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von ~- auf elektrischem Wege. 
S. 700. i 

Natronverfahren. Theorie des 

Wiedergewinnungsprozesses 


beim --. S. 383. 
Nesselfasern. Ueber -- und Hanf- 

tasern als ‘Ersatz der Baum- 

wolle. "A. Fschirch. S. 988. 
„Nils Sudd”. Vorläufige Mittei- 


lungen über die Chemie des — 
Joseph u. Martin. S. 321. 


Papier. Lebensdauer und Erhal- 
tung des -—. Artbert n. Bouvier, 
S. 550. 

Papierblätter. Neues Verfahren 
zur Herstellung dicker ---. 
S. 182. 

Papierfabrikanten. Die praktische 
Ausbildung zum --. E. Ar- 


nould. S. 550. 
Papiertabrikation. Untersuchungen 
in der — 8. 


“~ wo m 


557. 

-- m Kaschmir. M. Raitt. S. 707. 

Papierfragen. Technische Ver- 
handlungen über S. 966. 

Papierkleider. S. 404. 

Papiermacherei. Alte --. D. 
Hunter. S. 988. 

Papiermaschinenantriebe. Neuc 
—. S. 900. 

Papierstoftptlanzen. Die -- der 
Kolonien. S. 422. 

Pergament. Eine neue Methode, 
Papier m - zu verwandeln. 
S. 486. 

Pergaminstoffschlemn. Der --. 
Seibert u. Minor. S. 987. 

o Pilzeinwirkung. Schutz des 


Ilolzes und Holzschliffes gegen 


_, Kress, Humphrey, 
Richards. S. 690, 

Pulp and Paper Making. Modern. 
G.N. Witham. S. 1009. 

Rannie und“ Brennessel für die 
Textilindustrie. C. H. Ground. 
S. 550. 

Rohstoffe für die YPapierfabrika- 
tion. ON. 707. 

Scheben-Verwertung. Die -——. 
II. Schürhofif. S. 700. 

Schwarzlauge. Der Explosions- 


ruckgewinnungsprozeß mit 


-. H K. Moore. S, 


Allen, C, 


Baker, E. B. 
- Barbillion, M. 


T 


Stärke und Stärkeletmung in der 
Papierfabrikation. Traquair. 
S. 550. 

Stärke. Quantitative Bestimmung 
von -— ım Papier. S. 307. 
Stoffdichte. Eine neue Erfindung 

zur Regulierung der —. S. 689. 
Sulfitablauge. Die Gewinnung 
von Alkohol aus —. S. 307. 
Sulfitablaugen. Verschiedene Mce- 

thoden zur Ausnützung von -—-. 
R. H. Mc-Kee. S. 854. 
Sulfiten. Die Bestimmung von — 
und SO. in Gasen. P. Haller. 
S. 464. 
Sulfitfrischlaugen. Ucber die Be- 
stimmung des Kalkgehaltes in 
— mittels der Feld-Sanderschen 
Methode R. Sieber. S. A8g. 
Sulfitkocher. Säurefeste Futter 
für —. S. 180. 
SulfitkochprozeR. 
Kenntnis des —, 


die 


Ueber 


S. 383. 


Sulfitkochung. Cymol als Neben- 
produkt bei der -—. O. Aschan. 
S. 920. 


Sulfitspiritusfabrikation. Die Ge- 
winnung von Ablauge für die 
-— S. 556. 

Sulfitzellstoffen. Ueber die Be- 
stimmung des Aufschlußgrades 
von --. R. Sieber. S. 920. 


Tallölseife (tallsäpa). S. 853. 
Technische Untersuchungen ın der 
Papierfabrikation. S. 834. 


Vertorfungsgrad. Bestimmung des 
-. G. Keppeler. S.-ı8o. 


Weidenfasern. Die -. A. Ilerzog. 
S. ı8ı. 


Zellstoff. Neuer alkalischer Pro- 
zeB zur Gewinnung von — aus 
vegetabilischen Fasern. S. 486, 

- - Wasserbestimmung ım ge 

. H.A. E. Nilson. S. 356. 

/.cllstotf- und Papierindustrie. 


Untersuchungsprobleme der :--, 


D. C. Everest. S. 854. 
Fellstoffchemie, Unterstützung 
der —- in Amerika. S. 383. 
/«ıllstofferzcugung. Möglichkeiten 

der — in Chile. S. 834. 

. Zuvrreißfestigkeit. iin Apparat 
zur Bestimmung der -— ein- 
zelner Fasern. ’. Krais. 
S. 921. 

Versuche uber die -— von 
Fasern und Fäden, insbeson- 


dere aus Kunstseide und Stapel- 
taser. P. Krais. S. 181, 


Autoren. 


H. S. 966. 
Aribert und Bouvier. S. 556. 
Arnould, E. S. 556 und 767. 
Aschan, O. S. 920. 
Atterbury, H. S. 307. 
S. 987. 

S. 919. 


Sellucı, J., und Succhesi, F. -S. 921. 
Berger, H. O. L. S. 705. 
jouvier und Aribert. S. 550... 


- 


Cable, D. E.. und Mahood, S. A. 
S. 422. 

Codwise, P. W. S. 487. 

Cramer und Pictet. S. 1009. 

Everest, D. C. S. 854. 

Gerbel, M. S. S. 874. 

Golditz, W. S. 1010. 

Groud, C. H. S. 556. 

Haerting, K. S. 765. 

Haller, P. S. 464. e 

Helm, F., Maheu, J., und Matrod, 
L. S. 765. 

Herig, F. R., und UÜbbelohde, .1.. 
S. 766. 

Herzog, A. S. ı8ı und 300. 

Humphrey, T. F., Kre O, 
und Richards, C. M. S. (89 
und 690. 

Hunter, D. S. 988. 

Jochum, K, S. 765. 

Joseph, A. F., und Martin, 
S. 221. 

Keppeler, G. S. 180. 

Kerényi und Waentig. S. 920. 

Klason, P. S. 986. 

Krais, P. S. 181, 921. 

Kreß, O., Humphrey, C. J., 
Richards, C. H. 

Maheu., J., Helm, 
L. S. 705. 

Mahood, S. As 
S. 422. 

Martin, F. J., 
S. 421. 

Matrod, L., Helm. 
J. S. 765. 

Mc-Kee, R. H. S. 854. 

Minor und Seibert. S. 987. 

Moore, H. K. S. 557. 

Nilson, H. A. E. S. 556. . 

Ost, H., und Prosiegel. R. S. 422. 

Plauson, H, S. 1008. , 


FE.: j: 


und 
S. 689 und 690. 
F., und Matrod, 
und Cable, D. F. 
und Joseph, A. F. 


F., und Maheu, 


Pictet und Cramer. S. 1009. 

Raitt, M. S. 707. 

Richards, C. H., Kreß, O.. Humph- 
rey, C. J. S. 689 und 69o. 

Schürhoff, H. S. 766. 

Seibert und Minor. S. 987. 


Sieber, R. S. 689 und 920. 
Spence, G. K. S. 987. 
Strachan, J. S. 421. 


Succhesi, F., und Belluci, J. S. 921. 
Traquair, J. S. 556. 
Tschirch, A. 988. 


Ubbelohde, L., und Herig, F. R. 
S. 766. 
Varlot, J. í 
Waentig, P., 
S. 920. 
Walz. Chr. Fr. S. 557. 
Wichelhaus. S. 1010. 
Wislicenus, H. S. 920. 
Witham, G. S. S. 1009 


S. 308. 
und Kerényi. E. 


Patente, nach eppen 


geordnet. 


Holzschleifer und -zerfaserer. 


Holzschleifer. Am. Pat. ı 342 231. 
S. 857. 

— mit hydraulisch betriebenen 
Pressen. D.R.P. 322 370. 
S. 507. j 

— Magazin-—. S. 1012. 


t 


Holzschleifern mit hydraulisch 
betriebenen Pressen. Vorrich- 
tung zur Regelung des Pressen- 
drucks bei —. D.R. P. 326 223. 


S. 767. 

Holzschleifstein mit in seiner 
Schleiffläche angeordneten 
Nuten zur Herstellung von 
Holzschliff. D.R.P. 328 89ı. 
S. 921. 

PreBwasserregler für Kraft- 
schleifer mit Antrieb durch 
Dampfmaschine. D. R.: P. 
324 622. S. 709. 

Zerfaserer für Holz. S. 1028. 

Zellstoffgewinnung. 


Aufschhießen von zellstoffhaltigen 
Rohstoffen. Verfahren zum —. 
D. R. P. 328 730. S. 893. 

llcementarfasern und Papierstoff 
aus Faserpflanzen. ‚Verfahren 
zur gleichzeitigen Gewinnung 
von D. R. P. 328 596. 
S. 875. 

Behandlung von Altpapier, 
stoff, Holzstoff o. del. 


' Zell- 
zum 


Zwecke der Erweichung und 
Zerteilung dieser Stoffe. Ver- 
fahren und Vorrichtung zur 
—,  D.R.P. 320 311. S. 327. 


Entfärben und 
Altpapier. Vorrichtung zum —. 


D.R.P. 328 731. S. 922. 
I Entfärben von Altpapier. Kinrich- 

tung zum —. D.R.P. 328671. 
S. 921. i 

Entleeren von Zellstoffkochern. 
Veriahren zum —. D.R.P. 
322 270. S. 530. 

-- D. R. P. 322 271. S. 530. 

Gewinnung von Cellulose und 
künstlichem Harz, l.ack, 
Asphalt u. dgl. Verfahren zur 
Behandlung von Holz oder 
zellulosehaltigen Stoffen 
zwecks —. D. R. P. 326 705. 
S. 789. 

— D.R. P. 328 783. S. 875. 


Halbstoffes für Papier, Zellulose, 
Zellstoffseide, insbesondere 
einer direkt verspinnbaren 
Faser als Baumwollersatz aus 
ausgerciftem Leinstroh. Ver- 
fahren zur Herstellung cines 
—. D. R. P. 319 540. S. 226. 

-— für Papier, Zellulose, Zellstoff- 
seide usw. Verfahren zur Her- 
stellung eines D. R. P. 
325918. S. 746. 

Halbzellulose aus Holz nach dem 


Natronverfahren. Verfahren 
zur Herstellung von —. D.R.P. 
324053. S. 669. 
Natronzellstoff aus pflanzlichen 
Rohstoffen aller Art. Ver- 


fahren zur Herstellung von --. 
D. R. P. 323 743. S. 616. 

Natronzellstoffen aus Holz, Stroh, 
Esparto, Schilf, Bambus, 
Manila und anderen pflanz- : 
lichen Rohstoffen durch zwei- 
fachen Aufschluß mittels Al- 
kalien und Säuren. Verfahren 


‚\ufschließen von | 


| — 


| 
i 


zur Herstellung von reinen --. . 


D. R. P. 323744. S. 0649. 


: Zellstoffgewinnung. 


r 


Papiermasse aus Alfa. Verfahren 
zur Herstellung von —. Fran- 
zösisches Patent 505 001. S. 790. 

Pflanzenfasern für die Textil- und 
Papierindustrie. Verfahren zum 
Aufschließen von D. R. P. 
323 668. S. 944. 

Spinnbaren l`aserstoffen alıs Roh- 
pflanzen und zur Herstellung 
von Papierstoffen hieraus unter 
Verwendung von Oeclen. Ver- 
fahren zur Gewinnung von ---. 
D. R. P. 318203. S. 79. 

Umsetzen von Holz, holzartigen 
oder anderen zellstoffartigen 
Stoffen und ihren Abfallstoffen 
durch Vermahlen in einen 
höherwertigen Stoff. Verfahren 
zum —. D.R.P. 318 254. S. 6ı. 


Waschen von Ganzzeug, ins- 

besondere zum Entfernen der 
gelösten Druckerschwärze aus 

demselben. Verfahren und 
Vorrichtung zum —. D.R.P. 
324 242. S. 070. 

Zellstoff aus Holz und ähnlichen 
zellstoffhaltigen Rohstoffen. 
Verfahren zur Gewinnung von 

D. R. P. 328 729. S. 892. 

Zelistoffdrehkocher mit außerhalb 
des Kochers angeordneten 
Heizkörpern zum indirekten 
Erhitzen des Kochgutes. 
D. R. P. 321 501. S. 465. ! 

In zwei 

Stufen durchzuführendes Ver- 


— 
. 


fahren zur —. D.R. P. 324 894. 
S. 691. 

Zellstoff. Verfahren zur Herstel- 
lung von —-. D. R.P. 329 566: 
S. 989. 


Zellulose aus Stroh, Holz oder 
anderen zellstoifhaltigen Stof- 
fen. Verfahren zur Herstellung 
von —. D. R. P. 306 325. S. 789. 

— durch Kochen von zellulose- 
haltigen Rohstoffen mit schwe- 
felfreier Natronlauge. Ver- 
fahren zur Herstellung von --. 
D. R. P. 317 907. S. 43. 

-— Verfahren zur Herstellung von 

D.R.P. 309 259. S. 8og. 

Zerquetschen von Bambusrohr 
und ähnlichen Stoffen mit 
Hilfe von Quetschwalzen- 
paaren, denen die Stengel 
parallel zu ıhren Achsen zu- 
geführt werden. Maschinen 
zum D.R.P. 320 310. 
S. 384. 


— 


Ablaugen und -gase. 
Ablaugen der Natronzellstoffabri- 


kation. Verfahren zur Ver- 
arbeitung von — D.R.P. 
322771. S. 558. 


Beseitigung der riechenden Stoffe 
aus Abgasen der Natronzell- 
stoffabrikation. Verfahren zur 

D. R. P. 319 594. S. 227. 

Eindampfen von leicht zum An- 
brennen neigenden Flüssig- 
keiten, insbesondere von Sulfit- 
ablaugen. Vorrichtung zum --. 
D. R. F. 322 462. S. 558. 


VI 


Nutzbarmachung von in der Sulfit- 
lauge enthaltenen wertvollen 
Stoffen. Verfahren zur 

. D. R. P. 320 508. S. 343. 


Reinigen von durch organische 
Beimengungen verunreinigten 
und gefärbten alkalischen Ab- 
laugen. Verfahren zum 
D. R. P. 322461. S. 542. 


Sulfitzellstoffablaugen. Verfahren 


— 
. 


zur Verwendung von —. 
D. R. P. 325756. S. 725. 
Verwertung der bei der Auf- 


schließung von Stroh erhal- 


tenen Kocherablaugen. Ver- 
fahren zur —. D.R. P. 319 068. 
S. 146. 


-- D. R. P. 321 453. S. 445. 


Zersetzung von Sulfitablauge 
durch Erhitzen der Lauge bei 
hohem Druck. Verfahren zur 

D. R. P. 324241. S. 690. 


Zuführung von Sulfaten in die 
Ofenanlage der Salzwieder- 
gewinnung in Natronsulfat- 


zellstoffbetrieben oder zur Salz- 
zuführung für ähnliche Zwecke. 
Verfahren zur — D. R. P. 
314 274. S. 1011. 


Bleichen, Leimen und Waschen. 


Bleichen von Papiergarn oder von 
Geweben u. dgl. aus diesem. 


Verfahren zum —. D. R. P. 

299651. S. 79. 
Harzenthaltender Lösungen von 

Harzseife durch Emulgieren 


Verfahren und 
Vorrichtung zur Herstellung 
schwacher, freier —. S. 508. 


Leimen und Wasserdichtmachen 
von Pappen, Papier, Papier- 
garnen und -geweben. Ver- 
fahren zum —. D. R. P., 318 923. 
S. 161. 

von Papier. Verfahren zum 
D. R. P. 317948. S. 44. 
von Papier und Papierfaser- 
stoffen aus der bei der Mit- 
scherlich - Zelluloseerzeugung 
entstehenden Ablauge Ver- 
fahren zur Gewinnung cines 


im Wasser. 


— 
. 


Mittels zum —. D. R.P. 
323 865. S. 649. 
— Wasserfestmachen, Apprce- 


tieren usw. von Papier, Gewebe 
u. dgl. Verfahren zum — — 
D. R. P. 321 232. S. 424. 
l.eimfestmachen von Papier in der 
Papiermaschine. Verfahren 
und Leimfritter zum 
D. R. P. 325 274. S. 746. 


Leimfritter. D. R.P. 327 590. 
S. 808. 
Leimung von Papier. Verfahren 


zur —. D. R. P. 320 357. S. 294. 
— von Papicr, Pappen, Geweben, 
Faserstoffen u. dgl. unter Ver- 
wendung von Sulfitzellulose- 


ablauge. Verfahren zur vege- 
tabilischen —. D. R. P. 323 627. 
S. 599. 

Silikatseife. Verfahren zur Her- 
stellung von —. D. R. P. 
320 829. S. 423. 


Tonerdeverbindungen für die Pa- 
pierleimung. Verfahren zur 
Herstellung von —. D.R.P. 
319 541. S. 206, - 

— für die Papierleimung und an- 
dere gewerbliche Zwecke. Ver- 
fahren zur Herstellung von —. 
D. R. P. 319420. S. 206. 

— D.R. P. 323626. S. 599. 

Waschen und Bleichen von Zell- 
stoff mittels Chlor. Vorrich- 
tung zum —. Amerik. Patent 
1-329 824. S. 968. 


Mahlwerke und Zertaserer. 


Holländer - Mahlwalze.. D.R.P. 
320876. S. 386. 
Houlländermahlwerk zum Mahlen 


von Papier,  Holzstoff, Zellu- 
lose und anderen Papicrroh- 
stoffen. D. R. P. 322 339. S. 508. 
Holländer mit dreiteiligem Trog 


und I'örderschnecken. D. R.P. 
317 375. S. 8. 
P’apierstoff-Holländer. S. 531. 


Schleifvorrichtung für Holländer- 


Grundwerke. D. R. G. M. 
712876. S. 8o. 
— D. R.G. M. 712877. S. 8o. 
Stoffmassequetscher. S. 577. 


Zerfasern von Zellulose u. dgl. 
Verfahren und Vorrichtung zum 
D.R.P. 319 355. S. 205. 
Zerstören und Zerkleinern von 
Schriftstücken durch Messer- 
walzen. Maschine zum 
. D. R.P. 320 119. S. 308. 


— 
® 


Papiermaschine. 


Aufbringen des wässrigen Papier- 


stoffbreies auf das J.angsieb 
einer Papier- oder Karton- 
maschine, Verfahren zum —. 
S. 489. 

Faserstoffzuführung in Rundsieb- 
papiermaschinen. D.R.P. 
327 660. . S. 833. 


Filzführung für Papier-, Pappen- 
und Papierstoffentwässerungs- 


maschinen. D.R.P. 327 659. 
S. 856. 

Filztuchen aus Papier- oder Zell- 
stoffgarnen für die Papier- 
industrie. Verfahren zur Her- 
stellung von —. D. R. P. 
321 404. S. 424. 

Filzwickelwalzen. Einrichtung 
zur Herstellung von — D.R 


P. 323 626. S. 599. 

— Vorrichtung zum Zuführen des 
Filzstreifens zum Herstellen 
von —. D. R. P. 323 629. S. 616. 

Gautsch- und Naßpresse für Pa- 
pier- und Pappenmaschinen. 
D. R. P. 328445. S. 876. 

Glätten der Stoffbahnoberseite auf 
der Naßpartie von Langsicb- 
maschinen. Verfahren zum —. 
D.R.P. 320 360. S. 327. 

Langsiebpapiermaschine D.R.F. 
321 607. S. 466. 

— D. R.P. 328073. S. 856. 

— D. R.P. 329988. S. 990. 

— zur Herstellung schmaler 
Papierstreifen. D. R. P. 317 839. 


Lenkvorrichtung für schwenkbare 
Sieb-, Filz- und andere Leit- 
walzen. Selbsttätige 
D. R. P. 323 325. S. 576. 

Nutzbarmachung des Abwassers 
der Siebpartie von Papier- 
maschinen. Einrichtung zur —. 
D. R. P. 320716. S. 305. 

Naßpresse für Papier-, Pappen- 
‚und ähnliche Maschinen mit 
Vorrichtung, um den Naßfilz 


— 
. 


aufsaugfähig zu machen. D.R, 
P. 329 567. S. 989. 

-- ohne Naßfilz für Papier-, 
Pappen- und Entwässerungs- 
maschinen. D.R.P. 329 867. 
S. 101l. 


Papieren, Kartons und Pappen auf 
der Langsiebpapiermaschine. 
Verfahren zur Herstellung von 

D. R. P. 328 191. S. 856. 

Papiermaschine. Amerikanisches 
Patent 1343505. S. 790. 

Preßwalzen von Naßpressen, Ka- 
landern und ähnlichen Walzen- 
pressen der Papier- und Textil- 
industrie, Einrichtung zur 
Regelung des Druckes der —. 
D.R.P. 321 608. S. 487. 

Regeln des Laufes der Filze und 
Siebe in Papiermaschinen. Vor- 


richtung zum —. R. P. 
322 576. S. 530. 
Rundsiebpappenmaschinen zur 
Entfernung des Stauwassers 
vor der Gautschwalze. Vor- 


richtung an —. D. R. P. 314 274. 
S. 1011, 

Rundsieb-Selbstabnahme-Papier- 
maschine zum Herstellen von 
schmalen Spinnpapierstreifen. 
D. R. P. 320510. S. 344. 

Sauger für Papier-, Pappen-, Zell- 
stoffentwässerungs- und ähn- 
lichen Maschinen. D. R.P. 
317 915. S. 182. 

Saugkästen. Gitterband zum 
Schutze des Maschinensiebes 
beim Lauf über die —. D.R. P. 
327658. S. 855. 

Saugkasten für Papier- und ähn- 


liche Maschinen. D.R.P. 
321 104. S. 386. 

Siebleder für  Langsiebpapier-, 
Pappen- und ähnliche Ma- 
schinen. D. R. P. 319 458. 
S. 228, 


Siebzylinder für Papier-, Pappen- 
und Entwässerungsmaschinen. 
D. R. P. 327 949. S. 832. 

Trockenfilz aus Asbest für Pa- 
pier- und Pappenmaschinen. 
D. R. P. 317 376. S. 446. 

— aus Papiergarngewcbe für 
Papiermaschinen. D. R.P. 
317 820. S. 820. 

Verbinden von Steinwalzen mit 
ihren Achsen mit Hilfe von 
Stirnscheiben. Vorrichtung zum 


—,. D. R.P. 328261. S. 875. 
Verfilzung der Fasern. Einrich- 
tung für Langsiebpapier- 


maschinen zur Erzielung ciner 
guten —. D. R. P. 328 377. 
S. 832. 

- D. R.P. 329868 (Zusatz zum 
Patent 328 377). S. 944. 


Verfilzung der Stoffmasse bei 
Papier- und Pappenmaschinen: 
S. 990. 


Wiedergewinnen der auf dem 
Langsieb der Papiermaschine 
abgetrennten Randstreifen der 
Stoffbahn. Verfahren und Vor- 


richtung zum —. R. P. 
320 361. S. 343. 

Zapfenlager für Filz- und Papier- 
Leitwalzen. D.R.P. 322 772. 
S. 559. 

Sortierer. 


Drehknotenfänger für die Papier- 
erzeugung mit in einem mit 
Schwingplatten versehenen den 
Trog umlaufender Siebtrommel. 
D. R. P. 318 596. S. 124. 

— für die Papierfabrikation. 
D. R. P. 320359. S. 309. 

Schleudersortierer für die Papier- 
und Zellstoffabrikation. D.R. 
P. 320 509. S. 365. 

Siebtrommeln zum Sortieren von 
Papierstoff. Abdichtung für in 
einem Troge umlaufende, zu- 
gleich eine Schwingbewegung 


ausführende —. D. R. P. 
320 358. S. 309. 

Sortierer. S. 1028. A 

Stoffänger. Französisches Patent 
504 661. S. 857. 

-- mit tangentialer Einführung 


des Stoffwassers für Papier- 

und Zellstoffherstellung. D.R. 

P. 322 063. S. 48. 
Knotenfänger für Zellstoff. 
= P. 323743. S. 616. 


Trocknen und Entwăssern. 


Entwässern und Trocknen feuch- 
ten Gutes. insbesondere Pap- 


pen. Verfahren zum —. 
D. R. P. 327661. S. 833. 
— von Papierstoff o. dgl. in 


Bahnenform, Vorrichtung zum 
—, D.R. P. 320458. S. 364. 

-— von Papier- 
bahnen. Einrichtung zum —. 
D. R. P. 325 919. S. 767. 

Papiertrockner. S. 790. 

Trockenfilz für Pappen- und Pa- 
piermaschinen. Aus Asbest und 
anderen Fasern bestehender —. 
D. R. P. 326 575. S. 767. 

Trocknen von Papier-, Pappen-, 
Papierstoff- und Gewebebahnen 
mit Hilfe von Trockenzylin- 
dern, die der Reihe nach vom 
Heizmittel durchströmt wer- 
den. Vorrichtung zum —. 
D. R. P. 318 502. S. 100. 

— D.R.P. 321 145. S. 405. 

-— D. R. P. 322371. S. 542. 

— von Pappen und anderen Plat- 
ten in Kanaltrocknern mit 
wagerechten Trockenkanälen, 
durch die das Trockengut an 
endloser Kette hängend hin- 
durchgeführt wird. Verfahren 


zum —. D.R. P. 318758. 
S. 146. 

Trockner für Papierbahnen. 
S. 634. 


D. R. 


und Zellstoff-' 


Wickeln und Schneiden. 

Aufwickeln von Papier und an- 
deren Stoffen in Bahnenform. 
Antriebsvorrichtung für Vor- 
richtungen zum —. D. R. P. 
327 663. S. 834. 

Kreismesser für Längsschneider. 
Federnd gelagertes —. D. R.P. 
319 326. S. 206. 

Längsschneider ohne Teilkamm 
mit Vorrichtung zum getrenn- 
ten Aufwickeln der geschnit- 
tenen Papierstreifen. D.R.P. 
320717. S. 345. 

Querschneidemaschine, bei der die 
Papierbahn zwischen Förder- 
walzen den Schneidmessern ab- 
satzweise zugeführt "wird. D. 
R. P. 320 362. S. 344. 

Querschneidern mit umlaufendem 
Messer. Ein- und Ausrückvor- 
richtung für den Antrieb von 
—. D.R. P. 319327. S. 183. 

— Vorrichtung zur beliebigen Be- 
schleunigung oder Verzögerung 
des Umlaufes von Förder- 
walzen für Papier- oder Stoff- 
bahnen, insbesondere in —. 
D. R. P. 327 662. S. 834. 

Rollenschneid- und ähnliche Ma- 
schinen mittels Kegelwalzen- 
riemengetriebe. Antrieb für —. 
D. R. P. 318 530. S. 125. 

Rollstange mit Aufwickellinealen 
zum Aufwickeln von Papier- 


bahnen. D. R. P. 327 664. 
S. 808, 
Schneiden von Papier. Maschine 


zum —. D.R. P. 320 363. S. 345. 
— oder anderen Stoffen, bei der 
die Papierbahn von den Papier- 
rollen durch Klemmbacken er- 
fat und den Schneidmessern 
zugeführt wird. Maschine zum 
—. D.R.P. 321674. S. 466. 

Strecken von Papierbahnen, bei 
der die Bahn in Schlangenlinie 
um Rundstäbe oder Walzen ge- 
führt wird. Vorrichtung zum 
—. D.R.P. 320511. S. 366. 

Wickelwalze zum Aufwickeln von 
Papier, Gewebe und anderen 
Stoffen auf Papphülsen. D.R. 
P. 323754. S. 1012. 

Zuführen des Papiers zu den 
Wickelwalzen, für Maschinen, 
bei denen auf bestimmten Län- 
gen geschnittene Papierbahnen 
zwischen einem System von 
Walzen in sich selbst ohne 
Wickeldorn anfgerollt werden. 
D.R.P. 320 166, S. 310. 


Glätten und Feuchten. 


Anfeuchten von Papier. Vorrich- 
tung zum —. D.R.P. 328 786. 
S. 894. 

— von Papierbahnen, Papier- 


wellen u. dgl. mit Hilfe einer 
die Papierbahn berührenden An- 
feuchtwalze. Vorrichtung zum 
—, D.R.P. 319421. S. 246. 

Elastische Walze für Naßkalander. 
D.R.P. 318475. S. 62. 

Entlastung der Walzen an Kalan- 
dern. Vorrichtung zur —. D. 
R.P. 328784. S. 893, 


VII 


Feuchten und Färben von anein- 
andergereihten Papierstreifen 
auf der Aufwickelwalze mit 
Hilfe eines Bürstenfeuchters. 
Vorrichtung zum —. D.R.P. 
318 529. S. 100. 

Hochglänzender Papiere auf Glätt- 
kalandern. Verfahren zur Her- 
stellung —. D.R.P. 324 402. 
S. 691. 

Oelfangvorrichtung für Kalander- 
walzen. D. R. P. 328 785. S. 894. 

Rollenkalander für Papier, Ge- 
webe und ähnliche Stoffe, mit 
einem aus Tragrollen für die 
aufzurollenden Stoffbahnen be- 
stehenden Aufroller. D.R.P. 
326 150. S. 789, 


Spinnpapiere. 


Faserbändchen aus Papierstoff. 
Vorrichtung zur Herstellung 
von —. D.R.P. 317813. S. 8. 

Färben von Spinnpapierstreifen 
auf der Schneidmaschine. Ver- 
fahren zum —. D. R. P. 329 568. 
S. 1012. 

— von Spinnpapierstreifen auf 
Schneid- und Aufwickelmaschi- 


nen. Verfahren und Vorrich- 
tung zum —. D.R.P. 328 929. 
— von Spinnpapierstreifen auf 


Schneid- und Aufwickelmaschi- 
nen. Verfahren zum —. D.R. 
P. 328928. S. 968. 

»pinnpapierstreifen auf Langsieben 
von überall gleicher Maschen- 
weite. Verfahren und Einrich- 
tung zur Herstellung schmaler 
—. D.R.P. 328 992. S. 967. 

— für Papiergarne von hoher Reiß- 
festigkeit. Verfahren zur Her- 
stellung von —. D. R. P. 328 262, 
S. 856. 

Verspinnbarer Papierstoffstreifen. 
Vorrichtung zur Herstellung —. 
D. R. P. 328 991. S. 967. 

Vorgarn auf der Papiermaschine. 
Vorrichtung zur Herstellung 
von —. D.R. P. 327974. S. 62. 


Verschiedene Papiere und Pappen. 


Aufeinanderkleben zweier oder 
mehrerer Bogen. Verfahren und 
Vorrichtung zum —. D.R.P. 
319954. S. 271. 

Dach- und Schutzpappe Ver- 
fahren zur Herstellung von —. 
D.R.P. 316 540. S. 163. 

Dichten festen Papieren. Ver- 
fahren zur Herstellung von —. 
D.R.P. 319826. S. 228. 

— D.R.P. 323 745. S. 670. 

Feuersicherer und isolierend wir- 
kender Pappe. Verfahren zur 
Herstellung von — D.R.P. 
328759. S. 990. 

remusterten Papieren, Kraftpapic- 
ren, Spinnpapieren mit Textil- 
fasereinlage, samtartigen Papie- 
ren und Wasserzeichenpapieren. 
Vorrichtung zur Herstellung 
von —. D.R. P. 325920. S. 747. 


VIII 


Hitzebeständigem Hartpapier. Ver- 
fahren zur Herstellung von —. 
D. R. P. 328 732. S. 945. 


Kreppen von Papierbahnen. Ver- 
fahren zum —. D.R. P. 327 460. 


S. 807. 

l.ederersatzes. Verfahren zur Her- 
stellung des -—. D. R. P. 322 987. 
S. 559. 

Lederersatzstoffes. Verfahren zur 
Herstellung eines —. D.R.P. 
328758. S. 1027. 

Lederersatzstoff. Verfahren zur 
Herstellung endloser Riemen 


oder ähnlicher Gegenstände aus 
durch eine gerbende Behand- 


lung gewonnenem —. D.R.P. 
328734. S. 894. 
AMekrfachpapieren und -pappen. 


Verfahren zur Herstellung von 

D. R. P. 328735. S. 968. 

Mit Blattmetall belegten Papieren 
oder Stoffen. Verfahren zur 
Herstellung von D. R.P. 
324 895. S. 709. 

Papier aus mehreren Stoffmassen. 
S. 857. 


Abdämpfen. Das — der 
schinengeräusche. S. 338. 
Achtstundentag. Der —. S. 247. 
- Der — in der schwedischen 
Zellstoffindustrie. S. 603. 
Adreßbuch der Papierindustrie. 

S. 174. 

Acgypten. Papier- und Pappen- 
einfuhr von Holland nach - . 
S. 730. 

- Ueber Papiermdustrie und 
Handel in — S. 231. 

Akazienlohe. FEinschlagpapier aus 
gebrauchter —. S. 395. 


Aktien. Kurse von — der Papicr-, 
Pappen- und Zellstoff - Indu- 
strie. Siche die einzelnen Hefte. 

Alaska. Zellstoff von —. S. 171. 

‚Altpapier. S. 775. 

2- Versendung von —. S. 093. 

— Wucher mit —. S. 473. 

Altpapierpreise in Wien. S. 603. 

— Neue Festsetzung der in 
Deutsch-Oesterreich. S. 492. 

Aluminium. Gießen von —. S. 153. 

American Paper and Pulp Asso- 


ciation. Die — — — — -- 
über die amerikanische Kohlen- 
krise. S. 652. 

Amerika. Die monatliche Zell- 
stoffproduktion in —. S. 214. 

-— Markt-Berichte. S. 31. 

Amerikanisch-. Der —-kanadische 
Papierholz-Konflikt. S. 491. 

Amerikanische. Die — Papier- 
industrie zur europäischen 
Kohlenkrise. S. 621. 

- Die — Zeitungspapterproduk- 
tion. S. 300. 

- Kohle für die deutsche Indu- 
strie. S. 715. 

Amerikanischen. Aus der -- Pa- 
pierindustrie. S. 473. 


Pergamentartigem Papier. Ver- 
fahren zur Herstellung von —. 
D. R. P. 303 266. S. 507. 


Pergamentartiger Papiere. Ver- 
fahren zur Herstellung —. D. 
R. P. 303 305. S. 808. 

Prägepapier. Verfahren zur Her- 
stellung von -— D. R. P. 
318 867. S. 161. 


Saugfähiger Papiere und anderer 
Zellstoffkörper aus geirorener 
Zellstoffmasse. Verfahren zur 
Herstellung —. D. R. P. 328 788. 
S. 945. 

Saugfähigen Stoffes. 
zur Herstellung cines —. 
R. P. 328 789. S. 946. 

Sicherheitspapier für Banknoten, 
Wertpapiere u. dgl. Verfahren 
zur Herstellung von —. D.R. 
P. 320 590. S. 385. 

Ueberziehen von Papier und Pappe 
mit Paraffin. Vorrichtung zum 

D. R. P. 320 877. S. 406. 


Wasserdichtem Papier. Verfahren 


zur Herstellung von —. D.R. 
P. 323816. S. 6O49. 


Verfahren 
D. 


Wirtschaftlicher Teil 


Ma- ` 


t 


Amerikanischen. Die steigende Er- 


zeugung der -— Papierindustrie., 
S. 602. 
Amerikanischer Zeitungen. Die 


Papierbelieferung — —. S. 095. 

Amerikanisches Papier und kana- 
discher Zellstoff für Spanien. 
S. 715. 


‚\minendorf. S. 299. 

Ammendorfer Papierfabrik. Zur 
Genesung des Direktors der 
— —. S. 537. 

Api-Mitteilungen. S. 390. 


Arbeitsbedingungen. Regelung der 
für die Angestellten der 
niederösterreichischen Papier-, 
Zellulose-, Holzstoif- und 
Pappenindustrie. S. 248. 
Arbeitgeberstelle. Hauptversamm- 
lung der — der Papierindustrie 
in der Tschechoslowakei, S. 561. 
Arbeitgeberverband der öster- 
reichischen Papier-, Zcellulose-, 


Holzstoff- und Pappenindu- 
strie. S. 839. 

Arbeitslöhne in der amerikanisch. 
chemischen Industrie. S. 149. 

Arbeitslosigkeit in Halle. S. 630. 

Arbeitsmarkt. Der -— im April. 
S. 495. 

Arbeitsordnung. HKinfuhrung einer 
neuen --. S. 678. 

— Die Gewerkschaften und die 
neuc --. S. 837. 

Arbeitsrecht (Prof. Dr. Walter 
Kaskel). Das neue -——. S. 607. 


Arbeitsstreit in der norwegischen 
Papierindustrie. S. 300. 

Arbeitsvertrages. Kündigung des 
-—- in der Papier erzeugenden 
Industrie. S. 208. 

Arbeitszeit. 1.öhne und 
Schweiz. NS. 


ın der 


22 
. ma 


Wasserdichter Papier- oder Zellu- 
loscegewebe oder solcher Pa- 
piergewebe, die zum Teil aus 
Textilfasern bestehen. Ver- 


fahren zur Herstellung —. D. 
R. P. 318700, S. 101. 
Wasserdichten Pappe. Verfahren 
zur Herstellung ciner — D. 
R. P. 328733. S. 945. 
Verschiedenes. 
Alarınpfeife für Dampfkessel. D. 


R.G. M. 713006. S. 147. 
Entfernen der Nähte aus Lumpen. 


Verfahren zum —. D.R. P. 
329 270. S. 988. ` 
Fixierung von Tintenschrift auf 
Papier. Verfahren zur —. D. 
R. P. 328787. S. 945. 
Rindenschälmaschine. 


D. R. P. 

321 832. S. 490. i 

Rindenschälmaschinen mit umlau- 
fender Schutz- und Messer- 
scheibe. Befestigung der 
D. R. P. 324 596. S. 726. 

Wiedernutzbarmachung von mit 
Tinte beschriebenem Schreib- 
papier. Verfahren zur —. D. 
R. P. 321 545. S. 423. 


Arbeitszeit. Verkürzte —. S.133, 600. 

Argentinien. Amerikanische Ver- 
kaufsbedingungen für —. S. 167. 
Lage der Papierindustrie in —-. 
S. 166. 

- Marktberichte. 

Arnsdorf. Kleine 
S. 319, 779. 

Arnsdorfer Papierfabrik. Protest 
gegen die Stillegung der — —. 
S. 353. 

Arnstadt. S. 537, 650. 

‚\sbestpulver, Heinrich Rosenberg. 
Sammlung von Vorschriften 
über die Verwendung von 


5.497. 
Mitteilungen. 


und von Talkum. S. 453. 
A\ufkäufern. Warnung vor aus- 
landischen -- holzfreier Pa- 
piere. S. 104. 
Augsburg. S. 335. 
Ausfuhr. Freigabe der -- von 
Papier aus Holland. S. 212, 230. 
— Keine erleichterte — nach 


Oesterreich. S. 133. 
— Lieferungsverweigerung bei —. 


S. 187. 

Ausfuhrabgabe. Die neue — 
S. 330. 

— Zur —. S. 408, 533. 

Ausfuhrabgaben. Ermäßigung der 
—. S. 7609. 

Ausfuhranträgen. Bei Einreichung 


von zu beachten. S. 206, 

Ausfuhrfreiheit für Papierblumen. 
54172. 

Ausfuhrkommission. Die tsche- 
chische Einfuhrkommission und 
--, S. 301. 

Ausfuhrpreise. Erhöhung der — 
für kanadisches Papier. S. sıı. 

Ausführungsbestimmungen. Neu- 
regelung der zur Außen- 
handelskontrolle. S. 600, 


Ausfuhrvaluta. Verzicht auf Ab- 
lieferung der in Deutsch- 
Oesterreich. S. 036. 


Ausfuhrverbot. S. 188. 
-— Aufgehobenes —. S. 47. 
— Das tschechoslowakische -—- 


für Papier. - S. 430. 
- für Papier und Pappe. S. 300. 
Ausfuhrversicherung. Vorsicht bei 
—. S. 732. , 
A\uslandsforderung, Auslands- 
schuld und Abrechnung. S. 607. 
Auslandslieferungen und amtliche 


Preisprüfung. S. 333. 
Auslandsschau. S. 63, 82, 102, 
126, 273. 312, 428. 
Auslandsverkäufe. Verordnung 
gegen Preistreiberces und — 
S. i. 
Außenhandelsaussehuß für das 
Papierfach. S. 427. 
Außenhandelsbilanz und Valuta. 
S. 376. 
Außenhandelsnebenstelle. Neue - 
für Leim und Gelatine. S. 639. 
Außenhandelsstelle für das Pa- 
pierfach. Mitteilungen der -- 
-- — u S 45. 
-— für das Papierfach. S. 229. 


-- für Papierwaren, Abt. L. S. 491. 
Außenhandelsstellen auf der Frank- 

furter Herbstmesse. S. 800. 
-~ Zur Frage der —. S. 472. 
Außenhandels-Tag. Finen deut- 


schen —. S. 841. 
Außenstelle Chemie, Nebenstelle 
Harze. S. 354. E 
Australien. Erhöhte Zeitungs- 
papierpreise in —. S. 334. 


- Papierherstellung in —. S. 133. 

‚Australiens. Die Papierversor- 
gung -—. S. 492. 

Australische Papierindustrie. Die 
projektierte —. S. 622. 

Australischen Hölzern. Herstel- 
lung von Papier aus -- --. 
S. 651. 

Aus- und Tiimführbewilligungen. 
Formulare für -—- — —: S.673. 

-— Neue Formulare für —- -- --. 
S. 727. i 

Auszeichnungen. Siehe die ein- 
zelnen Hefte. 

Badens. Zur Papierholzversor- 
gung —. S.-606. | 

Badischen. Vom — Papierholz- 
markt. S. 230. 


Pargeldlosen Verkehrs: Erleichte- 


rung des — — mit der Post. 
S. 299. 
Basel. S. 299. 

Baumwolle. Nitrozellulose aus — 
und Holzzellstoffen. S. 398. 
Bayern. Die Nachfrage nach 

Papierholz in —. S. 237. 
Bayerischen Holzmarkt. Vom -- 


— 


S. 67. 


Bayerische. Schutzmaßnahınen für 


die ze Holzstoffindustric. 
S. 273. 

Rayerischen. Vom -— Schleifholz- 
markt. S. 319 


Bekanntmachungen. S. 810, 602. 


Beitragserhöhung. S. 277. 
Belgien. Kleine Mitteilungen. 
3.237; 


— 7 


3uchdruckerstreik. 


Belgische. Die — Papierindustrie. 
S. 675. 

Benachrichtigung. 8. 712. 

Benutzungsdauer. Vertrag . über 
Teilung von Wassermenge und 
—. S. 163. 

Berlin. S. 512. 

— Marktberichte. S. 13, 130. 

Bernburg. S5. 537. 

Beschlagnahme. Ein amerika- 


nisches Urteil über die — deut- 
schen Eigentums. S. 070. 
Beschlagnahmten deutschen Eigen- 
tums, Schädliche Interessen- 
vertretung bezüglich -- 


in den Vereinigten Staaten. 
S. 779. u 

Besetzte Gebiet. T.ieferungspreis 
für das -- =. S. 431. 


Beteiligung der Arbeiterschaft an 
einem Unternehmen der eng- 
hıschen Papierindustrie, S. 437. 


3etons. Chemische Feinde des —. 
S. 580. 

eton. Wasserdichter --. S. 538. 

Betriebskraft, Sammlung Göschen. 
Die zweckmäßigste —. S. 259. 

Betriebsrätegesetz. Das —. S. 164. 
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etriebsrätekongreßB. Ic apıcı 


verarbeitende Industrie und der 
--,..8. 760. 

Betriebsstoff für Verbrennungs- 
kraftinaschinen. S. 414. 
Bilanzpolitik. Schreier, Johs.: 

S. 258. 
Binnenschiffahrt. 


Die -- aut der 
Mitteldeutschen Ausstellung, 
Magdeburg 1921. S. 728. 

-- Drohender Zusammenbruch der 
deutschen S. 777. 

Blaufäule des Holzes. S. 515. 

Brand. Siche die einzelnen Hefte. 


Brasilianischen  Zolltarifs. Zur 
Revision des — —. S. Bıı. 
Brasilien. Eine schwedische Pa- 

pierfabrik in —. S. 094. 


Brennkraft-technischen. Die Fach- 
gruppe für Textilindustrie der 
-- Gesellschaft. S. 447. 

ritisch-Columbiens. 
und Zellstoffindustrie -—. S. 511. 

Ein in 

Agram und seine Folgen. S. 301. 


— 


3juchgewerbe. Das deutsche — 
S. 260. 

sudapest. Kleine Mitteilungen. 
S. 375. 

Canada. Wiederaufnahme des 
Handelsverkehrs zwischen 
Deutschland und —. S. 780. 


Cclluloidersatz. S. 108. 
Cellulose Chemical Manufacturing 
Company, Ltd. S. 655. 


Chemie. Außenstelle —, Neben- 
stelle Harze. ` S. 354. 

‘ Stäkhardt: Schule der — 
S. 734. l 

Chemikalienmarkt. Der —. S. 333, 
450, 493. 545. 812. 
Der — Ende April. S. 371. 


-- Der - m der ersten Matwoche. 
S. 391. 
Der deutsche =~ S. 381. 
Chemikalienmarktes, Zur Lage 
des — N. 634 


IX 


Chemischen. Die Lage der italie- 


nischen — Industrie. : S. 776. 

Chiles. Die Papierholzvorräte —. 
S. 713. 

Cif-Klausel. Auslegung der — 
S. 731. 

Cochinchina. Errichtung einer 
Papierfabrik in —. S. 472. 


Colombo (Ceylon). S. 88. 

Coswig. S. 656. 

Cost Association. Zusammenkunft 
der amerikanischen in 


Cleveland. S. 457. 


Cumaronharz. Neue Höchstpreise 
für —. S. 375. 

Dachpappe. Herstellung von —. 
S. 627. 

Dachpappentabrrkanten. Verband 
deutscher — E.V. ın Berlin. 
S. 191, 565, 837. l 

Dachpappenindustrie. Die Lage 


der deutschen Well- und —. 


S. 650. 
Dachpappenpreise. S. 66, 103, 129, 
214. 
- -Die Erhöhung der --. S. 355. 
Dampfergelegenheiten. Kai- Be- 
richt über —- ab Stettin. 
S. 729. 
-- Voraussichtliche —- ab Stettin. 
S. 30. 
' ‘Dampfkessel. Schutz der außer 
| Betricb befindlichen —. S. 608. 
Dampfzentrale. Eine elektrische 
—. S. 62ı. . 
Dänemark. Die Papierpreise ın 
-—, S. 319. 


Die Papier- 


— Lettisçhes Holz für England 


und —. S. 694. 


Dänische Papierindustrie. S. 213. 


Danzig. Zweite Papierfabrik in 
—. S. 275. 

Darmstadt. Der Lehrplan der 
technischen Hochschule — 
S. 815. 

Deutenhofen. Verband der süd- 
deutschen Holzstoffabrikanten 
in —. S. 298. 

Deutsche. Der — Papiermarkt. 
S. 429. 


Deutscher Firmen. Vertretung -— 


— im Auslande. S. 625. 
Deutscher. Verband -- Pappen- 
händler E. V. S. 8ı. 
Deutsches Papier für Amerika 
(Süd). S. 104. 
Deutschland. Markt - Berichte. 


S. 210, 332 370. 

Deutsch-Oesterreich. Die 
des Papiergroßhandels 
S. 314. 

-- Erhöhung der Papierpreise in 
=. 8. 213. 

— Neue Festsetzung der 
papierpreise in —. S. 492. 

-—- Papierlieferung von Ungarn 
nach —. S. 535. 

—- Verzicht auf Ablieferung der 


Lage 
in 


— 


Alt- 


Ausfuhrvaluta in — S. 636. 
‚Deutschösterreichische. Die -- 
Papıierholzwirtschaft. S. 580. 


Deutschösterreichs Kohlenyersor- 
gung. S. 795. l | 
Dichtungsmanschetten aus Leder 

geschmeidig erhalten. S. 737. 


X 


Dichtungsmaterial. Papier als — 
für Rohrleitungen. S. 568. 
Druckgewerbes. Der Bund deut- 

scher Vereine des —, Verlages 
und der Papierverarbeitung. 
S. 277. | 
Diebstähle ın Fabriken durch An- 
gehörige des Betriebes. S. 731. 
Druckpapter. Bekanntmachung 
über —. S. 298, 543. 

- Die Preisentwicklung für 

S. 191. 
— Die 

S. 473. 
-— Keine neue Preiserhöhung für 
S. 512. 

- Druckfarbe, Papier, Karton 
und Pappe und über Druck- 
papierpreise. Vorschriften 
über den Verkehr mit 
S. 607. 

Druckpapier-Preisaufschläge. 
S. 133. 
Druckpapierpreise. 
machung über -—. S. 9, s6o. 
-- Erhöhung der —. S. 47, 356. 
— Neue —. S. 350, 430, 672. ° 
— Stellungnahme des finnischen 
Reichstages zu der Erhöhung 


Verteuerung von 


Die 


Bekannt- 


der heimischen —. S. Su. 

Ecuador. Zeitungspapiermangel 
in — S. 794. 

Ehrung von Angestellten. S. 583. 

Einfuhrkommission. Die tsche- 
chische — und Ausfuhr- 
kommission. S. 301. 

Einfuhr. Die zollfreie — aus 
ElsaB - Lothringen nach 
Deutschland. S. 70 

Kınfuhrzölle. Neue schweize- 
rische —. S. 651. 

liinschlagpapier aus gebrauchter 
Akazienlohe. S. 395. 

Eisen. Säurefestes —. S. 628. 

Elektrotechnik für Praktiker. 
S. 733. 

England. Gesteigerte Nachfrage 
nach Papier in —. S. 730. 

--- Lettisches Holz für -- und 
Dänemark. S. 094. 

-— Marktberichte. S. 47. 

-— Die deutschen Papieranzüge 
in —. S. 497. 

— Deutsche Papierkleidungs- 


stücke in —. S. 580. 
Englands Ausfuhr von Porzellan- 


erde. S. 675. 

-— Papierhandel. S. 231. 

-— papierwirtschaftliche Inter- 
essen in Mexiko. S. 840. 

Englische. Die — Industrie und 
die | wissenschaftliche Selbst- 
kostenberechnung. S. 694. 


Englischen Papiermarkt. Vom —. 
S. 13. 

--- Zur — Papiıerwirtschaft. S. 534. 

Fntladung von Fisenbahnwagen. 


Die Technik der — —- —. 
S. 90. 
Entlassung. mE und 


von Angestellten. 
Flbfrachten. 
S. 819. 
Erdinnern. Neue Untersuchungen 
über die Beschaffenheit des —. 
S. 112., 


797. 
E a der ---. 
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Erklärung. S. 387. 

Ernennungen. Siehe die einzelnen 
Hefte. 

I:rsatz-Spinnstoffe aus Holzzellu- 


lose. S. 104. 

Ersatzrohre. Besondere — für 
Kupferrohre. S. 52, 302. 

Espartohandels.  Wiederaufleben 
des —. S. 782. 

Estländische Papierindustrie. Die 
—. S. 636. 

Espartogras. Papierstoff aus —. 
S. 655. 

Exporthandel.e. Der französisch- - 
amerikenische — in Papier- 
waren. S. 369. 

Explosion. Schwere — in einer 


Papierfabrik. S. 237. 
Exportpreisen. Feststellung von 
— nach Holland. S. 237. 


Export. Der — Finnlands an 
Papier und Zellstoff. S. 231. 
Exporteure. Die mangelnde Ver- 


tragstreue der deutschen 
S. 618. 

Exportklauseln. Der Vorschlag 
einer Normierung der — für 
die Vereinigten Staaten. S. 544. 

Explosion. S. 472. 

Europäischen. Amerikanisches 
Urteil über die gegenwärtige 
Lage ın der — Papierindustrie. 
S. 839. 


Fabrikdirektors. Verhaftung eines 
—, S. 432. 

Fachzeitschrift. Neue —. S. 171. 

Farbkunde. Die deutsche Werk- 
stelle für —. S. 353. 

Fässer aus Papierstoff. S. 108. 

Fernsprechteilnehmer. An alle —. 


9. 733. 
Fensterglas. S. 521. 
Feuchtigkeitsgehalts. Franzö- 


sische Normen für die Bestim- 


mung des — im Papier, S. 12. 

Filtrierpapier. S. 70. 

Finanzlage. Frankreichs bedroh- 
liche —. S. 214. 

Finnische. Die — Papierindustrie., 
S. 369. 

7e Der — Zellstoffmarkt. S. 
300. 


Finnischen. Eine neue Organi- 
sation im — Papierfabrikanten- 


verein. S. 301. 

Finnische. Neue -- Zellulose- 
fabrik. S. 253. 

-— Holzmasse für Schweden. 
S. 253. 

Finnische. Die -- Zellstoff-, 


Pappen- und Papierausfuhr in 
den ersten 6 Monaten des 
Jahres 1920. S. 730. 
Finnischen Reichstags. Stellung- 
nahme des — zu der Erhöhung 


der heimischen Druckpapier- 
preise. S. 511. 

Finnische. Die — Tapeten- 
industrie. S. 473. 

-— Die Bedeutung der Papiersyn- 
dikate für die — Papier- 
industrie der Nachkricgszeit. 
S. 469. 


- Waren. Ausfuhrfreie —. S. 622. 
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Finnische Messe und gewerbe- 
fördernde Ausstellung in Hel- 
singforss vom 27. Juni bis 
6. Juli 1920. S 148. 

Finnlands. Zustände in der Pa- 
pierindustrie —. S. 248. 

Finnland. Erhöhung der Papier- 
preise in — S. 334. 

— Kleine Mitteilungen. S. 236. 

Finnlands. Der Export an 
Papier und Zellstoff. S. 231. 

Finnland. Die Papierausfuhr aus 
— ım Februar. S. 300. 

Finnlands Handel mit Südrußland. 


S. 213, 

Finnland. Aussichten für Handels- 
beziehungen zwischen — und 
Südrußland. S. 108. 

— Holzmasse aus —. S. 83. 

Flachpapier. Das Projekt der 
staatlichen Bewirtschaftung 
von — in der Tschechoslowa- 
kei. S. 170. 


Flensburger Hafen. Inn —. S. 815. 
Forstamtlichen Schätzung. Un- 
terschreitung der — für Papier- 


holz. S. 537. 
Fortbildungsschulen. Muß die 
Unterrichtszeit an — als Ar- 


beitszeit bezahlt werden? S. 66. 
Frachtdampferfahrten. Vom 
Spediteur-Verein Hermann & 
Theilnehmer in Stettin ange- 
kündigte — ab Stettin. S. 534. 
Frankfurter Herbstmesse. Außen- 
handelsstellen auf der 
S. 800. 
-— Messe. Die Papierindustrie auf 
der —. S. 388 
Frankfurt a. Main. 
teillungen. S. 298. 
Frankreich. Auflösung des natio- 
nalen Presseamts in —. S. 360. 
— Wesentliche‘ Kapitalserhöhun- 
gen in — S. 840. 

— Markt-Berichte. S. 31, 47, 297. 
Frankreichs bedrohliche Finanz- 
lage. S. 214. 
Frankreich. Für 
in — S. 171. 
— Papiereinfuhrzoll in —. S. 133. 

-— Papierpreise in — S. 108. 
— Aus — S. 108. 
Frankreichs. Die Papierversorgung 
— während des Krieges. S. 535. 
Frankreich. Eine Gesellschaft 
zur Deckung des Zeitungs- 
papierbedarfs in —. S. 469. 
Erhöhung des Halbstoffim- 
ports in — und die Möglichkeit 
einer Versorgung des franzö- 
sıschen Marktes aus den Kolo- 
nialgebieten. S. 470. 
Die Beschränkung des Papier- 


Kleine Mit- 


Zeitungspapier 


verbrauchs in -—. S. 492. 

— Freigabe der Finfuhr in — 
S. 682. 

Französischen Papierindustrie. 
Zur Rechtfertigung der —. 


S. 562. 

Französische Stimmen über die 
Notlage des graphischen Ge- 
werbes. S. 492. $ 

Französischen. Die neuen 
Maße. S. 477. 


— 


Friedensvertrage. Ungarns Pa- 
pierindustrie nach dem —. 
S. 148. 

Französisch - amerikanische. Der 
— Exporthandel in- Papier- 
waren. 'S. 369. 

Französisches Papiereinfuhrverbot. 
S. 473, 563. 

Französischen. Neuregelung der 


— Kohlenpreise. S. 698. 

— Gefahr des „Ausverkaufs“ der 
—_ Papierindustrieunterneh- 
mungen. S. 713. 

Französische. Gründung von 
Untersuchungsinstituten für die 
— Harz- und Holzindustrie. 
S. 411. 

— Papierpreise. S. 411. 

Fremdwörter.  Entbehrliche 
aus dem Gebiete des Handels, 
Gewerbes und täglichen Le- 
bens und ihre Verdeutschung. 


S. i 
Friedeberg. Kleine Mitteilungen. 
S. 335. 
l’riedensvertrages. 
liche Wirkungen 
S. 136. l 
Fußbodenbelag. Geteerte Ziegel 
als — in Fabrikräumen. S. 394. 


Füßen, Bayern S. 841. 


des —. 


—— yo“: 


Gasgluhlichtes. Verbesserung des 


—. S. 517. 

Gasverdichter. Pharos- —. S. 660. 

Gefahrübergang. Versendungsart 
—. S. 230. 

Geldverkehr. Weltwirtschaft und 
—, S. 136. 


Generalversammlungen. Siehe die 


einzelnen Hefte. 


Gerbstoff. Sulfitcellulose als —. 
S. 395. 

Gesamtarbeitsvertrag. Ein —. 

Geschäftsbücher. Preiserhöhung 
für — S. 374. 

Geschäftsnachrichten. Siehe jedes 
Heft, 

(Gewerkschaften. Die — und die 


neue Arbeitsordnung. S. 837. 

Gewinnbeteiligungsproblem. Neu- 
ere theoretische Vorschläge 
zum — in Deutschland. S. 620. 

Gießen von Aluminium. S. 153. 

Glaubersalzsees. Entdeckung 
eines — in Kanada. S. 6sı. 

Graohischen. Die Tage des — 
Gewerbes. S. 348. 

-— Die Lage der — Industrie ie 
Holland. S. 430. 

— Gewerbes. Französische Stim- 
men über die Notlage des —. 
S. 492. \ 

Gummiwaren. Aufbewahrung von 
—. S. 395 


Guünthersche Papierfabrik. Der 
Schornstein der —. S. 718. 
GuBeisen. Hartlöten von —. 
S. 153. 

Gütertarife. Die Neuordnungen 
der —. S. 796, 

-— Zum Staatsbahn- und Privat- 
bahn- —. S. 299. 

Güterversicherung. Eine amt- 


liche —? S. 778. 


Wirtschaft- | 
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Angebot von — ın der 
Tschechoslowakei. S. 299. 
Hadernausfuhrzolles. Herab- 

setzung des — in Oesterreich. 
S. 453. 
Halbstoffimports. Erhöhung des 
— in Frankreich und die Mög- 
lichkeit einer Versorgung des 
französischen Marktes aus den 
Kolonialgebieten. S. 470. 
Handels- und Verkehrskarte von 
Süddeutschland und der Repu- 
blik Oesterreich. S. 376. 
Handels - Hochschule Berlin. 
Abendvorlesungen an der —. 


Hadern. 


S. 797. 

Handelskammer. Jahresbericht 
der — zu Berlin für 1919. 
S. 259. 


— Gutachten der — Berlin. S. 435. 


— Berlin._ Aus dem Gutachten 
der —. S. 639. 


— Die niederländisch — für 
Süddeutschland. S. 678: 
Handelsverhältnisse. Zollverhält- 


nisse und — zwischen Deutsch- 
land und! den Ententestaaten. 
S. 184. 

Handelsverkehrs. Wiederaufnahme 
des — zwischen Deutschland 
und Kanada. S. 78o. 

Handpappen. Erzeugerrichtpreis- 
zuschläge für — in Oesterreich. 
S. 838. 

Handpappe. Neue Preise für graue 
— in der Schweiz. S. 67. 


Hartlöten von Gußeisen. S. 153. 
Harz. Marktberichte. S. 150. 

— Marktberichte vom —. S. 67. 
— und Holzindustrie. Gründung 


von Untersuchungsinstituten 
für die französische -- — —. 
S. 411. 
Tarze. Außenstelle Chemie, Neben- 
stelle —. S. 354. 
Harzbewirtschaftung. Die 
—. 5S. 230. 
Harzgewinnung. 
—. S. 413. 
Harzindustrie. Zentral - Unter- 
suchungsinstitute für die —. 
S. 701. 
Harzmarkte Vom —. S. 390. 
Heizmittel. Teeröl als —. S. 658. 
Heizstoffersparnisrichtlinien des 
bayerischen Kohlenamts. S. 478. 
Helsingfors. Finnische Messe 
und gewerbefördernde Aus- 
stellung in -— vom 26. Juni bis 
6. Juli 1920. S. 148. 
Herbstmustermesse. S. 374. 
Hessen - Nassau. Marktberichte. 
S. 104. 210, 316. . 
Hilfsverein für die deutsche Pa- 


neue 


Die italienische 


pierindustrie. S. 472. 
Hochwasser. S. 88. 
Höchstpreise. Neue — für Cu- 

maronharz. S. 375. 

Holland. Ausfuhr von Zeitungs- 

papier nach —. S. 290. 


— Kleine Mitteilungen. S. 237. 


-- Feststellung von Txportpreisen : 


nach —. S. 237. 
-— Freigabe der Ausfuhr von Pa- 
pier aus —, S. 236. 


- Die Papiergarnindustrie in —. 
S. 213. 
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Holland. Freigabe der Ausfuhr 
von Papier aus —. S. 212. 
— Papier- und Pappeneinfuhr von 
— nach Aegypten im Juni 1920. 

S. 730. 


— Die Lage der graphischen In- 


dustrie in —. 'S. 430. 
Holländische. Die — Papierindu- 

strie im 2. Quartal 1920. S. 772. 
Holländischen. Günstige Lage der 


Papierindustrie. S. 469. 

Holz zur Holzstoffgewinnung. 
S. 411. 

Holzanstrich. Flammensicherer —. 
S. 394. 

— Leinölfirnis und Leinölersatz 
als —. S. 661. 

Holzarbeiten. Fehlerhafte Stellen 
in —. S. 172. 

Holzausfuhr. Bestimmungen über 
die — aus der Tschechoslowa- 
kei. S. 83. 

— Regelung der tschechoslowa- 
kischen — für die Papierindu- 


strie nach Deutschland. S. 511. 
— Die —- Finnlands. S. 701. 
Holzbedarfes. Sicherstellung des 

— der Papierindustrie. S. 413. 
Holzhandel. Der Reichsausschuß 

für —, Säge- und Papierholz- 

industrie. S. 237. 
Holzindustrie. Lohnbewegung ın 

der — ın Schweden. S. 50. 
Holzmarkt, Der deutsche —. 

S. 450. 

Holzmasse. Finnische -- 
Schweden. S. 253. 
— aus Finnland. S. 83. 
Hotzschleifereianlage. 

S. 134. 

Holzschliff. S. 354. 
Holzstoff-Fabrikanten. Verband 

der süddeutschen — —. S. 236. 
Holzstoff-Fabrikanten: Der Ver- 

band Mitteldeutscher — —. 

S. 841. 
Holzstoffabrikanten. 

deutscher —. S. 

367. 679. 
Holzstoffgewinnung. Holz zur -. 

S. 411. 
Holzstoffindustrie. 

nahmen für 

—. S. 275. 
Holzstoffpreise. 
Holzzellstoffen. Nitrozellulos" 

aus Baumwolle und —. S. 398. 
Holzzellstoff als Spinnstoff. S. 337. 
Holzzellulose. Ersatz-Spinnstoffe 

aus — S. 104. 
Hongkongs Papiereinfuhr. S. 83. 


für 


Neue —. 


Der Verein 
132, 164, 187, 


Schutzmaß- 
bayerische 


die 


S. 712. 


Indien. Papierfabrikation in —. 

” S. 83. 

Indische. Der -- 
S. 370. 

Industrieschutzverbandes. General- 
versammlung des deutschen - . 
S. 534. 


Papiermarkt. 


Industrie-Spionage. S. 837. 

International Paper Co. Der 
Tahresertrag der — — --. 
S. 636. 

Italien. Zollfreie TPapiereinfuhr 
nach —. S. 840. 


S. 8ov. 


— Güterverkehr mit —. 
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Die Schwefelausfuhr aus 
S. 794. 
Finschränkung des Papierver- 
brauchs in —. S. 356. 
Zollfreie Einfuhr von Zeitungs- 


Italien. 


druckpapier in —. S. 108. 
-- Die Papiernot in —. S. 431. 
-— Zur Papiernot in —. S. 636. 


.-- Höchstpreise für Schwefel in 
—. S. 693. 

— Kabinettsrat über die Papicr- 
not in —. S. 492. 

-- Die Zelluloseindustrie in --. 
—, S. 129. 

Italienische. Die -- Papierkrise. 
S. 730. 

Italienischen. Vom -- Kohlen- 
ınarkt. S. 662. 

Italienische. Die -- Harzgewin- 
nung. S. 413. 

Italienischen Papierindustrie. Die 
Rohstoffversorgung der -- —. 
S. 561. 

Italienischer. Zusammenschluß 


— Papierfabrikanten zum Im- 
port von Holzschliff und Zell- 
stoff. S. 300. 
Italienischen. Nationalisterung 
der — Papiermühlen. S. 354. 
Italienische Ausfuhrbestimmung 
für Schwefelkies. S. 8ır. 
Italienischen. 


chemischen Industrie S. 776. 
Jahresversammlung. S. 170. 
Japans Papierfabriken. S. 839. 
— Die Papierindustrie —-. S. 622, 
- - Die Papierwirtschaft -- im 


Sommer 1920. S. 714. 


Japan. Die Papiergarnindustric 
in — S. 729. , 

Japanische Zellstofferzeugung. 
S. 432. 


—- Gesteigerte — Papiererzeugung. 
S. 430. 


Japanischen. Zusammenschluß in 
der — Papierindustrie. S. 334. 

-- Der Aufschwung der -—- Pa- 
pierindustrie. S. 84o. 

Jubiläen. Siehe die vinzelnen 
Hefte. 
Kanadas. Die Ueberschätzung der 
Papiervorräte —. S. 794. 
Kanada. Ueber die Entwicke- 
lung der Zeitungspapierindu- 
strie in den Vercinigten Staaten 
und —. S. 209. 

-—— Papierausfuhrverbot in ie 
S. 149. 

—- Die Ausnutzung von Wasser- 
kräften in --. S. 656. 

-- S. 411. 


-- Entdeckung eines Glaubersalz- 


seces in —. S. 651. 
Kanadische Papierausuhr. Die 
3 — nach den Vereinigten 
Staaten. S. 503. 
Kanadischen Zellstoffausfuhr. Zur 
Verteilung der — —. S. 622. 
Kanadische. Der amerikanisch- 
— Papierholz-Konflikt. S. 491. 


Erhöhung der Ans- 
fuhrpreise für - Papier. S. 511. 

Kanadischen Zellnloseindustrie. 
Wichtige Fusion m der -- --. 
S. 303. 


Kanadısches., 


Die Lage der -- 
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Kanadische Austuhrrekord. Der 
— —. S. 58o. 

Kanadischen Papier- und Zell- 
stoffindustrie.  PBevorstehende 
Neugründungen der — — — —. 
S. 713. 

Kanadıschen. Neuvcrteilung der 
— ç Zeitungspapicrproduktion. 
S. 729. 

Kaolin. Neue tschechoslowakische 
Exportpreise für —. S. 795. 

Kaolinausfuhr. Tschechoslowa- 
kische —. S. 432. 

Kaolinwerkes. Neugründung eincs 
—. S. 797. , 

Karten und wissenschaftliche Ver- 
öffentlichungen der Landes- 
aufnahme. S. 679. 

Karbonpapier. Einfuhrverbot für 
— in der Tschechoslowakei. 
S. 839. 

Kartellzwang. Die Wirkung der 
Kartellkündigung auf den —. 
S. »249. 

Kartellkündigung. Die Wirkung 
der — auf den Kartellzwang. 
S. 249. 

Kartonnagcn- Messe. Die Ver- 
packungsmittel- und — — in 
Leipzig. S. 798. 

Kaustische Soda in Japan. 5. 49. 

Kelleritschlauch — Schlauch aus 
Zellstoff. S. 322. 

Kesselmaterial. Erfahrungen bei 
—. S. 658. 

Keramischer Radiatoren. Heizung 
mittels — —. S. 590. 

Kistennagelmaschinen. S. 020. 

Klebstoffe und T.ederkitte. Dic 
Vereinigung der Fabrikanten 
deutscher -- —- —. S. 583. 

Kohlenbergbaues. - Zur Sozialisie- 
rung des —. S. 837. 

Kohlen. Die Welterzeugung an 
-_— S. 794. 

- Mehrforderung von -—. S. 214. 
Köhleneinfuhr Schwedens. S. 697. 
Kohlenförderung in Deutschland. 

S. 30. 
und Kohlenpreise im Saar- 
gebiet. S. 843. 

-- Die — Im Ruhrgebiet. S. 353. 

- Die preußische — im ersten 
Halbjahr 1920. S. 770. 


— im II. Quartal ı920. S. 662. 
Konhlenlieferungen. Die deutschen 
-— im September. S. 837. 
Kohlenmarkt. Vom italienischen 
S. 662. 
Kohlennot. Die --. S. 314. 
-— Die — der Ruin Deutschlands. 
S. 257. 
Kohlenpreise. 
für Juli. S. 
-— Die 
S. 619. 
Die neuen —. S. 88. 


— Nenregelung der französischen 


—— 


Unveränderte 
534. 


Entwickelung der --. 


—, S. 698. 
Kohlenproduktion. Die — ın den 
ersten Monaten 1920. S. 620. 
Kohlenversorgung. Deutsch- 
‚ Oesterreichs —. S. 795. 
Die — der östlichen Zellstoff- 
fabriken. S. 727. j 
Kohlentransporte. Wagengestel- 
lung für —. S. 709. 
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Krim. 


Kohlenversorgung. Zur — Sud- 
deutschlands. S. 042. 
Kolumbien. Zur Papierfrage m 


S.. 562. - 


— 


Kungogebiet. Neues Papierunter- 


nehmen im —. S. 838. 
Königsberger. 25 Jahre — Zell- 
stoffabrik. S. 368. 
Kontingentierung. Zur -— von 
Papierwaren. S. 605. 
Kostheim. S. 355. 
„Krause“ - Ausstellung auf der 
Leipziger. Herbstmesse 1920. 
S. 605. 
Kriegspapigrwirtschaft. Denk- 


schrift über die —. S. 312. 

Zeitungspreise in der 
S. 622. 

Krupp. Neue Fabrikationszweige 
bei —. S 473. 

Kündigung und Entlassung von 
Angestellten. S. 797. 

Kunstseide. Errichtung einer 
Reichswirtschaftsstelle für 


und Stapelfaser. S. 82. 
Kupferrohre. Besondere Ersatz- 

rohre für —. S. 52, 302. 
Kurland. Kleine Mitteilungen. 

S. 133. A 
Laibach. S. 254. 
l.andesaufnahme. Karten und 

wissenschaftliche Veröffent- 

lichungen der —. S. 679. 
Landskron. S. 657. 


l.andesverbände der Papicrindu- 
stric in Wien, Linz und Graz. 
S. 493. 

lL.andeswasseramts. Fin Merk- 
blatt über das preußische 
\Wasserbuch und Rechtsgrund- 
sätze des --. S. 171. 


l.cbensmüttelteuerung. Ausgleich 


der Steigerung der — durch: 
Gewährung eines wöchent- 
lichen Teuerungszuschlages. 
S. an. 

Lehmbauwecise. Ueber MiBerfolge 
der —. S. 478. l 

l.oipziger. Abschluß der -- 
Maustermesse. S. 728. 
Herbstinesse. 180000 Ein- 


ladungen zuni Besuch der — -—, 
S. 605. 

l.eımen von Papier im Holländer. 
S. 49. 


l.cımes. Herstellung kaltflüssigen 


—, S. 34. 

l.cımbewirtschaftung. Aufhebung 
der —. S. 709. 

l.eimindustrie. Selbstverwaltung 
in der --—. S. 213. 

l.eimnot. Die — S. 296. 


l.eimpreise April- Juni 1920. S:433. 

l.cınölfirnis und JL.einölersatz als 
Holzanstrich. S. 661. 

Leipziger Herbstmesse, Der Preis 
der MeBßabzeichen zur 
S. 533. 

l.ettische Papierindustrie. S. 720. 

l.ettisches Holz für England und 


— .— 


Dänemark. S. 6gq. 

l.ettischen. Von der — Papier- 
industrie. S. 650. 

l.ettland. P’apierfabrikation in 


-, S. 309, 


Libau. 


S. 108 


Musterausstellung m -. 


Lieferungspreis für das bese:zte 


Gebiet. 


S. 431. 


Lieferungsverweigerung bei 


fuhr. S. 


187. 
l.ohn-(Gehalts-)Abzu.ges. 


E. 


Aus- 


ISntrs 


Betriebsbücherei, 9. Band, Dr. 
A. Schlosser: Praktische Hand- 


babung des 10 prozentigen —. 
S. 474. 
Löhne und Arbeitszeit in der 
Schweiz. S. 322. 
l.ohnbewegung in der Holzindu- 
strie in Schweich S. 50. 
l,ohnerhöhungen. ihe — in den 
Vereinigten Staaıen. S. 5603. 


Lohnskalen. Gleitende ---? S.071. 


Luftverkehr zwischen Paris und 
London. S. 34. 

Lumpenhandel. De. — und der 
Reichsausschuß. S. 430. 

Luxussteuerfreiheit für Papier- 
stoffvorhänge. S. 726. 


Marktlage. Die -— Anfang Mai. 


Märzunruhen. 


S. 8ı 


— 
. 


Maschinengeräusche. 
dämpfen der —. 


Maschinisten 


Delegierten-Konferenz der 


den Papi 
stoff- 


beschäftigten — — —. 
Die neuen französischen 


Maße. 


5. 

Das 
S 33. 
und Heizer. 


er-, Pappen-, 


Nachspiel zu den 


Ab- 


Eine 
in 
Zell- 


und Holzstoff-Fabriken 
S. 601. 


—. S. 477. 

Maßstäbe. Gehärtete —- für den 
Werkstattgebrauch. S. 550. 
Messe. Finnische — und gewerbe- 
föndernde Ausstellung in Hel- 


singfors 


26. 


vom 


6. Juli 1920. S. 148. 
MeßBausstellung. S. 134. 


Juni 


bis 


Messe. Das Ergebnis der Tech- 
nischen —. S. 673. 

MeBadreßbuch. Das neue Leip- 
ziger —. S. 353. 

Messezersplitterung. Das Ende 
der deutschen —. S. 533. 


Metallen. 


Untersuchung von 


—— 


mittels Röntgenstrahlen. S. 34. 


Metallputzmi 
S. 257. 


Metallschläuche. 


Mexiko. 


Englands 
schaftliche Interessen 


ttel. 


S. 640. 


Fettloses 


in 


— 
. 


papierwirt- 


S. 840. 

Mexikos. Die Papierindustrie —-. 
S. 562. 

Miesbach. Wiedereröffnung des 
Bergwerks --. Förderung der 
Papierfabrikation. S. 70. 

Mineralölen. Verfahren zum Ver- 


bessern der 


Schmierfähigkeit 


Sautz. 


Mitteilungen. 


von —. S. 433. 
Möbelstoff aus Leder und Papier. 
S. 700. 
Multiplikator. Adolf 
Sautz- —. S. 657. 
München. Kleine 
S. 278. 
Mustermesse in Leipzig. 


Tech 


nische Messe und allgemeine 


.. = — — 


S. 601. 


'Normblätterverzeichnis. 


Mustermesse. Abschluß der Leip- ! 
ziger —. S. 728. 
National Safety Council. Die 


Papierindustrie auf dem Jahres- 
meeting des — — —. S. 715. 
Naturwissenschaften. Bechold, 
J. H.: Handlexikon der — und 
Medizin. S. 172. , 
Neu-Braunschweig. Die Förderung 
der Papier- und Zellstoffindu- 
strien der kanadischen Provinz 


—. S. 730. 

Ncu - Fundland. Bevorstehende 
Neugründungen der. Papier- 
industrie in —. S. 795. 

Neusiedler. und Elbmühle ’A.-G. 
Spaltung der — — —. S. 624. 

Niederhelmsdorf. S. 375. 

Niederösterreichischen. Regelung 


der Arbeitsbedingungen für dıe 
Angestellten der Papier-, 
Zellulose-, Holzstoff- und Pap- 


penindustrie. S. 248. ’ 
Niklasdorf, Steiermark. Kleine 
Mitteilungen. S. 319. 


Nitrozellulose aus Baumwolle und 
Holzzellstoffen. S. 398. 
Nordamerikanischen. Die Lage 
der — Papierindustric. S, 315. 
Nordischer Bericht. S 22. l 
S. 378. 
Normen. Französische — iñr die 
Bestimmung des Feuciitigkeıts- 
gehaltes im Papıer. S. 12. 
Normierung. Der Vorschlag einer 
— der Exportklauseln für die 
Vereinigten Staaten. S. 544. 
normung von Oelgiäsern. S. 578. 
Normungsarbeiten. Der Stand 
der ın Großbritannien. 
S. 818. 
Norwegens Ausfuhr. 
Norwegen. Aus —. 
S. 105. 
Norwegischen. Der Arbeitsstreit 
in der — Papierindustrie. S. 800. 
Norwegischen Wasserkräften, Von 


S. 811. 
Marktbericht. 


X11] 


Oesterreichische. Festsetzung von 
Erzeugerrichtpreisen für die — 
Zellstoff-, Holzschliff-, Pappen- 
und Papierindustrie. S. 447. 

Oesterreichischen. Die Lage des 
=> Papierbindfadenmarktes. 
S. 450. 

— Verein der Papierinter- 
essenten in Wien. S. 430. 

— Der Zentralverein der — Zei- 
tungsunternehmungen gegen 
die hohen Papierpreise. S. 468. 

— Auflösung des — Wirtschafts- 
verbandes der Papierwaren- und 
Pappenwarenerzeuger. S. 472. 

- - Zwölf-Stunden-Schicht in der 
-— Papierindustrie. S. 694. 

Oesterreichische Papierindustrie. 
Die Hochwasserkatastrophe 
und die — —. S. 838. 

Oesterreichischen. Arbeitgeber- 
verband der — Papieer-, Zellu- 
lose-, Holzstoff- und Papier- 


industrie. S. 839. 
Östpreußische  Zellstoffabriken. 
S. 274. | = 

Ottawa. S. 473. 


Palmettoblätter. Handelswert | der 


S. 452. . T 
Papierabfällen. Verkauf von —. 
S. 107. 
Papieranzüge. Die deutschen — 


in England. S. 497. 
Papicraufträge. Ein Ausschuß zur 
Beschleunigung staatlicher —. 


S. 412. 
Papierausfuhr. Aufhebung des 
Verbotes der — aus der 
Tschechoslowakei. S. 561.. 
— Die — aus Finnland im Fe- 
bruar. S. 300. 
Papierausfuhrverbot. Französı- 
sches —. S. 473. 
— in Kanada. S. 149. 
Papierblumen. Ausfuhrfreiheit für 
—. S. 472. 
Papierbindfaden. S. 775. 
Papiereinfuhr. Zollfreice — nach 
Italien. S. 840. 
: Papiereinfuhrzoll in Frankreich. 
S. 133. 
Papiereinfuhrverbot. Französi- 
sches —. S. 563. 
Papiererzeugenden Industrie. Die 
Lage der — — im Juni 1920. 
S. oi. 


den — —. S. 816. 

Norwegische. Die — Zellstoff- 
und Papierausfuhr im April 
1920. S. 771. 

Norwegische Papierindustrie. Der 
Konjunkturrückgang und die 
— —. Ş. 58o. 

Oberösterreich. 'Das Papier aus 
— . 657. 

Oelfeuerung. S. 565. 

Oelgläsern. Normung von — 
S. 515. 

Oelsnitz. Kleine Mitteilungen. 
S. 334. 

Oesterreich. Herabsetzung des 
Hadernausfuhrzolles in — 
S. 453. 

Oesterreichischen. Aussichten für 
den — Papierexport nach der 
. Türkei. S. 355. 

Oesterreichischer. Der Verein — 
Papierinteressenten ın Wien. 
S. 300. 

Oesterreich. Keine erleichterte ` 


Ausfuhr nach —. S. 132. 


Bericht über die Lage der 
— -- im Juli 1920. S. 635. 


-_— - a 


Papiererzeugenden. Die Lage der 
—- Industrie im August. S. 712. 

Papiererzeugung. Gesteigerte 
japanische —. S. 430. 

Papierexport. Aussichten für den 
österreichischen —- nach der 
Türkei. S. 355. 


Papierfabrikation in Indien. S.8.. 


Papierfabriken. Versorgung der 
-- für die Wahlbewegung. 
S. 430. 

Papierfabrik. Zweite — ın Dan- 
zig. S. 275. 

Papierfabrikanten. Zusammen- 
schluß italienischer — zum 
Import von Holzschliff und 
Zellstoff. S. 300, 


XIV 


Papierfabrikation in Lettland. 
S. 369. 

Papterfabrikantenvcrein. Eine 
neue Organisation im Finni- 
schen —. , S. 301. 

Papierfabrikation. Die Praxis der 


—. S, 238. 

Papierfabriken. Tätigkeit der — 
in Petersburg. S. 171. 

— Ueber die — der Tschecho- 
slowakei. S. 129. 

Papierfabrik. Errichtung einer — 


in Cochinchina. S. 472. 
Papierfach. Außenhandelsaus- 
schuß für das —. S. 429. 
Papierfrage Zur — in Kolum- 

bien. S. 562. 
Papiergarnrndustriee Die — in 
Japan. S. 729. 


— Die — ın Holland. S. 213. 


Papierformate. Vereinheitlichung 
der —. S. 134. 

Papierfrage..e. Die -— in Polen. 
S. 393. 

Papiergarnindustrie. Die Lage 
der — mm Monat August-Sep- 
tember. S. 837. 


Papiergeld. Originelles —. S.718, 
— Pantoffeln aus —. S. 718. 


Papiergroßhandels. Die Lage des 
— in  Deutsch-Oesterreich. 
S. 314 


Papier- und Grubenholzhandels. 
Zentralisation des — — —. 


S. 770. | 
Papierhandelsverkehr. Der — 
Deutsch-Oesterreichs. S. 315. 


Papierholzpreise in Württemberg. 


S. 371. 

Papierholz. Einfuhr von —. 
S. 253. 

— Die Nachfrage nach — in 
Bayern. S. 237. 


Papierholzgewinnung. Die — aus 
den südafrikanischen Baobab- 
= waldungen. S. 602. 
Papierholzhändler. Der Verband 
deutscher — E. V. S. 187. 
— E. V. Der Verband deutscher 
— in Berlin. S. 128. 
Papierholzersatz. Zuckerrüben- 
abfälle als —. S. 840. 
Papierholz. Unterschreitung der 
forstamtlichen Schätzung für 
—. $. 537. 
Papierholzmarkt. Der —. S. 333. 
Papierholzvorräte. Die Ueber- 
schätzung der — Kanadas. 
S. 794. | 
Papserholz-.. Für die Errichtung 
einer — -Prüfungsstelle. S. 8ı. 
Papierholzbeschaffung. Reichsrat 
und —. S. 427. 
Papierholz. Ungeheure 
rungen von -—. S. 170. 
Papierholzhändler. Der Verband 
deutscher -- E.V. S. 46. 
’apierholz-Konflikt. Der ameri- 
kahisch-kanadische —. S. 491. 
Papierholzwirtschaft. Dre deutsch- 


Forde- 


österreichische —. S. 58o. 
Papierholzmarkt. Der —. S. 544, 
581. 
— Vom —. S. 84, 105, 653. 
Papierholzvorräte. Die — Chiles. 


S. 713. 


Papierindustrie des Riesengebirges. 
Elisabeth Salomon: Die — — 
— in ihrer standortsmäßigen 
Bedingtheit. S. 639. 

Papierindustrie. Klagen über die 
—. S. 496. 

— Sicherstellung des Holzbedarfes 
der —. S. 413. 


— Die Finnische —. S. 369. 
— Die — auf der Frankfurter 
Messe. S. 388. 


— Die Krise: ın der tschechslowa- 
kischen —. S. 254. 

—- Die — in der tschechoslowa- 
kischen Republik. S. 301. 


— Ueber — und Handel in 
Aegypten. S. 231.- ` 

— Das Aufleben der ungarischen 
—. S. 375. 


-- Ein Uebereinkommen zwischen 
der tschechoslowakischen und 
reichsdeutschen —. S. 374. 

— Die — Mexikos. S. 562. 

— Adreßbuch der —. S. 174. 

— Landesverbände der — in 
Wien, Linz und Graz. S. 493. 

— Aus der amerikanischen —. 
S. 473. 

— Die — in Sowjetrußland. S. 433. 

—- Die — auf dem Jahresmeeting 
des National Safety Council. 
S. 715. 

— Günstige Lage der holländi- 
schen — S. 469. 

— Ungarns — nach dem T’riedens- 
vertrage. S. 148. 


— Die Neuorganisterung der 
spanischen —. S. 369. 
— Die Lage der —. S. 8ıo. 


— Zu den bevorstehenden Grün- 
dungen in der südafrikanischen 
—, S. 839. 

— Die — m der tschechoslowa- 
kischen Republik. S. 355. 


— Dänische —. S. 213. 

— Zusammenschluß in der Schwei- 
zer —. S. 354. 

— Zusammenschluß in der japa- 
nischen —. S. 334. 

-— Die Lage der nordamerikani- 
schen —. S. 316. 

Papierindustrieller. Verband 
Württembergischer —. S. 8ı. 

Papserinteressenten. Der Verein 
österreichischer — in Wien. 
S. 300. 

Papier verarbeitenden Industrie. 
Neuer Zusammenschluß in der 
— — — S. 810. 

Papierinteressenten. Verein der 
österr. — in Wien. S. 430. 

Papierkalender. S. 358 

Papierkleidungsstücke. Deutsche 


— in England. S. 580.. 


Papierkonflikt. Amerikanisch- 
“kanadischer —. S. 33. 
Papierlieferungen von Deutsch- 
Oesterreich nach Ungarn. 
S. 535. 
Papierlieferungsvertrag. Tsche- 
chisch-französischer —. S. 839. 
Papierlieferung. S. 657. 
Papiermacher - Berufsgenossen- 
schaft Sektion VIII. S. 347, 


407, 509. 


Papiersyndikate. 


Papiermacher - Berufsgenossen- 
schaft Sektion VILL Wahl- 
vorschlag für die Wahl des Gc- 
nossenschafts - Vorstandes der 
—. S. 467. 

— Sektion I (Bayern r. d. Rh.). 
S. 346, 408. 

— Sektion IX (Freistaat Sachsen) 
Chemnitz. S. 295, 329. 

— Sektion II, Stuttgart. S. 330, 
407. 

-— Aus dem Verwaltungsbericht 
der —. S. 600. 

— Sektion XI (Schlesien 
Posen). S. 408. 

-— Sektion V (Einladung). S. 408. 

— Sektion V (Köln). S. 367. 

— 39. Genossenschaftsversamm- 
lung der —. S. 791, 809. 

— Sektion X (Berlin). S. 311, 468. 

Papierholzmarkt. Vom badischen 
—, S. 230. 

Papiermarktes. Zur Lage des — 
in Deutschland. S. 811. 

Papierholzmarktes. Die Lage des 
—. S. 232. 

Papiermaschinen. Rußlands Be- 
darf an —. S. 795.. 

— Die älteste im Gang befindliche 
— Englands. S. 602. 

Papiermassefabrik. S. 236. 

Papiermangel ın Sowjetrußland. 
S. 411. 

Papiermarkt. 
S. 429. 

— Der —. S. 370. 

— Der westdeutsche —. 

Papiermesse. S. 546. 

Papiermühlen. Nationalisierung 
der italienischen —. S. 354. 

Papiernähgarn. S. 550. 

Papiernot. Kabinettsrat über die. 
— ın Italien. S. 492. 

— Die — in Ungarn. S. 355. 

— Die — in Italien. S. 431. 

— in Polen. S. 432. 

Papierpeise. Erhöhung der — in 
Finnland. S. 334. 

-— Die — in Dänemark. S. 319. 

— Sind in absehbarer Zeit Rück- 
gänge der — auf dem Welt- 
markte zu erwarten? S. 579. 

— in Polen. S. 253. 

— Erhöhung der — in Deutsch- 
Oesterreich. S. 213. 

— Der Zentralverein der oster- 


und 


Der deutsche —. 


S. 652. 


reichischen Zeitungsunternelhı- 
mungen gegen die hohen —. 
S. 468. 

— Französische — S. 411. 

Papierrohstoff. Neuer —. S. 50. 

‚Papierseide. Herstellung von —. 
S. 170. 

Papierstoff aus Espartogras. 
S. 655. 

— Ein neuer —. S. 652. 

— Fässer aus —. S. 108. 


Papierstoffvorhänge. Luxussteuer- 
freiheit für —. S. 726, 

Die Bedeutung 
der — für die finnische Papier- 
industrie der Nachkriegszeit. 
S. 469. 

Papierverarbeitungsmaschinen- 
Verband. Der —. S. 374, 491, 
564. 


Industrie. 


Papierverarbeitenden: 
Neuer Zusammenschluß ın der 
— —. S. 837. 

Papier-Verbraucher. Zuziehung 
der —. S. 278. 

Papierverbrauchs. Die Beschrän- 
kung des — in Frankreich. 
S. 492. 

— Einschränkung des — in Ita- 
lien. S. 356.: 

Papierversorgung. Zu der ge- 
planten Verordnung, betr. 
270000 rm Papierholz zu- 
gunsten der —. S. 430. 

Papierversorgung. Die — Austra- 
liens. S. 492. 

— Die — Südafrikas. S. 676. 

— Die — Frankreichs während 
des Krieges. S. 535. 

Papierwarenhändler. Zusammen- 
schlug der —. S. 639. 

Papierwaren. Mitteilung der 
Außenhandelsstele für —, 
Abt. L. S. 491. 

Papierwarenindustrie. Zur Lage 
der tschechoslowakischen — 
S. 771. | 

Papierwirtschaft.. Die — Japans | 
im Sommer 1920. S. 714. 

— Die — Kubas. S. 696. 
S. 676. 


— Die Lage der deutschen — An- 
fang Aprıl. S. 297. 

— Zur englischen —. S. 534. 

— Stellungnahme Brantings zur 
schwedischen —. S. 535. 


Papier- und Pappeneinfuhr von 
Holland nach Aegypten im. 
Juni 1920. S. 730. 

Papier- und Pappenindustrie. Die 


geschäftliche Lage der — — —. 
S. 47. 

Pappenfabrikanten. Verein Deut- 
scher — E. V. S. 388, 672. 
Pappenfabriken. Der Arbeitsgang 

der —. S. 355. 
— Verein Deutscher —. S. 672. 
Pappengroßhändler. Die Arbeiten 
des Verbandes Deutscher 
E.V. S.9. 
- Verband Deutscher — E. V. 
S. 81. 
Pappenindustrie. 


Die Lage der —. 


S. 617. 
Pappensyndikats. Rundschreiben 
des —. S. 510, 
Patent. Ein neues — - Riemen- 


schloß. S. 395. 
Patentinhaber. Neue internationale 
Vergünstigungen für —. S. 693 


S. 693. 
Petersburg. Tätigkeit der Papier- 
fabriken in —. S. 171. 
Petersdorfer Papierfabrik. Natio- 
nalisierung der — —. S. 794. 
Petrol-Schiefer, ein Streckungs- 
mittel für Steinkohle? S. 781. 
Pflanzeniasern. S. 319. 
Pipe line. Fine transatlantische 
— —, S, 8. 
Polen. Papierpreise in —. S. 253. 
-— Die Papierfrage in —. S. 393. 
—, Papiernot in —. S. 432. 
Polnischen Papierfabriken. Die — , 


— vor dem Stillstand. S. 570. | 


Polnische Steuer auf Zigaretten- 
hülsen und Zigarettenpapier. 


S. 623. 

Porzellanerde. Englands Ausfuhr 
von —. S. 675. 

„Postbuch 1920“. Das neue —. 
S. 437. 

Post. Erleichterung des bargeld- 


losen Verkehrs mit der 
S. 299 
Pestaberwäehung: S. 737. 


Preisausschreiben. Einindustrielles 


— S. 

— S. 164. 

Preiserhöhung in der Schweiz. 
S. 535, 561. 

— für Geschäftsbücher. S. 374. 

— S. 171. 

— Neue — für Pappen. S. 412. 

Preiserhöhungen. Neue — im 
Papiergewerbe. S. 47. 


Pıieisprüfung. Auslandslieferungen 
und amtliche —. S. 353. 
Preisprüfungsstelle. Für die Er- 
richtung einer Papierholz - —. 
S. 81. 
Preistreiberei. 
und 


Verordnung gegen 
= Auslandsverkäufe. 


S. 11. 


Pıesseamts. Auflösung des natio- 


nalen — in Frankreich. S. 369. 


Presse. Die Notlage der —. 
S. 188, 229. 

Provision als Arbeitslohn. S. 738. 

„Pulp and Paper Magazine.“ 
Sonderheft des — — — —. 
S. 676. 

Rattimau. Kleine Mitteilungen. 
S. 319. 

Reichsabgabe. Anträge auf Ab- 
änderung der —. S. 735. 

Reichsabgabenordnung. Die — 


und das Gesetz über die Steuer- 
nachsicht. S. 378. 

Reichsausgleichsamt. Die end- 
gültige Frist zur Anmeldung 
der Forderungen beim 
S. 662. 

Reichsausschuß. Der Lumpen- 
handel und der '—. S. 430. 
Reichsdeutschen. Ein Ueberein- 
kommen zwischen der tsche- 
choslowakischen und -— Papier- 


— 
. 


industrie. S. 374. 
Reichskohlengesetzes. Die Ab- 
änderung des —. S. 468. 
Reichsnotopfer. Steuererklärung 
und Steuerreklamationen zum 

—, S. 819. 
— Gesetz über das —. S. 138. 
— Das —. S. 679. 
Reichsrat und Papierholzbeschaf- 
fung. S. 427. 


Reichssteuern. Die neuen —. S. 51. 


Reichstarifs. Verlängerung des — 
für das Buchbindergewerbe 
und die Papierverwaltung. 
S. 678. 

Reichsverband. Fachgruppe 
Papier beim — der deutschen 
Industrie. S. 491. 


Reichsausschusses für das Papier- 
fach. Zum Plane eines — — — 
S. 128, 


XV 


Reichsausschuß für Holzhandel, 
Säge- und Papierholzindustrie. 
S. 237 

ne ehem 


Dem — unterstellte Organi- 

sationen. S. 148. 
Reichswirtschaftsrat. Das Pa- 

pierfach im —. S. 448, 532. 
— Kohlenfragen im —. S. 727. 
Reichswirtschaftsstelle. Errich- 


tung einer — für Kunstseide 


und Stapelfaser. S. 82. 
Relativitätstheorie. Paul Kirch- 
berger: Was kann man ohne 
Mathematik von der — ver- 
stehen? S., 842. 
Remscheid. Kleine Mitteilungen. 
S. 353. 


Republik Oesterreich. Handels- 
- und Verkehrskarte von Süd- 
deutschland und der 
S. 376. 

Rheinkontrolle. Zur teilweisen 
Aufhebung der —. S. 601. 


Riemenkitt. Herstellung von —. 
S. 681. 

Riemenscheiben. 

S. 320. 

Riemenscheibengröße. Berechnung 
der —. S. 476. 

Riemenschloß. Ein neues Patent- 


. 395. 
Rohstoffversorgung. Die — der 
italienischen Papierindustrie. 
S. 567. 
Rostschutzmittel. S. 570. 
Rotationspapieres. Beschlagnahme 
des — in der Tschechoslowakei. 
S. 300. 
Rotationspapier. Gesellschaft für 
die Einfuhr von —. S. 472. 


Rücktritt. Ein Fabrikdirektor zum 


` 


Schmiedeeiferne 


— 
. 


— gezwungen. S. 335. 

Ruhrgebiet. Die Kohlenförderung 
im —. S. 353. 

Russische Papierindustrie. Die 
— — der Vorkriegszeit. S. 581. 

RußBlands Bedarf an Papier- 
maschinen. S. 795. 

Saargebiet. Versand nach dem —. 

— Kohlenförderung und Kohlen- 
preise im —. S. 843. 

Saarkohlenförderung. Die — im 
Monat August. S. 776. 

Salzburg. Kleine Mitteilungen. 
S. 298. 

Saratoga. Zusammenkunft der 
„Technical Association“ in —. 
S. 794. 

Schadenersatz. Klage auf — 


wegen Nichterfüllung cincs Pa- 
pierlieferungsvertrages. S. 775. 
Schadenfeuer. Siehe die einzelnen 
Hefte. 
Schalttafeln aus Kunststein. S. 681. 
an Vom bayrischen 
-—- 319 
Schleifholzpreise. S. 335, 353, 494. 
— Erhöhung der —. S. 354. 
Schiffahrtsnachrichten. S. 296. 


Schiffsverkehr von Stettin. S. 66. 
Schleifsteine. Alle mit Kraft be- 
triebenen —. S. 590. 
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Schmierfähigkeit. Verfahren zum 
Verbessern der — von Mineral- 
ölen. S. 433. ` 

Schmiermittel. Ueber —. S. 283. 

Schmieröle. Die  Sterilisierung 
der —. S. 779 


— Auffrischung gebrauchter en 
S. 257. 


Schmierölpreise. Rückgang der 
—. S. 494. 

— Reinigung gebrauchter _, 
S. 608, 

Schneidwerkzeugen. Behandlung 
von —. S. 029. 

Schnellrechner. „Serve”- — 
S. 437. 

Schreibpapier. Die Ausfuhr. von 


— in den Vereinigten Staaten 


von Amerika. S. 83. 
Schwedische. Der — Markt. 
S. 317. 
Schweden. Markt-Berichte. S. 211, 

‚297. 
Schweden. Finnische Holzmasse 


für —. S. 253. 
Schwedens Kohleneinfuhr. S. 697. 
Schwedische Papierfabrik. Die — 
— in Sundsvall,. S. 278. 
-—- Die — Zellstoff- und Papier- 


"ausfuhr. S. 602. 

-- Eine — Papierfabrik in Bra- 
sılıen. S. 694. 

Schwedischen _Zellstoffindustrie. 
Der Achtstundentag in der — 
—. S. 603. 

Schwedischen. Stellungnahme 
Brantings zur — Papierwirt- 
schaft. S. 535. 

—— Die‘ Holz-, Zellstofi- und 
Papiererzeugung —. S. 713. 

Schwefel. S. 50. 

-— Verkehr mit —. S. 601. 

-— Höchstpreise für E im 
Italien. S. 693. 

Schwefelausfuhr. Die — aus 
Italien. S. 794. 

Schwefelerzeugung. Japans —. 
- S. 49. 

Schwefelkies. S. 50, 254. 

-— Italienische. Ausfuhrbestim- 
mung für — S. ıı. 


Schwefelkieseinfuhr. S. 299. 


‚Schweiz. Löhne und Arbeitszeit 
in der —. S. 322. 

-- Preiserhöhung, in der — 
S. 535, 561. 

Schweizer. Zusammenschluß in 

= der — Papierindustrie. S. 354. 

Schweizerische. Neue — Einfuhr- 

zölle. S. 651. 


Schwerbeschädigter. Zum Gesetz 
über die Beschäftigung -— vom 
©. April 1920. S. 436. 
Seegras. Englische Versuche zur 
Verwertung von — zur Zell- 
stoffherstellung. S. 694. 
Selbstkosten- und Gewinn-Berech- 
nung des ehrbaren Handels. 
S. 625. 
Selbstkostenberechnung. Richtige 


-- als Grundlage der Wirt- 
schaftlichkeit industrieller 
Unternehmungen. S. 68o. 
-— Die englische Industrie und die 
wissenschaftliche —. S. 694. 
Selbstverwaltung in der Leim- 


industrie. S. 213. 
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Shanghai. Papierfabrik in --., 
S. 603. 

Shermans. Zum Tode George 
„C. —. S. 622. 

Sibirien. In —. S. 230. 

Sınsleben. S. 335. 

Skandinavischen. Vom — Papier- 
markte. S. 84. 

Sodaverteilung. S. 429. 

Sonntagsarbeit. Bezahlung von 
— ın den württembergischen 
Holzschleifereien. S. 560. 

Sonntagsruhe im Pariser Zeitungs- 
gewerbe. S. 214. A 

Sowjetrußland.. Die Erzeugung 
der Papierindustrie in --. 
S, 521. 

—- Die Papierindustrie in — 
S. 433. 

— Papiermangel in — S. 411. 


Sozialisierung. Heinrich Goehring, 
Erfahrungen mit der — in Ver- 


gangenheit und Gegenwart. 
S. 136. 

— Zur — des Kohlenbergbaues. 
S. 835. 

Sozialisierungsfrage. Die — in, 
Schweden. S. 817. 

Spanien. Schutzmaßnahmen für 
das Zeitungsgewenbe in —. 
S. 409. 3 

-— Amerikanisches Papier und 
kanadischer Zellstoff für --. 
S. 715. 

Spanischen. Die Neuorganisierung 
der — Papierindustrie. S. 369 

Spinnstoff. Holzzellstoff als — 
S. 357. 

Spiritusbelieferung. Zur u 
S. 675. 

Stapelfaser. Errichtung einer 
Reichswirtschaftsstelle für 
Kunstseide und —. S. 82. 


Steckkontakte. Kitt für —. S. 257. 

Steuerabzug. Der — vom Arbeits- 
lohn. S. 625. 

Steuernachsicht. Die Reichs- 


abgabenordnung und das Ge- 


setz über die —. S. 378. 

Steuer-Reklamationen. Steuer- 
erklärung und — zum Reıchs- 
notopfer. S. 819. 

Stiftung. Kleine Mitteilungen. 
S. 169, 353. 

— für Arbeiter und Angestellte. 
S. 254. 

Stillegung. Bevorstehende —- 
einer Papierfabrik. S. 639. 
Stinneskonzern: Der —. S. 409. 
Strafprozedß. Der gewerbliche — 
oder: Wie kann man bei einer 
Anklage vor den Wucher- 
gerichten Nachteile verhüten. 

S. 680. 


Streik. S. 775. 


— Kleine Mitteilungen. S. 107. 
Strohpappen. Einfuhr hollän- 


discher — 1917/1918. S. 10. 

Studienfonds des Hilfsvereins für 
die deutsche Papierindustrie. 
S. 624. 

Südafrikanischen. 
stehenden Gründungen in der 
-— Papierindustrie. S. 839. 

— Die Papierholzgewinnung aus 
den Baohabwaldungen. 
S. 602. 


Südairikas. Die Papierversorgung 


—. S. 676. 
' Süddeutsche. Der — Papier- 
markt. S. 449. 
Süddeutschland. Handels- und 
Verkehrskarte von — und der 
Republik Oesterreich. S. 377. 
— Marktberichte. S. 188, 232. 
SüdrußBland.. Finnlands Handel 
mit —. S. 213. 


—- Aussichten für Handelsbezie- 
hungen zwischen Finnland und 
—. S. 108. 

Sulfat-- Aufhebung der — und 
Schwefelbewirtschaftung, S.560. 


Sulfitlauge. Härten von Torf- 
platten mit —. S. 538. 
„Sulfitspiritus. Die Ausfuhr von 


schwedischem —. S. 713. 
Sulfitzellulose - Industrie. 
schwedische —. S. 621. 
Sulfitzelluloseablauge als 
stoff. S. 395. 
Sundsvall. ı Die schwedische 
Papierfabrik in —. S. 278. 
Svenska Pappershandlareför- 
eningen. Protest der — —. 


S. 560. 
Talkum, 


Die 
Gerb- 


Heinrich Rosenberg: 
Sammlung von Vorschriften 
über die Verwendung von 
Asbestpulver und von — 
S. 453. 

Tapetenindustrie. 

S. 473. 

— Tagung der Fabrikantenver- 

© bände der —. S. 769. 

— Zum Arbeitsmarkt in der —. 


Die finnische 


— 


S. 676. 

„Tapeten - Museums“, Gründung 
des —. S. 532. 

Tarıfgehälter. Die — der kauf- 
männischen Angestellten. 
S. 693, 728. 


- Tarifvertrag für das Gebiet des 


Ben iin — 


' "Technischer 


a a ee Sn ee 


Zu den bevor- . 


„Technical 


 Telegraphie. 


TorfgroBhändler. 


Freistaats Bayern. S. 635. 
-- für die Papierindustrie. S. i. 
Tarifvertrags. Gultigkeitserklä- 
rung des — vom 12. Juni 1920 
für das Gebiet des Freistaats 
Sachsen. S. 617. 
Association“. Zu- 
sammenkunft der — — in Sara- 
toga. S. 794. 
Literaturkalender. 
$. 606. 


Teeröl als Heizmittel. S. 658, 
Teerölfeuerung. Die Gefahren der 
; S. 256. 

Die Fortschritte der 
S. 52. ` 


drahtlosen —. 


Teuerungszuschlages. Ausgleich 
der Steigerung der Lebens- 
mittelteuerung durch Gewäh- 
rung eines wöchentlichen —. 
S. 11. 

Todesfälle. Siehe die einzelnen 
Hefte, 


Torf statt Kohle. S. 698. 
— Verfeuerung von — in 
Industrie. S. 736. 

Ein- Reichsver- 
band der — E.V. S. 8oo., 
Torfplatten. Härten von — mit 
Sulfitlauge. S. 538. 

Transmissionsverluste. S. 519. 


der 


Triebriemen. 
S. 458. 

Treibriemenprüfung. S. 456. 

Tschechisch-Französischer Papier- 


Gewichte von —. 


lieterungsvertrag. S. 839. 
Tschechische. Die — Ein- und 
Ausfuhrkommission. S. 301. 
Tschechoslowakei. Einfuhrverbot 
für Karbonpapier in der —, 

S. 839. 


—- Beschlagnahme des Rotations- 


papicres in der —. S. 800. 

— Aufhebung des Verbots der 
Papierausfuhr aus der Si 
S. 561. 

-- Angebot von Hadern in der 
—. S. 299. 

— Das Projekt der staatlichen 
Bewirtschaftung von Flach- 
papier in der — S. 170. 

-- Ueber die Papierfabriken in 
der —. S. 129. 


— Bestimmungen über die Holz- 
ausfuhr aus der —. S, 83. 

= Hauptversammlung der Arbeit- 
geberstelle der Papierindustrie 


in der —. S. 56r. 
Tschechoslowakische. Das — 
Ausfuhrverbot für Papier. 
S. 430. 
- Neue — Exportpreise für 
Kaolin. S. 795. 
— Kaolinausiuhr. S. 432 
Tschechoslowakischen. Die Pa- 


pierindustrie in der —. Repu- 
blik. S. 355. 
-—- Ein Uebereinkommen zwischen 


der — und reichsdeutschen 
Papierindustrie. S. 374. 

— Gründung einer neuen — Ein- 
kaufsgescellschaft der Papier- 
fabriken. S. 676. 

— Die Lage der -- Zellstoff- 
industrie. S. 331. 

— Zur Lage der — Papierwaren- 
industrie. S. 771. 


— Die Papierindustrie in der — 
Republik. S. 301. 


— Die Krise in der — Papier- 
industrie. S. 254. 
—- Regelung der — Holzausfuhr 


für die Papierindustrie nach 
Deutschland. S. SII. 

Türkei. Aussichten für den österr. 
Papierexport nach der Türkei. 


S. 355. 


Tütenpreise. Keine Ermäßigung 
der —. S. 375. 

Umsatzsteuergesetz. Das — 
vom 24. Dezember. S. 565. 


-— Die Ausführungsbestimmungen 


zum neuen -- im Auszug. 
S. 697. 

Underwood - Resolution. Nicht- 
unterzeichnung der — durch 


den Präsidenten der Vereinig- 


ten Staaten. S. 563. 
Unfälle. Siehe die einzelnen 
Heite. 

Ungarischen. Das Aufleben der 
— Papierindustrie. S. 375. 
— Die Lage der — Papierwirt- 

schaft. S. 651. 
Ungarn. Papierpreise in -—, 
S. 839. 


Ungarn, Zigarettenpapier und 
-hülsen in —. S. 472. 


-— Papierlieferungen von Deutsch- 


Oesterreich nach —. S. 535. 
— Einfuhr von Ansıchtspost- 
karten nach —. S. 693. 
— Die Papiernot in —. S. 355. 
Ungarns Papierindustrie nach 
dem Friedensvertrage, S. 148. 
Unterrichtszeite. Muß die — an 
Fortbildungsschulen als Ar- 


beitszeit bezahlt werden? S. 66. 
Unterwindfeuerungsanlagen. S. 583. 


Valutafrage. Zur — S. 40. 

Valutakurse. Maßnahmen zur Re- 
gulierung der — in Dänemark. 
S. 46. 

Valuta. Außenhandelsbilanz und 
—. S. 376. i 

Verband. Der -: deutscher 


Papierholzhändler E. V. S. 46. 
Verbreanungskraftmaschinen. Be- 
triebsstoff für — S. 414. 
Verein der Zellstoff- und Papier- 


chemiker. S. 47. 
Vereinheitlichung der Papier- 
formate. S. 134. 
— in der Industrie. S. 172. 
Vereinigten Staaten. 


Interessenvertretung bezüglich 
beschlagnahmten deutschen 
Eigentums in den —.—, S. 779. 
- Zur Statistik der Zeitungs- 
papierwirtschaft in den — —. 
S. 771. 

von Amerika. Die Ausfuhr von 
Schreibpapier in den —. S. 83. 
Festsetzung des Umrechnungs- 
kurses für die Verzollung in 


den -- —. S. 583. 

— Ueber die” Berechnung des 
Zolles in den — —. S 412 

— Ueber die Entwicklung *der 


Zeitungspapierindustrie in den 
— -- und Kanada. S. 209, 
Die J.ohnerhöhungen in den — 
S. 563. 
-— Die Zeitungspapierpreise in den 
S. 840. 
Der Vorschlag einer Normie- 
rung der Exportkugeln für die 
S. 544. 
Ein neues Wasserkräftgesetz in 
den — —. S. 623. 
Verkaufsbedingungen. Zur klaren 
Formulierung der — im Export- 
geschäft. S. 298. 
Verkaufsvereinigung deutscher 
Pappen-Fabrikanten G, m. b. H. 
S. 330. l 
Verkehrsanwalts. Die Geschäfts- 
aufgaben des —. S. 619. 


- n 


Verordnung. Eine besondere — 
der Reichsregierung. S. 187. 
Verpackungsmittel-. Die — und 


Kartonnagen-Messe in Leipzig. 


S. 798. 
Versendungsort und Gefahrüber- 
gang. S. 230, 


Vertragstreue. Die „mangelnde 
--" der deutschen Exporteure. 
S. 019. 

Verzollung. Festsetzung des Um- 
rechnungskurses für die — ın 
den Vereinigten Staaten. S. 583. 

Vorsicht! S. 656. 
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Wahlbewegung, Versorgung der 
Papierfabrikanten für die En 
S. 430. 

Waldhof. Zur Stillegung der 
Zellstoffabrik —. S. 393. 

Waldhof. Zellstoffabrik —. S. 353. 

\Wärmewirtschaft. Die Haupt- 
stelle für —. - S. 651, 

\Wasserbuch. Ein Merkblatt über 
das preußische — und Rechts- 
grundsätze des Landeswasser- 
amts. S. 171. 

\Vasserbucheintragung bei 
werblichen Anlagen. S. 650. 


Ke- 


Waasserglas. Verwendung von —. 
S. 780. 

Wasserkräfte. Ausnützung euro- 
päischer — 9.8 


Wasserkraft statt Kohle. S. 282. 
Wasserkräften. Die Ausnutzung 
von — in Kanada. S. 656. 
\Wasserkraftgesetz. Ein neucs -- 

in den Vereinigten Staaten. 
S. 623. | 
Wassermenge. Vertrag über Tei- 
lung von — und Benutzungs- 
dauer. S. 165. | 
\Wasserwerksbauten. 
rungen und —. 
Wasserwirtschaft. 
schluß in der 
S. 617. 
Watertown. S. 493. 
Wellenkupplungen. S. 15. 
Weltwirtschaft und Geldverkehr. 
S. 136. 
Weißenfels. 
P i 
S. 334. - 
\Westdeutschland. Markt-Berichte. 
S. 409. 
Westfalen, Marktberichte. S. 84, 
149. 
Wiedenaufbau. Wirtschaftlicher 
— und Förderung der wissen- 
schaftlichen Forschung. S. 710. 


Tiefboh- 


deutschen 


. 


Kleine Mitteilungen. 


Wien. Kleine Mitteilungen. 
S. 254, 299, 797. 

Wirtschaftsmaßnahmen. Unver- 
antwortliche —. S. 350. 

Wirtschaftspsychologie. Das In- 
stitut für --. S. 702. 

Wirtschaftsstelle für das deutsche 
Zeitungsgewerbe. Die An- 
griffe auf die -= `>- — _ — 
S. 635. 

Wirtschaftsverbandes. Auflösung 


— der Papicr- 
und Pappenerzeuger. 


des österreich. 
waren- 
S. 472. 
Wloclawek. Verkauf . der Zellu- 
losefabrık — S, 472. 
„Wolfgang.“ Zur Gründung des 
Reichswerks —. S. 564. 
Wucher mit. Altpapier. S. 473. 
Wünschelrute. Zum Problem 
der —. S. 110. 


| Wünschelrutenfrage. Zur Klärung 


der —. S. 8g. 

Württemberg. Papierholzpreise in 
—, : 1 

Württembergischer. Verband -- 
Papierindustrieller. S. 81. 

Weiß in Bolewetz. Der Streik in 
der Papierfahrik ee g 
S. 392. 


. Zusammen- 
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Weiß und Gellert. Streik in den 
Papierfabriken — — —. S. 374. 


Zahlungs- und Lieferungsbedin- 
gungen für Papier. S. 692. 
Zeitungsdruckpapier. Zollfreie 
Einfuhr von — in Italien. 
S. 108. 
Zcitungs - Druckpapierindustrie. 
Die deutsche — und ihre fort- 
schreitende Organisation. Dr. 
F. Poppinghaus. S. 607. 
Zeitungen. Eine italienische Ge- 
nossenschaft für den Versand 
von — und Zeitschriften. S. 843. 


Zeitungsgewerbe. Schutzmaß- 
nahmen für das — in Spanien. 
S. 469. | 

Zeitungspapier. Für — in Frank- 
reich... S. 171. 

— Ausfuhr von — nach Holland. 
S. 299. 


Zeitungspapierbedarfs. Eine Ge- 
sellschaft zur Deckung des — 
in Frankreich. S. 469. 

Zeitungspapierindustrie. Ueber die 
Entwicklung der — in den Ver- 
einigten Staaten und Kanada. 
S. 209. 

Zeitungspapiermangel in Ecuador. 
S. 794. 

Zeitungspapiernot im 
S. 214. 


Ausland. 


Zeitungspapierpreise. Erhöhte — 
in Australien. S. 334. 

— Die — in den Vereinigten 
Staaten. S. 840, 

— ın der Krim. S. 622. 

Zeitungspapierpreises. Neue Stei- 
gerung des —. S. 188.. 


Zeitungspapierproduktion. Die 
amerikanische —. S. 300. 


— Neuverteilung der kanadischen 


o — S. 729. 
Zeitungspapierwirtschaft. Zur 
Lage der —. S.65. 


— Zur Statistik der — ın den Ver- 
einigten Staaten. S. 771. 
Zeitungsunternehmungen. Der 
Zentralverein der österreichi- 
schen — gegen dic hohen Pa- 
pierpreise. S. 468. 
Zeitungsverlegertag. S. 375. 
Zellstoff. Preise für —. S. 108. 
Zellstoffabrik. Zur Stillegung der 
— Waldhof. S. 393. 
— 25 Jahre Königsberger —. 
S. 368. 
Zellstoffabriken. Die Kohlen- 
versorgung der östlichen —. 


S. 727. 
— Östpreußische —. S. 274. 
Zellstoffherstellung. Englische 
Versuche zur Verwertung von 
Seegras zur —. S. 3 
Zellstoffindustrie. Die Lage der 


tschechoslowakischen —. S. 331. 


t 


Zellstoffindustrıe. Die ostpreu- 
Bische —. S. ı1. 
Zellstoffmarkt. Vom —. S. 390. 
— Der finnische —. S. 300. 
Zellstoffpreise. S. 712. 

— Herabsetzung der —. S. 692. 
Zellstoffproduktion. Die monat- 
liche — ın Amerika. S. 214. 

Zellstoff von Alaska. S. 171. 

Zellstoff- und Papierausfuhr. Die 
norwegische — — — im April 

` 1920. S. 771. 

Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Verein der — — —. S.33I. 5 

— — — Verein der — — — und 
-Ingenieure. S. 697. 

Zellulonindustriee. Aus der —. 
S. 213, | 

Zellulosefabrik. Neue finnische 
—. S. 253. 

Zelluloseindustrie. Die — in 
Italien. S. 129. 

Ziegelhohlwände. S.- 588. 


Zigarettenhülsen. Polnische Steuer 
auf — und Zigarettenpapier. 
S. 625. 
Zigarettenpapier und 
Ungarn. S. 472. 
Zolles. Ueber die Berechnung des 
— in den Verein. Staat. S. 412. 
Zollverhältnisse und Handelsver- 
.hältnisse zwischen Deutschland 
und den Fntentestaaten. S. 185. 
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: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück- 
: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs- 
: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Die wichtigsten Maßnahmen für die Feuerungskontrolle von 
Dampfkesselanlagen. 


Zufolge der außergewöhnlichen Teuerung aller 
Retriebsstoffe und L.öhne ist jedes Unternehmen ge- 
zwungen, So sparsam Wie nar irgend moglich zu 
wirtschaften. Dies trifft auch für die Erzeugung von 
Kraft- sowie Yabrikationsdampf zu. Wirklich 
richtigc Kesselhauskuntrolle ist nur verhältnismäabig 
selten und auch dann meistens nur m groberen Pe- 
trieben anzutreffen. Die Ursache liegt vor allem 
daran, daß heute eine derart große Anzahl von Kon: 
tröllinstrumenten angeboten wird. daß che richtige 
Wahl oft sehr schwer fällt, abgesehen von den hohen 
Preisen dieser Geräte. Es müßte nach dieser Rich- 
tung hin vor seiten der Dampfikesselvereine etwas 
mehr getan werden und insbesondere für jeden Be- 
trieb das Richtige an Instrumenten nicht nur vor- 
geschlagen, sondern auch tatsächlich gefordert wer- 
den. Fbenso müßte seitens der Veberwachungsver- 
eyic der Feuerungskontrolle viel mehr Tnteresse ge- 
widnet werden. Man kann leider ort die Wahr- 
tebmung machen. daß besonders in Kleinen Dampf 
kesselanlagen aut Veranlassung des Dampfkessel- 
"reberwachungsvereins cin Anfang wird, 
verschiedene Apparate vingebant und ın der ersten 
Zeit auch entsprechend beobachtet und ausgewertet 
werden, das Interesse aber bereits nach sehr kurzer 
Zeit erlischt. die Apparate vollkommen vernach- 
läesıgt werden und dann eine mehr als zweifelläafte 
Zierdc des Kesselhauses bilden. 


a] 


zemacht 


Wesentlich besser ist es in größeren Betrieben, 
wo in der Regel fachkundige Vruerungstechniker den 
Betrieb teiten. Es mag wohl auch bier hinzu- 
kommen. daß die Beschaffung einzelner, vielleicht 
etwas teurer \pparate nicht aut so großen Wider- 
stand stößt, wie in kleineren Detricben.  Bemerkt 
mag sein, daß bei entsprechender Wartung und Aus- 
wertung der Betriebsergebnisse der mit Hilfe von 
NKontrollinstrumenten betrichsangaben 
meistens in schr 


abgelesenen 
{sieh die Kosten Beschaftung 
kurzer Zeit bezahlt machen, besonders heute, nach- 
dem die Preise für Brennstoffe -ich vervielfacht 
haben.  Selbstverständlieh muß auch der 
schaffung derartiger Kontrollinstrumente wirtschaft- 
lich vorgegangen werden. Fines schick: sich nicht 
für alle. E~ müssen Unterschiede gemacht werden 
für große und kleine Betriebe, Art und Daner des 
Betriebes usw. Es ist vollständig verfehlt, einem 
kleinen Besitzer, dessen Damptkesselanlage nur den 
Wert einiger zehntausened Mark hat. zu empfehlen, 
sich Kontrolfinstrummente zu beschaffen, die fast dem 
halben Werte der Anlage entsprechen. Es mm» 
vielmehr hervorgehoben werden, daß in -olehen De- 
trieben die Kontrolle der Feuerungesanlagen auch mit 
life einfacher und bilke zu beschäffender Instru- 


der 


bei Be- 


mente möglich ist, wenn nar für die lauptsache 
zesorgt wird. nämlich: die beabsichtigte Kon- 
trolle auch dauernd mit der notwendigen 
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Energie durchzuführen. Geschieht dies, dann 
kann auch der Erfolg nicht ausbleiben und machen 
sich die aufgewendeten Kosten für die Beschaffung 
und Wartung der Kontrollinstrumente stets be- 
zahlt. 

Der beste Maßstab für den Gütegrad einer Feu- 
erungsanlage ist der Gehalt an Kohlensäure in den 
Abgasen. Dieser Kohlensäuregehalt soll bei gut 
hbefeuerten und gewarteten Anlagen mindestens /ı12. 
besser 14, nie aber unter 10 Proz. betragen. In der 
Wirklichkeit findet man in der Regel Anlagen, deren 
Kohlensäuregehalt 8-9 Proz, oft aler auch er- 
heblich weniger beträgt und nur selten Anlagen mit 
entsprechend fachkundigerer Wartung, deren Ab- 
gase einen Kohlensäuregehalt von über 10 Proz. 
aufweisen. Trotz der anzuerkennenden Bestrebun- 
sen der Kesselvcereine, trotz der von dieser Stelle 
aus ins Jeeben gerufenen vielen Heizerkurse, ar- 
beiten die meisten Heizer — auch weil nicht fachge- 
mäß ausgebildet -- in voller Unkenntnis der: Sache 
meistens ımwirtschaftlich und scheinen nicht zu 
wissen, daß, je höher der Kohlensäuregehalt ihrer 
Kesselabgabe ist, um so größer die Wirtschaftlichkeit 
der Anlage und ‚umgekehrt, daB bei niedrigem 
Kohlensäurcegehalt der Verbrennungsvorgang der 
denkbar schlechteste werden kann. 


Aus der nachstehenden Tafel sind die Wärme 
bzw. Kohlenverluste bei Dampfkesseln ersichtlich. 
Die Werte sind für die Verbrennung von Stein- 
kohle von verschiedenem Tleizwert aufgestellt. Es 
ist aus der Tafel deutlich ersichtlich, in welchem 
hohen Maße der Kohlenverlust von der Größe des 
jeweiligen Kohlensäuregehaltes abhängig ist. Es 
ist jeder Kesselanlage zur Bedingung zu machen, den 
Kohlensäuregehalt laufend festzustellen. Hierfür 
eignen sich am besten die sogenannten Heizeffekt- 
messer, Kohlensäureprüfer usw., die meistens selb- 
ständig und ununterbröchen arbeiten. Dieselben 
sind ın verschiedener Ausführung erhältlich und 
kosten heute etwa 1000--1200 M. Tm praktischen 
Betriebe, am besten vor dem Heizerstande der be- 
treffenden Kesselanlage eingebaut, entnehmen diese 
Apparate in bestimmten, einstellbaren Zeitabständen 
kleine Mengen der Abgase aus dem Fuchs der Kessel- 
anlage, kurz vor dem Rauchschieber — oder bei 
Anlagen mit mehreren Kesseln —- unmittelbar hinter 
jedem einzelnen Kessel vor Finmündung ın den 
Hauptfuchs, prüfen die aufgenommene Probe selbst- 
tätig und zeichnen das Ergebnis selbsttätig auf ein 
umlaufendes Diagramm auf. Von einer eingehenden 


3esprechung dieser Apparate wird abgesehen, als es: 


allen Interessenten nicht allzu schwer sein wird. aus 
den Angeboten der betreffenden Firmen das für sie 
richtige herauszufinden. Im allgemeinen sei nur 
darauf hingewiesen, daß sich für kleincıe Betriebe 
besser die einfacheren Apparate in Fisen- und Me- 
tallausführung unter Vermeidung leicht zerbrech- 
licher Glasarmaturen bewährt haben, während für 
zrößere Betriebe die meistens etwas genauer zeigen- 
den Instrumente mit Glasarmatur in Frage kommen. 

Für diejenigen Betriebe, bei welchen die Anschaf. 
fung der billigsten Rauchgasprüfer als teuer er- 
scheint, kann man die Ausnutzung der DBrennstofi- 
wärme auch auf andere, Weise ermitteln. Man be- 
obachtet die Zuggeschwindiekent über dem Rost so- 
wie im Fuchs und weiter die Temperatur der am 
Ende des Kessels abziehenden Rauchgase dauernd 
und laßt sie etwa halbstündlich antschreiben. Auch 
für diese Zwecke haben sieh die selbst anfzeich- 
nenden Apparate am besten bewährt deren Betrieb 
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weniger leicht von Zufälligkeiten abhängig ıst, wie 
dies bei den periodischen Ablesungen seitens der 
Heizer der Fall ist. l 

Je geringer die Temperatur der Rauchgase ist. 
welche im allgemeinen nicht höher wie etwa 250—300 
Grad Celsius betragen soll, um so besser ist die Aus- 
nutzung der Prennstoffwärme. Zum Messen der 
Rauchgastemperatur eignen sich für kleinere Re- 
tricbe ihrer Billigkeit wegen einfache Quecksilber- 
thermometer mit einer Schaftlänge, welche bis zur 
Mitte des Fuchses ragt. Diese Thermometer er- 
halten zweckinäßig eine Einteilung von T00— 390 Grad 
Celsius und sind am besten mit Stickstoff zu füllen. 


Für größere Betriebe empfichlt es sich, nicht nur 
tür jeden Kessel ein einzelnes Thermometer für die 
Rauchgasmessung vorzusehen, sondern ım Haupt- 
fuchs ein selbsttätiges Registrierinstrument einzu- 
bauen. Zum Messen des Zuges bedient man sıch am 
besten der im Handel erhältlichen geschlossenen 
Zugmesser in Größe und Form der Manometer. Diese 
werden zweckmäßig in Manneshöhe vor dem Heizer- 
stande, vor Wärme geschützt. befestigt und zeigen. 
mit dem Fuchs durch ein halbzölliges F.isenrohr ver- 
bunden, den Zug in Millimeter \Wassersäule aunmittel- 
bar an, Die Einführung des Verbindungsrohres in 
den Fuchs hat stets zwischen Rauchschieber und 
Kessel, und zwar in der Zugrichtung zu geschehen. 
Die Zugstärke ist demmach abhängig von der jc- 
weils mehr oder weniger hohen Stellung des Rauch- 
schiebers. Da nun mit der Größe der Ranchschicber- 
öffnung die Zugstärke wächst und somit auch cine 
vrößere Luftmenge durch die Feuerung gesaugt 
wird, ist es ohne weiteres einleuchtend, daB anzu- 
streben ist, mit der geringsten Zugstärke bzw. mit 
der geringsten Rauchschieberöffnung den erforder- 
lichen Dampf zu erzeugen. Wird beispielsweise mit 
zu hohem Zug bzw. mit zu großer Rauchschieber- 
öffnung gearbeitet, so läßt sich zwar meist leichter 
Dampf halten. es wird aber dann mit zu großem 
Ucherschuß an Luft gearbeitet, welcher unnötig auf 
die hohe Temperatur der Rauchgase erwärmt werden 
muß und damit die Folge eines höchst unwirtschaft.- 
lichen Tenerungsbetriebes wird. 

Aus der Tafel der Wärme- und Kohlenverluste 
ist ohne weiteres der schädliche Einfluß eines zu 
hohen T.uftüberschusses anf die Wirtschaftlichkeit 
der Feuerungsanlage zu ersehen. Da die Wirtschaft- 
liehkeit einer Feuerungsanlage von der Zuführung 
der richtigen Luftmenge abhängt. könnte durch Fin- 
haltung einer bestimmten erprobten Zugstärke die 
ILuftzufuhr geregelt werden, wenn der durch die 
srennstoffschichthöhe und die durch den jewerligen 
Stand der Verbrennung sowie der Verschlackung Dbe- 
dingte Widerstand beim Düurchströmen der Luft 
durch die betreffende Feuerung immer der gleiche 
bliebe. Dies ist indessen in der Wirklichkeit nicht 
der Mall, da der jeweilige Stand der Verbrennung in 
jeder Feuerungslage, besonders in solchen, wo der 
Brennstoff nicht ununterbrochen gleichmäßig zuge- 
führt wird, fortgesetzt Veränderungen ausgesetzt ist. 
Denn selbst bei der Annahme, daß die Rauchschieber- 
stellung unverändert bleibt. wie dies leider im prak- 
tischen Dampfkesselbetitiehb die Regel bildet. wird 
der I.nftüberschuß bei ftortschreitender Verbrennung 
der letzten Prennstafiaufgabe stets großer werden, 
da ınıt zunehmenden Abbrand naturgemäß der Wider- 
stand beim Durchströmen der Tuft durch die 
irennstoffterle fortgesetzt sich verringert und somit 
die Tuftgeschwindiekent wächst. Beim Ablesen eines 
Zugemessers wird man mithin bemerken, daß hei zu- 
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nehmender Verbrennung die Zugstärke unterhalb des 


Rostea fortgesetzt größer wird und nach dem Auf- 
werfen neuer Brennstoifmengen den geringsten Wert 
anzeigt. Hieraus ergibt sich weiter der theoretisch 
begründete und auch in der Praxis bewiesene Vor- 
zug selbsttätig arbeitender \Wanderroste, welche nti- 
unterbrochen und selbsttätig mit Brennstoff be- 
schickt werden und somit mit geringer Abweichung, 
während der Abschlackzeit einen fast vollständig 
wleichbleibenden Rostwiderstand zeigen. Im Gegen- 
satz hierzu bedingen beispielsweise von Hand he- 
diente Teuerungsanlagen allen schon durch das 
wiederholte Oeffnen der Feucrtüren beim Aufwerfen 
irischer PBrennstoffmengen, Abschlacken. Durch- 
arheiten des Feuers usw., eine unregelmäßige und 
zu hohe Luftzufuhr nnd somit weniger wirtschaft- 
iche Ausnützung der Prennstoffwärme. Aus all dem 
ergibt sich, daß die Messung des Zuges zwischen 
Kessel und Rauchschieber noch keinen unbedingt zu- 
verlässigen Anhalt für die Beurteilung der Wirt- 
schaftlichkeit einer Feuerungsanlage ermöglicht, im- 
iolgedessen ist man dazu übergegangen, gleichzeitig 
die Zuggeschwindigkeit in der Feuerung und im 
Fuchs zu messen und aus dem Verhalten der nach 


diesem Prinzip gebauten Zugunterschiedmesser 
{Differenzzugmesser) folgende sechs Hauptregeln 
ahzuleiten: 


ı. Bleibt der Zugunterschiedswert während des 
ietriebes der gleiche, nachdem man vorher die gün- 
stigste Lage des Rauchschicbers durch Versuche er- 
mittelt hat, so strömt mithin auch stets die gleiche 
L.nftmenge durch die Feuerung. Der von vorn- 
herein als günstig ausprobierte Wert des T.uftüber- 
schnsses bleibt also auch stets der gleiche. 


2. Wird der Zugunterschtiedswert nach und nach 
größer, ohne daB sich die Rauchschieber stellung ver- 
andert hat, so ist dies das Zeichen. daB frisches 
Brennmaterial aufgeworfen werden muß, damit der 
Lustwiderstand dem ursprünglichen Wert der Zug- 
geschwindigkeit entsprechend wieder  vergrößceet 
wird. 

3 Wird anderseits im Lante des Betriebes der 
/ugunterschiedswert fortgesetzt kleiner, ebenfalls 
shne Veränderung der Rauchschieberstellung. so ist 
las ein Zeichen, daß der Rost nach und nach ver- 
chlackt und mithin geremigt werden muß. 

4. Ist weiter trotz Finhalten der als normal und 
sunstig ausprobierten Zuggeschwindigkeit sowie Zug- 
nnterschieclswertes keine Möglichkeit vorhanden, den 
erforderlichen TYampfdruck zu halten, sei es z. B. 
ninlge höheren Dampibedarfs. so muB dementspre- 
chend der Rauchschieber mehr geöffnet werden. 
mithn mit höheren Zuge sowie entsprechend 
größerer Menge an Verbrennungsluft - - aber auch 
me höherer Brennstoffschicht auf dem Rost gear- 
batet werden, damit der gleich bohe Luftüberschuß- 
wert wieder erreicht wird. Der Zugunterschieids- 
wert bleibt also auch ber höherer Pelastung der 
Kessel- bzw. Fenerungsanlage der gleiche oder we- 
mgstens annähernd der gleiche wie beim Arbeiten 
mt geringerer Dampfleistung. 

5. Liegt anderseits die Notwendigkeit vor, die 
belastung unter den Normalwert zu halten: so wird 
hei amveränderter Rauchschieberstellung der Zug- 
interschiedswert ein höherer. zufolge des durch die 
nedlrigere Brennsioffschicht bedingten geringeren 
tostwiderstandes beim Durchströmen der Ver- 
brennungsiuft durch die Feuerung. Um dies zu ver- 
waden und ebenfalls immer wieder auf den Normal- 
/ugunterschiedswert zu kommen, muB der Rauch- 
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schieber etwas mehr geschlossen werden, ebenso wie 
auch die Drennstoffzufuhr entsprechend sich ver- 
ringern muß. 

6. Kine weitere wichtige Maßnahme ist, darauf 
zu achten, daß stets vor dem Aufbringen frischer 
Brennstoffmengen der Rauchschieber etwas abge- 
drossel werde, damit beim nachträglichen Oeffnen 
der I’euertür nicht zu große Mengen an kalter Luft 
mit in die Fenerung gesaugt werden und unnöätiger- 
weise auf leierraumtemperatur zu erhitzen sind. 
Anderseits muß, wie oben bereits erwähnt, selbst- 
verständlich sofort nach dem Aufgeben des frischen 
Brennstoffes der Rauschieber wieder genügend ge- 
öffnet werden, damit es nicht an Verbrennungsluft 
mangelt und der entgegengesetzte Fehler bei der Be- 
dienung einer Feuerungsanlage eintritt, womit eben- 
falls hohe Unwirtschaftlichkeit durch mangelhaftes 
Ausbrennen des m die Fenerung eingebrachten 
srennstoffes stattfindet. Für die leichte Regelung 
der Rauchschieberstellung ist es aber erforderlich, 
denselben mit einer Skala zu verschen, damit der 
Heizer jederzeit in der l.age ist, cine bestimmte 
Rauchschieberstellung leicht und sicher wieder ein- 
zustellen. 

Unmittelbar mit der Kontrolle von Feuerungs- 
anlagen zusammenhängtend ist die laufende Beoh- 
achtung der Rauchentwicklung derselben. Dieselbe 
muB unbedingt mit allen zu Gebote stehenden Mit- 
teln bekämpft werden und stehen auch hierfür, ab- 
gesehen von Frfahrungssätzen iny bezug auf Berufs- 
(Hand-)geschicklichkeit der Heizer, auch mechanisch 
- meistens halbselbsttätix - - arbeitende Apparate 
oder einfache Vorrichtungen,zur Verfügung. 


Fine starke. unangenehm jus Auge fallende 
Rauchentwicklung bei Dampfkesselfeuerung ist stets 
die Folge einer sehr unvollkommenen Verbrennung 
und ın einzelnen Fällen wohl auch auf die Verfeu- 
erung  ungeeigneter Stemkahlensorten  zurückzu- 
führen. Schuld ist auch nicht nur die mangelhafte 
Bedienung der Feuerung, wie oft angenommen wird, 
sondern vielfach auch die ungeeignete Konstruktion 
der Teuerung, eine unzweckmäßige Beanspruchung 
der Roste sowie die Art «des Prennstoffs selbst Es 
ist ferner wenig bekannt, daß auch eine nur rauch- 
schwach oder gar rauchlos arbeitende Teuerung 
keineswegs ein Zeichen besserer Wirtschaftlichkeit 
ist. wenn auch im allgemeinen rauchschwache Feu- 
erungen in bezug auf Wirtschaftlichkeit besser ab- 
l"euerungen. deren Schornstein ein 
Rauch entstromt. Dei rauch- 
Schornstein ist cs beispiels- 
weise gar nicht selten, daB mit übermäßig hohem 
TL.uftüberschuß gearbeitet wird, wobei die über- 
schüssige Luft hinter dem Verbrennungsraum oder 
im Fuchs zufolge Undichtheiten der Kanäle oder 
Züge eindringt. In diesem Falle kann bei emer 
sonst unvollkommenen Verbrennung cinc derartige 
Verdünnung der Rauchgase eintreten. daß die ent- 
weichenden Abgase nur gering gefärbt erscheinen. 
In allen solchen Fällen ist stets die Untersuchung 
der Rauchgase auf ihren Kohlensäurgehalt der MaR- 
stab für den Grad der mehr oder weniger wiırt- 
schaftlichen Bedienung der Anlage. 


Das einfachste Mittel, um eine 
Verbrennung zu erzielen. ist in der Verwendung 
möglichst gasarıner Kohlen zu suchen. Fe dürfte 
ziemlich allgemein bekannt sein, daß beispielsweise 
beim Verfenern vollkommen ausgegaster Brennstofie. 
wie Koks, oder besonders gasarmer Brennstoffe, wie 
Anthrazit, die vollkommenste Rauchlosigkeit erzielt 


schneiden als 
dicker, schwarzer 
schwach arbeitendem 


rauchschwache 
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wırd. Leider sınd aber die ersteren, wie auch 
letztere nicht immer in den erforderlichen Mengen 
und vor allem so preiswert zu beschaffen. um sie 
als Dampfkesselbrennstoff verfeuern zu können. Es 
trıtt noch hinzu, daß sich stark gasarme Brennstoffe 
nicht für alle Dampfkesselbetriebe eignen, da sie 
einmal nur schwer anbrennen und somit bei stark 
wechselnder Belastung zu Betriehsstörungen Ver- 
anlassung geben. Jn vielen Fällen ist es auch ge- 
boten, diejenigen Brennstoffe zu verwenden. die ın 
der Nähe zu haben sind und nicht durch zu hohe 
Frachten verteuert werden. Man muß daher ın der 
Lage sein, mit jedem Brennstoff eine befriedigend 
hohe Wiırtschaftlichkertt, unter Umständen durch 
Mischen mit‘ anderen Kohlensorten, zu erreichen. 
Flierauf sind die verschiedenen Rostkonstruktionen 
und sonstigen Sonderausführungen vieler Feuerungs- 
anlagen begründet. 

Um bei rauchschwacher Verbrennung auch eıne 
sonst vollkommene Verbrennung und gute Aus- 
nutzung des Brennstoffes zu erzielen, ıst besonders 
darauf zu achten, daB nach jedesmaliger Beschickung 
mit frischem Brennstoff die Luftzufuhr entspre- 
chend geregelt wird. Dies geschieht in vielen Fällen 
besonders durch die Zufuhr von Oberluft, welche 
man über den Rost oder hinter denselben solange ın 
den Gasstrom einführt. bis die frisch aufgeworfenen 
Brennstoffmengen vollkominen entgast sind. Auf 
diesem Frinzip beruhen alle sogenannten Sekundär- 
Luftzuführungen, welche entweder atmosphärische 
Luft durch zeitweise geöffnete Spalten der T’euer- 


türen einführen oder mittels absperrbarer Rohre 
einer durchbrochenen, ebenfalls mit Spalten ver- 
sehenen Feuerbrücke zuführen. Hierher gehören 


auch die aus Schamottemauerwerk errichteten Ver- 
brennungskammern hinter den Feuerbrücken. Wei- 
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ter gibt es auch mechanisch mit Dampf betriebene 
Vorrichtung, beispielsweise der Stabysche oder 
Markottysche Rauchverbrennungsapparat, welche 
mit Hilfe von Dampf atmosphärische Luft ansaugen, 
dieselbe erwärmen und dann ın die Feucrung blasen 


“oder nur Dampf einblasen und «damit eine  Verbessc- 


rung.der Verbrennung herbeiführen. 

Von allen diesen Vorrichtungen hat sich aber 
ihrer Einfachheit und PBilligkeit wegen sehr gut nur 
die zuerst beschriebene bewährt. Man kann sıch 
von der Zweckmäßigkeit derselben durch einen sehr 
einiachen Versuch leicht überzeugen, indem man un- 
mittelbar nach dem frischen Beschicken oder Durch- 
arbeiten des Feuers für einen Augenblick die Feuer- 
tür 2--3 cm weit geöffnet hält und zwischen der- 
selben und dem Freuerungsgeschränk einen schmiede- 
eisernen Keil eiınklemmt und hierbei die Rauchent- 
wicklung am Schornsteinkopf beobachtet. Die beim 
Zuführen neuer Brennstoffmengen sonst fast stets 
zu beobachtende stärkere Rauchentwicklung wird auf 
diese Weise ganz auffällig gemindert. Man muß 
aber darauf achten, daß das Offenhalten des Spaltes 
nur so lange geschieht, bis eine Entgasung des frisch 


zugeführten Brennstoffes stattgefunden hat, damit 
nicht hinterher mit zu hohem 1l.uftüberschuß — also 
einer neuen Fehlerquelle -- gearbeitet wird. Die 


Entgasung findet im allgemeinen bei allen normalen 
Dampfkesselfeuerungen innerhalb weniger Minuten 
ihr Ende und ist auch leicht an der Tarbe des 
Feuers zu erkennen. 

An Stelle des zeitweisen Offenhaltens der leuer- 
türen können in der Praxis eingegossene Schlitze in 
der Feuertür treten, die durch einen Schieber oder 
Rosette verschließbar sind. Auf solche einfache 
Weise, gepaart mit gutem Willen, ist es ohne teuere 
Apparate möglich, eine praktisch rauchfreie Ver- 


Tabelle 


der Wärme oder Kohlenverluste bei Dampfkesselfeuerungen. 
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htennung zu crzıelen, wenn nicht gerade abnorme 
Verhältnisse vorliegen, wie besonders gasreıche 
Kohle, stark und oft wechselnde Belastung der be- 
trefienden Kessel- bzw. Feuerungsanlagen. Man 
achte weiter darauf, daß die frischen, kalten Brenn- 
stnftmengen möglichst weit nach vorn aufgegeben 
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werden und erst nach der Entgasung weıter nach 
hinten gebracht werden. Dadurch findet eine bessere 
Durchmischung der kohlenstofffreien Gase mit den 
schon mehr verbrannten (sasmengen statt, auch sollte 
der Rost stets auf seiner ganzen Fläche möglichst 
gleichmäßig mit Kohle bedeckt sein. H. W. R. 


| Bekohlungsanlaren in Papierfabriken. 


Von Ing Immerschitt. 
(Fortsetzung und Schluß aus Heft 2, 1920.) 


Die Schwingrinne, auch \uririnne, Schüttel- 
rınne oder Wippe genannt, besteht aus einer 
trcgartıgen Rinne, die in gleichen Abständen mittels 
biegsamen, parallelen und schrägen Federstäben ste- 
hend oder hängend angeordnet ist und durch einen 
Kurbelbetrieb mit Zugstange, die an der Unter- 


lache der Rinne unter Zwischenschaltung von 
Puffertedern angreift, in lebhaft hin und her 


schwingende, m der Längsrichtung schräg auf- und 
ab bewegte Bewegung versetzt wird, wodurch sich 
die Kohle, teilweise schwebend, gleichmäßig in der 
Rinne fortbewegt. 


Be: den Rollen- und Pendelrinnen, die auch 
unter dem Namen Propellerrinnen und 


Torpedorinnen gehen, wird die Rinne be- 
schleunigt vorwärts und verzögert rückwärts bewegt, 
~u daB die in der Rinne liegende Kohle bei Umkehr 
der Bewegung infolge der Bewegungsenergie (le- 
kendigen Arbeit) ihren ihr zuerst erteilten Rich- 
tungswceg beibehält. Infolgedessen gleitet die Rinne 
unter der zu fordernden Kohle zurück. um bei neuem 
beschleunigten \Verwärtsgange die Kohle wieder zu 
tragen und wieder vorwärts zu leiten. 


Schneckenförderwerke. Die Förderwerke 
(Abb. r, f), die unter Verwendung einer 
Schnecke die Kohle fortschieben. werden, wie bce- 


rets ausgefiihrt, sehr oft in Kesselbekohlungsanlagen 
verwendet; sie eignen sich zur Förderung kleiner 
Kohlenmengen in trockenem oder feuchtem, jedoch 
nicht zu klebrigem Zustand bei nicht zu langen För- 
derwegen, da der Arbeitsaufwand wesentlich höher 
ist als der von anderen Fördermitteln. Die Förder. 
chnecken werden in der Regel für den Transport in 
wagerechter Richtung verwendet und nur selten fin- 
det man sie steigend oder fallend (bis zu 45 Grad 
ansteigend, bzw. bis zu 30 Grad fallend) angeordnet. 
Die Bauart der Förderschnecke muB wieder der 
Fiıgenart des TFördermaterials angepaßt werden. 
Schnecken, die für leichte Fördermittel geeignet sind, 
versagen bei Kohle ganz, sie sind dem \Verschleiße 
sehr stark ausgesetzt, schenen die Kohle nicht, bilden 
durch Zergqnetschen, Drücken und! Mahlen große 
Hemmungen und verlangen somit einen großen Ar- 
betsaufwand. Für nicht zu grobstückige und nicht 
au sperrige Kohle werden die Schnecken vorteilhaft 
ohne volle Gänge verwendet: man findet sie in Be- 
kohlungsanlagen meist als starke Macheisenspiralen 
auf massiven Wellen. Schnecken in einem Stück mit 
der Welle oder in auswechselbaren Flügelelementen 
mit Nabe aus Gußeisen oder Stahlguß sind für viele 
Kohlensorten ungeeignet, da sie gewöhnlich stark 
verschleßen und die Kohle stark zerkleinern. 
Schwache Stellen in der Schnecke sind zu vermeiden, 


das sind also Schnecken mit hohlen \Vellen und 


Schneckenförderer eignen 


r 


ferner Schnecken. bei denen die Spiralen erst nach, 
Durchbchren der Welle aufgebracht werden können: 
auch die Kuppelung einzelner Wellenstücke soll ohne 
Schwächung der Welle erfolgen und so gehalten 
sein, daß ein leichtes Answechseln der Wellen und 
der Spiralen möglich ist. Der Trog, der die 
Schnecken umschließt und die Kohle aufnimmt, be- 
steht gewöhnlich aus starkem’ Kisenblech, für sehr 
nassen und schwefelhaltigen Brennstoff jedoch vor- 
teilhait aus Gußeisen (Wandstärke 12—15 mm), da 
die Gußhaut widerstandsfähiger ist als die Walzhau: 
des Bleches und weniger abgenutzt und angegriffen 
wird. Die Stirnwände des Troges, in denen sich die 
zweckmäßig als Ringschmierlager ausgebildeten End- 
lager der Schneckenwelle befinden, bestehen meist 
aus (rußeisen. Auch die Rinnenlager sollen betriebs. 
sicher sein und möglichst wenig Wartung erfordern. 
Schnecken. die staubige Kohle fördern und im 
Kesselhause arbeiten, müssen zwecks Verhinderung 
der Kohlenstaubbildung abgedeckte Fördertröge er- 
halten; die Deckel sind dann behufis bequemer Be- 


obachtung der Schnecke durch Klappschranben oder 


Knebel leıcht abnehmbar gehalten. 


Je nach des Förderrichtung crhalten die 
Schnecken Rechts- L.inksgewinde, auch beide 
GGewindearten auf einer Welle, wenn von einem mitt- 
leren Aufgabepunkt Kohlen nach beiden Richtungen 
gefördert werden sollen. Der Schneckendurchmesser 
ist abhängig von der Sitckgröße der Kohlen, denn 
diese müssen anstandslas durch die engsten Stellen 
des Schneckenförderers, die durch die Wellen- 
zwischenlager bedingt sind, hindurchgehen, damit 
Verstopfungen sicher vermieden werden. Der An- 
tricb erfolgt stets zwangläufig mit den meist noch 
vorhandenen lFördereinrichtungen, um UÜeberfuüllun- 
gen der Schnecke zu vermeiden. Die Umlautzahl 
der Schnecke soll nicht zu hoch gewählt sein; eme 
höhere Umlaufzahl ergibt wohl kleinere Schnecken- 


eder 


‘abmessungen, doch ist mit ihr ein schlechterer Wir. 


kungsgrad, ein höherer Verschleiß und eine germ- 
gere Betriebssicherheit verbunden. Die Schnecke 
kann in Bekohlungsanlagen verschiedenen Zwecken 
dienen. Als Förderschnecke dient sie aus- 
schließlich nur dazu, Brennstoff zu schichen, als 
Sammcelischnecke hat sie Brennstcff aus dem 
Kohlenlager aufzunehmen und dem nächsten Förder- 
werk, z. B. einen Pecherwerk, zuzuführen, und als 
Vertetlungsschnecke die von einem anderen 
Förderorgan m sie gebrachte Kohle weiterzufördern 
und durch die am Unterteil des Troges befindlichen, 
mit Abschlußschieber versehenen Auslanfstutzen in 
Kesseltaschen unmittelbar in die Fuültrichter 
der Fenerungsapparate zu verteilen 
sıch zum 


oder 
selbsttätigen 


auch schr gut 
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Mischen verschiedener Kohlensorten; meist findet 
die Mischung in der bereits der Förderung dienenden 
Schnecke statt, man findet jedoch auch nur der Mi- 
schung dienende Schnecken — Mischschnecken 
-— verwendet. Zubr inger- oder Speise- 
schnecken sınd kurze Förderschnecken, die eine 
gleichmäßige Zuführung von Kohle in Becherwerks. 
tröge bewirken sollen. um deren Betrieb störungsfrei 
zu halten, ferner die leistung zu regeln und Ueber- 
tullungen, die einen erhöhten Arbeitsaufwand, star- 
ken VerschleiB und Neigung zu Verstopfungen brin. 
gen, zu vermeiden. 


Bandförderwerke. Wie die Becherwerke, so 
tragen auch die in Bekohlungsanlagen ebenfalls 
sehr verbreiteten Bandiörderer die Kchle bei der 
jewegung. Sie finden meist zur wagerechten För- 
derung großer Kohlenmengen, angefangen von etwa 
10o Tonnen pro Stunde, und auf weitere Entfer- 
nungen Verwendung. Ihr Vorzug, verglichen mit 
den vorher beschriebenen Förderschnecken. die 
das Gut in einer Rinne fortschicben, besteht in dem 
geringeren Arbeitsbedarf una in der Schonung der 
Kohle, da durch das Tragen bei der Förderung jede 
Grusbildung vermieden wird. Törderbänder können 
auch ansteigend angeordnet werden. wobei sich der 
Steigungswinkel nach der Gurtgeschwindigkeit und 
der Beschaffenheit der Kohle richtet. Der Stei- 


gungswinkel kann bis 25 Grad betragen; bei stär- 


keren Steigungen wird das Band mit Aufsätzen (Mit. 
nehmer) versehen, die das Zurückrutschen der zu he- 
benden Kohle verhindern. Das endlose Förderband, 
das sich an den Enden der Förderbahn auf Umkehr- 
walzen legt und dazwischen durch Rollen unterstützt 
wird, ist ein Hanf-, Baumwoll-, Leinwand-, Gummi-, 
L.eder-, Draht-, Eisen- cder Stahlgurt. Gummi-, 
l.eder- und Textilbänder (z. B. Balatagurte) konmen 
heutzutage weniger in Trage, weil solche zurzeit 
schwer oder gar nicht zu haben sind. Aus diesem 
Grunde werden jetzt geflochtene Stahldrahtbänder 
und Bänder aus Buchenholzstäben (Holzglieder- 
bänder) verwendet. Fiserne Bänder, die gegen Kälte, 
Nässe und Hitze unempfindlich sind. bestchen aus 
zwei parallel laufenden Kettenträgern, die mit geraden 
gewölbten oder schuppenartig sich deckenden Plech- 
brücken verbunden und die mit und ohne seitlichen 
Rand versehen sind s. unter Pfannen- und Trog- 
förderer; auch endlese Stahlbänder sind im 
(Gebrauch. 

Die Bestandteile eines Bandförderers sind außer 
dem Bande selbst noch die als Antriebs- bzw. Spann- 
walze ausgebildeten Umkehrwalzen und die Unter- 
stützungswalzen (Tragrollen) zwischen diesen. 
Wenn irgend möglich, soll die Antriebwalze auch 
die Entladestelle (.\bb. 1, d) sem, oder wenn die 
Kohle nicht über der Antriebswalze abläuft und hier 
albgeworfen wird, soll der beladene cbere Teil des 
Sandes zur Antriebswalze laufen. also der gezogene 
Teil des Bandes sein. Die andere Umkehrwalze wird 
mit Vorrichtungen zum Gespannthalten des Bandes 
ausgerüstet. Der Antrieb des Bandes criolgt entweder 
durch Riemen von emer Transmission oder durch 
Hiektromotor mittels Schneckenübertragung. Kurze 
Förderbänder erhalten zum Ausgleich der Verlänge- 
rungen. die die Bänder naturgemäß während des Be- 
triebes erfahren, eine Nachspannvorrichtung mittels 
Schraubenspindel, längere Bänder haben dagegen 
selbsttätige Gewichtsspannvorrichtungen in senk- 
rechter oder wagerechter Anordnung. Die Spann- 
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vorrichtung soll den Gurt während des Betriebes stets 
mäaßıg straff halten und soll doch nachgeben; aus 
letzterem Grunde ist die selbsttätige Spannung durch 
Gewichte die beste. | 

Der obere, belastete Tol aes Bandes erhält Un. 
terstützungsrollen m kleineren Abständen als der 
untere, unbelastete Teil. Bänder kleinerer Leistung 
laufen eben, bei solchen für größere Leistung da- 
gegen erhält die Tragtläche durch Anordnung von 
seitlichen Schrägrollen ein“ miuldenförmige Gestalt, 
die das BreitflieBen der Koble auf dem Bande und 
das hierdurch mögliche Streuen verhindern. Die 
Kohle wird gewöhnlich mittels Schurre an einer be- 
lebigen Stelle so auf das Dand geleitet, daß sie beim 
Ausfließen aus dem Rohre annähernd dieselbe Rich- 
tung und Geschwindigkeit wie das Band hat. Die 
A\uslauikurven sind gewöhnlich als ortsieste Aus- 
läufe, meist solche von Flevatorköpfen, ausgebildet: 
sie bestehen aus einem Rohrknie, mit zwei seitlichen 
Streichbrettern am Auslauf, die lose auf dem Bande 
schleifen und den austließenden Kohlenstrem in die 
richtige Bahn lenken und so ein seitliches Streuen an 
der Ausgabestelle verhindern. Schrägrollen, un- 
mittelbar hinter dieser, die das Band zu einer Mulde 
tormen, tragen wesentlich zur Dildung eines ge- 
schlossenen Stromes bei. 

Das Abwerfen der Kohle Bande 


vom erfolgt. 


wenn keine besondere Abwurfvorrichtung vorgesehen 


ist, bei der Bandumkcehr an der Antriebsrolle (Abb. 
1. d). Ablader werden verwendet, wenn die Kohle 
an einer oder an verschiedenen Stellen des Bandes 
zwischen den Umkehrwalzen abgewcrfen werden 
soll. Hierbei können die Ablader fest oder beweg- 
lich sein. Bei den gebräuchlichsten Abladern wird 
entweder die Kohle durch cın Abstreichbrett von 
dem Bande gestrichen. oder das Band wird zwangs- 
weise in einer kurzen S-förmigen Biegung (Abb. 1,e) 
über zweı übereinander liegende Rollen in aufsteı- 
gender Richtung geführt; beim Passieren der oberen 
Rolle fällt die Kohle, die infolge ihres Beharrungs- 
vermögens in derselben Richtung weiterfliegt, in dar- 
unter angebrachte, seitwärts vom Bande ablcıtende 
Schurren. Die beweglichen Ablader werden ent- 
weder durch Seilzüge und Handwinden am Heizer- 
stand an die Abwurfstelle gehracht, oder, falls eine 
gleichmäßige seschüttung emes durchgehenden 
Kohlenbehälters verlangt wird, wird dem Abwurf- 
wagen durch das l’örderband selbst eine Bewegung 
erteilt, und zwar in der Weise, daß er sich an den 
I:ndpunkten selbsttätig auf Rückgang umschaltet 
und somit ständig hin und her läuft. 


Hängebahnen. Neben den bisher  beschrie- 
Fördermitteln findet man in Pekohlungs- 
anlagen auch die Hängcebahnen verwendet, die 
un Vergleich mit den Standbahnen die Vorzüge 
haben, daB der Beden von Gleisen freibleibt. Bei ge- 
ringen Kohlenmengen und geringen Entfernungen ge- 
schieht die Förderung vorwiegend von Hand. Ein 
Arbeiter kann auf einer Hängebahn etwa doppelt 
so schwere Lasten fahren als auf einer Schienenbahn, 
und etwa viermal sc schwere wie auf gewöhnlichen 
Karren. Für größere Kohlenmengen und für selbst- 
tätigen Betrieb sind Wagen mit Zugseil oder elek- 
trischem Eiuzelantrieb in Verwendung. 

Die Handhängebahnschienen werden in einer 
Höhe von 35 bis 4 m über dem Erdboden, je nach 
Erfordernis, mit Kurven, Weichen und Drehscheiben 
verlegt. Die Wagen haben Fürdergefäße in den ver. 
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schiedensten Formen, die mittels des Gehänges an 
dem Laufwerke mit Rädern und Achsen in Rollen- 
lagern hängen. Es gelangen entweder Muldenkipp- 
wagen zur Verwendung, bei denen die Mulde so ın 
Drehzapfen gelagert ist, daß sie in jeder Stellung 
nahezu im Gleichgewichte ist, sich also leicht kippen 
läßt, oder Wagen mit Bcdenöffnungen, die während 
des Transportes geschlossen sind, um an der Ent- 
ladestelle von Hand oder durch Anschläge selbsttätig 
entleert zu werden. 


Haängebahnwagen mıt Hebezeugen 
machen sich erforderlich, wenn die Kohlenlasten zu 
heben und zu senken sind, bevor sie in horizontaler 
Richtung fortbewegt werden. Bei kleinen Förder- 
höhen genügt ein in den Hangewagen selbst einge- 
bauter Flaschenzug. 


Hängebahnwagen mit Zugseil werden 
angewendet, wenn der Weg des oder der l’örderwagen 
derselbe bleibt und einen in sich geschlossenen Ring 
darstellt. Ueber diesem Gleisring ist ein dauernd 
umlaufendes Zugseil angeordnet, an das die Wagen 
mittels einer Klemmvorrichtung an der Beladestelle 
selbsttätig angeschlagen und an der Entladestelle 
selbsttätig abgekuppelt und entleert werden. 


Bei den Elektrchängebahnen hat jeder 
Wagen seine besondere Kraftquelle, einen Elektro- 
motor, der gegen äußere Einflüsse und Witterungs- 
unbilden gut geschützt ıst; der Antriebsmotor ist als 
Flanschmotor in Sonderausführung durchgebildet 
und an eines der Seitenschilder des I.aufwerks ange- 
schraubt, um mittels Ritzels auf der Ankerwelle auf 
die Zahnkränze der Laufräder zu wirken. Zum Ver. 
kürzen des Nachlaufweges nach Ausschaltung des 
Stromes zwecks Anhaltens des Wagens ist eine be- 
sondere Bremse eingebaut, die unmittelbar nach Ab- 
schalten des AMlotorstromes die Motcrwelle bremst. 
Die Stromzuführung zu den Motoren erfolgt durch 
enen Zuleitungsdraht über der Gleisbahn, an den 
Schleifbügel oder Abnahmerolle durch Federkraft 
oder Gegengewicht angedrückt werden, zur Rück- 
leitung des Stromes dient die Hängebahnschiene. Soll 
die Kohle beim Fördern noch gehcben werden, so 
wird die Fahrbahn mit Steigung, die bis zu 3 Proz. 
betragen kann, verlegt. Sind größere Höhenunter- 
schiede vorhanden, die auf diese Weise infolge nicht 
genugender Bahnlänge nicht zu überwinden sind, so 
baut man Schrägstrecken mit bis 45 Proz. Steigung 
en, auf der die Wagen mittels eines ständig umlau- 
fenden Zugseils gefördert werden. Das An- und Ab- 
schlagen der Wagen an das. Zugseil, das die Hub- 
arbeit der Wagen leistet, so daB die \Vagenmptoren 
nur für die Fortbewegungsarbeit in wagerechten 
Strecken zu bemessen sind, erfolgt völlig selbsttätig 
Neben diesen Einrichtungen verwendet man auch 
Aufzüge mit selbsttätigem Betrieb für die Wagen in 


den Gleisstrecken oder man verlegt von vornherein‘ 


die ganze Bahn auf die jeweils erfcrderliche höchste 
Höhe und schaltet zwischen -Fördergefäß und Fahr- 
werk ein ebenfalls elektrisch betricbenes \Windewerk. 
Außer dem Motor für das Laufwerk ist noch ein 
vollständig gekapselter Kranmotcr für die Winde 
vorhanden, der meist mittels Schneckengetriebes 
zwei Seiltrommeln antreibt, über die sich als Zug- 
organ ein Stahldrahtseil auf- und abwärts windet. 
Die Arbeitsweise einer Anlage ist in den meisten 
Fällen derart, daß an der Beladestelle der gesenkte 
Wagen mit Brennstoff gefüllt wird; nach der Fül- 
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lung wird eingeschaltet und das Geiäb gehoben. In 
der höchsten Stellung des Wagens wird der Hub- 
motor durch eine selbsttätige Endausrückung aus- 
geschaltet und zugleich der Fahrmotor eingeschaltet. 


Der hierauf abiahrende Wagen wird an der Entlade-. 


stelle durch Ausschalter aufgehalten, das Förder- 
gefäß wird je nach Bedarf gesenkt und hierauf ent- 
leert. Die Arbeitsweise ist also durchweg so ge- 
halten, daß Bedienungspersonal, bis auf das Be- 
laden der \Vagen, entbehrlich ist und diesem keine 
Aufmerksamkeit für das richtige Arbeiten zuge- 
mutet wird. 

"In einer Fabrik wird ein selbsttätig gesteuerter 
mit Windewerk ausgerüsteter Elektrowindehänge- 
wagen zur Förderung von Kohlen von dem etwa 
go m entfernt liegenden Kohlenlagerplatz nach den 
Feuerungen verwandt. Der Kohlenkübel hat auf 
beiden Längsseiten Entleerungsklappen und hat un- 
ten noch Laufachsen, so daß er außerdem noch nach 
seiner Abkupplung vom Hängebahnlauf- und -hub- 
werk noch auf .Schmalspurgleis fahrbar ist. Sowie 
der leere Wagen auf dem Kohlenlagerplatz ange- 
kommen ist, wird er auf ein dort fliegend verlegtes 
Gleis gesetzt und von Hand nach der Stelle des 
Lagers .geschoben, an der Kchle entnommen werden 
soll. Nachdem er gefüllt ist, wird er wieder unter 
die Hängebahn gefahren, in die Bügel des Winde- 
werks eingehängt und elektrisch gehoben. 
höchsten Stellung des Kuübels wird selbsttätig vom 
Heben auf Fahren umgeschaltet, das Fahrzeug läuit 
auf dem ÜUnterflansch des als Gleis dienenden 
I-Eisens in das Kesselhaus, wo er kurz nach dem 
Eintritt eine selbsttätige Hängebahnwage passiert, 
hierauf läuft der gWagen vor die Kessel und wird 
nach Bedarf vor den einzelnen Teuerungen zum 
Halten gebracht. Die Klappen werden geöffnet und 
die Kohle läuft in die Fülltrichter der Feuerungen. 
Sobald die eine Seite des Kübels entleert ist, wird 
er um einen senkrechten Zapfen gedreht und die 
andere Seite leer gemacht. Der Betrieb der Anlage 
ist cin Pendelbetrieb, weil das eine Fahrzeug, das 
gleichzeitig auch dem Abtransport der Asche dient, 
auf demselben Wege wieder zur Beladestelle bzw. 
zur Aschenentladestelle zurückfährt. Beim Zurück- 
fahren des Wagens wird die Wage selbsttätig außer 
Betrieb gesetzt, so daß also eine Wägung und Rce- 
gistrierung nicht erfolgt. 


Um die Handarbeit bei der Beschüttung des 


Kohlenlagers und; bei der Kesselbekohlung vom 
Lager bzw. unmittelbar vom Kohlenanfuhrtransport.- 
mittel zu vermeiden, werden auch Hängebahnlauf- 
und Windewerke mit Selbstgreifer verwendet. Diese 
sind mit besonderen Vorrichtungen zum Schließen 
der Schaufeln und zum nachiolgenden Heben des 
Greifers ausgerüstet. Die Greifer bestehen aus 
einem aus Blech und Winkel gefertigten kräftigen 
Gerüst, in dem drehbar zwei Schauieln gelagert sind, 
die mit Zugstangen, Ketten oder Seilen an einem 
ım Gerüst senkrecht beweglichen Bügel ange- 
schlcssen sind.‘ Der geöffnete Greifer wird auf die 
Kohle aufgesetzt und wenn das flaschenzugartige 
Huborgan nach oben gezogen, wobei gleichzeitig 
das Greifergerüst nach unten gedrückt wird, graben 
sich die Schaufeln in die Kohle, der Greifer füllt 
und schließt sich und‘ wird durch das Hebewerk auf 
die größte Hähe gehoben, wo dieses aus- und das 
Fahrwerk eingeschaltet wird. Der Greiferkübel wird 
zur Entladestelle gefahren, wo eventuell das Senken 
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und hierauf das Ociinen des Greifers und damit sein 
Kntleeren ebenfalls selbsttätig erfolgen kann. 

Bekohlungsanlagen mit mehreren Förder- 
mitteln. lı Dampfikesselanlagen mit Kohlen- 
speichern ausgedehnten Werksanlagen findet 
wan oft auch der Hördermitel, wie 
Schnecken, Güurttörderer, DVPendelbecherwerke 
Hängebahnen vereinigt. 
zur Beschütiung des Speichers meist Becherwerke 
nut Gurtiörderer verwendet. zum Abziehen der 
Kohle vom Speicher Gurtfiörderer, Förderschnecken 
und Pendelbecherwerke Bet Pendelbecherwerken 
wird dieses auch zum Beschütten der Kehlentrich- 
ter verwendet. in den beiden anderen Fällen mub die 
vom Lager abgezowene Kohle durch eim Becherwerk 
wieder auf das uber den Kohlentrichtern bzw. Hoch- 
behäitern arbeitende lörderwerk (Gurtförderer oder 
Schnecke) gebracht werden. das es aut die Feu- 
verteilt. 


und 
einige 
une 


erungen 


In watverzweigten groben Paptrerfabriken ge- 
nügen diese Fördermittel oft nicht. vm die Bekoh- 
long m der gewünschten Form unter Ausschaltung 
jeder Handarbeit zu erreichen. Hier mob ott die 


Is moge zum Schlusse noch 
namlich die Bekoh- 
Inngsanlage einer steldentschen groben Papierfabrik. 
hu Kesselhause ist ein Pendeibecherwerk zur Aus- 
führung «elangt. aut dem \Woerkhof eine Elektro- 
hängebahn und an den Iintladestellen ein Gireiter- 
Drehkran ven 80 tost. Leistung. Es können nun 
folgende Transporte geleistet werden: 


Hängebahn emgreiten. 


em Beispiel angetuhre werden, 


& 
1. Die zu Schiff oder ın Viısenbahnwagen ankon- 
mende Kehle wird durch den CGreiter-Mrehkran in die 
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So findet man m Anlagen, 
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der Elektrohängebahn gebracht und durch 
l.agerplätze befördert. J.eistuug 
anf dem Lager angehäutte Kohle 
Kesselhanse gebracht.  T.eeistung 
20 tist. 3. Im Kesselhans wird der Kohlenbunker 
etwa 240 t Inhalt durch Pendelbecherwerk 
ino ı2 Stunden geinllt. 4. Die Kohlen können auch 
direkt vom Schit oder aus den Kısenbahnwagen durch 
die Klektrohangebhahn in den Fuülltrichter des Pendel- 
becherwerks im RKesselhaus und durch dieses in die 
Nesselhausbunker gebracht werden. 

Von den sechs Jlängebahnwagen sind vier ohne 


Pnlltrichter 
diese auf 
OO tsi 2 
wird nach dem 


die 


Die 


von das 


ind zwet mit Ilubwerk ausgerüstet; die ersteren 
haben Kıppaefäße, die letzteren Selbstgreifer mu 
"ernsteuerung. Werden die Kohlen von dem Dreh- 
kran nach dem Lager oder dem Kesselhaus ge- 
tahren. so. Ianfen alle sechs Wegen, werden die 
Kohlen vom Lager nach dem Kesselhaus gehracht, 


so arbeiten nur die zwei Selbstzreiterwagen mit 


Inhbuerk. 
\ußber zum Keohlentransport kann die Hänge- 


hbalın dureh zwei noch vorhandene Hubwerksfahr- 
zenge mut Rubel, die durch die Selbstgreiierwagen 


ersetzt wurden und als Reserve dhenen, zum Frans- 
port von Werk nach dem Schiff 
bzw. der Bahn benutzt werden. Die Leistung ist für 
diesen Transport 20 tst. Die Ballen weren an der 
und durch den Greiterdreh- 
kran ın das Schtt bzw. die Waggons abgelassen. 


| apierballen vom 


Deladestelle -abgesetzt 


Vielleicht bietet sieh später Gelegenheit, über 
weitere mteressante  Bekoblungsanlagen zu be- 
richten, terner über Aschebesettigung und Kohlen- 
kontrolle in DPamprtkessclanlagen, ! 


Au 


' Wärmewirtschaft in Papierfabriken. 


Von Dr.-Ing Reutlinger, Direktor der Ingenieurgesellschaft für Warmewirtsehaft A.-G., Köln. 


Die Papierindustrie ist dureh mangelläfte 
Kohlenbelieferung außerordentheh beeinträchtigt. 
ine Steigerung der Produkten konnte aber auch 
mit den gegenwärtieen Kohlenmengen erfolgen, wenn 
es xgelingt. die Verluste an unnobieg  verfeuerter 
Kohlenmenge in Wegfall zu bringen, so daß die Er- 
sparnisse der \chrerzeuzung zugute kommen. 

Die Verschwendung, die mit Brennstoit zufolge 
unvollksmimener Anlage oder unsachgemaber Be- 
trichsweise erfolgt, ist in währen Flöhe incest 
unbekannt. i 

\Wohl ist in der Papiermdustrie allgemein 
kannt, daß nicht nur dureh Verbesserung der Dampi- 
erzeugung erhebliche WKohlenersparntsse  erzielbar 
smd, sondern daß vor allem auch cine weitechende 
Verrrfkerung der Gesamtdampfinenge, die tür Kraft- 
und Trockenvorgäuge gebraucht wird, durch NAb- 
dampfverwertung erzielbar ist. Gerade in der Pa- 
pierindustrie tabt sieh bei geschiekter Anpassung an 
che vorhandenen K.inrichtugigen weitgehend Abdamprt- 
wärme an Stelle von frischem Kesseldahhpf verwen 
den. Dadurch ist die dann noch zu erzeugende Gie- 
samtdamphinenge wesentlich verringert. 


Ihrer 


be- 


Während man ın kleineren und mittleren Be- 
trieben schr haufig noch auf ganz grobe Fehler 
der Daimpiwirtschaft stößt. hat eine große Anzahl 


Jahren eine Mo- 


der größeren Werke m den letzten 
Kraft- und 


dernistierung ihrer Dampfanlagen vor- 
genommen. Aber auch in der Mehrzahl dieser An- 
lagen sind noch ganz wesentliche Verbesserungen 


anlagen 


durch verhältnismäßig einfache Ergänzungen oder 
Nbäanderunzen der Kınrichtungen zu erzielen. 

Kurz zusammengefaßt ist das Bild der Wärme 
wirtschaft im Papierfabriken etwa das Folgende: 

In klemeren und mittleren Anlagen ist bisher 
wenig Neigung zur gründlichen Verbesserung vor- 
handen gewesen. Kin auberordentlich groBer Rück- 
gang des Kohlenverbrauchs ist hier vor allem durch 
sachgemäße Abdampfverwertung tur die Papier- 
trocknung usw., olt mit ganz unerbeblieken Neu- 
herbeizuführen. n 

In großen Detrieben, ın denen die Maschinen- 
anlagen für AbdJampiheizeog an und tur sieh cim- 
gerichtet sind, ist die Anpassung an die wirklichen 
Betrichsverhaltnisse oft nicht vollkommen, so dab 
noch hoher Mehrverbraumch entsteht, der auf ver- 
bhaltnismähig einfache Weise beseitigt werden kann. 

In vielen Anlagen ist außerdem die Dbetriebstuh- 
rung der Dampterzeugeung mangelhaft. Woie stark 
die mehr oder weniger gute Betriebsführung der 
\Verke sieh ım Kohlenverbrauch Außert, geht aus 
dem Umstand hervor, dab z. B fur Druckpapier der 
Nohlenverbrauch in besten Betrieben etwa knapp 
r kg pro Kilogramm Papier beträgt, während er in 
schlechten Betricben auf das 3--4fache ansteigt. 

Die Ausnutzung der Abdampfwärme, die bei 
rchtiger Anpassung an die vorhandene Maschmaen- 
anlage überall weitgehend moglich ist, bringt gegen- 
über Frisehdamprbetrieb der Papiermaschinen außer- 
ordentheh hohe Kohlenersparnisse. 


Für eine Papier- 


s 
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inaschine mit etwa 8000 kg Tagesleistung, ent- 
sprechend eimem Herzdampfbedari für die Trocken- 
zyiinder von stündlich 1000 kg, ergibt sich z. B. 
durch Betrieb einer Gegendruckmaschine mit Ab- 
dampfverwertung gegenüber Frischdaimptheizung und 
dem Betrieb einer ganz modernen Kondensations- 
maschine folgender Rückgang im Kohlenverbrauch: 

Ward tür die Trockenzylinder ein Heizungsdruck 
von 2,5 Atm. Ueberdruck benötigt, so werden bei 
Abdampfbetricb rund 40 Waggons à 10 Tonnen ein- 
scspart. Genügt em Heizungsdruck von 1 Atm, 
~o steigt die Ersparnis auf über 53 Waggons. Für 
vuttlere Verhältnisse kam mit cinem Heizungsdruck 
ven 2 Atın. ausgekommen werden, entsprechend emer 
süchrlichen Ersparnis von rund 45 Waggons oder etwa 
45000 .\, für cine einzige Papiermaschine. 

Peor älteren Fabriken, die keine ganz moderne 
Keomedensationsmaschine, sondern Dampfimaschinen 
mie wesentlich hoherem Dampfverbrauch betreiben. 
steigt diese durch richtigen .\bdampfbetrieb frei 
werdende Kohlenmenge auf über das Doppelte, also 
brs uber 100 Waggons guter Steinkohle jahrlich, 

Mat dieser freiwerdenden Koblenmenge, die sich 
tar den Betrieb einer einzigen Papiermaschine er- 
sparen laßt, konnten in einer mittelguten Anlage 
zoo Tonnen mittleres Papier mehr erzeugt werden. 

Von den Fehlern, die bei der UÜechberprüfung 
inoederner Anlagen mit Maschinen für Abdampiver- 
Wertung angetroffen wurden. seien cmuige kurz an- 
geführt, um zu beleuchten, daB auch in solchen 
modernen Anlagen der erreichbare Rückgang im 
Kohleuverbrauch oft ber weitem überschritten wird: 

ı In amem Fall war A\Abdamptverwertung infolge 
ungentgender Unterteilung der Krafterzeugung 
überhaupt nicht moglich, trotzdem die Ma- 
chinen Inerfüur beschafft waren; 
die mit \bdampfverwertung arbeitenden Kraft- 
maschinen arbeiteten zu unwirtschaftlich, so 
daß nur eine unbeträchtliche Ersparnis durch 
den A\Abdamptbetrieb eintrat; 
miolge falscher Anordnung der Abdampiver- 
wertungzsanlage konnte entweder (bei leichten 
Papier) nur mit Abdampfbetrieb gearbeitet wer- 
den, so daß ungenuizter Abdamptüber- 
schub ergab, während bei schweren Papieren 
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ausschließlich mit Frischdampi gearbeitet wer- 
den mußte, der Nutzen der Abdampiverwer- 
tung also ganz entfiel; 

4. In einem vierten Falle konnte ebenfalls infolge 
dalscher Anordnung nur ein Teil der Papier- 
zylinder mit Abdamipf betrieben werden, wäh- 
rend die übrigen nach wie vor Frischdampfi- 
heizung eriorderten; a 

3. m einer außerordentlich großen Anzahl von 
Fällen versagt die Zwischendampfentnahme in- 
tolge unsachgemäßer Anordnung vollständig. 

Beweis für den Wert der 

\bdampfheizung mußte cine Papierfabrik erleben. 

die zum Strombezug für ihren gesamten Kraft- 

hedart überging, wobei tür die Ileızzwecke allein 
genau der gleiche Kohlenverbrauch verblieb, wie 
vorher für den Gesamtbetrieb einschließlich Dampi- 
antrieb der Papiermaschinen. _ 
Diese wenigen Stichproben mögen als Hinweis 
genügen, daß eine gründliche Leberprüfung und Ver- 
besscrungen, die von Sachverständigen vorgenommen 


Finen schlagenden 


werden, auch eine Erleichterung der Kohlenirage 
bringen wird. Die Einstellung auf den richtigen 
Betrieb kann den Papierfabriken schon in ihrem 


eigensten Interesse angeraten werden: sie wird meist 
außer Geldersparnissen eine Steigerung der Papier- 
erzeugung mit den verfügbaren Kohlenmengen er- 
moglıchen. 
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Berichtigung: 
Aufsatz Becker: „Direkte Lignin- 
Zellstoffen durch Hydrolyse mit 
der Tabelle dadurch, daß keme 
werden konnte, zwei Rubriken 
ls ist daher nachzutragen 


In dem 
bestimmung in 
Säuren” sınd in 
Korrektur gelesen 
unausgefüllt geblieben, 
in Reihe ı der Tabelle: 


Lignin 
(Ruckstand nach Behandeln 
mit H2SO1) 


o A im Mittel 
5.93 \,;; 
6,26 f O 20 


Von nnserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung von Zellulose 
durch Kochen von zellulosehaltigen Rohstoffen 
mit schwefelfreier Natronlauge. 

D.R. P. 317 907. Gruppe 1. 
\kticholaget Stockholm. 


Klasse 55b. 
Cellulosa in 
Durch die Verwendung des Sulfatverfahrens hat 

/.lulosequalitäten herstellen können, welche 
man mittels Verwendung von schwefclfreier Natron- 
jcuge bisher nicht hat erhalten können. Durch 
Kuchen mit schweielfreier Natronlauge hergestellte 
Zeilulose ist bekanntlich schwieriger zu bleichen und 
har eme mehr gelbliche Farbe als die gewöhnliche 
Seitatzellulese Die Krtindung betrifit nun ein Ver- 


man 


t:.hren, durch welches man auch bei Verwendung von 
schwefelfreier Natronlauge Zeiluloseqnahtäten er- 
hält, die dem Aussehen nach den nach dem Sulfat- 
vertahren erhaltenen ganz ähnlich und mindestens 
der gleichen Güte sind. 

lYyas neue Verfahren besteht in der Hauptsache 
darın, daß die als Kochlauge verwendete Natron- 
lauge während des Kochens mit einer die Reduktion 
befordernden Kontaktsubstanz (vorzugsweise 
Quecksilber) in Berührung kommt. Bei der Aus- 
tuhrung dieses Veriahrens hat es sich als besonders 
zweckdienlich erwiesen, als Kochlauge eine Natron- 
lange zu verwenden, die etwa 60 g Na.) pro Hater 
Lauge enthalt. 


44 DER PAPIER-FABRIKANT l 


Da aber mindestens die angegebene Menge und 
eher mehr Alkali bei dem Kochen verbraucht wird, 
so würde dies bedeuten, daB man für eine Kachung 
eine etwa doppelt große Frischlaugeninenge ver- 
wenden müßte, wie bisher üblich war. So kann man 
auch arbeiten. Man kann aber auch derart verfahren. 
caB das Kochen mit der üblichen Frischlaugen- 
menge, aber mit etwa der Tlälfte der erforderlichen 
Alkalimenge begannen wird, d. h, eine Trischlauge 
mit etwa 60 g NaO pro Liter Lauge in der Form 
von freiem NaOH. Während des Kochens wird 
dann allmählich das fehlende Alkalı zugeführt in der 
Form ven stärkerer Natronlauge, jedoch nicht so 
schnell. daß der Gehalt der l.auge an freiem Alkali 
über die zweckdienliche Menge, d. h. über etwa 60 g 
NaO pro Liter J.auge gesteigert wird. Die auf diese 
Weise zugeführte Lauge kann cine hohe Konzen- 
tration, von 10 Proz. NaOH und höher, besitzen. 
wenn man nur dafür sorgt, daß dieselbe auf solche 


Weise zugesetzt wird. daß sie sich mit der übrigen. 


l.auge vermischen kann, bevor sie auf den Roh- 


stofi oder auf das Holz zur Wirkung kommt. 


Da Zellulose, und zwar besonders Holzzellulose, 
von emer höchstens 8 prozentigen Natronlauge wenig 
angegriffen wird, wenn die Temperatur nicht über 
170° C gehalten wird, so ist es, um cine gute Aus- 
beute an Zellulose zu erhalten, wichtig. bei der Zellu- 
loseherstellung derart zu verfahren, daB die haupt- 
sächliche Auslösung der inkrustierenden Stoffe bci 
einer Temperatur ven 140 bis 170° C stattfindet. 
Dadurch muß jedoch die Köchzeit etwas verlängert 
werden. Diese Verlängerung der Kochzeit kann da- 
durch vermindert werden, daß man bei dieser Aus- 
lösung künstlich erzeugten lieberdruck verwendet, 
so daß der Gesamtüberdruck beim Kochen etwa 10 
bis 11 kg pro cm? beträgt. Dieser Veberdruck kann 
mittels Druckluft erzeugt werden. Die Verlänge- 
rung der Kochzeit kann hierdurch bis auf nur eine 
halbe Stunde über die gewöhnliche Kochzeit herab- 
gesetzt werden. | 

Um bei der Kochung die Finwirkung der Na- 
tronlauge zu mildern. kann man dafür sorgen, daß 
die Kochlauge stets eine gewisse Menge Ablauge 
von einer vorhergehenden Kechung enthält oder 
noch besser eine Ablauge, d'e von mit Kohlensäure 
fällbarer IL.igninsubstanz befreit worden ist. Dies 
erfolgt dadurch, daß z. B. die etwa 8 prozentige Na- 
tronlauge, mit der eine Kochung begonnen wird, 
durch Auflösen von Soda mit darauffolgender Kau- 
stizierung (Scda aus ciner trockenen Destillation von 
Ablauge) in einer Ablauge von ciner vorhergehenden 
Kochung, mit einem spez. Gewicht von 1,036 bis 
1,074. die gegebenenfalls durch Behandlung mit 
Kohlensäure von Lignin befreit worden ist, herge- 
stellt wird. Dagegen kann man zur Herstellung der 
erforderlichen Menge Natronlauge von höherer Kon- 
zentratien, falls eine solche verwendet wird, Wasser 
als J.ösungsmittel verwenden, da eine solche Lösung 
leichter filtriert. 


Das Auslösen aus dem vegstabilischen Rohstoffe, 
und zwar besonders aus olz, wird dadurch er- 
leichtert, daß das Ilolz vor dem Zuführen der T.auge 
von eingeschlossener J.uft befreit wird. Dies kann 
dadurch erfolgen, daß das Holz oder die Holz- 
splitter mit Wasser getränkt werden, oder auch da- 
durch, daß der Kocher vcr dem T.infüllen der lL.auge 
unter Vakuum gesetzt wird. Man kann dabei diese 
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T uftverdünnung zum Finsañgen der Kochlauge in 
den Kocher benutzen. 

Das während der Kochung als Kontaktsub- 
stanz verwendete Quecksilber wird dabei, abge- 
schen von der Abnutzung, nicht verbraucht. Es ist 
daher genügend, einmal alle 14 Tage oder in noch. 
längeren Zeitzwischenräumen dem Kocher einen 
sehr dünnen Uchberzug von Quecksilber zu geben, 
z. B. durch Füllen desselben mit ı : 10000 normaler 
HgeCı.-Lösung, bis das Quecksilber auf die Wände 
des Kochers ausgefällt worden ist. Da bei diesem 
Kochverfahren zweckmäßig ein Rundpumpen der 
Kochlauge stattfinden soll, ist es zweckdienlich, die 
Kochlauge gerade beim Rundpumpen mit an ge- 
cigneter Stelle angebrachte Quecksilberlösung zu- 
sammenzubringen. 


Die verwendete Koechlauge wird unter Benut- 
zung der trockenen Destillation verarbeitet. 


Verfahren zum Leimen von Papier. 


D. R. P. 317948. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Dr. Max Müller in Fınkenwalde b. Stettin. 


© Die Erfindung bezieht sich auf das Leimen von 
l’apier mittels Mischungen kolloidaler Stoffe mit 
\Wasserglas und Fällung des Gemisches durch saure 
l“ällmittel. Die Erfindung besteht darin, daß die Aus- 
jällung der leimenden Substanzen des Gemisches von 
l.öosungen kolloidaler Stoffe mit Wasserglaslösungen 
durch Zusatz von Säuren oder sauren Salzen, insbe- 
sondere von Tonerdeverbindungen oder Gemischen 
derselben, teilweise oder ganz vor den Zugeben zur 
Stotimasse erfolgt. 

Dadurch wird die T.ein-Siılizıuın-Tonerdeverbin- 
dung schon vor der Berührung mit dem Papierstoffe 
gebildet und verleiht dem Papier einen besonders 
wertvollen Charakter. Glanz, Griffigkeit und Völlig- 
keit werden erhöht, was wahrscheinlich durch das 
Verschmieren der Papierfaser mit dem Siliziumleim 
verursacht wird. Die bedeutende Bindung der Füll- 
stoffe ist eine weitere günstige Erscheinung, welche 
das Verfahren ausgezeichnet. Außerdem werden 
die Siebwasserverluste bedeutend vermindert. Ins- 
besondere eignet sich das Verfahren zur Herstel- 
lung von Wertpapieren. 

Weitere Ausführungsformen des neuen Verfah- 
rens bestehen darin, daß man dem l.eimungsmittel 
gleichzeitig Stoffe beimischt, welche die Haltbarkeit 
erhöhen und gleichzeitig fällende oder leimende 
Eigenschaften oder solche gemeinsam haben. Ferner 
können dem Leimungsmittel während seiner Berei- 
tung Füllstefte, Farben oder sonstige Stoffe in Emul- 
sıionsform zugesetzt werden. 

Bei 
z. B. 
schem 
zu 6 


Ausübung des Verfahrens stellt man sich 
in bekannter Weise eine Lösung von tieri- 
Leim im Verhältnis von etwa ı Teil Leim 
Teilen Wasser her und vermischt die noch 
warme Lösung mit besonders hergestellter Wasser- 
glaslösung von ı Teil Wasserglas von etwa 38° Bé 
und 8 Teilen Wasser. Nach Abkühlung setzt man 
dem ncch flüssigen Gemisch beispielsweise eine Lö- 
sung von schwefelsaurer Tonerde unter kräftiger 
Durcharbeitung hinzu, bis ein erheblicher Teil oder 
die ganze Menge der Leim-Silizium-Verbindung aus- 
gefällt ist. Es ist vorteilhaft, nicht die vollständige 
Auställung vorzunehmen, jedenfalls ist zu vermeiden, 
daB ein Ueberschuß des Fällungsmittels angewendet 
wird. 


<- 
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In entsprechender Weise kann man mit Gemi- 
when von l.eımlösung mit Stärke, Kasein, Harz, 
Wachs, Humussäuren usw. in zweckmäßiger Zube- 
reitung verfahren oder solche kolloidalen I.eimungs- 
materiahen allein zur Verarbeitung bringen. Immer 
wird die besondere Herstellung des lLeimgutes vor 
dem Eintragen zur Fapiermasse das wesentlichste 
sein müssen. . 

Nach dem Zumischen des Leimmaterials zum 
Holländersteff wird derselbe mit Tonerdesalz- 
lösungen usw. in üblicher Weise bis zur schwach- 
sauren Reaktion versetzt, falls nicht bereits saure 
Reaktion beim Eintragen und nach erfolgter Durch- 
mischung vorliegt. 

Bei‘ der Herstellung von haltbarem Papierleim 
ıst es vorteilhaft, die fäulniswidrigen Substanzen dem 
Papierleimwasserglasgemisch zuzusetzen und erst 
dann die Ausfällung vorzunehmen. 

In gleicher \Veise ist es zweckmäßig, Tüllstofie, 
Farben usw. vor der Ausfällung beizumischen, da auf 
diesem Wege eine vallkommene Bindung der wert- 
vcllen Materialien im Papierbrei erreichbar ist und 
vorzugliche Verteilung erzielt werden kann. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
; Anmeldungen. 
5sıd, 6. P. 38020. Praktische Maschinen G. m. 
b. H., Berlin. Klebstoffi-Auftragemaschine. 5.7. 19 
558, 1. A. 32464. Amme, Giesecke & Konegen 


A-G., Braunschweig. Vorrichtung zur Regelung des 
Pressendruckes an Holzschleifern mit hydraulisch 
betriebenen Pressen. 29. 10. 19. 

55a, 1. A. 32513. Amme, Giesecke & Konegen 
A-G., Braunschweig. Holzschleifer mit hydraulisch 
betriebenen Pressen. 7. II 19, i 

ssb, 3. K. 69446. Fa. Fr. Küttner, Ernst Pro- 
feld u. Dr. Emil Sidler, Pirna. Verfahren zum Rei- 
ugen von durch organische Beimengungen verunrei- 
rıgten und gefärbten alkalischen Ablaugen. 7.7. 19. 

ssb, 3. T. 21678. Clemens Tittel, Voitsberg, 
Oesterreich; Vertr.: E. Hoffmann, Fat.-Anw., Berlin 
SW 68. Vorrichtung zum Eindampfen von leicht zum 
Anbrennen neigenden Flüssigkeiten, insbesondere von 
Sulfitablaugen. 16. 11. 17. 

ssd, 13. E. 21952. Rudolf Eichmann. Arnau, 
Böhm.; Vertr.: A. Elliot, Pat.-Anw., Berlin SW 48. 
Stoffänger mit tangentialer Einführung des Stoff- 


Mitteilungen der Außenhandelsstelle für das 
l Papierfach. 


Durch die letzten Beratungen des Außenhandels- 
ausschusses sow'e der von diesem beauftragten Kom. 
missionen und die inzwischen ergangenen Anord- 
nungen der zuständigen Behörden sind auf dem Ge- 
biete des Außenhandels die folgenden Regelungen 
getroffen worden: 

1. Die Preisstellung für die Ausfuhr im Papier- 
fach erfuhr insofern eine Vereinheitlichung, als 
grundsätzlich klargestellt wurde, daß die Ausfuhr- 
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wassers für Papier- und  Zellstoffherstellung. 
2R. 10. 16. | 
ssd, 11. R. 47745. Adolf Steigmeyer. Mannheim- 


\Waldhof, Neurottstr. 10. Vorrichtung zum Regeln 
des Laufes der Filze und Siebe in Papiermaschinen. 
26. 5. 19. 


Erteilungen. 


55f, 11. 318923. Dr. Ernst Fues u. Dr. Eugen 
Braunmüller, Hanau a. M. Verfahren zum Leimen 
und Wasserdichtmachen von Pappen. Papier, Papier- 
garnen und -gewcben. 3. 1. 17. F. 41525. 


55f, 16. 318867. Hochstein & Weinberg, Berlin. 
Verfahren zur Herstellung von Prägepapier, bei wel- 
chem der Farbstoff durch Harz gebunden ist und 
auf einer dünnen Papıerunterlage, insbesondere auf 


Pergamentpapier, aufgebracht ist. n 3 14. H. 
66 212, 


Tr 
fm Technische Auskünfte ya 


Frage Nr. 1013. Die Wasserkraftanlage (20 bis 
25 FS Wasserrad bei 2,25 m Gefälle) meiner kleinen 
Papierfabrik ist teilweise schlecht geworden, und ich 
stehe vor der Wahl, entweder diese Waasserrad- 
anlage noch einmal durchzubauen (neue Kammräder 
usw. anzubringen) oder eine liegende Francis-Tur- 
bine aufzustellen. J.etzteres würde ja bedeutend 
teurer werden, jedoch arbeitet eine Turbine wirt- 
schaftlicher. " 


Nun habe ich nachstehende Bedenken: Zu be- 
treiben sind: ı Kollergang (75 kg), ı Holländer 
(60 kg), ı Rundsiebpapiermaschine, 125 cın Arbeits- 
breite, und die dazu gehörigen Pumpen. Während 
etwa neun Monaten arbeite ich mit einer 20—-25-PS- 


Dampfmaschine und etwa drei Monate hindurch 
treibt das Wasserrad alles allein. 
o Würden nun in der Zeit, in welcher ich ohne 


Dampf arbeite, bei einem Antrieb durch eine Tur- 
bine durch Eintragen des Kollerganges, auch durch 
Ein- und Ausrücken desselben, zu große Stöße und 
Unregelmäßigkeiten ım Gange verursacht werden. 
welche beim Wasserradantricb durch die vielen 
Schwungmassen eines solchen Betriebes nur unbe- 
deutend sind? In einer größeren Fabrik mit mehreren 
Kollergängen und Holländern ist dies natürlich nicht 
so bemerkbar. iA 


— 


preise den Marktpreisen des Bestimmungslandes an 
zunähern sind. Diese. Preise werden durch einen 
besonderen Nachrichtendienst ermittelt. Die mab- 
gebende Festlegung der Ausfuhrpreise im einzelnen 
geschieht nach den Vorschlägen der l’achverbändte 
bzw. des Exporthandels. Die Berechnung der aus- 
führenden Waren erfolgt bei der Ausfuhr nach den 
europäischen Ländern mit überwertiger Valuta, bei 
Rohpapier durchweg, bei verarbeitetem Fapier in den 
meisten Fällen in ausländischer Währung. Bei Be- 
rechnung in ausländischer Währung ist zumeist dıc 
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Annahme deutscher Mark als Gegenwert unter Zu- 
„rundelegung des letzten vor der Auftragshestätigung 
maßgebenden Berliner Devisenkurses gestattet. 

2. Die seit langem kontingentierte Ausfuhr von 
Rohpapıer und Pappe erfuhr mit Rücksicht aut dic 
un Inlande bestehende Warenknappheit eine weitere 
Verkürzung. 

3. Besondere Verhandlungen tanden wegen der 
Beteiligung des Handels an der Ausfuhr statt. Diese 
Beteiligung wurde in der Form gesichert, daß dem 
Handel die Hälfte des gesamten Ausfuhrkontingents 
zur Verfügung gestellt wurde. 

Außerdem wurde der Handel ermächtigt, einen 
besonderen \Vertrauensmann in die Außenhandels- 
stelle zu entsenden. ; l 

4. Das Reichswirtschaftsministerium hat ange- 
ordnet. daß eine Tätigkeit. der Delegierten des Reichs- 
kommissars für Ein- und Ausfuhrbewilligung in den 
einzelnen Landesteilen auf dem Gebiete der Ein- und 
Ausfuhr von Rohpapier und Pappe nicht stattfindet. 

3. Die Zuständigkeit der Außenhandelsstelle und 
der in Verbindung mit ihr arbeitenden Nebenstellen 
wurde auf die Erledigung der Kinfiuhranträge aus- 
gedehnt, während dieselbe bisher nur für Ausfuhr- 
anträge gegeben war. 

b. Zur Deckung der Unkosten des Reıchskonı- 
missariats tür Aus- und Fınfuhrbewilligungen sind 
253 Proz. der Gebühren abzuführen. Die bisher gül- 
tigen Gebührensäize mußten deshalb um 25 Proz. 
erhöht werden. 

7. Der Bevollmächtigte der Außenhandelsstelle, 
Rechtsanwalt Lammers, hat in der letzten Sitzung 
des Außenhandelsausschusses um Befreiung von seı- 
nem Amte gebeten. Auf Ersuchen aller beteiligten 
Kıeise führt er das Amt bis zur Auswahl eines Nach- 
tolgers fort. | 

8. Es wurde die Herausgabe eines neuen Merk- 
blattes beschlossen, welches eine Zusammenfassung 
der für den Bewilligungsdienst wesentlichen Vor- 
schriften enthält. Die Herausgabe des Merkblaties 
wird in Kürze erfolgen. Es kann gegen Erstattung 
der Druckkosten bei der Außenhandelsstelle oder den 
Außenhandelsnebenstellen bezogen werden. 


Der Verband Deutscher Papierholzhändler E. V. 


hat an das Reichswirtschaftsministertmm folgendes 
Schreiben gerichtet: 

Der Verband Deutscher Papierholzhändler hat 
mit größten: Interesse von der Neuregelung der \us- 
fuhr und der Einrichtung von Freisprüfungsstellen 
Kenntnis genommen. Er verkennt keinesfalls die 
Wichtigkeit der Prüfung der Preise der zur Aus- 
fuhr freigegebenen Hölzer, um zu verhindern, daß 
deutsches Gut ine Ausland verschleudert wird. Das 
Reichswirtschaftsministerium bzw. die Zentralstelle 
für Ausfuhrbewilligungen hat die Einrichtung von 
iiinf Preisprüfungsstellen angeordnet. 

Die Ausfuhr von Papierholz ist zurzeit voll- 
ständig verboten. Es ist jedoch möglich, daß m 
späteren Zeiten auch die Ausfuhr von Papierholz 
wieder gestattet wird. Vor allen Dingen aber er- 
scheint es möglich, daß die Einfuhr von Papierholz 
aus dem Ansland in stärkerem Maße wie bisher er- 
folgt und von der Reichsregierung unterstützt wird. 
Unter Hinweis auf diese beiden Momente bittet der 
Verband Deutscher Papierholzhändler ganz cr- 
gebenst: 

1. daB er, sofern die Ausfuhr von Papierholz, 
selbst in beschränktem Uhnfange, wieder gestattet 
ist, mit der Qualifikation einer Preispruiungsstelle 


(i 
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für die Ausfuhr von Papierholz ausgestattet wird. 
wie dies ja im Kriege und auch jetzt von den Wirt- 
schaftsverbänden der einzelnen Gruppen allgemein 
gehandhabt wurde. 

2. daß unser Verband in der Frage der Fin- 
tuhr zu der Rildung einer Außenhandelsnebenstelle 
tür Papierholz benutzt wird, wie dies gleichfalls bei 
anderen (sruppen seit Jahren der Fall ist. Wir legen 
insbesondere außerordentlichen Wert auf die Ueber- 
tragung der Funktion der Außenhandelsnebenstelle 


-auf unseren Verband, weil es immer deutlicher wird, 


daß der heimische Bedarf an Papierholz auf die Dauer 
nicht vom Inlande gedeckt werden kann und des- 
halb Verhandlungen über die Einfuhr von Fapier- 
holz mit den angrenzenden Ost- und Süudostmächten 
ın absehbarer Zeit geführt werden müssen. 

Unser Verband zahlt 90--95 Proz. des gesamten 
deutschen Papierholzhandels zu seinen Mitgliedern. 
Es handelt sich mithin bci uns um eine Organisa- 
tion, die imstande ist, maßgebend den deutschen Pa- 
pierhoölzhandel zu vertreten. Infolgedessen darf in 
sie das Vertrauen gesetzt werden, daß sie den ihr zu 
übertragenden Aufgaben ın jeder Weise gerecht 
wird. “i 

Wir bitten das Reichswirischaftsministerium, un- 
serem Waunsche zu entsprechen und uns einen zu- 
sagenden Bescheid zu erteilen. 


Zur Valutafrage. 

Der französische Franken ist vom bisherigen 
Tiefstand von etwa 46 '(8o v. H. Disagio). der in 
London am 9. November erreicht wurde, auf etwa 
42 gestiegen. Die französısch-britischen "Anleihen 
sind auf Frühling 1920 vertagt worden, und die Lon- 
doner „Times“ betont, daß trotz allen Wohlwollens, 
das man für Frankreich empfindet, die Londoner 
Finanzwelt wünscht, daß dic französische Regierung 
einmal mit aller Energie dafür sorgen müsse, daß 
ihr eigenes Haus in Ordnung gebracht werde. Die 
englischen Steuerlasten betrügen fast das Dreifache 
der französıschen Steuern, und da müsse Frankreich 
energisch einschreiten, um seine Finanzen aufzu- 
bessern. In der Auslandschau ın Nr. 52 haben wır 
als Beispiel erwähnt, daß die deutsche Valuta in 
Budapest und Prag spekulativ verschieden gewertet 
wird. Nach den Angaben des „Russkoje Djelo“ 
wird in Paris ein Franken mit trr Rubel bewertet, 
in Odessa mit 22 Rubel. Kine Reichsmark kostet im 
Deutschland ungefähr 3 Rubel, ın Odessa 8 Rubel 
30 Kopeken. Bei derartigen Unterschieden liegt es 
klar auf der land, daß eine energische internatio- 
nale Aktion nötig ist. um die Valutaschiebungen zu 
verhindern und den Valutamarkt in Ordnung zu 
bringen. ; 


Maßnahmen zur Regulierung der Valutakurse 
in Dänemark. 


Die im Handelsministerium cingeleiteteh Ver- 
handlungen zwischen Vertretern der Regierung, der 
Kopenhasener Großbanken und verschiedener Organi- 
sationen des dänischen Erwerbslebens zur Regulic- 
rung der Valutakurse sind zunächst im engeren Kreise 
mit Vertretern der Großbanken weiter fortgeführt 
worden. Sie werden voraussichtlich zur Errichtung 
eines Finanzrates führen, der aus Vertretern der Re- 
gierung, der Banken. der Kaufmannsgilde (Grosserer- 


Societät), des  Industrierats, landwirtschaftlicher 


Vereinigungen, der Zentralorganisation der Ge- 
nossenschaften usw. bestehen soll und seinerseits 
einen geschäftsführenden Unterausschnß einsetzen 


> 
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wrd. Der Fınanzrat soll durch das Gewicht der 
hinter ihm stehenden Faktoren cinen regulierenden 
Einfluß auf die Einfuhr (Beschränkung der Finfuhr 
von Luxuswaren), den Transithandel und den Valuta- 
handel ausüben. Erst wenn man auf diesem Wege 
nicht zum Ziele gelangen sollte, beabsichtigt man, zu 
schärferen Maßnahmen, wie bedingte Einfuhrverbote, 
zu greifen. Soweit die Frage der Förderung der Aus- 
fuhr behandelt worden ist, scheinen die Verhand- 
lungen cin greifbares Resultat noch nicht erzielt zu 
haben. („Industrie- und Handels-7tg.“) 


Die geschäftliche Lage der Papier- und Pappen- 
industrie. 


Dieselbe glich im Oktober im wesentlichen der- 
jenigen des \Vormonats. Kohlenmangel, Zellstoff- 
und Holzschliffnot bedingten in vielen Tällen Still- 
legungen der Betriebe. Da die Dampfschleifercıen 
vollig ruhen und die Erzeugung der Wasserschleife- 
recien gering Ist, droht die Notlage sich noch weiter 
zu verschärfen. Wesentlich nachteilig wirkte die 
Knappheit gebleichten Zellstoffes und das Ausbleiben 
der erforderlichen Farben aus den chemischen Fa- 
brıken. Die Gestehungskosten der Papiere stiegen in 
beträchtlichen Maße infolge der Preiserhöhung aller 
Rohstoffe und der notwendig gewordenen Lohn- 
erhöhungen. Die Folge war cine weitere Herauf- 
setzung der Preise für alle Erzeugnisse. Aehnlıiches 
wlt für die Pappfabrıikation, die bei beständig steigen- 
der Nachfrage nur sehr geringe FErzeugungsmöglich- 


keit hat. Nachteilig wirkt auf den Geschäftsgang. 
daß die Ablieferung der Tabrikate durch die Ver- 


kehrsschwierigkeiten sehr gehindert wird. 
(‚Zeitschrift für angewandte Chemie.“ ) 


Verein der Zellstoff- und Papierchemiker. 


Der Vorstand hat beschlossen, eine abermalige 
Vertagung der Hauptversammlung bis April oder 
Mai 1920 eintreten zu lassen, da die Verkehrsnot in 
der kalten Jahreszeit nicht besser, sondern schlimmer 
werden dürfte und die Licht- und Totelverhältnisse 
im Januar größere Veteinsversammlungen unmöglich 
machen. 


Aufgehobenes Ausfuhrverbot. 


Eine Bekanntmachung des Reichswirtschafts- 
ministers vom 2. Januar 1920 lautet: Die Zollstellen 
ind durch Verfügung des Reichskommuissars für Aus- 
und Einfuhrbewilligung ermächtigt worden, die Aus- 
fuhr von Karten und Kartons aus Papier 
oder Pappe, (die zur Aufmachung anderer Waren 
dienen, ohne Ausfuhrbewilligung zur Ausfuhr zuzu- 
lassen, sofern die Ansfuhr gleichzeitig mit den be- 
treffenden Waren erfolgt. 


Neue Preiserhöhungen im Papiergewerbe 


habe cintreten lassen die Briefordner-Konvention 
von 30 auf 70 Proz., die Vereinigten Deutschen Pa- 
per Auestattungs abnei um weitere 331% Proz.. 
der Verband deutscher Luxuspapierfabrikanteı um 
23 Proz., alle mit sofortiger Wirkung. 


Erhöhung der Druckpreise. 


Der  Reıchsverband 
druckereibesitzer und der 
Steindruckereibesitzer erlassen folgende Verlaut- 
barung: Die andauernd in aufsteigender Bewegung 
befindlichen Teucerungsverhältnisse haben beim Ab- 
laute der bis Ende 1919 geltenden Tarıfe zu neuen 
Lohnvereinbarungen geführt, die dem Verlangen der 
graphischen Arbeiterschaft nach einer ausgiebigen 


österreichischer Bucii- 
Verein österreichischer 


"52 Lster., 


1 


Lohnerhöhung Rechnung tragen mußten. Die gra- 
phischen Gewerbe sehen sich gezwungen, mit Rück- 
sicht auf die durch die J.ohnerhöhungen und dic 
Steigerung der Materialprcise bedingten Vermehrung 
der Produktionskosten eine Regulierung der Druck- 
preise eintreten zu lassen, die — abgesehen von den 
Papierpreisen — mit mindestens 50 Proz. der gegen- 
wärtigen Preise veranschlagt wird. 


Markt: Berichte- 


England. 


(London, 
In Manilamarken ist bei guter Nach- 


Faserstoife. Ende Dezember 
1919.) Hanf. 
frage lebhaftes Geschäft zu höheren Preisen. 
Marke J, dock, s4 T.ster. 10 s.. August-Oktober und 
September-November 54 Lster. 10 s., Oktober-De- 
zember und Januar-März 55 Lster. 10 s, Marke K. 
Oktober-Dezember 52 Lster. 10 s., November-Januar 
53 Lster., Marke L, Oktober-Dezember 52 Lster., 
November-Januar 52 Lster. 10 s.. Marke M, Oktober- 
Dezember 50 Lster. und März-Mai 49 Lster cif. Neu- 
seelandsmarken sind ruhig. High point fair, loko 
Oktober-Dezember 49 Lster. 10 s. nominel! 
cif.; fair, loko 47 Lster., Oktober-Dezember 46 Lester. 
nominell cif. — Jute ist fest, native first Marken De- 
zember-Februar 64 I.ster., substitutes, Dezember- 
Februar 59 Lister, Daissee 2, actuals, Dezem- 
ber-Februar 55 Lster. cif. Dundee. Aus Kalkutta 
liegt kein Kabelbericht vor. („Chemiker-Ztg.“) 


Frankreich. 


Der Papiermarkt ist weiter äußerst rege. Dic 
Freise für Papier steigen von Tag zu Tag. denn 
jeder sucht sich nach Möglichkeit für cınıge "Zeit 
einzudecken. Die Transportschwierigkeiten haben 
sich nicht gebessert. Auch an Rohstoffen fehlt es, 
und daher haben verschiedene Papierfabriken ihre 
Erzeugung verringern müssen. („La papeterie.) 


Argentinien. 


Den durch die Absperrung Deutschlands eınge- 
tretenen Ausfall in der Licferung von Papier deck- 
ten fast ausschließlich die Ver. Staaten. Die Ein- 
fuhr von Holzstoff ging auf weniger als die Hälfte 
zurück und der Ausfall wurde zum Teil durch ein- 
heimisches Produkt gedeckt. Wir geben die Zit- 
fern für die Hauptklassen von Papier und die Ver- 
gleichsjahre: 


Mengen in Tonner 1913 1017 
Zeitungspapier 30 749 29 867 
\Werkpapier 8375 6.070 
Schreibpapier 3 626 2 394 
Holzstoff . 31 993 13443 

~ Zusammen: 74743 S173741 
Der Anteil Deutschlands hatte in 1913 sich anf 


10592 To. Zeitungspapier, 6946 To. Werkpapier 
und 1605 To. Schreibpapier gestellt: wie folgende 
Ziffern zeigen, sind diese Lieferungen fast ganz von 


den Ver. Staaten übernommen worden: 

Einfuhr der Union (T.) 1913 1917 
Zeitungspapier 11039 21475 
\Werkpapier . 2.20.20. 69 40638 
Schreibpapıer . .. 103 1 416 
Holsstoff . 2. 2 20200. 8y1 4031 

~ Zusammen: 12102 2160 
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Vom Holzstoff hatten in 1913 Schweden 18 000 
Tonnen und Norwegen 9000 To., Deutschland nur 
3% tausend To. geliefert. Die Einfuhr der beiden 


erstgenannten Länder ist in 1917 auf 74 bzw. 11⁄4 
tausend To. zurückgegangen und konnte von den 
Ver. Staaten, wie oben gezeigt, nicht ausgeglichen 
(Buenos-Aires Handels- Zeitung.) 


mn) Vermischtes |an 


werden. 


Geschäftsberichte. 


Dresden. Verein für Zellstoff-Industrie Aktien- 
gesellschaft: In der Generalversammlung wurde die 
Verteilung einer Dividende von 18 Froz. für das 
Geschäftsjahr 1918/19 beschlossen, die sofort gegen 
Finheferung der Dividendenscheine bei den Bank- 
häusern Gebrüder Arnhold, Dresden, Waisenhaus- 
straße 20/22. Gebrüder Arnhold. Berlin, Französische 
Straße 330. Arons & Walter, Berlin, Französische 
Straße 14. mit 180 M. für jede Aktie à 1000 M. zahl- 
bar ist. Das turnusmäßige ausscheidende Mitglied 
nnseres Aufsichtsrates, Herr Bankier Barthold 
Arons, Berlin, wurde wieder und Herr Geh. Kom- 
merzienrat Georg Marwitz. Dresden, neu gewählt. 


Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Tn das Handelsregister. eingetragen: Ge- 
sellschaft für Zellstoffveredelung mit beschränkter 
Haftung. Sitz: Berlin. Gegenstand des Unterneh- 


mens! Der Erwerb und die Ausnutzung von Patenten 
und Lizenzen auf dem Gebiete der Papierindustrie 
und verwandten Gebieten sowie der Abschluß der da- 
mit zusammenhängenden Geschäfte. Das Stamm- 
kapital beträgt 50000 M. Geschäftsführer: Kauf- 
mann Otto Ritter in Berlin-Lichterfelde. Ingenieur 
Alfred Futz in Seehof b. Teltow. Die Gesellschaft 
ist eine Gesellschaft mit beschränkter Haftung. Der 
(Giesellschaitsvertrag ist am 7. November 1919 abge- 
schlossen. Sınd mehrere Geschäftsführer bestellt. so 
erfolgt die Vertretung durch zwei Geschäftsführer 
oder durch einen Geschäftsführer in Gemeinschaft 
mit einem Prokuristen. Als nicht eingetragen wird 
veröffentlicht: Als Einlage auf das Stammkapital 
wird ın die Gesellschaft eingebracht vom Gesell- 
schafter Exportingenieur für Fapier- und Zellstoff- 
technik Gesellschaft mit beschränkter Haftung unter 
Anrechnung von 25000 M. auf ihre Stammeinlage: 
a) ein Verfahren zur mechanischen Veredelung von 
Zellstoff, zum Patent angemeldet unter Nr. E 22 720. 
eirrschließlich der Rechte aus dieser Patentanmel- 
dung. b) ein noch zum Patent anzumeldendes Ver- 
fahren zur mechanischen Veredelung von Zellstoff- 
pappe. Der Finbringerin bleibt vorbehalten. diese 
Verfahren für Textilzwecke als ausschließliche 1i- 
zenzträgerin zu benutzen und zu verwenden. die nicht 
auf einer chemischen Tl.ösung der Zellulose beruhen. 
Deffentliche Bekanntmachungen der Gesellschaft er- 
olgen nur durch den Meutschen Reichsanzeiger. 


Bitterfeld. Tı das Handelsregister ist bei der 
Papierfabrik Muldenstein. Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Muldenstem eingetragen: 
Durch Beschluß der Gesellschafterversammlung sind 
die $$ 14 und 13 des Gesellschaftsvertrages abge- 
andert worden. Die Bekanntmachungen der Gesell- 
schaft erfolgen nur durch den Reichsanzeiger. Die 
Prokura des Kassiere-s Erich Gottschalk in Mulden- 
stein rst erloschen. 


Dresden. Die „Mimosa- A.-G.“ in Dresden hat 
ut der Firma Trapp & Münch im Friedberg in 
Hessen eine Interessengemeinschaft abgeschlossen. 

Dresden. Zur Wahrung der wirtschaftlichen In. 


teressen der deutschen Kaolinındustrie haben sich 
die deutschen Kaolinwerke. sowohl der keramischen 
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als auch die Papierkaolin produzierenden. in dem 
Verband der deutschen Kaolınwerke e. V. (Sitz 
Dresden) zusammengeschlossen. Dem Verbands- 
vorstande gehören an: Fabrikdirektor O. Eichler, 
Dresden-A., als Vorsitzender, Fabrikdirektor O. 
Schiffer, Hirschau bei Amberg. und Flabrıkbesitzer 
S. Erbslöh, Düsseldorf. 


Düsseldorf. In das Handelsregister eingetragen: 
Rheinische Fapiermanufaktur Hans Mehwald mit 
dem Sitze in Düsseldorf und als Inhaber der Kauf- 
mann Hans \Mehwald. 

Elberfeld. Elberfelder Papierfabrik Aktienge- 
sellschaft, Zweigniederlassung in Zehlendorf-Berlin. 
unter derselben Firma: Prokurist: 1. Ewald Prante 
in Barmen, 2. Otto Schönfeld in Elberfeld. Ein 
jeder ist ermächtigt, in Gemeinschaft mit einem an- 
deren Prokuristen die (Gesellschaft zu vertreten. 

Hillegossen b. Bielefeld. In der Papierfabrik 
G. F. Halbrock in Hillegassen ist die Firma W. 
Büxenstein, Berlin, mit einem größeren Kapital als 
Kommanditistin eingetreten. Die Anlagen der Hall. 
hrockschen Werke sollen bedeutend erweitert werden. 


um den großen Papierbedarf der Druckerei W. 
Büxenstein dirckt decken zu können. 
Lüstringen. Die Papierfabrik Felix Schoeller ir. 


in Burg Gretesch blickt auf ihr 25 jähriges Bestehen 
imo Gretesch zurück. Aus Anlaß des Gedenktages 
fand eine Fabrikfeier statt, an der Angestellte und 
\rbeiter teilnahınen. T.etztere wurden auf besondere 
Weise bedacht. 

Nidda. Pei der Firma Papierfabrik Ober- 
Schmitten. W. u. T Monfang. Actiengesellschaft in 
Ober-Schmitten, wurde eingetragen: Direktor Fric- 
drich Voltz aus Nidda. z. Zt. in Berlin, ist aus dem 
Vorstand ausgeschieden. l 

Pirna. In das Handelsregister eingetragen: 
Dresdner Chromo- & Kunstdruck - Panierfahrik 
Krause & Baumann. Aktiengesclschaft in Heidenau 
betr.: Prokura ist erteilt worden a) dem Betriebs- 
hemiker Dr. Hans Schuch in Dresden. hb) dem Be- 
triebsleiter Joseph Rose in Heidenau. Jeder von 
ihnen darf die Gesellschaft nur mit einem Vorstands- 
mitgliede vertreten. 

Schlesien. Der Verband der schlesischen Dach- 
pappenfabriken erhöhte infolge Verteuerung der Roh- 
stoffe die Preise für Dachpappe mit sofortiger Wir- 
kung durchschnittlich um 20—25 Proz. 


Stolpen (Sachsen). Neue Papierfabrik. G. m. 
b. H.. in Niederhelmsdorf. Das Stammkapital ist 
durch Beschluß der Gesellschafter vom 29. Oktober 
1910 auf stoooo M. erhönt worden. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Aktien-Emission der Budweiser Papierindustrie- 
A-G. Die Gesclschaft emittiert 1200 Aktien A 250 
Kronen. die den Aktionären im, Verhältnis von 10 : 3 
zu 26o Kr. angeboten werden. 

Jugoslawien. Fine amerikanische Gesellschaft 
tür Valntahandel wurde unter der Firma „Foreign 
Finance Corporation“ mit einem Kapital von to Mill 
$ in Agram gegründet mit dem Zwecke. Handel in 
ausländischen \Valuten zu treiben. Auch das Haus 
Morgan soll beteiligt sein. l 

Die Leykam-Josefstal A.-G. für Papier- 'un« 
Druckindustrie hat mit Unterstützung der T.aibacher 
Kreditbank ihre jugoslawischen Fabriken in cine 
A\ktiengesellschaft umgewandelt. 

London. Alexander Young und H. W. Heywooe 
haben in den letzten Tagen neun Papierfabriken um 
> Millionen Pfund angekauft. 

(„Neues Wiener Tageblatt.) 

Tschecho-Slowakei. Tine tscheeniseh-polnisch- 
amerikanische Export- und Import-Gesellschaft ist in 
Olmttz mit emem Stammkapital von 1 Mill. Kronen 
verruindet worden. 

Wien. Neue Eintragung: Pappenfabrik Obere 
Fellasch Löwy & Abdela. Fabrıksmäßige Erzeugung 
von Pappe. Offene Handelsgesellschäft. Gesell- 
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schafter: Moritz Löwy und Viktor Abdela, beide 
Kaufleute in Wien. 

Wien, bisher: XX., Brigittenauerlände 46, nun- 
mehr: XVI. Konstantingasse 6—8, Siegfried Sokal. 
Firmaänderung i in: Tabu Zigarettenpapierfabrik Sieg- 
fred Sokal. Fabrikmäßige Erzeugung von Ziga- 
rettenpapier auf mechanischem Wege. 


Kleine Mitteilungen R 
en een m nl 


Kaustische Soda in Japan. Die japanische Indu- 
strie für kaustische Soda hat sich nach dem „Eastern 
Commerce“ in Yokohama in den letzten Jahren, bg- 
sonders während des Krieges. stark entwickelt. Ihre 
Produktion hat bis jetzt der sich ständig steigernden 
Nachfrage des Inlandes nicht gerecht werden können. 
weshalb in großem Maßstabe aus Europa und den 
Vereinigten Staaten das fehlende Material eingeführt 
werden mußte. Die inländische Industrie wird ın 
hohem Grade in ihrer Entwicklung wegen der hohen 
Preise von Salz, Kohle und anderen Ausgangsstoffen 
mn der Erzeugung von kaustischer Soda behindert. 
Die Fabrikanten in Tokio waren deshalb gezwungen. 
die Produktion um ein Drittel bis zur Hälfte zu er- 
niedrigen, so daß die inländische Erzeugung im Jahre 
1919 eine große .\bnahme zeigen wird. Während im 


Juli 1914 kaustische Soda in Japan mit 4,70 Yen für 


100 Ib bezahlt wurde, betrug der Preis im Oktober 
1919 bereits 10 Yen für 100 tb. 
(„Industrae- und Hlandels-Ztg.') 

Leimen von Papier im Holländer. Georg Muth. 
WMunchen. — Die durch Polymerisation des Cumarons 
und des Indens entstehenden Kunstharze konnten bis 
tzt zum Leimen des Papiers nicht verwendet wer- 
den, weil sie einer Verseifung durch. Alkalien nicht 
fähig sind. Nach vorliegender Erfindung werden die 
erwähnten Kunstharze mit Hilfe von versciibaren 
Harzen, wie Kolophonium oder dergl.. emulgiert. 
Beispielsweise werden 100 (iew.-T. verseifbares Harz 
mit 500—1000 Gew.-T. Cumaronharz zusammen- 
geschmolzen und solange im Schmelzen erhalten, bis 
das Schäumen aufgehört hat. Das Reaktionsprodukt 
wird mit Alkalien. Ammoniak oder \WVasserglas- 
lösung zwecks Gewinnung von Harzleim emulgiert. 
An Stelle der verseifbaren Harze kann man auch alle 
Arten verseifbarer tierischer, planzlicher und mine- 
ralischer Fette und Oele verwenden. 

(„Chemiker-Zeitung.“) 

Japans Schwefelerzeugung wird für das laufende 
Jahr auf 70000 Tonnen geschätzt, eine Menge, die 
für die Bedürfnisse des Ausfuhrgeschäfts völhg un- 
zureichend ist, da Australien allein gegen 6000 
Tonnen aufnimmt und sich wegen der hohen Preise 
Amerikas jetzt mehr Japan zuwendet. Es sollen 
allerdings auch noch Differenzen bezüglich des 
Preises mit Japan bestehen. Gefordert werden 85 Yen 
für ı Tonne, angeboten 80 Yen. Man behauptet 


Schumanns 


Holzkocher 


i Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindungs- und. Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 


Zeitzer Dampfkesselfabrik.. Apparate-Bauanstalt G. Schumann 
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Sind Jhnen meine erfillaffigen 


Papiermefler 
Querjchneidemeffer 


Sellers u. Zirfelmefler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte belannt 


| Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Bir bringen unferen Lefern zur Kenntnis, daf 


wir eine neue Abteilung unter der Firma: 


Otto Elsner Berlags-Gei.m.b.H. 


Abtellung: Sortiment 


eingerihtet Haben, dur die Die gefamte, 
unfere werten Refer intereffierende Fad- 
literatur, aber aub jedes andere Bud 
[chnelliteng und zu den von den Berlegern 
feftgefegten Breifen zu beziehen ift. Wir 
werden an befonderer Stelle unferes Blattes 
auf Neuerjdeinungen laufend aufmerlfam 
maden und bitten fich diefer zur Bequemlichkeit 
unjerer Lefer eingerichteten neuen Abteilung 
beijedweder Bücderbeftellung zu bedienen. 


Berlag: „Der Papier- Fabrifant“ 


EEE 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


LIE 


50 


japanischerseits. daß die Australier mit ihrer Offerte 
unbedenklich etwas hinaufgehen könnten. ohne sich 
dem amerikanischen Preise zu nähern, und hofti 
daher noch auf ein Zustandekammen des Geschäfts. 

Neuer Papierrohstoff. In Tokio ist eine Gesell- 
schaft mit cinem Kapital von 2 Mill. Yen zur Grün- 
dung ciner Papierfabrik in der Bildung begriffen. die 
als Rohstoff Meeresalgen verwenden will. Die Firma 
des neuen Unternehmens wird von dem „Japan 
Chronicle” mit „Dai Nippon Kaiso (d. i. Algen) Pulp 
& Paper Manufacturing Co.“ angegeben. 

(„Nachr. f. Handel u. Ind.) 

_  Lohnbewegung in der Holzindustrie in Schweden. 
Der Verband schwedischer Holzindustrieller hatte 
‚bereits im Mai 1919 alle Lohnabkomimnen der bei den 
Mitgliedern beschäftigten Arbeiter zum Schluß dic- 
ses Jahres gekündigt. Die seitdem über eine neue 
Vertragsbasıs zwischen Arbeitgebern und Arbeit- 
nchmern geführten Verhandlungen haben mehrfach 
einen sehr stürmischen Verlauf genommen, wobei 
von beiden Seiten des öfteren mit \ussperrung und 
A\usstand gedroht wurde. Dem staatlichen Schieds- 
mann war es bisher immer noch gelungen, die strei- 
tenden Parteien zu neuen Verhandlungen zusammen- 
zubringen. Jetzt sird diese ahermals abgebrochen. 
Die Arbeiter haben auf das Verlangen der Indu- 
striellen nach cinem Reichstarifvertrage nieht ein- 
wehen wollen und sich mit der in Aussicht gestellten 


10 prozentigen Erhöhung der Stundenlöhne, wo diese» 


ı Kr. ausmachten, bei sofortiger Durchführung des 
Achtstundentages nicht einverstanden erklärt. 
(„Sv. H. Te) 


Schwefel. Der Verbrauch Schwedens an Schwe- 
tel betrug vor dem Kriege 40000 To. und wurde 
hauptsächlich aus dem Auslande gedeckt. 1llaupt- 
verbraucher ist die Zellstoffindustrie, welche den 


Einkauf durch die Pappersbrukfoereningen zentrali- 
(„Chem.-Zte.“) 


steren wird. 
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Schwefelkies. In England ist man über die nor- 
wegische Schwefelkiesindustrie der Ansicht, daß die 
Gewinnungskosten eine solche Steigerung aufweisen, 
daB selbst bei einigermaßen normalen Frachten Nor- 
wegen gegensundere Länder schwer konkurrieren 
kann, und daß daher viele Gruben werden schließen 
müssen. 

Harze. (Hamburg, Ende Dezember 1919.) Dam- 
marharz, Batavia 22-24 M tür ı kg. Fichtenharz, 
amerikan. u. französisches IT00 -1400 M. jur 100 kg. 

Filterpapiere. Englische Filterpapiere von |. 
Barcham Green and Sons in Maidstone werden jetzt 
in Frankreich ımd Amerika stark angeboten. 


Unfall. 
Pforzheim. Bei der Papierfabrik Weibenstein 
wollte der 30 Jahre alte Arbeiter Joseph Seibold 


einen vom Hochwasser angeschwemmten Stamm aus 
der Nagold ziehen. Er wurde von den immer noch 
hochgehenden Wogen weggerissen und ertrank. Er 
hinterläßt cine Frau und zwa Kinder. = 


Brände. 


Reutlingen. In der Staubkammer der Papier- 
spulen- und Hülsenfabrik von Emil Adolff an der 
Degerschlachterstraße hat ein Schadenfeuer gew ütet. 
Der alte Fabrıkteil wurde zerstört. 

Krappitz, Schles. Im Papiermaschimenraum der 
hiesigen Papierfabrik .\.-G. entstand durch Kurz- 
schluß am Krananfzug ein Brand. Es gelang. den- 
selben auf diese Räume zu beschränken. Der Scha- 
den beträgt immerhin 40 000 M., 


Jubiläen. 
Am 3. Januar feierte die Firma Amme. Giesecke 
& Konegen, A.-G.. Braunschweig, ihr 25 jährıges Be- 


stehen. Aus der Festschrift, die bei dieser Gelegen- 


> Sn an en er 2 Sn ein Zus urn nn en nn 2 ee nn nn 


Schopper Schnel-Puplerprüfer | 


Wertvoli für alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal- -Festigkeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materlalprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser aıerart 


J. CLOUTH NMaschinenmesserfabrik 


Drahlanschrit: Cloufh Remscheid. 


ee 


| VERTRETER ! 


gesucht für 
Künftler-Buntpapiere 


t 
! Angebote sind zu richten an 
t 
& 


> > 


Xaver Wittmann, Konltanz ^b»: s. B. K. 


> > > > > m > > I DD 
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Suche leistungsfähigen 


Fabrikanten 


tür Einsteckalbums 2 
(Amateurfotografien), Grösse 6 x 6, 60 xy und 
9 x 12 und bitte um bemusterte Offerte an 


Xaver Wittmann, Konsfanz. 
Abt. R. B. K. 
« 
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> 
“ 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


REMSCHEID 


Fernsprec&her 548. 
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hcit herausgegeben wurde, geht hervor, daß das Ge- 
samtpersonal im ersten Jahre nur 92 betrug. Im 
Jahre 1906 waren bereits 2232 Personen beschäftigt, 
bei Kriegsausbruch über 3000 und heute rund 3000. 
In gleicher Weise wuchs die bebaute Fläche von 600 
auf 21000 ım Jahre 1906 und heute auf 43946 qm. 

Diese rapide Vergrößerung ist in erster Linie auf 
die vorzüglichen Lieferungen und die große Lei- 
stungsfähigkeit der Firma zurückzuführen, die deren 
Ruf bald über die Grenzen Deutschlands hinaus in 
die ganze Welt trugen. 

Die Firma befaßte sich von Anfang an mit dem 
Bau von Einrichtungen für Mühlen und Speicher, so- 
dann für Zementfabriken. worauf der Bau von Tur- 
binen aufgenommen wurde. Im Jahre 1908 wurde 
eine Abteilung gegründet für den Bau von Maschinen 
für Holzschleifereien. Das Verzeichnis über die seit 
dieser Zeit erfolgten größeren Lieferungen enthält 
70 Neu- und Umbauten von kleinen bis zu den größ- 
ter Anlagen, sowohl im Inland wie auch im Aus- 
lande. Bemerkenswert ist die Ausführung des größ- 
ten Schleifers der Welt, der an eine führende Pa- 
pierfabrik Sachsens und an eine polnische Fapier- 
fabrik geliefert wurde. 


Crossen. Die Firma Leonhardt Söhne, Papier- 
fabrik, feierte ihr 25jähriges‘ Jubiläum. 


Greiz. Bei der Firma Otto Günther, Papierfabrik, 
konnten EndeDezember zwei Arbeiter auf eine 25- 
jährige und 17 Arbeiter und Arbeiterinnen sowie auch 
ein kaufmännischer Beamter auf eine ıojährige Ar- 
beitszeit zurückblicken. Die Firma veranstaltete zu 
Ehren der Jubilare eine Feier. Außer einem Ge- 


Über Kohlennot 


und Teuerung 
andieV 


hilft dio D> 


BET Zeuri: Zukoste 


Kollergangsteine |$ulfitlauge 


Raffineure, Holländerwalilzen, 
Gruxdwerke au Basalt-Lava, Granit ud Sandstein 


we CARL ACKERMANN, Steinhrachbesitzer 


KØLN, Filzengraben 17. 


yerund 


Laubaner Spezial- 


fabrik für Feuerungsanlagen 
M.Hayeck, Lauban F. A. 387 
Filiale: C.Hayeck, Rosental 1 b.Reichenberg 1.B. 


nlosem Angebot verlange man Fragebogen und 
. Höchste Leistung, für jedes Material größte Ersparnis 


sucht grösseres Quantum 


chrom Und SChrenZpappe 


möglichst sofort greifbar, auch in kleineren 
Posten, zu kaufen. Bemusterte Angebote an 


AEG Isolatorenfabrik 


. Hennigsdorf bei Berlin 


schenk wurde ihnen ein Diplom des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten überreicht. Gleichzeitig 
konnte Herr Felix Günther auf eine 25jährige Tätig- 
keit als Frokurist der Firma zurückblicken. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den beigefügten Preisen 
zuzüglich 10°, Teuerung: zuschlag zu beziehen durch die Buch- 
handlung Elsnerhaus, Berlin >. 42, Oranienstrasse 140/42. 


Die neuen Reichssteuern. Zusammenhängend und 
faßlich dargestellt von Justizrat Dr. Noest, So- 
lingen. Heft ı: Die Kriegsabgabe 1919 von Mehr- 
einkommen und Mehrgewinn, nach dem Gesetz 
vom 10. September 1919. Preis 3 M. Heft 2: Die 
Kriegsabgabe vom Vermögenszuwachs, nach dem 
Gesetz vom 10. September 1919. Preis 3 M. Heft 
3: Das Erbschaftssteuergesetz, nach dem Gesetz 
vom Io. September 1919. Preis 4 M. 1919. Indu- 
strieverlag Spaeth & Linde, Berlin C 2. 

Die neuen Steuergesetze werden mit einer 
Strenge in das wırtschaitiicne Leben einschneiden, 
von der wir uns gegenwärtig noch kaum eine Vor- 
stellung machen. Niemand unter uns gibt es, der 
nicht unter dem Zugriff aui das schwerste zu leiden 
hat. Sich über die gesetzlichen Bestimmungen zu unter- 
richten, liegt daher dringend im Interesse eines jeden. 


- Die obigen drei Schriften bieten hierzu eine vorzüg- 


liche Gelegenheit. Zur Erleichterung des Verständ- 
nisses ist in jeder einzelnen Broschüre der betref- 
fende Gesetzestext im Zusammenhange APE CHIMER 
Jede Broschüre ist einzeln käuflich. 


kalk- und eisenfrei, 35° Bé eingedickt, 
| laufend ladungsweise gesucht. 


Bemusterte Angebote an 


GEBLER & Co. 


Chem. Fabrik — Coswig i. Sa. 


Naolin Talum 


und andere Füllstoffe 
Farbenwerke Wunsiedel 
In Bayern 
Gebrauchte 


Nass- und 
Steigefilze 


zur Kunftwollfabrikation kaufe lau- 
fend und erbitte Offerte. 
Oskar Wolf, Kunftwollfabrik, 
Lengenfeld i. V. 


der 


Welche Spezialmaschinenfabrik 
interessiert sich für die Anfertigung 
eines ges. gesch 


Ausschleit-Appurates 


für Holländer-Grundwerke, 


Gefl. Offerten: sind unt. P. F. 7422 
an die Expedition d. Bl. zu richten. 
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Kleine Mitteilungen. 


(Fortsetzung ) 


Die Fortschritte der drahtlosen 
Telegraphie..e Während vor vier 
Jahren eine Uebermittlung auf 
9000 km als etwas Außerordent- 
liches galt, das nur bei ganz gün- 
stigen Umständen erreicht wurde, 
sind jetzt schon viele Funktürme 
so leistungsfähig und die Emp- 
fangsstationen sc: feinfühlig, daß 
9000 km ohne weiteres überwun- 
den werden. Unser Funkenturm in 


Nauen, der eine Höhe von 256 m 


erreicht hat, sandte schon im 
vorigen und vorvorigen Jahre 
Depeschen aus, die in Hawai 
gelesen werden konnten, und 
das ist eine Entfernung von 
14 soo km. Und in letzter Zeit sind, 
wie die Zeitungen von Neuseeland 
melden, auf der dortigen Station 
Awanni Telegramme aus Nauen 
deutlich aufgenommen worden; 
das ist die ungeheure Entfernung 
von über 19000 km. Die Reich- 
weite der elektrischen Wellen ist 
also im vorigen Jahre mehr. als 
verdoppelt wcrden. Mit Hilfe un- 
seres Nauener Funkenturmes sind 
wir in bezug auf die drahtlose 
Telegraphie mit vielen Ländern 
der Welt von England vollkommen 
unabhängig. So konnten und kön- 
nen wir ohne englische Behinde- 
rungen Telegramme nach Amerika, 
nach der Türkei,-nach Persien und, 
was von großer Wichtigkeit war, 
nach unseren Kolonien senden, so 
lange sie noch nicht in Feindes- 
hand waren. Die Fortschritte in 
der Reichweite der ausgesandten 
elektrischen Wellen, die noch im- 
mer mehr zunehmen, haben nun 
auch andere Staaten veranlaßt, 
grece Funkentürme zu bauen, um 
auf diese Weise der englischen 
Polizeikontrolle zu entgehen. So 
ist Holland eifrig dabei, Stationen 
zu bauen, die ihm eine ungestörte 
Vermittlung mit Java, seinem kost- 
barsten Kolonialbesitz, gewähr- 
leisten, und ebenso suchen sich 
Spanien, Schweden und Norwegen 
durch Anlage geeigneter Stationen 
von England unabhängig zu 
machen. („Die Elektrizität.‘) 


Besondere Ersatzrohre für 
Kupferrohre. Der jetzige Man- 
gel an Rohren aus bescnderen 
Metallen, wie sie beispielsweise 
zur Leitung von Säuren u. dergl. 
unbedingt nötig sind, zwingt man- 
chen, sich nach einem geeigneten 
Ersatz umzusehen. An wirklich 
gutem Ersatz mangelt es aller- 
dings. Die nachstehend genann- 
ten Rohre haben sich jedoch be- 
währt, so daß hierauf hingewiesen 
sein mag. 


Beste Stoflqualität / Heißer Stoff, / 
rösch od. schmierig / Sofort einstellbar / Keine Kraftschwankungen 
Dauerbetrieb wie hydr. Schleifer, einfache Bedienung 


MNolzstoff 


aus Sägvspänen,Holzabilälten, schwachen Hölzernetc. 
oe Zur Pappen- und Papierftabrikation ® 
nach dem Laugall- Denso -Verfahren D. R. P. — Beratung u. Auskunft kostenlos durch: 
wiliam Denso, Hainsbers 1.8. »Villa Römer«e. 
Anlage erfordert wenig Maschinen. — Erprobte Konstruktion. — Restlose 
Verarbeitung der Hölzer. — Automatische Zuführung. — Wegfall von 
Spänefänger, Druck- und Tourenregler. — Keine Abfallprodukte — 
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Veraıibeitung sämtlicher Hölzer unter 7 cm Zopfstärke. : 


Einige Ladungen Harz 
hellere und dunklere Typen, hat günstig abzugeben 


LEO POPPER = BERLIN W62 


Maassenstrasse 37 (direkt am Lützowplatz) 
Fernsprecher: Lützow 6223, 6285, 7098 - Telegr.-Adr.: Harzpopper 


Farben 
 (Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn & Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. | 


Gentrup&Petri 
 agroriueaas | Jalousle-Rauchschleber 


mit und ohne selbsttätige Regelung 
_ Zahlreiche 


fee] (GONETUI-RUUCHSCHIENET 
Keflelbaus- C] 
beidob. viele Nachbeftel ungen. 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung 


Druckwasserzentralen 


zur Betätigung der Schieber 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2000 Anlagen geliefert 


Olänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


Selbittätigerv GENTRUP & PETRI 


TJALVUSIE:RAÄUCHSCHIEBER 


für Dampfkeffelanlagen Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


Potenicocenhtrup 


r: 


Veramtwortlich für uie Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstıasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wo'le man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 190'142 senden. 
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Wochenschrift für die Papier, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation ` 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff- Fabrikanten, der Papiermacher»Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie. 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» 
führlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 5,00, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
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Die ältesten Papiermühlen im Kirchenstaat und in den 
angrenzenden Provinzen. 


Von Friedr. von Hössle. 


Die nachstehende Abhandlung bezweckt, die 
Leser mit den Produkten dieser früher wirklich be- 
rüuhmten Papiermühlen bekannt zu machen, da diese 
alten Papiere sowohl, als auch die cinschlägige Li- 
teratur schwer zugänglich sind. 

In der. Hauptsache folgt hier ein Auszug aus 
dem großen, 16000 Wasserzeichen enthaltenden Werk 
„Les Filigranes“ von Dr. C. M. Briquet mit dessen 
besonderer Genehmigung. Die deutsche Ueber- 
setzung des französischen Textes hatte Fräulein M. 
Keinz, die Tochter unseres bekannten t Wasser- 
zeichenforschers Friedr. Keinz, übernommen, wäh- 
rend zahlreiche Wasserzeichen aus italienischen 
Incunabeln bayerischer Bibliotheken sowie aus alten 
Ratsbüchern der Stadtarchive von München und 
Augsburg zur Illustration benützt wurden. 


Das historische Material über die Anfänge der 
Papiermacherkunst in Südeuropa reicht ja weiter 
zurück als bei uns in Deutschland, ist aber doch 
klein beisammen, so daß es eine wichtige Aufgabe 
der Papiergeschichtsforscher bleibt, durch syste- 
matische Vermehrung des Quellenmaterials, beson- 
ders aus Kichenbüchern, eine ausführlichere Ge- 
schichte der früher dort in Betrieb gewesenen, wohl 
mehr als 300 Papiermühlen, zusammen- 
zustellen. 


Lumpenpapier war in Italien schon we- 
sentlich früher als bei uns bekannt und ın Benutzung, 
denn anno 1231 befahl Kaiser Friedrich II. den No- 
taren von Neapel, Amalfi und Sorrent öffentliche 
Urkunden auf Pergament zu schreiben und ver- 
botihnen die Anwendung von Lumpen- 
papier, jedenfalls wegen schlechter Beschaffen- 
heit desselben. 

Die Gründung der ersten Fapiermühlen ist nicht 
genau bekannt; sie kann gegen 1268, vielleicht schon 
früher bei Fabriano im Kirchenstaat erfolgt secin; 
alte Urkunden bezeichnen schon 1285 das Papier- 
machen als .eine Kunst. Die Forschungen über Ein- 
führung der Kunst sind dadurch sehr erschwert, daß 
die lateinischen Titel der Papierer damals nicht 
allein für Papierer, sondern auch für die schon vor- 
her dagewesenen Pergamenter galten, so bestand 
z. B. schon 1255 eine Vereinigung der letzteren un- 
ter dem Titel cartolarıı, als deren Vorstand 1259 
D. Albertus Ugolitii und 1262 D. Ugolinus de Flag- 
nano genannt sind; der Name Ugolino begegnet 
uns unter den Papiermachern Fabrianos wieder. 

Vereinigungen der alten Papiermacher 
müssen sehr bald stattgefunden haben, wie über- 
haupt in diesen Ländern schon frühzeitig alles ge- 
setzlich geregelt war. Sowohl selbständige Ver- 
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einigungen der Papiermacher mit bestehenden Ver- 
ordnungen, wie auch Anschluß an andere \ereinı- 
gungen sind nachgewiesen, z. B. ' 
1471,7. I. Ein Dekret des Rates von Genua 
ändert die „Verordnungen der Papierer“ in folgen- 


Fig- L. RE 


den Punkten: Der Kıntrıtt wird für Genuesen 
auf 4—-5 Pfund und für Fremde auf 8- 10 Pfund fest- 
gesetzt; die Lehrzeit wird auf 4--5 Jahre ver- 
längert und verlangt, daB das Können und die Ge- 
schicklichkeit derjenigen, welche das Handwerk aus- 
üben wollen, von dem „Konsul der Korporation“ und 
zwei Rektoren der Notarsvereinigung in Genua be- 
glaubigt werden. 


1481,10. IV. In Genua bestimmt cine Reform 
der „Verordnungen für Fapierer und Copisten“ die 
Dauer der Lehrzeit auf 6 Jahre. Der Meister 
darf erst einen zweiten Lehrling aufnehmen, wenn 
der erste eine Lehrzeit von 3 Jahren hinter sich 
hat. Die Meister dürfen nur Gesellen aufnehmen, 
welche in Genua gelernt haben. 


| 1495, 22. VI. Herzog l.ouis Maria Sforza gc- 
nehmigt cine „Universita de Cartarı“ in Mailand, 
umfassend die Papierer, Papierhändler und Buch- 
binder, welche sich unter den Schutz der Heiligen 
Maria stellt. 


1523,7. 111. Derselbe Tlerzog genehmigt, wie 
es scheint, den Mailänder Papiermachern „allein“ 
die Statuten zu einer Vereinigung, laut welcher sie 
sich „follatorium biretorum“ titulieren. 

1565 bitten die Papierfabrikanten von Voltri 
den Rat von Genua um die Erlaubnis, Konsuln zu 
wäblen und Verordnungen über ihre „Kunst“ auf- 
stellen zu dürfen. 

1574 richten die Papiermacher und Papier- 
händler ın Toskana die wichtige Körperschaften der 
Kramer und Spezereihändler (die in Deutschland 
bekannte, vornehme Kramerzunft) wieder auf und 


in Bologna schließen sich die Papierer der alten 
Künstler-Vereinigung an. 
Das Rohmaterial. Die oben angeführte 


alte Bezeichnung Lumpenpapicr sagt deutlich ge- 
nug, daB schon Yor siebenhundert Jahren Lumpen 
als Rohmaterial zur Papierbereitung dienten und 
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nicht Baumwolle, wic lange geglaubt und oft ge- 
schrieben ward. 


Ein origineller Einfall eines italienischen Pa- 
piermachers war es, die Figur des mit einer Hacke 
ausgerüsteten Lumpensammlers als Wasserzeichen 
im Fapier darzustellen und „pellegrino“ hat dort 
laut ciner Verordnung über piemontesische Papier- 
mühlen von 1613 einer Papiersorte seinen Namen 
gegeben; Wasserzeichen 1, welches später allge- 
meine Anwendung fand, bildet hieran eine dauernde 
Erinnerung. 


Die stetige Vermehrung der Papiermühlen gab 
l.andesherren und Stadtverwaltungen frühzeitig An- 
laB zur Regelung des Lumpenhandels und zur Er- 
teilung von Privilegien an die Papierer: 

1366, 19. VIII. ordnet der Senat von Vencdig 
zum Wohl und Nutzen der Papierkunst ın Treviso 
an, daß man unter keinen Umständen Lumpen von 
Venedig anderswo hinschicke, als nach Treviso. 


14006 besaß der genuesische Papierer Damiani 
zum Ankauf des alten Seilwerks bereits ein Privi- 
legium des Königs von Frankreich und 

1424 ordnen der Gouverneur und Stadtrat von 
Genua an, daB Taue einzig und allein der Papier- 
mühle des Damianı zu überlassen seien. | 


14406, Genua. Wer nicht zum Handwerk der 


l.umpensammler und Papierer gehört, darf keine 
alten Lumpen oder Taue verkaufen. bei Strafe 
von 4 fl. 

1471 verbietet im Herzogtum Mailand eine 


Verordnung die Ausfuhr von l.umpen und Leim bei 
Strafe von 25 fl, weil die einheimischen Papier- 
mühlen nicht mehr genug lepier für Parma und die 
anderen Städte des Herzogtums hätten liefern kön- 
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1287—1340 
nen. Dieses Ausfuhrverbot wurde erneuert 1591, 
1592, 1610. 
1544 verbietet im Großherzogtum Toskana 


eine Verordnung die Ausfuhr von Lumpen und Leim 
unter Strafe der Einziehung der Waren und der zur 
Abfuhr verwendeten Tiere, sowie 5 Taler Geld- 
strafe,; 1574 neu bestätigt. 
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1618, 14. V. bestimmt ein Edikt des Herzogs 
Cart Emanuel von Piemont die Verteilung der 
Lumpen aus den verschiedenen Provinzen unter die 
bestehenden Papiermühlen und den Betrag, den sie 
tür dieses Recht dem Fiskus zu bezahlen haben. 

1664, 13. Il. Die Mailänder Papierer beklagen 
sıch, daß ihnen die Haderlumper Lumpen entziehen. 


Es wird verordnet, daß die Papierer das Recht haben 


sollen, während zehn Tagen alle, laut Bericht an 
die Herzogl. Kanzlei, gesammelten Lumpen aufzu- 
kaufen; nach diesen zehn Tagen hätten die Lumpen- 
sanmler das Recht, restierendes Material nach aus- 
wärts zu verkaufen. | 

Aus dem später noch zu beschreibenden General- 
pacht in Toskana lernen wir folgende I.umpenpreise 
des Jahres 1722 kennen: 
per Zentner weiße Lumpen 6 Pfund 10 sols -— d 
per Zentner farbige Lumpen 5 Pfund 6 sols 8 d 
und hören ferner, daß ein Zentner farbige Lumpen 
zo Pfund Papier ergeben habe. 

Der Zentner Leim wurde damals 
s 8 d bezahlt. 

Ueber die Einrichtung der Werkstatt der 
ältesten Papiermühlen liegt  bedauerlicherweise 
keinerlei Nachricht vor und gerade das würde uns 
am meisten interessieren. — DaB italienische Fapiere 
aus der Zeit vor 1325 noch eine sehr unvollkommene 
Behandlung zeigen, wurde z. B. in dem Bericht über 
alte Papiere des Münchener Stadtarchivs erzählt: 
aus den im Festhefi des „Papier-labrikanten“ von 
1011, Seite 75 abgebildeten. schön erhaltenen Pflan- 
zeniasern aber den Schluß ziehen zu wollen, daß 
deren Zubereitung von Hand stattgefunden haben 
müsse, wäre sehr gewagt! Schon bald nach 1300 wur- 


Pfund 


mit ı 


Fig. 3. 
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den in Deutschland Stampimühlen gebaut, und solche 
mechanischen Hilfsmittel sind den italienischen Pa- 
piermachern sicher anch nicht unbekannt geblieben: 
daß aber auch aus Stampfwerken, besonders bei be- 
scheidener Einrichtung und kleiner Wasserkraft, voll- 
ständig unverschrte Pflanzenfasern hervorgingen, ist 
ebenso einleuchtend wie bekannt. Auch über die Größe 
der Papiermühlen liegen sehr spärliche Nachrichten 
vor; die meisten haben gleich unseren alten deutschen 
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Papiermühlen mit nur einer Bütte gearbeitet, nur ın 
zwei Fällen ist von größeren die Rede, nämlich 1450 
einer solchen, ın Toscolano ohne nähere Angabe 
ihrer Einrichtung und 1680 einer Papiermühle mit 
vier Bütten in Coni. 

Die Papiermühlen lagen an vielen, von den 
Alpen und Apenninen herabfließenden Bächen, welche 
nur kurzen Lauf haben. und im Sommer sehr wasser- 


Fig. 4. 
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arm sind, also wenig Gelegenheit zur Gründung grü- 
Berer Anlagen baten. i - 
Indirekten Aufschluß über Intelligenz, Rührig- 
keit und Tüchtigkeit der alten Papiermacher geben 
uns die vielen in Archiven sowie alten Druckwerken 
erhaltenen Papiere und deren Wasser- 
zeichen. Wegen ıhres hohen Alters und weil sie 
im Verborgenen ruhen, wird cine ausführliche Be- 
schreibung ihrer Originalität und Reıchhaltigkeit das 
Interesse und Staunen bci allen l’achgenossen finden. 
Wie gesagt scheint im Kirchenstaat schon um 
1268 Fapier gemacht worden zu sein, doch enthielt 
es noch keim Wasserzeichen! Die Form, mit 
welcher diese Papiere geschöpft wurden, hatte ein 
ziemlich feines Drahtgewebe. Aus welcher Ursache 
die alten Papierer ein auffallend grobes Gewebe ein- 
führten. wie es die Figuren 5. 7. 13, 21 usw. be- 
gleitet, ist unbekannt; zu diesem wurden starke 


‚Drähte mit großem Zwischenraum verwendet. 


In der zweiten Hälfte des 14. säc. wurde wieder 
feingeripptes Papier beliebt und mit Kinführung der 
Buchdruckerkunst, wohl zu ihrer Förderung, be- 
mühte man sich, „feinste Rippung“ anzuwenden. 

In Briquets Werk ist diese Rippung mit je- 
weils 20 Drähten neben den Wasserzeichen angedeu- 
tet, deren Raum von maximal 80 mm im Lauf der 
Zeit bis auf 16 mm vermindert wurde (es gelingt 
nicht immer, die in alten Papieren oft sehr undeut- 
lich ausgeprägte Rıppung zu kopieren). 

3eachtenswert ist ferner das Bestreben, die Un- 
terstützungsdrähte des Gewebes -- pontuscau = 
Steg — enger zu legen; Briquet macht die Wasser- 
zeichenforscher besonders darauf aufmerksam. daß 
diese Stege 

vor 1350 etwa 60--45 mm 

ab 1350 etwa 40—28 mm 

ab 1480 etwa 25—18 min 
voneinander entfernt liegen. 

Die etwa 1282 erfolgte, tatsächlich „italienische 
Erfindung der Wasserzeichen“ entsprang sicher dem 
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eingetretenen Bedürfnis, das Papier ınıt einem Merk- 
mal seiner Herkunft zu kennzeichnen. 

Die ältesten Wasserzeichen waren einfache geo- 
'metrische Figuren, wie Kreuze und Kreise, von wel- 
chen wir mit den Figuren 2—3 nur einige Beispiele 
geben; sie hatten im Papier noch keinen bestimmten 


z Fig. 5. 
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Platz, erst ab 1335 wurde es allgemeiner Brauch, das 
Zeichen in die Mitte des einen Halbbogens zu setzen 
und Ende des 14. säc. fand man es für zweckmäßig. 
dem Zeichen einen Unterstützungsdraht zu geben, wie 
ihn die Fig. 9, 10, 11, 18 usw. (siehe später) zeigen. 
Das älteste Wasserzeichen, ein mit fünf Kreisen be- 
legtes Kreuz, war in verschiedenen Größen bis über 
1300 hinaus in Verwendung; diese einfachen Figuren, 
welche sicher ganz willkürlich gewählt waren, hatten 
wohl keine besondere Bedeutung, hingegen weisen 
die ihnen schon ab 1285 beigesetzten Buch- 
staben; wie das B bei Fig. 3, vielleicht auf Orts- 
namen oder Papiernamen, wenn sie aber paarweise 
auftreten, wice FH, LZ oder dergl., sicher auf Papier- 
namen hin. Ganz überraschend aber und für die 
Papiergeschichte von ganz unschätzbareın Werte 
sınd die von Priquet aufgefundenen ganzen Namen, 
welche von 1305/12 als Wasserzeichen auftreten und 
deren 27 Inhaber Papiermacher in Fabriano waren. 
Das rasche Verschwinden dieser Art von Wasser- 


Fig. 6. 
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zeichen führt Briquet darauf zurück, daß zu dieser 
Zeit das Volk noch wenig schriftkundig war und die 
Namen nicht lesen konnte; so ruhte der Brauch 
leider bis zum Ende des 15. säc., in welchem infolge 
großer Vermehrung der Papıiermühlen wieder die 
“Initialen der Fapiermacher als Begleiter der Wasser- 
zeichen in Aufnahme kamen. 


Bis zum Jahre 1320 hatten bereits folgende 
Wasserzeichen Aufnahme gefunden: 1293 Schere, 
1301 einfache Wappenschilder, 1303 I.citer, 1306 
Spaten, 1307 Axt, 1309 Kardinalshut, 1311 Glocke, 


1312 Säule und Krone, 1313 Birne und Menschen- 
kopf, 1314 Hifthorn, 1316 Degen, 1317 Klapper, 1318 
Schlüssel, 1320 Einhornkopf und Armbrust. Ihr 
Ursprungsort wird niemals zu ermitteln sein, aber 
sie lassen auf eine bedeutende Anzahl von 
Papıiermühlen schlieden, welche sicher schon 
weit über Fabriano hinaus entstanden waren. 

Mit dem Jahre 1321 erscheint das berühmte 
Ochsenkopf-Wasserzeichen, dessen Be- 
deutung viele Forscher bis heute nicht zu erklären 
vermochten, vielleicht war es gleich den oben ge- 
nannten ganz willkürlich gewählt. In Briquets 
Wasserzeichenwerk sind mehr als tausend Ochsen- 
kopfzeichen dargestellt, welche die zahlreichen in 
Italien, Schweiz, Frankreich, Deutschland entstan- 
denen Arten erkennen lassen, die bis 1600 aufgetaucht 
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sind. Fig. 4 zeigt das älteste aus Bologna stam- 
mende Modell von 1321 in markanten Linien mit 
großen Augen und Nase, das ganze 14. Jahrh. gangbar; 
an Fig. 5 von 1378 fällt die spitzige Schnauze auf, 
während eine Nase überhaupt nicht gezeichnet ist; 
solche Papiere sind in der Zeit von 1378—1400 häufig 
in Ratsbüchern von Augsburg und München anzu- 
treffen und jedenfalls italienischer Herkunft. 

Diesen Ochsenkopfpapieren in Qualität eben- 
bürtig waren sehr dicke,. reine und wirklich schön 
gcarbeitete Papiere mit einer reichhaltigen Gruppe von 
Kreiıszeichen, bei welchen sowohl für das Ge- 
webe der Form, als auch für das Wasserzeichen sehr 
kräftiger Draht verwendet war. Die Fig. 6 soll 
zeigen, wie nach dem ursprünglich kleinen Kreis in 
Fig. 3 später größere Kreise beliebt wurden, 
und die Fig. 7 veranschaulicht, wie man durch An- 
fügen der unscheinbaren kleinen Kreuzchen + X 
zahlreiche Spielarten ausstudierte. Auch diese Pa- 
piere der zweiten Hälfte des 14. säc. sind in süd- 
deutschen Archiven geradezu massenhaft vertreten 
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und lassen die Vermutung aufkommen, daß jedes 
ıhrer Zeichen einer anderen Papiermühle angehörte. 

Schon 1340 weist der Rechtskonsulent Bartolec 
von Sasso Ferrato in einer Abhandlung über 
„Insignis et Armis“ darauf hin, daß jeder Papicrer 
strafbar sei, der eines anderen Wasserzeichen unbe- 
rechtigterweise nachahme und führe; jeder 
Bogen Papier aus Fabriano trage ein 


Zeichen, das hınweist, aus welcher 
Papiermühle es komme. 

Diese deutliche Sprache belehrt uns wıederum 
über den raschen Aufschwung der Kunst innerhalb 
70 Jahren, über geordnete Verhältnisse innerhalb 
ihrer Vertreter, besonders aber über den Wert und 
die Bedeutung der Wasserzeichen als Schutzmarke 


vor bereits 600 Jahren. (Fortsetzung folgt.) 


Ne 


Dampfturbine 
und elektrische Kraftübertragung in der Papierindustrie. 
Eine kritische Nachprüfung. 
Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel, Oberingenieur in Siemensstadt. 
(Fortsetzung aus Heft 2, 1920). 


SchlußBübersicht. 


Das Gesamtergebnis der vorstehenden Unter- 
suchungen ist die klare und unbestreitbare Ucberlegen- 
heit der reinen Dampfturbinenanlage mit Anzapfturbine 
und rein elektrischer Kraftübertragung. Dieses Er- 
gebnis bietet nichts Ueberraschendes, denn es stimmt 
mit den bisherigen Betriebserfahrungen in unseren 
großen Papier- und Zellstoffwerken überein und bce- 
statigt auch durchaus das Ergebnis einer ähnlichen 
Untersuchung, welche ich bereits im Jahre 1913 im 
„Papierfabrikant“ Heft 38—39 veröffentlicht habe. 


Die Ueberlegenheit der Dampfturbine würde noch 
grober erscheinen, wenn nicht für den Vergleich bei 
Turbinen und Kolbenmaschinen in nicht ganz gerecht- 
iertigter Weise gleiche Dampfverhältnisse zugrunde ge- 
legt worden wären, und zwar eine Eintrittsspannung 
von 16 Atm. absolut und eine Dampftemperatur von 
350°. Die Eintrittsspannung von 16 Atm. absolut 
ist zwar für beide Maschinenarten gleich gut brauch- 
bar; bei beiden könnte sie auch ohne Bedenken noch 
weiter gesteigert werden. Anders aber die Dampf- 
temperatur! Die hohe Temperatur von 350° wird 
bei der Kolbenmaschine zweifellos an der äußersten 
Grenze der Betriebssicherheit liegen. Es wird sicher 
gewisse Schwierigkeiten machen, den Betrieb dauernd 
ordnungsmäßig durchzuführen. Hieran wird auch die 
von Lest empfohlene Methode. bei welcher das Zylın- 
derol in der Mitte des Zylinders eingeführt wird, wenig 
andern, zumal gerade dieser Methexle die erheblichsten 
Bedenken entgegenstehen. Man wird daher die Kolben- 
maschine in der Praxis mit niedrigerer U’eberhitzung, 
etwa um 300°, betreiben müssen. Bei der Turbine da- 
gegen bringt eine Dampftemperatur von 350° keine 
Unzuträglichkeiten mit sich. da bei ihr keine reibenden 
Flächen vorhanden sind, welche Hochtemperaturschmie- 
rung nötig haben. In der Tat sind viele Anlagen mit 
dieser Temperatur anstandslos im Dauerbetrieb. Neuer- 
dings gehen die Bestrebungen hier sogar dahin. die 
Dampftemperatur noch weiter zu steigern, und es er- 
sche.nt durchaus im Bereiche der Möglichkeit, bei Tur- 
hinen mit einer Dampftemperatur von 373° zu arbeiten. 

Hiernach wird man also. wenn man einen tat- 
sachlich richtigen Vergleich beider Maschinenarten 
vornehmen will, für beide gleiche Drücke, aber ver- 
schiedene Dampitemperaturen zugrunde legen müssen, 
und zwar solche, bei welchen beide Maschinen- 
gattungen gleiche Betriebssicherheiten zeigen. Als 
solche gleichwertige Dampftemperaturen sind anzu- 
chen: 

bei der Dampfturbine 350°, 

bei der Kolbenmaschine 300°. 


‚verluste zu folgen. 


Hierdurch ergibt sich aber für die Kolben- 
maschine das ausnutzbare Wärmegefälle um etwa 
5% niedriger als bei der Turbine, woraus eine ent- 
sprechende Erhöhung des Dampfverbrauchs für die 
Kolbenmaschine folgt. Die ın den Zahlentabellen 
verzeichneten Vergleichs-Dampfkosten wären daher 
eigentlich bei den Kolbenmaschinenanlagen Ba, Bo 
und C noch um etwa 5% zu erhöhen, wodurch sich 
das Bild noch weiter zugunsten der Dampfturbine 
verschiebt. 

Hiermit könnte ich nun meine Darlegungen 
schHeßen und die weitere Entwicklung der Dinge der 
Zukunft überlassen. Ich möchte jedoch trotzdem 
noch einige Bemerkungen allgemeiner Natur hier an- 
schließen, um die Verhältnisse, wie sie tatsächlich 
liegen, auch grundsätzlich klarzulegen. 

Dabei stelle ich an die Spitze drei Grundsätze., 
welche in der gesamten Technik als Leitstern dienen 
müssen: 

1. Jede technische Anlage soll grundsätzlich so 

einfach sein wie möglich. 
Jede technische Anlage soll ihren Zweck mit 
dem geringstmöglichen Anlage- und Betriebs- 
kostenaufwand crreichen. 

3. Jede technische Anlage muß anpassungsfähig 
sein und Aenderungen und Erweiterungen des 
Betriebes zwanglos folgen können, ohne an 
Wirtschaftlichkeit einzubüßen. _ 

Diese Grundsätze, auf die Versorgung der Pa- 
pier- und Zellstoffindustrie mit mechanischer und 
Wärmeenergie angewandt, führen hier mit Natur- 
netwendigkeit zur Verwendung der Anzapfdampf- 
turbine und der rein elektrischen Kraftübertragung. 
Die Anzapfturbine ermöglicht es, allen Heizdampt- 
bedürfnissen zwanglos und ökonomisch ohne Tfampi- 
Die elektrische Uebertragung er- 
möglicht es, das Maschinenhaus nebst Kesselhaus 
von der eigentlichen Fabrik zu trennen und gce- 
stattet dadurch, bei der Grundrißdisposition der Fa- 
brik lediglich fabrikationstechnische Gesichtspunkte 
maßgebend sein zu lassen und damit die ganze Fa- 
brik zwanglos so anzuordnen, wie es zur Erzielung 
eines geordneten und reibungsfreien Fabrikations- 
ganges unter Wahrung des natürlichen Transport- 
weges aller Betriebsstoffe am günstigsten ıst. Da- 
bei spielt die Entfernung der Heizdampitbedarfs- 
stellen von der Kraftzentrale keine nachteilige Rolle, 
weil der die Turbine überhitzt verlassende Heiz- 
dampf eben infolge dieser Ueberhitzung ohne merk- 
liche Verluste auf größere Strecken fortgeleitet 


to 
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werden kann. Auch schwankendem Kraftbedarf ver- 
mag die Anzapfturbine zwanglos zu folgen, und hin- 
sichtlich Einfachheit der Gesamtanlage ist die 
Elektro-Turbinen-Anlage allen anderen Anordnungen 
weit überlegen, 


Es könnte noch eingewendet werden, daß etwa 
bei Zellstoffabriken oder bei kleineren Teinpapier- 
fabriken, deren Energiebedarf sich in, mäßigen Gren- 
zen hält, vielleicht eine gewisse Ueberlegenheit der 
Kolbenmaschine ın Verbindung mit mechanischer 
Kraftübertragung eintreten könne. Auch dieser Em- 
wand muß abgewiesen werden. KEinmal liegen die 
Betriebsverhältnisse in kleineren Papierfabriken und 
namentlich in Zellstoffabriken durchaus nicht viel 
anders als in ganz großen Werken. In allen Fa- 
brıiken muß Freiheit der Entschließung hinsichtlich 
zweckimäßigster Disposition der Gesamtanlage und 
ıhrer Teile «berster Gesichtspunkt sein. Diese 
Freiheit ist aber nur bei elektrischer linergieüber- 
tragung vorhanden, da bei mechanischer Uebertra- 
gung die ganze Fabrik von der Lage des Maschinen- 
hauses und der Führung der Transınissionsstränge 
abhängig ist und somit nicht nur bei der Neuerrich- 
(ung, sondern namentlich auch bei jeder Erweiterung 
oder Aenderung des Betriebes Zwangslagen auf- 
treten, welche nur durch unökonoimische Kompromisse 
uberwunden werdenekönnen. Kine wirkliche Ueber- 
lezenheit der Kolbenmaschine hiegt zudem nur 
dann vor, wenn es möglich ist, den Energiebedarf 
mit dem Heizdampfbedarf so in Üecbereinstimmung 
zu bringen, daB die Dampfmaschine als reine Gegen- 
druckmaschine betrieben werden kann. 
so wünschenswert sein Vorliegen auch sein mag, 
ist jedoch in der wirklichen Praxis niemals an- 
zutreffen. Lest legt gerade diesen Ausnahmefail 
allen seinen Erörterungen und Erwägungen zugrunde. 
Dies ist ihm aber nur dadurch möglich, daß er 
willkürliche Annahmen einerseits über die Größe des 


Heizdampfbedarfes und andererseits über die Größe 


des Energicbedarfes in den einzelnen Fällen macht 
und auf diese künstlich konstruierte Weise eine 
scheinbare Uebereinstimmung zuwegebringt. So 
macht Lest u. a. die willkürlichsten Annahmen über 
die für Feinpapierfabriken erforderlichen Holländer- 
anlagen, und ich glaube kaum, daß ihm beispiels- 
weise cin ernsthafter Papiermacher folgen wird. 
wenn er, wie im „Papierfabrikant" 1917, Seite 632. 
für eine Papierfabrik mit zwei Fapiermaschinen ins- 
gesamt nur vier Holländer mit einem Energiebedarf 
von zusamınen 140 PS vorsieht und auf diese Weise 
die zu ermittelnde Zahl des Tinergiebedarfs künstlich 
herunterdrückt. Andererseits aber nimmt Lest wie- 
derum für den Heizdampfbedarf reichlich bemessene 
Zahlen an, indem er durchweg mit einen Betrage 
von etwa 3,5—4 kg Jleizdampf pro Kilogramm er- 
zeugtes Papier rechnet: auch dies zu dem Zwecke, 
eine tatsächlich nicht vorhandene VUebereimstimmung 
zwischen Heizdampfbedarf und Bedarf an mechani- 
scher Energie herzustellen. 


Gerade bezüglich der Sparsamkeit im 
Heızdampfbedarf wird noch recht viel in der 
apierindustrie gesündigt. wenn auch viele gute Fa- 
briken bereits heute mit wesentlich geringeren Tetz- 
dampimengen, als sie Lest angibt. auskommen. 
Gerade diesem Punkte jedoch selten die Fachleute 
der Papierindustrie mehr Aufmerksamkeit schenken 
als bisher, denn ich habe die Veberzeugung, dab 
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noch sehr erhebliche Frsparnismöglichkeiten 
vorliegen. denen heute, in der Zeit des Kohlen- 
mangels und der Kohlenteuerung, mit verdoppelter | 
Energie nachgegangen werden müßte. In welcher 
Richtung diese Heizdampfersparnisse zu machen 
sind. will ich hier im einzelnen nicht erörtern und 
nur darauf hinweisen, daß jedes Prozent Wasser, 
welches auf mechanischen Wege aus dem Papier 
entiernt wird, cine mehrfach so große Ersparnis an 
Heizdampf zur Folge hat. Daher müßten sich die 
Bemühungen zur Rationalisierung der Wärmewirt- 
schaft ın der Papierindustrie ganz besonders auch 
auf diesen Punkt richten, und ich bin überzeugt, daß 
sich hier mit verhältnismäßig leichter Mühe in vielen 
Fabriken große Ersparnisse erreichen lassen. Wenn 
l.est seine anerkennenswerte Kampffreudigkeit, wel- 
che er bisher gegen die Dampfturbine und die elek- 
trische Kraftübertragung gerichtet hat, nach dieser 
weckmäßigeren Richtung wenden wollte, so könnte 
er damit der Papierindustrie sicherlich nech nütz- 
liche Dienste erweisen. 
Zusammenfassung: 

Es wird nachgewiesen. daß die Anzapftur- 
bine in Verbindung mit rein elektrischer 
Kraftübertragung für Papier- und Zellstoff- 
fabrıken die wirtschaftlich richtige Lö- 
sung der Kraft- und Wärmeversorgungsfrage dar- 
stellt. da sic einfacher, anpassungsfähiger und jin 
Anlage und Betrieb billiger ıst als irgendeine andere 
Anordnung. 

(Eim Nachtrag tolgt.) 


Holländerbauart und Stoffcharakter. 


Von Pirektor P. Ebbinghaus., Kopenhagen. 


In einer Papierfabrik wurden Parallelproben in 
der Mahlweise vorgenommen. Es zeigte sich dabei, 
dab die Holländer, bei denen der Boden des Troges 
eine steigende Linie bildet, bei hoher Stoffdichte der 
Ganzstoff schon in kurzer Zeit eine intensive 
Schmierigkeit aufwies, während die Stoffe der mo- 
dernen Holländer. d. h. mit schiefer Ebene von der 
Kroptkrone bis zum Eintritt zwischen Grundwerk 
und Mahlwalzenmesserung,. selbst nach der mehr als 
doppelten Mahldauer immer noch emen röschen 
Charakter aufwiesen, Auch zeigte das Mikroskop in 
ersten Falle eine längere und schlankere laser, das 
daraus gefertigte Papier erhält infolgedessen hohe 
ReiBlänge und tadellose, gleichmäßige Verfilzung. 
Die weiter angestellten Versuche brachten folgende 
lirklärung für diese Erscheinung: Wie eine stei- 
gende Oberfläche die Faser des Stoffauflaufes in die 
Quere drängt, ähnlich legen sich hier die Faserkörper 
mehr oder weniger quer vor die Mahlwalze und das 
Grundwerk, und ein quetschendes Schaben macht 
sich geltend. Die Zellstoffaserbündel werden also 
gewissermaßen  zerfleischt und die FKinzelfasern 
schlanker und geschmeidiger gemacht. Anders ver- 
hält es sich mit dem sich rasch drehenden Hollän- 
dermhalt auf der von der Kroptkrone bis zur Ge- 
schirrzone durchweg gesenkten Trogbalın. Wie bei 
einem gesenkten Siebe zirkulieren in der Längs- 
richtung die meisten Kinzelfasern, und Je schneller 
der Umlauf. desto größer ıst die Schädigung der 
Faserkörper durch das Zerschneiden und Zerhacken 
in der Qwerrichtung, was imm diesem Falle bei der 
verminderten gegenseitigen Reibung der Kasertflächen 
um so nachteiliger auf die Verfilzungsfähigkeit der 
Ganzmasse für das Fertigprodukt einwirkt. 
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Probe zur Unterscheidung von Soda- und 
Sulfitzellulose. 


Im „Journal of Society of Chemical Industry“ 
gbt R. Wasicky ein Verfahren zum Nachweis von 
Soda- und Sulfitzellulose in Fapier an. Nach dem 
Berichte in „Tidsskrift tor Papirindustri“ werden die 
apierstückchen, die untersucht werden sollen, in 
einer 0,2 prozentigen wässrigen Lösung von Gentian 
Violet gekocht, dann zwei Minuten in der Flüssig- 
keit gelassen. in 95 prozentigem Alkohol gereinigt 
und nachher zwei Minuten in 95. prozentigen Alkohol 


gelegt, der 0,5 Proz. Chlorwasser enthält. Die Ph- 
pierstückchen werden darauf 50 Minuten lang m 
95 prozentigem Alkohol gewaschen, welche Waschung 
rochmals wiederholt wird, worauf sie mit Wasser 
gespült werden. Papier, das aus reiner Sodazellu- 
lose hergestellt ist, verliert die Farbe ganz, wohin- 
gegen Sulfitpapier tief violette Flecken zeigt. Papier 


von gemischter Zusammensetzung, d. h. aus Soda- 
Sulfitzellulose kann mit einem (senauigkeitsgrad von 
5 Proz. bestimmt werden, durch Vergleich der be- 
kannten Normalıen. 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zum Umsetzen von Holz, 
holzartigen oder anderen zellstoffhaltigen 
Stoffen und ihren Abfallstoffen durch 
Vermahlen in einen höherwertigen Stoff. 


D. R. P. 318 254. Klasse 55a. Gruppe 1. 
lan Carel van Wessem in Bloemendaal, 


Holland. 


Holz oder Holzabfälle oder andere zellstoithal- 
tige Stoffe werden, nachdem sie vorher auf die er- 
forderliche Feinheit übergeführt wurden, je nach Be- 
darf bis zu 120 Teilen Wasser vermengt und innig 
durchgerührt. Das Auftreten von überschüssigen 
Wasser oder das Entstehen eines breiartigen Zu- 
standes ist hierbei zu vermeiden. Man läßt die 
Masse hierauf stehen, bis sie den erforderlichen 
gleichmäßigen Feuchtigkeitsgehalt erlangt hat, wo- 
bei die Masse auch durchgeführt werden kann. Die 
so vorbehandelte Masse wird darauf der Kınwirkung 
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von Verfaserungswerkzcugen, wie z. B. Mühlsteinen, 
derart unterworfen, daB die entwickelte Reibungs- 
warme entsprechend dem Bedarf bis zu 100 Grad 
Celsius gesteigert werden kann. so daB die ent- 
wickelte Reibungswärme teilweise zur Verdampfung 
der in der Masse befindlichen Feuchtigkeit verwen- 
det und gleichzeitig dazu benutzt wird, um den PFa- 
sern die erforderliche Schmiegsamkeit zu verleihen. 
Die infolge Ungleichheit des Ausgangsstoffes (z. B. 
Knoten) nicht vollständig verfaserten Stoffteile, ab- 
gerissenen Steinteile usw. werden durch mecha- 
nische Sichten abgesondert. 


* Verfahrens 


Die Abbildung zeigt eine zur Ausführung des 
dienende Vorrichtung ın schematischer 
Darstellung. 


Aus dein Behälter ı wird der Ausgangsstoff 
emer Zerkleinerungsvorrichtung 2 zugeführt. Der 
zerkleinerte Stoff kann sodann unmittelbar nach der 
Wagevorrichtung 5 geleitet werden. Ein auf anderem 
Wege schon vorher auf entsprechende T’einheit ge- 
brachter Stoff jedoch kann unabhängig von dem 
Gang des Stoffes aus dem Behälter ı über die Zer- 
kleinerungs- oder Mahlvorrichtung 2 aus einem ge- 
sonderten Behälter 3 unmittelbar dem Sıchter 4 zu- 
geführt werden. Nicht genügend fein vermahlene 
Teile werden vom Sichter 4 durch eine Leitung 16 
in die gleichzeitig als Sichter dienende Zerkleine- 
rungsvorrichtung 2 zurückgeführt, um noch weiter 
zerkleinert zu werden. Der in der Zerkleinerungs- 
vorrichtung 2 und in dem Sıchter 4 auf entsprechende 
Feinheit gesichtete Stoff wird nach dem Behälter 7 
übergeleitet, in dem mittels der Pumpe 6 aus dem 
Wasserbehälter 15 durch die Leitung 17 abgemessenc 
Mengen Wasser zugeführt werden. In diesem Kessel 
15 läßt man die angefeuchtete Masse so lange ste- 
hen, bis alle Stoffteile bis in den Kern von Feuch- 
tigkeit durchdrungen sind. Der Behälter 7 kann auch 
so eingerichtet werden. daß der Stoff in ihm einer 
unmittelbaren oder mittelbaren Dampicinwirkung 
unterworfen wird. Asch kann in dem Behälter 7 
der Stoff unter Druck oder in der L.uftleere be- 
handelt werden. Die Zuleitung des Wassers nach 
dem Behälter 15 erfolgt mittels der Tumpe 14. Der 
zu verarbeitende Stoff, dem diese beniessenen 
Wassermengen zugeführt sind, wird nunmehr durch 
die Fördereinrichtung 8 nach dem Mahlgang 9 über- 
geleitet, wo die Verfaserung des Stoffes stattfindet. 
Der so gewonnene Stoff wird sodann aus dem Mahl- 
gang 9 mittels Saugpumpe oder Gebläse 10 durch 
die Leitung 18 entfernt. Die Saugpumpe 10 ist durch 
die Rohrleitung 19 mit der Zykloneinrichtung 15 
verbunden, um den Stoff einerseits nach dem Sichter 
ı2 überzuführen und andererseits die tiberschüssige 
l.uftmenge ins Freie abzuleiten. Der fertige Stoff 
geht durch die Leitung 20 nach dem Saınmelraum 13, 
während die beim Sichten im Sıchter 12 zurückgt- 
haltenen Stoffteile durch die Leitung 21 nach dem 
Behälter 7 zwecks neuer Bearbeitung zurückgeführt 
werden. Für den Fall, daß größere Abfälle verar- 
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beitet werden sollen, findet die Einleitung nach dem 
Behälter ı durch die Rohrleitung 22 statt. Die Lei- 
tung 23 dient zum Zuführen solchen zu verarbei- 
tenden Stoffes nach dem Behälter 3, der schon vor- 
her auf entsprechende Feinheit zerkleinert wurde, 
wie z. B. Sägespäne. 

Der nach dem neuen Verfahren hergestellte Stoff 
kann unmittelbar der Bütte zugeführt werden. 


Patenansprüche: ı. Verfahren zum Um- 
setzen von Holz, holzartigen oder anderen zellstoff- 
haltigen Stoffen und ihren Abfallstoffen durch Ver- 
mahlen in einem höherwertigen Stoff, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß man das Vermahlen in Anwesen- 
heit so geringer Feuchtigkeitsmengen durchführt, 
daß die durch das Mahlen hervorgerufene Reibungs- 
wärme ausreicht, um die in dem zu behandelnden 
Stoff vorhandene Feuchtigkeit in Dampfform über- 
zuführen. 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß das Zerfasern bei einem Feuchtig- 
keitsgehalt bis 120 Proz. auf den trocken gedachten 
Stoff und bei einem Wärmegrad bis zu 100° C. durch- 
geführt wird. 


Elastische Walze für Nasskalander. 


D. R. P. 318475. Klasse 8b. Gruppe 20. 
Firma Fr. Gebauer ın Charlottenburg. 


Für Kalander, die besonders nasse \Vare ver- 
arbeiten, häufig auch unter Anwendung starker Be- 
heizung, ist es von besonderem Wert, daB der ela- 
stische Belag hitze- und fäulnisbeständig ist. wohcı 
für Friktionsnaßkalander auch eine große Härte der 
Oberfläche erforderlich ıst. Bei den bisher ın natür- 
lichem Zustand, aufgeschlossen oder zu Papier ver- 
arbeiteten, hierfür verwendeten Rohstoffen wurde 
diese Eigenschaft durch besonderes Imprägnieren 
mit den verschiedensten Stoffen erzielt. ‘Der Erfin- 
dung liegt nun die Erkenntnis zugrunde, daß man 
ohne eine solche Imprägnierung auskommt, wenn als 
Material, aus dem in an sich bekannter Weise der 
elastische Belag aus gepreßten Scheiben gebildet 
wird, die Fasern bestimmter Wasserpflanzen, nām- 
lich Binsen und Typha, verwendet werden, welche 
infolge ihrer natürlichen Wachstumsbedingungen 
nach dem Aufschließen durch Auslaugen, Kochen und 
Waschen sowohl eine große Härte als auch Wider- 
'standsfähigkeit gegen Fäulnis und Hitze besitzen, so 
daß sich diese Fasern ohne besondere Imprägniıe- 
rung für elastische Walzen der Naßkalander eignen. 


Patentanspruch: Elastische Walze für 
Naßkalander, dadurch gekennzeichnet, daß der 
Walzenkörper aus in an sich bekannter Weise auf- 
geschlossenen gereinigten und gepreßten Fasern von 
Binsen oder Typha besteht, welche ohne Imprägniıe- 
rung eine hitze- und fäulnisbeständige, harte Walzen- 
oberfläche ergeben. 


Vorrichtung zur Herstellung von Vorgarn 
auf der Papiermaschine. 
D.R.P. Nr. 317 974. Klasse 76c. Gruppe 29. 
Carl Issenmann in Erlangen. 


Die auf Papiervorgarnmaschinen hergestellten 
Faserstreifen werden in der Regel vor dem Auf- 
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wickeln auf Spulen oder Trommeln o. dgl. durch 
Nitschel- cder Würgelwerke gerundet oder ver- 
schmälert, die im wesentlichen aus Gummihosen be- 
stehen. Kautschuk ist jedoch ein verhältnismäßig 
kostspieliges (Gut und zurzeit schwer oder gar nicht 
erhältlich. Nach vorliegender Erfindung sind nun 
zwischen der Streifenherstellungsmaschine (Papier- 
maschine a) und den Aufwickelvorrichtungen h an 
Stelle von Nitschelwerken Rund- und Falzvorrich- 


tungen c eingeschaltet. Die Falzvorrichtungen kön- 
nen entweder so eingerichtet sein, daß sie die Strei- 
fen ein «der mehrere Male zusammenlegen oder rohr- 
artig runden. 


Bei der dargestellten Ausführungsform werden 
die auf der Papiermaschine a hergestellten Streifen 
durch eine Verteilungstrommel b den Falzvorrich- 
tungen c zugeführt. Von diesen gelangen dje ge- 
falzten Streifen auf Aufrollvorrichtungen h an sich 
bekannter Art. 


Patentanspruch: Vorrichtung zur Her- 
stellung von Vorgarn auf der Papierinaschine, da- 
durch gekennzeichnet, daß zwischen der Streifenher- 
stellungsmaschine (a) und den Aufwickelvorrich- 
tungen (h) an Stelle von Nitschelwerken Rund- und 
Falzvorrichtungen eingeschaltet sınd. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 
55f, 4. B. 78672. Franz Anton Bayer, Aschaffen- 
burg, Goldbacher Str. 11. Verfahren zur Herstellung 
mehrfarbig marmorierten Papiers oder Kartons. 


Erteilungen. 

55b, 3. 319068. Siegfried Herzberg, Charlotten- 
burg, Kantstr. 70. Verfahren zur Verwertung der 
bei der Aufschließung von Stroh erhaltenen Kocher- 
ablaugen. 13. 11. 17. H. 73 120. 

ssd, 8. 319.069. Max Wenzel, Muldenstein, Kr. 


Bitterfeld. Registerwalze mit Erhöhungen an der 
Umfläche für Langsiebmaschinen. 16. 9. 17. W. 
49 769. 


Löschungen. 
s5sd: 317 112. 
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Bekanntmachung. 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Die Mitglieder der Genossenschaft, die ihren 
Lobnnachweis noch nicht eingereicht haben, werden 
darauf hingewiesen, dass die Einreichung des Lohn- 
nachweises oder einer Fehlanzeige spätestens bis zum 
12. Februar d. J. bei dem Sektionsvorstande zu cr- 
iolgen hat, da andernfalls die Löhne schätzungsweise 
festgesetzt werden. Gegen die Lohnschätzung ist 
die Beschwerde unzulässig, auch wenn der geschätzte 
Lohnbetrag wesentlich zu hoch sein sollte. Außer- 
dem kann wegen Nichteinreichung des Lohnnach- 
weises oder der Fehlanzeige Bestrafung bis zu 300 M 
eintreten. 
Mainz, den 16. Januar 1920. 
Der Vorstand 
A.Schinkel Vorsitzender 


Auslandsschau. 


Im September 1919 wurden noch in Skandı- 
navien für gebleichtes Sulfit 590-630 Kr. leicht 
bleichbares Sulfit 430—440 Kr. Starksulfit 400 bis 
415 Kr., feuchter Schliff 110—120 Kr.. trockener 
Schliff 220—225 Kr. ab nordischer Hafen einschlieis- 
lich Agentengebühr usw. gezahlt. 

An der Börse in Kristiania notierten die Preise 
am 7. Januar nach „Papier-Journalen“ bereits 
wie folgt: Gebleichtes Sulfit 725 Kr., leicht bleich- 
bares Sulfit 600 Kr.. Starksulfit 550 Kr., leicht bleich- 
bares Sulfa: 500 Kr.. Kraftsulfat 450 Kr. je eine Tonne 
von 1016 Kilo ab norwegischen Hafen netto Kassa, 
einschließlich Agenturgebühr. Die Freise bewegen 
sch weiter aufwärts. Starksulfat wird selten und 
de Mühlen geben ungern Preise ab. Leicht bleich- 
bares Sulfit ist ausverkauft und kaum vor März/ 
April wieder vorrätig. Infolge des Wassermangels 
kann mit feuchtem Schliff nur in schr geringen 
Mengen gerechnet werden, und diese sind schon 
vollig ausverkauft. Die Preise waren außerordent- 
lek hoch, es soll bis 145 Kr. fob gezahlt worden 
sen. Für Sommerlieferung wurden 130 bis 135 Kr. 
geboten und bezahlt. Trockener Schliff steht fest 
aut 300 bis 320 Kr. Zeitungspapier in Rollen ist 
kaum zu haben. Preise von 625 Kr. werden geboten. 


Der Elektrisierung der Wasserkräfte, der man 
in Norwegen schon immer größere Aufmerksamkeit 
zugewendet hatte, übt jetzt auch ihren Einfluß auf 
die Holzstoffproduktion aus, indem die Wasserkräfte 
zweier Holzschleifereien, nämlich. die von Ramfors 
traesliperiı und Aabalen traesliperi für elektrische 
Kraitzentralen Verwendung finden. 


\ So günstig die Absatzverhältnisse gegenwärtig 
tür die norwegische Papier- und Papierstoff-Industrie 
sind und so hoch die erzielten Preise auch scheinen. so 
haben die Fabriken doch mit vielen Schwierigkeiten 
zu kämpfen, welche das Ergebnis ungünstig beein- 
flussen. Das Papierholz steht sehr hoch im Preise, 
die Arbeitslöhne sind ebenfalls schr hoch geworden 
und zeigen weitere Neigung zum Steigen, und vor 
allen Dingen sind alle Redarfsartikel für den Rce- 


trieb der Fabriken ungeheuer verteuert worden. 
Bei der starken Nachfrage nach Papier, die nament- 
lich ın den Vereinigten Staaten sehr groß sein soll, 
ist aber mit einer weiteren vorteilhaften Lage der 
norwegischen Papierindustrie in diesem Jahre zu 
rechnen, was allerdings wohl auch eine weitere Er- 
höhung der Papierpreise einschließen wird. 

In Schweden, in dem die Lage der Holzstoff- 
industrie am Schlusse des alten Jahres nicht be- 
sonders günstig war, macht sich jetzt‘ jedoch auch 
eine Besserung bemerkbar. Es ist dies in der Haupt- 
sache auf den großen Papierbedarf der Vereinigten 
Staaten mit zurückzuführen, welcher auch bewirkt. 
daB der kanadische Holzstoff und kanadisches Fa- 
pier sich auf dem englischen Markt weniger bemerk- 
bar macht, als man gefürchtet hat. Bezahlt wurden 
tür feuchten Holzstoff 135 Kr. die Tonne fob Göte- 
borg, Lieferung in den Monaten Januar bis Mai und 
115 Kr. die Tonne fob Bottnischer Meerbusen, Liefe- 
rung beim ersten offenen Wasser im Jahre 1920. 
Trockener Holzstoff ist weniger gefragt, der Preis 
beträgt 290—300 Kr. die Tonne fob Göteborg. Haupt- 
absatzgebiect ist England. Nach Sulfitzellstoff 
herrscht immer noch große Nachfrage und wurden 
-00—710 Kr. die Tonne fob Göteborg für gebleichten 
Sulfitstoff, 530—550 Kr. für leicht bleichbaren Sul- 
fitstoff und 450--550 Kr. für ungebleichten die Tonne 
bezahlt. Die Nachfrage nach Sulfatzellulose bessert 
sich auch, wenn auch hier der Absatz noch zu wün- 
schen übrig läßt. Pezahlt wurden 400—425 Kr. die 
Tonne fob Bottnischer Meerbusen für leicht bleich- 
baren Sulfatstoff, 340 Kr. bis 365 Kr. für starken 
Sulfatstoff. 

Für Schweden gelten in bezug auf die Herstel- 
lungskosten ungefähr die gleichen Verhältnisse wie 
für Norwegen und es ist vorauszusehen, daß bei leb- 
hafter Nachfrage die Preise für Papierstoff wie für 
Papier noch weiter ın die Höhe gehen werden. 


Die schwedische Zellulosevereinigung hat vor 
einiger Zeit cine Mitteilung über die Bedeutung der 
Sulfitspritindustrie für die PBranntweinerzeugung 
veröffentlicht, in welcher sie darauf hinweist, daB die 
Sulfitspritfabrikation eingestellt werden müsse, wenn 
es nicht ermöglicht würde, Sulfitsprit als Genuß- 
mittel zu verwenden. Dies Eingehen der schwe- 
disehen  Sulfitspritindustrie würde natürlich ein 
nationalökonomischer Verlust sein. Ferner weist die 
scwedische Zellulosevereinigung auch darauf hin, 
daB jetzt noch bedeutende Mengen von Lebens- 
mitteln, namentlich Rüben und Kartoffeln, zu 
Branntwein verarbeitet werden, die als Nahrungs- 
mittel bessere Verwendung finden könnten. Es wird 
ferner darauf hingewiesen, daß der Sulfitsprit als 
Brennstoff für Motore gute Verwendung findet und 
daß infolgedessen die Regierung die Sulfitspritindu- 
strie unterstützen müsse, 


In Schweden sind gegenwärtig 15 Fabriken mit 
einer Produktion von i0 Mill. kg 95 prozent. Sulfit- 
„prits.ın Betrieb, während weitere sieben Fabriken 
mit einer Erzeugung von 7 Mill. kg in diesem Jahr 
in Betrieb gesetzt werden sollen. 


Auf Wunsch der schwedischen Zellulose-Ver- 
einigung hat Prof. G. Juhlin-Dannfelt ein Gutachten 
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abgegeben in der Frage einer fortgesetzten Ein- 
schränkung oder cines vollständigen Verbotes der 
Verwendung von Kartoffeln zur Branntweinher- 
stellung. Prof. Juhlin-Dannielt kommt zu dem 
Schluß, daß es eine Verschwendung sei, ein Abfall- 
produkt, welches emen Wert von mehrfachen 
10 Millionen habe, jährlich fortlaufen zu lassen. 

Der Achtstundentag bereitet in Schweden ver- 
schiedentlich Schwierigkeiten, da es nicht gelingt, 
so schnell Wohnstätten für die Arbeiter zu schaffen, 
welche die Einführung der dritten Schicht erfor- 
derlich macht. Die A.-G. Tegeforst sowie Kopponis 
Papierfabrik, ferner die A.-G., Kohlsäter und die 
A.-G. Ytterstforst-Mungsunt haben deshalb das An- 
suchen gestellt, bis zum ı. Juli 1920 von der Acht- 
stundenarheit entbunden zu werden. 


In Belgien sind nach einen Bericht in „The 
Workls Paper Trade Review" 40 Proz. der Papier- 
maschmen m Gang und die Produktion beträgt un- 
gefähr 20 Proz. des normalen Froduktionsvermögens. 
Nach dem Bericht kann die Papierproduktion Bel- 
giens aber die vor dem Kriege innegehabte Höhe 
vor dem Verlauf von drei Jahren nıcht wieder er- 
reichen. Die hohen Preise für Papierstoff und Pa- 
pierholz, die jetzt in Skandinavien dreimal so viel 
kosten wie im Jahre 1914, treffen die belgische Pa- 
pierfabrikation hart, ebenso die Valutaschwierig- 
keiten. Herr Picard, Präsident der belgischen Pa- 
pierfabrikantenvereimgung. teilt mit, daß’ das Syn- 
dikat bei der Regierung wegen der FKinfuhrung des 
Lizenzsystems für die Einfuhr von Papier vorstellig 
werden werde. da der belgische Markt sonst von hol- 
läandischeni, englischem und amerikanıschem Papier 
überschwemmt werden würde, was der belgischen 
Industrie schaden würde. Ferner wird auf eime Fr- 
höhung der Zölle hingewirkt. , 

Auch die Vereinigten Staaten von Amerika haben 
ihre Papiernot. Wie sich „Paper Trade Journal“ 
aus Washington vom 23. Dezember berichten läßt. 
hat die Papierknappheit in den wenigen letzten 
Wochen einen kritischen Punkt erreicht. Sie be- 
droht die lortdauer von tausenden kleiner Tages- 
und Wochenblätter in ganzen Lande Abgeord- 
neter Hoch stellte einen Antrag, daß alle Zeitungen 
und Zeitschriften nicht mehr Druckpapier während 
des ersten Halbjahres 1920 als in der gleichen Zeit 
1919 verbrauchen dürfen. Die Einschränkung soll 
bei höherer Auflage nicht gelten und auch neu ent- 
standene Zeitschriften sınd davon ausgeschlossen. 
Als Strafe für Ueberschreitung dieses Gesetzes soll 
dem Uebertreter die Erlaubnis entzogen werden. 
seime Zeitungen und Zeitschriften mit dem niedrigen 
Zeitungsporto versenden zu können. Ein anderer 
Abgeordneter, Halvor Steenerson, richtet einen Auf- 
ruf an die Verleger, daß sie im Hinblick auf die 
mustergültigen freiwilligen Einschränkungen der 
gesamten Bevölkerung zur Ersparnis von Nahrungs- 
mitteln, Brennstoff und anderen Notwendigkeiten, 
auch ın dem Verbrauch des Druckpapiers während 
der näachsien sechs Monate wenigstens 10 Proz. er- 
sparen sollten. Fr regt an, genaue Statistiken über 
den Papierverbrauch der Zeitungen aufzustellen. 

In Kanada ist der Preis für Zeitungspapier zum 
Jahresende von 69 Dollar auf 73 Dollar je Tonne 
gestiegen und vom 1. Januar ab auf 80 Dollar für 
die Tonne festgesetzt. Es ist hierüber eine Ver- 
einbarung zwischen den Papierfabriken nnd den Zei- 
tungsverlegern getroffen. Der neue Preis soll sechs 
Monate Gültigkeit haben. Nach Ablauf des ersten 
Halbjahrs 1920 soll wieder vollkommen freier Han- 
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del einsetzen und es werden auch für die Verleger 
n Kanada dann die niedrigsten Exportpreise in 
Kraft treten. | 

Die Regierungsdruckerei in Washington hat 
cmen Abschluß auf vier Millionen Pfund weißes. 
maschinenglattes Papier gemacht, zum Freise von 
8 bis 9 Cent. Dafür wurde der Papierfabrik von 
Regierungsseite die Lieferung von Kohle zugesagt. 
Die betreffende Papierfabrik hätte gerade aus Man- 
gel an Kohle schließen müssen. Und nur um Kohle 
zu erreichen, machte die Fabrik der Druckerei ein 
Angebot, das der Druckerei nahezu 100000 Dollar 
ersparte. 

Fine auch hier ınteressierende Entscheidung 
wurde zufolge genannter Zeitschrift kürzlich in 
Amerika zugunsten der Papiersäcke gefällt. Die 
Eisenbahnen weigerten sich. den Transport von 
Mehl in solchen Säcken zu übernehmen. Auf eine 
Klage hat die Bundesstaatliche Handels-Kommission 
gegen die Eisenbahnen entschieden. 

Aus einer Zusammenstellung der Paper- 
\1ll" über die Leistunger der Papierindustrie in 
den Veremigten Staaten geht hervor, daß ım No- 
vember 1919 in den Vereinigten Staaten von 683 Pa- 
piermaschinen im ganzen 569 484 To. Papier (zegen- 
iiber 478066 To. im gleichen Monat des Vorjahres) 
erzeugt wurden. darunter an Zeitungsdruck 116 603 
Tonnen (gegen 101403 To.). Da aber der Bedarf 
viel größer war, als in der gleichen Zeit des Vor- 
jahres, war der Bestand von Zeitungspapier am Ende 
des Monats nur 15336 To. (gegen 20297 To. im 
Varjahre), nicht einmal für vier Tage reichend. 


Für I.umpensammler und Lumpenhändler waren 
die Jahre 1917 und 1918 besonders günstig. Selbst in 
dem am Kriege nicht beteiligten Spanien wurden ganz 
gewöhnliche Papicrabfälle bis zu 30 Centimos für 
ı kg von den Kleinhändlern angekauft und natürlich 
noch teurer an die Papierfabriken verkauft. Im süd- 
lichen Frankreich wurden Papierabfälle bis zu 
60 Cts. für r kg bezahlt. In Spanien war während 
des Krieges die Fapierknappheit nicht so groß wie 
anderswo, vor allem wohl deshalb, weil Spanien ver- 
haltnısmäßig wenig Papier verbraucht. Die Knapp- 
hcit war dagegen in allen anderen Kulturländern sehr 
fühlbar, außer in Amerika und Kanada. Letzteres 
Land liefert zwei Drittel des Papiers für die Zei- 
tungen der Vereinigten Staaten von Amerika. Die 
Papitrpreise der Welt werden weiter steigen, denn 
heute kostet die Arbeit pro Tonne (für weißes Pa- 
pier) zweimal soviel wie vor vier Jahren. Um ı To, 
Papier zu fabrizieren, braucht man ı To. Kohle, die 
Kohle kostet. an Papierfabriken geliefert. mindestens 
zweimal soviel, zumal die Wälder und Bäume infolge 
der starken. oft planlosen Ausbeutung in der Nähe 
der Papierfabriken immer seltener werden. Ferner 
verkauften vor dem Kriege Schweden und Norwegen 
Fapierbrei nicht nur in Europa. sondern auch in den 
Vereinigten Staaten. .\ber durch den Krieg haben 
die nordischen Länder nicht nur viel des Handels 
mit Nordamerika. sondern auch mit England und 
dem westlichen Teile Europas infolge der Zunahme 
der Kosten für Fracht, Handarbeit und Materialien 
eingebüßt. In Skandinavien sind seit den letzten 
tiinf Jahren die Kosten des VPapierbreies viermal so 
hoch; die der Materialien (Kaolin, Harz, Eisen- 
draht usw.) sind ebenfalls höher geworden, und für 
einige der Matertahen sind heute die Kosten beinahe 
zehnmal so hoch. Manch eine Papierfabrik Skandi- 
naviens -und besonders Norwegens hat die Arbeit ein. 
gestellt. Mit der Zeit wird Skandwmavien sicher wic- 
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der in der Lage sein, mehr zu liefern; aber- die Zeiten, 
wo Skandinavien überall in ganz Europa und sogar 
nach Amerika Papiermasse verkaufte, werden kaum 
zurückkehren. Heute muß also ganz Europa mehr 
Papier aus Kanada und aus den Vereinigten Staaten 
von Amerika beziehen; da außerdem Australien, Neu- 
seeland und sogar Südamerika (z. B Argentinien) 
auch auf Nordamerika angewiesen sind, so wird die 
Fapıierknappheit ganz allgemein werden. Man muß 
damit rechnen, daß die ersten Reserven aus Nord- 
amerika bald erschöpft sein werden. Dann wird man 
ımmer weiter ins Innere der Holzdistrikte gehen 
mussen, wodurch die Kosten weiter erhöht werden. 
Deutschland wird dabei noch verhältnismäßig glimpi- 
lich davonkommen. Wenn auch vorläufig das deut- 
sche Reich wenig Papier hat, so wird es dieses in Zu- 
kunft leichter aus Skandinavien erhalten als manche 
andere Länder, da die Frachtkosten zwischen Schwe.- 
den und Deutschland verhältnismäßig gering sınd. 

Schließlich sei noch auf ein Kuriosum aufmerk- 
sam gemacht. Nachdem alle hündische Nachgichig- 
keit vergeblich war, den erschnten Weltfrieden her- 
beizuführen. soll nun nach den Worten des Vor- 
sitzenden des amerikanischen Normenausschusses 
die Normung selbst diesen ersehnten Zustand herbei- 
tuhren. 

Vom Normenausschuß der Deutschen Industrie 
wird uns mitgeteilt: 

Der amerikanische NormenausschuB gab un- 
langst zu Ehren des Mr. Le Maistre von der British 
Engineering Standards Association im Ingenieurklub 
zu New York ein Festessen. an dem Vertreter aller 
am Normungswerke interessierten amerikanischen 
Organisationen teilnahnıen. 

Auf eine Begrüßungsansprache durch den Vor- 
sitzenden Adams vom amerikanischen Normenahs- 
schub erwiderte Mr. Le Maistre folgendes: 


Die B. E. S. A. sei 1901 von Sir John Wolfe Barry 
gegrundet und unter seiner Führung in ı6jahriger 
harter Arbeit zu einer Organisation von einigen 
30 Ausschüssen und 1200 Mitgliedern ausgebaut 
worden. Obgleich die Arbeiten ın der Hauptsache 
in London geleistet seien, hätten doch viele Sıtzun- 
genanden Orten stattgefunden, an denen die einzelnen 
zu normenden Erzeugnisse gefertigt würden. Seiner 
Ansicht nach bestände die Normung zu 15 v. H. anus 
technischer und zu 85 v. H. aus menschlicher Arbeit. 
Außerdem sei die Normung eine Industrieangelegen- 
heit und daher müßte die Industrie die Normen auf- 
stellen und die Unterstützung der Ingenieure und 
Sachverständigen erhalten. Die Normung bedeute 
eine wirtschaftliche Festigung, und diese seı nur zu 
erreichen, wenn Ueberschneidungen zwischen ver- 
wandten Gebieten vermieden würden. Hierzu sei 
ne zentrale Organisation erforderlich und eine 
solche set durch die B. E.S. A. mit bestem Erfolge 
geschaffen; denn die Ueberschneidungen wären von 
Jahr zu Jahr seltener geworden. In den letzten 
Jahren wären bei der B. E.S. A. zahlreiche Schreiben 
aus den Vereinigten Staaten eingegangen, die eine 
enge Zusammenarbeit in Normungsfragen angeregt 
hätten. Die Beantwortung solcher Anfragen sei nicht 
immer Jeicht, zumal wenn es sich um so weitver- 
-wegte Organisationen wie bei der amerikanischen 
elektrotechnischen «Industrie handele. Die B. E.S. A. 
kKlaube aber. daB bei den engen Beziehungen zwischen 
den Vereinigten Staaten und Großbritannien und dem 
kegenwärtigen Entwicklungsstande der Normungs- 
arbeiten eine erfolgreiche Zusammenarbeit in Nor- 
mungsfragen auf beiden Seiten des \Veltmeeres 
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durchführbar sein würde. Eines der festesten Binde- 
mittel, die zwei oder mehr Völker zusammenzuführen 
berufen seien, wäre die technische und die indu- 
strielle Normung. Man könnte daher durch ein: ge- 
schlossenes Zusammengehen in Normungsfragen der 
Wiederherstellung des Weltfriedens die besten 
Dienste leisten. 


Zur Lage der Zeitungspapierwirtschaft. 


(seheimrat Dr. Pfundtner vom Reichswirtschafts- 
ministerium hielt am ı6. Januar vor Pressevertretern 
einen Vortrag über die gegenwärtige Papierversor- 
gung der Presse und den Standpunkt, den die Regie- 
rung gegenüber dieser wichtigen Frage einnimmt. 
Während des Krieges waren drei Maßnahmen gc- 
troffen worden, um der Presse durch die Schwierig- 
keiten der Papierversorgung khindurchzuhelien: 
Erstens die Fürsorge für die Druckpapiererzeugung 
hinsichtlich der Belieferung mit Roh- und Halb- 
stoffen. also in erster Linie Kohlen, Zellstoff und 
Holzstoff. Zweitens die Verteilung des Papiers 
nach einem Schlüssel (Kontingentierung), wodurch 
namentlich den kleinen Zeitungen eine Mindestmenge 
von Papier geliefert werden sollte. Drittens Mab- 
nahmen zur. Verbilligung des Papiers, die in der 
Weise erfolgte, daB Länder mit eigener Forst- 
verwaltung billigeres Papierholz zur Verfügung 
stellten, die anderen Länder dagegen zu dem gleichen 
Zwecke bares Geld bewilligten. Außer dieser Bei- 
hilfe erfolgten weitere Barzuschüsse, an denen sich 
auch das Reich und die Bundesstaaten beteiligten: 
sie mußten aber vom ı. April 1919 ab abgebaut wer- 
den und haben vom ı. Oktober 1919 ab ganz anf- 
gehört. Hauptsächlich den Ländern war es infolge 
ihrer Finanzlage nicht mehr möglich, Barzuschüsse zu 
gewähren. So entfiel die Möglichkeit. den Lohnpapier- 
fabriken billiges Holz zur Verfügung zu stellen, und 
es blieben als Maßnahmen nur die Zuweisung von 
Roh- und Halbstoffen und die Kontingentierung des 
Fapiers übrig. 

Die Bestrebungen der Regierung, der Presse 
einen Ersatz zu schaffen für die zunehmende Papier- 
teuerung, mußten jedoch schwach bleiben, weil bil- 
liges Papierholz nicht zur Verfügung stand. Mit 
Hilfe der Druckpapierbeschaffungs-G. m. b. H. 
glaubte indessen die Regierung, wenigstens die nötige 
Kohlenmenge und Zellstoffmenge sichern zu können, 
um die Presse einigermaßen genügend zu beliefern. 
Dieses Bestreben ist indessen zurzeit erschwert durch 
die Kohlennot. Die Kohlenbelieferung, die im 
Frühjahr 1800 Wagen und im Oktober v. J. 2600 
Wagen betragen hatte, senkte sich von da ab, so 
daß sie jetzt nur noch 1900 Wagen monatlich be- 
trägt. Auf Antrag der Zeitungsverleger griff die 
Regierung dann ein. und es wurde festgesetzt, dah 
die Lieferung der Kohlenmengen. die im Oktober 
1919 an die Betricbe gegangen waren, einer weiteren 
Kürzung nicht mehr unterliegen sollte. Dadurch war 
eine Stabilität erreicht und ein Faktor geschaffen. 
mit dem man rechnen konnte. Trotzdem muß es bei 
der gegenwärtigen Kohlennot dahingestellt bleiben, 
ob sich diese Kohlenbelieferung wird durchführen 
lassen. 

Noch schwerer gestaltete sich die Papierholz- 
frage. Die Preise für Papierholz nahmen eine Ent- 
wicklung. die selbst von den gewiegtesten Holzfach- 
leuten nicht übersehen wurde. Leiter der größten 
Holzbetriebe haben erklärt. daß cine derartige Preis- 
treiberei in Papierholz, wie sie eingetreten ist, von 
ihnen nieht im entferntesten erwartet wurde. Schuld 
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an den steigenden Holzpreisen hatte insbesondere 
die vermehrte Verwendung von Holz für Baracken, 
als Brennholz und die Holzausfuhr. Der Export 
von Papierholz ist zwar streng verboten, findet aber 
in cinem gewissen Maße dennoch statt, ohne daß es 
der Regierung zurzeit möglich ist, weitere Vorkeh- 
rungen dagegen zu treffen. Die Preistreiberei ist so 
groß, daB die heutigen Preise bei dem ausgedehnten 
wilden Handel die des September und Oktober um 
das Drei- bis Fünffache übersteigen. Die deutschen 
Fabriken liefen Gefahr, überhaupt keine Ware mehr 
zu bekommen, wenn sie nicht den Preissteigerungen 


folgten. Angesichts dieser Verhältnisse, wie sie 
Ende Dezember 1919 lagen, erklärten die Druck- 


papierfabriken, daß sie ihrerscits mit den Fabrik- 
preisen ganz erheblich ın die Höhe gehen müßten, 
und zwar auf das Doppelte des bisherigen Preises. 
Es wurden Verhandlungen mit den Zeitungsverle- 
gern gepflogen, die anerkennen mußten, daß die For- 
derungen der Fabriken ım großen ganzen gerecht- 
fertigt seien, und sich genötigt sahen, Preise für 
den Januar 1920 zuzugestehen, die die bisherigen 
Preise um 100 Proz. übersteigen, so daß der Zei- 
tungspapierpreis auf das Zehnfache des Friedens- 
preises hinaufschnellte. ' 


Nunmehr werden energische Maßnahmen gegen 
die Preistreiberei gefordert, um den Zeitungspapıer- 
fabrıken zu ermöglichen, Papierholz zu angemesse- 
nem Preise zu erwerben. Unter dem Druck der 
finanziellen Verhältnisse leisten jedoch die Länder 
erheblichen Widerstand. Ueber die zukünftige Ge- 
staltung der Papierpreise kann heute noch nichts ge- 
sagt werden, da die Verhandlungen wegen einer 
Finflußnahme des Reichs und der Länder auf die 
Belieferung der Druckpapierfabriken mit billigem 
Papierholz noch ın der Schwebe sind. 

(„Industrie- und Handelszeitung.‘‘) 


Dachpappenpreise. 


Infolge weiterer Steigerung der Rohstoffpreise 
-und aller sonstigen Produktionsunkosten hat sich 
der Verband Treutscher Trachpappenfabrıkanten ver- 
anlaßt gesehen, folgende neue Richtpreise heraus- 
zugeben, die für Westdeutschland wegen der be- 
sonderen Verhältnisse keine Gültigkeit haben sollen, 
ebenso nicht für den Kleinverkauf der Fabriken: 
Für Dachpappen mit 


goer 100er 150er 200er Rohpappeneinlage ` 
4.50 3.60 2,80 2.30 M. f. d. qm 
frei Eisenbahnwagen auf den Verladebahnhof des 


Verkäufers geliefert gegen gleiche Barzahlung ohne 


Abzug. 

Schiffsverkehr von Stettin. 
Vom Spediteurverein Herrmann & Teilnehmer in 
Stettin. 


Nach Kopenhagen (mit Umladung nach 
dänischen Provinzhäfen, Gothenburg, Westnorwegen) 
1—2 mal wöchentlich. 

Nach Kristiania etwa alle 12—14 Tage, zu- 
nächst Dampfer „Stadion IT“ etwa 30. Januar. 

Nach Malmö, Gothenburg, Christi- 
ansund, Stavanger, Bergen i. N. etwa alle 
8—10 Tage. 

Nach Stavanger, Haugesund, Bergen 
i N, Aalesund, Christiansund - N. 
Drontheim Dampfer „Imperial“ etwa Ende 
Januar. 

Nach Stockholm etwa alle 8—14 Tage, zu- 
nächst Dampfer „Victoria“ etwa 25. Januar, Dampfer 


„Pauline Haubuss“ etwa 26. Januar und schwed. 
Dampfer „Vesta“ etwa 29. Januar. | 
Nach Reval Dampfer „Saltonia“ Anfang 
Februar. i 
Nach Emden-Leer mit Durchfrachten nach 
Dortmund-Ems-Kanal etwa alle 3 Wochen. 
Aenderungen vorbehalten. 


Binnenschiffahrt. Der allerjüngste Wit- 
terungsumschlag hätte die Eisversetzung oberhalb 
Stettins bis Saathen noch lange nicht beseitigt, wäre 
nicht einer der schweren Eisbrecher auf alle Gefahr 
hin in diesem Oberwasser eingesetzt worden. Er hat 
die Fisbarrikade gesprengt. Die Binnenschiffahrt ist 
frei. Ihr Betrieb war bereits auf Stettiner: Winter- 
ruhe eingerichtet, aber die Eıldampfer mit Berlin 
sollen Mitte nächster Woche die Fahrten wieder auf- 
nehmen und die angesammelten Kähne zu Berg an 
Dampfer anhängen, sobald diese Kohlen bekommen 
und jene an der Reihe sind, wenn — nicht neue Eis- 
bildung wiederum Ruhe gebietet, der ım Januar nicht 
nur mögliche, sondern wahrscheinliche Fall. 


Sceschiffahrt. Nachdem der Friedensver- 
trag doch pünktlich am ı0. Januar in Kraft gesetzt 
war, gehörte die Aufhebung der Fahrtsperre für 
deutsche Schiffe in der Ostsee zu den ersten daraus 
folgenden Maßregeln. Die Schiffahrt ist nunmehr 
völlig frei bis auf die Blockade der ehemals russi- 
schen Häfen durch die Alliierten gegenüber Sowjet- 
ruland und die Beschränkung für deutsche Schiffe 
durch das deutsche Gesetz, wonach sie noch nicht 
von einem Auslandshafen nach einem anderen 
Schiffahrt treiben, also an eine Auslandsfahrt gehen 
dürfen. Uebrigens ist die Entfesselung unter jet- 
zigen Umständen nicht von großem Nutzen, weil 
die Einfuhr durch die Valutaentwertung und die 
Ausfuhr durch die den Ausverkauf inhibierenden An- 
ordnungen gedrosselt sind und Kohlen infolge der 
Bergmanns- und FKisenbahnerstreiks und der Ab- 
gaben an die Alliierten weder zum Export noch aus- 
reichend für Bunkerung zur Verfügung stehen. 


Muß die Unterrichtszeit an Fortbildungsschulen als 


Arbeitszeit bezahlt werden?*) 


De Klärung dieser Frage ist durch den Arbeit- 
geberverband der Papier verarbeitenden Industriellen. 
Berlin W 35, Potsdamer Str. 36, IT, erfolgt. In der 
Praxis waren bei Behandlung der Fragen mancherlei 
Zweifel und Mißverständnisse aufgetreten, insbeson- 
dere durch einen Bescheid des Reichsarbeitsministers, 
der sich auf den Standpunkt stellt, daB die Fortbil- 
dungsschulstunden auf die Arbeitszeit anzurechnen 
seien. Die weitere grundsätzlich davon verschiedene 
Frage, ob die genannte Schulzeit nun auch als Ar- 
beitszeit zu bezahlen sei, ıst durch einen Schieds- 
spruch des Schlichtungsausschusses Groß-Berlin vom 
28. November 1919 in einem ihm 'unterbreiteten 
Finzelfalle dahin entschieden worden, daB für die 
durch den Besuch der Fortbildungsschule versäumte 
Arbeitszeit Lehrlingen der volle Lohn zu entrichten, 
jugendlichen Arbeitern dagegen der Lohn ent- 
sprechend zu kürzen sei. 

Zur Herbeiführung einer verbindlichen Entschei- 
dung hat sich nun der Arbeitgeberverband der Papier 
verarbeitenden Industriellen erneut an den Reichs- 
arbeitsminister gewandt. Am 6. Januar 1920 ist von 
diesem eine Antwort ergangen, welche die beiden 
Fragen grundsätzlich scheidet, ob die Fortbildungs- 


*) Vergl. Jg. 1919, Heft 52. S. 1339, dieser Zeit- 


schrift. 
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schulzeit auf die Arbeitszeit anzurechnen und ob sic 
als Arbeitszeit zu bezahlen sei. Der Minister stellt 
sich also hierin auf den gleichen Standpunkt, wie der 
genannte Arbeitgeberverband. 

Eine Entscheidung der beiden Fragen fällt der 
Minister nicht, sondern er überweist diese den Gc- 
richten. Seine bekannt gegebene Auffassung, daß 
die zum Besuche der Fortbildungsschule verwendete 
Zeit auf die Arbeitszeit anzurechnen sei, sei ledig- 
lich als Auslegung des Begriffs „Arbeitszeit“, nicht 
aber als eine Entscheidung zu bewerten. 

Somit steht jetzt fest, daß bis zum Inkrafttreten 
des Gesetzes über die endgültige Regelung der Ar- 
beitszeit gewerblicher Arbeiter für den Arbeitgeber 
emne bindende Pflicht weder zur Anrechnung der 
Fortbildungsschulzeit auf die Arbeitszcit, noch zu 
ihrer Bezahlung als Arbeitszeit an Lehrlinge, ge- 
schweige denn an jugendliche Arbeiter besteht. 


Neue Preise für graue Handpappe in der Schweiz. 


Ab Anfang Dezember sind vom Verband Schwei- 
zerischer Fappenfabriken nachstehende Preise für 
ordinäre graue Handpappen festgesetzt worden: Bei 
einem Total-Jahesbezug von unter 1000 kg 54 Fr., 
von unter 1000—5000 kg 52 Fr., von unter 5000 bis 
10000 51 Fr., von über 10000 kg 50 Fr. 

Für größere Jahresbezüge als 10000 kg werden 
am Ende des Rechnungsjahres folgende Umsatz- 
vergutungen gewährt: Bei einem Total-Jahresbezug 
von 25000 kg ı' Proz., von 50000 kg 2 Proz., von 
100000 kg 3 Proz., von 150000 kg 4 Proz. 

Feste Abschlüsse werden vorläufig nur für eine 
Zeit von höchstens drei Monaten gemacht, da die 
stets steigenden Unkosten und Arbeitslöhne nicht 
gestatten, sich länger. zu binden. 


~ 


se Markt- Berichte e 


Vom Harz. 


Die Schumemühle in Bilshausen (Kreis Dider 

stadt) hat den größten Teil Ihrer Wasserkraft unter 
Beteiligung des Besitzers Clemens Engelhardt an die 
Firma Bartels & Tärpe aus Northeim verkauft, die zur 
Ausbeutung der Wasserkraft Holzschleifereibetrieb 
einrichtet. Die Kraft selbst ist im Mittel zu 156 PS 
berechnet worden (7% cbm/sec’ und 2 m Gefälle), 
wovon die vorhandene (setreidemühble mit Dresch- 
maschine und Kreissäge etwa 30 PS verwendet, so 
daß für den Holzschleifereibetrieb rund 125 PS verfüg- 
bar sind. Eine Verwertung der Kraft durch Erweite- 
fung des Mühlenbetriebes schien ın Anbetracht der 
vorhandenen Konkurrenz der großen Mühlenwerke 
an der unteren Schume, der Leine, Innerste, Oker 
und an einigen Harzflüssen nicht rätlich, da ein er- 
heblicher Kapitalbedarf hierbei aufgetreten wäre, der 
sıch beim Holzschleifereibetrieb in wesentlich gerin- 
gerem Umfange hält. Die Kraft selbst war von der 
Firma Bartels & Türpe schon seit 1915 mietweise, und 
zwar 90 FS für 6000 M. per Jahr für den Betrieb 
einer Strohmehlfabrik ausgenutzt worden, welche 
Fabrikation wegen verringerter Verwendungsfähig- 
keit des bisherigen Erzeugnisses nunmehr durch 
Holzstoffherstellung Ersatz findet. Es wird jetzt 
schon die spätere Erweiterung der Anlage zu einer 
Papierfabrik erwogen, womit für etwa 40 Personen 
dauernde Arbeitsgelegenheit geschaffen wird. 
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Vom bayerischen Holzmarkt. 


Papierholz. Die Nachfrage nach Nadelpapier- 
holz war schr groß; besonders gesucht werden 
Fichtenpapicrhölzer, die flotten Absatz zu sehr hohen 
Preisen fanden. Aber auch Tannenpapierholz ging 
schlank aus dem Markte und holte sich verhältnis- 
mäßig: hohe Preise. Das oberfränkische Forstamt 
(ieroldsgrün, das insgesamt 1100 rm entrindete Ware 
anbot, erzielte für diese für ı. Kl. 125 M. (84 M.), 
2. Kl. 109 M. (73 M.), für unentrindete Ware ı. Ki. 
112 M. (75 M.), 2. Kl. 97 M. (65 M,) für das rm ab 
Wald. Das oberfränkische Forstamt Geroldsgrün 
erschien mit 1480 rm unentrindetem Fichten- und 
Tannenpapierholz ı. KI., 373 rm 2. Kl. und 23 rm 
3. Kl. am Markte und erzielte für ı. Ki. ıı7 M. 
(75 M.), 2. Kl. 102 M. (65 M.) und 3. Kl. 77 M. 
(55 M.) für das rm ab Wald. Das schwäbische Forst- 
amt Betzigau vereinnahmte für 275 rm entrindetes 
Nadelholzpapier ı. Kl. 134 M. (84 M.), 2. Kl. 116 M. 
(73 M.) für das rm. Bei einer Versteigerung der 
Herrsch. Forstverwaltung Egg (Niederbayern) wur- 
den für Nadelpapierhölzer ı. Kl. 290 Proz. des An- 
schlages von 38 M. für das rm erlöst, wozu noch 
ein Fuhrlohn von etwa 8 M. für das rm bis zur Bahn 
kommt. Bei den Verkäufen der Gräfl. zu Toerring- 
schen Forstverwaltung aus oberbayerischen Waldun- 
gen stellten sich die Erlöse für Papierholz im Forst- 
amt Jettenbach (Bezirk Jettenbach) auf 220 Proz., 
ım gleichen Forstamt (Bez. Holzgaden) auf 281 Pro- 
zent, Forstamt Poernbach auf 250 Proz., Wasser- 
berge auf 170 Proz., Dünzelbach auf 251 Froz,, 
Windhoering (Bezirk Wald) auf 246 Proz., Bezirk 
Windhoering auf 316 Proz. der Anschläge, die für 
1. Kl. 38 M. für das rm betrugen. Die Fuhrlöhne 
bei diesen Verkäufen schwankten zwischen 3 und 
14 M. für das rm bis zur Bahn. (,„Chemiker-Ztg.“) 


u | 
img) Vermischtes 


Geschäftsberichte. 


Höcklingsen bei Hemer i. W. Cellulese-Fabrik. 
Die Gesellschaft erzielte in dem am 30. Juni been- 
deten Geschäftsjahr 'ı918/19 einen Betriebsgewinn 
von 727813 (i. V. 1109802) M. Demgegenüber er- 
forderten Generalunkosten 124823 (112449) M., Zin- 
sen und Kursverluste 210 322 (i. V. Zinsen 14730) M., 
Kriegssteuerrücklage und Reserve für die Ueberfüh- 
rung in die Friedenswirtschaft 176000 (i. V. 400 000) 
Mark, so daB nach 132958 (493350) M. Abschrei- 
bungen einschließlich 


LLELSTILTITTTETTITITITOTELTLLETTLTTTELETLETETTTTTZETKITTILTRLETTITITELTITTTLLLTKLTITTT) 


109 531 (92414) M. Vortrag 
aus dem Vorjahre cin Reingewinn von 193 241 
(132231) M. verbleibt. Nach der Bilanz bæ- 
tragen u. a. Kreditoren 441615 (i. V. Kred. ni 


Kriegssteuerrücklage und Reserve f. d. Ueberl. i. d. 
Friedensw. 634 038) M., dagegen Debitoren 836 134 
(1444861) M, Wertpapiere und Bankguthaben 
445929 (i. V. Wertpapiere 204 093) M., Vorräte und 
Materialien 473 443 (166 896) M. 


Arnsdorf. Die a. o. G.-V. der Papierfabrik Hein- 
rich Richter genehmigte das Kaufangebot der Stet- 
tiner Papier- und Pappenfabrik A.-G. auf den größten 
Teil der Aktien des Arnsdorfer Unternehmens gegen 
Barzahlung. so daß letzteres mit Hilfe des Erlöses 
die Liquidation durchführen und nach Tillgung aller 
Passiven, auch der Obligationenschuld, eine Liqui- 


. dationsquote von etwa 70 Proz. auf die Aktien ge- 


wāhren kann. 
Cunnersdorf. Die auBerordentliche Generalver- 


sammlung der Schlesischen Cellulose- und Papier- 
fabriken A.-G. in Cunnersdorf bei Hirschberg hat 
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am Dienstag einstimmig die Erhöhung des Aktien- 
kapitals um 14 Millionen Mark auf 4 Millionen 
Mark beschlossen. Die neuen Aktien sollen den 
Aktionären ım Verhältnis von 2 : ı zum Kurse von 
117 Proz. zum Bezuge angeboten werden. Der Ge- 
schäftsgang im laufenden Geschäftsjahre war bisher 
befriedigend, doch hängt die weitere Entwicklung, 
abgesehen von den allgemeinen Verhältnissen, ins- 
besondere von der Kohlenbeliefierung ab. 


Mannheim. Auf der am ı7. d. M. stattgefun- 
denen Generalversammilung der Zellstoffabrik Wald- 
hof sollte über die Erhöhung des gegenwärtig 
32 Mill. M. betragenden Aktienkapitals um 8 Mill. 
Mark Vorzugsaktien mit 5fachem Stimmrecht und 
einer Vorzugsdividende bis zu 5 Proz. Beschluß ge- 
faßt werden. Die Generalversammlung war nicht 
beschlußfähig, da nur 141 270 M. von 32 Mill. M. 
Aktienkapital vertreten waren und zur Genchmigung 
des Hauptgegenstandes der Tagesordnung (Iirhö- 
hung des Grundkapitals um 8 Mill. M. Vorzugs- 
aktien), die Hälfte des Kapitals vertreten sein mub. 
Die Verwaltung wird mit der gesetzmäßigen Frist 
und der gleichen Tagesordnung alsbald cine neue 
G.-V. einberufen. Das Vorgehen der Mannheimer 
Gesellschaft wird mit dem Wunsche begründet, ge- 
genüber ausländischen Majorisierungsversuchen eine 
Sicherung zu schaffen. In den Aktien hat sich nuż 
in den letzten Tagen eine starke Aufwärtsbewegung 
vollzogen. Am Samstag sind sie in Berlin allcın um 
60 Proz. emporgeschnellt.e Ursache dieser Aui- 
wärtsbewegung waren verstärkte Käufe, die sich von 
verschiedenen Seiten geltend machten. Zum Teii 
waren sie wohl auf das Eingreifen von der Geseli- 
schaft nahestehender Seite zurückzuführen, die auf 
diese Weise die erforderliche :Dreiviertelmajorität 
für die bevorstehende G.-V. sich verschaffen wolien, 
zum Teil aber auch für sonstige Rechnung. Nach- 
dem vor kurzem der rheinische Großindustriclie 
Hugo Stinnes sich im der ostdeutschen Zellstoffin- 
dustrie durch Erwerb der Aktienmehrhceit der 
Königsberger Zellstoffabrik und der Norddeutschen 
Zellulose A.-G. maßgebenden linfluß verschafft hat, 
ist die Vermutung aufgetaucht, daB er möglicher- 
weise auch in der süddeutschen Zellstoffindustrie sich 
Kingang zu verschaffen suchen könnte, wodurch 
ebenfalls sich Bestrebungen auf Erwerb von Aktien 
erklären lassen würden. Von wessen Seite uun die 
verstärkten Aktienerwerbungen ausgehen, läßt sich 
im einzelnen mit Bestimmtheit schwer erkennen. 
Tatsache ist jedenfalls, daß der Aktienkurs sich 
durch die Steigerung auf einen Stand erhöht hat, 
der wohl in keinem Verhältnis steht zu den gegen- 
wärtigen Arbeitsverhältnissen des Unternehmens 
und seinen demnächstigen Aussichten. Es ist also 
vornehmlich ein L.iebhaberwert, der gezahlt wird und 
dem bestimmte Zwecke zugrundeliegen, ein Umstand, 
der bei Beurteilung des gegenwärtigen Aktienstandes 
nicht aus dem Ange verloren werden dari. 

(„Frankfurter Zeitung.“ ) 


Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Syndikat deutscher Spinnpapiertabriken 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung: Die Gesell- 
schaft ist aufgelöst. Liquidator ist, der bisherige 
Geschäftsführer Direktor Anton Puppe, Berlim- 
Grunewald. 


Dresden. Ins Handelsregister betr. die Aktien- 
gesellschaft Sächsische Carionnagen-Maschinen-Ac- 
tiengesellschaft in Dresden ist folgendes eingetragen 
worden: Die Generalversammlung vom 6. Dezember 
1919 hat beschlossen, das Grundkapital zu erhöhen 
um eine Million Mark, zerfallend in eintausend Ak- 
tien zu je eintausend Mark, die zum Mindestkurse 
von 120 vom Hundert auszugeben sind. Diese Er- 
höhung des Grundkapitals ist durchgeführt. Das 
Grundkapital beträgt nunmehr drei Millionen Mark 
und zerfällt in dreitausend Aktien zu je cintausend 
Mark. Der Gescellschaftsvertrag vom 15. Juli 1918 
ist in § 3 Abs. ı durch Beschluß der Generalver- 


sammlung vom 6. Dezember ı919 laut Notariats- 
protokolls von diesem Tage dementsprechend abge- 
andert worden. Es wird noch bekanntgegeben, daß 
der Mindestkurs, zu dem die neuen auf den Inhaber 
lautenden Aktien ausgegeben werden, auf 120 Proz. 
festgesetzt ıst. 

„Dresden. In das llandelsregister ist auf Blatt 
15 363 die Gesellschaft Kugler & Co. Gesellschaft 
mit beschränkter Haftung in Dresden und weiter fol- 
xendes eingetragen worden: Der Gesellschaitsver- 
trag ist am 13. Oktober 1919 abgeschlossen worden. 
Gegenstand des Unternehmens ıst der Großhandel 
mit Fapieren und Pappen, mit papierindustriellen 
Kohstotten und Artikeln. Die Gesellschaft hat bis 
zum 31. Dezember 1921 zu bestehen. Nach dem 
31. Dezember 1921 kann jeder Gesellschafter jewei- 
lig am ı. Januar jeden Jahres für den Schluß des 
(ieschäftsjahres die Auflösung der Gesellschaft ver- 
langen. Das Stammkapital beträgt hunderttausend 
Mark. Zu Geschäftsführern sind bestellt der Kauf- 
mann Max Kugler uud der Fabrikbesitzer Wilhelm 
Süreth, beide in Dresden. Jeder von ihnen ist be- 
rechtigt, die Gesellschaft allein zu vertreten. Aus 
dem Gesellschaftsvertrage wird noch bekanntgegc- 
ben: Die Bekanntmachungen der Gesellschaft er- 
folgen nur durch den Deutschen Reichsanzeiger. 

Düsseldorf. Der Aufsichtsrat der Papierfabrik 
Reisholz Aktiengesellschaft hat beschlossen, einer 
auf den 10. Februar 1920 einzuberufenden außeror- 
duntlichen Hauptversammlung zu empfehlen, das 
Grundkapital zu verdoppeln durch Ausgabe von 
10000 auf den Inhaber lautenden, mit den alten 
gleichberechtigten Aktien. Das gesetzliche Bezugs- 
recht der Aktionäre bleibt ausgeschlossen. Die Ak- 
tien sollen der dem Unternehmen nahestehenaen 
3ankgruppe, Barmer Bank-Verein und Direktion der 
Disconto-Giesellschaftt, zum Kurse von 120 Proz. über- 
geben werden mit der Verpflichtung, sie den aiten 
Aktionären zum Kurse von 125 Proz. derart zum 
Bezuge anzubieten, daß aui jede alte Aktie eine nene 
entfällt. Die neuen Aktien sollen für das laufende 
Geschäftsjahr vom 1. Juli 1919 ab dividendenbercech- 
tigt sein. 

Lublinitz. Im Handelsregister wurde bei der 
"ırma Natronzellstoff- und Papierfabriken Aktienge- 
sellschaft, Zweigniederlassung Stahlhammer, einge- 
tragen: Durch Beschluß der Aktionärversammlung 


vom 10. Februar 1919 ist die Bestimmung der Sat- 


zung über Vergütung des Aufsichtsrats ($ 20) gc- 
ändert. 
Rudolstadt. Im 


lırma Schwarzburger 


Handelsregister ist zur 
Papierzellstoffabrik Richard 


Wolff. Aktiengesellschaft in Schwarza (Saalbahn) 
eingetragen worden, daß durch den Beschluß der 
Generalversammlung vom 10. September 1919 die 


Bestimmung des (iesellschaftsvertrags über den Ort 
der Generalversammlungen geändert worden ist. 

Scheibenberg. Im Handelsregister ist die Firma 
mil Sehmisch in Wealthersdorf und als Inhaber der 
Holzschleifercibesitzer Louis Emil Schmisch in 
Waltbersdorf eingetragen worden. Angegebener 
(jeschäftszweig Holzschleiferesı und Pappenfabri- 
kation. 

Wolkenstein. Im Handelsregister, die Firma 
C. T. Pilz, Holzstoff-Fabrik und Holzhandlung mit 
Sägewerk in Scharfenstein, betreffend, ist heute em- 
getragen worden: Die Firma lautet künftig: Holz- 
stoff-Fahrik Scharfenstein C. T. Pilz (Inhaber: Georg 
Pilz). Der bisherige Inhaber Carl Traugott Pilz ist 
ausgeschieden. Inhaber ist der Fabrikbesitzer Emil 
Georg Pilz in Niederschmiedeberg. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 

Paris. Die Société des Tapeteries Navarre ist 
im Jahre 1917 mit einem Kapital von 10 Mill. Fr. 
durch Fusion der drei Papierfabriken, Société des 
Papeteries Lafuma, Voiron (Isere), Societe des 
Cartonnieres de l'Isére, Grenoble, und Société des 
Papeteries du Centre, Roanne, gegründet worden. 
Im Jahre 1919 wurde das Kapital auf 20 Mill. Fr.. 


Heft 4, 1920 


m nn e Deo — m nn -1M 


eingeteilt in 200000 Aktien zu 100 Fr., erhöht, nach- 
dem im gleichen Jahre die Papeteries de Normandıe 
(Kapital fast 6 Mill. Fr.) mit der Gesellschaft ver- 
schmolzen worden sind. Der Reingewinn hat im 
Jahre 1917 3 Mill. Fr., im Jahre 1918 über 4 Mill. Fr. 
betragen, die Dividende war ın beiden Jahren 8 Proz. 
Um den W’arenverkayf zu leiten, ist eine Handels- 
gesellschaft unter dem Namen Union frangaise de 
Papeteries mit einem Kapital von 6 Mill. Fr. gegrün- 
det worden, die in enger Fühlung mit den Fape- 
teries Navarre steht und Niederlassungen in Paris, 
Lyon, Marseille, Lille, Straßburg, Algier, Casablanca, 


London, Mailand, Craiova, Konstantinopel und 
Alexandrıen hat. („Information.“) 
Sibirien. In der Nähe von Büsk am Bujaflusse 


ist eine neue Papierfabrik mit anschließenden Ta- 
briken für Zellulose und Holzstoffmasse, einer Säge- 
mühle und anderen Nebenindustrien im Bau. Es soll 
eine Eisenbahnzweiglinie dorthin gebaut werden. 
Die Anzahl der Papierfabriken ın Sibirien wird da- 
durch auf sieben erhöht. 
(„Times Trade Supplement.“ ) 

Tokio. Die Dai Nippon Kaiso Pulp & Paper 
Manufacturing Co. m Tokio beabsichtigt mit 2 Mill. 
Yen Papier aus Meeresalgen zu gewinnen 


Vereinigte Staaten von Amerika. Durch W. A 
Herrbold und C. A. Keenan. wurde die Herrbold 
Keenan Co. in Kalamazoo, in Michigan, mit einem 


Kapital von 200000 Doll. ins Leben gerufen, um eine 
neue Enttintungs-,. Entfaserungs- und Reinigungs 
maschine herzustellen. Durch die Maschine soll das 
Herstellungsverfähren des Papiers abgekurzt werden 
Die Maschine arbeitet folgendermaßen: Nachden: “as 
Altpapier den Sortıer und  KEntstaubungsprozed 
durchgemacht hat, wird es in einen 
ın dem es zerfällt, und darauf durch 
Rehälter zur Entfernung von Tinte 


Trog getaucht, 
Rohren ın den 
und Druckceın 


schwärze und zur Auflösung der Fasern weiıterge- 
leitet. Diese Masse pumpt man nun ebenfalls wie- 
der durch Röhren in Tröge mit Wasser und zum 
Schluß in die Reinigungsmaschine. Die neue Reini- 
gungsmaschine verrichtet die Arbeit von drei ge 
wöhnlichen Reinigungsmaschinen und Itefert eim 


klares Erzengnis. Infolge des Purnpenprozesses 
wirkt die Maschine hauptsächlich automatısch 


Todesfälle, 

Karl Eichhorn +. Am 7. Januar starb in Dussel- 
dori im noch nicht ganz vollendeten 66. l.ebensjahı 
Karl Eichhorn, Viele Leser Zeitschrift 
werden sich seiner persönlich erinnern lir gehörte 
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zu den besten Fachleuten aut dem Gebiete des Hol- 
länderbaues, auf welchem er GroBes geleistet hat. 
Er war in zahlreichen großen Werken des In- und 
Auslandes tätig gewesen, gab aber diese Tätigkeit 
vor etwa 20 Jahren auf, um seine Erfahrungen der 
Gesamtindustrie als Berater zur Verfügung zu stel- 
len und sich mit dem weiteren Studium des Hol- 
länderbaues zu beschäftigen. Wenn auch manche 
widrigen Umstände in seinem Leben ihn verbittert 
haben mögen und infolgedessen unangenehme Rei- 
bungen mit Berufsgenossen nicht ausblieben, so wird 
man ihm doch in allen Papiermacherkreisen ein dank- 
bares Andenken stets bewahren. 


Brände. 


Augsburg. Im Altpapierraum der Haindlschen 
Papierfabrik kam Feuer zum Ausbruch, das aber 
auf diesen Raum beschränkt werden konnte. 


Jubiläen. l 

Krossen (Mulde). Die größte Papier- und Holz- 
stoff-Fabrik Sachsens, der Firma Leonhardt Söhne 
in Krossen gehörig, konnte auf ihr 25 jähriges Be- 
stehen zurückblicken. (.Wurzner Tageblatt.“) 


Sind JHnen meine erftflaffigen 
Papiermejjer 
Duerjchneidemejler 


Seller- u. JZirfelmejjer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 
Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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Die zollfreie Einfuhr aus Eisaß-Lothringen nach 
Deutschland ist durch Art. 68 des I’riedensvertrags 
während eines Zeitraumes von 5 Jahren nach ln- 
krafttreten des Vertrags für Rohstbffe und Iertig- 
erzeugnisse gewährleistet. Der französischen Re- 
gierung steht das Recht zu, jedes Jahr durch einen 
der deutschen Regierung kundgegebenen Erlaß die 
Art und den Betrag der Erzeugnisse zu bestimmen, 
die diese Zollfreiheit genießen. Die jährliche Menge 
dieser Erzeugnisse darf den Jahresdurchschnitt der 
Jahre ıgıı bis 1913 nicht überschreiten. Um hier- 
für die nötigen Unterlagen zu gewinnen, hat der 
französische Generalkommissar. da eine Statıstik 
über die Ausfuhr nach Deutschland ın diesen Jahren 
nicht existiert, mit Unterstützung der Handelskam- 
mern in Straßburg, Metz, Kolmar und Mülhausen ein 
Verzeichnis der in Betracht kommenden elsaß-loth- 
ringischen Waren aufgestellt. Die Handelskammern 
haben zu diesem Zwecke bei den Produzenten und 
Exporteuren Umfragen veranstaltet. „Temps“ legt 
besonderen Wert auf die Feststellung, daß diese An- 
gaben von den Handelskammern sorgfältig nachge- 
prüft werden und deshalb zuverlässig seien. 

(„Industrie- und Handelszeitung.‘) 

Wiedereröffnung des Bergwerks Miesbach — 
Förderung der Papierfabrikation. Im Handelsmini- 
sterium ist ein Antrag des Abg. Dr. Zahnbrecher 
(B. V.) eingelaufen, wonach alle geeigneten Schritte 
unverzüglich unternommen werden sollen, damit das 
von der Oberbayerischen A.-G. für Kohllenbergbau,. 
München, aufgelassene Bergwerk Miesbach so rasch 
als möglich wieder cröffnet und die an katastro- 
phaler Kohlennot leidende Industrie mit den dort 
geförderten Kohlen versorgt werden könne. 

Zur Begründung seines Antrages weist Dr. Zahn- 
brecher darauf hin, daß die Grube Miesbach zwei- 
fellos noch ganz erhebliche Mengen abbauwürdiger 
Kohle liefern könne; zahlreiche Kohlenadern seien 
nicht ausgenützt. Im Mangfalltale befänden sich 
mehrere Papierfabriken, die nur ın geringem Um- 
fang arbeiten könnten, weil eben Kohle fehle. Bei 
Oeffnung und Betrieb des sog. Mangfallstollens 
wäre es möglich, daß diese Fabriken ihren ganzen 
Kohlenbedarf aus diesem Stollen decken könnten. 
Damit wäre die Möglichkeit gegeben, Arbeiter zu 
beschäftigen und der Papierknappheit entgegenzu- 
arbeiten. i 

Filtrierpapier. Die Firma J. Barcham Green & 
Sohn in Maidstone, England Hayle Mill, stellen 
aschefreie Filtrierpapiere her, die die deutschen 
Sorten 595, 597, 598, 602, 604 usw. ersetzen sollen. 

(„Chemiker-Ztg.“) 


Hieft 4, 1920 


Eine Tschechoslowakische Kommission für aus- 
wärtigen Handel in Berlin. Aus Prag wird der 
„Reichenberger Zeitung“ gemeldet, daß die Expositur 
der Ein- und Ausfuhrkommission und des Kontroll- 
und Kompensationsamts ım Laufe dieser Woche 
unter der obigen Bezeichnung ihre Tätigkeit ın Ber- 
lin aufnehmen werde. Die Kommission wird voör- 
läufig keine Bewilligung für die Ein- und Ausfuhr 
ausstellen und auch keine Kompensationsgeschäfte 
genehmigen, sondern sich nur mit Vorberatungen für 
eine einheitliche Gebahrung befassen, sowie die vor- 
bereitenden Arbeiten für den Abschluß der Handels- 
verträge und die Kontrolle der gesamten gegen- 
seitigen Ein- und Ausfuhr und des gegenseitigen 
Bedarfs an Rohstoffen und sonstigen Gütern vor- 
nehmen. („Industrie- und Handelszeitung.‘“) 

Finnlands Ausfuhr von Zellulose und Holzmasse. 
(iegenwärug werden über Hangö große Massen von 
Zellulose und Holzmasse nach Schweden exportiert. 
Es sollen nach Narköping und Hallstavik insgesamt 
2000 Tonnen nasse und 2500 Tonnen trockene Holz- 
masse ausgeführt werden, die hauptsächlich von 
Spartä und Killinkoski geliefert werden. Große 
Posten Zellulose werden voraussichtlich im Laufe des 
Winters ausgeführt werden. 

; („Industrie- und Handels-Ztg.‘) 


go E O a a a a ,]5 0,5 0,5 2 > ER! 
® 


' VERTRETER 


gesucht für 


Künftler-Buntpapiere 
Angebote sind zu richten an 
Xaver Wittmann, Konftanz A». B. B. x. 
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HOLZITOFF. ODER 
ZELLULOSEFABRIK 


mit einer Tagesproduktion von 2 bis 3 Waggons 
zu kaufen. Einstweilen reflektiert dieselbe auf 
Angebote in Holzstoff und Zellulose. Offerten an 
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Bandeisenschlösser 
liefert billigst 


Jos. Hölzoens, 


Langerwehe (fhli.) 


| Packpapier - Strohkartons - Pergament- 
papier und Pergaminpapier etc. 


kaufen laufend in großen Mengen und bitten um bemusterte Angebote 


í Allg. Großhandelsgesellschaft Komm.-Ges., 
Ludwigshafen a. Rh., Heinigstraße 58. 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser anerart - S orichste Genauekent| 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahfanschritt: Cloufn Remscheid. 


Fernsprecher 548. 


Verantwortlich für die Schriftleltung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Gebrauchte, gut erhaltene 


Friedensfabrikat Krause, Leipzig, Schnittlänge 50 cm, Tisch- 


länge 105 cm, Reservemesser, Friktionskuppelung mit Voll: und 
Leerlaufscheibe, automatisches nach mm»Skala verstellbares 
Vorschubwerk, für Hand» und Kraftbetrieb, preiswert abs 
zugeben. Gefällige Angebote an die Expedition erbeten. 


Alte guterhaltene 


Siebpartie 
mit Trockenpartie, 
mit 2 Pressen, 1,50 bis 2 Meter Siebbreite, sofort zu kaufen gesucht. 


Papierfabrik Reisholz Aktiengesellschaft 
Löhnbergerhütte, Post Löhnberg a. d. Lahn. 


r— — 


Ich erbitte bemust.Offerten NÜP VON Rabrikanten für ENE A TREA 


bezüge franko Basel-Dreispitz: 


Pergamyn u. Pergament-Ersatz 


weisse Zellulosepapiere, einseitig glatt 


20 und 40 grs per Om und schwerer 


Hand- und Maschinenpappen-Chromoersatz 
Paul Zunn, Papier - Manufaktur, Basel 


Telegramm- Adresse: Exportpack Basel. Telephon Nr. 6204 
Neuerbautes Lagerhaus auf dem Dreispitz mit OQeleiseanschluss 


L_ 


oir haben einen Auftrag zu’veroeben auf: 


1. ca. 50-75000 Kile maschinenglattes Dickdruck- 
papier in verschiedenen Stärken In Oröße 87-120 
2. gut satiniert mittelfeines Druckpapier 
92-128 ca. 100000 Kılo (60-70 Gramm) 
3. gut gestrichenes cin- oder zweiseitiges 
- Kunstdruckpapier etwa 66-100 oder ähnlich. 
Angebote mit Angabe der Lieferzeit erbitten wir d'rekt 


Buchhandlung Gustav Fock, G.m.b.H., Leipzig 


r 


. 


Italien. 


Seit Jahren nur mit Papierfabriken arbeitend, würde ich den 


Verkauf oser aie Vertretung 


® 
von leistungsfähigen Firmen übernehmen, welche in der Lage sind, regel- 


mässige Lieferungen in Erzeugnissen für Papierlabriken auszuführen, wie 


Zellulose, Holzstoff, kaustische Soda, 
Farben, Pappen, Metalltücher etc. 


Andrea Gobetti, Turin, V. Fiando 11 


"stimmungen zu erleichtern. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

Preisen zuzüglich 10% Teuerungs- 
zuschlag zu beziehen durch die Buchhandlung 
Elsnerhaus, Berlin S. 42, Oranienstr. 140/42. 


Elsners Betriebsbücherei. Heraus- 
gegeben von Dr. jur. Fritz 
Tänzier und Dipl.-Ing. Kurt 
Sorge. Band 3: Reichspost- 
buch. Nachschlagebuch über die 
Einrichtungen und Bestimmun- 
gen im Post-, Telegraphen-, 
Fernsprech- und Postscheckver- 
kehr nebst einer Uebersichtstafel 
über sämtliche Postgebühren 
sowie über die Eisenbahnfracht- 
sätze für kleine Fakete nach 
dem neuesten Stande bearbeitet 
vom Geheimen Revisor im Post- 
büro beim Rechnungshof des 
Deutschen Reichs G. Theel. 3. 
Band von Elsners Betriebs-Bü- 

` cherei. Berlin S 42, 1920. Otto 
Eisners Verlagsgesellschaft m. 

. H. 200 Druckseiten. Preis 
gebunden 8,40 M. 
Das Buch bietet ein zuver- 
lässiges Nachschlagebuch in allen 

Fragen, die mit den Einrichtungen 

der Deutschen Reichspost zusam- 

menhängen. Jedermann aus dem 

Volke, Arbeitgeber oder Arbeit- 

nehmer, Beamter oder Privat- 

mann, Kaufmann oder Rechtsan- 
walt, Bürovorsteher oder Lehrling 
wird aus dem handlichen und auch 
äußerlich gut ausgestatteten Buche 
reichen Gewinn schöpfen. Als be- 
sonders wertvoll ist noch die dan- 
kenswerte Absicht des Verlags zu 
begrüßen, laufend kurze Nach- 


“träge zu dem Buche herauszuge- 


ben, die dem Besitzer ermöglichen, 
sich über die künftig eintretenden 
Aenderungen auf diesem Gebiete 
auf dem laufenden zu erhalten, 
und die das Buch vor schnellem 
Veralten schützen. ' 


4. Band: Der Eisenbahnverkehr 
(Güter, Expreßgut, Personen, 
Reisegepäck und lebende Tiere). 
Nachschlagebuch über Einrich- 
tungen und Bestimmungen im 
Eisenbahnverkehr nebst Preis- 
tafeln und erläuternden Beispie- 
len. Nach dem Stande vom 
1. Oktober 1919 bearbeitet von 
E. Wilske, Eisenbahnobersekre- 
tär beim Eisenbahn-Zentralamt. ' 
196 Seiten und 3 Anhänge. 
Preis gebunden 9 M. und 10 Pro. 
zent Teuerungszuschlag. 

Der Verfasser hat seine. be- 
sondere Aufmerksamkeit darauf 
verwendet, den außerordentlich 
schwierigen Abschnitt des Eisen- 
bahnverkehrs dem Verständnis der 
Interessenten näher zu bringen 
und ihnen die Beachtung der Be- 
Ne- 
ben der Beförderung der Güter sind 
auch der Expreßgutverkehr, der 
Personen- und Reisegepäckverkehr 
und die Beförderung von leben- 
den Tieren in knapper und klarer 
Darstellung behandelt. Zahlreiche 
Beispiele, Gegenüberstellungen und 
Preistafeln beleuchten den Text. 
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Das Buch ist also ganz besonders 
für die Bedürfnisse des Handels 
und der Industrie bestimmt und 
wird ohne Zweitel allen Kreisen, 
welche mit der Eisenbahn in Be- 
rührung treten müssen, ein ausge- 
zeichnetes Nachschlagebuch und 
ein wertvoller Ratgeber sein. 


Kleine Mitteilungen. 
(Fortsetzung ) 


Die Energie des Atoms. Der 
englische Physiker Sir Oliver 
l.odge hat in einem Vortrag. den 
er bei der James-Watt-Hundert- 
jahrfeier in Birmingham hielt, die 
Möglichkeit der Verwertung einer 
neune Energiequelle erörtert, die 
geradezu phantastische Ausblicke 
in die Entwicklung und Umge- 
staltung der Welt eröffnet. Er 
ging von der Tatsache aus, daß 
die Quellen der Molekularenergie 
anfangen, Zcichen der Erschöp- 
fung zu zeigen, und meinte, James 
Watt würde, wenn er heute lebte, 
seine Aufmerksamkeit der Ent- 
deckung anderer Energiequellen 
zuwenden. Kine solche ungeheure, 
uns freilich noch unerreichbare 
Energiequelle liege in der Ener- 
gie der Atome. Wenn diese in 
einem großen Maßstabe ausgc- 
nutzt werden könnte, so würde 
dies die Bedingungen der Indu- 
strie außerordentlich verbessern. 


Es würde keinen Rauch und kei- 


nen Staub mehr geben. Das (ıc- 
heimnis dieser Kraft sei zum er- 
sten Male in der Welt der Wis- 
senschaft aufgetaucht mit der 
Entdeckung der Radioaktivität. 
Die Wirkung des Radıums sei des- 
halb sn erstaunlich erschienen, 
weil der Stoff scheinbar Energie 
ausstrahlte ohne verbraucht zu 
werden. In Wahrheit wird der 
Stoff doch verbraucht, aber seine 
Verringerung ist so minimal, und 
die abgegebene Kraft so bedeu- 
tend, daß der Irrtum begreiflich 
erschien. Die Wirkung des Ra- 
dıums sei auf die Energie der 
Atome zurückzuführen, und die in 
den Atomen aufgespeicherten 
Kräfte seien ungcheuer groß; sie 
seien in allen Formen der Materie 
enthalten, nicht nur in den radio- 
aktiven Substanzen. Wenn ein 
Mittel gefunden würde, um diese 
Kräfte der Atome zu entbinden, 


dann würden unbegrenzte Kraft- 


quellen freigemacht; man könnte 
die Pole austrocknen und die Sa- 


hara bewässern. Er hoffe, schloß 


Lodge, daß die Menschheit diese 
Entdeckung nicht machen würde, 


bevor sıe an Verstand und Sitt- 


lichkeit reif genug geworden sei, 
um diese Kräfte richtig zu ver- 
wenden, denn wenn eine solche 
Entdeckung vorzeitig gemacht 


würde, dann könne sie den Unter- 


gang unserer Welt herbeiführen. 


Enteisenung 
Entmanganung 
Entgasung 
Entsäuerung 
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Filtration 
Entkeimung 

- Entölung 
Enthärtung 


HALVOR BREDA AKT.-GES. 
Berlin-Chariottenburg 2. 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 


Saalfeld a. Saale. 


anderrost a Unterwind 


für Kohle u. Anfaliprodukte, Koks u. Koksascho 
NYEBOE & NISSEN 


Hansahaus, Mannheim 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoffs Fabrikanten, der Papiermacher-» Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie. 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 5,00, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
: direkter Zustellung: Inland u. Oesterreich-Ungarn 
M. 8,00, Ausland M.10,00. Einzelhefte 50 Pf. — 
Abbestellungen müssen 14 Tage vorVierteljahrschluß 
erfolgen. — Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck-Konto Nr. 1140 
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Redaktionelle Zuschriften an die Redaktion des : 
»Papier-Fabrikante, Berlin S. 42, Oranienstr. 140-142, : 
erbeten. ‘Nachdruck nur mit Genehmigung der Re» : 
daktion unter vollständiger Quellenangabe: — Zeit. : 
schrift »Der PapierFabrikant«, Berlin — gestattet. : 
Für unverlangte Manuskriptsendungen wird keinerlei : 

“Gewähr geleistet : 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/ 50 mm Breite 
30 Pf., bei Wiederholungen steigender Nachlaß, 
: Stellengesuche bei direkter Bestellung zum halben 
: Preise. Vorzugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise 
: für Beilagen je nach Gewicht. Erfüllungsort für 
: Zahlungen Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
IKAKAA : die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
BAA: N chlieferung der Zeitschrift oder auf Rück. 

% : zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserente® keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Die ältesten Papiermühlen im Kirchenstaat und in den 
angrenzenden Provinzen. 


Von Friedr. von Höss|e. 
(Forsezung aus lleft4, 1925) 


Es folgen nun kurze Berichte über die Papicı- kung auch eine Walk- und Papıermühle, gc 
mithlen: | legen bei der Brücke von Gualoto. 
l Kirchenstaat. «e Eim Notariatsakt dieser Gegend von 1283 ent- 
Fabriano mit Umgebung bis Dologna. hält die Namen von acht Papıerern aus 
Fabriano, im Herzen der Apenninen. be- Fabriano. 
zeichnet Briquet als die Wiege der Papiermacher- In der Zeit von 1305- -12 haben tolgende Papier- 
Fiıg-_8. 


To Lí 


kunst von ganz Europa. Das Gründungsjahr seiner macher ihre Namen als Wasserzeichen ins Papier 
ersten Papiermühle ist leider unbekann.; 1268 kaufte gesetzt: die meisten derselben sind nach Zonghi 
de Gemeinde Matelica von einem Kaufmann in in Fabriano nachweisbar: 


"nimmt 


Fabriano I.umpenpapier. ob es aber hier gemacht, ist 1305 Saluzo A 1307 Puzoli Z 
Richt gesagt. 1306 Bartoli B 1307 Zovagni G 
Hingegen enthält einc 1276 von Benentessa dı 1307 Cressce M 1307 Zuzo G 


Morico dem Kloster Montefano wernachte Schen- 1307 Filipuzo Z 1308 Andruzo A 


TREE WEGES er gr ER BER — ame en = STE Die (een En è 
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1308 Cicco V 1310 Petriolo Z 

1308 Matuttui G 1310 Vitaruzo V 

1309 Filipo 7 © ` 1310 Notuve 

1309 Junta M 1310 Zovanı u. Andruzo 
1309 Morico Z ı31ı Maso P 

1309 Petri G 1311 Mattolo P 

1309 Pimtavoz 1311 Zennaro 

1309 Zovagne A 1312 Ugolino .\ 


1309 Gdio A 13.. G Lino V 


1310 bene 
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Die Jahreszahlen geben die Zeit des erstmaligen 
Vorkommens an. Bei der Doppelfirma von 1310 
stehen die Namen 


Zovant: 


Andruzo 


im rechten Winkel zueinander. und vielleicht ist der 
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eine des anderen Nachfolger, der seinen Namen auf 
eine übernommene Form setzen ließ; wären sie Kom. 
pagnons gewesen, würden sie ihre Namen wohl 
nebeneinander oder untereinander. gesetzt haben. 

27 Papiermühlenbesitzer aus der kurzen Zeit von 
sieben Jahren, das ist eine stattliche Anzahl; nun ist 
aber zu bedenken, daB weitere Namen verloren 
gingen, andere Papiermacher: diesen Brauch nicht 
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mitgemacht haben, also um 1310 sicher schon mehr 
als 30 P’apiermühlen in Betrieb waren. 

In den Jahren 1320--21 wurden bei einem Notar 
in Fabriano 24 Verträge abgeschlossen, in welchen 
22 Papierer anläßlich Vermietungen, Vereinigungen, 
Arbeitereinstellung für Ausübung der Papiermacher- 
kunst genannt werden. 

1363—66 lieferten 28 Papierer allein dem Kaur- 
mann Lodovico di Ambrogio in Fabriano Papier. 

Um diese Zeit arbeiteten bereits Papiermühlen 


in Pioraco bei Macerata östlich von Fabriano, in. 


Nocera zwischen Fabriano und Foligno, in Foligno 
und Sigillo südlich von Fabriano (jedoch auf der 
Westseite der Apenninen), ferner in Forli nördlich 
von Fabriano. Die weiter oben schon genannten 
zahlreichen Wasserzeichen stammen sicher aus 
diesem (Giebiet; von den später in großer Massen- 


Fig. 11. 
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haftıgkeit auftretenden Wasserzeichen Kardinalhut 
und Wage, die wohl von ailen Papiermühlen nach- 
geahmt wurden, zeigt die Fig. 9 cin äl:eres aus 
Fabriano stammendes Modell, während der Basilisk 
in Fig. 10 nach Zonghi in Pioraco geführt wurde. 


„DerSchmiedam Ambos“ im Wappen von 
Fabriano fand ebenfalls Aufnahme im Papier: schon 
1324, als man noch einfache lıguren vorzog, er- 
scheint ein Ambos allein als Wasserzeichen, 1337 


hingegen die ganze Figur eines den Hammer schwin-_ 


genden Schmiedes. Bei dem hier abgebildeten 
\W,.Z.ıı fällt der in einer Wellenlinie unter dem 
Zeichen gelagerte Steg auf; ein Ambos mit Hammer 
aus italienischem Druck ist aueh mit Nr. 29 ın dem 
Festheft des .Papier-Fabrikanten” 1909 S. 65 dar- 
gestellt. 

‚Weil viele Papiermacher aus Fabriano ihre Kunst 
in die Ferne trugen, verbot ein Ortsstatut 
von 1394 bereits deren Auswanderung. 

Die große und früher glänzende Ausfuhr von 
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Fig. 15. 


Fig. 12. 
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Fig. 13. 


Fig. 16. 


_ Mulluullinulu_ 


1482 


1380 


Fig. 17. 


Fig. 14. 


1436 


1478 
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Papier nahm gegen 1700 eın Ende; noch erinnert an 
sie die Devise am Wappen von Fabriano 


Faber ın amne cudit 
olim cartam undique fudit 


was auf deutsch etwa lautet: Der Handwerker 
stampfte mit dem Gewässer und verbreitete einst 
Papier nach überall. Heute noch wird in Fabriano 
Büttenpapier gemacht. 

Die altitaltenischen Papiere verdanken ihre vor- 
treifliche Haltbarkeit und Schreibfähigkeit der 
tierischen Leimung, während Papiere aus 
Arabien, China, Japan vegetabilische T.eimung mit 
Zusatz von Mineralstoffen aufweisen. 

Nach Bologna muß die Papiermacherkunst schon 
sehr bald verpflanzt worden sein, denn laut ciner 
Urkunde im Staatsarchiv zu Venedig. datiert Bo- 
logna 1285, verpflichteten sich vier Papierer für 
Pietro di Guidottino Banzi während sechs Monäten 
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Das in einen Kreis gestellte Kreuz W.Z.ı2 
stammt aus cod. lat. der K. B. Hot- und Staatsbibl. 
des Jahres 1464 und findet sich gleichzeitig in italie- 
nischen Incunabeln aus Neapel 1464, Rom 1467. 
Venedig 1470. . 

Im Jahre. 1620 bestanden bei Bologna drei Pa- 
piermühlen in Azzogardino, zwei Papiermühlen in 


Fig. 19. 
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Borgo del Polesene, eine Papıermühle in Maglio | 


delle Pugliole, eine Papiermühle bei Pontechio, eirzac 

Fapiermühle in der Capra sopra al Sasso, zusammen 

acht Papiermühlen. 
Fig. 20. 


t 
1523 


—. 


in der Papierkunst 
arbeiten. 

Wenn auch das Wappen von Bologna ein Kreuz 
enthält, so ist doch kaum anzunehmen, daß so ein- 
fache Kreuzzeichen wie in W.Z.3 auf dasselbe Be- 
zug haben könnten; auch spricht oben genannter 
Bartole 1340 in seiner Abhandlung nur von der Pa- 
pierindustrie Fabrianos, woraus vielleicht zu schlie- 
"Ben, daß in Bologna die Kunst noch zu keiner großen 
Bedeutung gelangt war. 


1375 verpachtete die Kammer von Bologna die 
Mühle della Cerva dietro am Reno, gegen .\vesa in 
Capella S. Maria Mascarella an die fabri- 
anischen Fapierer Giovanni di Confortino und Rinaldo 
Matthieu, 

1380 arbeitet die Molino del Forto in Ca pella 
S. Martino magiore. 


um 50 Bologneser Pfund zu 
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1388 della Compagnia diCallegari s 


1390 zwei Papiermühlen in der Parochia St. Aa 


Georges, betrieben von Gio di Conforto. von Fa- 
briano 1406 eine Papiermühle in Machagniani ; 
außerhalb des Tores. 

1408 cine Papiermühle in Azzogarolino. 
welche 1463 im Besitz des Niccolo Mazzanegra von 
Fabriano war. 

Von diesen sieben Papiermühlen scheinen 
schiedene vingegangen zu sein, denn im 
sınd wieder andere Plätze genannt. 


Il. Venrtien 

Eine sehr leistungsfähige Papiermuhle stand in 
der ersten Hälfte des 14. Jahrh. in Battaglia bei 
Padua in Betrieb; 1339 wird deren Besitzer Pace 
de Fabriano als berühmter Papierer und in Padua 
wohnhaft bezeichnet. Seine Mühle ist wohl mit 
Genehmigung der Herren von Carrara. Prinzen vom 
Padua, in deren Gebiet sie lag. entstanden, 


ver- 
17. Jahrh. 
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Sehr starke und zähe Papiere dieser Mühle ent- 
halten merkwürdige Wasserzeichen, welche zur Fa- 
milie von Carrara in Beziehung stehen: das Rad, 
Fig. 13, ist ihr Wappen, der Buchstabe F über dem 
Rad weist auf Franz v. C. den Alten hin (1355—88); 
auf dessen Medaillen ist ein Helm eingeprägt, dessen 
Helmzier einen geflügelten Sarrazin vorstellt; dic 
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iast einem Teufel gleichende Fig. 14; auch ein in 
Incunabeln viel vertretener vierrädriger Karren, 
dürfte aus dieser Mühle stämmen. 

1376 lebte der Papierer Franceso de Fabriano zu 
Padua, 1405 Niccolo Pennacio in der Straße von 
Fontecorvo am Wasser des Bacchiglione. 


Fig. 22. 
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i Die Herren Papierer hatten in Padua ihren 
Wohnsitz; eine Note von 1724, die sich auf die in 
der Papiermühle von Battaglia hergestellten Papiere 
bezieht, erwähnt, daB dieselben von dieser Papier- 
mühle nach dem Papierlager im Haus Capello 
ın Padua überführt wurden. 

Seit 1725 bestanden noch Papiermühlen in 
Galliera und Fontaniva. 


Rasche und mächtige Ausbreitung fand die 
Alte 


Kunst in Treviso, nördlich von Venedig. 
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Statuten von Treviso verbieten kärbern und Pa- 
pierern, sich im Innern der Stadt niderzulassen, da- 
ınit das reine Wasser des Silo nicht getrübt werde; 
sie durften nur unterhalb der Brücke des Silo, d. h. 
zu Scte, Maria de Betlehem wohnen. ! 

Aeltere Erwähnung von Papierern für unsicher 
haltend, hält Briquet den Pace, Besitzer der Fapier- 
ınühle Battaglıa, für den Begründer der Papierindu- 
strie von Treviso, welcher etwa 1361 den Cecco 
Biancone von Fabriano zur Leitung einer Papier- 
mühle ım Dorf Porto bei Treviso berief. 

1473—88 arbeitete in Zambugole, Distrikt Tre- 
viso, Ludovicus de Parma q. ser, Michaelis de Pade- 


J 


Fig. 23 und 24 
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rinis de Parma und 1482 Michael Sardus von Parma, 
Buchdrucker und Papierer „ad fullam de Extra et 
prope Tarvisium“, 

Selbst im 18. Jahrh. wuchs die Zahl der Papier- 
mühlen im Gebiet von Treviso noch; während es 1725 
deren 24 gab, standen 1782 vier Papiermühlen in 
Treviso, vier in Carbonera, vier in Selvana, fünf in 
Cencota, fünf in Sacile, drei in Fiera, drei in Visnadel, 
drei in Pezzan, drei in Vacıl, zwei in Serravale, zu- 
zusammen 36 Papiermühlen in Betrieb, 
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Diesem leider sehr kleinen Bericht ist anzu- 
schließen, daß aus diesen Papiermuüuhlen sehr schöne 
l’apıere hervorgingen, die besonders in venetiani- 
schen Druckwerken erhalten sind, und ebenso zahl- 
reiche wie interessante Wasserzeichen aufzuweisen 
haben; von diesen finden unser besonderes Inter- 
esse zwei Wappen: Fig. 15 zeigt einen Schild mit 
Kreuz, dessen obere zwei Felder mit einem Stern 
belegt sind. das ıst das Wappen von Treviso; dann 
Fig. 16, ein geflügelter Löwe, ist das Symbol des 
Evangelisten St. Markus und Wappen von Venedig. 
Neben diesen Wasserzeichen war. besonders im 
15. Jahrh. ein Engel, Fig. 17, sehr beliebt, und in der 
Incunabelzestt waren wohl fast alle überhaupt 
vorhandenen Wasserzeichen zum Gemeingut aller 
Papiermühlen geworden. Der alte Kardinalhut, mit 
Quasten ausgestattet, gehört nach Contremartlen bei 
Briquet der Zeit von 1490-93 an; ein Mon- 
strum dieses Zeichens enthält das Festheft des 
„Papier - Fabrikanten“ 1911, S. 72. Aus den 
übrigen vielen Zeichen greifen wir noch zwei, 
die Wage und den Anker heraus, neben welchen 


Fig. 23. 
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„Initialen der Papiermacher” stehen; 
weist auf die ‘besondere Gewohnheit der venctiani- 
schen Papierer hin, diese Initialen in einen inneren 
Winkel des Bogens zu setzen, Fig. 18 und 19. Im 
17. und 18. Jahrh. wurde hier viel Papier mit drei 
nebeneinanderstehenden Mondsicheln gemacht, wel- 
ches unter dem Namen „Trelune" nach dem Orient 
ausgeführt wurde. 

Von den Papiermühlen 'n der Umgebung von 
Vicenza lag cine in Negrisola (Distrikt Cenada), 
welches Gebiet der Herrschaft Mocenigo (von 
welcher vier Glieder Dogen von Venedig waren). 
gehörte, und führte deren \Vappenbild, eine fünf- 
blättrige Blume, Fig. 20, im Papier. Bei Venzonässa 
in Friaul (nördlich von Venedig) soll 1369 von 
Odorico und Etienne q. Pilotto cine Papiermühle 
errichtet worden sein, aus welcher Papiere mit dem 
Brückenbogen, Fig. 21, hervorgingen, dem Wappen- 
bild der dortigen Herrschaft Venzone. 


III. Lombardei. 
Papiıermüuhlen am Gardasee. 


M. Claudio Fossati, Fapierfabrikant in Tosco- 


Briquet. 
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lano, berichtet, daB nach mündlicher Ueberlieferung 
im Ort Cameratte, am Platz dreier alter 
Schmieden,. eine Papiermühle gegründet wurde, 
welche als älteste dieser Gegend bezeichnet wird. 

Fin Akt von 1381 über Wasserteilung zwischen 
den Gemeinden Maderno und Toscolano erwähnt 


Fig. 26. 
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bereits eine Papiermühle des Bellinzanı bei der 
Brücke in Toscolano. In dieser Gegend befand 
sich später auch eine Papiermühle der T’amilic 
Laterna, welche ab 1600—1850 Papierhandel mit 
Venedig betrieb; von derselben stammen mehrere 
von einer Laterne begleiteten Wasserzeichen, wie 
z. B. Fig. 22. | i 

Mit Salo als Mittelpunkt entwickelte sich in der 
Gegend westlich vom Gardasee eine großartige Pa- 
pierindustrie, welcher aus vielen Leinenspinnereien 
wertvolles Rohmaterial zur Verfügung stand; ım 
ı5. Jahrh. befanden sich Papiermühlen in Toscolano 
von den Bellinzanı. eine Papiermühle von Masetti. 
dann oberhalb derjenigen von Bellinzanı eine große 
Papiermühle von Sgraffignoli, vier Papiermühlen bvi 
\Maderno von Lancetta, Alchieri (oder Cavarazzı) 
und zwei Papiermühlen der venetianischen Tamımie 


Fig. 27. 
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Bernardini; dann je eine Papiermühle in T.usato, in 
Contrada Religione, in Maina. 

Bis 1700 war ihre Zahl auf 72 angewachsen; aic 
meisten der hier tätigen Fapiererfamilien waren zu- 
gleich Kaufleute, hatten Magazine in Venedig und 


verfuhren ihr Papier auf eigenen Schiffen nach 


Aegypten und Konstantinopel. 
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Als gegen Ende des 17. Jahrh.” der Handel nach 
der Levante abnahm, waren die Papiermühlen in 


eine schlimme Lage geraten; 1725 wurde dem 
Richteramt gemeldet, daß 38 Papiermühlen zum 
Stillstand gekommen scien, deren Pächter nach 


Genua, Frankreich und Deutschland auszuwandern 
gezwungen waren, Weil nur noch 34 Papiermühlen 
n Salo und Limone in Betrieb waren, suchte das 
Richteramt der fünf Weisen die verzweifelte Lage 
der wichtigen Industrie zu verbessern und hob auf 


Fig. 28. 


1450 


10 Jahre die Zölle auf, welche vordem 20 Proz. aui 
Lumpen, 10 Proz. auf Leim und 20 Proz. auf Fapier 
betrugen, was bis 1756 eingehalten wurde; von dieser 
Zeit an führte man wieder eine kleine Taxe ein. 

Bis 1782 hatte sich das Geschäft wieder etwas 
gehoben, so daß 44 Papiermühlen mit 72 Bütten Bce- 
schäftigung fanden. 

Die schon früher erwähnten Ochsenkopfzeichen 
eriuhren durch ein Modell in schöner Form 
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großen Augen aus dieser Gegend starke Vermehrung; 
wie jede Papiermühle ihrem Ochsenkopf ein charak- 
tenstisches Beizeichen gab. findet mit den aus venc- 
tranischen Incunabeln kopierten Zeichen, Fig. 23 
vnd 24, Erläuterung. Nur für eines der zahlreichen 
Beizeichen ist der Ursprung nachgewiesen: im 
\rchiv der Stadt Brescia enthält „Atti dei Rettori 
138, i 76“ unter dem 9. April 1473 das Protokoll 
über das dem Papierer Bartholomaeus de Scantio 
erteilte Privileg, sein Papier mit einem Ochsenkopfi 


mit, 
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zu versehen, dem das charakteristische Dreieck ın 


Fig. 24 angehängt ist, Bri IV, 14871—75. „Archivio 
territoriale f 140—41" enthält ecin gleiches, den 
Söhnen Scantıios, Joannes Baptiste und Joannes 


Alieısy, Bürger und Kaufleute zu Brescia, erteiltes 


Privileg. Dieses Zeichen war hundert Jahre im 
Gebrauch. ` 
Gegen 1800 standen“ in Toscolano mehr als 


100 Bütten in Betrieb; die einzige Firma Luigi c 
Fratelli Simonelli arbeitet dort heute noch mit 
Büttenbetrieb, dessen ehrwürdige linrichtung im 
Festheft des „Papier-Fabrikanten“ 1914 Darstellung 
fand. 

Maıland. Von der lombardischen Metropole 
Mailand ging ein alter Papierhandel nach Frankreich: 
Jahrhundertelang war „Papier lombard“ gesuchter und 
gut bezahlter Artikel. Schon 1394 bestand eın Pa- 
pierladen unter dem (Gewölbe des Broletto-Tores auf 
dem Mercanti-Platz bis 1467. Dieses günstige Ge- 
biet suchten die Papiermacher bald und gerne auf, 
und die Kunst wurde schon im 14. säc. hier ein- 
geführt; leider fehlt (wie iminer) die Gründungs- 
geschichte. 

Das erste Produkt ist durch sein Wasserzeichen, 
lig. 25, bekannt, die beiden Schöpfeimer, welche das 


i j 
! i . 
i | 
1 l 
N l 
1 l 
Pe | l 
) 
| 
) 
| l 
N ) 
l ) 
d 
| 
I 
s N i 
1500 


Wappen des Grafen Galéas li. von Mailand dar- 
stellen, daş ab 1388 in Gebrauch war. 

Akten im Stadtarchiv von Mailand enthalten 
einen herzoglichen Brief vom 7. Oktober 144r, be- 
treffend die Benutzung der Wasserläufe für „lesser- 
cizio delle folle“, und ein zweiter herzoglicher Briet 
vom 27. Juni 1412 bestätigt dem Herzoglichen Käm- 
merer die Oberaufsicht über die Mühlen, Hammer- 
schmieden und die „folle“; dieser frühzeitigen An- 
wendung von folle für Papiermühlen folgt 1447 die 
ausdrückliche Bezeichnung .Papiermühlen.“ 

Als alte Fapiermühlenorte des Mailänder Ge- 
biets werden Como, Erba, Pounte-Lambro 
bezeichnet. 

Der am 7. März 1523 von Franz ll., Sforza, ge- 
nehmigten Papierer-Vereinigung unter dem Titel 
„follatorium biretorum" gehörten folgende Mailänder 
Papierer an: 

Jo. Antonio de Varisio (Varese), 

Johannem de Tamborinis de Blenio, 

Joh. Antonio de Magris de Blenio, 

Joh. Angeli Tamborini de Sartizana. 

Joh. Mariam de Ciprandıs, 

Francisci Bernardini et Francesco de Pontio, 

Andream de Cornu. 
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Die zahlreichen Lumpenausfuhrverbute des Her- 
zogtums Mailand fanden bereits unter „Rohmaterial" 
Erwähnung; aus einer solchen Verordnung stanu:.t 
die folgende wertvolle Liste Mailänder Papiermühlen 
vom Jahre 1660: 

Giovanni \Vigore, Santa Croce 

Camille \igore, Santa Croce 

Domenico Malvaia, Roncheta 

Ambrosio Tessera, Roncheta 

Pietro Montovana, Roncheta 

Christoforo di Martino, Pontesesto . 

Baldısar Grosso, Pontesesto 

Franceso Riato, Cieionascho . 

Francesco Brambila, Melegnano . I 

Sylvestro Grosso, Zibit A g i 

Francesco Grosso, Zibit . . : 2.202. I 

Francesco Babucio, S. Giorgio . 3 id 

Pietro — Ant. Sculata, Peragallo . . . i 

Baldiısar Vigore, Boffalora. . . . . 1 

Carlo Dotto et Giac. Rocho. Boffalora. . í 


zusammen 16 


IL 


u 


.«d ut ii isene — -> 


Außer diesen 16 gab es noch Papiermühlen m 
Besozzo, zwischen dem Lago maggiore und dem ven 


Varese, in Maslianico an der tessinischen Grenze und. 


1622 mehrere in Cremona. 
Von den vielen Mailänder Fapieren finden hier 


nur vier besonders charakteristische Wasserzeichen 
Besprechung: die Schlange, welche ein Kind vc:- 
schlingt, Fig. 26, ist im Wappen der Grafen von 
Mailand enthalten und war vierzig Jahre lang als 
Wasserzeichen beliebt. Schlangenpapier überüaupt 
wurde schon seit 1308 m Italien gemacht nnd 
insbesondere eine um eine Säule gewundene Schlange. 
lig. 27. welche sechzig Jahre aus Mailand kam, fand 
in Süddeutschland fast in allen Papiermühlen Nach- 
ahmung (Schlange am Stab gleich Aeskulapstab)! 
Fig. 28 stellt das Stadtwappen von Mailand dar, ein 
Kreuz im Schild, darüber der Hl. Ambrosius mit 
Bischofstab und Zuchtrute, und endlich der schon 
bekannte pellegrino, vulgo Lumpensammler, hier in 
einen Kreis gestellt. Fig. 29, welches Zeichen gerade 


aus dieser Gegend stammt. Auch große, schön 
stıilisierte Buchstaben, M, dürften aus Mailänder 
Papiermühlen stammen. 


Im angrenzenden Herzogtum Parma waren 
mehrere Papiermühlen in Betrieb, von welchen der 
Chronist Grapaldi berichtet, daß sie schöneres Papier 
als die von Fabriano machten. 1451 kaufte die Her- 
zogliche Kanzlei von Mailand 30 Ries Papier in 
Parma, aus welcher Stadt selbst das Wasserzeichen 
cines Osterlammes, Fig. 30, stammt. 

(Fortsetzung folgt.) 
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Zusammenpassen des Mahlgeschirrs für Holländer. 


Die Möglichkeit, Holländer-Grundwerke gleich 
im Troge so zu egalisieren. bzw. zu schleifen, dab 
die Walze nach dem Einlegen genau ın der Run- 
dung im Grundwerke aufliegt, ist nicht neu, ohne 
daB es bisher jedoch gelungen ıst, eine praktische 
Vorrichtung dafür zu schaffen. Die scitherige Mé- 
thode bestand ım Aushobeln bzw. Ausdrehen des 
(irundwerks nach einer Schablone, welche dem Um- 
fangskreise der NMesscrwalze entsprach; dann er- 
folgte das Einsetzen in den Trog und moglichst ge- 
naues Einstellen zur Walze. Das weitere Zusam- 
menarbeiten der Walze zum Grundwerk geschah 
dann durch Einlaufenlassen der Walze im Wasser, 
teils. unter Zuhilfenahme von Sand usw. Die Messer 
der Walze, welche schlugen, wurden nach der Lehre 
(Auflage) mittelst Mcißel und Feile nachgearbeitet, 
u. a. auch mittelst Sandsteinen (I’enstergewänden) 
beim Laufenlassen der Walze soweit zugeschliffen, 
bis einigermaßen Rundlaufen beobachtet wurde. Am 
sichersten jedoch ist eim .\bdrehen auf der Drehbank, 
evtl. Schleifen mittelst Support und Schleifscheibe, 
wobei man mit Vorteil die Walze in ein Wasser- 
schiff eintauchen läßt. Diese Maßnahme ist not- 
wendig, da es vorgekommen ist, daß die Holz- 
zwischenlagen trocken wurden und sich dann ihn Hol- 
länder beim Finlaufenlassen verzogen; cin Schlagen 
der Messer war die Folge. Bei der Herstellung der 
Walze selbst ist auch auf genaues Ausbalanzieren 
großer Wert zu legen, um keinen Schwerpunkt zu 
erhalten, welcher sie bei ihrer hohen Tourenzahl ın 
Vibration versetzt und so cin Schlagen verursacht. Das 
Finarbeiten der Walze, d.h. soweit bis sie rund läuft, 
erfordert längere Zeit, was in Fabriken, wo keine 
Reserveholländer vorhanden sind, nicht immer mög- 


lich ist. Deshalb wird so cin reparierter Holländer 
nach kurzem Probelaufen, wobei kaum der Lagerlaui 
beobachtet wird, gleich in vollen Betrieb genommen. 
m der Voraussicht. daß er sich mit der Zeit doch 


‚noch einlaufen wird. Daß dies aber andere schwere 


Nachteile mit sich bringt, weiß wohl jeder cerfah- 
rene VP’apiermacher selbst. lis empfiehlt sich daher. 
Walze und Grundwerk gleich im Troge mechanisch 
zusammenzupassen. Dieser Gedanke wurde bereits 
in Fachblättern von hervorragenden Holländer- und 
Papierfachleuten angeregt, und zwar dahingehend. 
daß em möglichst automatisch arbeitender Apparat 
zu konstruieren wäre, welcher obiıgem Zweck ent- 
sprechen soll. Ein derartig arbeitender Apparet 
dürfte aber wohl sehr kompliziert ausfallen und nur 
für Holländer von bestimmter Größe verwendbar 
sein. Auch müßte die Bedienung durch einen sehr 
geschickten Mann (Monteur) erfolgen, was auch 
seitens der Masehinenfabrikanten den seit Jahren 
verfolgten Gedanken noch nicht zur Verwirklichung 
bringen konnte. Erneut wird daher seitens eines 
bekannten Papierfabrikdirektors angeregt. einen 
brauchbaren Apparat zu schaffen, ähnlich dem schr 
bewährten „Schnitzer-Schleifapparat“, der von ein- 
facher Bauart und handlich, überall verwendbar, von 
jedem Handwerker in praktischer Weise bedient wer- 
den kann und auch wegen der Billigkeit selbst ın der 
kleinsten Papierfabrik Eingang findet. Fin derar- 
tiger Apparat ist nunmehr erbaut worden und hat ge- 
setzlichen Schutz erhalten. Praktiker. 


Wir verweisen auf die beiden unter Patentum- 
schau beschriebenen D.R.G.M. 712876 und 712877. 
Redaktion. 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zum Bleichen von Papiergarn oder 
von Geweben u. dgl. aus diesem. 


D. R. P. 299651. Klasse 8i. Gruppe ı. 
Firma Ferd. Emil Jagenberg 
in Düsseldori. 


Das Papiergarn wird, nachdem es gefitzt oder 
das Gewebe in Lagen gelegt ist, in einen am Boden 
durchlöcherten Holzbottich gebracht, und dieser 
wird in einen eisernen Kessel, dessen Boden mit Blei 
überzogen ist, senkrecht hineingesetzt. Die obere 
Lage des Bleichgutes wird mit altem Packleinen 
o. dgl. bedeckt; dieses hat den Zweck, die etwa in 
dem Wasser befindlichen Schmutzteile abzuhalten 
beim Kochen in das Garn einzudringen. Zur Be- 
schwerung wird dann noch ein genügend schwerer 
cıserner Rost aufgelegt. Der Bottich ist in üblicher 
Weise mit einer zum Kochen dienenden Dampf- 
leitung versehen. 

Die aufeinanderfolgenden Arbeitsgänge beim 
Bleichen sind folgende: 1. Kochen mit Hydrosulfit- 
iösung, 2. Chloren, 3. Säuren (FE.ntchloren), 4. Ent- 
säuern. Ä 
| Nachdem das Bleichgut, wie oben angegeben, 
eingelegt, bedeckt und beschwert ist, wird in einem 
besonderen eisernen Bassin aufgelöste Hydrosulfit- 
lösung vermittels eines Rohres dem Bleichbehälter 
zugeführt, und wird zwecks Kochens die Dampf- 
leitung geöffnet. Mittels einer Pumpe wird hierbei 
die von oben her durch das Bleichgut gedrungene 
Hydrosuliitlösung unten angesogen und oben wieder 
zugeführt. Auf diese Weise wird das Bleichgut 
sieben Stunden lang kochend durchgespült. Ist das 
Kochen beendigt, so wird der am Boden befindliche 
\blaßhahı geöffnet und die Brühe abgelassen. 
Darauf wird mittels kalten Wassers das Garn zwei 
Stunden lang reingespült, indem von oben das 
Wasser zu- und unten durch den Ablaßhahn abge- 
führt wird. 

Das Chloren geschieht mittels Chlorkalk von 
110 bis 115°, welcher in geeigneter Weise in kaltem 
Wasser aufgelöst wird, so daß die Flüssigkeit eine 
Schwere von 1° Bé hat. Diese wird dann mittels 
einer Leitung dem Bleichbehälter zugeführt, und das 
Garn bleibt dann sechs Stunden in der Chlorkalk- 
lâsung stehen. 

Es beginnt dann das Säuern (das Entchloren). 
In einem großen Holzkübel wird eine entsprechende 
Menge Schwefel- (60°) und Salzsäure (18°) in kal- 
tem Wasser aufgelöst, und diese Lösung wird un- 
gefähr zwei Stunden lang über das Garn geschüttet. 
Diese läuft nach und nach durch den offenstehenden 
Hahn des Bleichkessels ab. 


Es erfolgt nun wieder eine Spülung während 
etwa einer Stunde mit kaltem Wasser, und hierauf 
‚ erfolgt schließlich das Entsäuern. 
agnete Menge kalzinierte Soda (98 bis 110°) in 
eınem Bassin aufgelöst, dann wird die Lauge mittels 
einer Pumpe dem Bleichkessel zuerst lau und nach 
und nach immer heißer werdend ungefähr zwei Stun- 
den lang zugeführt. 


Es wird eine ge- 


Hierauf wird das (Garn noch während zwei Stun- 
den in kaltem Wasser gespült. Damit ıst der Bleich- 
prozeB erledigt. 


Das Bleichgut wird dann lagenweise heraus- 
genommen, und es werden dann noch die sämtlichen 
beschriebenen Arbeitsgänge ein- oder nötigenfalls 
mehrmals wiederholt. Schließlich erfolgt das wie- 
derholte Trocknen in Trockenkammern mit Hilfe 
von Luftsaug- und Druckvorrichtungen oder besser 
mit Hilfe der Windtrockner unter Mitwirkung des 


Sonnenlichtes, wodurch die Bleichwirkung noch er- 
höht wird. 


P’atent-Anspruch: Verfahren zum Blei- 
chen von Papiergarn oder von Geweben u. dgl. aus 
diesem, dadurch gekennzeichnet, daß das Bleichgut 
ın einem Behälter mittels Dampf in einer ım Kreis- 
lauf geiührten Hydrosulfitlösung etwa sieben Stun- 
den gekocht, gespült, dann etwa sechs Stunden lang 
gechlort, hierauf mittels ın kaltem Wasser auf- 
gelöster Schwefel- und Salzsäure durch Ueber- 
schütten gesäuert und dadurch entchlort und weiter 
nach einer gründlichen Spülung mit Hilfe von auf- 
gelöster, zuerst lauwarmer und dann immer heißer 
werdender kalzinierter Soda entsäuert wird und daß 
nach nochmaliger Spülung eine Wiederholung des 
ganzen Verfahrens und schließlich das Trocknen 
stattfindet. = | 


Verfahren zur Gewinnung von spinnbaren 
Faserstoffen aus Rohpflanzen und zur 
srersteung von Papierstoffen hieraus unter 
erwendung von Oelen. 


D. R. P. 318 203. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Nessel-Anbau-G. m. b. H. in Berlin. 


Bei der Entfernung von Pflanzenleim und der 
Trennung der Holzbestandteile vom Baste der 
I’flanzen, z. B. bei Ramie, Rhea und Nessel, hat 
man die Verwendung von pflanzlichen und mine- 


ralischen Oelen bereits vorgeschlagen. Das neue 
Verfahren verwendet Oele in sogenannter lös- 
licher oder emulgierter Form. Man kann bei- 


spielsweise Erdölabkömmlinge, wie ‘Petroleum, 
Benzin oder dergleichen Steinkohlenteeröle, und 
deren Abkömmlinge, wie Benzol oder planzliche 
Oele, sowie auch Halogenkohlenwasserstoffe, wie 
Tetrachlorkohlenstoif, Azetylentetrachlorid o. dgl., 
verwenden. Diese Oele werden mit einem der be- 
kannten Mittel zur Löslichmachung oder Emulgie- 
rung zusammengcebracht, z. B. Seife, aufgeschlosse- 
nem Leim, gelöstem Kasein, sulfornierten Oelen, wie 
Rizinusölsulfosäuren und deren Salzen. Der Vorteil 
des Verfahrens besteht darin, daß gleichzeitig mit 
der Einwirkung der Kohlenwasserstoffe, ihrer Ab- 
kömmlinge oder der Oele eine Einwirkung des 
Wassers stattfindet und daß die Einwirkung der Oele 
und der Halogenkohlenwasserstoffe besonders schnell 
stattfindet. Infolgedessen geht das Verfahren bei 
verhältnismäßig niedrigen Temperaturen vor sich, 
und die sonst vorgeschlagene Einwirkung von Druck 
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kann unterbleiben. Wenn man in der Wärme ar- 
beitet und Druck anwendet, so ist das Verfahren in 
wesentlich kürzerer Zeit auszuführen, als wenn man 
die Einwirkungsmittel ohne Emulgierungsmittel oder 
Mittel zur Ueberführung in die lösliche Form an- 
wendet. 

Die Menge und die Eınwirkungsdauer sowie die 
Natur des Oeles richtet sich je nach der Beschaffen- 
heit der zu behandelnden Pflanzen und der beab- 
sichtigten Schnelligkeit und dem Grade der Ein- 
wirkung. 

Das Verfahren ıst auch fur die Herstellung von 
Papierstoffen, z. B. für Stroh, Holz, Bambus, Schilf- 
rohr u. dgl, anzuwenden. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Gewin- 
nung von spinnbaren laserstoffen aus Rohpilanzen 
und zur Herstellung von Papierstoffen hieraus unter 
Verwendung von Oelen, dadurch gekennzeichnet. 
daß das Ausgangsmaterial mit Emulsionen von minc- 
ralischen Oelen oder mit Halogenkohlenwasser- 
stoffen in emulgierter Form behandelt wird. 


Schleifvorrichtung für Holländer-Grundwerke. 
D.R.G M. 712876. Klasse 67a. 


Ma X Nestmann. Einsiedel bei Chemnitz. 


Um die eingebauten Grundwerke gleich im Hol- 
ländertroge deim Umfangskreise der Walze anzu- 
passen, wird eine Welle m die vorhandenen lager 
gelegt, auf welcher sich die Spindelführung mit deim 
IHehel-Schleifsupport befindet. Der Support nimmt 
den kleinen Flektormotor auf, und erfolgt das Aus- 
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Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Daterin 


Anmeldungen. 
29b, 2. O. 10470. G. Odrich. Berlin-\Wilmers- 


dorf, Duisburger Str. 7. Verfahren zur Erzeugung. 


von Spinnfaser und Zellstoff aus schwach ver- 
holzten, stark basthaltigen Rohptlanzen. wie Lein- 
stroh, Sisal. Jute usw. unter Anwendung saurer 
Sulfitlaugen. 211. 19. 


ssb, 3. A. 31446. Heinrich Achenbach, Nuß- 
dorf bei Ueberlingen, Bodensee. Verfahren zur Ver- 
arbeitung von Ablaugen der Natronzellstoffabri- 
kation. 15. 2, IQ. 

55b, 3. E. 22153. „Fxpeortingenwure für Papier- 
und 3ellstofftechnik G. m. b. H., Berlin. Verfahren 
zum Reinigen von Sulfitablaugen mit Hilfe von 
Karbonaten. 20. 2. 17. 


55c, 2. M. 66582. Dr. Georg Muth, Nürnberg 
Wetzendorfer Str. 20. Verfahren zur Herstellung 
von Tonerdeverbindungen für die Papierleimung und 
andere gewerbliche Zwecke: Zus. z. \nm. M. 65 706. 
18. 8. 19. 

55c, 2. R. 43287. Ewald Rasch. Berlin-Steglitz. 
Martınstr. 10. Verfahren zur vegetabilischen Tei- 
mung von Papier, Pappen. Geweben, Faserstoffen 
u. dgl. unter Verwendung von Sulfitzelluloseab- 
lauge. 30. 5. 16. 

55d, 10. S. 47 334. Paul Seifferth, Saupersdorf. 
Papiermaschinenfilz. 26. 10. 17. Oesterreich 9. 3. 14. 

55d, 11. R. 90512. Juhus Blank, Dresden. Nürn- 
berger Str. 13. Selbsttätige Lenkvorrichtung für 
schwenkbare Sıeb-, Filz- und andere T.eıtwalzen. 
25. 8. 19. 
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schleifen mittels Schleifscheibe. welche durch eime 
Spindel transportiert wird, wobei die ganze Vor- 
richtung mittels des Hebel, in eine schwingende Be- 
wegung gesetzt wird. i 

Schutzanspruch: Schleifvorrichtung für 
Holländer-Grundwerke, gekennzeichnet dadurch, daß 
der Schleifmotor mittels Support nachstellbar ange- 
ordnet ist, der Transport durch eime außen gelagerte 
Spindel erfolgt. und die m den Holländer-l.agern He- 
gende Welle samt Schleifvorrichtung mittels Hand- 
hebel beim Schleifen ın eine schwingende Bewegung 
gesetzt wird. 


Schleifvorrichtungfür Holländer-Grundwerke. 
D.R.G.M. 712877. Klasse 67a. 


Max Nestmann, Eınsıedel bei Chemnitz. 
Um die eingebauten Grundwerke gleich im Hol- 
landertroge dem Umfangskreise der Walze anzu- 
passen. wird cine Hohlwelle in die vorhandenen Hol- 
länderlager gelegt, worin wiederum eine Spindel ge- 
lagert ist. welche zum Transport des Schleitsup- 
portes dient, an dem Support ist em kleiner Elektro- 
motor nachstellbar angeordnet. Mittels Hebel wird 
die ganze Vorrichtung von Hand in eine schwin- 
gende Dewegung gesetzt. 
chutzanspruch:  Schletfvorrichtung für 
Holländer-Grundwerke, gekennzeichnet dadurch, daß 
der mittels Support nachstellbar angeordnete Elek- 
tromotor heim Schleifen durch cine Spindel trans- 
portiert wird, welc he in einer Hohlwelle liegt. und die 
ganze Vorrichtung am Hanedhebel in cine schwi- 
gende Bewegung gesetzt wird. 
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| Erteilungen. 

55c, 11. 319355. Aktiebolaget Karlstads Me- 
kaniska. Verkstad, Karlstad. Schweden: Vertr.: Dr.- 
Ing. B. Bloch, Pat.-Anw. Berlin NW 21 Verfahren 
ind V ae chine zum Zerfasern von Zeile n. del. 
22.0. 18. A. 31009. Schweden 24. 4. 15. 

55e, 4. 319326. Ernst Geßner,. Aue i. Sa. Fe- 
dernd gelagertes Kreismesser für Längsschnetder. 
22. 3. 17. G. 45007. 

55e, 5. 319327. Joset Max Hora. Kötzschen- 
broda. Jägerstr. 881. Ein- und Ausrückvorrichtung 
für den Antrieb von Querschneidern mit umlanfen- 
dem Messer. 14. 9.18. IT. 75 219. 


Löschungen. 
S5f: 304772, 305 712. 
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mm Nechnische Auskünfte man 
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Antwort auf Frage Nr. 1003. Aus der Trage tst 
lider nicht ersichtlich, welche sekundliche Wasser- 
menge zur Verfügung steht. Aus dem Gefälle von 
2,25 m ist jedoch zu entnehmen, daß es sich um ein 
riickenschlächtiges oder em anttelechlichtires Rad 
handelt. Da es sich scheinbar um eine ältere Anlage 
handelt, die nicht mehr gut in Ordnung ist. sn kann 
man einen Wirkungsgrad von 05 annehmen, da 
dieser bei diesen Radsystemen und bester modernster 
Konstruktion 0,6—0,7 beträgt. Der Fragesteller gibt 
an, daß ihm dieses Rad 20—25 PS leistet. Diese 
Nutzpferdestärke würde also unter Berücksichtigung 
eines \Wirkungsgrades von 0.5 emer Rohkraft von 
40—50 PS entsprechen oder bei 2.253 m Gefälle eiwa 
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t750 sek /l. Der Preisunterschied zwischen einem 
gut durchkonstruierten Waasserrad, das ebenfalls 
nicht billig ist, und einer liegenden Franzisturbine 
st nicht so hoch, daß er durch die erhöhte Leistung 
an Nutzpferdekräften und durch die sonstigen Vor- 
teile der Franzisturbine nicht aufgehoben würde. 
Der Wirkungsgrad des besten Wasserrades wird 
niemals so hoch, wie der einer gut und richtig kon- 
“truterten Franzisturbine, der 75-80 Proz. beträgt. 
Ein weiterer Vorteil der Franzisturbine liegt in der 
hoheren Umlaufzahl, die wesentlich leichtere unc 
dibeı in der Anschaffung und im Betrieb billigere 
Triebwerke gestattet als die Wasserräder mit ihre: 
niedrigen Umdrehungszahlen, deren oberste Grenze 
etwa acht in der Minute beträgt, und die ıinfoige- 
dessen umständliche und schwere UÜebertragung 
durch Zahnräder erfordert, die selbst kraftiressend 
snd. Unter Berücksichtigung der drei angeführten 
Daten: 2325 m (iefälle, 1,7 cbm sck/] und' des normalen 
Wirkungsgrades von 80 % würde eine Franzisturbine 
etwa 31 Nutzpferdestärken ergeben, was gegen das 
Wasserrad eine Frhöhung der Leistung um etwa 
33 Proz. ausmacht, die die höheren Anlagekosten 
schon aufwiegen könnte. Die Bedenken des Fragt- 
stellers wegen des unregelmäßigen (ranges der Tur- 
bine beim Aus- und Kinrücken einer Arbeitsmaschine, 
de einen verhältnismäßig großen Bruchteil der Ge- 
sanıikraftleistung beansprucht. kann ich nicht teilen, 
da sıch diese Schwankungen durch automatische 
Regulierung unschädlich machen lassen. Durch diese 
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Regulierung wird schon im allgemeinen eine vie! 
größere Gleichmäßigkeit des Ganges der ganzen An 
lage erreicht, die der Güte und der Gleichmäßigkeit 
des Erzeugnisses zugute kommt. Die Genauigkeit 
dieser Regmlierungen ist so groß, daß die normale 
Uimdrehungszeit nicht über- oder unterschritten wird 
um: 1,0 Proz. bei Belastungsschwankungen von 
10 Proz., 2.5 Proz. bei 25 Froz., 5,0 Proz. bei 50 Proz.. 
10.0 Proz. bei 100 Proz. Dabei beträgt die Schluß- 
zeit etwa 3—4 Sekunden, die Schwankungen sind 
also in dieser Zeit ausgeglichen, so daß sie sich 
kaum bemerkbar machen. Die normale Umläufs- 
geschwindigkeit wird nach dieser Zeit stets selbst- 
tätig wiederhergestellt. Eine so feinfühlige Regulie- 
rung ist bei Wasserrädern natürlich unmöglich, da 
schon infolge der größeren Schwungmassen die Re- 
gulierung viel längere Zeit beansprucht. ' Es gibt 
trotz alledem ja noch Fälle, in denen der Kinbau 
eines allerdings modernen Wasserrades vorzuziehen 
oder ‘doch wenigstens zu rechtfertigen ist, aber 
meistens läßt sich auch hier mit gleich gutem Erfoig 
doch die wirtschaftlichere Franzisturbine einbauen. 
Kin genaues Urteil kann man natürlich bezüglich 


der Wahl des vorteılhaftesten Motors erst nach 
Kenntnis der örtlichen und Betriebsverhältnisse 
fällen, da gerade der Ausbau von Wasserkräften 
sich nicht verallgemeinern läßt und die Wahl der 
geeigneten Kraftmaschine ziemliche Sachkenntnis 
verlangt. 


Fritz Hoyer. Ingenieur. 


Verband Deutscher Pappengroßhändler, EV. 


Der Verband Deutscher Pappengroßhändler, E. V.. 
versendet folgendes Rundschreiben: 


An alle Mitglieder! 


Wir freuen uns, Ihnen heute mitteilen zu kön- 
nen, daß seit den vier Monaten, die seit Gründung 
unseres Verbandes verflossen sind. bereits 30 weitere 
Pappengroßhändler unserer Organisation beigetreten 
nd. Das ist gewiß cin Zeichen dafür, wie not- 
wendig und erwünscht der Zusammenschluß des 
Pappengroßhandels ist. Die unserem Verbande nun 
nszesamt angehörenden 8o Mitglieder machen an 
Bedeutung ungefähr 90-95 Proz. des gesamten 
Pappengroßhandels aus. 

Aber nur durch cin vollständig geschlossenes 
Vorgehen kann unser Verband für seine Mitglieder 
etwas erreichen. Deshalb ist es notwendig, daß auch 
die restlichen Pappengroßhändler noch auf unsere 
Organisation aufmerksam gemacht und als Mitglie- 
der gewonnen werden. Hierzu erbitten wir nun Ihre 
treundliche Hilfe. Wir wären Ihnen sehr verbur- 
den, wenn Sie glie Ihnen bekannten. unserem Ver- 
bande noch iernstehenden Pappengroßhändler auf die 
Arbeiten des Verbandes, besonders auf die Verhand- 
lungen, die von ihm mit den Fahrikantenverbänden 
ztiührt werden und eine Frhöhung der völlig un- 
genügenden Rabattsätze zum Ziele haben, aufmerk- 
“m machen und dabei betonen. daß die erreichten 

ottelee natürlich nur den Mitgliedern unseres Ver- 

ander gegenüber Geltung haben müssen. Außer- 
dem fügen wir noch in der Anlage cine Karte bei. 
auf der Sie die Adressen der Außenseiter, die wir 


von uns aus werben sollen, vermerken und uns dann 
umgehend zurücksenden wollen. 


Ihnen selbst diene zur Orientierung, daß in aller- 
nächster Zeit bereits die Verhandlungen mit den 
l’abrıkantenverbänden fortgesetzt werden, und wer- 
den wir unser Möglichstes tun, nach dem Erfolge. 
der uns durch die Verhndlungen mit den Maschinen- 
lederpappenfahrikanten vergönnt war, auch die 
jetzigen Verhandlungen zu einem befriechgenden AbD- 
schluß zu bringen. 


Verband Württembergischer Papierindustrieller. 


Der Verband Württembeirgischer Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrieller (Ver- 
band Württembergischer Papicrindustrieller) hat in 
Stuttgart, MarienstraßBe 5. eine Geschäftsstelle er- 
richtet. Zum Syndikus des Verbandes wurde Dr. 
Fritz Schumann. Stuttgart. bestellt. 


Für die Errichtung einer Papierholz- 
Preisprüfungsstelle. 


Der Verband Deutscher Papierholzhändler hat 
an das Reichswirtschaftsministerium eine Eingabe 
gerichtet, in der es u. a. heißt: Die Ausfuhr von 
Papierholz ist zurzeit vollständig verboten. Es ist 
'edoch möglich, daß in späteren Zeiten auch die Aus- 
fuhr von Papierholz wieder gestattet wird. Vor allen 
Dingen aber erscheint es möglich, daß die Fintuhr 
von Papierholz aus dem Ausland im stärkerem Maße 
wie bisher erfolgt und von der Reichregierung unter- 
stützt wird. Unter Hinweis auf diese beiden Mo- 


2 DER PAPIER-FABRIKANT 


mente bittet der Verband Deutscher Papierholz- 
händler ganz ergebenst: 


I. daB er. sofern die Ausfuhr von Papierholz, 
selbst in beschränktem Umijiange, wieder ge- 
stattet ist, mit der Qualifikation einer reis- 
prüfungsstelle für die Ausfuhr von Papierholz 
ausgestattet wird, wie dies Ja im Kriege und 
auch jetzt von den \Wirtschaftsverbänden der 
einzelnen Gruppen allgemein gehandhabt wurde: 

2. daß unser Verband in der Frage der Einfuhr 
‚u der Bildung einer Außenhandelsnebenstelle 
für Papierholz benutzt wird, wie dies gleichfalls 
bei anderen Gruppen seit Jahren der Fall ıst. 
Wir legen insbesondere außerordentlichen Wert 
auf die, Üecbertragung der Funktion der Auben- 
handelsnebenstelle auf unseren Verband, weil 
es immer deutlicher wird, daß der heimische Be- 
darf an Papierholz auf die Dauer nicht vom In- 
lande gedeckt werden kann und deshalb Ver- 
handlungen über die Einfuhr von Papierholz mit 
den angrenzenden Ost- und Südostmächten In 
abschbarer Zeit geführt werden müssen. 


Errichtung einer Reichswirtschaftsstelle für Kunst- 
seide und Stapelfaser. 


Eine zurzeit den gesetzgebenden Körperschaften 
vorliegende Verordnung bezweckt die Gründung 
einer „KReichswirtschaftsstelle für Kunstsceide und 
Stapelfaser“. Die Bewirtschaftung dieser Stoffe lag 
bisher der „Reichswirtschaftsstelle für Ersatzspınn- 
stoffe“ ob, bei der ein besonderer Unterausschuß für 
Kunstseide und Stapelfaser besteht. Nach den bis- 
herigen Erfahrungen hat aber die Stapelfaser cine 
derartige Bedeutung für die Rohstoftversorgung der 
Textilindustrie gewonnen, daß diese Organisations- 
form nicht mehr ausrcicht. Die Schaffung einer De- 
sonderen Wirtschaftsstelle hat sich vielmehr als not- 
wendig gezeigt, zumal man in Zukunit noch mit emer 
weit stärkeren Verwendung von  kunstseidenen 
Textilwaren rechnen kann. Da der erwähnte Unter- 
ausschuß die Wirtschaft auf dem Gebigte der Kunst- 
seide und Stapelfaser schon jetzt selbständig unter 
einem eigenen Vorstand führt, handelt es sich bei 
der Gründung einer neuen Reichsstelle nur um die 
formelle Anerkennung cines bereits bestehenden Zu- 
standes. Gleichwohl ist die formelle Schaffung eIner 
selbständigen Stelle geboten. Denn die Reichswirt- 
schaftsstelle für Ersatzspinnstoffe trägt heute noch 
die Verantwortung für die Geschäftsführung des 
Unterausschusses, vermag indessen mangels Sach- 
kenntnis mit den dort behandelten Dingen einen prak- 
tischen Einfluß nicht mehr ausüben. 


Auslandsschau. 


In einer Neujahrsbetrachtung sagt die ameri- 
kanische Fachzeitschrift „Paper“, die uns soeben 
zuging: „Unter keinen Bedingungen dürfen wir Vor- 
urteile, niedrigen Ifa und unausgetragenen Groll 
über das Vergangene ın das neue Jahr hinüber- 
nehmen. Das Land, das noch weiter das Gefühl der 
Kränkung trägt, ist sehr belastet in dem Wettlauf 
des Lebens.“ Die gewaltige Abneigung der Mehr- 
heit in den Vereinigten Staaten gegen den Gewalt- 
frieden von Versailles zeigt uns die Stärkung des 
Gedankens einer Annäherung an Deutschland, der 
sich, wenn auch noch verhüllt, in obigen Worten 
ausdrückt. „Möge das neue Jahr in sich den Keim 
zu besseren Zeiten bergen,“ mit diesen Worten be- 
gannen wir, und wir glauben, diesen zarten Keim 
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schon in dem oben angeführten Satze erblicken zu 
können. Freilich ist noch alles in arger Finsternis, 
der Kampi der Meinungen ist in der ganzen Welt 
toller als je, aber die bessere Ansicht über die Not- 
wend’gkeit einer unentwegten Arbeit scheint doch 
auch in unserem armen Vaterlande allmählich mehr 
Boden zu finden. 


Von groBem Interesse auch für uns sind die 
Verhandlungen, die ın dem amerikanischen Parla- 
ment über die Papierversorgung der Zeitungen um 
die Jahreswende geführt wurden. Auch die Holz- 
frage kam dabei zur Sprache, die dort nicht weniger 
scharf, ja vielleicht „brennender“ geworden ist als 
bei uns. Nach einer Statistik zur Begründung der 
„Poindexter Bill“, eines Gesetzes für die Auffor- 
stung von Papierholzwäldern, war der Verbrauch 
an Papierholz im Jahre 1899 rund ı0o Millionen 
Klafter. 1909 das Doppelte und in den letzten fünf 
Jahren durchschnittlich 25 300 000 Klafter. Während 
die Menge um 150 Proz. stieg, wuchsen die Kosten 
um 6033 Proz. Die letztere Zahl erscheint ungeheuer, 
ist aber niedrig, wenn man das Steigen der Holz- 
preise bei uns nun während eines Jahres damit ver- 
gleicht. Auch über den Papierexport und -import 
der Vereinigten Staaten während des Monats Ok- 
tober wurden dem „Paper“ aus Washington genau 
Zitfern gemeldet. Der Export an Zeitungspapler 
betrug im Oktober rund ı4!2 Millionen Pfund zu 
einem Gesamtwert von rund 681 500 Dollar, gegen- 
über einer Gesamteinfuhr an Druckpapier von 
t24 Millionen Pfund im Werte von 4% Millionen 
Dollar. Der Durchschnittspreis war demnach noch 
annähernd 10 cent das Kilo. Nach dem jetzigen 
Stand der Valuta gemessen 6 M. An Packpapier 
tührten die Vereinigten Staaten im gleichen Monat 


‚rund 7 Millionen Pfund im Werte von 522 000 Dollar 


aus, was. den sehr hohen Durchschnittspreis von 
153 cent gleich 9 M. für das Kilo ergibt. Die Ein- 
fuhr von Fapierholz aus Kanada betrug im Monat 
Oktober 22 319 Klafter im Werte von 224468 Dollar, 
also zum Preise von 10 Dollar je Klafter, ent- 
sprechend etwa 200 M. für den Raummeter. Holz- 
schliff aus Kanada hatte einen Durchschnittspreis 
von 271% Dollar je Tonne. An ungebleichtem Sulfat 
wurden aus Kanada rund 30000 Tonnen, aus Schwe- 
den rund 28000 Tonnen zum Durchschnittspreise 
von je 8o Dollar, gebleichtes Sulfat 400 Tonnen zum 
Preise von 105 Dollar je Tonne, endlich 5700 Tonnen 
Sulfit im Werte von 110 Dollar je Tonne eingeführt. 


In den Verhandlungen des amerikanischen Par- 
laments wurden denn auch am Schlusse des Jahres 
1919, wie wir in unserem letzten Hefte bereits aus- 
führten, bewegliche Klagen über die Papiernot an- 
gestimmt. Ueber 3000 kleine Blätter, so meinte eln 
Mitglied des Kongresses, müßten eingehen, wenn 
nicht sofort Abhilfe geschaffen würde. 


Aus vorstehendem ersicht man, daß die Indu- 
stric auch in Amerika, das aus dem Kriege scheinbar 
am glücklichsten und wohlhabendsten hervorgegangen 
ist, nicht auf Rosen gebettet ist. Das mag ein 
Trost sein für uns, aber doch nur ein schwacher 
Trost. Wenn nun auch unser „linanzgenie", dem 
selbst sein Freund nachrühnit, er hätte verstanden, 
aus einem Dollar 60 M. zu machen, sich jetzt in 
tausend Nöten befindet und aus dem Troammelieuer 
des Kreuzverhörs schwerlich unverletzt*) hervorgehen 
wird, so bleibt doch die bange Sorge um die Zu- 

*) An die körperliche Verletzung hat Verfasser 
beim Schreiben dieser Zeilen nıcht gedacht. 
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kunft. Der Gedanke, der in manchen Hirnen von 
Volkswirtschaftlern spukt, daB unsere Preise sich 
den Welthandelspreisen anpassen müßten, daß also 
alles, nicht nur einige notwendige Lebens- und Ge- 
nußmittel, etwa den zwanzigfachen l’riedenspreis er- 
reichen müsse, das Briefporto beispielsweise 2 M., 
die Straßenbahnfahrt ebensoviel kosten müsse, da- 
mit unsere Währung auf den richtigen Stand komme, 
scheint uns doch verbrecherisch. Die Erreichung 
cines solchen Zustandes würde uns auch nichts 
nützen. Das einzige ist Arbeit, intensivste Arbeit 
aller Deutschen. Aber das wird man nicht durch 
schöne Worte und mehr oder weniger kluge Reden 
erreichen, sondern nur durch strenge Gesctze, wie 
ste noch nie ein Staat, selbst Athen nicht unter 
Drakon, besessen hat. 
rung fähig, erscheint zumindest zweifelhaft und 
ebenso, ob das deutsche Volk in seiner Masse ene 
solche Diktatur jetzt schon ertragen würde. Möge 
das Jahr den Keim der Besserung in sich bergen — 


möge der unerschrockene Mann die Geschicke 
unseres armen Vaterlandes in die Hand nehmen. 
der das Volk zur Arbeit zwingen kann. Dann wird 
es besser, muB es besser werden. W.K. 


Holzmasse aus Finnland. 

Eine Folge des derzeitigen Tieistandes der finn- 
landischen Valuta ist es, daß neuerdings mehrfach 
iinnländische Holzmasse und auch Zellstoff, meist 
auf norwegischen und schwedischen Schiffen, nach 
Schweden zur Veredelung in den hiesigen Papier- 
fabriken ausgeführt wird. 

(„Svensk Handelstidning.“ ) 


Die Ausfuhr von Schreibpapier in den Vereinigten 
Staaten von Amerika 


weist nach „Wall Street Journal“ neuerdings cine 
erhebliche Zunahme auf. In den ersten sieben Mo- 
naten des vorigen Jahres wurden für 10 355 252 Dollar 
Schreibpapier und Briefumschlänge ausgeführt gegen 
1058 554 Dollar bzw. 1 772 467 Dollar im entsprechen- 
den Zeitraum der beiden Vorjahre. Besonders zuge- 
nommen hat die Ausfuhr nach Südamerika, aber auch 
nach Europa gehen große Mengen Schreibpapter. 
Dem genannten Blatt zufolge beabsichtigt der Prä- 
sident der American Writing Paper Co. gelegentlich 
eines Aufenthaltes in Europa die \usfuhrmöglich- 
keiten dorthin genauer zu studieren. 


Bestimmungen über die Holzausfuhr aus der 
Tschecho-Slowakei. 


Vorbehaltlich endgültiger Regelung wurde in 
einer Beratung der beteiligten Ministerien, Pro- 
duzenten und Händler in Aussicht genommen, daß 
die Ausfuhr von Rundholz auf 5000 cbm monatlich 
beschränkt werden soll. Die Ausfuhr des Schnitt- 
holzes wird nicht kontingentiert, dagegen wird 
Brennholz überhaupt nicht ausgeführt werden «dürfen. 
Die Exportpreise sollen voraussichtlich je nach den 
Einfuhrländern verschieden sem. Anfang Januar 
wird im Einvernehmen mit den slowakischen Delc- 
Kierten ein Ucbereinkommen über die Ausfuhr end- 
giltig jestgelegt sowie die Preise für die Ausfuhr 
und den Inlandkonsum bestimmt werden. 

Hongkongs Papiereinfuhr. 

P Hongkong deckt seimen Papierbedart haupt- 
sachlich in Japan, und die einheimischen Zeitungen 
sind iast ausnahmslos auf japanischem Papier ge- 
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Ob aber dazu unsere Regie- 


druckt. Die Einfuhr von Anılinfarben ist weiter 
unbedeutend und stieg ım letzten Vierteljahr nur 
bis zum Werte von 16000 Lstr. Amerikas Anteil 
daran beläuft sich auf 11427 I.str. Die chinesischen 
Händler sind durchaus der Meinung, daß in Kurze 
größere Angebote in deutschen Farben zu bedeutend 


billigeren Preisen wie den jetzigen zu erwarten sind. 
(„The World’s Paper Trade Review.) 


Papierfabrikation in Indien. 


Vor dem Kriege gab es ungefähr sechs Papier- 
fabriken in Indien, deren größte in der Nähe von 
Kalkutta liegt. Diese sind vor einigen Jahren ein- 
gerichtet worden, aber, trotzdem sie eine gewisse 
Mannigfaltigkeit an Papiererzeugnissen lieferten, vor 
dem Kriege beständig durch Einfuhr billigerer, fer- 
tiger Papiere unterboten worden. Außerdem führten, 
die Fabriken in 1913 einige 13000 Tonnen Holzstoft 
ein. Beim Ausbruch des Krieges wurde von den 
Fabriken zur Herstellung der besseren P’apıersorten 
hauptsächlich einheimisches Gras verwendet, be- 
kannt als Sabai, Baib oder PBhabar, mit einem Zusatz 
von eingeführtem Holzstoff. Die geringeren Papier- 
sorten wurden von Gras und Papier-, Jute- und 
Hanfabfällen mit reichlicher Beigabe von Kaolin her- 
gestellt. Vor dem Kriege waren die Aussichten für 
den indischen Fapiermarkt sehr schlecht, und die Pa- 
pierindustrie war in einer sehr prekären Lage. 
Während des Krieges sahen sich die indischen Pa- 
pierfabriken durch die Schwierigkeit, Molzstoff aus 
Europa einzuführen, zum vermehrten Gebrauch von 
Sabaigras genötigt und gleichzeitig wurde ihre Auf- 
merksamkeit auf andere zu Gebote stehende Roh- 
materialien gelenkt. Die meisten Gesellschaften 
konnten durch den Ueberschuß, den sie durch die 
erhöhten Preise für ihre Erzeugnisse erzielten, ihre 
Fabriken ausbauen und verbessern, so daß sie nach 
dem Kriege der europäischen sowohl wie der ameri- 
kanischen und japanischen Konkurrenz eher be- 
gegnen können. Doch selbst wenn die indischen Pa- 
pierfabriken mit den modernsten Maschinen ausge- 
stattet sind und all den zu Gebote stehenden Mitteln, 
um Abfallprodukte nuizbringend zu verwenden, wird 
die Entwicklung der Papierindustrie doch von der 
Entwicklung der damit in Verbindung stehenden 
Industrien abhängen. Alle Rohstoffe, ob Gras, Holz 
oder Lumpen, die bei der Papieriabrikation Verwen- 
dung finden. bedürfen der chemischen Behandlung. 
Bis jetzt sind alle Bleichmittel. Actznatron, Harze, 
Kaolin undTonerde ebenso wie die Farben zum Tönen 
des Papiercs eingeführt worden. In den letzten 
Jahren hat man auch einheimische Harze verwendet, 
und es sind Aussichten zur Gewinnung von Kaolın 
vorhanden. Mit seinem UocberflußB an Fasern und 
mit einer entsprechenden Ergänzung von ceinheimi- 
schen Chemikalien zu annehmbaren Preisen würde 
Indien sicherlich in der Lage sein, nicht nur allein 
den eigenen Papierbedarf zu decken, sondern auch 
in größeren Mengen- Papiermasse auszuführen. Bis 
dahin werden allerdings noch einige Jahre vergehen. 
Is ist interessant, die Fortschritte festzustellen. die 
während des Krieges in gewissen, früher importierten 
Papiersorien gemacht wurden.  Schreibinaschinen- 
papier wird jetzt in Bengalen fabriziert, Toilette- 
papier in Indien. Gutes Wachspapier wird ebenfalls 
von einer indischen Firma ın Kalkutta hergestellt. 
Kohlepapier. das bis jetzt noch nicht fabrıziert 
wurde, wird in nächster Zeit von emer europäischen 
birma in Kalkutta hergestellt werden. Indische 
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Fabriken haben jetzt ein entsprechendes Büttenbrett 
tür Postkarten hergestellt, und nicht weniger als 
63 Millionen Karten sind aus den einheimischen Roh- 
stoffen hergestellt. 


(„The World's Paper Trade Review.“) 
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Die lage des Papiermarktes hat eine entschie- 
deng Verschärfung erfahren. Sie ist einmal be- 
gründet in der unzureichenden Kohlenversorgung, 
die es mit sich gebracht hat, daß die deutsche Pa- 
piererzeugung in den letzten vier Monaten auf etwas 
unter 58 Proz. zurückgegangen ist, sodann in der 
äußerst dringlichen und umfassenden Nachfrage nach 
Papier aller Art, selbst aus dem Auslande, wo die 
Verhältnisse auf dem Druckpapiermarkte eher noch 
ungünstiger als bei uns sind und jedenfalls ganz 
wesentlich höhere Preise gezahlt werden. Eine 
Besserung dieser Verhältnisse ist zunächst nicht ab- 
zuschen. Die Handelsschleifer in West- und Mittel- 
deutschland berichten übereinstimmend, daß die Pa- 
pierholzversorgung sich verschärft und erheblich ver- 
teuert hat; die Holzstofferzeugung wurde durch das 
wochenlang anhaltende Hochwasser in großen Teilen 
von \West-, Mittel- und Süddeutschland ungünstig 
beeinflußt; viele \Wasserkraf:betriebe waren zum 
Stillstande verurteilt, weil die Turbinen Stauwasser 
hatten und nicht beaufschlagt werden konnten; die 
geringen Vorräte an Holzschliff waren schnell gc- 
räumt und die Handelsschleifer mußten Nachlieferun- 
gen zusichern; eine ganze Anzahl Papierfabriken 
kam aus Mangel an Holzstoff zum Feiern. Aehn- 
hehe Verhältnisse machten sıch bei einer ganzen 
Reihe von Zellulosefabriken geltend; hier waren es 
aber hauptsächlich der Mangel an Kohlen und die 
zunehmende Knappheit an Chlor und Schwefelkies. 
die cınmal die volle Belieferung der Papierfabriken 
verhinderten, sodann aber zu erheblichen Preis- 
erhöhungen veranlaßten; Ia gebleichter Zellstoff ist 
auf 265 M., zweite Sorte auf 255 M., la bleichfähiger 
auf 205 M. und Ia normaler Zellstoff auf 190 N. 
festgesetzt worden. Diese Preise gelten vom ı. Ja- 
nuar bis zum 31. März d. J.: es ist sehr wahrschein- 
lich, daß sie dann cine abermalige und wesentliche 
Erhöhung erfahren werden. Trotz dieser Preiserhö- 
hungen liegen derart umfassende Aufträge vor, daß 
die Zellulosefabriken sämtlich bis über den Juli d. J]. 
mit Aufträgen versehen sind und vielfach überhaupt 
gar keine Aufträge mehr annehmen. Eine ähnliche 
l.ebhaftigkeit ist übrigens auch, bei den Fapier- 
'tabrıken anzutreffen. Der Verbrauch an holz- 
haltigen Druckpapieren ist außerordentlich stark und 
vorderhand nicht zu befriedigen; daneben bleibt die 
Nachfrage nach holzhaltıgen satinierten Papieren 
dringlich und holzschliffireie Papiere für Werk- und 


Katalogdruck sind überhaupt nicht zu beschaffen. 
l"einpapiere, besonders Chromo-, Autotypie- und 
Kunstdruck, bleiben begehrt, besonders von seiten 


des Auslandes; es ist nicht möglich, so viel Ware 
an den Markt zu bringen, als fortlaufend angefordert 
wird. Die Nachfrage nach Verpackungspa- 
pieren hat überaus lebhaft zugenommen; es ist 
nicht unwahrscheinlich, daß cin großer Teil dieser 
Papiere in das Ausland geht. Sehr gesucht sind 
wieder Spinnpapiere, die einige Monate hindurch sehr 


"löhne 
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vernachlässigt blieben, weil die Hoffnung bestand, 
Baumwolle und Jute sowie italienische Hanfge- 
spinste in zureichender Menge einführen zu können, 
so daß man auf Spinnpapiere verzichten konnte; 
diese Hoffnungen waren trügerische und jetzt ist mit 
einem Schlage Spinnpapier wieder derart lebhaft 
begehrt, daB sehr beträchtliche Preissteigerungen 
hervorgetreten sind. Aechnlich liegen die Verhält- 
nisse mit Packpapieren; besonders Sackgewebe 
stehen ım Vordergrunde und werden auch vom Aus- 
land lebhaft begehrt. Im Zusammenhange mit dieser 
Befestigung des Marktes in Packpapieren steht auch 
die verstärkte Nachfrage nach Pappen, der nur 
cin kleines Angebot gegenübersteht, da insbesondere 
die Herstellung guter Maschinenlederpappen durch 
die Verknappung des Holzstoffmarktes beeinflußt ist. 


Vom Papierholzmarkt. 


Wir brachten im letzten Hefi schon einige Pa- 
pierholzpreise aus Bayern, die kaum einer Steigerung 
fähig erschienen. Und doch lassen in letzter Woche be- 
kanntgewordene neu erzielte Preise im freihändigen 
Verkauf alles bisherige überschrezen. Das nieder- 
bayerische Forstamt Kötzting erzielte bei einem frei- 
händigen Verkauf für Nadelpapierholz mit Ringe 
ı. Kl. 12375 M., 2. Kl. 107.23 M.. für desgl. ohne 
Rinde ı. Kl. 138.60 M., 2. Ks. 120,45 IM. für das 
Raummeter ab Wald, wozu noch ungefähre Fuhr- 
von 12—14 M. für das Raummeter bis zur 
Dahn kommen. Bei einer Verdingung des unter- 
fränkischen Forstamts Starnberg stellten sieh die Er- 
löse für entrindetes Papierholz ı. Kl. auf 106 M. (An- 
schlag 84 M.) 2. Kl. auf 101 M. (73). sowie für. ent- 
rindete Ware 1. Kl. auf 104 M. (75) und 2. Kl. auf 
o0 M. (65) für das Raummeter ab Wald. 

Nun sind aber in Bayern für Papierholz folgende 
Freise ab HForstämter festgelegt: Nadelpapierholz 
ı KI. mit Rinde 75 M., 2. KI. 65 M., 3. Kl. 55 M, für 
desgl. ohne Rinde 1. Kl. 84 M. 2. Kl. 73 M. 3. Kl. 
63 M. für das Raummeter. Ob freilich Holz zu diesen 
Preisen geliefert werden kann, erscheint duch sehr 
fraglich, l 

An die badischen Forstämter mit Domänenwald 
ist dagegen, wie man der „Holzwelt“ schreibt, von 
zuständiger Stelle folgende Anweisung ergangen: 
„Für die Zeitungsdruckpapierindustrie sollen auf 
Antrag des Reichswirtschaftsministeriums genügende 
Mengen Papierholz zu mäßigen Preisen durch die 
staatlichen Torstvetfwaltungen bereitgestellt werden. 
Zur Beseitigung der dringenden Notlage sollen von 
Baden und Württemberg etwa 2500 Festmeier sofort 
aufgebracht werden. Wir veranlassen die Forst- 
amter, alle, auch die etwa ausgeschriebenen T’apler- 


holzverkäufe zur Erteilung des Zuschlages, auch 
wenn die bezeichneten Anschläge tberboten sind. 


vorzulegen und dabei anzugeben, bis wann das Holz 
etwa greifbar sein wird. Von hier aus wird der Zu- 
schlag an gewisse Bedingungen wegen Lieferung an 
Zeitungsverleger geknüpft werden.“ 


A 


Vom skandinavischen Papiermarkte 
schreibt uns ein langjähriger Mitarbeiter, der ın den 
letzten Monaten eine Geschäftsreise durch Schweden 
und Norwegen gemacht hat, folgendes: „Eine ganze 
Anzahl norwegischer und schwedischer Papier- 
fabriken sind aus Mangel an Kohlen zur Oeclteue- 
rung übergegangen; es ist nicht unwahrscheinlich, 
daß sich für Heizöle in der Papierindustrie große 
Möglichkeiten bieten, zumal die nordamerikanischen 
Heizöle bei sparsamer Verwendung sich erheblich 
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billiger stellen als englische Kohlen, die sehr teuer 
und knapp geworden sind. Die Erwartungen, die 
man ın die weiße Kohle überall gesetzt hat, gehen 
erst ganz allgemach im Erfüllung; cs fehli an Turbinen, 
an Arbeitskräften und nicht zuletzt auch an Kupier 
zu den Leitungen, um die Papier-, Zellstoff- und 
Halzschliff-Fabriken derart in Betrieb zu halten, als 
es notwendig wäre, um die gewaltigen Anforderun- 
gen, die aus England, Frankreich, Belgien, Holland, 
Spanien, ja selbst aus Nord- und Südamerika, aus 
Indien und Australien vorliegen, bewältigen zu 
konnen. Die Preise sind sowohl in Schweden wie 
ınsbesondere in Norwegen für holzhaltige Papiere so 
hoch, daß die deutschen Papierfabriken durchaus mit 
den norwegischen und schwedischen modernsten 
Werken auf dem Weltmarkte in Wettbewerb treten 
könnten; es wäre sehr zu beklagen, wenn es unter 
den jetzigen Verhältnissen den norwegischen Fapier- 
jabriken gelingen sollte, fest in das aussichtsvolle 
sudamerikanische Geschäft zu kommen, das ihnen 
zum dauernden Nachteile der deutschen Werke jetzt 
fast ausschließlich geöffnet ist, da die kanadischen 
Papierfabriken, die bis vor kurzem nach Brasilien 
und Argentinien lieferten, es vorziehen, die großen 
zeitungsdruckercien der benachbarten Union zu be- 
dienen. wo ihnen hohe Preise und gute Valuta- 
gewinne winken, da die Abrechnungen ın Dollar er- 
tolgen und der Kurs des Dollars im Vergleich zum 


‘dies würde 
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Pfund einen erheblichen Agiogewinn zuläßt. Die 
norwegischen DPapierfabrikanten, die vortrefflich 
organisiert sind, haben sich sogleich bemüht, die 
stüdamerikanischen Absatzmärkte zu erobern, und sie 
waren bisher recht erfolgreich; auch die Kapkolonie 
und Anstralien sowie Indien zählen zu den guten 
Abnehmern. Trotz alledem ıst es noch nicht gelun- 
gen, die norwegische Papierindustrie voll zu be- 
schäftigen; auch die schwedischen Fabriken klagen 
darüber, daß noch reichlich 30 Proz. der Papier- 
maschinen stillstehen, weil es an Betriebskräften 
fehlt. Jetzt dreht sich alles darum, ob es in nächster 
Zeit gelingen kann, die Verschiffungen zu steigern; 
insbesondere der Zelluloseindustrie zu- 
gute kommen, denn an Zell- und Holzstoff sing 
zaemlich umfangreiche Vorräte vorhanden, die auf 
Verschiffung, insbesondere nach England und Norg- 
amerika, warten. In Holz-. und Zellstoff macht in 
letzter Zeit sich der finnische Wettbewerb lebhaft 
geltend; hier ist es der niedrige Stand der finnischen 
Valuta, der die Absatzverhältnisse begünstigt. Alte 
3emühungen in Schweden und noch mehr in Nor- 
wegen sind daher darauf gerichtet, unter allen Um- 
ständen die Erzeugung von Fertigpapieren zu stei- 
gern und insbesondere holzhaltıge Druckpapicre, vor- 
nehmlich Rotationsdruck, auszuführen; in Norwegen 
sind gegenwärtig die meisten Papierfabriken so gut 
als vollbeschäftigt, und sämtliche Papiermaschinen 


Sind Ihnen meine erfiflaffigen 
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dürften noch vor Ablauf des Monats Januar im 
Gange sein, zumeist für den Export. Eine Bewegung 
ist in Norwegen im Gange, mit Nordamerika beste 
Feizkohle und Heizöle gegen Papier auszutauschen: 
würde dieser Plan zur Ausführung kommen, so ist 
sicher damit zu rechnen, daß die norwegischen Ea- 
pierfabriken dabei sehr gute Geschäfte machen. denn 
dann würde es ihnen möglich werden, die Erzeugung 
in einer Weise ku steigern, daß sie selbst den größten 
Teil des finnländischen und schwedischen Holzstoffes 
und der Zellulose verarbeiten könnten, die jetzt aus 
Mangel an Kohle als Halbstoffe nach England und 
Nordamerika exportiert werden müssen.“ 


HI 
MRN 


Grimma. 
der Maschinenbau - Aktiengesellschaft Golzern- 
Grimma fand am 4. Dezember 1919 in Leipzig statt. 
Der Bericht des Vorstndes weist einschließlich des 
Vortrages von 65 696,83 M. aus dem Vorjahre ceinen 
Rohgewinn von 246 499,83 M. aus: die Abschreibun- 
gen betrugen 32 340 M., so daß cin Reingewinn für 
1918/19 von 214 159,83 erzielt wurde Es gelangen 


Vermischtes - 
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Geschäftsberichte. 
Die 47. ordentliche Hauptversammlung 


20 Proz. Dividende zur Auszahlung. Die vorlie- 
genden Aufträge geben allen Abteilungen des 
Werkes auf eine Reihe von Monaten volle Beschäf- 


tigung. . 
München. Die München-Dachauer A.-G. für Ma- 


schinenpapierfabrikation erhöht ihr Kapital um 
ooo M. 
Teisnach. Die Gencralversammlung der Teis- 


nacher Papierfabrik A.-G. beschloB die Erhöhung 
des Aktienkapitals um 400000 M. von 1.6 auf 2 Mill. 
Mark. Die neuen, auf den Inhaber lautenden Ak- 
tien sind ab ı. März 1920 dividendenberechtigt und 
werden den alten Aktionären zum Kurse von 150 
Prozent ım Verhältnis 4 : ı angeboten. Das Unter- 
nehmen seı reichlich mit Anfträgen versorgt. Der 
Wasserstand im abgelaufenen Geschäftsjahr war gut. 
Abschlußergebnis werde eim nicht ungünstiges sein 
G. V. 15 Proz.), falls nicht wunvorbhergeschene 
Zwischenfälle eintreten. 

Wehrau. Schlesische Pappentabriken A.-G. Auf 
Fabrikationskonto wurde ım letzten Geschäftsjahre 
ein Bruttogewinn von 1.04 Mill. M. erzielt (913 100 


im Vorjahre). Löhne und Gehälter stiegen auf 
390600 M. (218000). Der Reingewinn beträgt 
678600 M. (455100). Darunter befindet sich ein 


Vortrag von 234700 M. (3400). Die Dividende hält 
sich auf dem vorjährigen Rekordstand«e von 15 Proz. 
Nach der Bilanz standen 730 100 M. (619 300) 
Debitoren aus. Effekten (97700) erscheinen nicht 
mehr ın der Pilanz. Kreditoren hatten 
zu fordern (472 600). (‚Breslauer Ztg.") 


Geschäftsnachrichten. 
Berlin. Verband Deutscher Strohpappen-labri- 
ken Gesellschaft mit beschränkter Haftung. Sitz: 
3erlin. Gegenstand des Unternehmens: Die Durch-: 


Drahtanscahritf: Cloufh Remscheid. 


bei. 
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612800 M. 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser anerart 


J. CLOUTH naschinenmesserfabrik REMSCHEID 
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führung von Maßnahmen zur Hebung der Stroh- 
pappenindustrie, insbesondere die Erzielung ange- 
messener Verkaufspreise durch Errichtung von Ver- 
kaufsstellen zum Verkauf der gesamten, von den Ge- 
sellschaftern hergestellten Strohpappen. wie auch 
durch den Ankauf und Verkauf anderer in Bezie- 
hung zur Strohpappenindustrie stehenden \Varen. 
Die Gesellschaft ist berechtigt, zur Erreichung dieses 
Zweckes auch Geschäfte anderer Art abzuschließen. 
Stammkapital 71300 M. Geschäftsführer: Fabrik- 
besitzer Carl Bering, Kuhlenmühle bei Warburg. 
Die Gesellschaft ist cine Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung. Der Gesellschaftsvertrag ist am 
29. Juli 1919 abgeschlossen. Jeder Gesellschafter 
kann verlangen, daß die (Gesellschaft aus ihrem 
das Stammkapital übersteigenden Vermögen seinen 
Geschäftsanteil übernimmt. Dieses Recht kann erst- 
malig zum 31. Dezember 1929, für die Folge in Zeit- 
räumen von fünf zu fünf Jahren, d. h. zum 31. De- 
zember 1934, 1939 usw. ausgeübt werden. Der Aus- 
tritt kann nur am 31. Dezember geschehen und muB 
mindestens ein Jahr vorher der (icsellschaft mittels 
eingeschriebenen Briefes angezeigt werden. Ueber- 
steigt der Geschäftsanteil der austretenden Gesell- 
schafter zwei Fünftel des Stammkapitals, so muB mit 
Ablauf des Geschäftsjahres, wofür der Austritt an-- 
gezeigt ist, die Liquidation eintreten. Die Gesell- 
schaft hat einen oder mehrere Geschäftsführer. Sind 
mehrere Geschäftsführer bestellt, so erfolgt die Ver- 
tretung durch zwei Geschäftsführer oder durch 
einen Geschäftsführer in Gemeinschaft mit einem 
Prokuristen. Es ist ein Aufsichtsrat bestellt. Als 
nicht eingetragen wird veröffentlicht: Oeffentliche 
wkanntmachungen erfolgen durch den Deutschen 
Reichsanzeiger. 

-~ Berlin. Papier-labrik Ocvenstrop Gesellschaft 
mit beschränkter Haftung. Otto Wille ist nicht 
mehr Geschäftsführer. Karl Kepp in Breslau ist 
zum Geschäftsführer bestellt. 

Berlin. ‚„Buch- und Zellstoffgewerbe“ Hugo 
Stinnes, Gesellschaft mit beschränkter ‘Haftung. Be- 
triebsdirektor Max Feld und Buchdruckercibesitzer 
Ilans Sternheim sind nicht mehr Geschäftsführer. 

Düsseldorf. Papierfabrik Reisholz Aktien-Ge- 
sellschaft Düsseldorf. Die Verwaltung beantragt in 
einer am 10. Februar stattfindenden außerordent- 


Am 7. Januar 1920 verschied nach langem 
schweren Leiden im Alter von 66 Jahren 


Herr Carl Eichhorn 
Direktor a.D. 


Viele Jahre hat der Verstorbene in leitenden 
Stellungen im In- und Auslande in treuer Pflicht- 
erfüllung dem Fach gedient. 


Die deutsche Papierfabrikation verliert in ihm 
einen allezeit arbeitsfreudigen strebsamen 
Forscher, der gern seine Dienste dem Wohle 
des Faches zur Verfügung stellte. 

Auch wir betrauern in Herrn Eichhorn einen 
tätigen Mitarbeiter und werden sein Andenken 
stets in Ehren halten. 


Chemnitzer Maschinentabrik 
G.m. b. H., Chemaltz 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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lichen Generalversammlung die Verdoppelung des 
(Grundkapitals auf 20 Millionen Mark. Die neuen, 
für das laufende Geschäftsjahr dividendenbercchtig- 
ten Aktien werden vom Barmer Bankverein und der 
Diskontogesellschaft zu 120 Proz. übernommen und 
den Aktionären zu 125 Proz. angeboten. 


Hagen, Westf. Papierfabrik Kabel, Gesellschaft 

mit beschränkter Haftung Kabel. Die Vertretungs- 
befugnis des Geschäftsführers, Direktor Hermann 
Kramer zu Kabel, ıst erloschen. 
, Heidenau b. Dresden. Die Hauptversammlung 
der Hasseröder Fapierfabrik A.-G. genehmigte cin- 
stimmig die beantragte Erhöhung des Grundkapitals 
von 1100000 M. auf 2200000 M. Die neuen Aktien, 
die ab 1. Januar 1920 an der Dividende teilnehmen, 
werden von der Mitteldeutschen Privatbank zum 
Kurse von 115 Proz. übernommen mit der Ver- 
pflichtung, diese den bisherigen Aktionären zum 
Kurse von 121 Proz. im Verhältnis von I : I zum 
Bezuge anzubieten. 

Karisruhe. Papierwarenfabrik Karlsruhe Uicker 
& Jessen, Karlsruhe, ist neu cingetragen. Persön- 
lich haftende Gesellschafter: Karl Friedrich Uiker 
und Eugen Jessen, Kaufleute, Karlsruhe. Offene 
Handelsgesellschaft. Die Gesellschaft hat am ı. Ja- 
nuar 1920 begonnen. 

Königsberg i. Pr. Der Vorstand der Nord- 
deutschen Zellulosefabrik, Akt.-Ges. teilt mit, daß 
die Gesellschaft wegen Kohlenmangels nur einen 
kleinen Teil des Geschäftsjahres die Betriebe habe 
aufrechthalten können. Demgemäß könnte von der 
Erzielung normaler Ueberschüsse keine Rede sein; 
falls überhaupt eine Dividendenausschüttung mög- 
lich sein sollte, so würde diese höchstens 4 Proz. 


betragen. 
Myslowitz. Erich Jacobsen. Dachpappenfabrik, 
Rosdzin. Der Fabrıikbesitzer Isıdor genannt Egon 
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Markus in Kattowitz ist als. persönlich haftender 
Gesellschafter cingetreten. 

Reutlingen. Die Betriebe der Firmen Chr. Stein- 
mayer und Carl Bock haben sich vereinigt und wer- 
den unter der Firma Vereinigte Metalltuchfabriken 
von Herrn P. Villiorth weitergeführt. 

Rosswein. Neu eingetragen ist die Firma Ge- 
bruder Kämpfe in Grunau. Die Gesellschaft ist am 
ı. Juli 1919 zum Betrieb einer Holzschleiferei und 
Holzstoffabrik errichtet worden. 

Riesa. Fapier- und Kartonfabrık Köttewitz, G. 
m. b. H., Zweigfabrik Groba. Die Prokura des Kon- 
rad Schuster ist erloschen. Prokura ist dem Kauf- 
ınann Johannes Heinrich Wilhelm Pabit ın \Vresen- 
stein erteilt. 

Westerhüsen. Paul Niemann Nachf., Stroh- 
pappenfabrik. Der Gesellschafter Hugo Müller ist aus- 
geschieden und der Diplomingenieur Wilhelm Ost- 
hushenrich in Magdeburg als persönlich haftender 
Gesellschafter ın die Gesellschaft eingetreten. 


Ausländische Geschäftsnachrichten, 


Luzern. Der Vorstand der Genossenschaft unter 
der Firma Verkaufsstelle Schweizerischer Papier- 
fabrıken (Burcau de vente des Fabriques Suisses 
de Fapier) (Ufficio di vendida delle caticre svizzere), 
mit Sitz in Luzern, erteilte an Gottlicb Schmid- 
Egolf von Lindau (Kt. Zürich) Hans Arnold von 
Schlierbach, und Richard Frey von Ettiswil, alle 
drei wohnhaft in Luzern, Kollektivprokura, in dem 
Sinne, daß je zwei der Kollektivprokuristen mitein- 
ander oder je einer mit dem Dircktor zeichnungs- 
berechtigt ist. 

Papierfabrikation in Japan. Die Fuji Papier- 
fabrik, das größte Unternehmen auf diesem Gebiete 
in Japan, vergrößert ihre Papiermühlen bei Ebetsu 
im Hokkaido, so daß sie nach ihrer Fertigstellung. 
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Einige Ladungen Harz 


hellere und dunklere Typen, hat günstig abzugeben 


LEO POPPER x BERLIN W & 


Maassenstrasse 37 (direkt am Lützowplatz) 
Fernsprecher: Lützow 6223, 6285, 7098 - Telegr.-Adr.: Harzpopper 


TUDLO 


Schwefelsaure 


onerde 


mit verschiedenen Prozentgehalten laufend 
in Nagaon Zungen zu kaufen air 


EttlingeröCinsberger 


Berlin W 57, Bülowstr. 22 


Welche Zellstoff Fabrik liefert 1.Jaufend 
jetzt und später größere Mengen von 


Zellstoff 


in der zur Herstellung von Viskose 
geeigneten reinen Form. Angebote 
unter P. F. 7448 an die Exp. d. Blattes. 


Je einige 1000 kg 
Original französisches u. amerikanisches 


Kolofonium 


werden nur an Selbstverbraucher sehr 
preiswert abgegeben. 


Emil Sichel, Hannover 
Telephon: S. 6203. 


Bewerbungen 


um gutbezahlte 
Stellungen, in 
diesem Blaffe ver- 
öffenficht!, führen 
schnell zum Erfolg. 
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Ende des laufenden Jahres, eine monatliche Lei- 
stungsfähigkeit von 1500 Tonnen haben werden. 
Zugleich baut die Gesellschaft in derselben Gegend 
zwei Fabriken zur Herstellung von Holzmasse. Diese 
Fabriken, die, durch Wasserkraft betrieben, schon 
in nächster Zeit fertiggestellt werden, sollen 1000 
Tonnen Holzmasse im Monat liefern können. 


N). SER Y 
vi Kleine Mitteilungen (a 
S 


Brand. Bei dem Brande der Seyringschen Papier» 
fabrik Wolfersgrün bei Kirchberg sind für etwa 
100000 M. Schuhpappe und viel Mobiliar verbrannt, 
außerdem wurde ein Maschinenschaden von 60 000 
bis 80000 M. angerichtet. Der Besitzer hat nicht 


versichert. Brandstiftung scheint | nicht ausgc- 
schlossen zu sein. 
Jubiläum. Sein 350 jährıges Dienstjubiläum bei 


der Holzstoff-Fabrik Horn im Okertal konnte dieser 
Tage der Arbeiter und Kesselwärter Wilhelm De- 
muth begehen. >» 

. Unfall. Verunglückt ist der in der Papierfabrik 
von R. Knorr in Fährbrücke bei Zwickau beschäftigte 
Arbeiter E. Brückner aus Weißbach. B. war am 
Fahrstuhl beschäftigt und stürzte durch einen Fehl- 
tritt in den sechs Meter tiefen Fahrstuhlschacht hin- 
unter. Er wurde an Kopf und Brust erheblich 
verletzt. 

Tödlicher Unfall. In der Papierfabrik Steyer- 
mühle wurde der Arbeiter Greif von der Trans- 


mission erfaßt und so schwer verletzt, daß der Tod 


eintrat. 

Hochwasser. Dice Neiße sowie alle Gebirgs- 
flüsse bringen gewaltiges Hochwasser. Bei Muühl- 
dorf stieg dieses derartig, daß die dortige Papier- 
fabrik den Betrieb einstellen mußte. 

Die neuen Kohlenpreise. Die Verhandlungen der 
Kohlenzechen mit den zuständigen Behörden haben 
dazu geführt, daB vom Reichskohlenverband mit 
Wirkung vom ı. Januar ab eine Reihe weiterer 
Freiserhöhungen beschlossen worden ist. Die Ge- 
samtpreiserhöhung für Steinkohle betragt im 
rheinisch-westfälischen Revier 15,50 M. je Tonne 
ausschließlich Steuern. Davon werden 7,50 M. je 
Tonne als Ausgleich für die gestiegenen Material- 
kosten in Anrechnung gebracht, 6 M. für den Bau 
von Arbeiterwohnungen und 2 M. für die bessere 
Verpflegung der Bergarbeiter. Den niedersächsı- 
schen und sächsischen Werken sind ebenfalls neuc 
Preiszuschläge zugestanden worden, und zwar im 
Gesamtbetrage von 18 M. Für Förderbraunkohle 
stellt sich der Preis um 3 M. und für Siebkohle um 
4 M, je Tonne höher. Mit diesen Preiszuschlägen 
sind die Wünsche der Werke indessen noch keines- 
wegs erfüllt, und man muß sich darauf gefaßt 
machen, daß bereits am 15. Januar eine abermalige 
Revision der Preise vorgenommen wird. (L. N.-N.) 


Colombo (Ceylon). 1918 betrug die Einfuhr 
177 Millionen, die Ausfuhr 197 Millionen Rp. einhei- 
mischer Fabrikate und ı3 Millionen fremder Fabrı- 
kate, insgesamt rund 2II Millionen Rp. In den letz- 
ten 10 Jahren ist die Ausfuhr von 140 Millionen auf 
211 Millionen gestiegen, die Einfuhr von 125 Mil- 
lionen auf 177 Millionen Rp. Der Anteil Großbri- 
tanniens am Gesamthandel Ceylons fiel von 35 Froz. 
in 1909 auf 30’/» Proz. in 1918. Japans Einfuhr, eben- 
so wie die der Vereinigten Staaten und Britisch- 
Indiens, ist namhaft gestiegen. Die „Times of 
Ceylon“ erklärt, daß die Zukunft des britischen Han- 
dels mit dem Osten ausschließlich von der Erholung 
des Industrialismus Großbritanniens abhinge. Cey- 
lon wird mit der fortschreitenden kulturellen Ent- 
wicklung der Inder immer mehr Papier verbrauchen 
und dadurch auch für die europäische Papierindu- 
strie erhöhte Bedeutung gewinnen. 

(„Nachr. f. Handel u. Ind.) 


FABRIKANT 


Krause, Hugo, 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Schubert, Max, weil. ‘Prof. an der techn. Hochschule 
zu Dresden: ..Die Praxis der Papieriabrikation‘. 
Praktisches Handbuch für Papierfabrikanten, tech- 
nische und kaufmännische Direktoren, Werkführer 
usw. 21. Auflage von Ernst Müller, Geh. Hofrat. 
ord. Prof. an der techn. Hochschule zu Dresden. 

M. 30,—, geb. M. 33, —. 

Schubert, Max: „Papierverarbeitung“. Band I: Kar- 
tonnagen-Industrie. M. 11,50, geb. M. 14,50. 
Band II: Buntpapier-Fabrikation. 

M. 11,50, geb. M. 14,50. 

Schwalbe, Carl G., Prof. 'Dr.: „Die Chemie der Zellu- 


lose“. Band I. Geb. M. 64, —. 
Herzberg, W.: „Papierprüfung“. Geb. M. 27, —. 


Schwalbe, Carl G., und Sieber, Rud., Fabrikdirektor 
Dr.-Ing.: „Die chemische Betriebskontrolle in der 
Zellstoff- und Papierindustrie“. 

M. 27, —, geb. M. 31,50. 

Laßberg: in Sulfitstotfwerken“. 

M. 5,20 

Erfurt, Julius: „Farben des Papierstofies“. 

Geb. M. 19,50. 

Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulose 
aus Getreidestroh“. Geb. M. 6,50. 


„Wärmewirtschaft 


Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 
Geb. M. 19,50 
Schöler, Hermann: „Helden der Arbeit“, 


Lebensbilder großer Männer des deutschen 
Wirtschaftslcebens. M. 9,—, geb. M. 123,.—. 
Gerber, Geh. Rat Prof. Dr.: „Die Revolution 
und unsere Klassiker“, ein blaues Trutz- und 
-  Trostbüchlein in roter Zeit. 

M. 6,—, geb. M. 8,—. 

Neumann, Dr. Fritz Stephan: „Denkt Kinder 
und Enkel...!“ Eine Materialiensammlung 


zur Beurteilung der demokratischen und sozi- 
M. 10, —, geb. M. 13,50. 


alen Politik. 


Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 


stoff-Fabrikation, Umbau oder Neuanlage“. 
Geb. M. 10,50. 
Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.“ M. 480, geb. M. 6,60. 
Bersch, J.: „Zellulose, Zelluloseprodukte“. 


Geb. M. 9,30. 
Heinke-Rasser: ‚Handbuch der Papier- und Textil- 
Industrie“. 


Geb. M. 15,— . 


Zu den angegebenen Preisen komınt ein Teu- 
erungszuschlag von 10 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke franko gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 

43 Öre (dänisch), | 

40 Öre (norwegisch, schwedisch), 
s% d (englisch), 

24 cent (holländisch), 

21 Sen (japanisch), 

zo cents (französisch, belgisch), 
8o cent (italienisch), | 

so cent. (Schweiz), 

45 cents (spanisch), 

9 cents (amerikanisch). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 
Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘). 
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Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


Beratender Chemiker für die Zellstofl- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen ‚Begutachtungen sai Verfahren 


Farben 
(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Treibriemen und Transportgurte 


aller Art 
Asbest- und Gummifabrikate 
Sämtliche technische Bedarfsartikel. 


Isoliermaterialien 
Complctte Isolierungsarbeiten. 


Oertgen & Schulte, Hannover 
Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b. H. 


Uber Kohlennot 

und Teuerung un ns 
hit dio Dm— an atet ue i 
peutschl@ seein m 


eC Zu kostenlosem Angebot verlange man Fragebogen und 
Zeugnisse. Höchste Leistung, für jedes Material größte Ersparnis 


Talkum rein weiße, glimmerfreie 
Qualifäfen, feinstens gemahlen 
rein weiß, in 


la ge- K li jp 
3x Sfücken oder 
schlämmifen ao in Pulv er 0000000000 
E] 
sowie hochpfozenfigenreinen ra it 


empfehlen aus ihren Befrieben: 


Deutsch-Ungarische Eisen- u. Metaliwerke 


Kurt Becker Berlin W. 85, Magdeburger Platz 1 


Kleine Mitteilungen. 
(Fortsetzung.) 


— 


Zur Klärung der Wünschel- 
rutenfrage. Dr. E. Aigner fcrdert 
das deutsche Volk auf, sich leb- 
haft der Klärung der Wünschel- 
rutenfrage anzunehmen, weil die 
Not dazu drängt, kein Mittel un- 
versucht. zu lassen, das dazu die- 
nen kann, die verborgenen Boden- 
schätze an das Licht des Tages zu 
bringen. . Die systematische 
wissenschaftliche Beobachtung des 
Rutengängertums erstreckte sich 
bisher hauptsächlich ın drei Rich- 
tungen. Die genau durchgear- 
beitete einwandfreie Statistik 
stellte für die deutschen Kolonien 
in Sudwestafrika, neben manchen 
Mißerfolgen, auch Leistungen fest, 
die jeder Erklärung spotten. Es 
wurden tatsächlich Angaben von 
Rutengängern durch Bohrungen. 
an Stellen bestätigt, wo kein 
Fachmann Wasser vermutet hätte. 
Eine zweite Beobachtung durch 
Rutengänger erwies an verschie- 
denen Stauwerken von Talsperren 
die Durchlässigkeit von Um- 
fassungsmauern an Stellen, die 
sonst auf keine Weise zu ermit- 
teln waren. Eine dritte einwand- 
freie Wasserentdeckung durch 
Rutengänger betrifft eine Spar- 
herdfabrik bei Hildesheim, die 
Tausende vcn Mark in ihrem Ter- 
rain vergeblich nach Wasser ver- 
bohrt hatte, welches Terrain nach 
dem Gutachten der geologischen 
Landesanstalt Berlin auch kein 
Wasser enthalten konnte Ein 
Rutengänger gab beim Beschrei- 


ten des Terrains eine Verwerfung 


in dieser wasserlosen Schicht an, 


aus welcher dann auch richtig 


Wasser erbohrt wurde. Diese Er- 
folge dürfen allerdings keineswegs 
verallgemeinertt werden, denn 
Täuschungen spielen nach wie vor 
in der Rutengängerfrage noch die 
Hauptrolle. Die Rutengänger ha- 
ben sich aber selbst neuerdings zu 
einer Organisation zusammenge- 
schlossen (Vorstand Dr. Beyer, 
Hannover), um ihrerseits alles zu 
versuchen, den Mißbrauch der 
Wünschelrute auszuschließen. 
Außerdem hat sich ein Verband 
mit einer Geschäftsstelle, Mün- 
chen 33, gebildet, der in wissen- 
schaftlicher Weise eine Reihe von 
Schriften (Verlag Konrad Witt- 
wer, Stuttgart) über stattgehabte 
Versuche mit Wünschelruten ver- 
öffentlicht hat. Diese Geschäfts- 
stelle erteilt kostenlos jede er- 
wünschte Auskunft und nimmt 
gern jede Aufklärung in der Ru- 
tengängerfrage entgegen. Es ist 
höchst wünschenswert, daß die ge- 
samte Oeffentlichkeitt den Ausbau 
der Wünschelrutenforschung 
durch eigene Untersuchungen und 
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Mitteilungen unterstützt, weil da- 
durch leicht unser Nationalver- 
mögen gehoben und neue Arbeits- 
gelegenheit geschaffen werden 
kann. E. G. 


Die Technik der Entladung 
von Eisenbahnwagen erfardert in- 
folge der Auslieferung von 150000 
Güterwagen an unsere Gegner 
bescndere Aufmerksamkeit, um 
eine restlose Ausnutzung des vor- 
handenen Wagenparks und eine 
Beschleunigung des Wagenum- 
laufs durch Ausschaltung jedes 
vermeidbaren Zeitverlustes zu er- 
möglichen, zeigt doch die Be- 
trıcbsstatistik, daß unsere Güter- 
wagen im Mittel nur 3 Stunden 
des Tages in Bewegung sind und 
die übrige Zeit durch Stillstände 
auf Bahnhöfen und Anschlußglei- 
sen vergeudet wird. Schuld hier- 
an sind zum großen Teil die meist 
mangelhaften technischen Einrich- 
tungen zur Be- und Entladung, 
die auch einen dauernden Verlust 
an Volksvermögen bedingen. Das 
einfachste Mittel zu selbsttätiger 
Entleerung bietet die Anbringung 
von ‚Klappen im Wagenbogen, aus 
denen das Schüttgut nach Ent- 
riegelung abstürzt.. Eine geeig- 
nete Konstruktion für Flachboden- 
Schnellentlader ist aber noch nicht 
vorhanden, zumal ıhre Bauart eine 
Verteuerung gegenüber dem üb- 
lichen 15-To.-Wagen bedeutet, ihr 
Mehrgewicht eine schlechte. Aus- 
nutzung der. Lokomctivleistungen 
zur Folge hat und der Klappen- 
mechanismus anfangs Störungen 
hervorrufen wird, die nur eine län- 
gere Betriebserfahrung zu über- 
winden vermag. Voraussetzung 
für rasche Entleerung ist auch 
eine nur mit erheblichen Kosten 
herstellbares Fteilergleis mit Vor- 
ratstaschen, da auf ebener _Erde 
neben dem Wagen nur eine cim- 
zige ladung abgestürzt werden 
kann und die Weiterschaffung 
des Gutes wiederum andere För- 
deranlagen verlangen würde. Zur 
Beschleunigung .der Entladung 
haben nun eine Reihe von Grob- 
werken Wagenkipper angeordnet. 
die für Fluß- und Seehäfen zur 
Umschüttung von Eisenbahn- 
wagen ın Schiffe sehr gce- 
eignet sind. Die ältesten. Bau- 
arten wurden alleın durch die 
Schwere der sinkenden Last 
angetrieben, während. die neueren 
Ausführungen mit elektrischem 
Antrieb versehen sind. Zur 
Ausschüttung des Gutes auf 
Stapelplätzen dient die Kipper- 
katzen-Verladebrücke, bei der die 
Wagen auf eine Pritsche fahren, 
an vier Zugsträngen gehoben, 
über Schiff oder J.agerplatz ge- 
bracht und dann durch Schräg- 
stellung entleert werden. Bei neu- 
eren Kipperbauarten . werden 


(Fortsetzung auf Seite XIV) 
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Bühne nebst Wagen ın die schrä- 
ge Entleerungslage entweder 
durch Zugelemente gehoben oder 
durch Druckrollen hochgespreizt. 
Eıne andere Bauart ist der „Schau- 
kelkipper“, mittels dessen - jeder 
Güterwagen mit Bremserhaus ohne 
vorherige Drehung ausgeschüttet 
werden kann. Zur Vermeidung 
des teuren Unterbaues für die 
Kipper hat man 1913 das Prinzip 
des Becherwerks ın dem Heinzel- 
mann-Entlader mit bestem Erfolg 
eingeführt. Hierbei wird dem in 
einem ` Pendelrahmen gelagerten 
Becherwerk durch zweı auf die 
Achse der unteren U'mlenkrollen 
zekeilte Klacheisen-Spiralen, wel- 
che die ganze Wagenbreite be- 
streichen, das Gut zugescharrt, so 
daß die Entladung in einem cin- 
zigen Vorschub geschieht. End- 
lich kommen noch die Selbst- 
greifer in Petracht, die aber bei 


Entladung von Eisenbahnwagen 


wegen des begrenzten Inhalts un- 
günstiger sind, da der Greifer nur 
anfangs die entsprechende Menge 
ohne Nachhilfe fassen kann und 
während eines großen Teiles Reste- 
förderung herrscht, so daß min- 
destens zwei Leute im Wagen be- 
schäftigt werden müssen. Als 
(irundregel für die Wahl zwischen 
diesen drei Arten für die Enladung 
ergibt sich nach den Ausführun- 
gen von Prof. Dr.-Ing G. W. 
Kcehler (Darmstadt) in „Das 
Technische Blatt“ vam 15. Nov. 
1919, daB in Frage kommen: 
Waggenkipper für die: :größten 
Umschlagmengen (mindestens 
100 000 t im Jahr) und dann, wenn 
die örtlichen Verhältnisse (Um- 
ladung in Häfen oder Lage des 
Werkes am Fuße einer Böschung) 
die Herrichtungskosten der Tief- 
bauten für den .Absturztrichter 
verringern; Selbstgreiferkrane 
dort, wo neben der Schiffsent- 
ladung auf einen Stapelplatz und 
der Rückförderung ab Platz auf 
die Bahn eine gelegentliche Wagen- 
entleerung verlangt wird, sonst 
nur bei jährlichen Leistungen über 
530000 t. PBecherentleerung emp- 
fiehlt sich an erster Stelle zur 
3jeschickung von’ Hochbehältern 
und zur Umladung auf Kleinbahn 
oder dergl: das niedrige Anlage- 
kapital zeitigt eine gute Wirt- 
schaftlichkeit selbst noch bei 
Jahresmengen von 20000 t; sie 


ist Greiferkranen bei Arbeiter- 


mangel und teuren Löhnen vor- 
zuziehen, verlangt keine tiefen 
Fundamente wie Kipper und läßt 
die Möglichkeit späterer Betriebs- 
umlegungen dadurch often. 


(„Eisenbahnbau“.) 


Bei Neuanschaffungen bitten 
wir unsere Inserenten zuerst 
berücksichtigen zu wollen. 
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Die Verwertung von Papier und Holz in der Textilindustrie. 
Von Dr. A. Argelander. an 


Die deutsche Textilindustrie ist in ihrer Ver- 
sorgung mit Rohstoffen zum weitaus größten Teil 
vom Auslande abhängig. Einige der wichtigsten 
Faserstoffe — Baumwolle, Jute, Seide — können 
ihren klimatischen Anforderungen entsprechend bei 
uns nicht kultiviert werden, und auch der Anbau 
einheimischer Gespinstpflanzen, wie Flachs und 
Hanf, sowie die Gewinnung von Schafwolle wird in 
Deutschland nur in beschränktem Umfang betrieben. 
Das ist um so bedauerlicher, als einstmals die Mög- 
lichkeiten höherer Produktion vorhanden waren. So 
ist z. B, der Flachsbau von 133890 ha im Jahre 1878 
auf 16705 ha im Jahre 1913 zurückgegangen, wäh- 
rend die Hanfanbaufläche im Jahre 1914 mit 30 ha 
sogar so gut wie verschwunden war. Annähernd so 
stark war auch der Rückgang in der Wollgewin- 
nung, wie sich aus den Zahlen der Schafhaltung er- 
sehen läßt, die sich von 24,99 Millionen im Jahre 1873 
auf 5,52 Millionen im Jahre 1913 verringerte. Bei der 
Verminderung der Wollproduktion lag der Grund 
hauptsächlich in der intensiveren Bewirtschaftung des 
landwirtschaftlichen Bodens, der durch die zuneh- 


mende Bevölkerungsdichtigkeit bedingt war, wozu 


noch die Konkurrenz der billigeren Faserstoffe des 


Auslands kam, die die einheimische Produktion un- 
rentabel machte. Dabei wurde durch die Ausdeh- 
nung der weltwirtschaftlichen Beziehungen in den 
letzten Jahrzehnten der Bezug ausländischer Roh- 
stoffe immer mehr erleichtert, so daß im Jahre 1913 
die Einfuhr an Textilfaserstoffen rund 932000 To. 
betrug, die einen Wert von etwa 1290,5 Millionen 
Mark repräsentierte. Demgegenüber erreichte die 
einheimische Erzeugung an Faserstoffen — es han- 
delt sich hierbei nur um Wolle, Flachs und Hanf — 
nur rund 15300 To, im Jahre 1913, d. i. etwa 1,5 
Prozent des gesamten deutschen Bedarfes, wozu noch 
die Gewinnung in den Kolonien in Höhe von 22 500 
Tonnen kam, bestehend in der Hauptsache aus Baum, 
wolle, Wolle und Sisalhant. 

Die starke Abhängigkeit vom Ausland machte 
sich natürlich nach Kriegsausbruch mit Aufhebung 
der weltwirtschaftlichen Handelsbeziehungen sehr 
bald fühlbar, wenn auch größere Vorräte an Textil- 
rohstoffen in Deutschland vorerst Schwierigkeiten in 
der Versorgung noch nicht eintreten ließen. Dazu 
kam aber eine wesentliche Steigerung des Bedarfs an 
Textilwaren, die für die Ausrüstung des Heeres be- 
nötigt wurden. Daß trotzdem die Versorgung der 
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bürgerlichen Bevölkerung ihren geregelten Gang 
nahnı, ist vor allem der durchgreifenden Organisation 
der Kriegs-Rohstoff-Abteilung und der Reichsbe- 
kleidungsstelle zu verdanken, die durch Streckung 
der Rohstoffvorräte und durch genaueste Zuteilung 
der Fertigprodukte an die Verbraucher Mißstände zu 
vermeiden trachtete. Indessen kann auch durch die 
zweckmäßigste Organisation ein begrenzter Vorrat 
nicht endlos gestreckt werden und so wäre ın ab- 
sehbarer Zeit dennoch mit einem Versagen der Web- 


Abbildung 2. Dasselbe. Gewebe, durch Entleimurg weich gemacht. 
Vergr. 7:1. 


Abbildung 2. Dasselbe Gewebe, durch Entleimung weich gemacht und 


danu geiauht,. Vergr. 7:1. 
Nach den Versuchen des Forschungsinstituts Karlsruhe. 


warenbelieferung zu rechnen gewesen, wenn nicht 
Wissenschaft und Industrie sich von Anfang an der 
raxe der Aufrechterhaltung der Textilindustrie mit 
regem Interesse angenommen und ihr reichliches 
Teil zur Lösung der Schwierigkeiten beigetragen 
hätten. 

Unter den Maßnahmen zur ausreichenden Dek- 
kung des Textilwarenbedarfs stand an erster Stelle 
die Beschaffung eines zweckentsprechenden Ersatz- 
materials für die fehlenden Auslandsrohstoffe, vor 
allem für Baumwolle, Wolle und-Jute. Die Aufgabe, 
die damit der Wissenschaft gestellt wurde, war nicht 
ganz neu. Schon lange Zeit vor dem Kriege hatte 
man Versuche mit Papier als Rohstoff für Textil- 
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t 
warenerzeugnisse angestellt. In diesen Versuchen 
ging man zurück auf die Erfahrungen, die die Japa- 
ner schon vor Ioo Jahren bei der Herstellung von 
Papiergeweben gemacht hatten, und die Rein’) 
etwa folgendermaßen beschreibt. Papier wurde schon 
in früher Zeit verwandt zu Fächern, Regen- und 
Sonnenschirmen, zu wasserdichten Mänteln und 
Kopfbedeckungen, zu festen Fäden, die man einer- 
seits zum Binden statt der Kordel und Strohseile, 
andererseits als Einschlag zu leichten und kühlenden 
Geweben benutzte, sowie mit Gold und Silber über- 
zogen zur Herstellung prächtiger Verzierungen bei 
den kostbarsten Brokatgeweben. Das dazu verwen- 
dete Papier wurde aus Broussonetiabast hergestellt 
und in 2-3 mm breite Streifen zerschnitten, wobei 
oben und unten ein Rand belassen wurde, so daß die 
Streifen in Zusammenhang untereinander blieben. 
lann wurden die einzelnen Streifen auf einer Stein- 
platte mit flachen Händen gedreht, die Ränder oben 
und unten wechselseitig zerschnitten und die Ver- 
bindungsstellen auch gedreht. Es entstanden so 
stetig fortlaufende Fäden, die meist als S$huß ver- 
wendet wurden. Für die zu Kleidern dienenden Shi- 
fu-Gewebe, die auch waschbar wären, wurden die 
Papierfäden rechts und links gezwirnt und mit Sei- 
denfäden als Kette verwebt. Nach der Einführung 
der dauerhafteren englischen Baumwollstoffe wurde 
allerdings die Papierstoffindustrie bis auf einen ge- 
ringen Rest aufgegeben. 

Als aber in Japan die Verwendung von Papier- 
garnen noch eifrig betrieben wurde, fing man auch in 
Amerika an, sich mit dieser Frage zu beschäftigten. S59 
ließ sich im Jahre 1862 A. Robinson ein Verfahren 
für das von gelalztem und gedrehtem Fa- 
pier schützen. Weitere Versuche ergaben die Mög- 
lichkeit, das in Streifen geschnittene Papier mittelst 
einer Spindel zusammenzudrehen, ebenso war das 
Umspinnen von Textilfäden mit Papierbändern, sd- 
wie das \Wasserfestmachen von l’apiergarnen schon 
damals den Amerikanern bekannt. Auch die ersten 
Versuche einer Verwertung von Zellulose wurden in 
Amerika vorgenommen, und zwar durch einen Deut- 
schen, Dr. Mitscherlich, der danach ım Jahre 1890 
die Herstellung der Holzfasergarne in Deutschland 
einführte. Während er indessen nach seinem ame- 
rikanıschen Patent die beim Sulfit- und Sulfatver- 
fahren gewonnene Zellulose zur Herstellung der 
reinen Holzfasergarne verwendet hatte, versuchte 
\Mlitscherlich in Deutschland auf rein mechı- 
nischen Wege verspinnbare Fasern aus Holz her- 
zustellen, die dann mit Ililfe der in der Spinnerei 
üblichen Maschinen zu Garn weiter verarbeitet wer- 
den sollten. In der Praxis fand jedoch das Mit- 
scher rit h sche Verfahren infolge verschiedener 
Mängel kaum Anwendung. Auch das Kellner sche 
Verfahren, bei welchem die den Garnen zugrunde 
liegenden Streifen durch entsprechende Teilvorrich- 
tungen auf dem Papiermaschinensieb entstanden und 
das den ersten Anstoß zu einer Herstellung von Pa- 
piergeweben in größerem Umfange gab, hielt sıch 
nicht lange, da die Produktion nicht rentabel geuug 
gestaltet werden konnte. 

Die erste Erfindung, die praktisch vollkommen 
verwertbar war, und die den Ausgangspunkt bildete 
für alle späteren Verbesserungen in der Papierstoii- 
garnherstellung, gelang im Jahre 1895 Emil 
Claviez in Leipzig. Sein Patent betrifft das Ver- 
fahren zur Herstellung von Fäden aus gedrehten 
Papierstreifen, wobei die den Garnen zugrunde lic- 
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Durch den Zerreißapparat bewirkte Rißstellen des Richtgewebes. 
. Vergrößerung 2 x ` 
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Abbildung 4. Nach der 1. Waschung. 
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Abbildung 6. Nach der 20. Waschung. 


t 

senden Streifen durch Schneiden der fertigen, trok- 
kenen Papierbahn entstehen sollten. Schon 1897 
konnte Claviez auf der. sächsisch-thüringischen 
Industrie- Ausstellung zu Leipzig Säcke, Teppiche 
und Wandbespannungsstoffe aus Fapiergewebe vor- 
führen. Auch als die meisten Fabrikunternehmen die 
Herstellung von Papiergarnen wieder aufgaben, ließ 

laviez nicht nach, an Verbesserungen seines Ver- 


Abbildung 5. Nach d r 10. Waschung. 


ALbildung 7. Nach der 28. Waschung. 
Nach den Versuchen des Forschungsinstituts Karlsruhe. 


fahrens zu arbeiten. Er war es auch, der im Jahre 


. 1904 an Stelle der bis dahin benutzten Ring- und 


Flügelspinnmaschinen die später allgemein in Ge- 
brauch genommene TVellerspindel emtfuhrte, durch 
die der leicht reißBende Papierstreiten weniger ange- 
griffen wird. Nun einmal der Anfang gemacht und 
der Erfolg nicht ausgeblieben war, tand die Papier- 
garnherstellung und -verarbeitung immer weiteres 
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Interesse in der Industrie. Als daher der Krieg aus- 
brach und die rasche Beschaffung eines Textiler- 
satzstoffes cine wesentliche Forderung unseres Wirt- 
schaftslebens wurde, konnte man sich schon auf 
zahlreiche Erfahrungen stützen und sogleich daran 
gehen, die erzielten Resultate im großen zu ver- 
werten. ! ar 

Die Notlage in unserer Versorgung, die uns zur 
weitestgehenden Verwendung von Papiergarn zwang, 


Abbildung 8. Starke Vergrößerung’der in Abb. 7 markierten Stell. 


war der Ansporn zu immer weiterer \Vervollkomm- 
nung der wissenschaitlichen Il“urschungsmethoden 
und der praktischen Verarbeitung. Man lernte immer 
genauer alle wesentlichen Eigenschaften und Erfor- 
dernisse eines brauchbaren Ersatzstoffes kennen. Als 
erste Anforderung kommt hierbei die besondere Art 
der Herstellung von Spinnpapier in Betracht. 

Für die Herstellung von Spinnpapieren 
würden sich am besten die sog. Lumpenpapiere 
eignen, wie sie auch vor dem Kriege in der Papier- 
sarnindustrie Verwendung fanden, da sıe einen be- 
sonders haltbaren Faden liefern. Im Kriege mußten 
wir natürlich auf diesen Rohstoff verzichten und 
waren ausschließlich auf Papiere aus Holzfasern 


(Holzschliff oder Holzzellulose) angewiesen. Die 
Holzschliffpapiere, bei denen die Holzfaser auf me- 
chanischem Wege gewonnen wird, wobei das Lignin 
nur wenig angegriffen wird, eignen sich nicht zum 
Verspinnen, da sie spröde und brüchig sind und an 
der Luft leicht bräunen. Dagegen wird die Holz- 
zellulose auf chemischem Wege aufgeschlossen, wo- 
durch die harten Bestandteile des Holzes aufgelöst 
werden und die reine Holzfaser zurückbleibt. 


Bei der Gewinnung von Holzzellttoff unter- 
scheidet man drei Verfahren. Besondere Bedeutung für 
die Papiergarne hat das Natronverfahren ge- 
wonnen. leuchter, nicht voll entlaugter, guter Na- 
tron-Sulfat-Holzzellstoff ıst für die Zwecke der Tex- 
tilındustrie am besten geeignet. In Schweden hat 
man dieses Verfahren zur (sewinnung eines Zell- 
»toffes für Kraftpapier weiter vervollkommnet. Un- 
ter Kraftpapier versteht man solches Papier, bei 
dem das Holz mit schwacher Aetznatron- oder Sul- 
fatlauge nicht vollständig weich oder, wie man sagt, 
nicht fertiggekocht worden ist. Da dieser Stoff je- 
doch als Halbstoff getrocknet einen guten Teil der 
besonders vorteilhaften Eigenschaften für die Her- 
stellung von Textilpapieren verliert, so ist 'es not- 
wendig, ihn in feuchtem Zustande zu verwenden. An 
Stelle der teuren Soda verwendet man im Sulfat- 
verfahren das billigere Sulfat. Da jedoch Na- 
tron- und Sulfatzellstoff schwer bleich- und färb- 
bar sind, so hat sich in Deutschland allgemein das 
Sulfitverfahren eingebürgert. 

Gut geeigneter Zellstoff ist die wichtigste Grund- 
lage für gute Papierfabrikate, indessen kommt es 
für die Eignung von Spinnzwecken ebenso sehr auf 
die Art der Verarbeitung in der Papierfabrik an, da 
an die Spinnpapiere einige besondere Anforderungen 
gestellt werden. So muß das Papier fest, zäh und 
geschmeidig sein und größtmögliche Verdrehungen 
(Drall) zulassen, ohne dabei beträchtliche Verände- 
rungen zu erfahren. Da es sich bei der Verspinnung 
von Fapier nicht nur, wie man früher annahm, um 
eine Zusammendrehung der Papierstreifen handelt, 
sondern da die Faser selbst als garnbildendes Ele- 
ment mitwirkt, so gibt dies unzweifelhaft Richt- 
linien für die Herstellung des Spinnpapiers.?) Die- 
jenigen Papiere müssen sich am besten für Spinn- 
wecke eignen, welche ermöglichen, daß die ein- 
zelne Faser noch zu einer gewissen Geltung kommt. 
Es kommt vor allem auf die Plastizität des Papiers 
ın nassem Zustande an. Das Papier muß sich wäh- 
rend des Spinnens bis zu einem gewissen Grad ähn- 
lich einem \Vorgarn verhalten, d. h. die Fasern 
müssen ıhre Stellung zueinander verändern können. 
Die Leimung braucht nur so stark zu sein, daß das 
Papier beim Freuchten auf der Spinnmaschine nicht 
reißt, und muß so sein, daß sie das feuchte Papier 
hinreichend plastisch macht — kurz, die Papiere 
müssen beim Spinnen im nassen Zustand den Cha- 
rakter als starrer Streifen wenigstens teilweise ver- 
lieren können. Solche Papiere sind z. B. die weichen 
und langfaserıgen. Fine gewisse Wasserfestigkeit 
der Textilpapiere ist erforderlich, da, wie erwähnt, 
die Verdrehung am besten in nassem Zustande vor 
sich geht. Diese Beschaffenheit des Papieres soll 
möglichst durch die Vorgänge der Zellstoff- und Pa- 
piererzeugung von- selbst gewonnen werden, denn 


die auf chemischem Wege erzielte \Wasserfestigkeit 


des Papieres beeinträchtigt meist dessen textiltech- 
re EAN 1 


2?) „Mitteilungen des Deutschen Forschungsin-. 


stituts für Textilstoffe“, Karlsruhe, 1918; „Ueber 
Papiergarn und Spinnpapier.“ 
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msche Eigenschaften, besonders die Festigkeit und 
Geschmeidigkeit. Die Festigkeitseigenschaften sind 
aber für Textilpapiere von größter Bedeutung. Auf 
de absolute Reißfestigkeit kommt es dabei nicht 
hne weiteres an. Da die Fapierfasern im Garn ein- 
ander umschlingen, wird es voraussichtlich zweck- 
dienlich sein, wenn sie in der Längsrichtung des Pa- 
piers liegen, und deshalb ist eine relativ hohe Längs- 
reißfestigkeitt zu fordern. Daneben ist auch der 
Widerstand gegen Knittern und Falzen als eine 
wichtige Wertbestimmung anzüsehen. 


De Herstellung von Papiergarn aus 
dem so gewonnenen Spinnpapier erfolgt nun, indem 
man die breite, endlose Papierbahn zunächst in 
schmale Streifen schneidet, . die beim Schneiden 
gleichzeitix zu sog. Spinntellern aufgewickelt wer- 
den. Von diesen Spinntellern wird danach das Pa- 
pierband auf der Spinnmaschine abgesponnen, und 
zwar benutzt man dazu teils die bekannten Kon- 
struktionen, Flügel- oder Ringspinnmaschinen, teils 
eme eigens für Papier konstruierte Tellerspinnina- 
schne. Der größeren oder geringeren Dicke und 
Breite der Papierstreifen entspricht natürlich die 
Feigheit des Garnes. Man verarbeitet heute Papier 
bis zu dem -geringen Gewicht von 15 bis 20 gr pro 
Quadratmeter und einer Streifenbreite bis herunter 
zu 1,5 mm und gewinnt dadurch Garne bis zu hohen 
Feinheitsnummern. 

Spinnpapiere müssen in der Regel geleimt sein. 
um die beim Spinnprozeß auftretende mechanische 
Reanspruchung aushalten zu können. Nun werden 


aber durch die Leimung die Poren und: Zwischen- , 


räume der einzelnen Fasern vollständig ausgefüllt 
und die Beweglichkeit der Fasern gegeneinander wird 
shr erschwert. Deshalb fühlen sich die darans her- 
gestellten Gewebe hart an und besitzen nur geringe 
Porosität und Aufsaugfähigkeit. Es bedeutete daher 
einen wesentlichen Fortschritt in der Vervollkomm-, 
nung der Papiergewebe, als man erkannte, daß nach 
vollendeter Verspinnung der T.eim im Gewebe nicht 
mehr notwendig sei, da eine Umschlingung der ein- 
einen Fasern im Papier stattgefunden hatte.) Die 
Entleimung ist nun das einfachste und billigste Ver- 
fahren, um Papiergewebe weich zu machen und kann 
in verschiedener Weise durchgeführt werden. Durch 
die Entlemung werden die Gewebe außerordentlich 
veredelt, sie werden weich, saugfähiıg und ge- 
schlossen und für die meisien Zwecke viel geeigneter. 
Nur entleimte Gewebe lassen sich gut rauhen. Da- 
hei ist d'e Festigkeit entleimter Garne und Gewebe. 
trockener wie nasser, kaum geringer als die der Roh- 
gewebe. Hingegen wurde festgestellt, daB durch die 
üblichen mechanischen Verfahren zum Weichmachen 
die Gewebe viel mehr leiden. Die Weichheit, die 
«ch durch die Entleimung erzielen läßt, steht in in- 
ngem Zusammenhang mit dem Mahlungsgrad des 
verwendeten Spinnpapiers. und zwar geben nur Pa- 
Dicere von niederem Mahlungsgrad genügende 
Weichheit. 

Den an der Oberfläche des Papiergarngewebes 
sichtbaren Wirkungsgrad der Entleimung veran- 
schaulichen die Abbildungen 1—3. 

Die Entdeckung, daß die Leimung des Papiers 
nicht notwendig sei als Träger der Festigkeit, wurde 
zemacht, als man herausfand, daß Papiere, die mit 
genügender Drehung hergestellt waren, die gleichen 
Festigkeitseigenschaften aufwiesen. Das Karlsruher 
mm 

°) „Mitteilungen des Deutschen Forschungsin- 
stitats für Textilstoffe“, Karlsruhe: Verfahren zum 
Weichmachen .von Papiergeweben.“ 
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Forschungsinstitut für Textilstoffe hat hierüber um- 
fangreichste Untersuchungen angestellt und ist da- 
hei zu folgenden Ergebnissen gekommen: Die Reib- 
länge des Papierstreifens ist kleiner als die Reiß- 
länge des Papiers. und zwar um so kleiner, je 
schmaler die Streifen sind. Ferner ist die Trocken- 


Waschungen unverlezt. 


e Fehlerstelle, hervorverufen durch Schußfäden aus 
Nach den Versuchen des Porschungsins ituts Karlsruhe. 
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Abbildung 9. 


Cops mit zu niedrig gedrehtem Qarn 


reißfestigkeit wieder trocken gewordener Papier- 
streifen geringer als die ursprüngliche Trockenreiß- 
festigkeit. Die Reißfestigkeit der Papierstreifen 
nimmt mit steigendem Drehungsgrad ab, dagegen 
steigert sich die Reißfestigkeit des Fapiergarnes 
mit höherem Drehungsgrad bıs zu einem gewissen 
Maximum, und zwar prägt sich der festigkeitser- 
höhende Einfluß der Drallsteigerung besonders in 


| 
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der Naßreißfestigkeit der Papiergarne aus. Das 


Maximum der Naßreißfestigkeit wird bei normaler 
Spinnspannung und Spinnfeuchtigkeit beim sog. 
optimalen Drall erreicht, der nach bestimmten 
Formeln im Zusammenhang mit Spinnfeuchtigkeit 
und Spinnspannung berechnet werden kann, 
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Abbildung 10. Enge Einstellung. 
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Abbildung 11. Mittlere Finstellung. 


untereinander abhängt und auf: die: Reibung: der 
Fasern aneinander zurückgeführt werden muß. Auf der 
Grundlage der Versuche über die Drehung des Pa- 
piergarns ergaben sich auch neue Resultate hinsicht- 
lich der Waschbarkeit der Papiergewebe, dic 
von dem genannten Institut gleichfalls durch zahl- 


Abbildung 12. Lose Finstellung. 


Waschfestigkeit. Nach den Versuchen des Forschungsinstiluts Karlsruhe. 


Durch die Untersuchungen über den optimalen 
Drall und seine Wirkung auf die Reißfestigkeit des 
Papiergarnes ist ınan zu ganz neuen Erkenntnissen 
uber den Charakter des. Papiergarnes gekommen, in- 
sofern man erkannte. daß Papiergarn mehr oder we- 
niger als ein l’aserbündel aufzufassen ist, dessen Festig- 
kett von dem Zusammenhang der einzelnen Fasern 


reiche Versuche gestützt wurden. Es liegt zwar in 
der Natur der Sache. daß ein Gewebe (besonders ein 
kurziaseriges) am so waschfester ist, je enger die 
Bindung ist, aber die angestellten Versuche zeigten. 
daB bei jeder Ggwebedichte und Bindung der opti- 
male Drall die Waschfestigkeit der Papiergewebe be- 
deutend erhöht. Für die \Versichsausführung.: wyr- 
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den Gewebestücke aus verschieden hoch gedrehtem 


Garn hergestellt und gleichmäßig gewaschen. Mier- 
hei wurden folgende Ergebnisse festgestellt: Die- 


engen Teile der Gewebestücke, welche aus Garn 
von optimalem Drall hergestellt worden waren, und 
zwar sowohl bei eng, als auch bei lose eingestellten 
Geweben, waren noch vollständig heil, als die Teile 
von gewöhnlicher Drehung schon stark beschädigt und 
dejenigen von niedrig gedrehtem Garn bereits voll- 
ständig aufgelöst waren. (Siehe die Abbildungen 
4-7 und 8, ferner 9 und insbesondere 10-—-12.) 


Fine zweite Versuchsreihe. die im Institut 
ausgeführt wurde. befaßte sich mit dem Auf- 
suchen einer geeigneten Waschmethode. die 


in Großdampfwaschanstalten in Waschtrommeln un- 
ter Verwendung emes Sauerstoffwaschmittels An- 
wendmg fand. Man war früher der Ansicht, daß es 
nicht möglich sei, Papiergewebe in Waschmaschinen 
rationell zu waschen. Bei den Vorversuchen wurde 
festgestellt. daB die mechanischen Finflüsse der 
Waschmaschine besonders zerstörend auf Papier- 
gewebe einwirkten. Aus diesem Grunde wurde ein 
Waschverfahren ausgearbeitet. bei dem die mecha- 


nische Reibung sehr gering ist und dennoch die rei- 
nigende Wirkung des Waschmittels (als solches 
wurde das Sauer$toffwaschmittel „Sil“ benutzt) zur 
vollen Geltung kommt. Ks zeigte sich dabei, daß 
Gewebe nach 50 Waschungen und mehr noch voll- 
kömmen brauchbar waren. 

Nach den günstigen Ergebnissen, die man bezüg- 
lich der Wasserfestigkeit und Waschbarkeit gemacht 
hat, fallen einige der Haupteinwände, die man stets 
gegen die Papiergarne erhoben hat, fort. Es hat 
sich gezeigt, daß bei richtiger Verwendung guten 
Spinnpapiers, bei zweckmäßiger Verarbeitung, wobei 
vor allem der Grad der Drehung zu beachten ist. 
sowie bei entsprechender Ausrüstung (Weichmachen 
durch Entleimung) sehr verwendungsfähige Stoffe 
erzielt werden. die bei richtiger Behandlung (Ver- 
meidung starken Reibens beim Waschprozeß) zu den 
verschiedensten Zwecken geeignet sind. Fapiergarn 
kann demnach als eine Klasse für sıch angesehen 
werden, ebenso wie sie Baumwolle, Wolle und 
Leinen für ihre besonderen Anwendungsgebicte dar- 
stellen. . 

(Fortsetzung folgt 


m 


Der Torf und sein Heizwert. 
Von Dr. P. Martell. l 


Wenngleich der Torf gegenüber Steinkohle und 
Braunkohle als ein minderwertiger Brennstoff zu 
betrachten ist, so ist es in neuerer Zeit doch ge- 
lungen, ihn durch maschinelle Terrichtung in ge- 
uigneten Fällen zu einem recht brauchbaren Brenn- 
stoff zu gestalten. Besonders in Zeiten des Brenn- 
stoffmangels kann der Torf recht gut zu einem nütz- 
lichen Aushilfsmittel werden, das manchem Betrieb 
eriolgreich aus den ärgsten Schwierigkeiten her- 
aushilft. Bevor wir auf den cigentlichen Tleizwert 
les Torfes näher eingehen, wollen wir einige An- 


v 
h 


gaben allgemeiner Natur verausschicken. 
Bekanntlich entwickelt sich der Torf aus Pflan- 
zen. die nach ihrem Absterben aus Mangel an T.uft 
oder Sauerstoffzufuhr nicht in Fäulnis übergehen 
können, so daß cine langsame Zersetzung eintritt. 
Die besten Bedingungen für die Bildung der Moore 


‘geben muldenförmige Gelände, wo durch nndurch- 


lässige Gebirgsschichten, in der Regel Lehm oder 
Ton, das Ansammeln stehender Gewässer möglich 
wird Die Beschaffenheit des Torfes ist vom der 
vorherrschenden Pflanzenart abhängig. und demgr- 
mäß unterscheidet man auch Sumpf-, Heide-, Moos- 
und Schilftorf. Anderseits ist eine Unterscheidung 
der Torfmoore nach ihrer geographischen Lage üb- 
nch, und zwar handelt es sich hier um Gebirgsmoore. 
Wiesenmoore, Niederungs- und Hochmoore. An 
sich kann auch ein Niederungsmoor cin Hochmoor 
sen; man wersteht darunter nun ein solches, das 
sich mit seinem Untergrund über die Höhe des nor- 
malen Wasserspiegels erhebt. Die Hochmoore er- 
zeben den besten Prennstoff. 


‚Die geographische Verbreitung der Torfimoore 
umtabt hauptsächlich den Norden Furopas, Amerikas 
und Asiens, In Deutschland trifft man die Tor- 
Moore überwiegend in der norddeutschen Tiefebene 
an, und auch deren Ausläufer nach Ifolland und 
bland: weisen zahlreiche Torfmoore auf. Bei den 
stoßen, in Hannover. Oldenburg und Sudbayern ge- 
legenen Mooren handelt es sich meist um Moch- 
moore, während die im Spree-, Havel- und Oder- 


-~ 


gebiet anzutrefienden Moore meist aus sauren Gras- 


arten auf Lehmboden sich gebildet haben. Die letz- 
ten werden auch als Grünlandsmoore bezeichnet. 
Die Fläche der Torimoore in Deutschland wird auf 
nahezu drei Millionen Hektar berechnet, entspre- 
chend etwa der Größe des Königreichs \Württem- 
berg. Bayern besitzt allein cine Torffläche von 
70000 Hektar. 

Die Nutzbarmachung und Verwertung dieser 
groBen deutschen‘ Torfmoore. die erst zu einem klei- 
nen Teil eingeleitet ist, gehört mit zu den größten 


Zukunitsaufgaben der deutschen Volkswirtschaft und 


Technik. Es bleibt zu berücksichtigen, daß jedes 
abgebaute Torfmoor einen entsprechenden Gewinn 
an landwirtschaftlicheın Boden bringt, der die Volks- 
ernährung verbessern hilft. 3ekanntlich hat die 
bayerische Regierung der Torftrage in den letzten 
Jahren cine weitgehende Aufmerksamkeit gewidmet; 
zumal es in Bayern ja an Kohlen mangelt. Die 
Mächtigkeit der Torfinoore beträgt im allgemeinen 
3 m, geht aber in einzelnen Fällen bis zu 15 une 


20 m. Rau schätzt das Wachstum eines Torf- 
meores in hundert Jahren auf T bis 5 1m. 
Was nun den Heizwert des Torfel anbelangt. 


so ist darüber folgendes zu sagen. Von entschei- 
dendem Finfluß beim Heizwert des Torfes ist sein 
Aschegehalt, der von der lintstehungsweise des Tor- 
fes abhängig ist. Der Aschegebalt vollständig ge- 


trockneten Torfes bewegt sich zwischen 12 bis 50 


Prozent. Torf, der weniger als 5 Proz. Aschege- 
halt aufweist. gilt als aschearın, 3 bis 10 Proz. gilt 
als mittlerer Aschegehalt, während Torf mit mehr 
als 10 Proz. als aschereich zu betrachten ist. Im 
allgemeinen hiegt die letzte Grenze der Verwendbar- 
kat des Tortes zu Feuerungszwecken bei 25 Proz. 
‚\schegehalt. Im frischen Zustande weist der Torf 
einen Wassergehalt von 80 bis 00 Proz. auf. die sich 
durch L.ufttroceknung bis aut etwa 20 Proz. herunter- 
bringen lassen. Durch die L.utttrocknung bußt der 
Torf mehr als die Hälfte seines Umfanges cin. wa- 
durch sich die Verwendung als leuerungsmatersal 
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handlicher gestaltet. Die prozentische Zusammen- 
setzung der einzelnen Torfarten ist sehr verschieden 
und von dem Fundort abhängig.. Guter Torf ent- 
hält im lufttrockenen Zustande 50—62 Froz. Kohlen- 
stoff, 5—6 Proz. Wasserstoff, 30—36 Proz. Sauer- 
stoff, 12—20 Proz. Wasser und 5—10 Proz. Asche 
neben etwa ı Proz. Stickstoff. Der Torf verbrennt 
mit langer rußender Flamme und entwickelt je nach 
Beschaffenheit 3—4000 W.-E. Ein Vorzug des Tor- 
. fcs ist seine verhältnismäßig geringe Rauchentwick- 
lung. Die Torfasche zeigt wechselnde Mengen Sand, 
Ton, Kalziumsulfat und Karbonat, sowie Eisenoxyd. 
Die Entzündungstemperatur des Torfes ist gegen- 
über anderen Brennstoffen am niedrigsten; sie be- 
trägt bei Torf 225°, Steinkohle 326°, Holz- 
kohle 300°, Koks 700°, I.euchtgas 800° und 
Luftgas 900°. Da der ; Wassergehalt des 
Torfes seiner Verwendung als Brennstoff äußerst 
hindernd im Wege steht. so hat man zahlreiche Ver- 
suche gemacht, dem Torf durch künstliche Trock- 
nung einen höheren Ilcizwert zu verleihen. Die Ent- 
wässerung des Torfes kann durch künstliche Trock- 
nung herbeigeführt werden; dann haben wir es 
mit Darrtorf zu tun, oder die Entwässerung wird 
durch Pressen erzielt, wobei sich sogenannter PreßB- 
torf ergiebt. In den weitaus meisten Fällen stellt 
sich jedoch dieses Veredelungsverfahren zu teuer. 
Für den Hausbrand findet der Torf seit langer Zeit 
äußerst nützliche Verwendung; auch zur Kessel- 
und Flammofenbeheizung ist schon Torf mit Erfolg 
herangezogen worden. Besonders im Kriege, wo die 
Rrennstoffe schwer und nur zu hohen Preisen er- 
hältlich, konnte der Prennstoft in zahlreichen Fäl- 
len als recht nutzbringend verwandt werden. Wo 


` hohe Hitzegrade in Frage kommen, wie beim Be- 


„trieb von Glas- und Puddelöfen, konnte der Torf er- 

folgreich in Generatoren vergast werden. Der ge- 
ringe Widerstand, welchen er dem Durchgang der 
Luft bietet, sowie die lockere Beschaffenheit der 
Asche machen den Torf zur Vergasung Besonders 
geeignet. 


Je nach Gewinnung oder Zubereitung des Torfes 
unterscheidet man auch Stichtorf, Streichtorfi und 
Maschinentorf. Als Stichtorf bezeichnet man einen 
von Hand gestochenen und getrockneten Torf. Das 
Stechenf geschicht mit emem scharfen Spaten, der 
gelegentlich zwei oder auch drei im rechten Winkel 
zu einanderstehende Schneiden besitzt. Die derart 
gestochenen Torfstücke bezeichnet man als Soden. 
Ziegel, Käse oder Wasen. Das Torfstechen beginnt 
nach Beendigung der Spätfröste, meist im Mai. und 
wird bis zum August fortgesetzt. Ueber diesen 
Zeitpunkt hinaus ist das Stechen unstatthaft, da der 
Torf sonst nıcht mehr genügend Zeit zum Trocknen 
vor Eintritt des Winters hat. Der Prenntorf er- 
fordert zum Trocknen an der Luft 4—6 Wochen, 
günstige Witterung vorausgesetzt. Vor dem Ge- 
frieren ist der Brenntorf besonders zu schützen, da 


er sonst an seinem Heizwert erheblich einbüßt. Nach 


Gercke beträgt die durchschnittliche Arbeits- 
leistung cines Torfstechers täglich rund 12 cbm 
Rohmoor, einschlieBlich Beförderns uf das Trocken- 
feld, so daß sich eine Tagesleistung von 12 X 150 = 
ı800 kg Trockentorf ergibt. Am wirtschaftlich- 
sten hat sich bis jetzt der Torf in der Vergasung 
zum Zwecke der Elektrizitätserzeugung gezeigt. Nach 
A, Reich wurden aus ı To. Torf mit 50 Proz. 
Wasser 325 PS und 20 kg Ammoniak gewonnen. 
Heinz erklärt den Sauggasbetrieb mit Torf für 
wirtschaftlicher als die Nebenproduktengewinnung. 


x 


Nach Heinz ergibt ı kg Torf im Sauggaserzeuger 
dieselbe Leistung wie ı kg Kohlen unter dem Kessel. 
Auch bei Zentralheizungskesseln sind mit Torf 
recht gute Ergebnisse erzielt worden. Das Mann- 
heımer Strebelwerk hat unlängst mit der 
Torffeuerung bei einem Bricokessel Versuche ange- 
stellt, die folgendes Ergebnis zeitigten: Zur Ver- 
wendung kam Stichtorf mit einer Größe von etwa 
240 : 50 : 50 mm, der dem Donauried zwischen Günz- 
burg und Ulm entstammte Die Verfeuerung er- 
folgte unter einem Bricokessel von 7,75 qm Heiz- 
fläche. Durch einen natürlichen Schornstein von 
13 m Höhe ergab sich eine Fuchs-Zugstärke von 
48 mm, so daß der Kessel auf eine Lei- 
stung von 7000 W.-E. pro qm und Stunde kam. 
Die Abgastemperatur betrug hierbei 200° C. Es 
trat eine 'vollkommene Verbrennung ein, die im 
übrigen fast rauchfrei vor sich ging. Der Kohlen- 
säuregehalt betrug durchschnittlich 11,2 Froz., an 
Sauerstoff 8,9 Proz., Kohlenoxyd war nur in Spuren 
nachweisbar. Es wurde durch weitere Versuche 
festgestellt, daß sich kleinere Torfstücke, etwa in 
der Größe 100 : 50 : 50 mm noch besser bewährten, 
da diese leichter nachrutschten. Unleugbar sind diese 
Versuche recht günstig ausgefallen, wenngleich sie 
cine Verallgemeinerung nicht gestatten. Der helle, 
eine starke Faserung zeigende Torf war recht gün- 
stig und läßt sich mit schwerem, schwarzem Torf 
nicht auf eine Stufe stellen. Dennoch verdienen diese 
günstigen Ergebnisse Beachtung Man darf ver- 
muten, daß mit Preßtorf noch bessere Erfolge er- 
zielbar sind. Recht bemerkenswert ist, daß sıch der 
Torf in Bäckereien recht gut bewährt hat. So wird 
ın Bremen in 95 Proz. aller Backöfen rauchfrei bren- 
nender Torf verbrannt. In gesundheitlicher Hin- 
sicht muß der rauchfrei brennende Torf für Städte 
besonders empfohlen werden. 


Nach de Grah! haben unlängst die schwedi- 
schen Staatsbahnen an einer Güterzuglokomotive 
Versuche mit Torfverbrennung vorgenommen, die, 
ım Vergleich zur Steinkohle, recht gute Ergebnisse 
zeitigten. Zur Verwendung kam allerdings nicht 
lufttrockner Stücktorf, sondern Torfpulver. Die 
Feuerkiste erhielt eine besondere Feuerungseinrich- 
tung; das Torfpulver wurde dem Feuerungsraum 
ecjektormäßig zugeführt. Der Dampfdruck wurde. 
auch bei Steigungen, gleichmäßig auf 11,6 Atm. ge- 
halten. Die Versuche ergaben folgendes: Es zeigte 
sich, daß die Ueberhitzung bei Torfpulver höher afs 
bei Steinkohlen war, was vermutlich mit der län- 
geren Tlammenbildung durch Nachverbrennung des 
pulverförmigen Prennstoffes zusammenhängt. Die 
Abgasteınperaturen stellten sich auf nur 310 bis 
320° 'C. gegen 340 bis 360° C. bei Steinkohlen. 
Da die Verbrennung des Torfpulvers rauch- 
und rußireiı vor sich ging, blieben die Siıede- 
rohre von jedem Rußüberzug befreit. Dice Betriebs- 
kosten verhielten sich bei Torfpulver, Steinkohlen 
und Stücktorf wie 1: I: 3,2. Bei einem Zusatz von 
Steinkohlen ist eine Verbrennung des Toripulvers 
bis zu 50 Proz. zu erzielen. Bei der Verwendung von 
Torfpulver gestaltet sich auch die Bedienung wirt- 
schaftlich, da die Beschickung selbsttätig vor sich 
geht. Vom Stücktorf gilt dies nicht, hier war viel- 
mehr eine Vermehrung des Heizpersonals er- 
forderlich. 


Um die wirtschaftliche Verwertung und tech- 
nische Erforschung des Torfes bemüht sich in aner- 
kennenswerter Weise der „Verein zur Förde- 
rung der Moorkultur im deutschen 
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Reiche“, wo auch die Gewinnung des Torfes eine 
wichtige Rolle spielt. Für industrielle Zwecke kommt 
hauptsächlich der Maschinentorf in betracht, der in 
verschiedener Gestalt auf den Markt gebracht wird, 
Vielfach wird der Torf auch durch Baggermaschinen 
gewonnen, doch muß er hierfür eine bestimnite 
Festigkeit besitzen. In vielen Fällen ist es daher 
notwendig, das Moor vorher durch Anlage von Ka- 
nalen hinreichend zu entwässern. L.äßt sich das 
Moor nicht entwässern, so wird der Torf auch als 
dickflüssiger Schlamm mit Schaufeln gewonnen, dann 
durch Kneten und Mischen verdichtet und zu einem 
Brei verarbeitet, der dann meist in Pressen in die 
Form von Ziegelsteinen gebracht wird. Man kann 
aber auch ähnlich wie in der Ziegelei diesen Torf- 
brei durch Streichen verarbeiten. Der Preßtorf zeigt 
naturgemäB größere Festigkeit und Dichtigkeit. 
Ausgezeichnete und für die Praxis besonders wert- 
volle Angaben über die Wirtschaftlichkeit des Torf- 
Dampfkesselbetriebes hat der Holländer W.Helle- 
mans-Groningen gemacht. Holland ist durch 
das/Fehlen von Steinkohle im‘ Lande durch diese 
Zwangslage von selbst auf den Torf als Brennstoff- 
ersatz hingewiesen, und zwar schon seit Jahrhun- 
derten, begünstigt durch die ausgedehnten hollän- 
dischen Moore: In Holland besitzt daher der Dampft- 
kesselbetrieb mit Torf seit langer Zeit eine viel grö- 
Bere Ausdehnung als in Deutschland, wo man der 
Torffrage erst seit einem Jahrzehnt wirklich tat- 
kräftig nähergetreten ist. Die holländischen Torf- 
soden pflegen in der Regel cine Größe von 
7X11 X ı1ı cm aufzuweisen. Im allgemeinen er- 
tolgt die Verheizung bei Innenfeuerungen auf hori- 
zontalen oder wenig geneigten Planrosten unter 
Hammrohrkesseln, während in Deutschland vorwie- 
gend Treppenroste empfohlen werden. Vor allen 
Dingen müssen die Türöffnungen der Feuerung grö- 
Ber als bei Steinkohlenfeuerung sein. In Holland ist 
bei Torfheizung eine Türöffnung von 400 X 600 mm 
nblich, die ein bequemes Aufgeben des Torfcs ge- 
stattet. In gut durchglühtem Zustande entwickelt 
der Torf eine beträchtliche Wärme, die imstande ist. 
hei frisch aufgeworfenem Torf das Wasser der un- 
teren Schicht zu verdampien, so daß sich die Soden 
selbst entzünden. Die niedrige Iintzündungstempe- 
tatur des Torfes von 225° C. ist natürlich 
recht günstig in diesem Fall. Die holländischen Torf- 
Dampikessel arbeiten in der Regel mit etwa 4 mm 
Windstärke im Zug, so daß im l’euerungsraum cine 
langsame Trocknung. Verbrennung und Entgasung 
vor sich geht. Der Feuerungsraum der Kessel wird 
moglichst lang, meist 2 m., gewählt und auch so hoch 
wie möglich gehalten. Bei großen Kesseln umfaßt 
eine Beschiekung etwa 120 Soden zu je ı kg Ge- 
wicht. An sich kann die große Feuertüröffinung zu 
einem entsprechenden Abkühlungsverlust führen, der 
jedoch nur eintritt. wenn der Heizer in nachlässiger 
Veise den Essenschieber bei der Beschickung offen- 
stehen läßt. Das bei Steinkohlen so lästige Ab- 
schlacken und Rostreinigen gestaltet sich bei gutem 
renntorf wesentlich günstiger, da es innerhalb 
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24 Stunden nur einmal vorgenommen zu werden 
braucht. Der einzige Unterschied zwischen einen 
Torf- und Steinkohlenrost besteht in der Höhenlage. 
in welcher der Rost eingebaut wird. Bei der Torf- 
feuerung wird der Rost auf die unteren Leisten dor 
Schürplatte und der Feuerbrücke een während 
man für Steinkohlen den Rost im allgemeinen auf 
der Schürplattenhöhe einbaut. Es ergibt sich hier- 
durch ein Höhenunterschied von etwa 10 cm. M% 
den holländischen Torfdampfkesseln pflegt man 
einen Wirkungsgrad von 70-80 Proz. zu erziclen, 
während man in Deutschland meist nur auf 50 Proz. 
In jüngster Zeit hat man ın Holland bei 
Torfdampfkesseln Versuche mit Selbstheizern ge- 
macht, wobei sehr gute Ergebnisse erzielt wurden. 
Man nimmt bisher die üblichen automatischen Stein- 
kohlen-Rostbeschicker und zerkleinert den Brenn- 
torf auf einem gewöhnlichen Torf-Reißwolf bis auf 
etwa 4 cm große Stücke. Im übrigen sind die hol- 
ländischen Torf-Dampfkessel so eingerichtet. daß sie 
iederzeit mit Steinkohlen betrieben werden können. 
Die Entsch£idung, ob jeweils mit Torf oder Kohle 
gefeuert wird, hängt in Holland immer von den Markt- 
preisen beider Brennstoffarten ab. Durch das ausge- 
dehnte holländische Kanalnetz ist eine billige Verfrach- 
tung des Torfes möglich, die allerdings ın Deutschland 
im allgemeinen bis jetzt fehlt. Diese Tatsache hat den 
Torf in Deutschland noch nie zu einem ernsthaften 
Wettbewerber gegen die Kohle werden lassen. Vol- 
len Erfolg haben in Deutschland nur Tlektrizitäts- 
zentralen gehabt, die zur billigen Brennstoffbeschat- 
fung mitten in riesigen Mooren errichtet wurden. 
Fin Beispiel ist die mitten im Moorland bei Aurich 
erbaute Wiesmoorzentrale, welche die ganze 
Umgebung mit Elektrizität versorgt. Diese Zentrale 
verfeuert den Torf in Wasserrohrkesseln mit Trep- 
penrosten (HMalbgasfeuerungen). In Deutschland hat 
ınan in den letzten Jahren hinsichtlich der Verwen- 
dung unsrer Torfmoore sein Hauptaugenmerk auf 
die Torfvergasung gerichtet, der man ebenso um- 
fangreiche wie kostspielige Versuche gewidmet hat. 
Eine restlose Lösung des Torfgasproblems liegt 
noch nicht vor, wenngleich schon schr bedeutende 
und erfreuliche Erfolge zu verzeichnen sind. 
rade für unsere kohlenarımen Östseeprovinzen ist die 
Torftrage von großer Bedeutung, verfügt doch die 
Frovinz Ostpreußen über 330 000 ha und Westpreußen 
über 115000 ha Moore, die der wirtschaftlichen Fr- 
schließung harren. Man hat für Preußen die Ge- 
sanıtmenge an Trockentorf auf 11 250 Mill. Tonnen 
berechnet, also eine gewaltige Menge an ErsatzbreNn- 
stoff. Die stiefmütterliche Behandlung und Zurück- 
setzung, die der Brenntorf bisher ım allgemeinen ın 
Industrie und Gewerbe crfahren hat. scheint ihrer 
Berechtigung zu entbehren. Die Ablehnung beruht 
allerdings wohl weniger auf der ungenügenden 
wärmetechnischen Leistung des Tagfes, findet viel- 
mehr hauptsächlich durch die Frachtfrage und die 
geringe Zahl von Torfwerken ıhre Erklärung. die 
dem Torf die berechtigte Anerkennung verschaffen 
könnten. 
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Von unserem Mitarbeiter 


vorrichtung zum Trocknen von Papier, 
Pappen-, Papierstoff- und Gewebebahnen mit 
Hilfe von Trockenzylindern, die der Reihe‘ 
nach vom Heizmittel durchströmt werden. 
D.R. P. 318502. Klasse 55 d. Gruppe 28. 


Zusatz zum Patent 315 028. 
Carl Schaaf m Falkenstein. Vogtl. 
Patent 315028 dient nicht 
allein zum Trocknen von Papier, Pappe u. dgl.. son- 
dern auch zum Einsaugen und Fortführen der dem 
Papier entsteigenden Dämpfe und zur Entnebelung 
des Trockenraumes. Dic dafür vorgesehene Ein- 
richtung ist aber ungenügend. Nach der Erfindung 
sollen zwecks Einsaugung der Dämpfe und Entnebe- 
unge des Raumes, imn dem die Trockenvorrichtung 


[ie Vorrichtung nach 


arbeitet, nicht nur zwischen den Trockenzylinder- 
mänteln und Gestellrändern, sondern auch in den 
\länteln der Trockenzylinder selbst Spalte oder 
Durchbrechungen, und zwar m der Arbeitsbreite 


oder seitlich derselben. gebildei werden, was noch 
den Vorteil bringt, daß die Papierbahn angesaugpt 
und leicht aufgeführt werden kann. 


In der Abbildung ist die neue Trockenvorriech- 
tung in der Seitenansicht und ım teilweisen Längs- 
schnitt dargestellt. 

Die in die hohlen Gestelle e beiderseits eintreten- 
den Trockenzylindermäntel a bestehen in der Ar- 
heitsbreite oder über diese hinausgehend aus rund- 
lang oder quadratisch gelochtem Blech 10. gege- 
benenfalls mit einem Belag aus engmaschigetn 
Sieb 11. oder die Arbeitsbreite der Mäntel ist vol 
und ohne Lochung, und nur seitlich sind ein- oder 
beiderseits rund umlaufende Streifen ı2 mit Durch- 
breehungen angeordnet. Seitlich können auch einige 
in der Achsenrichtung verlaufende F.ochstreifen im 
anfang angebracht werden. yje Hauptsache bleibt 
immer. die Durchbrechungen so anzuordnen, daß hei 
einem genügenden Einsaugen der Dämpfe in das 
Innere der Zylinder a und comit in den Heizmittel- 


Dipl.-Ing. Fr. Bo himann. 


strom auch em gleichmäßiges. Trocknen des Papiers 
erzielt wird. Die seitlichen Durchbrechungen 12 
können derart knapp bemessen werden, daß em gce- 
nügender Zug ın ihnen berrscht. um sie auch zum 
Aufführen der Spitze der Papierbahn zu verwenden. 
Anstatt die Papierbahn unmittelbar auf dem durch- 
brochenen Mantel 8 der Trockenzylinder a laufen zu 
lassen, kann man auch den Mantel mit Kacheln 9 
aus Ton, Porzellan o. dgl. belegen. Diese Kacheln 9 
können schon so verlegt werden, daß Spalte zum 
Einsaugen der Dämpfe zwischen ihnen bleiben. 
\Werden sie ohne Spalt verlegt.’ so «bilden sich doch 
schmale Spalte bei der Arbeit des Trockenzylinders. 
weil sich der eiserne Mantel mehr ausdehnt als die 
Tonkacheln. Die Kacheln können auch gelocht sein. 


Die Durchbrechungen des Mantels gestatten der 
feuchten Papierbahn, auch nach dem Innern des 
Trockenzylinders abzudampfen und so besser zu 
trcoknen. Da Unterdruck im Zylinder a herrscht. 
werden diese Dämpfe aus dem Tapier durch die 
Durchbrechungen geradezu abgesaugt, der Unter- 
druck wird sich aber auch in das Innere der Papier- 
bahn fortsetzen und ıhr Abdampfen in den Arbeits- 
raum vermindern, dasjenige nach dem Zylinder- 
inneren verstärken. Die nach dem Innern der Zy- 
linder gesaugten Dämpfe werden von dem gasförmi- 
gen Heizmittelstrom aufgenommen und mit fort- 
geführt. Es kann das Gemisch durch einen Kühler 
geführt werden, um das Wasser auszuscheiden. ehe 
der Gasrest ins Freie tritt. 

Patent-Ansprüche: 1. Vorrichtung zum 
Trocknen von Papier-, Pappen-. Papierstoff- und 
Gewebebahnen mit Hiffe von Trockenzylindern, die 
der Reihe nach von [eizmitteln durchströmt wer- 


den. nach Patent 315 028. dadurch gekennzeichnet. 
daß die Mäntel (8) der Trockenzylinder (a) zum 
Tinsaugen der dem Papier usw. entsteigenden 


Dämpfe in den Heizmittelstrom mit Durchbrechun- 
gen versehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gc- 
kennzeichnet daß seitlich des mittleren. vollen Teiles 
des Trockenzylindermantels (8) Durchbrechungen (12) 
angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach 


Anspruch I dadurch ge- 


kennzeichnet. daß dér gelochte Mantel (8) der 
Trockenzylinder (a) mit vollen oder gelochten 
Kacheln (9). die vorher oder erst beim Durch- 


strömen des Heizmittels Spalte zwischen sich bilden, 
belegt ist. 


Vorrichtung zum Feuchten und Färben von 


aneinandergereihten Papierstreifen auf der 
Aufwickelwalze mit Hilfe eiges Bürsten- 
feuchters. 
D.R. P. 3R 320. Klasse 556 Gruppe 3. 


Firma J. Heinrich Spoerlm Düsse Idort. 
eim lärben und leuchten von Papierstreifen 
auf der Aufwickelwalze an Papierschneidemaschinen 


mittels einer Bürstenwalze macht es sich nachteilig 
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bemerkbar, daB die Borsten der Bürste zwischen die 
etwas voneinander abstehenden Papierrollen ein- 
greifen. so daB die Papierstreifen an den Rändern 
stärker gefärbt oder gefeuchtet werden als in ihrer 
Mitte. Dieser Uebelstand soll durch die Anordnung 
emes feinmaschigen Siebes a zwischen Bürsten- 
walze b und Aufwickelwalze c. und zwar unmittelbar 
dieht über der Aufwickelwalze beseitigt werden. 
Die Borsten der Bürstenwalze b werden beim 
Drehen der Bürstenwalze b durch cine über der 
letzteren angebrachten Teiste d etwas zurück- 
schalten, wodurch die Porsten etwas später infolge 
ihrer Federung gegen das feinmaschige Sieb a ge- 
schleudert werden. Dice aus dem Flüssigkeits- 
Iehälter e mitgenomimene Flüssigkeit (Farbe oder 


Wasser) wird dadurch auf die Papierstreifen ge- 
bracht, ohne daß die Borsten der Bürstenwalze b 
zwischen die sich aufwickelnden Papierstreifen c ein- 
greifen. Dadurch wird. verhindert. daß die Ränder 
der Fapierstreifen stärker gefärbt oder gefeuchter 
werden als ihre Mitte, so daß cine gleichmäßige Fär- 
bung und Feuchtung der Papiersireifen erzielt wird. 


Patent-Anspruch: Vorrichtung zum 
Feuchten und Färben von aneinandergereihten Pa- 
pierstreifen auf der Aufwickelwalze mit Hilfe eines 
Bürstenanfeuchters, dadurch gekennzeichnet, daß 
‚wischen Bürstenwalze (b) und Wickelwalze (ec) ein 
dicht über letzterer liegendes, feinmaschiges Sieb (a) 
angeordnet ist, gegen das die von einer Teiste (d) 
rurückgehaltenen Borsten der Bürstenwalze (b) ge- 
chleudert werden. 


Verfahren zur Herstellung wasserdichter 

Papier- oder Zellulosegewebe oder solcher 

Papiergewebe, die zum Teil aus Textilfasern 
| bestehen. 


D.R. P. 318700. Klasse s3f. Gruppe ır. 
Exportingenicure für Tapıer- und 
Zellstoffteehnik G.m. b. H. in Berlin. 


Papiergewebe haben den Nachteil, daß die Ma- 
schen verhältnismäßig groß sind. so daß pulverför- 
mige Stofiec. wie Zement. leicht durchfallen und daß 
außerdem das Gewebe. wenn es mit Wasser oder 
sonstiger Feuchtigkeit in Berührung kommt, seinen 
Halı vollständig verliert. Um diese Nachteile zu 
vermeiden. erhält das Papiergewebe beiderseitig 
eme Papierdeckschicht. Das Gewebe nnd die beider- 
seitigen Papierdeckschichten werden zuerst mit Fi- 
werdstefien getränkt und dann nach dem Zusammen- 
fügen gemeinsam gehärtet. Tie gemeinsame Härtung 
der vereinigten Gewebe- und Papierschichten verein- 
tacht und verbilligt in erheblichem Maße das Ver- 


ahren und ergibt zudem ein besseres nnd haltbareres 


P . E ; 
nike Fine besondere Ausführungsform der Er- 
1 . . x e 
ndung besteht darin, daß jede Papierdeckschicht 
â s. "ot 1 j 

us zwei oder mehr Lagen besteht. die mit gegen 


asser dichtendem Klebstoff veremigt sind. 

Te entansprüch SR Verfahren zur 

webe an wasscrdichter Papier- oder Zellulosege- 
Cr solcher P’apiergewebe, die zum Teil aus 
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Textilfasern bestehen unter Verwendung cin- oder 
beiderseitiger Deckschichten aus Papier, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB das Gewebe und die Deckschichten 
aus Papier zuerst mit Tiweißstoffen getränkt und 
dann nach dem Zusammenfügen gemeinsam gehärtet 
werden. 3 i 


2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß jede Papierdeckschicht aus zwei 
oder mehr Lagen besteht, die mit gegen Wasser dich- 
tendem Klebstofi vereinigt sind. 


” Patent- und (Giebrauchsmusterbericht. 
(Die 


fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 

55b, 1. M. 65953. Dr. Max Müller, Finkenwalde 
bei Stettin. Verfahren zur Herstellung von Natron- 
zellstoff aus pflanzlichen Rohstoffen aller Art. 
17.6. 19. 

55b, ı. M. 66 550. Dr. Max Müller, Finkenwalde 


bei Stettin. Verfahren zur Herstellung von reinen 
Natronzellstoffen aus Holz. Stroh, Esparto, Schili, 
Bambus, Manila und anderen pflanzlichen Rohstoffen 
durch zweifachen .\ufschluß mittels Alkalien und 
Säuren. 20. 8. ı9. l 

55c, 2. M. 66870. Alois Michl. Sandhübel, Oester- 
reich: Vertr.: A. Rohrbach. Fat.-Anw., Erfurt. Ver- 
fahren zur Gewinnung eines Mittels zum Leimen von 
Papier und Papierfaserstoffen aus der bei der Mit- 


. 


scherlich-Zelluloseerzeugung entstehenden Ablauge. 
15. I. IQ. 
55d, 20. 17. 45616. Christian Fètzer, Neustadt im 


Schwarzwald. Pfauenstr. 58. Einrichtung zur Her- 
stellung von lılz-Wickelwalzen. 0. 11. 19. 


i Erteilungen. 


55b, 1. 319540. Dr. Bruno Possaner v. Ebren- 
thal. Cöthen i. Anh., Max von Hate. Hamburg. und 
Karl Scholtz. Gara-Serdaru, Rumänien: Vertr: C, 
Gronert und W. Zimmermann, Pat.- Anwälte, Berhn 
NSW 6i. Verfahren zur Herstellung eines Tlalbstoften 
tür Papier, Zellulose. Zellstoffserde. insbesondere 
einer direkt verspinnbaren Vaser als Baumwollersatz 


aus ausgereiftem Leinstroh; Zus. z, Pat. 297 350. 
12. 11. 13. P. 31 854. 

55b, 3. 319594. Dr. Carl G. Schwalbe, Ebers- 
wälde. Verfahren zur Beseitigung der riechenden 


Stoffe aus Abgasen der Natronzellstoft-Fabrikation. 
31. 7.17. Sch. 5r 700, 

55C, 2. 319420. Dr. Georg 
Wetzendorfer Str. 20. Verfahren 
von Tonerdeverlundungen für die 
andere gewerbliche Zwecke.. 14. 3. 19. 
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Auslandschau. 


Wenn wir uns an dieser Stelle in den letzten‘ 


Heften vorzugsweise mit den Vercinigten Staaten 
von Amerika beschäftigt haben, so geschah das aus 
dem Grunde, weil die Nachrichten in Gestalt der 
Fachzeitschriften aus jenem Lande besonders reich- 
lich zu uns kamen, während sich unsere lieben Nach- 


"barn in Ost und West in dieser Beziehung immer 


noch sehr reserviert verhalten. Heute wollen wir 
aber etwas näher unsere Nachbarn, die neuen wie 
die alten, in bezug auf ihre Leistungen In der Papier- 
industrie betrachten. Da, liegt uns zunächst am 
Herzen das neue Polen, zumal wir in ihm ja so 
viele unserer einstigen Volksgenossen sehen müssen. 
Die vom polnischen Wirtschaftsministerium heraus- 
gegebene Wochenschrift „Handel und Industrie“ 
zeichnet die Lage der dortigen Papierindustrie fol- 
gendermaßen: ' 

„Vor dem Kriege waren in Kongrebpolen 10 Pa- 
pierfabriken mit 24 Papiermaschinen tätig, die in 
allen Papiersorten zusammen 67 640 Tonnen jährlich 
produzierten. Die Fabriken beschäftigten ungefähr 
4300 Arbeiter. Die in der Papierindustrie angelegten 
Kapitalien sind sehr beträchtlich. Die Papiererzeu- 
gung in Kongreßpolen überschritt beträchtlich das 
Bedürfnis des inneren Marktes. Von der jährlichen 
Produktion exportierten die l“abriken den größten 
Teil nach Rußland, so daß von der Landesproduktion 
zusammen ungefähr 28514 Tonnen für den Bedarf 
Kongreßpolens blieben. Außer den Papiermengen 
aus den Landesfabriken erhielt Kongreßpolen noch 
beträchtliche Mengen an HKinwickel-,  billigem 
Druck-, Buch- und Kanzleipapier ‘aus der l’abrık des 
Fürsten Paszkiewicz in Weißrußland, ein wenig 
Briefpapier aus Riga und geringe Menge an Spezial- 
papieren aus Deutschland, Oesterreich, Frankreich 
und Italien. Endlich kamen infolge des schäd- 
lichen Zolltarifs ohne Zoll aus Oesterreich und 
Deutschland fertige polnische Drucke in losen Bogen, 
Briefblankette, Kuverts. I’ormulare. Die allgemeine 
Papiereinfuhr ins Königreich kann man auf an- 
nähernd 60000 Tonnen schätzen, obgleich cin be- 
trächtlicher Teil hiervon in der Form von fertigen 


Erzeugnissen, ` Heften. Handlungsbüchern, Notiz- 
büchern, Einpackungen nach Rußland ausgeführt 
wurde. Die allgemeine Ausfuhr dieser Gruppe kann 


man auf 30000 Tonnen schätzen. 

Die Papierproduktion imm Galizien beschränkte 
sich auf die Erzeugung von Zigarettenpapier. das 
fast vollständig nach dem Balkan und in die Türkei 
ausgeführt wurde. Posen. und Westpreußen pro- 
duzieren überhaupt kein Papier. 


Jetzt arbeiten von 24 Fapiermaschinen in Kon- 
greßpolen nur ır Maschinen. Die übrigen erfordern, 
um sie in Betrieb zu setzen. beträchtliche Kapitalien 
zur Beschaffung von Kupfer und Rronzen, Filzen und 
Sieben von Messing, Transmissionsriemen, Elektro- 
motoren, Kabeln usw. Das Haupthindernis aber zur 
“vollständigen Inbetriebsetzung der polnischen Pa- 
pierindustrie ist der Krohlenmangel. Wenn dieser 
Mangel nicht wäre, könnten die Papierfabriken in 
kurzer Zeit ihre Produktion verdoppeln und ohne 


Zufuhr aus dem Auslande den Hauptbedarf des Lan- 
des befriedigen. Der Charakter der Produktion der 
Papierfabriken muB sich den veränderten Bedürf- 
nissen anpassen. Die Fabriken müssen in erster 
Linie Zeitungs- und Packpapier produzieren. Die 
jedingungen für die Erzeugung dieser Papiere haben 
sich gebessert, da die Hälfte der Holzmasse, die 
früher aus dem Auslande eingeführt wurde, jetzt 
ohne Zoll aus Galizien zu erhalten ist.“ 

Nun hören wir noch aus anderer Quelle, daß 
auch hier die Amerikaner tnit großen Mitteln ein- 
greifen wollen, um sich die Ausbeutung des Landes 
zu sichern. So sammeln die amerikanischen Polen 
nach „Gazeta lLodova“ beträchtliche Summen zur 
Gründung einer ganzen Reihe von Druckereien und 
Buchbindereien in Polen. Die besten Maschinen und 
l.ettern werden angekauft, in Amerika ausgebildete 
Fachleute werden engagiert. Zunächst sollen drci 
riesige Druckereien îm Warschau. zwei in Lodz, zwei 
in Krakau, zwei in Lemberg, zwei in Lublin und je 
eine in Czenstochau, Radom und Danzig entstehen. 
Wie es heißt, sind bereits Papierlieferungsverträge 
mit Finnland abgeschlossen; die Inbetriebsetzung ist 
im T.aufe von einigen Monaten zu erwarten. 

Es wird wohl nicht lange dauern, bis sie auch die 
Papierindustrie direkt mit dem Dollarsegen be- 
ifruchten werden. ! Daun wird unseren Fabriken 
künftig die reiche Holzzufuhr, die wir aus Folen 
wenigstens vor dem Kriege hatten, erheblich be- 
schnitten werden. 

Weniger glücklich scheint die Entente, und unter 
den Alliierten wohl auch an erster Stelle England 
und Amerika, mit ihren Bemühungen in Rußland bis 
jetzt gewesen zu sein, wenn auch nach neuesten 
Zeitungsmeldungen ein Friede zwischen England und 
der Sowjetregierung bevorstehen soll. In Rußland 
selbst bringt man, wie uns von vertrauenswürdiger 
Seite versichert wurde, dem englischen Liebeswerben 
schr wenig Verständnis entgegen‘ 

Außerdem aber stellt die Lage des russischen 
Verkehrswesens einem größeren Warenaustausch mit 
dem Auslande große Schwierigkeiten entgegen. Nach 
den letzten, von Ende Dezember 1919 stammenden 
Nachrichten aus Petersburg ist in dem Gouverne- 
ment Petersburg und ebenso Moskau das Eisenbahn- 
netz vollständig zerstört. da die Bevölkerung aus 
Mangel an Brennholz die Fisenbahnschwellen und 
alles Vonstire Holzmaterial, das sich längs der Eisen- 
bahntinien findet, stiehlt. Die Schiffahrtswege sind 


m den nächsten drei bis vier Monaten des Eises 
wegen nicht zu benutzen. Die Beförderung von 
Waren mit Automobilen hat wegen Mangel an 
Gummi und Benzin aufgehört, und der erhebliche 


Mangel an Pferden hat eine Fınschränkung des ge- 
wöhnlichen Fuhrwerkverkehrs zur Folge gehabt. Da 
jedoch.die Waren überall zerstreut bei den Bauern 
liegen. würde man ceine große Anzahl von Fahr- 
zeugen benötigen, um sie zur nächsten Fisenbahn- 
station zu bringen. 

Die Papierindustrie Rußlands liegt jedenfalls 
völlig danieder. Wird doch, wie wir an anderer 
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Stelle berichten, das Kilo Zeitungspapier in Odessa 
mit 125 Rubel bezahlt! Wenn die oben geschilderten 
Schwierigkeiten nicht wären, böten sich hier wohl 
gute Aussichten, namentlich für Finnland. Hier 
kann die lL.age der Papier- und Zellstoffindustrie als 
sehr gut bezeichnet werden. ' Es liegen bedeutende 
Aufträge vor, die Fabriken sind voll beschäftigt. 
Die Preise auf dem Weltmarkt steigen beträchtlich, 
die Nachfrage ıst groß, die Zukunftsaussichten daher 
günstig. Papier wird hauptsächlich nach England 
exportiert, auch Frankreich, Holland, Deutschland 
und Dänemark haben große Mengen abgenommen, 
ierner sind neue Märkte in Südamerika, Australien, 
China und Japan sowie im Orient, in Aegypten, in 
der Türkei entstanden. Holzmasse wurde haupt- 
sachlich an England, I’rankreich, Deutschland und 
Holland verkauft. Zellulose wurde nach den Ver- 
einigten Staaten, England und Deutschland, jedoch 
auch naeh Frankreich und Japan ausgeführt. 


Wenn auch die Staatsfinanzen in Finnland iun- 
folge des Krieges sich immer noch in sehr ungün- 


stiger Lage befinden — der Budgetentwurf zeigt 
18 Milliarden Fmk.. wozu 622 Mill. außerordentliche 
Ausgaben kommen —, so zeigt doch die bedeutende 


Resserung der finnischen Valuta (die finnische Mark 
hob sich im Januar von 148 auf 395, gemessen an 
unserer Währung. ihr niedrigster Kurs im Jahre 
1918 war 73%%2!), was zielbewußte Arbeit erreichen 
kann. Wir sollten uns ein Beispiel an Finnland 
nehmen., i i 


Wir wenden uns nun weiter zu den südöstlichen 
Nachbarn. Auch in der Tschechoslowakei, 
diesem Liebling, nicht der Welt, was Erzberger von 
Belgien behauptete, sondern seines großen Protektors 
Wilson, ist die Papierindustrie nicht gerade auf 
Rosen gebettet. In der Holzbeschaffung befindet 
sich gerade dieser Staat in großem Vorteil. ’,Aber,‘ 
so schreibt Kari Robetin, der Mitbesitzer der 
Böhm. Kamnitzer Papierfiabriken Robert Fuchs im 
„Observer“, „der Kohlenmangel bewirkt eine der- 
artige Verringerung der jEroduktion, daß auch die 
Papierindustrie, obwohl sie eine Exportindustrie par 
excellence ist, in manchen Sorten dem inländischen 
Bedarf schwer nachzukommen imstande ist. Die 
Ausfuhrkommission hat daher in den. letzten Mo- 
naten den Export von Papier generell untersagt. 
welche Maßregel selbstverständlich schr unerfreu- 
liche Folgen zeitigte und deshalb für’die Folge ent- 
schieden nicht mehr wiederholt werden darf. Der 
Papierindustrie gelang es, viele ihrer alten Export- 
verbindungen aufzunehmen und neue zu akquirieren, 
und wenn sie nun an der Trfüllung der eingegan- 
genen Verpflichtungen verhindert wurde, ist es evi- 
dent, welchen unser Renommee schädigenden Ein- 
druck dies hervorrufen mußte. 


Der wirtschaftlichen Vereinigung der Papier- 
mdustrie wurden Briefe vorgelegt, in denen die aus- 
ländischen Kommittenten ihrer Entrüstung und 
Ihrem Befremden Ausdruck gaben und auf die natür- 
lichen Folgen der Nichteinhaltung der Lieferung 
nachdrücklichst aufmerksam machten. 
dieser Situation ist, wie gesagt, der Kohlen- und 

aggonmangel, welcher der Republik viele Milli- 
arden kostet; was diesen verursacht hat und wie er 
abzuwenden gewesen wäre, ist ein großes Kapitel 
tur sich. 


ches gibt Pessimisten, welche eine weitere Ver- 
; lechterung der Wirtschaftslage im nächsten Jahre 


Prophezeicn; ich gehöre nicht zu ihnen, glaube viel- 
mehr, daß 


der jetzige Winter der Höhepunkt der 


i 
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Kohlenkrisis War und wir in dieser Beziehung keine 
Wiederholung der heutigen unhaltbaren Zustände zu 
befürchten haben. Diese Besserung dürfte aber eine 
allgemeine sein und auch die Produktion im Aus- 
lande derart steigern, daß die heutige Hochkonjunk- 
tur für den Export ebenfalls stark abflauen dürfte. 
Die Milliarden, welche die Industrie der Republik im 
heurigen Jahre im Exporteinbringen konnte, sind daher 
unwiederbringlich verloren und es bleibt uns nur die 
Hoffnung, daß die bitteren Erfahrungen des ersten 
Jahres der lÜecbergangswirtschäft unsere Staats- 
leitung genügend belehrt haben, um die Wege zu 
iinden, welche uns möglichst schnell ın eine stabile 
normale Friedenswirtschaft zu führen geeignet sind.“ 

Die Schwierigkeiten in der tschechischen Papier- 
industrie beleuchten andererseits auch die Export- 
zuschläge, die neuerdings in Prag von der Plenar- 
versammlung der Ein- und Ausfuhrkommission für 
alle Arten Papier und Papiererzeugnisse (Kontek- 
tion) festgesetzt sind, und zwar: Nach England, 
Amerika, Schweden, Norwegen, Holland und Däne- 
mark 200 Proz. auf den Tagespreis; nach Frankreich, 
Spanien, Italien und Griechenland 150 Proz.; nach 
Deutschland und Rumänien 100 Proz.; nach Oester- 
reich 50 Proz. Nach Jugoslawien, Ungarn und Polen 
können Papier und. Papierwaren nur gegen Kompen- 
sationen ausgeführt werden, d. h. bloß im Rahmen und 
auf Rechnung der Kompensationsverträge. Die Aus- 
fuhrbewilligung wird fallweise nach sorgfältiger Er- 
wägung der Lage der Papierindustrie erteilt. 

Im Anschluß daran wird die Mitteilung von In- 
teresse sein, daß die der Neusiedler Papierfabrik gce- 
hörige Piettesche Papierfabrik in Filsen am 19. Ja- 


nuar wegen Kohlenmangels ihren Betricb ein- 
gestellt hat. i - 
Ueber das uns stammverwandte Deutsch- 


österreich müssen wir mit Schweigen hinweg- 
gehen, leider nicht in dem Sinne, daß das Land das 
beste ist, von dem man am wenigsten spricht. Die 
Verhältnisse sind dort zu trostlos, als daß die Papier- 
industrie dabei bestehen könnte. Sie spiegeln sich 
auch in dem kürzlich ergangenen Regierungserlaß 
wieder, der Zollfreiheit für einzelne Papiersorten 
voraussieht. | | 

Der Direktor der Cartonneria Franchini in 
Verona berichtete uns kürzlich bei einem Besuch in 
unserer Schriftleitung dagegen mehr Erfreuliches aus 
Italien, das, bezüglich der Papierversorgung ganz 
auf sich angewiesen, verhältnismäßig besser aller 
Nöte Herr wird Frankreich dagegen sucht 
durch das große Loch an unserer Grenze seinen Be- 
darf teilweise bei uns zu decken. Wie berichtet wird, 
kaufen Straßburger Händler in Kehl große Papier- 
mengen, die anstandslos die Rheinbrücke passieren. 
Auch Belgien bietet im besetzten Gebiet hohe 
Preise, da die heimische Erzeugung erst 22—24 v. H. 
der vor dem Kriege erreichten ausmacht, eine Steige- 
rung vorderhand aus Mangel an Papierholz nicht 
möglich ist. Es ist daher kein Wunder, und unser 
Mitarbeiter führt es in dem Marktbericht aus Hessen- 
Nassau noch ausführlich aus, daB auch wir trotz der 
gegenwärtigen hohen Preise mit einem weiteren 
Steigen der Fapierpreise rechnen müssen. W.K. 


Dachpappenpreise. 

Wie wir bereits in Heft 4 berichteten, hat der 
Verband der Dachpappenfabriken ohne Gültigkeit 
für Westdeutschland neue Richtpreise heraus- 
gegeben. Hierzu wird der „Deutschen Tageszeitung“ 
geschrieben: 


104 


„Für Westdeutschland sollen diese Richtpreise 
‚wegen der besonderen Verhältnisse’ keine Gültigkeit 
haben. Dieser Beschluß des Verbandes Deutscher 
lYachpappenfabrikanten macht stutzig. Wenn die in 
industriellen Kreisen gehegte Vermutung sich be- 
stätigen sollte, daß die lınksrleinischen Industrien 
bei der Vergebung der l.eferungsaufträge für den 
\Whjederaufbau der zerstörten Gebiete — aus nahe- 
liegenden Gründen -—- seitens der Entente eme Bevor- 
zugung hinsichtlich der Lieferungsmengen, wie ms- 
besondere auch hinsichtlich der Zahlungsmittel 
ünden sollen, und daß die Iinksrheinischen Indu- 
striellen die Kontingentierte Mitbeteiligung aer Ín- 
dustriellen rechts des Rheines ablehnen sollen, so 
würde diese Zersplitterung des deutschen Organi- 
sationsgedankens den rechtsrheinischen Industriellen 
die Frage vorlegen, ob und wie sie sich des Wett- 
bewerbes der linksrheinischen Indnstriellen auf dem 
innerdeutschen Markte erwehren können, Schwer 
allerdings dürfte dies werden, denn die gewaltigen 
‚Lieferungen für den Wiederaufbau der zerstörten 
Gebiete und namentlich dic evtl. Bezahlung der- 
selben in Auslandswährung würde den linksrheimi- 
schen Industrien eine solche lVeberlegenheit ge- 
währen, daß dadurch sogar eine Getährdung des 
Rohstoffbedarfs für die rechtsrheinischen Indu- 
striellen eintreten würde. Dem Vernehmen nach 
sollen jetzt schon an linksrheinische Firmen große 
Aufträge erteilt, und die Lieferungen in bar bezahlt 
worden sein. Bezeichnend ist, daß diese Lieferungen, 
soweit sie noch staatlich geregelt sind. auch in bezug 
aut die Ausfuhr nicht unter der zwingenden Kon- 
trolle der Regierung stehen.“ 


Ld 


Ersatz-Spinnstoffe aus Holzzellulose. 

Aus einer Mitteilung des früheren Reichsschätz- 
wimsters Gothein ist zu entnehmen, daß die 
Dynamit-Nobel-AktiengesclIschaft ihr Aktienkapital 
verdoppelt hat, um ein neues Verfahren in größtem 
Maßstabe auszuführen, nach welchem aus ge- 
brauchter Zellulose eine hochwertige weiche und 
feine Spinntaser erzeugt wird. Kin weiteres, noch 
neneres Verfahren verwendet ungebrauchte Zellu- 
lose, aus der liehtbraune, naturfarbige Stoffe oder 
dunkel gefärbte Stoffe erzeugt werden sollen. Dies 
Verfahren soll jeta in die Praxis umgesetzt werden, 


Deutsches Papier für Südamerika. 


„Board of Trade Journal” mitteilt, sollen 

deutscher Firmen im Südamerika und 
Aufträge bis zur Höhe von ungefähr 
240 Mill. Pesa entgegengenommen haben. Unter den 
angeführten Artikeln sind Schreibpapier, Karton- 
papier, Chemikalien, Amlintarben und Schreib- 
maschinen. Es sei mit Sicherheit anzunehmen, daß, 
wenn Deutschland in der Lage sei, die Aufträge 
sofort auszuführen, man mit weiteren Abschlüssen 
mit Südamerika rechnen kann. 
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è Hessen-Nassau. 
Das Hochwasser hat argen Schaden angerichtet. 
Woechenlang standen die Turbinen im Stauwasser 
und die Erzeugung an Folzstoff und Pappen wurde 


unheilvoll unterbunden, so daß die Werke zu Preisen 
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nachzuliefern gezwungen sind, zu denen sie kaum 
herzustellen vermögen, weil inzwischen die Arbeits- 
löhne und die Preise aller Betriebsstoffe eine so er- 
hebliche weitere Steigerung erfahren haben, von der 
man bei Abschluß der l.ieferverträge keine Ahnung 
hatte. Die Papierfabriken sind durch die unregel- 
mäßige Belieferung mit Holzstoff selbst in die unan- 
genehmsten Verhältnisse gekommen und wiederholt 
mußten die Papiermaschinen stillstchen, weil es nicht 
möglich war, genügend Holzstoif heranzuschaffen. 
Die Belieferung mit Kohlen hat vorübergehend eine 


Besserung erfahren: . es müssen aber noch sehr 
viele Rohbraunkohlen mit verfeuert werden, um 
überhaupt im Betriebe bleiben zu können, und der 


Heizwert der Braunkohle ist für die Papierfabriken 
ım großen ganzen ungenügend. Die Nachfrage nach 
Papier hat sich inzwischen noch erheblich dring- 
licher gestaltet; es werden fortgesetzt Anfragen 
nach Gebrauchspapieren an die Werke gerichtet, die 
m einem Umfange begehrt werden, wie man dies 
nicht für möglich gehalten hätte. Im \ordergrunde 
des Interesses stehen vor allen Dingen Verpackungs- 
papiere, die gut bezahlt werden, so daß die Fabriken 
sich vielfach besser stehen, als wenn sie holzhaltige, 
maschinenglatte Druckpapiere herstellen, ubschon 
auch hier der Verbrauch sehr dringlich ist, so daß 
den Abrufen kaum entsprochen werden kann. Für 


holzhaltige, wmaschinenglatte Zeitungsdruckpapierc 
stehen weitere Preiserhöhungen für die Sommer- 


monate in sicherer Aussicht; cine Anzahl Papierta- 
briken hat die Verbraucher schon auf diese notwen- 
digen ‚Preissteigerungen aufmerksam gemacht, was 
dem Verbande der hessisch-nassauischen Verleger 
Veranlassung gegeben hat, in einer in Frankfurt 
a. M. abgehaltenen Versammlung gegen diese aber- 
malige Preiserhöhung lebhaften Widerspruch zu, er- 
heben. um den Verein deutscher Zeitungsverleger zu 
veranlassen, an maßgebender Stelle in Berlin gegen 
diese Preistreibereien Einspruch zu erheben. Nun 
ist aber von Preistreibereien gar nicht zu reden: 
denn in Wahrheit liegen die Verhältnisse innerhalb 
Papierindustrie jetzt so, daß die tatsächlichen 
Ilerstellungskosten mit den \Verkaufspreisen nicht 
mehr in Uebereinstimmung gebracht werden können. 
Die Papierholzpreise erfahren von Versteigerung zu 
Versteigerung infolge der Prennholznot derartige 
Preiserhöhungen, daß schon jetzt durchweg mehr als 
der zehnfache Preis gegen die Jahre 1915/16 ange- 
legt werden muß, ahne dabei diei Preissteigerungen 
für technische Hilfsstoffe aller Art in Betracht zu 
zichen und weiterhin die fortgesetzt steigenden Koh- 
lenpreise und Arbeitslöhne zu würdigen. Es stellt 
sich doch als schwerer Fehler heraus, daß man m 
gut gemeinter Absicht die Fapierpreise viel zu lange 
künstlich niedrig schalten hat, so daß 
sie jeizt in einem vollkommenen Mißverhältnis zu 
den Giestehungskosten bleiben und in keiner Weise 
an die Weltmarktpreise angeglichen werden können, 
so daß der Schleichhandel nach wie vor den größten 
Anreiz in dem Bestreben findet, die greifbaren Pa- 


‚piermengen ins Ausland zu verschieben, wo sowohl 


Belgien, als auch Holland mit Rücksicht auf den 
guten Absatz nach England in der Lage bleiben, 
weit höhere Preise für alle Sorten Papiere anzulegen 
als sie in Deutschland überhaupt «e@zahlt werden 
können. DaB dies aber keine gesunden Verhältnisse 
sind, liegt auf der Hand, und es wäre dankbar zu 
begrüßen, gerade im Interesse des reellen Papier- 
vroßhandels wie insbesondere der Papierindustrie, 
wenn diese Verhältnisse abgestellt werden könnten, 
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| Vom Papierholzmarkt. u wieder aufnehmen zu können. . Wenn also die Trans- 
2E = p E A : , portkrisis anhält, wird ein vollständiges’ Versagen der 

| Nachdem die Druckpapierbeschaffung G. m. b. H. am ierfabrikation E 

m das Handelsregister eingetragen ist, hat diese die i 


| Tätigkeit der Reichsstelle für Papierholz, soweit diese 
nicht auf der von Fapierholz für Zeitungsdruckpapier 
beruhte, im vollen Unitang übernommen. Die Gesell- 
schaft ist behördlich ermächtigt, über wirtschaftliche 


| 
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Verhältnisse, insbesondere über Vorräte, Leistung und Geschäftsberichte. 
Leistingsfähigkeit von Unternehmungen und Betrieben Wien. Die Thercesienthaler Papierfabrik von 
jederzeit Auskunft zu verlangen, soweit es zur Er- Kllissen, Roeder & Co. Aktiengesellschaft, hielt am 


reichung des Zweckes der Gesellschaft, das ist die 20. November 1919 ihre zwölfte ordentliche General- 


Sicherstellung des Papierbedarfs der Tageszeitungen. 
erforderlich ist und der für die Gesellschaft bestimmte 
Kommissar sich damit einverstanden erklärt. 


i ~ Aus Norwegen . 
werichiet „Papir-Journalen vom 24. Januar: Die 
Preise tür alle Arten Zellsioff und Hulzsc hliff be- 
finden sich in andauerndem Steigen. nur ganz kleine 
Mengen sind sofort lieferbar. Für Frühlingesliefe- 


rungen halten die Mühlen die Mengen bereit. die sie 
noch nicht verkauft haben. Wegen Wasserknappheit 


st es unmöglich, die Menge zu schätzen, die von Kondenstöpfe 
Februar bis April für den Verkauf vorhanden sein Wasserabscheider 
wird, und die Käufer machen alle Anstrengungen, Absperrventile 

um seh den Zellstoff zu sichern, den sie für die Rückschlagventile 
ersten sechs. Monate dieses Jahres brauchen. Die R 5 i 
Preise, die an der Börse von Christiania am 21. Ja- Sicherheitsventile 
nuar geboten wurden, waren folgende: lür bhest- Reduzierventile 
gebleichtes Sulfit 800 Kr., für leichtbleichbares Sulfit Drosselklappen 


650 Kr., für starkes Sulfit 600 Kr., leichtbleichbares Stopfbüchsrohre 
‘utat 325 Kr. und Kraftsulfat 473 Kr. je für eine 


Tonne von 1016 Kilo fob C)st-Norwegen. Für lolz Hähne aller Art 


schiff fand keine Notierung statt, da nur ganz klein Absperrschieber 
\engen für sofortige Lieferung vorhanden waren U. S. W. 
| Nach Zeitungspapier in Rollen war eine sehr starke 
Nachfrage und 800 bis 850 Kr. wurden verlangt und 


bezahlt. Man verlange sofort Angebote. 


Aus Frankreich 
melde La Papeterie“ vom 21. Januar: Die Lagei 


lt „Rp ageterie | | Bopp &Reuther Mannheim-Waldhof 
werden immer leerer und die Freise werden mehr und 9 al eiM d 


mehr unbeständig mit emer Neigung zur Steigerung. Armaturen Pumpen l] Wassermesser 
, e 7 


Die Kohlenkrise scheint anzuhalten. und gewisse 
Fabrikanten denken weniger an den andern Tax. sie 
hoffen vielmehr ihren Betrieb im einteen Monaten 
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versammlung ab. Aus dem Geschäftsbericht entneh- 
men wir folgende allgemein interessierende Einzel- 
heiten. „Ueber die Ergebnisse des Geschäftsjahres 
1918/1919 können wir Ihnen leider Günstiges nicht 
berichten. In den ersten vier Monaten der in Rede 
stehenden Geschäftsepoche konnten! wir, wenn auch 
nur unter Ueberwindung zahlreicher Hindernisse, den 
Betrieb in unseren Fabriken ım allgemeinen doch 
notdürftig aufrechterhalten. Als aber Ende Oktober 
1918 die Monarchie sich in Teilstaaten auflöste, 
machten sich alsbald große Schwierigkeiten ın der 
Kohlenversorgung fühlbar. Nach Aufbrauchung der 
ganz geringen Vorräte trat vollständiger Mangel an 
Kohle ein; wodurch unsere Fabriken nacheinander 
zum Stillstande kamen und viele Monate hindurch 
nicht wieder in Betrieb gebracht werden konnten. 
Auch die Beschaffung sonstiger wichtiger Materi- 
alien gestaltete sich außerordentlich schwierig. Die 
notwendige Folge dieser lang anhaltenden .Stillstände 
ist ein sehr beträchtlicher Ausfall ın der Produktion 
und ein empfindlicher Rückgang der Einnahmen. 
Die anhaltende Verteuerung der gesamten Lebens- 
führung machte es notwendig, daß wir den Ange- 
stellten und Arbeitern nicht nur wiederholt Erhö- 
hungen ihrer Gehalts- bzw. Lohnbezüge gewähren 
mußten, sondern wir sahen uns veranlaßt, nebstbei 
auch Lebensmittel in großen Mengen anzukauien 
und an die Angestellten und Arbeiter weit unter un- 
seren Erstehungskosten abzugeben. Die seit Jahren 
sich fortsetzende Unmöglichkeit der gewohnten In- 
standhaltung unserer maschinellen Anlagen in den 
Fabriken wird uns nach Eintritt geordneter Ver- 
hältnisse schon in allernächster Zeit vor die Notwen- 
digkeit stellen, sehr beträchtliche Aufwendungen 
unter diesem Titel machen zu müssen. Wir haben 
hierfür durch entsprechende Abschreibungen ın der 
Bilanz des Berichtsjahres bereits Vorsorge getroffen. 
Um die Gleichförmigkeit mit der Neusiedler Aktien- 
gesellschaft für Papierfabrikation und den ihr ange- 
sliederten Unternehmungen herzustellen, wurden 
diese Abschreibungen, und zwar sowohl von den Ge- 
bäuden wie auch von den Maschinen, nicht mehr un- 
mittelbar vom Werte der betreffenden Objekte ge- 
kürzt, sondern sie erscheinen auf einem eigens hier- 
für errichteten Gebäude- und Maschinen-Erneue- 
rungs-Reservekonto gebucht.“ Es wurde von. der 
Verteilung einer Dividende Abstand genommen. Die 
Zellulosefabrik Weißenbach a. d. Ems wurde in die 
Betriebsführung der Neusiedler Aktiengesellschaft 
{ür Papierfabrikation übertragen. Die bisherige 
Firma Ernst Alex. von Peez & Co. sowie die Kom- 
manditanteile der Firma wurden gelöscht. Laut 
General-Gewinn- und Verlustkontos ergab sich ein 
Reingewinn von 235 832,51 Kr.. hierzu Gewinnvor- 
trag vom Vorjahre 286 061,18 Kr.. zusammen 
521 893,69 Kr., für welche als statutengemäße Quote 
für den ordentlichen Reservefonds 12 000 Kr., 
weitere Dotierung des ordentlichen Reservefonds 
>88 000 Kr., im ganzen 300 000 Kr.. verwendet wur- 
den und der Rest auf neue ' Rechnung vorgetragen 
wurde. 


Geschäftsnachrichten. 


Achern. Hartpappenfabrik Oberachern, G. m. b. 
ll.. vorm. A. Maste, Oberachern. Die Firma ist er-, 
loschen. i 

Alfeld, eine. Hannoversche Papierfabriken 
Alfeld-Gronau vorm. Gebr. Woge. Eine auf den 
18. Februar einberufene außerordentliche (iencralver- 
sammlung soll über die Erhöhung des Grundkapitals 
der Gesellschaft um 900000 M. auf 3 Mill. M. Be- 
schluß fassen. 

Düsseldorf. Aus der Firma Verband westdeut- 
scher Rohpappenfabriken, G. m. b. H., ist Fritz Roller 
als Geschäftsführer ausgeschieden und Fabrikdirektor 
Wilhelm \Voswinkel eingetreten. 


Groß-Särchen. Norddeutsche l.ederpappenfabrik, 
Akt.-Ges. Das Unternehmen bleibt auch für das ab- 
selaufene Geschäftsjahr wieder dividendenlos. Die 
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Schleifen 


Beschneide- 
Maschinenmessern 


nach eigenem bewährten Verfahren. 


Gutachten. 


Braunschweig, den 13. 4. 1911. 


.. . „daß wir Ihnen binnen Kurzem 2 weitere Messer sum 
Verbreitern zusenden werden. Die ersten sind vorzüglich 
verbreitert und arbeitet die Buchbinderei bereits wieder 
4 Monate mit denselben. 


Hochachtungsvoll 
Friedrich Vieweg & Sohn.“ 


Wir berechnen kein Roll- und kein Paket- 
bestellgeld. Preisliste u. Prospekt kostenlos, 


hieraus gehen bedeutende Vorteile unseres 
eigenen Schleifverfahrens, unserer »Neuen 
Dauerstählmesser«, sowie unserer verbreiterten 
Messer hervor. Man beachte den Hinweis. 


. Neue Dauerstahlmesser In noch 
einwandfreler, bester Qualität. 


Verbreiterung zu schmal Yewordener 
Messer (D. R. G M) 


P. Follner 


Kommanditgesellschaft 


Elisenstraße 13 Leipzi g Elisenstraße 13 


2. Hot links, Treppe C Nähe Bayerscher Platz 


Adresse für Fracht- u. Eilgüter: Leipzig. Bayer. Bahnhof. 
Telephon: Nr. 12 113. 


Maschinenmesserfabrik u. Schleiferei. 
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Verwaltung will ihre Abschreibungen wesentlich er- 
höhen. \ 

Kehl. Die Firma Cellulosefabrik Ludwig Trick 
Gm. b. H. ist laut Handelsregistereintragung vom 
30. Dezember v. J. in Trickzellstoff G. m. b. H. um- 
geändert worden. Die bisherigen y ertretungsberech- 
tigten zeichnen die Firma in gleicher Weise auch 
unter dem neuen Namen. 


Kosel. Feldmühle. Papier- und Zellstoffwerke, 


A-G. Die Gesellschaft errichtete die Koseler Zellu- > 


lose- und Papierfabriken mit dem Sitz in Kosel. 
Oberschles. Gegenstand des Unternehmens ist die 
Herstellung und der Vertrieb von Zellulose und aller 
Nebenerzeugnisse, insbesondere auch Spiritus, ferner 


der Erwerb und Betrieb der Koseler Zellulose- und. 


Papieriabriken der leldmühle A.-G. Das Grund- 
kapıtal betragt 100 000 \. 

Münsterberg. Schles. In das handelsregister 
wurde die Firma Ober-Fomsdorfer Hlolzstofiabrik in 
Ober-Pomsdorf. Sitz Breslau, Malteserstr. 6, und als 
deren persönlich haftende Gesellschafter der Kauf- 
mann Vincenz Patrzek in Breslau. Malteserstr. O0, und 
Gutsbesitzer Friedrich Bluhm in Ober-Pomsdorf ein- 
Kelragen. 

Rellichausen. Papierfabrik Hahneninühle G. m. 
b. H. erhöhte das Stamtnakapital auf 425 000 M. 

la 


Brand. Im großen Wohn- und Arbeitsgebäude 
der Pappenfabrik von Mired Syring in Wolfersgrün 
brach Feuer aus, dem das ganze Gebäude zum 
Opfer fiel. i , 

Brand. In der Papierfabrik von Schück & Co. 
m Ratibor hat cin größeres Schadenfeuer gewütet. 
Der Lagerraum ist vollständig ausgebrannt. Zwei 
Dächer sind ebenfalls den Flammen zum Opfer ge- 
fallen. Durch Fener und Wasser gelitten hat ferner 
der Nolländerboden der Papierfabrik. 

Todesfall. Der frühere Direktor der Holzstoft- 
tabrik Ronchatel. Hektor Moll, istim Alter von 
6 Jahren in Barcelona gestorben. In Spanien leitete 
er seit 12 Jahren die NKinriehtung neuer Papier- 
tabrıken. (Basler Nachr.“) 

Streik. Die Arbeiter der Papierfahrik von Müller 
N Schimpf in Gengenbach sind wegen Lohndiffe- 
trenzen ın den \usstand getreten. 

Verkauf von Papierabfällen. Die in der Reichs- 
druckerei vom ı. April 1020 bis Ende März 1921 auf- 


Kleine Mitteilungen 


kommenden, nach Sorten getrennten Papierabfälle 
Insgesamt voraussichtlich 1086000 kg) sollen im 
zanzen oder geteilt verkauft werden. Durchschnitts- 


proben und die \Verkaufsbedingungen liegen, wie der 
Handelskammer zu Berlin mitgeteilt wird, in der 
Materialverw altung -— Berlin SW 19, Kommandanten- 
strabe 7 9 — werktäglich von 9 -3 Uhr aus und NET 
den von da auf W unse h gegen Kinsendung von 2 M. 
und das Paketporto in bar übersandt: die V erkanfs- 
bedingungen können auch im Verkehrsbureau der 


ee 
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i Die Cyklonette. 


Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler 
traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
daß ihnen, die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
sondere nn als Berufsfahrzeug und Licferungs- 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persön- 
lich wahr. Ts vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonctte nicht auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 
alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF“ kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
iabrik, Berlin W 8, Friedrichstr. 82. \Venn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
sein, wie Sie so lange zögern konnten, ihn zu 
kaufen. 


- 


Sind Ihnen meine erfiflaffigen 


PBapiermefier 
Querfchneidemeffer 


Sellers Zirfelmeffer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remseheid-Hastee. 


Ga 
r 


Bei allen Geschäftsanbahnungen bitten wir, sich auf unser Dlatt zu beziehen! | 


: Cloufh Remscheld. 


Japiermaschinenmesser 
t Querschneidemesser aller Art 


KLOUTH Maschinenmesserfabrik 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 
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Handelskammer, Klosterstraße 41. eingesehen wer- 


den. Angebotstermin: Sonnabend, den 14. Februar- 


1920. („Ind.- u. Handels-Ztg.“) 

Fässer aus Papierstoff. In Penig ist eine Fabrik 
errichtet worden (Purpurolast-Werke, Penig). die 
die Herstellung hohler Körper, insbesondere Fässer 
aus VPapierstoff bestrebt. Die Froduktionsfaähigkeit 
wird auf jährlich 15 Millionen Fässer beziffert. 

(„Vorwärts.‘“) 

Aussichten für Handelsbeziehungen zwischen 
Finnland und Südrußland. Anfang 1919 waren dic 
Aussichten für Handelsbeziehungen zwischen Skan- 
dinavien und Südrußland. günstiger als jetzt. Den 
Schweden gelang es damals, einige größere Liefe- 
rungen abzuschließen. Seitens Schwedens wurden 
nach SüdrußBland Streichhölzer, landwirtschattliche 
\laschinen, Motore und Ersatzteile eingeführt. Am 
Don, Kudan "und Terek ist die Ausfuhr aller not- 
wendigen Produkte monopolisiert. Im Kudangebiet 
wird die Ausfiuhrerlaubnis für cinige Produkte cr- 
teilt, jedoch nur gegen außerordentlich hohe Ge- 
bühren. Finnland könnte dorthin Papier liefern, da 
die Papierpreise in Südrußland außerordentlich hoch 
sind. Ein Pud gleich 16 Kilo Zeitungspapier kostet 
2000 Rubel, cin Pud Schreibpapier 3000 Rubel, --- 
Gegenwärtig ist jedoch ein Wearenaustausch kaum 
möglich. (,Nowaja Rußkaja Shisn.“) 

Ausfuhr von Papier aus der Tschecho-Slowakei. 
Der „Bohemia“ zufolge wird die Ausfuhr von Fapier 
nunmehr mit folgenden Fakturenzuschlägen auf die 
Inlandspreise seitens der Lieferanten gestattet: Für 
die Schweiz. England. Holland und die Nordstaaten 
200 Proz., Frankreich und Italien ı50 Proz. und 
Deutschland 100 Proz. 


Preise für Zellstoff. Mit Wirkung ab 1. Januar 


d. J. wurden folgende Preise festgesetzt: Für prima 
normalen Zellstoff 190 M. für prima bleichfähigen 
205 M., für sekunden gebleichten 255 M. und für 
prima gebleichten 265 M. Diese Sätze gelten als 
Mindest- und Höchstpreise und bleiben möglichst 
bis zum 31. März d. J. in Kraft. Höhere Freise dür- 
fen nur gefordert werden, wenn auf Verlangen des 
Abnehmers besondere Spezialqualitäten hergestellt 
werden müssen. 

Musterausstellung in Libau. J.aut „Board of 
Trade Journal“ vom 12, Dezember ı919 teilt das 
Börsenkomitee von Libau mit, daß dort im Juni cine 
internationale Musterausstellung von Rohmateri- 
alien. Maschinen. Nahrungsmitteln usw. stattfinden 
sol. Die Ausstellung soll jährlich stattfinden. 

(„Welthandel“, Berlin.) 


Celluloidersatz. In Japan hat sich eine Ge- 
sellschaft für die Fabrikation von Cellulotdersatz 
mit einem Kapital von 100000 Yen gebildet, die sich 
auf die Verwertung von aus Sojabohnen erhaltenem 
Albumin stützt. das in großen Mengen zu sehr nic- 
drigem Preise erhältlich ist. Das Produkt soll für 
dieselben Zwecke wie CeHuloid verwandt werden 
können. („Chemiker-Ztg.') 


Papierpreise in Frankreich. Das Verlegersyn- 
dikat hat cine Schrift über die Papierkrise in Frank- 
reich veröffentlicht, in der ihre Ursachen und die 
Mittel zur Abhilfe besprochen werden. Danach sind 
die französischen Papierfabrikanten wicht im der 
l.age, den Bedarf auch nur annähernd zu decken. 
Zeitungspapier koste 125 Fr, während skandina- 
visches Papier zu 76 Fr. und die etwa 10 Proz. 
schwereren amerikanischen Papiere zu 70.47 Fr. aof 
französischer Hafen angeboten würden. Webes sa- 
tiniertes Fapier koste 150--160 Fr., halbfeines 200 
bis 226 Tr. gekauschtes Papier 300 Fr., während 
Ci-Angebote zu 105. 118 und 185 Fr. vorlägen. 

(‚Independence Belge”) 

Zollfreie Einfuhr von Zeitungsdruckpapier in 
Italien. Durch ein demnächst erscheinendes König- 
liches Dekret soll die Befreiung des vom Ausland 
eingeführten Zeitungspapiers von jedem Einfuhrzotll 
um weitere drei Monate, d. i. bis zum 31. März to2o, 
verlängert werden. („Corriere della Sera“.) 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Schubert, Max: „Papierverarbeitung‘“. Band 1: Kar- 
tonnagen-Industric. M. 11,50, geb. M. 14,50. 
Band II: Buntpapier-Fabrikation. . 

M, 11,50, geb. M. 14,50. 

Schwalbe, Carl G., und Sieber, Rud.. Fabrikdirektor 

Dr.-Ing.: „Die chemische Betriebskontrolle in der 

Zellstoff- und Papierindustrie“. 

M. 27,—, geb. M. 31,50. 


Ende März erscheint: 
Generalfeldmarschall von Hindenburg: .Aus 


meinem Leben“. Mit einem Bildnis und 
drei Karten. Geb. M. 39,—. 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 


„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22,—., geb. M. 26,50. 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen und 
Mahlanlagen“. Mit 316 Abbildungen 
| M.17,—. geb. M. 21,—. 
Sattler, G., Ing.: „Projektierung, Bau und Betricb 
elektrischer Kraftwerke und die damit ım Zu- 
sammenhang stehenden Fragen wirtschaftlicher 
Natur“. Mit 253 Abbildungen. 
M.12.—, geb. M. 14 —. 
Tillmann; J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. Geb. M. 15, —. 
Grull, Werner, berat. Tng., Bücher-Revisor: „Die In- 
ventur, Aufnahmetechnik, Bewertung und Kon- 
trolle“. l Geb. M. 15,—. 
Drautz, C.: ‚Die Kartonnagen - Fabrikation“. 
Geb, M. 10,50. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation‘‘. 
Band I. Geb. M. 15,60. 
„Kaufmännisches für Papiermacher“ Geb. M. 4,50 
Tillmans, Dr. 1.: ‚Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. Geb. M. 19, —. 
Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“. Br. M. 6—. 
Naske, Carl, Ing.: .„Zerkleinerungsvorrichtungen in 
chem, Betrieben“. Geb. M. 21,— 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen-lndustric“. 
Geb. M. 10,50. 
Thümmes, Heinrich: .Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Bd. 1. i . Geb. M. 15,60. 
Kohn: „Das Papiergarn. seme Herstellung und Ver- 
arbeitung“. Geb. M. 6—. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Malb- und Ganzzeug“. Geh M. 2... 
Beadle. Cl. u. Stevens, Dr. Henry. Deutsch von Carl 
Krank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. 
Geb. M. 5,20 


t 


j 


‘ Zu den angegebenen Preisen kommt cin Teu- 
crungszuschlag von 10 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke franko gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: | 


tM. = 43 Öre (dänısch), © M. = 40 Öre (norwe- 
Risch, schwedisch), 1 M. = 5t% d (englisch), 1 M. = 
24 cent (holländisch), ı M = 21 Sen (japanisch). 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch ı M. = 
&0 eent (italienisch) ı M = so cent. (Schweiz). 
ı M. c= 45 cents (spanisch), ı M. = 9 cents (ameri- 


keniseh). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER | 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 
Abteilung Sortiment 


(Verlag „Der Pap’er»Fabrikant‘'). 


OONN 3 


Heft 6, 1920 DER PAPIER-FABRIKANT 103 


—- a e nn IMM EAEE E n _—- -e M M er 


a 
ve S “ ` ` ` a X . 
a a $ “ fi ë 
m. er = nr 
mar a e PT za ab 
nen. . a z G TART . 
Fer RER ..- 
b 
“- 


| Wirtschaitliches Leiten der Schleiferarbelt an 
. HandeinesLeistungs-oderStrom-Zeigers : Sonder- 


\ = " ausführung mit angebauter Anlaßwalze . Ein- 
Ä fachste Aufstellung und Inbetriebsetzung - Ein 
Handgriff zum Anlassen oder Stillsetzen - Daher 
betriebssichere Bedienung unabhängig von der 
Aufmerksamkeit des Personals . Leichte Regel- 
barkeit der Schleiferbeiastung durch elek- 
trische Schleiferregler in Sonderausführung - Aus- 
rüstung der Motoren mit Phasenschiebern zur 
Verbesserung des Netz-Leistungsfaktors 


— 


' Ä Der größte Schleifermotor der Welt, 
3600 PS, wurde von den Siemens- 
Schuckertwerken ausgeführt 


/ 
i 
! 
} 


Siemens-Schuckertwerke 
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Kleine Mitteilungen. 


(Fortsetzung.) 


Zum Problem der Wünschel- 


rute. Die systematische wissen- 
schaftliche Beobachtung des Ru- 
tengängertums erstreckt sich 
hauptsächlich nach drei Richtun- 
gen. In erster Linie wurde das 
Auffinden unterirdischer \Vasser- 
läufe versucht, z. B. in umfang- 
reicher Weise in den Kolonien 
Südwestafrikas. Es gab zwar 
zahlreiche Mißericlge, aber stellen. 
weise wurden auch Ergebnisse er. 
zielt, die jeder Erklärung spotten. 
Au Stellen, wo kein Fachmann 
Wasser vermutete und kein Ge- 
ländezcichen solches annehmen 
lheb, gab der Rutengänger Wasser 
an, und die Bohrungen bestätigten 
die Angaben Die zweite Art 
stellen die Versuche bei den Tal- 
sperren dar. Die natürlichen Um- 
tassungsmauern der Stau-Becken 
erwiesen sich wiederholt als durch. 
lässıg, und es war nicht möglich, 
. den Verlauf dieser unterirdischen 
Abflußkanäle zu finden. Der Ru- 
tengänger gab auch hier mit bes- 
tem Erfolg die Wasserläufe an, 
und die Färbmethoden erwiesen in 
oft überraschender Weise die 
Richtigkeit seiner Pehauptung. 
Die dritte Methode befaßte sich 
damit, der Wassernot in unserem 
Heimatgebiet zu steuern. Die ein- 
gehenden geologischen Aufzeich- 
nungen gestatten hier ein ziemlich 
sicheres Urteil über die Möglich- 
keit des Wasserfindens. Es kamen 
deshalb nur Fälle in Betracht. bei 
denen der Geologe auf Grund 
sicherer Anhaltpınkte die Möglich- 
keit des Wasservorkemmiens aus- 
schloß. In der Nähe von Hildes- 
heim z. B. benötigte eine Fabrik 
dringend größere Wassermengen. 
Erfolglos hatte sie mit großem 
Kostenaufwand bereits Bohrungen 
m beträchtliche Tiefen geführt. 
Pas Gutachten der geologischen 
T.andesanstalt Berlin lautete da- 
hin, daß die mehrere hundert 
Meter starke Schicht von L.ias-Ton 
das Verkommen von Wasser aus- 
schließe, und man deshalb von ei- 
ner Bohrung abrate. Der Ruten- 
gånger gab beim Beschreiten des 
Geländes die Richtung einer Ver- 
werfung an, die in einer bestimm- 
ten Tiefe Wasser führen sollte. 
Fs ergab sich, dab genau den An- 
gaben des Rutengängers entspre- 
chend Wasser gefunden wurde, 
z. T. unmittelbar in der Nähe der 
eıtolglosen Bohrung. — Diese Er- 
folge dürfen aber nicht verallge- 
meinert werden; sie sind zweifel- 
los in der Minderzahl. Täuschun- 
gen spielen heute noch wie bisher 
bei den Versuchen mit der Wün- 
schelrute die Hauptrolle. Dennoch 
sagen uns die systematisch durch- 
(Fortsetzung auf Seite 112.) 
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` Welche Zellstoff Fabrik liefert f. laufend 


Cellulose-Papier jetzt und später größere Mengen von 
mit großer Reißzähigkeit, 40—45 g, 
Bogengröße möglichst 70x95 cm, 


kaufen größere und kleinere Posten - j 
i nach Mister in der zur Herstellang von Viskose 
geeigneten reinen Form. Angebote 


Secaritas-Werke A- i., Kissen b Bichen. unter P. F. 7448 an die Exp d. Blattes. 
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Pergament-Ersatz 


etwa 60—70 g schwer, kauft jede Menge und erbittet bem. Angebote 


Norddeutsche Fetthüllenfabrik Hameln a.d.Weser 
DIDDII 


Briefumichläge .. e 


Ed. Albertus Simon, Hamburg 8 
` Bei den Mühren 51 
 Telegr.-Adr.: Edaspapier, Vulcan 1342 u. 825 ° 
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| Wir suchen gegen Bezugschein: 
30 000 Bogen weiss holzfrei Werkdruck 


mattsatiniert, 64x96 cm etwa 120g qm 


50 000 Bogen m’fein satiniert Werkdruck 


\ 70104 cm 85 g qm, und bitten um bemustertes Angebot. 


Klimsch & Co. Frankfurt am Main 


Deutsche Waren-Aus-u. Einfuhr-Gesellschaft 


mit befchränkter Haftung 


Berlin SW | Bremen 
Großbeerenär. 96,1 | Poftfach 651 


Gefhäftsftellen: Konftantinopel, Athen, 
Smyrna, Saloniki, Mytilene und Sofia 


wünfcht Vertretungen von leiftungsf. Papier- 
Fabriken. Angebote nach Bremen erbeten. 
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gcfuhrten Versuche, daB eine er- 
folgreiche Anwendung der Rute 
möglich ist. Die Rutengänger ha- 
ben sich neuerdings zu einer Or- 
ganisation zusammengeschlossen 
(Vorstand Dr. Beyer, Hannover), 
um ihrerseits alles zu tun, um Irr- 
tümer und Mißverständnisse zu 
beseitigen und dem Mißbrauch der 
Rute entgegenzutreten; außerdem 
besteht ein Verband zur Klärung 
der Wünschelrutenfrage in 
München. 


Neue Untersuchungen über 
die Beschaffenheit des Erdinnern. 


Obwohl sich im Laufe der Zeit die 


Untersuchungen über die Zusam- 
mensetzung des Krdinnern mehr- 
ten, war es bisher doch nicht ge- 
lungen, die darauf bezüglichen 
ragen in befriedigender Weise zu 
lösen. -Die Annahme, daß die 
Dichte gegen das Innere der Erde 
hın stetig zunimmt, wurde zwar 
schon von Wiechert ım Jahre 1897 
widerlegt, da er die Entdeckung 
gemacht hatte, daß die Erddichte 
sich in einer gewissen Tiefe sehr 
veränderlich verhält, allein eine 
endgültige Feststellung der Dichte- 
verhältnisse des Erdkerns und der 
ihn umgebenden © Schichten war 
noch immer nicht möglich ge- 
wesen. Die Untersuchungen, die 
man in neuerer Zeit angestellt 
hatte, hatten nur ergeben, daß 
diese sogen. Unstetigkeitsflächen, 
also jene Schichten, deren Dichte 
von der seinerzeit angenommenen 
Normaldichte abwich,' nicht nur 
tatsächlich vorhanden waren, scn- 
dern sich sogar auch bis zu Tiefen 
von 1193, 1712 und 2454 km aus- 
dehnten. Nun hat, wie die „Natur- 


wissenschaften“ berichten, der For. 


scher Klußmann die Wiechert- 
schen Untersuchungen fortgeführt, 
wobei sich dessen Feststellungen 
eines im Innern der Erde befind- 
lichen Eisenkerns bestätigte. Die 


- Dichte der einzelnen diesen inner- 


sten Eisenkern umgebenden 
Schichten bestimmte er, von der 
Annahme ausgehend, „daß die äu- 


Bere Oberfläche und! die Unstetig-. 


keitsflächen der Dichte im Innern 
mit Niveauflächen zusammen- 
fallen“. Nach Klußmanns Unter. 
suchungen ergaben sich für die 


Dichte des aus Gesteinen gebil- 


deten Erdmantels hauptsächlich 


die Zahlen 3 und 4.. 


Der, wie sich herausstellte, 
aus Eisen, Nickel und Kobalt be- 
stehende FErdkern weist eine 
Dichte von 7,8 bis 8,9 auf, während 
für die mittlere Schicht eine 
Dichte von ungefähr 5,5 angenom. 
men werden kann: > 


Anzeigen, welche in der nächsten Kummer veröffentlicht werden 
sollen, müssen spätestens his Montag in unseren Händen sein. 
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Pergamyn u. Pergament-Ersatz 


weisse Zellulosepapiere,einseitig glatt 


F 20 und 40 grs per Ọm und schwerer 


Hand- und Maschinenpappen-Chromoersatz 


Paul Zunn, Papier - Manufaktur, Basel 


Telegramm - Adresse: Exportpack Basel. Telephon Nr. 6204 


Neuerbautes Lagerhaus aut dem Dreispitz mit Oeleiseanschluss 


jur. Fritz Tänzler u.Dipl-Ing.Kurt Sorge | 
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Die Verwertung des Schilfrohrs (Arundo phragmites L.). 


Von Frotessor Dr. 


Die Verwertung inländischer Produkte G. m. 
b. H. in Charlottenburg erhielt kürzlich ein Patent 
aui ein Verfahren zur Verarbeitung der Wurzel- 
stöcke des Schilfrohrs, Arundo phragmites, derart, 
daß die Wurzelstöcke aufgeschlossen und die hierbei 
entstehenden Produkte auf Fasern für Textilzwecke 
u dgl. weiter verarbeitet werden, während die 
stärke- und zuckerhaltigen Bestandteile zur ewin- 
gung von Alkohol und Futtermitteln dienen sollen. 
Der Aufschluß zum Zwecke der Textilfasergewin- 
nung geschieht mit schwacher Natronlauge unter- 
halb 100°. Zur Alkoholerzeugung werden die Wur- 
zelstöcke, und zwar vor dem alkalischen Aufschluß, 
der Gärung unterworfen. Hierbei bleibt Schlempe 
als Viehfutter zurück. Endlich soll man nach der 
Patentschrift durch Verschleifen der \Wurzelstöcke 
einen Holzschliff erhalten, der sich hervorragend zur 
Pappenberstellung eignet. 

Im Anschluß an diese Patentveröffentlichung `) 
ist es vielleicht von Interesse, die Ergebnisse der 
Untersuchung mitzuteilen, die während des Krieges 


mit dem Schilfrohr in mancherlei Hinsicht vorge- 
nommen wurde.’) 

| 

3) D. R. P. 304 285, Kl. 29b, v. 21. 12. 1916; aus- 


gegeben 15. 10. 1919. 

2) Die Untersuchungen wurden im Laboratorium 
des Kriegsausschusses für Ersatzfutter in Berlin und 
im Institut für Cellulosechemie der Technischen 
Hochschule in Darmstadt z. T. von Herrn Dr. 
Aschkenasi,z. T. von Herrn Th. Blasweiler 
und Herrn T. Lie ausgeführt. 


Emil Heuser. 


Das Schilfrohr wird nach neuerer Einteilung 
besser mit Phragmites communis (Trinius) 
bezeichnet. Die alte Bezeichnung Arundo phrag- 
mites stammt von Linné. 


Die untersuchten Schilfwurzeln bestanden aus 
röhrenförmigen Stücken von 5—7 mm Durchmesser 


mit knotenartigen \erdickungen in Abständen von 
2—3,5 cm. 


An den Knoten befanden sich, strahlen- 
förmig angeordnet, dünne, feinverzweigte Wurzeln. 
ı. DieZusammensetzung der Wurzeln.) 


Für die . Bestimmung des Cellulose-Ge- 
haltes wurden die knotenartigen Verdickungen 
entfernt, da sonst ein zu ungleicher Eingriff der 
Chemikalien befürchtet werden mußte. Zur Bestim- 
mung diente das Chlorierungsverfahren von Cross 
und Bevan, wie es kürzlich zur Ermittlung des 
Cellulosegehaltes von Gietreidestroh von Haug’) 
und von Rapsstroh von Blasweiler’) angewen- 
det worden ist. Hiernach ergaben 

I. 1,4226 g lufttrockene Substanz 0,4892 g abs. 
trockene Rohcellulose = 34,39 Proz. 
1,2457 g ergaben 0,4243 g Rohcellulose = 
34,07 Proz., ım Mittel also 34,23 Proz. = 40,70 


to o 
è 


1) Versuche von Herrn Th. Blasweiler. 

© Heuser u. Haug: Ueber die Natur der 
Cellulose aus Getreidestroh. „Zeitschrift f. angew. 
Chemie“ 31, 99, 103 u. 166 (1919). 

© Heuser u. Blasweiler: Rapsstroh als 
Papier- und Futtersfoff: „Papier- Ztg.“ 43, 593 u. 
613 (1918). 
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Frozent bezogen auf abs. trocken und aaeneige 
gedachte Wurzeln. 


Die Cellulose enthielt außer Pentosan noch 1,09 
Proz. Asche, eine beträchtliche Menge, die aber 
ihre Erklärung in dem hohen Aschenwert der rohen 
Wurzeln selbst findet. Er betrug im Mittel 17 Proz., 
ein Wert, an dem allerdings noch reichlich mecha- 
nisch anhaftender Sand beteiligt ist. 

In der Cellulose der Schilfwurzeln war, in 
Vebereinstimmung mit der Cellulose ähnlicher Fflan- 
zen, ein beträchtlicher Gehalt an Pentosan 
zu erwarten.) 

Er betrug nach der Methode von Tollens 
und seinen Mitarbeitern bestimmt,’) 24,74 Proz., be- 
zogen auf abs, trockene Roheellulose: 

3,61165 3 

salzsaures Furfurol-Destillat; je 100 ccm er- 

gaben 0,0143 und 0,0150 g Phloroglucid = 

0,1403 & = 388 Proz. Pentosan, bezogen auf 

feuchte oder 24,74 Proz. Pentosan, bezogen auf 

absol. trockene Rohcellulose. 


Da die Wurzelstöcke selbst (ohne Knoten) 17,57 
Prozent Pentosan, bezogen auf absol. trocken und 
aschefrei gedachte Substanz, enthielten, so ist also 
durch die Chlorierung kaum Fentosan entfernt wor- 
den, was in Uebereinstimmung mit früheren Unter- 
suchungen des Verfassers steht und aufs neue dar- 
tut, daß die Chlorierungsmethode nicht die Werte für 
reine Cellulose liefert. Den Wert für Reincellulose 
findet man cerst nach Abzug des Pentosangehaltes. 


Rechnet man alle Werte auf aschefrei gedachte 
Substanzen um, so ergibt sich, daß 100 g absol. 
trocken und aschefrei gedachte Wurzelstöcke 40,26 g 
ebensolche Rohcellulose enthalten, mit einem Pento- 
sangehalt von 25 Proz. 40,26 g Rohcellulose cent- 
halten somit nur 40,26—10,07 = 
trocken und aschefrei gedachte Cellulose (,„Rein- 
cellulose“). 

Um nun den Ligningehalt der Wurzeln, 
und zwar auf indirekten Wege, zu ermitteln, zieht 
man die Summe aus Reincellulose- und Pentosan- 
gehalt von 100 ab und erhält so 52,27 Proz. Lignin. 

Bezieht man alle Zahlen auf lufttrockene Wur- 
zeln, so ergibt sich als Zusammensetzung: 

25,42 % Reincellulose, 
44,02 % Lignin, 

14,78 % Pentosan, 
10,68 % Feuchtigkeit. 


100,00 %. 


Der Cellulosegehalt der Wurzeln erweist sich | 


also als recht klein. Bei alkalischem Aufschluß 
dürfte deshalb, vorausgesetzt, daß der größte Teil 
des Lignins dabei entfernt werden soll, die Aus- 
beute an Fasersubstanz, selbst wenn man einen be- 
trächtlichen, darin verbleibenden Pentosangehalt mit- 
rechnet, nicht sehr groß sein. 

Der Pentosangehalt der ` herausgeschnittenen 
knotenartigen Verdickungen war nicht sehr. ver- 
schieden von dem der knotenfreien Wurzeln, denn er 
betrug 18,44 Froz., bezogen auf absol. trocken und 
aschefrei gedachte Substanz. Dagegen erwies sich 
der Pentosangehalt der ebenfalls entfernten dünnen, 
feinverzweigten Wurzeln als etwas höher: er be- 
trug 20,29 Proz. 


°) 4leuseru Haug a. a. O. 

) Heuser in „Chem, Untersuchung pflanz- 
licher Rohstoffe usw.“, im Auftrag der Faserstoff- 
Analysen - Kommission herausgegeben von Prof. 
Dr. G. Schwalbe. Berlin 1920, S., 47. 


euchte Rohcellulose ergaben 800 ccm 


30,19 g absol. 


Bei einer Verarbeitung der gesamten, unzer- 
legten Wurzeln auf Furfurol, wie sie seinerzeit 
gelegentlich in Frage stand, hätte man also mit einem 
durchschnittlichen Gehalt von 18,73 Proz. Pentosan 
zu rechnen, was einer Ausbeute von 11,00 Proz. 
Furfurol entspräche. 


2. Die Gewinnung von Alkehol aus 
a Schilfwurzeln’) 


. Die Schilfrohrwurzeln ergeben einen wässrigen 
Auszug, der mit Hefe auf Alkohol vergärbar ist, 
mithin Zucker enthält. In welcher Form dieser vor- 
liegt, ob als Glukose oder Saccharose, wurde noch 
nicht festgestellt. 

Zur Bestimmung des gewinnbaren Alkohols 
wurden die Schilfrohrwurzeln zerrieben und ın dieser 
Form mit soviel Wasser ctwa 4 Stunden lang gc- 
kocht, daB die Masse gut bedeckt war. Die ab- 
iiltrierte, mit dem Auswaschwasser vereinigte Lö- 
sung aus 134,60 g Wurzeln mit 35,38 Proz. Trocken- 
gchalt wurde mit Preßhefe unter Zusatz von Hefe- 
nährmitteln vergoren und ergab 4,21 ccm Alkohol. 
Bei der zweiten Extraktion wurden aus der diesmal 
nicht filtrietren L.ösung 0,33 ccm Alkohol, aus beiden 
Extrakten mithin zusammen 4,54 cem Alkohol ge- 
wonnen. 

Daraus berechnet sich auf 100 kg Trockensüb- 
stanz cine Ausbeute von 9,54 Liter reinem Alkohol. 
Diese Ausbeute ist als recht erheblich zu bezeichnen. 

Bei Wiederholung des Versuches mit anderem 
Material wurden 8,82 Liter Alkohol aus roo kg 
Trockensubstanz erhalten. 


Ein weiterer Versuch zeigte, daß solche Schilf- 
rohrwurzeln, welche zum Teil verwest sind, fast 
allen Zucker verloren haben. Denn die Ausbeute an 
reinem Alkohol betrug hier, auf 100 kg Trocken- 
substanz berechnet, nur 0,88 Liter. 


Bei einem Versuch in großem Maßstabe konnte 
die Ausbeute des ersten Versuchs nicht ganz cr- 
reicht werden, jedoch zeigte dieser, daß in den 
Schilfrohrwurzeln ein brauchbarer Rohstoff für die 
Alkoholgewinnung vorliegt. Leider ist es auch hier, 
wie meistens mit neuen einheimischen Rohstoffen: 
die selbst vorsichtig geschätzte Menge an vor- 
handenem Rohstoff ist erheblich, aber die F.rnte und 
die Besorgung des Nachwuchses bieten so große 
Schwierigkeiten, daB der Erfolg die Erwartungen 
nicht oder nur unzureichend erfüllt; Es wäre aber 
ın Anbetracht unserer Rohstoffnot sehr zu begrüßen. 
wenn die zur Üecberwindung der genannten Schwie- 
rigkeiten vielfach unternommenen und keine Mühe 
scheuenden Versuche im vorliegenden Falle zu 
brauchbaren Ergebnissen führten. 


Bei dieser Gelegenheit sei auch auf eine ähnliche 
Rohstoffpflanze hingewiesen, welche mit dem Schilf- 
rohr (Phragmites communis T.) oft verwechselt wird: 
es ist dies der Rohrkolben (Typha latifolia). 
Die Schäfte und Blätter dieser Pflanze sind schon 
vor dem Kriege hier und da zu Zellstoff verarbeitet 
worden, z. B. in Braila in Rumänien. Auch in Bra- 
silien war die Gewinnung von Zellstoff aus einer 
anderen Typhaart, Typha domingensis, geplant. 
Ueber Versuche im kleinen ist seinerzeit berichtet 
worden?) Während des Krieges haben sich auch 
deutsche Fabriken mit der Verarbeitung von Typha 
zu Zellstoff oder zu Halbzellstoff für die Berci- 


„e m e 


°) Versuche von Herrn Dr. Aschkenasi. 
9 FKE. Heuser und J Haugeröd: Papier- 
Zeitung" 1914, S. 1962. 
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tung, von Viehiutter (auf ähnliche Weise wie aus 


Stroh) beiaßt. 

Da die su TE eines solchen, 
in einer Strohstoffabrik hergestellten Halbzellstoffs 
aus Typha vielleicht von Interesse sind, so seien sie 
hier mitgeteilt.”) Der Zellstoff hat ein der unge- 
bleichten Strohzellstoffpappe ähnliches Aussehen. 


Der Aschenrückstand betrug ım Mittel 


380 Proz. und bestand vorwiegend aus Kieselsäure. 
Auch hier wurde die Cellulosebestim- 
mung nach der obengenannten Methode aus- 
geführt. ` 
l. 20352 g Jufttr. Zellstoff ergaben 1,4513 g 
Rohcellulose = 71,31 Proz. 
II. 20440 g lufttr. Zellstoff ergaben 1,4460 g 


Rohcellulose = 70,73 Proz. 


Mittel aus -beiden Bestimmungen 71,02 Proz., 
bezogen auf absolut trocken gedachten „Zellstoff 
(mit 91,92 Proz. Trockengehalt): 77,50 Proz. Roh- 
cellulose. 

Die Bestimmung des Pentosangehaltes 
im Zellstoff selbst lieferte folgende Werte: 


I. 08000 g lufttr. 


Zellstoff ergaben 0,2273 g 
Furfurolphloroglucid = 0,2057 g Pentosan 
gleich 25,71 Proz. ` : | 

II. 0,8042 g lufttr. Zellstoff ergaben. 0,2262 g 
Furfurolphloroglucid = 0,2048 g Pentosan 
gleich 25,52 Proz. ` 

Mittel aus beiden Bestimmungen 26,61 Proz.; 


bezogen auf absolut 
Ros Proz. Pentosan. 


Die Rohcellulose enthielt ebenfalls noch 
bedeutende Mengen Pentosan: im Mittel 24,26 Proz.. 
bz. auf absolut trocken gedachte Rohcellulose. 
Rechnet man den Pentosangehalt von der Rohcellu- 
lose ab, so kommt man nach der oben mitgeteilten 
. Umrechnung auf einen Reincellulosegehalt von 58,70 


trocken gedachte Substanz 


Prozent, der aber noch geringe Mengen Asche cin- 


schheßt. 
Aus den auf absolut trockene Substanz be- 
*), Die Versuche wurden von Herrn T. Lic. 


ausgeführt. 
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rechneten Zahlen ergibt sich. éin (indirekt. be- 
stimmter) Ligningehalt von 9,45 Proz. 

Somit wäre die Zusammensetzung des Typha- 
Zellstoffes folgende: 

58,70 Froz. Reincellulose, 

28,05 Proz. Pentosan, 
9,45 Proz. Lignin, 
3,80 Proz. Asche, 
100,00 Proz. 

Nach dem Ligningehalt von rund 10 Proz. haben 
wir es hier also nur mit einem unvollständig auf- 
geschlossenen Zellstoff zu tun, den man als Halb- 
zellstoff bezeichnen muß. 

Ferner ersieht man aus der Zusammensetzung 
von neuem, wie der vermeintliche Zellstoff, abge- 
sehen von der Asche, nach Abzug des Ligningehaltes 
durchaus nicht nur Cellulose ist, daß vielmehr dieser 
Rest von rund 87 Proz. fast zur Hälfte aus Pentosan 
besteht. Aeußerlich und mikroskopisch kann man 


dies dem Zellstoff nicht anmerken, da’ die Faser- 


substanz ganz gleichmäßig vom Pentosan durch- 
setzt ist. Ob für die Brauchbarkeit des Zellstoffes 
für papiertechnische Zwecke der Pentosangehalt, ab- 
geschen von seiner verklebenden und leimenden 
Wirkung, von Bedeutung ist, steht noch nicht fest, 
ist aber wohl anzunehmen. 

Einen hohen Pentosangehalt finden wir in allen 
Zellstoffen, die aus pentosanreichen Pflanzen her- 
gestellt worden sind, so auch bei den Zellstoffen 
aus Stroh, Esparto und ähnlichen Gräsern. Auch 
die Zellstoffe aus Laubhölzern") rechnen. hierzu. 

Man sollte meinen, daß man auf Grund des hohen 
Pentosangehaltes dieser Zellstoffe, der ja zu ihrem 
Nachweis dient, ihre Gegenwart auch im Papier, 
das aus diesen Zellstoffen hergestellt wurde, er- 
kennen könnte, wenn man bei solchem Papier die 
aus dem Pentosan hervorgehende Ausbeute an Fur- 
furol bestimmt. Allerdings dürfte die Menge des 
im Papier enthaltenen pentosanreichen Zellstoffes 
nicht zu gering scin. 


Zur Kenntnis der Holzzell- 
für aige wandte Chemie“, 31, 50, 57 


2) Schwalbe: 
stoffe. „Ztschft. 
(1918). 


ERDE Fre 


Eine neue Feuerung. 


Von Curt Bertram, 


Das Bestreben, mit den zur Verfügung stehen- 
den Brennstoffen die Betriebe aufrechtzuerhalten 
und dabei noch sparsamer zu arbeiten als bisher, hat 
cme Reihe von Konstruktionen für Freuerungen ent- 
stchen lassen, die gecignet sein sollen, den schlech- 
sten Brennstoff, wie Rohbaumkohle, Kohlen- 
schlamm, Lösche und Kohlenstaub, aber auch Holz- 
abtälle restlos unter größtmöglichster Ausnutzung 
zu verbrennen. 

Unter diesen vielfachen Ausführungen ist be- 
“onders die nachstehend beschriebene Feuerung, die 
von ihrem Erfinder, R. Giesau, „Imperator- 
Fenerung“ genannt wird, hervorzuheben. 


Sie verbindet die Vorteile eınes Treppenrostes 
mit denen von Wander- oder Kettenrosten und ist 
geeignet, mit Unterwind zu arbeiten. 

Der Nutzen der automatischen Beschickung und 


Schürvorrichtung wird ihr weiterhin viel Fingang 
verschaffen. 


Ingenieur. 


Die Feuerung besteht aus dem Treppenrost T, 
der wie bekannt gelagert ist, er wird unterstützt von 
dem hohl ausgebildeten Rostbalken B, in welchem 
die Druckluft oder der Dampfstrahl eingeführt wird, 
Diese Druckluft oder der zur Zugerzeugung ver- 
wendeie Dampf tritt nun durch kleine Düsen D, die 
am Balken verteilt sind, aus und zwischen die Rost- 
stäbe bzw. das Feuerungsmaterial. Ferner sind mit 
dem Rostbalken die Schürer S verbunden, die den 
Brennstoff schüren und . weiterbefördern, zu wel- 
chem Zweck die Rostbalken einen automatischen 
Antrieb erhalten, der aus der Abbildung klar ersicht- 
lich ist. Fülltrichter und Füllschieber sind in be- 
kannten Konstruktionen ausgeführt. 

Die Entaschung ist die denkbar einfachste. 
Rostplatten sind bequem auswechselbar. 

Die Feuerung kann auch ohne Unterwind ar- 


beiten, sobald das Feuerungsmaterial und der natür- 
liche Zug dies gestatten. 


Die 


d 
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Die Vorteile der Feuerung sind so in die Augen 
springend, daß es fast unnötig erscheint, besonders 
darauf hinzuweisen; sie liegen besonders darin, daß 
jeder Brennstoff ohne Aenderung der Feuerung 
darin verbrannt werden kann, man hat nicht nötig, 
ängstlich darauf Bedacht zu nehmen, daß immer das 
gleiche Material angeliefert werden muß; so wie 


` 


> 


heute der Brennstoff zu haben ist, kann er ver- 
arbeitet werden, sei es Rohbraunkohle, Schlamm, 
l.ösche oder sonstige Rückstände, wie Holzabfälle. 


Die Regulierung geschieht in kurzer Zeit während 


des Betriebes, ohne große Veränderungen. 
Mit dieser Feuerung sind daher große Betriebs- 
ersparnisse zu erzielen. und vor allen Dingen kann 
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ınit großer Betriebssicherheit gerechnet werden, und 
zwar deshalb, weil man unabhängig ist von der 
Natur des Brennstoffes. 


Die Ausnutzung des Brennstoffes ist vollkom- 


men; dabei arbeitet die Feuerung fast rauchlos. 


Die Einfachheit der Konstruktion gestattet den 


Einbau der Fenerung durch das Betriebspersonal, es 


ire 


kann von der Entsendung der heute so teueren Mon- 
teure abgesehen werden. 

Die Feuerung, welche ın Deutschland von der 
Nossener Maschinenfabrik, G. m. b. H.. 
Nossen i. Sa. ausgeführt wird, hat sich in zahl- 
reichen Ausführungen bewāhrt. 


Die Verwertung von Papier und Holz in der Textilindustrie. 
Von Dr. A. Argelander. 
(Fortsetzung und Schluß aus Heft 6, 1920.) 


Abarten des eigentlichen Papiergarns sind die 
Papiergarne mit Textilfasern, die unter, dem Namen 
"Textilose und Textilit bekannt sind. Das Texti- 
losegarn verdankt seine Erfindung Emil 
Claviez, der schon zu Friedenszeiten den Ge- 
danken faßte, Papiergarn als Ersatz für Textilgarne 
einzuführen. 


Textilfasern. 
Vließ von Textilfasern belegte. 


waren. 


versponnen. 


Er versuchte es zuerst durch die Ver- 
einigung von Papier mit Textilfasern, SO daß ein 
textilähnliches Gebilde entstand, innen Papier, außen 
Im Kriege wurde diese Erfindung 
weiter ausgebaut, und zwar bestand das angewandte 
Verfahren darın, daß man die Papierbahn mit einem 
Dazu verwendete 
man Baumwolle, Juteabfälle, auch gerissene Lumpen, 
die durch eine Krempel zu einem Schleier verarbeitet 
Das so beklebte Papier wurde in der gc- 
wöhnlichen Weise zu Spinntellern zerschnitten und 
Das Textilosegarn hat einen wolligen 
Griff und gibt aus diesem Grunde ein weiches und 
dichtes Gewebe, namentlich wenn das fertige Gewebe 
einem Waschprozeß mittels Seife unterzogen wird. 
Schon im Frieden wurden daraus Säcke, Gurte, auch 
Teppiche, Läufer und Wandbespannstoffe herge- 
stellt. Besonders zur Verwendung zu Teppichen und 
Läufern eignet sich das Textilosegarn viel besser 


als das reine Papiergarn, da es nicht so rasch wie 
dieses glatt wird und zu Unfällen Anlaß gibt. Im 
Kriege lieferte 'uns die Textilose einen wertvollen 
Ersatz für Jute. 

Während das Textilosegarn seinem Charakter 
nach mehr zu den Erzeugnissen der Faserindustrie 
hinüberneigt, ähnelt das sog. Textilitgarn dem 
eigentlichen Papiergarn. Das Verfahren besteht 
darin, daß auf der Spinnmaschine schmale Streifen 
mit losen Textilfasern belegt und in- und mitein- 
ander versponnen werden, so daß die Textilfasern 
innen wie außen zu liegen kommen. Der so ge- 
wonnene Faden besitzt infolge der mitversponnenen 
Textilfasern eine größere Festigkeit als reines Pa- 
piergarn und eignet sich zu denselben Verwendungs- 
„wecken. ' 

Für Gewebe bestimmter Verwendungsart hat 
man auch sog. Papierflachgarne verwendet, 
die aus gefalzten oder ungefalzten Fapierstreifen 
bestehen. Allerdings sind die Flachgarne gegen- 
über den Papiergarnen ziemlich steif, doch werden 
durch das Verweben und Eintragen des Schusses. 
der aus gedrehten Streifen besteht, die Streifen ge- 
wellt und erlangen dadurch eine gewisse Ge- 
schmeidigkeit und Schmiegsamkeit. 


Heft 7, 1920 


nn m nn e o e a a 


Während man zur Herstellung der beschrie- 
benen Papiergarne den Zellstoff, der den Grundstoff 
der Garne bildet, zuerst zu Papier verarbeitete und 
aus der fertigen Papierbahn geschnittene Streifen zu 
Garn verdrehte, werden die Zellstoffgarne un. 
mittelbar aus Zellstoff hergestellt. Bei der Gewin- 
nung geht man von der noch nicht fertigen und noch 


vollkommen feuchten Papiermasse aus, die auf der‘ 


Papiermaschine durch geeignete Vorrichtungen m 
schmale Streifen geteilt und anschließend daran zu- 
sammengedreht wird. Es sind deshalb bei diesem 
Garn die einzelnen Fasern enger ancinander gelagert 
als beim, eigentlichen Papiergarn. Die Folge davon 
ist, daß das Zellulosegarn eine größere Reißfestigkeit 
und eine größere Glätte aufweist, während es anderer- 
seits für Zwecke, die Ansprüche an die Weichheit 
des Gewebes stellen, nicht gecignet ist. Jedenfalls 
stellt die Erfindung des Zellulongarnes eine be- 
tächtliche Ersparnis beim Arbeitsvorgang dar, in- 
sofern, als der Umweg über das fertige Papier und 
damit das Aufwickeln der fertigen Papierbahn. das 
Schneiden zu Streifen auf besonderen Maschinen 
und das Aufwickeln der Streifen auf die Spinnteller 
fortfällt. Unter den zahlreichen Versuchen zur Her. 
stellung von Zellstoffgarn ist das Türksche Ver- 
iahren dasjenige, das sich als am meisten gewinn- 
bringend und wirtschaftlich vollwertig erweist. 


Eine andere Art von Zellstoifgarnen sind die 
Mischgarne, die aus Zellstoff zusammen mit 
anderem Spinngut (Wolle, Baumwolle, T.einen, Hanf, 
Jute oder Abfällen dieser Rohstoffe) hergestellt wer- 
den. Dabei ist es selbstverständlich, daß, je besser 
die Qualität der beigefügten Spinnstoff-Rohniateri- 
alien ist, auch der Prozentsatz des dazu verwendeten 
Zellstoffes um so größer sein kann und um so feinere 
Garnnummern gesponnen werden können. In 
neuester Zeit hat das erwähnte Karlsruher For- 
schungsinstitut ein neues Verfahren zur Herstellung 
von Mischgeweben ausgearbeitet, das die den Misch- 
garnen bisher noch anhaftenden Mängel (geringe Reiß- 
festigkeit. Noppenbildung) vollständig beseitigt und 
den daraus hergestellten Geweben völlig das Aus- 
sehen und den Griff reiner Baumwoll- und Woll- 
gewebe wahrt. Dabei ist der Preis des Zelistoffes 
gering, so daß bei den wesentlich höheren Woll. und 
Raumwollpreisen der wirtschaftliche Vorteil sehr 
groß ist. 


Eine gesonderte Stellung nımınt als Textilersatz 
stoff die Stapelfaserein. Auch sie ist nicht eine: 
Erfindung der Kricgszeit. sondern mit ihrer Gewin- 
nung beschäftigte sich die Wissenschaft gleichfalls 
schon längere Zeit. Was die gegenwärtige Herstel- 
lung der Stapelfaser oder „Neuschappe“, wie man 
sie auch nennt, anlangt. so ist sie ein Zellulosepro- 
dukt, wie das Fapiergarn und das Zellstoffgarn. Der 
Unterschied ist nur der, daß bei diesen Garnen die 
Verarbeitung und Nutzbarmachung des Holzes auf 
mechanischem Wege erfolgt, indem die Faser ent- 
weder zu Papier oder zu einem sofort verspinnbaren 
Bande geformt wird, während bei der Herstellung 
der Stapelfaser die Holzfaser nicht direkt benutzt 
wird, vielmehr cine auf sehr komplizierten chemi- 
schem Wege hergestellte Lösung des Holzzellstoffes, 
die nach bestimmtem Verfahren in beliebiger Stärke 
zu Fäden ausgesponnen wird. Dieses Verfahren be- 
steht in der Hauptsache darin, daß die aufgelöste 
Zellulose durch feine Düsen ausgespritzt und darauf- 
hin einem Härtungsprozeß unterworfen wird. Den 
endlos langen Faden, den man auf diese Weise erhält. 
schneidet man vor dem Verspinnen in kleine Stück- 
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chen, Stapel, woher die Faser ihren Namen erhalten 
hat. Das Verfahren zur Herstellung von Stapel- 
faser entspricht dem Kunstseideverfahren. Bereits 
vor dem Kriege hatte die Kunstseidefabrikation 
große Bedeutung; sie lieferte die der Seide ähnlichen, 
glänzenden und schr gut färbbaren weichen Fäden, 
die zu den mannigfaltigsten Gegenständen in der 
Textilindustrie Verwendung fanden. Der grund- 
legende Unterschied des neuen Verfahrens beruht 
aber darin, daB es früher nur möglich war, die lange, 
ungeteilte Kunstseidenfaser zu verarbeiten, während 
sich nun die Möglichkeit‘ergeben hat, kurze kunst- 
seidene Fäden in größeren Mengen zu erzeugen. 
Während ferner die 'Kustseide früher nur zu- 
sammengedreht oder gezwirnt wurde, wodurch sie 
ein seidenähnliches Ausschen gewann, gleicht die 
nach der neuen Art gesponnene Kunstseide mehr der 
Schafwolle. Der sonst stechende Glanz hat einem 
rubigeren Schimmer Platz gemacht. Bei der Stapel- 
faser handelt es sich indessen nicht bereits um ein 
fertiges Gespinst, welches nun einfach zu (reweben 
beliebiger Art verwendet werden kann. Sie bildet 
vielmehr nur den Ausgangsstoff für die Garnherstel- 
lung, muß also erst von den Spinnereien, und zwar 
vornehmlich den Kammgarnspinnereien, zu Garn 
verarbeitet werden, wobei verschiedene Verwen- 
dungsmöglichkeiten gegeben sind. Stapelfaser allein 
wird weniger verarbeitet, da sie geringe Wasser- 
festigkeit besitzt, indessen eignet sie sich vorzüglich 
zur Mischung mit anderen Fasern, wie Kunstwolle 
und Kunstbaumwolle, sowie zur Streckung anderer 
Stoffe. 

Die Verwendung von Papier und Holzzellstofi 
an Stelle der edlen Textilfasern bot quantitativ die 
günstigsten Aussichten, da man mit unserem Holz- 
vorrat, der den Ausgangsstoff bildet. als der ergie- 
bigsten Quelle rechnen kann. Anders a mit 
den übrigen TErsatzstoffen, die zum Teil schon früher 
bekannt. während des Krieges zur Deckung unseres 
Bedarfes herangezogen wurden. Zellplose bildet den 
Urstoff jeder Pflanze. sie kommt in der Natur am 
reinsten in der Baumwolle vor, kann aber auch aus 
zahlreichen anderen Pflanzen in einer zur Verspin- 
nung geeigneten Form gewonnen werden. Die 
Länge der einzelnen Zelle beträgt 2—3 mm. Da als 
\Mındestlänge zur Spinnbarkeit gewöhnlich 5 mm 
gefordert werden, so begegnet man diesem Mangel. 
indem man die AufschlieBung nicht bis zum gänz- 
lichen Zerfall in Tinzelzellen fortschreiten läßt. 


In früheren Zeiten pflegte man die Nessel- 
pflanze zur Herstellung von besonders feinen und 
weichen Geweben zu verwenden. Durch die Em- 
führung der billigeren Baumwolle wurde jedoch das 
Nesselgewebe vollständig verdrängt. Nur der Name 
hat sich noch für eine bestimmte Art leichter Baum- 
wollgewebe erhalten. Im Kriege ergriff man nun 
diese Möglichkeit zur Beschaffung eines Baumwoll- 
ersatzes. Die Fasergewinnung erfolgte ähnlich wie 
bei Flachs und Hanf, indem man die Pflanze durch 
Tau- oder Weasserröste einem Gärungsprozeß aus- 
setzte, wobei der holzige Kern des Stengels ver- 
morschte und gewisse ım Bast befindliche Stoffe sich 
lösten, so daß die Fasern freigelegt wurden. Die 
Ernte der Nessel ıst aber schwierig und wenig er- 
giebig und die prozentuale Ausbeute der Fasern sehr 
gering. Fine österreichische Firma benutzte im 
Jahre 1910 ein neues Verfahren zur Trennung der 
Fasern voneinander und zur Befreiung von verholzter 
Substanz, wobei sie aus 100 kg Nesseln etwa 13 kg 
Fasern erzielt haben soll. Da d!e Ausdehnung der 
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Industrie durch dic natürlichen Bestände an Nesseln 
begrenzt war, SO galt es im Kriege vor allem, diese 
in vollem Umfange zu erfassen. Zu diesem Zwecke 
wurde von der Nesselfaser-Verwertungsgesellschaft 
in Berlin eine großzügige Organisation zur Samm- 
lung der wildwachsenden Nesseln eingeleitet und 
auch der Anbau von Nesselkulturen, z. B. an Bahn- 
dämmen, betrieben, dem sich die Nesselanbau-Gesell- 
schaft widmete. Bei der Nesselfaser handelt es sich 
um eine wesentlich feinere Faser als die der Baum- 
wolle, von der sie sich hauptsächlich dadurch unter- 
scheidet, daß sie keine Samenfaser, sondern eine 
Bastfaser ist, weshalb sie auch einen mehr leinen- 
artigen Charakter besitzt. Die ‚großen Hoffnungen. 
die man auf die Kultur der Nesselfaser setzte und 
von der man einen starken ‚Wettbewerb mit der 
Baumwolle erwartete. haben sich jedoch nicht er- 
füllt. Der .Ertrag der: Tasergewinnung betrug im 
Jahre 1916 nicht viel mehr als 200 Tonnen, während 
die Herstellungskosten schr hoch sind. Auch hat 
inan erkannt. daß die Nesselpflanze doch höhere An- 
sprüche an den Boden stellt, als man früher ange- 
nommen hatte, SO daß mit dem Anbau allein schon 
Schwierigkeiten verbunden sind. 

Bessere Aussichten für die künftige Versorgung 
der Textilindustrie bietet die Ginsterpflanze. 
Schon während der Kontinentalsperre hatte man in 
frankreich wie mit Brennesseln, so auch mit ver- 
schiedenen Ginsterarten Versuche für Spinnzwecke 
angestellt. Aber erst im Kriege kam cs zu einer 
sachgemäßen Ausbeutung. Die Ginsterfaser für 
Textilzwecke zu gewinnen, Ist ziemlich schwierig, 
da das Ausgangsmaterial höchst ungleichmäßig ist. 
Die besten Fasern erhält man aus den Jahrestrieben. 
Als günstig für die Ginsterbewirtschaftung kommt 
besonders in Betracht, daß der Ginster in manchen 
Gegenden Deutschlands außerordentlich verbreitet ist 
und selbst in den trockensten Oedtändereien wild, 
ohne Pflege und Düngung. gut gedeiht. Der Ginster 
ist eine perennierende Pflanze, die bis auf den 
Wurzelhals alljährlich zurückgesehnitten. stets wic- 
der aus dem Wurzelstock ausschlägt. Ginsterfasern 
sind zusammen mit Flachs- und Hanfwerg, ferner 
zum Verspinnen mit Baumwoll- und Vigogneabfällen 
sowie mit Kunstbaumwolle gut verwendbar. Das bei 
der AufschlieBung abfallende Holz findet als Material 
für Besen und Pfirsten Verwertung. 

Aus Rohr hlbengewächsen (Typha) em 
brauchbares Fasermaterial zu gewinnen, ist erst 
während des Krieges gelungen. Die Typha über- 
trıfft an Faserreichtum die übrigen einheimischen 
Spinnflanzen. Die Faser entstammt nicht etwa, wie 
män annehmen könnte, dem Rohrkolben. sondern 
wird aus den Blättern gewonnen. Das Schilf be- 
deckt in weiten Strecken die Seen und Teiche in den 
Niederungsgebieten der großen Flußmündungen. Die 
einzelne Pfanze erreicht eine Länge von 21—32 m. 
so daß man daraus die längsten Fasern gewinnen 
kann. Je nach den verschiedenen Zwecken, denen sie 
dienen soll, wird die Faser auch kürzer hergestellt. 
Sie kann insbesondere rein. jedoch auch in Ver- 
bindung mit anderen Fasern (Hanf, Tlachs) zu 
verhältnismäßig hoher Feinheit versponnen werden 
und eignet sich zur Herstellung von Bindfaden, 
Stricken, Decken, Filzen, Dichtungsmaterial usw. 
Gewisse Schwierigkeiten bietet andererseits die Ge- 


winnung des Rohstoffes auf den Seen und Mooren. 


Die Notlage des Krieges bot die Veranlassung, 


auch die Versuche, die man jahrelang vor dem Kritge 


in der Gewinnung von Spinnfasern aus Torf unter- 
nommen hatte und die stets mit Mißerfolg geende* 
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hatten, wieder aufzunehmen. Die zu Spinnzwecken 
brauchbaren Torffasern kommen ausschließlich ini 
Hochmoor vor; es sind die vertorften "Blattscheiden 
des Wollgrases. Zumeist werden sie als Nebenpro- 
dukt bei der Bereitung von Torfstreu und Torfmull 
gewonnen, bisher im wesentlichen durch Handarbeit. 
Die so gewonnenen Rohfasern des hellen Moostorfes 
werden in Aufbereitungsanstalten von den anhaften- 
den Torfteitchen befreit und geben so einen Halb- 
stoff. der ın verschiedener Weise verarbeitet und 
veredelt werden ` kann. In der Kriegswirtschaft 
sollte er hauptsächlich als Wollersatz dienen. Neben 
dem trocknen Verfahren wurde auch durch. Schlen- 
ınen die Gewinnung von ‚Torffasern aus den stark 
vertorften Schichten in Angriff genommen. Wie 
sich die Torffaserproduktion künftig gestalten wird. 
hängt von der Zahl der zur Verfügung stehenden 
Arbeitskräfte sowie von der Ausdehnung der Torf- 
streuindustrie ab. i 


Pflanzen neben den er- 
zu Spinnzwecken heran- 
gezogen worden. Es seien hier nur die Versuche mit 
Hopfen, Lupine, Stroh, Weidenbast. 
Kiefernadeln u a m. erwähnt. Die Ergeb- 
nisse haben aber bis auf Weidenbast vorläufig noch 
keige praktische Verwertung in größerem Umfange 
ermöglicht. Was die Verwendung von Ka- 
ninchenhaaren als Wollersatz anbetrifft, so 
hängt dic zukünftige Bedeutung davon ab, 
Zucht von Angorakaninchen in genügendem Um- 
fange betrieben wird. Der Ertrag eines Kaninchens 
würde sich im Jahre auf ı kg Wolle belaufen. das 
einen Wert von etwa 45 M. repräsentiert. 


Andere einheimische 
wähnten sind gleichfalls 


Uebersicht man die zahlreichen Versuche, die 
während des Krieges zur Beschaffung von Textil- 
ersatzmaterial unternommen wurden, und denen sich 


-auch heute noch immer neue Untersuchungen an- 


schließen, so kommt man zu dem Ergebnis, daß eine 
‘praktische Verwertung in größerem Umfange sich 
eigentlich nur bei den verschiedenen Arten von F'a- 
pier- und Papierstoffgarnen ermöglicht hat. Hin- 
sichtlich der Rohstoffe braucht die Papiergarnindu- 
strie keinerlei Besorgnisse zu haben, und auch die 
volkswirtschaftliche Befürchtung, Cs möchte mit 
unseren Holzbeständen schlimmer Raubbau getrieben 
werden, ist nicht stichhaltig. In Deutschland wer- 
den jährlich zu Bau- und Brennzwecken etwa 34 Mil- 
tionen Kubikmeter Holz verbraucht. Die gesamte 
Papicrfabrikation für Spinnzwecke verbraucht jähr- 
lich nur etwa 2 Millionen Kubikmeter, also etwa 
6 Eroz. der Gesamtmenge, Was als recht gering zu be- 
trachten ist. Das Papiergarn und -gewebe ist zudem 
ein außerordentlich veredeltes Holzprodukt. so daß 
der Wert der aus diesen 2 Millionen Kubikmeter 
hergestellten Produkte den Rohwert der gesamten in 
Deutschland jährlich verbrauchten Holzmenge bei 
weitem übersteigt. Somit sind von der Industrie 
aus die Bedingungen für eine aussichtsreiche Weiter- 
entwicklung gegeben. | 

Die wirtschaftliche Lage unserer Rohstoffver- 
sorgung in der Textilindustrie hat gleichfalls Inter- 
esse an einer Aufrechterhaltung der Papiergarnindu- 
strie. Denn die Belieferung Deutschlands mit Faset- 
stoffen aus dem Ausland wird künftig unter starken 
Einschränkungen zu leiden ‚haben, auch wenn die 
völlige Aufnahme der Handelsbeziehungen schon sehr 
bald wieder möglich sein sollte. In der ganzen 
Welt herrscht aus verschiedenen Ursachen ein er- 
heblicher Mangel an textilen Rohstoffen. Baumwolle 
hatte unter einigen schlechten Ernten in Amerika 
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zu leiden, und der Schafbestand Australiens hat sich 
infolge einer Zeit anhaltender Dürre bedenklich ver- 


ringert. 


Außerdem ist Amerika während des Krieges 


m immer stärkerem Maße dazu übergegangen, seine 
Rohbaumwolle ım eigenen Lande zu verarbeiten und 


die höherwertigen Fertigfabrikate auszuführen. 


Daß 


bei der Belieferung mit Rohstoffen die Ententeländer 
m erster Linie an die Reihe kommen, ist als ebenso 
sicher anzunehmen, wie daß der auf uns entfallende 
Rest nicht allzu grob sein wird. Dazu kommt aber 
noch, daß die Preise der Rohstoffe ganz ungeheuer 
gestiegen sind. Rohe Baumwolle, die vor dem Kriege 
miti, 20—1,30 M. für 1 kg bezahlt wurde, kostet gegen. 
wartig über 50 M. und ist noch in weiterem Steigen 


begriffen. 


Man kann sich daraus ein Bild machen, 


wie hoch sich beim jetzigen Stand unserer Valuta 


der Wert unserer Textilrohstoffeinfuhr stellen würde.. 


der vor dem Kriege sich auf etwa 1290 Mill. M. 
belief. l 


Im volkswirtschaftlichen Interesse liegt es also, 


die Einfuhr an Rohstoffen so weit wie möglich zu be- 


schränken. 


Andererscits muß aber unter allen Um- 


standen die Beschäftigung der Industrie aufrecht- 
erhalten werden um der Arbeiter willen und nm Aus- 
fuhrwerte zu schaffen, mit denen wir die dringend 
Ienstigten Einfuhrwaren bezahlen können. Da kann uns 


nur die Verwendung von FErsatzstoffen helfen. 


Nun 


begegnen aber die Papierstoffe in Verbraucherkreisen 


noch immer heftigem Mißtrauen. 


Man denkt dabeı 


immer noch zuviel an den Ausgangsstoff, das Pa- 
pier, und legt den Stoffen die gleichen Eigenschaften 
bei, die geringe Haltbarkeit und besonders mangelnde 


Wasserfestigkeit. 


Ueber die Veränderungen, die bei 


der Herstellung der Garne und Gewebe vor sich ge- 
gangen sind und die den Charakter des Papiers voll- 
kommen verändert haben, ist sich die große Masse 


der Verbraucher 


nicht klar. Zum Teil ist ja der 


Grund des ablehnenden Verhaltens nicht ganz un- 


bercchtigt. 


Während des Krieges glaubte man tat- 


sächlich in den Trsatzstoffen ein Allheilmittel gce- 
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und das sich für alle Zwecke verwenden ließe. Tat- 
sächlich brachte es auch die Zwangslage mit sich, 
daB Ersatzstoffe zu vielen Zwecken verwendet wur- 
den, wo sie den an sie gestellten Anforderungen 
nicht entsprechen konnten. Andererseits gibt es 
aber eine Menge von Gebieten, wo sie sich durch- 
aus bewährten und dem früher verwendeten Material 
gleichwertig waren. Dazu gehören vor allem grobe 
Gewebe zu Säcken, Teppichen, Läufern, Wand- 
bespannungen, die man früher aus Jute herstellte. 
Fapiergarne und Papiergarnstoffe, die durch das 
oben geschilderte Verfahren weich gemacht und auf- 


‚gerauht sind, eignen sich ferner sehr gut zu Möbel- 


und Dekorationsstoffen, Bucheinbänden u. a. Auch 
Traggurte und Treibriemen lassen sich aus Papier- 
geweben anfertigen. Wenn man auch soweit in der 
Vervollkoninınung der neuen Stoffe gelangt ist, daß 
sie sogar zu Bekleidungszwecken in Betracht kom- 
men, so werden sic hier doch nicht ihre eigentliche 
Aufgabe zu suchen haben. Papiergewebe sollen nicht 
in Wettbewerb mit den edlen Stoffen treten, sondern 
sie sollen eine Klasse für sich bilden, der ganz be- 
stimmte Verwendufigszwecke zufallen. Für die Ein- 
bürgerung beim Publikum muß man mit der Zeit und 
der allmählichen Gewöhnung rechnen. Eine starke 
Unterstützung werden die neuen Stoffe dabei in der 
Preisfrage finden, denn wenn auch die Preise vor- 
laufig noch ziemlich hoch sind und an ihrer weiteren 
Verbilligung ständig gearbeitet wird, so stehen sie 
doch „weit unter dem Preise, der gegenwärtig für 
echte Textilwaren gezahlt wird. Die Abneigung der 
Verbraucher wird sich ferner auch dadurch beseitigen 
lassen, daß die Industrie sich bei der Verarbeitung 
der Papierstoffe streng an die Grenzen des Mög- 
lichen hält und so Enttäuschungen beim Gebrauch 
vermeidet Bei rationeller Ausnutzung aller gebotenen 
Möglichkeiten und bei zweckmäßiger “Verwendung 
der Erzeugnisse kann die Verwertung von Papier 
und Holz es tatsächlich ermöglichen, die deutsche 
Textilindustrie in erheblichem Umfange von der 


funden zu haben, das uns vom Rohstoffbezug vom ausländischen Rohstoffversorgung unabhängig zu 
Ausland vollkommen unabhängig machen würde, machen. 
ww 


Die ältesten Papiermühlen im Kirchenstaat und in den 
angrenzenden Provinzen. 


(Fortsetzung aus Heft 5, 1920) 


IV. Toscana. 


\ 
Das Zentrum der berühmten toscanischen Pa- 


Pierindustrie war Colle im Elsental, woselbst seit 
Mitte des 14. säc. mehrere Fapiermühlen in flottem 
Betrieb standen; die meisten waren für 20—80 Pfund 


jährlich verpachtet. 


Weitere Papiermühlen folgten 


n Fescia, Prato, Lucca. 


Professor F. Dini, dessen Vorfahren ebenfalls 


Papiermacher waren, verdanken wir eine Statistik, 
welcher wir mit Weglassung der vielen Papierer 
folgende Gründungen entnehmen: 


1. 


nbg 


Papiermühle I.a Tana oder Buca, außerhalb der 
Porta Latana, seit 1350 bekannt, woselbst heute 
noch Papier gemacht wird. 

Porta Senese nel Borga di S. Jacomo. außer- 
halb der Porta di Siena. 

H. Vascel quadro (früher Spugna). 


Nespolo. 


H. Moro, auf welcher die Dini bis Mitte des 
18. sāc. wirkten; danach wurde sie in eine 
Mühle umgebaut. 


6. H. Renaio nel Spongia, bis 1800 in Betrieb. 

7. H. Galeone Spongia (Spugna), in welcher Pa- 
piermühle feines Papier „nach französischem 
Muster mit der Hand, ähnlich wie in Fig. 51" 
hergestellt wurde. 

8. und 9. Zwei Fapiermühlen H. Cancello. 

10. und ı1. Die zwei Botzoni, deren eine 1427 Pa- 
pier mit Ambos machte, während die andere 
noch 1782 in Betrieb war und in Florenz ein 
Lumpen- und Papirerlager hatte. 

12. Lo Spedaletto, an welchem Platz heute noch 
Papier gemacht wird. 

13. La Palla, welche 1537 bis 
Tomassi in Besitz hatte. 

14. und 15. Zwei Ruote. 


16. und 17. La Ferriera; zwei aus Gozzinis Eisen- 
werk hervorgegangene Papiermühlen, 1640. 
18. La Sirena, von 1640 bis 1782 bekannt. 
1650—68 betrieben die Patres der Chartreuse zu 
Florenz die Papiermühle H. Paragone. 


1782 die Familie 
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1850 arbeitete noch die Papiermühle'La Briglia 
bei Prato. 

1401 bestand schon eine Fapiermühle anı Ponte 
Lima bei Lucca (I.uques), welche nach einem Still- 
stand neuerdings von 1562 bis 1847 in Betrieb war. 


Im ganzen sollen es 22 Papiermühlen gewesen 
sein; die Statistik‘ von 1830 nennt 11, diejenige von 
1885 noch zwei Papiermühlen. 

Die Wasserzeichen eines Adlers, Fig. 31, sowie 
des bekrönten bärtigen Mannshauptes, Fig. 32, 
stammen aus toscanischen Papiermühlen. 

Das Interessanteste aus der Geschichte der tos- 
canıschen Papiermühlen ist folgende, in Europa 
sicher einzig dastehende Organisation; wir betiteln 
sie: 

Der Papierkönig Salvator Levi 
in Toscana. 

Am 23. April 1674 übergab der Großherzog von 
Toscana einem Juden, Salvator Levi, Sohn des Salo- 
mon Levi, auf neun Jahre die Pacht auf Lum- 
pen, Leim und Papier. 

Levi allein hatte das Recht. mit Lumpen und 
Leim zu handeln. 


Fig. 31. 
l 


I 
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Levi allein durfte den Papierhandel en zı10s 
und en detail im Iande wie nach auswärts bc- 
treiben. 


Die Einfuhr fremder Papiere, gleich welcher Art 
ist verboten. 

Sämtliche Behörden müssen ihr Papier aus den 
Papiermühlen von Colle, Fescia und Prato 
beziehen. . 

Die Papierer haben ihren gewohnten Zeichen die 
Initialen des Generalpächters (SL) beizu- 
fügen. i 

Im Besitz dieses Privilegiums wußte Levi eine 
Macht zu entfalten, kraft welcher die Papierer zu 
seinen willenlosen Sklaven herabsanken: Lumpen und 
Leim, deren Preis er bestimmte, durften sie nur von 
ihm kaufen. . 

Er bestimmte, wieviel Papier und was für Sorten 
jede Papiermühle herstellen müsse, nämlich 421% 
Ballen pro Halbjahr, bis zu 110 Ballen jährlich, Er 


verbot ihnen, von Mitte Juli bis Mitte September 
das Papier zu leimen. 

Alles gefertigte Papier wurde von Revisoren auf 
seine Qualität geprüft, schlechte Ware wurde aus- 
gestoßen und auf Kosten des Papierers „ins Aus- 
land“ befördert. 

Nur ihm, sonst niemand, konnten sie Papier 
liefern; er setzte die Preise fest. 


Die Papierer waren verpflichtet, cin Buch zu 
führen über Ein- und Ausgang von Rohmaterial 
und Produkt, und mußten den Generalpächter, seinen 
Beamten und Revisoren jederzeit Zutritt zu der 
Papiermühle gestatten sowie allen Befehlen, welche 
Verbesserungen betrafen, sicher nachkommen. 
Wenn die Menge des in einer Papiermühle herge- 
stellten Papieres nicht mit der Menge der dort hinter- 
legten Lumpen übereinstimnite, so wurde der Fall 


geprüft und -- Zufälligkeiten oder Unglücksfälle 
Fig. 33. 

ausgenommen — der Missetäter mit Geld- 

strafe und einer von den höheren 


Herren fürgerechtbefundenen Leibes- 
strafe belegt — ob Prügel oder Gefängnis 
— ? — ist nicht gesagt. 

In der Stadt Colle, wo das meiste Papier ge- 
macht wurde, durfte der Generalpächter ‚vier In- 
spektoren“ zur L’cberwachung der Papiermühlen 
halten. 
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Auffallend ist die lange Dauer dieser „Organi- 
saton. Am 27. September 1722 wurde die Pacht 
wieder auf 10 Jahre vergeben an F. Serrati & S. mit 
Anton Josef Scarperio. 2 

Alles in Toscana hergestellte Papier dieser Zeit 
mußte als Wasserzeichen einen von einem Kreuz 
überragten Dreiberg, uraltes Zeichen, Fig. 33. nebst 


Fig. 34. 
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den Buchstaben SS&C tragen sowie des Besitzers 
der Papiermühle Sonderzeichen. 

Nachdem am 25. April 1732 die Facht an Andr. 
Thomas & Clement Rizzi, dann, am 15. Juni 1741, an 
Clement Rizzi vergeben war. fand im Jahre 1749 das 
Verhaltnis ein Ende. 

Das Wertvollste in 
sation war olıne Zweifel, die Kunst zu 
heben, auf Herstellung xon nur 
la Qualität hinzuwirken, so wie man 
bei uns „Normalpapiere‘ erreicht hat. 

Mit der Generalpacht waren die toscanischen 
Papierer scheinbar aller Sorgen enthoben, der Ge- 


Fig. 35. 


neralpächter sorgte für Rohmaterial, ebenso wie für 
den Absatz des Produkts, und sie hatten keinen 
Aerger durch unlautere Konkurrenz, auch die vom 
Generalpächter gezahlten Preise waren befriedigend: 
aber — gerade durch dieses ideale Verhältnis er- 
loschen Rührigkeit und Intelligenz, und bis zum 
Fall des Generalpächters, im Jahre 1749, war die 
Zahl der Papiermühlen zurückgegangen. 


V. Piemont. 


i Im ehemaligen Fürstentum Piemont waren die 
altesten Papiermühlen seit 1348 zu Fignerol, 
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Eine dieser (remeinde gehörige Papiermühle wurde 
am 10. Oktober 1370 auf neun Jahre verpachtet, und 
1382 besaß auch ein Mailänder Aringolio dort eine 
solche. ' 


Im 15. säc. entstanden drei neue Papiermühlen: 
am 24. Januar 1341 erhielt Opizino di Fisonasco die 
Erlaubnis, auf dem Moirano ein Rad zum Papier- 
machen zu bauen; ebenso. ein Thomas de Canapicio 
und 1473 Antoine Malaminı von Pignerol. Mit 
Gründung dieser Papiermühlen fällt das Erscheinen 
des Stadtwappens von Pignerol, der Pinie (Fig. 34), 
seit 1444 zusammen. | 


Ein im K. Archiv zu Turin lagernder Notariats- 
akt enthält das dem Canapicio erteilte Privileg, scin 
Papier mit einer Krone zu zeichnen, datiert Genf, 
5. Mai 1477, wofür er einen Oktroi zu leisten hatte. 
Unter den vielen Kronenwasserzeichen ist das seinige 
an dem anhängenden vertikalen Strich besonders 
erkenntlich (Fig. 35). Dem Malamini hingegen er- 
teilte der Rat von Turin 1473 das Privileg für eine 
ausgestreckte Hand mit Stern darüber (Fig. 36). 


Fig. 30, 
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Im Jahre 1018 bestanden vier Papiermühlen mit 
zusammen sechs Bütten, deren Eigentümer waren 
Presenda Napione Bertolazzo Gio di Tomasso, und 


1779 waren fünf Fapiermühlen in Betrieb, welche 
den größten Teil ihrer Produktion in Turin ab- 
setzten. 

Etwas später entwickelte sich ebenso lebhaft 


die Papiermacherei in der»näheren Umgebung von 
Turin: Nach Saraceno fällt ihr Anfang in das 
Jahr 1392 und nach Cibrario erhielt 1440 Giacomo 
Berra die (Genehmigung zur \Wasserentnahme für 
seine Papiermühle. Zur gleichen Zeit betrieb auch 
der Bürger Abondio Parvopassu von Turin eine 
Papiermühle; ihm wurde 1470 die Erlaubnis zur 
Führung des Stieres, des \Wappens von Turin, in 
seinem Papier (Fig. 37) erteilt. jedoch erfuhr auch 
dieses Zeichen gleich dem Ochsenkopf vielseitige 
Nachahmung. Unsere Figur ist auch in von Fust 
gedruckten Incunabeln, desgleichen in vielen vene- 


tianıschen Incunabeln der Zeit von 1487—88 ent- 
halten. 
Weitere Papiermühlen waren bei Coni und 


Beinette. Gegen 1466 errichtete Odino Piccol- 
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passo eine solche, jedenfalls der Vorfahre des 
Antonio di Piccolpasso, Kaufmann, welcher in Coni 
eine Papiermühle besaß, aus welcher sehr schöne 
Papiere hervorgingen. Dieselben enthielten die 
Wasserzeichen eines Ringes (lig. 38) und eines 


Fig. 37. 
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zweiradrigen Karrens, für welche Zeichen ihm die 
Königin Jolanta de France am ı2. Februar 1474 
Privileg erteilt hatte. Uebrigens kam das letztere 
Zeichen schon 50 Jahre vorher aus Fabriano in den 
Handel! Weil es nicht möglich ist. alle Wasser- 
zeichen darzustellen, wäre noch zu erwähnen, daß 


aus piemontischen L’apiermühlen schöne Papiere mit 
der „\Weintraube“ hervorgingen, und zwar mit 
doppellinigen Stiel gezeichnet von 1420—1450, bei 
Bri. IV. Nr. 12 991--13 006 und die mit einlinigem 
Stiel von 1437—1500, bei Bri. IV. Nr. 13 034—13 047; 
ferner zwei gekreuzte Schlüssel mit einer Krone 
darüber von 1456—68, bei Bri. II. 3885— 3887. 


Im Jahre 1680 bestanden in Coni eine Papier- 
mühle mit vier Bütten, aut 1860 fl. Grundzins ge- 


ig. 38. 
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schätzt, vom Ludovico Botazzu; cine Papiermühle 
mit einer Bütte, auf 465 fl. Grundzins geschätzt, des 
A. Frankiglione; eine cbensolche von Sisto Romag- 
nano und in Beinette eine Papiermühle mit zwei 
Bütten, auf 1020 fl. geschätzt, dem Grafen von 
Beinette gehörig. (Fortsetzung folgt.) 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Drehknotenfänger für die Papiererzeugung 
mit in einem mit Schwingplatten versehenen 
Trog umlaufender Siebtrommel. 

D.R. P. 318 596. Klasse 55d. Gruppe s. 
Aktiengesellscehaft der Maschinci- 
jahrıken Escher, WyB&Cie. in Zürich, 
Schweiz. 


Der zu siebende Stoff wird der Siebtronmel ı 
durch eine achstale Bohrung 2 zugeführt. Die Sieb- 
trommel 1 ist umgeben vom ortsfesten Trog 3, in 
den Schwingplatten 4 eingesetzt sind, die mittels der 
Stangen 5 in wagerechter Richtung eine hin und 
her gehende Bewegung erfahren. Diese Bewegung 
wirkt ın erster Linie auf die den Schwingplatten zu- 
nächst gelegenen Teile des Stoffes, welche die Be- 
wegung mitzumachen gezwungen sind, weil sonst 
zwischen ihnen und der Wand bald cin großer Stau- 
druck, bald eine Lufitverdünnung sich bilden würde. 
Die an der Wand gelegenen Stoffteile wirken auf 
die benachbarten, diese wieder auf weitere Stoft- 
teile. Je größer diese Rückwirkung der benach- 
barten auf die ersten Stoffteile ist, um so größere 
Druckveränderungen erfahren die Stoffteile. Sobald 
die benachbarten Stoffteile verhindert werden, nach 
irgendeiner Seite auszuweichen, oder sobald sie aus 
der Umgebung andere Stoffteile anziehen, bildet sich 


in der Nähe der Schwingplatten und damit am 
nächstgelegenen, gegenüberliegenden Teil des Sieb- 
trommelumfanges ein entsprechend schwankender 
Druck. Das die gewollte Druckänderung vermin- 


dernde und Zuströmen benachbarter 


Ausweichen 
Stoffteile wird durch den Einbau der Rippe 7 in der 
senkrechten Mittelebene des -Troges 3 wenigstens 


großenteils verhindert. (Fig. 1.) Am Trog ist ein 
Winkel 6 angeschraubt, an dessen senkrechten 
Schenke! die Rippe 7 in senkrechter Richtung ver- 
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schiebbar angeordnet ist. Sie besitzt Schlitze und 
kann mittels Schrauben in verschiedenen Höhen- 
lagen an den Winkel 6 festgeschraubt werden. Durch 
die kleinere oder größere Annäherung der Schiene 7 
an die Siebtrommel ı wird zwischen diesen beiden 
Teilen cin größerer oder kleinerer Spalt freigelassen 
und dadurch einer größeren oder kleineren Menge des 
gesiebten Stoffes der Uebertritt von einer zur an- 
dern Rınghälfte des Trograumes ermöglicht. Da- 
durch wird die Stau- und Saugwirkung und damit 
wiederum die Druckschwankung im Trog 3 und in 
der Siebtronmmel ı geregelt. Dies bewirkt eine 
Regelung der in der Zeiteinheit aus dem Trommel- 
irnern austretenden Stoffmenge, und die Siebtrommel 
kenn vor zu großer einseitiger Belastung gesichert 
werden, was ihre Betriebsdauer erhöht. 

Gemäß Fig. 2 ist die Rippe 11 zwischen zwei an 
der Kastenwand 12 angeschraubten Hlührungswin- 


keln 13, 14 ın radialer Rıchtung gegen die Sieb- 
trommel 15 mittels der Griffschraube 10 verstellbar. 
Fadurch kann die Liefermenge des Kanotenfängers 
während des Betriebes geregelt oder bei ungleich- 
artigem Stoff das Sieb gegen zu hohe Ueberdrucke 
und daraus folgernder Beschädigung bewahrt werden. 


Die Rippe läßt sich auch in solche Knotenfänger 


einbauen, in denen Schwingplatten nicht Teile der 


Kastenwand bilden, sondern zwischen diese und die 
Siebtronımel eingebaut sind; ferner in solche Knoten- 
jänger, in denen der Stoff vom Kastenraum durch 
das Sieb hindurch in die Siebtrommel fließt. 


Patent-Ansprüche:: 1. Drehknotenfänger 
tür die Papiererzeugung mit in einem mit Schwing- 
platten versehenen Trog umlaufender Siebtrommel, 
dadurch gekennzeichnet, daß im Troge (3) zwischen 
dn Schwingplatten cine radial gegen die umlaufende 
Stebtrommel (1) gerichtete, feststehende Rippe (7. 
11) eingebaut ist. 

2. Drehknotenfänger nach Patentanspruch ı, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Rippe (7, 11) in radi- 
aler Richtung gegen die umlaufende Siebtrommel (1) 
verstellbar ist. 


3. Drehknotenfänger nach Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Rippe (11) mit Hilfe 
einer Schraube (16) während des Betriebes von 
außen verstellbar ist. 


Antrieb für Rollenschneid- und ähnliche Ma- 
schinen mittels Kegelwalzenriemengetriebe. 


; D. R. P. 318530. Klasse 55e. Gruppe 4. 
lirma J. Heinrich Spoer! in Düsseldori. 


Die Erfindung hat zum Gegenstande cinen An- 
trieb für Maschinen zum Schneiden von Papier zu 
schmalen Streifen und zum Wiederaufwickeln der 
Streifen, unter Benutzung der bekannten Kegelwalzen 
für den Riemenantrieb. Die Erfindung besteht im 
wesentlichen darin, daß die eine Kegelwalze i mit 
eıner federnden oder nachgiebigen Reibungskupp- 
lung o verbunden ist. Die Kegelwalze i gibt dann 
ihre Drehung an die andere Kegelwalze f weiter, 


~ 
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die sie auf die, Hauptmaschinenwelle b überträgt. 
Es wird dadurch cin Antrieb geschaffen, der die 
verschiedensten, bisher nicht erreichten Gieschwindig- 
keiten der Maschinen erinöglicht, sowohl durch Ver- 
schieben des Riemens g auf den Kegelwalzen i 
und f, als auch durch mehr oder weniger kräftiges 
Anpressen der federnden Kupplung o, n. Insbeson- 
dere aber macht diese Kupplung den Antrieb zu 
cinem vollkommen nachgiebigen, so daß ein Reiben 
der geschnittenen Papierstreifen, insbesondere bei 
dem durch den neuen Antrieb vollständig stoßfrei 
und sanft erfolgenden Ein- und Ausrücken der Ma- 
schine fast ausgeschlossen ist. 
Patent-Ansprüche: ı. Antrieb für 
Rollenschneid- und ähnliche Maschinen mittels 


Kegelwalzenriemeugetriebe. dadurch gekennzeichnet. 
daB die eine Kegelwalze (1) mit einer nachgiebigen 
Reibungskupplung (o und n) verbunden ist. 

2. Antrieb nach Fatentanspruch r. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB von den beiden Kegelwalzen (f 
und i) die eine Walze (f) fest auf einer wit der 
Hauptwelle (b) durch Kettentrieb (c) gekuppelten 
drehbaren Welle (d) und die andere Walze (1) lose 
auf einer feststehenden Welle (h) angeordnet ist, 
auf der weiterhin lose ein Kettenrad (n) und eine mit 
einem Filzbelag (p) versehene, durch Trethebel (t) 
o. dgl. gegen das Kettenrad (n) andrückbare Kupp- 
lungsscheibe (o) zur Kupplung der losen Kegel (i) 
mit dem Kettenrad (n) sitzen, wobei dieses Ketten- 
rad (n) seinen Antrieb durch eine Kette (m) und 
eine lose auf der drehbaren Welle (d) sitzendes, mit 
der Hauptantriebsscheibe fest verbundenes Ketten- 
rad (1) erhält. m 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
i Patente. = 
Anmeldungen. 


55b, 1. F. 45312. Dr. Arthur Franz, Kerlin. 
Dreibundstr. 2. Verfahren zum Aufschlieben von 
Ilolz und anderen zellulosehaltigen Stoffen mit Hilfe 
von Chlor. 17. 9. 19. 

55c, 2. Sch. 52625. Dr. Carl G. Schwalbe, Ebers- 
walde. Verfahren zur Herstellung von dichten, festen 
Papieren; Zus. z. Pat. 303 498. 20. 2. 18. 

ssd, 4. A. 30974. Aktiebolaget Karlstads Me- 
kanıska Verkstads, Karlstad, Schweden; Vertr.: Dr.- 
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Ing. B. Bloch, Pat.-Anw., 
janger für Zellstoff. 11. 9. 18. Schweden 24. 4. 13. 

ssd, 20. F. 45617. Christian Fetzer, Neustadt, 
Schwarzwald. Vorrichtung zum Zuführen des Filz- 
streifens in Vorrichtungen zum Herstellen von Filz- 
Wickelwalzen. 6. 11. 19 


Berlim NW 21. Knoten- 


Erteilungen. 
55c, 2. 319826. Dr. Carl G. Schwalbe, Ebers- 
walde. Verfahren zur Herstellung von dichten, festen 
Papieren; Zus. z. Pat. 303 498. 27. 4. 18. Sch. 52964. 
55d, 9. 319689. Franz Friedsam, Neudeck bei 
Karlsbad, Böhmen; \Vertr.: H. Schaaf, Pat.-Anw., 


Cöthen i. Anh. Filzklopier mit scwingende Klopf- 
leiste zum Reinigen von Papiermacherfilzen. 12. 4. 
19. F. 44 463. 


Aufhebung von Löschungen. 
ssd: 201 525, 262 84. 


Gebrauchsmuster. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


55e. 658513. Fa. Ferd. Emil Jagenberg, Düssel- 
dorf. Messeranordnung für Rollenschneidvorrich- 
tungen. 22. 1. 17. J. 17056. 18. 1. 20. 
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Antwort auf Frage Nr. 1013. . Aus Erfahrung 
müssen Sie feststellen können, ob Sie schon mit dem 
Wasserrad Gewichtsunterschiede im Papier auf 
Ihrer Rundsiebmaschine gehabt haben. Ist das der 
Fall, so hätten Sie auch solche bei Anwendung einer 
Turbine zu gewärtigen, die ebenso wie das Wasser- 
rad den Kollergang, die Holländer und die Rundsicb- 
maschine zu treiben hätte und die für den Fall, daß 
sie keinen Regulator hätte, den Fehler nicht be- 
seitigen könnte. Selbst gute Regulatoren können 
nicht so wirken, daß sie der großen Empfindlichkeit 
des StoffzuJaufes an der Rundsiebmaschine steuern. 


Am besten wäre es, wenn Sie den Antrieb der 
Mahlung von jenem der Erzeugung trennten. Sie 
müßten dann allerdings eine zweite Turbine einbauen, 
hätten aber dann den Vorteil, den beim Eintrag oder 
bei der Entleerung entstehenden Geschwindigkeits- 
unterschied zu umgehen. Wenn die Rundsieb- 
maschine selbständig mit einer Turbine angetrieben 
wird, so muß trotzdem dafür gesorgt werden, daß der 
\Wasserrechen stets reingehalten wird, weil sonst auch 
Gewichtsschwankungen auftreten können. Bei der 
heutigen Brennstoffnot ıst entschieden zu raten, die 
Wasserkraft, wenn auch nur für cinige Monate, aus- 
zunützen, es kann daher der Einbau einer Turbine 
nur gutgcheißen werden. Selbstredend kann ein cent- 
scheidendes Urteil nur nach erfolgter Besichtigung 
gefällt werden. Setzen Sie sich daher mit einem in 
Ihrer Nähe befindlichen Fachmann in Verbindung. 


wart 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Auslandschau. 


Die große englische Papierfirma Chas. 
Marsden & Sons hielt kürzlich ihre Generalversamm- 
lung ab. Die Gesellschaft schloß mit einem Gewinn- 
saldo von nahezu 100000 Pfund Sterl. ab, wozu ein 
(jewinnvortrag von 50000 Pfund Sterl. hinzukonımt. 
Bemerkenswert ‘aber sind die Ausführungen, die der 
Vorsitzende der Versammlung über die Zwangs- 
wirtschaft machte, der das Papiergewerbe auch in 
Iungland eine kurze Zeit unterworfen war. „Die Kon- 
trolle,“ so führte der Redner der „Worlds Paper Trade 
Review“ zufolge aus, „förderte absolut nicht die 
Tlerstellung von weißem und Zeitungspapier, die Her- 
stellung von braunem und Packpapier aber wurde 
vollständig unterbunden. Der Verbrauch an Pack- 
papier beträgt aber weit mehr, etwa zwei Drittel des 
Gesamtverbrauchs, während Druckereien und Zei- 
tungen sich mit einem Drittel begnügen. Kine Mühle 
der Firma, die lediglich Braunpapier anfertigt, mußte 
fast einen Monat stillstehen. Alles wartete auf die 
versprochene großartige Einfuhr aus anderen Län- 
dern, die aber völlig versagte. Das Ende war, 
daß die Regierung, was selten vorkommt, zugab. 
einen Fehler gemacht zu haben. Die Kontrolle wurde 
aufgehoben, der Handel lebte wieder auf, und alles 
geht gut, nur dab noch immer Schwierigkeiten mit 
der Kohlenkontrolle und der \Verladungskontrolle 
bestehen. Doch hoffe ich, daß auch dieses verschwin- 
det, bevor wir wieder zusammenkommen, und daß 
wir dann wieder Herr in unserem eigenen Hause sein 


werden.“ Der Redner bezeichnete die Aussichten 
für das nächste Jahr geradezu glänzend. 

Glänzend betrachtet man auch die Papiermacher- 
zukunft in Amerika. Der „Paper Mill“ zufolge sol- 
len zur Ausnützungder sich bietenden günstigen Kon- 
junktur für mehr als 5 Millionen Dollar neue Papierma- 
schinen für das Jahr 1920 bestellt worden sein. ‚Diese 
Maschinen werden in neuen Fabriken aufgestellt, die 
in jedem Teile des Landes errichtet werden, dienen 
aber auch zur Vergrößerung der bestehenden Fabri- 
ken. Diese Ausbreitung verdankt die Industrie der 
Tatsache, daß sie zum ersten Male seit langen Jahren 
zünstig abschließt. „Paper Mill“ versagt es sich 
nicht, auch hierbei eine Mahnung an die Regierung 
zu richten, die die Industrie stützen müsse, anstatt 
ihr ın den Rücken zu fallen. 

Die Erweiterungen der Produktionsmöglich- 
keiten wären ja ganz schön, aber es steht ihnen doch 
wesentlich einschränkend der Mangel an Rohmaterial 
entgegen, an dem gerade die Vereinigten Staaten 
durch ihre unselige Raubbauwirtschaft zu leiden 
haben. Wir wiesen bereits an dieser Stelle in Heft 3 
auf die „Poindexter Bill“ hin, die die Aufforderung 
von Fapterholzwäldern in die \WVege leiten soll. Im 
letzten Heft des „Paper“ bestätigt ein Lehrer der 
"orstwissenschaft den trostlosen Zustand der Forsten 
ın den östlichen Staaten und fordert den Senator 
Poindexter auf, seinem Gesetzentwurf eine breitere 
Grundlage nationaler l.andaufforstung zu geben. 
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Eine wirksame Forstpolitik müsse für das ganze 
Land, nicht nur für einen bestimmten Teil allein, 
ausgearbeitet werden. 


Glücklicher ist in dieser Beziehung der südliche 
Nachbar der Vereinigten Staaten daran. Auch 


Kanada zeigt eine starke Tätigkeit in der Ver-: 


größerung und Vermehrung seiner Fapierfabriken. 
Eine neue Holzschliffmühle ist in Sherbrooke, 
Quebec, mit cinem Kapital von 1% Millionen Dollar 
begründet. Die Beaver Cove Fabrik der Pacific 
Mills in Britisch Columbia hat ihre erste Produktion 
an Zellstoff im Dezember geliefert. Die Ocean Falls 
Fabrik verschifften kürzlich 2200 To. Zeitungspapicr 
nach Australien, das mehr wie die übrige Welt 
an Papierknappheit leidet. Die Regierung macht 
deshalb dort Versuche, um Papier aus heimischem 
Holz zu fabrizieren. Eine kleine Fabrik soll dem- 
nächst gebaut werden. Auch hat man Versuche mit 
australischem Holz in kanadischen Fabriken ange- 
stellt, die zufriedenstellend gewesen sein sollen. Aber 
auf einer Versammlung der Pressevereinigung von 
Neu Süd Wales wurde geäußert, daß Australien viel- 
leicht bessere Papiere werde erzeugen können, 
aber niemals Zeitungspapier. 


Auch die japanische Papierindustrie hat 
groBe Schwierigkeiten, namentlich in der Beschaft- 
iung von Papierholz. Die Forstwirtschaft liegt dort, 
einem Bericht von J. P. Suzuki in dem „Industrial 
Japan“ zufolge, noch sehr im argen. Es fehlt durch- 
aus an geeigneten Leuten, welche die Sache gründ- 
lich verstehen und auch die nötige Praxis besitzen. 
Bis zum Russisch-Japanischen Krieg befand sich die 
japanische Papierindustrie in einem traurigen, Zu- 
stand. Aber während und nach dem Kriege der 
Jahre 1904/1905 hat sich die Industrie wesentlich ge- 
hoben. Sie war ımstande, das Druckpapier für den 
Kanzen heimischen Bedarf zu liefern. Bald nach die- 
sen Kriege entstand dort cine Zellstoffabrik in 
Saghalien. ‚Während des Weltkrieges nun war Japan 
nicht nur von der Fapiereinfuhr abgeschnitten, son- 
dern es liefen dort auch noch zahlreiche Bestel- 
Jungen aus China, Indien urd von den Südseeinseln 
ein. Infolgedessen nahm die Papierindustrie ın 
Japan einen ganz gewaltigen Aufschwung. Ende 
1918 gab es dort 27 Papierfabriken mit einer Kapital- 
einlage von 66 Millionen Yen. Der von diesen Fa- 
briken erzielte Reingewinn beiief sich während dieses 
Jahres auf 13 Millionen Yen, also auf fast go v. H. 
des investierten Kapitals. Wenn auch ın Zukunft 
so hohe Gewinne ausbleiben werden, so glaubt man 
doch, daB die Industrie ihren bisherigen günstigen 
Stand auch noch für die kommenden Zeiten behalten 
wird. 


Auch ın Schweden strebt man nach erhöhter 
Produktion. Schon früher wurde mitgeteilt, daß 
emne Anzahl schwedischer Fapier- und Zellstoff- 
tabrıken das Ansuchen an den Arbeitsrat gestellt 
haben, sich nicht an die vorgeschriebene Arbeitszeit 
binden zu müssen. Diese Gesuche haben sich in- 
zwischen erheblich vermehrt. Begründet werden sie 
fast alle mit der Unmöglichkeit, Wohnstätten für 
die infolge Einführung der 48 stündigen Arbeitszeit 
in der Woche mehr einzustellenden Arbeiter zu 
schaffen. Wenn auch einige Gesuche abschlägig 
beschieden wurden, so ist doch der größte Teil ge- 
nehmigt worden und einigen Fabriken für die Tor- 
wächter und Nachtwachen eine längere Arbeitszeit 
als 48 Stunden zugestanden worden. 

Nach den jetzt vorliegenden statistischen An- 
gaben wurden im Jahre 1919 in Schweden 581 200 


dustrie recht einzuschränken. 


—_———i nn a tn nn 


Tonnen Sulfitzellstofi erzeugt, das sind 104900 To. 
mehr als im Jahre 1918. Von dieser Produktion sind 
nur noch etwa 15 Proz. am 31. Dezember 1919 in den 
Fabriken vorhanden gewesen, ein sehr günstiges Re- 
sultat, da der Lagerbestand am Jahreswechsel nach 
„Ssvensk Pappers-Tidning‘‘ sonst gewöhnlich 20° bis 
25 Proz. betrug. Von der für das Jahr 1920 berech- 
neten Produktion sollen bereits 60 Proz. verkauft 
sein, einige Fabriken haben bereits ıhre gesamte 
Jahresproduktion verkauft. 


An Sulfatzellstoff wurden im Jahre ı919 nur 
103 300 gegen 181.900 To. im Jahre 1918 erzeugt, weil 
eine große Zahl von Sulfatzellstoffabriken im Sommer 
und Herbst infolge der großen VUeberproduktion von 
Sulfatzellstoff den Betrieb eingestellt hatten. Die 
Lage der Sulfatzellstoffabriken hat sich inzwischen 
aber bedeutend gebessert, am Jahreswechsel waren 
nur noch etwa 40000 To. Sulfatzellstoff auf Lager 
gegen etwa 98 000 To. im Monat Juni 1920. Dies hat 
auch bereits zu einer Erhöhung der Preise geführt. 


Holzschliff ist schon stark gefragt und die 
Holzschleifereien können den Bedarf nicht decken. 
Es ist dies mit eine Folge der Verhältnisse in den 
Vereinigten Staaten von Amerika und Kanada, da in 
den Vereinigten Staaten die einheimische Produktion 
bei weitem nicht zur Befriedigung der Nachfrage 
genügt und die Einfuhr von Kanada teilweise gec- 
schlossen ist. 

So sehen wir in der ganzen Welt größte Schwie- 
rıgkeiten für die jetzigen Zeiten, glänzende Aus- 
sichten für die Zukunft. Ob sich diese erfüllen 
werden, ist eine andere Sache. In unserem Vater- 
lande aber hat man sich daran gewöhnen müssen, dic 
Kıwartungen für die Zukunft auch für unsere In- 
Das furchtbare Va- 
lutagespenst mit allen seinen trüben Aussichten 
lastet zu schwer auf uns. Kürzlich deuteten wir 
die Ansicht von \Volkswirtschaftlern an, :daß sich 
unsere Inlandspreise der Währung anpassen müssten. 
Seitdem werden manche Ansichten laut, die die Ein- 
führung der Goldpreise jetzt nach Aufhebung des 
Verbots, mit Reichsgoldmünzen einen Agiohandel zu 
treiben, befürworten. Wir erhoffen aus einer solchen 
Wirtschaftsrevolution keinen anderen Segen, als er 
uns aus der Revolution des 9. November entstanden 
ist. Darum videant consules! Aber sind diese nicht 
jetzt gerade dabeı, durch die ganz unerhörte Beamten- 
besoldungsvorlage unserer Finanzwirtschaft und da- 
mit unserem Wirtschaftsleben den letzten Stoß zu 
versetzen, den Geldwert auch im Innenhandel noch- 
mals auf das stärkste zw erschüttern? Wenn der 
Bürodiener ein Jahreseinkommen von annähernd 
10000 M. erhalten soll, so wird der gelernte Arbeiter 
mit dem gleichen Einkommen und ohne Pensions- 
ansprüche nicht länger zufrieden sein. Der Ange- 
stellte, der Werkführer, der Prokurist werden mit 
Recht auch für sich ihr Einkommen nach dem Gold- 
werte berechnen wollen, die Papiergeldmassen, die 
zur Befriedigung der Beaintengehälter wieder aufs 
neue gedruckt werden müssen, werden das Ihrige 
tun, um den Markwert herunterzusetzen. Die Preise 
für den Lebensbedarf werden schwindelhafte Höhen 
erreichen. 


Und wenn die Goldberechnung die Regel wird 
in Bezahlung der I.öhne und Gehälter, der Roh- 
matcrialien und Lebensmittel, wie wird es mit den 
Aktien, den Hypotheken, den Spareinlagen und Le 
bensversicherungen der Millionen Arbeiter und An- 
gestellten? \Woerden alle die kleinen und großen Bce- 
sitzer, alle, die von ihren Spareinlagen und Renten 
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leben, mit. der Verringerung ihres Vermögens auf 
den zwanzigsten Teil einverstanden sein? Darum 
sollte allen solchen Bestrebungen ein kategorisches 
„Halt!“ zugerufen werden. Laßt uns dem im letzten 
Heft gezeigten Beispiel Yinnlands folgen, dessen 
Geld jetzt schon mehr als viermal soviel wert ist 
wie das unsrige. Ein Arbeits- und Ordnungsdiktator 
möge dafür sorgen, daß wir die rechten Wege ein- 
schlagen. W. K. 


Zum Plane eines Reichsausschusses für das 
Papierfach f 

schreibt die „Badische Presse“ in Karlsruhe folgen- 
des: i 

Von Zeit zu Zeit redet zwar die Regierung von 
dem zukünftigen Abbau der Zwangswirtschaft, im 
Herzen denkt sie aber doch nicht daran, zur freien 
Wirtschaft überzugehen. Es mehren sich vielmehr 
die Anzeichen, daß die Regierung die vor einem 
halben Jahre in die Ecke gelegten Möllendorf-Wissell- 
schen Ylanwirtschaftsgedanken wieder aufgreift, mit 
einigen Aenderungen versieht und so das System der 
gebundenen Wirtschaft einführen und vercewigen 
will. Die Planwirtschaft ist also neu auf dem 
Marsche, wie wir im Augenblick besonders in der 
lisenindustrie schen, wo die Beratungen dahin ge- 
iührt haben, daß ein großer nach unten durchgeglic- 
derter Selbstverwaltungskörper geschaffen wird: 


Auch in der Papierindustrie und im Papierfach 
steht zurzeit die Frage im aktuellen Vordergrund, 
wie man sich zu der Schaffung eines Reichsaus- 
schusses für das Papierfach stellen soll. Geplant ist 
die Errichtung eines Selbstverwaltungskörpers mit 
Rechtsfähigkeit und der Befugnis zur Schaffung 


einer eigenen Satzung. Der Aufgabenkreis 
wird nach zwei Richtungen bestimmt: Förde- 
rung der wirtschaftlichen Interessen der be- 


teiligten Wirtschaftszweige unter Wahrung des all- 
gemeinen Wohles und Beratung der Behörden in 
allen Fragen des Papierfachs. Weiter ist ein Bce- 
schlußfassungsrecht über alle das Papierfach be- 
treffenden Gesetze und Verordnungen festgelegt. 
Ueber Zusammensetzung und innere Organisation, 


sonstige Befugnisse, Beitragsleistung und Strafen ist 


das aus ähnlichen Plänen Bekannte vorgesehen. 


Bei der Stellungnahme zur Schaffung eines sol- 
cken Reichsausschusses für das Papierfach ist es 
wesentlich, folgendes zu unterscheiden: Soweit durch 
die neuc Organisation die Reiziehung der Fachleute 
und Fachverbände zur Beratung der Behörden mM 
Fragen des Papierfaches sowie zur gutachtlichen 
Aeußerung über einschlägige Gesetze und Verord- 
nungen durchgeführt werden soll. werden die Be- 
teiligten damit voll und ganz einverstanden sein 
können. Ist es doch eine alte Forderung von Handel, 
Industrie und Wirtschaftsverbänden, in dieser Hin- 
sicht zur Geltung und Gehör zu kommen. Dabei 
entsteht aber sofort die nochmals zu überprüfende 
Frage, ob hierfür die zwangsweise Neuschaffung 
einer Organisation unter staatlicher Oberaufsicht 
nötig ist. Es will uns scheinen, daß hierfür genug 
der Organisation im Papierfach vorhanden sind; 


erwähnt sei nur, daß eine Fachgruppe Fapier inner- 


halb des Reichsverbandes der deutschen Industrie 
besteht und ebenso eine Reichsarbeitsgemeinschaft 
als Glied-Organisation der Zentralarbeitsgemein- 
schaft. Wozu eine weitere Zusammenfassung im 
Wege des Zwangs erforderlich ist, müßte erst von 
Regierungsseite dargelegt werden. Heranziehung 


“ gewerbe wesensfremden Verbande, fünf 
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der Fachverbände zur Beratung usw. wird man daher 
billigen und auch dafür eintreten konnen, daß für die 
Yachverbände die \löglichkeit geschaffen ‘wird, diese 
Aufgabe zu erfüllen (Recht zur Einforderung der 
nötigen Unterlagen). Was darüber hinausgeht und 
Aufgaben des Reichsausschusses werden soll, wird 
mehr Nachteile als Vorteile bringen und daher ab- 
zulehnen sein. Es bedeutet einen gewissen Fort- 
schritt, an Stelle der staatlich-behördlichen Leitung 
des Papierfachs Selbstverwaltungskörper treten zu 
lassen. Doch viel ist damit nicht gewonnen. Die 
Arbeit in Ausschüssen und Wirtschaftsstellen und 
Versammlungen bleibt immer schwerfällig, hinkt den 
Ereignissen nach und bedeutet gegenüber freier 1n- 
dividueller Entschlußkraft einen Rückschritt, der die 
Wirtschaft schädigt. Dazu kommt, daß „Zwang“ den 
Zusammenhang herstellt; die üblen Erfahrungen der 
Kriegswirtschaft sprechen dagegen. 

Im einzelnen aber stellt der kurz skizzierte Ent- 
wurf für Errichtung eines Reichsausschusses für das 
Papierfach noch ein wenig vollkommenes Gebilde 
dar. Die „Förderung der Interessen der beteiligten 
Wirtschaftszweige unter Wahrung des allgemeinen 
Wohls“ als Aufgabe legt die starke Vermutung nahe, 
daß darunter Fortsetzung der Zwangswirtschaft, der 
Kontingentierung und namentlich eine Preispolitik 
immer und immer wieder versucht und vertreten 
wird, die nicht eingestellt ist auf Förderung der Pro- 
duktion, sondern auf Höchstpreise USW., wodurch 
Schiebertum und Wucher niemals mehr aus unserer 
Wirtschaft verschwinden würden. Hierüber gilt cs 
also, noch Klarheit zu schaffen. 

Auf eine kurze Formel gebracht, erscheint somit 
die’ Schaffung eines Reichsausschusses für das Pa- 
pierfach als bedenklich, soweit dadurch eine Fort- 
führung der Zwangs- und Höchstpreispolitik der 
Kriegszeit mittels Einsetzung der behördlichen 
Kriegsorganisation durch Selbstverwaltungskörper 
erfolgen wird. Aufgabe der Papicerfachleute muß cs 
sein, die Regierung davon zu überzeugen, daß wir 
aus der Nachkriegswirtschaft um So eher heraus- 
kommen, je entschlossener wir zur freien Wirtschaft, 
Produktionssteigerung und intensiverer Arbeits- 
leistung zurückkehren. 


Der Verband Deutscher Papierholzhändler E. V. 
in Berlin | 

richtete an das Reichswirtschaftsamt am 27. Januar 

eine Eingabe, ın der auf die ungeeignete Vertretung 

des Verbandes in dem vor kurzem gegründeten 

Reichsausschuß für Holzhande!-, Sägewerk- und 

Yapierindustrie hingewiesen wurde. | 

Hier hat man, so heißt es darin, dem Zentralaus- 
schub für das Papier fach, also einem dem Holz- 
Sitze im 
Reichsausschuß für das Holzgewerbe zugestanden, 
einzig auf die Begründung hin, daß das Papier- 
gewerbe eine SO ungeheuer gemeinwirtschaftliche Be- 
deutung habe, daß ihm unbedingt eine entsprechende 
Stimmenzahl zugebilligt werden muB. 

Wir verkennen gewiß nicht den hohen Wert der 
Papierindustrie, sind aber der Meinung, daß ibre In- 
teressen wirtschaftlicher Art doch auf einem ganz 
anderen Gebiet liegen wie beim Holzgewerbe. Mit 
dem gleichen Rechte wie der Zentralverband 
der Papierindustrie könnte jede andere größerr 
Vereinigung von Holzverbrauchern, wir erlaubei 
uns hierbei nur an das Rheinisch-\Westfälische 
Kohlensyndikat, den Verband deutscher Bauge- 
werke und den Verband Deutscher Faßfabrıken 
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usw. zu erinnern, deren Mitglieder zum Teil 


auch Holzgroßkäufer sind, von Verbands wegen Sitz 
und Stimme im Reichsausschuß für das Holzgewerbc 
tordern; wir sind überzeugt, eine derartige Forde- 
rung würde vom Reichswirtschaftsministerium wic 
vom gesamten Holzgewerbe und nach unserer An- 
sicht mit vollem Rechte abgelehnt worden sein. 


Die Fachinteressen für Papierholz imdeu 
beim Verband deutscher Papierholzhändler ihre 
sachgemäßeste Vertretung, denn schon viele Jahre, 
bevor sich die großen papierindustriellen Werke mit 
dem eigenen Ankauf von Holz befaßten, hat der 
Handel diese Industrie mit den nötigen Rohstoffen 
versorgt, und wie hier hervorgehoben sei, nicht zum 
Schaden der Papierholzverarbeitenden Industrie. 
Der Verband deutscher Papierholzhändler verfügt in 
scinen Mitgliedern also über eine Summe so reicher 
Erfahrungen im Papierholzgeschäft, daß ihm getrost 
die Vertretung dieses Teiles des Holzgewerbes über- 
tragen werden kann. 

Er bittet, em Verband deutscher Fapierholz- 
händler, als dem gegebenen Vertreter des Papierholz- 
sewerbes, sämtliche jetzt vorgesehenen Sitze im 
Reschsausschuß für das Holzgewerbe zu überlassen 
oder doch wenigstens die sechs Sitze paritätisch 
zwischen dem Zentralausschuß für die "Papierindu- 
strie und dem Verbande deutscher Papierholzhändler 
zu verteilen. 

Die Dachpappenpreise 
wurden seit unserer Mitteilung in Heft 4 vom Ver- 
band Deutscher Dachpappenfabrikanten wiederum 
erhöht, und zwar: 

Für Dachpappe mit 80er Rohpappeneinlage 7,40 
Mark, 100er 5,80 M., 150er 4 M., 200er 3,50 M. für das 
Quadratmeter bei waggonweisem Bezug auf den 
Verladebahnhof des Verkäufers geliefert gegen 
gleiche Barzahlung ohne Abzug. 


Die Zelluloseindustrie in Italien. 


Die Zelluloseindustrie ist in Italien ganz schwach 
vertreten. Vor dem Kriege gab es nur 4 Fabriken 
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mit ciner Gesamtproduktion von etwa 8000 To., eime 
im Verhältnis zum Bedarf der italienischen Papier- 
industrie verschwindend geringe Menge. Diese vier 
Fabriken sind die von Vonwillar und die von Poggio 
Reale (Zellulose aus Tappelholz), von Serra S. 
Bruno (Zellulose aus‘ Tannenholz) in Calabrien und 
die von Codigoro (Strohzellulose). Den Bedarf an 
Zellulose beleuchten folgende Zahlen: 1910 630 935 dz, 
ı9ı1 712946 dz, 1912 832812 dz, 1913 861 023 dz, 
1914 750907 dz, 1915 584669 dz, 1916 591215 dz. 
1917 177 864 dz, 1918 174996 dz. Der Rückgang seit 
dem Jahre 1914 erklärt sich aus der Schwierigkeit 
der Beschaffung. Während des Krieges stiegen die 
Preise ungeheuer. Rohe Zellulose, die vor dem 
Kriege 21 Lire für den Doppelzentner kostete, stieg 
im Jahre 1918 auf 250 Lire und mehr, gebleichte 
Zellulose von 30—32 Lire Friedenspreis auf über 
o0 Lire. Während die 861023 dz des Jahres 1913 
von der Zollverwaltung auf 22 386 598 Lire bewertet 
wurden, wurden die 174996 dz des Jahres 1918 auf 
36 749 160 Lire veranschlagt. Auch die von der Re- 
gierung im Jahre 1916 eingesetzte Kommission für 
die Förderung 'der Zelluloscerzeugung in Ftalien 
konnte die durch den Mangel an Transportmitteln 
und an Holz, besonders an Koniferenholz, hervor- 
gerufenen ungünstigen Verhältnisse nicht bessern. 
Für die Zukunft könnte durch die Hinzuziehung der 
waldreichen Gebiete des Trentino ein Aufschwung 
der Zelluloseproduktion und damit auch eine größere 
Unabhängigkeit der italienischen Papierindustrie vom 
Ausland eintreten. („Chemiker-Ztg.‘“) 


Ueber die Papierfabriken der Tschecho-Slowakei 
bringt die „Wiener Papier- und Schreibwaren-Ztg." 
folgende Angaben: 

In Oesterreich-Ungarn gab es etwa 170 Fapier- 
fabriken, 94 Pappendeckelfabriken, 335 labriken für 
Papierhalbfabrikate; die gesamte Jahresproduktion 
an Fertigfabrikaten betrug im Jahre 1913 47800 
Waggons, an Halbfabrikaten 56000 Waggons. In 
der Tschecho-Slowakischen Republik befinden sich 


Nachruf! 


Heute, den 3. Februar 1920, verschied nach längerem schweren Leiden unser hochver- 
ehrter ı. Vorsitzender und Gründer unseres Verbandes 


Herr Carl Medicus 


Fabrikant zu Deutenhofen 


im 69. Lebensjahre. 


Ein Mensch mit goldenem Herzen und edlem Charakter: ein Mann mit zielbewusster 


Tatkraft und unermüdlicher Schaffensfreude. 


Durch seinen überragenden Geist und weitausschauenden Blick war er der beruiene 


Gründer und Führer unseres Verbandes. 


Getragen vom unbegrenzten Vertrauen aller Mitglieder 


und durch sein energisches, dabei doch stets liebenswürdiges Wesen hat er den Verband 
während seines 26 jährigen Bestehens durch alle Stärme und Fährnisse sicher gesteuert und 
ihm zu einer achtunggebietenden Stellung in der ganzen deutschen Papierindustrie verholfen. 


Wer das Glück hatte, ihm persönlich und geschäftlich näher zu kommen, wird die Schwere 


unseres Verlustes verstehen. 


In der Geschichte des Verbandes wird der Verstorbene als leuchtender Führer und Berater 
tortleben; unser unauslöschlicher Dank soll damit -bezeugt werden, dass wir sein Lebenswerk 


in seinem Geiste hochhalten. 


Deutenhofen bei Dachau, den 3. Februar 1920 


Verband der süddeutschen Holzstoff-Fabrikanten. 
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etwa 137 Firmen der Papierindustrie, 85 Papier-, 
54 Pappendeckelfabriken, 76 Schleifmühlen und 
19 Zellulosefabriken. Die friedensjahreserzeugung 
machte 48000 Waggons Fertigfabrikate und 20 000 
Waggons Halbfabrikate (Holzwolle und Zellulose) 
aus. Die Papierindustrie beschäftigte im Frieden 
etwa 17000 Arbeiter. Die Papierindustrie ist haupt- 
sachlich in Nord- und Nordostböhmen und Nord- 
mähren konzentriert; durch die Slowakei kamen 
ı8 Betriebe hinzu, darunter die zwei größten Zellu- 
losefabriken in Sillein und Turocz-Szt. Márton, sowie 
die große Papierfabrik ın Rosenberg. Ueber die 
Grenzen der derzeitigen Tschecho-Siowakischen 
Republik wurde im Frieden etwa 60 Proz. der Ge- 
samterzeugung ausgeführt. Die Republik vereinigt 
also 40 Proz. der Gesamterzeugung der ehemaligen 
Monarchie in sich. 


ne 
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MARKT- BERICHTE 


Berlin. 
Wie ın allen anderen Teilen des Reiches, zeigt 
auch der hiesige Markt die stärkste Anspannung. 
Die Not um Waren ist allgemein und die Aus- 


sichten, sie zu bewältigen, sind höchst trübe. Der 
Urgrund dieser Erscheinung ist in dem Kohlen- 
mangel festzustellen. Seit Monaten wird die 


Kohlenzuteilung an die Fabriken immer geringer, 
so daß viele zum Stillstand gezwungen sind. Es 
handelt sich dabei nicht um vorübergehende Be- 
trıebsunterbrechungen, cine große Anzahl von Fa- 
hriken ıst seit Monaten ohne Kohlen geblieben, hat 
also auf jede Erzeugung verzichten müssen. Die 
wenigen Fabriken, die glücklicher in der Erlan- 
gung des wichtigen Brennstoffes gewesen sind, 
haben auch nur zum ganz geringen Teil die Ar- 
beitsinöglichkeiten ausnutzen können. Hierdurch 
ist cin Ausfall an der Erzeugung zu verzeichnen, der 
den Bedarf in die ärgste Not gebracht hat. Die 
alten Lager sind längst aufgebraucht, Können also 
keinen Zuschuß mehr abgeben. Die Folge ist, daß 


a. 
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eine wilde Jagd nach Papicren und Pappen getrie- 
ben wird, um sich das Greifbare zu sichern. Die 
Abnehmer überbieten sich und treiben damit die 
Preise in eine Höhe, von der sich die kühnsten Opti- 
misten keine Vorstellung gemacht haben. Es fehlt 
an allen Ecken und Kanten. Die seit Jahrzehnten 

am meisten gebrauchten Papiere, an die sich das 


‘ Publikum gewöhnt hat, sind kaum zu haben, eigent- 


lich nur für besonders Begünstigte zu erreichen. Wie 
es mit der Beschaffung von Zeitungsdruck aussieht, 
lehrt die Betrachtung der Tagespresse, Aber im- 
merhin ist diese noch dadurch begünstigt, daß ihr 
wenigstens das Erscheinen möglich gemacht ist. In 
satiniert holzhaltig Druck der verschiedensten 
Klassen, holzfrei Schreib und Druck und gar in den 
icinen Papieren ist ein Mangel zu verzeichnen, der 
einen großen Teil der YFapierverarbeitungsfabriken 
zur schärfsten Einschränkung der Betriebe, wenn 
nicht zum Stillstand zwingt. Große Werte gehen 
dadurch verloren, denn Arbeit ist genügend vor- 
handen, es fehlen nur die Rohstoffe. Die Versor- 
gung mit Packpapieren ist nicht besser bestellt. 
Es fehlt an den gängigsten Sorten und das Publikum 
muß sich wieder daran gewöhnen, selbst für die 
Verpackung zu sorgen. In Pappen ist der Mangel 
besonders groß. Hier macht sich der Produktions- 
ausfall in seiner größten Schärfe bemerkbar. Ein- 
zelne Pappensorten sind zurzeit überhaupt nicht er- 
hältlich. Obwohl vor kurzem eine den Schwierig- 
keiten der Fabrikation entsprechende Erhöhung der 
Preise eingetreten ist, ist keine Ware zum Markt 
gelangt. Die Wasserkräfte sind lange durch star- 
ken Frost, dann durch Hochwasser und ' Ueber- 
schwenimungen gebunden gewesen. Noch ist kein 
Anzeichen dafür vorhanden, daß dieses Uebel ver- 
schwunden ıst. Zu all diesen ungünstigen Umstän- 
den tritt noch eine Verteuerung des Holzes ein, bei 
der in Verbindung mit dem Steigen der Kohlen- 
preise, Arbeitslöhne, Siebe, Filze und des sonst zur 
Fabrikation Notwendigen an eine trotz der erhöhten 
Papier- und Pappenpreise einigermaßen rentable Er- 
zeugung nicht zu denken ist. Alles, was die cr- 
höhten Preise abwerfien, fressen die Wochen und 
Monate der erzwungenen Stillstände und noch man- 
ches andere dazu. Jeder sieht es, jeder erkennt es, 


Nachruf! 


Heute verschied nach längerem Leiden unser allverehrter Chef 


Herr Fabrikant Carl Medicus 


Vorsitzender des Verbandes der süddeutschen Holzstoff-Fabrikanten und Leiter dessen Ver- 


kaufsstelle. 


+ 


Mit ihm dahingegangen ist cin wahrhaft edler Mensch, der für seine Mitarbeiter und An- 
gestellten stets ein warmfühlendes Herż bekundete, ein leuchtendes Vorbild rastlosen Schaffens 
und treuester Pflichterfüllung, ein Vorgesetzter, der bei seinen Angestellten die Arbeitspflicht 


zur Arbeitsfreude machte. 


Ihm galt das Allgemeinwohl mehr als das eigene. 


Sein Andenken ist bei uns unauslöschlich. 


Deutenhofen bei Dachau, 3. Februar 1920. 


Die Beamten der Verkaufsstelle 
des Verbandes der süddeutschen Holzstoff-Fabrikanten. 
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aber keiner findet das Nittel, eine Aenderung her- 
heizuführen. Nirgends Aussicht auf Besserung, 
nirgends ein Ausweg und das führt zu einem Fata- 
lismus, der viele den Untergang unserer einst so 
blühenden und viele wertvolle Kräfte beschäftigenden 
Industrie vorausschen läßt. 
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General- Versammlungen. 
Thodesche Papierfabrik ‘A.-G. zu Hainsberg. Die 


außerordentliche Hauptversammlung, in der, wie 'be- 
reits gemeldet, die Erhöhung des Aktienkapitals um 
430000 M. auf 1,6 Mill. M. beschlossen werden soll, 
iindet am 26. Februar in Hainsberg statt. 

Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik A.-G. in 
Mainz-Kostheim. Auf der am 49. Februar stattfin- 
denden außerordentlichen Generalversanımlung soll die 
Erhöhung des Grundkapitals durch Ausgabe von 2 Mill. 
M. Stammaktien und ı Mill. M. Vorzugsaktien, welche 
mit emer Vorzugsdividende von 6 Proz. und sechs- 
fachem Stimmrecht ausgestattet werden sollen, be- 
schlossen werden. 

Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn. In der 
am 27. Februar stattfindenden eneralvera mn lunE 


Sind Jhnen meine erftflaffigen 
PBapiermefler 
Querfchneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmeffer 
jowie Schaberflingen 


in feiner Ausführung und Güte befannt, 


| -A 
Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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soll über die Erhöhung des Grundvermögens um 
1 650000 M. auf 3 300 000 M. Beschluß gefaßt werden. 

Friedrich Elsaß jun., Buntpapier A.-G.. Barmen. 
Der am 20. Februar stattfindenden Generalversamm- 
lung wird eine Dividende von wieder 9 Proz. bei 
guten Abschreibungen vorgeschlagen sowie die Er- 
höhung des Aktienkapitals um 300000 M. auf 
r! Mill. M. 


Geschäftsberichte. 


Aschaffenburg. Akt.-Ges. für Zellstoff und Pa- 
pierfabrikation. Die Generalversammlung hat be- 
kanntlich beschlossen, die der Gesellschaft gehören- 
den Fabrikanlagen in Memel in ein besonderes Unter- 
nehmen unter der Firma Akt.-Ges. für Zellstoff- und 
Papierfabrikation Memel mit 6 Mill. M. Aktienkapital 
einzubringen und die Aktien dieses neuen Unter- 
nehmens den alten Aktionären der Aschaffenburger 
Gesellschaft zu 50 Proz. anzubieten. Demgemäß 
werden die Aschaffenburger Aktionäre jcizt auf 
gefordert, ıhr Bezugsrecht auf die Memeler Aktien 
bis zum 14. Februar auszuüben. Auf je 2000 M. 
Aschaffenburger entfallen 1000 M. Memeler Aktien 
zu 50 Proz. nebst Schlußnotenstenmpel. Die Bezugs- 
stellen erklären sich bereit, die Bezugsrechte der- 
jenigen Aktionäre, die weniger als 2000 M. oder einen 
nicht durch 2000 M. teilbaren Nominalbetrag 
Aschaftfenburger Aktien besitzen. zu verwerten. Da- 
bei wird aber zu beachten sein, daß eine Notierung 
des Bezugsrechts voraussichtlich nicht wird statt- 
finden können, da es sich in die esem Falle um den Be- 


Schopper Schnell-Paplerprüfer 


Wertvoll ftir alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal- “Festigkeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
fär papier- und textiltechnische Prüfungen. 


Louis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


f Zeitzer Dampfkesselfabrik und fipparate-Bauanstalt 
G. Schumanu, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


iRugel- und Sturzkocher 


Holzkocher mit innerem Kupferschußgmantel, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Dampfkessel, 
een Feuerungen für Stein- und Braunkohle, Flugaschenfänger, Turbinenrohrleitungen. 


für Lumpen 
Stroh 
Papier 


USW. 
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zug von Aktien ciner ganz neuen Gesellschaft han- 
deli, für deren Bewertung ein einiserniaßen sicherer 
Anhalt bisher nicht vorliegt. Vielmehr werden die 
der Gesellschaft nahestehenden Banken. die die 
Memeler Aktien ubernonnmen haben. festzustellen 
haben, ın welcher Höhe beim Verkauf des Bezugs- 
rechts die Entschädigung gewährt wird. Dabei wer- 
den sie aber, wie uns mitgeteilt wird. voraussichtlich 
nicht mo der Lage sein, die Wünsche derjenigen 
\schaffenburger Aktionäre, die zu ihien Spitzen Be- 
zugsrechte auf Memeler Aktien hinzuzukaufen wün- 
schen, zu befriedigen. Fals daher A\schaffenburger 
Aktionäre das Bezugsrecht auf ihre Spitzen nicht ver- 
kaufen, sondern durch Kauf ergänzen wollen, so 
bleibt ihnen kem anderer Weg, als weitere A\Aschaffen- 


burger A\kzıen hinzuzukaufen bis zu der Grenze, die 
Ihnen den Bezug einer Memeler Aktie ermöglicht. 
Besser wäre es. wenn es die Banken doch möglich 


machen könnten, die ihnen beim Verkauf von Spitzen 
zuiließenden Bezugstechte auf Memeler Aktien den- 
jenigen .\schaffenburger Aktionären zur Verfügung 
zu stellen, die ihre Spitzen durch Zukauf zu ergänzen 
wünschen. (.Irankt. Zt.) 


Geschäftsnachrichten. 


Danzig. In Danzig hat sich ein Ausschnß zur 
Gründung emer Papierfabrik- Aktiengesellschait gc- 
bildet, welehe Zeitungs- und Packpapier und Pappen 
herstellen soll. An der Spitze des geplanten Unter- 
ncehmens stehen die Herren Dr H. Steinert und 
Bruno Görges m Danzig. L-as Gründungskapital soll 
8 MiL M. betragen. 


Ueber die Veranlassung zu dieser Gründung gibt 
eine Denkschriitt Aufschluß, worin es heißt: 

„Lie örtliche Lage mo illernachster Nähe der 
Stadt Danzig ist ganz besonders geeignet, um Cine 
moderne  Papierfabrikationsanlage zu verrichten. 
Danzig selber hat emmen Verbrauch an Zeitungs- 
papier von rund 300 Doppelwageons, gleich 3 Mil. 
Kilogramm. Die gleiche Menge wird in’ Danzig De- 
notigt an Packpapieren und tappen, mieht geringer 
ist der Bedarf der Danziger Dachpappenfabriken an 
Rohpappen. De neue Fabrikanlage wird also 
über ein Drittel der gesamten Produktion schon 
allen in Danzig absetzen, während das zweite 
Drittel auf das übrige bisher deutsche Gebiet inner- 
halb der polnischen Zollgrenzen verteilt werden 
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wird. Has letzte Drittel der Produktion soll für 
die Ausfuhr verwertet werden. Für die Ausfuhr 
kommen als Abnehmer in Betracht in erster Linie 
Polen, das von der Danziger Papierfabrik durch 
keine Zollgrenze getrennt ist, so daß diese Fabrik 
für die Einfuhr nach Polen günstigere sedingungen 
hat, als etwa die Fabriken in Deutschland, Finn- 
land und Rußland, die bisher schon nach Polen ge- 
hefert haben, ferner Ostpreußen und benachbarte 
Gebiete von Rußland und nberseeische l.änder, wie 
beispielsweise Südamerika, die eine bedeutende Pa- 
piereinfuhr haben. Die Gründung dieser Papier- 
fabrik gewinnt dabei für die Volkswirtschaft des 
Freistaates Danzig ganz besondere Bedeutung durch 
Iicbung seiner Handelsbilanz. Danzigs Wohlstand 
guten Teil davon ab, daß 
in Danzig eigene Ausfuhrindustrien geschaffen wer- 
den. Kine solche Ausfuhrindustrie würde die Pa- 
pierherstellung bilden. Kinen recht wichtigen Vor- 
zug hat Danzig vor allen anderen Plätzen des pol- 
nischen Zollgebietes vorans, das ist die gute Ver- 
kehrslage." 

ls sollen angeschafft werden eine moderne 
Z.eitungsdruck- Fapiermaschine, eine Flolzschleiferei. 
eine ’apiermaschine zur Herstellung von Sack- und 
Fütenpapier, cine Pappenmaschine, eine Stoffver- 
arbeitungsanlage. Zunächst sollen Rohstoffe zur 
Herstellung von Zeitungsdruckpapier beschafft wer- 
den. Für den dazu erforderlichen Holzschliff ist 
in Posen und Westpreußen genügend Holz vorhan- 
den; außerdem kann Zellstoff genügend aus der Zell- 
stoffabrik in Wloclawes auf der Weichsel gegen Pa- 
pierlieferung bezogen werden. Auch Ostpreußen und 
liınnland können solchen Hefern. 

Die Leitung der Danziger Papierfabrik soll der 
Inhaber der Danziger Papierwarenfabrik, Ingenieur 
Druno Gorges m Danzig. übernehmen. Das Grün- 
dungskapital von 8 Mi. M. dürfte als ausreichend 
anzusehen sein. H. M. 

Düren. l'apierfabrik Zerkall bei Düren. Die 
Prokura des Direktors Rud. Lehmann ist erloschen. 

Düren. Papierfabrik Zerkall, Renker & Söhne. 
Dem Direktor Rudolf Lebmann in Zerkall ist Einzel- 
prokura erteilt. 

Neuweistritz. Die seit 
Papierfabrik Prause & Co. m Neuweistritz wurde am 
l. Januar d. J. an die Firma Papierfabrik Nceuweistritz 
Fritz Klindworth verkauft. Ice Firma arbeitet 
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1870 bestehende Firma 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aıerart 


. CLOUTH : 


Drahfanschritt: Cloufh Remscheid. . 


Srrene 6868 


Ösen 


Maschinenmesserfabrik 


ur kasrrereN 


BA alle Ge tehe und Wassermengen. 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 
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hauptsächlich eigene Spezialitäten und beabsichtigt. 
diese weiter auszugestalten. Der langjährige Direk- 
tor Fr. Schneider verbleibt bei der neuen Firma und 
behält die Leitung weiter in Händen. Direktor 
Schneider hat auch die Holzschleiferei der genannten 
Firma, eine der modernsten Anlagen nach Modell 
Dissen, erworben. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Prag. Die Bohemiawerke und die Knopifabrik 
Heinrichswalde in Prag werden unter dem Namen 
Tschechische Zellulosefabrik Akt.-Ges. in Prag eine 
Zellulosefabrik mit enem Aktienkapital von 20 Mill. 
Kronen gründen. 
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KLEINE MITTEILUNGEN 


Jubiläen. Am ı, Februar konnte das Vorstands- 
mitglied der Sächsischen Cartonnagen-\aschinen 
AGa Dresden-A., Alfred Heydenreich, das Jubiläum 
der 25jährigen Zugehörigkeit zur Firma feiern. 
Prokurist Alfred Vogel bei der Papierfabrik Ilermes 
X Cie. war am ı. Februar 25 Jahre bei der genannten 
Firma tätig. É 

Gestorben. PapiergroBhändler Anton Spind- 
ler, Leipzig-Reudnitz. („l.eipz. N. Nachr.) 

Die Druckpapier - Preisaufschläge werden für 
Februar auf 184,50 M. je Dz. für Rollenpapier und 
188,50 M. für Formatpapier festgesetzt. In dem Auf- 
schlag ist die Kehlenpreiserhöhung ab 1. Februar 
emschl. Steuer mit enthalten. 

Papiereinfuhrzoll in Frankreich. Die Kreditkon- 
mission hat der Deputiertenkammer die Verlängae- 
sung der Ermäßıgung des Finfuhrzolles für Zeitungs- 
papier und für Zellstofftmasse zur Ilerstellung von 
Zritungspapier bis zum 30. Juni d. J. empfohlen. 

(„Journal Orfiwiel.‘) 

Papierherstellung in Australien. In Sydney haben 
Sachverständige der Regierung Versuche angestellt, 
oeb sich das australische Holz zur Herstellung von 
Papier verwenden läßt. Line Menge Holz ist auch 
nach Kanada gesandt worden, nm dort geprüft zu 
werden. Die bisher eingelaufenen Kabelberichte lan- 
ten zufriedenstellend, das Endergebnis ist jedoch noch 


nicht bekannt. (The British Australasian".) 
Verkürzte Arbeitszeit. Die Taylor Atkin- 


Paper Company in Hartfort Conn. macht ihren Ar. 
beitern und Angestellten die Mitteilung, daß ohne 
Lohnabzüge in Zukunft der Arbeitsbeginn auf 
7 Uhr t5 Min. festgesetzt wird. die Mittagspause 
% Stunden beträgt und der Schluß der Fabrik um 
4 Uhr 50 Min. stattfindet. Gegenüber der früheren 
ystündigen Arbeitszeit jetzt also cine Verkürzung 
um 30 Minnten: „Amerika, du hast es besser". 


Keine erleichterte Ausfuhr nach Oesterreich. 
Auf Grund cines FErlasses des Reiehskanziers 
(Reichsamt des Innern) vom o. Oktober 1914 — 
Nr. IV AA. 1981 -- waren dem ehemaligen Staate 
Gesterreich-Ungarn besondere Erleichterungen hin- 
sichtlich der Warenausfuhr aus Deutschland gewährt 
worden. Eine in den nächsten Tagen zur \Veröfient- 
uchung gelangende Bekanntmachung des Reichs- 
wirtschaftsininistermms bestimmt nunmehr, daß diese 
Erleichterungen den aus Desterreich-Ungarn ent- 
standenen Staaten. einschließlich der Republik 
Oesterreich. gegenüber keine Anwendung mehr 
Inden. | 

Kurland. Kindringen Amerikas in die Ostsee. 
Das Schiffahrtsamf trifft Vorbereitungen. um 
den Handel mit den baltischen Häfen, die das 
Finlabtor zu Rußland nnd dem europäischen Innern 
bilden, energischer zu betreiben. Fin Vertreter ist 
bereits nach Riga abgereist. um dort cine Geschäfts- 
stelle zu eröffnen. Infolge Besprechungen mit E. 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Schubert, Max, weil. Prof. an der techn. Hochschule 
zu Dresden: „Die Praxis der Papierfabrikation“. 
Praktisches Handbuch für Papierfabrikanten. tech- 
nische und kaufmännische Direktoren, \Werkführer 
usw. 21 Auflage von Ernst Müller, Geh. Hofrat. 
ord. Prof. an der techn. Hochschule zu Dresden. 

M. 30,—, geb. M. 33,—. 
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Ende März erscheint: 
Generalfeldmarschall von Hindenburg: Aus 
memem Leben“. Mit einem Bildnis und 
drei Karten. Geb. M. 30,—. 


En nn EEE EEE EEE ERSTER, 


Herzberg, W.: „Papierprüfung“. Geb. M. 27,—. 
Schwalbe, Carl G., P’roi. Dr.: „Die Chemie der Zellu- 
lose“. Dand I. Geb. M. 64, —. 
Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 

stoff-Fabrikation, Umbau oder Neuanlage“. 
Geb. M. 10,50. 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten. Gewerbetreibende 
usw.“ M. 4,80, geb. M. 6,60. 


Bersch, J.: Zelluloseprodukte". 
Geb. M. 9,30. 
Heinke-Rasser: „Handbuch der Papier- und Textil- 
Industrie“. Geb. Al. 15,— 
Grull, Werner, berat. Ing., Bücher-Revisor: „Die In: 
ventur, Aufnahmetechnik, Bewertung und Kon- 
trolle“. Geb. M. 15,—. 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen - Fabrikation“. 
Geb. M. 10,50. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beuntelfabrikation". 
Band T. Geb. M. 15,60. 
„Kaufmännisches für Papiermacher* Gch. M. 4,50 
Tillmans, Dr. 1.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser". Geb. M. 19, —. 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 
chem. Betrieben‘. Geb. M. 21,—. 
Drautz, C.: „Pie Kartonnagen-Industrie". 
: Geb. M. 10,50. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Bentelfabrikation“, 
Bd. 1. Geb. M. 15,60. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstofftes”. 
Geb. Al. 19,50. 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulose 
aus CGietreidestroh”. Geb. M. 6,50. 
Weichelt, August: „Buntpapierlabrikation”. 


Geb. M. 19,50 
Laßberg: 


„Zellulose, 


Sulfitstoffwerken”. 
M. 5,20 
Herstellung nnd 
Br. M. 6,—. 


„Wärmewirtschaft im 


Bottler, Professor, Max: „Ueber 
Kigenschäften von Kunstharzen“., 


Zu den angegebenen Preisen konmnmt em Teu- 
erungszuschlag von 10 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke franko gegen Voreinsendung des Betrages m 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 


rechnungssätzen: 
ı M. = 43 Öre (dänisch), © M. = 30 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M. = 51% d Censhsch), 1 M. = 
24 cent Cholländisch), ı M. = 21 Sen (japanisch), 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch). 1 M, 
8o cent (italienisch), ı M. = 30 cent. (Schweiz), 
I M. = 45 cents (spanisch), ı M. = 9 cents (ameri- 
kanısch). 2 à ' RY 
Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 
< Abteilung: Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘). 
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Tobey, dem Londoner Vertreter der europäischen 
a des Schiffahrtsamtes, ist es wahrschein- 
lich, daß es seine Verbindungen mit Riga, Windau 
und Libau ausdehnen und, sobald die Aussichten dic 
MaBnahme rechtfertigen, weitere Schiffe in den Ver- 
kehr einstellen wird. 

(„Journal of Commerce“, New York.) 


= Vereinheitlichung der Papierformate. Kürzlich 
tand im Reichswirtschaftsministerium eine Sitzung 
von Interessenten aus der Papierbranche statt, in 
der über die Frage der Normung (\Veremheitlichung) 
von Papierformaten verhandelt wurde. Das Pro- 
biem beschäftigt bereits seit geraumer Zeit die Fach- 
kreise. In der Sitzung lehnten die Hersteller von 
Geschäftspapieren und Kartothekpapieren diese Re- 
form auf das entschiedenste als unpraktisch und un- 
moglich ab, wogegen die verbrauchenden Industric- 
zweige und Maschinenfabriken lebhaft dafür cin- 
traten. Nach scharfer \Ausemandersetzung verließen 
die Tlersteller den Sitzungssaal. Die zurückbleiben- 
den Vertreter stellten Richtlinien über die Normung 
zusammen, die ohne Zwang, lediglich durch Vereimn- 
barung, ıns Leben treten soll. Man nımmt an, daß 
die neue Norm sich überall durchsetzen wird. 
Namens des Reichswirtschaftsininistertums erklärte 
der zuständige Lezernent, daß seine Behörde keine 
der strejtenden Parteien bevorzugen, sondern ledig- 
lich dic Beschlüsse des Ausschusses zur Kenntnis 
nehmen wolle. 

Neue Holzschleifereianlage. Das Projekt einer 


neuen Holzschleifereianlage bei Eberbach imm der 


Nähe von Mannhcim unter Ausnutzung des Gefälles 
des Itterbaches wird von Kapıtalistenkreisen cıfrig 
betrieben, und sind als Standort der labrıkanlage 
die der Firma Hl. A. Gütschow in Eberbach gehören- 
den, augenblicklich zum Betrieb eines Steinwerks 
dienenden Gebäude auserschen. Die eine der beiden 
zuszubauendenStaustufen wird von derlirmaGutschow 
bereits zum Betriebe des Steinwerks verwandt. Der im 
Durchschnitt 2 chm führende Itterbach kann mittels 
Sammelbeekens bis zum 5cbm/see Wasserführung be- 
fäbigt werden und vermag dann in der oberen Stau- 
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Druckausschuss. Zellulose 


oder andere !eichte Papiere kauft im 
kleinen und ladungsweise und erbittet 
Bemusterung. Papierwarenfabrik 
Chemnitz, Zschopauerstr. 34. 
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Hilts -Verein 


für die deutsche Paplerindustrie. m 


Unterstützungs-Kasse. 
© © Sterbe-Kasse, © © 


Aufnahme aller Fach noe vor 
vollendetem 45. Lebensjahr. Auskunft, 
Bedingungen, Satzungen M Anmelde- 
formulare werden auf Wunsch sofort 
— zugesandt rn 


Der Vorstand des Hilfs - Vereins: 
Ad. Schinkel - Penig. 


Vorsitzender. 


Klemens Pester, Chemnitz, 
Annaberger Strasse 81. 


Kassierer. 


gez 
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stufe bei 37 m Gefälle rund 1600 FS zu leisten, die, 
elektrisch der unteren Stufe zugeführt, ın der zu cr- 
richtenden Holzschleiterei zur Verwertung gebracht 
werden sollen.  Schleifholz kostet augenblicklich 
etwa 150 M. pro Raummeter bei Eberbach, während 
der Stundenlohn für Holzarbeiter gegenwärtig 
>60 M. beträgt. Wenn die Neckarkanalisation ausge- 
iührt ist, so kann russisches Holz vom Scehafen 
mittels Rheinschiff über Mannheim bis Eberbach be- 
ijördert und von dort mit der Bahn in das etwa 1200 
Meter entfernte labrikgebäude gefahren werden. Die 
(estehungskosten der Wasserkraft stellen sich nach 
Ausbau der beiden Staustufen hei der oberen auf 
6.7 Pf. per PS-Stunde bei dauernder und vollstän- 
diger Ausbeutung der Kraft, dagegen auf 13,5 Pf. bei 
„wölfstündiger Ausbeutung (Tagesarbeit); für die 
untere Anlage stellen sich die betreffenden Zahlen 
auf 43 und 9 Pi. Sehr zu wünschen ist die baldige 
Inbetriebnahme der Holzstofferzeugung an den bce- 
treffenden Staustufen nach deren restlosem Ausbau, 
womit eine Milderung der Knappheit in Papierroh- 
-toff und damit- auch in dem so sehr nötigen Druck- 
papier in die Wege gelcitet wird. 

MeßBausstellung. Um. den Besuchern der Früh- 
jahrsmesse die Möglichkeit zu geben, die verschic- 
ei Krausc- Maschinen für die Papier bearbeitende 
Industrie im Betrieb in Augenschein nehmen zu 
können, hat die Firma Karl Krause A.-G. in ihrem 
groBen Ausstellungsraum den größten Teil der gang- 
barsten Maschinen aufgestellt. Den Besuchern der 
Frühjahrsmesse soll dadurch die Möglichkeit ge- 
geben werden, im Ausstellungsraum Arbcitsmuster 
usw. herstellen zu lassen und sich von der L.eistungs- 
fähigkeit der Krause-Maschinen zu überzeugen. 


- Beilagenhinweis. 

Diesem Tleft liegt ein Prospekt der Firma 
Richard Raupach, Maschinenfabrik 
G. m. b. IL, Görlitz, über Heißdampfmaschinen 
bei, den wir de besonderen Beachtung unserer Leser 
empfehlen. 


Fichten- u. Kiefern- Sehleifholz 


handelsübliche Ware von baycrischer Hiolzgroßhandlung in großen Posten nur 
direkt an Verbraucher abzugeben. 


unter N. L. 343 an Rudolf Mosse, Nürr berg, erbeten. 


Feinstes Zioarettenpapier(Rohlnen) 


Lagerposten oder auf Lieferung zu kaufen gesucht. — Be- 
mustertes Angebot und Angabe der Menge und Maße crbittet 


Zigarettenfabrik „Theo Oldenkott“ 


Angebote mit Preis ab bayerischer Station 


Hagen- „Westfalen. 


N 


Gut eingeführtes Kommissions»Haus in Paris und Niederlagen 


von Fabriken sucht 


Vertretungen für Frankreich 


von Firmen für Papier-Gewebe-Waren. Offert. an M. Huret, 2 Rue Perdonnet, 
Raris X, welcher sich Anfang März nach Deutschland begeben wird. | 
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Schleiferarbeit an 


Leiten der 
Hand eines Leistungs- od. Stromzeigers » Sonder- 


Wirtschaftliches 
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Ausführung mit angebauter Anlaßwalze =» Ein- 
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fachste Aufstellung und Inbetriebsetzung » Ein 
Handgriff zum Anlassen oder Stillsetzen = Daher 


betriebssichere Bedienung unabhängig von der 


Aufmerksamkeit des Personals » Leichte Regel 


barkeit der Schleiferbelastung durch elektrische 
Schleiferregler ın Sonderausführung » Ausrüstung 
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Schleifermotor der Welt, 3600 PS, 
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Bücherschau | en 
Een Beste Stoffqualltät / Heißer Stoff, / Niedriger Kraftverbrauch 
Alle hier besprochenen Werke sind zu den tci- rösch od.schmierig ; Sofort einstellbar / Keine Kraftschwankungen 


gefügten Preisen zuzüglich 10% Teuerungs- Dauerbetrieb wie hydr. Schleifer, einfache Bedienung 
Heinrich Goehring, Erfahrungen 


zu-chlag zu beziehen durch die Buchhandlung 
gangenheit und Gegenwart. \cr- E O i ZZ AN fo ff 


Eisnc: hius, Berlin S. 42, Oranienstr. 140,42. 
mit der Sozialisierung in Ver- 
lag Friedrich Andreas Perthes 


A.-G.. Gotha. Preis 3 M. aus Sägespänen,Holzabflälten,schwachen Hölgern cic. 
Der Gedanke der Sozialisic- oe Zur Pappen- und Papierftabrikation ® 
rung unseres Wöirtschaftslebens nach dem Laugall - Denso -Verfahren D. R.P. — Beratung u. Auskunft kostenlos durch: 
wird immer  lebhafter erörtert. William Denso, Hainsbersg 1.8. »Villa Römer«. 
Seine Verwirklichung für eine Anlage erfordert wenig Maschinen. — Erprobte Konstruktion, — Restlose 
Reihe von Betrieben rückt näher. Verarbeitung der Hölzer. — Automatische Zuführung. — Wegfall von 
Die Frage drängt zur Losung. Spärefänger, Druck- und Tourenregler. — Keine Abfallprodukte. — 


Goehrings Schrift wird vielen Verarbeitung sämtlicher Hölzer unter 7 cm Zopfstärke. 
sehr erwünscht sein, denn sie Dbe- 
handelt einen Punkte über den 
viele sich aufzuklären bemühten., 
ohne aber bisher eine wirklich 
verläbliche und erschöpfiende ‚Aus- 
kunft zu erlangen, nämlich die 
liage nach den Erfolgen der bis- 
her durchgeführten Sozialisic- 
rungsversuche. Der Verfasser 
prüft nun m sachlicher und fesseln- 
der Weise die Versuche aller 
Epochen von blato über Thomas 
Morus bis auf unsere Tage und 
kommt zu dem überraschenden 
Ergebnis, dab in allen Fällen die 
Sezialisierung des Wirtschafts- 
lebens oder eines Teiles von ihm 
mißlungen ist und  miBlingen 
mußte. Interssant sind u. a. die 
Angaben über den Mwunizipal- 
Sozialismus ın England, Frank- 
reich, Belgien und Deuischland. 
Die bolschewistischen Verstaat- 
licehungsexperimente, die Idee der 
Arbeitergewinnbetetligung. die Er- 


U t LIETISEATESTEERKSRKAKTER DE ETETTSTTTEIKSEHTRRKISTHLIRKKLKE U CUGU i U (J TLT. 


Treibriemen und Transportgurte 


aller Art 
Asbest- und Gummifabrikate 


Sämtliche technische Bedarfsartikel. 
isoiiermateriaiien 
_ Complette Isolierungsarbeiten. 


Oertgen & Schulte, Hannover 
Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b. H. 


Gentrup&Pet 


a orte as | JlOUSIE-Rouchschieher 


mit und olıne selbsttätige Regelung 


i f : Zahlreiche 
fahrungen in Handel, Industrie Keffelhaus. | || Anerkennungen, a 
und Gewerbe in allerneuester Zeit betrieb. vieic Nachbeftellungen. 


werden eingehend gewürdigt. 
Die Wichtigkeit der von Goch- 
rıng angeschnittenen Frage liegt 
auf der Hand. Seine Schrift gibt 
wertvolle positive Unterlagen und 
trägt wesentlich zur Klärung bei. 


Weltwirtschaft und Geldverkehr 
unter besonderer Berücksichii- 
zung des Valutaprobleins. Von 
Prof. Dr. Gustav Cassel, 
Stockholm. Verlag Friedrich 


as Pe 5 {7 j ; — n n O 
preis oa ON | n GENTRUP & PETRI 
å J i 4 

Wirtschaftliche Wirkungen des für Dampfhelfetanlagen Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 
Friedensvertrages. Von Justiz- a EA 
rat Dr. Ludwig Wert- 
heimer, Frankfurt a. M. Ver- 
lag Friedrieh Andreas Perthes 
A.-G. Gotha. Preis ı M. 

Die beiden vorliegenden Schrif- 
ten sind aus Vorträgen erwachsen, 
die von Kennern des Rechts- und 
\Wirtschaftsiebens gehalten wur- 


Fe er el. (Erd- und bunte Mineralfarben) 


sche Nationalökonom, der von feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


neutraler Warte aus die Zusam- Saalfelder Farbwerke 


menhänge leichter zu überschauen 
vermag, enthüllt mit Unerbittlich- 

vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung 


Druckwasserzentralen 


zur Betätigung der Schieber 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2000 Anlagen geliefert 


Gläuzende Begutachtungen der führenden Firmen 


keit die ganze Tragik unseres 
zsegenwäitigen Zustandes, erblickt 
“aber doch Wege, die uns bei \n- 


Fortsetzung auf Seite 138.) 
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Wir suchen foldende Maschinen 


etc. in gebrauchtem, jedoch gut erhaltenen Zustand 
als Ersatz für vorhandene Einrichtungen, sofort zu kaufen 


u. bitten Besitzer der gesuchten Einrichtungen um Eilangebot unter 
Berücksichtigung unserer am Schluss genannten besond. Wünsche 


1 kompli.Holzhackmaschinem. ' kompl. Fahrstuhl für Turm- 


schwerer Hackscheibe und be- | anlage von 34 m Höhe, be- 
quemer Messerbefestigung für stehend aus Winde, Fahrstuhl, 
33—42 Rm. Stundenleistung. - Seılrollen, Türen, Plattform 


Hackbock für 35—40 cm Hölzer 


Hierzu passend: 
1 kompl.Desintegrator 


Grösse 1000x1500 mm, Trag- 
kraft 600—1000 kg 


2 diverse Bronce- u. Bleiventile 

i E N l el von 50 mm |l. W. aufwärts für 

I Ästemühle Lauge-Dampf- u. Stoffleitungen 
I kompl. Spar-Schälmaschine, 1 komplette Langsieb-Ent- 

System Bezner, für Hölzer bis : wässerungsmaschine (Nass- 

cm . partie mit 1 oder 2 Pressen) 

1 kompl. Ast-Ausscheide- für Leistung von 7 Tonnen- 


nme MOE System trockn.Zellstoff/Tag 

inckh, mit Spritzrohren | für ei 

2 Zentrifugalsortierer für Zell- | ur < ln ‚Tag 
stoff, möglichst Syst. Bautzen, 


mit 1'/2 mm Blechlochung 3 kompl. Büttengarnituren mit 

I komplette Eindicktrommel, Rühr- und Schöpfwerk zu vor- 
l's—2 m Durchm. mit Auf- stehender Entwässerungs-Ma- 
helfung, kräftigen Schaufeln schine passend 


und Untersieb | 


1 kompl. Kollergang mit hoher ; ! kompl. hydraulische Pack- 


x presse mit Pumpe etc, zum 
Schale, schweren Steinen für | Ballen von Zellstoffbogen 
mindestens 500 kg Eintrag F t 70x80 c 
komplette mechan. Feinkies- ouma n 
Röstofen-Anlage f. Abröstung | 1 kompl. Benzin- oder Petro- 
von 10—12000 kg Feinkies, mit leum-Lokomotive für 50 cm 
Kiesbrech- und Walzwerk, Spur u.kleine Kurv.30PS stark 


Elevator, Sortiertrommel | 4 kompl. Zentrifugal - Stoff- 
Hierzu passend: 


2 pumpe (Bronce) für 2m Saug- 

Komplette Sr uns und 15 m Druckhöhe, Leistung 

: Eshaustoraniaze 2—3 cbm/Minute für Riemen- 
möglichst für direkte Kupplung antrieb I 

mit Elektromotor 1 desgl. für 3—4 cbm/Minute 


Reparaturbedüritige Maschinen müssen vom Verkäufer instand gesetzt werden. 
Die Einrichtungen werden vor Kauf hesichtigt: deshalb müssen Angebote 6 Wochen - 
an Hand gelassen werden. — Preise: in Reichsmark nennen ab Fabrikstation und 
seemässige Verpackung aller zerbrechlichen Teile eınrechnen. — Reservetelle, so- 
weit solche vorhanden, besonders anbieten. - Lielerzeit: Kürzestens bemessen. 
Genaue Angabeu machen über Gewichte, Erbauer u. Baujahr, Tourenzahlen, Kraft- 
bedarf. Massstabliche Zeichnungen der Maschinen und ihrer Fundamente senden. 
Zahlung erfolgt seitens einer deutschen Bank; Hälfte bei Kauf, Resthälite gegen 
Duplikatirachtbrief. — Ausiuhrerlaubnis hat der Verkäufer zu erwirken. 


Kilangebote unter M 7447 an den Verlag d. Blattes erbeten 
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spannung aller Willenskraft enpor- 
helfen können. Besonders be- 
schäftigt er sich mit dem trost- 
losen Tıieistand der deutschen Va- 
luta und der Möglichkeit, hier 
baldıgst Wandel zu schaften. - laud- 


wig Wertheimer., der bekannte 
Frankfurter Jurist, behandelt in 
der Hauptsache ein Gebiet, auf 


dem der Krieg imd noch mehr der 
Friedensvertrag ausnchmend ver- 
heerende Folgen aufweist, nämlich 
de privaten Rechtsbeziehungen. 
Es ist auffallend, wie wenig Ves- 
ständnis die Ocffentlichkeit bisher 
dieser Frage noch entgegenbrachte, 
deren Wichtigkeit für unsere wei- 
tere Zukunft kaum überschätzt 
werden kann. Durch die Knapp- 
heit der Darstellung, wie sie duch 
den Rahmen eines Vortrages be- 
dingt ist, kommt die vernichten. 
Wirkung des Versailler Vertrags, 


aut dessen schleunige Revision 
hınzuwirken eme unserer drin- 
gendsten Antgaben sein muB, be- 


sonders plastisch und erschütternd 
zum Ausdruck. Phe Zeiten legei 
hinter uns, da nur Politiker und 
Männer des Katheders sich mjii 
solchen Dingen beschäftigen dür- 
fen und können. Unscıe Lage ist 
derart bedenklich, daß jeder, auch 
der kleinsie Kaufmann und Hand. 
werker, jeder Arbeiter und Beamte 
von ihr mitberührt wird und daß 
es geradezu Pflicht eines jeden ist, 
sieh ber das Wohin unsere: 
Weges klar zu werden. 


Gesetz über das Reichsnotopfer. 
Vom 31. Dezember 1919. Text- 
ausgabe mit ausführlichem Sach- 


register. Verlag von ranz 
Vahlen ın Berlin Wo Limke 
straße 16. Preis gcheftet 1,350 M. 
Die hier vorliegende Ausgabe 
bring: den Gesetzestext in zuver- 
lässıger Wiedergabe mit ausführ- 


Sachregister. 
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Die Feststellung 
der Dauer-Betriebsleistung von Kolbendampfmaschinen. 


Während man beim elektromotorischen Antrieb 
einzelner Werkzeug- und Arbeitsmaschinen, ganzer 
Transmissionswellenstränge usw. den Kraftbedarf 
derselben mit Hilfe geeigneter Vorrichtungen und 
Sonderinstrumente leicht ablesen oder graphisch in 
Form von Diagrammen feststellen kann, fehlte es 
bis vor wenigen Jahren an einer ähnlichen Vorrich- 
tung, um die Leistung von Kolbendampfmaschinen 
im Dauerbetriebe vorübergehend oder dauernd fest- 
zustellen. Beim Elektromotor war es ohne weiteres 
möglich, schon durch einfache Ablesung eines Am- 
pere- oder Wattmeters sich jederzeit über die Kraft- 
abgabe genau zu unterrichten. Eine gleiche Möglich- 
keit war beim Dampfmaschinenantrieb nicht gegeben. 
Man konnte im besten Fall die ungefähre Leistung 
aus der Stellung des Regulators in Verbindung mit 
dem Dampfdruck in den einze'nen Zylindern 
schätzen, aber niemals genau bestimmen, geschweige 
die abgegebenen Gesamtpferdekraftstunden innerhalb 
eıner bestimmten Arbeitszeit ermitteln. War 
dennoch die Ermittlung für einen bestimmten Ver- 
suchszweck unbedingt notwendig, so war die ange- 
näherte Feststellung des Kraftverbrauchs im schwan- 
kenden Fabrikationsbetrieb nur durch das zeit- 
weise Indizieren der betreffenden Maschine mög- 
lich, eine Arbeit, die nicht nur besondere Sach- 

ntas vorausgesetzt, sondern infolge ihrer nur un- 
terbrochenen Durchführbarkeit nie den Anspruch auf 


à . , 

unbedingte Genauigkeit besitzt. Die bisher zur Vor- 
nahme der Indizierungen benutzten Kontrollinstru- 
mente waren ihrer ganzen Bauart nach weit mehr für 
die Kontrolle der Arbeitsweise der zu prüfenden und 
zu messenden Versuchsmaschine bestimmt, als für 
die Feststellung der Arbeitsabgabe im Dauerbetriebe. 
Die hierzu benutzten Indikatoren geben im wesent- 
lichen die im Innern der zu untersuchenden Dampi- 
maschinen autretenden Dampfdrücke bzw. Vakua 
unter Berücksichtigung der während des Meßver- 
suchs herrschenden Kolbengeschwindigkeit und 
zeichnen diese Meßergebnisse auf einen Diagramm- 
streifen. Letzterer wird angetrieben von einem hin 
und her gehenden Teil der Versuchsmaschine. Aus 
dem Diagramm wird in verhältnismäßig umständ- 
licher Weise durch Planimetrieren und Umrechnung 
das Endergebnis — der Wert der während der Aufnah. 
me des Diagramms von der Maschine abgegebenen 
Kraft in Fferdestärken — ernmfittelt. Diese Indika- 
toren leisteten indessen ganz hervorragende Dienste 
bei der richtigen Einstellung der Steuerung von 
Dampfmaschinen, bei der Suche nach Fehlern im 
Innern der Zylinder und sonstigen abnormalen Er- 
scheinungen im Gange der Maschine. Die Umständ- 
lichkeit, aus dem Diagramm die Leistungsabgabe zu 
errechnen, hat denn dazu beigetragen, daß man der- 
artige Indikatoren nur sehr selten antraf und sie 
mehr als das Kontrollinstrument des Spezialisten für 
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kranke Dampfmaschinen betrachtete, denn als ständi- 
ses Kontrollinstrument des Betriebsleiters. Um Mißver- 
ständnissen vorzubeugen, muß erwähnt werden, daß 
‚auch diese Indikatoren bei vollkommen gleichbleiben- 
der Belastung als gute Meßinstrumente gelten kön- 
nen, nicht aber, um die Leistung einer in der Be- 
lastung fortgesetzt schwankenden Dampfmaschine 
im Dauerbeiriebe festzustellen. Schon in dem Um- 
stande, daß es bei den Indikatoren normaler Bauart 
ausgeschlossen ist, mehr als höchstens drei genauc 
Diagramme in der Minute zu nehmen, und bei der 
überaus mühseligen Arbeit des Auswertens vieler Dia- 
gramme, ist es einleuchtend, daß die bisherige Art 
der nur zeitweisen Indiziermöglichkeit nur als ein 
schlechter Notbehelf anzusehen ist. -Aber auch dic 
zur Vermeidung der oben angeführten Mängel kon- 
struierten Indikatoren in Sonderausführung zur Ent- 
nahme fortlaufender Diagramme, mit welchen die 
Kraftabgabe im Däuerbetriebe indiziert werden 
konnte, hatten immer noch den Nachteil, daB das 


Ab 


endlos aufgezeichnete Diagramm nur umständlich 
ausgewertet werden konnte. 


Nach vorstehendem lag also schon lange das 
Bedürfnis nach einem anders gearteten Instrument 
für die Feststellung der Kraftabgabe im Dauer- 
betriebe vor, welches zugleich die Errechnung der 
Gesamtleistung in möglichst einfacher und wenig 


-zeitraubender Weise zuläßt. Von den vielen Ver- 


suchen, die nach dieser Richtung hin gemacht wor- 
den sind, sollen im nachstehenden nur diejenigen 
drei Ausführungen besprochen werden, die sich tat- 
sächlich in der Praxıs bewährt haben und welche 
nach dem heutigen Stande der Meßtechnik das Beste 
aller anderen Konstruktionen darstellen. Als Kri- 
terium hierfür gilt, daß die an Hand zahlreicher Ver- 
gleichsuntersuchungen festgestellten Ergebnisse nur 
wenig von den gleichzeitig ermittelten wissen- 
schaftlich genauen Meßziffern abweichen und ins- 
besondere, daß auch die mechanische Festigkeit und 
Zuverlässigkeit dieser Instrumente sich im ange- 
strengten Dauerbetriebe einwandfrei gezeigt hai. 


f 
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Im nachstehenden sollen beschrieben werden: Der 
von Anton Böttcher, Hamburg, konstruierte 
Leistungszähler sowie der von dem gleichen Kon- 
strukteur entworfene Belastungsanzciger mit Re- 
gistriervorrichtung, ferner der von Prof. Dr.-Ing. 
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Abb. 2. 


(‚umbel 
zähler. 
Der von Böticher entworfene und von der Fırma 
Akt.-Ges.Maıhak, Hamburg, in den Handel ge- 
brachte l.eıstungszähler besteht in wesentlichen aus ci- 
nem Maihak-Indikator normaler. .\usführung inVerwen- 
dung mit einem auswechsel- bzw. abschaltbaren Zähl- 
apparat vonBöttcher. Der Leistungszähler wird in 
zwei Ausführungen hergestellt, einmal für die gleich- 
zeitige Entnahme von nur cinem Diagramm während 
der Zählperiode oder von mehreren Diagrammen. Im 
letzten Fall ist die Entnahme der Diagramme ohne 


‚„ Charlottenburg, konstruierte Leistungs- 


Stillsetzen der Trommel des Indikators möglich, so 
daß jederzeit zum Vergleich mit den Angaben des 
Zählapparates Kontrolldiagramme entnommen wer- 
den können, Bei beiden Apparaten geschieht die 
Auswertung der Diagramme vollständig selbsttätig; 
jeder Kolbenhub der  \Versuchsmaschine wird 
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innerhalb der Versuchszeit in bezug auf seine Kraft- 
abgabe für die Berechnung der Gesamtmaschinen- 
leistung mit herangezogen. Nach Ablesen des Zähl- 
werks wird das Endergebnis in verhältnismäßig sehr 
einfacher Weise unter Einsetzen einer für jede Ma- 
schine bestimmten Konstanten errechnet, eine Arbeit, 
die bei ganz erheblich kürzerer Zeit und vor allem 
viel einfacher ist, als das früher notwendige Plani- 
metrieren und Auswerten sowie Berechnen der Dia- 
gramme. Die oben erwähnte Konstange ist eine für 
jedes Instrument besonders durch Fichung fèst- 
gestellteZahl, die, mit dem Unterschied in der Zähler- 
ablesung vor und beim Ende des Versuchs multi- 
pliziert, den Flächeninhalt des beim Versuch auf- 


Abb. 4. 


genommenen -Diagramms in Quadratmillimeter an- 
gibt bzw. durch die Länge dieses Diagramms in 
Millimeter dividiert, den mittleren Druck innerhalb 
des betreffenden Dampfzylinders für einen bestimm- 
ten Hub der Maschine angibt. Es ist mithin erfor- 
derlich, während des Versuchs mindestens ein Dia- 
gramm aufzunehmen, um Aie Länge der Diagramm- 
basis in Millimeter feststellen zu können, um dann 
an Hand der mittels der bekannten Hubzähler er- 
mittelten Umlaufzahl bzw. Kolbengeschwindigkeit 
unter Zugrundelegung der bekannten Rechnungs- 
verfahren die indizierte Pferdekraft während der Ver. 
suchsdauer errechnen zu können. Die Bestimmung 
der für jeden Apparat besonders festgestellten Kon- 
stanten erfolgt vom Hersteller des Leistungszählers 
durch praktischen Versuch, indem die Zählerergeb- 
nisse mit den durch besonders genaues Planimetrieren 
von Kontrolldiagrammen ermittelten Werten ver- 
zlichen und zur Uebereinstimmung gebracht werden. 
Etwa bestehende Unstimmigkeiten werden hierbei 
Soweit wie möglich durch Justieren des Instruments 


i] 
behoben ynd im übrigen durch den Wert der für den 
betreffenden Apparat allein bestimmten Konstanten 
berücksichtigt. 

Bezüglich der Einzelheiten des Apparates sei be- 
merkt, daß bei beiden Ausführungen des Böttch qr- 
schen Leistungszählers, wie aus Abb. ı und 2 deut- 
lich hervorgeht, der eigentliche Zähler von einer mit 
dem Federträger a des Indikators starr verbundenen 
Säule b getragen wird. Der Säulenkopf c wird hier- 
bei durch die von Hand leicht lösbare Keilschraube d 
fest auf die Paßfläche der Säule b gezogen. Die Be- 
wegung er Kolbenstange e wird, durch ein Quer- 
haupt f, die Verbindungsstangen g und den Doppel- 
winkelhebel h auf das Zählergehäuse į übertragen. 

Dieses Gehäuse enthält ene Stahlachse 
ınit Laufrad k, das ähnlich wie beim 
Laufrad eines Planimeters die durch den 
Auflagerpunkt des Rades auf dem Trom- 
melbogen verzeichneten Diagramme um- 
fährt. Die Bewegung des Laufrades k 
wird durch ein Räderwerk auf den Zei- 
ger | und von der Achse desselben je im 
Uebersetzungsverhältnis ı : 10 auf die 
Zählscheiben m, n und o übertragen, sô 
daß der Zeiger | die Zehntel, die Scheibe 
m die Einer, die Scheibe n die Zehner 
und die Zählscheibe o die Hunderter an- 
gibt. Die ın Abb. 3 dargestellten Zähl- 
scheiben-Zeigerstellungen ergeben bei- 
spielsweise die Ablesung 635,8. Das 
Laufrad k wırd durch eine an den Aus- 
leger p des Gehäuses i angreifende Zug- 
feder q mit einer bestimmten geringen 
Spannung gegen die Lauffläche r der 
Trommel s gedrückt. Bei der Ausfüh- 
rung nach Abb. ı und 2 kann das 
Zählergehäuse i nach Aushaken der Fe- 
der q durch Rechtsdrehen des Knopfes t 
aufgeklappt werden, um das Auswechseln 
des Papierstreifens zu ermöglichen. 


Nach dem Lösen der Befestigungs- 
schraube u und nach dem Entfernen des 
Schraubkeiles d kann der eigentliche 
Zähler ohne weiteres von der Säule b 
abgezogen und mit dem Indikator alleın 
gearbeitet werden. 


Abb. 4 zeigt einen , Leistungs- 
zähler mit einem Indikator ın Sonder- 
bauart, der es gestattet, daß wäh- 

rend der Zählperiode beliebig viel Diagramme auf- 
gezeichnet und entnommen werden können. Im 
Gegensatz zu den Instrumenten nach Abb. ı und 2 


mit aufklappbarer Zählscheibe besitzt dieses Instru- 


. ment eine fest angebaute Zählscheibe sowie Papier- 


trommel mit Anhaltevorrichtung, die das Aus- 
wechseln der Diagrammstreifen während des Betrie- 
bes der Versuchsmaschine zuläßt. Bei diesem In- 
strument wird auch die atmosphärische Linie des 
zweiten und folgenden Dijagramms nicht wie bei den 
normalen Indikatoren von dem Stift des Schreib- 
hebels, sondern von einem besonderen Schreibstift 
aufgezeichnet, der an dem in der Abbildung leider 
nicht sichtbaren Schreibzeuganschlagarm der Höhe 
nach verschiebbar befestigt ist. Dieser zweite 
Schreibstift wird nach Aufzeichnen des ersten Kon- 
trolldiagramms durch den InRaterBchreibattt in 


gleicher Höhe eingestellt. 


Der Leitungszähler wird wie Felge ın Betrieb ge- 
setzt: Zunächst wird in gleicher Weise wie bei den 
normalen Indikatoren durch Oeffnen der Dampf- 
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zuleitungshähne und Einhangen der Indıkatorschnur 
das Instrument unter Dampf sowie ın Bewegung 
gesetzt, wobei das Laufrad k des eigentlichen Zählers 
durch die hin und her laufende Indıkatortrommel 
ebenfalls in Bewegung gesetzt wird. Dadurch wird 
zugleich auch die im Zählergehäuse befindliche Zähl- 
radachse durch den Winkelhebel h auf der Stirn- 
seite der Indikatortrommel radial zu dieser ver- 


— 


schoben. Infolge dieser beiden gleichzeitigen Be- 
wegungen ist der beim Arbeiten des Zählers abge- 
wickelte Umfangsbogen des l.aufrades k proportional 
dem mittleren indizierten Druck, der ım Zylinder der 
Versuchsmaschine herrscht und somit auch der mitt- 
leren indizierten Leistung. Der Leistungszähler gibt 
somit die Ergebnisse einer großen Anzahl von In- 
dizierungen wieder und addiert vollständig selb- 
ständig die Krattleistungen sämtlicher einzelner 
Hube während der beobachteten Versuchsdauer. 
Die Bestimmung der mittleren indizierten Lei- 
stung einer Kolbendampfmaschine, einer Explosions- 
oder Verbrennungskraftmaschine geschieht wie folgt: 
Man multipliziert den Unterschied der Zählerablesung 
mit der Zählerkonstanten und dividiert das somit 
erhaltene Produkt durch die Anzahl der Umdre- 
hungen, welche die Versuchsmaschine während der 
Zählperiode gemacht hat und erhält alsdann den 


mittleren Flächeninhalt sämtlicher während der 
Zählperiode genommene Diagramme, entsprechend 
à 2A Z ai ; 

der Formel: fí = Pe Hierin stellt f den mitt- 


leren Inhalt sämtlicher während der Zählperiode im 
Zylinder entwickelten Diagramme in Quadratmilli- 
meter dar, A die Zählerkonstante, welche bei jedem 
Apparat deutlich verzeichnet ist, z den Unterschied 
der Zählerablesung vor und nach dem Versuch und 
nz den Zahlenwert der Umdrehungen, welche die Ver- 
suchsmaschine während der Zählperiode gemacht hat. 

Bei Viertaktmaschinen ist jedoch die Formel 


. 2 As Z ’ 
Į = -——— einsetzen. Aus 
nz 
die mittlere indizierte Höhe sämtlicher geschriebenen 
Diagramme in Millimeter durch einfaches Dividieren 


durch die Diagrammbasis (Länge des Diagramms in 
Millimeter) festzustellen., 


den Wert f ist 
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Wenn man diesen Wert der mittleren Höhe mit 
dem Federmaßstab der benutzten Indikatorfeder divi- 
diert, so erhält man in genau gleicher Weise wie bei 
der Auswertung der Diagramme durch Planimetrie- 
rung die Größe des mittleren indizierten Druckes, 
welcher dann im der bekannten Weise für die Bce- 
rechnung der Leistung verwendet wird. Es sdi 
ausdrücklich darauf hingewiesen, daß bei doppel- 
seitig arbeitenden Maschinen, wie Dampfmaschinen, 
und bei den gweiseitig geschlossenen Zylindern der 
Explosions- und 'Verbrennungskraftmaschinen jede 
Zylinderseite einen Leistungszähler besitzen muß, im 
Gegensatz zu einfach wirkenden Maschinen. Dies ist 
zum Teil durch die Knstruktion des: Instruments be- 
gründet, da beim Kolbenrücklauf der zu messenden 
Maschine auch zugleich ein Zurücklaufen des Zähler- 
werks eintritt.” Um einen Ausgleich hierfür zu haben, 
ist der Antrieb des Zählwerkes derart vorgesehen, 
daB das Zählrad während des Zählvorganges (Vor- 
wärtslaufens der Maschine) im Pilgerschritt vorwärts 
schreitet, mithin stets ein größeres Stück vor und 
darauf ein kleineres Stück zurückrollt, wodurch ein 
Ausgleich für die negative Arbeit beim Kolbenrück- 
lauf herbeigeführt wird. Wenn der mittlere indi- 
zierte Druck für eine bestimmte Arbeitszeit ermittelt 
werden soll, so muß außer dem Leistungszähle 
selbstverständlich noch ein besonderer Hubzähler in 
der bekannten Ausführung an die zu messende Ma- 
schine angebracht und abgelesen werden, während 
dies für die augenblickliche Bestimmung der indi- 
zierten Leistung einer Kraftmaschine nicht not- 
wendig ist. l 

-Auch der von Prof. Dr.-Ing. G ü m b e I konstruierte 
Leistungszāhler wird in zwei verschiedenen Aus- 
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Abb. 6. 


führungen hergestellt, je nachdem es sich um ein 
Instrument nur für allgemeine Kontrollzwecke oder 
für Dauerzählversuche handelt. Das einfache Kon- 
trollinstrument, siehe Abb. 5, ıst ähnlich wie der 
Böttchersche Apparat konstruiert; auch hier ge- 
stattet die Papiertrommel des Indikators die be- 
liebige Entnahme von Diagrammen, ohne Stillsetzen 
des Zählers vornehmen zu müssen. Die Meßrolle 


-- 
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bzw. das Laufrad wird bei diesem Apparat gleich- 
zeitig von zwei Seiten symmetrisch angetrieben, wo- 
durch sowohl ein Gleiten wie auch einseitige Drücke 
vermieden werden sollen. Der Gümbelsche Leistungs- 
zähler, Abb. 6, besitzt gegenüber dem Böttcher- 
schen nach Abb. 4 nur eine Trommel mit fest ange- 
ordnetem Zähler, deren Zeiger sich auch nur nach 
einer Richtung hin bewegen; ferner ist dieser Lei- 
stungszähler mit einem Hubzähler als einheitlicher 
Apparat vereinigt. Der Antricb der Meßrolle erfolgt 
wie beim einfachen Kontrollinstrument symmetrisch 
und gleichzeitig von zwei Seiten. Die Wirkungsweise 


und Verarbeitung der Meßergebnisse erfolgt in voll- ` 


kommen gleicher Weise wie bei den oben beschrie- 
benen Röttcherschen Instrumenten. 

Zum Schluß sei noch kurz der Böttcher sche 
Belastungsanzeiger für Dampfmaschinen usw. beschrie- 
ben. Dieser Apparat kommt überall dort in Frage, wo 
es weniger erwünscht ıst, die ganz genauen Leistungs- 
angaben einer Kraftmaschine fortlaufend festzu- 
stellen, als über die Durchschnittsbelastung einiger- 
maßen genau unterrichtet zu sein. Dies geschieht durch 
Aufzeichnen der jeweiligen Reglerstellung, aus wel- 
cher bekanntlich bei einer Dampfmaschine bei gleich- 
bleıbender Dampfeintrittsspannung ohne weiteres auf 
den jeweiligen Belastungsstand der betreffenden Ver- 
suchsmaschine geschlossen werden kann. Die tiefste 
Stellung des Reglers entspricht gewöhnlich der 
Vollbelastung, die höchste Stellung dem Leerlauf, 
während beispielsweise bei Maschinen ohne Regler, 
wie Fördermaschinen, Lokomotiven usw., auch aus 
der Stellung der -Umsteuerungskulisse auf den Be- 
lastungszustand geschlossen werden kann. Der Be- 
lastungsanzeiger besteht im wesentlichen aus einem 
Massenpendel, welches derart aufgehängt ist, daß es 
im indifferenten Gleichgewicht schwingt. Zwei Auf- 
tängefedern verbinden das Pendel mit dem Antrieb- 
hebel, der unmittelbar mit der Reglerhülse verbunden 
ıst. Die Federn sind so eingestellt, daß sie das Ge- 
wicht des Pendels vollständig aufnehmen. Dadurch 
wird die Zapfenreibung desselben ebenfalls voll- 
ständig aufgehoben. Als weiterer Hauptteil des 
Apparates kommt noch in Betracht die Schreibvor- 
richtung, bestehend aus Schreibstift, der unter Glas 
befindlichen Schreibtrommel sowie dem in Ein- 
sechstelstunde geteiltem Biagrammpapier. Der mit 
12- oder 24stündigem Uhrwerk versehene Belastungs- 
anzeiger zeichnet die Belastungskurve einer Maschine 
dturchlaufend auf, einerlei ob es sich um die Kon- 
trolle einer Dampfmaschine, Danpfturbine, Ver- 
brennungskraft- oder Explosionskraft- sowie Wasser. 
kraftmaschine handelt. Die Konstruktion dieses In- 
strumentes brachte‘ große Schwierigkeiten mit sich 
insofern, als es nicht leicht war, die Schwingungen 
um die jeweilige Mittellage, die durch Rückwirkung 
der Steuerung hervorgerufen waren, von dem 
Schreibstift des Instrumentes fernzuhalten. Leider 
ıst die vorliegende Konstruktion derartiger selbst- 
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tätig aufzeichnender Belastungsanzeiger noch viel zu 
wenig bekannt; sie arbeiten dauernd zuver- 
lässig und geben ein vollkommen getreues Bild der 
jeweiligen , Belastungsperiode einer Kraftmaschinen- 
anlage. Aus dem Diagramm ist weiter jede einzelne 
Schwankung im Betriebe, die Beanspruchung der 
Maschine vor, während und nach Arbeitspausen, 
während bestimmter Arbeitsperioden usw. ersicht- 
lich; die ermittelten Werte können somit auch gut 
für allgemeine Kalkulationszwecke, ferner für die 
Feststellung des Kraftbedarfs einzelner Betriebe, bei 
Feststellung des Kraftbedarfs bestimmter Fabri- 
kationsvorgänge, wie zum Beispiel beim Verarbeiten 
verschiedenartiger Rohstoffe: usw., : Verwendung 
finden. Das Diagramm gibt weiter ein Bild von der 
vorhandenen Leistungsreserve, Ueberlastung 
oder zu geringen Belastung der Versuchsmaschine. 
so daß auf Grund der Aufzeichnungen die Wirt- 
schaftlichkeit der Kraftanlage richtig beurteilt wer- 
den kann. Nicht unerwähnt soll auch an dieser Stelle 
der bereits wiederholt ausgesprochene Wunsch vieler 
Interessenten sein, wonach die Vereinigung cines 
Böttcherschen Belastungszählers mit einem 
selbstaufzeichnenden Manometer sowie Vakuummeter 
in Verbindung mit Umlaufzähler ein noch vorzüg- 
licheres Instrument darstellen würde, an Hand dessen 
weitere Schlüsse in bezug auf die wirtschaftliche Be- 
triebsführung einer Kraftmaschinenanlage gegeben 
wären. 

Die oben beschriebenen Leistungszähler sowie 
Belastungsanzeiger sind nun nicht nur zu verwenden 
für die fortlaufende Kontrolle von Dampf. und an- 
sondern auch für die Lei- 
stungsmessungen an Pumpen-Kompressoren. Gerade 
bei diesen treten im Betrieb oft große Schwan- 
kungen auf, die mit Hilfe anderer Apparate niemals 
so genau aufgezeichnet werden können. Die genaue 
Feststellung der innerhalb einer Arbeitsperiode oft 
sehr stark und schnell schwankenden J.eistungen von 
Maschinen, wie beispielsweise Fördermaschinen, 
Lokomotiven, dampfbetriebenen Aufzügen, Schiffs- 
maschinen, ist überhaupt erst mit Hilfe dieser neuen 
Instrumente möglich gewesen, da die Aufzeichnungen 
eines normalen Indikators niemals die tatsächliche 
Leistung einer Maschine während einer län- 
Betriebszeit wiedergibt, sondern infolge 
der nur zeitweise möglichen Aufzeichnung 
immer nur das Bild eines oder weniger Hübe der 
betreffenden Maschine registriert. Bei stark ın der 
Belastung schwankenden Maschinen ist überdies aus 
der Aufzeichnung eines normalen Indikators nur in 
dien allerseltensten Fällen auf die wirkliche Leistung 
zu schließen und, ganz abgesehen von der technischen 
Schwierigkeit, überhaupt ein einwandfreies Bild der 
Aufzeichnung zu erhalten. Alle diese Schwierig- 
keiten werden aber durch die Konstruktion der 
neuen Apparate behoben. HWR. 
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Die ältesten Papiermühlen im Kirchenstaat und in den 
angrenzenden Provinzen. 


Von Friedr. von Hössle. 
(Fortsetzung und Schluß aus Heft 7, 1920.) 


VI. Genua. 
ü Auf dem schmalen Küstenstrich der Ligurischen 
xepublik entwickelte sich ehenfalls eine beachtens- 
werte Papierindustrie. 


1406 lieB sich der Papierer Grazioso Damianı 
aus Fabriano in S. Pierre d'Arena bei Genua, später 
in Voltri, nieder und hatte Privileg zum Ankauf des 
alten Seilwerks, um dessen Erneuerung er 1424 bat. 
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Bedeutende Papiermühlenorte waren: Voltrix 
Varazze, Savone, Loano. 

1438 verkauft Martin Buscio von Varazze 
140 Ballen Papier; 1450 arbeiten in Genua die Pa- 
pierer Basile Acinelli und Jean Mangiavacca; 1464 
in Voltri Ludov. de Franchi-Sacco; 1511 in Voltri 
außer dem schon genannten Damiani die Papierer 
Benedict Murato. Simon Nisardo und Nicolas 
Manili. 

Die lapierindustrie hatte sich bis Quiliano bei 
Savone und Loano ausgedehnt; Mittelpunkt blieb 
Voltri, wo sie großen Aufschwung genommen hatte. 

Die Genueser Papiere waren von so vorzüglicher 
Qualität, daß die Papiermacher die verlockendsten 
Angebote erhielten, sich nicht nur in anderen Ge- 
genden Italiens, sondern auch in Spanien und 
Frankreich niederzulassen. So z. B. zog Franchi- 
Sacco nach Coni, um im Gebiet des Herzogs von 
Savoyen eine Papierinühle zu gründen. 

Mit Dekret vom 30. Aprıl 1520 wurde die Aus- 
wanderung der Papierer verboten. 
Niemand ‘vom Papierhandwerk dürfe die Kunst 
außerhalb der Staaten von Genua einführen, Werk- 
zeuge oder dergleichen ausführen, welche \Verord- 
nung 1550, 1593 und 1615 erneuert wurde. Nachdem 
so die Meister zur Seßhaftigkeit gezwungen wurden, 
dauerten aber vom Auslande her die Versuche. 
ihnen gute Arbeiter wegzulocken, fort. 

Aus Outtry bei Genua sind von 1635 ein Fapier- 
meister Sebastien Pignon, von 1648 ein Meister 
Andre Sibelly, aus Loano von 1043 der Papierer 
Philippo Chausson bekannt geworden. 

Nach Briquet war es seit Ende des 16. Jahrh. 
besonderer Brauch in den Genueser Papiermühlen 
das Wasserzeichen in einen inneren Winkel des 
gefalzten Bogens zu stellen; Papier mit dem Wasser- 
zeichen einer Hand und mit den drei Monden 
(Fig. 39) wurde viel ausgeführt. & 


Durch einen Vertrag von 1675 sind uns folgende 

Papiermühlen dieser Zeit bekannt geworden: 
besitzt Papierinühlen 

RBarthelemy Dongo . . .. 1.212 0102020.085 
Onofrio Scassi 
Nicolas Delando 
Andre Gambino . 
Jean-Antoine, Dongo . : 
Nicolas Enrile 
Jean-Augustin Grasso 
Jean-Augustin Ansaldo OR E u E 
Jean-Marie Spiola © baut in Voltri 
François Pavia . baut in Voltri 
Jaques et Jean Augustin Ottoni baut m Voltri 
Jean-Dominique Pavia 
Jaques Avanzino 
Jean-Dominique Gazzino 
Jean-Benoit Rovereto . 
Louis Francesco 
Pierre Salvo 
Barthelemy Carregha 
Jean Rabato . .... 
Antoine Jules Rovereto . 


‚ baut in Pegli 


. baut 
. baut 
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zusammen Papiıermühlen 51 


Zwanzig Papiermacher, Fabrikanten oder Päch- 
ter waren also auf einundfünfzig bestehenden oder 
zum Teil im Bau begriffenen Papiermühlen zu 
Voltri und Umgebung: diese erstaunliche Anzahl 
auf so kleinem Gebiete spricht wohl am deutlich- 
sten für eine blühende Industrie. 
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Obwohl südlicher gelegen, aber weil sie auch 
schon vor 1380 bestanden, sollen noch die Papier- 
mühlen von Amalfi Erwähnung finden; aus die- 
sen sind Fapiere mit dem alten Wappen von Amalfi 
(Fig. 40) hervorgegangen. 

Der früher bedeutende Hafen -von Amalfi bot 
reichliche Gelegenheit zur Ausfuhr. Nach Camera 


Fig. 39. 


1520 


sollen um Amalfı später bis zu 60 Papiermühlen in 
Betrieb gewesen sein, deren Zahl 1836 auf 46, 1889 
auf 13 zurückgegangen war. 
í 
Sorten’ und Formate, Preis, Absatzgebiet. 
Tüchtige und umsichtige Meister müssen es ge- 


-wesen sein, welche diese Papierindustrien begründeten; 


in den ersten hundert Jahren haben sie nicht allein 
mächtigen Aufschwung genommen, sondern das an- 
fäanglich grobe Produkt war bald durch hervor- 
ragende schöne und gute Papiere verdrängt. 

Schon im 14. Jahrh. gab es verschiedene Sorten 
und Formate, so führt z. B. ein Papierer von Fa- 
briano in einem Rechnungsbuch zwischen 1363 bis 
1368 gegen sechzig Papiıersorten mit 
Wasserzeichen auf! Ein Denkmal aber von hohem 
papiergeschichtlichen Werte ruht in der Buch- 


lıg. 40. 


1281 


druckereı erlanızu Bologna: es ist eine Marmor- 
platte (abgeb. in Briquet, D. inm welche mit Recht- 
die verschiedenen Papierformate eın- 
gemeiselt und mit den folgenden „Namen bezcich- 
net sind: 
Jmpertalle ınessend 
Reale ` 
Mecane 7 
Recute a 


500>1740 mm 
445x015 „ 
345X515 „ 
315X450 „ 
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Diese, auf beiden Seiten mit dem Apotheker- 
wappen (Mörser) verzierte Platte stammt nach 
Professor Malagola, Archivdirektor in Venedig, 
aus dem „Ende des vierzehnten Jahrhunderts“. Nach 
Briquet wurde schon 1310 Royalpapier gemacht: 
dieses und das kleine Recute waren im Süden vor- 
herrschend gebräuchlich. 


Die ım Ausland entstandenen Papiermühlen 
waren anfangs nur auf kleines Format eingerichtet; 
Briquet macht darauf aufmerksam, daß JImcu- 


nabeln großen Formats aus diesem Grunde auf ita- 
lenisches Papier gedruckt werden mußten, wie die 
vielen Werke der ersten Drucker in Basel, Straß- 
burg, Mainz, Köln, Ulm, Augsburg, Nürnberg aus 
der Zeit von 1460—1480 beweisen; solche Bücher 
enthalten oft bis zu sechs und mehr- verschiedene 
Wasserzeiche... 

Kulturhistorikern sind vielleicht noch einige 
alte Papierpreisc willkommen, deren Um- 
rechnung nach der „Kaufkraft“ des Geldes früherer 
Zeiten am besten im Verein mit Münzkundigen gc- 
schieht. ; 

1280 verkaufte ein Pergamenter Gerardo 
Papier, das Buch zu 3 sols 6 den. 
1406 bezahlte man in $ enedig für ein Buch Papier 

18 Groschen deutsch. 

1476 kostete ein Ries Fabriano-Papier mit der 
Armbrust 3 Pfund 10 s. i 
1479 lieferte Papierer Andruczo in Amalfi dem 

Schatzmeister in Neapel einen. Ballen Papier 
zu 9 Dukaten. 

1.481 kostete in Genua ı Buch Fapier 12 deniers. 


auch 
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1483 bezahlte die Stadt Leipzig für 
Ochsenkopfpapier 26 Groschen, 
1485 zahlte die Stadt .\ugsburg für ein Ries 


venedisch Papier ı fl. 3 Schi. 3 Heller. 
1546 lieferte die Papiermühle Spongia das 
Papier für 3 Pfund 5 s. 
Wir erinnern hier an weitere alte Papierpreise 
im Festheft des „Papier-labrikanten” 1911, S. 74. 


Ries 


Das Absatzgebiet für Papier war von An- 
beginn seiner Herstellung geradezu unbegrenzt: 
Italiens Welthandel im Mittelalter war äußerst leb- 
haft, die Sechäfen von Venedig, Amalfı und Genua 
waren berühmt durch ihre Verbindungen mit dem 
Orient, und über dic Alpen zogen die Wagenreihen 
der süddeutschen Patrizier das ganze Jahr ein und 
aus; Großkaufleute von Augsburg, Nürnberg, Lindau, 
Ravensburg, Ulm, München usw. hatten ein eigenes 
Lagerhaus „Fondeco dei Tedeschi in Venedig. 
Durch sie kam auch das erste Papier zu uns, 

. Der Papierverkauf war schon früh geregelt; 
die Handwerks-Ordnung von Genua des Jahres 1481 
bestimmt z. B., daß 

ı. die Spezereiwarenhändler Papier en detail ver- 
kaufen dürfen; sie mußten es aber von den 
Papiermachern in Genua beziehen. 
die Papierhändler „Läden“ halten, aber nicht 
weniger als ein Ries Fapier auf cınmal ver- 
kaufen dürfen. 
In Toscolano 
Trafik“ für alle Sorten und 
meiste nach Venedig kommende 


tl 
: 


\ 
wurde N eine große „Papier- 
Formate errichtet; das 
Papier stammte 
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aus Salo und wurde besonders in die Levante aus- 
geführt. 

Genua lieferte bedeutende Mengen Papier nach 
Spanien, Südfrankreich und Sizilien. 


Export-Ende. Erst im sechzehnten Jahr- 
hundert, nachdem zuerst Frankreich, dann Deutsch- 
land seinen Bedarf selbst decken konnten, ging die 
Ausfuhr zurück, und beschränkte sich von Genua 
aus auf Spanien und England, von Venedig aus nach 
Osteuropa und die Levante, 


Die Kunst, Papier zu machen, wurde vermutlich 
durch Italiener (oder Papierer der eben beschrie- 
benen. Gebiete, wie Lombardei usw., welche da- 


mals noch nicht zu Italien gehörten) nach Deutsch- ' 


land verpflanzt. Der Verkehr dahin war im 14. Jahrh. 
sehr bedeutend, außer deutschen Rittern und Kauf- 
leuten lebten viele deutsche Handwerker in Italien, 
welche die Heraussendung von Papiermachern leicht 
vermitteln konnten.*) 


Aus der Geschichte der Ullmann Stromer- 
schen Papiermühle zu Nürnberg ist uns bekannt, daß 
bei deren Inbetriebsetzung 1390 lombardische Papierer 
` mitwirkten, während uns aus anderen: Gegenden 
ähnliche Beispiele leider mangeln, und durch den 
Umstand, daß eine große Anzahl von italienischen 


*) Dr. K. Heinr. Schäfer, Rom (in: Frühling. 
I. Jahrgang. H. 19): Deutsche Einwanderung im 
mittelalterlichen Italien. 

A. Doren, Berlin 1913. Deutsche Handwerker 
und Handwerks-Bruderschaften im mittelalterl. 
Italien. j Er‘ 
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Wasserzeichen in anderen Ländern nachgemacht 
wurden, sind hierauf bezügliche Forschungen sehr 
erschwert; so hatte z. B. der bekannte Ravensburger 
Ochsenkopf ohne Augen italienische Vorläufer, und 
es kann niemals genau gesagt werden, mit welchem 
Jahr die Nachahmung in deutschen Papiermühlen 
einsetzte. 

Wir beschließen diese Abhandlung mit einer 
graphischen Statistik der Ausdehnung besprochener 
Papiermühlgebiete: 


| 
| Tem | 
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Zombarbei 


Auf der Karte Seite 145 sehen wir den Kirchen- 
staat, zu welchem Fabriano schon 1254 gehörte, 
umgeben von dem Freistaat Venetien, den Herzog- 
tüumern Mailand, Toskana, Piemont und dem kleinen 
Treistaat Genua. Mit den schwarzen Rechtecken 
sind die hervorragendsten Papiermühlgebiete nach 
der Anzahl Papiermühlen, deren es gewiß 300 waren, 
graphisch dargestellt. 

Anm. der Scthriftleitung: Es sei noch 
hingewiesen auf die früheren Wasserzeichendarstel- 
lungen des Verfassers in den Festheften des „Fapier- 
Fabrikant“ 1907—1914, von welchem noch die Jahr- 
gänge 1911—14 zum Preise von je 5 M. zu haben sind. 


ATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmanın. 


Verfahren zur Verwertung der bei der Auf- 
schließung von ie erhaltenen Kocherab- 
augen. 


D. R.F. 319068. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Sıegfried Herzberg in Charlottenburg. 


Das neue Verfahren besteht darin, daß die dem 
Kocher entnonintene, zur Aufschließung nicht mehr 
geeignete Endlauge durch Elektrolyse wieder alka- 
isch gemacht und von einem Teil der organischen 
Substanzen befreit wird, unter TFortfall vorheriger 
Konzentration. Bei der Elektrolyse bilden sich an 
den Kathoden Wasserstoff und Aetznatron, während 
an der Anode, je nach Stromdichte, mehr Sauer- 
stoffentwicklung oder Oxydation organischer Sub- 
stanzen unter Bildung von zum Teil gasförmig ent- 
weichenden Stoffen stattfindet. Es wırd also durch 
dieses Verfahren die Regeneration des Alkaligehaltes 
der Kocherablaugen erzielt. 

Der auf diese Weise erzielte technische Vorteil 
beruht an und für sich schon in der möglichst weit- 
gehendsten Ausnutzung der ın das Verfahren ein- 
mal eingeführten Aetznatronmengen, wodurch eine 
wesentliche Ermäßigung der Aufschließungskosten 
erreicht wird. Andererseits wird aber auch durch 
diese Behandlung der Gehalt der Kocherlauge an 
organischer Substanz ohne Tindampfung mehr und 


mehr erhöht, so daß bei einer schließlich vorzu- 
nehmenden Entfernung für die Gewinnung der in 
der Endlauge dieses Verfahrens enthaltenen organi- 
schen Stoffe bedeutend geringere Kosten aufzuwen- 
den sind, als wenn man die in bisheriger Weise nur 
zu einmaliger AufschlieBung benutzte Lauge nach 
bekannten Methoden nutzbar machen wollte. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Ver- 
wertung der bei der Aufschließung von Stroh er- 
haltenen Kocherablaugen, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kochlaugen der Tlektrolyse unterworfen 
werden, zum Zweck der Gewinnung von Actznatron 
ın einer für die weitere Aufschließung verwendbaren 
Konzentration. | 


Verfahren zum Trocknen von Pappen und 
anderen Platten in Kanaltrocknern mit 
wagerechten Trockenkanälen, durch die das 
Trockengut an endloser Kette hängend 
hindurchgeführt wird. 


D. R. P. 318758. Klasse 55d. Gruppe 30. 
Hubert Eicken in (irevenbroich. 


Bei Trocknern mit wagerechten Kanälen zum 
Trocknen von Fappen, bei denen in den Kanälen 
Zwischenwände eingebaut sind oder eingeschoben 
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werden, wodurch die Trockenluft gezwungen wird, 


um diese Wände herumzugehen und hierdurch einen 
längeren Weg zu machen oder sich an zwischen- 
gebauten Heizkörpern zu erwärmen, ist es, wenn die 
Zwischenwände fest eingebaut sind, nicht möglich, 
die zu trocknende Ware mittels endloser Kette durch 
den Trockenkanal -hindurchzuführen. 
Wände zwischengeschoben, dann erfordert dieses 
ständig Mühe und Arbeit. Um nun die zu trocknende 
Ware in einem Weg, ohne daß Zwischenwände ein- 
geschoben werden müssen und mittels endloser Kette 
durch den Trockenkanal zu führen, werden nach der 
Erfindung die Zwischenwände, die die Trockenluft 
zwingen, auf- und niedersteigend ùm das Trockengut 
zu streichen, durch die Pappen selbst gebildet. 


th Lee Lh fr -4 4, jr 4 n” 
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Unten und oben sind Heizkörper h zum Er- 
warmen der Trockenluft eingebaut. An einer end- 
losen Kette k befinden sich mit Klammern versehene 
l.atten, an denen die Pappen so aufgehängt werden, 
daß eine oder mehrere Pappenreihen p' der Länge 
nach unddie anderen Pappenreihen oder sonstigen 
Platten p * quer zum Trockenkanal gehängt werden. 
Beim Vorwärtsbewegen kommen die quer hängen- 
den Pappenreihen p°? ständig unterkalb der Seiten- 
wände s zu stehen. Die Gebläse v sind zwischen den 
oberen feststehenden Scheidewänden s ın der Weise 


eingebaut, daß sie die Trockenluft von einer Seite 


ansaugen und an der anderen Seite weiterdrücken, so 
da8 die Trockenluft in der eingezeichneten Pfeil- 
richtung von oben nach unten und von unten nach 
oben um die aus den Pappen p? oder sonstigen 
Platten selbst gebildeten Scheidewände herumgehen 
muß. Da am Eingang und Ausgang des Trocken- 
kanals auch eine aus Trockengut oder sonstigen 
Platten gebildete Zwischenwand p° sich befindet, ist 
es nicht nötig, den Trockenkanal mit besonderen 
Verschlußtüren zu versehen, da die Pappenreihen p”? 
den Verschluß des Trockenkanals sowohl beim Ein- 
wie auch beim Ausgang selbst bilden. 


Fatent-Anspruch: Verfahren zum 
Trocknen von Pappen und anderen Platten in Kanal- 
trocknern mit wagerechten Trockenkanälen, durch 
die das Trockengut an endloser Kette hängend hin- 
durchgeführt wird, dadurch gekennzeichnet, daß eine 
oder mehrere Reihen (p'!) des Trockengutes in der 
Längsrichtung des Trockenkanals und die da- 


zwischenliegenden Reihen (p?) des Trockengutes In > 


der Querrichtung des Trockenkanals aufgehängt wer- 
den, so daß die letztere Reihe (p*) Zwischenwände, 
um die Trockenluft hoch- und niedersteigend gegen 
das Trockengut zu führen, und gleichzeitig Ver- 


schlußtüren für den Ein- und Ausgang des Trocken- 
kanals bilden. 


Alarmpfeife für Dampikessel. 
D. R.G. M. 713006. Klasse 13c. 
Max Nestmann in Finsiedel bei Chemnitz. 


Die Neuerung besteht in einer Alarmvorrichtung 
ın Gestalt einer Ffeife, welche direkt am Wasser- 


Werden die 


beim Lauf über die Saugkästen. 


stand angebracht ist. Sie arbeitet genau so wie die 


bekannten Sicherheitspfeiten. 


Die Alarmpfeife wird direkt an Stelle der Ver- 
schlußmutter an das untere \asserstandsgehäuse an- 
geschraubt, so daß beim Sinken des Wassers der ein- 
tretende Dampf die Alarmpfeife in Tätigkeit setzt, 
wodurch der Kesselwärter auf den :Wassermangel 
aufmerksam gemacht wird. 

Ein Vorteil:ist es, daß die Pfeife nicht oben auf 
dem Kessel an. einem besonderen Stutzen angebracht 
ist, wodurch die Instandhaltung erschwert wird, bzw. 
durch zu weite Entfernung die Beobachtung und das 
Funktionieren bei Gefahr stets fraglich ist. Der 
kleine Apparat ist unbedingt betriebssicher und billig 
und sollte in keinem Dampfkesselbetriebe fehlen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
55a, 1. B. 89827. Max Böttger, Dresden. 
Fürstenplatz 2. Schleifstein mit ringförmigem 


Schleifmantel aus Kunststeinmasse zur Erzeugung 


von Holzstoff. 25. 6. 19. 
ssb, 1. K. 68278. Trygve Kittelsen, Christi- 
ania, und Erling Kittelsen, Eidsvold, Norw.; Vertr.: 


Dr. jur. Dipl.-Ing. Wangemann, Pat.-Anw., Berlin 
W 57. Verfahren zur Herstellung von Halbzellulose 
aus Holz nach dem Natrônverfahren. 3. 3. 19. Nor- 
wegen 20. I. 19. l 

5£b, 3. l. 45493. Hans Brun Landmark, 
Drammen, Norw.; Vertr: A. Elliot, Pat.-Anw., 
Berlin: SW 48. Verfahren zur Zersetzung von Sulfit- 
abfallauge durch Erhitzen der Lauge bei hohem 
Druck. 30. 7. 17. l 

s5b, 4. M. 61325. Samuel Milne, Edinburgh, 
Großbrit.; Vertr.: E. W. Hopkins und H. Neubart, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW 11. Verfahren und Vor- 
richtung zum Waschen von Ganzzeug, insbesondere 
zum Entfernen der gelösten Druckerschwärze aus 
demselben. 16. 5. ı7. England 26. 6. 16. 

55d, 16. F. 44485. Wilhelm Fuchs, Warmbrunn 
i. Schl. Gitterband zum Schutze des Maschinensiebes 
16. 4. 19. 

55e, 4. J. 18682. Jagenberg-Werke Akt.-Ges.. 
Düsseldorf. Maschine zum Zerschneiden einer Pa- 
pierbahn in Längsstreifen. 8. 4. 18. 

sse, 1. T. 22652. Fritz Tscheike, Fürth i. B. 
Verfahren zur Herstellung hochglänzender Papiere 


auf Glättkalandern. 29. 3. 19. | 
ssf, 11. W. 52768 Hermann \Wandrowsky, 
Berlin-Friedenau, Cranachstr. 36. Verfahren zur 


Herstellung von wasserdichtem Papier. 12. 6. 19. 


Erteilungen. ° 


558, 5 320 119. Georg Rilling, I’rankfurt a. M.. 
Scheidswaldstr. 12a. Maschine zum Zerstören und 
Zerkleinern von Schriitstücken durch Messerwalzen: 
Zus. z. Pat. 285045. 19. 5. 14. R. 40640. 

55f, 1. 319954. Richard Meyer, Dresden, Lud- 
wig-Hartmannstr. 54. Verfahren und. Vorrichtung 
zum Aufeinanderkleben zweier oder mehrerer Bögen. 
die einzeln von zwei oder mehreren nebeneinander 
angeordneten Auflegetischen abgenommen werden. 
13. 6. 14. M. 56486. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


sse. S. 48585. Verfahren zum 
Spinnpapierstreifen auf Schneid- und 
maschinen; Zus. z. Pat. 310 177. 10. 7. 19. 


Färben vem 
Aufwickel- 
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Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 


55d. 7311195. Curt Bauer, Leipzig-Schleußig, 
Pıstoriusstr. 5.  Trockenvorrichtung für Papier- 
bahnen. 2. 1. 20. B. 86 156. 


I 


55d. 731213. Fa. J. M. Voith, Heidenheim 
a. Brenz. Rohrsaugapparat, für die Entwässerung 
von Stoffbahnen. 12. I. 20. V. 13521. 


Löschungen. 
55d: 105 705. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


/ 


Dem Reichswirtschaftsministerium unterstellte 
Organisationen. 


Auf häufig bei uns cingehenden Anfragen aus 
dem Leserkreis unserer Zeitschrift bringen wir nach- 
stehend die für unsere Bezieher in Frage kommenden 
Adressen aus dem Reichswirtschaftsministerium: 

28 A. Reichsstelle für Druckpapier, Berlin C 2, Breite 
Straße 8/9, Zentrum 11916, Briefadresse: 
Reichswirtschaitsministerium, Sektion Il 2. 

29 B. Wirtschaftsstelle für das deutsche Zeitungs- 
gzewerbe G. m. b. H., Berlin C 2, Breite Str. 8/9, 
Zentrum 10977. 

30 B. Reichsstelle für Papıierholz G. m. b. H. in 
Liquidation, Berlin Wọ, Budapester Str. ZT, 
Kurfürst 0416/17. 

st B. Papierholzbeschatiungsstelle G. m. b. H. in 
Liquidation, Charlottenburg 2, Neue Grolman- 
straße 5/6, Wilhelm 6057. | 

32B. Kricgsausschuß der Rohpappen- und Dach- 
pappenindustrie G. m. b. H. in Taquidation, 
Charlottenburg 2, Bleibtreustraße 44, Stein- 
platz 7933. , 

33 B. Kriegsausgleichstelle tür PD'achpappenteer G. 
m. b. H. in Liquidation, Berlin W 35. Pots- 
damer Straße 118a, Kurfürst 9010. 

34 B. Chemikalien .\.-G., Berlin W 35, Genthiner 
Straße 33/34, Nollendorf 3626,30. 

80C. Zentralstelle für Sulfatverteilung, Berlin W 10, 
Regentenstraße 23, Lützow 1040. 


Finnische Messe 


und gewerbefördernde Ausstellung in Helsingfors 
‘vom 27. Juni bis 6. Juli 1920. 

Das Finnische Generalkonsulat m Hamburg 
schreibt uns: . 

Durch diese Messe wird den ausländischen Ge- 
werbetreibenden, soweit es nnter heutigen Export- 
verhältnissen von praktischer Bedeutung ist, Ge- 
Iegenheit gegeben, ihre Produkte auszustellen und 
zu verkaufen. Voran solche Rohprodukte, Halb- 
tabrıkate, Werkzeuge und Maschinen, welche Finn- 
lands Industrie braucht, die aber nicht im Lande er- 
hältlich sind, ferner auch Kataloge und Preislisten 
über gleiche Fabrikate. Ein erschöpfendes und mit 
Hinweisen zum Zolltarif verschenes Verzeichnis für 
zur Ausstellung gewimschte Artikel, deren Verkauf 
auf der Messe von der Regierung genehmigt wird, 
wird ausgearbeitet. Dieses Verzeichnis ist im Fe- 
bruar 1920 von finnischen Gesandtschaften und Kon- 
sıılaten im Auslande oder direkt vom \MeBamt, dessen 
Telegramm- und Tostadresse „Suomen Messut-ITel- 
singfors" ist, erhältlich. Ausländische Aussteller 
zahlen für Wand- und Bodentläche pm Ausstellungs- 
raum 100 Fink. Platzmiete per Quadratmeter, falls 
ein ganzes Zimmer genommen wird, 200 Fınk. per 


5” 


.. 
Quadratmeter für Mußbodentläche und stehen dann 
die Wandflächen frei zur Verfügung. Zu dieser Aus- 
stellung, durch welche das jetzt politisch selbständige 
Finnland anderen Nationen der Welt einen Durch- 
schnitt von seinen bescheidenen Wirtschaftsleben 
und seiner allgemeinen Kultur zeigen. will, ladet die 


\ \Meßdirektion alle Interessenten zum Einkauf von 


tinnischen Exportprodukten ein. Dicjenigen, die vor 
Ende des kommenden April eine Unterkunft beim 
\eBamt bestellen, erhalten solche bei Familien zu 
20—25 Fmk. den Tag. und im Hotel zu den üblichen 
Preisen von 25—05 Fmk. den Tag. Für Zimmer, 
welche nach dem April bestellt werden, ıst ein Zu- 
schlag von 20 Proz. zu bezahlen. 


Ungarns Papierindustrie nach dem Friedensvertrage. 


Die ungarische Friedensdelegation hat das Frie- 
densdiktat der Entente übernommen und nach den 
bisherigen Veröffentlichungen können die Grenzen 
des neuen Ungarn festgestellt werden. Ungarn ver- 


‚Ntert fast zwei Drittel seines früheren Territoriums. 


Die ganze Slowakei, womit jene L.andstriche gemeint 
sind, in denen slowakisch gesprochen wird, unbe- 
kümmert darum, ob die slowakische Bevölkerung 
tatsächlich die Mehrheit besitzt, hat Ungarn verloren, 
dann weite Gebiete. des Ostens, die Rumänien zu- 
gesprochen, und des Südens, die Sudslawien ceinver- 
loıbt wurden. Die ungarische Papierindustrie, die 
bekanntlich ın ıhrer Masse in der Slowakei ange- 
siedelt wurde, ist für den neuen ungarischen Staat 
fast ganz verloren, ihm bleibt die einzige Papier- 
tabrik in Miösgyör, die 1778 gegründet wurde und 
mit zwei Bogenpapiermaschinen Schreib-, Doku- 
menten- und Wertpapiere sowie Granpappen erzeugt. 
Die Strohstoffabrik imn Arad fällt in das rumänische 
Gebiet, und die Fiumaner Vapterfabrik, die sich in 
Susak befindet, soll nach den neuesten Nachrichten 
jugoslawısch werden. À 
kine Papierindustrie mi neuen Ungarn aufzu- 
richten, wird schwer moglich sem, da das neue 
ungarische Gebiet größtenteils Iachland ist und ihin 
die günstigste Bedingung für eine Fapierindustrie. 
das Gebirgsland, fast vollkommen fehlt. Bei dem 
Mangel an \Wasserkräften und Gebirgswaldungen. 
die zum Gedeihen einer Papierindustrie unerläßlich 
sind, werden die in Ungarn voraussichtlich ` ecin- 
setzenden Versuche, eine Papierindustrie nu Lande 
zu gründen. kaum den gewünschten Vrtolg zeitigen. 
Das fast acht Millionen Menschen zähblende neue 
Ungarn wird allem Anschein nach auf die Kınfuhr 
des ganzen Papierbedarfes, der mit Rüchsicht auf 
die dort stark entwickelte Druckindustrie ziemlich 
groB ist, angewiesen sein und diese Abhängigkeit 
vom ‚\uslande, die schon früher bestand, kaum 


jemals verlieren. Viel  Prophetengabe gehört 
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übrigens nicht dazu, vorauszusehen, daß das neue 


Ungarn das Papier von dort beziehen wird, von wo 


es vorher mit Papier versorgt wurde: von der 
Tschechoslowakei und von Oesterreich. Die alten 
Beziehungen zu diesen Ländern werden sicherlich 
keinen Abbruch erfahren, um so weniger, als neue 
Papierbezugsquellen für Ungarn schon geographisch 
nicht in Frage kommen. 


Arbeitslöhne in der amerikanischen chemischen |; 
Industrie. 


Nach einem uns zugegangenen Bericht wurden 
in der chemischen Industrie des Staates New York 
für Arbeiter in Drogenfabriktn 1914 14,19 Doll., im 
Deptember 1919 22,95 Doll. als \Wochenlohn gezahlt. 
Arbeiter in Farbenfabriken erhielten 1914 15,25 Dolt., 
Ende November 1919 22,76 Doll. als \Wochenlohn. 
Die Lohnsätze für Arbeiter in fabriken für tierische 
und mineralische Oele sind bis Ende des Jahres 1919 
auf 25,17 Doll. hinaufgegangen, während sie 1914 nur 
12,72 Doll. betrugen. Die I.ohnsätze von Arbeitern 
in sonstigen chemischen Fabriken schwankten am 
Ende des Jahres 1919 zwischen 24,37 Doll. und 24,76 
Doll. In der Stadt New York selbst waren im allge- 
meinen am Ende des Jahres 1919 die Lohnsätze 
etwas niedriger als die oben erwähnten, die im gan- 
zen Staate New York gezahlt wurden. Eine Aus- 
nahme machten die Wochenlöhne der Arbeiter ın 
Fabriken für tierische und mineralische Oele, deren 
Sätze bis auf 38,67 Doll. stiegen. Bei einer Mark- 
parität des Dollars von etwa 50 würde demnach der 
Höchstlohn, der für einen Arbeiter in der chemischen 
Industrie der Stadt New York bezahlt wird, in der 
Woche etwa 1934 M. betragen. Im Monat würde 
em Arbeiter ein Lohneinkommen von 7732 M. er- 
zilen. Das Gesamtjahreseinkommen auf dieser 
Grundlage würde demnach etwa 92784 M. aus- 
machen. („Industrie- und .Handelszeitung.‘“) 


Papierausfuhrverbot in Kanada. 


Dem New-Yorker „Paper“ zufolge wurden Pa- 
piertransporte der Fort Francis Pulp und Paper Co. 
an der Grenze aufgehalten. Die Beschlagnahme er- 
folgte durch den Chef der kanadischen Papierkon- 
trolle R. A. Pringle, der übrigens, wie eine andere 
Meldung besagt, sein Amt niedergelegt hat, weil die 
Zeitungen in West-Kanada nicht versorgt waren. 
Eine Zeitung in Chicago und cine in Minneapolis 
haben gegen die kanadische Regierung wegen der 


Beschlagnahme einen SchadenersatzprozeB von 
ı Million Dollar angestrengt. Wie „Times Trade 
Supplement“ berichtet, übertraf die Ausfuhr von 


Papier und Zellstoff aus Kanada, trotz der Maß- 
nehmen der Regierung, sie einzuschränken, um den 
einheimischen Bedarf sicherzustellen, die Aus- 
fuhr im Monat Oktober 1919 die desselben Mo- 
nts im Vorjahre um 8o Proz. Die für Oktober 
1919 bekannten Zahlen waren höher als in irgend- 
einem andern Monat sejt Bestehen der Industrie. 
Der Gesamtwert der Ausfuhr betrug 11 863 576 Doll. 
regen 6561942 im Jahre 1918. Besonders bemer- 
kenswert ist die erhöhte Ausfuhr nach Grob- 
hritannien, die 1226280 cwt Holzmasse im Werte 
von 1091242 Doll. betrug. Der Wert aller Ärten 
von Papier und dessen Fabrikate, die während der 
seben Monate März bis Oktober 1919 ausgeführt 
wurden, betrug 33 074 162 Doll. gegen 25 073 415 für 
denselben Zeitraum im Vorjahre. Hiervon entfiel 
auf die Vereinigten Staaten Ware im Werte von 
%656451 Doll., auf Großbritannien 22243531 Doll, 
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gegen 21013252 bzw. 546997 im Vorjahre. Der 
jährliche Gesamtumsatz von Zeitungspapier der 


kanadischen Papierfabriken beläuft sich auf rund 
830000 short To., von denen 720000 nach den Ver- 
einigten Staaten ausgeführt werden und nur 110 000 
oder 13 Froz. für den einheimischen Markt in Frage _ 
kommen. Es herrscht große Unzufriedenheit über 
die Fortdauer der Ausfuhrbeschränkungen, da die 
Vereinigten Staaten beträchtlich größere Posten ab- 
zunehmen in der Lage sind und bessere Preise zah- 
len, als die auf dem einheimischen Markt vorge- 
schriebenen Höchstpreise. 


MARKT-BERICHTE 


Westfalen. 


Die Verhältnisse auf dem Papierinarkte werden 
in zunehmendem Maße durch die Verteuerung der 
Roh- und Halbstoffe beeinflußt, die ihre Ursache in 
einer beispiellosen Verknappung hat. Schwefelkies 
und Chlor sind derart knapp, daß die Zellulosc- 
fabrikea zu Erzeugungsverringerungen gezwungen 
sınd, die natürlich sogleich auf die Papierherstel- 
lung zurückwirken. Die Holzschleifereien berichten 
über weitere Schwierigkeiten bei der Papierholz- 
beschaffung; die durch die Kohlenknappheit bedingte 


‚Steigerung der Brennholznachfrage hat es mit sich 


gebracht, daß man auch bereits im Papierholzhandel 
anfängt, nach Gewicht zu verkaufen. Jedenfalls 
gehen den rheinisch-westfälischen Holzstoffher- 
stellern neuerdings Angebote in geschälten Papier- 
hölzern zu, die nicht mehr usancegemäß nach Raum- 
metern berechnet sind, sondern „per Waggon zu 
10 t“ offeriert werden zu festen Preisen von 5000 M. 
und 5500 M. Ein Waggon zu 10 To. enthält höch- 
stens 25 rm Papierholz, kann aber auch nur 22 rm 
halten; es würde ın diesem Falle das Raummeter 
200 M. und darüber kosten, während den meisten 
Handelsschleifern selbst in Westdeutschland es doch 
immer noch möglich ist, sich unter 100 M. je rm 
in weißgesghälten und astfreien Dapierhölzern ein- 
zudecken. Gleichwohl ist nicht zu unterschätzen, 
daB die Papierindustrie auf der Hut sein muß, daß 
nicht derartige Mıßstände einreißen, die eine so er- 
hebliche Verteuerung des unentbehrlichsten Roh- 
stoffes zur Folge haben müßten, daß auf die Dauer 
die Herstellung des Holzstoffes in Frage gestellt Aarer- 
den könnte. Die Zufuhren an Papierhölzern sind 
durchaus knapp, in einigen Bezirken Rheinland-West- 
falens sogar völlig ungenügend. Dabei haben die 
Papier- und Yappenfabriken sehr großen Bedarf av 
Holzstoff; die Zuiuhren an die Werke waren viel- 
fach derart knapp, daB Betriebsstörungen in den 
Papier- und Pappenfabriken unvermeidlich waren. 
Dadurch aber hatte sich die Marktlage der letzten 
\Wonchen noch ganz erheblich verschärft. Ts ent- 
stand Knappheit an holzhaltıgem, maschinenglattenı 
Papier, so daB weder die Pflichtheferungen für 
Rotationsdruck, noch für Flachdruck herausgearbei- 
tet werden konnten und die einzelnen VPapierfabriken 
mit ihren Lieferungen in Verzug kamen. Dies ist 
um so wmangenehmer, als höchstwahrschemlich gar 
keine Möglichkeit bestehen wird, diese” Restliefe- 
rungen zwischendurch herausarbeiten zu können, 
dazu sind inzwischen schon wieder zu viele eilige 
Bestellungen eingegangen, die innerhalb der Zuteı- 
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lungsgrenzen geliefert werden müssen. Auf dem 
Gebiete der Druckpapierbelieferung ist nämlich alles 
eiligst und dringlichst; es wäre nur zu wünschen, 
wenn hinsichtlich der Rohstoffbelieferung die glei- 
chen Grundsätze anerkannt und durchgeführt werden 


möchten. Vor allen Dingen müßte dies auf die 
Belieferung von Kohlen erstrebt werden. Dann 
könnten die Fapierfabriken die umfangreichen 


Bestellungen herausarbeiten, was gegenwärtig ge- 
radezu unmöglich ist. Die dringlichste Bedarfs- 
frage umfaßt eigentlich alle Papiere; nächst den 
holzhaltigen maschinenglatten Zeitungsdruck- 
papieren werden besonders holzschlifffreie Fapiere 
gesucht und nachgerade zu jedem Preise aus dem 
Markte genommen. Feinpapiere stehen besonders 
ım Vordergrund, anscheinend nach dem Ausland. 
Von Besonderheiten sind technische Papiere stark 
gefragt; Maschinenschreibpapiere, Lichtpauspapiere, 
Zeichenkartons sind in dem angeforderten Umfange 
nicht zu beschaffen, und auch die Verknappung an 
besserm Verpackungsmatecrial ist so beängstigend, 
daB man die Papiereinfuhr in diesen Sorten nicht 
behindern kann, obschon sie zu sehr hohen Preisen 
vor sich geht. Das Geschäft ın stark zellstoffhaltigen 
Packpapieren ist ganz besonders dringlich und 
umfassend. 


Harz. 


Einem Bericht der Firma James Watt & Son 
in London herrscht für Harz ein großer Weltbedarf. 
den die jetzt gezahlten hohen Preise trotz Arbeiter- 
und Transportschwierigkeiten erfüllen werden. In 
einer Tabelle über die Monatspreise von dunklem 
Harz während der letzten sieben Jahre geht hervor, 
daß der Durchschnittspreis 1919 fob London Werft 
43 s 11 d betrug, 1918 aber 60 s 5 d, 1914 9 s 6. d. 
zeigt die Importziffer nach Groß-Pritannien: für die 
letzten fünf Jahre betrug der Durchschnittspreis für 
die Jahre 1900—1904 nur 5 s 6 d. Eine zweite Tabelle 
zeigt die Importziffern nach Groß-Britannien für die 
letzten 7 Jahre 89021 Tonnen im Jahre, 1918 nur 
37621 Tonnen, während die Höchsteinfuhr 1915 
102413 Tonnen betrug. Am Import von 1919 be- 
teiligten sich die Vereinigten Staaten mit 64,3 Proz., 
Frankreich mit 24 Proz. und andere Länder mit 
11,7 Proz. („World Paper Trade Review.) 
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General-Versammlungen. 


Dresden. Die Dresdner Chromo- und Kunst- 
druck-Papierfabrik Krause & Baumann A.-G. hält 
ihre Generalversammlung am 6. März ab. Es wird 
eine Dividende von 12 Proz. in Vorschlag gebracht. 

’ Düsseldorf. Die Generalversammlung der Pa- 
pierfabrik Reisholz in Düsseldorf konnte am 10. Fe- 


bruar wegen Beschlußunfähigkeit nicht stattfinden. 


Die neue Generalversammlung findet am 4. März 
statt. 

Heilbronn a. N. Die Gustav Schaeuffelensche 
l’apierfabrik, Heilbronn a. N., ladet ihre Aktionäre 
zu der am 27. Februar stattfindenden außerordent- 
lichen General-Versammlung ein, in der über die 
Erhöhung des Grundkapitals um den Betrag von 
750000 M. unter Ausschluß des Bezugsrechtes der 
Aktionäre beschlossen werden soll. a 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 
Papiermefier 
DQuerjchneidemeffer 
Sellers. Zirfelmefjer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


t 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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Schiff & Stern 
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Wien. Am 3. Februar fand die konstituierende 
Generalversammlung der Vereinigten Papierindu- 
strie-A.-G. unter Vorsitz des Herrn Bela Werber 
statt. Die Vereinigte Papierindustrie-A.-G., welche 
mit einem Kapital von 9000000 Kr. gegründet 
wurde, bezweckt die Vereinigung mehrerer teils in 
Ungarn, teils in Oesterreich befindlicher Papier- 
fabriken. Als Direktionsmitglieder wurden gewählt: 
Herr Baron Karl v. Hatvany, Herr Berthold Gold- 
berg, Präsident der Kommerz- und Diskontobank, 
Herr Bernhard Doregger und Herr Max Hochmann, 
Direktoren der Kommerz- und Diskontobank. 

(„Neue Freie Fresse.) 


Geschäftsberichte. 


Bautzen. Der Aufsichtsrat der Vereinigten 
Bautzener Papierfabriken, A.-G., bringt eine Divi- 
dende von wiederum 20 Proz. m Vorschlag und eine 
Erhöhung des Grundkapitals um 1725000 auf 
6000000 M. Den Aktionären soll zu einem noch 
festzustellenden Kurs ein Bezugsrecht im Verhält- 
ns von 5 : 2 eingeräumt werden. 


Wien. Die „Steyrermühl“-Papierfabriks- und 
Verlagsgesellschaft schreitet an die Ausgabe von 
7400 neuen Aktien und bietet den Aktionären das 
Bezugsrecht in der Weise an, daß auf je fünf alte 
Aktien eine neue Aktie zum Uebernahmspreis von 
1100 Kr. tel quel entfällt. („Neue Freie Presse.“) 


Mannheim. Nachdem die erste a. o. General- 
versammlung der Zellstoffabrik Waldhof A.-G. in 
Mannheim, die für Mitte Januar angesetzt war, nicht 
beschlußfähig war, mußte sich die zu gestern neu 
enberufene Versammlung noch einmal mit dem An- 
tage auf Erhöhung des Aktienkapitals um 8 Mill. 
M. Vorzugsaktien mit fünffachem Stimmrecht be- 
schäftigen. Die Verwaltung begründete den Antrag 
mt der Notwendigkeit der Mehrheitssicherung 
gegenüber viel beobachteten Käufen, die auf das 
Ausland zurückgingen. Die Aktienkäufe mußten 
um so mehr auffallen, als die Verwaltung für 1919 
emen groBen Fehlbetrag in Aussicht gestellt hat. 
Die Begebung der neuen Aktien soll derart erfolgen, 
daß sie von einer Gruppe von Großaktionären, und 
zwar den Gründern der Gesellschaft, als 5 proz. 
Vorzugsaktien ohne Nachzahlungspflicht mit Divi- 
dendenberechtigung ab ı. Januar 1920 fest über- 
nommen werden. Demgegenüber forderte ein Ber- 
liner Anwalt, der als Führer einer Oppositionsgruppe 
von den angemeldeten 15 957 Stimmen 2604 Stimmen 
vertrat, die Begebung der neuen Aktien an sämtliche 
Aktionäre, da er die Gefahr einer Ueberfremdung 
bestreite. Er wandte sich gegen die nach seiner 
Meinung eine Gefahr für die Aktionäre bedeutende 
Machtstellung, die für die Verwaltung bei der An- 
nahme ihres Antrages entstehen würde und wünschte 
den Uebernahmekurs der Aktien zu erfahren. Als 
die Verwaltung hierauf die Auskunft verweigerte, 
stellte er unter gleichzeitiger Ankündigung der An- 
iechtungsklage einen Antrag zur Abstimmung, nach 
dem der Vorstand angewiesen wird, ein Angebot 
der Oppositionsgruppe anzunehmen, welche sich be- 
tet erkläre, einen Teil der neu auszugebenden Vor- 
zugsaktien zu 120 Proz. zu übernehmen. Bei der 
. schließlichen Abstimmung wurde der Antrag der 
Opposition abgelehnt, dagegen derjenige der Ver- 
waltung angenommen. („Voss. Ztg.“) 
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apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aıerart 


J. CLOUTH 


Drahtanschrift: Cloufi Remscheid. 
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Mainz-Kostheim. Zu der ım letzten Heft ver- 
offentlichten Nachricht über die geplante Erhöhung 
des Grundkapitals der Kostheimer Cellulose- und 
Papierfabrik A.-G. schreibt die „Frankf. Ztg.“ be- 
züglich der Vorzugsaktien: Diese Vorzugsaktieı 
sollen eine Vorrechtsdividende von 6 Proz. und 
außerden: oin sechsfaches Stimmrecht erhalten. Nun 
verlautet, daB diese Vorzugsaktien, die kraft des 
ihnen zuteil werdenden Stimmrechts das Unter- 
nehmen voll zu beherrschen in der Lage sind, außer 
der Vorrechtsdividende von 6 Proz. noch einen Ge- 
winnanspruch in der l’orın erhalten sollen, daß sie 
an dem Reingewinn, der nach Verteilung von 8 Proz. 
Dividende an die Stammaktien verbleibt, partizi- 
pieren. Das bedeutet die Zuweisung eines außer- 
ordentlich hohen Anspruchs an die Vorzugsaktien, 
namentlich wenn man berücksichtigt, daB die Stamm- 
aktien in den beiden letzten Jahren je 17 Proz. Divi- 
dende erhalten haben. Eine authentische Mitteilung, 
wie die heuen Stammaktien und Vorzugsaktien be- 
geben werden sollen, liegt von der Verwaltung noch 
nicht vor. Namentlich fehlt auch noch eine An- : 
gabe, wer die neuen Vorzugsaktien, die wohl in 
festen Besitz übergehen werden, übernehmen wird. 
Es bleibt lebhaft zu wünschen, daß die Verwaltung 
noch vor der G.-V. darüber 'Aufschluß gibt, zumal 
verlautet, daB die Vorzugsaktien trotz der auffällig 
hohen Vorzugsrechte angeblich nur zu pari an die 
dem Unternehmen nahestehenden Banken und 
Freunde begeben werden sollen. 


Geschäftsnachrichten. 


Altcarbe (Neumark). Die Strohpappenfabrik 
Altcarbe erteilte Erich Kasper und Max Nathansohn 
Gesamtprokura. 

Berlin. Verband Deutscher Strohpappen- 
fabriken. Gemäß Beschluß von 27. Januar 192ọ ist 
der Sitz nach Düsseldorf verlegt. Dem Otto 
Buchartz, Düsseldorf, ist Gesamtprokura erteilt: 
labrikbesitzer Karl Bering ist nicht mehr Geschäfts- 
führer. Die Kaufleute Friedrich Seiffert und Adolf 
Frantzen sind zu Geschäftsführern bestellt. 

—, Der Sitz der Lapier-Fabrik Oeventrop G. 

. b. H. ist nach Breslau verlegt. 

Duisburg. Die Rheinisch-Westfälische Papier- 
garngesellschaft m. b. H., Duisburg, ist aufgelöst. 
Der bisherige Geschäftsführer ist Liquidator. ` 

Gernsbach. Die Firma Papierwerk Gernsbach, 


G. m. b. H., wurde mit einem Stammkapital von 
20000 M. . begründet. Geschäftsführer ist Karl 
Greiff. 

Obstfelderschmiede. In dem Konkursverfahren 


der Firma Rheinhold Brederecke, Holzstoff-, Pa- 

pier- und Pappenfabrik in Obstfelderschmiede, ist 

Schlußtermin auf den 26. Februar festgesetzt. 
Penig. Bei der Aktiengesellschaft Patentpapier- 


fabrik zu Penig ist die dem Kaufmann Emil Venzke 


erteilte Prokura erloschen, Prokura ist dem Kauf- 
mann Rudolf Friedrich Braun in Penig erteilt 
worden. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Iroquois, Ont. (Kanada). Die Abitibi Power and 
Paper Co., die in ihrer Anlage in Iroquois Falls, 
Ont., 20000 PS entwickelt und eine Musterstadt mit 
einer Bevölkerung von 2 500 Personen besitzt, plant 
Erweiterungen. Die ` Gesellschaft liefert 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


REMSCHEID 


Fernsprecher 543. 
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jetzt täglich 300 Tonnen Papier, und es heißt, daß 
sie die Produktion mehr als verdoppeln und unge- 
fähr 3000000 Pfund Sterl. für weitere Betriebs- 
anlagen, Kraftentwicklung usw. aufwenden wird. 
(„Monetary Times“, Toronto.) 
Ottawa. Die \Vayagamack Pulp and Paper Co. 
hatte im letzten Jahre einen PBruttogewinn von 
1 103687 Dollar gegenüber ı 057 740 Dollar im Jahre 
1918. („Paper.“) 
Paris. Papeteries de Saint-\Vıincent-de-Binngat. 
Liese Firma wurde neu begründet mit einem Ka- 
pital von 500000 Fr. Sitz der Firma ist Paris, 
13 rue d’Agnesseau. („Le Papier.‘) 
Paris. Die Aktiengesellschaft „Fapier Abadıes‘ 
hielt am 15. Januar eine Generalversammlung ab, in 
der beschlossen wurde, in Prag, ferner in Italien, 
Ungarn, Polen und Jugoslavien Zweiggesellschaften 
zu gründen. („Le Papter.“) 


Fi POES 
WENA er A —— 0 
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Jubiläen. 25 Jahre ist der Büroangestellte Jos. 
M. Pfeuffer bei der Firma Aktienbuntpapierfabrik 
Aschaffenburg tätig. — Vor vierzig Jahren ist 
Prokurist Emil Grummt in die Firma Bertschy & 
Co. in Buchholz eingetreten. — Der Werkmeister 
Joh. Matheisen konnte in diesen Tagen auf eine un- 
unterbrochene 4ojährige Tätigkeit bei der Firma 
Schulte & Zinken in Düsseldorf zurückblicken. 


Todesfall Dem am 3. Februar verstorbenen 
Vorstandsmitglied Carl Medicus in Deutenhofen D. 
lbächau widmet der Verein deutscher Zellstoff- 
Fabrikanten folgenden Nachruf: „Fin arbeits- aber 
auch segensreiches Leben hat sein Ende gefunden. 
Der Heimgegangene war einer von den seltenen 
Industriellen, die nicht nur im cigenen Betrieb auf- 
gehen, sondern ihre gange Kraft ın den Dienst der 
Allgemeinheit stellen. Ausgestattet mit reichem 
Wissen und Erfahrungen hatte er klar die Vorteile 
des Zusammenschlusses, der Organisation erkannt. 
So stand er dann seit 1883 in unseren Vereinsleben, 
gehörte seit 1889 dem Vorstande an und übernahm 
1894 die Führung der von ihm gegründeten Ver- 


kaufsstelle des Verbandes der süddeutschen Holz- 


stoff-Fabrikanten. Unermüdlich war er für die Ge- 
samt-Industrie und insbesondere auch fur die engere 
süddeutsche Holzstoff-Industrie tätig. Kaum je- 
als fehlte er bei unseren Vorstandssitzungen, und 
wenn der Ruf an ıhn erging, die Interessen unserer 
Industrie persönlich zu vertreten, konnten wir mit 
Sicherheit auf ihn rechnen. Bis cin immer stärker 
auıftretendes Leiden den nie rastenden, schafiens- 
freudigen Mann zum Feiern zwang. 

Dabei besaß er prächtige Gaben des Herzens, 
die, verbunden mit einem vornehmen Charakter und 
persönlicher T.iebenswürdigkeit, ihm die Zuneigung 
aller erwarben, die ihm nähertraten. Ein muster- 
gültiges Familienleben, die große Zahl seiner Freunde 
legen Zeugnis ab für das, was ihn als Menschen lieb 
und wert machte. Und endlich: er war ein echter 
deutscher Mann mit geradem festen Sinn, den die 
Schmach unseres Vaterlandes tief niederdrückte. 

Sein Ableben trifft den Verein schwer. Bis in 
die letzten Tage hinein waren seine Gedanken bei 
der Berufsarbeit, bei dem Verein. So wollen wir 
auch seiner stets ehrend und in Treue gedenken als 
eines leuchtenden Vorbildes in Pflichterfüllung um 
ihrer selbst ‘willen, eines Pioniers der deutschen 
Holzstoff-Industrie, dem wir zu höchster Dankbar- 
keit verpflichtet sind. Er war einer unserer Besten! 

Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten e. V. 
E. Kaul, Vorsitzender. Dr. E. Schuchhart, Syndikus.“ 

Gestorben: Yabrikhesitzer Max Noack, Chef der 
Dachpappenfabrik G. F. W. Noack, Frankfurt a. d. 
Oder. 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermadker. 


Schubert, Max, weil. Prof. an der techn. Hochschule 
zu Dresden: ..Die Prixis der Papierfabrikation“. 
Praktisches Handbuch für Papierfabrikanten, tech- 
nische und kaufmännische Direktoren, Werkführer 
usw. 21. Auflage von Ernst Müller, Geh. Hofrat, 
ord. Prof. an der techn. Hochschule zu Dresden. 

l Geb. M. 38,50. 

Schubert, Max: „Papierverarbeitung“. Band 1: Kar- 
tonnagen-Industrie. M. 11,50, geb. M. 14,50. 
Band II: Buntpapier-Fabrikation. 

M. 11,50, geb. M. 14,50. 

Schwalbe, Carl G., und Sieber, Rud., Fabrikdirektor 
Dr.-Ing.: „Die chernische Betriebskontrolle in der 
Zellstoff- und Papierindustrie“. 

M. 27, —, geb. M. 31,50. 

Hartmann, Konrad, Geh. Reg.:Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben". 
Mit 254 Abbildungen. M. 22, —, geb. M. 26,50. 

Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen und 
Mahlanlagen“. Mit 316 Abbildungen. 

'} M.17,—, geb. M. 21, —. 


EEE 


Schöler, Hermann: „Helden der Arbeit“, 
l.ebensbilder großer Männer des deutschen 
Wirtschaftslebens. M. 9,—, geb. M. 12,—. 

Gerber, Geh. Rat Prof. Dr.: „Die Revolution 
und unsere Klassiker“, ein blaues Trutz- und 
Trostbüchlein in roter Zeit. 

6,—, geb. M. 8, —. 

Neumann; Dr. Fritz Stephan: „Denkt Kinder 
und Enkel...!“ Eine Materialiensammlung 

: zur Beurteilung der demokratischen und sozi- 
alen Politik. M.ı1o,—, geb. M. 13,50. 


N». EEE 


Sattler, G., Ing.: „Projeftierung, Bau und Betrieb 


elektrischer Kraftwerke und die damit im Zu- 
sammenhang stehenden Fragen wirtschaftlicher 
Natur“. Mit 253 Abbildungen. 


M. 12, —, geb. M. 14, —. 
Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. Geb. M. 15,—. 
Kohn: .Das Papiergarn, seine Herstellung und Ver- 
arbeitung“. Geb. M. 6—. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2—. 
Beadle, C1. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. 
Geb. M. 5,20. 
Laßberg: „Wärmewirtschaft in Sun E 
. 5 
Bottler, Professor, Max: „cher Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“. . Br.M. 6—. 
„Kaufmännisches für Papiermacher“ Geb. M. 4,50. 


Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teu- 
erungszuschlag. von 10 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke franko gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- . 
rechnungssätzen: 


ı M. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M. = 5% d (englisch), 1 M. = 
24 cent (holländisch), ı M., = 21 Sen (japanisch), 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch), ı M, = 
8o cent (italienisch), 1 M. = 50 cent. (Schweiz), 
ı M. = 45 cents (spanisch), 1 M. = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu biziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 
Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant'). 
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Besitzer von Wasserkralt Anlagen! 


Der Betriebsleiter einer grösseren Filtermassefabrik mit ca 30 jähriger 
Branchenkenntnis wünscht sich zu verändern.. Derselbe ist vollständig 
vertraut mit Neu- und Umbauten, mit der in- und ausländischen Kund- 
schaft bekannt und würde dieselbe mit einbringen. Günstige Gelegen- 
heit für Papier- und Pappenfabriken, Textil- und andere Wasserkraft- 
anlagen, welche diesen hochrentablen Betriebszweig einrichten wollen. 


Gef. Angeb. sind unt. P. F. 7493 an die Exped. dieses Blattes zu senden. _ 
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___ Telegramm-Adresse: sse: Pap penwer kFrohburg. =- g. — Telefon 9, , Frohburg 
m 7 Jiefert STERNE 


in jeden Formaten und Stärken. 
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Friedrich Görbing 


FROHBURG i. Sa. 


Granpanpen, braune Schuhpanpen und Kunstlederpappen 


(r IX Ir TITIL LE SZ IT LA 0 7 


feinstes Zioarettenpapier (Robinen) 


Lagerposten oder auf Lieferung zu kaufen gesucht. — Be- 
mustertes Angebot und Angabe der Menge und Maße erbittet 


Zigarettenfabrik „Theo Oldenkott“ 


Hagen-Westfalen. 


Einige Ladungen 


Pack-Zellulose-Papier 


ca. 60 oder ca. 120 cm breit, per qm ca. 110 Gramm schwer, sofort 
zu kaufen gesucht. Weil. Angebote unter Beifügung von Qualitätsproben 
sind unter P. F. 7476 an die Expedition dieser Zeitung zu richten. 


WASSER- 


Enteisenung 
Entmanganung 


Entgasung 
Entsäuerung 


Filtration 
Entkeimung 
Entölung 
Enthärtung 


HALVOR BREDA AKT.-GES. 
Berlin-Chariottenburg 2. 


Kleine Mitteilungen. 
(Fortsetzung.) 


Hartlöten von Gußeisen. Das 
der „The National Brazing Com- 
poned Company“ in Denver, V.St. 
A., patentierte Mittel zum' Hart- 
loten von Grußeisen besteht haupt- 
sächlich in der Anwendung von 
Blutlaugensalz in Verbindung mit 
Gips und Holzkohle, um ein Aus- 
breiten des PBlutlaugensalzes zu 
verhindern, ferner Zitronensäure, 
um die Metalle zu reinigen, und 
endlich Borax. 


\Mit Ausnahme von Zitronen- 
sure sind diese Stoffe beim Löten 
allgemein bekannt. Diese soll 
beim Erhitzen auflösend auf die 
(iraphitblättchen des GuBeisens 
wirken, 

Die zu verlötenden Teile wer- 
den nach der üblichen Vereinigung 
oder dem Blankfeilen zusammen- 
gebracht und durch Bındedraht 
oder dergleichen zunächst be- 
festigt. Sice werden dann in der 
(hasflamme oder durch eine son- 
stige Wārmequelle dunkelrut er- 
hitzt. Hiernach wird das Löt- 
mittel, bestehend aus Blutlaugen- 
salz, Gips, Holzkohle und Zitro- 
nensäaure aufgetragen. Die ge- 
nannten Körper werden vorzugs- 
weise nach folgendem Verhältnis 
gemischt: 2 Gewichtsteile PBlut- 
laugensalz, 2 Gewichtsteile Gips, 
0,5 Gewichtsteile Holzkohle, ı Ge- 
wichtsteil Zitronensäure und zwei 
(iewichtsteile Borax, wenn man 
letzteren nicht nachträglich, son- 
dern mit der Mischung gleichzeitig 
verwendet. 

Die genannten Substanzen 
werden einfach gepulvert und innig 
gemischt, und diese Mischung 
kann unmittelbar auf die Metalle 
an der 1l.ötstelle aufgestreut wer- 
den, wenn die Erwärmung bis zur 
Ilußhitze des Lotes vorgeschritten 
ist. Das lot (Messing oder gra- 
nuliertes Schlaglot) wird sofort 
nach dem Aufstreuen des Fulvers 
aufgetragen, es fließt dann sehr 
leicht. 


Gießen von Aluminium. Zum 
Schmelzen des Metalls ist am 
besten ein reiner Graphittiegel zu 
nchmen, der noch nicht für andere 
Metalle gebraucht wurde. Uecber- 
hitzen isı zu vermeiden, weshalb 
der Brennstoft nur in halber Tie- 
gelhöhe hegen soll. Da Alumi- 
nium nur langsam Wärme auf- 
nimmt und plötzlich schmilzt, ist 
gleichmäßige Erwärmung crfor- 
derlich. Ist es haßflussig, so ist 
sofort zu vergießen. und zwar 
rasch, aber gleichmäßig. Es ist 
zu berücksichtigen, daß Alumi- 
nium beim (Gieben schwindet. Bei 
richtig hergestellten Formen und 
sorgfältigem Schmelzen sind keme 
I’Iußmittel nötig. 
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Bibeldrackpapler - - Mntertgmos 
grössere Partien, binnen 8 --- [0 Monaten ~ H 
«wams A Graue Maschinen-Pappe, weiße Holz- 
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Einheitliche Formate für alle Drucksachen. 


Von M. Impertro. 


Der berühmte Naturforscher Georg Christoph 
Lichtenberg warf im Jahre 1796 in einem 
Aufsatz der im Göttinger Taschenkalender (bei Jos. 
Chr. Dieterich 1796, S. 117—178) erschienen ist, die 
Frage auf, ob 'man dem Papier nicht eine solche 
Form geben könne, daß alle Formate einander ähn- 
lich würden, und ob ein solches Format bequem und 
schon wäre. Wie Erich Ebstein in der „Zeit- 
schrift für Bücherfreunde“ (1912, Heft 3, S. 118) mit- 
teilte, ist der Aufsatz später noch öfter abgedruckt 
worden und auch ‘in Lichtenbergs vermischten 
Schriften (Göttingen 1803, Band 5, S. 511—520) er- 
schienen; doch für die große Oeftentlichkeit war er 
verschollen, und als im Jahre r911 der Naturphilo- 
soph Prof. Dr. Wilh. Ostwald die gleiche Frage 
behandelte, tat er es völlig selbständig, angeregt nur 
durch den Fraktiker K. iW. Bührer (inzwischen 
gestorben), der mit Dr. A. Saager die Notwendig- 
keit der Einführung von „Weltformaten“ publizistisch 
dargetan, aber als Nichtgelehrter ein willkürliches, 
wenn auch praktisch nur um einige Millimeter von 
dem Ostwaldschen abweichendes Tinheitsformat vor- 


bearbeiteten, cin gutes Jahrhundert voneinander ent- 
iernt, brauchen uns aber nicht weiter zu wundern, 
wenn wir schen, daß beide zu der gleichen Lösung 
der Frage gelangten, denn es ist nur eine L.ösung 
möglich. Im historischen wie im papierfachlichen 
Interesse sci folgender Absatz aus der Lichtenberg- 
schen Schrift hierhergesetzt: 


„l. Könnte man nicht dem Papier eine solche Form 
geben, daß alle Formate einander ähnlich wür- 
den, und 

2. wäre ein solches Format bequem und schön? 
Die erste Frage wird jeder Anfänger in der Al- 
gebra beantworten können. Wir wollen die Auf- 
lösung hersetzen. Weil hier immer eine Seite des 

Bogens so groB genommen werden kann, als man 

will, so wollen wir die kleinere a, die größere aber, 
die gesucht wird, x nennen, so wäre also bei diesem 


’apier, die Patenıform a:x ud folglich, x gebrochen, 
" X ; I , 
gäbe für das Folio... T x:a = x: 2a wie oben. 


Weil nun aber diese Formate einander ähnlich 


sein sollen, so ist a:x = x:2a; aus x’ = 24 

geschlagen hatte. . 9 „undx=a J>. So wäre ako dies Verlältnis der 

Dor Ostwaldsche ZaulSalz über „Weltiormate Seiten beziehentlich der Patentform = a : a V3 = 
erschien zuerst im „Börsenblatt für den deutschen >. 

Buchhandel“ 1911, 18. Oktober, und veranlaßte dann 1: pz bei Folio = V2_;: y 2 usw. ins Unend- 
die Ausgrabung der Lichtenbergschen Arbeit. Wir 2 


haben also die Tatsache zu verzeichnen, daß zwei 
gleich berühmte Gelehrte das vorliegende Problem 


liche. Da nun bekanntlich das Verhältnis von ı:ya 
das Verhältnis der Seite des Quadrats zu dessen 
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Diagonale ist: so kann sich jedermann so- 
gleich ein Blatt von dieser Form schneiden. Viel- 
leicht ergeht cs ıhm alsdann wie mir vor mehreren 
Jahren, da ich unvermutet gewahr ward, daß der 
Bogen Papier, den ich für das Beispiel zuschneiden 
wollte, schon die Form hatte, die ıch ıhm zu geben 
willens war. Unser gewöhnliches Schreibpapier in 
Klein-Folin hat nämlich hierzulande (in Göttingen) 
wirklich diese Form schon, und es war mir ange- 
nehm, zu finden,- daB irgend jemand schon bei der 
ersten Bildung des Papiers sogar die Figur des- 
selben eines Gedankens gewürdigt hatte, also einer 
Ehre, die ihm nachher im Dienste selbst, bald beim 
Schreiben, bald beim Lesen nicht selten versagt wird. 
\Ver dies Papier kennt, oder sich die Mühe nchmen 
will, ein solches Blatt zu schneiden, wird finden, dab 
es ein schr gefälliges und bequemes Format ist. So 
viel zur Beantwortung der beiden Fragen..." 

Ostwald stellt folgende Forderungen auf: & 

„ı. Die Formate müssen untereinander in solcher 
Beziehung stehen, daß sıe durch einfaches 
lalzen, d. h. durch Halbieren der Oberfläche, 
aufeinander reduziert oder auseinander her- 
gestellt werden können. 
Die so entstehenden verschiedenen Formate 
müssen untereinander geometrisch ähnlich sein. 
Diese Forderung läßt sich 'nur auf eine einzige 
Weise befriedigen, indem nämlich die beiden Seiten 
der Formate sich verhalten wie die Seite eines Qua- 
drats zur Diagonale oder, mathematisch ausgedrückt, 
“ie I :Y 2 

Da die Quadratwurzel aus 2 = 1,414... ist, so 
haben wir es hierbei ungefähr mit dem Verhältnis 
7:10 zu tun.“ *) 

Zu diesen beiden Voraussetzungen muß Ost- 
wald natürlich eine dritte annehmen, die für Lichten- 
berg noch nicht möglich war, heute aber selbstver- 
ständlich ist, nämlich die Beziehung der Formate 
auf die Einheit des Zentimeters. Danach ergibt sich 
folgende Tabelle der Weltformate für 
Drucksachen, bei der die Längen unter 10 cm auf 
Zehntelmillimeter, die über 10 cm auf Millimeter ab- 
gerundet sind: 


R 


Weltformat Nr. I = I © 4I cm 
5 d 2 -— aro? 5 
Bi ee. Ei 
ý ee BE sg F 
, „» 55 4 ç: 566 ,„ 
j „ 6= 566: 8 " 
BR ee en E Gr Fe 
5 se ET 16 = 
N „9= 16 323,0: on 
"a + IO = 22,6 : 32 S 
5 » I1 = 32 : 45.3 » 
bi „12= 453 :04 y 
p . I3 = 04 : 90,5 „ usf. 


Diese Weltformate wurdeñù in weiten Kreisen 
verbreitet durch das 1911 gegründete Internationale 
Institut zur Örganısierung der geistigen Arbeit, die 
„Brücke“, deren erster Vorsitzender Ostwald war. 
Das Institut, das ın München scinen Sitz hatte, brach 


leider im Frühjahr 1914 pekuniär zusammen, doch hat 


dieser Zusammenbruch mit den Ideen, die verfochten 
wurden und zu derch Behandlung die Weltformate 
die notwendige Grundlage bildeten, nichts zu tun, 
was am besten daraus hervorgeht, daß erst kürzlich 
im Buchgewerbehaus zu Leipzig vom erweiterten 
i 

*) Das Weltiormat kommt also dem „Goldenen 

Schnitt“ sehr nahe. 
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Normenausschuss für das graphische 
Gewerbe als dem Vertreter der gesamten Papier- 
erzeuger und -verbraucher die Einführung der Welt- 
formate als erste Stufe zur durchgreifenden Nor- 
mierung allen Papiers beschlossen wurde. Damit ist 
die Trage der Weltformate für jedermann praktisch 
geworden, und man muß sich btsonders in den 
papierverarbeitenden Berufen mit ihnen genau ver- 
traut machen. Es handelt sich hier um eine Grob- 
tat deutscher Organisierungskunst, für die der Krieg 
ınsofern günstig gewirkt hat, als er jedermann die 
Ueberzeugung davon beibrachte, daß wir künftig mit 
allen Rohstoffen bedeutend sparsamer umgehen wer- 
den müssen als vor dem Krieg, und diese Erkenntnis 
wird nicht nur die Vereinheitlichung der Formate 
tür alle Drucksachen begünstigen, sondern auch m 
weitergehendem Sinne „brücken“gemäß wirken. 
Günstig ist der Zeitpunkt für die Einführung der Welt- 
formate darum gewählt, weil jetzt ohnehin die Pa- 
jierlager leer, die Maschinen vielfach abgenutzt sind 
und überhaupt die ganze Wirtschaft — und nicht 
bloß in Deutschland — sich in neuem Aufbau aus 
dem durch den Krieg verursachten Chaos er- 
heben soll. 

Man hat gesagt, die Einführung der Weltformate 
könne ähnlich grundlegende Formen neuen Schaffens 
erzeugen wie seinerzeit die Erfindung der Buch- 
druckkunst, und der Vergleich ist wirklich nicht so 
weit hergeholt, denn das Ideal, nach dem bei der 
Organisierung der geistigen Arbeit gestrebt wird, 
laßt sich vergleichen mit dein durch Gutenberg von 
der Gebundenheit befreiten, beweglichen Einzelbuch- 
staben, indem dieses Ideal darin besteht, daß jeder 
(Gedanke für sich alleın auf einem Blatt Papier fixiert 
wäre, so daß er, in jede beliebige Gedankenreihe ein- 


gefügt, aus jeder Reihe herausgenommen werden 
könnte. Aber das ist cinstweilen noch Zukunfts- 
musik. Jedenfalls haben vicle Großindustriclie die 


„Brücke“ als die Bringerin der wirtschaftstechnischen 
l:rlösung bezeichnet.*) 

Die „Weltformate“ sollen für die ganze Welt 
gelten; bei ihrer Festsetzung wurde allen An- 
sprüchen, die gestellt werden Rönnen, genügt. Wie 
bei der Scharfung des metrischen Systems wurde 
Einheitlichkeit und Planmäßigkeit zur Grundlage ge- 
nommen und das Mindestmaß willkürlicher An- 
nahmen gesucht. Wie vor Einführung des metri- 
schen Systems (nach dem sich auch unser Münz- 
wesen und internationale Bezeichnung der elck- 
trischen Werte richtet) bezüglich Maß und Gewicht 
die bunteste Willkür herrschte, so bestimmt bis heute 
bloße Willkür und blindester Zufall, wie groß 
irgendeine Drucksache werden soll, und tatsächlich 
wachsen die Formate für Zeitschriften, Zeitungen, 
3ücher usw. von Millimeter zu Millimeter in der 
Länge wie in der Breite, die Dicke nicht zu ver- 
gessen, die ebenfalls eine Rolle spielt. Dies bringt 
eine Verschwendung von Raum, Material, Arbeits- 
kraft usw. mit sich, deren Riesengröße erschrecken 
kann. Der Papierhändler z. B. hat von jeder Papier- 
sorte eine ganze Menge Formate zu lagern, auch der 
Drucker muB möglichst viele Größen vorrätig halten; 
wo er indessen in Verlegenheit kommt, schneidet er 
einfach das nötige Format aus einem großeren her- 
aus und den verdorbenen Abfall wirft er in die Kiste 
zum Verbrennen. Daß dieser Abfall für gutes Papier 

*) Der Name „Brücke“ für das Institut wurde 
gewählt, weil es die Verbindung zwischen den cin- 
zelnen, heute wie auf Inseln abgeschlossen arbeiten- 
den Wissensgebieten herstellen sollte. 
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bezahlt werden muß, fällt heute natürlich in ganz 
anderer Weise ins Gewicht wie ehemals, wo viele 
‚glaubten, die Rohstoffe könnten gar kein Ende 
nehmen. Rei solcher Willkür ist das größte Magazin 
zu klein. Haben wir Weltformate für jegliche Druck- 
sache von der Marke bis zum Plakat und bis zur 
l.andkarte, dann beschränkt sich das Lager nur auf 
em einziges Format für jede Papiersorte, nämlich auf 
denjenigen Bogen, wie er die Papiermaschine ver- 
laßt. Wie nun diese schon nach jenem Bogen ge- 
baut wurde, so wird auch beim Bau der Druckpresse 
und vieler anderer Maschinen künftig dem Welt- 
tormat Rechnung getragen werden, so daß sich auch 
aut dem Gebiet des Maschinenbaues eme endgültige 
Regelung der Ausmaße ermöglicht. Diese ist zwar 
schon oft versucht worden, jedoch gab es dabei 
keinen allgemein anerkannten Punkt, nach dem man 
sich hätte richten können. Dadurch, daß sıch das 
kleinere Welttormat jeweils aus der Halbierung des 
nächstgrößeren ergibt, aus jedem einzelnen Welt- 
format sich also jedes kleinere ohne Papierverlust 
herstellen läßt, oder da, noch anders ausgedrückt, 
alles „auigeht‘“, fällt auch der MıBstand des Auf- 
hebens der „Reste“ in den Papierlagern fort, der 
soviel Aerger verursacht. 


Seit 1911 sind schon verschiedene und gar nicht 
so wenige Drucksachen in den Weltformaten her- 
gestellt worden. Besonders einige größere Verleger, 
die die Notwendigkeit einer einheitlichen Regelung 
der Formatfrage am eigenen Leibe spürten und be- 
reits durch sogen. „Hausformate‘“ der immer lästiger 
werdenden Raumnot zu entgehen suchten, nahmen 
sıch begeistert der Brücken-Sache an. Zahlreiche 
Zeitschriften in Welttormat erschienen in der 
Schweiz, in Deutschland und in Oecsterreich-Ungarın. 
Im Frühjahr 1914 kam auch die erste französische 
Zeitschrift in \Weltformat heraus. In der englischen 
Welt verhielt man sich hingegen im allgemeinen ab- 
lehnend, da dieses Land das metrische System noch 
nicht angenommen hatte, eine Vorbedingung für die 
Einführung der Weltformate, die England dann aber 
bekanntlich inmitten des Krieges erfüllte. Ganz 
mternationale Verbände nahmen das Weltformat an 
(z. B. Skı-Wesen, Chemiker-V\Vereinigung), Ausstel- 
lungen (die Schweizerische Landesausstellung in 
ern 1914 schrieb obligatorisch allen 
Weltformat für jede ın der Ausstellung zu verwen- 
dende Drucksache vor, wodurch z. B. der Ausstel- 
lungsbesucher sämtliche Kataloge, die er erhielt, zu 
canem „Illustrierten Adreßbuch“ vereinigen konnte) 
und viele Weltfirmen verstanden sich im eigenen 
wie im Menschheitsinteresse zu großzügiger Ver- 
breitung der langersehnten FHinheitstormate Zu 
Zeitschriften wird gewöhnlich Format Io verwendet 
(Briefbogengröße), aber auch Format 9, für wissen- 
schaftliche Werke, größere Romane usw. bestimmt, 
eignet sich gut für Zeitschriften kleineren Umfanges. 


Bei der Schaffung der Weltformate ging man 
aber nicht etwa davon aus, daß die Formate der 
[rucksachen an sich etwas wichtiges wären, sondern 
gerade ihre Belanglosigkceit war bestimmend. So 
groß die angedeuteten wirtschaftlichen Vorteile auch 
“and, sie bilden zunächst doch nur cin Ncbenergebnis, 
und der Hauptzweck, auf den es ankommt, ist 
die Schaffung der Möglichkeit, jegliche geistige 
Arbeit, deren Träger das Papier ist und ohne den 
ste nun einmal nicht sein kann, behufs möglichst 
gründiicher Auswertung zu organsieren. Die 
Drucksachen sollen und können viel systematischer 
als man dies bis jetzt gewohnt war, benutzt, neben- 
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einander gestellt, miteinander verglichen werden, 
darum müssen sie einheitliche Formate haben. Kön- 
nen sie zweckmäßig aufbewahrt werden, so wird ge- 
sammelt und beachtet, was man sonst wegzuwerfen 
gewohnt war. Wenn der Verfertiger dies weiß, so 
wird er in seinem Interesse sein Werk so brauchbar 
wie möglich zu gestalten suchen (es könnte sonst 
etwa in die „Schundsammlung“ gestellt werden, die 
keineswegs ohne Wert ist, weil man auch ab- 
schreckende Beispiele haben muß); alle wissenschaft- 
lichen, künstlerischen, handwerklichen Gewissen wer- 
den geschärft werden zum Wohl der Gesamtheit. 
Wie viele Wälder sind abgceholzt worden, um nur der 
IHerstellung der allerschundigsten „Reklamezettel“ zu 
dienen, die Straßen und Plätze verunzierten! Hätten 
wir diese Wälder noch einmal, um das nötigste Haus- 
gerät davon zu machen! Es werden sogar heute nach 
dem verlorenen Krieg noch eine Unmenge von 
Drucksachen unter dem Gesichtspunkt hergestellt. 
daß es „nicht so genau darauf ankomme, weil es ja 
doch weggeworfen werde", und noch viel zu häufig 
sieht man, wie der Reklamemann, der seine „Tricks“ 


“zu einer „Wissenschaft“ auszubauen sucht, den Ge- 


schäftsmann zum Beachten bringen will, wo er eben 
dazu keine Lust hat. Dagegen ist es im Sinne der 
„Brücke“, daß sogar der Prospekt eines Schneiders 
oder Schusters „Qualitätsarbeit‘“ aufweise, daB Pa- 
pier, Satz, Druck, Text und Bilder nicht das Auge 
beleidigen, also nicht von Laien, sondern von Fach- 
leuten besorgt werden. (iroße Reklamefirmen waren 
denn auch sofort die eifrigsten Förderer der „Brücke“. 
Diese ließ übrigens selbst großzügige Reklameideen 
in der Weise ausführen, daß für das Geld, das ein- 
mal für Reklamezwecke ausgesetzt war, nebenher 
irgendein Nutzen für die Allgemeinheit geschaffen, 
die Reklame also in den Dienst der Kultur gestellt 
wurde. Ich erinnere z. B. an die Verbreitung der 
Huppschen Ortswappen Deutschlands durch die 
Kaffee-Hag-Gesellschaft. 

Weil jede Zeitung und Zeitschrift ein anderes 
Format hat, ist es heute unmöglich, Ausschnitte ohne 
Umstände aufzubewahren. Bekanntlich wırd das 
l.iteraturwerk nicht nach seinem eigentlichen Wert 
behandelt, sondern nach sciner zufälligen äußeren 
Form, indem nur Bücher, und davon auch nur ein 
Teil, dauernd beachtet bzw. aufbewahrt werden, 
während die allerwichtigsten Arbeiten, wenn sie 
„nicht lang“ sind, also mit andern Sachen zusammen 
in Zeitschriften und Zeitungen stehen, gewöhnlich 
recht bald verloren gehen. Hat sich hierdurch doch 
auch die Idee der Einheitsformate, wie eingangs ge- 
zeigt, um mehr als hundert Jahre verspätet. Dabeı 
ist zu bedenken, daß die l.ichtenbergschen Ideen 
noch lange, vielleicht für immer hätten schlummern 
können, wäre nicht der tatkräftige Ostwald zufällig 
an dieselbe Sache gekommen, was dann die ebenfalls 
zufällige Ausgrabung des ersten Autors veranlaßte. 
In dieser Weise sind unendliche Kulturwerte zu- 
grunde gegangen und gehen täglich noch zugrunde, 
allein durch die Unmöglichkeit, aufhebenswerte 
Schriftstücke autizubewahren. 


Unter der Herrschaft der Weltfiormate kommen 
für Zeitschriften, wie erwähnt, nur zwei Formate in 
Betracht, Nr. 9 und 10; für Zeitungen nach deutschen 
Verhältnissen würde sogar das Format Nr. 11 aüs- 
reichen (dieser Größe entspricht zufällig bis auf eine 
Kleinigkeit das „Berliner Tageblatt“), da das nächst 
größere Format bereits für amerikanische Zeitungen 
paßt. Da nun Mappen, Einbanddecken, Registra- 
turen wie auch Karteien usw. millionenweise fabri- 
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-ziert werden können, sobald die Formate ein für allemal 
feststehen, so kann jeder mit den nötigen Einrichtungen 
versehen sein, er braucht die ihn angehenden Blätter 
nur aus den Druckwerken herauszunehmen und in 
seinen Ordner zu bringen, um mit der Zeit „Bücher“ 
zu erhalten, die für ıhn einen besonderen Wert haben 
und bei denen der Buchbinder nicht als literarischer 
Vormund tätig war. 

Sehr empfehlenswert wäre es weiterhin, wenn 
die Zeitschriften größere Aufsätze nur noch rechts, 
auf den Seiten mit ungeraden Nummern beginnen 
ließen, was das Ordnen wesentlich erleichtert. Bleibt 
aut der linken Seite zum Schluß weißer Raum, so 
kann er 'nach Belieben mit Kleinigkeiten ausgefüllt 
werden. Weiter zu empichlen ist die allgemeine An- 
wendung der Deweyschen Registraturzahlen, die 
am Kopf jedes Aufsatzes gleich aufgedruckt werden 
können; dann ist jedermann in der Lage, auf seinen 
besonderen Gebieten sich walllgeordnete Sammel- 
werke ohne nennenswerte Arbeit anzulegen, wie sie 
heute gleich wertvoll einfach nicht vorkommen. lUn- 
endliche Möglichkeiten ergeben siech aus dieser Art 
des L.iteratursammelns, und jedes Schrifttum wird 
samt der ıhm zugehörigen praktischen Arbeit um 
eine bedeutende Stufe höher gehoben. 

Wer kennt nicht das Elend im Büchereien, vom 
kleinsten Büchergestell angefangen, bis hinauf zur 
Königlichen oder Staatsbibliothek? Die Hälfte des 
Raumes kann nicht ausgenutzt werden, wei jedes 
such eine andere Größe hat. Dasselbe gilt für jedes 
Drucksachenlager, und es bedeutet. rein wirtschaft- 
heh gesprochen und von der Unmöglichkeit ciner 
wirklichen „Ordnung“ ganz abgesehen, daB wir jedes- 
mal 1000 Gebäude mit allen Köinrichtungen brauchen, 
wo 500 gentigten. Bei Anwendung der Weltformate 
wird jeder Zentimeter Raum (genau: jeder Milli- 
meter) ausgenutzt. Dieser Umstand hat längst 
manche Firmen veranlaßt, die Weltformate auch auf 
körperliche Dinge anzuwenden, noch che die 
„Brücke“ diesen, jedoch schon vorgemerkten Schnitt 
empfehlen zu können glaubte. So haben die Firmen 
Karl Zeiß in Jena und Max Simon G..m. b. H. 
in Nürnberg Reißzeuge in Weltformat heraugebracht, 
und ein Entomologe, Dr. Anton Krauße in Sor- 
gono (Sardinien), ließ seine unzähligen Kästen und 
Schachteln für Aufbewahrung und Versand von In- 
sekten genau so in \Weltformat bringen wie seine 
Separatabdrücke. 

In Künstlerkreisen hat es wohl öfter den Ein- 
wand gegeben, bei Herstellung von Bildern, Zeich- 
nungen u. dgl. müsse man frot über den Raum ver- 
fügen können, Rücksichten auf bestimmte Formate 
könne man da nicht nehmen. Dagegen vertraten 
andere Künstler die Meinung, sie hätten den Raum 
zu meistern, dürften nicht seine Sklaven sein, ähnlich 
wie auch die Architekten. Hrnsthafte Widerstände 
aber erheben sich auch auf dem Kunstgebiet nicht, 
und wenn ein Bild oder eine Zeichnung sich einmal 
dem Weltformat nicht fügen sollte, so wird es nicht 
schlimm sein, eine „wilde” Ausnahme zu machen. 


Die Weltformate, wie sie unsere Tabelle angibt, 
gelten nur für fertige (beschnittene) Drucksachen, 
was streng zu beachten ist. Eine zweite Format- 
reihe gilt für die Einordnung der Drucksachen in 
Briefumschläge, Schachteln usw. Die Abmessungen 
folgen dem gleichen System wie die der ersten 
Reihe, sind aber um etwa 5 Proz. größer. Eine 
dritte Reihe ist um weitere 5 Proz. größer in den 
Ausmaßen, ste gilt für Transportkisten usw., doch 
liegen damit noch keine praktischen Erfahrungen 


Bücherei 


vor, die nötig sind, weil von einer gewissen Größe 
an, zwischen dem Format der 2. und 3. Reihe, der 
freibleibende Raum etwas reichlich ist. Jedenfalls 
wäre es wirtschaftlich ein großer Vorteil, wenn auch 
die Packungen immer wieder verwendet bzw. vor- 
rätig und massenweise hergestellt werden könnten. 

So sicher wie heute die Weltformate der Wirk- 
lichkeit näher gebracht worden sind, so sicher wer- 
den sich nach und nach die übrigen „Brücken“- 
Ideen Bahn brechen. Die Einführung der Welt- 
formate ist für alles weitere Vorbedingung. Für die 
nähere Zukunft dürfte die Forderung, die dicken 
Bücher (Sammelwerke) durch Monographien 
zu ersetzen, die dringlichste sein. Heute fördert man 
noch aus alter Gewohnheit die öffentlichen Biblio- 
theken, unser Gesamtwissen reicht aber längst mehr 
als genügend zu der Einsicht, daß die öffentliche 
einen Atavısmus darstellt. Sehr richtig 
sagen Buührer und Saager in ihrer Brücken- 
schrift über die Organısierung des Druck- 
werks, daß viel dringlicher als die Schaffung 
öffentlicher Bibliotheken die Ermoöglichung der Haus- 
bücherer sei, nicht als Luxus gedacht, sondern als 
notwendgstes und unentbehrliches Handwerks- und 
Rüstzeug für jeden einzelnen, für seine Arbeit und 
seine sonstigen Interessen. Die nötige Sammlung von 
suchern, Bildern, Zeitungsausschnitten, Notizen usw. 
kann also jeder besitzen, sobald das Monographie- 
prinzip durchgeiührt und der nebensächliche, heute 
aber zur Hauptsache gewordene Bucheinband durch 
die Schachtel oder Mappe ersetzt wird, die dem 
Schriftwerk an Stelle der ungelenken Gebundenheit 
eine immer dauernde Beweglichkeit verhält. Alles 
das aber ist leicht zu schaffen, nachdem erst einmal 
die \Weltförmate praktische Bedeutung erlangt 
haben werden, wozu wir jetzt auf dem besten Wege 


smd. Die Hinheitlichkeit des Formats für alles 
Schrift- und Druckwerk allein macht es möglich, 
daB „die fixe Idee des Buches“ allmählich ver- 


schwindet, d. h. daß der geschmückte und verzierte 
und dadurch zur Hauptsache gewordene Tinband als 
eine zufällige Nebensächlichkeit erkannt wird, der 
nur den einen’Zweck hat, die losen Blätter zusammen- 
zuhalten, sie vor \Verlieren und Verderben zu be- 
wahren. 

Ist ein Werk derart abgeschlossen, daB nichts 
mehr dazukommen kann (Roman, Drama usw.), so 
mag der Einband zweckmäßig fest und unveränder- 
lich sein; niemals aber ist er am Platze, wo es sich 
um irgendwie zu verwertende geistige Einheiten 
handelt, die beweglich bleiben müssen wie die Blätter 
eines Kartenspiels. Im Gehirn sind die geistigen 
Finheiten ohne jede Bindung, jede Einheit kann für 
sich mit jeder beliebigen andern Kınheit zusammen- 
gebracht oder von ih getrennt werden (Phantasie, 
logisches und unlogisches Denken): das aber wäre 
die ideale Büchersammlung, die das Druck werk mög- 
licehst nahe an diese natürliche Freiheit heranbringt. 

Ich behaupte, ohne mir „kühn“ vorzukonmen, daß 
so ziemlich unser ganzes vielgerühmtes Geistes- 
wesen, das sich auf dem „Buch von heute“ aufbaut, 
mit unlogischen Denken zu vergleichen ist. Der 
Unlogiker unterscheidet sich vom Logiker durch 
nichts anderes als durch das, was auch den Unter- 
schied zwischen dem heutigen unorganiısierten und 
dem hoffentlich recht bald komenden organı- 
sıerten Druckwerk ausmacht: die Fähigkeit an 
sich, logisch zu denken, fehlt ihm nicht, er ver- 
braucht auch nicht weniger Kraft in seinem Gehirn 
als der logisch Denkende, wahrscheinlich sogar mehr, 
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aher er hat die Gedankeneinheiten, auf die es gerade 
ankommt, in seiner „(seistessammlung‘‘ entweder 
uberhaupt nicht oder sie sind wo anders, als sie in 
einem „geordneten“ Gehirn zu scın haben, sie sind 
„verlegt“: man kann scine Unlogik unter diesem Ge- 
sichtspunkt als höchst logisch betrachten. Was ich 
nicht habe, kann ich nicht verwerten, ich „habe“ aber 
wirklich nur das, was ich jederzeit auffinden, greifen 
kann, was ıch also „geordnet“ besitze. 

Wieviel von unserem ungeheueren (ieistesreich- 
wm haben wir nun auch nur roh geordnet? Im 
Grunde genommen gar nıchts: wo einer Großes ge- 
istet hat, hätte er unter günstigeren Umständen 
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eben Größeres geleistet, die tüchtigste Arbeitskraft wırd 
immer nur den Erfolg haben, den das Werkzeug zu- 
läßt. So möchte ich schließen mit den ebenso ein- 
fachen wie hochgemuten Worten Lichtenbergs: 


„Der Mensch lebt, um sem und seiner Mit- 
menschen Wohi so sehr zu befördern, als es seine 
Kräfte und seine Lage erlauben. Hierin kürzer zu 
seinem Endzweck zu gelangen, nützt er die Ver- 
suche seiner Vorfahren, er studiert. Ohne diese 
Absicht studieren, bloß um sagen zu können, was 
andere getan haben, heißt die letzte der Wissen- 
schaften treiben.“ 


-ANN ~- 


Das Sulfitkohlenproblem. 


Neue Erfahrungen und Feststellungen von Ing. R. W. Strehlenert. 
(Nach „Svensk Pappers-Tidħñing“ Nr. 24, S. 511, 1919.) 


Vorliegender Bericht gibt von neuen Versuchen 
und Verfahren zur Gewinnung der Sulfitkohle Kennt- 
nis, die in letzter Zeit ausgeführt und von großer 
Bedeutung für die neue Industrie angeschen worden 
snd. Bei dieser Gelegenheit wird auf die früheren 
Aufsätze in „Svensk Kemisk - Tidskrift“ 1913. 
lleit 4: 1917, Heft 2; in „Teknisk Tidskrift“ 
Wachenausgabe 1913, Heft 15; in „Svensk Pappers- 
Tidning“ 1919, Heft 7 und 9, sowie auf die von 
Ing. Srehlenert herausgegebene Broschüre 
„Sulfithohle“ hingewiesen. Der Verfasser fuhrt 
dann folgendes aus: 

Wenn auch die Ergebnisse, welche nach der In- 
hetriebsetzung der zuerst ausgebauten Sulfitkohlen- 
tabrik in Greaaker in Norwegen meinen Erwar- 
tungen entsprachen, so schienen später Idoch ge- 
wisse Vereinfachungen erforderlich, insbesondere zu 
dem Zweck, um die Erzeugung zu erhöhen oder, 
mit anderen Worten, um die Zeit für die Zersetzung 
ım \ntoklaven zu verkürzen. 

Die für die Laugenzersctzung auizuwendende 
Zeit kann nur in geringem Maße geändert werden. 
Sie vollzieht sich, wobei es natürlich auf die Menge 
der Lauge ankommt, ungefähr in einer Stunde: aber 
nach der Zersetzung, die im allgemeinen bei cmer 
Temperatur von 180--200° vor sich geht, gilt es, 
schnell Druck und Temperatur zu erniedrigen, damit 
der Autoklav geleert und für die nächste re- 
schickung wieder vorbereitet werden kann. 

Die erwähnten Versuche erstreckten sich insbe- 
condere auf eine Abkürzung der U'mlaufzeit für den 
einzelnen Autoklaven, und die Ergebnisse, die in der 
jetzt fertig montierten Sulfitkohlen-T’abrik in Skog- 
hall verwertet wurden, führten zu einer bemerkens- 
werten Verbesserung des Verfahrens. 

Um die Ursache für die früher verhältnismäßig 
lange Umlaufszeit der Autoklaven zu erklären, will 
ich hier in Kürze darüber berichten: Die Erwärmung 
der Sulfitablauge in den Autoklaven bis zur Zer- 
setzungstemperatur erfolgte bisher durch direkten 
und teilweise durch indirekten Dampf; die indirekte 
Beheizung fand mittels eines innerhalb des Auto- 
klaven angebrachten Dampirohrs statt. 

Um den Autoklavren nach beendigter Zersetzung 
m leeren, hat man zwei verschiedene Methoden an- 
Rewendet:; einerseits geschah dies durch Ausblasen 
des Inhaltes mittels reduzierten Dampfes, anderer- 
seits dadurch, daß man die Masse aus dem Auto- 
klaven selbsttätig herauslauten ließ, nachdem die 
Temperatur auf ungefähr 100° C reduziert worden 


war. In beiden Fällen blieb jedoch ein erheblicher 
Teil des Niederschlages im Autoklaven zurück, weil 
er sich an den Daınpfrohren ansetzt.. Der Nieder- 
schlag ist oft so fest, daß er sich in den Ablauf- 
ventilen festsetzt. Da man mit dem Niederschlag 
aber anch die heiße Mutterlauge zu entfernen hat, 
so war die Leerung mit viel Arbeit verbunden. Die 
notwendige Wasserspülung und damit verbundene 
Abkühlung des Kochers erhöhte überdies in be- 
merkenswerter Weise den \Wärmebedarf für die 
nächste Zersetzung. 

Schon bevor die Fabrik in Gireaaker, am 14. Sep- 
tember 1918, in Gang kam, sah man indessen 
voraus, daß Schwierigkeiten bei der T.eerung des 
Niederschlags entstehen würden, eben infolge der in 
die Autoklaven cingebauten Rohre Fine Einrich- 
tung, welche die direkte Erwärmung durch Vor- 
wärmer außerhalb des Autoklaven ermöglichte, 
konnte jedoch zunächst nicht ın Betrieb genommen 
werden, da noch wichtigere Prüfungen des zum 
ersten Mal in großem Maßstabe betriebenen Ver- 
fahrens vorzunehmen waren. 


Daß die Erwärmung der Lauge nicht durch 
direkten Dampf allein bewerkstelligt werden kann, 
hat seinen Grund darin., daß die Lauge zu schr ver- 
dünnt wird und daß eine verdünnte J.auge schwic- 
riger zu fällen ist. Demgemäß sinkt die Ausbeute 
auch mit steigender Verdünnung. 


Für die gewöhnlich in den Sulfitzellstoffabriken 
erhaltene J.augenart, d. h. mit einem Trockensubstanz- 
gehalt von 10—12 Proz., würde ich also keinen an- 
deren Ausweg für einen wirtschaftlichen Betrieb vor 
mir schen, als die oben erwähnte Erwärmung mittels 
außerhalb des Autoklaven aufgestellter Vorwärner. 
Bekanntlich ist in der Sulfitzellstöffgewinnung das 
Verfahren mit indirekter äußerer Erwärmung nicht 
neu, und auch für die Sulfitkohlenerzeugung sind 
Patente auf Vorwärmeapparate genommen worden. 


Das Vorwärmnngsproblem bleibt jedoch sehr 
verwickelt: besonders wenn es auf hohe Tempera- 
turen ankommt, namentlich wenn Flüssigkeiten er- 
wärmt werden sollen, die große Mengen gelöster 
organischer und anorganıscher Stoffe enthalten. 
Auch der beste \'oorwärmer hat nach den bisherigen 
Krfahrungen jene besonderen Ansprüche nicht er- 
tüllen können und am allerwenigsten dann, wenn es 
sich um Sulfitablauge handelt. Ohne eine ideale Tl.ecı- 
tung und ständiges Reinigen sinkt der Wärme- 


übertragungskoeffizient dauernd. 
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Auch die Wahl des Materials für den \'orwärmer 
bietet Schwierigkeiten. Etwas anderes als Kupfer 
kann kaum in Frage kommen, denn selbst wenn man 
mit neutralisierter Large arbeitet, werden während 
der Erwärmung sowohl organische als anorganische 
Säuren aus der Ablauge abgespalten, und bei der Er- 
wärmung von saurer Lauge, besonders bei Tempera- 
turen von ı50—180° C oder noch etwas darüber, 
wirken Kupfer oder richtiger die von diesem ge- 
bildeten Salze, z. B. Kupiersulfat, katalytisch auf die 
Bildung von schwefliger Säure beschleunigend. Rei der 
hiermit Hand in Hand gehenden Auflösung von Kupfer 
ist die Lebensdauer des Vorwärmers natürlich sehr 
begrenzt. Wegen ausführlicher Erklärung dieser Er- 
scheinungen seci auf die früheren Abhandlungen ver- 
wiesen. 

In Skoghall, wo sich eine Sulfitspiritusfabrik Dbe- 
findet, soll nun die Ablauge der Spiritusfabrik weiter 
auf Kohle verarbeitet werden. 

In der Sulfitspiritusindustrie sind während 
mehrerer Jahre Versuche gemacht worden, um 
Sulfitablauge von höherer Konzentration zu erhalten 
als die gewöhnlich abfallende mit 10--1ı2 Proz. 
Trockensubstanz und mit etwa 1,5-—2 Proz. Zucker, 
denn die größte Schwierigkeit macht hier die große 
Verdünnung der lauge, die vergärt und abdestilliert 
werden soll. Für die Konzentrierung der Ablauge 
sind mehrere Vorschläge ausgearbeitet worden, von 
welchen die Ausfrierungsmethode von E. Öhman 
zu den bekannteren gehört. Weiter sind zu nennen 
die Eındickungsapparate von Söderlund und 
Boberg, deren Prinzip sich auf die Verwertung 
des von dem Destillat abgehenden Dampfes gründet. 
Dieser Dampf wird durch Kompression auf erhöhte 
Temperatur gebracht und als Primärdampf für die 
fortgesetzte \erdampfung verwendet. Söder- 
lund und Boberg haben nachgewiesen, daB man 
auf diese Weise erstaunenswerte wirtschaftliche Ver- 
dampfungsergebnisse erhalten kann, nämlich bis zu 
240 kg verdampfites Wasser auf 1 kg beste Kohle. (Vgl. 
hierzu die Berichte von Torsten Samson m 
„Teknisk Tidskrift, Avd. für Kemi och PBergveten- 
skap“, Jahrgang 1915, Heft 12).') Weiter hat die 
Apparat-Aktiebolaget in Stockholm cın System aus- 
gearbeitet, ähnlich dem zuletzt erwähnten, das seit 
einigen Jahren alle im PFabrikbetricb an das Ver- 
fahren gestellte Anforderungen erfüllt hat. Mie be- 
kannten Kestner- Verdampfungsapparate können 
in bezug auf Wirtschäftlichkeit mit den eben er- 
wähnten nicht in Wettbewerb treten. 

Von diesen Vordampfapparaten schemen gegen- 
wartig und bis auf weiteres die der Apparat-Aktie- 
bolaget an erster Stelle zu bleiben; die Apparate an- 
derer Firmen haben den Wettbewerb auf diesem Ge- 
biete noch nicht bestehen können. 

Bei dem Versuch, die genannten Apparate für 
die Sulfitspirstusfabrikation anzuwenden, hat sich 
weiter gezeigt, daß eine Konzentration der Ablauge 
von 30 Proz. Trockensubstanz nicht überschritten 
werden darf, wenn die Vergärung noch vorteilhaft 
vor sich gehen soll. Diese Konzentration läßt sich 
mit den genannten Apparaten bequem erreichen. 
Auch ın Skoghall werden sıe verwendet werden. 

Die Ablauge der Sulfitspiritusfabrik gelangt also 
ın die Kohlenfabrik mit einer Konzentration von 
etwa 30 Proz. Trockensubstanz. 

Im vorstehenden habe ich ausgeführt, daB steci- 
gende Verdünnung der Sulfitablauge für die Kohlen- 


') Diese Zahl erscheint zunächst unwabrsehein- 
heh hoch. (Schrittl.) 


die Sulfitkohlenfabrik in 
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tabrik eine verminderte Ausbeute mit sich führt, 
und zwar in stärkerem Maße als dem Trockensub- 
stanzgehalt der Ablauge entspricht. In den Pa- 
tenten (die in den meisten Kulturstaaten auf das 
Verfahren angemeldet oder erteilt sind) auf die Ver- 
wendung von Sulfitablauge höherer Konzentration als 
die normale für die Herstellung von Sulfitkohle habe 
ich nachgewiesen, daß bei erhöhter Konzentration div 
Kohlenausbeute ın stärkerem Maße erhöht wird, als 
dem erhöhten Trockensubstanzgehalt entspricht. 
Demzufolge kann angenommen werden, daß bei einer 
gewissen Konzentration der Lauge das Optimum. 
namlich 100 Proz. Kohlenausbeute, erreicht werden 
müssen. Nach dem bisher gebräuchlichen Ver- 
fahren erhält man nur 70, höchstens 80 Froz. Für 
Skoghall ist nun als 
wünschenswertes Ziel aufgestellt worden, die 30proz. 
X\blauge ohne besondere Vorwärmung zu verarbeiten, 
also mit der Temperatur von 100°, welche die Lauge 
besitzt, wenn sie von den Kolonnen der Spiritus- 
tabrik kommt, und zwar nur mit direktem Danıpt. 
Ber Versuchen, die auf diese Weise angestellt wur- 
den, habe ich gefunden, daß die "Ausfällung aus etwa 
30proz. Ablauge derart vor sich geht, daß bei dieser 
Konzentration der Ablauge too Proz. Ausbeute er- 
halten werden, d. h. daß alle in der Lauge ent- 
haltenen organischen und anorganischen Stoffe aus- 
xcefällt werden. : 


Außerdem kommt noch der sehr schätzenswerte 
Vorteil hinzu, daß der Trockensubstanzgehalt der 
Fällung nach der Abgasung des Autoklaven 50 bis 
7c Proz. beträgt, je nach der Art und Weise der Ab- 
gasung, sn daß eine Trocknung des erhaltenen Pro- 
duktes nieht mehr vorgenommen zu werden braucht, 
und daß ferner irgendwelche noch fällbare Mutter- 
lauge nicht mehr vorhanden ist. | Das Produkt ist 
also fertig zum \Verbennen, unmittelbar nachdem es 
aus dem Autoklaven kommt. 

Die Ursache dieses Ergebnisses ist darin zn 
suchen, daß die Lauge bei der erwähnten Konzen- 
tration, im Stadium der Zersetzung, Kristallform 
annımmnt. Bei darauf vorgenommener Abgasung bis 
zur T.cerungstemperatur, also bis zu etwa 100° C. 
wird cin großer Teil des Kristallwassers aus der 
Masse abgegeben, und zwar ein größerer Teil, als 
der während der Zersetzungsperiode zugeführten 
Wärme entspricht. Diese letztere Erscheinung De- 
ruht darauf, daß die Zersetzung mit einer Wärme- 
entwicklung verbunden ist, also exothermisch ver- 
lauft. 

Das Abgasen, das früher mit großen Schwierig- 
keiten verbunden war, weil die Mütterlauge bei der 
Druckreduktion ın starkes Kochen kam, geht jetzt 
außerst leicht vor sich. Nur Wasserdampf in Mi- 
schung mit während des Prozesses gebildeten Gasen 
und Säuren, wie Essigsäure, schwefliger Säure, 
Ameisensäure usw., gehen während der Druckreduk- 
tion fort. Dyas Abgasen erfolgt in einem Bruchteil 
der Zeit, die früher notwendig war, weil keine 
Mutterlauge zurückbleibt. Die Gase gelangen zur 
‘Absorption in en Neutralisierungsgetäaß; der Wasser- 
dampf aber wird in einem Dampfakkumulator anf- 
gespeichert, von wo aus er später für den Betrieb 
der Sulfitspirstusfabrik, oder wenn sich eine solche 
nicht vorfindet, zur Erwärmung der Trockenzylinder 
oder zu cmem anderen Zweck in der Zellstoffabrik 
verwendet werden kann. Die .\\usbeute eines Auto- 
klaven kann bei der oben beschriebenen Arbeits- 
weise ganz bedeutend erhöht werden, nämlich wm 
200 --300 Proz. gegen die frühere. Hieraus folgt 
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auch, dab der Wärmezuschuß für das Verfahren, 
selbst wenn man die vom [Autoklaven abgehende 
Wärme nicht ın Betracht ziehen sollte, ım gleichen 
Verhältnis verringert wird. Bei richtiger Ausnutzung 
der beit dm Prozeß abgehenden Wärme ist indessen 
ken Wärmezuschuß für das System in seiner Ge- 
samtheit notwendig, d. h. für die Sulfitkohlenfabrik 
m Verbindung mit der Spiritusfabrik oder mit der 
/'stoffahrik. 

Bei Zellstoffabriken, die, nicht mit Spiritus- 
brıken verbunden sind, kann natürlich die teilweise 
Ymdlampfung der Lauge unmittelbar vor sich gehen, 
wobei die dafür erforderliche Wärme von der auf- 
gespeicherten Abgasungswärme der Kohlenfabrik 
genommen wird. Die zuckerhaltige Lauge läßt sich 
noch leichter fällen als die entzuckerte und kann 
tach der genannten Methode mit gleichem Ergebnis 
Wi niederer Konzentration als oben angegeben, zcr- 
tzt werden. 

Durch das beschriebene Verfahren ıst eine 
huchst bemerkenswerte Vereinfachung im  Sulfit- 
koöhlenproblem erzielt worden, insbesondere was die 
\utterlauge und die unsichere Ausbeute anbetrifft. 

Die nach der älteren Fällungsmethode erhaltene 
\lutterlauge war in ihren chemischen Eigenschaften 
sicher nicht so unvorteilhaft für die Ablaugenver- 
haltnısse der Zellstoffabriken, wie die unzersetztc 
Sulfitablauge, aber sie konnte doch für viele Fabri- 
ken Umannehmlichkeiten mit sich bringen, da sie 
nahezu schwarz gefärbt, von teerartiger ‚Beschaffen- 
heit sowie etwas sauer durch Schwefelsäure war. 

Aus den Darlegungen geht hervor, daß die 1.0- 
sung, welche das Problem jetzt gefunden hat, vor- 
auszuschen war. Daß es nicht cher so wie jetzt 
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gelöst wurde, beruht darauf, daB keine passenden 
Findampfungsapparate zu bekommen waren. 

Um vollen Nutzen aus den Möglichkeiten zu 
ziehen, welche die Sulfitkohle bieten kann, ist es 
jedoch erforderlich, daß die Sulfitzellstoffabriken ihre 
Ablauge vollständiger gewinnen als dies zurzeit der 
lall ist. Auf eine Tonne Zellstoff werden selten 
mehr als sechs von den im Stoff befindlichen 9 bıs 
10 cbm Lauge gewonnen. Durch cin einfaches Ver- 
drängungsverfahren kann man, jedoch 95 Proz. der 
Gesamtlauge für die Kohlenfabrik erhalten, cin Ver- 
fahren, welches für andere Zwecke vor vielen Jahren, 
z. B. in der Zellstoffabrik Waldhof, angewendet 
wurde. 

Wenn man diese Verdrängungsmethode auch in 
den schwedischen Sulfitzellstoffabriken einführte, so 
würde dies für die Sulfitkohlenfabrikation eine 
Jahreserzeugung von etwa 800000 To. Kohlen be- 
deuten,. d. h. der Brennstoffbedarf der gesamten 
Sulfitzellstoffindustrie könnte damit gedeckt werden. 

Obenstehende Erfahrungen wurden am 27. No- 
vember 1919 von Ingenieur Strehlenert in der 
Chemiker-Vereinigung bekanntgegeben. Nach dem 
Vortrage teilte Ingenieur Kjellen mit, daß er vor 
einigen Jahren in Storviks Sulfitfabrik für die Gc- 
sellschaft Kopparberg - Hofors an der Herstellung 
von Sulfitkohle arbeitete, und daB hier das Ergebnis 
zwar befriedigend war, die “Arbeiten aber infolge 
eingetretener Umstände abgebrochen wurden. In- 
genieur Alf Larson berichtete über den guten 
llindruck, den er vor einiger Zeit beim Studium der 
Sulfitkohlenerzeugung in Greaaker bekommen hat; 
diese Fabrikation scheint ihm nunmehr völlig durch- 
führbar zu sein. 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung von Prägepapier. 


D. R. P. 318867. Klasse 55 f. Gruppe 16. 

Hochstein& Weinberg in Berlin. 

Das neue Verfahren dient besonders zur Herstel- 
lung ven Goldprägepapier. Die bisherigen Fräge- 
papicre ließen den teuren und bei der Handhabung 
empfindlichen Prägefolien gegenüber viel zu wün- 
schen übrig, insbesondere was die Erzielung des 
Hochglanzes anbetrifft. Ueberdies versagien diese 
Papiere beim Prägen schwieriger Stoffe, wie Samt, 
Sade usw., und rollten sich leicht. Durch das den 
Gegenstand der Erfindung bildende Verfahren läßt 
sich ein Prägepapier herstellen, das mit diesen Män- 
«eln nicht mehr behaftet ist. l 

Das neue Verfahren vollzieht sich bei Gold- 
Dragepapier z. B. in folgender Weise: Die Farb- 
schicht wird hergestellt durch Mischung von feiner, 
hochwertiger, fetthaltiger Glanzbronze mit Kolo- 
Phonium, das durch Benzol oder seine Homologen 
(Xylol, Toluol usw.) bzw. durch cın sonstiges orga- 
nischen, Wasser nicht anziehendes Lösungsmittel 
Relost wird, Dieser Masse wird noch eine geringe 
Menge eines nicht trocknenden Oeles zugesetzt. Die 
so erhaltene Mischung wird z. B. auf ein zweckmäßig 
- bis 3ogrammiges Pergamynpapier aufgetragen. 


Das Ganze erhält schließlich noch in bekannter 
Weise einen Eiweißüberstrich, damit man eine dünne 
Schutzschicht und absolute Festigkeit der abge- 
prägten Farbschicht erhält. | 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Herstel- 
lung von Prägepapier, bei welchem der Farbstoff 
durch Harz gebunden ist und auf einer dünnen Fa- 
pierunterlage,. insbesondere auf Pergamynpapier, 
aufgebracht ist, dadurch gekennzeichnet, daß 
unverseiftes, im einem organischen Lösung$ 
mittel gelöstes, mit einer geringen Menge nicht 
trocknenden Oeles versetztes Kolophonium als 
Bindemittel des. Farbenaufstrichs benutzt wird. 


Verfahren zum Leimen und Wasserdicht- 
machen von Pappen, Papier, Papiergarnen 
und -gcwehen. 

D. R. P. 318923. Klasse 551. 


Dr. Ernst Fues und Dr. Eugen Braun- 
müller in Hanau a. M. 


Gruppe ıı. 


Das neue Verfahren beruht auf der Verwendu 
kolloidaler I.ösungen der Hydroxyde der Pe; 
gen Metalle, und zwar vorzugsweise des Fisens und 
Chrons für sich allein oder gemeinsam mit Kol- 
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loıden, vorwiegend mit organischen Kolloiden, 
z. B, mit den oben genannten. Gut geeignet 
ist lösliche Tonerde in der von Graham gefunde- 
nen Modifiktion. Man stellt eine Lösung von Ton- 
erdehydrat in Chloraluminium her, aın besten, indem 
man Chloraluminium mit Natronlauge, Kalilauge 
oder Ammoniak versetzt, solange, bis der cben ge- 
bildete Niederschlag nicht mehr in Lösung geht. 
Man kann die noch saure Lösung durch Dialysieren 
je nach Wunsch mehr oder weniger reinigen. Die 
mit Ammoniak hergestellte Lösung verhält sıch 
günstiger als die mit Natron oder Kalilauge her- 
gestellte. Wahrscheinlich ist dies darauf zurück- 
zuführen, daß Aluminiumhydroxyd in Ammoniak 
etwas löslich ist. Gewebe oder Papier, mit dieser 
J] ösung getränkt, sind wasserabstoßend. 


Aehnlich verhält es sich beim Eisen. Wenn man 
ein Ferrisalz mit Alkali versetzt, so fällt rotbraunes 
Ferrihydroxyd aus. Das frisch gefällte Hydroxyd 
löst sich in einer Lösung von Terrichlorid oder 
Ferriacetat. Durch Dialysieren dieser Lösung erhält 
man zuletzt eine rein kolloidale Lösung des Hydro- 
xyds. Eine solche Lösung findet unter der Bezeich- 
nung Liquor Ferri oxydati dialysatı arzneiliche Ver- 
wendung. Ihre Herstellung geschicht entweder durch 
Auflösen des frisch gefällten Hydroxyds in Fiscı- 
chlorid (oder Azetat) oder einfacher durch Zusatz 
von Alkali (NaOH, KOH, NH zur Eisensalz- 
lösung, so lange, bis der entstandene Niederschlag 
eben noch in Lösung geht. Man hat es auf diese 
Weise in der Hand, die 1.ösung je nach Wunsch 
mehr oder weniger sauer bis neutral zu halten. Dia- 
lyse der Lösung scheint für die Praxis nicht unbe- 
dingt erforderlich zu sein. Auch hier werden die 
Gewebe oder Papiere mit der lösung durchtränkt 
und vorteilhaft rasch getrocknet. 


Chromsalzlösungen, mit Natronlauge oder Kali- 
lauge versetzt, bilden einen graugrünen gallertartigen 
Niederschlag von Chromhydroxyd, der ım Ueber- 
schuß des Fällungsmittels unter Bildung von grünen 
Chromiten leicht loslich ist (ähnlich wie bei Alu- 
minium). Ammoniak erzeugt in der Chromsalz- 
lösung denselben Niederschlag von Chromhydroxyd, 
das im Ueberschuß von Ammoniak mit violetter 
Farbe etwas löslich ist. besonders leicht, wenn es m 
der violetten Lösung eines Chromsalzes bei Gegen- 
wart von Ammonsalzen erzeugt wird, Es bilden 
sich hierbei Chromanımoniakverbindungen, die beim 
Erhiizen zersetzt werden. Eine derartige T.osung 
(z. B. Chromcehlorid. so lange mit kleinen Mengen 
von Ammoniak versetzt. als sich der zunächst ent- 
stehende Niederschlag noch löst) laßt sich vorteil- 
haft zum Wasserdichtmachen von Geweben usw. 
verwenden. Auch hier kann man die Lösung durch 
Dialyse reinigen. 

Schließlich lassen sich auch Gemische dieser 120- 
sungen oder Lösungen von Al- oder Fe- oder Cr- 
Hydroxyd in Salzlösungen eines anderen dieser drei 
F4emente verwenden. 

Um mit diesen Lösungen Papier oder Pappe 
wasserdicht zu machen. kann man auf folgende ver- 
schiedene Arten verfahren: 


a) Das fertige, am besten aber ungeleimte Papier 


wird mit dem Hydrosol des betreffenden Hydro- 
xydes getränkt und dann getrocknet. 
b) Man tränkt fertiges, aber am besten unge- 


lenntes Fapier mit Salzlösungen der dreiwertigen 
Metalle, wie z. B. Eisenchlorid, und behandelt dann 
das Papier mit Ammonıakdämpien. 


c) Das fertige, aber am besten ungeleimte Papier 


wird mit Lösungen von vorwiegend organischen 
Kolloiden, wie Tierleim, Stärke, Norgine, Agar 


Agar usw. getränkt und dann durch Zufügen des 
kolloid gelösten Hydroxydes unlöslich gemacht. 

d) Man behandelt fertiges ungeleimtes Papier 
mit Mischungen von Salzlösungen der dreiwertigen 
Metalle und mit vorwiegend organischen Kolloiden, 
wie Tierleim, Stärke usw. und läßt dann auf das so 
vorbehandelte Papier. Alkali in irgendeiner Form. 
gegebenenfalls auch gasförmig, einwirken. 

e) Ier Papierbrei wird, am besten im Holländer. 


-mit dem Hydroso!l des Hydroxyds für sich allein 


behandelt und dann wird das Hydroxyd ausgefällt. 

f) Der Papierbrei wird mit cinem Salz des Fisens 
oder Chroms in Oxydform versetzt und daraus wird 
durch Alkalien zunächst das Hydrosol des betreffen- 
den Hydroxydes erzeugt und dann weiter in ge- 
cigneter Weise ausgefällt. 

g) Man setzt Lösungen von vorwiegend organi- 
schen Kolloiden, wie Tierleim, Stärke, alkalische 
Lösungen von Fett- oder Harzscifen, Kaseın u. dgl.. 
dem Papierstoff im Holländer zu und fällt dann 
durch Hinzufügen der kolloidalen Hydroxydlösung. 

h) Man setzt Lösungen von vorwiegend orga- 
nischen Kolloiden, wie Tierleim, Stärke u. dgl.. dem 
Papierbrei zu, vermischt zugleich mit Salzen des 
Eisens oder Chroms in Oxydform und fällt dureh 
Versetzen mit Alkalen das Hydrosol des’ betref- 
fenden Hydoxyds und durch dieses die (orga- 
nischen) Kolloide. 

Das Leimen und Weasserdicehtmachen von Pa- 
piergarn und Geweben kann in ganz analoger Weise, 
wie es oben unter a bis d für Papiere und Pappen 
angegeben ist, vorgenommen werden. 

Patent-AÄnsprüche: 1. Verfahren zum Leimen 
und \Vasserdichtmachen von Fappe. Papier, Papier- 
garnen und -geweben, dadurch gekennzeichnet, daB 
man das Material mit kolloiden, gegebenenfalls 
dialysiıerten Lösungen von Ilydroxyden der drei- 
wertigen Metalle, und zwar vorzugsweise des Lisens 


und Chroms allein oder auch in Mischung mitein- 


ander, gegebenenfalls zusammen mit Lösungen von 
Kolloiden, vorzugsweise organischen Kolloiden, be- 
handelt. 


2. Verfahren nach Patentanspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB man das Material mit der kollo- 
tden Hydroxydlösung tränkt und dann trocknet. 


3. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß iman das Material mit der Lö- 
sung eines Eisen- oder Chromoxydsalzes tränkt und 
darauf mit Alkalien, gegebenenfalls in Gasform be- 
handelt. 


4. Verfahren nach Patentanspruch 1, 
gekennzeiehnet, daß man das Material vorwiegend 
mit organischen Kolloiden. wie Tierleim, Stärke, 
Norgine, Agar Agar tränkt und dann die Kolloid- 
lösung der Hydroxyde darauf einwirken läßt. 


5. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet. daß man das Material mit einer Mi- 
schung eines Oxydsalzes von Fisen oder Chrom mit 
vorwiegend organischen Kollorden. wie Tierleim, 
Stärke usw, tränkt und dann mit Alkalıen. gege- 
benenfalls in Gasform behandelt. 


dadurch 


6. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß man den Papierbrei mit der 
kolloıden T.öosung der Ilydroxyde des Fısens oder 
CUhroms behandelt und dann diese kolloiden Hydro- 
xydlösungen ausfällt. 
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7 Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
zekennzeichnet, daß man den ‚Papierbrei mit Oxyd- 
salzlosungen des Eisens oder Chroms versetzt und 
durch darauftolgende llınwirkung von Alkalien die 
zuerst entstehenden Hydrosole der Hydrate im Stoff 
unlöslich niederschlägt. e” 

8 Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daB man den Papierbrei mit vorwic- 
gend organischen Kolloiden, wie Tierleim oder Stärke 
oder auch mit alkalischen Lösungen organischer 
Kolloide, wie Harzleım, Seife, Kasain, behandelt und 
dann diese Kolloide durch Hinzufügen der kolloiden 
Lösung der Metallhydroxyde zugleich mit diesen 
unlöslich abscheidet. 

0. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB man den Papierbrei mit Mi- 
schungen von vorwiegend organischen Kolloiden, 
wie Tierleim oder Stärke, einerseits und mit Oxyd- 
salzlosungen von Eisen oder Chrom anderseits ver- 
mischt und dann Alkalien darauf wirken läßt. 


Verfahren zur Herstellung von Dach- und 
Schutzpappe. 
D. R. P. 316 3490. Klasse 8a. Gruppe 28. 
Theodor Horst in Cöln-FEhrenfeld und 
Hermann Stöcker in Winterborn, Rhld. 


Das Tränken der Rohpappe wird in unmittel- 
berem Anschluß an deren Herstellung auf 'der 
Pappenmaschine vorgenommen, sobald die Pappen- 
bahn den letzten Trockenzylinder verlassen hat, m- 
dem diese hiernach ohne Unterbrechung der Be- 
wegung mit der durch die Arbeit der Papiermaschime 
grgebenen Geschwindigkeit durch das Asphaltbad 
o dgl. und die Besandungsvorrichtung hindurchge- 
fhri wird Hierdurch wird erreicht, daB die Pappe 
nicht nur mit gleichmäBigem, sondern überhaupt 
denkbar geringem Feuchtigkeitsgchalt den Trän- 
kungsvorrichtungen zugeführt wird. ‚\ußerdem wird 
die Pappenbahn in erhitztem Zustande und ohne vor- 
gangıge Abkühlung mit dem Tränkungsbade in Be- 
ruhrung gebracht, womit die Vollkommenheit des 
Tränkens außerordentlich gefördert wird.. Mit der 
Abkühlung zwischen dem Trockenprozeß der Roh- 
pappe und der Tränkung wird nämlich zugleich das 
Findringen von atmosphärischer Luft in die Poren 
der Pappmassc vermieden, welche von dem Trocken- 


prozeß her noch mit hocherhitzten und daher stark 
ausgedehnten Dämpfen erfüllt sind. Diese hindern, 
wenn ste sich nicht, wie bei feuchter Pappe, fort- 
gesetzt aus vorhandenem Wasser neu entwickeln 
können, das Eindringen des flüssigen Asphalts 
Weniger als die dichtere und daher weniger leicht zu 
verdrängende atmosphärische Luft. 

l Die Abbildung zeigt cine zur Ausführung des 
Verfahrens geeignete Vorrichtung. 
der HFappenmaschine fertiggestellte 
lappenbahn ı wird von den letzten Trockenzylin- 
dern 2 über eine Walze 3 ın einen Trog 4 eingeleitet, 
welcher mit einem Heizmantel versehen ist. Durch 
uber der Pappenbahn 1 angeordnete Walzen wird 
diese in das den Trog 4 füllende .\sphaltbad emzc- 
täucht gehalten und soweit als nötig durch am Boden 
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dieses Troges angebrachte Tragrollen unterstützt. 
Ueber dem Ende des Troges 4 ist ein Quetschwalzen- 
paar 8 angeordnet, durch das die Pappenbahn nach 
dem Verlassen des Asphaltbades hindurchgeht, um 
den anhängenden Ueberschuß des Tränkungsmittels 
zu entfernen. Die mit Asphalt imprägnierte Pahn 
wird dann unter dem Messer 9 einer Abschneidevor- 
richtung hindurch einem Transportband 10 zugefuhrt, 
über dem jenseits einer, die Abschneidevorrichtung 
gegen die Einwirkung des Sandes ` schützenden 
Zwischenwand ıı ein als Besandungsvorrichtung 
dienendes Schüttelsieb 13 angeordnet ist, welchen 
der Sand durch einen Schütteltrichter 12 zugeführt 
wird. Schließlich werden die durch das Messer 9 vor 
dem Besanden in passenden Längen abgetrennten 
Stücke der Pappenbahn auf einen Haspel 14 zu den 
üblichen Versandrollen gewickelt. 

In derselben Weise wie eigentliche Dachpappe 
kann man natürlich auch solche Pappen, die fur 
Isolierzweeke mit asphaltteerähnlichen Stoffen, wie 
Karbolineum o. dgl., getränkt werden sollen, wie be- 
schrieben, unmittelbar im Anschluß an die Trock- 
nung in der Pappenmaschine der Tränkung in gc- 
eıgneten Bädern oder Auftragvorrichtungen unter- 
werfen. l 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Dach- und Schutzpappe, dadurch we- 
kennzeichnet, daß die Rohpappe in unmittelbarem 
Anschluß an deren Herstellung auf der Pappen- 
maschine beim Ablaufen von dem letzten Trocken- 
zylinder den zur Tränkung mit der wasserfreien, 
flüssigen, vorzugsweise erhitzten Asphaltmasse oder 
dergleichen dienenden Bädern oder Auftragvorrich- 
tungen zugeführt und der Durchgang durch das Bad 
oder die Auftragvorrichtungen und die Besandungs- 
vorrichtungen ohne Unterbrechung der Bewegung 
mit der durch den Gang der Paptiermaschine ge- 
vebenen gleichförmigen Arbeitsgeschwindigkeit be- 
wirkt wird. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 


Erteilungen. 


55a, 5. 320 310. Wham Arthur Ranken Michael 
Me Rae, London, Engl.; Vertr.: Dr. G. Döllner, M. 
Seiler u. E. Macmecke, Pat.-Anwälte, Berlin SW 6i. 
Maschine zum Zerquetschen von Bambusrohr nnd 
ähnlichen Stoffen mit Hilfe von Quetschwälzen- 
paaren, denen die Stengel parallel zu ihren Achsen 
zugeführt werden. 24. 6. 13. M. 51850. Groß- 
britannien 17. 7. 12. 


55b, 4. 320 311. Wiliam Grant Fiske. Purfleet, 
Engl., Vertr.: F. Schwenterley, Pat.-Anw. Berlin 
SW 68. Verfahren und Vorrichtung zur Dehandlung 


von Altpapier, Zellstoff, Holzstoff o. dgl. zum 
Zwecke der Erweichung und Zerteilung dieser 
Stoffe. 23. 2. 17. F. 41661. Großbritannien 2. 3. 10. 

55C, 2. 320357. Judson Mbert de Cew, Montreal, 


Canada, u. Robert Joseph Marx, London, Engl.: 
Vertr.: Dipl.-Ing. S. F. Fels, Pat.-Anw., Berlin SW 11. 
Verfahren zur Leimung von Papier. 3. 10. 15. C. 
25 804. 


55d, 1. 320358. Wüūoham Worby Beaumont, 
london, Engh: Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. W. Karsten 
u. Dr. €. Wiegand, Pat.- \nwälte, Berin SW in Ab- 


dichtung für in einem Troge umlaufende. zugleich 


eine Schwingbewegung austührende Stıebtrommeln 
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zum Sortieren von Papierstoff. 
Großbritannien 31. 7. 13. 

55d, 5. 320359. William Worby Beaumont. 
London, Engl.; Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. W. Karsten 
u. Dr. C. Wiegand, Pat.-Anwälte, Berlin SW ır. 
Drehknotenfänger für die Papierfabrikation. 9. 10. 13. 
B. 74 207. Großbritannien 10. 10. 12, 

ssd, 27. 320360. Georges Catala, Braine-le- 
Compte, Belg.; Vertr.: H. Springmann u. E. Herse, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW 61. Verfahren zum Glätten 
der Stoffbahnoberseite auf der Naßpartie von Lang- 
sıebpapiermaschinen. 26. 6. 18. C. 27428. 

ssd, 27. 320361. Einar Schiller, Mölndal, 
Schwed.; \Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. D. Läandenberger, 
Pat.-Anw., Berlin SW 60r. Verfahren und Vorrich- 
tung zum Wiedergewinnen der auf dem Langsichb 
der Papiermaschine abgetrennten Randstreifen der 
Stoffbahn. 27. 3. 19. Sch. 54 803. 

55e, 5. 320 362. Frederick William Vickery, 
London, Engl; Vertr.: E. Franke u. G. Hirschfeld, 


29. 7. 14. B. 78145. 


Pat.-Anwälte, Berlin SW 68. Querschneidemaschine. 


bei der die Papierbahn zwischen Förderwalzen den 
Schneidmessern absatzweise zugeführt wird. 11. 7. 14. 
V. 127506. Großbritannien 22. 5. 14. 


55e, 5. 320 363. Frederik William Vickery, 
London, Engl.; Vertr.: E. Franke u. G. Hirschfeld, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW68. Maschine zum Schnei- 
den von Papier, bei der das Fapier von einer Rolle 
zwischen einer Druck- und einer Vorschubwalze ħin- 
durch zu den Messern geführt und nur während 
einer Hälfte einer Umdrehung der antreibenden Teile 
bewegt wird. 21. 7. 14. V. 12779. Großbritannien 
26. 6. 14. 


55e, 7. 320106. Doktor Walsh Yates, White- 
field, Engl.; Vertr.: E. W. Hopkins, Pat.-Anw., Berlin 
SW 11. Vorrichtung zum Zuführen des Papiers zu 
den Wickelwalzen für Maschinen, bei denen auf be- 
stimmte Längen geschnittene Papierbahnen zwischen 


einem System von Walzen in sich selbst ohne 
Wickeldorn aufgerollt werden. 1. 4 14. Y. 403. 
Großbritannien. I. 4. 13. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
ssb. 732454. Heinrich Ries, Ragnit. Sandiang 


für die Zellstoftherstellung. 21. 11. 19. R. 48 772. 


Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten E.V. 


Der Vorstand hat beschlossen, die diesjährige 
Hauptversammlung am Donnerstag, den 20. Mai, in 
l.cıpzig abzuhalten. 


Preisausschreiben. 

Aus der Wılly-Schacht-Stiftung für 
Unfallverhütung sollen ın diesem Jahr wiederum die 
Jahreszinsen in Höhe von 500 M. für Vorschläge oder 
Arbeiten vergeben werden, die von Berufsgenossen 
jeder Art, von Beamten der Berufsgenossenschaft, 
Ingenieuren, Technikern, Werkführern und Arbeitern 
für Einrichtungen auf dem Gebiet der Unfallver- 
hütung in den Papierstoff-, Papier- und Pappen- 
fabrikbetrieben gemacht werden. Preisarbeiten sind 
bis zum 15. April 1920 bei der Papiermacher-Be- 
rufsgenossenschaft in Mainz einzureichen. Die Prü- 
fung der ceingelaufenen Arbeiten erfolgt bis zur 
ordentlichen  Genossenschaftsversammlung durch 
emen vom  Guenossenschaftsvorstand dafür einge- 
<ctzten Ausschuß. 

Von den eingegangenen Preisarbeiten sollen in 
der Regel nicht mehr als fünf belohnt werden. Dem 
Preisausschuß bleibt es vorbehalten, die besten Vor- 
schlage und Arbeiten zu werten, so daß größere 
und kleinere Preise oder auch Preise in gleicher Höhe 
oder auch ein Preis mit dem ganzen Zinsbetrag zu- 
gesprochen werden darf. 

Maınz, den 18. Februar 1920. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
A. Schinkel, Vorsitzender. 


Warnung vor ausländischen Aufkäufern holzfreier 
Papiere. 

Wie der Reichskominission aus Mitteldeutsch- 

land berichtet wird, wird bei Druckereien und Ver- 


lagsanstalten von Ausländern, vermutlich Belgiern 
und Franzosen, der Versuch gemacht, Vorräte von 
holzfreien Papieren, die bekanntlich nicht nur in 
Deutschland, sondern auch im Ausland sehr knapp 
gcworden sind, zu ungewöhnlich hohen Preisen auf- 
zukaufen. In einer Reihe von Fällen sind die Ver- 
kaufsanerbietungen mit der gebührenden Schärfe zu- 
rückgewiesen worden. - 

Trotzdem scheint es der Reichskommission not- 
wendig, die Besitzer von Vorräten holzfreier Papiere 
darauf aufmerksam zu machen, daß bei der herr- 
schenden Kohlennot die Zellstoff- und Papier- 
Produktion voraussichtlich noch monatelang so ge- 
ring sein wird, daB jeder deutsche Verarbeiter von 
holzfreien T’apieren allen Grund hätte, die geringen 
Vorräte, die noch in Deutschland vorhanden sind, 
dem Druck- und Verlagsgewerbe Deutschlands zu 
erhalten. 

Berlin, den 19. Februar 1920. 

Reichskommission zur Sicherstellung des Papier- 
| bedarfs. 
Der Vorsitzende: Flinsch. 


Das Betriebsrätegesetz. 


Die englische Zeitschrift „The Engineer", die an 
Bedeutung unserer „Zeitschrift des Vereins Deut- 
scher Ingenieure“ entspricht, befasst sich in ihrer 
Ausgabe vom 6. Februar ausführlich mit dem deut- 
schen Betriebsrätegesetz. Es wurde hier vielfach 
und, wenn ich mich nicht täusche, auch vom Prà- 
sidenten Ebert bei dem Besuch der Vertreter der 
Großindustrie die Ansicht geäußert, England wäre 
mit einer ähnlichen Einrichtung bereits voran- 
gegangen. Das trifft natürlich ganz und gar nicht 
zu. Hier wird direkt gesagt: Die Betriebsräte unter- 
scheiden sich wesentlich von den Whitley-Räten, 
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ganz abgeschen davon, daß sie für jedes Werk obli- 
gatorisch sind. Der Aufsatz schließt mit den Worten: 
Wenn irgendeine Bemerkung zu dem Betriebsräte- 
gesetz notwendig ist, so ist es die, daß die deutsche 
Nationalversammlung cs den Arbeitgebern gegen 
ihren Willen auigezwungen hat, ein gewaltiges 
Experiment, dessen Folgen wir jetzt noch nicht vor- 
aussehen können. Einige Jahre werden wahrschein- 
lich vergehen, bevor das Schema in eine gut arbei- 


tende Vorschrift umgewandelt werden kann, und 
manches mag sich inzwischen cereignen. Es wird 
gewiß interessant sein (namentlich für England, 


\nm. d. Verf.), den Erfolg zu beobachten, den eme 
so revolutionäre Maßregel auf den Handel des Lan- 
des haben wird. Jedenfalls scheint es uns sehr wahr- 
cheinlich, daß solche drastische Veränderung in der 
\rbeitsorganisation die Industrie „biegen oder 
brechen” wird (Gt will either make or mar the indu- 
stres." Der Engländer wird wohl nicht mit Unrecht 
das letzte erhoffen, und wir, die von der. unseligen 
Fnrichtung jener für Deutschlands Schicksal ver- 
Kanunısvollen Regierung Betroffenen, werden es be- 
'ürchten müssen. 

Dem Gesetzgeber lag bei Abfassung des Betriehs- 
fätegesetzes augenscheinlich der in Artikel 163 der 
Keichsvertassung niedergelegte Gedanke des Räte- 
systems zugrunde. Dieser Gedanke wird praktisch 
dadurch verwirklicht, daß den Arbeitnehmern das 
Recht einer weitgehenden Mitwirkung und einer ent- 
schödenden Mitbestimmung in solchen Fragen kraft 
Gesetzes zustehen soll, die bisher nur vom Arbeit- 
geber oder in seiner Vertretung vom obersten Be- 
triebsleiter selbständig und allein entschieden sind. 
Als solche Fragen scien, um nur einige wenige her- 
auszugreifen, genannt: die Erzielung eines möglichst 
hohen Standes und möglichster Wirtschaftlichkeit 
der Betricbsleistungen, die Einführung neuer Arbeits- 
methoden (§ 66 Ziffern ı und 2 des Gesetzes), die 
Organisation des Betriebes (8 70), die Regelung der 
Lohne, insbesondere die Einführung neuer l.öhnungs- 
methoden und die Festsetzung der Akkord- und 
Stucklohnstätze (8 78 Ziffer 2). 

Die neue Einrichtung hat aber noch einen weite- 
ren Grundgedanken. Auch die gegenwärtige, im ihger 
Mehrheit sozialistische Regierung hat einsehen 
mussen, daB die volle Sozialisierung auf dem früher 
geplanten gewaltsamen Wege undurchführbar ist. 
Deshalb begnügt sie sich mit der milderen und lang- 
sameren Form der Arbeitnchmereinmischung in die 
Betriebsleitung, wie sie der Betriebsrat darstellt, und 
versucht nunmehr der Sozualisierung durch eine völlig 


neue Arbeitsverfassung — das Betriebsratssystem — 
vorzuarbeiten. Statt gewaltsamen Umsturzes von 
anben -- allmähliche Wandlung und Entwicklung 


von innen heraus! 

Diese ihre Aufgabe, als Vorarbeiter der Soziali- 
“erung zu dienen, die den zweiten Grundgedanken 
des Gesetzes bildet, sollen aber die Betriebsräte nach 
der Absicht der Regierung nur in stetem Einver- 
nhmen und in völligem IHand-in-Hand-Gehen mit 
len Berufsvereinigungen der Arbeitnehmer, insonder- 
heit mit den Gewerkschaften und ihrer einheitlichen 
Arbeiterpolitik, erfüllen. Die Schaffung der Betriebs- 
rate soll nicht etwa eine Zersplitterung der geschlos- 
senen, einheitlichen Gewerkschaftsbewegung herbei- 
ihren und einen  gierigen,  unsozialistischen 
Parteiegoismus großzüchten, der nur nach dem 
Vorteil im einzelnen : Betriebe, ohne Rück- 
“cht auf die gesamte  Klassengenossenschaft 
nm anderen Betrieben  hascht.  Vichnehr soll 
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dadurch die Stoßkraft der Gewerkschaften 
und damit der gesamten Arbeiterschaft erhöht wer- 
den. Dies der dritte Grundgedanke des Gesetzes und 
zugleich einer seiner Zwecke, dessen Erreichung unter 
anderem die Bestimmungen der $$ 8, 31 Abs. ı und 
47 dienen sollen: Ausdrückliche Festlegung, daß die 
Befugnisse der Gewerkschaften zur Vertretung der 
Interessen ıhrer Mitglieder durch das Gesetz in keiner 
Weise berührt werden, und Zulässigkeit der Teil- 
nahme von: Beauftragten der Gewerkschaften an den 
Sitzungen des Betriebsrats und an den Betriebsver- 
sammlungen mit beratender Stimme. 

Der Grund, weshalb das Unternehmertun das 
Gesetz bekämpft, liegt in seinem Hauptfchler. . Der 
Betriebsrat soll nämlich zwei voneinander ganz yer- 
schiedenartige und miteinander schlechterdings un- 
vereinbare Aufgaben erfüllen. Einerseits soll er den 
Unternehmer ın seiner bisherigen Machtstellung er- 
heblich einschränken und Träger des der Arbeit- 
nehmerschaft gewährten Mitbestimmungsrechts in 
der Betriebsleitung sein; andererseits soller aber eine 
reine Arbeitnehmervertretung sein, die als ihre 
wichtigste Aufgabe die Wahrnehmung der einsciti- 
gen Interessen der Arbeitnchmerschaft in dem 
Kampfe mit dem Unternehmer um die Aufbesserung 
der Löhne ansehen muß. Hier tritt also der Be- 
trıiebsrat dem Unternehmer als einseitige: Klassenver- 
tretung, als ein Organ des Klassenkampfes, gegen- 
über, während er dort nicht nur selbst mit dem 
Unternehmer im Betrieb Hand in Hand arbeiten, 
sondern auch die Gemeinschaftsarbeit zwischen Ar- 
beitnehmer und Arbeitgeber überhaupt fördern soll. 
Diese beiden Aufgaben sind miteinander unverein- 
bar: während die erstere Kampf bedeutet, verfolgt 
die letztere einen Friedenszweck. Dementsprechend 
wird der Betriebsrat — das ist zu.befürchten — 
nicht, wie der Gesetzgeber es bezweckt hat, einigend 
und Gegensätze mildernd, sondern trennend und die 
Gegensätze verschärfend wirken. Sowohl im Be- 
triebsrat wie im Betriebe selbst wird der Agitator 
und einheitliche Parteigänger die Herrschaft an sich 
zu reißen suchen, was zu einem dauernden Kampf 
um die Macht ım Betriebe führen muß. Die prak- 
tischen Folgen werden sich — auch das muß be- 
fürchtet werden — sehr bald nach jeder Richtung 
hin fühlbar machen. Nach innen, d. h. im Betriebe 
selbst, dürfte eme dauernde Beunruhigung der 
ganzen Belegschaft und des ganzen Betriebes durch 
parteipolitische Agitation und als deren Folgeerschei- 
nung dauernde Besprechungen, Beratungen, Sıtzun- 
gen und Versammlungen hervorgerufen werden, wäh- 
rend nach außen eine Verminderung der Produktion 
und damit der Frtragsfähigkeit des Unternehmens 
zum Schaden der deutschen Wirtschaft entstehen 
dürfte. ` Mochten sich alle diese berechtigten Befürch- 
tungen als übertrieben erweisen und die Anwendung 
des Gesetzes in der Praxis ohne Reibungen und Ent- 
ladungen vollziehen! 

Wir entnahmen die vorstehenden Ausführungen 
dem dieser Tage im Verlage Otto Elsner er- 
scheinenden „Kommentar zum Betriebsrätegesetz 
von Justizrat Brandt, dem Sündikus der Vereini- 
gong deutscher Arbeitgeberverbände, das jedem 
Unternehmer vortreffliche Dienste leisten wird. 


Vertrag über Teilung von Wassermenge 
und Benutzungsdauer. _ 
Von I. Koch, Duderstadt. 
Häufig findet man bei bestehenden Wasserkraft- 
anlagen mehrere Detriebe angesiedelt, die untcrein- 
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ander eine Regelung über die von jedem zu be- 
nutzende Wassermenge und über die Zeit, während 
welcher die Wassermenge benutzt werden darf, gc- 
troffen haben. Da eine zweifelsfreie Festlegung 
aller hierbei zu beachtenden Fälle das gegenseitige 
Verhältnis der Benutzer untereinander wesentlich 
reıbungsloser zu gestalten vermag, so sei im nach- 
tolgenden ein solcher Vertrag, wie er form- und sach- 
gemäß sein muß, an einem Beispiel ausgeführt. Beson- 
dere Bedeutung hat dieser Vertrag auch noch wegen 
eingehender Behandlung der Fälle von Wassermangel. 

Zwischen der Mühle A. und der Maschinenfabrik 
B., beide in C., wurde heute folgender Vertrag ge- 
schlossen: 

1. Die Maschinenfabrik P. als Besitzerin des Zu- 
leitungsgrabens garantiert für sich und ihre Rechts- 
nachfolger der Mühle A. und deren Rechtsnach- 
tolger, für ihren Betrieb eine Mindestbetriehszeit von 
acht Monaten pro wassernormales Jahr für den Be- 
trieb ın bisheriger Art. 

2. In außergewöhnlich wäasserarmen Jahren, d. h. 
ino solchen Jahren, wo B. obige Garantie wegen 
\Wassermangel nicht erfüllen kann, sollen B. und A. 
gleiches Anrecht an das vorhandene Wasser haben 
und sich in dasselbe nach Möglichkeit teilen. 

3. Das frühere Wasserrecht des früheren alten 
Hammers wird auf den Besitzer der Gießerei und 
Maschinenfabrik übertragen. .\Wenn der Wasser- 
mange! derartig ist, daß die Maschinenfabrik und 
Mühle beide zu gleicher Zeit nicht in Betrieb sein 
können, soll die (neßerci vor der Mühle und Ma- 
schinenfabrik das Wasservorrecht haben.  DMieser 
Vorzug des Wasserrechts soll von der GießBerci auf 
die Maschinenfabrik übergehen, wenn erstere bei der- 
artig hochgradig wasserarmen Zeiten nicht in Betrieb 
ist. In diesem Falle rangiert die Mühfe hinter der 
\aschinenfahrik statt hinter der GieBerci. Maschinen- 
fabrik und Gießerei dürfen in derartig hochgradig 
wasserarmen Zeiten nicht zu gleicher Zeit in Be- 
trich sein. 

4. Bei niedrigem Wasserstand darf keiner der 
leiden Kontrahenten dem Graben zur Nachtzeit so- 
viel Wasser entnehmen. daß derselbe des Morgens ent- 
leert ist. Der Graben muß hei Beginn der Arbeits- 
zeit, morgens O Uhr, stets gefüllt secin. 

3, Die Reinigungs- und Unterhaltungskosten für 
den Ober- und Untergraben sowie für die Schützen 
und das Wehr werden von D. zu 075 und von A. 
zu 0,25 Troz. getragen. 

6. Die Mühle verzichtet auf das Fischereirecht. 
Jedoch werden bei der Grabenreimigung die getan- 
genen Tische im Verhältnis der Betragskosten ge- 
teilt. 

7. In demselben Verhältnis werden 
Kosten von Prozessen wegen der Wassergerechtsame 
sowie die etwaigen Peitragskosten zur Errichtung 
mer Talsperre getragen. 

8. Fine Entschädigung wegen der Benutzung des 
Wassers wird von keiner Partei an die andere ge- 


etwaige 


zahlt. \Vorstehende Gerechtsanie sollen eingetragen 
werden. Die Eintragung wird bewilligt und bean- 
tragt. 


9. Dieser Vertrag soll im Grundbuch eingetragen 
werden. 

10. Die Kosten 
tragııng werden geteilt. 


dieses Vertrages und der Fin- 


Lage der Papierindustrie in Argentinien. 
Im Jahre 1914 gab es in Argentinien 11 Papier- 
fabriken init einem Kapital von zusammen 11.5 Mill. 
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Papierpesos (ı Papierpeso = 1,78 M. vor dem 
Kriege; bei der Entwertung der Markvaluta bc- 
kommt man jctzt erst für etwa 20 M. einen Papier- 
peso). Die Fabriken beschäftigten zusammen etwa 
1900 Arbeiter und arbeiteten mit etwa 10860 Pferde- 
stärken. Im Jahre 1913 verarbeiteten die Fabriken für 
3.7 Mill. Peso ausländische und für 0,8 Mill. Peso in- 
ländische Rohmaterialien und Hilfsstoffe. Neue Fa- 
briken sind seitdem nicht hinzugekommen. Die her- 
gestellten Erzeugnisse sind hauptsächlich Einwickel- 
papier, Packpapier, PBuntpapiere, gewöhnlichere 
Werkdruck- und Schreibpapiere, Pappe und Karton 
(alle diese Erzeugnisse sind durch verhältnismäßig 
hohe Finfuhrzölle geschützt). Die elf Fabriken 
decken den Bedarf. auf dessen Befriedigung ihre 
Fabrikation eingestellt ist, mehr als genug. Die 
scharfe Konkurrenz, die sie sich während des Krieges 
untereinander machten, führte zur Bildung eines Pa- 
piertrustes, dem sie alle angehören. Der Trust legte 
eine Fabrik zur Beseitigung der Ueberproduktion 
stil. Während des Krieges nahmen die Fabriken im 
beschränkterem Maße auch die Herstellung besserer 
Schreibpapiere und in erheblicherein Maße auch die 
Herstellung von Zeitungspapier auf. Bei den hohen 
Preisen, die während des Krieges bestanden, konnten 
sie das riskieren. Trotzdem fiel die einheimische 
Erzeugung besserer Schreibpapiere und von Zeci- 
tungspapier im Verhältnis zum argentinischen Ge- 
samtverbrauch dieser Sorten wenig ins Gewicht. Die 
Fabrikation von Zeitungspapier ist bald nach Be- 
endigung der Ferndschekeiten wieder eingestellt wor- 
den, denn es gilt in den beteiligten Kreisen heute 
noch für unmöglich, unter nur halbwegs normalen 
Verhältnissen mit dem Ausland konkurrieren zu 
können, ganz abgesehen davon, daß der argentini- 
sche Tinfuhrzoll auf Zeitungspapier während des 
Krieges erheblich herabgesetzt wurde. „Auch die 
Merstellung besserer Schreibpapiere in Argentinien 
ist schon auf ein Minimum zurückgesunken, und wird 
wohl ebenfalls bald wieder ganz aufhören. Die Fa- 
brikation soll schon deshalb nicht lohnen, weil der 
Bedarf zu verschiedenartise und bei der geringen 
“inwohnerzahl Argentiniens (etwa 8 Mill, davon 
1.5 Mill. allein in der Hauptstadt Buenos Aires) im 
gaflzen auch zu gering ist. An Rohmaterialien, die 


sich zur Papierfabrikation cignen, sind im Argen- 
timmen T.einstroh und das Tlo!z der Araukariıa vor- 
handen. L.einstroh wird zwar in schr großen Men- 


gen gewonnen, verteilt sich aber in kleineren Mengen 
auf eine so große Fläche, daß es änßerst schwierig 
und kostspielig sein würde, es an einem Platze zu- 
sammenzubringen. Gewöhnlich wird es von den 
Leinbauern als Prennmaterial verwendet; sobald 
sieh ihnen aber eine Gelegenheit zum Verkauf bietet. 
fordern sie, wie die Erfahrung in einigen Fällen ge- 
lehrt hat, uimerschwinglich hohe Preise dafür. Die 
Arankarienwälder liegen in der Korrdillere, nahe der 
chilenischen Grenze, oft im ziemlicher Höhe und 
immer in so weiter Entfernung von der nächsten 
Verschiekungsgelegenheit, daß erst große und schr 
teure Transportgelegenheiten zu schaffen wären, um 
die Molzmassen zu verwerten. Die Gründe, weshalb 
die Tapierfabrikation in Argentinien so wenig 
lohnend ist und den Wettbewerb der ausländischen 
Erzeugnisse schwer aushalten kann, lassen sich dahin 
zusammenfassen: Es fehlt an Kohlen, die Heran- 
schaffuing des ausländischen Rohmaätermls (Leim 
stroh und Holz) kommt zu teuer, die Arbeıtslöhne 
sind ın Argentinien höher als im Ausland, die Tei- 
stungsfährgekeit der Arbeiter ist geringer und auch 
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der Bezug ausländischer Rohstoffe wird durch die 
vorstehend angedeuteten Gründe sowie durch 
Frachten und Zölle zu sehr verteuert. Die deutsche 
Papiterausinhr nach Argentinien betrug im Jahre 
13: Schreibpapier 975296 M., Zeitungspapier 
2373999 M., besseres \Werkdruckpapier 4 219 597 M., 
Papier für andere Zwecke mebst Pappe und Karton 
3952759 M., insgesamt 11721651 M. 
(‚„Industrie- und Handels-Zeitung.“) 


Amerikanische Verkaufsbedingungen 
für Argentinien. 


Der amerikanischen Presse zufolge hat die 
United States Export Association folgende allge- 
meine Bestimmungen für die Ausführung von Auf- 
tragen für Argentinien angenommen: 

ı. Bei Aufträgen zu cif-Preisen schließt der 
Pres de Kosten fob Verschiffungshafen, Fracht. 
Seeversicherung und andere kleine Spesen bis zum 
Besimmungshafen ein. Die Verantwortung des Ver- 
tachters hört auf, sobald die Waren auf dem Schiff 
verladen sind. Der Transport der Waren selbst ge- 
schieht awi Gefahr des Käufers, und der \Verfrachter 
ubernimmat keine Verantwortung für die Ankunft am 
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Bestimmungshafen, noch für irgendwelchen Schaden 
während der Fahrt oder während der Entladung. 

2. Die Bedingungen auf den Konnossementen 
und in den Versicherungspolicen, welche die im Auf- 
trage naher bezeichneten Waren decken, bilden einen 
Teil des Auftrages. 

3. Der Vertrachter ist nicht verantwortlich für 
unerwartete Zufälligkeiten oder für höhere Gewalt. 
und der Verfrachter -übernimmt insbesondere keine 
Verantwortung bei Streiks, UVeberschwenmungen, 
l’euer, Unfällen, Verzögerungen oder sonstigen 
Schwierigkeiten während des Transports nach der 
Türkei oder des Transports auf dem Meere, noch 
wenn durch Regierungsverfügungen die Verkehrs- 
linie unterbrochen, die Abtahrt der Schiffe verzögert 
wird, oder m anderen Fällen, die außerhalb des Be- 
stimmungsbereichs des \Verfrachters liegen; alle un- 
vorhergesehenen Ausgaben, wie Rollspesen, Eisen 
bahn- oder Seeirachten, l.agerung, Hleuerversiche- 
rung usw. gehen zu Lasten deS Käufers. 

4. Im Falle eines Krieges kann der Verirachter, 
ohne vorher den Käufer zu befragen, diœ Waren 
seven Kriegsgeiahr zu Lasten des Käufers ver- 
sichern. 


Februar. 


la ge- ' Ia leicht leicht trocken ' feuchter 
Š bleichtes bleichb. stark bleichb. Kraft- ı Holz- Holz- 
' Sulfit Sulfit Sulfit Sulfat Sulfat | schlitf schliff 


Norwegen ') fob östl. Hafen je Tonne von 


| | 
| | 
| 
| 


1010: a a0, ee nern — Kr. 725 Kr.675 Kr. 600 Kr. 530 
Schweden?) fob Güteborg..... ERSTE i Bs Kr.675— | Kr.600— | Kr.525 Kr.475  Kr.450 Kr.210 
700 625 l 
' fob Botnischer Meerbusen .... -— Kr.625— | Kr.575— | Kr.500 | Kr.450 -— Kr. 185 
650 590 
England?) cif englischer Hafen .......... £45 £37'h £ 30 £ 29' 2-30| £ 25'j:— £24 £12 
26’ 2 
Frankreich?) cif Rouen für roo Kilo...... Fr. 180— | Fr. 160— | Fr. 135— | Fr. 125— | Fr. 115 — Fr. 90— Fr.75— 80 
185 165 140 135 120 100 
Vereinigte Staaten®) für roo Pfund 
ausländische cif New-York............ $ 7— 7,50 | 35,50—6 |$ 4,05-4,25 — — — — 
heimische Produktion fob Mühle ...... $ 5,85-6,25] $4,50—5 |3 4,25-4,50 = x 4— 4,25 — = 
Ranada?) je Tonne. oo. 00er $125 $ 90—95 | 72—80 — -|x95—100 a =h 


') Nach Papir-Journalen. ?) Nach Svensk Trävaru Tidning. °) Nach Worlds Paper Trade Review. t) Nach Paper 


Trade-Journal. 


dn Norwegen sind alle Preise auf dem Zell- 
Stortmarkt immer noch im Steigen. Die Vorräte 
“nd immer gering, die Nachirage groß. Die Mühlen 
kthen ungern Preise für Juli/Dezember-L.ieferung 
ab und dann nur um 50 Kr. höher als die jetzigen 
reine. Indessen sind Abschlüsse zu solchen Be- 
dingungen nicht bekannt geworden. („Papir-Jour- 
nalen“) In Schweden war die Lage ähnlich. 
Aus England und Frankreich war starke Nachfrage 
nach feuchtem Holzschliff, wofür auch schwedische 
Papierfabriken in starken Wettbewerb traten. In- 
olgedessen bewegten sich die Preise immer noch in 
aufsteigender Linie. : Mit Sulfitzellstoff scheinen sich 
die britischen Papierfabriken für das erste halbe Jahr 
tingedeckt zu haben, aber die Fabriken des Kon- 
tinents waren große Abnehmer. Namentlich Italien 
und Spanien wollen beträchtliche Mengen kaufen. 
Leicht bleichbares Sulfit wird ebenso sehr gefragt 
wie stark Sulfit. Englische Papierfabriken tätigen 
Abschlüsse tür Lieferung 1921 zu den jetzigen 
Preisen, sie erwarten also für lange Zeit kein Nach- 


geben der Preise. Während der letzten zwei bis 
drei Monate fehlten die Amerikaner vollständig ant 
dem Markt, soweit es Sulfitzellnlose betrifft. Aber 
trotzdem trat dadurch keine Avnderung im den Frei- 
sen eim, da die europäischen Fabriken alles ver- 
brauchen, was die skandinavischen Länder aut- 
bringen können. Auch der Sulfatzellulosemarkt, der 
lange Zeit alles andere als zufriedenstellend war, 
besserte sich in letzter Zeit durch steigende Nach- 
frage, namentlich von England. Die Lager sind 
ausverkauft und die Papierfabrikanten beschränken 
sich nicht mehr darauf, ihren laufenden Bedari zu 
decken, sondern es werden Bestellungen zur Liete- 
rung verteilt auf das ganze Jahr. („Svensk Trävaru- 
Tidning“.) l 

Ueber die Lage in 
letzte Nummer von „La Papeteric sehr pessi- 
mistisch. Der Markt wird immer noch bestimmt 
durch die erschöpften Lager und durch die schwache 
Produktion der Papiertabriken infolge sänzlichen 
Fehlens der Rohstoffe. Schr schwierig gestaltet sich 


Frankreich äußert sich die 
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der Transport des Zellstoffes vom Ankunftshafen bis 
zur Fabrik. Der Ausstand in der Binnenschiffahrt 
vergrößert noch die Schwierigkeiten, so daß unsere 
Häfen mehr und mehr überfüllt sind. Rouen, vor 
dem Kriege der Einfuhrhafen von Zellstoff, sieht, 
daB die Importeure Nantes, Calais, Dünkirchen 
und selbst Antwerpen vorziehen. Das Zeitungs- 
papier ist außerordentlich knapp und verursacht den 
Verlegern eine gewisse Unruhe. Frankreich kann 
auf die Unterstützung ausländischer Papierfabriken 
wenig rechnen, Skandinavien hat seine ganze Pro- 
duktion an England und Amerika verkauft, Deutsch- 
land verfügt über keinen Vorrat, Amerika begnügt 
sich, ihm Versprechungen zu machen, und was Eng- 
land betrifft, so erschwert der niedrige Stand der 
Valuta Ankäufe ganz außerordentlich. 


VERMI 


er 0 a nn nn 
——— aami 


General-Versammlungen. 


Königsberg. Die Königsberger Zellstoffabrik 
Aktiengesellschaft, Königsberg Pr., ladet ihre Akti- 
onäre zu der am 26. Februar stattfindenden außer- 
ordentlichen Generalversammlung ein, in welcher 
über die Ermächtigung des Vorstandes zu Verlän- 
gerungen der Annahmefrist des notariellen Angebots 
vom 18. November 1919 betreffend Veräußerung des 
Vermögens der Gesellschaft im ganzen ($ 303 
H.G.B) Beschluß gefaßt werden soll. 

Freiberg i. Sa. Der Geschäftsbericht der Frei- 
berger Papierfabrik zu Weißenborn schließt mit einem 
Rohgewinn von 671343 M. und nach Abzug von 
103 162,71 M. für Abschreibungen mit 568 180,29 M. 
als Reingewinn ab, wovon der Hauptversammlung 
eine Verteilung von 14 v. H. Dividende vorgeschlagen 
werden soll. Die am 27. Februar stattiindende Ge- 
neralversammlung soll ferner über Erhöhung des 
(irundvermögens um 1650000 auf 3300000 M. be- 
schließen. 


Geschäftsberichte. 


Sebnitz. Papierfabrik Schnitz A.-G. 
sellschaft erzielte 1919 nach 357 399 (i. V. 365 000) 
Abschreibungen einschl. 50093 M. (197851) Vortrag 
430 205 (378760) M. Reingewinn, woraus, wie gc- 
meldet, 15 (13) Proz. Dividende auf das um 0,30 auf 
2,30 Mill. M. erhöhte Aktienkapital verteilt und 
45983 M. vorgetragen werden. Die Bilanz weist 
neben 0,65 (0,67) Mill. M. Anleiheschulden 2,41 (1,52) 
Mill. M. das Aktienkapital übersteigende Verbind- 
lichkeiten aus, denen 2,54 (1,40) Mill. M. Außen- 
stände und Bankguthaben, 0,47 (0,69) Mill. M. Wert- 


papiere und 1,47 (1,56) Mill. M. Vorräte gegenüber- 


stehen. Die Aussichten seien ım Hinblick auf die 
rege Nachfrage nicht ungünstig. Die G.-V. (27. 
lebr.) soll auch die Uebernahme der Tantieme- 


steuer auf die Gesellschaft beschließen. 


Geschäfts-Nachrichten. 


Arnstadt. Bei der Natronzellstoff- und Papicr- 
fabrıken A.-G.. Zweigniederlassung Arnstadt, erhielten 
Karl Gustav Meyer, Hugo Henkel und Dr. Albert 
Pariser, sämtlich in Berlin, Gesamtprokura. 


Augsburg. Dice neuen 950000 M. Aktien der 
l’apierfabrik Hegge werden von einem Bankenkon- 
sortium zu 125 Proz. übernommen und den. Aktio- 
nären zum gleichen Kurse von 2:1 angeboten. Die 
zur Aufrundung des Aktıenkapitals verbleibenden 
75000 M. werden ebenfalls vom Konsortium über- 
nommen zu einem als angemessen bezeichneten 
Kurse. („Erkti. Ztg.") 

Breslau Nach dem „Svenska Dagbladet“ an 
Stockholm hat die schwedische Aktiengesellschait 
Vargö eime größere Papierfabrik in Schlesien er- 
worben. Deutsche Guthaben des schwedischen 
Unternehmens sind auf diese Weise untergebracht 
worden. 


Düren. Eine Gebr. Schmitz A.-G. wurde mit 
(600000 M. zum Betriebe einer Papierfabrik ge- 
gründet. 


Vorstand ıst Fabrikant Robert Emmel in 
Merken. 


Sind JHnen meine erflllaffigen 


Papiermeffer 
Querichneidemefler 


Sellers u. JZirkelmefler 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


OO 


Zeitzer en e und 
. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Neuer, bewährter Schumannscher 


Flugaschen-Fänger 


Innerhalb Jahresfrist warden Fänger 
für eine Heizfläche von insgesamt 


eo 
pparate-Bauanslalli 


‚© 
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Mannheim-Waldhof. Wie wir hören, hat die 
„Papyrus“ A.-G. an die Süddeutsche Disconto-Gesell- 
schaft A.-G. in Mannheim eine 44%proz., auf die An- 
lagen der Gesellschaft hypothekarisch sichergestellte 
Anleihe von 3% Mill. M., rückzahlibar à 102 Proz., 
begeben, die zum freihändigen Verkauf gelangt. 

Nidda, Oberh. Das Braunkohlenbergwerk der 
Gewerkschaft Salzhäuser Bergwerk bei Geiß-Nidda 
ging ın den Besitz des Vereins für chemische Indu- 
strie zu Frankfurt a. M. und der Papierfabrik 'Mou- 
iang zu OÖberschnitten über. Die Ausbeute des 
Bergwerks findet ausschließlich in den Betrieben der 
Käuferinnen Verwendung. . 

Oberschmitten. Papierfabrik Oberschmitten W. 
& J. Moufang, A,-G., Oberschmitten. Der erst jetzt 
veröffentlichte Abschluß für 1918 ergibt nach 68 686 
(1. V. 83401) M. Abschreibungen 14132 M. Verlust 
(1. V. 321761 M. Reingewinn und 20 Proz. Divi- 
dende), wodurch sich der Vortrag auf 31 257 (45 390) 
\lark ermäßigt. („Frkf. Ztg.“) 

Schönheide. Bei der Firma Gustav Bretschneider., 
Papier- und Holzstoffabriken, G. m. b. H., ist die 
Prokura des Alban Fritz Leistner erloschen. 

Ziegenrück. Die hiesige Pappenfabrik ist von 
der Firma Carl Zeiß in Jena käuflich erworben 
worden. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Budweis. Die Papierfabrik A.-G. von Wilhelm 
Fick Söhne kaufte die Fabrik 530 in Smichow um 
380 000 Kr. 

Nokia, Finnland. Herr Ingenieur Anton D.J. 
Kuhn übernimmt ab ı. März 1920 die Stellung eines 
technischen Direktors der Werke der Jämsänkoski- 
Aktiebolag und wird gleichzeitig als Oberingenieur 
für die diesem Unternehmen angeschlossenen Werke 
in Simpele und Myllykoski tätig sein. 

Prag. Die Olleschauer Papier-Industrie A.-G. 
wird in der für den 29. d. M. anberaumten außer- 
ordentlichen Generalversammlung die Erhöhung des 
Aktienkapitals von 3 auf 6 Mill. Kr. beantragen. 

Wien. Generaldirektor ErnstPrinzhorn der 
„Elbemühl“ Papierfabrik und Verlagsgesellschaft ist 
von seinem Posten zurückgetreten. Er erklärte sich 
aber bereit, im Verwaltungsrate und im Exekutiv- 
komitee der Gesellschaft zu verbleiben sowie seine 
Stellungen als Präsident der Lenzinger Papierfabriks- 
Aktiengesellschaft und als Verwaltungsratsmitglied 
der Konzerngesellschaften beizubehalten. Mit der 
Leitung des Unternehmens wurden die Mitglieder des 


Verwaltungsrates Dr. ‘Gottfried Kunwald und Ge-' 


neraldirektor Rosenbaum betraut. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


— | m mn nn 


Auszeichnung. Generaldirektor Ernst Lehmann 
von der Norddeutschen Zellulosefabrik ist für seine 
Verdienste während der Kriegszeit in der Rüstungs- 
industrie und um das Allgemeinwohl das Eiserne 
Kreuz am weiß-schwarzen Bande verliehen worden. 


Stiftung. Vom Staatsministerium ist nunmehr 
der von der Firma Erste Deutsche Kunstdruckpapier- 


fabrik Karl Scheufelen hier errichteten Stiftung „Ge- 
meindehaus Oberlenningen“ die Genehmigung erteilt 
worden. -- 

Jubiläum. . Der Büroangestellte Joseph Martin 
Pfeuffer feierte bei der Aschaffenburger Aktienbunt- 
papierfabrik sein 25 jähriges Jubiläum. 

aow „Ark („Würzburger Gen.-Anz.“) 

Todesfall. Am 2. Februar starb O. Tobiesen, 
ein Pionier des Papierhandels in Norwegen. Er ist, 
wie Worlds Paper Trade Review schreibt, der erste 
gewesen, der Holzschliff für den Export ın Nor- 
wegen herstellte. Er baute 1868 die Holzschleifereı 


Schopper Festigkeitsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


Trokengehalisp 


4 m Dri 
L I~ 


tüfer, Dikenmesser, Veraschungsapparate, 
N Präzisions-, Papier- und 
Panpenwagen 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Louis SChonDer 


Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 
Fabrik für Mäaterialprülungs- 


maschinen, wissenschafltliche 
und technische Apparate. 


H.Bandmann, Hamburg 


Mönckstiergstr. 9 Fernspr. Nordsee 2450, 2451, 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser aterart £emichste Genaue 


Remscheid. 


Fernsprecher 548. 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 
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‚Basaas Brug nur für diesen Zweck. Im Jahre dar- 
aut haute er eine zweite Holzschleitmuhle im Graatos 
Brug bei Kristiania und 1859 fügte er seinen Unter- 
nehmungen die Tintos Fapıertabrik hinzu. Im den 
folgenden Jahren errichtete der Verstorbene nicht 
weniger als neun weitere Mühlen in Norwegen und 
Schweden und zog sich 1902 von den Geschäften zu- 
rück. Er hiuterläßt vier Söhne, die alle in der Pa- 
pierfabrikation tätıg sınd. 

Herstellung von Papierseide. \illioncen Ellen 
einer neuen Art eines Papierfabrikats werden in 
Japan hergestellt. Es handelt sich um eine Misch- 
ware aus Papier und Seide, die Papierscide genannt 
wird und sich fur die Herstellung von Blusen, 
Tüchern und anderen Kleidungsstücken eignet. Sie 
sieht cınem wirklichen seidigen Banmwollartikel dem 
äußeren Aussehen nach so ähnlich, daB selbst Fach- 
leute dadurch getäuscht werden. Hs heißt, daß die 
Ware nur 6 d per Länge aut den englischen Markt 
gcbracht werden kann. 

(„London and China Telegraph.) 


Ungeheuere Forderungen für Papierholz iinden 
wir ın einem Angebote, das eme große Freiburger 
virma Ende Januar einem mitteldeutschen Holz- 
händler machte. Es handelt sieh um 100 Waggons 
lichten und Tannen, von ı m auıwarts lang und von 
10 cm Zopf aufwärts stark (auch ein Teil von 8 cm 
muß mitgenommen werden), waldgerecht entrindet 
ab Sägewerken an süddeutschen Stationen „tür 
Gruben- und Papierholz geeignet‘, zu 7000 M. per 
200 Zentner. -— Wir mochten zunächst hervorheben, 
daB es immerhin etwas Neues ist, Gruben- und PFa- 
pierholz nach Gewicht auszubieten. Die Alluren des 
Brennholzhandels übertragen steh ımmermehr auf 
den übrigen Ilolzhandel, was nicht erireulich ist. Es 
handelt sich hier offenbar nicht um reguläre Ware, 
sondern in der llauptsache um Enden von der Tele- 
graphenstangen- Aufarbeitung und Zopfispitzen, die 
für den Einschnitt auf dem Gätter zu schwach sind. 
Wenn man Gewicht und Preis einmal umreehnet 
und annimmt, daB 25 rm aut 200 Zentner geladen 
werden, dann kommt man zu einem rm-Preise von 
280 M. ab süddeutscher Sage. Dazu kommen Fracht- 
kosten bis Mitteldeutschland, die bei den heutigen 
Sätzen (die sehr bald verdoppelt werden) einschl. 
der unvermeidlichen Spesen je rm mindestens 30 M. 
ausmachen. Dieses Holz kommt» also frei mittel- 
deutscher Station auf 310 M. je em, 10 Proz. Ver- 
dienst muß der Nolzhändler rechnen, denn 1% Proz. 
macht allein die Umsatzsteuer. Dazu kommt die 
hohe Diebstahlsgefahr auf der langen Reise, die man 
bei der heutigen Brennstofinot mit mehreren Pro- 
zent in Ansatz bringen muß. Kurzum, bei schr be- 
scheidenem Nettoverdienst, der nur einer Provision 
gleichkommit, kommt dieses Holz frei mittel- 
dentscher Papierfabrik auf 350 M. je rm zù stehen, 
Dabei ist es eine schlechte Qualität, von 3 cm Zopt 
aufwärts und nur waldgerecht entrindet, also nicht 
etwa weiß geschält. Was bei solchen Zuständen das 
Papier kostet, wissen wir leider und müssen von 
Monat zu Monat die unerhörten Preiserhöhungen -—- 


die in den beiden letzten Monaten 60 Proz. und 
weitere 25 Froz. betragen -~ duldsamı hinnehmen. 
Die Verhältnisse entwickeln sich nachgerade zur 


Unmerträglichkeit. („Holzmarkt.') 
Das Projekt der staatlichen Bewirtschaftung von 
Flachpapier in der Tschechoslowakei ist nach Mel- 
dungen aus Erag fallen gelassen worden, nachdem 
beschlossen wurde, daß der Landesverband der Buch- 
druckereien den Bedarf der Staatsämter in Zukuntt 
der Wirtschaftsvereinigung der Papierindnstriellen 
mitteilt. die ihrerseits die Zuteilung an die einzeinen 
Fabriken vornimmt. 
(„Industrie- 


Jahresversammlung. 


und Handelszeitung.) 


Die Papiıermacher Grob- 
britanmtens und Irlands hielten am 5. Februar ihre 
Jahresversammlung in London ab und wählten bei 
dieser Gelegenheit Herrn W. L. Tod (nomen sit 
emen) zu ihrem Fuhrer. Es warden, wie es on 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Schubert, Max, weil. Prof. an der techn. Hochschule 
zu Dresden: .Die Praxis der Papieriabrikation‘“. 
Praktisches Handbuch für P’apierfabrikanten, tech- 
nische und kaufmännische Direktoren, Werkführcer 
usw. 21. Auflage von Ernst Müller, Geh. Hofrat. 
ord. Prof. an der techn. Hochschule zu Dresden. 

Geb. M. 38,50. 

Schubert, Max: „Papierverarbeitung”. Band I: Kar- 
tonnagen-Industrie. M. 11,50, geb. M. 14,50. 
Band 11: Buntpapier-Fabrikation. 

M. 11,50, geb. M. 14,50. 

Schwalbe, Carl G., und Sieber, Rud., Fabrikdirektor 
Dr.-Ing.: „Die chemische Betriebskontrolle in der 
Zellstotť- und Papierindustrie“. 

M. 27, —, geb. M. 31,50. 


CENE 


Fade März erscheint: 
Generaifeldmarschall von Hindenburg: 


„Aus 
Bildnis und 
G eb. M. 30, —. 


meinem Leben". Mit emem 


drei Karten. 


Herzberg, W.: „Papierprüfung“. Geb. M. 27, —. 

Schwalbe, Carl G., Proí. 'Dr.: „Die Chemie der Zellu- 
lose“. Band I. Geb. M. 64,—. 

Lest, G.: ‚Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation, Umbau oder Neuanlage“. 

Geb. M. 10,50. 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.“ M. 4,80, geb. M. 6,60. 


Bersch, J.: Zelluloseprodukte“. 
Geb. M. 9,30. 
Heinke-Rasser: „Handbuch der Papier- und Textil- 
Industrie“. j Geb. M. 15, — 
Grull, Werner, berat. Ing., Bücher-Revisor: „Die In- 
ventur, Aufnahmetechnik, Bewertung und Kon- 
trolle“. Geb. M. 15.—. 

Drautz, C.: „Die Kartonnagen - Fabrikation“. 
Geb. M. 10,50. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Band Geb. M. 15,60. 
Tillmans, Dr. 1: ‚Die chemische ‘Untersuchung von 
Wasser und Abwasser". " Geb. M. 19,—. 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 
chem. Betrieben“... Geb. M. 21, —. 

Drautz, C.: „Me Kartonnagen-Industrie“. 

Geb. M. 10,50. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“". 
Bd. 1. Geb. M. 15,60. 

Erfurt, Julius: Papierstoftes“. 
Geb. M. 19,50. 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ucher die Natur der Zellulose 
aus Gretreidestroh“. Geb. M. 6,50. 


„Zellulose, 


„larben ‘des 


Zu den angegebenen Preisen kommt cin Teu- 
erungszuschlag von 10 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke franko gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


ı M. — 43 Öre (dänisch),  M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M. = 5% d (englisch), ı M. = 


. 


23 cent (holländisch), ı M. = 21 Sen (japanisch), 
ı M. — 70 cents (französisch, belgisch), 1 M, = 
So cent (italienisch), 1 M. = so cent. (Schweiz), 
ı M. = 45 cents (spanisch), ı M. = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 
| OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier:Fabrikant“). 
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England ja besonders üblich ist, zahlreiche Reden 
geschwungen, die sämtlich in einen glänzenden Opti- 
mismus für die Zukunft der englischen Papierin- 
dustrie ausklangen. „Worlds Paper Trade Review“ 
bringt hierüber in der Nummer vom 6. Februar 
sehr ausführliche Berichte. 

Neue Fachzeitschrift. Aus Paris erhalten wir 
die erste Nummer des „Bulletin officiel de la 
chambre syndicale du Commerce des Papiers de 
France“. Sie hat einen Umfang von 12 Seiten und 
unbedruckten Umschlag in Oktav. Bei monatlichen 
Erscheinen kostet ‘diese neue Zeitschrift 24 Fr. in 
Frankreich und 30 Fr. außerhalb, doch dürfte ıhr 
Inhalt außerha:b Frankreichs kaum irgend ein In- 
teresse erwecken. 

Für Zeitungspapier in Frankreich wurden vom 
Comité de 1’Office National de la Presse in der 
Sitzung vom 24. Dezember eine Preiserhöhung von 
15 Fr., 
schlossen. Als Beitrag für die Greschäftsunkosten 
der Office sollen 50 cts. für 100 Kilo außerdem ab- 
geführt werden. („Le Papier.‘“) 

Preiserhöhung. Die American Writing Paper 
Co. hat in einem Rundschreiben an ihre Kunden 
eine allgemeine Preiserhöhung vun 20 Proz. ange- 
kündigt. 

Zellstoff von Alaska. Der lorstmeister von 
Alaska erklärt, daß dieses Land genug Holz hat. um 
die Hälfte des Zeitungspapierbedarfs der Vereinigten 
Staaten für unbegrenzte Zeiten zu decken und daß 
bei vernünftiger Wirtschaft diese Quelle unerschöpf- 
lich gemacht werden kann. Bei dem allmählichen 
Verschwinden jedes Nachwuchses in den Wäldern 
der Oststaaten ist dies für die Vereinigten Staaten 
von groBer Wichtigkeit. Man erwartet daher, daß 
amerikanische Mühlen in Ketchikan und Jureau 
entstehen, die an der l.eistungsfähigkeit den größten 
kanadischen Anlagen in nichts nachstehen werden. 

Ein Merkblatt über Das preußische Wasserbuch 
und Rechtsgrundsätze des Landeswasseramts wird 
von \Vasserwirtschaftlichen Verband Berlin-Halen- 
see herausgegeben. Es enthält die Bestimmungen 
über die Einrichtung der Wasserbücher und die zu- 
ständige \Vasserbuchbehörde, die nichteintragungs- 
fähigen und eintragungsfähigen Rechte und die Vor- 
aussetzungen für die Eintragung, den Eintragungs- 


Tel.-Adr.: »Papierschmidt« 


50x45. - ca. 50 
Platten 20x15 und 50x45 - 
pappen - ca 25 Ztr. Papierabfälle - 


weise ro 


weise beschmutzt - ca. 15 Ztr. 
Ueberzugpapier in guter Ware 


also von 130 auf 145 Fr. für ıoo Kilo be- . 


zwei Papierfabriken. 


pumpen beı, 


Holz-, Leder- u. Graupappen 


in Ladungen gegen Kasse zu kaufen gesucht 


Car) Pb. Schmidt, Papierverarbeltungswerk, Kaiserslautern 


Banac KCECCCUCCUCECUCUCCCUCECCCCUCCCCUCCCUCUCCCCCCEUCUUUE 


Strohpappen-Abfälle 


ab Station in Thüringen abzugeben 
ca. 50 Ztr. aus E Platten 20x15 und 

tr zugeschnittene und geritzte 
ca 50 Ztr. Abfall- 
ca. 80 — 100 
Ztr. zugeschnittene und geritzte Pappen, teil- 
und blau überzogen, 20x15 und 76x57 
ausserdem: ca. 5 Ztr. Pappe, rot und blau über- 

zogen in Tafeln 83><68 - ca. 20 Ztr. Ueber- 
zugpapier in unsortierten Farben, teil- 


Angebote erbeten unter P. F.7524 an die Expedition dieses Blattes 
Bi PYAAR DIADA 


antrag, den Widerspruch gegen die Eintragung und 
Beschlüsse dazu. Kosten des Verfahrens, und die 
rechtliche Wirkung der Eintragungen. Der Wasser- 
wirtschaftliche Verband bezweckt die Vertretung und 
Wahrung der Interessen des Wasserrechts und der 
Wasserwirtschaft. Seine Gründung wurde im Früh- 


jahr 1891 durch die Handelskammer in Arnsberg 
veranlaßt. Durch Herausgabe von Druckschriften, 
Abhalten von Versammlungen, Einwirken auf die 


Presse, durch Eingaben und Gutachten an Behörden, 
Parlamente usw. sucht der Verband die öffentliche 
Meinung und die gesetzgebenden Faktoren im Sinne 
des Verbandszwecks zu beeinflussen. Durch Aus- 
kunitserteilung in allen Fragen des Weasserrechts 
und der Wasserwirtschaft steht er seinen Mitgliedern 
mit dem Rat hervorragender Fachleute auf diesem 

Sondergebiet zur Seite. 
Tätigkeit der Papierfabriken in Petersburg. Die 
fünf Petersburger, Papicerfabriken lieferten im De- 
I9I9 909000 Pud Papier verschiedenster 


zember 
Sorten. Zurzeit arbeiten ın Petersburg nur noch 
(„Prisyw.‘) 


Beilagenhinweis. 

Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt cin 
Prospekt der Firma R. Wolf, Aktıengesellschaft, 
Magdeburg - Buchau, über A MA -Kreısel- 
den wir unseren Lesern zur beson- 
deren Beachtung emptehlen. Bekanntlich ist die 
Ascherslebener Maschinenfabrik 'A.-G. in Aschers- 
leben im vorigen Jahre in den Besitz der genannten 
Firma übergegangen. Während der Bau von Kreisel- 
pumpen-Änlagen in den Kriegsjahren hatte zurück- 
treten müssen, hat die R. Wolf Aktıengesellschaft 
diesen jetzt in großem Maße wieder aufgenommen. 
Der Prospekt läßt die l.eistungsfähigkeit der Firma 
für Kreiselpumpen jeder Größe und Bauart für Be- 
tricbe aller Art erkennen. 


Die Firma Dr. Isbert, Frankfurt a. M., teilt uns 
mit, daß sie in der Lage ist, wiederum "sämtliche 
für die Fapierindustrie benötigten chemischen Pro- 


Tel. 140 


dukte und Rohmaterialien abzugeben, auch ın der 
allen Ansprüchen gerecht werden kann. 
Gebrüder Bickelhaupt 
Eberstadt b. Darmstadt 
Monate 
200 000 Bg. 
chwer 
31—88 kg. Angebot an 
Albert Jacobi & Cie. 
aller Art kauft und erbittet bemustertes 
Cari Kötz, "Stabelwitz 
Post __ Post Deutsch-Lissa. — 
A Techn. IL Adreßb. d. Pa -Fabr. 
Voreinsendung v. M. 4.30 zu bez. 
Heli He 


Lieferung von Kaolin (China Clay) und Talkum 
sofort in großen Posten gesucht 
Wir suchen sofort und alle zwei 
rat. Druck, Format 68x90cm, s 
AACHEN 
Angebot 
nkiers Verlag, Dresden-A. 9. 
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Kleine Mitteilungen. 


(Fortsetzung.) 


— 


Fehlerhafte Stellen in Holz- 
arbeiten auszubessern. Zum Aus- 
bessern beschädigter Stellen bei 
Holzarbeiten, auch Rissen. und 
kleinen Löchern, haben viele Ar- 
beiter die Gewohnheit. irgendeinen 


Kitt zu benutzen. Wird damit 
auch momentan der Zweck er- 


reicht, so kann doch nicht verhin- 
dert werden, daß der damit ver- 
deckte Mangel später wieder m 
die Erscheinung tritt, sobald der 
Kitt zu trocknen beginnt. Viel 
besser und zweckmäßiger als Kitt 
tst ein Präparat, das erhalten wird, 
wenn man Seidenpapier in Wasser 
lost, den dadurch erhaltenen Pa- 
pierstoff mit einer KErdfarbe färbt, 
die derjenigen des auszubessern- 
den Holzes entspricht, den Stoff 
mit der Narbe mischt und tüchtig 
knetet. Die fehlerhaften Stellen 
werden dicht mit dieser Masse 
ausgefüllt, die sehr fest und hart 
wird und sıch nicht setzt. 


(„Der Holzkäufer.') 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den tei- 
gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 
zuschlag zu beziehen durch die Buchhandlung 
Elsnerhaus, Berlin S. 43, Oranienstr. 140;42 


Vereinheitlichung in der Industrie. 
Die geschichtliche Entwicklung, 
die bisherigen Ergebnisse, die 
technischen und wirtschaftlichen 


Grundlagen. Von Dr. G. Gar- 
botz, Dipl.-Ing., München, R. 
Oldenbourg. 1920. 218 S. Preis 


9 M. geb. 12 M. 

Nach einer austührlichen Dar- 
stellung der geschichtlichen Ent- 
wicklung des Vereinheitlichungsge- 
dankens (Normalisierung) bei den 
verschiedenen Völkern und zu den 
verschiedenen Zeiten schildert der 
Verfasser die bisherigen Ergcb- 
nisse des Normenausschusscs. 
Kin dritter Abschnitt handelt von 
den technischen und wirtschaft- 
hehen Grundlagen des \Vereinheit- 
tichungsgedankens. Da von der 
Papierindustrie gerade jetzt viel- 
fach die Finführung eines allge- 
meinen J’orınates verlangt wird, 
so wird man diesem Buche ın un- 
serem Kreise gerade jetzt beson- 
dere Aufmerksamkeit schenken 
müssen. 


Bechold, I. H., Handlexikon der 
Naturwissenschaften und Medi- 
zin. Bd. I (A-K), 946 S. m. 
zahlreichen (etwa 3000) Text- 
tiguren. Frankfurt a. M.-Nieder- 
rad 1919. — Preis gebd. 29,20 M. 

Der vorliegende Handlexikon 
erschien in erster Auflage im Jahre 

1894 und war dann binnen kurzem 

vergriffen. in ähnlich brauch- 

bares, aber doch  handliches, 
über die ım Titel bezeichneten 

Disziplinen den gebildeten Laien 
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OHIO HH HH 99 


Kaufe stets 


holzhaltige maschinenglatte Werkdruckpapiere 
78><110 cm oder ähnlich, 60 80g [_Jmir Ferner 
hochsatinierte Jllustrationspapiere, 78x<110cm 
oder ähnlich, 80—100 g | _\mtr. Alles lieferbar nach 
Leipzig. Ferner Umschlagkartons und starke 
Paokpappen. Geschältsverbindung empfehlens- 
wert für solide Fabriken, welche sich auch für nor- 
male Zeiten einen Teil meines Bedarfs sichern wollen. 


KarlRobertLangewMiesche 
Veriag der »Blauen Bücher« 
Geschäftsleitung: Königstein im Taunus 


000009990094 


Fabrik für Nähmaschinenbestandteile Wilhelm Bartels, Braunschweig, 


liefert 


Hülsen-Perferiermaschinen 


ganz neuer Bauart, vollkommen automatisch arbeitend. 
Größte Betriebssicherheit. l Dornbrüche ausgeschlossen. 


0000900900900 
Packpapiere aier ar 
Zellulosepapiere weis ua tarbi 
Pergament-Ersatz 
Pergamyn weis una farbig 
trie Prospekt und Affichen 
Spinnpapier weis una braun 
Seidenpapier weis una tardie 


iede Menge gegen Kasse zu kaufen gesucht 


Carl Ph. Schmidt, Kaiserslautern 


Papierverarbeitungswerk 
Telegramme: Papierschmidt 


Telephon 140 


Mehrere Ladungen ev. auch kleine Posten, etwa 250 g pro [_) meter schwer 


Kreppapier 


suchen zukaufen 
Poike & Jakobewski, Sacktabrik und Gewebegroßhandlung 
Berlin C 2, Heiligegeiststr. 23. Tel. Zentr. 4590 und 12870 


Welche Paplerfabrik 


ist in der Lage, sofort und laufend g:ößere 
Quantitäten rotationsmäßig gewickelie Rollen 
Kopierseiden für Kopiermaschinen zu liefern ? 
Möglichst bemusterte Angebote mit Preis und 
Lieferzeit erbeten unter P. F. 7519 d. Zeitung. 


=) 
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Walter Kellner Ai {w. Maschinenfabrik, Barmen-Wichl. 


HIID 


a baut als Spezialität: 
Papiorvorarbeitungs-Maschinen, wie Anleim- u. Beklebe-Maschinen, 
Ueberzieh- und Rändel- Maschinen, Faltschachtel- Klebe - Maschinen, 
Bogen»auf-Bogen»Klebe-Maschinen, Bogen-Kaschier-Maschinen, Längs» 
u. Querschneide-Maschinen, Klosettpapier-Rollenschneide-Maschinen, 
Präzisions= Rollenschneide» und Wickel- Maschinen, Umroll- und An- 
feucht-Maschinen, Rollenklebe-Maschinen mit Trockenzylinder, Rollen- 


gummier: u. Lackier-Maschinen, Bogengummier; u. Lackier-Maschinen | 


ADDA 


d 


e 
fma 


BD DL DDR DENE 9DAN ) 


BRURELGRRGSGRLESNBENERGESELRBSEERESS ERRANSSSREESEEENNS Weidenkörbe, 


m De- DBZW. Kleister- Mehl El mn er aa 


60 hoch, 60 Durchmesser, M.9.—, mit Holz- 
schlitten M. 12.—, ausserdem liefere jede 
Cr nn er ee 
von großer Quelistärke und Kiobekraft 


gewünschte Grösse. Reisigbesen doppelt 
ca. 2000 Centner abzugeben 


4 HAUCK UCE RUUL 


ba 


gebunden 100 Stück M. 75.—. 


Fritz Krug, 
Reinhausen bei Regensburg. 


sA OOOADADDODOONDNAVRCONOOODOODCAOGOOGOOOCCOODOOROOODADOOORODDIMOLONI 
ich zahle für 


Blancefixefässer, 
Ghlorkalktässer, Oolfässer 


sowie alle anderen Fässer 


die höchsten Preise 


wiın. Zeumer, Chemnitz- Borna. 
IBRUBBANBLSERDOSBEDRORBGALLERDDUSRRDRRUTTUSERLOLDODDDURBROULUKEN 


AAN ANANAS ANA ANA 


Geselisch. zur Verwertung landw. Produkte, m. b. H. 
i Düsseldorf-Heerdt' 


A 
datea AATETTA] 


eet E E E E EE 


3 Angebote | 


n -in holzfreien weissen 

i Schreib-, Post- und Bücherpapierensowie . 

of Schreibmaschinenpost und besseren Kartonsorten 
i mittlerer, feiner und feinster Qualitäten 
O E 


nur von Papierfabriken bzw. deren Vertretern erbitten 


Donner © Lüders - Halberstadt a. H. 


Papiergrosshandlung 


aE i A 
Ma a F Wo m re A W 


Telegramm-Adresse: Lüdersco Fernruf: Nr. 1320 Halberstadt 


PAN ANAN ANAN AN ANAN AN 
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ausreichend orientierendes Nach- 
schlagewerk hat weder vor noch 
nachher existiert. Die Zahl der 
Stichworte ist von 30000 auf 
80 000 angewachsen, obgleich alles 
entbehrlich erscheinende ausge- 
merzt wurde. Einen sehr glück- 
lichen Griff hat der Herr Heraus- 
gcher in der Wahl der Textillu- 
strationen getan. 

Das Werk umfaßt die Natur- 
wissenschaften und die Medizin in 
ihrem ganzen Umfang, — was un- 
sere Leser besonders interessiert: 
vor allem auch in ihren Anwen- 
dungen. Ganz hervorragend ist 
ferner, um nur einiges herauszu- 
greifen, die chemische Technolo- 
gic, die Dendrologie, die technische 
Mykologie behandelt. wie ich mich 
durch zahlreiche Stichproben 
überzeugte. Die modernsten Er- 
rungenschaften sind berücksich- 
tigt. Man vergleiche ad exemplum 
die Stichworte „Harz“. „Harznut- 
zung“ und „Harzscharren“ oder 
die zur Zellulosechemie gehören- 


den Termint. Immer findet der 
De auf Kuannetein Rak ai Uber Kohlennot 
und Teuerung 


für ihn Wissenswerte gesagt. 
Das vorzügliche Werk, dessen i 
hilft die D> 
chla! Laubaner Spezial- 


zweiter Band (1.—Z) sich zurzcit 
unter der Presse befindet, also ın 

eu fabrik für Feuerungsanlagen 

M. Haäayeck, Lauban F. A. 347 

Filiale: C.Hayeck, Rosental 1 b. Reichenberg i. B. 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S.. 


Beratender Chemiker für die Zellstoff- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen oe: Begutachtungen > Verfahren 


Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 
feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Bälde erscheint, kann nicht warm 
genug empfohlen werden. In 
Anbetracht der für heutige Ver- 
hältnısse bemerkenswert  gedie- 
genen Ausstattung, —- klarer 
Druck auf holzfreiem Papier, — 
ist der Preis ein sehr mäßiger. 


Adreßbuch der Papier - Industrie. 
Offizielles Handbuch des deut- 
schen Papiergroßhändler - Ver- 
bandes. Jahrgang 1920. Berlin, 
Birkner & Co. Preis geb. 30 M. 

Der ncue Birkner ist endlich 
nach zweijähriger Pause wieder 


Yaa Zu kostenlosem Angebot verlange man Fragebogen und 
Zeugnisse. Höchste Leistung, für jedes Material größte Ersparnis 


Treibriemen und Transportgurte 


aller Art 
Asbest- und Gummifabrikate 


Sämtliche technische Bedarfsartikel. 
Isoliermateriallen 
Complette Isolierungsarbeiten. 


Oertgen & Schulte, Hannover 
Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b. H. 


erschienen. Innerlich und äAußer- 
lich unterscheidet sıch das altbe- 
währte Adreßbuch kaum von 
seinen Vorgängern Nur wurde 
durch Fortlassung der 1918 aufge- 
nommenen Adressen der Papier- 
garnspinnereien Raum für die 
sonstigen Erweiterungen gewon- 
nen, so daß der Gesamtumfang 
sich nicht vergrößerte. Die Fa- 
pierfabriken Deutsch-Oesterreichs, 
die man bisher bei Birkner ver- 
mißte, haben diesmal Aufnahıne 
gefunden. Fs wäre wünschens- 
wert, wenn der nächste Band 
auch die Tschecho-Slowakei ent- 
halten würde, das mit um so mehr 
Berechtigung, weil die dort befind- 
lichen Papierfabriken wohl zum 
größeren Teil in deutschen Hän- 
den sich befinden. Daß HKlsaß- 
Lothringen vertreten ist, ist selbst- 
verständlich. Wie früber fanden 


i alkum rein weiße, glimmerfreie 
Qualitäten, feinstens gemahlen 
rein weiß, in 


| 
la ge- = 
nn Kaolin 3: 


Pa 
sowie hochprozenfigen reinen G rafit 


auch diesmal die Fabriken Däne- empfehlen aus ihren Befrieben: 
marks, Hollands und der Schweiz = 

Aufnahme. Der Preis des Werkes D t h-i h Ei u J ii ke 
ist diesmal naturlich bedeutend ge- eu SC ngarisc sen- i. d wer 
stiegen, erreicht aber noch nicht Kurt Becker Berlin W. 35, Magdeburger Platz 1 
den Triedenspreis nach dem Gold- 
werte des jetzigen Geldes. W.K. 


ET e e 
Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt Osanstrasse 48; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 
Berlin-Britz, Zuschriften und Aufsätze den technischen Teils betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, . 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Wochenschrift für die Papier», Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff»Fabrikanten, der Papiermacher Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen»Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie. 
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: Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel : 
: jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland u. Oesterreich-Ungarn : 
M.10.—, Ausland M. 15,00. Einzelhefte 1 M. Ab: : 
bestelungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
: erfolgen. — Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 
Postscheck-Konto Nr. 1140 : 


. 
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! Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
: die Schrift'eitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
! Darmstadt. Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
: mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
: abe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri. : 
: kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu: : 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 


..... 
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Herausgegeben von Otto Elsner Verlagsgesellschaft m. b. H., 
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: Anzeigen: Der Raum von ! mm Höhe 50 mm Breite : 
: 50 Pf., zuzüglich 10%, Teuerungszuschlag, bei : 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche F 
: bei direkter Beste!lung zum halben Preise. Vor : 
4: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen :. 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen : 
Berlin.Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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7 Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, : 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe : 
A: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben : 
A: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder : 
A: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück, : 
7A: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen : 
AHA: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, : 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem : 
RL; : Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» : 
FAME: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall : 


Berlin S 42, Oranienstraße 140—142 


Ferosprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, SOM © Telegramm «Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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Erklärung! 


Die „Papier-Zeitung“ kündigt in Nr. 15 
vom 1g. Februar 1920 an, daß sie mit Herrn 
Professor Dr. Schwalbe zusammen und 
unter Förderung des Vereins der Zell- 
stoff- und Papierchemiker zur 
Sammlung von längeren Abhandlungen aus 
dem Gebiete der Zellstoffchemie zwanglose 
Hefte unter dem Titel „Zellstoffchemische 
Abhandlungen‘ herausgeben wind. 


Hierzu werden folgende Tatsachen -der 
Öeffentlichkeit unterbreitet: 


I. Die „Papierzeitung“ hat den Gedanken, 
solche Hefte herauszugeben, und zwar mit 
Unterstützung des Vereins der Zellstoff- und 
Papierchemiker, schon vor dem Kriege, und 
zwar durch mich erhalten. 


Beweis: Brief des Schriftleiters der 
„Papierzeitung‘‘ vom 27. I. 1920 an mich, 
worin er dies bestätigt. Der Brief lautet: 


Berlin SW 11, den 27. 1. 1920. 
Herrn Prof. Dr. Emil Heuser, Darmstadt. 


Ich erhielt Ihren Brief vom 24. Januar.. Ich þe- 
stātige Ihnen gern, daß Sie noch vor dem Kriege 
Herrn Geheimrat Hofmann und mir den Plan ent- 
wickelt haben, eine wissenschaftliche Monatsschrift 
für Zellstoff- und Papierchemie im Verlag Carl 


Hofmann herauszugeben und daß wir diesen Plan 
fördern wollten. Während des Krieges hat die 
Sache geruht und nach Beendigung des Krieges 
hätten wir sie gern wieder aufgenommen, wenn 
Sie eine entsprechende Anregung uns gegeben 
hätten. Davon, daß diese Zeitschrift eine Bei- 
gabe zur „VPapierzeitung‘ sein sollte, war jedoch 
meines Frinnerns nicht die Rede. Es sollte eine 
selbständige Zeitschrift sein, gerade um nicht den 
vielen tausend Lesern der „Papierzeitung‘, die 
für wiıssenschaftliche Sachen kein Interesse haben, 
etwas Ucberflüssiges vorsetzen zu müssen. Da- 
gegen war cs, wic Sie richtig bemerken, geplant, 
die Unterstützung des Vereins der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker für diese Monatsschrift zu er- 
werben. 


Schriftleitung der „Papierzeitung‘% 


2. Als mein Vorgänger in der Schrift- 
leitung des „Papierfabrikanten‘, Herr Dr. 
Klein, mich zur Mitarbeit an der Zeitschrift 
aufforderte, entwickelte ich in meiner Antwort 
vom 3. September 1919 Herrn Klein u. a. 
ebenfalls den Plan zur Herausgabe der wissen- 
schaftlichen Hefte. Auf die „Papierzeitung“ 
hatte ich keine Rücksicht mehr zu nehmen, da 
von (lem jetzigen Besitzer der „l’apierzeitung“ 
auch nicht der leiseste Versuch gemacht 
wurde, die mir von dem früheren Besitzer, 
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Herrn Geheimrat Hofmann, gemachten 
Zusagen bezüglich meiner Mitwirkung an der 
Leitung der ‚„Papierzeitung‘“ in irgendeiner 
Weise zu erfüllen. | 

Beweis: Brief von Prof. Dr. Heuser 
an Herrn Dr. Klein vom 3. September 1919; 
darin heißt es: „Ich sollte damals neben Fe- 
renczi die Redaktion des wissenschaftlichen 
Teils übernehmen, bzw. diesen Teil überhaupt 
erst wieder zu Ehren bringen. Auch war ge- 
plant, zur „Papierzeitung‘“ wissenschaftliche 
Beiblätter unter meiner Redaktion herauszu- 
bringen. Auch dieser Plan scheiterte.“ 

3. Mit dem Tage der Uebernahme der 
Schriftleitung vom ‚Papierfabrikanten“ durch 
mich entwickelte ich dem Verlag des „Papier- 
- fabrikanten“ den Gedanken der Herausgabe 
jener Hefte aufs neue: | 

Beweis: Zeugnis des Herrn Verlegers 
Georg Elsner und des Herrn Prokuristen 
Kratz. 

4. Herr Professor Dr. Schwalbe 
nimmt für sich in Anspruch, den Gedanken 
der Herausgabe wissenschaftlicher Hefte zell- 


stoffchemischen Inhalts ebenfalls gehabt zu, 


haben. Er trat damit an den damaligen 
Schriftleiter des, „Papierfabrikanten‘“, Herrn 
Dr. Klein heran, jedoch erst am 20. De- 
zember ıgıg, d. h. drei bis vier Monate später, 
also nachdem ich den Gedanken Herrn Dr. 
Klein bereits ebenfalls schriftlich entwickelt 
hatte. Am Schluß des Briefes schreibt 
Schwalbe: „Zur Redaktion der Beihefte 
würde ich allenfalls bereit sein, um diese 
Sache zu fördern... .“ 

‘ Hiernach steht also unzweifelhaft fest, 
t. daß die Schritte zur Verwirklichung der 
Idee der Herausgabe wissenschaftlicher Hefte 
zellstoffehemischen Inhalts zuerst von mir und 
nicht von Herrn Prof. Schwalbe unter- 
nommen worden sind, und 2. daß die „Papier- 
zeitung“ die von mir stammende Idee nunmehr 
unter der Flagge des Herrn Prof.Schwalbe 
herausgeben will. 

Womit die „Papierzeitung‘“ dieses Ver- 
fahren zu begründen sucht, ist mir nicht be- 
kannt. 

Herr Prof. Schwalbe begründet sein 
Verhalten damit, daß er dem Verlag des 
„Papierfabrikanten“ vorwirft, er hätte ja die 
ihm unter dem 20. Dez. 1919 von Schwalbe 
seinerseits entwickelte Idee als neu akzeptiert, 
da er, der Verlag und der frühere Schriftleiter, 


~‘ 
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Herr Dr. Klein, nichts davon erwähnt 
hätten, daß ihnen die Idee nicht mehr neu sei. 
‚ı Gewib ist es bedauerlich, daß Herr Dr. 
Klein versäumte, den Verlag genügend zu 
instruieren und Herrn Schwalbe gegenüber 
nicht genügend zum Ausdruck brachte, daß er 
die Anregung zu der Idee bereits viel früher 
von mir empfangen hatte. | 


£ Diese Begründung kann jedoch nicht mehr 


stichhaltig sein, nachdem Herr Professor 
Schwalbe durch den Verlag des „Papier- 
fabrikanten“ über die historischen Tatsachen 
unter Beigabe von Abschriften der betr. Briefe 
aufgeklärt worden ist und nachdem er selbst 
erklärt hatte, nur allenfalls zur Redaktion der 
Hefte bereit zu sein, um die Sache zu fördern. 
Hatte also Herr Prof. Schwalbe nun da- 
von Kenntnis genommen, daß ein Redakteur 
bereits gefunden und daß die Angelegenheit 
schon weitgehend gefördert war, so entfiel aus 
diesen Gründen schon für ihn die Notwendig- 
keit, sich seinerseits zum Redakteur der Hefte 
zu machen. 

Die Handlungsweise des Herrn Professor 
Schwalbe richtet sich demnach von selbst. 
Ihre Beurteilung kann den Lesern überlassen 
werden. Zur Sache selbst sei noch bemerkt, 
daß sich der „Papierfabrikant‘“ durch dieses 
so voreilig angekündigte Konkurrenz-Unter- 
nehmen natürlich nicht abhalten läßt, seiner- 
seits die wissenschaftlichen Hefte herauszu- 
geben. Prof. Dr. Emil Heuser. 


Hierdurch unseren Lesern zur gefälligen 
Mitteilung, daß demnächst unserer Zeitschrift, 
und zwar alle 14 Tage bis 3 Wochen, besondere 
Beiblätter unter dem Titel‘ ‚Cellulosechemie“ 
beigefügt sein werden. 

Diese Hefte werden solche längeren und 
kürzeren Abhandlungen wissenschaftlichen 
Inhalts aus dem Gebiete der Cellulosechemie 
enthalten, welche für die Zeitschrift weniger 
geeignet sind. Die Beiblätter erhalten beson- 
dere Seitenzahlen und Register und können 
leicht aus der Zeitschrift herausgenommen 
und am Schlusse des Jahres zu einem Bande 
vereinigt werden. 

Wir hoffen hiermit einen Sammelpunkt 
für die wissenschaftliche Cellulosechemie zu 
schaffen und auch dem ‚„Papierfabrikant‘‘ neue 
Freunde zu erwerben. 


. Verlag des „Papierfabrikant“, 
Otto Elsner Verlagsgesellschaft m. b. H. 
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Ueber zweckmäßige Zusammensetzung von Zylinder-, 


Maschinen- und Regulatorölen. 
Von Wılly Hacker. 


Pekanntlich stellt die Zylinderschmierung an die 
. Beschaffenheit der Schmieröle die höchsten Anforde- 
rungen, da in diesem Falle mit hohen Temperaturen 


und starker Reibung zu rechnen ist, eine Tatsache, 
der bisher wohl nicht allgemein genügend Beachtung 
geschenkt wird. Gerade in der Wahl dieser Oele 
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muß man deshalb mit außergewöhnlicher Vorsicht 
verfahren, wenn man Schädigungen des Materials 
und oft recht erheblich werdende Betriebsstörungen 
vermeiden will. Auch eine Mischung des Schmier- 
öles mit Wasserdampf, wie sie bei den leicht ver- 
dampienden Oelen oft stattfindet, darf keinesfalls er- 
folgen, und zwar nicht nur wegen der starken Ver- 
ölung "des Kondenswassers, sondern auch wegen 
Verlusten an Schmiermaterial. Für Zylinder- 
schmierung von Verbrennungskraftmaschinen eignen 
sich daher am besten halbschwere Oele mit einem 
Flammpunkt von 180—200 °, da solche in gasförmiger 
Form relativ restlos verbrennen. Je nach dem Ver- 
wendungszweck sind natürlich diese Oele ihrer Zu- 
sammensetzung nach sehr verschieden, und es 
können hier nur einige besonders zweckentsprechende 
Vorschriften gegeben werden: 


Für kleine, liegende Dampfmaschinen empfiehlt 
sich ein Gemisch von 40 Proz. amerikanischem Lion 
heavy Engine Oil, 40 Proz. Cosmopolitain heavy 
Engine Oil und 20 Proz. Pale Oil, 0,900/7; für Loko- 
mobilen wird russisches Maschinenöl 0,906/8 zuge- 
setzt, für Heißdampflokomobilen 68 Proz. Cosmo- 
politain heavy Engine Oil, 17 Proz. russisches Zy- 
linderöl, 0,912/1ı5 und ı5 Proz. filtriertes Zylinder- 
ol A usw. 


pri 


Ein Maschinenschmieröl für höchsten Dampf- 
druck wird nach D. R. P. 4210 hergestellt durch Auf- 
lösen von ölsaurer Tonerde (aus Toncrdesulfat mit 
flüssiger Kali- oder Natronseife) in 80-90 Proz. 
hochsiedender Kohlenwasserstoffe. 


Ein Regulat>röl für Wasserturbinen und Diesel- 
motorenbetrieb stellt man her durch Mischen von 
80 Teilen russischem Maschinenöl 
20 Teilen Senffettöl bei 80°. Zur Herstellung eines 
phenol- und naphthalinfreien Schmieröles wird 
Wassergasteerpech oder Gasölpech nach D.R.F. 
194 372 destilliert und das übergehende Destillat kon- 
densiertt. Dieses bildet ein Schmieröl 
Viskosität und hohem Flammungspunkte. Die Trü- 
bungen geblasener Maschinenöle lassen sich z. B. 
häufig durch Zusatz von 2 Proz. Oelsäure beseitigen. 
Eine Beimengung von etwa 8 Proz. Rüböl ist noch 
besser geeignet als Talg, um die amerikanischen Heiß- 
dampfzylinderöle in ihrer Wirksamkeit zu verbessern, 
da sich auf diese Weise der Dampf besser mit Oel 
sättigt. 
Fette und Oele allein zu verwerfen, da diese Oel- 
arten bei höherer Temperatur in Fettsäure und Gly- 
zerin gespalten werden, wodurch nicht nur die 
Schmierfähigkeit nachläßt, sondern auch die Metall- 
teile angegriffen werden. 


Für Lokomobilenöle gilt folgendes bezüglich der 
Anforderungen, die man an ihre ZusammensetZung 
stellen muß, und der Art und Weise der herzustel- 
lenden Mischungen: Für große Lokomobilen von 
150—300 PS (mit ıo Atmosphären) wird ein Ge- 
menge von 40 Teilen FFF Valve-Zylinderöl, so Tei- 
len Steam refined N, 20 Teilen Cold test (Extra- 
filtered), 6 Teilen raffiniertem Rüböl und 4 Teilen 
Klauenöl verwendet, während für HeiBdampfloko- 
mobilen für 400 PS z. B. eine Zusammenstellung aus 
so Teilen LL Zylinderöl, 44 Teilen Steam refined 
extra und 4 Teilen Talg gewählt wird. 


Zur Herstellung eines haltbaren, die Wärme 
und Elektrizität schlecht leitenden Schmiermittels 
und Reinigungsmittels für Maschinen und Ma- 
schinenteile verreibt man Mineralöle nach D.R.P. 

189 mit kaliziniertem, also reinem und wasser- 
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Jedenfalls sind pflanzliche und tierische: 
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freiem Ruß, der das Heißlaufen und Fressen der 
Lager verhüten soll. 

Es muß überhaupt noch gesagt werden, daß der 
Schmiermittelverwendung durchaus nicht allgemein 
die Bedeutung beigemessen wird, die ihr zukommt. 

Vor allen Dingen sollte "man darauf Bedacht 
nehmen, daß, wie bereits eingangs gesagt, ein Oel 
für verschiedene Zwecke ganz und gar nicht ge- 
eignet ist, sondern jede Verwendungsart eine be- 
sonders geartete Zusammensetzung des Oeles ver- 
langt. 


Für Werkzeugmaschinen, von denen hier aller- 
dings die Dampf- und Luftzylinder von Dampf- 
u. dgl. Hämmern ausgeschlossen sind, da für diese 
die Dampf- bzw. Kompressorenzylinderöle in Be- 
tracht kommen, eignen sich sowohl Oele als auch 
Tette. 

Bei den Oelen für Werkzeugmaschinen, bei 
denen wir im allgemeinen annehmen, daß sie nicht 
ım Freien arbeiten, handelt es sich in erster Linie 
um die Viskosität. Die Mannigfaltigkeit der Werk- 
zeugmaschinen, z.B.schwerer und leichter Maschinen, 
solcher mit großer und geringer Geschwindigkeit usw., 
bedingt natürlich eine große Anzahl von Oelsorten, 
um allen Anforderungen das Zweckmäßigste bieten 
zu können. Die Auswahl erfolgt zunächst auf Grund 
des Zusammenhanges zwischen Viskosität einerseits 
und Geschwindigkeit, Druck und Temperatur ander- 
seits; und die endgültige Wahl aus den durch obige 
Betrachtungen und unter Benutzung von Oelprüf- 
maschinen in engere ‚Wahl gestellten Sorten erfolgt 
durch praktische Versuche an der betreffenden Ma- 
schine selbst. 

Für Werkzeugmaschinen, wie sie für Fabriken 
in Betracht kommen, sind hauptsächlich Mineralöle, 


‚„ceompoundierte‘“ Oele oder Pflanzenöle in Gebrauch. 


Feinste Werkzeugmaschinen, wie sie von Präzisions- 
mechanikern, Uhrmachern u. dgl. benutzt werden, 
erhalten am besten Oliven- oder Knochenöl. Ein 


ebenfalls für solche Zwecke brauchbares feines Ma- 


schinenöl besteht aus ıo Teilen raffiniertem Rüböl 
und 5 Teilen go proz. Alkohol, die unter Wärme und 
Rühren zusammengebracht werden. 


Ferner lassen sich ' für mittlere Werkzeug- 
maschinen Paraffinölschmieren verwenden, die z. B. 
aus 6—10 Teilen Paraffinöl und 90—94 Teilen Rüb- 
öl bestehen. 

Da an Werkzeugmaschinen häufiger Messing- 
oder Bronzeteile vorhanden sind, sei auch auf die 
Solarölschmiere hingewiesen, die aus 20 Teilen raf- 
finiertem Rüböl und 30 Teilen Solaröl besteht. 


An schwer zugängigen Stellen kann man bei 
\Werkzeugmaschinen auch Fettschmierung ver- 
wenden. Eine gute Graphitschmiere, die sich be- 
sonders für die Achsen von Kreissägen und sonstigen 
schnellaufenden, geringbelasteten Teilen eignet, be- 
steht aus gleichen Teilen von Talg und Graphit, das 
ganze innig gemischt. Eine für ähnliche Zwecke 
bestimmte Schmiere besteht aus ı Teil Rüböl, 
5 Teilen Wasser, 2 Teilen Talgpulver und ı Teil 
Seife, sämtliche Bestandteile werden zusammen unter 
stetem Umrühren gut gekocht. 

Bei den Werkzeugmaschinen verdienen auch noch 
die sogenannten Bohröle Erwähnung. Es sind dies 
die wasserlöslich gemachten Oele, die gegenüber dem 
früher verwendeten Seifenwasser den Vorzug haben, 
daß sie rostschützend sind. Zu Bohrölen eignen sich 
besonders die chemisch behandelten Pflanzenöle, bei 
denen man mit 1—5 Froz. Zusatz zum Wasser aus- 
reicht. Ein besonderes Fatent auf Bohröle erhielt 
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der Chemiker Boleg, das ein Verfahren zur 
Wasserlöslichmachung von Harzöl betrifft. Ein 
neues Patent der Gesellschaft zur Verwertung der 
Bolegschen ' wasserlöslichen Mineralöle, Nr. 
163 387, besteht darin, daß man die tierischen und 
pflanzlichen Oele, Fette und Wachsarten mit wasser- 
löslich gemachtem Harzöl, bei Temperaturen von 
etwa 60-—80° C verrührt. Um zum Beispiel wasser- 
löshches Wollfett zu erhalten, wird neutrales Woll- 
fett mit etwa 25 Proz. nach D.R.P. 148 168 wasser- 
löslich gemachtem Harzöl verrührt. Das wasser- 
löslich gemachte Wollfett emulgiert sich ohne wei- 
.teres in jedem Verhältnis. 

In der Folge kamen dann auch verschiedene 
Verfahren auf, Mineralöle wasserlöslich zu machen, 
die natürlich viel billiger sind als wasserlösliche 
Pflanzenöle, doch ist die Haltbarkeit nicht dieselbe. 
Eine Mineral-Emulsion wird z. B. nach Stock- 
hausen (D.R.P. 159 220) hergestellt, indem man 
ı kg der nach D.R.P. 113 433 hergestellten gelantine- 
 artigen Seife in einem Liter Wasser löst und mit 
100—300 g Mineralöl unter Kochen und steter Be- 
wegung versetzt. Die so erhaltene Lösung läßt sich 
- in reichlich Wasser, z. B. 5 g Gemisch auf ı Liter 
"Wasser, klar lösen. 


t 


Sollen zu Bohrölen alte Abfallöle, Tropföle u. 
dgl. verwendet werden, so muß zuerst der darin ent- 
haltene Schmutz entfernt werden. Ferner sind die 
Oele zu prüfen, ob sie nicht sauer sind; 
dies geschieht dadurch, daß man eine Probe 
mit Wasser schüttelt und das abgezogene Wasser 
mit blauem Lackmuspapier prüft. Die Abfall- 
Öle lassen sich mit besonderer Präparation ver- 
mischt verwenden, z. B. mit den von Ph. Mayer 
in Haunstetten bei Augsburg hergestellten 
Oelen R III und R V, wodurch man Bohröle er- 
hält, die sich leicht und haltbar in Wasser emul- 
gieren lassen. Für größere Mengen zum baldigen 
Gebrauch kann man durch Zusammenkochen der 
gereinigten Abfallöle mit stark alkalisch herge- 
stelltem Wasser gute Bohröle erzeugen. 


Wenn das betriebstechnische Personal der Frage 
der Schmierung auf Grund mündlicher und schrift- 
licher Unterweisungen allgemein größeres Interesse 
entgegenbringt, dann werden in Kürze Erfahrungen 
und Betrachtungen in jedem Betriebe sein, die wert- 
volle Fingerzeige für die Wahl der geeignetsten- 


‘Schmiermittel für jeden Verwendungszweck geben. 


„NSW 


Ueber das Eindampfen von Flüssigkeiten durch Anwendung 


von elektrischer Energie anstatt Kohle. 
Von Ing. Ed. Krebs, nach „Papir-Journalen“ 1919, Nr. 2, S. 7. > 


In vielen Fällen ist Elektrizität teurer als Kohle, 
wenn sie direkt in Wärme überführt wird. Die 
Sache stellt sich aber anders, wenn man indirekt die 
elektrische Energie zur Wärmeerzeugung anwendet. 
Dies ist in der letzten Zeit ausprobiert und es sind 
Verfahren in der Industrie eingeführt worden, nach 
denen eine solche Wärmeerzeugung wirtschaftlich 
weit überlegen ist, selbst wenn man einen verhältnis- 
mäßig hohen Preis für die Elektrizität bezahlt. Da 
ı kg Kohle etwa 7000 Kalorien und 1 Kw.-Stunde 
etwa 860 Kalorien, ferner ein guter Dampfkessel 60 
bis 70 Proz. Ausbeute und cin elektrischer 98 Proz. 
ergibt, so erhält man von ı kg Kohle 4200-5000 Ka- 
lorien als Dampf und von ı Kw.-Stunde 840 Kalorien, 
d. h. ı Kw.-Stunde muß also 51% bis 6 mal billiger 
als ı kg Kohle sein. Nimmt man den Kohlepreis zu 
100 Kr. per Tonne an, so wird also der Preis der 
entsprechenden Elektrizität 1,8—1,6 Öre per Kilo- 
watt oder 145—135 Kr. per Kilowatt-Jahr bei 8000 
Stunden Betrieb ım Jahr sein. In der Regel wird 
aber eine industrielle Anlage die Elektrizität billiger 
erhalten können, namentlich bei den jetzigen hohen 
Kohlepreisen. 

Die gebräuchlichste Arbeitsweise bei der Erwär- 
mung ist, daß man erst Wärme von einer hohen 
Temperatur hervorbringt und dann die Temperatur 
während des Prozesses sinken läßt. Es gibt aber 
cine ganz entgegengesetzte Arbeitsweise, die durch- 
aus wirtschaftlich ist, wenn man mechanische (bzw. 
elektrische) Kraft zur Verfügung hat. Man pumpt, 
wenn man so sagen darf, die Wärme von der höheren 
Temperatur zu der höheren. Diese Pumparbeit er- 
fordert natürlich eine gewisse Anzahl Kalorien, aber 
gleichzeitig erhält man die vielfache Kalorıenmenge 
von der niederen zu der hohen Temperatur befördert. 
Bei Gefriermaschinen wird dieses Prinzip im umgce- 
kehrten Sinne angewendet. Wenn das Prinzip des 
Wärmepumpens bisher in die Industrie keinen Ein- 


gang fand, so war dies in den niedrigen Kohlenpreisen 
begründet. 

Bei der Eindampfung von Flüssigkeiten befindet 
sich nun die zu konzentrierende Flüssigkeit in einem 
Bekälter, worin sie durch eine Dampfspirale bis zum 
Siedepunkt erhitzt wird. Sobald das Kochen be- 
ginnt, wird der Dampf nahezu vollständig abge- 
sperrt und der entwickelte Dampf durch eine elek- 
trisch betriebene Pumpe abgesaugt und in eine im 
ersten Behälter angebrachte Spirale geprceßt, wo er 
kondensiert, unter Abgabe seiner Ueberhitzungs- und 
Kondensierungswärme, welche nun das Kochen im 
Behälter unterhält. Das Kondenswasser läuft durch 
ein Rohr in einen Vorwärmer, wo es die Flüssigkeit 
erwärmt, die in den Behälter kommt, worauf es ins 
Freie abläuft. Der Motor, der die Pumpe treibt, ver- 
braucht einen Bruchteil der Wärme, die zum Ver- 
dampfen erforderlich ist. Zur Verdampfung von 
Iı kg Wasser bei ı Atm. sind nämlich 540 Kal. erfor- 
derlich. Um den Druck von ı auf 3 Atm. erhöhen 
und dabei die Temperatur auf etwa 133° C bringen 
zu können, ist eine 59 Kal. entsprechende Energie- 
menge erforderlich, gemessen an der Welle der 
Pumpe und unter Rücksichtnahme auf ihren Wir- 
kungsgrad. Diese 59 Kal. entsprechen also etwas 
mehr als 10 Eroz. der Wärmemenge, welche die 
Pumpe befördert und zur Verdampfung verwendet. 
Gilt es Lösungen zu konzentrieren, so wird das Ver- 
hältnis nicht ganz so günstig sein, da der Siedepunkt 
der Lösung höher als der des Lösungsmittels liegt. 
Es sind in der letzten Zeit eingehende physikalische 
Versuche gemacht und Apparate zur Eindampfung 
von Natron- und Kalilauge, Salzwasser, Sulfitlauge, 
Sulfatlauge, Extraktionsflüssigkeiten, dünnen Säuren, 
zum Trocknen von Zellstoff usw. gemacht worden 
und haben ausgezeichnete Resultate ergeben. In- 
haber der Patente ist die Firma Kummler & 
Matter, Aarau, Schweiz. Ingenieur Picard 
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baute im Jahre 1878 schon eine ähnliche Anlage im 
Salzwerk Bex, die zufriedenstellend arbeitete. Pro- 
fessor Stodola von der technischen Hochschule in 
Zürich, der 1917 bei der Inbetriebsetzung einer An- 


lage für die Konzentration von dünner Natronlauge - 


eingehend kontrollierte, stellte fest, daB man mit 
diesem „Simplex-Autovapor“, der also nur einen 
Kochbehälter enthält, durchschnittlich 16,4 bis 
17,1 kg Wasser per Kiılowatt-Stunde verdampft, 
unter Konzentration der Lauge von 7° Be auf 
23° Be; d. h. man erhielt 11,2 bis (11,7 mal mehr 
Wärme zur Verdampfung, als wenn man die Wärme 
direkt ın Elektrizität überführte, trotzdem der Appa- 
rat nur teilweise wärmeisoliert war. Die Temperatur 
der einlaufenden Lauge war 20° C und die Tempera- 
tur des Kondenswassers 80° C, als es ins Freie ablief. 
Bei Anwendung eines Vorwärmers würde man ein 


noch günstigeres Resultat erhalten haben. Der 
Apparat hatte eine Leistungsfähigkeit von 1000 kg 
verdampften Wassers in der Stunde und beansprucht 
50 Kw. Das Kondenswasser war trotz der hohen 
Laugenstärke ungewöhnlich rein und enthielt bloß 
0,002 g NaOH im Liter. 

Später wurden u. a. auch Apparate zur Konzen- 
tration von Sulfitlauge geliefert. Diese Anlagen ver- 
dampften etwa 16—19 kg Flüssigkeit auf die Kilo- 
watt-Stunde in kontinuierlichem Betrieb und haben 
in längeren Betriebskampagnen Lauge von 34° Be 
geliefert. ı Kw.-St. in einem Simplex-Autovapor 
entspricht stets 2,6 bis 1,1 kg Kohle in Vakuum- 
apparaten. Selbstverständlich gilt dies nur bei den 
jetzigen hohen Kohlenpreisen, aber auch bei nor- 
malen Freisen wird der Autovaporapparat überlegen 


sein. h 


Wie arbeitet ein Schnellfilter ? 


Von Karl Micksch. 


Unter Filtergeschwindigkeit verstehen wir die 
Zeiteinheit, ın welcher das Filter einer bestimmten 
Reinwassermenge den |Durchtritt nach der lichten 
Filterfläche gestattet. Im Sinne des Wortes ist man 
geneigt, die Dauer, welche die Flüssigkeit zum 
Passieren der Poren des Filters benötigt, als Filter- 
geschwindigkeit zu benennen. Man bezeichnet die 
sogenannte Filtergeschwindigkeit treffender als Er- 
giebigkeit oder Leistung des Filters, denn diese ist 
beim Schnellfilter 30—70 mal größer als beim Lang- 
samfilter, denn ı qm Filterfläche des Schnellfilters 
ergibt bis zıı 140 cbm Reinwasser im Tag, wohin- 
gegen ı qm des in Deutschland verbreiteten Lang- 


samfilters (des üblichen Sandfilters) nur 2—4 cbm. 


Wasser im Tag filtriert. Mit dieser größeren Lei- 
stung ist: aber nicht eine in demselben Verhältnis 
höhere Geschwindigkeit des Wassers in iden Filter- 


poren verbunden, vielmehr ist diese nur unbedeutend 


höher, ja diese Geschwindigkeit kann in den äußerst 
verengten Poren der Oberflächenschmutzschicht 
eines Langsamfilters größer sein als ın den Foren 
des 30—70 mal soviel leistenden Schnellfilters. Der 
Name Schnellfilter sagt somit keineswegs, daß die 
Wassergeschwindigkeit beim Durchdringen der 
Filterschicht wesentlich größer ıst als beim Lang- 
samfilter, sondern betrifft eigentlich nur die Lei- 
stung der Filteroberflächeneinheit. 

Ueber die Wirkungsweise des Schnellfilters 
herrscht vielfach keine klare Auffassung. Man darf 
sich das Filtern nicht als einfaches Seihen oder 
Sieben vorstellen, wir müssen uns vielmehr verge- 
genwärtigen, daß selbst ein Filter von feinstem Korn 
solange kein einwandfreies Filtrat liefert, bis es 
eingearbeitet ist, und beim Langsamfilter bildet sich 
die eigentliche Filterschicht (Absonderungsschicht) 
durch Niederschlag der Verunreinigungen des Wassers 
auf der Oberfläche der Sandschicht; das geht äußerst 
langsam. Die Schicht wirkt eine bestimmte Zeit 
lang und muß, sobald sie zu dicht wird, durch Ab- 
kratzen entfernt werden. Beim Schnellfilter dagegen 
wird die filtrierende Schmutzschicht künstlich durch 
Chemikalien in wenigen Minuten erzeugt. Sie dringt 
in die Tiefe des Sandkörpers ein und wird, nachdem 
ihre Aufnahmefähigkeit für Verunreinigungen er- 
schöpft ist, durch Rückspülung des Filters ent- 
ferne, um wieder neu gebildet zu werden. Das Lang- 
samfilter ist also als Oberflächenfilter anzusprechen, 
während das Schnellfilter ein Raumfilter ist. 


‚schnelle Verbreitung gefunden. 


Einige neuere Konstruktionen haben 
Die Sweetland- 
Filterpresse hat Selbstentleerung; sie kann von 


einem Mann ın wenigen Sekunden geöffnet und ge- 


schlossen werden. Sie ermöglicht fast absolute Aus- 
laugung und besitzt selbsttätige Schlammentleerung. 
Das Filtrat eines jeden Rahmens geht durch ein Schau- 
glas, so daß der bedienende Arbeiter das Filtrat jedes 
Rahmens kontrollieren kann. Ein beschädigter 
Rahmen kann durch Schließen des zugehörigen 
Hahnes ausgeschaltet werden, ohne das Arbeiten der 
übrigen zu behindern. Die Filterpresse besitzt einen 
sehr geringen toten Raum. Ihre Leistungsfähigkeit 
ist infolge der großen Schlammenge, die sie pro 
Quadratmeter Filterfläche aufnehmen ‘kann (des 
Doppelten gegenüber .den Platten-Filterpressen) 
und infolge der schnellen Auslaugung um 50 bis 
75 Proz. größer als die Leistungsfähigkeit einer gleich 
großen Platten- und Rahmentfilterpresse. 

Noch eigenartiger ist die Kelly-Filter- 
presse, denn die Rahmen sind nicht, wie bei den ge- 
wöhnlichen .Filterpressen, senkrecht zur Längsachse 
angeordnet, liegen vielmehr in der Richtung derselben. 
Es werden auch keine voneinander getrennten Kam- 
mern gebildet, sondern die Filterrahmen (Rahmen 
aus Drahtnetz, über die ein Beutel aus Filterleinen 
gezogen wird) hängen frei und lose nebeneinander, 
ohne sich zu berühren. Sie befinden sich in einer 
Anzahl von etwa zehn Stück in einem hinten ge- 
schlossenen Zylinder, der an seiner vorderen Oeff- - 
nung mit einem Deckel mit Schnellverschluß ver- 
sehen ist. Die Filterrahmen !werden von einem auf 
vier Rädern fahrenden Wagen getragen, dessen vor- 
deres Ende von dem erwähnten Deckel gebildet 
wird; die zwei hinteren Räder gleiten auf Schienen 
im Innern des Zylinders, die vorderen am Deckel 
befestigten laufen auf Schienen, die zugleich den 
Zylinder tragen. Die Längsachse der Presse ist 
schwach geneigt, so daß der Filterwagen, durch Ge- 
gengewichte ausgeglichen, im leeren Zustande selbst- 
tätig in den Zylinder hinein-, und mit Kuchen be- 
laden ebenso aus ihm herausläuft. 

Die’ Leistung der Kelly-Filterpresse beträgt un- 
gefähr das Doppelte einer gewöhnlichen Filterpresse 
mit gleicher Filterfläche. Ein Arbeiter kann meh- 
rere Pressen bedienen; das Auslaugen geht sehr 
schnell vor sich, die Filterbeutel haben eine lange 
Lebensdauer. Die zylinderische Form der Presse, 
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welche bequem ein Umwickeln mit Isoliermaterial 
gestattet, bedingt, daß bei Heißfiltration nur ein ge- 
rınger Wärmeverlust stattfindet. 

Die Einarbeitung der Filter geschieht durch die 
Bildung von Netzhäutchen, welche bei der Siebwir- 
kung des Sandfilters die Sandkörner überziehen. Sie 
besitzen katalytische, dialytische und absorbierende 
lKıgenschaften und bilden den Boden für eine leb- 
hafte Bakterienentwicklung und Tätigkeit, die durch 
Umsetzungen, Zerstörungen usw. zur Klärung des 
Wassers beiträgt. Diese Vorgänge, Neubildungen 
und Ausscheidungen bedingen das „Reifen“ des Fil- 
ters. Mit der Zeit beginnen jedoch die sich anhäu- 
fenden ‚Ausscheidungen und Zersetzungsprodukte die 
immer enger werdenden Kanäle zu verstopfen, das 
Filter läuft tot. Bei Schnellfilter sind es in der 
Hauptsache die kolloıden Zersetzungsprodukte der 
Fällmittel (Aluminiumhydroxyd, Eisenhydroxyd), 
welche den schleimigen Ueberzug der Sandkörner 
bis in große Tiefen des Yilterkörpers bilden (Raum- 
filter). | 

Bei der Langsamfiltration muß die durch 
Wasserverbrauch und mit Zeitverlust entstandene 
Schmutzdecke möglichst lange wirkend erhalten 
werden, beim Schnellfilter dagegen wird die schnell 
gebildete Filterschicht auf den Sandkörnern sofort 
voll beansprucht, totgearbeitet und dann wieder weg- 
gefegt. 

Aus all diesem erklärt sich die große Lei- 
stung der Schnellfilter, ohne daß dabcı die qualitative 
Leistung gegenüber dem Langsamfilter zurücksteht. 

Die Langsamfilter beanspruchen große Flächen, 
ihre Herrichtung ist mit großen Kosten verbunden, 
Betrieb und Ueberwachung sind umständlich und 
kostspielig; es sei nur die Sandreinigung und der 
Ersatz des beim Waschen verloren gehenden San- 
des erwähnt. Diese Nachteile haften dem Schnell- 
filter nicht an, das bei Raum- und Sandmangel und 
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für trübes, hartes Rohwasser als die einzig vorteil- 
hafte Lösung bezeichnet werden kann. In Amerika 
sind in den letzten Jahren für die Wasserversorgung 
der Städte keine Langsamfilter mehr gebaut wor- 
den. Auch bei uns in Deutschland finden die Schnell- 
fter allmählich Eingang für die Versorgung der 
Städte mit Trink- und Gebrauchswasser und in der 
Industrie. ! 

Tür verschiedene Sonderfiltrate, wie zur Absau- 
gung saurer Flüssigkeit von Niederschlägen, zur 
Feinfiltration von Säuren u. dgl. finden auch poröse, 
säurefeste, künstlich hergestellte Filtersteine Ver- 
wendung. Ein großer Uebelstand war es lange Zeit, 
daB man die notwendige Gleichmäßigkeit bei gleich- 
zeitig genügender leinporigkeit nicht erreichen 
konnte; feinporige Steine von größerer Dicke lassen 
sich nicht gleichmäßig herstellen, während ander- 
seits dünne Steine dem sehr starken Druck in den 
Nutschen nicht widerstehen. A | 

Ein neues Verfahren umgeht diese Schwierig- 
keiten dadurch, daß die porösen Steine der Haupt- 
sache nach aus 'grobporigem, stark durchlässigem 
Material bestehen, an der Oberfläche aber eine je 
nach Bedürfnis etwa 2—10 mm starke Schicht fein- 
porigen Materials erhalten, damit ohne wesentliche 
Beeinträchtigung 'der Filtriergeschwindigkeit doch 
unter allen Umständen das Eindringen fester Sub- 
stanzen in das Innere des Steines ausgeschlossen ist. 
An der unteren Seite des Steines sind in dem grob- 
porigen Material Löcher, Rinnen oder dgl. ange- 
ordnet. 

Das Normalformat der porösen Steine beträgt 
20 X 20 cm bei 5 cm Stärke; doch werden auch 
größere Formate geliefert und ebenso für runde 
Nutschen die seitlichen Fassonstücke (Kreisseg- 
Die Verbindung der einzelnen Platten 
unter sich, also die Abdichtung der Fugen, erfolgt 
meistens mit ‚Asbestschnüren. i 
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Zeitschriftenschau. 


Verwendung von Bagasse zur Papierbereitung. 
(„Journ. of the Soc. of Chem. Ind., 15. Dez. 1919.) 


. Die besten Ausbeuten an gebleichtem Stoff wur- 
den aus der gelben schottischen Abart des Zucker- 
rohrs erhalten. Sowohl das Natron- als auch das 
Sulfatverfahren sind verwendbar, wie technische 
Versuche ergeben haben. 


Die Ausbeute an gebleichtem Stoff aus der 
Schottland-Bagasse beträgt ungefähr 30 Proz., be- 
. (J . 
zogen auf lufttrockene ungeschnitzelte Bagassc, ent- 
sprechend einer Ausbeute von 48 Proz. nach dem 
Sımmonsverfahren, wenn von geschnitzeltem Ma- 
terıal ausgegangen wird. 


Der erhaltene Stoff ist ausgezeichnet für feine 
weiße Papiere geeignet, besonders gemischt mit län- 
geren Fasern. Der Preis der Bagasse richtet sich 
nach ihrem Heizwert:; frische Bagasse enthält 45 Proz. 
Feuchtigkeit. | >] 


Das Wichtigste beim Aufschluß der Bagasse ist 
die Trennung des Marks von der Faser durch 
Schnitzeln, Mahłen und Sichten. Diese Operation 
muB vor der Kochung ausgeführt werden, um einen 
Verbrauch an Chemikalien durch die wertlosen Mark- 
zellen zu verhüten. In Cuba ist dieses Problem 
durch das Sımmonsverfahren befriedigend gelöst 
worden. ; St. 


Säurefeste Futter für Sulfitkocher. 


Januar 1920.) 


(„Paper“, 


Im Laboratorium für Walderzeugnisse (Forest 
products Laboratory) wurden verschiedene \ Futter- 
arten in einen Versuchskocher eingebaut. 


Zuerst wurde Blei versucht, jedoch bald auf- 
gegeben, da sich dieses Metall unter dem wechseln- 
den. Einfluß von Hitze und Kälte verwirft. Bronze 
etzeugte schmutzigen Stoff. Ein Futter aus Blei- 
glätte und Glyzerin bewährte sıch nur kurze Zeit. 


Zementbriketts wurden mit verschiedenen Zu- 
sätzen hergestellt, mit Ueberzügen versehen und der 
Einwirkung der Sulfitlauge unterworfen. Die Er- 
gebnisse dieser Versuche führten zu dem Einbau 
cines Futters von Zeipent und gemahlenem Quarz- 
sand im Verhältnis 1:1, 3 Zoll dick und mit Wasser- 
glas überzogen. Dieses Futter hielt einige Zeit leid- 
lich gut, obwohl dauernd Sandteilchen abfielen und 
den Stoff verunreinigten. 

Die einzige Abhilfe brachte der Einbau eines 
dichten Steingutgefäßes aus säurefestem Stein von 
1% Zoll Dicke. Dieses Futter hat sich ausgezeichnet 
bewährt. St. 
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(„Mitteilungen des Vereins zur Förderung der Moor- 


kultur im Deutschen Reich“ 1920, Heft ı.) 


Heft 10 1920. 


DER PAPIER-FABRIKANT E 


181 


» 


Der Aufschluß des Torfes wird wie bei der 
Ligninbestimmung nach König mit 72proz. Schwefel- 
säure durchgeführt, wobei die unveränderten Poly- 
sacharıde in Lösung gehen. Der in Lösung befind- 
liche Zucker wird mit I’ehlingscher Lösung be- 
stimmt. 

Ausführung: 1—2 g lufttrockenes, feinge- 
mahlenes Material werden mit 10—20 ccm H:SO, 
(72proz.) verrührt, fünf Stunden stehen gelassen, mit 
Wasser auf das doppelte Volumen verdünnt, über 
Nacht stehen gelassen und darauf bis auf einen Ge- 
halt von höchstens 2—3 Proz. H.SO, verdünnt. Lö- 
sung und Rückstand werden nun 1% Stunde bei 120° 
im Autoklaven erhitzt. Das Hydrolysenprodukt wird 
ültriert und gewaschen; Filtrat und Waschwässer 
werden auf ein bestimmtes Volumen gebracht und 
dann der ‚Zuckergehalt durch Reduktion mit Feh- 
lingscher- Lösung bestimmt und auf Dextrose be- 
rechnet. Der gefundene \Vert, bezogen auf wasser- 
und aschefreie Substanz. heißt Gesamtreduktion und 
gibt ein Maß für die im Torf unverändert erhaltenen 
Pflanzenstoffe; im Maximum 68 Proz. Wird die 
Gesamtreduktion mn Gramm gefunden, so sind von 
den ursprünglich im Torf enthaltenen Filanzen- 


stoffen noch 


gX 100 i E >< 100 0 BEN 
GR a erhalten und 100 — 68 o zersetzt. 
Der letzte Wert heißt der „Zersetzungsgrad' 


und gibt einen Maßstab für die Veränderung durch 
den Vertorfungsvorgang. Der Zersetzungsgrad 
wächst mit dem geologischen Alter, von 15 für 
jüngeren Sphagnumtorf bis 988 für Braunkohlen. 
Ebenso wächst der Zersetzungsgrad mit zunehmender 
Tiefe, wie an einem Profil im „Toten Moor“ bei 
Neustadt a. Rbbg. festgestellt wurde. 

Die Methode wurde dadurch vereinfacht, daß die 
Toriprobeh mit 72proz. Schwefelsäure (s. oben) auf- 
xeschlossen und dann fünf Stunden am RückflußB- 
kühler gekocht wurden, um die Hydrolyse vollständig 
durchzuführen; Jetzt wird durch einen Asbestgonch- 
tegel filtriert und bei 60 ° bis zur Gewichggkonsistenz 
getrocknet. In dem: so gefundenen Wert ist der 
Aschengehalt, durch Verglühen des Rückstandes ge- 
funden, abzuziehen. Zieht: man von diesem auf 
100 Teile organische Substanz bezogenen aschefreien 
Rückstand 11 ab, so erhält man den Vertorfungsgrad. 
Da auch die Sphagnen im Durchschnitt 11 Proz. un- 
loslichen Rückstand liefern, so sind diese in Abzug 
zu bringen. | 

Der Vertorfungsgrad stimmt allerdings nur an- 
nahernd mit dem Zerscetzungsgrad überein, wie die 
Tabelle zeigt, liefert jedoch für die Praxis brauch- 
bare Werte, z 


Jung. Sphagnumtorf Zerse:znngsgrad Vertorfungsprad 
hell 6.3 9,5 
dunkel 49.4 50,1 
Aeit. Sphagnumtorf (5.1 65,4 
St. 


P. Krais: |Versuche über die Zerreißfestigkeit von 
Fasern und Fäden, insbesondere aus Kunstseide 
und Stapelfaser. („Deutsche Faserstoffe und Spinn- 
fasern“ 1919, Heft 22, S. 266--68.) l 


Verfasser untersuchte den Abfall der Festigkeit 
hei Viskose- und Kunstseide-Stapelfasergarn im 
wasserfeuchten Zustand. Beim Tränken mit organi- 
schen Flüssigkeiten nahın die Festigkeit zu. Kurzes 
Erhitzen erhöhte die Festigkeit im trockenen Zu- 
‘tand. nur unwesentlich im nassen. 


Weiter wurde der Einfluß einer Nachbehandlung 
mit Chemikalien, wie Tannin-Brechweinstein, Tannin- 
.isenchlorid, (ielatine-Chromsäure, Berliner Blau 
usw. studiert. Nennenswert ist nur der Gewinn an 
l’estigkeit bes dem Kupferseidegarn. 

Verfasser hält es jedoch nicht‘ für aus- 
geschlossen, daß durch gecignete chemische Behand- 
lung das Brüchigwerden der Kunstseide im nassen 
Zustand teilweise bzw. ganz behoben werden kann. 


St. 


A. Herzog: Die Weidenfasern. („Mitteilungen des 
deutschen lorschungsinstituts für Textilindustrie 
ın Dresden.) 

Die Weide verdient wegen der Samenhaare, der 
Bast- und der Holzfasern, die sie liefert, das Inter- 
csse der Fasertechnologen. Í 

I. Samenhaare: Diese Haare sind sehr kurz 
(mittlere Länge 1,5 mm), haben nur geringe Breite, 
im Mittel 10,5 p, besitzen ungenügende Zug- und 
Drehungsfestigkeit und geringe Elastizität. Sie 
finden deshalb nur als schlechter Ersatz für Kapok 
zu Stoffmaterial Verwendung. Die minderwertige 
Beschaffenheit der Faser erklärt sich aus der be- 
trächtlichen Verholzung. Der Gehalt an Lignin, be- 
rechnet auf vollkommen trockenes Haar, beträgt 
16,88 Proz. 

2. Bastfasern des Weıdenstengels: 
Die Elementarfaser ist durchschnittlich 1,5 mm lang 
und 22 p, breit. Die Bastzellen sind deutlich ver- 
holzt und geben die üblichen Ligninreaktionen. Eine 


technisch aufgeschlossene Weidenfaser enthielt 
10,5 Proz. Lignin, berechnet auf absolut trockene 
Faser. | l 


Mit Chlorzinkjod tritt Gelbfärbung auf. Mit 
Kupferoxydamımoniak quillt die Faser auf und löst 


sieh teilweise. 

Sehr charakteristisch sind die Calciumoxalat- 
kristalle, die der Bastfaser anhängen, sowohl als 
.inzelkristalle wie als Drusen. Selbst bei Fasern, 
die mit Säure aufgeschlossen waren, ließen sich 


noch feine Kristalle erkennen. Bei der mikrosko- 
pischen Untersuchung der in Glyzerin eingebetteten 
Pflanzenasche sind deutlich Scheinkristalle von 
Calciumcarbonat sichtbar; ein Nachweis, der beson- 
ders für die Technik zu empfehlen ist. 

3. Die Fasera des Weidenholzes: Die 
chemische Zusammensetzung wurde von J. König 
und I. Becker („Zeitschrift für angewandte 
Chemie“ 41, 32. Jahrg., S. 155—160) studiert und 
ergab, in Prozenten errechnet, auf Holztrocken- 


substanz: 
Protein Mn ee ee, e are: 1,17 
Harz und Wachs. 2,04 
Asche FE BEER 0,83 
Gesamt-Pentosane . . . . . 1.2331 
Hemi-Cellulosen-Haxosane 5,05 
Hemi-Cellulosen-Pentosane . 16,75 
Lignin , 24,70 
Cellulose, roh 49,46 
Cellulose, rein 42,91 


St. 


Verluste von Chemikalien beim Sulfatkochen nicht 
entrindeten Holzes. (,Journ. Franklin Inst.“ 19109.) 


Vor der Verarbeitung zu Zellstoff und Holz- 
schliff muß bekanntlich das Holz gut entrindet wer. 
den, da die in dem Stoff befindlichen kleinen Rinden, 
teilchen dem Papier sonst ein unschönes Aussehen ver- 
leihen. Es wird nun auf einen weiteren Nachteil bej der 
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Verwendung nicht entrindeten Holzes hingewiesen. 
Versuche mit einer Tonne trockenem Holz, welches 
noch 4 Proz. Rinde enthielt, ergaben einen Mehrver- 
brauch von 22,9 amerik. Pfund Natriumhydroxyd 
und 8,5 Pfund Natriumsulfit gegenüber der Verwen- 
dung gänzlich entrindeten Holzes. Fr. 


Neues Verfahren zur Herstellung dicker Papier. 
blätter. (Nach „Svensk Pappers-Tidning“ 1920, 
Nr. 1, S. 12.) 

In den Vereinigten Staaten ist ım September 

1919 ein Patent auf ein neues Verfahren und cine 


Maschine erteilt worden, wonach eine schnelle und 
bequeme Herstellung dicker Papierblätter, wie Kar- 
ton und Pappe, erzielt wird. Das Verfahren, das 
außerordentlich wirtschaftlich sein soll, gewinnt be. 
sondere Bedeutung dadurch, daß man von diesem 
eine schnelle Erzeugung von Zellstoffwatte (cellu- 
cotton) erwartet, welche, als Ersatz für Baumwoll- 
watte, aus gebleichtem Sulfitstoff hergestellt wird. 
(Die Patentnummer ıst nıcht angegeben, doch soll 
eine Beschreibung des Patentes in der Handels- 
abteilung des schwedischen Konsulats in Chicago 
zur Einsicht ausliegen.) | Fr. 


PATENT-UMSCHA 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Sauger für Papier-, Lappen", Zellstoff- 
entwässerungs- und ähnlichen Maschinen. 


D. R. F. 317915. Klasse ssd. Gruppe 16. 


Max Wenzelin Muldenstein, Kr. Bitterfeld. 


Ein Ausführungsbeispiel des neuen Saugers ist 
in Fig. ı in Vorderansicht und Querschnitt, in Fig. 2 
ım Längsschnitt dargestellt. 


Unter den Tragwalzen a, die an Tragbalken b 
mittels Tragarne c hängend gelagert sind, sind 
Walzen d so angeordnet, daß sie in ortsbeweglicher, 
mit den Tragarmen c verbundener Lagerung e 
(zweckmäßig unter federnder Anpressung) dichtend 
auf den Walzen a abrollen. Die Walzen a und d 
schließen zusammen mit dem Maschinensieb g den 
Saugraum cin, dessen seitliche Begrenzung und Ab- 
sperrung gegen die Atmosphäre durch Verschluß- 
stücke h '’erfolgt. Diese sind dem Saugraum, in den 
sie hineinragen, so angepaßt, daB zwischen ihnen und 
den angrenzenden Walzenumfängen Spielraum ver- 
bleibt. Der dem Sieb g zugewandte Teil des Ver- 
schlußstückes h ist unter atmosphärischem Druck 
und von Hand einstellbar. Dachziegelartig anein- 
andergereihte Plättchen ı aus Fiischbein, Zelluloid, 
Metall o. dgl. bilden den oberen Rand des Verschluß- 
stückes h und passen sıch, beeinflußt durch den atmo- 


Fig. I. 


sphärischen Druck, dein Durchgang des Siebes g an. 

Durch die von Hand verstellbare Unterstützungs- 
. u S +a \ .. 2 . 

platte k ist der Grad der Widerstandsfähigkeit der 


Plättchen ı gegen Durchbiegung durch den atmo- 
sphärischen Druck nach Erfordernis regelbar. 
Mindestens je eines der seitlichen Verschluß- 
stücke h ist hohl, so daß die im Saugraum sich an- 
sammelnden Flüssigkeits- und Luftmengen hindurch 


N Zonen 


Fig. 2. 


gelangen können. Die Abführung erfolgt entweder 
durch eine gemeinsame oder, wie im dargestellten 
Beispiel, bereits im Saugkopf nach Luft und Flüssig- 
keit getrennt durch je zwei Abteilungen I und m, 
wobei die Flüssigkeitsabflußleitung als barometri- 
sches Fallrohr wirken kann, während der Fehlluft- 
stutzen an eine Saugleitung angeschlossen wird. 


Die Verschlußstucke h sind mittels Gewinde- 
tricbe n querbeweglich zur L.aufrichtung des Siebes 
im Führungen o und p gelagert, die an den Trag- 
balken b befestigt sind. 


Mit dieser Verstellbarkeit wırd bezweckt: ein- 
mal, daß die \Verschlußstücke zugleich als Format- 
schieber benutzbar sind, und ferner, daß durch bloßes 
Herausrücken der Verschlußstücke das Ein- und 
Ausheben der Saugkammerwalzen, z. B. beim Sieb- 
wechsel, ohne weiteren Abbau möglich ist. 


Die l.agerbüchsen der Tragwalzen a sind exzen- 
trısch gebohrt, um genaues Zusammenpressen der 
Saugerteile zu erleichtern und gleichzeitig auch ein- 
fache Nachstellbarkeit bei Abnutzung usw. zu ge- 
währleisten. Die Lagerungen e der Walzen d be- 
stehen aus schwingenden Hebeln, die von der federn- 
den Anpressung gestützt werden. Durch Ab- 
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schlagen dieser Stütze fällt der l.agerhebel e ab- 
wärts und gestattet das Ein- und Ausheben der 
Walze d, die mit Gummibezug versehen sew kann. 
Der Lagerhebel e ıst so gebildet, daß er auch ın un- 


gestütztem Zustand frei nach unten hängend die 
Walzen d tragen kann. . ; 
Patent-Ansprüche: 1. Sauger für Papier-, 


Pappen-, Zellstoffentwässerungs- und ähnliche Ma- 
schinen, dessen von aufeinander abrollenden Walzen 
gebildeter Saugraum durch in den Saugralım hinein- 
ragende, dem Querschnitt des Saugraums sich an- 
passende Verschlußstücke seitlich gedichtet wird, da- 
durch gekennzeichnet, daß zwischen den Walzen- 
umfängen und den Verschlußstücken (h) Spielraum 
bleibt und von den Verschlußstücken (h) mindestens 
je eins zum Ableiten von Flüssigkeit und Luft aus 
dem Saugraum dient. 

2. Sauger nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der dem Maschinensieb zuge- 
wandte Teil des Verschlußstückes (h) eine dem 
Durchhang des Maschinensiebes im Petriebszustand 
etwa entsprechende Form erhält. 

3. Sauger nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Verschlußstücke (h) unter dem 
Rand des Maschinensiebes mit dachziegelartig an- 
einandergercihten Plättchen (1) verschen sind, deren 
Widerstand gegen den atmosphärischen Druck und 
Anpassung an den Durchhang des Maschinensiebes 
durch verstellbare Unterstützungsplatten (k) ge- 
regelt werden kann. 


4. Sauger nach Patentanspruch ı, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die seitlichen Verschlußstücke (h) 
mittels Zahn- oder Gewindetriebe (n) querbeweglich 
zur l.aufrıchtung des Maschinensiebes in an den 
Tragbalken (b) befestigten 
gelagert sind. 

5. Sauger nach l’atentanspruch 1 mit getrennter 
Abführung von Flüssigkeit und Luft, dadurch ge- 
kennzeichnet. daß die Abfüuhrung der im Saugraum 
sich ansammelnden Flüssigkeit und Luft unmittelbar 
aus dem Saugrauım durch getrennte, an die hohlen 
Verschlußstücke (h) angeschlossene Leitungen (m, !) 
erfolgt, wobei die Leitung (m) für die abfließBende 
Flussigkeit als barometrisches Tallrohr wirken kann. 


6. Sauger nach Patenanspruch 1, dadurch. ge- 
kennzeichnet, daß unter den ned (a), die an 
Tragbalken (b) mittels Tragarmen (c) befestigt sınd, 
Walzen (d) so angeordnet sind, daß sie in ortsbeweg- 
hcher, mit den Tragarmen (c) verbundener Lage- 
rung (e) dichtend auf den Tragwalzen (a) abrollen. 

7. Sauger nach Patentanspruch ı, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Tragarme (e) der Dichtwalzen 
(d) schwingendbeweglich an den. Tragarmen (c) 
hängen und für den Betriebszustand durch ebenfalls 
an den Tragarmen (c) hängende, schwingendbeweg- 
liche Stützen (f) gestützt werden. 

8. Sauger nach Patentanspruch ı, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Tragarme (c) und die Füh- 
rungen (o, p) am Tragbalken (b) längsverschiebbar 
Sind. 


Ein- und Ausrückvorrichtung für den Antrieb 
von Querschneidern mit umlaufendem Messer 
D.R.P. 319 327. Klasse 55e- Gruppe 5, 
Josef Max Hora in Kötzschenbroda. 
Die Erfindung kennzeichnet sich durch eine voın 
Gestänge umzustellende Kurventrommel und cine 
die Ein- und Ausrückhebel für Kuppelung und 
Bremse sowie dazwischen einen Schieber tragende 


Führungen (o und p) 


Spindel, wobei der Schieber durch die Trommel- 
kurve verstellt wırd. Der von gegenüber Be- 
kanntem ıst die Genauigkeit des Arbeitens durch die 
zwangsweise Wirkung der Kurventrommel und durch 
den Spindelantrieb. 


Der Gang der Vorrichtung ist folgender: Von 


der Antriebsscheibe ı aus wird die Kegelscheibe 2 
gedreht. Das auf der Welle dieser Kegelscheibe auf- 


gekeilte Kettenrad 7 treibt das Kettenrad 8 und mit 


diesem die Scheibe mit dem Nocken 9. Der Nocken 9 
verstellt den \Winkelhebel 10, und in gleicher Weise 


verstellt sich durch Uebertragung mit Zugstange 11 
der Winkelhebel ı2 (Fig. ı). Ist der Hebel ı2 über 
den toten Punkt gedreht, so zieht ihn die Feder 16 
herunter, bis das Zahnsegment ı3 an den einen der 
Anschläge 25 stößt. Es tritt die Stellung nach Fig. 2 
ein. Während dieser Umstellung dreht das Zahn- 
segment ı3 das Rad 14 und mittelbar den Zylinder 15. 
Durch diese Drehung wird, indem der Bolzef 27 
durch die Kurve 22 auf den Zylinder 15 verschoben 
wird, der Schieber 23 in Richtung auf den Hebel 19 
verschoben (Fig. 3). Der Hebel 19 geht vorwärts 
und rückt die Kuppelung zwischen den Wellen 26 
und ı8a ein. Das Messer ı7 beschreibt eine Um- 
drehung und vollzieht den Schnitt. Mit dem Mes- 
ser 17 läuft eine Scheibe mit dem Nocken ı8 um. 
Nach dem Schnitt drückt die Nase ı8 an den freien 
Arm des Winkelhebels ı2 und bringt damit das Ge- 
stänge 12, J1, 10 wieder in die Anfangsstellung; die 
Teile 13, 14, 15 drehen sich ebenfalls zurück; die 
Kurve 22 zwingt den Schieber 23 ın Richtung auf 
den Hebel 20; dieser wırd, während der Hebel ı9 
zurückläuft und damit die Kuppelung öffnet, vor- 
gedrückt und bewirkt den Stillstand, wodurch das 


Fig. 3. 


Messer 17 immer an gleicher Stelle anhält. , Es ent- 
stehen somit stets ger..u gleiche Schnittlängen. Der 
Schieber 23 beginnt zwar sich sofort zu verschieben, 
wenn das Segment 13 sich zu drehen beginnt; zuerst 
aber gibt es durch den Federausgleich Leerlauf. Die 
Hebel 19 und 20 bleiben deshalb erst noch auf An- 
trieb und Stillstand wirksam; diese wechseln erst 
dann, wenn der eine sofort in den anderen umspringt. 
Es entsteht also kein Todpunkt; sobald die Ent- 
kuppelung eintritt, wirkt die Bremse und umgekehrt. 


Durch den jetzt 
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Im Support können die Rollen 3 mittels der 
Spindel 6 in der Scheibenlänge verstellt werden. Da- 
mit wird die Uebersetzung geändert, mit ihr die 
Schnelligkeit von Scheibe 2 und dadurch die 
Schnelligkeit in der Reihenfolge der Kuppelung und 
der . Bremse, was wiederum die Schnittlänge be- 
stimmt. Letztere läßt sich also beliebig verschieden 
einstellen. Der Grad der Einstellung ist an einer 
\aßeinteilung abzulesen. ` 


Patent-An sprüche: 1. Ein- und Ausrück- 
vorrichtung für den Antrieb von Querschneidern mit 
umlaufenden Messern und mit einem umstellbaren 
Gestänge, gekennzeichnet durch eine vom Gestänge 
(10, 11, 12) umstellbare Kurventrommel (15) und 
eine die Ein- und Ausrückhebel (19, 20) für die Kup- 
pelung und. zwischen diesen einen Schieber (23) 
tragende Spindel, wobei der Schieber durch die 
-Trommelkurve (22) verstellt wird. l 

2. Ein- und Ausrückvorrichtung nach 
anspruch TI, dadurch gekennzeichnet, daß der Spindel- 
schieber (23) zwischen zwei Federn (24) liegt und 
die Ein- und Ausrückhebel (19, 20) außen an diese 
Kedern anschließen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte 


Zitfer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
55a, 1. T. 23 390. Richard Tümniler, Herisch- 
dorf, Riesengebirge. Preßwasserregler für Kraft- 
schleifer mit Antrieb durch Dampfmaschinen. 
5. 12. 19. | 
Erteilungen. 
55b, 3. 320 508. Wilhelm Oel. Thalmässıng, 
Bayern. Verfahren zur Nutzbarmachung von in der 
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"SW 61. 


Patent- 


EESE a 
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Sulfitlauge enthaltenen wertvollen Stoffen. 30. I1. 16. 
©. 10 106. 


55d, 2. 320 509. Harry Norman Fearnley u. 
Burnard Geen, London; Vertr.: Pat.-Anwälte Dr.- 
Ing. R. Specht, Hamburg, u. ʻA. Nenninger, Berlin 
Schleudersortierer für die Papier- und Zell- 
stoffabrikation. 2. nn. P 3 621. Groß- 


britannien I1. II. I2. 


55d, 16. 320 458. Jacob Lenggenhager, Wien; 
Vertr: R. H. Korn, Pat.-Anw., Berlin SW 11. Vor- 
richtung zum Entwässern von Papierstoff o. dgl. 
in Bahnenform. 23. 10. 18. L. 47 330. Oesterreich 
27. 8. 18. 


55d, 27. 320510. Theodor Engelhardt, Dorsten, 
\Westf., u. Berlin-Neuroder Kunstanstalten Act.-Ges., 
Berlin. Rundsieb - Selbstabnahme - Papiermaschine 
zum Herstellen von schmalen Spinnpapierstreifen. 
7.8.18. E. 23 369. 


55e, 7. 320511. Henry Drysdale, Tottenham, 
u. Federick Jahn, Richmond, Engl.; Vertr.: C. Röstel 
u. R. H. Korn, Pat.-Anwälte, Berlin SW r1. Vorrich- 
tung zum Strecken von Papierbahnen, bei der die 
Bahn in Schlangenlinie um Rundstäbe oder Walzen 
geführt wird. 20. L 14. D. 30 211. Großbritannien 


'55f, 9. 320 596. Whitehead, Morris & Company, 
limited u. Ernest Howard Farmer, London; Vertr.: 
E. W. Hopkins, Pat.-Anw.. Berlin SW IL Ver- 
fahren zur Herstellung von Sicherheitspapier für 
anknoten, Wertpapiere u. dgl. 30. 7. 13. W. 42837. 
Großbritannien 1. Q. 12. u. 21. 12. 12. 


Löschungen. 


55b. 192090, 208 675. 
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Zoll- und Handelsverhältnisse zwischen Deutschland und den 
Ententestaaten. 


in Kraft getretenen Friedens- 
vertrag von Versailles ist Deutschlands Wirtschafts- 
leben auf das empfindlichste getroffen worden. Nach- 
stehend seien die wichtigsten Punkte wiedergegeben. 
welche in Zukunft die Zoll- und Handelsverhältnisse 
zwischen dem verkleinerten Deutschland und den 
Ententestaaten sowie den von ihnen besetzten Ge- 
bieten Deutschlands regeln sollen. 

Die Erzeugnisse der Ententestaaten sind bei der 
Einfuhr nach Deutschland als Erzengnisse der meist- 
begünstigten Länder hinsichtlich der Verzollung zu 
behandeln. E58 dürfen keine Kinfuhrverbote auf Er- 
zeugnisse der Ententestaaten gelegt werden, die 
nicht in gleicher Weise auf die Erzeugnisse der 
meistbegünstigten Lander [Anwendung finden. Auch 
dürfen in der Zollbehandlung, in dem Abfertigungs- 
verfahren auf Erzeugnisse der Ententeländer keme 
ungünstigeren Bestiinmungen Platz greifen als auf 
die Erzeugnisse der mneistbegünstigten Länder. Was 
die Ausfuhr betrifft. so dürfen die deutschen Erzeug- 
nisse, die zur Ausfuhr nach den Intentestaaten be- 
stimmt sind, keinen höheren Ausfuhrabgaben unter- 


liegen als die Erzeugnisse, die nach einem Vertrags- 
staat geben. Auch dürfen keine Ausfuhrverbote von 
Deutschland erlassen werden auf Waren, ‘die nach 
einem Ententestaat gehen, wenn diese Ausfuhrver- 
bote nicht gleichfalls die nach meistbegünstigten 
Staaten bestimmten Waren treffen. Alle Vergünsti- 
gungen, die hinsichtlich der Ein-, Aus- und Durch- 
fulltr von Deutschland irgendeinem Lande gewährt 
werden, greifen ohne weiteres auf Erzeugnisse der 
IEntentestaaten Platz. 

Deutschland muß also den Erzeugnissen der 
Intentestaaten die volle Meistbegünstigung in bezug 
auf Fin- und Ausfuhrzölle, in bezug auf Ein-, Aus- 
und Durchfuhrverbote und ın bezug auf die Ein- 
Aus- und Durchfuhrbegünstigungen gewähren, wäh- 
rend die deutschen Erzeugnisse ım feindlichen Aus- 
land keinerlei Anspruch auf die Behandlung als Er: 
zeugmnisse eines imeistbegünstigten Staates haben. 
um Gegenteil steht außer allem Zweifel, daß die En- 
tenteländer die deutschen Erzeugnisse mit den höch- 
sten Zöllen und Abgaben belegen, daß sie ferner die 
Fınfuhr deutscher Waren zu verhindern suchen und 
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daß sie auch der Ausfuhr ihrer Erzeugnisse nach 
Deutschland Schwierigkeiten in den Weg legen 
werden. 

Beim Inkrafttreten des !’riedensvertrages muß 
Deutschland alle vertragsmäßigen Zollsätze wieder 
einführen, die am 31. Juli 1914 in Anwendung waren. 
Diese vertragsmäßigen Zollsätze sind zunächst sechs 
Monate lang, alsdann (von gewissen landwirtschaft- 
lichen Erzeugnissen abgeschen) weitere 30 Monate 
lang auf die Erzeugnisse der Ententestaaten bei der 
Einfuhr nach Deutschland in Anwendung zu bringen 

Das deutsche Reichsgebiet erfährt durch den 
Friedensvertrag gegen den Stand vom 31. Juli 1914 
schr erhebliche Einhussen. Elsaß-l.othringen fällt 
nach den Bestimmungen dieses Vertrages an Frank- 
reich. Waren, die aus Deutschland nach Elsaß- 
Lothringen gesandt werden, unterliegen den fran- 
zusischen Finfuhrzöllen, und zwar kommt der Ge- 
neraltarif (höchster Tarif) in Anwendung. Die 
meisten Sätze des Gencraltarifs, soweit sie in Zöllen 
nach Gewicht bestehen, haben im Laufe des Jahres 
1919 eine Erhöhung um das Mehrfache erfahren. Die 
Waren, die von Elsaß-I.othringen nach Deutschland 
eingeführt werden, sollen fünf Jahre lang in Deutsch- 
land Zollfreiheit genießen. 

Frankreich ist das Recht zuerkannt worden, dab 
es die Beteiligung Reichsdeutsgher an Unternehmen 
der Eisenbahnen, der Wasser* Gas- und Elektrizi- 
tatsversorgung, an Gruben und Steinbrüchen und an 
Hüttenwerken in Flsaß-l.othringen verbieten dari. 


Das Saargebiet wird dem französischen Zoll- 
system angegliedert. Die Erzeugnisse des Saar- 
vebietes genießen in Deutschland fünf Jahre lang 
Zollfreiheit.e. Auch deutsche Erzeugnisse, die nach 
dem Saargebiet eingeführt werden und für den ört- 
lichen Verbrauch bestimmt sind, bleiben fünf Jahre 
lang von den französischen Eingangszöllen befreit. 
Der Friedensvertrag enthält weiter die Bestimmung, 
daß Ausfuhrabgaben für Erzeugnisse der Frzindu- 
strie und für Kohlen, die nach Deutschland gehen, 
nicht erhoben werden dürfen. Fbensowenig darf 
Deutschland Ausfuhrabgaben erheben für die nach 
dem Saargebiet geleiteten Exporte, die für die Indu- 
strie bestimmt sind. Französisches Geld ist zum 
Verkehr im Saargebiet zugelassen. Sämtliche 
Gruben des Saargebietes gehen in den Besitz des 
französischen Staates über. Nach 15 Jahren findet 
ım Saargebiet eine Abstimmung statt, ob es weiter 
unter der Verwaltung des Völkerbundes bleiben, ob 
es sich Frankreich anschließen oder ob es wieder zn 
Deutschland zurückkehren will. 

Die Wareneinfuhr nach dem 
sich also für die Folge nach 
französischen Zolldienstes. Während ciner gewissen. 
der Dauer nach nicht bestimmten Uecbergangszeit 
sind die französischen Zollbehörden geneigt, die An- 
wendung der Vorschriften besonders hinsichtlich der 
Formalitäten nicht streng zu handhaben. Trotz 
dieser Versicherung wird den am Warenverkehr mit 
dem Saargebiet interessierten Handelskreisen von 
der Saarbrücker Flandelskamıiner empfohlen, sieh 
sofort einer möglichst genauen Befolgung der unten 
angegebenen Vorschriften zu beileiBigen. Es wird 
besonders auf die Notwendigkeit einer genauen Ein- 
haltung der Vorschriften über die Ursprungszeug- 
nisse hingewiesen. 

Für den Versand von Waren aus Dentschland 
nach dem Saargebiet sind erforderlich: 


1. Ein deutscher Frachtbrief, 
einseitig bedruckte 


Saargebiet regelt 
den Vorschriften des 


und zwar das alte 


Formular. 


2. Drei internationale Zolldeklarationen. 
-Ein grüner statistischer Anmeldeschein, soweit 
erforderlich. 


4. Ein Ursprungszeugnis, soweit die Waren nach 
dem französischen Zolltarif zollpflichtig waren. 
aber als Waren deutscher Herkunft fünf Jahre 
zollfrei im Saargebiet eingeführt werden. 
Diese Ursprungszeugnisse (Certificats d'Origine) 
mit dem Wortlaut: „Ich Unterzeichneter (Name 
und Amtsbezeichnun erkläre, daß dic be- 
zeichneten Waren deutscher Herkunft sird“ 
(iranzösischer Text: „Je Soussigne certe, cur 
les marchandises marqees ci-dessous sont 
d'origine allemande“), können ausgestellt wer- 
den von den Handelskammern, den Zollbehör- 
den oder Polizeibehörden. Sie müssen Art, 
Zeichen und Gewicht der Waren angeben in ge- 
nauer Uebereinstimmung mit der Zolldeklara- 
tion sowie Unterschrift und Dienststempel der 
Ausstellenden tragen. Sie sollen das Visum 
einer französischen oder alliierten amtlichen 
Wiırtschaftsstelle in Deutschland tragen, doch 
wird von diesem weiteren Erfordernis vorläufig 
Abstand genommen. 


Für den Versand von Deutschland durch 

Saargebiet sind beizubringen: 

ı. Nach Deutschland: Deutscher Frachtbrief, drei 
Zolldeklarationen, ein Durchfuhranmeldeschein. 

. Nach Frankreich: Ein internationaler Fracht- 
brief, drei internationale Zolldeklarationen, ein 
grüner statistischer Anmeldeschein. soweit er- 
forderlich. 

3. Nach ElsaßB-Lothringen: Ein internationaler 
Frachtbrief, drei internationale Zolldeklara- 
tionen, ein Ursprungszeugnis (vergleiche oben). ` 

4. Ein grüner statistischer Anmeldeschein, soweit 
erforderlich. 


Vom Saargebiet nach 
Lothringen: 


ı. Ein internationaler Frachtbrief. 
>. Kine internationale Zolldeklaration, 
Ein von der Handelskammer Saarbrücken oder 
deren Zweigstellen ausgefertigtes Ursprungs- 
zeugnis. 
Vom Saarel nach Deutschland: 
t. Kin deutscher Frachtbricf, und zwar das alte 
einseitig bedruckte Formular. 
/wei Warenerklärungen (Begleitzettelformular). 
3. Ein Ursprungszeugnis von der Handelskammer 


das 


I 


Frankreich und Elsaß- 


tl 
. 


Saarbrücken oder deren Nebenstellen ausge- 
stellt. 
Ergänzende Bestimmungen, insonderheit über 


die Ausfuhr aus dem Saargebiet nach Deutschland, 
bleiben vorbehalten. 

Postpakete sind vorläufig nur im Gewicht bis zu 
35 Kilogramm zulässig, die mit Zollinhaltserklärungen 
im deutscher und französischer Sprache zu versehen 
sind. Von jedem im Saargebiet aufgelicferten 
Paket nach dem Reiche und von jedem aus dem 
Reiche kommenden Paket wird für Rechnung der 
französischen Zollverwaltung eine „statistische Ge- 
bühr von 25 Centimes erhoben, die nach dem jJeweilt- 
gen Wertverhältnis von Frank zu Mark berechnet 
wird und gegenwärtig 1,20 M. beträgt. Für jedes 
eingehende und im Saargebiet verzollte Paket ist 
neben der statistischen Gebühr und der unter Um- 
ständen zu erhebenden Zollgebühr eine Verzollnngs- 
gebühr von 30 Fig. dafür zu entrichten, daB die Post- 
verwaltung den Empfänger bei der zollamtlichen Ab- 
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fcrtigung vertritt. Die zollamtliche Behandlung der 
mit Süddeutschland und der Pfalz ausgetauschten 
Pakete erfolgt nicht in Saarbrücken, sondern in 
Homburg. 

Pässe für das Saargebiet müssen nach wie vor 
das französische Visum tragen. Für die Bewohner 
des Saargebietes genügt zur Ausreise nach Deutsch- 
land der rote Personalausweis. 

Die Oberzoildirektion in Köln hat angeordnet, 
daß vom ı. Januar 1920 ab für alle Eisenbahn- 
sendungen Ursprungszeugnisse nur von der Handels- 
kammer in Saarbrücken und deren Zweigstellen aus- 
gefertigt werden dürfen. Die Handelskammer be- 
absichtigt, Zweigstellen für die Beglaubigung von 
Ursprungszeugnissen u. a. in Homburg, St. Ingbert 
und Blieskastel zu errichten, die ihren Betrieb 
spätestens am 20. Januar 1920 aufnehmen sollen. 


Luxemburg, das bis zum Eintritt des Waffen- 
stillstandes zum deutschen Zollgebiet gehört hat, 
scheidet aus diesem aus. ` Es ist noch unbestimmt, 
ob Luxemburg cine eigene Zollgesetzgebung ein- 
führen wird, wie dies für die Uebergangszeit ge- 
schehen ist, oder ob es sich dem belgischen oder 
französischen Zollsystem angliedert.e Deutschland 
hat sich verpflichten müssen, die Erzeugnisse 
Luxemburgs auf fünf Jahre zollfrei in Deutschland 
zuzulassen, wenn es die Ententestaaten verlangen. 


Welche zolltarıfarischen Vorteile 
Deutschland den an dieser Stelle besonders 
interessierenden Warenherkünften aus : den 
Ententestaaten ohne jede Gegenleistung auf 
Grund des Fricdensvertrages für die Folge ge- 
währen muß, zeigt die nachstehende Zusammen- 
stellung, in der diese Vergünstigungen nach dem 
Stande unserer Handelsverträge vom 31. Juli 1914 
durch Fettdruck den Bestimmungen und 
Sätzen des damaligen allgemeinen deutschen Zoll- 
tarıfs gegenübergestellt sind. 


Tarif- Z>llsatz in M. 
Nr. AT OCET NAKE für 1 Dtzd- 
Halbzeug (Halbstoff zur Papier- und 


Pappenbereitung), breiartig oder in fester 
Form, auch gebleicht oder gefärbt oder 
mit mineralischen Stoffen, Leim usw. ver- 
setzt: 
649 aus Abfällen von Gespinstwaren oder del. 
650 aus Holz, Stroh, Espartogras oder anderen 
Pflanzenfasern: 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holz- 
stoff, Holzschh 9) - enser anne 
vertraglich 
chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff, 
Zellulose); Stroh-, Esparto- und anderer 
Faserstoff 


frei 


. | [2080,00 Tre Tree oe 


vertraglich 


Pappen (Pappdeckel), geformt (geschöpft) 
oder gegautscht, auch aus zusammen- , 
geklebten Pappen hergestellt: 

Glanzpappe (Freßspan) und andere hoch- 
geglättete Pappe, Kunstlederpappe sowie 
andere feine Pappen, auch in der Masse 
gefärbt, Vulkanfıber .......2ccceseere0n. 
Pappen aus mechanisch oder chemisch 
bereitetem Holzstoff, auch aus von gc- 
dämpftem Holze, festgewalzt (Braunholz- 
pappe, sogenannte Lederpappe), Stroh-, 
Schrenz- und Torfpappe und anderweit 
nicht genannte grobe Pappen, auch ın der 
Masse gefärbt 


651 


oo. 0 0802er eo 


vertraglich 1,50 
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Tarif- 
Nr. 


652 


653 


654 


655 


656 


657 


667 


ArtderWare 


Pappen, mit Asphalt, Teer od. dergl. über- 
zogen, getränkt oder bestrichen, sowie 
Röhren aus solcher Pappe, Steinpappe .. 


Pappen aller Art, weiß oder farbig ge- 
strichen, mit weißem oder farbigem Pa- 
pier beklebt, lackiert, bronziert, mit Woll- 
staub oder dergl. überzogen, durch Pressen 


gemustert; Malerpappe ........ een 
gelbes Strohpapier; ganz grobes graues 
Löschpapier .....2eeescc run E E TEN 
gelbes Strohpapier ............ vertraglich 

ganz grobes graues Löschpapier 
5 vertraglich 
Packpapier, in der Masse gefärbt, auch auf 
einer Seite glatt a... 0 ; 
vertraglich 


Papier, nicht unter andere Nummern fal- 
lend, einschließl, des Kartonpapiers, auch 
liniiert, pergamentiert oder gekörnt ... 
Packpapier, nicht unter Nr. 654 fallend .. 
anderes hierher gehöriges Papier 


Anmerkung zu Nr. 654 und 655: Seiden- 


papier, dessen Gewicht auf ı m im Ge- 


viert 30 g übersteigt, fällt vertragsmäßig 
unter den Begriff des Packpapiers. 

Anmerkung zu Nr. 651 bis 655. Pack- 
papier und Pappen werden auch dann 
nach Nr. 651 bis 655 nach Maßgabe ihrer 
sonstigen Beschaffenheit verzollt, wenn sie 
mit Gebrauchsanweisungen, Warenanprei- 
sungen, Mustern oder dergleichen bedruckt 
sind. 


Buntpapier, einschließl. des mit Kreide, 


Bleiweiß oder dergl. überstrichenen oder. 


mit Metalldruck verschenen Papiers; 
lackiertes Papier; mit Glimmer- oder Glas- 
schuppen, Streupulver oder Wollstaub 
überzogenes Papier; Papier mit gestriche- 
nem, aufgelegtem oder galvanoplastischem 
Metallüberzug sowie mit Gold- oder 
Sılberschnitt versehenes Fapier 


Drucke jedes Verfahrens, soweit sie nicht 
unter den zwölften Abschnitt fallen, auch 
Bilderpapier, einschließl. des Kopierver- 
fahrens auf Papier und Pappe; auch farbig 
oder schwarz geränderte oder sonst auf 
irgendeine Weise verzierte Fapiere oder 
Pappen: | l 


EINIar DIE warst ea aa EA 

vertraglich 
mehrfarbig, auch mit Pressungen oder 
Rändern in Farben, Gold oder anderen 


Metallen 


(Er 0 Sr SE S 0 Tr 10 82 88T To 


vertraglich 


Anmerkung zu Nr. 655 bis 657: Für 
Zigarcttenpapier ist neben dem Eingangs- 
zoll auch die innere Abgabe zu erheben. 


Briefpapier, PBriefkarten und Briefum- 
schläge in Behältnissen aus Papier, Pappe 
oder Holz (Papierausstattung), und zwar: 
in Behältnissen mit Leder oder mit Ge- 
spinstwaren ganz oder tcılweise, aus Seide 
überzogen (ganz oder teilweise), oder da- 
nit ausgestattet 
in Behältnissen von anderer Beschaffenheit 
in Behältnissen: 


... .. E S sy en es er ne a © 


vertraglich 
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aus Papier oder Pappe ........ vertraglich 12, — 
aus Holz 


Die deutschen Papierinteressenten haben also 


damit zu rechnen, daß für die Folge alle einschlägi-. 


gen durch Fettdruck näher bezeichneten Waren beim 
Eingang aus den Ententestaaten in das deutsche 
Zollgebiet nach den vorstehend angegebenen er- 


mäßigten Vertragssätzen und sonstigen Vergünsti- 


gungen zolltariflich zu behandeln sind. ' 


Lieferungsverweigerung bei Ausfuhr. 


In einem Aufsatze in einer nordischen Tages- 


zeitung „Die deutschen Lieferungsverweigerungen“ 
wird in abfälliger Weise versucht, die deutsche In- 
dustrie anzugreifen, indem ihr bei ihrer wechselvollen 
Preisgestaltung bei Lieferung nach dem Auslande 
nur die Erzielung höherer Gewinne und die Aus- 
nutzung einer günstiger gewordenen Konjunktur als 
Grund zu Freisaufschlägen vorgeworfen wird. 
Weiter wird versucht, deutsche Lieferungsverweigc- 
rungen in Fällen, in denen der ausländische Besteller 
den bei Lieferung geltenden höheren Preis gegen- 
über dem Preis bei der Bestellung nicht anerkennen 
will, auf bösen Willen des Lieferanten zurück- 
zuführen unter Wahrung nur seiner eigenen Inter- 
essen, ohne Rücksicht auf die ausländische Kund- 
schaft zu nehmen. Man will also die Notwendigkeit, 
in der sich die deutsche Industrie befindet, Aufträge 
nur zu den bei der Lieferung geltenden Preisen an- 
zunehmen und event!. die Ausführung von Aufträgen 
im Falle .der Nichtbewilligung des geforderten 
Preises zu verweigern, nicht anerkennen. 


Die Ansicht, daß böser Wille und Eigennutz die 
deutsche Industrie zu diesem Vorgehen '\veranlasse, 
ist eine durchaus irrige und der größte Teil der deut- 
schen Industrie wird sich hiergegen verwahren 
müssen. 

Die Verhältnisse am deutschen Wirtschafts- 
markte machen es einfach unmöglich, eine für eine 
bestimmte Zeitdauer festgelegte Preistendenz gelten 
zu lassen. Jede Erhöhung der ' Roheisen- und 
Kohlenpreise, die ja den Hauptbedarfsartikel der 
deutschen Industrie darstellen, müssen rückwirkend 
anerkannt werden. "Die Preise für die sonst be- 
nötigten Rohmaterialien steigen ebenfalls von Tag 
zu Tag und müssen regelmäßig von dem Tage der 
Steigerung an bewilligt werden. 
löhne und sonstigen Abgaben bewegen sich noch 
immer in aufsteigender Richtung und haben eine 
Höhe angenommen, die niemand voraussehen konnte. 
Hierzu kommt noch der außerordentlich niedrige 
Valutastand, der die Kaufkraft der Mark in Deutsch- 
land so sehr vermindert. Unter diesen Verhält- 
nissen ist es dem Fabrikanten einfach unmöglich, 
sich an feste Preise zu binden, die für eine be- 
stimmte Zeitdauer Geltung besitzen sollen, denn mit 
dem Fortschreiten der Fabrikation schreitet gleich- 
zeitig eine Verteuerung der Entstehungskosten fort, 
so daß der Lieferant nicht umhin kann, am Liefe- 
rungstage den für die tatsächlichsten Kosten seiner 
Erzeugnisse errechneten Preis in Ansatz zu bringen, 
wenn anders er nicht mit Verlust arbeiten will. 


Den deutschen Lieferanten wäre es nur lieb, 
wenn er im Interesse einer glatten Abwickelung von 
Geschäften wieder feste Preise notieren könnte, wie 
er dies früher gewohnt war. Dies kann erst dann 
wieder eintreten, wenn ein einigermaßen fester Kurs 
der Mark auf dem Weltmarkte vorhanden ist, so 


vertraglich ı5,— 


Auch die Arbeits- - 


daß man für die Gestehungskosten der Fabrikate 


feste Sätze in Ansatz bringen kann. 


Die deutsche, Industrie kann sich jedenfalls mit 
den herabsetzenden Kritiken des Auslandes nicht ein- 
verstanden erklären, muß vielmehr dagegen ausdrück- 
lich Verwahrung einlegen; denn die ausländische In- 
dustrie hat doch hinsichtlich der Steigerung der 
Rohmaterialienpreise und Steigerung der Arbeits- 
löhne mit gleichen Schwierigkeiten zu kämpfen, wie 
die deutsche Industrie, was ja seine Bestätigung 
darin findet, daß ausländische Firmen bei Liefe- 
rungen nach Deutschland in der gleichen Weise vor- 
gehen und teilweise dies noch rücksichtsloser tun 


als die deutsche Industrie. 


Der Verband deutscher Papierholzhändler E.V. 


wird am 16. März 1920, vormittags 10 Uhr, in Berlin, 
Hotel Adlon, eine außerordentliche Generalversamm- 
lung abhalten. Die Tagesordnung lautet: ı. Be- 
grüßung durch den Vorsitzenden des Verbandes, 
Herrn Günther Ludwig, Dresden. 2. Geschäfts- 
bericht über die Arbeiten des Verbandes in den 
letzten Monaten, erstattet vom Syndikus ‚des Ver- 
bandes, Herrn Dr. Senator, Berlin. 3. a) Entlastung 
des Vorstandes; b) Neuwahl des Vorstandes; c) Neu- 
wahl des Rechnungsprüfers. 4. Antrag auf Errich- 
tung einer Auskunftsstelle, die im Einvernehmen 
mit den Verbänden der Papier-, Fappen-, Zellstoff- 
und Holzstoffabrikanten für die Deckung des Be- 
darfes dieser Fabriken von den frachtgünstigst ge- 
legenen Plätzen zugehen kann. 5. Besprechung des 
Uebereinkommens mit der Druckpapierbeschaffung.- 
6. Besprechung der Lieferungs-Zahlungsbedingungen 
und endgültige Formulierung derselben. 7. Bericht 
über die Marktlage. 8. Verschiedens. i 


Dem Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten 


sind neuerdings folgende Femen als Mitglieder bei- 
getreten: 


Algäuer Uebetlandwerk G. m. b. H., Au, Post 
Durlach. | 

Bartels & Türpe, Pflanzenmehlfabrik, Bilshausen. 

Holzstoff-Fabrik Obergiersdorf, Giersdorf im 
Riesengebirge. 

G. Sarfert, Bienenmühle ı. Sa. 

Ufer & Grudzinsky, Lehnmühle, Post Frauenstein 
im Erzgebirge. } 

Außerdem ist als außerordentliches Mitglied die 

Firma l 
Pirnaer Schleifsteinwerke G. m. b. H., Pirna an der 

Elbe, i 
beigetreten. 


| 
Eine besondere Verordnung der Reichsregierung 


mit Zustimmung des Reichsrats und des Aus- 
schusses der Nationalversammlung bestimmt über: 
Auslegung des Begriffs Friedensschluß und Kriegs- 
ende im Sinne rechtsgesellschaftlicher Erklärungen. 
Nach der Verordnung über die Auslegung der Be- 
griffe FriedensschluB und Kriegsende im Sinne 
rechtsgeschäftlicher Erklärungen vom 14. Februar 
1920 gilt als Zeitpunkt des Iriedensschlusses oder 
der Beendigung des Krieges im Sinne rechtsgeschäft- 
licher Erklärung der 10. Januar 1920. Ist der 
Friedensschluß oder die Beendigung des Krieges mit 
einer Macht maßgebend, die am 10. Januar 1920 noch 
nicht ratifiziert hat, so tritt an die Stelle dieses Tages 
der Tag der Niederlegung der Ratifikationsurkunde 
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oder, wenn nicht ratifiziert wird, der Tag, mit dem 


der Krieg mit der betreffenden Macht für beendet 


erklärt wird. Obige Auslegungsregel findet auf alle 
rechtsgeschäftlichen Erklärungen Anwendung, die 
nach dem 30. 'Juli 1914 abgegeben worden sind. 
Nachträgliche Vereinbarungen bleiben unberührt. 
(„Hamb. Fremdenbl.“) 


Die Notlage der Presse. 


Der bevorstehende Zusammenbruch vieler Zei- 
tungen hat die Regierung veranlaßt, Schritte zu 
unternehmen zur Uecberlassung von Holz aus öster- 
reichischen Staats-I’orsten®san die deutschen Papier- 
fabrıken. 
worden, die Maßnahmen zur Aufrechterhaltung der 
deutschen Papierfabriken zu beschleunigen. In der 
preußischen Landesversammlung sind zwei Anträge 
tür Belieferung der Papierfabriken mit Papier und 
Holz zu erträglichen Preisen gestellt worden. Wice 
sehr der Papiermangel eine Frage der ganzen Nation 
ist, führt die „Köln. Ztg.“ aus: „Wenn der Druck, 
der heute durch die Zusammenhäufung aller Lasten, 
Erschwernisse und Beeinträchtigungen auf die Tages- 
presse wirkt, den überspannten Bogen sprengt, dann 
handelt ‘es sich auch um eine Katastrophe für die Re- 
gierung, ja um eine Katastrophe jeder Ordnung und 
jeglicher Ordnungsvertretung.‘“ Zur Wiedererichtung 
der Reichsstelle für Papierholz schreibt die „Köln. 
Ztg.“: „Es handelt sich um eine absolut berechtigte 
Forderung, die im Rahmen unserer gesamten Schutz- 
wirtschaft steht. Und wenn die Landesregierungen, 
die nicht selbst Papierholz für Zeitungsdruckpapier 
zu Vorzugsbedingungen bereitstellen können, eine 
Beihilfe zu weiteren Bereitstellungen im Interesse 
der Papierfabrikation übernehmen, so handelt es sich 
dabei auch nur um einen zulässigen Akt wirtschaft- 
licher Schutzpolitik.“ 


Ausfuhrverbot. ' 


Ein Ausfuhrverbot für Fapier, Pappe und daraus 
hergestellten Waren ist erlassen worden. Nicht be- 
troffen von diesem Verbot werden Geschäftsdruck- 
sachen sowie Briefmarken. 


Neue Steigerung des Zeitungspapierpreises. 


Durch Bekanntmachung des Reichsyirtschafts- 
ministeriums vom 27. Februar wurden die am 21. 
v. M. für Februar festgesetzten Zeitungspapierpreise 
für die Zeit vom 16. bis 29. Februar um weitere 
17,50 M. für 100 Kilogramm erhöht. Von den Er- 
zeugerverbänden wurde nachgewiesen, daß die bis- 
herigen Preise die Betriebskosten nicht deckten, so 
daB bei Nichtbewilligung der erhöhten Preise ein 
erheblicher Rückgang der Druckpapiererzeugung zu 
befürchten wäre. 


a nn en mn m a e ERSE 


MARKT-BERICHT 


Süddeutschland. 


Die Lage des Papiermarktes wird gekennzeichnet 
durch eine ungeheure Knappheit an I’ertigpapieren 
aller Art und selbst an Pappen. ' Die Erklärung für 
diese geradezu unhaltbaren Zustände ist einmal darin 
zu suchen, daß die Papieriabriken in letzter Zeit zu 
schlecht mit Kohlen beliefert worden sind, sodann 
aber in dem Umstande, daß der Verbrauch bei 


' weitem größer ist, als hergestellt werden kann. 


‘scheinend nicht ohne Erfolg. 


Ferner ist das Reichsministerium ersucht - 


rungen der Industrie zu entsprechen. 


Die 
Nachfrage nach Papier ist ganz gewaltig groß; nicht 
nur aus dem Inlande, auch aus dem Auslande, be- 
sonders aus Belgien und Holland liegen so große Be- 
stellungen vor, daß die Papierfabriken mit Leichtig- 
keit das Doppelte herstellen könnten, ohne um den 
Absatz besorgt sein zu müssen. Die heimische 
Druckindustrie ist derart flott beschäftigt, daß dic 
gegenwärtige Erzeugung ber weitem nicht hinreicht; 
viele Geschäfte suchen dem Mangel an Aufträgen 
durch eifrige Propaganda nachzuhelfen und an- 
Im Vordergrunde 
stehen nach wie vor 'holzhaltige maschinenglatte 
Druckpapiere; diese werden ın steigendem Maße 
von Holland angefordert; es kann keinem Zweifel 
unterliegen, daß diese Papiere nicht für Holland, 
sondern im wesentlichen für England bestimmt sind. 
Die seitens der holländischen Papiergroßhändler 
limitierten Freise sind erstaunlich hohe; sie über- 
treffen die Tagespreise, die für maschinenglatt holz- 
haltig Druck in Rotterdam und {Amsterdam notiert 
werden und sie lassen den Schluß zu, daß es sich 
eben nur um Käuk für England handeln kann. Im 
besetzten ‘Gebiet wird auch viel für Belgien gekauft, 
das nicht in der Lage ist, aus Mangel an Holz- und 
Zellstoff die erforderlichen Mengen : Druckpapier 
selbst herstellen zu können. Besonders gesucht 
werden Packpapiere; dies ist nicht verwunderlich, 
nachdem die Herstellung von Spinnpapieren wieder 
in so großem Umfange aufgenommen werden mußte, 
als es geschehen ıst. Infolgedessen sind Packpapiere 
sehr knapp geworden, obschon das Textilgewerbe, 
die Bekleidungs- und Nahrungsmittelindustrie mit 
großem Bedarfe dauernd im Markte sind und sehr 
beträchtliche Mengen fortgesetzt herausnehmen. Be- 
sonders die stark zellstoffhaltigen Packpapiere, alleın 
voran die fettdichten pergamynähnlichen Papiere, 
sind sehr gefragt und gehen zu hohen Preisen be- 
ständig aus dem Markte. Ebenso haben sich die 
Verhältnisse auf dem Pappenmarkte wesentlich zu- 
gunsten der Hersteller verbessern können. Leder- 
pappen sind ın lebhafter Nachfrage, besonders auch 
aus dem besetzten Gebiete; die Koffer- und Schuh- 
warenfabriken fordern sehr große Mengen guter, 
fester Lederpappen an, und es ist zu berichten, daß 
die einschlägigen Fabriken durchweg sehr flott und 
zu guten 'Preisen beschäftigt sind. In der Karton- 
nagenindustrie hat die Beschäftigung ebenfalls wie- 
der zugenommen, was gleichfalls einen Anreiz für 
die Pappenfabriken bot, die Erzeugung zu steigern. 
Dies ist jedoch unglaublich schwer, aus dem ein- 
fachen Grunde, weil es an Papierholz und damit an 
Holzstoff fehlt; die meisten Pappenfabriken arbeiten 
mit Wasserkraft und sie verfügen über eine große 
und treue Arbeiterschicht, die durchaus bereit ist, 
Mehrarbeit zu leistere um die Betriebe in den Stand 
zu setzen, ihren Verpflichtungen entsprechen zu 
können; allein die Wasserkraft und der gute Willen 
der Arbeiterschaft kann es auch nicht zwingen, wenn 
es nicht möglich wird, die zurzeit sehr ungenügenden 
und vielfach völlig unzurcichenden Verhältnisse auf 
dem Fapierholzmarkte zu ändern, damit die uner- 
hörten Fälle aufhören, daß trotz besten Betriebs- 
wasserstandes die Handelsschleifer einfach feiern 
ınüssen, weil es nicht möglich ist, das erforderliche 
Schleifholz an die Fabriken zu bringen. Derartige 
Verhältnisse schädigen die Betriebe in einer nicht 
mehr gutzumachenden Weise, und sie nehmen den 
einzelnen Werken jede Möglichkeit, den Anforde- 
Es ist die 


Heft 10, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT Ea 


189 


höchste Zeit, daß diesen Preistreibereien auf dem 
Papierholzmarkte durch die maßgebenden Behörden 
entgegengetreten wird. 


Generalversammilungen. 


Mainz-Kostheim. Die außerordentliche Hadt 
versammlung der Kostheimer Zellulose- und Papier- 
iabrik, A.-G., genehmigte die Ausgabe von 1 Mill. M. 
Óproz., mit 25 Proz. einzuzahlender Vorzugsaktien 
auf Nachzahlungsrecht und sechsfachem Stimmrecht 
sowie von 2 Mill. M. Stammaktien, nachdem der Vor- 
sitzende Einflüsse nachgewiesen hatte, die darauf 
hinzielten, das Unternehmen nach Uebergang der 
Aktienmehrheit in andere Hände, in ein französi- 
sches .bzw. internationales Unternehmen umzu- 
wandeln. Die Stamm- und Vorzugsaktien nehmen 
ab ı. Januar 1920 an der Dividende teil. Die Vor- 
zugsaktien bleiben bis zum April ’1ı925 für den Ver- 
kehr gesperrt. Die Stammaktien übernimmt eine 
Bankgruppe zu 115 Proz. und bietet sie den Aktio- 
näaren zu 120 Proz. (eine neue auf zwei alte) an. Den 
Ausgabekurs habe man so niedrig gewählt, weil eine 
Dividende, wenn eine solche überhaupt ausgeschüttet 
werde, nur ganz mäßig bemessen werden könnte, da 
die Fabrik wegen Nichtversorgung mit Kohle cine 
Zeitlang stillstand. („Köln. Ztg.‘“) 


Geschäftsberichte. 


Königsberg i. Pr. Bei der Norddeutschen Cellu- 
losefabrik in Königsberg, die kürzlich an Stinnes 
überging, lag 1919 der Betrieb wegen Kohlenmangels 
viele Monate still, infolgedessen sei es nicht möglich 
gewesen, Unkosten und Zinsen aus dem Betriebs- 
überschußB zu decken. Dagegen seien die Holzvor- 
räte im Werte stark gestiegen. Nach Abschreibun- 
gen von 576924 (i. V. 440914) M. verbleiben einschl. 
240 333 (318 116) M. Vortrag 385 103 (1260333) M. 
Reingewinn, woraus 4 (20) Proz. Dividende verteilt 
und 214 103 M. vorgetragen werden. In der Bilanz 
erscheinen Holzvorräte mit 9,91 (7,56) Mill. M., 
Außenstände mit 1,46 (0,88) Mill. M. und Kreditoren 
mit 9,52 (7,56) Mill. M.. Die Ergebnisse im neuen 
Jahre würden hauptsächlich von der Kohlenversor- 
gung abhängig sein. („Frankf. Ztg.“) 


. beitskräfte waren zeitweise nur 


der Verkürzung der. Arbeitszeit. 


Groß-Särchen, Kreis „Sorau. Die Norddeutsche 
l.ederpappenfabriken Aktiengesellschaft ladet zur 
(ieneralversammlung für den 23. Februar ein. Aus 
dem ‘Bericht des Vorstandes für das Geschäftsjahr 
1918/19 entnehmen wir: Die allgemeine wirtschaft- 
liche Lage, wie sie sich bis jetzt auf Grund der noch 
nicht übersehbaren Folgen des Kriegsausganges dar- 
stellt, machte es zur Unmöglichkeit, vorteilhafte Be- 
dingungen zur vollen und regelmäßigen Ausnützung 
der Fabrikbetriebe zu schaffen. 

Roh-, Betriebs- und Hilfsmaterialien sowie Ar- 
in ungenügendem 
Maße und zum Teil gar nicht zu erhalten. Die Her- 
stellungskosten verteuerten sich durch die Einfüh- 
rung der Achtstundenschicht, durch Erhöhung der 
l.öhne, Gehälter und sämtlichen Bedarfes um ein 
Vielfaches: Preiserhöhungen für die Fertigfabrikate 
brachten keinen genügenden Ausgleich, weil die Un- 
möglichkeit voller und ungehinderter Erzeugung 

vorlag. Diese Verhältnisse lagen noch ungünstiger 
als während der Kriegsjahre. 

- Die sachgemäßen Erneuerungen der während der 
Kriegszeit stark abgenützten Bau- und Betriebsein- 
richtungen aller Fabriken gingen unter den obwal- 
tenden Verhältnissen nur langsam 'vorwärts, sie be- 
dürfen dringender l’ortsetzungen und erfordern be- 
dauerlicherweise stark steigende Ausgaben. Die Ar- 
beiten vollzogen sich nicht planmäßig wegen des 
Mangels an Baustoffen und Arbeitskräften, sowie 
Es ıst daher eine 
Verzögerung von 3—4 Monaten in der Fertigstellung 
der Anlagen eingetreten. l l 

Der Abschluß vom Geschäftsjahr 1918/19 er- 
gibt unter Einrechnung des Vortrages aus dem Vor- 
jahre einen Uecberschuß von 23704,17 M.; es wird 
vorgeschlagen, 10000 M. als Rücklage der Schuld- 
zinsleistensteuer zuzuweisen und den Rest auf neue 
Rechnung vorzutragen. 


| Geschäfts-Nachrichten. 


Aschaffenburg. Die Aktionäre der. A.-G. für 
Zellstoff- und Fapierfabrikation in Aschaffenburg, 
die auf den Bezug der Aktien der: neu errichteten 


‚ Memeler Gesellschaft verzichten, erhalten eine Bar- 


(„Hand. u. Ind.“) ` 
Papierfabriken Alfeld- 


vergütung von 85 Proz. 
Alfeld. Hannoversche 
Gronau, vorm. Gebr. Woge. In der außerordent- 
lichen Generalversamlung wurde der Antrag der 
Verwaltung, das Grundkapital um 900000 M. zu er- 
höhen, von der Tagesordnung abgesetzt, da'der Vor- 
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sitzende erklärte, daß, die Verwaltung wegen der 
veränderten Verhältnisse glaube, mit diesem Betrax 
nicht auskommen zu können und vorschlage, die Be- 
schlußfassung über die Bewilligung der Kapital- 
erhöhung bis zu der Ende März stattfindenden 
ordentlichen Generalversammlung zu verschieden. 
(„Hamb. Ereindenbl.‘‘) 
Berlin. Dic Feldmühle, Papier- und Zellstofi- 
A.-G. in Berlin verkaufte ihre oberschlesischen An- 
lagen an eine neu gegründete Gesellschaft in Cosel. 
Der Dividendenvorschlag der Heldmühle A.-G. 
lautet auf 25 Proz. (12 Proz. und 8 Proz. 
(„Hand. u. Ind.“) 
Berlin. In der Generalversammnlung der A.-G. 
Papierfabrik Hegge wurde beschlossen, das Aktien- 
kapital auf 2700000 M. zu erhöhen. Die jungen 
Aktien sind ab ı. Februar dividendenberechtigt. 
(Hand. u. Ind.“) 


Berlin. Aktien-Gesellschaft für Pappen-Fabri- 
kation. Gemäß dem schon durchgeführten Beschlusse 
der Aktionärversammlung vom 30. September 1919 
ist das Grundkapital um 600000 M. erhöht und be- 
trägt jetzt 1875000 M. | 

Berlin. Bei der Natronzellstoff- und Papier- 
fabriken-Aktiengesellschaft in Berlin, Zweignieder- 
lassung in Brachelen, ist dem Carl Gustav Meyer, 
Hugo Henkel und Dr. Albert Pariser, alle in Berlin 
wohnhaft, dergestalt Gesamtprokura erteilt worden, 
daß jeder von ıhnen gemeinschaftlich mit einem 
ordentlichen Vorstandsmitgliede zur Vertretung der 
Firma ermächtigt ist. 


Berlin. Kommerzienrat Dr. phil. Leo Gottstein 


ist aus dem Vorstand der „l“eldmühle“ Papier- und 
Zellstoffwerke Aktiengesellschaft in Berlin aus- 
geschieden. 


Bremen. Bremer Papier- und Wollpapenfabrik 
A.-G. Die Verwaltung schlägt die Verteilung einer 
Dividende von 20 (i. V. ı5) Proz. vor. 

(„Hann. Anz.“) 

Dresden. Die Zweigniederlassung in Bodenbach 
der A.-G. für Cartonnagenindustrie in Loschwitz- 
Dresden soll verkauft werden. Die Niederlassung 
soll- an eine Aktiengesellschaft übergehen, an der 
sich die A.-G. für Cartonnagenindustrie beteiligen 
wird. („Hamb. Korresp.“) 

Leipzig. Die Chromopapier- und Kartonfabrık 
vorm. Gustav Najork A.-G. in Leipzig schlägt wie- 
- der 10 Proz. Dividende und außerdem eine FExtraver- 
gütung von 10 Proz. für die während des Krieges 
verringerten Dividenden vor. („Frankf. Ztg.") 

Reisholz. Papierfabrik Reisholz, A.-G. Die ein- 
berufene außerordentliche Hauptversammlung, die 
über die Erhöhung des Aktienkapitals beschließen 
sollte, war nicht beschlußfähig. Die nächste, auf 
jeden Fall beschlußfähige Hauptversammlung ist auf 
den 4. März einberufen. 

Siegen. Jakob Oechelhäuser, Papierfabrik, G. 
m. b. H. in Siegen. Das Stammkapital ist auf Grund 
des Beschlusses der Gesellschaftsversammlung vom 
16. Januar 1920 um 300000 M. erhöht und beträgt 
jetzt 780000 M. Zufolge Beschlusses der Gesell- 
schafterversammlung vom 16. Januar 1920 ist der 
8 8 des Gesellschaftsvertrages durch Aufnahme von 
Bestimmungen über Bildung cines Aufsichtsrats ge- 
ändert worden. 

Zerbst. Die Zelluloidwarenfabrik von Gebr. 
Fiedler ist von der Firma Stinnes käuflich erworben 
worden, die sie als Aktiengesellschaft weiter be- 
treiben und ausbauen will, so daß zunächst etwa 
600 Arbeiter Beschäftigung finden werden. 

(„Magdeb. Ztg.“) 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 
Kronstadt. Die Kronstädter Zellulosefabriks- 
Aktiengesellschaft weist für das Geschäftsjahr 
1918/19 einen Reingewinn von 1580812 Kr. gegen 
572199 Kr. im Vorjahre aus und wird cine Divi- 
dende von 30 Kr. gegen 12 Kr. im Vorjahre zur Aus- 
schüttung bringen. („N. fr. Pr.“) 
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Schleifen 


von 


Beschneide- 
Maschinenmessern 


nach eigenem bewährten Verfahren. 
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Gutachten. 


Braunschweig, den 13. 4. 1911. 

. „daß wir Ihnen binnen Kurzem 2 weitere Messer zum 
Verbreitern zusenden werden. Die ersten sind vorzüglich 
verbreitert und arbeitet die Buchbinderei bereits wieder 
4 Monate mit denselben. 

Hochachtungsvoll 


2 l Friedrich Vieweg & Sohn.“ 


' s 


Wir berechnen kein Roll- und kein Paket- 
bestellgeld. Preisliste u. Prospekt kostenlos, 


hieraus gehen bedeutende Vorteile unseres 
eigenen Schleifverfahrens, unserer »Neuen 
Dauerstahlmesser«, sowie unserer verbreiterten 


Messer hervor. Man beachte den Hinweis. 


Neue Dauerstahlmesser In noch 
einwandfreler, bester Qualität, 
Verbreiterung zu schmal Yewordener 
Messer (D. R. G. M) 


P. Föllner 


Kommanditgesellschaft 


Elisenstraße 13 Elisenstraße 13 
Leipzig 


2. Hof links, Treppe C Nähe Bayerscher Pith 


Adresse für Fracht- u. Eilgüter: Leipzig, Bayer. Bahnhof. 
Telephon: Nr. 12 113, 


MaschinenmesserfabriK u. Schleiferei. 


Ra, en = 
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Lowicz. Hier wird eine Papierfabrik unter der 
Firma „Spólka Akcyina Lowickiej Fabryki papieru 
Maksymilian Hartwig i. S.“ („A.-G. der Lowiczer 
Papierfabrik Max Hartwig & Sohn“) mit einem 
Aktienkapital von 13% Millionen Mark gegründet. 

(„Papier- und Schreibwaren-Ztg.“) 

Wien. In der Direktionssitzung der Ver- 
einigten Fapierindustrie A.-G. wurde beschlossen, 
der in der nächsten Zeit einzuberufenden außer- 
ordentlichen Generalversammlung die Erhöhung des 
Aktienkapitals von vier auf zehn Millionen Kronen 
vorzuschlagen. Die Erhöhung wird damit begrün- 
det, daß die Vercinigte Papierindustrie .\.-G. derzeit 
ın der Lage wäre, mehrere Fabriken anzukaufen. 
Die Direktion hat Herrn Heinrich lFoullon-Norbeck 
zu ihrem Mitghede kooptiert. GeN„de, ar) 

Wien. Die Alpenländische Papiergcesellschait 
m. b. H. wurde handelsrechtlich eingetragen. Höhe 
des Stammkapitals: 400000 Kr. Darauf geleistete 
Bareinzahlungen: 200000 Kr. Geschäftsführer: Ing. 
Erwin Kranz, Verwaltungsrat der Brüder Kranz 
Fapieriabriken A.-G. in Graz, Alexander Pazelt, 
Handelsgesellschafter in Wien, Dr. Richard: Stepski, 
Direktor der Nettingsdorfer Papierfabriken A.-G. in 
Nettingsdorf, und Hermann Vielguth, Handelsge- 
sellschafter und Direktor der Papierfabriksverband 
Gesellschaft m. b. H. in Wien. 


KLEINE MITTEILUN 


nn Um  aMe 


Verband Deutscher Dachpappenfabrikanten E.V. 
in Berlin. In der diesjährigen Hauptversammlung 
gab der Geschäftsführer Dr. Lewe ein Bild der gegen- 
wärtigen lage der Dachpappenindustrie. Aus der 
Versammlung gab sich cin starker Unmut der Indu- 
strie gegen die fortgesctzten starken Preissteigerui- 
gen der für die Dachpappenfabrikation benötigien 


Rohstoffe kund, die auch eine bedeutende \erteuc-. 
rung der Dachpappe selbst bedeutet. Nach einem 


Bericht des stellvertretenden Vorsitzenden, Kom- 
merzienrat Dr. Malchow, l.copoldshall-StaßBiurt, über 
die Lage des Teermarktes, wurde ziemlich einmütix 
gegen eine etwaige Zwangswirtschaft Stellung gc- 
nommen. („Hamb. I’rdbl.') 
Die Preisentwicklung für Druckpapier zeigt fol- 
gendes Bild. Es kosteten 100 kg in Mark: 1914/15 
21,50, 1. Juli 1916 36,60, ı. Juni 1917 38,60, ı. Okt. 
1917 49,10, 1. Okt. 1918 54,10, ı.' Dez. 1918 63,60, 
I. Febr. 1919 84,60, ı. Juli 1919 99,00, 1. Okt. 1919 
177%, 1. Jan. 1920 195,25, 1. Febr. 1920 205,25, 
15. Febr. 1920 222,75. Die neuesten Precise sind also 
auch hier um fast 1000 Proz. höher als die Friedens- 
preise. („Franki. Ztg.“) 
Papiereinfuhrzoll in Frankreich. Die durch Ge- 
setz vom 14. August 19135 eingelührten ermäßigten 
Zollsätze für Zeitungspapier und Zellstoffmasse zur 
Herstellung von Zeitungspapier bleiben gemäß einer 
im „Journal Officielt veröffentlichten Verordnung 
bis zum 30. Juni 1920 in Kraft. 
(„lnd.- u. Hand.-Ztg.') 
Arbeiteraktien. Die Société des Papeteries de 
Pont-de-Claix hat soeben für ihre Arbeiter und An- 
gestellten Arbeiteraktien mit Gewinnbeteiligung und 
fester Verzinsung von 5 Proz. im Betrage von je 
100 Francs herausgegeben. Auch uns erscheint eine 
Reform des Aktiengesetzes in Deutschland nach 
dieser Richtung durchaus notwendig zu sein. Es ist 
jedenfalls zweckmäßiger, die Arbeiter auf diese \Veise 
an den Gewinn ıhrer Arbeit zu beteiligen, als durch 
Bestimmungen, wie sie das Betriebsrätegesetz in 
überreichem Maße enthält, die Arbeit zu sabotieren. 
Jubiläum. In der Papierfabrik von Otto Günther 
in Greiz konnte Herr l’abrikleiter Heinrich Joerg sein 
25 jähriges Jubiläum feiern. („Greizer Ztg.“) 
Todesfall. Am 22. Dezember verschied Herr 
Emil Hückler, Direktor des Vereins für Zell- 


Die Cyklonette. 


Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler 
traten mit uns ın Verbindung, weil sie erkannten, 
daB ihnen die sparsaıne Cyklonette heute ganz be- 
sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


men ihre Interessen stets zu rechter Zeit person- 
lich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonette nicht auch Ihren Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 
alle Fälle noch heute die Druckschriiten „PF“ kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W 8, l’nedrichstr. 82. Wenn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
sein, wie Sie so lange zögern ‚konnten, ihn zu 


kaufen. 
Hesbredbe 


für Kraftbetrieb 
kurzfristig heferbar 
durch die Spezialfsbrik 


K.8Th. Möller G.mbH 


Brackwede i Wesi 


PE 
u X 


Sind Jhnen meine erftllaffigen 
Wapiermeffer 
Querichneidemefler 
Telers u. Zirfelmefler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheld-Hasten. 


EEE EEE SEE e E e e E FEESR SEGEN SEE TEEIESSHSFRERR 
Wir bitten unsere Leser, bei Bedarf 
unsere Inserenten freundlichst berück- 
sichtigen zu wollen. 
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stoff-Industrie A.-G. in Dresden im Alter von 
32 Jahren an der Grippe. Als langjähriger Vor- 
sitzender hat der Verstorbene dem Verbande seine 
bedeutende Stelle in der deutschen Papierindustrie 
geschaffen und mit Einsatz seiner ganzen Persön- 
lichkeit und Arbeitskraft erhalten. Die deutsche 
Papierindustrie wird das Andenken dieses hochver- 
denten Mannes stets und um so mehr in Ehren 
halten, als sie mitten im schwersten Dascınskompfe 
einen ihrer bewährtesten Führer verliert. 

Passive Resistenz in der Papierfabrik Steyrer- 
mühl. Die in Wien geführten Lohnverhandlungen 
der Arbeiterschaft der Papierindustrie haben durch 
verschiedene Anträge des Industriellenverbandes eine 
Verzögerung erfahren. Um diese Verhandlungen zu 
beschleunigen, hat der Betriebsrat der Papierfabrik 
Steyrermühl beschlossen, in die passive Resistenz 
zu treten. Seit gestern mittags befindet sich die 
ganze Arbeiterschaft in passiver Resistenz. Es wer- 
den nur die notwendigsten Arbeiten verrichtet. 

(„Tagespost“, Wien.) 

Gegen die Gründung eines EEE AUE SAE für 
das Papierfach. Zu der geplanten Errichtung eines 
Reichsausschusses für das Papiergewerbe mit dem 
Sitze ın Berlin nahm die gesanıte graphische und 
papierverarbeitende Industrie Württembergs in einer 
ın Stuttgart abgehaltenen Versammlung Stellung. 
In einer an das württembergische Arbeitsministerium 
gerichteten Eingabe brachte sie „schwerwiegende 
Bedenken“ gegen die vorgesehene Zentralstelle ın 
Berlin zum Ausdruck, Bedenken, die sie nur dann 
zurückstellen könne, „wenn durch Schaffung einer 
Südwestdeutschen Zweigstelle mit möglichst weit- 


x 


Gebrauchte | 


Manchonfilze 


kauft jeden Posten unter Nachnahme 
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gehenden Befugnissen den sudwestdeutschen Ver- 
tretern des Papierfachs Gelegenheit zur Geltend- 
machung und Wahrnehmung ihrer Interessen ge- 
geben wird.” | 

Die Ausfuhr von Papiergarn aus der Tschecho- 
slowakei ist nur noch gegen gute Valuta gestattet. 
(Garne, die schwächer sind als Nr. 5 werden vorder- 
hand für den Export gelassen. 

Papiermangel in Lettland. \us Königsberg wird 
berichtet: Größter Mangel an Vapier in jeder Form 
herrscht in Lettland. Besonders die Presse leidet 
an Papiermangel, da die Revaler Fabriken, die nur 
beschränkte Mengen lheiern konnten, jetzt fast voll- 
ständig lahımgelegt sind., Die Ursachen für die Ein- 
schränkung der Papierproduktion liegen im Mangel 
an Materialien infolge der ungünstigen Valuta, in 
Streiks der Arbeiterschait, a. gestei- 
gerten Lohnforderungen und schließlich in der Furcht 
vor Nationalisierungen der Fabriken, die jeglichen 
Unternehmungswillen lähmt. 

(„Ind.- u. Hand.-Ztg.“) 

Dachschindeln aus Papier. In Worcester, Mass., 
Vereinigte Staaten von Amerika, werden Papier- 
schindeln hergestellt und gern an Stelle von höl- 
zernen SchiAdeln angenommen. Die Baumeister bce- 
stätigen, daß beste Papierschindeln dauerhaiter seien 
als beste Schindeln aus Zedernholz. Die kurze Zeit 
der Verwendung von Papierschindeln läßt jedoch 
diese Behauptung gewagt erscheinen. Beste Fapier- 
schindeln kosten (nach „Paper Trade Journal“) um 
75 Cents bis ı Dollar das 1000 mehr als beste Holz- 
schindeln, und sie werden mit 20 jähriger Garantie 
verkauft. („Umschau.‘“) 


Tori X 


Z 


Rohtori, trocken, cder Zır.M 6. — 
Brenniorfí, j b A 0 850 
Presstori, best. Qual. „ PE 0 KSS 
einzigstes rnarkenfreies und billigstes 
Brennmaterial tür Hausbrand, Zenfrä!- 
heizung u. Kesselfeuerung in Ladungen 
von 400 Zi. ab pommer:scher Staton 
sofort lieferbar, bietet an: 


KarlSchneilder, Frankfurta.M. 
Bürgerstraße QO, | : 


Heinrich Flickinger, Boppard a. Rhein, 
Schuhfabrik 


+ 
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Großer Posten 


Druckpapier 


Papierheiz-Verkaui 


ee N a ee 
ca. 250 Festmeter Fichte (Weichholz) in Längen von 4—7 m, 
10—20 cm mittleren Durchmessers, waggonfrei Station Ost- 
frieslands, gegen Barzahlung bei Kaufabschluss. 
Offerten unter Angabe der Gebote an 
Maurer und Zimmermeister 


Ernst Berendt, Norden 
(Ostfriesland) 


72X104 cm 
52—54 kg schwer 


sofort zu kaufen gesucht 


Oito Elsner Verlagsges. m.b. H. 
Berlin S 42, Eisnerhaus 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aterart 


möglichste Genauigkeit ! 
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Ze, 


Spezial. 
Kalander u. Hilismaschinen 


we issen Kar ton |E | mrüiePuner-n.Taxti-industie 


sucht zum baldigen Eintritt 
akad. geb. 


Grosses, angesehenes Verlagshaus sucht 


Naturkarton, geklebten Karton, auch Einlagekarton. 


= ° 
satiniert. in jeder Grösse und Menge. Es wird nieu r 
dauernde Verbindung mit leistungsfähiger l'apier- 


iabrik, auch für spätere, nnrmale Zeiten angestrebt. 


Gefällige Preisanzebote mit kleinen Musterstücken mit reichen Erfahrungen 
erbeten unter P.F. 7552 a.d%Geschäiltsstel e d. Zeitung. im Ban betr. Maschinen 
i Ausführl. Angebote unter P, F. 7556 
: ELLELERLTLLPLRTLLRTTIRRELTR 0000001001000 004000004 ELLI IELLLLLEELESEEEEEEELEEE an die Geschäftsstelle d. BI, erbeten. 


Bandeisenschlösser 
liefert billigst 


en HN 


-Langerwehe (Rkld.) 


| Von Selbstverk. suchen zu kaufen 
neu oder noch gut erhalten, gegen 
` sofortige Kassc, 


ı Holländer 


; mit mindestens 100 kg Eintrag 
m.-glatt, ca. 78x102, mögl. auitragend ca. 60—70 kg ı modernen 


gegen Kasse zu kaufen gesucht. — Bemusterte Offerte an Friktionsschleifer 
Ungieich, Leipzig, Taistraße 1 erbeten für unsere Pappenfabrik Carolathal 


Angebote erbeten an 


Goeße & Ziller, ZwickauSa. 


SAUCU UUU 
E UNUECE B3 
AOC UUU S22 


han finden dar unser Ratt die west Verbreitung, 


Oerkdruckpapier 


I& 


ZurErrichtung einer großen 


Papierfabrik im Saargebiet 


wird ein durchaus tüchtiger und erfahrener Fachmann gesucht, 
der die Einrichtung der Fabrik und eventuell die spätere 
Leitung übernehmen kann. / Die zur Errichtung dieser 
Papierfabrik nötigen Maschinen werden gegen 


CASSA-ZAHLUNG 


gesucht. / Es werden auch eine bzw. 
mehrere bestehende Papier- 
fabriken aufgekauft. 


“0 


© 


CUCUTE 


DD DDD 
DADDA) 
IDDI) 


DD) 


Offerten unter P.F. 7551 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 
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Kleine Mitteilungen. 


(Fortsetzung.) 


Ueber Brennkraft und Heiz- 
wert der verschiedenen Hölzer. 
Die Brennkraft hängt vom spezi- 
fischen Gewicht ab, woraus folgt, 
.daß, abgesehen vem Harzgehalt, 
der auch mit einwirkt, gleiche Ge- 
wichtsmengen gleich trockenen 
Holzes der verschiedenen Holz- 
arten gleiche Brennkraft haben 
müssen. Anderg ist es beim Zu- 
grundelegen gleicher \olumina 
(z. B. Raummeter), in dieser Be- 
ziehung kann man folgende Reihe 
iür die Brennkraft aufstellen: 


Weißbuchte . . . . . T000 
Ahorn . . . . 1011 
Rotbuche . . 2.2906 
Eiche . a 960 
Esche aaa 88O 
Birke . ©... 855 
Kiefer . . ... . . 697 
Fichte . . 0% 090 
Erle . aa 600 
ASPE c 3 a ok a 570 
: Werde E ie en ; 308 


(selbstverständlich ist hierbei 
gleiche Trockenhent der Hölzer 
vorausgesetzt). I rm Rotbuchen- 
kloben. Infttrocken, kann man 
gleich 65 Ztr. Steinkohle oder 
etwa = ı5 Ztr. Torf, ı rm Nadel- 
kloben = 40 Ztr. Steinkohle 
rechnen. Alle vorstehenden Zah- 
len beziehen sich auf die mit dem 
Holze erzeugte Wärmemenge. 
twas anderes ist die Schnellig- 
‚keit der Verbrennung. T.eichtere 
Hölzer liefern ein rascheres Feuer 
als die schwereren. Aspe ist des- 
halb im Küchensofen sehr gut zu 
gebrauchen. nicht im Stubenofen. 

Nach Preßler beträgt die ver- 
hältnısmäßige Vrennkraft der ver- 
schiedenen Tlölzer bei gleichem 
Volumen: 


Rotbuche . . . ........100 
Weißhbuche . . . .20.2.0..103 
Eiche . : 2 22020200... 
Esche som d en o 92 
Uime on 90 
Ahorn a’ a T 
Birke aaa 90 
Tanne l . wi 
Kiefer S E Er 55 >} 
lichte a apie e n a 7 
< Lärche 020 80 
Erle . 2.0.2. o. 62 
tinde . . :. gen 63 
AÄSDEe 0.0. we 59 
Pappel . . 20.20. . 060 
Weide. . ; 0853 


Dr. X Tuchschmid. Professor 
an der Kantonsschule in .\arau, 
prüfte vor mehreren Jahren eme 


Reihe von Holzarten auf ihren. 


Ileizwert. wobei sowohl das Ve- 
lumen wie auch das Gewicht be- 
rücksichtigt wurde.  Tuchschmid 
tand für die nachgenannten Höl- 
ser Im Jufttrockenem Zustande 
folgende mittlere Fleizwerte, in 
Wärmeeinheiten ausgedrückt. je 


Kanal s 


-~ ın schwefelgelb Zellulosepapier, satiniert oder un- 
- satiniert, in gelb matt oder Olanzpapier, in weiss 
gebleicht oder urigebleicht Zel-u'osepapier, 40/45, 
50/55 g schwer, in farbig oder weiss druckfähig 
Prospektpapier, in fettdicht Pergamynpapier oder 
echt Pergament Stärke 6 in Bogen oder sonstige 
druckfähige Separ EINE Dapkere in Art der vor- 
stehenden Muster des Papiers sowie Angabe der 
am Lager befindlichen „oder notfalls später und 
wann lieferbaren Mengen an 


Hohenlohe Nährmittelfabrik A.G., Cassel 


an un anne 


Lenzin Mineralweiss Annaline 


empfehlen in schönen Qualitäten 


u. 


A. & F. Probst w; Niedersachswerfen 


3Zentrifugalsortierer, 


System Pitzier „Effektiv“, 2 Stück Grösse ll, Siebmantellänge 

, 1240 mm, Siebmanteldurchmesser 600 mm, und ı Stück Grösse III, 

Siebmantellänge 1680 mm, >iebmanteldurchmesser 700 mm, sehr 

gut erhalten, sowohl als Zellstoff-, als auch als Holzstoffsortierer 
geeignet, preiswert zu verkaufen. 


Papierfabrik Baienfurt in Baienfurt (Württemberg) 


Braunkehlenteer-Heizöl 


haben nur an Selbstverbraucher abzugeben 


S. Selo & Co., Berlin W9 


Telephon: Amt Nollendorf 4367, Telegrammmadresse: Tankselo 


Packpapier 


in Bogen und Rollen 


Durchschlagpapier 
Schreibmaschinenpost 


kauft in grossen und kleineren Posten 


L. Butting, Cöln, Welssenburestrasse 37 
Rohpappe 


für Dachpappen geeignet, monatlich 10 Ladungen 
zu kaufen gesucht 


Bähring & Wöhncke 
Dachpappentabrik, HANNOVER, Lan elaube 38 
Tel.-Adr.: Oeldettmering Telephon: Süd 5229 


! 


\ 
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u LNL = Der Einfluß 


= elektrischer 
= Schwadhstromanlagen 
auf die Wirtschaftlichkeit 
gewerblicher 

Betriebe 
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eingedämpft und . gereinigt, 
in Fässern und Kesselw. von 
Selbstverbraucher gesucht. 
Angebote unter P. F. 7537 
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Anseigen, welche in der nächsten Nummer 


des „Papiere Fabrikant“ veröffentlicht werden = G i = 
sollen, müssen spätestens bis Montag = ‘Ss = 

m unseren Händen sein. = _ Y == 
re N = Diese fürjeden Betrieb = 
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ıTalkum (Federwelss) ; E 
aus eigenem Bergbau 4 n eik = 
Siemens ¿Halske £0 E 


{einst vermahlen, inlichten, schneeweißen ĝ 
Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
BE 4 Wernerwerk: Siemensstadt bei Berlin 
ð Schwefelkiesbergbau Naintsch 9 = 1 m m 
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= 


i 
I 


| 
| 


I 


waggonweise franko aller Stationen 

I | IN T 
ee Due Ill I I] Il I Im, i, 
LO X X X X X I OO 2 2 I X DMD Md 


ASAN AINN ANAR 
P’ al 


N PAPIERFABRIK 
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von ernsthaftem Selbstreflektanten sofort oder später 


zu kaufen gesucht. 


Angebote mit Preis und genauen Einzelheiten 


unter P.F.7546 an die Expedition dieser Zeitschrift. 
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Kubikdezimeter: Tanne 1608, 
Ahorn 1854. Föhre 2072. Pirke 
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etwas abweichend von den PreB- 
lerschen Angaben wie folgt ab: 
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Birke 90, Lärche 80, Schwarz- 
kiefer 78, Fichte 73. Tanne Fr 
Linde 68. Mit Rücksicht anf die 
immer verschiedenen Trocknungs- 
grade können diese Zahlen nicht 
in jeden Falle Anspruch auf ab- 
solute Genauigkeit erheben. ste 
«chen aber doch genügend An- 
haltspunkte. um beim Tinkanf die 
oft starken VPreisdifferenzen beur- 
teilen und vimigermaßen richtig 
einschätzen zu können. Je nach 
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Ster lufttrockenes Brennholz zwei 
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bis ein Achtel Tonne Kohle mitt- 
terer Qualität oder unter Bertck- 
sichtigung, daß der Teizwert bei 
gewöhnlicher Ofen- und Herd- 
fenerung nur zu 20 bis 30 Prez.. 
auf Gasherden dagegen zu so bis 
ho Froz. ausgenützt werden kann. 
120 bis 100 Kubikmeter Gas zu 
ersetzen. („Holzmarkt‘.) 
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Die Gewinnung von Schwefel und schwefliger Säure aus in 


der Natur vorkommenden Sulfaten. 
Von Dr. 9. Kausch. 


Die Unterbindung der Einfuhr Schwefel- 
erzen nach Deutschland durch den 
unsere Industrie, andere Quellen für die Erzeugung 
von Schwefel und schwetliger Säure zu erschließen, 
die neben ihrer Verwendung in der Zellstoffindustrie 
bekanntlich auch die Ausgangsstoffe für andere in 
großen Mengen gebrauchte Produkte (wie Schwefel- 
saure, Sulfite, Hydrosulfite usw.) darstellen. 

Mit gutem Erfolg wurden die auch in unserem 
Vaterlande in großen Mengen zur Verfügung ste- 
henden natürlichen Sulfate: Gips, Anhydrit und 
Kieserit, also Sulfate des Kalziums und Magnesiums 
iür das in Frage stehende Verfahren herangezogen. 

Wie wir aus folgendem ersehen, ist die Ge- 
winnung von schwefeliger Säure aus Gips nicht 
neu, aber es bedurfte noch des Ausbaues dieses Ver- 
fahrens, das bisher ohne Erfolg geblieben war, um cs 
den derzeitigen Verhältnissen entsprechend sgewinn- 
reich und damit wirtschaftlich zu gestalten. 

Bereits im Jahre 1847 schlug Tilghman vor, 
gluhenden Gips der Einwirkung von Wasserdainpi 


von 


zu unterwerfen, und wollte hierbei neben Kalk 
(CaO) schwefelige Säure (SO.), Sauerstoff und 
etwas Schwefeltrioxyd (SO:;:) erhalten haben. Den 


Wasserdampf ersetzte Cary-Mantrand durch 
(trockene) Salzsäure. 

Ein Schmelzen von Gips und Kochsalz (NaC]) 
behandelte 1863 O. Siemens und gewann neben 


Krieg zwang- 


Schwetfelnatrium (Na:S), Natriumsulfit (Na.SO,) 
und Natriumthiosulfat (Na.S:O:) cin Gasgemisch 
von SO: und Salzsäure (HCD sowie Schwefelwasser- 
stofi (H:S). 

1864 schmolz Kuenzi Gips mit Ton, Quarz 
Sand usw. und erzielte dadurch ein aus Sauerstoff 
und Schweteldioxyd bestehendes Gasgemenge. 

Ebenfalls ein Gemisch von Gips und Ton wurde 
von Cumrings (britisches Patent Nr. 
342785) im Schachtofen geglüht, wobei neben einem 
hydraulischen Zement ein sauerstoffhaltiges Ge- 
misch von SO, und SO: erzeugt wird. 

Basset erhitzte ein Gemisch von Gips und 
Tonerde und am besten noch Kohle auf hohe Tem- 
peratur und gewann auf diesem Wege SO: (fran- 
zösısches Patent Nr. 428019). 

Die Gspszersetzung (mit Sand) ist vor etwa 
10 Jahren von Hilbert (D.R.Patent Nr 


207 7061) unter Zusatz von Alkalısultat wieder auf- 
genommen worden, dabe: wurde neben Glas 
Schwefeltrioxyd gewonnen. 

Ferner nahm Natho (D.R. Patent Nr. 


265 835) die Zerlegung des Gipses durch Glühen mit 
Sand (in Gegenwart von wenig Wasser) im Auto- 
claven vor. 

Ebenfalls Gips und Ton verarbeitete 
lena (italicnisches Fatent Nr. 
Er ging dabei von einem Gemisch aus 


Cantı- 
413 100). 
fein ge- 
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3227, Ahorn 3142, Föhre 3571. 
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Gleiche Grewichtsmengen verschie- 
dener Holzarten lieferten somit 
bei gletehem + Trocknungsgrade 
nahezu gleiche Wärmemengen. Die 
Heizwerte der einzelnen Holzarten 
bei gleichem Volumen und glei- 
chem Trecknungsgrad - derjenige 
der Rotbuche auf 100 angesetzt 
- stufen sich nach Tuchschmid 
etwas abweichend von den PreB- 
lerschen Angaben wie folgt ab: 
Hagebuche 103. Buche 100, sche 
98, Ahorn 96. Eiche o4. Ulme 94. 


Birke 00. Lärche 80, Schwarz- 
kiefer 78 Fichte 73 Tanne 71 
Linde 68 Mit Rücksicht auf die 


immer verschiedenen Trocknungs- 
grade können diese Zahlen nicht 
in jedem Valle Anspruch auf ab- 


solute Genauigkeit erheben. sie 
eeben aber doch genügend An 
haltspunkte. um beim Finkauf dic 


oft starken Preisdifferenzen beur- 
teilen und einigermaßen richtig 
einschätzen zu können. Je nach 
Holzart und Qualität vermag cin 
Ster lufttrockenes Brennholz zwei 
bis drei Ster Torf oder ein Fünftel 
bis ein Achtel Tonne Kohle mitt- 
lerer Onalität oder unter Berück- 
sichtigung, daß der TTeizwert bei 
gewöhnlicher Ofen- und Herd- 
feuerung nur zn 20 bis 30 Prez.. 
auf Gasherden dagegen zu 50 bis 
no Troz. ausgenützt werden kann. 


120 bis too Kubikmeter Gas zu 

ersetzen. („Holzmarkt‘“.) 
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Die Gewinnung von Schwefel und schwefliger Säure aus in 
der Natur vorkommenden Sulfaten. 


Von Dr. 


Die Unterbindung der Einfuhr von Sehwefel- 
erzen nach Deutschland durch den Kricg 
unsere Industrie, andere Quellen für die Erzeugung 
von Schwefel und schwefliger Säure zu erschließen, 
die neben ihrer Verwendung in der Zellstoffindustrie 
bekanntlich auch die Ausgangsstoffe für andere in 
großen Mengen gebrauchte Produkte (wie Schwefel- 
saure, Sulfite, Hydrosulfite usw.) darstellen. 

Mit gutem Erfolg wurden die auch in unserem 
Vaterlande in großen Mengen zur Verfügung ste- 
henden natürlichen Sulfate: Gips, Anhydrit und 
Kieserit, also Sulfate des Kalziums und Magnesiums 
für das in Frage stehende Vertahren herangezogen. 

Wie wir aus folgendem erschen, ist die Ge- 
winnung von schwefeliger Säure aus Gips nicht 
neu, aber es bedurfte noch des Ausbaues dieses Ver- 
tahrens, das bisher ohne E rfolg geblicben war, um es 
den derzeitigen Verhältnissen entsprechend gewinn- 
reich und damit wirtschaftlich zu gestalten. 

Bereits im Jahre 1847 schlug Tilaehman vor, 
gluhenden Gips der Einwirkung von Woasserdainpi 
zu unterwerfen, und wollte hierbei neben Kalk 
(CaO) schwefelige Säure (SO), Sauerstoff und 
twas Schwefeltrioxyd (5O) erhalten haben. Den 
W asserdampf ersetzte Cary-Mantrand durch 
trockene) Salzsäure. 

Ein Schmelzen von Gips und Kochsalz (NaCD 
behandelte 1863 O. Siemens und gewann neben 


ZWANG: 


.‚Kausch. 


Schweielnatrum (Na.S), Natriumsulfit (Na.SO,) 
und Natriummthiosulfat (NaS: ein Gasgemisch 
von SO, und Salzsäure (HCI) sowie Schwefelwasser- 
stoff (11:8). 

1804 schmolz Kuenzi Gips mut Ton, Quarz 
Sand usw. und erzielte dadurch ein aus Sauerstoff 
und Schweteldioxyd bestehendes Gasgemenge. 

Ebenfalls ein Gemisch von Gips und Ton wurde 
von Cumıings (britisches Patent Nr. 
342785) im Schachtofen geglüht, wobei neben einem 
hydraulischen Zement ein sauterstofthaltiges Ge- 
misch von SO: und SO: erzeugt wird. 

Basset cerhitzte em Gemisch von Gips und 
Tonerde und am besten noch Kohle auf hohe Tem- 
peratur und gewann auf diesem Wege SO: (fran- 
zösiısches Patent Nr. 428019). 

Die (Cnpszersetzung (mit Sand) ist vor etwa 
10 Jahren von Hilbert (D.R. Patent Nr. 
207 701) unter Zusatz von Alkaltsuifat wieder auf- 


genommen worden, dabe wurde neben Glas 
Schweteltrioxyd gewonnen. 
Ferner nahm Natho (D.R Patent Nr 


265833) die Zerlegung des Gipses durch Glühen mit 


Sand (in Gegenwart von wenig Wasser) im Auto- 
claven vor. 

Ebenfalls Gips und Ton verarbeitete Canti- 
lena (italienisches FHFatent Nr. 413100). 
Er ging dabei von einem Gemisch aus fein ge- 
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pulvertem, gebranntem Gips und Ton, bei dem das 
Verhältnis zwischen Kieselsäure, Tonerde und 
Eisenoxyd zu dem Kalk zwischen 0,43 und 0,50 stand. 
Aus cınem derartigen Gemisch wurden mit Hilfe 
von wenig Wasser Ziegel geformt und letztere in 
Oefen unter reichhaltiger Luftzufuhr und Vermei- 
dung der direkten Berührung der Ziegel mit der 
Kohle erhitzt. Bei 500° C entströmen dem Ofen 
SO--haltige Gase und bei 10001450 ° C entweicht 
SO. i 

Andere Vorschläge gingen dahin, den Gips mit 
Kohle in der Glühhitze in Schwefelkalzium überzu- 
führen und dieses mit CO: (in Gegenwart von 
Wasser) in CaCOs und Schwefelwasserstoff (H:S) 
zu zerlegen (Claus, Bazanoff und Hildt 
'[D.R.Patent Nr. 104 188)). 


Ein Luft-Gasgemisch benutzte die Firma Bam- 
bach & Co. zur Herstellung von SO; aus in einem 
Schachtofen befindlichen erhitzten Gipsbrocken. 

Weiterhin empfahl ©. Schott Gips im Ge- 
misch mit Natriumsulfat und Kohle hoch zu er- 
hitzen. Es soll bei diesem Verfahren eine für die 
(Gilasherstellung geeignete Friste entstehen und das 
sich bildende SO;-haltıge Gasgemisch in einer Blei- 
kammer auf Schwefelsäure verarbeitet werden. 

Schließlich ıst hier noch der von verschiedener 
Seite (Bandiner, Fleck und Reinsch) ge- 
machte Vorschlag zu erwähnen, den Gips mittels 
Ammonkarbonat in Amminsulfat (und CaCO, 
überzuführen. 


Wenden wir uns nun den neuesten Ausführungs- 
formen der Gewinnung von Schwefeloxyden aus 
Gips zu, so fesseln in erster Linie die Verfahren 
der Badischen Anılın- und Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen, die bekanntlich sehr be- 
trächliche Mengen von SO: nach dem Kontaktver- 
fahren auf Schwefeltrioxyd bzw. (rauchende) 
Schwefelsäure verarbeitet, unsere Aufmerksamkeit. 

Die genannte Firma fand, daß man bei der Auf- 
arbeitung der natürlichen Sulfate vorteilhaft in der 
Weise verfährt, daß man das betreffende Sulfat fein- 
verteilt in lange oxydierende Flammen einführt. Hier- 
bei arbeitet man zweckmäßig derart, daB man das 
feinvertcilte ` Sulfat zusammen mit Brennmaterial 
einbringt, z. B. daB man im Falle der Kohlenstaub- 
feuerung den zu verbrennenden Kohlenstaub mit 
feingemahlenen Gips gemischt in den Ofen einbläst. 
Statt mit Kohlenstaubfeuerung kann man mit Oel- 
feuerung oder auch mit Gasfeuerung arbeiten. Um 
tunlichst hohe Gehalte an Oxyden des Schwefels zu 
erhalten, wird die Luft zweckmäßig, z. B. durch 
Wärmeaustausch, vorerhitzt. | 

Es werden bei diesem Verfahren leicht die für 
eine rasche Zersetzung des Sulfats nötigen Tempera- 
turen erzielt, ohne daß ein etwaiges Schmelzen des 

Taterials Schwierigkeiten verursacht; auch kann die 
[i emperatur darart geregelt werden, daB überhaupt 
kein Schmelzen eintritt. Das Verfahren kann sowohl 
in Drehrohr wie in Schachtöfen usw. ausgeführt 
werden. Das Mengenverhältnis zwischen Brennstoff 
und Sulfat, wie auch die I.uftmenge kann variiert 
werden. Wenn, wie gewöhnlich, die schwefelige 
Säure in der Folge weiter oxydiert werden soll, kann 
man den erforderlichen Sauerstoffüberschuß schon 
der Feuerung beigeben. Das Verfahren ıst auch auf 
unreine Sulfate anwendbar, auch können noch die 
Zerlegung erleichternde Zuschläge, wie Kieselsäure 
u. dgl. gemacht werden. (D.R.PatentNr. 306 313.) 

Ferner wählte die Firma den Uniweg, die schwer 
zerscetzlichen Sulfate, wie Kalziumsulfat, zunächst in 


Ammonsulfat überzuführen und hicrauf letzteres mit 
Alkalisulfat erst mäßig zu erhitzen, so daß sich das 
Ammoniak verflüchtigt und schließlich unter Steige- 
rung der Temperatur Schwefltrioxyd (SO,) aus- 
zutreiben. " 


Man setzt z. B. Gips ın bekannter \Weise mit 
Ammoniak und Kohlensäure zu Ammoniumsultat 
um. 130 Gewichtsteile des so dargestellten trockenen 
Salzes werden mit 175 Teilen entwässertem Natrium- 
sulfat auf ungefähr 400° erhitzt, wobei das gesamte 
Ammoniak entweicht; zur Förderung der Abspaltung 
kann man von Anfang an oder von einem späteren 
Zeitpunkt ab indifferente Gase wie Luft durchleiten 
oder auch mit Vakuum arbeiten. Das erhaltene 
Natriumpyrosulfat wird hierauf bei Dunkelrotglut in 
Sulfat und Schwefeltrioxyd. das aufgefangen wird, 
gespalten. l 

An Stelle des Natriumsuliats kann man Kalium- 


- sulfat sowie Gemische von Alkalısulfaten verwenden. 


Auch kann man das zu zersetzende Salzgemisch 
bzw. Doppelsalz durch Eindampfen einer Lösung von 
Ammoniumsulfat, in die das Alkalisulfat eingetragen 
wurde, darstelten. 


Statt mittels Kalzıunsulfat kann man das Am- 
moniumsulfat auch mit Hilfe von Magnesiumsulfat 


bereiten. 


Das bei der SO,-Abspaltung zurückbleibende 
Alkalısulfat kann von neuem in den Arbeitsgang zu- 
rückgeführt werden. Man verwendct es zweckmäßig 
in einigem Ucberschuß und von Anfang an in wasser- 
freier Form. Auch das abgespaltene Ammoniak 


kann wieder ın dem Verfahren verwendet werden. 
(D.R. Patent Nr. 298 491.) - 


Weiterhin ist die genannte Fabrik auch zur Zer- 
legung des Magnesiıumsulfats mit Kohle über- 
gegangen. Ihr Verfahren besteht darin, daß man die 
Menge der zuzusetzenden Kohle derart bemißt, daß 
auf die cıinem Molekül entsprechende Menge Magne- 
ssumsulfat die einem Atom entsprechende Menge 
Kohlenstoff oder doch nicht wesentlich mehr oder 
weniger verwendet wird. 


50 Teile Magnesiumsulfathydrat werden _unter 


allmählichem Zugeben von 3 Terlen Kokspulver 
durch Erwärmen entwässert; die zurüuckbleibende 


poröse Masse wird auf 600 bis 700° erhitzt. Es ent- 
weicht SO;; der Glührückstand ist im wesentlichen 
Magnesia mit nur 5 bis 10 Frozent unzersetztem 
Magnesıumsulfat. 

Nimmt man auf ı Molekül Magnesıumsulfat statt 
eines Atoms Kohlenstoff nur % Atom (also etwa 
1,5 Teile Koks), so enthält die zurückbleibende Masse 
beträchtliche Mengen (bis 50 Prozen oder mehr) 
unzersetztes Sulfat, während bei Verwendung von 
wesentlich mehr als ı Atom Kohlenstoff (also z. B. 
von 6 bis ıo Teilen Koks) der Rückstand große 
Mengen Sulfid enthält. (D.R.Patent Nr. 306 763.) 


Um aus den durch Zersetzung von Kalzium- 
sulfat erhaltenen, schweflige Säure enthaltenden 
Gasen Schwefel herzustellen, empfichlt die Ba- 


dische Anilin- und Soda-TFabrık, in der 
Weise zu arbeiten, daß man die aus dem Zersetzungs- 
ofen kommende schwetlige Saure mit glühendem 
Koks, Kohle usw. zusammenbringt und gleichzeitig 
für eine Einführung von Kohlenoxyd oder kohlen- 
oxydhaltigcın Gas, wie Genecratorgas, sorgt. Dieses 
Gas kann entweder vor dem Eintritt in den Reduk- 
tionsraum oder ın diesen selbst an geeigneten Stel- 
len, vorzugsweise an mehreren, eingeführt werden. 
Zweckmäßig verwendet man als Reduktionsraum 
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einen Schacht, in den die z. B. 700° oder darüber 
heißen, Schwefeldioxyd enthaltenden Gase unmittel- 
bar aus denı Zersetzungsofen eintreten. Falls die 
erzielte Temperatur noch nicht ausreicht, kann man 
außerdem noch eine zusätzliche Heizung vornehmen. 
Zweckmäßig wird ein höherer \Wasserstoffgehalt im 
Reduktionsgas vermieden. (D.R.Patent Nr. 
301 682.) 


Später gestaltete die Firma dieses Verfahren dahin 
zweckmäßig aus, daß sıe ın den die Kohle bzw. den 
Koks enthaltenden Reduktionsraum statt kohlen- 
oxydhaltiger Gase oder außer diesen Sauerstoff bzw. 
Luft einführt. Auf diese Weise wird einerseits die 
etwa fehlende Wärme durch Verbrennung eines 
Teils der Kohle erzeugt, andererseits entsteht im 
Schacht Kohlenoxyd, so daß auf die besondere Ein- 
führung kohlenoxydhaltiger Gase von außen leicht 
vollig verzichtet werden kann. Für genügenden Er- 
satz des im Reduktionsraume verbrauchten Kokses 
usw. wird durch Aufgabe von frischem Koks am 
oberen Ende des Schachtes Sorge getragen. Gleich- 
bedeutend mit der besonderen Einleitung der Luft 
m den Reduktionsraum oder vor diesem ist es, wenn 
man durch dauernde Einleitung eines größeren Luft- 
überschusses in die Feuerung dafür sorgt, daß der 
zu verwendende Sauerstoff bereits ın den die schwef- 
lige Säure enthaltenden Gasen von ihrer Entstehung 
her in erforderlicher Menge (z. B. 4 bis 6 Prozent) 
vorhanden ist. (D.R.Patent Nr. 302 471.) 


Schließlich stellte die genannte Firma fest, daß 
man Schwefel in elementarer Form direkt im Dauer- 
betrieb gewinnen kann, indem man das Gemisch von 
Gips bzw. Anhydrit und Brennstoff durch Verblasen 
mit Luft in einem genügend hohen Schachtofen 
niederschmilzt, d. h. wenn man die Schichthöhe im 
Schachtofen so hoch gestaltet, daß sich bereits beim 
Aufsteigen der Gase in diesem die Reduktion der 
anfangs entstehenden schwefligen Säure vollziehen 
kann. Sofern die im Gips vorhandenen Beimen- 
gungen und die Aschenbestandteile des Kokses nicht 
ausreichen, mit dem Kalk des Gipses eine leicht- 
tlüssige Schlacke zu bilden, sind entsprechende Zu- 
schläge von kiesetsäure- oder tonerdehaltigen Matce- 
rıalien zu machen. Die Reaktion erfolgt, wie schon 
gesagt, in der. Weise, daB aus dem Gips zunächst 
ın bekannter Weise schweflige Säure entsteht, welche 
dann in den oberen Zonen des Ofens weiter redu- 
ziert wird. Zur Erleichterung dieser Reduktion setzt 
man gegebenenfalls vorteilhaft der Beschickung 
leicht reagierende Brennstoffe, wie Holzkohle oder 
Grudekoks hinzu. (D.R.Patent Nr. 302 433.) 


Es ergab sich ferner, daß bei der Darstellung 
von Schwefel aus Gips durch dessen thermische Zer- 
setzung und anschließende Reduktion der abgespal- 
tenen schwefligen Säure durch Koks, Kohlenoxyd 
u. dgl, sei es, daß diese Reduktion in dem Zer- 
setzungsofen (Schachtofen) selbst erfolgt, oder 
daß hierzu bzw. zur Vervollständigung der Reduk- 
ton weitere Reaktionsräume mit passender Be- 
schickung vorgeschaltet sind, die Ausbeute an ele- 
mentarem Schwefel steigt, wenn man den Gips ganz 
oder teilweise zuvor entwässert oder auch statt 
dessen den Gips mit Anhydrit mischt. Man ver- 
wendet z. B. ein Gemisch von gleichen Teilen ge- 
branntem und unentwässertem Gips. Auch das zur 
Zersetzung des Gipses dienende Brennmaterial wird 
zweckmäßig in wasserarmen oder wasserfreiem Zu- 
stande bzw. auch unter Ausschluß wasserstoffreicher 
Heizmittel verwendet. Wassergas ist z. B. unge- 
egnet. Desgleichen kann eine vorherige Trocknung 
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der zuzuführenden J.uft in 
(D.R.Patent Nr. 306 312.) 

Die vom elementaren Schwefel befreiten Abgase 
enthalten noch Schwefelverbindungen (wie SO, H:S, 
COS usw.), die man nach Vorschlag der Bad. 
Anilin- und Soda-l"abrık zwecks Erzielung 
lediglich SO: enthaltender (jase zusammen mit 
Luft über zuvor erhitztes katalytisch wirkendes Ma- 
terial (fcuerfeste mit Tısensalzlösungen getränkte 
Stoffe) leitet. (D.R. Patent Nr. 305 123.) 

Die Aktıen-Gesellschaft für Anilin- 
Fabrıkation ın Berlin gewinnt Schwefel aus 


Betracht kommen. 


SO, Kohle und Gips und erzeugt die für die Durch- 


führung des \eriahrens erforderliche Temperatur 
innerhalb des Reaktionsraumes selbst, am besten 
durch Verbrennung eines Teiles der Kohle mit 
Sauerstoff. (D.R.Patent Nr. 300 715.) 


Die Verarbeitung von natürlichen Sulfaten, wie 
Gips, Anlıydrit, auf Schwefelsäure unter vorheriger 
Umwandlung der Sulfate in Ammonsulfate strebte 
auch Dr. Bernhard Dirks in Hemelingen 
bei Bremen an. Nach seinem Verfahren soll das 
Ammonsulfat durch Metalloxyde, deren Sulfate nicht 
hitzebeständig sind, zunächst in das betreffende 
Metallsulfat und freies Ammoniak zerlegt werden. 
Dabei ist es überraschend, daB diese Zersetzung 
schon 'unterhalb des Schmelzpunktes (140° C) des 
schwefelsauren Ammioniaks beginnt und bei etwas 
höherer Temperatur (bis 250° C) beendigt ist, wenn 
die Metalloxyde vorher angefeuchtet wurden. Ganz 
trocken verläuft die Reaktion nicht 'quantitativ. 


So gelingt es, aus Fisen-, Aluminium- Chromoxyd 
ihre Sulfate zu gewinnen. Von diesen dreien ist die 
Reaktion mit Eısenoxyd fast quantitativ. Aluminium- 
und Chromoxyd liefern weniger günstige Resultate. 
Ebenfalls fast quantitativ verläuft auch die Reaktion 


. mit Mangan-, Zink-, Kobalt- und Nickeloxyd. Doch 


lassen sich deren Metalsulfate durch Hitze viel 
schlechter zerlegen. am leichtesten das Nickelsulfat. 
Durch Zersetzung dieser Metallsulfate läßt sich nun 
Schwefelsäure gewinnen, wenn man die Zersetzungs- 
temperatur höher steigert. 

Für das Verfahren eignet sich in erster Linie 
der schon ım rohen Zustande schr viel Eisensulfat 
liefernde, in der Natur vorkommende Limonit D.R. 
Patent Nr. 301791). 

Schwefelwasserstoff benutzt Dr. V. Rechen- 
brecher im Halle a. d. Sọ, um aus Magnesium- 
oder Erdalkalisulfat SO: oder S zu erzeugen. Zu 
diesem Zwecke behandelt er die Sulfate in Form 
feinkörniger Fulver im Drehrohrofen mit Schwefel- 
wasserstoff nn Gegenstrom in genau bemessenen 
Mengen bei der erforderlichen Mindesttemperatur. 

Einem von außen geheizten cisernen Drehrohr- 
ofen von geringem Durchmesser und großer Länge, 
der innen mit eisernen Mitnehmern versehen ist, 
wird von einer Seite selbsttätig ununterbrochen und 
gleichmäßig getrocknete schwefelsaure Magnesia als 
ieinkörniges Pulver zugeführt, auf Rotglut erhitzt 
durch den Ofen getührt und als Magnesia am ent- 
gegengesetzten Ende beständig ausgetragen. Hier 
führt man gleichmäßig und ununterbrochen im 
Gegenstrorm Schweielwasserstoff zu. Dieser kommt 
also zunächst in innigste Berührung mit der ge- 
bildeten Magnesia und den Ictzten Spuren der 
schwefelsauren Magnesia, die er in Magnesia ver- 
wandelt, während am anderen Ende des Ofens durch 
die dort eingeführte frische schwefelsaure Magnesia 
die letzten Reste von Schwefelwasserstoff in 
Schwefligsäureanhydrit umgewandelt und schwefel- 
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wasserstofffrei mit dem Wasserdampf aus dem Ofen 
abgesaugt werden. 


“ Durch die in neuerer Zeit erfundenen Verschlüsse 


für die Drehrohröten sind (hasverluste fast völlig aus- 
geschlossen. 

Will man statt Schwefligsäure Schwefel ge- 
winnen, so ändert man, wie das an sich bekannt ist, 
die Mengenverhältnisse entsprechend der Gleichung: 

MSO,+3H.5S=MgO+4S+3H.0 
und nimmt einen geringen U’eberschuß von Schwefel- 
wasserstoff. 

Die Arbeitsweise ist im übrigen dieselbe, statt 
der schwefligen Säure wird nur der schwefligsäure- 
freie Schwefeldampf mit dem Wasserdampf abge- 
saugt und kondensiert (D.R.Patent N r. 307 752). 

Um aus Gips durch Erhitzen mit Reduktions- 
mitteln in Gegenwart von kıeselsäurchaltigen Fluß- 
mitteln im Gebläseschachtofen Schwefel und eine 
leichtflüssige Schlacke zu erhalten, führt Franz 
Weeren in Neukölln den Gips und das Fluß- 
mittel in Stückenform dem Ofen zu. 

Der schwefelsaure Kalk verliert, wie festgestellt 
wurde, bei entsprechend hoher Temperatur einen 
großen Teil des Schwefelsäuregehaltes, wobei sich 
die Stücke fast vollständig in Aetzkalk verwandeln, 
der sich dann leicht ımt der Kiıeselsäure umsetzt. 
Die Schmelzarbeit geht in befriedigender Weise vor 
sich, auch die Reduktion der Schwefelsäure zu 
Schwefel verläuft glatt. 

Es wird etwa wie folgt gearbeitet: 

Harzer Anhydrit in einer Stückgröße bis 30 mm 
wird mit einer entsprechenden Menge von hoch- 
quarzhaltigen Kieselsteinen oder ebensolchen Mauer- 
steinstücken gemöllert und mit dem nötigen Schmelz- 
und Reduktionskoks ın einem Gebläseschachtofen 
mit verschlossener Gicht und Gasfang lagenweise 
eingetragen. Nach dem Anblasen kommt der Ofen 
bald in guten Gang und liefert eine leichtfließende 
Schlacke, die frei von Schwefelsäure oder schwefel- 
saurem Kalk ist und kein Schweielkalzium enthält 
D-R.Paätent Nrg 301313); 
© Schwefelwasserstoff, der in bekannter Weise für 
die Gewinnung von Schwefel und Schwefelsäure 
nutzbar gemacht werden kann, läßt sich nach der 
Erfindung der Apparate-Vertriebs-Ge- 
sellschaft m. b. H. m Berlin-Wilmers- 
dorf dadurch aus Kalzıumsulfat gewinnen, daß man 
das letztere bei Temperaturen zwischen 840° und 
1050° mittels Kohlenwasserstoffen, wie Erdgas, redu- 
ziert und die dabei entstehenden kohlensäurehaltigen 
Abgase zur Reduktion des bei der Reduktion er- 


haltenen Kalzıumsulfids benutzt (D.R.Patent 
N 1.304237), 
Das gleiche Ziel sucht Dr. Paul Beck ın 


Nordhausen dadurch zu erreichen, daß er Gips 
oder Anhydrit oder durch lällung erhaltenes Kal- 
ziumsulfat in eine Barıumsulfihydratlösung einbringt 
und das dabeı erhaltene Kalzıumsulfihydrat in üb- 
licher Weise (durch CO. MgCl:) in Schwefel- 
wasserstoff und das dem angewendeten Reduktions- 
mittel entsprechende Kalzıumsalz überführt (D.R. 
Patent NT 30% 108). 


Zu den uns in ungeheuren Mengen zur Ver- 
fügung stehenden Sulfaten gehören auch die kieserithal- 
tigen Kalirohsalze. Den Schwefelgehalt dieser 
Salze machen Josef Kiermayer und die Han- 
noverschen Kaliwerke Akt-Ges in 
O)edesse, Kr. Peine, dadurch nutzbar, daß sie 
diese Salze (den Kieserit) mit Kohle reduzieren. 
Dabei zeigt es sich, daß bei der Reduktion die ver- 
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schiedenen Kohlearten sich sehr abweichend ver- 
halten. Bei Anwendung von Koks erhält man neben 
wenig Schwefel viel SO: bei der Reduktion mit 
Holzkohle außer Schwefel sehr viel H:S. und schwach 
geglühte Steinkohle, Magerkohle, gibt ähnliche Re- 
sultate wie Holzkohle. Gewöhnliche Steinkohle ist 
wegen des Auftretens störender Nebenprodukte un- 
verwendbar. i 

Nimmt man nicht nur Koks, sondern auch cin 
Wasserstoff bzw.  Kohlenwasserstoff lieferndes 


‚Fig. ı. 
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Material, so erhält man den Schwefel der Rohsalze 
als elementaren Schwefel. 


u) 


Bei der Einwirkung von Koks und von Holz- 
kohle, und zwar beider Stofie gleichzeitig oder nach- 
einander auch in getrennten Vorrichtungen im richtig 
gewählten gegenseitigen Verhältnis, können einer- 
seits frei werdende SO;, anderseits sich bildender 
HS unter erneuter Schwefelproduktion aufeinander 
reagieren. 


Der bei der Reduktion frei werdende basische 
Bestandteil des Kiıeserits, die Magnesia, scheidet 
sich aus der Schmelze aus. Nie ist bei guter Ver- 


wendbarkeit in der Technik ein wertvolles Neben- 
produkt. Wie die nachstehenden Anwendungsbei- 
spiele ersehen lassen, ist das Verfahren in erster 
Linie für den kontinuierlichen Betrieb geeignet. Die 
für pyrogene Reaktionen gebotene Schonung der 
Apparatur ıst damit gewahrt, in den einmal ange- 
heizten Apparaten können Wärmeverluste auf das 
geringste Maß beschränkt werden; das Verfahren 
gestattet also einen billigen Großbetrieb. 

Das Rohsalz wird in nicht gemahlenem Zustande 
durch einen Kreiselwipper a (vgl. Abb. ı) und Ver- 
teiler b in einen Schachtofen c eingestürzt. Aus einer 
Koksfeuerung d streichen im CGiegenstrom Heizgase 
durch das Salz, geben ihre Wärme zum größten Teil 
ab und verlassen den Schacht durch Fuchs e. Die 
l’energase müssen frei von reduzierenden Gasen sein, 
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um keine Gelegenheit zur Bildung von S O: 2u geben, 
se dürfen außerdem keinen Wasserdampf enthalten, 
um Salzsaureabspaltung zu vermeiden. 


Der Ofen arbeitet stetig. In demselben Maße, 
wie sich auf der Schachtsohle Salz verflüssigt, kann 
won oben frisches nachgcegceben werden: beim Her- 
wtersinken findet cine zunehmende FErhitzung statt, 
de Wärmeausnutzung ist also gut. 


Das geschmolzene Salz fließt in einer Rinne f 
ngl Abb. 2) unter weiterer Temperaturauinahme 
nach enem langen schmalen Trog g, klärt sich bein 
Durchgang unter Abscheidung der Verunreinigungen 
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nd trıtt in ein ähnliches Gefäß h über, wo die Re- 
duktion stattfindet. Dieses Gefäß ist z. B. mit durch- 
‘achten Querwänden versehen. In die hierdurch ge- 
bildeten Behälter wird nun durch darüber befind- 
nche Trichter Koks bzw. Holzkohle bzw. ähnlich 
sirkendes Material in Stücken ceingefüllt. Pulver- 
kohle ist ausgeschlossen, weil diese auf der Ober- 
fache der Schmelze schwimmt und durch die 
Mussigkeitsbewegung zum größten Teil unver- 
braucht mit weggeführt würde. Der Trichter be- 
steht aus einem seitlichen schrägen Rohr m, einem 
senkrechten Rohr n, in demselben ist eim durch 
Gegengewicht o ausbalanzierter Kolben p beweglich, 
terner aus einem Drehschieber q. 

Die Arbeitsweise ist folgende: 

Der Schieber ist geschlossen und der Kolben be- 
findet sich auf dem höchsten Punkte. Durch das 
seitliche Rohr werden die gewünschten Kohlenarten 


m Stücken eingeführt. dann das Rohr oben ver- 
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schlossen, der Schieber geöffnet und die Gewichte 
entfernt. Der Kolben drückt dann die Kohlen in die 
Schmelze .ein; je tiefer das Rohr in die Schmelze 
eintaucht, desto mehr füllt sich das Gefäß mit Kohlen 
an; entsprechend dem Verbrauche sinkt der Kolben 
allmählich herunter. Ist er in der untersten Lage 
angelangt, so wird der Kolben hochgenommen, der 
Schieber geschlossen und das Einfüllen von Kohle 
‚rfolgt aufs neue. 

Das flüssige Salz passiert die Reduktionsmittel 
unter Zerlegung der gelösten Sulfate. Infolge der 
starken Gasentwicklung ist hier die Flüssigkeit in 
lebhafter Bewegung, die entstehende Magnesia wird mit 
weggeführt und scheidet sich im Kasten beim ruhigen 
Weiterflivßen ab; in den offenen flachen Kästen k 
erstarrt dann die Schmelze. Der frei werdende 
Schwefel tritt als Dampf mit den gasförmigen Re- 
aktionsprodukten durch Rohrleitung | in eine Kon- 
densation ein. l 

Durch entsprechend angeordnete Abstichöffnun- 
gen werden aus g die abgesetzten Verunreinigungen, 
aus i abgeschiedene Magnesia abgezogen (D.R. 
Patent Nr. 310072). 

Zum Schluß sei noch eines Verfahrens gedacht, 
das gleichfalls der Schwefelknappheit während des 
Krieges wie der folgenden Jahre dadurch steuern 
will. daB man den in den Hochvfenschlacken vor- 
b.ndenen (1-—-2 Iroz. betragenden) Schwefel durch 
Lutt in schweflige Säure überführt und letztere in 
die Schwefelsäurekanmmer leitet. 

Um dieses Verfahren zweckmäßig zu gestalten, 
sammelt Hugo Petersen in Berlın-Steg- 
litz die aus den einzelnen Hochöfen abiließende 
Schlacke zunächst in emem gut isolierten Vorrats- 
behälter, von dem aus dann ein bestiunmter Terl zur 
Behandlung mit Luft in kleinere Gefäße genommen 
wird (D.R. Patent Nr. 309 134). Da die Gasent- 
wicklung in den letzteren bis zur Beendigung des 
Durchblasens nicht gleich bleiben und zum Schluß 
summer schwächer wird, so ist die Anwendung 
mehrerer derartiger Behälter empfichlenswert, deren 
Inhalt zeitlich nacheinander behandelt wird. Dies 
kann in der Weise durchgeführt werden, daß, wenn 
die gesamte Behandlungszeit 30 Minuten dauert, drei 
Behälter in Abständen von 10 Minuten beschickt 
werden. 


wm 


Die Betriebsbereitschaft von Reserve-Dampfkraft- und 
Dampferzeugungsanlagen. 


In vielen neuzeitlich eingerichteten Dampikraft- 
nd Dampferzengungsanlauen werden die erforder- 
lichen Hilsvorrichtungen und Hilfsinaschinen mit- 
eis Elektromotoren angetrieben, die bekanntlich in 
der Regel sehr hohe Wirtschaftlichkeit im setriche, 
bequeme jwdienung sowie im allgemeinen genügende 
etriebssicherheit aufweisen. Durch Verwendung 
von Elektromotoren werden aneh bei den einzelnen 
nzitrobenden Hilfsmaschinen lange \Wellenstränge 
end Vorgelege vermieden und somut wesentlich an 
Krait gespart. Hierunter fallen beispielsweise alle 
Finzel- und Gesamtantrichbe von Wanderrosten, 
F-konumiser, Kohlen- und .Aschenelevatoren, sowie 
von Förderbändern und anderen Transportvorrich- 
tungen, ferner die Antriebe von Speisepumipen, 
Speise wasserreinigern, IEnteisenungsanlägen, Unter- 
Windgehläsen, Kondensationspummpen u. del. 


So angenehm nun auch ein derartiger Betrieb 
mit Elektromotoren im allgemeinen ist, so unange- 
nehm kann er werden, wenn aus irgendeinem 
(runde der erforderliche Strom ausbleibt und so- 
mit plötzlich und meistens zu ungelegenster Zeit 
cin Stillstand des ganzen Damipferzeugungs- sowie 
Kraftbetriebes eintritt. Für solche Falle mussen in 
jedem Betriebe, und zwar je nach ihrer Größe in 
mehr oder weniger ausgedehnten Maße Reserven 
vorhanden sein, die es ermöglichen. den unter- 
brochenen Betrieb m ganz kurzer Zeit wieder auf- 
zunehmen. Aber auch die eigene Reserve-Strom- 
erzeugungesäanlage und die für besonders dringende 
Falle voruberzchend zu benutzende Akkumulatoren- 
batterie sind erfahrungsgemäß oft nicht ausreichend, 
um schnell genng den Damptkesselbetrieb fortsetzen 
zu können bzw. Erzeugung von Kraft aus einer 
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Reservekraftmaschine aufnehmen zu können. Han- 
delt es sich z. B. um eine eigene Stromerzeugungs- 
anlage, deren maschinentechnischer Teil, plötzlich 
versagt, so wird mit Rücksicht auf die Größe des 
Objekts nur in den seltensten Fällen eine volle 
Kraftreserve vorhanden sein, sondern meistens nur 
ein Teil der erforderlichen Kraft mit Hilfe einer 
meistens früher in Betrieb gewesenen und für den 
augenblicklichen Bedarf somit ın der Regel unzu- 
reichenden Leistung erzeugt werden können. Wird 
anderseits die Kraft von auswärts bezogen, etwa von 
ciner Ucberlandzentrale, so wird im allgemeinen 


ebenfalls keine volle oder ausreichende Reserve vor- 


handen sein. Aber selbst wenn dies vielleicht den) 
noch der Fall sein sollte, so wird diese Anlage nur 
selten so schnell in Betrieb genommen werden kön- 
nen, wie es erwünscht ist. Dies trifft besonders 
dann zu. wenn es sich um größere Reserveanlagen 
handelt, die z. B. aus einer Dampfturbine als Kraft- 
maschine bestehen und deren -.Inbetricbsetzung er- 
fahrungsgemäß doch erheblich mehr Zeit in An- 
spruch nimmt als die einer Kolbendampfmaschine, 
vorausgesetzt selbst, daß sich eine Dampfkesse]- 
anlage für die Erzeugung von Dampf für Fabri- 
kationszwecke vielleicht stets in Betrieb befindet 
und somit jederzeit auch Dampf zur Abgabe an die 
Reservekraftmaschine zur Verfügung steht. Eine 
Kolbendampfmaschine kann stets ohne nennens- 
werten \Wärmeverbrauch betriebsbereit zum sofor- 
tigen Anfahren unter Dampf gehalten werden, so 
daß sıe ım Falle einer Stromunterbrechung in wenigen 
Minuten ebenfalls Kraft abgeben kann. Diese Mög- 
lichkeit ıst bei Dampfturbinen nicht gegeben, Diese 
dürfen der Anrnstgefahr wegen bekanntlich nicht 
unter Dampf bereit gehalten werden, müssen mithin 
in dem oben angenommenen Fall erst umständlich 
und vorsichtig in Gang gesetzt werden. Bei Ver- 
wendung von Dampfturbinen als Reservekraft- 
maschine wird man nur selten in der Lage sein, bci 
Inbetriebsetzung schneller als in etwa 25—30 Mi- 
nuten Strom abzugeben, während dies bei Verwen- 
dung von Kolbendampfmaschinen innerhalb der 
Hälfte der Zeit sehr gut möglich ist. Der Unter- 
schied in der Betriebsbereitschaft tritt besonders 
dann in Erscheinung, wenn die Kondensations- 
pumpen mittels Elektromotor angetrieben werden. 
wie dies bei Dampfturbinen meistens der Fall ist, 
während diese Hilfsmaschinen bei Kolbendampf- 
maschinen in der Regel unmittelbar von der Haupt- 
maschine aus ihren Antrieb miterhalten. Aber ge- 
rade das Anfahren von Dampfturbinen mit Aus- 
puff bis zur Erzeugung und Abgabe von Strom aus 
der eigenen Maschine, um erst dann auch die Kon- 
densationspumpen in Betrieb setzen zu können, bce- 
dingt sowohl großen Zeit- als auch Dampfverlust, 
wanz abgeschen von der nicht zu unterschätzenden 
Betriebsunsicherheit, die mit dem Umschalten von 
Auspuff auf Kondensation im allgemeinen ver- 
bunden ist. 

Da andererseits die größeren Dainpfkesselanlagen 
meistens mit \Wanderrosten arbeiten, die in der Regel 
entweder mittelbar oder unmittelbär durch Elektro- 
motoren betrieben werden, so sollte bei einer plötz- 
lichen Stromunterbrechung auch hier sofort eine 
Reserveantriebskraft cınspringen konnen; diese ist 
indessen, wie man sich leicht wird überzeugen kön- 
ren, ebenfalls nur sehr selten anzutreffen. Man kann 
nun zwar im Notfall derartige Wanderroste auch von 
Hand mit Hilte besonderer Andrehwerkzeuge be- 
tätigen oder den betreftenden Elektromotoren die 


erforderliche Energie aus einer Akkumulatoren- 
batterie zuführen. Beide Wege stellen indessen nur 
einen Notbehelf _dar von sehr geringem Wert. 
Die Erfahrung hat so oft gezeigt, daß die zum Dre- 
hen der Roste erforderlichen Personen nur selten in 
genügender Anzahl und schnell genug zur Stelle 


sind. Andererseits ist die Entnahme von Kraft- 
strom aus einer Akkumulatorenbatterie meist auch 
ner für ganz kurze Zeit durchführbar, wenn 
nicht schon sehr große Batterien vorrätig gc- 


halten werden, was aber der hohen Beschaffungs- 
und Unterhaltungskosten wegen nur selten der Fall 
ist. Dahingegen dürfte wohl in den meisten Indu- 
strien, auch wenn die Kraft von auswärts, von einer 
Ueberlandzentrale oder einem anderen Kraftwerk 
bezogen wird, Dampf für Tabrikations- 
zwecke erzeugt werden müssen und somit ständig 
vorhanden sein. In solchen Fällen kann, bei einer 
Stromunterbrechung dicser Fabrikationsdampf vor- 
übergehend auch zum Betrieb einer kleinen Antrieb- 
dampfmaschine für die Roste Verwendung finden. 
Fs empfiehlt sich somit, als Reservekraft, neben dem 
in der Regel in Betricb befindlichen Elektromotor, 
eine in der Nähe der Kessel, parallel zu den Rost- 
antrieben, anzuordnende Haupttransmission mit 
Dampfmaschinenantrieb vorzusehen und von 
dicsem Wellenstrang zugleich sämtliche sonst 
vielleicht noch anzutreibenden Hilfsmaschinen und 
Vorrichtungen, wie Kohlen- und Aschenaufzüge. 
Ekonomiser usw., vorübergehend zu betreiben. Wird 
dies bei dem Entwurf einer neuen Dampftkesselan- 
lage gleich von vornherein mit berücksichtigt, so er- 
geben sich für den Rescerveantrieb dieser Hilfsma- 
schinen meistens nur ganz geringe Mehrkosten ge- 
genüber dem Antrieb durch Elektromotor allein. 
Aus gleichen Gründen empfichlt es sich auch stets, 
eine der gesetzlich vorgeschriebenen beiden Speise- 
vorrichtungen durch Dampf zu betreiben, wie über- 
haupt danach zu trachten ist, die Unabhängigkeit 
von anderen Betrieben in jedem Dampferzeugungs- 
sowie Krafterzeugungsbetrieb weitgehend durchzu- 
tühren. 


Um nun aber auch bei Reserve-Dampfturbinen- 
anlagen mit Flektromotorantrieb für die Konden- 
sationspumpen stets sofort unter Vakuum in Be- 
trieb gehen zu können, schaltet man für den Antrieb 


der Kondensationsmaschinen zweckmäßig cıne 
kleine Dampfturbine zwischen Elektromotor und 
Fumpen ein. Diese Hilfsturbine kann nach Art der 
Turbospeisepumpen einfachster Bauart sein und 
braucht keinen besonders günstigen Dampfver- 


brauch aufzuweisen, da diese Maschine ja nur vor- 
übergehend und selten ım Betriebe ist und dann nur 


so lange, bis die eigene Änlage selbst Strom abgeben. 


und somit der wirtschaftlicher arbeitende. Elektro- 
motor für den. Antrıcb der Kondensationsmaschinen 
wieder in Betrieb gehen kann. Es dürfte wohl ohne 
weiteres einleuchten, daß auch ın diesem Fall und, 
wenn Dampf aus anderen Tabrikationsgründen stets 
vorrätig ıst, eine derartig ausgebaute Reserve von 
schr großem Nutzen sein kann. 

Wesentlich anders gestaltet sich aber die Be- 
triebsbereitschaft solcher Reserveanlagen, die -erst 
im Bedarfsfall unter Dampf gesetzt werden müssen. 
In solchen Fällen treten zunächst stets die Fragen auf: 
Wie lange dauert die Stromunterbrechung? Lohnt 
es sich, die eigene Reserveanlage ın Betrieb zu setzen? 
Die erste Frage vermag im allgemeinen nur die 
Kraft liefernde Firma einigermaßen genau zu beant- 
worten, die zweite Frage ist vom rein wirtschaft- 
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lichen Standpunkte aus nur selten zu beurteilen, da 
meistens eine mehr oder weniger große Zwangslage 
vorliegen wird, die eigene Kraftanlage ohne An- 
sehen der Kosten in Retrieb zu nehmen. Da im all- 
gemeinen, von ganz kurzen Stromunterbrechungen 
abgesehen, wichtige Reparaturen an Dampfkraft- 
oder Stromerzeugern, Transformatoren, Kabeln usw. 
ıwehr Zeit in Anspruch nehmen, als ursprünglich vor- 
ausgesehen wird, so dürfte es sich auch aus Gründen 
der Betriebsbereitschaftskontrolle der eigenen Anlage 
immer empfehlen, sie bei einer größeren Unter- 
brechung immer in Betricb zu nehmen, selbst für 
den Fall, daß diese Arbeit vergeblich ist, d. h. die 
Stromunterbrechung schneller behoben ist, als die 
eigene Dampf- bzw. Kraft- und Stromabgabe cinsetzen 
kann. Erfahrungsgemäß haben derartige, nur für 
größten Notfall in Betrieb zu setzende Anlagen nur 
dann Wert, wenn sie fortlaufend und regelmäßig auf 
ihre Betriebsbereitschaft hin untersucht werden. 
Dies muß mindestens aber einmal monatlich ge- 
schehen; geschieht dies nicht, so kann man sicher 
sein, daB auch die Reserveanlagen im Falle der Not 
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versagen werden. Man kann wohl sagen, daß mei- 
stens diejenigen Anlagen die größte Gewähr in bce- 
zug auf Betriebsbereitschaft in der Not aufweisen, die 
sich nur mäßig beansprucht im Dauerbetriebe befinden. 
Is gibt heute bereits eine ganze Anzahl derartiger 
Betriebe, die lediglich einen geringen Teil ihres 
Kraftbedarfes, wenn auch etwas unwirtschaftlicher, 
selbst erzeugen, aber mit Hilfe so großer Kraft- 
maschinen, daß diese im Falle einer Stromunter- 
brechung sofort mit voller Leistung einspringen kön- 
nen, ohne daß ein wesentlicher Fabrikationsausfall 
die Folge ist. Bedingung ist in einem solchen Fall 
natürlich, daß auch die Dampferzeugungsanlage der- 
art groß bemessen ist, daß sie jederzeit überlastungs- 
fahıg ist, cine Voraussetzung, dic bei Neuanlagen 
ohne weiteres berücksichtigt werden kann, ohne daß 
sich dadurch die Gestehungskosten unbedingt ver- 
größern müssen. In Wirklichkeit wird aber beim Ent- 
wurf neuer Kraftanlagen das Moment der Reserve 
bzw. Betriebsbereitschaft meist vollkommen außer 
acht gelassen. HWR. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren und Vorrichtung zum Zerfasern 
von Zellulose u. dgl. 


D. R. P. 319 355. Klasse 55c. Gruppe 11. 
Aktiebolaget Karlstads Mekaniska Verkstad in 
Karlstad, Schweden. l 


Der auf mechanischem oder chemischem Wege 
hergestellte beinahe trockene Stoff wird mittels 
cines Hebers 1 in den oberen, trichterförmig aus- 
gebildeten Teil 2 des Gehäuses 3 der Auflockerungs- 
einrichtung gefördert. In diesem Gehäuse 3 ist eine 
Welle 4 angeordnet, welche oben mittels einer Rie- 
menscheibe 5 angetrieben wird. An dieser Welle 4 
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sind Bolzen 8 befestigt, welche schraubengang- 
formig längs der Welle 4 verteilt sind. Am unteren 
Ende der Welle 4 sitzt ein Schaufelrad 9, welches 
sch an der Mündung des vom Gehäuse 3 aus- 
gehenden, in einen Behälter 11 mündenden Ablauf- 
rohres 10 befindet. Der Behälter ıı ist mit Wasser 
gefüllt, das durch das Rohr ı2 unter einem gewissen 
nach der Beschaffenheit des Stoffes gewählten Druck 
zufließt und durch die Oeffnung 13 nach einem 
Knotenfänger abfließt. Das Rohr ı0 ist so ange- 


ordnet, daß der Druck des durch das Rohr ı2 zu- 
fließenden Wassers zuzüglich des dem Höhenunter- 
schied zwischen dem Rohre 10 und der Oeffnung 13 
entsprechenden Druckes dem von dem Flügelrade 
erzeugten Gegendruck entspricht. Zum Entfernen 
von gröberen Teilen, welche sich am Boden des Be- 
hälters 11 ansammeln, ist ein mit Deckel versehenes 
Ablaufrohr 14 vorgesehen. Die Wirkungsweise die- 
ser Vorrichtung ıst folgende: 


Der in den Trichter 2 geförderte Holzstoff ist 
infolge seines Figengewichtes bestrebt, durch das 
Gehäuse 3 nach unten zu fallen. Die an der Welle 4 
befestigten Bolzen 8 hemmen bei der Drehung der 
Welle 4 infolge der entstehenden Reibung die Fall- 
bewegung des Stoffes. Die Drehrichtung der Welle 
4 ist, um die Hemmung zu verstärken, eine solche, 
daß die Bolzen 8 bestrebt sind, den Stoff zu heben. 
Man erreicht also mit dieser Anordnung dasselbe, 
als ob das Gehäuse 3 eine größere Länge oder Höhe 
hätte, während man gleichzeitig für die Beförderung 
des Stoffes durch das Gehäuse 3 seine Schwerkraft 
ausnutzt. Nachdem der auf diese Weise in dem 
(Grehäuse 3 aufgelockerte Stoff in den unteren Teil 
des Gehäuses 3 gekommen ist, wird er von dem dort 
angeordneten Tlügelrade 9 erfaßt und durch das 
Rohr ı0 in den Behälter 11 herausgeschleudert. Teils 
infelgg der Geschwindigkeit, die der Stoff beim Her- 
ausschleudern erhält, und teils infolge des Wider- 
standes des durch das Rohr 12 zufließenden Wassers 
und der unter dem Drucke der verhältnismäßig hohen 


_Wassersäule stehenden \Wassermasse erreicht man 


eine Trennung der zusammengcfilzten Fasern von- 
einander und der Fasern von den in dem Stoffe vor- 
handenen gröberen Teilen, wie Knoten u. dgl. Der 
in dieser Weise behandelte Stoff wird dann von dem 
im Behälter vorhandenen Wasser nach der Oecffnung 
13 gehoben, durch welche er nach der Papiermaschine 
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oder auch nach einem Sortierer oder einem Knoten- 
fänger abflicßt. 

Verfahren zum 
dadurch gekenn- 


Patent-\nspruche: n 
Zerfasern von Zellulose u. del. 
zeichnet, daB der zuerst durch eine A\utlockerungs- 
einrichtung bearbeitete Stoff mittels Nusel- 
rades oder eines Propellers in annähernd trockenem 
Zustand unmittelbar gegen und durch cine Flnssig- 
keit geschleudert wird. 


enes 


2. Vorrichtung zur Ausübung des Verfahrens 
nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet durch ein 
senkrechtes oder annähernd senkrechtes, zweekmabiz 
zylindrisches Gehäuse (3), welches ceim Rübhrwerk 
(4, 8) enthält. auf dessen Welle (4) aim unteren Ende 
ein Flügelrad oder cin Propeller (9) befestigt ist. 
durch den der im Gehäuse (39 autgelockerte Stoft 
in einen nut dem Gehäuse (3) dureh cem Rohr (10) 
verbundenen  Plüssiıgkeitsbehälter (119 bherausge- 
schleudert wird, in welchem der Stoif teils inlola: 
der seiner Geschwindigkeit and teils infolge 
des Widerstandes der dureh ein Rohr (12) zufließen- 
den Flüssigkeit und dem Hliohenunterselsed zwischen 
dem Rohre (10) und viner im Behälter (r vorge 
schenen Ablaufoltnung (13) entsprechenden FThisster 
keitschruckes zerteilt wird. 


3. Vorrichtiinz nach Patentansproch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß deran dem Gehäuse (3) vorec- 
schene Rührer (4, 8) aus einer senkreeßten oder an- 
nähernd senkrechten Welle (99 besteht. an welcher 
zweckmäßig nach einer Schraubenganelme ange- 
ordnete Bolzen (8) derartig vorgesehen sine, daß sie 
bei der Drehung des Rührers (3, 8) bestrebt sind, 
das \bwärtssinken des Stoffes im Gehäuse (3) zu 
verzögern, 


Verfahren zur Herstellung von Tonerdever- 
bindungen für die Papierleimung und andere 
gewerbliche Zwecke. 

P.R.P. 319420. Klasse 856. Gruppe 2. 

Ir. Georg Muthin Nürnbere. 

Versuche haben ergeben. daß man tonerdehaltige 
Materiahen auch in natürlichem, ungebranntem Zu- 
stande mit Sehwefelsinre oder Bisulfatlösengeen, und 
zwar in offenen Gefaßen, leicht aufschließen kann, und 
da man dabei zu hohen Acssbenten gelangt, wenn 
man den ungebrannten tonerdehaltigen Rohstoffen 
einen geringen Prozentsatz von Fluorsalzen, wie 
uornatrium, Mluorkalzium oder anderen, beim De- 
handeln mit Schwefelsäure Fluorwasserstoit abspalt- 
baren Pluorverbindungen, wie Kieselfluorsalzen und 
ähnliche Fluorverbindungen (wie Kryolith usw.) 
setzt und anf Gemisch Schwefelsäanre 
Natriumbisulfatlösungen einwirken läßt. 

Die Wirkung ist eine derartige, daB die dureh 
die Einwirkung der Schwefelsänre auf die Fluer- 
verbindungen  freiwerdende  Pluorwasserstolfsictre 
den Ton in statu nascendi leicht angreift und loshehe 
"luoralmmimumverbindungen bildet. durch 
die gegenwärtige überschüssiee Schwefelsäure so- 
fort unter Freswerden von Phirorwasserstotfsiure 
oder fluorhaltigen I Inorsıhziwmm) zersetzt 
werden, die ihrerseits wieder neue Wengen von Ton 
erde anzugreifen befähigt sind, so daß stets Nenbil- 
dung von lösheher Tonerde und 
der gelösten  Plnorallmnmniumverbindungen dureh 
Schwefelsäure stattiindet. Es ist leicht ersichtlich, 
daB fur die Reaktion nur ganz geringe Mengen von 
Iuorverbindimgen erforderlich sind, da die sich 
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oder 


das 


welche 


Gasen 


\Wederzersetzung 
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regenericrende Pluorwasserstoffsäure stets neu in 
Wirksamkeit tritt. 

Ausführungsbeispiel: In 200 Teile 
kalter Schwefelsäure von etwa 40° Be oder in die 


entsprechende Menge Natriumbisultatlösung von un- 
gcetähr der gleichen Stärke, welche sich in einem mit 
Rıührwerk versehenen offenen Gefäße befindet, wer- 
den 100 Teile gepulverter ungebrannter Ton oder 
eim anderes Tonerdenmneral und beispielsweise fünt 
Teile gepulverter Mlußspat und weniger hinterein- 
ander eingetragen und der Getaßinhalt längere Zeit 
durch Rühren in Bewegung gehalten Es kann 
caran anschließend noch erwärmt werden, um eime 
vollkommene Auslösung der Tonerde zu erzielen. 


Patent- \nspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Tonerdeverbindungen für die Papicr- 
leimung und andere gewerbliche Zwecke, dadurch 


gekennzeichnet, daß man ungebrannte tonerdehaltige 
\lateriahen. wie Tone, Bauxite u. dgl.. bei Gegenwart 
Fluorwasserstoffsäure, deren Salzen oder an- 
derer VWluorverbindungen mit Schwefelsätre oder Lö- 
von ‚Alkal'bisulfatın behandelt. 


von 


Siae 


Verfahren zur Herstellung von Tonerdever- 
bindungen für die Pap'erleimung. 

D:. George Muth in 

D.R. Pi 319 541. Klasse 

100 Teile konzentrierte Schwefelsäure oder die 

derselben Aguivaleute Menge Natriumbisulfatlauge 

werden mit 50 Teilen nnd mehr tonerdehaltigem Ma- 

ternal von entsprechendem Tonerdewzehalt eine Zeit- 

lang gekocht. Zur Alstiimpfung der überschussigen 


Nürnberg. 


35C. Gruppe 2. 


treien Schwetelsänre wird dem sauren Reaktions- 
produkt die Filling aus Aqumvalenten Mengen von 
\lagnestumsulfat und Aetzkalk bis zur Neutrali- 


sation zugesetzt. Das Nevtralisieren geschieht ohne 


weitere \Wäarmezutuhr zu der oben noch heißen. 
sauren Kochlnuee, ei erreichter Neutralisation De- 
steht die Fertielauge aus den Sulfaten von Tim- 


erde und Magnesia. 


Pie nentrale Lauge kann unmittelbar im Hoi- 
länder Verwendung finden, oder sie kann durch Ver- 
wendung bis zur Tafelkonsistenz in feste Form ge- 
braucht werden. 

Patent- \nspruch: Vertabren zur Her- 
von Tonerdeverbindungen für die Tapier- 
durch Zersetzen tonerdehaltiszer Materia- 
wie Ton, Danxite usw. nut einem Üeberschuß 
von Schwefersäure oder von Natrinmbisulfat und 
Neutralisation der treten Säure mit Macnesinmver- 
bindungen, dadurch gekennzeichnet, daß zur Neutra- 
asation der Hussigen Reaktionsinasse em FäAlunges- 
produkt von Magnestumsulfat und Avtzkalk benutzt 
wird. 


stellung 
leımung 
len 


 Federnd gelagertes Kreismesser für 
Längsschneider. 
D.R. P. 310 326. Klasse 536. Gruppe 4. 
Ernst GeBner m \tet Sa 

Die Frtimdung bezieht sich auf ein federnd ge- 
lagertes Kreismesser zum Schneiden schinaler T.ängs- 
ans laufenden Papsterbahnem, bei denen der 
zuuleich Träger für das nebenan- 
hegende Messer iste und besteht darin, daß statt der 
zum Ring endlos geschlossenen Schraubenfeder eine 
ınatormmee Blattfeder k verwendet ist. Eine solche 
biattieder, die als Zungenplatte (k, Figur 2) mit 
einer A\nfsteekoffnung p ausgebildet sein kann, be- 


streiten 
Kederstutzring 
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ansprucht wesentiich weniger Raum als die bekannte 
Schraubenfeder und kann sich auch nicht, nachden: 
sie als Ganzes den Messerzylinder umschließt, los- 
sen und die übrigen Messer gefährden. 

'Das Messer m wird von dem Stützring s ge- 
tragen, wobei die Zungenfeder k die federnde An- 
pressung bewirkt. Die auf die Messerwelle auf- 
geschobenen bekannten Stutzringe (Muffen) haben 
dn Zweck, ceine genaue Teilung der Messer m zu 
gewährleisten. Die neue Blattfeder k hat den 


Fig. 1. 


/weck, das Messer m gegen seinen Stützring s 
tedernd anzupressen. Die Blättieder braucht nicht 
unbedingt mit auf dem Stützring zu sitzen, sondern 
kann auch zwischen den Stützringen auf der Welle 
«tzen, da sie als Plattfeder außerordentlich dünn 
sein kann. 

Patent- \nsprüche: 1 Federnd gelager- 
tes Kreismesser zum’ Schneiden schmaler Längs- 
streiten aus laufenden lVapierbahnen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß jedes einzelne Kreismesser (m) 
mittels einer ringförmigen Blattfeder (k) gegen 
seinen Stützring (s) angepreßt wird. 

2. Kreisinesser nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die ringförmige Blattfeder als 
eine mit einer Aufsteeköffnung (p) versehene 
Zungenplatte (k) ausgebildet ist. i 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
29b, 2} N. 17138.  Nessel-Anbau-Gesellschaft 
m. b H. Berlin. Verfahren zur gleichzeitigen Ge- 


wiınnung von I.lementarfasern und 
Faserpflanzen. 1. 2. 18. 

29b, 2 N. 18088  Nessel-Anban-Gesellschaft 
m b. H, Berlin. Verfahren zur gleichzeitigen Ge- 
“mnmmg von Elcinentarfasern und Papıerfasern aus 
Faserpflanzen; Zus. z. Anm. N. 17 138. 15.8 19. 

ssf ı1. D, 34032. Bogumil Zarnowiccki n. Con- 
rud Daubinet, Frankfurt a. O., Richtstr. 94/953. Ver- 


Papierstoftf aus 


1 
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‘ahren zur Herstellung von mit Fettstoffen impräg- 
iıierten bedruckbaren und klebefähigen Papieren, 
Pappen und Geweben. 21. 12. 17. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


55b. M. 58517. Verfahren zur Entkalkung von 
Sulfitzelluloseablaugen. 21. 7. 19. 


55e. M. 62098. Vorrichtung zum Schneiden von 
Spinnpapier mit Tellermessern. 10. 2. -I9, 
55f. 1". 42894. Verfahren zur Herstellung fein- 


wolkig gclärbter Papiere auf. der Papiermaschine. 
19. 6. 10. 
Versagungen. 
55e. R. 45559. Messerwelle zum Zerteilen einer 
Papierbahn in L.ängsstreifen, bei der Schneidmesser 
in Nuten cimer Gegenwelle eingreifen. 2. 1. 19, 


\ 


Erteilungen. 
55c, 2. 320829. Theodor Eugen, Blasweiler, 
Düsseldorf, Schumannstr. 65. Verfahren zur Her- 
stellung von Sılikatsciıfe. 11. 4. 19. B. 89 072. 
55C, 4. 320876. Faul Rinck. Aachen. Holländer- 
R. 47 140. l 
55d, 27. 320710. Georges Schwindenhammer, 
Raon VEtape, Frankr.; Vertr.: Dr.-Ing. B. Rültf, Pat.- 
Anw, Cöln Einrichtung zur Nutzbarmachung des 
Abwassers der Sıebpartie von Papiermaschinen. 
2.3.14. Sch. 46 385. 
55e, 4. 320717. Alfred Mehlhase, Wehr, Baden. 
l.ängsschneider ohne Teilkamm mit Vorrichtung 
zum getrennten Aufwickeln der geschnittenen Pa- 
Lierstreifen. 16. 10. 18. M. 64143. 
s5f, 11. 32087. Emerich Hermann Vavra, 
Chicago, V. St. A.; Vertr.: A. Bauer, Pat.- Anw., 
Berlin SW 08. Vorrichtung zum lÜeberzichen von 
Papier und Pappe mit Paraffin. 16. 6. 16. V. 13.492. 


Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
55C. 734045. Carl Lichterfeld, Troisdorf. Ver- 
minderte Anordnung der Bronzemesser an Mahlhol- 
länderwalzen für Zellulord- und VPapiervermahlung. 
31.1. 20. 1. 43879. 
55d. 733705. Paul Emil Arnold, Grafenau, Bay. 
Kılzleitwalze mit an den Stirnflächen angebrachten 
Bliechhauben. 5. 2. 20. A. 30931. 


— 
—— S _ BER, 


TECH 


Frage Nr. 1014: Wer hat Erfahrungen gemacht 
mit dem Schmiermittel Kollag und mit Barlebens 
raphitapparaten und Graphit?’ 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Bei Einreichung von Ausfuhranträgen zu beachten. 
Dir Außenhandelsstelle für das P’apierfach smd 
eigegliedert: 
I de Außenhandelsuchbenstelle für die 
industrie, Charlottenburg, Neue 
straße 3/6, 


l’apter- 
Grolman- 


2. die Außenhandelsnebenstelle für Papierwaren, 
Abteilungen H.. Berlin W 9, Linkstraße 22, 

3. die A\ußenhandelsnebenstelle für Papierwaren, 
Abteilung L.. Charlottenburg, Neue Grohman- 
straße 5/0. 


Dem \us- und Kınfuhrverbot unterliegen: 
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a) sämtliche Halbstoffe der Papier- und Pappen- 
macherei, wie Holzschliff, Zellstoff, Strohstoff, 
Lumpenhalbstoff usw.; auch Altpapier und 
Papierspäne; 

b) sämtliche unbearbeiteten Fapiere und unbear- 
beiteten Pappen; ferner Pergamentpapier und 
alle fettdichten Papiere und photographischen 


Rohstoffpapiere, Kunstdruckpapier (Tllustra- 
tionsdruckpapier); 
c) verschiedene Erzeugnisse der Papierver- 


arbeitung. 


A. Zuständigkeit. 


Die Außenhandelsstelle für das Papierfach 'ist 
zuständig für Ein- und Ausfuhranträge auf Papier- 
Rohstoffe, sämtliche Rohpapiere einschl. Pappen und 
Erzeugnisse der papierverarbeitenden Industrie. 


‚Die Bearheitung der Ein- und Ausfuhranträge 
mit Ausnahme der für Papier-Rohstoffe wird von 
den oben genannten Außenhandelsnebenstellen ı. bis 
3. vorgenommen. Die Ein- und Ausfuhr von Papier- 
Rohstoffen bearbeitet nur die Außenhandelsstelle für 
das Papierfach. Die Zuständigkeit der Außenhandels- 
nebenstellen ist folgende: 


I. Außenhandelsnebenstelle für die Papier- 
industrie: 
Sämtliche Rohpapiere, einschl. Elfenbein- und 


Finlagekarton, Tiltermasse, Altpapier und Rohpappe 
(Chromo-Fapier und Photographie-Kartons gehören 
zur Zuständigkeit der Abteilung H.). 

Ausfuhranträge auf Pappen jeder Art mit Aus- 
nahme von Rohpappe sind an die der Außenhandels- 
nebenstelle für die Papierindustrie angegliederte 
Gruppe Pappe, Dr. Kubatz, Berlin W, Lützow- 
straße 89/90, zu senden. 

2. Außenhandelsnebenstelle für 
Abteilung H: 

Waren der statistischen Nr. 652, 655b (aus dieser 
Nr. gehören Elfenbeinkarton und Finlagekarton zur 
Zuständigkeit der Außenhandelsnebenstelle der Pa- 
pierindustrie), 655a bis 662 und 664 bis 672 mit den 
unter Ziffer 3 aufgeführten Ausnahmen. 

3.  Außenhandelsnebenstelle für Papierwaren. 
Abteilung L: 


Waren der stat. Nr. 665a, 665b und 667, ferner 
aus der stat. Nr. 664 Buntglaspapier, aus der stat. 
Nr. 670 Kalenderblöcke und aus der stat. Nr. 672 
Briefordner und Schnellhefter, schließlich für fol- 
gende Erzeugnisse: Kreppapier, Kloscettpapier, Ser- 
tietten, Tischläufer aus den stat. Nr. 657b, 658, 670a 
und Lichtpauspaptier. 


Papierwaren, 


B. Antrags-Formalitäten. 


Für Einfuhranträge sind die vorgeschriebenen 
2 Formulare auszufüllen. Ausfuhranträge können 
nur bearbeitet werden, wenn die von den einzelnen 
Stellen vorgeschriebenen Formulare verwendet wer- 
den. Die Außenhandelsnebenstelle für die Papier- 
industrie fordert 4 (vier) Formulare, A-D, während 
für die beiden Abteilungen H und L nur 2 (zwei) 
Formulare, A-B, erforderlich sind. Bei Ausführungs- 
anträgen darf jeder Antrag nicht über mehr als 
15000 kg lauten, d. h. bei größeren Mengen ist für 
jede Menge bis zu 15000 kg ein besonderer Satz 
Formulare auszufüllen. Jedem Antrag sind unbe- 
dingt Muster und Rechnungsabschriften beizufügen. 
die für die Preisprüfung unentbehrlich sind. 

Den Anträgen ist stets eine eidesstattliche Ver- 
sicherung über die Richtigkeit der Angaben beizu- 
geben. Auf Verlangen ist durch PBankbelege der 
Nachweis zu erbringen, daß die Regulierung genau 


nach den bei Einreichung der Anträge gemachten 
Angaben erfolgt ist. Der Antragsteller ist verpflich- 
tet, der Außenhändelsstelle für das Papierfach sowie 
den Außenhandelsnebenstellen jeden auf die Inne- 
haltung der Ausfuhrbestimmungen sich beziehenden 
Nachweis durch Vorlegung der Bücher, Aufträge 
usw. zu führen. 


Bei Waren, die nicht als Stückgut befördert 
werden sollen und deren Menge 5000 kg übersteigt, 
ist der Transportweg bis zur Grenze (Wasser oder 
Bahn) anzugeben. 


C. Werklieferbescheinigung. 


Gemäß einem Beschluß des Außenhandels-Aus- 
schusses für das Papierfach und mit Zustimmung der 
Vertreter des Handels können ın Zukunft solche 
Antragsteller, die die auszuführenden Waren nicht 
selbst herstellen, Ausfuhrbewilligungen nur erhalten, 
wenn sie eine sogenannte Werklieferungsbescheini- 
gung beifügen. Diese Bescheinigung hat die her- 
stellende Fabrik zu erteilen und darin den Namen 
der Tabrik sowie des deutschen Abnchmers, ferner 
(Gegenstand, Wert, Menge der Ware und Bestim- 
mungsland anzugeben. 


D. Preisstellung. 


Die Freisstellung für die Ausfuhr im Papierfach 
erfuhr insofern eine \Vereinheitlichung, als grund- 
sätzlich klargestellt wurde, daB die Ausfuhrpreise 
den Marktpreisen des Bestimmungslandes anzu- 
nähern sind. Diese Preise werden durch einen be- 
sonderen Nachrichtendienst ermittelt. Die maß- 
gebende Festlegung der Ausfuhrpreise geschieht 
nach den Vorschlägen der Fachverbände bzw. des 
Exporthandels. Die Berechnung der auszuführenden 
Waren erfolgt bei der Ausfuhr nach den euro- 
päischen Ländern mit überwertiger Valuta, bei Roh- 
papier durchweg, bei verarbeitetem Papier in den 
meisten Fällen in ausländischer Währung. Bei Be- 
rechnung in ausländischer Währung ist zumeist die 
Annahme deutscher Mark als Gegenwert unter Zu- 
grundelegung des letzten vor der Auftragsbestä- 
tigung maßgebenden Berliner Devisenkurses ge- 
stattet. Lieferung darf nur frachtfrei Grenze un- 
verzollt erfolgen. Verzollte Lieferungen sowie Liefe- 
rungen franko FEmpfangsort sind nicht statthaft. 


Einzelheiten über Preisstellung bei Papier oder 
Papierwaren sind aus dem besonderen Merkblatt der 
einzelnen Außenhandelsnebenstellen bzw. aus deren 
Ausfuhrpreislisten ersichtlich. 


E. Kontingentierung. 
Die Ausfuhr von. Rohpapieren und Pappen ist 
kontingentiert, das für die Ausfuhr zugelassene Kon- 
tingent wird jeweils mit Rücksicht auf den Inlands- 


"bedarf von dem Außenhandelsausschuß festgelegt. 


F. Gebühren. 


I. Gebühren für Zellstofteinfuhr: 


Anträge bıs 100 M. 5 1,50 M 
a über 100 „ :- soo M. J n 
. 500 „ -5 1000 , 8,— „ 
s P 1000 „ -- 2000 , O 5, 
y . 2 000 „ Zu 5 000 39 24, — 7 
99 „ 5 000 „ Zu I 000 „ 32, „ 
i „10000 „ » v, Tausend, mindestens 


aber 32,— M. 
Ilhierzu 25 Proz. Zuschlag für den Reichskommissar. 


2. Gebühren für Ein- und Ausfuhr von Roh- 
papier und Gegenständen der Papierverarbeitung: 


-ae a | 
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a) Ausfuhrgebühren 


für Anträge bis 100 M. 2,— M. 
n „ „ 500 ” 5 ” 
” ”„ „ 1000 „ I0O,— ,„ 

, E 2 000 ,, 20,—- » 
’ ’ „ 5 000 „ 309, — ” 

i9 en 10 000 ,, 49,— 5 
’ ” ” 15000 ,, 60,— „ 
a „20000 „, 80,— „, 
, „ „ 30 000 ,, T00,— „ 
" ” ”„ 40 000 „ 150, — „ 
’ ” „ 50 000 ,, 200,— » 
’ ” „ 75 000 ” 300, — n 
v „ „ 100 000 ,, 400,— » 


„ über 100000 „ 500,— $„, 


In diese Sätze sınd die Abgaben, die an den 
Herrn Reichskommissar zu machen sind, cin- 
gerechnet. 


Die Höchstgebühr für Anträge, welche nicht gce- 
nchmigt sind, ist 30 M. Für nicht ausgenutzte Ge- 
rehmigung ‘darf die erhobene Gebühr bis auf 30 M. 
zurückgezahlt werden, wenn das Ausfuhrformular 
zurückgegeben wird. 


b) Einfuhrgebühren. 


Die Finfuhrgebühren sind den Ausfuhrgebühren 
gleich, jedoch beträgt der Höchstbetrag 30 M. 


Außenhandelsstelle für das Papierfach. 
Berlin-Charlottenburg, Neue Grolmanstr. 3/6. 


Ein Gesamtarbeitsvertrag. 


Der zwischen dem Arbeitgeberverband der Deut- 
schen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff- 
Industrie in Berlin, dem Verband der Fabrikarbeiter 
Deutschlands, dem Zentralverband christlicher Fa- 
brik- und Transportarbeiter Deutschlands und dem 
Giewerkverein Deutscher Fabrik- und Handarbeiter 
(H. D.) am 4. Juni 1919 abgeschlossene Gesamt- 
arbeitsvertrag zur Regelung der Lohn- und Arbeits- 
bedingungen in der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstoff-Industrie wird gemäß $ 2 der Verordnung 
vom 23. Dezember 1918 (Reichs-Gesetzblatt S. 1456) 
für das Deutsche Reich mit Ausnahme der Rhein- 
pfalz für allgemein verbindlich erklärt. Die Ausdeh- 
nung auf diese bleibt vorbehalten. Die allgemeine 
Verbindlichkeit beginnt mit dem 1. September 1919. 

Berlin NW 6, den 11. Janua 1920. 


Der Reichsarbeitsminister. 


Ueber die Entwicklung der Zeitungspapierindustrie_ 


in den Vereinigten Staaten und Kanada 


teilt R. S. Kellog in „Paper Mill“ einige interessante 
Daten mit. Die Gesamtproduktion an Zeitungs- 
papier der beiden Länder betrug 1919 2150000 To., 
8 Proz. mehr als 1918. Die Entwicklung läßt sich 
erst vom Jahre 1904 an verfolgen. Damals betrug 
die Produktion in den Vereinigten Staaten 913 000 
Tonnen, 1909 stieg sie auf 1176000 To., wozu 
Kanada mit 150000 To. kam. 1913 überschritten die 
Vereinigten Staaten 1 300000 To. und Kanada cr- 
reichte 350000 To. Seit diesem Jahre hielt sich die 
Produktion der Vereinigten Staaten ungefähr auf 
gleicher Höhe, während Kanada in ständigem Stei- 
gen 1918 738000 To. erreichte und 1919 800000 To. 
überschritt. Gegenwärtig erzeugen die amerika- 
nischen Mühlen 4250 To. Zeitungspapier, während 
Kanada 2700 To. herstellt. Zu keiner Zeit wurde 
mehr an die Aufstellung neuer Maschinen für Zei- 
tungspapier gedacht als jetzt. Die geplanten Neu- 


 stellungskosten an Holz, 


einrichtungen werden die tägliche Produktion bis 
Ende 1920 um 460 To., bis Ende 1921 um 715 To, 
und in zwei Jahren um 1200 To. steigern. 


Wie der Bedarf in Zukunft sein wird, ist natür- 
lich nicht vorauszuschen. Während der letzten 
Monate sind die Anzeigenteile der Zeitungen über 
alle Erwartungen gewachsen. Der Verfasser führt 
25 Provinzzeitungen auf mit einem Durchschnitts- 
umfang von 25 bis 38 Seiten in großem Format, 
wobei die Sonntagsausgabe nicht eingerechnet ist. 
Der Monatsverbrauch bei 600 Verlegern stieg von 
102000 To. ım November 1918 auf 133000 To. im 
November 1919 Was nun die Preise betrifft, so 
glaubt der Verfasser nicht an ein Sinken. Die Her- 
Löhnen und Maschinen 
haben sich seit der Zeit vor dem Kriege verdoppelt 
oder mehr als verdoppelt und es besteht keine Aus- 
sicht, daß sie auf den früheren Stand zurückgehen. 


Nach der Ueberflügelung der amerikanischen 
Papierindustrie durch die kanadische, erläßt die Re- 
gierung von Kanada Verordnungen zum Schutz ihrer 
Erzeugnisse. Hierzu berichtet dasselbe Blatt aus 
New York, daß dem kanadischen Parlament ein Ge- 
setzesvorschlag vorliegt, nach dem ein Zoll von 
ı0o Dollar auf die Tonne Zeitungspapier für die Ein- 
fuhr nach Amerika gelegt wird. Es heißt dort: 


„Was werden die amerikanischen . Verleger über 
die Kanadier sagen? Sehen sie nicht, daß die kana- 
dische Regierung und die kanadischen Papierfabriken 
eine Willkürherrschaft ausüben; hiergegen haben die 
amerikanischen Papierfabrikanten genau die Anord- 


nungen ihrer Regierung zu befolgen. Ich bin 
sicher, daß, wenn Kanada zur Deckung seiner 
Kriegsausgaben einen Dollar festsetzt, dann die 


„Good old United States“ drei Dollar benötigen. 
Warum sollen wir gestatten, daß die kanadische Re- 
gierung einen Ausfuhrzoll auf Papier legt, während 
wir ihm gestatten, Papier in unser Land frei ein- 
zuführen und zu verarbeiten.“ 


Im Zusammenhang mit dieser „Zahn-um-Zahn“- 
Ausfuhrpolitik ist es interessant, die Ausführungen 
zweier Kongreßmitglieder der Vereinigten Staaten 
zu hören: 


„Keiner kann ein Pfund Zeitungspapier jetzt für 
weniger als 9 Cent kaufen. Kleinere Zeitungen 
haben Schwicrigkeiten, es für diesen Preis zu er- 
halten.“ 


Ferner: „Es ist keine gute Gelegenheit, Millionen 
in Mühlen für Zeitungspapier anzulegen, da in den 
bestehenden Mühlen die Produktion zugenommen hat 
und neue Mühlen aufblühen. Zeitungspapier kann 
in Kanada billiger hergestellt werden, als in Amerika. 
Die Herstellungskosten für ein Pfund sind dort 
etwas mehr als 2 Cent.“ | 


In Ergänzung hierzu erfahren wir aus „Paper 
Trade“, daß dem Senat der Beschluß unterbreitet ist, 
das freie Verfügungsrecht über die von der amerika- 
nischen Regierung in Quebec (10000 Quadratmeilen) 
gepachteten Waldungen in bezug auf uneinge- 
schränkte Ausfuhrerlaubnis des Papierholzes bei der 
kanadischen Regierung mit aller Energie durchzu- 
setzen. 


Der aus diesen Waldbeständen zu gewinnende 
jährliche Ertrag an Holzschliff wird auf 280000 
Klafter eingeschätzt. Aus dieser Zahl geht hervor, 
warum die Amerikanische Regierung um diese For- 
derung su erbittert kämpft. 
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MARKT-BERICHTE 


Hessen-Nassau. 

Die Verhältnisse auf dem Papiermarkte haben 
weiterhin eine Verschärfung erfahren. Zwar tangt 
die Nachfrage an, ganz leise abzuflauen. Es ist dies 
erklärlich, da das Zeitungs- und Buchdruckergewerbe 
befürchtet, die wachsenden Lasten so ohne weiteres 
micht mehr auf sich nehmen zu können: die Auf- 
träge aus den Reihen der Inserer.ten und Akzidenz- 
verbraucher gehen zurück, wei diese Kreise sich 
äußerste Zurückhaltung auferlegen, nachdem die An- 
zeigen-, Plakat- und Katalogwerbung so aubererdent- 
heh verteuert worden ist. Die hierdurch hervorge- 
rufene Zurückhaltung verspürt zunächst der weite 
Markt der holzschliffirecien Papiere. Die ganz nn- 
geheuren Preissteigerungen, die für alle Sorten zell- 
stoffhaltiger Papiere durchgefuhrt werden mußten, 
brachten es mit sich, daß die Kundschaft anfing., die 
fecineren Fapiere durch inınderfeine zu ersetzen. Aber 
auch diese stellten sehr teuer und die Preis- 
bewegung ist auch mer noch nicht zum Stillstande 
gekommen. Es zeigt sich, daß die Nachfrage das 
Angebot noch immer wat übersteigt. vor allem um 
deswillen, weil doch noch timmer sehr viel Fein- und 
Zellstoffpapier ins Ausland gebt, wo hohe Valuta- 
gewinne besondern Anreiz bieten. Insbesondere hol- 
ländische Aufkäufer sind mit umfassenlem und 
dringlichem Bedarfe im Markte: sie werden mit dazu 
beitragen, daß die Preise für Papiere 
wesentliche Steigerungen erfahren nussen. Die 
Nachfrage nach holzhaltigen Papieren hält sich 
gleichfalls in engeren Grenzen aus dem einfachen 
Grunde. weil die Zeitungen bemüht bleiben, Ihren Be- 
darf wesentlich einzuschränken; es wird nicht lange 
dauern und diese zwanesläufige Kinschränkung wird 
sich selbst auf dem offenen Markt und bei den Wer- 
ken bemerkbar machen. Die Werke klagen noch 
immer darüber, daß sie außerstande sind, ihre An- 
lagen richtig ausnützen zu können: es fehlt vor allem 
an genügenden Kohlen, sodann an Holz, das derart 
vertenert worden dst, daß die Papterpreise abermals 
eine wesentliche Erhöhung erfahren müssen, um den 
Fabriken den ermörliehen. Die an 
Aussicht gestellte Reichshilfe dürfte doch wohl zu 
spät kommen: bis dabim ist mit so erheblichen Ge- 
stehungskosten zu rechnen, daß höhere 
durchgesetzt werden 
sich die Beschaffung technischer Hilfskräfte. Stebe 
und Filze sind nur außerhalb der Ratiomerune im 
den Beschaffenbetten zu bekommen, d’e ertolereiches 
Arbeiten ermöglichen; die Beschaffung von tech- 
nischen Oelen und Seifen ist beinahe ganz umnoglich 
und Papierleim gst ın gut verwendbarer 
teuer, daß man ihn kanm ausreichender 
Menge verwenden kann.  Merkwürdig ist der anf- 
fällige Mangel an .\ltpapier, das ständige m großen 
Mengen angefordert, aber micht zu 
Es ist neuerdings so, daß für Altpapier der Preis be- 
zahlt wird, der früher fur Holzpapter dem 
Großhandel gezahlt werden mußte, trotzdem ist Nt- 
papier nicht in nennenswerter Menge zu beschaffen. 
l.ebhaft ist der Verkehr anf dem Markte fir Pack- 
papiere, die in erheblichem Umfang von dem Groß- 


sich 


diese noch 


Ausgleich zu 


’apierpreise 


mussen. Schwierige westäaltet 


Form so 
noch m 


beschaffen ist. 


bestes 


handel aufgenommen worden sınd, und zwar dureh- 


weg zu hohen Preisen: für fettdichte, stark zellstofi- 
kaltige, sogenannte Paekpapiere rechnet man mit 
anschnliehen  Preissteigerungen entsprechend den 
Vergängen auf dem Zellstoffmarkt In letzter Zeit 
ist die Nachfrage nach Spinnpapter wieder recht um- 
tassend geworden: die Tatsache, daß es bisher nicht 
möglich war, genügende Mengen Spinniasern herbei- 
zuschafien, hat es doch wieder zu cimer stärkeren 
Verwendung der Spinnpapiere kommen lassen 
mussen. .\uch für die nächste Zeit bleiben die Aus 
sichten für Detriebe, die Spinnpapsere herstellen, 
recht günstige, da sehr dringlicher Bedarf vorliegt. 
Die Verhältnisse auf dem NVappenmarkte haben eme 
Besserung erfahren, indem der Absatz 
lich steigern konnte. 


sich erlieb- 


Deutschland. 

Papierindustrie ist keinerlei 
eingetreten. Die Kohlenbeschaffung 
immer eine gänzlich unzureichende. Bei- 
spielsweise haben von 118 berichtenden Betrieben 
35 wegen Kohlenmangel Betriebsstillstand gehabt. 
acht weitere Betriebseinschränkungen vornehmen 
nussen. Von den großen Werken ist nur ver- 
schwindend wenig Zellstoff zu bekommen. Wah- 
rend es vor einiger Zeit noch mögheh war, zu außer- 
ordentlich hohen Preisen etwas Zellstoff vom .\ns- 
land zu kaufen, so ist das jetzt ber der Ungunst der 


In der Rage der 
Verbesserung 
t noch 


Valuta ausgeschlossen.  Holzstoff ist weiter stark 
im Preise gestiegen. Unter Hinweis anf die wilde 
Preissteigerung fur das Holz im Walde werden 


bereits 180 M. gefordert. Der Verbrauch von Brenn- 
holz entzieht der Papierindustrie große TTolzmengen. 
An Lumpen und Vapierabfällen ist so gut wie kein 
vorhanden. Chemikalten sind schwer er- 
hältliech. Auch die Schwefelsäure droht verschiedent- 
lieh auszugehen. Siebe und Pilze steigen ebenfalls 
im Preise weiter. Als nene Frschwerung kommt 
hinzu, daß jetzt fast alle Rohstoffe schon bet Rech- 
nungsertellung, wenn nicht gar im voraus, bereits 
bezahlt werden müssen. Die von den Konventionen 
wna immer kürzeren Zeitabschnitten vorzunehmenden 
Neureechmeen der Inlandspreise vermögen mit der 
"ntwicklung der Preiserhöhungen tür Rohstoffe und 
Betriebsemateriahen keinen Schritt zu halten. Die 
oänzlieh unzureichenden Transportverhältnisse der 
Bahn halten an. Löhne und Gehälter sind weiter ge- 
stiegen. An Aufträgen vom In- und Anstand fehlt 
es nieht: die Firmen sind aber, da es ihnen an allem 
mangelt, gezwungen, dieselben emtach abzulehnen. 
Die Nachfrage nach Pappe fast aller Art war nicht 
zu befriedigen. Von den Holzstolt- wie von den 
und Pappenfahrrken wird verschiedentlich 
ein VUcherangebot an Arbeitskräften gemeldet. Im 
der Regel werden auch Lohnerhohungen verzeichnet. 
Is werden auch emmnahce Teuernngeszulasen von 55 
bis 110 M. fur die männlichen und 45 bis 90 M. tur 
\rhertskrätte 


Angebot 


Papter- 


erwahnt. 


(„R.-\rh.-b1.) 


die we oblichen 


Papierpreise. 
Die Steigerung der Papierpreise hat cimen Um- 
daß das Zeitungsgewerbe nun- 


fang Aangenomen, 
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wehr unmittelbar vor einer Katastrophe steht. Dis- 
ser vollzog siech die Steigerung anf dem Papiermarkt 
m einem Tempo, das wenigstens eine gewisse Stetig- 
ken für sich hatte. Ks ging aufwärts, aber doch nur 
allmählich. Die Annäherung an die Weltinarktpreise 
schien zwar nach und nach zu kommen, wie cs die 
Vertreter der Theorie von der Annäherung an die 
Weltmarktpreise verlangen. Jetzt aber geht die Ent- 
wicklung mit einer ungcheuerlichen Sprunghaftigkeit 
vor sich. Die Preise werden plötzlich verdoppelt 
und dann fast noch einmal verdoppelt. 
(Hamb. Corrp.) 
Schweden. 

Die Preise betragen nach der Notierung vom 
I. März 1920 je Tonne: fob Götheborg: Ta geblereht 
Sulfit 1110 Kr., stark Sulfit 725 Kr. Krait-Sultat 
550 Kr., troeken Flolzschlift 300 Kr., feucht Flolz- 
schuft 250--275 Kr.; fob Botu. \eerbusen: la leicht 
bleichbar Sulfit 850 Kr., stark Sulfit 700 Kr., leicht 
bleichbar Sulfat 600 Kr., Kraft-Suliat 300 Kr., feucht 
Helzschhif 245 Kr. Die Käufe des \uslandes, weit 
uber den augenblieklichen Bedart hinaus, dauern an. 
Die Preise sind freibleibend. Spekulation und 
/wischenhandel erhöhen die Preise. Die Sulfit- 
Zilluloscbestände sind stark zurückgegangen. Re- 
sonders nach England, dessen Vapterimdustrie 1919 
bereits wieder sehr leistungsfähig, wurde viel Sulfit- 
/ltulose ausgeführt. Während Amerika, Japan und 
Belgien ebenfalls gute Abnehmer des Rohstofies 
waren, blieb die schwedische Kinfuhr nach Frank- 
reich nur gering, weil in den französischen Hafen- 
Plätzen noch große Mengen von Papierstoff lagerten 
und de Papierindustrie noch nicht wieder ihre Pro- 
duktionshöhe der Friedenszeit erreicht hatte. Die 
Ausfuhr von Sulfat-Zellulose nach Deutschland ist 
m anbetracht der niedrigen deutschen Valuta fast 
ganz eingestellt. Die Ausfuhr von feuchtem loiz- 
schiff nach England und Frankreich hat abgenom- 
men wegen Schiffisranmmot und der Hohe der Fracht- 
sätze. (Nach „Svensk Trävarı- Tıdnina.) 
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General-Versammlungen. 


Teisnach. Auf Grund der Gencralversammlung 
vom i4. Januar 1920 ist das Grundkapital der Teis- 
nacher Fapierfabrik A.-G. nm 400000 M. erhöht wor- 
den auf 2 Mill. M. Die neuen Aktien im Nennbetrage 
zu je 1000 M. werden zu 143 Proz. ausgegeben. 

Bautzen. Der Vorstand der Verein. Bautzener 
Papierfabriken hat für den 18. März 1920, vormittags 
t212 Uhr, nach der Fabrik in Bautzen die 48. ordent- 
liche Generalversammlunss berufen. 

(„Bautzener Tageblatt‘) 
Freiberg. Freiberger Papierfabrik A.-G. in 
\veßenborn. In der Generalversammlung wurde die 
Ausschüttung von wieder 14 Proz. auf die Aktien 
beschlossen und ferner genehmigt, daß eine Verdoppe- 
lung des Aktienkapitals durch Ausgabe von nominal 
650000 M., jungen Aktien mit Gewinnbeteilieung ab 
\. Januar 1920 erfolgt. Zum Kurse von 127!2 Proz. 
wird den Aktionären auf jede alte Aktie eine neue 
zum Bezuge angeboten werden. Die vor kurzem auf- 
s{ınommene Anleihe von ı4 Mill. M. hat den 
wnormen Geidbedarf der Gesellschaft nicht entfernt 
U decken vermocht. Um die Mittel nicht gar zu 
stark änzuspannen, ist das Projekt, die Oclieuerung 
wieder aufzunehmen, vorläufig zurückgestellt wor- 
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"der Aktien bereits Gebrauch gemacht. 
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acne Die Fabrik ist bis zur Grenze ihrer Leistungs- 
talııgkeit beschäftigt, und es Hegen Aufträge in cinem 
tmiange vor, der noch auf Monate hinaus volle se- 
schäftigung gewährleistet. („Berl. Börs.-C.*“) 


Geschäftsnachrichten. 


Ammendorf. Die Ammendorfer Papierfabrik 
schüttet bei dem diesjährigen Geschäftsabschluß eine 
Dividende von 40 Proz. aus. („Zeit.-Verl.“) 

Berlin. Die Feldmühle Papier- und: Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft schickt uns ihren Bericht 
über das Betriebsjahr 1919 zu. Sie ladet zur 34. or- 
dentlichen Generäalversammlung am 25. März 1920 
in Breslau em. =- Die in der außerordentlichen Ge- 
neralversammlung vom 25. November 1919 be- 
schlossene Erhöhung des Aktienkapitals um 5 000 000 
Mark warde bisher nicht durchgeführt. Das Unter- 
nehmen erzielte 1919 eimen  Reingewinn von 
2681 408,27 M.. wovon eine Superdividende von 
21 Proz. zur Verteilung gelangen soll. Aus der 
Bilanz entnehmen wir: Aktiva: Wertpapiere und 
Betaligungen 3355 247 M., Bankguthaben: 
1420 36293 M., Vorräte: 8085253 M. ’assıva: 
Aktienkapital 10000 000 M. 


Berlin. Die zur Verwaltung eines Teiles der 
Interessen des Konzerns Friedländer benutzte A.-G. 
Industrieverwaltung in Berlin (vorın. Papierfabrik 
"lender & Schlüter A.-G.) beseitigte 1918/19 durch 
Zinsen- und Tividendenverrechnungen den aus der 
alten Gesellschaft verbliebenen Verlustvortrag von 
119863 M. und weist nun 12050 M. UÜeberschuß aus 
bei 1100000 M. Aktienkapital und 110000 M. Re- 


serven. („Frankf. Ztg.“) 
Chemnitz. Die I. W. Strobel A.-G. in Chemnitz 


beantragt die HKrhohung des 
300 000 M. auf 1,30 Mill. M. 


Dresden. LEresdner Chromo- u. Kunstdruck- 
Papierfabrik Krause und Baumann, Aktiengesell- 
schaft in Heidenau, schiekt uns über das 8. Geschäfts- 
jahr den Bericht 1919 zu. Der Reingewinn beträgt 
1047095 M. Die Bilanz verzeichnet: Warenvorräte 
53906 180 M.. Debitoren 4376044 M., Wertpapiere 
(abzugl. Kursverl.) 541 621 M. (fast ausschl. 3 proz. 
kine 4+4proz. ordentl. Dividende und 
Ucberdividende wird vorgeschlagen. 


Königsberg. Norddeutsche Cellulosefahrik A.-G. 
in Königsberg i. Pr. Nachdem die Frist zur Einliefe- 
rung der Aktien behufs Ucbernahme zum Kurse von 
315 Proz. am 10. Februar abgelaufen ist, erklärt sich 
die Deutsche Bank bereit, die Frist zur Kinlieferung 
der Aktien bis zum 10. April 1920 zu verlängern. Sie 
übernimmt in dieser Zeit die Aktien zu dem ge- 
nannten Kurse, abzüglich Schlußscheinstempel und 
1 Provision auf den ausmachenden Betrag. 


(irpundkapitals um 


8 I'roz. 


ı Proz. 
Wie mitgeteilt wird, hat bisher der weitaus größte 
Teil der Aktionäre von dem Angebot auf Einreichung 
(aB. B.-C.") 
Herr Johannes Sack hat die seit 1857 
bestehende Kartonnagenfabrik Johannes Moll m 
Lübeck verkauft. Die Kartonnagentabrik wird in 
gewohnter Weise unter der Firma Lübecker Kar- 
tonnagenfabrik Johannes Mol, Kommanditgesell- 
schaft weitergeführt. Die Leitung des Unternehmens 
ist dem Gesellschafter Herrn Direktor Georg Göing 
übertragen worden. Herrn Otto Pierstorfi ist Fro- 
kura erteilt. 

Sebnitz. In der Papierfabrik Schmitz setzte die 
ITauptversammlung die Dividende auf 15 Proz. fest. 
(„Der Anz. v. Sebn.“) 


Lübeck. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Brünn. Am 29 Februar fand in Brunn ceine 
außerordentliche Generalversammlung der Aktionäre 
der Papier-Industrie A.-G. Olleschau statt, in der die 
I-rhohung des Gesellschaftskapitals von 3 Mill. Kr. 
aut 6 Mill. Kr. beschlossen wurde. 
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Budapest. Die Ungarische Papierindustrie A.-G., 
Budapest, wird auf Grund des Uimnstandes, daß eine 
hervorragende französische Finanzgruppe dem Inter- 
essenkreis der Gesellschaft beitreten soll, demnächst 
ihr Kapital erhöhen. („Pester Lloyd.“) 


Lockhaven, Pa., Amerika. Die Castanea Paper 
Company errichtet eine Papierfabrik in Lockhaven, 
Pa. Die Kosten werden auf 3 Millionen Dollar ge- 
schätzt. Die Eröffnung des Betriebes ist für den 
I. Januar 1921 geplant. („Faper Tr.-J.*) 

Michigan. In Kalamazoo ist von den Herren 
Herrbold und Keenau cine (Gesellschaft mit dein 
Don) von 200000 Dollar gegründet. Zweck der 
Gesellschaft ist Verarbeitung von altem Papier zu 
Pappe. 

Mailand. Società anonima Cartiere Paolo Eig. 
Mailand, will ihr Kapital von 4 auf 6 Mill. Lire 
erhöhen. 


Niagara-Falls, Ont. Die Calder Hołz- und Zell- 
stoff-Gesellschaft m. b. H. hat sich zusammengetan 
mit der Holzfirma Burt Clark Critesings u. a. Das 
Grundkapital beträgt 250000 Dollar. 

(„Paper Tr.-J.“) 

Wien. „Elbemühl“ Papierfabriks- und Verlags- 
Gesellschaft. R. Schoeller als Mitglied des Verwal- 
tungsrats gelöscht. Richard Kola, Generaldirektor. 
Sigmund Rosenbaum, Oberbaurat Leopold Bauer und 
Schriftsteller Dr. Gottfried Kunwald, sämtlich wohn- 
haft in Wien, als Mitglieder des Verwaltungsrats 
eingetragen. („Zentralbl.‘) 


KLEINE MITTEILUNGEN 


N en a a En 


Todesfall. Herr David Friederich, In- 
haber der Graupappenfabrik ın Markgröningen, ist 
am 25. Februar nach kurzer schwerer Krankheit ım 
Alter von 63 Jahren gestorben. 

Jubiläum. In der Papierfabrik von Otto Günther 
in Greiz konnte Fabrikleiter Heinrich Joerg sein 
25jähriges Dienstjubiläum feiern. Sein Name ist mit 
der Entwicklung der Papierfabrik eng verknüpft. Zu- 
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gleich mit dem Betriebsleiter beging ein verdienter 
Mitarbeiter, Oberwerkführer Johannes Helmer, sein 
25jähriges Dienstjubilaum. 
(„Voigtl. Anz.“, Plauen.) 

Freigabe der Ausfuhr von Papier aus Holland. 
Scit dem 3. März sind folgende Papiersorten zur 
Ausfuhr zugelassen: Zeitungspapier mit Holzschliff 
auf Rollen und Bogen, Urkunden und Wertpapiere, 
Pappendeckel (Lederpappe, Holzpappe), graue und 
buntgefärbte oder nichtgefärbte Pappe; Packpapier, 
echtes Pergamentpapier, lichtempfindliches Papier für 
photographische Zwecke, Tapetenpapier; Luxus- 
papier, Kartons, Umschläge und Korrespondenz- 
karten; Bureau- und Schreibbücher, bedruckte und 
unbedruckte Umschläge, geklebte, bedruckte und un- 
bedruckte Papierwaren sowie sonstige Papierwaren 
u. dgl. 


Sind Ihnen meine erfillaffigen 
Papiermeifer 
Querjchneidemeffer 
Sellers u. Zirkelmefler 
fowie Schaberflingen 


in feinfler Ausführung und Güte belannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Zeitzer Dampfkesselfabrik . Apparate-Bauanstalt G. Schumann 


Schumanns 


Lumpen- und Strohkocher, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. 


Holzkocher 


Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
Feuerungen für Stein- und Braunkohle. 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit Iinnerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


Flugaschenfänger. 


J. CLOUTH 


Drahlanschritt: Cloufh Remscheid. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser anerart 


Maschinenmesserfabrik 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 


d 
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Selbstverwaltung in der Leimindustrie. Die Zwangs- 
wirtschaft in der Leimindustrie soll durch eine Ver- 
tragswirtschaft abgelöst werden; dazu eingeleitete 
Verhandlungen zwischen dem beteiligten Knochen- 
limhandel und den Verbrauchern sollen nach einer 
Meldung der „Köln. Ztg.“ vor dem Abschluß stehen. 
Außen bleiben werden allerdings die für das Leim- 
leder in Betracht kommenden Gerbereien und die 
Lederindustrie, die auf der Forderung der freien 
Wirtschaft bestehen. Inzwischen ıst durch die 
ständig wachsenden Unkosten eine Erhöhung der 
vorgesehenen Handelsnutzensätze bei der Vermitt- 
lung von Leim zwischen Hersteller und Verbraucher 
unvermeidlich geworden. Deimgemäß wurden fol- 
gende neuen Nutzungssätze festgelegt: Bei Lieferung 
auf Bezugsschein über 3000 kg je 0,80 M., von 3000 
bis 150 kg je 1,50 M., unter ı50 kg je 2 M. Höhere 
Zuschläge als die genannten dürfen bei Leimliefe- 
rung an die Verbraucher von den Herstellern und 
Händlern nicht berechnet werden (,„Ztgs.-Verl.‘) 


Die Papiergarnindustrie in Holland kam im 
vierten Quartal 1919 zum vollkommenen Stillstand; 
kein einziger Auftrag wurde getätigt. Bei dem 
jitzigen Valutastande vermag Deutschland für den 
zchnten Teil des Preises, der die Herstellung in Hoi- 
land kostet, Papiergewebe einzuführen. Kıne Papier- 
garnwebefei wurde in eine Juteweberei umgeändert. 

S („Handelsberichten.“) 

Dänische Papierindustrie. Seit ciniger Zeit hat 
ae dänische Papierindustrie mit Schwierigkeiten 
u. a. hinsichtlich der Beschaffung von Rohstoffen 
zu kämpfen. Diese haben sıch jetzt so verstärkt, 
da8 man von einer bevorstehenden Preiserhöhung 
von 100 Proz. spricht. Der „National-Tidende“ zu- 
folge hat sich die außerordentliche Kommission unter 
ciesen Umständen mit der Sachlage beschäftigt und 
an den Zentral-Einkaufsverein, dem eine große Reihe 
von Zeitungen "angehören, mit dem Ersuchen um 
einen Vorschlag gewandt, in welcher Weise sich der 
Fapierverbrauch einschränken lasse. Die Verhand- 
lungen über eine Rationierung der Zeitungen haben 
zu der Verordnung geführt, daß spätestens ab 
I. April die Zeitungen nur an sechs Tagen wöchent- 
lich erscheinen dürfen. Dices bedeutet etwa eine Ein- 
schränkung um 20 Proz. (,„Ind. u. Handelsztg.‘“) 


Erhöhung der Papierpreise in Deutsch-Oester- 
reich. Das Staatsamt für Handel hat auf Grund des 
$ 17 der kaiserlichen Verordnung vom 24. März 1917, 
die mit dem Erlasse vom ı. Dezember 1919 ge- 
nehmigten Preise für Papier und Pappe um 150 Proz. 
mit Wirksamkeit vom 15. Februar 1920 erhöht. Die 
Preise sind ab Fabrik erstellt. Für Zellulose wurden 
die Preise um 180 Proz. erhöht. Insbesondere infolge 
Kohlenmangels und der Verkehrshindernisse ist die 
Papierproduktion in den letzten drei Monaten auf 
25 Proz. der Kapazität der Fabriken zurückgegangen. 

` („Neue Freie Presse“, Wien.) 

Aus der Zellulonindustrie. Die Mechanische 
Seilerwarenfabrik Füssen, die mit der Mechanischen 


.werden muß. 


MEen. 


Bindfadenfabrik Immenstadt einen Fusionsvertrag 
abgeschlossen hat und somit eines der bedeutendsten 
Unternehmen auf diesem Gebiet verkörpert, äußert 
sich über die Zellulonfabrikation, welche unter Be- 
teiligung dieses Unternehmens von der „Zellulon- 
Gesellschaft Augsburg m. b. H.“ betrieben wird, sehr 
zurückhaltend. Durch die eingetretene Erschwerung 


.der Beschaffung von schwedischer Zellulose und 


namentlich deren erhebliche Freissteigerung sind die 
Aussichten auf eine befriedigende Entwicklung dieses 
Industriezweiges sehr getrübt, so daB die Befürch- 
tung vorliegt, daß der erst vor kurzem in den Kon- 
sum eingeführte Zellulonbindfaden wieder aufgelassen 
(„Ind. u. Handelsztg.“) 
Finnlands Handel mit Südrußland. Finnland hat 
jetzt auch das Geschäft mit Südrußland aufgenom- 
Eine Dampferladung mit Zündhölzern, Papier 
und Hölzern ist nach Südrußland abgegangen. Man 
rechnet auf bedeutende Geschäfte mit Südrußland. 


Wertvoll für alle, welche e 3 
Papier herstellen, lietern F å 


F oder verbrauchen. - 
Normal-Festigkeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


Louis Schopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


VESDTEDE 


für Kreftüetried 
kurzfristig leferber 


durch de Spestelfebrik 


K8&Th. Möller Gmon 


Brackwede ı west 


Vereinigte Metalitucbfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Cari Bock = Gegr. 1870 «= Reutiingen (Wärtt.) 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 
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= Die monatliche Zellstoffproduktion in Amerika 
stieg von 273973 Tonnen im Dezember 1918 aul 
306 617 Tonnen im Dezember 1919.. („Paper Mill.) 


L:achpappenpreise. Vom Verband Deutscher 
Dachpappenfabrikanten wurden neuerdings ange- 
sichts der Preissteigerung der Rohstoffe die folgen- 
den Preise festgesetzt: Für Dachpappe mit Socr Roh- 
pappeneinlage 9 M., 100er 7,20 M., 150er 5 M., 200er 
4,20 M. Die Preise gelten für das Quadratmeter bei 
waggonweisem Bezug auf den \Verladebahnhof des 
Verkäufers, geliefert gegen gleich: Barzahlung ohne 
Abzug. : 

Zeitungspapiernot im Ausland. Der Papier- 
mangel verhindert nennenswerte Leistungen der pol- 
nischen Presse. Das halbe Dutzend chemals blühen- 
der polnischer Posener Blätter erscheint zurzeit in 
einer „Gemeinschaftsausgabe" („Gazeta wspolna”) 
in der Größe einer kleinen Provinzzeitung; die omst 
nicht minder blühenden deutschen Zeitungen in 
Posen erscheinen gemeinsam in einer tägßlıchen Aus- 
gabe von dem Umifange eines kleinen Theaterzettels. 

(„Zeitungs-\erlag.") 

Frankreichs bedrohliche Finanzlage. Der Pariser 
„Matin“ bringt an leitender Stelle einen Alarmartikel 
über die wenig rosige Finanzlage Frankreichs. Da- 
nach stellte sich die gesamte: Schuldenlast Frank- 
reichs am 31. Dezember 1919 aui 238,5 Milliarden 
Franks. Davon entfalien 176,103 Milliarden auf innere 
Anleihen und 62,370 Milliarden auf äußere. Die 
schwebende innere Schuld beläuft sich auf 77.437 
Milliarden, die schwebende äußere aui 23,892 Milli- 
arden. Die jährliche Zinszahlung erfordert 9385 

Millionen, von denen 2970 Millionen zur Verzinsung 
der äußeren Schuld an das Ausland zu zahlen sind. 
Bei dem tiefen Kursstand des Frank an den Börsen 
von New York, London, Genf und Madrid erhöht 
sich dieser Betrag auf weit über 6 Milliarden brs. 
Frankreich hat demnach alljährlich an das Ausland 
erheblich mehr an Zinsen zu zahlen als die einmalige 


Kriegsentschädigung an Deutschland im Jahre 1871 
(3 \Mılhharden) betrug. 
Mehrförderung von Kohlen. Lie pB. Z meldet 


aus Duüsscldorft: Wie sich Jetzt übersehen laßt, hat 
die Alchrförderung der UÜcberschichten monatlich 
einen Zuwachs von 1,2 Millionen Tonnen erbracht, 
so daß jährlich mit Millionen Tonnen zu 
rechnen ist. Das ist aber bei weitem nicht die Menge, 
die der Reichskanzler bei den Essener Verhandlungen 
als notwendig bezeichnet hat. (45 Millionen Tonnen.) 
Immerhin wird durch diesen Zuwachs der Industrie 
schon etwas Luft geschafft. 

Sonntagsruhe im Pariser Zeitungsgewerbe. In 
der Generalversammlung des nationalen Presse- 
bureaus ist dieser Tage beschlossen worden, die Rce- 
gierung zu ersuchen, den Preis fur Einzelverkauf der 
Zeitungen auf 20 Lentimes zu erhöhen und die 
obligatorische Sonntagsruhe einzuführen. 
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Beilagenhinweıs. 


Diesem Heft hegt cin Prospekt der Firma Otto 
A. Barleben, Dortmund, Iloher Wall 2z. 
über Oelersparnis durch Graphit bei, den 
wir der besonderen Beachtung unserer Leser emp- 
fehlen. 
[se EB FE a a Re Er Te a a Por ne er ee nn ae m ee A re 


Karl Krause's, A.-G., Leipzig, Maschinenfabrik. 
Katalog bietet in vornehm künstlerischer, wie uber- 
sichtlicher Form auf Kunstdruckpapier mit zahl- 
reichen Abbildungen von Modellen einen Ueberblick 
der für die hauptsächlichsten Arbeiten der Papier- 
industrie in Frage kommenden Maschinen. Die überaus 
klare Form der tabellenförmigen Anordnungen aller 
tür einen l’achmann wichtigen Angaben ermöglichen 
es, von jeder textlichen Erläuterung Abstand zu 
nehmen. Die vorgehefteten Verkaufs- und Liefc- 
rungsbedingungen unterrichten eingehend über den 
Geschäftsgebrauch der Firma. 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Schubert, Max, weil. Prof. an der techn. Hochschule 
zu Dresden: .Die Praxis der lV’apierfabrikation“. 
Praktisches Handbuch iur V’apierfabrikanten, tech- 
nische und kaufmännische Direktoren, Werkführer 
usw. 21. Auflage von Ernst Müller, Geh. Hofrat, 
ord. Prof. an der techn. Hochschule zu Dresden. 

Geb. M. 38,50. 

Schubert, Max: „Papierverarbeitung“. Band I: Kar- 
tonnagen-Industrie. M. 11,50, geb. M. 14,50. 
Band Il: Buntpapier-labrıkation. 

M. 11,50, geb. M. 14,50. 

Schwalbe, Carl G., und Sieber, Rud.. l’abrikdirektor 
Dr.-Ing.: „Die chemische Betricbskontrolle ın der 
Zellstoff- und Papierindustrie“. 

M. 27, —, geb. M: 31,50. 


Brandt, Heinr., Justizrat: „Das Gesetz über die 


Betriebsräte". Geb. M. 12,50. 
Beuck, W. Steuer-Syndikus: „Reichsabgaben- 


Ordnung und Gesetz über Steuernachsicht. 
Geb. M. 2,50. 
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Herzberg, W.: „Papierprutung“. Geb. M. 32,—. 
Schwalbe, Carl G., Prot. Dr.: „Die Chemie der Zellu- 
lose‘. Band I. Geb. M.64,—. 
Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation, Umbau oder Neuanlage”. 
- Geb. M. 11,20. 
Fischer, Hugo, (ich. Hofrat um! Prof.: „Technologie 
des Scheidens, Mischens, Zerkleinerns”. 
Geb. M. 65,—. 
Zelluloseprodukte*. 
i Geb. M. 9,3c. 
Heinke-Rasser: „Handbuch der Papier- und Textil- 
Industrie“. Geb. M. 15, — 
Grull, Werner, berat. Ing., Bücher-Revisor: „Die In- 
ventur, Aufnahmetechnik, Bewertung und Kon- 
trolle“. Geb. M. 15,.— 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen - Fabrikation“. 
Ceb. M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Benteltabrikation”. 
band l. Geb. M. 17, —. 
Tillmans, Dr. 1.: ‚lie chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser”. M. 19,50. 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen. ın 
chem. Betrieben”. (ich. M. 29,—. 
Drautz, C.: „Rie Kartonnagen-Industrie”. 
Geb. M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: Tüten- und 'Beutelfabrikation’. 
dl: Geb. M. 1, —. 
Erfurt, Julius: Papierstoftes“. 
Geb. M. 21, —. 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulosc 
aus (ietreidestroh”. Geb. M. 9 

Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungeszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke franko gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


ı M. = 43 Öre (dänısch), r M. 


Bersch, J.: „Zellulose, 


„Farben des 


— 49 Öre (norwe- 


gisch, schwedisch), 1 M. = 51% d (englisch), 1 M. = 
24 cent (holländisch), ı M. = 21 Sen (japanisch). 
I M. = 70 cents (frauzösisch, belgisch), ı = 
8o cent (italienisch), 1 M. = 50 cent. (Schweiz), 
ı M. = 45 cents (spanisch), 1 M. = 9 cents (amerik.). 
Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S #2 
Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier:Fabrikant“). 
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DER PAPIER-FABRIKANT 


Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoffs Fabrikanten, der Papiermacher» Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche PapierIndustrie. 


PETTIT IT EI IIZEIZEIZZZEZ ZZ ZZ ZZ ES SIE ZI SS ES III III 
zuossospo0e00004 0400000540000 ........n..000% > 
* 


: Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : f 
i jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : h 
: M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
! direkter Zustellung: Inland u. Oesterreich-Ungarn : Ẹ 
: M.10.-, Ausland M. 13,00. Einzelhefte 1 M. Ab» : f 
: bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : f- 
: erfolgen. - Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : E77 


Postscheck»-Konto Nr. 1140 


! Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
: die Schrift'eitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
! Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
; nit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
: Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri» : 


; kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu 


: Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
: 50 Pf., zuzüglich 10°% Teuerungszuschlag, bei 
i Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore 
: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 


Berlin.Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 


: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
1: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
: zahlung des Bezugspreiss. In gleichen Fällen 
777%: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 

A: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 


vs..0u0000000 70008 00000 1101090000 


; A: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlun 
 skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
Herausgegeben von Otto Elsner \Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42, Oranienstraße 1 42 

Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 504 © Telegramm+-Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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XVIIL. Jahrgang BERLIN, 26. März 1920 Heft 12/13 
lnhalt: 
Seite ` Seite 
20—223 Die Arbeitsweise der Zentrifugalsortierer lands Papierhandel — fapan und die internationale 
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226-2298 Patentumschau — Technische Auskünfte l und Zellstoff — Ueber Papierindustrie und Handel in 


fach — Die Notlage der Presse — Die neue Harzbewirt- 
schaftung — Vom badischen Papierholzmarkt — Ver- 
sendungsort und Gefahrübergang — In Sibirien — Eng- 


Aegypten 

232—233 Marktberichte: Süddeutschland — Die Lage des Papier- 
holzmartes 

233—238 Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau 
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223—232 Wirtschaftlicher Teil: Außenhandelsstelle für das Papier- | 
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An unsere Leser! 


Hatte sich schon die Ausgabe des noch vor den Ereignissen vom 13. März gedruckten Heftes 11 
infolge des Buchbinderstreikes verzögert, so wurde in der Zeit vom 13. bis 24. März durch den voll- 
ständigen Stillstand von Arbeit und Verkehr die Herstellung von Heft 12 unmöglich gemacht, so dass 
wir dieses Heft mit Nr. 13 hiermit zusammen herausgeben müssen. 


Neben der Bitte um Entschuldigung für diese Unregelmässigkeiten müssen wir darauf hinweisen, 
dass die ungeheure Steigerung der Herstellungskosten uns zur Erhöhung des Bezugspreises auf M. 7.50 
vierteljährlich, jährlich M. 30.—, zwang .Der Bezugspreis für das Ausland beträgt jährlich M. 40.— ein- 
schliesslich Porto, umgerechnet nach den vom Buchhändlerverband beschlossenen Sätzen in die Währung 
des betr. Landes: also für die skandinavischen Länder und Dänemark 16 Kronen, für Finnland 28 Fin. 
Mark, für Holland 10 fl., für Belgien und Frankreich 28 fr., für Italien 32 Lire, für Spanien 18 Pes., 
für die Schweiz 20 Franken, für England u. s. Kolonien 20 sh., für Amerika 4 Dollar, für Japan 8 Yen. 


Als Entschädigung für die im Vergleich zu den unverhältnismässig hohen Mehrausgaben geringe 


Bezugspreiserhöhung bieten wir unseren Lesern, wie wir bereits in Heft 10 mitteilten, eine besondere 
Beilage 


„Cellulose =- Chemie“ 


geleitet von Prof. Dr. Heuser, die die gesamten wissenschaftlichen und praktischen Ergebnisse auf diesem für 
die Papierfabrikation so ungeheuer wichtigen Gebiet in Beiträgen namhafter Autoren zusammenfassen wird. 


Berlin, den 25. März 1920. 
Schriftleitung und Verlag des Papier-Fabrikant. 
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Die Arbeitsweise der Zentrifugalsortierer. 


Vortrag, gehalten von Ing. Eleks Lampen in der Versammlung der Vereinigung finnländischer Papier- 
Ingenicure am 24. März 1916. Nach „Finsk Pappers Och Trävarytidskrift“ 1920, Nr. 1, S. 3. 


Ing. Faul Rohland veröffentlichte im Jahre 
1911 in der Zeitschrift „Der Papier-Fabrikant“ einen 
Aufsatz: „Schleudersortierer oder Zentrifugalsor- 
tierer", in welchem, meines Wissens zum erstenmal, 
der Versuch gemacht wurde, eine Theorie für Zentri- 
fugalsortierer zu entwickeln. Sein Gedankengang ist 
in der Festnummer von 1912 in der gleichen Zeit- 
schrift von Ing. Rudolf Lehmann weiter: ent- 
wickelt worden. 

Nach Rohlands Theorie bildet der Stoff’auf der 
inneren Fläche der Sortierplatten einen rotierenden 
Flüssigkeitsring, welcher von den Flügeln des Sor- 
tierers vorwärts getrieben wird. Die Dicke des 
Flüssigkeitsringes sollte in radialer Richtung sehr 
groß und in jeder Beziehung größer als der Abstand 
zwischen den Spitzen der Flügel und der Sortier- 
platten sein, denn sonst würden die Flügel den Stoff 


nicht in rotierender Bewegung halten können. Die 
Rotattonsgeschwindigkeit des Ringes soll einiger- 
maßen hinter der Peripheriegeschwindigkeit der 


Flügelspitzen zurückbleiben, während zwischen den 
Flügelspitzen und der Flüssigkeit ein größeres oder 
geringeres Gleiten (,Slip') stattfinden solle Die 
durch die Rotation des Flüssigkeitsringes ent- 
stehende Zentrifugalkraft preßt den Stoff durch die 
Löcher der Sortierplatten, und die Durchströmungs- 
geschwindigkeit wächst mit der Rotationsgeschwin- 
digkeit sowie mit der Dicke des l’lJüssigkeitsringes. 
Sowohl Rohlandals auch Lehmann schenken 
den Stoffasern keine Aufmerksamkeit und begründen 
dies damit, daß das Gewicht des Stoffes unter ge- 
bıäuchlichen Verdünnungsverhältnissen verschwin- 
dend klein gegenüber dem Gewichte des Wassers ist. 


Weder Rohland noch Lehmann haben die An- 
nahme zu begründen oder wenigstens zu motivieren 
gesucht, daß sich in dem Innern eines arbeitenden 
Zentrifugalsortierers ein Flüssigkeitsring vorfindet. 
Ein Beweis wäre um so wünschenswerter gewesen, 
als unter den Fachleuten allgemein die Auffassung 
herrscht, daß die Flügel den Stoff direkt gegen die 
Sortierplatten schleudern und daß bei einem normal 
arbeitenden Zentrifugalsortierer kein Flüssigkeits- 
ring vorhanden ist. 

Mehrere Umstände deuten auch darauf hin, daß 
Rohlands Flüssigkeitstheorie unrichtig ist. 

Untersuchen wir beispielsweise den in Finnland 
allgemeinangtewendeten vertikalen „Karhulasorticrer": 
Während sich der Druck im Wasser nach allen Rich- 
tungen fortpflanzt, wirkt der im Flüssigkeitsring bci 
den Sortierplatten vorhandene Druck nicht allein ın 
radialer Richtung, sondern auch in der l.ängsrich- 
tung des Sortierzylinders und also auch nach unten. 
Da hierzu noch die Einwirkung der Schwerkraft 
kommt, so ist leicht einzusehen, daß der Stoff im 
Flüssigkeitsring danach streben würde, mit großer 
Geschwindigkeit nach unten zu fließen, woraus wie- 
der folgen würde, daB der unsortierte Stoff zum 
größten Teil auf dem Boden des Sortierapparates 
und folglich durch die Oeffnung des Raffıneurstoffes 
hinausstürzen würde. Da außerdem, nach der 
Theorie, die Dicke des Flüssigkeitsringes nach unten 
zu größer als nach oben sein würde, so müßte folg- 
lich durch den unteren Teil des Sortiermantels Stoff 
in größerer Menge ausströmen, und zwar mit 
größerer Geschwindigkeit als durch den oberen Teil 
des Mantels. Ein jeder, der mit Karhula-Sortierer 


gearbeitet hat, weiß indessen, 'daß, entgegen der 
Theorie, durch den oberen Teil des Sortiermantels 
der größte Teil des Stoffes strömt; durch den unteren 
Teil gehen dagegen nur verhältnismäßig kleine 
Mengen Stoff. 

Wie früher erwähnt, setzt die Theorie des 
Flüssigkeitsringes voraus, daß die Dicke des Ringes 
größer ıst als der Abstand zwischen den Flügel- 
spitzen und den Sortierplatten, d. h. dic Flügel- 
spitzen 'müssen sich ein gewisses Stück in den 
Hiussigkeitsring hinein erstrecken. Ich habe in der 
Praxis tadellos arbeitende Karhula-Sortierer gesehen, 
bei welchen der Abstand der Flügelspitzen von den 
Siebplatten mehr als 50 mm betrug. In diesen würde 
also die Dicke des llüssıgkeitsringes auch mehr als 
so mm betragen. Die Peripherie der Sortierplatten 
ist bei diesen Sortierern etwa 2500 mm lang, woraus 
folgen würde, daB die lläche des Flüssigkeitsringes 
in einem Horizontalschnitt bis etwa 12 dm” betragen 
würde. Wenn wir die Höhe des Flüssigkeitsringes 
auf 500 mm annehmen, so erhalten wir eine Ab- 
strömungsgeschwindigkceit schon allein infolge der 
Einwirkung der Schwerkraft, die bis mehr als 3 m in 
der Sekunde betragen würde Die infolge der 
Schwerkraft nach unten strömende Stoffmenge 
würde also bis 360 l/sek. oder ungefähr zehnmal das 
normale Stoffquantum des Sortierers betragen. Auf 
solche Sortierer angewandt, führt die Flüssigkeits- 
ring-ITheorie zu Unmöglichkeiten. 


Lehmann wendet die Theorie auf einen Sor- 
tierer an, dessen Hauptdimensionen er angibt, und 
kommt zu dem Schluß, daß die Dicke des Flüssıg- 
keitsringes mindestens 22,5 mm betragen müsse, 
damit die angenommene Stoffmenge durch die Sor- 
tierplatten gehen könne. ' Damit ein solcher Ring 
gebildet werden könnte, müßte die Umdrehungs- 
geschwindigkeit mindestens 47 Umdrehungen ın der 
Minute betragen. Wenn man das Gleiten zwischen 
den Flügeln und dem Flüssigkeitsring sowie die 
übrigen Verluste und endlich den Umstand in Be- 
tracht zieht, daß die Löcher der Sortierplatte teil- 
weise zugestopft sind, so müßte die Umdrehungs- 
zahl größer angenommen werden, vielleicht doppelt 
so hoch. In der Praxis müßte indessen ein Sor- 
tierer der fraglichen Art mit einer Umlaufszahl von 
400—450 in der Minute betrichben werden (nach Leh- 
mann 425). Auf Grund der Erfahrungen kann man 
sagen, daß ein Sortierer der von Lehmann gewählten 
Art nicht kontinuierlich mit einer Umlaufszahl, die 
hinter 300 in der Minute zurückbleibt, arbeiten 
könnte. Die won Lehmann theoretisch abgeleitete 
geringste Umlaufszahl weicht also wesentlich von der 
nach der Erfahrung erforderlichen geringsten Um- 
laufszahl ab. Diesen Widerspruch versucht Lehmann 
nicht zu erklären. 

Ich habe mich absichtlich ber Rohlands Flüssig- 
keitsring-Theoric aufgehalten, da dieselbe meines 
Wissens nicht öffentlich kritisiert worden ist und da 
deren Anwendung zu unmöglichen Konstruktionen 
führen würde. 

Bei der Untersuchung der Arbeitsweise der Sor- 
tierer darf man nämlich nicht unterlassen, die Fasern 
zu berücksichtigen, denn wenn man den Stoff wie 
reines Wasser behandeln könnte, so dürfte man als 
Sortierer auch feste Kästen oder Rinnen mit Sortier- 
platten als Böden anwenden. Wie man weiß, wird 


/ 
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cin solcher Sortierer jedoch nur einige Sekunden dr _ Awe ut 8 
arbeiten, denn dann wäre er verstopft. dt Tee (8). 

Ausschlaggebend bei der ‘Arbeit der Zentrifugal- Durch Kombination von (7)und (8) erhält man nun 
sortierer ist, wie später gezeigt wird, nicht das dr _ Br (9) 
Wasser und der feine Stoff, sondern die groben dt i 


Fasern, welche nicht durch die Oeffnungen der Sieb- 
platten gehen. Die Theorie muß in erster Linie die 
jedingungen feststellen, unter welchen der Sortierer 
kontinuierlich arbeiten kann, d. h. unter welchen 
Verhältnissen die Siebplatte hinreichend rein bleibt, 


um kontinuierlich das notwendige Stoffquantum 
durchlassen zu können. 
Betrachen wir die Bewegung des Stoffes im 


Karhula-Sortierer: Der Stoff wird in achsialer Rich- 
tung eingeführt, in Berührung mit dem rotierenden 
Flügelkreuz. Unter dem Einfluß der Zentrifugalkraft 
gleitet der Stoff bis an die äußere Kante der Flügel 
und erhält hierbei außer einer gewissen Peripherie- 
geschwindigkeit auch eine bedeutende Geschwindig- 
keit ın radialer Richtung. Die Peripheriegeschwin- 
digkeit des Stoffes ıst auf jedem Punkt des Flügels 
gleich groß wıe die entsprechende Peripherie- 
geschwindigkeit des Flügelelements; sie wächst also 
mit konstanter Umlaufszahl proportional mit dem 
Abstand von der Mittellinie der Welle. Die Peri- 
pheriegeschwindigkeit vp ist also 
_ 2en 
vP = go 
wenn œ die Winkelgeschwindigkeit und r den Ab- 
stand der Stoffteilchen von der Mittellinie der Welle 
bedeuten. 


Die Geschwindiigkeit in radialer Richtung ist 
nicht leicht bestimmbar. Wenn man annimmt, daß 
die Bewegung der Stoffteilchen beim Rotations- 
zentrum beginnt, und wenn die Friktion zwischen 
dem Flügel und dem Stoff ignoriert wird, so er- 
hält die Formel für die Radialgeschwindigkeit diesen 
Ausdruck: 


ır = Wor 


Vr = wr 
Da eine solche Bewegung in der Technik oft 
vorkommt, ist es vielleicht richtig, die oben ange- 
führte Formel hier abzuleiten: 
Bei beschleunigter Bewegung ist die Geschwindig- 
keit: 


v= 2 (N). 
und die Beschleunigung: 
d’s 
a = dte (2). 
Die Beschleunigung der Zentrifugalkraft ist: 
ac = wr i (3). 
Wenn wir s = r einsetzen und die Gleichungen 
(2) und (3) kombinieren, so erhält man: 
dr 5, (4.) 
dê = wr 4. 
Durch Integrieren der Gleichung (4) erhält man: 
r = Ae ®t + Bemot (5). 


: dr 
Wenn man beachtet, dass bei r = o auch TIE o 


ist, d. h., dass im Rotationszentrum die Geschwindig- 
keit = o ist, so erhält man 
A = B und folglich 
r = A (e ®t + emul) (6) 
Der letzte Teil in der Parenthese kann fort- 
gelassen werden; die Gleichung geht dann über in: 
r= Ae ot, (7). 
‚ was also die Gleichung der Bewegung ist. 
Dusch Differenzieren in Hinsicht auf t erhält 
man die Gleichung 


was der Ausdruck für die Geschwindigkeit in radialer 

Richtung ist. Wenn man diese Geschwindigkeit wie 

oben mit vr bezeichnet, so erhät man die Formel; 
Vr = ur. i 

In der Praxis kommt indessen der Stoff stets 


“mit dem Flügel in einigem Abstand vom Rotations- 


zentrum in Berührung, weshalb eine entsprechende 
Korrektur notwendig ist. Die Friktion kann nicht 
bestimmt werden, weshalb sie außer Rechnung ge- 
lassen werden muß. Die tatsächliche Radial- 
geschwindigkeit ist deshalb etwas geringer als die 
berechnete. i 

Während die Geschwindigkeit des Stoffes stark 
beschleunigt ist, findet sich bei den‘ Fasern das Be- 
streben, sich parallel zur Bewegungsrichtung zu 
stellen. Dieses Bestreben ist um so größer, je länger 
die Fasern sind. Die gleiche Erscheinung wird unter 
anderem beim Flößen von Stämmen in Wasser- 
fällen beobachtet. 

Wenn der Stoff die Flügelspitze erreicht hat, 
setzt er seine Bewegung in einer Richtung fort, die 
aus der Feripherie- und der Radialgeschwindigkeit 
hervorgeht. Von der 'Flügelspitze fließt ein dünner, 
etwas gebogener Flüssigkeitsstrahl, welcher dem 
Flügel folgt und eine unveränderliche Lage zu diesem 
einnimmt. Der Flüssigkeitsstrahl ist bei gut kon- 
struierten und richtig arbeitenden Sortierern ver- 
hältnismäßig dünn, von einer Dicke zwischen 0,5 
und 2 mm. 


Im untenstehenden Bilde ist die Bewegung der 


Stoffasern im Flüssigkeitsstrahl schematisch: dar- 
gestellt. S ist einer der Flügel des Sortterers, 
M die längs des Flügels gleitende Stoftschicht, 


welche in Form eines zusammenhängenden Strahles 
gegen die Siebplatte L schlägt. Die Geschwindigkeit 
des Stoffes an der Fllügelspitze v geht aus der Peri- 
pheriegeschwindigkeit vp und der Radialgeschwindig- 
keit vr hervor und gibt gleichzeitig die Bewegungs- 
richtung des Stoffes an. 


Wenn der Stoff in Berührung mit der Siebplatte 
kommt, gehen die dünnen und kurzen Fasern sowie 
das Wasser durch die Sortieröffnungen hindurch. 
Die langen und dicken Fasern und Splitter können 
dies dagegen nicht, da sie die Platte in schiefer 
Richtung treffen. Wenn die Spitze des Splitters 
hinreichend fcin und biegsam ist, kann sie mit dem 
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Wasser in ein Loch eindringen (siehe A und Aı in 
der Abbildung). Der übrige Teil des Splitters wird 
infolge des Wasserdrucks und seiner eigenen 'Be- 
wegung gegen die Platte gepreßt, wodurch entweder 
die Spitze aus dem Loch gezogen wird oder der 
Splitter an der Platte fest hängen bleibt. Bei jeder 
Siebplatte, die einige Zeit verwendet wird, kann man 
solche Splitter beobachten, welche mit dem einen 
Ende fest hängen. Wenn der Sortierer richtig gebaut 
ist und zufriedenstellend arbeitet, so nimmt die An- 


zahl der an der Siıebplatte fest hängenden Splitter ` 


eine gewisse Gleichgewichtslage an, d. h. die Anzahl 
Splitter wächst nicht mit der Zeit, sondern hält sich 
einigermaßen konstant. Dies beruht darauf, daß 
jedesmal, wenn der Flügel am Befestigungspunkt des 
Splitters vorbeigeht, der Splitter vom Stoffstrahl 
gegen die Platte gedrückt wird (siehe A 2 ın der Ab- 
bildung), wodurch er allmählich am Rand des Loches 
abgerissen wird. Die im Loch sitzende dünne Spitze 
folgt dem Wasser, und der Splitter selbst sucht sich 
durch die Oeffnung für den Raffineurstoff einen Aus- 
‚gang. Um festzustellen, wıe schnell die Splitter er- 
neuert werden, färbte ich bei einem Horizontal- 
sortierer für weißen Stoff die in der einen Sıebplatte 
festhängenden Splitter mit grüner Farbe. Die Platte 
wurde dann wieder eingesetzt und der Sortierer ge- 
wisse Zeiten in Betrieb gehalten, worauf die Platte 
wieder herausgenommen und vorsichtig reingespült 
wurde, so daß die Splitter gezählt werden konnten. 
Das Resultat geht aus folgender Tabelle hervor: 


Am "Anfang des Versuches 66 
nach Betrieb einer Stunde 35 
von 3 Stunden 28 


id ” 


9 n » 5 » 22 gefärbte Splitter in 
ID 2) » II r 16 der Platte. 

„ r „14 » 12 

„ „ „ 22 „ 9 

” ”„ „ 32 n” 3 ` 


Die Splitter wurden also verhältnismäßig schnell 
erneuert, wenn auch ihre Gesamtanzahl einiger- 
maßen konstant blieb. Der Teil der Sortierplatte, 
welcher von solchen Splittern verstopft wird, ist 
jedoch verhältnismäßig sehr gering im Verhältnis zu 
der Gesamtfläche der Platte. 


Wenn der Sortierer unbefriedigt arbeitet so ıst 
die Folge in der Regel die, daß die Sortierplatten ent- 
weder teilweise oder ganz verstopft werden, so daB 
der feine Stoff mit dem Raffineurstoff ausfließt. 
Wenn man eine Siebplatte untersucht, an welcher 
der VerstopfungsprozeB eingetreten ist, 
man außer den früher beschriebenen Splittern eine 
Menge langer, dünner Fasern, welche in der Platte 
derart festsitzen, daß ihre Enden durch zwei anein- 
ander grenzende Löcher getrieben worden sind, 
während der mittlere Teil der Faser auf dem Platten- 
teilchen zwischen den Löchern ruht (siehe C und Cı 
in der Abbildung). Je weiter die Verstopfung fort- 
schreitet, desto mehr solcher Faserschlingen sitzen 
in der Platte fest, bis das Loch vollständig verstopft 
ist. Bei näheren Untersuchungen solcher Faser- 
schlingen findet man, daß sie in der Regel länger als 
gewöhnliche Fasern sind, aber gleichzeitig dünn und 
biegsam. Wie sie sich auf diese eigentümliche Weise 
in der Siebplatte festsetzen, versteht man ohne 
weiteres, wenn man sich die Lage der Fasern im 
Flüssigkeitsstrahl vorstellt und wie sie gegen die 
Flatte geschleudert werden (siche B und B ī in der 
Abbildung). Daß die betreffenden Fasern lang und 
fein sein müssen, sieht man auch ohne weiteres ein, 
denn eine dickere und infolgedessen steifere Faser 


so findet 


ist nicht hinreichend geschmeidig, um mit beiden . 
Enden durch die Sieblöcher zu gleiten, sondern 
heftet sich nur mit dem einen Ende fest und durch- 
läuft den oben beschriebenen für die Splitter chark- 
teristischen Prozeß. Eine gewöhnliche mittellange 
Faser ist nicht lang genug, um in der Flatte fest 
sitzen zu bleiben. In einem gut arbeitenden Sor- 
tierer sitzen stets Splitter in der Platte fest, dagegen 
werden Faserschlingen nicht oder nur in sehr ge- 
ringer Menge beobachtet. Es entsteht also, die 
Frage: Unter welchen Voraussetzungen bilden sich 
Faserschlingen und wie ‘kann man deren Entstehen 
verhüten? 

Ich habe die Bemerkung gemacht, daß die Zen- 
trifugalsortierer eine genau bestimmbare, minimale 
Geschwindigkeit haben, welche nicht unterschritten 
werden darf, ohne daß die Sortierplatten anfangen, 
sich mit Faserschlingen zu verstopfen. Wenn die 
Geschwindigkeitsgrenze ' unterschritten wird, be- 
ginnen die Platten sich zu verstopfen, was man daran 
merkt, daß der Raffineurstoff dünnflüssiger wird. 
Wird die Umdrehungszahl weiter verringert, so ver- 
stopfen sich ‘die Sortierplatten vollständig, und der 
Sortierer hört auf zu arbeiten. Diese geringste oder 
sozusagen kritische Geschwindigkeit ist verschieden 
groß für den Stoff verschiedener Sortierer und für- 
verschiedene Sortierplatten. ' Sie ist am geringsten 
für feinen weißen Stoff und für feine Siebplatten, 
wächst mit der Länge der Stoffasern und dem Durch- 
messer des Siebloches und ıst am größten für groben, 
braunen Stoff. Auf der anderen Seite ist die kri- 
tische Geschwindigkeit nahezu konstant für den 
gleichen Stoff, dieselbe Art Sortierer und gleiche 
Betriebsverhältnisse. Ich habe diese Erscheinung 
näher an den vertikalen Sortierern der Tammer- 
fors Linne- och Jern-Manufaktur A.-B. 
für braunen Stoff mit 3-mm-Sieblöchern untersucht. 
Die Sortierer arbeiten noch bei 345 Umdrehungen 
in der Minute zufriedenstellend, welche als deren 
kritische Geschwindigkeit mit diesem Stoff ange- 
sehen werden können. Bei einer Geschwindigkeit 
von 330 Umdrehungen in der Minute beginnt der 
Raffineurstoff bisweilen zu dünnflüssig zu werden, 
und bei 320 Umdrehungen kann der Sortierer nicht 
mehr kontinuierlich arbeiten. !' Um sicher zu scın, 
muß die Geschwindigkeit auf 360 Umdrehungen ge- 
halten werden, denn dann üben kleine Schwankungen 
in der Verdünnung des Stoffes keinen größeren Fin- 
fluB aus. Wie man sieht, sind die Grenzen relativ 
eng. Die gleichen Sortierer, mit Sieblöchern von 
1—1% mm, sortieren weißen Stoff noch bei einer 
Geschwindigkeit von 300 Umdrehungen zufrieden- 
stellend. Im Falle, daB die Geschwindigkeit die 
kritische übersteigt, kann die Zustopfung der Sieb- 
platten nicht dadurch verhindert werden, daß man 
die Stoffmenge vermindert, denn die Verstopfung 
schreitet unabhängig hiervon fort. Dagegen kann 
man der Verstopfung entgegenwirken, indem man 
die Länge der Fasern vermindert, beispielsweite da- 
durch, daß man den Schleifstein schärft. 


Selbst wenn die Geschwindigkeit richtig ist, 
können sich die Siebplatten doch verstopfen, falls 
nämlich die Verdünnung des Stoffes zu gering ist. 
Auch in diesem Fall treten Verstopfungen ein da- 
durch, daß Faserschlingen gebildet werden. Wenn 
die Verdünnung geändert wird, bevor die Löcher in 
allzu hohem Grade angefüllt wurden, so reinigt sich 
die Siebplatte gewöhnlich wieder von selbst. 


Wir sind also zu der wichtigsten Frage ın der 
Theorie für die Zentrifugalsortierer gelangt: Welche 
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Umstände sind bestimmend für die Größe der Ge- 
schwindigkeit? Beim Studium dieser Frage bin. ich 
zu der Schlußfolgerung gekommen, daß die Ge- 
schwindigkeit, mit welcher der Stoff gegen die Sieb- 
platten geschleudert wird, so groß sein muß, daß die 
Faserschlingen an den Siebplattenlamellen zwischen 
den Löchern abgerissen werden. Diese Auffassung, 
die im ersten Augenblick eigentümlich erscheinen 
kann, wird durch mehrere Umstände begründet. 


Zu beginnen wäre mit gewissen Berechnungen, 


soweit solche überhaupt durchführbar sind, daß die - 


bei normalem Betrieb gebräuchlichen Geschwindig- 
keiten vollgtändig zureichend sind, um eine Faser zu 
zerreißen, welche die Siebplatte auf die angedeutete 
Weise getroffen hat, vorausgesetzt, daß man bei den 
Rechnungen die die Faser begleitende Wassermenge 
berücksichtigt, die die Wirkung des Stoßes erhöht. 
Andererseits muß man beachten, daß bei weißem 
Stoff, welcher mittels Siebplatten mit Löchern von 
1—1% mm sortiert wird, die Länge der Faser- 
schlingen 5—7 mm ist. So lange Fasern werden in 
der Regel nicht in dem sortierten Stoff angetroffen, 
weshalb es klar ıst, daß diese zerrissen werden. Es 
muß namlich betont werden, daß eine Faser, die ein- 
mal eine Schlinge gebildet hat, nicht mehr unter den 
Raffineurstoff geraten kann, sondern sich in dem 
feinen Stoff wieder finden muß, 


Als ein dritter Beweis kann nach meiner Auf- 
fassung die Tatsache angeführt werden, daß die 
kritische Geschwindigkeit bei grobem Stoff und 
grober Perforierung größer ıst als bei feinem Stoff 
und feiner Perforierung. In dem ersten Falle bilden 
sich Schlingen von gröberen und stärkeren Fasern, 
für deren Zerreißung kräftigere Stöße erforderlich 
sind. 


Wenn dagegen die Verdünnung des Stoffes zu 


gering ist, so wird die Verstopfung dadurch ver- 
ursacht, daß die Fasern mehr aneinander liegen, so 
daß auf jede Faser eine geringere Wassermenge ent- 
fallt. Die Wirkung des Stoßes wird dadurch zu 
gering. 

Es ist klar, daß die Friktion des Stoffes gegen 
die innere Fläche der Siebplatten dazu beiträgt, be- 
rerts gebildete Faserschlingen abzureißen. Dies er- 
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klärt, weshalb eine teilweise verstopfte Platte wieder 
automatisch gereinigt werden kann, wenn die Ver- 
dünnung des Stoffes oder die Geschwindigkeit des 
Sortierapparates korrigiert werden. Man muß sich 
vorstellen, daß die Siebplatten bei richtiger Ge- 
schwindigkeit rein gehalten werden, da die Mehr- 
zahl der Faserschlingen infolge von Stößen gegen 
die Platte abgerissen wird, während die übrigen 
brechen, infolge Abnutzung des Stoffes. 

Die Erfahrung zeigt, daß die geeignete, absolute 
Geschwindigkeit an den Flügelspitzen zwischen 15m 
in der Sekunde für feinen Stoff und ı8 m in der 
Sekunde für groben braunen Stoff schwankt. Wenn 
das Verdünnungsverhältnis in dem einströmenden 
Stoff mit 1 zu 400 angenommen wird und der Raffi- 
neurstoff 25 Proz. der gesamten Stoffmenge aus- 
macht, so ist, um 1000 kg lufttrockenen Stoff in 
24 Stunden zu sortieren, eine Flüssigkeitsmenge er- 
forderlich, die beträgt bis zu 
1,000 >< 400 = i 
0,75 X 24 x 60 x 60 = 5,56 sek. 


Um dieser Flüssigkeitsmenge eine Geschwindig- 
keit von 15 m/sek. zu geben, sind erforderlich 


3 
I y 5,56% 15 = 0,85 PS. 


75 2 x 9,81 

Zur Erzielung einer Geschwindigkeit 
ı8 m/sek. sind 1,22 PS erforderlich. 

Diese Zahl weist den theoretischen Kraftbedarf 
der Zentrifugalsortierer unter den oben angeführten 
Voraussetzungen auf. Mit richtig konstruierten Sor- 
tierern, bei welchen Kraftverluste soweit wie möglich 
verhütet werden, können Wirkungsgrade von 


70 Proz. und darüber erzielt werden. 


Dadurch, daß man die Geschwindigkeit der Zen- 
trıfugalsortierer weit über die kritische hinaus treibt, 
kann das Sortiervermögen erhöht werden; es ge- 
schieht dies aber auf Kosten des Kraftverbrauchs, 
denn gleichzeitig steigt der Kraftverbrauch für 
eine Tonne sortierten Stoffes. Wirtschaftlich richtig 
ist der Betrieb, bei welchem die Geschwindigkeit 
etwas über der kritischen gehalten und die Stoff- 
menge so reguliert wird, daß der Sortierer diese 
noch mit Leichtigkeit durchläßt, sowie daß der 
Raffineurstoff sich genügend rein und dick erhält. 


0,9 >< 


von 


m 


Einfache Dampfmesser für kleinere Dampfkesselanlagen. 


Das Bestreben in jedem ordnungsgemäß gelei- 
teten Betriebe geht dahin, den Verbrauch der Roh- 
und Hilfsstoffe möglichst genau, und zwar gewichts- 
mäßıg festzustellen. Hierfür werden zum Teil sehr 
sinnreich konstruierte, selbsttätig arbeitende Vor- 
richtungen benutzt, die, unabhängig von Zufällig- 
keiten des Betriebes und menschlichem Eingriff, im 
allgemeinen sehr zuverlässig arbeiten und somit ein 
getreues Abbild des betreffenden Betriebsvorganges 
gewähren. Um so eigentümlicher berührt es, daß 
für die Feststellung des erzeugten und verbrauchten 
Dampfes verhältnismäßig noch viel zu wenig ent- 
sprechend gebaute Messer benutzt werden; man fin- 
det vielmehr diese Dampfmesser fast nur in größeren 
Fabriken mit außergewöhnlich hohem Dampfver- 
bauch, dagegen sehr selten in mittelgroßen und 
kleinen Dampfbetrieben, trotzdem auch hier die 
Kenntnis des erzeugten bzw. verbrauchten Dampfes 
nicht weniger wichtig ist, als beispielsweise die 
öfter zu findende Feststellung des Kohlenver- 
brauches. 


Besonders ın Betrieben, welche den Dampf nicht 
nur als Kraftmittel zum Betriebe ihrer Dampfma- 
schinen und Dampfturbinen benötigen, sondern, wie 
dies beispielsweise in vielen chemischen Fabriken, 
Papierfabriken, Brauereien, Spinnereien und Webe- 
reien der Fall ist, in größeren Mengen auch zum 
Kochen, Heizen, Trocknen u. dgl. brauchen, müßte 
man von der Notwendigkeit der Dampfmessung viel 
mehr überzeugt sein, als es in Wirklichkeit meistens 
der Fall ıst. Geht man dieser Erscheinung auf den 
Grund, so wird man bald feststellen, daß es einmal 
bis vor kurzer: Zeit überhaupt keine Vorrichtung gab, 
welche, den allgemeinen Anforderungen der Praxis 
entsprechend, eine ausreichende Genauigkeit bci 
wechselnder Beanspruchung besaß, und anderseits ın 
allen Größen so preiswert zu beschaffen war, wie 
andere Kontroll- und Meßinstrumente, von welchen 
bekanntlich besonders die letzteren meistens ın 
Massenfabrikation bei dennoch höchster Genauig- 
keit hergestellt werden. Mit der Fabrikation von 
Dampfmessern befaßte sich vielmehr bisher, mangels 
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eines genügenden Interesses seitens der hierfür viel- 
leicht in Betracht kommenden Armaturenfabriken, 
fast nur die chemische Großindustrie selbst, und da- 
durch war es auch begründet, daß die von diesen 
Selbstverbrauchern hergestellten Apparate aus- 
schließlich den Verhältnissen dieser Betriebe, also 
einseitig, angepaßt waren und infolge der Einzel- 
herstellung sehr teuer wurden. Erst nachdem die 
Fabrikation der Dampfmesser auf eine breitere 
Grundlage gestellt, die Materie wissenschaftlich 
weiter erforscht worden war und seitdem sich vor 
allem Sonderbetriebe fanden, welche derartige, den 
Bedürfnissen aller Dampfverbraucher angepaßte 
Messinstrumente fabrikmäßig herstellen und ver- 
treiben, gelang es, Apparate auf den Markt zu brin- 
gen, welche allen billigen Ansprüchen in bezug auf 
Genauigkeit, Anpassungsvermögen sowie Preis ge- 
recht werden. 

Der hier gestellten Aufgabe entsprechend, sollen 
nun im Nachstehenden einige wenige Dampfmesser- 


bauarten besprochen werden, die nach ihrer Bauart, ' 


leichten Beschaffungsmöglichkeit sowie nach Preis 
und Platzbedarf besonders für kleine Betriebe in Be- 
tracht kommen. Diese können für die Beschaffung 
derartiger Kontrollapparate meistens keine außer- 
gewöhnlichen Aufwendungen machen, anderseits 
wollen aber auch sie genau über die Menge des er- 
zcugten und verbrauchten Dampfes unterrichtet sein. 

Zunächst seien die von der Firma Hallwachs 
& Co. in Saarbrücken gebauten Apparate erwähnt, 
die in drei Ausführungen in den Handel kommen. 
Ihre Wirkungsweise beruht auf einer durch Quer- 
schnittsverengung der Meßdüse hervorgerufenen 
Drosselwirkung des zu messenden Dampfes. Dieser 
gelangt hierbei in Richtung der auf dem Apparat 
angegebenen Pfeile in den Messer und durchströmt 
die düsenförmige Einschnürung der Rohrleitung. 
Hierdurch tritt eine Beschleunigung der normalen 
Dampfgeschwindigkeit ein, 
Druckabfall entstehs, der sich jedoch hinter der Düse 
fast vollständig wieder ausgleicht und somit in der 
Praxıs kaum zu bemerken ist. Da nun dieser 
Spannungsabfall nach den Zeuner-Napier- 
schen Versuchen in einem bestimmten Verhältnis 


zum WDüsenquerschnitt und zur durchgeströmten 
Dampfmenge steht, so läßt sich mit Hilfe der 
Formel: G=k. s VP) ps 
ka pi. vi 

der Dampfverbrauch genau bestimmen. In dieser 
Formel bedeuten: G = die Dampfmenge in Kilo- 
gtamm, k = eine durch genaue Versuche festge- 
stellte Erfahrungszahl, S = den Querschnitt der 
Düse, pı den normalen Druck in der Rohrlei- 


tung, pa den verminderten Druck in der Düse, vı 
das spezifische Volumen von pı. 

Bei den Hallwachs-Apparaten wird eine, nur ver- 
hältnısmäßig geringe Baulänge besıtzende, Meß- 
scheibe (Drosselflansch) in die zu messende Dampf- 
leitung eingebaut, so daß es in vielen Fällen mög- 
lich ist, diese MeBscheibe nachträglich durch ein- 
faches Auseinanderzwängen der beiden Rohrleitungs- 
enden einzubauen. Innerhalb der MeBscheibe wird 
dann ein Druckabfall herbeigeführt, der durch ent- 
sprechende Kanäle zunächst durch Kühlvorrich- 
tungen (Wasserregulatoren) geleitet und von dort 
mittels Kupferrohrleitungen auf ein Quecksilber- 
Differentialmanomceter übertragen wird. Der Druck- 
abfall ändert sich nach Größe der Dampfgeschwin- 
digkeit in der Rohrleitung, wodurch ein Steigen und 
Fallen der Quecksilbersäule erzielt wird. 


so daß ein geringerer. 


p 


Der nicht registrierende Hallwachssche Dampf- 
messer (Abbildung 1) besteht im wesentlichen aus 
dem oben bereits angeführten Quecksilber-Differen- 
tialmanometer; an dessen sichtbarem Schenkel einer 
Glasröhre ist eine Skala angebracht, an welcher der 
Höhenstand der Quecksilbersäule abgelesen werden 
kann. An Hand einer Tabelle, die jedem Apparat 
mitgeliefert wird, kann alsdanı die der Quecksilber- 
säule entsprechende Dampfmenge in kg/h fest- 
gestellt werden. Mit Hilfe des vorbeschriebenen 
Instruments ist es möglich, nicht nur die augenblick- 
lich durch eine Rohrleitung strömende Dampfmenge 
in kg/h festzustellen, sondern bei entsprechender 
Einteilung der Skala jederzeit die Belastung eines 
Dampfkessels für ı qm Heizfläche und Stunde zu 
ermitteln. Insbesondere kann man auch die Be- 
lastung der cinzelnen Kessel einer ganzen Anlage 


Abb. ı 


miteinander vergleichen, bzw. eine gleichmäßige Be- 
lastung für je ı qm Heizfläche und Zeiteinheit jedes 
einzelnen Dampfkessels herbeiführen. 


Nicht unerwähnt soll bleiben, daß die vor- 
stehende Ausführung auch mit vorgeschalteten 
Schlammtöpfen geliefert wird, und zwar für solche 
Fälle, wo stark unreiner Dampf erzeugt wird und 
ein Verstopfen oder Verschmutzen des Dampf- 
messers zu befürchten ist. 

Die zweite Hallwachssche Ausführung betrifft 
den sogenannten Dampfzähler, Abb. 2, welcher 
im wesentlichen aus dem Quecksilber-Differential- 
manometer (Primärapparat) sowie der Zahlvor- 
richtung (Sekundärapparat) besteht. Die Wirkungs- 
weise des Primärapparates ist dieselbe, wie beim 
nichtregistrierenden Dampfmesser. In die Glas- 
röhren sind lediglich Platindrähte eingeschmolzen, 
die mit Widerständen in Verbindung stehen. Je nach 
Steigen oder Fallen der Quecksilbersäule in der Glas- 
röhre werden diese Widerstände aus- oder ein- 
geschaltet, und so läuft der Zähler des Sekundär- 
apparates, der mit dem Primärapparat durch Lei- 
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tungsdrähte verbunden ist, entsprechend schneller 
oder langsamer. 


Der Sekundärapparat besteht aus dem Zähler 
selbst, einem Regulierwiderstand und einem Schalt- 
hebel, welche auf einer gemeinsamen Grundplatte 
aufgestellt sind. Der Regulierwiderstand dient 
dazu, die infolge langer Verbindungsleitungen 
zwischen Frimär- und Sekundäräpparat vielleicht 
auftretenden Spannungsverluste auszugleichen, wäh- 
rend mit dem Schalthebel die Genauigkeit des Appa- 
rates kontrolliert werden kann. Zum Betriebe dieses 
Dampfzählers dient entweder ein Akkumulator von 
12 Volt Spannung und 28 amp/h Kapazität oder 
Gleichstrom mit maxımal 250 Volt Spannung. Für 
Dampfanlagen mit stark schwankendem Druck wird 
der Apparat zur Erzielung höherer Genauigkeit mit 
einer selbsttätigen Druckreguliervorrichtung ge- 
liefert; diese ist jedoch für Anlagen mit annähernd 
gleichbleibenden Druck nicht erforderlich. Die 
Druckreguliervorrichtung steht ebenfalls mit dem 
Meßtlansch durch ein Kupferrohr in Verbindung. 


Als dritte und wichtigste Ausführungsform der 
Hallwachsschen Apparate kommt dann noch der 
Registrier-Dampfmesser, Abb 3, in 
Frage. Er besteht ebenfalls aus einem Primär- und 
Sekundärapparat; der letztere besitzt jedoch an Stelle 
des Zählers ein Registrierinstrument, das die durch 
cine Rohrleitung strömende Dampfmenge in Form 
eıner Kurve aufzeichnet. Auch dieser Apparat kann 
sowohl tür Starkstrom (Gleichstrom bis zu 230 Volt 
Spannung) als auch für Schwachstrom mittels einer 
Akkumulatorenbatterie, ferner gegebenenfalls mit 
einer Anordnung für selbsttätige Druckregulierung 
geliefert werden. 

Der Vollständigkeit wegen scı ferner noch 
darauf hingewiesen, daB auch eine Vereinigung des 


Abb. 2 


Dampfzählers mit dem registrierenden Dampfmesser 
gebaut wird (kombinierter Dampfmesser), bei wel- 
chem das Planimetrieren der Diagramme fortfällt, 
da dies der Zähler des Apparates selbsttätig ausführt. 
Diese Bauart eignet sich besonders für größere 
Dampfkesselanlagen oder solche Betriebe, wo auch 
bei kleinem Dampfverbrauch eine absolut einwand- 
freie und unbeeinflußte Kontrolle erwünscht ist. 


auch noch der Hallwachsschen 
Dampfuhr Erwähnung getan, eines Kontroll- 
instrumentes, mit welchem die Belastung eines 
Dampfkessels von entfernter Stelle aus, z. B. vom 
Büro des Betricebsingenieurs aus, kontrolliert werden 
kann. Auch diese Dampfuhr besteht im wesent- 
lichen aus einem Primär- und Sekundärapparat. Der 
letztere besitzt jedoch weder Zähler noch Registrier- 
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vorrichtung, sondern lediglich ein Zeigerwerk, dessen 
Zeiger sich je nach der Belastung des betreffenden 
Dampfkessels einstellt und die Belastung in kg/h für 
ı qm Heizfläche des Kessels an entfernter Stepe 
anzeigt. , 


Die Vorteile der Hallwachsschen Apparate be- 
stehen ım besonderen in der Möglichkeit, mit 
einem Apparat einen ganzen Betrieh kontrollieren 
zu können, vorausgesetzt, daß in den verschiedenen 
zu messenden Rohrleitungen MeBflanschen von ent- 
sprechendem Querschnitt eingebaut sind. Ein wei- 
terer Vorteil liegt noch in der Möglichkeit, die An- 
zeigeinstrumente in jeder beliebigen Entfernung von 
der eigentlichen MeBstelle aufstellen sowie beson- 
dere Kontrollstellen errichten zu können, von wel- 
chen auch der Dampfverbrauch sämtlicher in Frage 
kommender Meßstellen überwacht werden kann. 

Von den übrigen zahlreichen Dampfmesser- 
konstruktionen, die indessen meistens nicht von ein- 
facher und billiger Konstruktion sind, wäre dann 
noch der Dampfverbrauchsanzeiger, 
System Claassen, zu nennen, der ebenfalls für 
kleinere und mittlere Dampferzeugungs- und Ver- 
brauchsanlagen zu empfehlen ist. Dieser wird seit 
einiger Zeit oft unmittelbar mit einem Dampfventil 
verbunden und stellt somit eine Bauart dar, die den 
wenigsten Platz beansprucht. Der Dampfmesser, 
auch ohne Absperrspindel, gleicht äußerlich sehr 
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einem Dampfventil und besitzt wie dieses einen Sitz 
von entsprechend großem Durchgang sowie einen 
in diesen eingepreßten, schr sauber gearbeiteten 
Konuskörper. In diesem bewegt sich senkrecht eine 
Scheibe, welche je nach ihrer Stellung einen kleineren 
oder größeren Ringquerschnitt des Konuskörpers frei 
gibt. Das Gewicht des Kegels ist unveränderlich, so daß 
Das Gewicht des Kegels ist unveränderlich, so daß 
dadurch ein stets gleicher Druckunterschied vor 
und hinter der Scheibe herrscht. Die Dampfmenge 
wird berechnet nach der Formel G=k.F.y.C, 
worin G die Dampfmenge, k einen Koeffizienten, 
F den freien Querschnitt, y das spezifische Dampf- 
gewicht und C die Dampfgeschwindigkeit darstellen. 
Die durch den Messer strömende Dampfmenge ist 
unmittelbar proportional dem freien Querschnitt, 
welcher seinerseits wiederum stets proportional der 
jeweiligen Scheibenstellung ist. Die zu messende 
Dampfmenge ist somit auch proportional dem 
jeweiligen Scheibenhube, dessen Stellung in be- 
kannter Weise durch Hebelübertragung von einer 
Schreibvorrichtung selbsttätig aufgezeichnet werden 
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kann. Die Meßgenauigkeit wird mit +/— 3 Proz. 
garantiert. 


Bei der Konstruktion des vereinigten Ab- 
sperrventil - Dampfmessers besitzt der Kegel 
des Absperrventils in seiner Verlängerung cine 
Scheibe, welche wie cin Schwimmer im Dampi- 
strom schwimmt, in gleicher Weise wie bei dem 
oben beschriebenen Dampfmesser. Der Sitz dieses 
Absperrventils geht nach unten ebenfalls konisch zu. 
Wie beim Dampfmesser, bedingt auch hier die 
jeweilige Stellung der Scheibe die Menge des durch 
den konischen Sitz strömenden Dampfes. Die Be- 
wegung der Scheibe wird durch ein Zahnrad auf 
eine Welle übertragen, die mit entsprechender Ab- 
dichtung das Ventilgehäuse durchbricht und, außen 
mit Zeiger verschen, auf einer Skala die durch- 
fließende Dampfmenge anzeigt. Der Claassen-Messer 
eignet sich in gleicher Bauart auch für Messung von 
Luft und Wasser. Vorhandene Absperrventile 
können auch nachträglich mit einer Dampfmeßvor- 
richtung verschen werden. HWR. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung eines Halbstoffes für 
Papier, Zellulose, Zellstoffseide, insbesondere 
einer direkt verspinnbaren Faser als Baum- 
wollersatz aus ausgereiftem Leinstroh. 
- D. R.P. 319 5490. Klasse 55b. Gruppe I. 
Zusatz zum Fatent 297 559. 
Dr. Bruno Possanner v. Ehrenthal in 


Cöthen, Anh, MaxvonHallein Hamburg 
und Karl Scholz in Gara-Serdaru, Rum. 


Das neue Verfahren wird in der Weise durch- 
geführt, daB die schwer aufschließbaren Faserstoffe 
einer kombinierten sauren und alkalischen Behand- 
lung unterworfen werden. Die Fascerstoffe werden 


zuerst in einem Druckkocher der Einwirkung von 


Sulfitlauge unterworfen. Von den gebräuchlichen 
Sulfitverfahren weicht diese Behandlung insofern 
ab, als die Zusammensetzung der Sulfitlauge eine 
andere sein muß. Die gebräuchlichen Sulfitlösungen 
enthalten ungefähr ı Proz. CaO (Mg O) und 4 bis 
5 Proz. SO;, bå einem Verhältnis zwischen freier 
und gebundener Säure von etwa 2:1. Kocht man 
solche schwer aufschließbaren Faserstoffe mit sol- 
chen Lösungen, so erhält man einen zwar weichen, aber 
ungebleichten braunen Stoff, da sich bei diesen Faser- 
stoffen viel größere Mengen an sauren organischen 
Verbindungen der schwefligen Säure (Sulfan- und 
Sulfinsäuren) bilden, die durch die geringen Mengen 
Basen (Kalk, Magnesium) nicht vollständig gebun- 
den werden und im freien Zustande die Bräunung 
bewirken. Um das zu vermeiden, wird bei dem neuen 
Verfahren cine Kochlösung angewendet, die durch 
einen höheren Gehalt an Basen das Auftreten solcher 
organischen freien Säuren vermeidet, und zwar wird 
die Lauge mit Basen soweit als möglich abgesättigt, 
ohne schwerlösliches Monosulfit auszufällen, ent- 
sprechend einem Gehalte von z. B. 3 bis 4 Proz. 


Ca O bei 4 bis 5 Proz. SO. Bei einem Höchstdrucke 
von etwa 5 bis 6 Atmosphären und 125 bis 130 C 
Höchsttemperatur genügt eine Kochzeit von 6 bis 
7 Stunden, um die Faser für die erfolgreiche Weiter- 
behandlung genügend aufzuschließen. Die mit Sulfit- 
lösung gekochte Fasermasse wird einem mecha- 
nischen  Zerkleinerungsprozcß ‚mit nachfolgender 
gründlicher Waschung unterworfen. 


Die bei der Sulfitkochung entfallenden Zwischen- 
und Endlaugen können einerseits in bekannter Weise 
auf schweflige Säure verarbeitet werden, andererseits 
kann die darın gelöste organısche Substanz, die ın- 
folge der schwächeren Kochung keine so weitgehende 
Zerstörung wie bei den gewöhnlichen Sulfitverfahren 
erlitten hat, durch Neutralisation und Fällung mit 
der alkalischen Endlauge oder durch Eindampfen in 
verwertbarer Form wiedergewonrten werden oder aber 
in bekannter Weise auf Spiritus weiter verarbeitet 
werden. 


Das aus der Sulfitkochung stammende ge- 
waschene Fasermaterial, das noch mehr oder weniger 
braun gefärbt ist und noch zahlreiche, schwer bleich- 
bare organische Verbindungen enthält, wird zur wei- 
teren AufschlieBung mit einer 5- bis Ioproz. Lösung 
kalzinierter oder besser kaustischer Soda ın offenen 
Gefäßen (am besten gleich im Bleichholländer) auf 
80 bis 90° C erhitzt und je nach dem T’asermaterial 
eine oder mehrere Stunden digeriert, und zwar im 
(jegenstromprinzip, so daß die frische Sodalösung 
mit dem ziemlich ausgelaugten l’asermaterial zu- 
sammentrifft, während die mit organischer Substanz 
schon angereicherte Lauge der noch nicht alkalısch 
digerierten Masse zugeführt wird, so daß die Lauge 
mit organischer Substanz möglichst gesättigt wird, 
oder aber in Druckkochern auf 5 bis 6 Atm. erhitzt. 
In gleicher Weise wird nachher die Masse mit kaltem 
oder heißem Wasser im Gegenstrom gewaschen, sò 
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daB die mit Alkali angereicherten Waschwässer zur 
alkalischen Digestion mitverwendet werden können. 
Durch diese alkalische Behandlung werden aus der 
Masse die schwer bleichbaren organischen Verbin- 
dungen !herausgelöst, so daß die derart gereinigten 
Fasern mit den gebräuchlichen Bleichmitteln leicht 
gebleicht werden können. Die derart aufgeschlos- 
senen Pflanzenfasern sind vollständig in die Einzel- 
zelle zerlegt, so daß man auf diese Art eine unmittel- 
bar spinnbare Faser als wertvollen Baumwollersatz 
gewinnen kann. 


Die in der alkalischen Lösung enthaltenen orga- 
nischen Substanzen bestehen in der Hauptsache aus 
Pflanzenproteinen, Fettstoffen sowie gummi- und 
harzartigen Stoffen und können durch Neutralisieren 
der Lauge leicht in pulverförmiger Form abgeschie- 
den werden, während die gelösten Silikate nicht aus- 
gefällt werden. Zum Neutralisieren dienen die 
schwefligsauren Lösungen, die als Endlaugen der 
sauren Aufschließung entfallen, durch die die orga- 
nische Substanz größtenteils gefällt wird. Nach Ab- 
setzen der organischen Substanz wird die über- 
stehende Lösung von Natronsulfit abgezogen und 
nach Kaustizierung mit Aetzkalk wieder dem Be- 
triebe zugeführt. Das beim Kaustizieren gebildete, 
schwerlösliche Kalzıummonosulfit kann wieder dem 
Betriebe zugeführt werden und dient zum Ansatz 
der Sulfitlösungen. 


Die ausgefällte organische Substanz kann nach 
dem Enwässern und Trocknen ihrer chemischen Be- 
schaffenheit nach (eine Analyse ergab z. B. bei Ba- 
gasse 5,25 Proz. Protein, 3,30 Proz. Fettstoffe, keine 
Kieselsäure, keine Asche) als Futtermittel verwendet 
werden sowie auch zur Herstellung von Leim und 
Klebstoffen Anwendung finden. 


Fatent-Ansprüche:ı. Verfahren zur Her- 
stellung eines Halbstoffes für Papier, Zellulose, Zell- 
stoffseide, insbesondere einer direkt verspinnbaren 
Faser, als Baumwollersatz aus ausgereiftem Lein- 
stroh nach Patent 297 559, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine stufenweise Aufschließung der Rohstoffe 
durch wechselnde ein- oder mehrmalige Behandlung 
mit schwach sauren, nahezu mit Basen gesättigten 
Sulfitlaugen und folgender Aufschließung mit alka- 
lischen Lösungen bei erhöhter Temperatur unter 
Atmosphärendruck oder auch einen: höheren Druck 
bei etwa 5 bis 6 Atm. erfolgt. 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet,‘ daß die bei der stufenweisen Auf- 
schließung entfallenden Endlaugen wechselseitig in 
Reaktion gebracht werden zur Ausfällung der durch 
den gelinden AufschließBungsprozeß nur wenig ver- 
änderten und abgebauten organischen Substanz der 
Pflanzenfasern derart, daß die von der organischen 
Substanz befreiten anorganisghen Salze daraus wie- 
der regeneriert und dem Betriebe zugeführt werden 
können. 


der riechenden 


Verfahren zur Beseitigun 
atronzellstoff- 


Stoffe aus Abgasen der 

abrikation. 
D.R. P. 319 594. Kilasses5sb. Gruppe 3. 

Dr. Cari G. Schwalbe in Eberswalde. 
Zur Zerstörung der übelriechenden Gase in der 
Fabrikation von Holz- und Stroh- oder Fspartozell- 
stoff hat man oxydierende Mittel vorgeschlagen. Zu 
einer Lösung des für die Zellstoffabrikation hoch- 
wichtigen Geruchsproblems haben diese Vorschläge 


nicht geführt. Vermutlich sind ces der große 
Feuchtigkeitsgehalt der Abgase einerseits und die 
außerordentlich große Verdünnung der Riechstoffe 
andererseits, die eine glatte Oxydation erschweren 
oder verhindern. : Um die Oxydation der riechenden 
Stoffe ın den Natronzellstoffabgasen zu erzwingen, 
erscheint es daher zweckmäßig, die Geruchsstoffe 
auf irgendeine Weise anzureichern und dann erst die 
Oxydation vorzunehmen. 


Ein sehr einfaches und billiges Mittel zur An- 
reicherung der Gerüche wurde nun in der Einschal- 
tung von kleingehacktem, lufttrockenem oder mäßig 
feuchtem Holzklein, Sägemehl, Abfällen von pflanz- 
lichen Rohstoffen aller Art ın den Abgasstrom ge- 
funden. Holz vermag diese Gerüche an sich zu 
ziehen und festzuhalten. Nach Erreichung der Sätti- 
gungsgrenze kann das Holz z. B. in einer Natron- 
zellstoffabrik dem gewöhnlichen Kochgut beigegeben, 
in einer Strohzellstoffabrik durch Verbrennung unter 
dem Dampfkessel verwendet werden. Man kann 
aber auch durch Anwendung von geeigneten Oxyda- 
tionsmitteln die vom Holz festgehaltenen riechenden 
Bestandteile zerstören und nach der Zerstörung das 
Holz o. dgl. wiederholt zur Adsorption von Ge- 
rüchen nutzbar machen. | 


Hat man beispielsweise die riechenden mer- 
kaptan- und sulfidhaltigen Abgase der Sulfatzell- 
stoffabriken mittels Holzklein geruchlos gemacht, 
so kann die endgültige Zerstörung der riechenden 
Stoffe in dem Holz durch Zuleitung von kleinen 
Mengen Stickoxydgas oder Chlorgas bewirkt wer- 
den. Man kann auch diese oxydierenden Gase schon 
vor der Adsorption im Holz dem Abgasstrom bei- 
mengen. Für den: Fall, daß der unter Umständen 
sehr hohe Wassergehalt der Abgase störend bei der 
Anreicherung und Oxydation der Riechstoffe wirkt, 
muß man das Wasser durch Kühlung der Abgase 
vor 'dem Ueberleiten über das Holz teilweise ent- 
fernen. Entsprechend den, dem Gewicht nach sehr 
geringen ['Merkaptanmengen genügen außerordentlich 
kleine Mengen von Chlor oder Stickoxyden zur 
Oxydation der Merkaptane und Sulfide. Eine tief- 
greifende Zerstörung der Holzsubstanz wird daher 
nicht herbeigeführt. Ohnehin ist an und für sich ein 


smit Chlor vorbehandeltes Holz für alkalischen Auf- 


schließ gut geeignet. Derartiges chlorhaltiges Holz 
kann daher ohne weiteres im Betrieb der Natron- 
zellstoffabriken Verwendung zur Zellstoffherstellung 
finden, gegebenfalls nachdem es mehrfach zur Gc- 
ruchsbeseitigung gedient hat. i 

An Stelle der gasförmigen Oxydationsmittel kann 
man auch zur Zerstörung der im Holz aufgefangenen 
riechenden Stoffe wässerige Lösungen der oxydieren- 
den Mittel anwenden. 


‚Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zur Be- 
seitigung der riechenden Stoffe aus Abgasen der 
Natronzellstofffabrikation, dadurch gekennzeichnet, 
daß man in den Strom der riechenden Gase zer- 
kleinertes Holz, Sägemehl oder andere Abfälle 
pflanzlicher, holzartiger Natur cinschaltet. 


2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß man den ÄAbgasen entweder vor 
der Berührung mit dem Holz oxydierende Gase, wie 
z. B. Stickoxyde, Chlor, Ozon usw., beimischt, oder 
daß man das in den Strom der Abgase eingeschaltcte 
Holz nach der Behandlung mit Abgasen mit solchen 
oxydierenden Gasen behandelt, oder daß man endlich 
das Holz mit Flüssigkeiten in Berührung bringt, die 
oxydierende Stoffe enthalten. 
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Verfahren zur Herstellung von dichten, 
festen Papieren. | 


D. R. P. 319826. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Zusatz zum Patent 303498. 
Dr. CarlG.Schwalbein Eberswalde. 


Durch eine Vorbehandlung von Pflanzenstoffen 
mit Säuren, sauren Salzen und säurcabspaltenden 
Salzen und darauffolgender Mahlung ın Gegenwart 
von Wasser läßt sich nach Patent 303 498 Zellstoff- 
schleim erzeugen, der zur Herstellung dichter und 
fester Papiere geeignet ist. Es wurde nun gefunden, 
daß man an Stelle von Salzsäure auch Chlorgas 
anwenden kann. 

Beispiel: Das in Schleim zu verwandelnde 
Pflanzenmaterial wird mit Dampf auf 100° C vor- 
gcheizt, Chlorgas im Betrage von ı bis 2 Prozent 
des Materialgewichtes eingeleitet, hierauf nochmals 
10 Minuten gedämpft, dann mit Wasser im Hol- 
länder oder in anderen ähnlichen Mahlgängen bis zur 
Schleimbildung gemahlen. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von dichten, festen Papieren nach Patent 
303 498. dadurch gekennzeichnet, daß man dem Fa- 
pierbrei schleimige oder Schleim bildende Stoffe zu- 
setzt, die aus einem mit Chlor und’ Wasser unter 
Erwärmung vorbehandelten Abfallstoff (Altpapier, 
Zellstoffabfall, Holzabfall) durch kurze Mahlung in 
Gegenwart von Wasser in Holländern, Kollergängen 
u. dgl. erhalten werden. 


Siebleder für Langsiebpapier-, Pappen und 
ähnliche Maschinen. 


D.R.P. 319458. Klasse 55d. Gruppe 15. 
Ernst Philipp Grün in Neustadt 
im Schwarzwald. 


Dicht vor der Prustwalze a, über welche das 
Maschinensichb b läuft, ist innerhalb der Einlauf- 
rinne c eine gehħhäuscartige Kammer d cingchaut, die 
mit cinem Deckel e versehen ist. Innerhalb dieser 
Kammer d ist das Siebleder f auf der Vorrats- 
trommel g aufgewickelt. Das Ende des Siebleders f 
reicht durch einen engen Spalt hindurch aus der 
Kammer d heraus und liegt auf dem Maschinensieb b 
auf. 


versenkt, so daß der Stoff über die Kammer d hinweg 
auf das Maschinensieb b fließt. Die Abnutzung des 
Siebleders f auf dem in ständiger Bewegung befind- 
lichen Maschinensieb b erfolgt hauptsächlich an der 
Vorderkante des Sicbleders. Man braucht also nach 
erfolgter Abnutzung nur die Vorderkante des Sieb- 
leders abzuschneiden und das Siebleder von der Vor- 
ratstrommel g um cin entsprechendes Stück abzu- 
ziehen. 

Um die Erfindung auch für solche Siebleder an- 
wendbar zu machen, die zur Abdichtung gegen den 
Stoff seitlich hochgezogen sind, kann man unter 


ı Siebleder f lagern. 


Die Kammer d liegt innerhalb der Einlaufrinne, 


diesem Siebleder 
trommel g 


k noch das (auf die Vorrats- 
aufgewickelte, seitlich durchgeführte 
Dieses unterliegt dann allein der 
Abnutzung und schützt das darüberliegende seitlich 
hochgezogene Siebleder k vor jeder Abnutzung. 

Das neue Siebleder kann vor- und zurück- 
geschoben werden, so daß die Stofflagerung vor der 
letzten Schaumlatte bei schmierigem oder röschem 
Stoff verändert werden kann. ı 

Patent-Ansprüche: ı. Siebleder für Lang- 
siebpapier-, Pappen- und ähnliche Maschinen, da- 
durch gekennzeichnet, daß das Siebleder (f) in län- 
gerer Bahn auf eine Vorratstrommel (g) aufgewickelt 
ıst, von der nach Abnutzung des auf dem Maschinen- 
sicb (b) aufliegenden Endes des Siebleders (f) jedes- 
mal ein dem abzutrennenden Teil entsprechendes 
Stück neu vorgezogen werden kann. 

2. Siebleder nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorratstrommel (g) in einer 
innerhalb der Einlaufrinne (c) versenkt liegenden 
Kammer (d) gelagert ist, aus der das jeweils in Be- 
nutzung befindliche Ende des Siebleders (f) heraus- 
reicht. 

3. Siebleder nach Patentanspruch 1, dadurch gce- 
kennzeichnet, daß bei Anwendung eines seitlich hoch- 
gezogenen Siıebleders (k) unter diesem zur 
Vermeidung seiner Abnutzung noch das Ende des 
auf die Vorratstrommel (g) aufgewickelten scitlich 
durchgehenden Siebleders (f) angebracht ist. 


-~ Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die tettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


`- Patente. 
Anmeldungen. 
55a, 1. B. 89005. Julius Blank, Dresden, Nürn- 
berger Str. 13. Schärfrolle zum Schärfen der 
Schleiffläche von Holzschleifsteinen. 5. 4. 19. 
55c, 2. R. 460456. Rütgerswerke Akt.-Ges., 


erlin. Verfahren, um Kumaronharz in emulgier- 
bare Form überzuführen. 5. 9. 18. 


55d, 27. K. 67699. Dr. Paul Klemm, Gautzsch 
b. Leipzig. Verfahren und l.cimfritter zum Leim- 
festmachen von Papier in der ‘Papiermaschine. 
12. 12. 18. 
Erteilungen. 
55C, 2. 321232. Dr. Werner Schmidt, Elber- 


feld, Briefstr. 15, u. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darm- 
stadt, Grüner, Weg 48. Verfahren zum Leimen, 
Wasserfestmachen, Appretieren usw. von Papier, 
Gewebe u. del.; Zus. z. Pat. 296124. 15. 3. 18. 
Sch. 52740. 

55d, 16. 321104. Jacob HoeceB, Ebersheim, 
Rheinpf. Saugkasten für Papier- und ähnliche Ma- 
schinen. 7.9. 19. H. 78 256. 

55d, 28. 321 145. Carl Schaaf, Falkenstein, Vogt!. 
Vorrichtung zum Trocknen von Papier-, Pappen-, 


Papierstoff- und Gewebebahnen mit Hilfe von 
Trockenzylindern, die der Reihe nach vom Heiz- 
mittel durchströmt werden; Zus. z. Pat. 318 502. 


5.12. 18. Sch. 55 453. 


Versagungen. 
s5b. G. 45035. Verfahren zur Entsäuerung von 
Sulfitablauge. 24. 2. 19. l 
65a. C. 27038. Vorrichtung zum Ablassen von 
Luft aus Taucherhelmen. 8. 4. 18. 


Gebrauchsmuster. 
Verlängerung der Schutzfrist. 
sse. 656481. J. M. Voith, Maschinenfabrik, 
Heidenheim a. d. Brenz. Vorrichtung zum An- 
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schneiden ciner Spitze an die Fapierbahn usw. 
16. 10. 16. V. 13777. 4. 10. 19. 

55e. 664440. Fa. Fritz Ibach, Remscheid- 
Hasten. Ringmesser zum Schneiden von Streifen 
usw. 30. 3. 17. J. 17108. 16. 2. 20. 


TECHNISCHE AUSKUNFTE 


Frage Nr. 1015. 100 Tonnen Papierbindfaden 
sind von einem Papierbindfaden-Großhändler von 
einem Fabrikanten zur sukzessiven Lieferung unter 
folgenden Bestimmungen in dem Kontrakt be- 
treffs der Feuchtigkeit gekauft 
worden: 

„Der Papierbindfaden soll mit einer Feuchtigkeit 
von höchstens ı5 Prozent auf das trockene 
Gewicht geliefert werden; wird der Bindfaden feuch- 
ter geliefert, ist der Käufer berechtigt, Vergütung 
für die überschießende Feuchtigkeit zu erhalten.“ 

Frage ı: Gibt es eine deutsche Klausel, die 


1 e aa 


besagt, daß der Fabrikant im Recht ist, alle Sen- 
dungen auf Grund dieses Kontraktes mit so hoher 
Feuchtigkeit zu liefern, als zwischen 31 und 37 Pro- 
zent liegt, sofern der Käufer nur Abzug 
für die ı5 Prozent überschießende 

Feuchtigkeit erhält? 

Frage 2: Kann der Lieferant fordern, daß der 
Käufer allen Fapierbindfaden mit einer Feuchtig- 
keit von 31 bis 37 Prozent abnimmt? 

e I’rage 3: Ist solcher Papierbindfaden, der 
nicht gelagert werden kann, sondern sofort anfängt 
zu verschimmeln, eine lieferungsgültige 
Ware, die verkauft werden kann? 

Frage 4: Ist der Fabrikant verpflichtet, die 
Feuchtigkeit des Papierbindfadens zu untersuchen, 
bzw. feststellen zu lassen und den Käufer davon zu 
unterrichten, weiter dem Käufer die 15 Prozent über- 
schießende Feuchtigkeit auf den Fakturen gut- 
zuschreiben? 


Frage 5: Hat ein Papierbindfaden von 31 bis 
37 Prozent Feuchtigkeit eine geringere Reißfestigkeit? 
Wie groß ist der eventl. Unterschied zwischen der 
normalen Reißfestigkeit? 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Außenhandelsstelle für das Papierfach. 


Zu den in Heft 3, Seite 45, veröffentlichten Mit- 
teillungen ist noch folgendes nachzutragen: 

ı. Nach dem Gesetz vom 20. Dezember 1919, be- 
treffend die Regelung der Ausfuhrkontrolle, ist auf 
alle Ausfuhr eine Abgabe zu entrichten, welche den- 
jenigen zugute kommen soll, die nicht in der Lage 
sind, ihr Einkommen entspyechend der Gieldentwer- 
tung zu erhöhen (soziale Abgabe). Es ist jetzt damit 
zu rechnen, daß die Erhebung dieser Abgabe dem- 
nächst durchgeführt wird, und zwar für alle Anträge, 
welche nach einem bestimmten Stichtag gestellt 
werden, auch dann, wenn der Auftrag länger zurück- 
datiert. Es ist deshalb zu empfehlen, bei den Ver- 
käufen nach dem Ausland die Abgabe schon jetzt zu 
berücksichtigen. Für das Papierfach ıst mit einem 
Satz von 10 Proz. für Halbstoff und von 6 Proz. 
für Papier, Fappen und Papierwaren zu rechnen. 

2. Die Ausfuhrgebühren hat der Außenhandels- 
ausschußB mit Genchmigung des Herrn Reichs- 
kommissars für Aus- und Einfuhrbewilligung, insbe- 
sondere für die höheren Wertstufen, nicht unerheb- 
lich erhöht, weil die bisherigen, seit mehreren Jahren 
unverändert geblicbenen Gebührensätze dem jetzigen 
verminderten Geldwert nicht mehr entsprachen, und 
weil außerdem die Außerhandelsstelle immer neue 
Aufgaben übernehmen muß. 


3. Die Ausfuhr von Rohpapier bleibt, der ITa- 
pıerknapphcit entsprechend, nach wie vor kontinger- 
tiert. Das Kontingent für Pappe wurde auf der 
letzten Sitzung des Außenhandelsausschusses erhcb- 
lich herabgesetzt. Für Papier werden, von Aus- 
nahmefällen abgeschen, nur noch dann Ausfuhr- 
genchmigungen crteilt, wenn es sich um ein Papier 
handelt, welches im Inland weniger dringend ge- 
braucht wird. Auch sollen keine neuen Auslands- 
verbindungen für den Verkauf von Papier an- 
geknüpft werden. 


4. Der bisherige Bevollmächtigte der Außen- 
handelsstelle behält auf Verlangen der beteiligten 
Kreise sein Amt weiter bei. Als seine ständigen Mit- 
arbeiter werden die Herren Direktor Puppe und 
Rechtsanwalt Dr. Giehler tätıg sein. 


Die Bearbeitung der Ausfuhranträge für Papier 
und Papierwaren liegt in den Händen der aus den 
früheren Zentralstellen hervorgegangeren Außen- 
handelsnebenstellen, und zwar der 


Außenhandelsnebenstelle für die Papierindustrie, 
Charlottenburg, Neue Grolmanstr. 5/6, mit der 
Unterabteilung Pappe, Berlin, Lützowstr. 89/90; 


Außenhandelsnebenstelle für Fapierwaren, Abt. H, 
Berlin W 9, Linkstr. 22; 


Außenhandelsnebenstelle für Papierwaren, Abt. L, 
Charlottenburg, Neue Grolmanstr. 5/6. 


5. Das Merkblatt kann von der Außenhandels- 
stelle oder den Nebenstellen bezogen werden. 


Die Notlage der Presse. 


Auf den in unserer Zeitschrift wiedergegebenen 
Antrag zur Belieferung von Papierholz erklärte die 
Regierung: „Die Reichsregierung stellt zur Auf- 
rechterhaltung der Presse zunächst für drei Monate 
monatlich r10 Millionen Mark zur Verfügung unter 
der Voraussetzung, daß sich die Länder durch Be- 
reitstellung billigen Holzes und Barzahlungen an der 
zur Verbilligung des Druckpapierpreises für die 
Tagespresse zu treffenden Maßnahmen beteiligen. 
Hierüber schweben die Verhandlungen mit eden 
Ländern bereits seit Ende des Jahres 1919. Die 
Länder haben in der überwiegenden Mehrzahl zu- 
nächst die Vorschläge der Reiıchsregierung abge- 
lehnt. Doch steht jetzt zu hoffen, daß nunmchr im 
Reichsrat eine Mehrheit zu erzielen sein werde. Er- 
gibt sich dies aus den bis Ende März durchzufuh- 
renden weiteren Verhandlungen, so ist das Reich 
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bereit, die auf die Länder für den Monat März ent- 
fallenden Barbeträge zunächst vorschußweise zu 
zahlen.“ 


Die neue Harzbewirtschaftung. 


‚ Nachdem im Dezember v. J. die zentrale Be- 
wirtschaftung des Harzes aufgehoben war, hörte das 
Vertragsverhältnis zwischen Forstverwaltungen uud 
Reichsausschuß für Oele und Fette, dem bisher das 
in deutschen Waldungen gewonnene Harz zu einefh 
vom Reiche bestimmten Preis abgegeben werden 
mußte, auf. Dabei entstand die Frage, ob und in 
welcher Weise die deutsche Harzgewinnung weiter- 
hin fortgesetzt werden solle. Mit Rücksicht auf den 
im deutschen Harze steckenden nicht unbeträcht- 


lichen Wert von schätzungsweise 70 Millionen Mark, 


die andernfalls bei dem niedrigen Stand unserer Wäh- 
rung mit cıncem Betrag von etwa 200 Millionen Mark 
für die Einfuhr von Harz ins 
würden, hatte sich das Reichswirtschaftsministerium 
von vornherein auf den Standpunkt gestellt, daß die 
deutsche Harzgewinnung fortgesetzt werden müsse. 
Zur Erreichung dieses Zicles trat es mit den be- 
teiligten Großgewerben und l’ortstwirtschaften in Er- 
örterungen ein. Dic beteiligten Großgewerbe waren 
einmütig für lFörtsetzung der Gewinnung des deut- 
schen Harzes, und die Forstverwaltungen sämtlicher 
(iliedstaaten erklärten sich dazu bereit. Die „Deut- 
sche Harzgesellschaft m. b. H. mit dem Sitz in 
Berlin, stellt nun hauptsächlich eine rechtsfähige 
Zentralstelle aller interessierten Verbraucherkreise 
dar, die imstande ist. \Vertragsabschlüsse mit den 


harzerzeugenden Forstverwaltungen zu tätigen und: 


die Zuführung des Tertigharzes an die Verbraucher 
zu vermitteln. Dabcı ist zu beachten, daß die jetzt 
bestellte Menge Harzes, die erst in der Zeit von etwa 
August 1920 bis April 1921 zur Ablieferung gelangen 
wird. unter allet Umständen abgenommen werden 
muß, und daß auf die bestellte Menge cine Anzahlung 
von 25 v. H. des Wertes sofort zu leisten, während 
auf die übrigen 75 v. H. des Wertes eine sichere 
Bankgarantie zu stellen ist. („Holzwelt.‘“) 


Vom badischen Papierholzmarkt. 


Von unentrindetem Tannen- und Fichtenpapier- 
holz wurden im Forstamt Oberweiler 195 rm zu 97 œ. 
‘Fuhriohn 18 M.) fürdas Raummeter ab Wald vcr- 
kauft. Der badische Waldbesitzerverband ver- 
mittelte den Verkauf von 2850 rm Papierholz, für 
das 121,50—142,— M. bei TFuhrlöhnen von 7 bis 
das 121,50 —142 M. bei Fuhrlöhnen von 7 bis r0 M. 
das Raummeter erzielt wurden. Das Fürstl. Fürsten- 
Papierholz in entrindetenm Zustand 1490 M. für 
den Ster. („Der Holzmarkt.“) 


Versendungsort und Gefahrübergang. | 
(Entscheidung des Oberlandesgerichts Nürnberg 
vom 17. Mai 1919. „Leipziger Zeitschrift für deut- 

sches Recht“ 1919, Seite 1149.) 


Nach t 447 BGB. geht bei der Warenlieferung 
die Gefahr, wenn die Sache nach einem anderen Ort 
als dem Erfüllungsort versandt wird, auf den Käufer 
über bereits mit der Auflieferung der Ware Wird 
die Ware nicht von dem Ort der Niederlassung des 
Schuldners versandt, sondern etwa von dem Ort der 
Irzeugung oder der zufälligen IT.agerung, so kann cs 
zweifelhaft sein, ob sich der Gefahrübergang nach 
gleichen Grundsätzen regelt. Das Oberlandesgericht 
Nürnberg spricht sich über diese Frage in folgender 


Ausland wandern 


Weise aus. Das Gesetz hat nur den Fall der nor- 
malen Transportgefahr im Auge. Der allgemeine 
Grundsatz ist dann nicht anwendbar, wenn der Ver- 
käufer aus irgend einem Grunde, etwa gar in seinem 
Interesse, die Gefahr erhöht oder verwertet und dar- 
auf der Untergang oder die Verschlechterung der 
Sache zurückzuführen ist. Zu dem gleichen Ergebnis 
kommt man von dem Standpunkt aus, daß zwar die 
Transportgefahr den Käufer trifft, daB der Käufer 
aber einen Schadensersatzanspruch hat, wenn der 


‘ Verkäufer bei der Versendung grundlos von semer 


Anweisung abweicht. Es ist dann als vermutbarer 
Wille der Parteien zu unterstellen, daß die Versen- 
dung auf normale Weise auf dem kürzesten und ge- 
fahrlosesten Wege geschicht. Im vorliegenden 
Falle wollte der Beklagte den Empfänger der Ware 
deren Erzeuger nicht wissen lassen, damit er sıch 
nicht unmittelbar mit ihnen in Verbindung setzen 
könne. Er übersandte den Frachtbrief mit dem Be- 
merken, daB der zugehörige Waggon demnächst auf 
der Station X. verladen werde. Er wandte also im 
eigenen Interesse ein Verfahren an, das infolge der 
besonderen Aufgabe von Gut und Frachtbrief natur- 
gemäß Verwechselungen erleichtert und hier zum 
Verlust der Ware geführt hat. 

. Anmerkung: In,diesem Falle dreht es sich nicht 
eigentlich um den WVersendungsort.e. Mögen die 
grundsätzlichen Ausführungen des Gerichts auch zu- 
treffen, so ist damit die Rechtsfrage für den Tall der 
Versendung von einem anderen Ort noch keineswegs 
gelöst. Verkauft jemand eine Ware von Berlin nach 
Hannover und versendet er sie von Stettin aus, so 
mag der Eisenbahnweg ein umständlicher sein. Man 
kann aber nicht ohne weiteres sagen, daß der Ver- 
lust oder die Beschädigung nicht eingetreten wäre, 
wenn die Ware von Berlin aus versandt wäre. Die 
billigste Entscheidung ist die, daß man wegen der 
größeren Länge des Weges oder der größeren Um- 
ständlichkeit der Beförderung (zum Beispiel häufi- 
geres Rangieren oder Umladen) dem Lieferer wohl 
einen Teil, nicht aber den ganzen Schaden auf- 
burdet. Dr. FE. 


In Sibirien 


soll nach einem Aufsatz in dem „Wladiwostocker 


Economist“ demnächst eine große Papierfabrik ent- 
stehen. In ganz Sibirien und dem Ural befinden 
sich bisher nur sieben Papiermühlen, die 38 500 Pud 
(sind 630 To.) monatlich erzeugen, was natürlich 
dem Bedarf keineswegs entspricht. Um eine Papier- 
not abzuwenden, werden daher dem Verbrauch Be- 
schränkungen auferlegt. Im Jahre 1918 begann eine 
Expedition ihr Werk, um im Altaigebirge für 


die Errichtung einer großen Papiermühle mit An- 


lagen zur Herstellung von Zellstoff und Holzschliff 
sowie von Sägemühlen und anderen Nebenindustrien 
einen günstigen Platz auszufinden. Man hat jetzt be- 
schlossen, diese Mühle in der Nähe von Biisk am 
Biyatluß, nicht weit von seinem Zusammenfluß mit 
dem Katnceya zum Obstrom, zu bauen. Biisk ist 
die Endstation einer Eisenbahn, die in die Altaıbahn 
mündet, welche wiederum an die große sıbirische 
Eisenbahn Anschluß hat. 

Wegen Ausnutzung der unendlichen Forsten 
schweben Verhandlungen mit der Regierung, die 
zweifellos zu cinem günstigen Abschluß führen 
werden. 

Vor dem Kriege deckte Rußland seinen Papier- 
bedarf zu 78 Proz. aus Finnland, 4 Proz. aus dem 
Ausland und ı8 Proz. aus russischen Mühlen. Nach- 
dem nun Finnland unabhängig geworden ist, schei- 
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det es für die Fapierversorgung Rußlands aus, dabei 
ist das Schicksal der Mühlen in den baltischen Pro- 
vinzen noch ungewiß. Für Rußland ist daher der 
Bau neuer großer Anlagen eine Lebensfrage, die 
aber, da die Forsten sich zum größten Teil im Be- 
sitz des Staates befinden, nur im Einverständnis mit 
der Regierung gelöst werden kann. 

Die Gesellschaft plant die Errichtung einer che- 
mischen Zellstoffabrik und einer Papiermühle mit 
einer täglichen Produktion von 3000 bis 5000 Pud Papier 
verschiedener Arten, von den feinsten Qualitäten bis 
zum Packpapier. Die für die Fabrikation notwendigen 
Erfordernisse sind dort geeignet zur Hand: mächtige 
Lager besten Kaolins, Kalksteins und Schwefelkies, 
wovon das letztere schon jetzt gewonnen wird, da die 
erste Sodafabrik Rußlands hier ihren Sitz hat. Die Ge- 
sellschaft plant auch die Anlage von Fabriken für 
Pyroxylin und Dynamit aus Zellulose für Bergwerke 
und Kriegsbedarf, sowie von Terpentin und Holz- 
spiritus. („Worlds Paper Trade Review.“) 


A 


Englands Papierhandel. 


Die Ein- und Ausfuhr Englands an Papier und 
Rohstoffen für die Papierfabrikation während der 
Jahre 1918 und 1919 zeigt sich in folgender Tabelle: 


Mengen in Tausenden, 
soweit nicht anders an- 


Wert 
gegeben in cwts. in 1000 Pfd. Sterl. 


Einfuhr: 
1918 1919 1918 1919 
Leinen- u. Baumwoll- 

lumpen (t)...... 0,115 6,5 4 189 
Esparto u, Pflanzen- | 

fasern ........ ö 19 71 357 946 
Zellstoff ........... 420 938 12 783 15403 
Druck- und Schreib- 

papier: aufgehas- 

Pelt ur 271 2254 694 34835 
nicht aufgehaspelt .. 198 283 660 851 
bedrucktes Papier .. 16 34 40 225 
Pack- und Einschlag- 

papier ........ a 709 I 746 2421 4427 
Strohpappe........ 591 2283 637 1877 
Holzpappe ........ 289 953 439 1510 
Sonstiges.......... 23 69 240 644 

Ausfuhr: 
Schreibpapier...... III 137 749 917 
Druckpapier ....... 226 366 1026 1441 
Tapeten.......... A 46 59 264 380 


Die Ein- und Ausfuhr von Papier und Pappen 
wāhrend des Januar 1920, verglichen mit Januar 1919 
und 1913, ergab sich wie folgt: 


Einfuhr: 
Januar 1920 1,008,826 cwts, £1,817,661 
„  Igıg 224,212 „ 552,351 
„ 1913 990,278 „ 613,219 
Ausfuhr: 
Januar 1920 158,419 cwts. £656,864 
„ 1919 46,580 „ 341,116 
» 1913 322,931 » 334,844 


Japan und die internationale Arbeitergesetzgebung. 


Japanische Zeitungen von Ende Oktober v. ]., 
die erst jetzt hier eingehen, geben interessante Ein- 
blicke in die Haltung der öffentlichen Meinung in 
Japan zur internationalen Regelung der Arbeitszeit. 
Damals stand anläßlich der bevorstehenden 'Abreise 
der japanischen Delegierten zur Arbeitskonferenz in 
Washington die Frage der Haltung Japans auf dieser 
Konferenz im Mittelpunkte der Diskussion. . Das an- 
gesehene Tokio-Blatt „Nichi Nichi“ spricht sich 
gegen eine internationale Festsetzung der Arbeits- 
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zeit aus. Es erinnert daran, daß der Anspruch Japans 
auf Gleichstellung der Rassen bei der Fariser Frie- 
denskonferenz keine Gnade gefunden habe, und 
schreibt, es sei durchaus ungerechtfertigt, auf der 
einen Seite die Orientalen als minderwertige Rasse 
zu behandeln und ihnen das Recht vorzucnthalten, 
unter gleichen Bedingungen wie andere Rassen zu 
arbeiten, auf der anderen Seite aber zu verlangen, 
daB sie sich den für die \Westländer geltenden Be- 
dingungen da unterwürfen, wo dies für letztere vor- 
teilhaft sei. Die chauvinistische Zeitung „Yamato“ 
ist gleichfalls gegen die Vereinheitlichung der Ar- 
beitszeit in allen Ländern und führt dafür neben der 
geringen physischen Leistungsfähigkeit der Orien- 
talen die Tatsache an, daß die Bevölkerungsdichtig- 
keit in Japan, China und Indien diese Nationen 
zwinge, zum Erwerb des Unterhalts eine größere 
Arbeitsleistung aufzuwenden, als z. B. im dünn be- 
völkerten Amerika oder in den britischen Kolonien 
erforderlich sei, welche Länder gerade sich so nach- 
drücklich gegen die orientalische Einwanderung ver- 
schlössen. Die „mit Humanität übertünchte“ Ar- 
beitskonferenz in Washington sei in der Tat nichts 
anderes als ein Werkzeug der englischen und ameri- 
kanischen Arbeiter, ihre selbstsüchtigen Zwecke zu 
erreichen. Beide Zeitungen befürworten, in Washing- 
ton aufs neue die Frage der Gleichstellung der 
Rassen vorzubringen und auf ihre Lösung im japa- 
nischen Sinne zu dringen. Die gemäßigte und partei- 
lose Zeitung „Jiji“ zeigt sich über diese feindselige 
Gesinnung ihrer Kolleginnen gegen die alliierten Na- 
tionen schr beunruhigt und rät dringend ab, die in 
Paris bereits abgetane Frage der Rassengleichheit in 
Washington wieder zur Diskussion zu stellen. Es 
bestehe nicht die geringste Aussicht auf einen Er- 
folg, die Wirkung würde vielmehr nur eine Verschär- 
fung der antijapaniıschen Stimmung in Amerika sein, 
wo die Schantung-Frage gerade jetzt zu einer So 
starken Verstimmung gegen Japan geführt habe. 
(Nach dem „Japan Weeky Chronicle‘.) 


Der Export Finnlands an Papier und Zellstoff. 
im Dezember 1919 
Menge Wert 


7 289 104 Fmk. 


Art 


Trockene Schleifmasse . 14 162 974 kg 
Chem. trockene Schleif- 


MASSE, use 3215489 „ 7073164 „ 
Umschlag-, Kardus- und 

Makulaturpapier .... 2041298 „` 5591 391 „ 
Druck- u. Konzeptpapier 10 229 329 „ 22846 748 , 
Zigaretten-Seidenpapier. 220 574 p 1353 263 „ 


Summa: 45 053 670 Fmk. 
Januar— Dezember 1919 
Menge 


51 674 390 kg | 


Wert 
26 554 480 Fmk. 


Art 


Trockene Schleifmasse . 
Chem, trockene Schleif- 


masse ...ssooeeseo 70920539 „ . 67356 241 ,„ 
Umschlag-, Kardus- und 
Makulaturpapier.... 8219485 „ 18 973 202 „ 
Druck- u. Konzeptpapijer 34 382 362 „ 64 453 234 » 
Zigaretten-Seidenpapier. 904 868 „, 9083 931 ,„ 
Summa: 186 421 088 Fmk. 


Ueber Papierindustrie und Handel in Aegypten 
bringt „The World's Faper Trade Revia unter 
arderem folgende Ausführungen: 

Einer erfolgreichen Entwicklung ie Papier- 
industrie in Aegypten steht besonders die mangelnde 
Leistungsfähigkeit der dortigen Arbeiterschaft ent- 
gegen, welche, begünstigt durch die klimatischen 
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Verhältnisse, nur soviel arbeitet, um das Existenz- 
minium zu verdienen. Hieraus ergibt sich eine tief- 
gehende Störung der Betriebe durch Arbeitsausfall, 
die dadurch verschärft wird, daß bei Reparaturen 
infolge der Rückständigkeit der heimischen Industrie 
die Lieferung europäischer Firmen abgewartet wer- 
den muß. Diese Mängel machen Aegypten zu einem 
ersprieBlichen Absatzgebiet englischen Papiers, 
dessen hervorragender Qualität der Verfasser ein 
Loblied singt. Leider hätten die Acgypter vor dem 
Kricge diesen Vorzug nicht genügend gewürdigt, da 
der Absatz gedeckt wurde durch Einfuhr deutscher 
und österreichischer Fabrikate. Diese fanden um so 
eher Eingang, als Deutschland und Oesterreich ein- 
zelnen scheinbar untergeordneten Wünschen ägyp- 
tischer Abnehmer, z. B. Verpackungsfragen, be- 
reitwillig entgegenkommen, während das stolze 
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Albion dies nicht nötig hatte. Zum Schluß 
faßt der Verfasser sein Urteil über die gegenwärtige 


. Exportfähigkeit der deutschen Papierindustrie dahın 


+ 


zusammen, daß hierfür höchstens zehn Papiermühlen 
in Frage kämen. Die Preise dieser Waren würden 
höher sein, wie die entsprechenden englischen. Aber 
dieser letzte Rest deutscher Konkurrenz fiele auch 
fort, zöge man Deutschlands Schiffsnot in Rechnung, 
die Abtretung des für den Handel nach Aegypten 
lebenswichtigen Triester Hafens und die Tatsache, 
daß die Deutschen, trotzdem sie nicht einmal für sich 
selbst die genügenden Kohlenmengen haben, noch an 
Frankreich Kohle abgeben müssen. Beruhigt schließt 
dieser Vertreter echt englischer Anschauung mit den 
Worten: „Daher braucht die englische Ausfuhr keine 
Furcht haben vor deutscher oder österreichischer 
Konkurrenz — wenigstens für zwei Jahre.“ 


MARKT-BERICHTE 


Süddeutschland. 


Die Bedarfsfrage nach Papier aller Sorten ist 
dringlicher geworden. Die Lage des Marktes ist so 
gespannt, daß die Preise überhaupt keine Rolle 
spielen. Besonders sind es zellstoffhaltige Papiere, 
cie im Vordergrunde stehen, wie überhaupt das An- 
gebot ın holzschlifffreien Papieren sehr beschränkt 
ist und zur Nachfrage in gar keinem Verhältnis 
steht. Für Katalog- und Werkdruckpapierce werden 
Freise bis zu 7% M. je kg willig gezahlt, und es ist 
richt möglich, verhältnismäßig mittelfeine Papiere 
für diese Freise beschaffen zu können. Die Her- 
steller erklären, daB sie nicht genügende Mengen 
Kohlen und Zellstoff zur Verfügung hätten, um der 
Bedarfsfrage genügen zu können. Auf dem weiten 
Markte der Post-, Schreib- und feineren holzfreien 
Druckpapiere liegen die Verhältnisse genau so; die 
Nachfrage steht zum Angebot in keinem rechten 
Verhältnis. Sehr gesucht sind Maschinenschreib- 
papiere; es werden für diese Sorten so hohe Preise 
geboten, daß die Vermutung berechtigt ıst, daß diese 
Papiere in großem Umtange an das Ausland ge- 
liefert werden. Das Geschäft in holzhaltigen Pa- 
pieren aller Art steht nach wie vor ım Zeichen 
äaußerster Knappheit der Bestände; es ist nahezu un- 
möglich, die großen Mengen herauszuarbeiten, die 
fortlaufend dringend von den Buch- und Zeitungs- 
druckereien angefordert werden; auch hier ist es so, 
daB die vorgeschriebenen Preise nicht eingehalten 
und freiwillige Mehrleistungen gern bewilligt werden, 
wenn es nur möglich wird, größere Lieferungen zu 
erfüllen. Es ist dies indessen angesichts der gerade- 
zu trostlosen Lage der Kohlenbelieferung ganz aus- 
geschlossen; die Papierfabriken sind schon sehr froh, 
wenn sie imstande sind, die kontraktlichen Liefe- 
rungsmengen herausarbeiten zu können; in den 
meisten Fällen gelingt aber dies nicht einmal. Es 
muß unter allen Umständen erreicht werden, daß die 
Belieferung mit Kohlen besser wird. In der Be- 
lieferung mit Papierholz ist zwar eme Besserung 
eingetreten, doch werden über die unablässıg steil- 
genden Preise lebhafteste Klagen geführt. Der Ver- 
such, größere Zuteilungen aus Staatswäldern durch- 
zuführen, ist hier und da zwar gemacht worden, hat 


aber eine Erleichterung auf dem Papierholzmarkte 
bisher noch nicht gebracht; die Preise befinden sich 
einstweilen noch im Steigen. Es darf aber doch wohl 
damit gerechnet werden, daß in abschbarer Zeit ein 
Umschwung eintreten wird, indem nämlich durch den 
Rückgang der ausländischen Zahlungsmittel der An- 
reiz in Fortfall kommen wird, Holz in so großem 
Umfange an das Ausland zu verkaufen, daß für die 
Versorgung der deutschen Papierindustrie nicht mehr 
die Kräfte früherer Jahre zur Verfügung standen. 
Auch die ungeheure Spekulation auf dem Brennholz- 
markte hatte wesentlich mit dazu beigetragen, daß 
die Versorgung des Papiıerholzmarktes Mangel litt 
und viel Holz, das früher der Papierindustrie zuge- 
führt werden konnte, nunmehr in die Oefen wanderte, 
und zwar zu Preisen, die man weder seitens der 
Zellulosefabriken, noch aber der Holzschleifereien 
anzulegen vermochte. Dadurch ist auch auf dem 
weiten Markte der Packpapiere eine Veränderung 
nach der Richtung eingetreten, als es nicht möglich 
wurde, sich den Bedürfnissen des Marktes nach ganz 
billigen Papieren anzupassen; weder Schrenz- noch 
Braunholzpapiere konnten zu den Preisen geliefert 
werden, die seitens der Verbraucher gestellt worden 
sınd, und für zellstoffhaltige Packpapiere wurden 
Preiserhöhungen durchgeführt, die man zu fordern, 
selbst in den Kreisen der Fabrikanten früher für un- 
möglich gehalten hatte. Die gleichen Verhältnisse 
lassen sich eigentlich auch vom Pappenmarkte be- 
richten. Alle Sorten Pappen erfreuen sich trotz der 
erhöhten Preise guter Nachfrage, und insbesondere 
gute braune und graue Lederpappen bleiben sehr 
gesucht, während Kartonnagenpappen in letzter Zeit 
vernachlässigt lagen und auch wohl weiterhin noch 
infolge ungenügender Beschäftigung der Karton- 
nagenfabriken vernachlässigt bleiben dürften. 


Die Lage des Papierholzmarktes. 

Die Verhältnisse auf dem Papıerholzmarkte haben 
in letzter Zeit die Allgemeinheit mehrfach beschäftigt. 
Die Zeitungsverleger machten in ihrer Versammlung 
in Weimar zu einem erheblichen Teile den Wucher 
mit Fapierholz für die Kalamität im Zeitungs- 
gewerbe verantwortlich; anderseits wieder wehrte 
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sich der organisierte Papierholzhandel gegen diesen 
in solcher Allgemeinheit allerdings unberechtigten 
Vorwurf, und auch die Parlamente mußten sich mit 
der Frage der Papierholzbeschaffung befassen. Dies 
alles lieB erhoffen, daß sich die Verhältnisse auf dem 
Papierholzmarkte wesentlich bessern würden. Dies 
ist aber in keiner Weise der Fall; die Nachfrage nach 
Papierholz ist äußerst dringlich, und die Preise sind 
nicht nur sehr hohe, sondern sie sind unausgesetzt 
steigende. Wohl ist zuzugeben, daB sie zu einem 
Teile auf einem Wucher bestehen, an dem aber nicht 
der legitime und reelle Papierholzhandel beteiligt ist, 
sondern Leute, die erst seit einiger Zeit in dieses 
Gebiet eingedrungen sind und sich bemühen, so 
schnell als angängig bei diesen Geschäften ein Ver- 
mögen zu verdienen. Indessen bei näherm Zusehen 
erkennt man doch, daß die allgemeine Knappheit 
ynd gewaltige Verteuerung des Papierholzes ganz 
andere Gründe als die des Wuchers solcher Leute 
hat, die man recht und schlecht als Papierholz- 
händler gar nicht ansprechen kann. Es fehlen näm- 
lich die großen Zufuhren an ausländischen Papier- 
hölzern, die vor dem Kriege überhaupt dem gesamten 
Papierholzhandel den Rückhalt gaben; die Ein- 
schlage in den heimischen Forsten sind verringert 
worden, ein großer Teil des Holzes, das früher aus- 
schließlich neben den großen ausländischen Zu- 
fuhren zu l’apierholz verarbeitet worden war, ist ins 
Brennholz geschnitten worden, für das unerhört hohe 
Preise bezahlt worden sind. Es ist daher verständ- 
lich, wenn die noch übriggebliebenen Mengen 
Fichten- und Tannenholzes, die sich für die Ver- 
arbeitung in den Holzstoff- und Zellulosefabriken 
eigneten, außergewöhnlich hoch bezahlt werden 
mußten, nur um überhaupt die Möglichkeit zu finden, 
sich mit Papierhölzern einigermaßen versorgen zu 
können. Man muß sich doch einmal klar machen, 
was es bedeutet, daß Rußland mit einer Einfuhr im 
Werte von 18—20 Mill. M., Oesterreich (Steiermark, 
Böhmen, Mähren) mit einer Einfuhr im Werte von 
6—7 Mill. M., Schweden im Werte von etwa 2 Mill. 
Mark Süusgefällen sind, wobei im Durchschnitt 
Preise von 8 M. je rm bezahlt zu werden pflegten, 
während man heute Preise von 100 M. je rm in 
jedem Falle als sehr preiswert, ja unter Umständen 
als erstaunlich niedrig bezeichnen muß. Diese großen 
Mengen Papierholz fehlen, und wenn auch die Pa- 
Pierindustrie ihre Erzeugung ganz wesentlich ein- 
schränken mußte, so würde es dennoch möglich sein, 
sie einigermaßen ausreichend mit Papierholz zn ver- 
sorgen, wenn für die Bedürfnisse der Papierher- 
stellung besondere Einschläge in den Staatsiorsten 
zu einheitlich festgesetzten Preisen erfolg:n könnten, 
wobei es dem Papierholzhandcel außerdem gestattet 
sein müßte, seine weitreichenden Geschäftsverbin- 
dungen zu dem Auslande nach der Richtung hin 
geltend zu machen, daß ihm Einfuhrerleichterungen 
seitens der Reichsregierung zugesichert würden. 
Es wäre dann möglich, aus den Fichten- und Tannen- 
gebieten Steiermarks bedeutende Mengen Fapier- 
hölzer zu Preisen einzuführen, die gar nicht einmal 
erheblich über den "Richtpreisen liegen würden, die 
seitens der Reichsregierung für die besonderen Ein- 
schläge in den Staatsforsten der einzelnen Bundes- 
Staaten festgesetzt werden konnten. Es ist nicht zu 
erhoffen, daB cher eine Besserung auf dem Papier- 
holzmarkt eintreten kann, ehe nicht dieserart mit Hilfe 
der Reichsregierung auf einheitliche Preisbildung 


= dem Papierholzmarkte hingcarbeitet werden 
ann. 
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VERMISCHTES 


Generalversammlungen. 


Dresden. Nach dem Beschluß der Generalver- 
sammlung des Vereins für Zellstoff-Industrie A.-G. 
in Dresden ist das Grundkapital erhöht auf 4 Mill. M. 
und zerfällt in 4000 auf den Inhaber lautende Aktien 
zu je 1000 M. Den alten Aktionären wird jetzt das 
Bezugsrecht auf 1300000 M. von den zur Ausgabe 
gelangenden 1400000 M. neuen Aktien angeboten, 
die an das Bankhaus Gebrüder Arnhold ın Dresden 
begeben wurden. Auf je 2000 M. alte Aktien entfällt 
eine neue von 1000 M. zu 120 Proz. Das Bezugs- 
recht ist vom 5. bis 24. d. M. auszuüben. 


Dresden. Thodesche Papierfabrik, A.-G. zu 
Hainsberg. Dice gestrige außerordentliche General- 
versammlung genehmigte einstimmig den Vorschlag 
der Verwaltung auf Erhöhung des Aktienkapitals um 
430000 M. auf 1600000 M. und beschloß, die Rechte - 
der Vorzugsaktien denen der Stammaktien gleich- 


zustellen. („Leipz. Tagebl.“) 
Dresden. Sächsische Kartonnagen-Maschinen, 
A.-G. Der Aufsichtsrat beschloß, der für den 


24. März d. J. einzuberufenden ordentlichen General- 
versammlung die Verteilung einer Dividende von 
17% Proz. gegen 20 Proz. im \'orjahre vorzuschlagen. 
(Dresd. Nachr.“) 

Leipzig. Chromo - Papier- und Kartonfabrik 
vorm. Gustav Najork, A.-G. in Leipzig-Plagwitz. Der 
auf den 27. März cinberufenen Generalversammlung 
wird die Verteilung einer Dividende von 10 Proz. 
und einer Nachvergütung für die in den Kricgsjahren 


stattgefundenen Ausfälle in gleicher Höhe vor- 
geschlagen. (Leipz. N. N.“) 
Penig. Papierfabrik zu Penig. Auf Grund der 


in dcr auBerordentlichen Generalversammlung be- 
schlossenen Kapitalserhöhung werden den Aktio- 
naren ı% Mill. M. junger Aktien mit Dividenden- 
b:erechtigung ab 1. Juli 1919 zum Kurse von 150 Proz. 
zum Bbezuge angeboten werden. Der Vorsitzende be- 


merkte, daB an Stelle des mit 700000 M. uaus- 
gewiesenenBankguthabens 2 Mill. M. Bankkreait 
naben in Anspruch genommen werden müssen. 


wepden dem durch die Zeitverhältnisse begrund.ten 
hoheren Kreditbedarf falle für die Gesellschait roch 
besonders ins Gewicht, daß die während 'd:s Kricgcs 
zurückgestellten Erneuerungs- und Erweiterungs- 
bauten nuninchr nicht länger aufgeschober werden 
könnten. Mit dem Geschäftsgang ıst die Verwaltung 
recht zufrieden. (.L. N. N.) 


Geschäftsberichte. 


Ammendorf. Ammendorfer Papierfabrik. Die 
Generalversammlung beschloß dem Antrage gemäß, 
das Aktienkapital von 1950000 M. auf 3900000 M. 
zu erhöhen. Die neuen Aktien sind vom I. Juli 1919 
an dividendenberechtigt. Das gesetzliche Bezugs- 
recht der Aktionäre wird ausgeschlossen. Der 
Mindestbetrag, unter dem die Ausgabe der ncuen 
Aktien nicht erfolgen darf, wird auf 2000 M. für jede 
Aktie über 1000 M. festgesetzt. Die neuen Aktien 
sind den Besitzern der alten Aktien mit einer Aus- 
schlußfrist von vier Wochen derart zum Bezuge an- 
zubieten, daß auf je eine alte Aktie eine neue zum 
Preise von 2050 M. (205 Proz.) bezogen werden kann. 

(„Hallesche Ztg.“) 

Bautzen. Vereinigte Bautzener Papierfabriken. 
Das Unternehmen erzielte IgIg einen Fabrikations- 
gewinn von 3450554 M. nach Abzug ciner Rücklage 
für den Ersatz ausgebauter Metalle (i. V. 3637 028 M. 
nach Abzug der Kriegssteuerrücklage). Zinsen und 
Wertpapiere erbrachten 426116 (313568) M. Die 
Abschreibungen wurden mit 917632 (1023010) M. 
bemessen. Einschließlich 177 784 (129004) M. Vor- 
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sich ein Reingewinn von 1417916 

In der Bilanz stehen den Kreditoren 
von 8095207 (8328131) M. gegenüber Debitoren 
10490077 (8266 369) M., Wertpapiere 377303 
(4811 445) M., Vorräte an Papieren 316057 (398 184) 
Mark, Fabrikationsmaterial 905 260 (923950) M. Im 
Bericht wird mitgeteilt, daß auch für das laufende 
Jahr reichliche Aufträge vorliegen; es sei aber nicht 
möglich, eine Voraussage über das künftige Betriäbs- 


trag ergab 
(1251847) M. 


ergebnis zu machen. 
Geschäftsnachrichten. 
Berlin. Oberschlesische Zellstoffwerke A.-G. 


Die Generalversammlung setzte die Dividende auf 
6 Proz. fest und beschloß, den Sitz der Gesellschaft 
von Berlin nach Krappitz (Oberschlesien) zu ver- 
legen. Von einer Aufsichtsratswahl 
gesehen. Die Produktion des Geschäftsjahres 1918/19 
zeigt gegen das Vorjahr einen Rückgang, welcher 
sich hauptsächlich aus den Schwierigkeiten bei der 
Beschaffung der erforderlichen Chemikalien erklärt. 
Die Steigerung der Holzpreise, die Einführung der 

Achtstundenschicht und vor allem die stark gestie- 
genen Ausgaben für Gehälter und Löhne haben eine 
wesentliche Erhöhung der Gestehungskosten mit 
sich gebracht. Die Aussichten für das kommende 
Jahr hängen in erster Linie von der Anlieferung der 
benötigten Chemikalien ab. 

“ Colditz. Paul Siegfried Müller in Möseln bei 
Colditz gründete unter dieser Firma eine Pappen- 
fabrik. 

Cröllwitz. Cröllwitzer Papierfabrik, A.-G. Die 
außerordentliche Generalversammlung beschloß, das 
Aktienkapital um 3,5 auf 3 Mill. M. zu erhöhen durch 
Ausgabe von 1250 Aktien zu je 1200 M., die für das 
laufende Geschäftsahr voll dividendenberechtigt sind. 
Die neuen Aktien übernimint ein Konsortium zu 
1320 Proz. und bietet sie den ersten Zeichnern zum 
gleichen Kurse sowie den anderen Aktionären zu 
1380 Proz. zum Bezuge an. 

Dresden. Die Sächsische L.ichtpauspapierfabrik 
Dresden, Richard und Paul. Großkopf, hat am 
2. Januar 1920 ihren Betricb begonnen. Geschäfts- 
zweig: Fabrikation und Großhandel mit technischen 
Yapieren, Maschinen, Apparaten und Utensilien. 

Dresden - Heidenau. Hasseröder Papier-F'abrik 
A.-G. Der Aufsichtsrat beschloß, der auf den 
26. d. M. einzuberufenden ordentlichen Hauptver- 
sammlung die Verteilung einer Diviedende von 
20 Proz. (10 Proz. und 5 Proz. Bonus) vorzuschlagen. 

— Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papier- 
fabrik Krause & Baumann, A.-G. Die achte 
ordentliche Hauptversammlung, in der sechs Aktio- 
näre 4179 Stimmen vertraten, genchmigte einstimmig 
das Rechnungswerk des abgelaufenen Jahres, setzte 
die sofort zahlbare Dividende auf 12 (14) Proz. fest 
und entlastete die Verwaltung. 

Dresden-Loschwitz. A.-G. für Cartonnagenindu- 
strie. Die außerordentliche Generalversammlung be- 
schloß die Erhöhung des Grundkapitals um 2,7 auf 
7,5 Mill. M. Von den jungen Aktien werden 2,4 Mill. 
Mark den Aktionären zum Kurse.von 140 im Ver- 
hältnis von 2:1 zum Bezuge angeboten. Ferner 
wurde der Vorstand ermächtigt, mit Zustimmung des 
Aufsichtsrats die Zweigfabrik Bodenbach zu ver- 
äußern oder auch sich namens der Gesellschaft an 
einer aus dieser Zweigniederlassung zu gründenden 
Aktiengesellschaft zu beteiligen. Neben den allge- 
meinen Zeitverhältnissen hat die Kapitalserhöhung 
ihre besondere Begründung darin, daß auf einem der 
Werke ein größerer Erweiterungsbau vorgenommen 
wird und man außerdem im Begriff steht, cine Fabrik 
anzukaufen, die ein von der Gesellschaft benötigtes 
Rohmaterial herstellt. Der Vorsitzende teilte noch 
mit, daß ım laufenden Jahre die Umsätze sich ganz 
bedeutend erhöht hätten und bei allen Werken der 
(iesellschaft Aufträge reilich vorlägen. Allerdings 
sei die Erzeugung infolge Rohmaterialmangels zur- 
zeit stark cingeschränkt. 
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Tüchtiger Fachmann 


mit allen modernen Einrichtungen bei sehr hoher 
Produktion aufs beste eingearbeitet, sucht Posten 
als Werkführer in Holzschleiferei oder Pappen- 
fabrik. Könnte dann seine im Auslande gesammelten 
Geschäfts-Kenntnisse im Interesse seines Chefs ver- 
werten. Offert. unt. P. F. 7586 an d. Exped. d. Bl. erb. 
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Die Firma Hugo Hartig teilt uns 
mt, dB sie Herrn Dr. jur. Albert Cohen als Teil- 
haber in die Firma aufgenommen hat. 

Johanngeorgenstadt. Neugegründet wurde die 
Pappenfabrik Carolathal, Adolf Goetze in Breiten- 
brunn. 

Leipzig-Plagwitz. Chromo-Papier- und Carton- 
tabrık vorm. Gustav Najork, Akt.-Ges. Auf der 


Hamburg. 


Aktienkapitals von 1,2 bis zu 2,4 Mill. M. Das ge- 
setzliche Bezugsrecht der alten Aktionäre soll aus- 
geschaltet bleiben. Die Festsetzung der Modalitäten 
für de Ausgabe der neuen Aktien wird erst ın der 
Generalversammlung erfolgen. 


Niederschlema bei Schneeberg i. Sa. Holzstoff- 
und Papierfabrik Schlema, Akt.-Ges. Das Erträgnis 
für 1919 ist wesentlich geringer ausgefallen als das 
für 1918. Bei einem Reingewinn von 0,29 (i. V. 1,26) 
\illonen Mark soll eine Dividende von ı5 Proz. 
G. V. 18 Froz. und 18 Proz. Nachzahlung) verteilt 
werden. Die Aussichten bleiben auch weiterhin 
schlecht. 

Schmiedeberg, Riesengeb. Bei der Firma Arns- 
dorier Papierfabrik Heinrich Richter, Aktiengesell- 
schaft in Liquidation in Arnsdorf i. R., ist die Pro- 
kura der Kaufleute Curt Klose und Franz Jarry aus 


\rnsdorf erloschen. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 
Kanada. Der 


Vizepräsident der New-Yorker 
„limes“ hat in Montreal einen Kontrakt mit der 
Kanadiscen Ausfuhr-Gesellschaft unterzeichnet, 
nach dem die jährliche Gesamtproduktion der Lau- 
rentide-Company mit 70000 Tonnen für eine Zeit von 
tunf Jahren von der New-Yorker „Times“ gepachtet 
wird, Diese hat einen Bedarf von mehr als 55 000 
(W. P. Trade-Review.‘) 
Ernst Naundorff, Holzstoff- und 
"appeniabrikation. Ausgetreten: Inhaber Ernst 
Naundorif,. Eingetreten: Sigmund Mandl, Fabrikant 
m Troppau, Dr. Gottfried Mandl, Fabrikant in Prag. 
Jeder zeichnet. Firmaänderung in: Ernst Naundorff 
Nachfolger, Holzstoff- und Pappenfabrik. 
Nettingdorf. Nettingdorfer Papierfabrik, Actien- 
Nettingdorf, Ger.-Bez. Markt St. 
Die Prokura des Otto Salzer ist gelöscht. 
(„Zentralbl.‘) 
\.-G. 
allgemein 


lonnen jährlich. 
Merkelsgrün. 


gesellschaft, 
Florian. 


Die Gesell- 
ungünstigen 


Prag. Prager Papierfabriken 


&haft vermochte trotz der 


Verhältnisse ihre Umsätze im Vorjahre wesentlich 
zu steigern, weshalb in der Verwaltungsratssitzung 
beschlossen wurde, der Generalversammlung nach 
entsprechenden Abschreibungen und einer Dotation 
des Reservefonds mit 150000 (50000) Kr. die Aus- 
schüttung einer Dividende von 20 Kr. pro Aktie (wie 
i. V.) vorzuschlagen. („Prager T.“) 
Troppau. Carl Weißhuhn & Söhne, Papierfabrik. 
Gestorben: Carl Weißhuhn sen. Eingetragen: Ge- 
sellschafter: Anna Weber, Friederike Fetz, Ida 
Bräunlich, Felix Weißhuhn, Fritz Weißhuhn, Ilse 
Freißler. Gelöscht: Prokura des Karl Bellak. 


Washington. George F. Whalen, Mitinhaber der 
Whalen Holzstoff- und Papierfabriken in Britisch 
Columbia, teilt mit, daß eine Papierfabrik mit dem 
‚\Anlagekapital von 4 Millionen Dollar im kommen- 
den Herbst in Fort Angeles (Washington) zur Aus- 
nutzung des Holzstoffes in Kolumbia errichtet wird. 

(„Paper Mill.) 

' Wien. „Austria“ Papierindustrie Aktiengesell- 
schaft, XVI, Nauseagasse 65. Prokura erteilt dem 
Beamten der Gesellschaft Herbert Felix Pfeiffer in 
Wien. („Zentralbl.“) 


Sind JHnen meine erftllaffigen 
Papiermejler 
Duerjchneidemejfer 
Sellers. Jirfelmefjer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Tagesordnung der ordentlichen Generalversammlunf 
am 7. März steht auch ein Antrag auf Erhöhung des 


j 
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Schiff & Stern 
Leipzig u.Wien 0/1, 
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Verband der süddeutschen Holzstoff - Fabri- 
kanten. An Stelle des verstorbenen Herrn Carl 
Medicus wurde Herr Siegfried Schaal, Fabrik- 
besitzer in Scheer a. d. Donau, zum Vorsitzenden 
des Verbandes gewählt. Der bisherige stellver- 
tretende Direktor und langjährige Mitarbeiter des 
Herrn Medicus, Herr Carl Knödler, wurde zum 
Direktor ernannt und als Leiter der Verkaufsstelle 
bestellt. Die Geschäfte werden vorerst von Deuten- 
hofen bei Dachau, Oberbayern, weitergeführt. 

Todesfall. Ihrem am 22. Februar verstorbenen 
Vorstandsmitglieid Emil Hückler widmet der 
Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten folgenden 
Nachruf: „Der Heimgegangene erfreute sich überall 
ım Kreise der Fachgenossen größter Wertschätzung, 
sowohl wegen seines liebenswürdigen ‘Charakters, 
wie auch wegen sciner umfassenden Fachkenntnisse. 
Mitten aus rüstigem Schaffen, auf der Höhe des 
Lebens stehend, ist er von der tückischen Krankheit 
hinweggerafft worden. Sein unermüdlicher Geist 
dachte noch nicht an ein Ausruhen, manche Auf- 
gaben lagen noch vor ıhm, und auch wir hatten uns 
von seiner Mitarbeit in unserem Vorstande viel er- 
hofft. Der Verein wird dem bewährten Manne alle- 
zeit ein treues Angedenken bewahren.“ 

Todesfall. Am 10. März 1920 ist in Wien der 
Professor am Technologischen Gewerbemuseum 
i. R. und Rat des Patentamtes, Ing. Hermann 
Schulte, nach langem, schwerem Leiden im 
77. Lebensjahre gestorben. 

Brand. Die Teerpappenfabrik von Küster ın 
Magdeburg, Halberstädter Straße 9, wurde von einem 
nicht unbedeutenden Schadenfeuer heimgesucht. 

Geschäftsjubiläum. Am 25. bzw. 26. d. M. war 
es nicht weniger als drei Mitarbeitern der Maschinen- 
fabrık Karl Krause A.-G., Leipzig, vergönnt, auf eine 
25jährige ununterbrochene Tätigkeit in dieser zurück- 
zublicken, und zwar waren dies der Prokurist Richard 
Neumann und der Tischler Gustav Müller sowie der 
Tischlereiarbeiter Richard Schönherr. 

Freigabe der Ausfuhr von Papier aus Holland. 
Seit dem 3. März sind folgende Papiersorten zur 
Ausfuhr zugelassen: Zeitungspapier mit Holzschliff 
auf Rollen und ın Bogen, Urkunden- und Wert- 
papiere, Pappendeckel (Lederpappe, Holzpappe), 
graue und buntgefärbte oder nichtgefärbte Pappe; 
Packpapier, echtes Fergamentpapier, lichtempfind- 
liches Papier für photographische Zwecke, Tapeten- 
papier; Luxuspapier, Kartons, Umschläge und Kor- 
respondenzkarten; Bureau- und Schreibbücher, be- 
druckte und unbedruckte Umschläge, geklebte, be- 
druckte und unbedruckte Papierwaren sowie sonstige 
Papierwaren u. dgl. 

Papiermassefabrik. Kürzlich ist in den Ver- 
einigten Staaten eine Anlage für die Herstellung von 
Papiermasse aus Papyrus für Zululand gekauft 
worden. Die Anlage hat eine Leistungsfähigkeit von 
6 bis 8000 Tonnen jährlich. Das Rohmaterial, das 
an Ort und Stelle vorhanden ist, genügt für eine 
jährliche Ausbeute von 100000 Tonnen. 

(„The African World.“) 

Finnland. Von großer Bedeutung sind die Holz- 
geschäite, mit welchen der finnländische Staat sich 
heute befaßt. Man rechnet damit, daß diese 1920 
etwa 65 Mill. Fink. einbringen werden. Nach Gruben- 
holz und Papierholz erwartet man in diesem Frühjahr 
eine lebhafte Nachfrage, und gerade in diesen bei- 
den Artikeln hat der Staat größere Mengen abzu- 
geben. Schr ungehalten ist man in finnländischen 
I.xporteurkreisen über die unlängst erfolgte Er- 
höhung der Ausfuhrzölle, da diese auch erhoben 
werden sollen von solchen Partien, welche bereits 
vor Ausbruch des Krieges oder zum Anfang des- 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Schubert, Max, weil. Prof. an der techn. Hochschule 
zu Dresden: ..Die Praxis der Papierfabrikation“. 
Praktisches Handbuch für Papierfabrikanten, tech- 
nische und kaufmännische Direktoren, Werkführer 
usw. 21. Auflage von Ernst Müller, Geh. Hofrat. 
ord. Prof. an der techn. Hochschule zu Dresden. 

Geb. M. 38,50. 

Schubert, Max: „Papierverarbeitung“. Band I: Kar- 
tonnagen-Industrie. M. 11,50, geb. M. 14,50. 
Band II: Buntpapier-Fabrikation. 

M. 11,50, geb. M. 14,50. 

Schwalbe, Carl G., und Sieber, Rud., Fabrikdirektor 
Dr.-Ing.: „Die chernische Betriebskontrolle in der 
Zellstoff- und Papierindustrie“. 

Geb. M. 26,50. 


Soebenerschienen: 
Brandt, Heinr., Justizrat: „Betriebsrätegesetz“. 


Geb. M. 12,50. 

Beuck, W., Steuer-Syndikus: „Reichsabgaben- 
Ordnung und Gesetz über Steuernachsicht“, 
Geb. M. 12,50. 


Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des deutschen Papiergroßhändler-Verbandes, 
1920. M. 30, —. 

Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation, Umbau oder Neuanlage“. 

Geb. M. 11,20. 

Fischer, Hugo, Geh. Hofrat und Prof.: „Technologie 
des Scheidens, Mischens, Zerkleinerns“. 


Geb. M. 65,—. 
Bersch, J.: „Zellulose, Zelluloseprodukte“. 
l Geb. M. 9,30. 


Heinke-Rasser: „Handbuch der Papier- und Textil- 
Industrie“. Geb. M. 15,— 
Grull, Werner, berat. Ing., Bücher-Revisor: „Die In- 


ventur, Aufnahmetechnik, Bewertung und Kon- 
trolle“. Geb. M. 15,—. 

Drautz, C.: „Die Kartonnagen - Fabrikation“. 
Geb. M. 11,20. 


Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Band I. Geb. M. 17, —. 
Tillmans, Dr. 1.: „Die chemische Untersuchung von 


Wasser und Abwasser“. M. 19,50. 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen ir 
chem. Betrieben“. Geb. M. 29—. 


Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 


Thümmes, Heinrich: Tüten- und Beutelfabrikation“. 


Bd. I. Geb. M. 17, —. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 21,—. 


Haug, Dr. Adolf M.: „Uebe; die Natur der Zellulose 
aus Getreidestroh“. Geb. M. 7— 


Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke gegen Voreinsendung des Betrages m 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


t M. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M. = 5% d (englisch), ı M. = 
24 cent (holländisch), ı M. = 21 Sen (japanisch), 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch), ı M, = 
8o cent (italienisch), 1 M. = 50 cent. (Schweiz). 
t M. = 45 cents (spanisch), ı M. = ọ cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 
OTTO ELSNER 
Verlagsgeselllschaft, Berlin S42 
Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier:Fabrikant“). 


} 
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selben verkauft, bislang jedoch noch nicht abgeladen 
worden sind. Für Eisenbahnschwellen, Papierholz, 
Grubenholz und Schnittware beträgt dieser Ausfuhr- 
zoll 6 Fmk., für Balken 5 Fmk. pro Kubikmeter. 
Allzu hoch ist dieser Satz jedenfalls nicht und wird 
das finnländische Holzausfuhrgeschäft kaum ın un- 
günstiger Weise beeinflußt werden. 

Belgien. In der ersten Handelsmesse in Brüssel 
vom 4.—21. April im Brüsseler Park und Egmont- 
Palast bildet die Papier- und Kartonfabrikation die 
19. Gruppe. Näheres ist zu erfahren durch An- 
schrift: Cercle de la libraire 117, boulevard Saint 
Germain. („Bulletin du S. d. Fabric. d. P.“) 

Feststellung von Exportpreisen nach Holland. 
Die deutsche Gesandtschaft im Haag regt an, daß 
die Firmen in derartigen Fällen zunächst bei der für 
sie in Frage kommenden deutschen Ausfuhrstelle den 
Preis zu ermitteln suchen, zu dem sie unter allen 
Umständen eine Ausfuhrbewilligung erhalten 
würden. Falls dort ein solcher Preis nicht ge- 
nannt werden würde, könnte die Gesandtschaft ihre 
Unterstützung nicht zusagen, da die Fälle, in denen 
feste Verkäufe nach Holland abgeschlossen werden, 
die später durch die Verweigerung einer Ausfuhr- 
bewilligung infolge zu niedriger Exportpreise schei- 
tern, so zahlreich sind und so oft von den deutschen 
Lieferanten eine nachträgliche Erhöhung der Preise 
für bereits festabgeschlossene Käufe gefordert wird, 
daB durch dieses Geschäftsgebaren in breiten hollän- 
dischen Kreisen eine große Mißstimmung besteht. 


Der Reichsausschuß für Holzhandel, Säge- und Pa- 


pierholzindustrie nahm ın der konstituierenden Ver- 


sammlung die vom Reichs-Wirtschaftsministerium 
vorgeschlagene Geschäftsanweisung an. Ueber die 
Zusammensetzung der Arbeitsausschüsse kam es zu 
keinem Ergebnis. (Nach „D. Holzm.‘) 
Die Nachfrage nach Papierholz in Bayern hatte 
andauernd sehr lebhafte Formen. Die Zellstoff- und 
Holzstoff-Fabriken haben bisher nur einen Teil ihres 
Bedarfs eindecken können und sind daher fortge- 
setzt um Beschaffung weiteren Materials bemüht. 
(„Der Holzk.“) 
Schwere Explosion in einer Papierfabrik. Durch 
die Explosion eines Laugebehälters in der Grycksbo- 
Papierfabrik wurden, wie aus Stockholm gedrahtet 
wird, acht Personen getötet. Die Fabrikanlagen sind 
schwer beschädigt. („Hantv. L.H.“) 
Holland. Infolge der ganz ungeheuren Preis- 
steigerung für Papier hat sich der niederländische 
Wirtschaftsminister veranlaßt gesehen, die Auf- 
hebung des Ausfuhrverbotes für Papier vom 11. No- 
vember v. J. wieder einzuziehen, so daß die Ausfuhr 
von Papier künftig nur mit Erlaubnis der Needer- 
landsche Uitvoer-Maatschappij gestattet ist. 
Fabriksbrand. Kürzlich ist die der Firma F. & 
J. Strauß gehörige Kleinzeller Pappenfabrik samt 
allen Vorräten total niedergebrannt. Der Wieder- 


aufbau der Fabrik ist in Angriff genommen und wird 


mit aller Beschleunigung durchgeführt. 
(„Hantv. L.H.“) 


(Speazialfabritation feit 25 Jahren) 


an gufer Verkehrslage 
mif Einrichfung breiter 


Kalander 


zur Angliederung der Herstellung eines sehr zus- 
sihtsreihen neuen Artikels gesucht. — Angebofe 
unfer J. Z. 339 an Rudolf Mosse, Berlin SW 19 


Holländermefjer und Grundwerte 


Carl Wilh. Guft. Gemeder, Hohenlimbnrg i. w. 


liefert zu mäßigen Preifen prompt 


JE Blaupapier 


Pergament- Ersatz 


für Verbandstoffabriken in Posten z. kaufen ges. 
August Lohmann, Berlin W8 


Bandeisenschlösser 
liefert billigst 


en N 


Langerwehe àii.) I 


J. CLO CLOUTH ^ Maschinenmesserfabrik 


: Cloufh Remscheid. 


| apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aıerart 


plan geschliffen 
gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 
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Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin 5.42, Oranienstrasse 140/42 


Die Praxis’der Papierfabrikation mit 
besonderer Berücksichtigung der 
Stoffmischungen und deren Kal- 
kulationen. Von Max Schu- 
bert, weil. Fabrikdirektor 
und Prof. a. d. Techn. Hoch- 
schule. Zweite Aufl. von 
Ernst Müller, Geh. Hofrat, 
ord. Frof. a. d. Techn. Hoch- 
schule zu Dresden. 600 S. mit 
158 Text-Abb. u. 6 Taf. Berlin, 
Verlag von M. Kraye, 1919. Preis 
Verlag von M. Krayn, 1919. Preis 
schlag. 


Von dem längst vergriffenen 
‚Werke Schuberts liegt nun end- 
lich die neue von Professor Ernst 
Müller trefflich besorgte Neuauf- 
lage vor, deren Fertigstellung 
durch die Kriegs- und Friedens- 
nöte sehr verzögert wurde. Sie 
baut ım wesentlichen auf der alten 
Ausgabe auf, hat auch aus päda- 
gogischen Gründen die in der 
ersten Ausgabe gebrachten Durch- 
schnittszeichnungen einer älteren 
Triebsiebmaschine beibehalten, 
aber hieran anschließend eine neu- 
zeitliche Anlage, wie sie die Firma 
H. Füllen auf der Bugra im Jahre 
1914 mit seiner prächtigen rasch- 
laufenden Papiermaschine von 
größten Ausmessungen geboten 
hat, auf das eingehendste be- 
schrieben. Die Erfahrungen der 
Kriegsjahre im Ersatz wichtiger 
aber unzulänglicher Rohstoffe sind 
überall in diesem Buche verwertet, 
die Herstellung von - Spinnpapier 
eingehend berücksichtigt worden. 
Daß bei den Kalkulationen die in 
Rechnung gestellten Preise für 
Rohstoffe und Arbeitslöhne uns 
jetzt wie Märchen aus längst ver- 
gangenen Zeiten anmuten müssen, 
dürfen wir dem Verfasser nicht 
anrechnen. Bei der Unmöglichkeit, 
auch nur für 8 Tage gültige Preise 
feststellen zu können, werden dic 
ın der früheren Auflage befind- 
lichen beibehalten. Heute haben 
sie für Vergleichszwecke ein um 
so höheres historisches Interesse. 
Wir sind überzeugt, daß das Werk 
ebenso wie die Erstauflage die 
Verbreitung rasch finden wird, die 
wir ihm aufrichtig en 
l können,  — č . K. 


Export! 


Habe sehr bedeutende Kassa-Aufträge vorliegen in 


Papier aller Art 


speziell auch Zeitungspapier. Angebote erbeten 


Joseph Andriessens 


Kreuznach, Kaiser Wilheim Strasse 15. 
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Packpapiere aner ar 
Zellulosepapiere weis una tarbi @ 
Pergament-Ersatz 
| Pergamyn weiß und farbig 
aris Prospekt und Affichen 
Spinnpapier weisı.unabraun 
Seidenpapier weiß und farbig 


jede Menge gegen Kasse zu kaufen gesucht 


Carl Ph. Schmidt, Kaiserslautern 


Papierverarbeltungswerk 
Telephon 140 Telegramme: Papierschrnidt 
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Frobburger Pappenwerk Erea sehne 


____Telegramm-Adresse: Pa pp dresse: Pappenwerk Frohburg. -.Telefon 9, efon 9, Frohburg 
liefert ee a a a 


Graupappen, braune Sthuhpappen und Konstlederpappen 


in jeden Formaten und Stärken. 
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Balata Treibriemen'sss 


llefert 


Arnold Reinshagen, Leipzig - Gumml-Waren:Fabrik-Lager  Treibriemen jeder Art 


Tel.-Aöär.: Reinshagen, Leipzig. — Gegründet 1868 — Fernspr. Nr. 11 - 252 und 1301. 


neuen 

h für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt Osanstrasse 48; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 

a Britz. Zuschriften und Aufsätze den technischen Teils betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, | 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Wochenschrift für die Papier», Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff»Fabrikanten, der Papiermacher» Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche Papier-Industrie. 
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: Erscheint wöchentlich (Jährlich 52 Hefte). Viertel 

! jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
: M.7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
: direkter Zustellung: Inland u. Oesterreich-Ungarn : 
: M.10.—, Ausland M. 13,00. Einzelhefte 1 M. Abe : 
: bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
„alelgen: - Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 
Postscheck-Konto Nr. 1140 : 
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! Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
: die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
: Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
: mit Genehmigung des Ver'ages unter vollständiger : 
: Quellenangabe: — „Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 
: kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Mann- : 
. ee wird keinerlei Gewähr geleistet | : 
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: Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe 50 mm Breite 
: 50 Pf., zuzüglich 10% Teuerungszuschlag, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 
: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
: Berlin-Mitte. Poiticieck konia Nr. 1140 

: = Falle von höherer Gewalt, Ku, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 


: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlun 

: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Herausgegeben von Otto Elsner Verlssrsesellechak m. b. H., Berlin S 42, Oranienstraße 140—142 
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: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» : 
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Dampiturbine und elektrische Kraftübertragung in der 


Papierindustrie. 
Von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel. 
Nachtrag. 


Die von mir unter obigem Titel im „Papier- 
Fabrikant“ veröffentlichten Untersuchungen über 
die zweckmäßigste Ausführungsform der Kraftan- 
lagen in Papierfabriken führten zu dem Ergebnis, 
daB die in jeder Hinsicht günstigste Anordnung die 
Entnahme - Dampfturbine in Verbindung mit rein 
elektrischer Kraftübertragung darstellt. Die von 
Lest demgegenüber vorgeschlagenen Ausführungs- 
tormen mit Kolbendampfmaschinen erwiesen sich 
samtlich sowohl in den Anlagekosten wie in den 
Betriebskosten als ungünstiger. Von den Lestschen 
Anordnungen war die Anordnung C, welche zwei 
Gegendruck - Kolbenmaschinen mit einem Nieder- 
druck-Turboaggregat kombiniert, diejenige, welche 
der Turboanlage an Wirtschaftlichkeit am nächsten 
kam. Diese Lestsche Anordnung C hat jedoch, wie 
nachgewiesen, den großen Uebelstand, daß bei ihr 
keine selbsttätige Anpassung der Maschinenleistung 
an den Heizdampfbedarf stattfindet, wodurch bei dem 
durchgerechneten Beispiel ein ungenützter Dampf- 
rest erheblicher Größe nutzlos ins Freie auspuffen 
mußte. 


Es liegt nahe, hier einzugreifen und zu versuchen, 
durch gewisse Abänderungen der vorgeschlagenen 
Ausführungsform diese ungenützten Dampfreste zu 
vermeiden und dadurch die Wirtschaftlichkeit der 


A 


Gesamtanordnung zu erhöhen. 


Die nach dieser 


Richtung bestehenden Möglichkeiten will ich daher 


hier noch nachträglich durchprüfen. 


Zu diesem Zweck müssen zunächst die Zu- 
sammenhänge zwischen den Maschinenleistungen und 
Dampfmengen kurz klargestellt werden, um zu er- 
mitteln, unter welchen Bedingungen die Anlage ohne 


Dampfverlust arbeiten kann. 
Es bezeichnet: 


= Leistung der Gegendruckmaschinen, PS; 

Na = Leistung der Niederdruckturbine, PS; 

N = Erforderliche Gesamtleistung der Kraft- 
maschinen, FS; 

D, = Gesamtdampfverbrauch der Gregendruck- 
maschinen, kg/Std.; 

D. = Gesamtdampfverbrauch der Niederdruck- 
turbine, kg/Std.; ` 

H Heizdampfbedarf, kg/Std.; 


maschinen, kg/PS-Std.; 
d = 
turbine, kg/PS-Std. 


dı = spezifischer Dampfverbrauch der Gegendruck- 


spezifischer Dampfverbrauch der Niederdruck- 


Mit diesen Bezeichnungen ergeben sich die fol- 
genden Beziehungen, welche einer besonderen Erläu- 


terung nicht bedürfen: 


240 
I. Nı + NN 
2. D, = d: Nı 
3. D: = dz N: 
4. Dı = D+ H. 
Hierin sind als bekannt anzunehmen die erfor- 
derliche Gesamtleistung N und die erforderliche 


Heizdampfmenge H. Unbekannt sind die Einzel- 
leistungen Ni, N: und die Dampfmengen D. und D.. 
Die spezifischen Dampfverbrauchszahlen dı und d: 
müßten, da sie von der Maschinengröße mit be- 
dingt sind, zunächst ebenfalls als unbekannt ange- 
schen werden, solange eben die Maschinenleistuhgen 
noch nicht iestliegen. Da jedoch die Größenordnung 
der Maschinenleistungen wenigstens ungefähr von 
vornherein bekannt ist, da ferner bei Kolbenma- 
schinen der Dampfverbrauch von der Maschinen- 
größe nur sehr wenig abhängig ist und auch bei 
Turbinen, soweit nicht Tintnahmeturbinen in Be- 
tracht kommen, ebenfalls die Abhängigkeit des 
spezifischen Dampfverbrauchs von der Maschinen- 
eröße ın verhältnismäßig engen Grenzen bleibt, so 
können die Größen dı und d: immerhin mit einiger 
Sicherheit annähernd von vornherein bestimmt wer- 
den. Im vorliegenden Falle können daher auch diese 
Größen als gegeben angenommen werden. Im In- 
teresse der Vereinfachung der Uebersicht soll auch 
davon abgeschen werden, die kleinen Aenderungen in 
den Uebertragungsverlusten, wie sie bei Verschic- 
bungen der Leistungen von einer NMaschinenart 
(Dampfmaschine) auf die andere (Turbine) auftreten, 
zu berücksichtigen. Diese Vernachlässigungen haben 
auf das Endergebnis nur einen unwesentlichen Ein- 
jluß, so daß die Vernachlässigung gerechtfertigt er- 
scheint. 

Es ergeben sich dann aus den Gleichungen 1—4 
die Beziehungen: 


Fig. 1. Erforderliche Leistung der Kolbenmaschinen 
(Nı) und der Niederdruckturbinen (Na) bei verschie- 
denen Heizdampfmengen (H). 


. d: N+H 

1. Gesamt-Dampfverbrauch: Dre er uk 
1 a an 
t Ha; 
P 5 ; i ; ds N+H 

2, Kolbenmaschinen-l.eistung: Noel nn + 
dı- da 
l j . i di N+4H 

3. Nicderdrucktupbinenleistung: N: = ı N+ et 
di+d: 


Infolge der zugrundegelegten Voraussetzungen 
ergeben sich also für die Dampfmengen und Leci- 
stungen lineare Beziehungen. Die Werte für die 
Maschinen-Leistungen N: und N: in Abhängigkeit 
von der erforderlichen Gesamtleistung N habe ich in 
Figur ı aufgetragen, wobei für dı der Wert 7,0 und 
tür da der Wert 7,4 zugrundegelegt ist, entsprechend 
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den Dampfverbrauchswerten ın dem durchgerech- 
neten Beispiel C. 

Figur ı gibt die Kurven für die Heizdampf- 
mengen 0, 5000, 10000 und 15000 kg/Std. Aus 
den Kurven ist ohne 
leistung N ablesbar, 
Nolbenmaschinen 
turbinen andererseits 


weiteres für jede Gesamt- 
auf welche Leistungen die 
einerseits und die 
eingeregelt 


Niederdruck- 
werden mussen, 


Fig. 2. Schema der Anordnung Ci. 

wenn kein Daınpf ungenützt auspuffen soll. Bei- 
spielsweise ergibt sich für die der Durchrechnung 
des Beispiels C zugrundegelegte (resaınt-Maschinen- 
leistung von 5400 PS: 


Nı = 3370 PS, 
N; = 2030 PS 
3eci dieser Verteilung der Ma- 
schinenleistungen ergibt sich 
dann ein Gesamt - Dampf- 
verbrauch: D, = 23600 kg/Std.. 
während bei einem Heiz- 
dampfbedarf von: H = 8540 kg/Std. 
in die Turbine gehen: D: = 15060 kg/Std. 


Demgegenüber sei daran erinnert, daß bei der 

Verteilung der Maschinenleistungen nach Lest 
(Beispiel C Nı = 3700 PS, 

N: = 1700 PS) 
sich ein Gesamt-Dampfverbrauch Dı = 25900 
kg/Std. ergab, wobei ein Rest von 4760 kg aus- 
puffen mußte. Dieser Rest ist somit durch ’die vor- 
genommene Verschiebung der Maschinenleistungen 
beseitigt und dadurch der CGiesamt-Dampfverbrauch 
um etwa 9 Proz. erniedrigt, vorausgesetzt, daß 
eben diese Verteilung der mechanisch und elektrisch 
»bzugebenden Leistungen betriebstechnisch so mög- 
lich ist. Gerade hierin liegt nun die Schwierigkeit, 
welche zu einer nicht unerheblichen Komplizierung 
der Anlage zwingt. Dann ist es natürlich leicht 
möglich, diese richtige Leistungsverteilung für eine 
ganz bestimmte Gesamtleistung und Heizdampi- 
menge auszuführen. Sobald aber die erforderliche 
Gesamtleistung oder die erforderliche Heizdampf- 
menge sich ändert, wird, wie aus den Kurven 
Figur ı ohne weiteres ablesbar. die richtige Ver- 
teilung gestört, und es muß cine den neuen "Verhält- 


nissen angepaßte neue Verteilung der Maschinen- 
leistungen vorgenommen werden. Da nun bei der 
Lestschen Anordnung, bei der die Leistung N. 


mechanisch, die Leistung N: elektrisch übertragen 
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wird, jede Möglichkeit fehlt, den im Betrieb er- tragung in der schematischen Darstellung Figur 2 
ferderlichen Kraftbedarf je nach Belieben auf den noch kaum zur Geltung kommen. Auch die Anlage- 
mechanischen Teil N, oder den elektrischen Teil kosten sind schr hoch. Ich stelle daher zum Ver- 
N, zu verschieben, so ergibt sich daraus, daß, wenn gleich in Figur 3 eine weitere Ausführungsform, Cs, 
diese Verschiebung vorgenommen werden soll, zu daneben, welche sich dadurch kennzeichnet, daß der 
diesem Zweck besondere Vorkehrungen getroffen mechanische Betrieb ganz fallen gelassen ist und 
werden müssen. Dies kann nun dadurch geschehen, die gesamte Kraftübertragung elektrisch geschieht. 
da8 von den Kolbenmaschinen elektrische Hilfs- Hierdurch wird es möglich, die Unterteilung der 
maschinen angetrieben werden, welche mit dem Kolbenmaschine in zwei Einheiten fallen zu lassen 
Generator der Niederdruckturbine parallel arbeiten. und dadurch erheblich an Anschaffungskosten zu 
Diese Maschinen müßten in ihrer Größe so bestimmt sparen. 

werden, daß sie die voraussichtlich vorkommenden Um nunnichr einen genauen Ueberblick über die 
Lastverschiebungen auszuführen gestatten. Wird Wirtschaftlichkeit der beiden Anlageformen C: und 
beispielsweise angenommen, daß die Gesamtbelastung C: zu gewinnen, stelle ich nachstehend die Anlage- 
sıch zwischen 5400 und 4400 PS ändert, und wird und Betriebskosten derselben zusammen. 

terner der Fall berücksichtigt, daß cs auch möglich Dampfkosten. 

sein kann, daB zu gewissen Zeiten beide Papier- Anordnung G.. 


maschinen stehen, während der übrige Betrieb Der Kraitbedarf dieser Anordnung ergibt sich 
weitergeht (in diesem Fall würde die Leistung um wie folgt: 


eiwa 500 FS sinken, ‚während gleichzeitig der ge- | | Zuzu- 
samte Heizdampfbedarf wegfällt), so findet sich, daß Effektiv- führende 
i è : ; : Leistuung Verlust Leistung 
die vorzusehenden elektrischen Hilfsmaschinen eine PSe IR PSe 
Leistung von etwa 400—500 PS haben müßten. Die 4 Schleifer. . . . . . 2800 0,0 2800 
Anlage würde in diesem Fall dann also etwa die in Mechanische Antriebe . 350 12,0 420 
Figur 2 dargestellte grundsätzliche Gestalt erhalten: Motoren von 20—200 PS 1650 9,74 1810 
2 Gegendruck-Kolbenmaschinen von je etwa 1700 PS Motoren bis 20 PS. . . 200 18,2 236 
und I Niederdruck-Turboaggregat von etwa 2050 PS. Verlust im Einankerum- 
Die Kolbenmaschinen würden ıhre Gesamtleistung former, 400 kW Be- 
lastung . .°. 2.2.20 — 7,00 38 
Verlust im Turbogene- 
rator, 2084 PS Be- p 
lastung : 2: 2 2.20 7,00 146 


Verlust in den beiden 
250 PS - Generatoren, 


einscehl.Seiltriebverlust -- 14,00 70 
also insgesamt von den Kraftmaschinen 
zu leisten: . . 20.2... PS 5520 


Hiervon entiallen nach: Tigar I: 
auf die Turbine . . . . . 2090 PS, 
auf die Kolbenmaschinen . . 3430 PS. 
Der Dampfverbrauch der Anlage ergibt sich zu: 
3430 X 7,0 = 24000 kg/Std. = D.. 
Die Turbine verbraucht: 
24 000 — 8540 = 15 460 kg/Std. = D.. 
was mit ihrem spezifischen Dampfverbrauch 
i 7,4 kg/Std. übereinstimmt. 
Fig. 3. Schema der Anordnung C”. Als Jahresdampfkosten ergeben sich bei 24 000 kg 
® stündlichem Dampfverbrauch . . . 345 500,— M., 
mechanisch abgeben, aber außerdem je einen elek- wovon als Ersparnis durch Kondensat-Rückspeisung 
trischen Hilfsgenerator von etwa 250 PS antreiben, (berechnet analog den Angaben unter Aı) der Be- 


zusammenarbeitend mit dem Generator des Turbo- trag von . . > 22..13000,— M. 
aggregates. Zum Zwecke der Dampfverteilung und abzuziehen ist, so daß 5 als Gesamt-Jahreskosten- 
Regulierung müßte ein Dampf-Zwischenbehälter betrag für die Dampferzeugung . . 332500, — M. 
vorgesehen werden, welcher gleichzeitig zur Betäti- ergeben. 
gung einer Regulierungsvorrichtung benutzt werden Anordnung Ĝe. 
kann, durch welche die richtige Lastverteilung auf Der Kraftbedarf dieser Anordnung ergibt sich 
die Kolbenmäschinen und die Turbine selbsttätig vor- wie folgt: 
genommen wird. Diese Regelvorrichtung läßt sich Zuzu- 
in der Weise ausführen, daß sie bei steigendem Druck li rer 
in dem Zwischenbehälter einerseits die Regulatoren tlo P 
der Kolbenmaschinen auf Entlastung, den Regulator Elektrischer Kraftbedarf der Mo- 
der Turbine aber gleichzeitig auf Belastung beein- toren, wie im Falle Aı . . . 6,3—18,2 > 5408 
flußt, so daB dadurch die vorausgesetzte steigende Verlust im Einankerumformer, 
Tendenz des Dampfdruckes im Zwischenbehältet 400 kW Belastung . . . ...2.70 3 
ausgeglichen wird. Verlust im großen Generator, etwa 

Wie ersichtlich, haftet dieser Seriesin Form 3400 PS Belastung . .. .. . 6o a 


der Anlage C (ich will sie nunmehr mit Cı be- Verlust im Turbogenerator, 2084 

zeichnen) noch mehr als der ursprünglichen An- PS Belastung . . 7,0 146 
lage C der Nachteil einer großen Kompliziertheit an, also insgesamt von den Kraftmaschinen 

wobei die Schwierigkeiten der mechanischen Ueber- zu leisten. > 2 2 22 nn nn... PS 5796 
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Hiervon entfallen nach Figur ı: 
auf die Turbine . etwa 2200 PS, 
“auf die Kolbenmaschine etwa 3600 PS. 
Der Dampiverbrauch der Anlage ergibt sich zu: 
3600 X 6,9 = 24 800 kg/Std. = D.. 
Die Turbine verbraucht: 
24800 — 8540 = 16260 kg/Std. = Ds, 
was hier ebenfalls mit ihrem spezifischen Dampf- 
verbrauch 7,4 kg/Std. übereinstimmt. 
Als Jahresunkosten ergeben sich bei 24800 kg 
stündlichem Dampfverbrauch 357 000,— M., 
wovon als Ersparnis durch Kondensat-Rückspeisung 


‚ebenfalls der Betrag von . 13 000,— M. 
abzusetzen ist, so daß . 344 000,— M. 
verbleiben. 

Tabelle IIa. Dampfkosten. 


al 


der 
Kraftmaschinen 


Anord- 
nung 


Jahres- 


Dampfkosten 


Maschinen 


Erforderliche 


"d Oesamtleistun 
Mehr oder 
SQ weniger gegen- 
über A; 


A 
z 


Aı |ı Entnahme-Tur- 
boaggregat, è 
5700 PSe 5700 {|348500,— = 


Cr Gegendruck- 
Kolbenmasch., 


je 1700 PSe 
Niederdruck- 
Turboaggregat, 
2250 PSe 
elektrischer 
Kraftausgleich 


5520 |332500,—| —4,6 


Ca Gegendruck- 
Kolbenmasch. 
mit Drehstrom- 
generator, 

3500 PSe 
Niederdruck- 
Turboaggregat, 
2250 PSe 

rein elektrische 
Kraftübertragung 


De 


Lan 


5796 1344000, — | —1,3 
In der Tabelle IIa sind die gewonnenen Daten 
mit denen der Anlage Aı zum Vergleich zusammen- 
gestellt. Es ergibt sich danach in der Tat eine 
Dampfersparnis von 4,45 bzw. 1,15 Proz., jedoch sind 
diese Ersparnisse, wie ersichtlich, gering und werden 
durch die Mehraufwendungen für Oelverbrauch und 
Anlagekosten-Verzinsung wieder wett gemacht. 


Oelverbrauch. 


Der Oelverbrauch ist in der Tabelle III a, ver- 
glichen mit der Anlage A, zusammengestellt. 


Pers 


. Die Kosten für Personal sind bei den Anlage- 
formen Cı und C:, ebenso wie bei den übrigen Kolben- 
ınaschinen-Anordnungen um den runden Betrag von 
3000 M. höher angesetzt, als bei der Dampfturbinen- 
Anlage Aı. 


onal-Kosten. 


Anlagekosten. 


Die Anlagekosten der Anordnungen Cı und C: 
sind, auf der gleichen Basis berechnet wie früher, 


ın den nachstehenden Aufstellungen zusammen- 


gestellt (Basis Friedenspreise 1914). 


Zusammenstellung der Anlagekosten. 
Anordnung CG.. 


6 Kessel mit Zubehör 150000 M. 
2 Zwillings-Gegendruckdampfmaschinen, | 
je 1700 PS, n = 140, mit Seilschwung- 
rad Be 165 000 „ 
ı \bdampf- Darbasseregsi für 2050 ps, 
mit Kondensation N 100 000 „ 
4 Reibungskupplungen ; ; 20 000 ,, 
Transmissionen für Seilantrieb, für 
350 PS. er . 7000 „ 
2 Hilfsgeneratoren, je 250 PS ne i 22000 ,, 
Seile für Transmissionen und Hilfs- 
generatoren o a Ban en g 1 500 ,, 
Mehrkosten der 4 Schleifer für n=140 10000 „, 
ı Einankerumformer, 400 kW . 17 500 ,, 
Schaltanlagen und Leitungen . 18000 ,, 
Regelbare Gleichstrommotoren, für 
600 PSe , . 30000 „ 
Drehstrommotoren von 20--200 PS, für 
1050 FSe . 35 000 „ 
Drehstrommotoren bis 20 PS, für 200 PSe 14 000 , 
ı Dampf - Zwischenbehälter nebst Zu- 
behör, etwa . E 6000 „ 
Summe: 596000 M. 
Tabelle IITa. Oelverbrauch. 
Zylinderöl ....... ee Er M. 0,70 pro kg 
Lageröl für Kolbenmaschinen ....... > 0,35 » » 
> » Turbogeneratoren....... » 0,50 > » 
80 Oelverbrauch, kg Jahres- 
= f 
= proBetriebs- ..., ..- kosten 
= ährlich ? 
© | Maschinen stunde | Gi für 
= Py- | EM Seen 
(z : .ı Lager- ‚7, : Lager- O 
< li i | ER a | £ M. 
Aılı Entnahme- 
Turboaggre- . 
gat, 5700 PSe] — | 0,25 — | 1800 900,— 
Cı]2Gegendruck | 
Kolpen- 
maschinen, 
je 1700 PSe ]|2x0,9 13000 |11500 
ıNiederdruck 
Turboaggre- 
gat, 2250 PSe | | 13640,— 
elektrischer | i 
Kraftaus- 
gleich EA 0,15 | — | 1080 
ıGegendruck- u 
Kolben- | 
maschinemit | 
Drehstrom- 
generator, | 
3500 PSe 1,4 | 1,2 !10100| 8650 | 10640,— 
ıNiederdruck 
Turboaggre- Ä 
gat, 2250 PSe | 
rein elek- 
trische Kraft 


übertragung| — | 0,15 | 1080 
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Anordnung C. Die Anlagekosten sind in der Tabelle IVa als 
6 Kessel mit Zubehör . . . . . . I§50000 M. Ergänzung zu der früheren Tabelle IV zusammen- 
ı Zwillings - Gegendruckmaschine mit gestellt und ebenso wieder die Kosten der Maschinen- 
Drehstromgenerator, 3500  PSe, häuser hinzugefügt. Als Ergebnis zeigt sich cin 
n=1235 .. 190 000 „ Ueberwiegen der Anlagekosten der Anordnungen C: 
l Abdampi Turboaggregat, für 2250 PSe, und C: gegenüber der reinen Turbinen- Anordnung 
mit Kondensation . . . . . . ..100000 „, um 25,0 bzw. 28,0 Proz. 
ı Einankerumformer, 400 kW. SA g I7 500 ,, Casamtebeirebskosten 
U E une es £ Die Tabelle Va (Ergänzung zu Tabelle V) zeigt 
Regelbare Eleichetrommotaren; für 2 endlich die Zusammenstellung der gesamten Betriebs- 
boo PSE . 2... 6060 kosten und fuhrt zu dem Endergebnis, daß die An- 
EN N ps, für ”  lageformen C, und C: gegenüber der reinen Dampf- 
ee en. AOO turbinen-Anlage um 4,2 bzw. 6,1 Froz. höhere Ge- 
Diehstrommotoren: bie 26 PS; für samt-Betriebskosten ergeben. 
200 PSe . . 14 000 ,,  Schlußergebnis. 
1 Abdampf-Zwischenbehälter nebst Zu- Der Erfolg der Bemühungen, diejenige der Lest- 
behör, etwa. . 2 2. 22000. 6.000 ,, schen Kolbendampfmaschinen-Anordnungen, welche 


Summe: 622500 M. bei der ursprünglichen Untersuchung verhältnis- 


Tabelle IVa. Anlagekosten. 


w Ic Peer er l G t- l 
= rundfläche Kosten esam ko 
2 des der des Maschinen-]| anlagekosten Mehr er 
> Maschinen Maschinen- | Maschinen-| hauses mit (ohne Kessel- | gegenüber 
° hauses | ausrüstung | Fundamenten haus) Aı 
< m? M. M. M. %o 
Aı | ı Entnahme-Turboaggregat, , 
SI00-P Se. ua 180 504 000,— 52 000.— 556 000,— se 
Cı | 2 Gegendruck-Kolben- 
maschinen, je 1700 PSe, 
ı Niederdruck - Turboaggre - 
gat, 2250 PSe, 
elektrischer Kraftausgleich 450 596 000, — 100 000,— 696 000, — + 25,0 
Cs | ı Gegendruck- Kolben- 
maschine mit Drehstrom- 
generator, 3500 PSe, 
ı Niederdruck-Turboaggre- 
gat, 2250 PSe, 
rein elektrische Kraft- 
übertragung ........:..... ‚400 622 500,— 90 000,— 712 500, — + 28,0 
Tabelle Va. Gesamt-Betriebskosten. 
z) | u i f Gesamte nu 
5 i Verzinsung und | jährliche |Personal-| Mehrkosten bzw. 
= Maschi Abschreibung Betriebs- | Mehr- Minderkosten 
= ascäinen kosten jmaschinelle Gebäude kosten (shme| kosten gegenüber Aı 
z Anlage | CDAUTE | Personalkosten) 
< 15% 7,5% M. M. ; D 


ı Entnahme - Turbo - 
aggregat, 5700 PSe 


Gegendruck-Kolben- 
maschinen, je1700PSe 


ı Niederdruck - Turbo - 
aggregat, 2250 PSe 


elektrischer Kraft- 
ausgleich 332500,—| 13640,— I 89500,— | 7500,— 


900,— | 75500,— | 3900,— | 428800,— 


ne DB U ee OO- nn a en | m Te 


Ch 


443140, — + 17340,—| + 4,0 


memar EEE 
ol 1 a pue a a a ee, a ee ee a 


Gegendruck-Kolben- 
maschine mit Dreh- 
stromgenerator 
3500 PSe 
Niederdruck - Turbo - 
aggregat, 2250 PSe 
rein elektrische 
Kraftübertragung 344000,—1 10640 ,— | 93500,— | 6750,— 


Ch 


u 


wi 


454890, — + 29090,— | + 0,8. 
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mäßig am günstigsten abschnitt, durch weitere Ver- 
besserungen der Anordnung Aı (Anzapfturbinen- 
Anlage mit rein elektrischer Kraftübertragung) eben- 
bürtig zu machen, führen also trotz aller Bemühun- 
gen nicht zum Ziele. Die an sich etwas (um etwa 


4,6 Proz.) günstigere Dampfausnutzung wird durch 


den Einfluß der höheren Kosten für Schmiermaterial 
und Verzinsung und Abschreibung des höheren An- 
lagekapitals mehr als aufgewogen. 


mn 


Das Endergebnis unserer Untersuchungen ist 
also eine erneute Bestätigung des früheren Ergeb- 
nisses: Die Anzapfturbine in Verbindung mit rein 
elektrischer Kraftübertragung ist für die Papierindu- 
strie die in jeder Hinsicht günstigste Anordnung der 
Kraftanlage, da sie nicht nur einfacher, anpassungs- 
fähiger und ın der Anlage billiger ist, sondern auch 
niedrigere Gesamt-Betriebskosten ergibt als irgend- 
eine andere Einrichtung. 


` 


Zur Verhütung von Korrosionen in Dampfkesselspeisewasser- 
leitungen. 


Eine der unangenehmsten Begleiterscheinungen 
des Dampfkesselbetriebes sind seit jeher die An- 
fressungen (Korrosionen) gewesen, die sich nicht 
nur im Kessel selbst bilden, sondern auch die Ekono- 
miser und andere Vorwärmer sowie auch die Rohr- 
leitungen, insbesondere die Speisewasserleitungen 


Abb 


befallen und meistens zu einer Kette unliebsamer 
Störungen und Reparaturkosten führen. Man hat 
zwar versucht, den Uebelstand durch besonders ge- 
artete Einführung des Speisewassers zu beheben, 
tälschlicherweise vielfach auch den früher oft be- 
nutzten Dampfstrahlpumpen (Injekteuren) die 


Schuld beigemessen. Es ist auch nicht zu leugnen, 
daß diese bei nicht ganz richtiger Einstellung der 
Saugdüse oft atmosphärische Luft mit in den be- 
treffenden Kessel drücken, man hat aber anderseits 
hierbei verkannt, daß weniger diese zusätzlich ein- 
geführte L.uft den Schaden verursacht, als besonders 


e ln en ei 


I. 


die von Hause aus ım Wasser befindlichen chemisch 
gebundenen Gase, wie Sauerstoff und Kohlensäure. 
Die Beseitigung derselben ist mithin für jeden 
Dampfkesselbetrieb äußerst wichtig, sofern nicht ein 
Speisewasser zur Verfügung steht, dessen chemische 
Zusammensetzung die korrodisierende Wirkung der 
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Gase ausschließt. Besonders weiche Wässer, wie 
beispielsweise die Kondensationswässer, geben stets 
zu Anfressungen Anlaß. Im letzten Fall muß das 
betreffende sauerstoffreiche Wasser unbedingt auf- 
bereitet werden, wenn nicht bereits in kurzer Zeit 
mit einem Anrosten und Anfressen der inneren 
Dampikessel- und Rohrleitungen ‚gerechnet werden 
soll. 

Es hat nun zwar an Versuchen nicht gefehlt, 
derartig zersetzende Wässer vom Sauerstoff und 
Kohlenstoff zu befreien, indessen konnte man bisher 
mit keinem der bekannten Mittel eine ausreichende 
Entfernung der Gase bewirken. Hierher gehören 
besonders diejenigen Vorrichtungen, bei welchen das 
zu behandelnde Wasser über Kisenabfälle geleitet 
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Wasser-GintchHt 
Abb. 2. 


wurde, wobei die Gase an das Eisen gebunden wer- 
den sollen. Die auf Grund dieser bekannten Er- 
scheinung gebauten Apparate vermögen indessen 
lediglich den, der gerade obwaltenden Temperatur 
entsprechenden Sauerstoff auszuscheiden, niemals 
aber den im Wasser gebundenen und erst bei der 
Erwärmung freiwerdenden Sauerstoff, so daB jenes 
Mittel nur als Notbehelf anzusprechen ist und bei- 
spielsweise auch für Speisewasser-Rohrleitungen mit 
ansteigender Temperatur nicht in Betracht kommt. 


Condenswasser-Austriit 


Es lag somit schon lange ein Bedürfnis vor nach 
einer Vorrichtung, mit welcher auch die restlose Pe-- 
seitigung der so sehr schädlichen und erst bei zu- 
nchmender Erwärmung freiwerdenden Gase möglich 
ist, eine Aufgabe, die nunmehr als gelöst zu betrachten 
ist, nachdem diese Materie inzwischen auch wissen- 
schaftlich eingehend von berufener Seite erforscht 
worden. 

Die Anfressungserscheinungen der \Vorwärmer, 
IEkonomiser, Leitungsrohre usw. lassen deutlich er- 
kennen, daß bei ansteigender Temperatur des be- 
treffenden Speisewassers die jeweilig freiwerdenden 
Gasmengen sofort nach dem Freiwerden an den 
Rohrwänden und dergl. festhaften und hier die ver- 
derblichen Oxydationen des Materials herbei- 
führen. Es ist ferner erfahrungsgemäß der Gehalt 
eines Wassers an gelöstem Sauerstoff eine Funktion 
der jeweils vorherrschenden Tempcratur, wobei die 
größte Menge Sauerstoff bei der niedrigsten Tem- 
peratur liegt und beim Sieden des Wasser gleich 
Null ist. 

Unter Berücksichtigung dieser grundlegenden , 
Punkte der Löslichkeit sowie weiterhin der Bindung 
der frei gewordenen Gase an cin geeignetes Material 
sind die neuzeitlichen Apparate für die Entfernung 
der fraglichen Gase aus Dampfkessel-Speisewässern 
konstruiert worden; diese ermöglichen Entgasung ın 
jedem gewünschten bzw. praktisch erforderlichen 
Grade. 

Die nachstehende Abbildung zeigt beispielsweise 
einen derartigen Apparat der Firma Franz 
Seiffert & Co, Berlin C 19, der in seiner 
Bauart im wesentlichen den bekannten Vorwärmer- 
Konstruktionen für Speisewasser gleicht. 

Das zu entgasende Wasser strömt dem Vor- 
wärmer, welcher je nach Bedarf für die Beheizung 
mittels Abdampf oder Frischdampf eingerichtet sein 
kann, vom Boden aus zu. Durch den betreffenden 
Dampfeinlaßstutzen erfolgt die Abdampf- oder 
Trischdampfzuführung, wodurch das zu entgasendce 
Wasser während des Ansteigens in den Rohren all- 
mählich vorgewärmt wird. Entsprechend der Tem- 
peraturzunahme werden hierbei dauernd Gasmengen 
frei, setzen sich sofort in Blasenform an dem cin- 
gelagerten Material fest und bewirken hier die Oxy- 
dation desselben, so daß am Austrittsstutzen des 
Vorwärmers das Wasser technisch frei von gebun- 
denem Sauerstoff ist. € 

Das Oxydationsmaterial wird zeitweise durch 
eine vorgeschenee Rückspülvorrichtung gereinigt 
bzw. regencriert und somit blank gehalten, so daß 
es immer verwendungsfähig bleibt und immer wic- 
der neue Gasmengen aufnchmen kann. Die das 
Oxydationsnraterial umgebenden ÜGrewebeschläuche 
sind auswechselbar und derart in den V\Vorwärmer- 
rohren befestigt, daB eine Herausnahme bzw. Reini- 
gung und Auswechselung ohne große Mühe und 
großen Zeitaufwand möglich ist, wenn nach Ablauf 
einer längeren Betriebszeit ein Nachfüllen oder 
eine völlige Erneuerung des Öxydationsmaterıals 
notwendig werden sollte. 

Irgendeine Gefahr, daß die Tleizrolire des Appa- 
rates bei der Loslösung des Sauerstoffes aus dem 
Wasser angegriffen werden könnten, bevor noch der 
Sauerstoff an das Oxydationsmaterial gebunden ist, 
besteht nicht. Es ist zwischen dem Oxydations- 
material, den umgebenden Gewebeschläuchen und 
den Heizrohren Kontakt hergestellt, wodurch die 
schadlose Beseitigung der ausscheidenden Gase nur 
durch das eingelagerte Oxydationsmaterial erfolgt, 
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was sowohl durch eingehende Versuche als auch ım 
praktischen Betriebe einwandfrei festgestellt wor- 
den ist. 

Die Lagerung der Oxydationsmasse in den Ge- 
webeschläuchen hat weiter gleichzeitig noch den 
Vorzug, daß beim Aufzehren des Materials ein Zu- 
sammenbacken nicht eintreten kann, auch nicht 
durch die Ablagerung von Eisenschlamm, weil dieser 
bei der Rückspülung restlos abgewaschen und durch 
das Schlammventil abgelassen werden kann. Das 
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Auswaschen der Gewebeschläuche findet gleich- 
mäßig bei allen Rohren statt, weil das Spülwasser 
die einzelnen Rohre zwangsweise durchfließt. Ab- 
bildung 2 zeigt zwei miteinander verbundene Appa- 
rate in der Ansicht. | 

Auf die Bestimmung des ım Wasser enthaltenen 
freien und gebundenen Sauerstoffs braucht an dieser 
Stelle nicht näher eingegangen zu werden; es kann 
hier auf die reichlich vorhandene Sonderliteratur 
verwiesen werden. HWR. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Filzklopfer mit schwingender Klopfleiste zum 
Reinigen von Papiermacherfilzen. 


D. R. P. 319689. Klasse 55d. Gruppe 9. 
Franz Friedsam in Neudeck bei Karlsbad, 
Böhmen. 


Der Naß- oder Abnahmefilz a wird auf seinem 
Wege zwischen der Leitwalze f und der Filz- 
presse g, h auf der Rückseite durch den neuen Filz- 
schläger bearbeitet. Der Filzschläger besitzt vier 
Schlagleisten i, i’, i”, i? von Holz, die je in zwei 
Hebeln k befestigt sind. Diese Hebel k schwingen 
je paarweise um Zapfen m und besitzen je einen 
weiteren Arm n, die von sich mit der Welle o drehen- 
den Zackenrädern p derart beeinflußt werden, daß 
die Leisten i bis i? nacheinander gehoben werden 
und ebenso nacheinander auf den sich fortbewegen- 
den Filz a fallen (Fig. 1). 

Einige der Leisten oder alle können zurück- 
geschlagen werden, um sie außer Wirkung bringen 
zu können. Die Zackenradwelle o wird mittels einer 
Stufenscheibe angetrieben, so daß man die Anzahl 
Schläge der Leisten i bis i? verstellen kann. Das 
Spritzrohr u sorgt ın bekannter Weise für kräftiges 
Einnässen des Filzes a und Lösung der Stoff- und 
Schmutzteilchen. 


re 
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Fig. 1. 


Bei der Ausführungsform des Filzschlägers nach 
Fig. 2 wirkt je eine Schlagleiste i% und i" nachein- 
ander auf die Unter- und Oberseite des Filzes a. 
Diese Leisten sind an gemeinsamen, schwingenden 
Hebeln r befestigt, die auch das Spritzrohr s tragen. 


Die Leiste ı* fällt durch ihr eigenes Gewicht und 
das der Hebel r auf den Filz a, die Leiste i® wird 
vom Zackenrand z zwangläufig auf den Filz a ge- 
schlagen. Das Spritzrohr s macht die Bewegungen 
der Hebel r mit und übt daher mit seinen Wasser- 
strahlen eine bohrende Wirkung auf den Filz a aus; 
durch die beiderseitige Beklopfung des Filzes kann 
in manchen Fällen eine bessere Reinigung erzielt 
werden. l 
Patent-Ansprüche: ı. Filzklopfer mit 
schwingender Klopfleiste zum Reinigen von Papier- 
macherfilzen, dadurch gekennzeichnet. daß mehrere 


Klopfleisten (i, i', 1°, 1°) um gemeinsame Zapfen 


(m, m) geschwungen werden und jede einzelne 
Klopfleiste während des Betriebes außer Wirkung 
gebracht werden kann. i . 


2. Filzklopfer nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß an Schwinghebeln (r) beide 
Seiten des Tilzes abwechselnd beklopfende Leisten 
(i* und i) angeordnet sind und mit der einen Klopf- 
leiste (1*) ein mitschwingendes Spritzrohr (s) ver- 
bunden ist. 


Vorrichtung zum Anfeuchten von Papier- 
bahnen, Papierrollen u. dgl. mit Hilfe einer 
die Papierbahn berührenden Anfeuchtwalze. 


D. R. P. 319421. Klasse 55e. Gruppe 3. 
Gandenberger' sche Maschinenfabrik 
Georg Goebel m Darmstadt. 


Die in Richtung der Pfeile laufende Papier- 
bahn a umschließt die Gegendruckwalze c, die sie in 
Drehung versetzt. Die Flüssigkeitsauftragwalze d, 
die Tauchwalze e und der Flüssigkeitsbehälter f be- 
finden sich am Pendelrahmen g, der um den im Ge- 
stell der Vorrichtung gelagerten Balken h schwingt 
und von dem (rewichtshebel i gegen die Papierbahn 
gepreßt wird. Hierbei berührt die Auftragwalze d 
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das Papier nur in einer Linie und kann so einen ver- 
hältnismäßig starken Druck ausüben (Fig. 1). 

Die Auftragwalze d hat, wie die Fig. 2 zeigt, ge- 
mäß der Erfindung rhombenförmige Druckfelder |, 
die durch rechts- und linksgewindeförmige Ver- 
tiefungen gebildet sind. Die Walze d kann sowohl 
von Metall, Gummi oder einem anderen Stoff aus- 
geführt sein. Wird die Walze d von Metall ausge- 
führt, dann empfiehlt es sich, die Gegendruckwalze c 
nachgiebig auszuführen, damit die Druckfelder das 


Fig. 2. 


Papier auf der ganzen Breite innig berühren. Die 
Form der Druckfelder kann beliebig sein. 

Die Auftragwalze d hat verstellbare Lager, da- 
mit der Abstand zwischen der Auftragwalze d und 
der Tauchwalze e so geregelt werden kann, daß sie 
sch kaum berühren oder einen der Dichte der 
Flüssigkeit entsprechenden Abstand haben. Dies ist 
nötig, damit sie verschiedene Umfangsgeschwindig- 
keiten haben können, ohne sich gegenseitig abzu- 
nutzen. Die Tauchwalze e wird durch die Riemen- 
zuge m, n von der Gegendruckwalze c aus in Dre- 
hung versetzt. Wird sie rascher übersetzt, bringt 
sie der Auftragwalze d mehr Flüssigkeit zu und um- 
gekehrt weniger. Durch Wechseln des Verhält- 
nısses der Umfangsgeschwindigkeiten zwischen Pa- 
pierbahn und Tauchwalze e kann innerhalb gewisser 
Grenzen jeder beliebige Feuchtigkeitsgrad erzielt 


—— Eh m 


werden. Die Tauchwalze e wird zweckmäßig mit 
einem Gummiüberzug verschen, sie kann auch von 
Metall sein. 

Die Flüssigkeit kann auch der Walze d durch 
ein dem Farbwerk einer Buchdruckpresse ähnliches, 
d. h. mit Leckwalzen ausgerüstetes Feuchtwerk zu- 
geführt werden. Die Leckwalzen ermöglichen als- 
dann mit ihrer Verstellbarkeit sehr genaues Regeln 
des Freuchtigkeitsgrades. 

Man kann die Wirkung der Figurenauftrag- 
walze d noch dadurch verbessern, daB man sie ähn- 
lich dem Reiber eines Farbwerkes während der Ar- 
beit in der Achsenrichtung hin und her verschiebt. 
Dadurch decken sich die auf die Papierbahn aufge- 
tragenen Feuchtfiguren beim Aufwiekeln nicht, son- 
dern verschieben sich derart, daß von einer Papier- 
lage zur anderen voller Feuchtigkeitsausgleich ein- 
treten muß. 

Die beschriebene Feuchtvorrichtung ist mit Vor- 
teil als Feuchtmaschine für sich allein verwendbar 
und als Zusatzteil bei Papierverarbeitungsmaschinen 
der verschiedensten Art, insbesondere aber bei 
Fapierrollenschneidmaschinen zum Herstellen 
schmaler Spinnereiröllchen, die auf der Schneid- 
maschine selbst gefeuchtet werden. 

Patent-Ansprüche: ı. Vorrichtung zum 
Anfeuchten von Papierbahnen, Papierrollen u. dgl. 
mit Hilfe einer die Papierbahn berührenden An- 
feuchtwalze, dadurch gekennzeichnet, daß die Ober- 
fläche der Auftragwalze (d) mit erhöhten Druck- 
feldern (1) verschen ist, denen die Flüssigkeit durch 
eine Tauchwalze (e) zugeführt wird, deren änder- 
bare Umfangsgeschwindigkeit die der Auftragwalze 
(d) zuzuführende Flüssigkeitsmenge bestimmt. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Flüssigkeitsauftragwalze (d) 
die Flüssigkeit durch ein mit Leckwalzen ausge- 
rüustetes Feuchtwerk zugeführt wird. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Auftragwalze (d) mit ver- 


setzt zueinander liegenden, einzelnen, schrauben- 
gangförmig verlaufenden Erhöhungen (Il) ver- 
sehen jist. 


4. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auftragswalze (d) während 
der Arbeit achsıal hin und her geschoben wird. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


mem mn nn mn a mn nn a etae 
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Der Achtstundentag! 


Heute, wo der Kampf um den Achtstundentag 
in der ganzen Welt entbrannt ist, scheint es kaum 
glaublich, daß in England die Einführung des Ma- 
schinenbetriebes zu einer Arbeitszeit bis zu 20 Stun- 
den geführt hat, deren Herabsetzung auf zwölf und 
zehn Stunden erst gewaltsam durchgeführt werden 
mußte. Trotz dieser Herabsetzung auf 50 Proz. 
blühten die in Frage kommenden Industrien auf. 
Mit dieser Tatsachenreihe operiert nun ein moderner 
Sozialismus wie mit einem Naturgesetz und folgert 
einen fast unbegrenzten gesetzmäßigen Zusammen- 
hang zwischen Verringerung der Arbeitszeit und zu- 
nehmender Arbeitsleistung. Ein Bebel versteigt sich 


in seinem Buch „Die Frau“ (1883) zu der Fata 
Morgana eines dreistündigen Arbeitstages! Ein an- 
derer Sozialist faselte ın längeren Utopien über die 
Einführung einer 3—5 jährigen Arbeitszeit, welcher 
dann eine lebenslängliche Ruhe- und Glücksperiode 
folgen sollte. Eine derartig kurze Arbeitszeit sci 
genügend zur Befriedigung der Lebensbedürfnisse 
des einzelnen. Der hier vorliegende Fehler liegt 
darın, daß das physiologische Gesetz, welches eine 
Verkürzung der Arbeitszeit zur Vermeidung der 
Folgen des lirmüdungsprozesses des Individuums 
vorschreibt, zugleich besagt, daß eine zu frühzeitige 
Unterbrechung der Arbeit eine Unterbrechung der 
Uebung und damit ein Rückgang der Arbeitsleistung 
bedeute. Erfahrene Männer aus Industrie und Volks- 
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wirtschaft erheben in diesen Ländern warnend ihre 
Stimme gegen Beibehaltung des Achtstundentages. 

Im Ausland wird überall durch statistische 
Unterlagen die Theorie widerlegt, daß die herabge- 
setzte Arbeitszeit cine Erhöhung der Arbeitsleistung 
bedeute. 

In „Les Etapes économiques“ erschien eine 
Arbeit: „Die Papier-Industrie und das Gesetz der 
acht Stunden“, eine Zusammenfassung der von den 
beiden Gewerbesekretären Blanchard und Beauquis 
an alle Fapierfabriken der Dauphince gerichteten 
` Umfrage über ihre Erfahrungen mit einer achtstün- 
digen Arbeitszeit. Die besonderen Verhältnisse dieser 
Industrie bringen auch für ‘die deutsche Papierindu- 
strie wertvolle Einzelheiten. 

In der Papierindustrie der Dauphinee sind 
meist Handarbeiter beschäftigt. In den Betrieben 
wurde durchgehend in zwei Schichten von zwölf 
Stunden gearbeitet. Die Einführung des neuen Gesetzes, 
welches in so radikaler Weise die Bedingungen der 
Handarbeit umänderte, hatte infolgedessen für die Pa- 
pierindustrie eine ebenso einschneidende Wirkung wie 
für die Metallindustrie. Die Forderung, die Arbeitszeit 
herabzusetzen, sei keineswegs von den Arbeitern aus- 
gegangen, welche, fern von der Propaganda der 
Großstädte, eine Maßnahme nicht erschnten, welche 
ihnen eine Herabsetzung ıhres Lohnes bedeuten 
konnte. ’ 

Der Produktionsrückgang betrug bis zu 50 Proz. 
Die Einführung einer dreiteiligen Arbeitsschicht von 
je acht Stunden sei wegen Arbeiter- und Unterkunfts- 
mangel in den dünn besiedelten ländlichen Gegen- 
den nicht überall möglich gewesen. Die Folge war 
Betriebsunterbrechung, vermehrter Kohlenverbrauch 
und häufige Unfälle bei Neuantrieb der Maschinen. 
Die alten Papıerinaschinen aber durch neue zu er- 
setzen zur technischen Vervollkommnung als Aus- 
gleich für den Arbeitsausfall, verbieten die hohen 
Preise und Schwierigkeiten technischer Art; letztere 
seien größer wie bei anderen Industrien. Dort, wo 
neue ungelernte Arbeiter für die dritte Schicht aus 
anderen Provinzen (Wanderarbeiter) angeworben 
und eingestellt wurden, trat eine Verminderung der 
Abeitsgüte und -leistung auf. Arbeitete man schlıcB- 
lich mit dem Stammpersonal durch, so setzten die 
erhöhten Tarife für UTeberstunden die Rentabilität 
des Unternehmens wesentlich herab. Nirgends wird 
eine intensivere Tätigkeit des Arheiters festgestellt. 
Der Bericht schließt: „Die Papierindustrie leidet 
unter einem Gesetz, welches ein nationales Unglück 
bedeutet.“ 

Während wir demnach fast in der ganzen Welt 
eine Stockung der Produktion durch Einführen des 
Achtstundentages sehen, ist es nach der „Prawda“ 
nur Rußland, welches seine roten Armeen für die 
Arbeit mit gesetzlichen Zwange von 10 bis 12 
Stunden mobilisiert. Hans Brettner. 
E . 


Regelung der Arbeitsbedingungen für die Ange- 
stellten der niederösterreichischen Papier-, Zellulose-, 
Holzstoff- und Pappenindustrie. 


Zwischen der Arbeitgeberorganisation der 
niederösterreichischen Papier-, Zellulosc-, Holzstoff- 
und Pappenindustrie einerseits und dem Bunde der 
Industrieangestellten Oesterreichs andererseits ist 
unter Vermittlung des Hauptverbandes der Industrie 
Deutschösterreichs eine Regelung der Arbeitsbedin- 
gingen für die Angestellten der niederösterreichi- 
schen Papier-, Zellulose-, Tolzstoff- und Pappen- 
industrie erfolgt. Die Bestimmungen des Ueberein- 


kommens sind neben dem soziıalpolitischen auch von 
wirtschaftlichem Interesse. | 

Das bisherige Grundgehalt, abzüglich des 
Quartiergeldes und vermehrt um die bisherige 
l.edigen-Notstandszulage, wird vom r. Januar 1920 
ab um 50 Proz. erhöht. Als Quartiergeld werden 
tur Wien 20 Proz. des neuerrechneten Grundgehalts 
bestimmt. i 5 

Alle Angestellten erhalten veränderliche 
Teuerungszulagen, über deren Abbau oder Aufbau 
cine paritätische Kommission nach der Aenderung 
der Lebensverhältnisse entscheidet. Die erste ver- 
einbarte Tewuerungszulage gilt für die Monate 
Januar und Februar 1920, die weiteren werden jedes- 
mal nach Ablauf von zwei Monaten neu festgesctzt. 
Die veränderliche Teuerungszulage betrug für die 
beiden ersten Monate des Jahres 1920: 


e für 
für 
andere 
; Wien Orte 
a) für ledige Angestellte monatlich soo K. 380 K. 


b) für verheiratete Angestellte monatl. 800 ., 
c) für jedes eigene Kind, ehelich oder 
unehelich, bis zum vollendeten 

18. Jahre monatlich . . . .. 
d) für solche Kinder, die eine Hoch- 

schule besuchen, von 18. bis zum 

vollendeten 23. Lebensjahre monat- 
lich ee re See, Tas 

In Betrieben, wo Lebensmittel zu ermäßigten 
Preisen von der Geschäftsführung geliefert werden. 
verringern sich die Teuerungszulagen nach Ueber- 
einkunit. 

Neben ÖGrundgehalt, Quartiergeld und ver- 
änderlicher Teuerungszulage gelangt eine Neujahrs- 
remuneration zur Auszahlung, und zwar erstmalig 
zwischen dem 15. und 31. Dezember 1920. Diese 
Remuneration erfolgt ın Höhe cines Monats- 
grundgehaltes nach dem Stande vom 31. Dezember 
1920 (für Wien einschließlich Quartiergeld). 

Das Mindesteinkommen an monatlichem Grund- 
gehalt muß betragen: 

für Wien: 


bei Angestellten im T.ebensalter von 


mehr als 22 Jahren. 1200 K. 
20 bis 22 Jahren TOSO „ 
unter 20 Jahren . . 2. 2... 900 „, 
für alle übrigen Orte Niederösterreichs: 
bei Angestellten im Lebensalter von 

mehr als 22 Jahren 8oo K. 
20 bis 22 Jahren. . . .... 700 „ 
unter 20 Jahren . 600 „ 


Zustände in der Papierindustrie Finnlands. 

Der Vorsitzende im Verwaltungsrat des Zentral- 
kontors der finnländischen Papierindustrie, Bergrat 
Gösta Serlachius, teilte folgende Angaben hin- 
sichtlich der gegenwärtigen Erzeugungskosten unl 
Verkaufspreise für Zeitungspapier sowie bezüglich der 
Unannehmlichkeiten in der Besteuerung der Papier- 
fabriken im Verhältnis zu anderen Steuerzahlern mit. 


Die Herstellungskosten für Papier. 

Zeitungspapier wird gewöhnlich aus 70 Proz. 
weißem Holzschliff und 20 Proz. ungebleichtem 
Sulfitzellstoff hergestellt. Der erstere kostet gegen- 
wärtig 90 pi, der Zellstoff 180 mk. ab Fabrik. 
Hierzu kommen noch die Frachtkosten, welche für die 
begunstieten Fabriken bis zu 5 penni für ı Kilo- 
gramm betragen. Die Kosten für die Erzeugung von 


Heft 14, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


249 


1000 kg Zeitungspapier stellen sich also folgender- 
massen: 


700 kg weißer Holzschliff à 95 pi. fmk. 665.--- 
300 kg Zellstoff à 185 pi. fmk. 555,— 
Fullstoff ıso kg a 35 pi fmk. 52.50 
Alaun 10 kg à 200 pi. . . . fmk. 20.— 
Farben . . 2 2 2 2 2 20.20.20. fmk. 3— 


Gesamtmaterialkosten fmk. 1295.50 


Durch Faserverlust, Ausschuß usw. wird indessen eine 
Ausbeute an fertigem Papier von nur 90 Proz. cer- 
halten, weshalb die Materialkosten für 1000 kg fertiges 
Papier steigen auf fmk. 1439.44. Die Herstellungs- 
kosten weichen natürlich 'ın verschiedenen Fabriken 
von einander ab, was auf vielen Umständen beruht, 
sie müssen aber für 1000 kg berechnet werden auf 
mindestens fmk. 750.—. Die Ausrüstungskosten bce- 
tragen bis zu fmk. ı5.—. Die gesamten Erzeugungs- 


kosten für 1000 kg sind also fmk. 2204.44. Zeitungs- 


papier wird gegenwärtig ın Finnland zu einem Preis 
von fmk. 1600.— franko Empfangsstation verkauft, 
was ab Fabrik fmk. 1550.— entspricht. Die Fabriken 
verlieren also ungefähr fmk. 754.— an jeder nach 
Finnland gelieferten Tonne Zeitungspapiersendung. 
Die finnländische Papierfabrikvereinigung hat bei der 
Feststellung des Preises auch für andere nach Finn- 
land gelieferte Papiersorten, wie Druckpapier für 
Zeitschriften, Preise notiert, die keinerlei Nutzen 
lassen. Dies ist dadurch möglich gemacht worden, 
daß die Preise auf den ausländischen Märkten durch 
vorteilhafte Kurse die niedrigen Preise in Finnland 
kompensierten. Í 


Erhöhung der Ausfuhrzölle. 


Wenn nun der Kurs heruntergeht und der Staat 
ohne Rücksicht auf die herrschenden Verhältnisse (lie 
Ausfuhrzölle auf die Weise, die geplant sein dürfte. 
eıhöht, so folgt hieraus, daß die Papterfabriken, um 
den Betrieb aufrecht erhalten zu können, zu wesentlich 
höheren Preisen für die einheimischen Käufer ge- 
zwungen werden, sofern es nicht für die Fabriken 
rotwendig wird, dab sie den Betrieb vollständig ein- 
stellen, bis eine gewinnbringende Produktion wieder 
möglich ist. | 

Die Menge Zellstoff, die zu einer Tonne Zei- 
tungspapier verbraucht wird, oder 300 kg, wird aus 
24 cbm Holz erhalten; 700 kg Holzstoff aber ent- 
sprechen 2,33 kg Holz. Für eine Tonne Zeitungs- 
papier sind also 4,74 cbm Holz erforderlich, außer 
dem Brennholz, das zur Erzeugung von Kraft, Wärme 
und zum Trocknen notwendig ist und welche S. auf 
2,10 cbm für die Zellstoffmenge und auf 9,5 cbm tür 
1000 kg Papier schätzt. — Der Holzschliff wird als 
mit Wasserkraft erzeugt angesehen. Wir sehen hier- 
aus, daß nicht weniger als 16,37 kg Holz erforder- 
lich sind, um 1000 kg Papier zu erhalten. — Berechnet 
man den Holzpreis auf 40 fmk. für r Kubikmeter, 
» kostet nur das rohe Holz für eine Tonne Zeitungs- 
papier frei Fabrik 634 fmk. 80 pi., was nicht weniger 
als 42.3 Proz. des gegenwärtigen Verkaufspreises 'n 
Finnland ist, oder 20,7 Proz. der Herstellungskosten. 

Da die direkten Arbeitslöhne für die Herstellung 
von Zellstoff auf 90 fmk. für ı Tonne berechnet wer- 
den, für Holzstoff auf 60 fmk. für ı Tonne und für 
die Herstellung ordinären und mittelfeinen Papiers zu 
190 fmk. für ı Tonne, so dürfte hieraus hervorgehen, 
welch verhältnismäßig kleiner Teil für den Einkauf 
der erforderlichen Rohmaterialien und Maschinen, für 
Verzinsung und Amortisierung der Anlagen, Ver- 
waltungskosten usw. übrig bleibt. Dies dürfte auch 


den Betreffenden eine Andeutung geben, daß unsere 
Industrie nicht allein alle I.asten tragen kann, die man 
ihr aus Bequemlichkeit so gern auferlegen würde. 
Daß obige Zahlen nicht in irgendeiner Weise 
übertrieben sind, "sondern der Berechnung nur zu- 
grunde gelegt werden können infolge früher gemachter 
billigerer Einkäufe, dürfte deutlich genug durch die 
bekannten Tatsachen bewiesen werden, daß jeder Bauer 
jetzt glaubt, seinen Wald billig zu verkaufen, wenn 
er sein Holz für 2 fmk. 5o pi. für ı Kubikfuß abläßt. 
Da ein Kubikmeter gleich 35,3 Kubikfuß ist und zu 
ciner Tonne Zeitungspapier 16,4 Kubikmeter Holz 
verbraucht werden, so entspricht dies einem Preis von 


-1,447 fmk. 30 pi. für ı Tonne Zeitungspapier, also 


nahezu dem Preise, zu welchem das Zeitungspapier in 
Finnland verkauft wird. — Es ist klar, daß unter 
diesen Verhältnissen die Absicht,, unserer am meisten 
veredelnden Exportindustrie neue Abgaben aufzı- 
erlegen, ohne weiteres alle Lust benehmen würde, 
große Kapitalien für alle die Verbesserungen zu ris- ' 
kieren, welche notwendig sind, damit wir nicht in der 
Konkurrenz mit dem Ausland unterliegen. Und doch 
sollte gerade die Produktion der Exportindustrien, lie 
mit einheimischem Rohmaterial arbeiten, vervielfacht 
werden. Denn nur dies kann unser wirtschaftliches 
Gleichgewicht sichern, ohne welches unsere Selb- 
ständigkeit eine Chimäre ist. 
(Nach Huforstadsbladet, Helsingfors.) 


Die Wirkung der Kartellkündigung auf den 
Kartellzwang. 


Von Rechtsanwalt Dr. Ernst Eckstein, Berlin. 


Wird ein Kartellvertrag gekündigt, so entstehen 
für die beteiligten Firmen in einem Augenblick der 
Aufhebung völlig andere Verhältnisse, denen man 
sich nicht so mit einem Male anpassen kann. Es 
liegt daher durchaus im Interesse der Kartellmit- 
glieder, noch vor dem Ablauf des gekündigten Kar- 
tellvertrages die Vorbereitungen zur Anpassung an 
die neuen Verhältnisse zu treffen, insbesondere mög- 
lichst schnell diejenigen Verträge einzusehen, die 
möglichst bald nach Ablauf des Kartellvertrages er- 
füllt werden sollen. 

Mit derartigen Verträgen würde eine Firma jedoch 
unter Umständen gegen den Kartellvertrag selbst 
verstoßen, da die Kartellbedingungen schon den Ab- 
schluß bestimmter Verträge, die mit dem Kartell- 
zweck unvereinbar sınd, verbieten. Kann das Kartell 
nun verlangen, daß jede Betätigung vor Ablauf des 
Kartellvertrages unterbleibt, soweit sie mit den Kar- 
tellbedingungen in Widerspruch steht, und daß unter 
Umständen die Vertragsstrafe zu zahlen ist? 

Man darf Kartellverträge nicht zu sehr nach 
Ihrem Buchstaben auslegen. Spricht ein Kartellver- 
trag auch von dem Abschluß von Geschäften, so liegt 
das Schwergewicht nicht in dem \Vertragsschluß, 
denn durch den wird niemand geschädigt, als viel- 
mehr in der Erfüllung. Der Warenumsatz, der in 
Widerspruch mit den Kartellbedingungen steht. soll 
durch den Kartellvertrag in bestimmte Bahnen: ge- 
lenkt werden. Man wird daher einen Warenliefe- 
rungsvertrag, dessen Frfüllung außerhalb der Kar- 
telldauer liegt. überhaupt nicht als unter das Kartell- 
verbot fallend ansehen können. 

Es kommt hinzu. daB cin Kartellvertrag auch 
nach seinem Zwecke ausgelegt werden muß. Nur 
für die Dauer des Kartells will der Kartellvertrag 
den Mitgliedern die wirtschaftliche Dewegungsfrei- 
heit beschränken. Irgendwelche Einflüsse auf die 
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Zeit nach Ablauf des Kartelivertrages auszuüben, 
liegt nicht in der Ansicht eines solchen Vertrages, 
wenn nicht besondere Umstände dafür sprechen. Es 
verstößt daher nicht gegen die Kartellbedingungen, 
wenn jemand während des Kartells die Vorbereitun- 
gen trifft für Abschlüsse, die nach dem Kartellver- 
trag liegen, und es muß dann als ziemlich gleich- 
gültig angesehen werden, ob diese Vorbereitungs- 
handlungen in der Form fester Verträge oder in der 
Form von mehr oder weniger bindenden Erklärungen 
liegen. Es wäre gar zu formalistisch, wollte man 
einem Kartellmitglied den Verkauf einer Ware, liefer- 
bar nach Kartellablauf, verbieten, dagegen gestatten. 
daß er einem Kunden mitteilt, er werde für die Zeit 
nach dem Kartellablauf die und die Ware zu den 
und den Bedingungen bereit halten, der Vertrags- 
schluß soll aber erst nach Kartellablauf erfolgen. 
“Schließlich wird man auch aus dem Gesichts- 
punkt der veränderten Umstände dem Kartellmit- 
glied gestatten müssen, schon vor Ablauf des Kar- 
“tellvertrages den veränderten wirtschaftlichen Ver- 
hältnissen Rechnung zu tragen. Der Kartellvertrag 
wird wie jeder Vertrag dadurch becinflußt, daB un- 


vorhergesehene Umstände cintreten, die die Rechts- - 


stellung der Beteiligten auf eine vollkommen andere 
Grundlage stellen. Die Kündigung eines Kartell- 
vertrages würde solche völlig veränderten Umstände 
herbeiführen. 


Es ist daher durchaus zu begrüßen, daß das 
Reichsgericht in einer Entscheidung vom 27. März 
1917 (II. 318/16) sich auf den gleichen Standpunkt 
gestellt hat und den Grundsatz der freien Hand für 
die letzte Zeit vor Ablauf des Kartells aner- 
kannt hat. 


Die hier erörterte Rechtsfrage hat übrigens ılıre 
Parallele im Dienstvertragsrecht. Ein Angestellter 
würde gegen die Dienstpflicht verstoßen, wenn er 
vor Ablauf des Dienstvertrages sich als Kankurrent 
seines Dienstherrn betätigt. Mit dem Ablauf des 
Dienstvertrages erlangt er ein Recht zur selbstän- 
digen Konkurrenz, sofern eine Konkurrenzklausel 
nicht entgegensteht, und es wird von der Recht- 
sprechung allgemein anerkannt, daß Vorbereitungs- 
maßnahmen vor Ablauf des Dienstvertrages, die die 
Errichtung eines Konkurrenzgeschäftes sofort nach 
Austritt möglich machen sollen, nicht als Vertrags- 
widrigkcit anzusehen sind. 


MARKT-BERICHTE 


In Norwegen besteht nach wie vor starke 
Nachfrage nach Holzschliff, so daß nach zuver- 
läassigen Mitteilungen nur 27 Proz. der zu erwarten- 
den Jahresproduktion noch nicht verkauft sind. 

Auf dem schwedischen Markte war die 
Nachfrage nach Sulfit- und Sulfatzellulose stark. 
Am gesuchtesten ist das leicht bleichbare und das 
gebleichte Sulfit. England hat seinen Bedarf an 
diesen Stoffen für das laufende Jahr noch nicht ge- 
deckt, und die englischen Papierfabrikanten suchen 
bereits Verträge für die Belieferung des kommenden 
Jahres abzuschließen. Die cıfrigsten Käufer sind 
gegenwärtig die Italiener, die für sofortige Lieferung 


m nn 


Zellstoffpreise am Weltinarkt für Mitte März. 


—_ pon 


Preise von 1300 Kr. pro Tonne für gebleichtes Sulfit 
und 1000 Kr. pro Tonne für leicht bleichbares Sulfit 
zahlen. Auch Starksulfit wird von den französischen, 
italienischen und spanischen Fabriken dringend be- 
noötigt, und selbst England scheint in diesem Artikel 
seinen Herbst- und \Vinterbedarf noch nicht gedeckt 
zu haben. Die Sulfatiabrikation krankt an der gänz- 
lich ungenügenden Belieferung mit Glaubersalz, 
dessen Preis in den letzten zwei Monaten so ge- 
stiegen ist, daB eine weitere starke VPreissteigerung 
der Sulfatzellulose zu erwarten ist. Als Käufer 
kommen gegenwärtig die Vereinigten Staaten und 
England in Betracht, doch sind auch kleinere Ab- 


, la ge- | Ia leicht leicht trocken | feuchter 
bleichtes | bleichb. stark bleichb. Kraft- Holz- Hols- 
Salfit Sulfit Sulfit Sulfat Sulfat schliff schliff 
Norwegen fob östl. Hafen je Tonne?) von | 
1016. Klo... 2er Kr. 1100 | Kr. 1025 | KkKr.900 | Kr.650 | Kr.750 | Kr.630 | Kr.310 
bis 1150 | bis 1050 | bis 950 | bis 750 | bis 800 
Schweden fob Göteborg').....sssesse..o Kr. 1100 | Kr.950 | Kr. 800 — — Kr.600 | Kr.300 
bis 1200 | bis 1000 
i fob Bottnischer Meerbusen ... — Kr. 850 — Kr.700 | Kr.800 — — 
bis 900 
England cif englischer Hafen?) .......... £60 |£52—57 | £ 45—47 | £ 40—43 | 2 37—38 | £ 38—39 | £ 17—19 
Frankreich cif Rouen für 100 Kilo?)...... Fr. 180 | Fr. 160 | Fr.ı35 | Fr.ı25 | Fr. ıı5 Fr.90 |Fr.75—80 
bis 185 bis 165 bis 140 | bis 135 bis 120 | bis 100 
Vereinigte Staaten für 100 Pfund?) 
ausländische cif New-York...... er 87—7,50 | 45,50—6 |84,85-5,15 — — — |o = 
heimische Produktion fob Mühle ...... } 5,85-6,25 —_ g 4,25-4,50 — — — — 
Kanada je Tonne®).......2....cucurs00 $125 | $ 90—95 | $72—80 |2 895—100] — — 


1) Nach Svensk Trävaru Tidning. °) Nach Worlds Paper Trade Review. 
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schlüsse über Kraftsulfat mit französischen ‘und 
deutschen Firmen erfolgt. Von England und fast 
dem ganzen Kontinent liefen Aufträge für Beliefe- 
rung mit Holzschliff ein, die sich fast über das ganze 
Jahr erstreckten. Da die starke Kälte die Produk- 
ton in Canada und den nördlichen Vereinigten 
Staaten wesentlich beeinträchtigt hat, besteht auch 
dort starke Kaufneigung, so daß es als ausgeschlossen 
gelten darf, daß im Laufe des Sommers bedeutendere 
Sendungen von Holzschliff aus Schweden nach euro- 
passchen Häfen erfolgen werden. Hierzu die neben- 
stehende Tabelle. (Nach „Svensk Trävaru-Tidning“.) 


Auf demenglischen Markte macht sich auch 
bereits das Nachlassen der Belieferung aus den skan- 
dinavischen Häfen bemerkbar. Chemische und 
mechanische Cellulose sind sofort vergriffen, und 
der Mangel an Holzschliff wäre empfindlich, wenn 
nicht eine günstige ` Belieferung von Finnland 
criolgte. 


—— 


VERMISCHTES 


Generalversammlungen. 


= Bunt- und Luxuspapierfabrik Golzach, Akt.-Ges,, 
in Golzach bei Bischofswerda. Die Verwaltung 
schlägt der Hauptversammlung die Verdoppelung 
des Grundkapitals auf 770000 M. vor, außerdem die 
Verteilung einer Dividende von 20 (15) Proz. aus 
31118 (144528) M. Reingewinn. In der Bilanz er- 
scheinen Kreditoren mit 511 331 (300 530) M., Debi- 
toren mit 433 960 (172069) M., Abschreibungen mit 
52406 (122313) M. Rückstellungen mit 16602 
(9741) M., außerdem 25000 (0) M. Rückstellungen 
fur die UÜcbergangswirtschaft. Auf neue Rechnung 
werden 18607 (20265) M. vorgetragen. Es ist be- 
absichtigt, den Aktionären auf zwei alte eine neue 
Aktie unentgeltlich zu verteilen. Bis zur ersten 
Hälfte des Berichtsjahres arbeitete das Unternehmen 
ınıt 20 Proz. Minderumsatz. zu Ende desselben mit 
40 Proz. Minderumsatz gegen das Vorjahr. 

Vereinigte Bautzner Papierfabrik, Akt.-Ges., in 
Bautzen. Die Hauptversammlung, in der 1,745 Mill. 
Mark Aktienkapital vertreten war, setzte die Divi- 
dende auf wieder 20 Proz. fest und erhöhte das 
Grundkapital um ı% Mill. auf 6 Mill. Mark. Die 
neuen Aktien sollen den Aktionären im Verhältnis 
von 5 zu 2 zum Kurse von 125 Proz. angeboten 
werden. Auf Anfrage teilte der Vorsitzende mit, daß 
auch im laufenden Gieschäftsjahre mit einem befrie- 
digenden Abschluß zu rechnen sei, sofern nicht 
weitere Störungen in der Kohlen- und Roh- 
materialienversorgung eintreten. 

Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik in Halle-Cröll- 
witz. Die außerordentliche (jeneralversammlung be- 
schloß die Erhöhung des Ürundkapitals um 1,5 auf 
3 Mill. M. durch Ausgabe von 1250 Aktien zu je 
1200 M., die für das laufende Geschäftsjahr zur 
Hälfte dividendenberechtigt sind. Die jungen Aktien 
übernimmt ein Konsortium unter Führung der Bank- 
firma H. F. Lehmann in Halle zu je 1320 M. und 
legt davon die Hälfe zum gleichen Preise zur Zeich- 
nung auf, die andere Hälfte soll den jetzigen Akti- 
onären zu 1380 M. je Aktie angeboten werden. 

Düsseldorf. Papierfabrik Reisholz A.- G. In 
der außerordentlichen Hauptversammlung wurde be- 
schlossen, das Aktienkapital von 10 Mill. M. auf 
20 Mill. M. unter Ausschluß des gesetzlichen Bezugs- 
rechts der Aktionäre zu erhöhen durch Ausgabe 
von 10000 neuen auf den Inhaber lautenden, vom 
I. Juli 1919 ab dividendenberechtigten Aktien von je 
1000 M. Die jungen Aktien werden den bisherigen 
Aktionären zum Kurse: von 125 Proz. im Verhältnis 
von 1:1 zum Bezuge angeboten. 


"Anlagen. 


Aschaffenburg. Die Aktiengesellschaft für Zell- 
stoff- und Papiserfabrikation Aschaffenburg ladet 
ihre Aktionäre zu der am Sonnabend, den 27. März, 
in Aschaffenburg, \Weißenburger Straße 28, statt- 
findenden ordentlichen Hauptversammlung ein. Es 
soll über eine Erhöhung des Aktienkapitals bis zu 
ı2 Mill. M. Beschluß gefaßt werden. 


Geschäftsberichte. 


Berlin. Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke 
A.-G. Dem Geschäftsbericht für das abgelaufene 
Geschäftsjahr 1919 entnehmen wir folgendes: Der 
Kohlenmangel verursachte erhebliche Störungen und 
zeitweilig sogar einen vollständigen Stillstand der 
Hierzu traten aus dem gleichen Grunde 
Betriebsunterbrechungen einzelner Anlagen und Ma- 
schinen. Dazu kam im Frühjahr die Lahmlegung 
unseres Odermünder \Verkes durch eine dreiwöchent- 
liche Arbeitseinstellung unter Bruch des Tarifver- 
trages. Es war dies, abgesehen von einer mehr- 
tägigen, kurz vorher erfolgten Arbeitsniederlegung, 
der erste Streik, den unsere Gesellschaft zu beklagen 
hatte. Nach diesem Vorfall haben sich die Arbeits- 
Inst und damit auch die Leistungen der Arbeiter 
namentlich in den letzten Monaten wieder erhöht. 
Leider aber stand der katastrophale, durch Verkehrs- 
schwierigkeiten noch gesteigerte Kohlenmangel einer 
geordneten Betriebsführung vielfach hindernd im 
Wege. Während frühere Gewinne nur erzielt wer- 
den konnten, wenn die Rohstoffe billig eingekauft, 
die Erzeugnisse gut verwertet und die Anlagen auf 
die höchste Leistung gebracht wurden, muß man 
heute oft glücklich sein, eine Fabrik mit einem 
Bruchteil der Friedensläistung störungsfrei betreiben 
zu können. An Absatz ist kein Mangel; die vor- 
geschriebenen Freise werden anstandslos bezahlt, 
und auch vom Auslande, England und Amerika cin- 
geschlossen, zeigt sich wachsende Nachfrage, die 
aber wegen des Kohlenmangels nicht befriedigt wer- 
den kann. Der Uebernahme fester Verpflichtungen 
stellt sich auch die Unsicherheit der Arbeiterver- 
hältnisse infolge des immer noch großen Einflusses 
ruhestörender und Zwietracht schürender Elemente 
entgegen. Die Fertigstellung der vor dem Kriege 
begonnenen Odermünder Erweiterungsbauten er- 
fordert nunmehr erheblich höhere Mittel, als hierfür 
in Aussicht genommen waren. Der dortige Grund- 
besitz der Gesellschaft wurde durch Neuerwerb eines 
für 18000 M. gekauften Gebäudegrundstückes um 
4090 Quadratmeter erweitert. Die im Vorjahre er- 
worbene Ziegelei wurde in Betrieb genommen. Da- 
gegen mußte die Zellulongarnanlage im August 
mangels Absatzes stillgelegt werden. Die Rücklage 
für den Uebergang zur Friedenswirtschaft wurde 
zum Ausgleich von Verlusten benutzt, die durch die 
Erneuerung der Lieferungsverträge für die infolge 
des Krieges unterbrochenen Erweiterungsbauten ent- 
standen sind. Die Unsicherheit der politischen Ge- 
staltung OÖOberschlesiens veranlaßte die Verwaltung, 
Maßnahmen zum Verkauf der Coseler Werke einzu- 
Diese haben im Januar d: J. zu einem ab- 
schließenden Ergebnis geführt. Die bisher gesondert 
aufgeführten Konten: „Spiritusfabriken“ und „Er- 
weiterungsbau Odermünde“ wurden aufgelöst und 
auf Gebäude- und Maschinenkonto übertragen. Der 
Betriebsgewinn des abgelaufenen Geschäftsjahres 
stellt sich auf 7,197 Mill. M. (gegen 5,921 Mill. M. 

i. V.) und der Reingewinn, einschl. Vortrag aus dem 
Vorjahre, auf 3,339 (2,637) Mill. M. Daraus sollen 
25 Proz. Dividende an die Aktionäre zur Ausschüt- 
tung gelangen (gegen 12 Proz. Dividende und 8 Proz. 
Bonus i. V.). In der Bilanz erscheinen die Anlagen 
mit 9,664 (8,009) Mill. M.. Wertpapiere mit 3,355 
(17,135) Mill. M., das Bankguthaben mit 1,420 
(2,169) Mill. M., die Vorräte mit 8,685 (9,949) Mill. 
Mark. Schuldner haben zu zahlen 12,666 (5,453) Mill. 
Mark und Gläubiger haben zu fordern 9,309 (4,362) 
Millionen Mark. 


leiten. 
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Holzstoff- und Papierfabrik Schlema b. Schnee- 
berg. Unter der Ungunst der Marktlage und dem 
Aufschießen der Spesen ist laut Geschäftsbericht das 
Jahr ıg19 viel geringer als 1918 ausgefallen. Brutto- 
Produktionsziffern werden diesmal nicht angeführt. 
Bei 145 088 (i. V. 93 453) M. Vortrag aus 1918 werden 
als Betriebsüberschuß diesmal 380847 M. ausge- 
wiesen, oder zusammen 525930 (i. V. etwa 2 600 000) 
‘Mark. An Lasten hierauf entfallen für Abschrei- 
bungen 103749 (i. V. 701488) M., für Zinsen 90 073 
(i. V. 688 109) M., für Versicherungsbeiträge 53 444 
(1. V. 28833) M. Nach Abzug alles dessen bleiben 
als Reingewinn 278669 (i. V. 1266 332) M., woraus 
die Dividende mit I5 Proz. 150000 M. beansprucht 
(1. V. 13 Proz. und 2 X 9 Proz. Nachzahlung), wäh- 


rend für Wohlfahrtszwecke 28240 M. verwendet 
werden. Zum Vortrag bleiben 66 180 M. Der Be- 
richt hat vielerlei Klagen vorzubringen. Große 


Mühe und wenig Erfolg nennt er das Fazit des 
Jahres 1919. Die Aussichten bleiben auch weiterhin 
schlecht. 
welche sie auf die Dauer nicht tragen kann. 


N 
Geschäftsnachrichten. 

Dresden. \ercinigte Fabriken photographischer 
Papiere, A.-G. Die Verwaltung bringt wieder 
8 Proz. Dividende auf die Aktien in Vorschlag, wäh- 
rend die Gienußscheine zum ersten Mal seit Bestehen 
der Gesellschaft leer ausgehen (i. V. 20 Mark aní 
den Genußschein). 

Dresden. Dresdener Albuminfabrik, A.-G. Die 
Verwaltung bringt 5 Proz. (i. V. 8 Proz.) auf die 
Aktien und 5 M. (20 M.) auf die Genußscheine in 
Vorschlag. Dies sind die niedrigsten Sätze seit Be- 
stehen der Gesellschaft. 

Dresden. Die A.-G. für Cartonnagen-Industrie 
Dresden-l.oschwitz erhöht ihr Aktienkapital um 
2,70 Mill. M. auf 7% Mill. M., zwecks Erweiterung 
ihrer Werke. 

Hamburg. Dic Verwaltung der Winterschen 
Papierfabriken A.-G. schlägt eine Kapitalserhöhung 
um 1050000 M. auf 3 Mill. M. vor. Die neuen Aktien 
werden zu 115 v. H. von einer Bankengruppe über- 
nommen und den Aktionären zu 125 v. H. im Ver- 
hältnıs von 3:1 angeboten. 

Hannover. Hannoversche Papierfahriken Alfeld- 
Gronau. Die Verwaltung schlägt vor, aus dem Vor- 
trag des Jahres 1918 einen Bonus von 6o M. auf die 
Aktien zu 600 M. und 120 M. auf die Aktien zu 
1200 N. zu verteilen. Weiterhin soll aus dem Ge- 
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winn des Jahres 1919 eine Dividende von 13 Proz. 


(wie im  Vorjahre) ausgeschüttet werden. Der 
Hauptversammlung wird vorgeschlagen, das Aktien- 
kapital von 21 Mill. M. zu verdoppeln. Die neuen 
Aktien werden den Aktionären 1:1 zu 125 Proz. an- 
geboten. („Dtsch. Bergw.-Ztg.“) 

Heidenau. Dresdener Chromo- und Kunstdruck- 
papierfabrik Krause & Baumann A.-G. in Heidenau. 
Der Aufsichsrat schlägt die Erhöhung des Grund- 
kapitals um 5 Millionen auf 10 Millionen Mark vor. 
Auf jede alte wird eine neue Aktie zum Kurse von 
120 Proz. zum Bezuge angeboten. 

Heidenau. 
Die Verw wur bringt 20 Proz. Dividende in Vor- 
schlag (i. V. 10 Proz. und 5 Proz. Bonus). 

Stettin. Direktor Ludwig Frank, der langjährige 
Leiter der Verkaufs-Abteilung der Feldmühle, Pa- 
pier- und Zellstoff -Werke Aktien - Gesellschaft, 
Stettin, legt auf Grund freundschaftlichen Ueberein- 
kommens sein Amt nieder und tritt demnächst in 
den Vorstand der Natronzellstoff- und Fapier- 
fabriken Akt.-Ges., Berlin W 8 Unter den 
l.inden 9, ein. 


Sind Yhnen meine erfiflaffigen. 


PBapiermefler 
Querjichneidemeffer 
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in feinfter Ausführung und Güte befannt 
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Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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Ausländische Geschäfts-Nachrichten. 
China. Die Min’ Yen Paper Mill in Canton be- 
absıchtigt, zur Deckung des lokalen Papierbedarfes 
Zeitungspapier herzustellen. Ihre bisherige tägliche 


Herstellungsinenge betrug etwa 4500 amerik. Pfund. 
(„Paper.“) 


Czyzkowko (Jägerhof, Posen). Die im ver- 
gangenen Jahre abgebrannte Gelhornsche Ziegelei 
ist mit dem gesamten Areal an ein Konsortium ver- 
kauft worden, welches den Wiederaufbau der Ziegelei 
und die Errichtung einer Papierfabrik beabsichtigt. 

Ermatingen (Kanton Thurgau). Louis Model, 
Kartonfabrik ın Ermatingen, Kanton Thurgau. Der 
Inhaber dieser Tirma erteilte an Otto Model, Sohn, 
von Heilbronn (Wttbg.) Prokura. 

Freiheit i. R. Die Neusiedler Papierfabrik hat 
die Fabrik der Firma Fiette in Freiheit im Riesen- 
gcbirge, die hauptsächlich Zigarettenpapier erzeugt, 
erworben. Die größere Fabrik der Firma Fiette in 
Pilsen wurde von der Neusiedler Papierfabrik be- 
reits im Jahre 1912 erworben. (Reichenb. Ztg.) 

Kanada. Papiermassefabriken werden von Clark 
Bros., Bear River, Nova Scotia, der Nashwaak Pulp 
and Faper Co., New Brunswick, und der Canadian 
Vegetable Parchment Co., Merriton, Ontario, ge- 
gründet. („Paper Mili.“) 

Laibach. Vereinigte Papieriabriken Josefsthal, 
Goricane und Medvode, Aktiengesellschaft. Unter 
dieser Firma hat sich ın Laibach eine Aktiengesell- 
schaft mit einem Kapitale von 20000000 jugo- 
slawischen Kronen konstituiert, welche die jugo- 
slawischen Fabriken der I.eykanı-Josefsthal-Aktien- 
gesellschaft für Papier- und Druckindustrie über- 
nommen hat. In den Verwaltungsrat der neuen Ge- 
sellschaft wurden gewählt: Zum Präsidenten Dr. 
Karl Triller, zum Vizepräsidenten Bernhard Popper- 
Artberg und die Herren Wladimir Arko. J. Breznik, 
Emil Fürth, Viktor van der Lippe, August Fra- 
protnik, Friedrich Schilde, Dr. Ivan Tavcar, Alois 
Tykac und Hugo Weinberger. Aus dem Schoße des 
Verwaltungsrates wurde ein Exekutivkomiteec dele- 
giert, dem die Herren Dr. Karl Triller, Emil Fürth, 
Aloıs Tykac und Hugo Weinberger angehören. Der 
Aufsichtsrat wurde aus den Herren Ivan Knez, 
Richard Beck, Franz Braun und Dr. Franz Win- 
discher gebildet. („Zentralbl. f. d. Papierindust.‘) 


Ottawa. Die Rainy River Holzstoff- und Papier- 
Gesellschaft hat ihren Betrieb, der seit Jahren ruhte, 
wieder auf der Insel Vancouver eröffnet. Die Tages- 
produktion beträgt 20 Tonnen Sulfat, nach Ein- 
stellung neuer Maschinen 40 Tonnen. 

Rotterdam. Direktor Bernhard Rosenstrauch, 
Rotterdam, wurde als Leiter der Filiale der Wiener 
name Vereinigte Papier-Industrie be- 
rufen. | 
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Wien. Deutschlandsberger Papierfabriken A.-G. 
Leopold Adler als Mitglied des Verwaltungsrats ge- 
löscht und Direktor Wilhelm Austerlitz in Wien als 
Mitglied des Verwaltungsrats eingetragen. Derselbe 
zeichnet kollektiv mit einem zweiten Mitgliede des 
Verwaltungsrats oder mit einem Prokuristen. 

(„Zentralbl.“) 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Papierpreise in Polen. ı Pfd. Druckpapier 
kostet 5—7 M., satiniertes Papier 7—8 M., dünnes 
Konzeptpapier 8,50—ı0o M. gröberes 8,25—8,75 M., 
dünnes Kanzleipapier 10—12,50 M., starkes 10—11 
Mark, holzfreies Papier 10—12 M., Albumpapier 
150—200 M., dasselbe in großen Bogen 250—300 M. 
Ein Pud Packpapier geringerer Sorte kostet 120 bis 
150 M., besseres 200—250 M. 


Einfuhr von Papierholz. Die „Leipziger 
Zeitung“ meldet: Zur Bekämpfung der ım In- 
lande herrschenden Papiernot ist es nach emer 


der Handelskammer Zittau vom Wirtschaftsministe- 
rium zugegangenen Mitteilung erwünscht, die Aus- 
fuhrgenehmigung aus Deutschösterreich wenigstens 
für die bereits von deutschen Geschäftsleuten fest 
gekauften Papjerholzbestände zu erlangen. Um ent- 
sprechende Schritte einleiten zu können, hat das 
Ministerium die Kammer aufgefordert, die von den 
Holzhändlern des diesscitigen Bezirks in Deutsch- 
österreich fest gekauften Papierholzbestände fest- 
zustellen. 

- Finnische Holzmasse für Schweden. Schweden 
ist selbst einer der wichtigsten Erzeuger für Holz- 
masse und führt diese in großem Umfange nach 
westeuropäischen Ländern aus. Es ist daher ein 
eigenartiges Ergebnis der jetzigen Valutaverhält- 
nisse, daß Schweden auf einmal mit der Einfuhr von 
Holzmasse aus Finnland begonnen hat. Die finnische 
Holzmasse ist infolge des schlechten Standes der 
finnischen Valuta für Schweden besonders billig zu 
bekommen. Man verwendet die Holzmasse daher 
sehr gern in schwedischen Papierfabriken, da sie 
billiger ist als einheimische. 


Neue finnische Zellulosefabrik. Die von Kemi 
Aktiebolag bei Kemi aufgeführte Zellulosefabrik ist 
jetzt soweit fertig, daß ungefähr ein Monat Frobe- 
betrieb hat stattfinden können. Die Fabrik soll bei 
vollem Betriebe jährlich 20000 Tonnen Sulfitzella- 
lose erzeugen. Man plant die Ausfuhr über Narvik, 
da dieser Weg sich günstiger stellt, als die Beförde- 
rung auf der langen Strecke nach einem eisfreien 
Hafen an der Finnischen Bucht. 


Gut eingerichtete Pappenfabrik mit genügender Wasser- 


oder Dampfkraft zur Herstellung von 


Kunstlederpappen 


aus Lederabfällen gesucht. 


Angebote unter P. F. 7617 an die Geschäftsstelle d. Blattes erbeten. 


J,CLOUTH m: 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aıerart 


Maschinenmesserfabrik 


PLATTEN 


R AG E STEMPEL 


GRAVIER-ANSTALT 


F.M. HARTL 


SIUTTGART, Womarstr.?: 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


REMSCHEID 


Fernsprecher 548 
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Stiftung für Arbeiter und Angestellte. Unter 
dem' Namen: Stiftung der Papierfabrik Stöcklin & 
Cie. besteht in Basel eine von der Firma Stöcklin & 
Cie. in Basel errichtete Stiftung, welche den Zweck 
hat, den Angestellten und Arbeitern der Firma 
Stöckliin & Cie Unterstützungen ausweisen zu 
können, z. B. bei Verdienstlosigkeit, bei ärztlicher 
Behandlung oder Kurgebrauch, bei Unglücksiällen 
oder Todesfällen, im letzteren Falle auch an die 
Hinterlassenen, ferner nach langjährigem Dienst- 
verhältnisse cin Ruhegehalt auszusetzen, kurz, alle 
diejenigen Zuwendungen zu machen, welche die 
Stiftungsorgane als angemessen erachten. Die Stif- 
tungsurkunde ist datiert vom 21. Februar 1920. Das 
Organ der Stiftung ist die Firma Stöcklin & Cie., 
und zwar vertreten durch dieselben Personen, welche 
laut Handelsregistereintragung Gesellschafter der 
Stifterin sind. Es sind dies gegenwärtig: Peter 
Stöcklin-Gysin, Kaufmann, von und in Basel, und 
Ernst Stöcklin-Vest, Kaufmann, von und in Basel. 
Jeder Gesellschafter ist zur Einzelunterschrift be- 
rechtigt. Domizil der Stiftung: St. Albantal 4. 

Die Krise in der tschechoslowakischen Papier- 
industrie. Infolge der Kürzung der Kohlenkontin- 
gente und der Not an MHolzschliff und Zellulose war 


es im abgelaufenen Monat nicht möglich, das den. 


Zeitungen zugestandene Quantum Rotationspapier 
zu liefern. Da die Verhältnisse sich andauernd ver- 
schlechtern, wollen die größeren Papierfabriken die 
Festsetzung bestimmter Preise für einen Mowat im 
voraus nicht mehr riskieren. Rotationspapier wurde 
mit 3,10 bis 5,45 Kr. kalkuliert, doch wurde die Liefe- 
rung nur für den Fall zugesagt, daß die Zufuhr von 
Kohle und Rohstoffen gewährleistet ist. Die Zei- 
tungen sollen veranlaßt werden, den Umfang weiter 


einzuschränken. 
Schwefelkies. Im Jahre 1915 betrug die norwe- 
gische Produktion von Schwefelkies etwa 530 000 


Tonnen, sie sank im Jahre 1916 bereits auf 2 bis 
300000 Tonnen, während seitdem die Produktion 
ungefähr dieselbe geblieben ist. Die Zentralmächte 
bekamen nur einen geringeren Teil der Produktion, 
während England auf das übrige Beschlag legte. Zu 
derselben Zeit, als die Produktion sank, begannen die 
Löhne zu steigen und damit auch die Produktions- 
kosten, obendrein machten sich Frachtschwierig- 
keiten bemerkbar, wodurch wenig verschifft werden 
konnte. T.inige Minen begannen ihre Produktion zu 
verringern, während andere dagegen ıhren Betrieb 
auf dieselbe Weise wie früher fortsetzten, wodurch 
sie allerdings genötigt wurden, ihre Produktion auf- 
zustapeln. So machten es u. a. die Schwefelkies- 
minen. Diese Umstände haben aber zum Schluß 
dazu geführt, daß nun verschiedene Schwefelkies- 
minen eingestellt sind. Norwegens hauptsächlichster 
Konkurrent auf dem Gebiete von Schwelkies ist 
Spanien, welches etwa zehnmal soviel herstellt als 
Norwegen. Norwegens Froduktion übt folglich 
keinen Einfluß auf die Feststellung der Weltmarkt- 
preise für Schwefelkies aus. Nicht allein, daß die 
norwegischen Schwefelkiesminen nicht so groß und 
nicht so reich sınd als die spanischen, sondern es 
kommt noch hinzu, daß, während der Tagelohn der 
Minenarbeiter in Spanien 4 Pesetas beträgt (unge- 
fähr 3 Kr.), ein norwegischer Minenarbeiter dagegen 
10-20 Kr. pro Tag verdient. Daß unter diesen Um- 
ständen der norwegische Schwefelkies unmöglich mit 
dem spanischen auf dem Weltmarkt konkurrieren 
kann, ist klar. Die Zukunft ist denn auch für die 
norwegische Schwefelkiesindustrie nicht vielver- 
sprechend. („Chem.-Ztg.) 

Wien. Der Wirtschaftsverband der Papierindu- 
strie ist vom Staatssekretär für Handel und Gewerbe 
aufgelöst worden. 

Laibach. Nach „Trgoviuski Glasnik“ wird zur 
Deckung des inländischen Bedarfs durch inländische 
Produktion über die Nationalisierung aller Papier- 
fabriken verhandelt. 
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Tüchtiger Fachmann 


mit allen modernen Einrichtungen bei sehr hober 
Produktion aufs beste eingearbeitet, sucht Posten 
als Werkfiüihrer in Holzschleiferei oder Pappen- 
fabrik. Könnte dann seine im Auslande gesammelten 
Geschäfts-Kenntnisse im Interesse seines Chefs ver- 
werten. Offert. unt. P. F. 7586 an d. Exped. d. Bl. erb. 


PAPIERSCHWARZ 


WASSERLÖSLICH UND LICHTECHT 


SAFTBRAUN 


TROCKEN UND TEIGFORM 
haben laufend abzugeben 


LODHA WERKE G. m. b. H. 
Karlsruhe in Baden 


NL D A 
für Kraftbetrieb 
kurzfristig lieferbar 


durch de Speztelfsbrik 


K.8Th. Möller G.mon 


Brackwede i wessf 


IaAKaoilin 
© China (Clay 


sehr fetitig, In höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohten 


hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 
Nordplatz 1 


Telegr..-Adr.: "Rohstoff" Fernsprecher 2100 


TalkumKaolin 
Calc.carb. 


haben laufend abzugeben 


ESS LET TSDLINLLLRDLLILTANENGAULISTREUNTETLIUTLSTTENLIANLTNLENSFLNUTRNTELTEETLAUTENSLLILEISERRLTLERTIERTING | 
Chemische Industrie Karlsruhe 
G. m. b. H. Karlsruhe, Kalseretr. 243 


Fernrut 5145 Telegr.-Adr.: ChemiewerkKarlsruhe 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Schubert, Max, weil. Prof. an der techn. Hochschule 
zu Dresden: ..Die Praxis der Papierfabrikation“. 
Praktisches Handbuch für Papierfabrikanten, tech- 
nische und kaufmännische Direktoren, Werkführer 
usw. 21. ‘Auflage von Ernst Müller, Geh. Hofrat, 
ord. Prof. an der techn. Hochschule zu Dresden. 


Geb. M. 38,50. 

Schubert, Max: „Papierverarbeitung‘“. Band I: Kar- 

tonnagen-Industrie. M. 11,50, geb. M. 14,50. 
Band II: Buntpapier-Fabrikation. 

M. 11,50, geb. M. 14,50. 

Schwalbe, Carl G., und Sieber, Rud., Fabrikdirektor 

Dr.-Ing.: „Die chemische Betriebskontrolle in der 


Zellstoff- und Papierindustrie“. 
| Geb. M. 26,50. 


A 


Soebenerschienen: 


Brandt, Heinr., Justizrat: „Betriebsrätegesetz“. 
Geb. M. 12,50. 

Beuck, W., Steuer-Syndikus: „Reichsabgaben- 
Ordnung und Gesetz über Steuernachsicht“. 
Geb. M. 12,50. 


Adreßbuch der Papier-Industrie. Offizielles Hand- 
buch des deutschen Papiergroßhändler-\Verbandes, 
1920. M. 30,—. 

Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff- Fabrikation, Umbau oder Neuanlage“. 

Geb. M. 11,20. 
Cir echnologie 


eb. M. 65,— 
Zelluloseprodukte”. 
Geb.M. 9,30. 
„Handbuch der Papier- und Textil- 
Industrie“. eb. M. 15,.— 
Grull, Werner, berat. Ing., Bücher-Revisor: „Die In- 
ventur, Aufnahmetechnik, Bewertung und Kon- 
trolle“. Geb. M. 15, — 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen - Fabrikation“. 
Geb. M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Band I. Geb. M. 17,— 
Tillmans, Dr. L: ‚Die chemische Untersuchung von 


Fischer, Hugo, Geh. Hofrat und Prof.: 
des Scheidens, Mischens, Zerkleinerns“. 


Bersch, J.: „Zellulose, 


Heinke-Rasser: 


Wasser und Abwasser“. M. 19,50. 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen ın 
chem. Betrieben“. Geb. M. 29,— 


Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Rd. I M. 1,— 
„Farben des Papierstoffes“. 


d. I. 
Erfurt, Juliuś: 
Geb. M. 21, —. 


Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der un 
aus Getreidestroh“. Geb. M. ,— 


Zu den angegebenen Preisen kommt cin Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke gegen \Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


ıM. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M. = 5% d (englisch), 1ı M. = 
24 cent (holländisch), ı M. = 21 Sen (japanisch). 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch), ı M, = 
8o cent (italienisch), ı M. = 50 cent. (Schweiz), 
ıM.= 45 cents (spanisch), ı M.=9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 
OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S i 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘'). 
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Die Cyklonette., 


Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler 
traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
daß ihnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persön- 
lich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonette nicht auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 
alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF“ kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
sein, wie Sie so lange zögern konnten, ihn zu 
kaufen. 


Eloesser- 


Kralihand-osellslallunn 


Charlottenburg 5 


Stabiband- Antriebe 


für Haupt -Transmissionen 
und schwere Einzelantriebe 


Umwandlung von Seiltrieben 
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Kleine Mitteilungen. 


Die Gefahren der Teerölfeue- 
rung. Eine der schlimmsten Ge- 
fahfen bildet ohne Zweifel die Ent- 
stehung zerknallbarer Gase, die 
auch bei festen gasreichen Brenn- 
stoffen auftritt, die aber bei Teer- 
öl besonders häufig ist. Der 
Grund hierfür liegt darin, daß 
Teeröl sehr leicht und rasch ver- 
gast, vor allem aber in der Eigen- 
art der Brenner, bei Luftmangel 
oder zu großem Dampfüberschuß, 
namentlich bei gesättigtem Dampf, 
zu erlöschen, während gleich- 
zeitig die Vergasung des aus- 
tretenden Oeles weitergeht und die 
Entzündung nicht unter allen Um- 
ständen wieder eintritt. Das Ver- 
löschen oder Abreißen der Flamme 
ist beim Einstellen und beim Be- 
trieb der Feuerung nicht Immer 
zu vermeiden. besonders wenn die 
Regelvorrichtungen nicht empfind- 
lich genug sind» Der Gefahr, daB 
sich hierbei gefährliche Gase in 
den Kesselzügen bilden und beim 
Wiederanzünden des Feuers Ex- 
plosionen verursachen, ist mit 
Sicherheit nur . dadurch zu be- 
gegnen, daß die Züge vor dem cr- 
neuten Ingangsetzen gründlich ge- 
säaubert werden. Die häufigen 
Brandschäden bei Teerölfeuerun- 
gen haben nunmehr auch die 
Dampfkessel - Üeberwachungsver- 
eine zu folgenden ergänzenden 
Vorschriften veranlaßt: ı. Der 
Flammpunkt des Hoeizöles muß 
über 60 Grad Celsius liegen. 2. Der 
ODelbehälter darf nicht über dem 
IDampfkessel oder so aufgestellt 
werden, daß er sich übermäßig 
erhitzen kann. Die Aufstellung 
darf das Kesselmauerwerk nicht 
belasten, die Unterstützung muß 
feuersicher sein. 3. Der Oelbe- 
hälter muß allseitig geschlossen 
sein, mit cinem Oelsiandsanzeiger, 
einem Thermometer und cinem 
Ueberlaufrohr versehen sein. Das 
überlaufende Oel muB ins Freie 
oder in einen Raum ohne Feuer- 
stätte gefahrlos abgeführt werden. 
Das Füllen des Behälters muB 
mittels geschlossener Rohrleitung 
erfolgen. Der Behälter aber muB 
jederzeit gegen die Oeclleitung zur 
Feuerung gefahrlos abgeschlossen 
werden können. 4. Das Oel darf 
nur durch Dampf und nicht höher 
als 20 Grad Celsius unter seinem 
IEntflammungspunkt erwärmt wer- 
den. Offene Flammen oder glü- 
hende Körper dürfen mit Behälter 
und Oelleitung nicht in Berührung 
kommen. 5. Die Feuerung muß 
so beschaffen sein, daß der Aus- 
tritt von Oel in den Bedienungs- 
raum mit ‚Sicherheit verhindert 
und unverbranntes Oel gefahrlos 
abgeführt wird. 6. Die Feuerung 
ist mit Schamotte auszukleiden. 
Zur Beobachtung der Verbrennung 
sind an geeigneten Stellen der 
Feuerung oder Züge Schauöffnun- 
gen anzubringen. 7. Vor dem 
jedesmaligen Anzunden der Bren- 
ner sind die Feuerzüge durch voll- 
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gelb u. schwarz, Stärken 0,2 
bis 5,0 mm, Lagerformat, für 
technische Zwecke gesucht. 


Offerten mit Preis erbeten unter Pf. 7607 = 


liyi 


| 
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Abzugeben: 
6800 Stück gebrauchte, gut erhaltene Pappkartons 
ca. 5000 Stck, 35><26 breit, 27 hoch 
„ 31000 ,„ 30x31 „ 30 v» 


„ 800 „ 57cm lang, 25 cm breit, 22 cm hoch 


AUGUST HELMS, HARBURG/EIbe 


Lager Neuer Seehafen, 


Braunsehliff 


einige Ladungen abzugeben 


G. Neumann, Dresden 
Hamburger Str. 9. 


Schrenzpapier 


Strohpapier 


Wer liefert ladungsweise für prompt und später in Rollen 
80 bis 100 cm breit, Papierschwere 100 bis 140 gr pro qm. 


Lingner-Werke A.-G., Dresden-A. 


Wir kaufen 


Tischtuchkreppi.Rollen, Fantasieservietten, 
Seidenpapier» und Kreppservietten, Klosett» 
papier, Papierwolle, Schreib-, Druck» und 
Durchschreibepapiere, einseitig glatt Zellu- 
lose, Packs und Pergamentpapiere, Pappen. 


Lagerposten oder Anfertigung. 
Bemusterte Eilangebote an 


Otto Metz e Co, Köln 


Papierwaren-Fabrik 
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ständiges Oeffnen des Rauchschic- 
bers und der Luftklappe an der 
Feuerung gut zu durchlüften. 
8. Beim Abstellen der Brenner 
muß das Oelventil vor dem (ie- 
bläseventil (Dampt- oder Preß- 
luftventil) geschlossen 
Naphthalin-Feuerungen verlangen 
nach den bisherigen Erfahrungen 
noch größere Vorsicht. Der 
Naphthalinbehälter wird am besten 
überhaupt nicht im Kesselhaus, 
sondern ın emem Raum ohne 
l"euerstätte untergebracht. Die 
Erwärmung darf nur sehr lang- 
sam nnd keinesfalls über die 
Schmelzteniperatur erfolgen. Die 
srennstoffleitungen sind aus stark- 
wandigem Rohr herzustellen und 
zur Vermeidung und Beseitigung 
der Erstarrung mit cinem Dampf- 
mantel für strömenden Dampf zu 
versehen, da sonst dauernd die 
tıetahr des Anftauens mit offener 
Flamme bestcht. (,Zeitschrift für 
Dampfkessel- und Maschinenbe- 
trieb.“ ) 


Kitt für Steckkontakte. Hierzu 
verwendet man meist Mischungen 
von Harzen mit Gips, wie z. B 
80 Teile Kolophonium, 10 Teile 
venezianischen Terpentin und zehn 
Tele getrockneten Gips. Diese 
Masse wird heiß zusammengc- 
schmolzen und heiß verarbeitet. 

Fettloses Metallputzmittel. 
Man löst 20 Teile 1oproz. Salmiak- 
geist und 5 Teile Ammoniaksoda 
oder Pottasche ın 35 Teilen 
Wasser und mischt 20 Teile Sul- 
fitablauge und 20 Teile gepulverte 
Kreide oder Kieselgur zu. 


Auffrischung gebrauchter 
Schmieröle.. Das Oel wird durch 
Absitzenlassen oder Ausschleu- 


dern geklärt und darauf ın vier 
Gewichtsteilen Gasolin oder Pe- 
troleumnaphtha gelöst. Diese 
Lösung wird mit Knochenkohle 
oder TFullererde geschüttelt, fil- 
trıert, mit einer 2proz. Natron- 
lüsung behandelt und nach Ap- 
trennung der letzteren mit kon- 
zentrierter Schwefelsäure verrührt. 
Nach einiger Zeit wird die Säure 
abgeschieden, die verbleibende 
Oellösung mit Natron neutrali- 
siert und mit Wasser gewaschen. 
Zum Schluß wird das Lösungs- 
mittel durch Destillation entfernt. 


Bücherschau. 


Die Kohlennot — Der 
Deutschlands von A. Hein- 
richsbauer, Essen. Zeit- 
fragen-Verlag. Berlin-Zehlen- 
dorf-\Wcest 1920. Preis 4 M. 

In ebenso klarer wie sachver- 
ständiger Darstellung verbreitet 
sich hier ein Fachmann über das 
Köhlenproblem, von dessen glück- 
Iıcher Lösung cs allein abhängen 
wird, ob cs gelingt, Deutschland 
wieder voranzubringen. Bekannt 
st die Forderung des Bergarbeı- 
ters ‘aut Verkürzung seiner 
Schichtzeit Von sieben auf sechs 
Stenden. Gestützt auf rcichhalti- 


Ruin 


werden. 


ZU VERKAUFEN: 


1 kompl. Friktions- Holzschleifapparat mit 4 Pressen, Schäri- 
vorrichtung und Schättelsortiierung. Steindurchmesser 1500 mm, 
Breite 550 mm. e 2 Holzkocher 4100 mm und 8000 Lir., 
6 Atm., mit Kupfermantel, Fabrikat Schuhmann, Zeitz. + 1kompl. 
Pappenmaschine 130 cm Arbeitsbreite. + 1 Stoffpumpe. 
4 kuplerne 'Sortierbleche mit 1—2 mm Lochweite für Zentri- 
iugalsortierer. + 1 Knotenfänger System Scooler. + 1 eiserner 
Holländer 75 kg Eintrag. + 1 Kollergang. e 1 Zentrilugal- 
pumpe 1500 Ltr, Minutenleistung. 
Die Maschinen sind teils neu hergerichtet, teils sehr wenig gebraucht. 
Die Holzkocher in sehr gutem Zustand. 
Gefl. Angebote erbeten unter P. F. 7608 an die Geschäftsstelle ds. BL 


für alle Systeme in 
grossen Mengen zu 


K i i i 
oO D i err © e kaufen gesucht. 


Werner a Roosen, Köln, teresusmühlengasse24 
| Hamburger Haus 


\ übernimmt noch einige 


VERTRETUNG EN 


für Export und Platz. Gefi. Off. erb. unt. H. &. 2904 m an Ala-Haasenstein & Vogler, Hamburg. 


Wir suchen einen 


Mikrometer 


wenn auch gebraucht, aber gut erhalten zu kaufen; ferner einen 


Schriftliche Angebote erbeten an 


Werner & Roosen, Köln, asreonsmünlengasse 24 


ACTAU: 


Press- Span 


Welche leistungsfähige Fabrik überträgt den 
Vertrieb ihrer gesamten Erzeugung an be- 
deutendem Grosshandels- und Fabrikations- 
geschäft elektrotech. und techn. Artikel oder 
trifft Sonderabmachungen mit diesem. 


Angebote unter P.F. 7452 an die Geschäftsstelle. 
DIII : 
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e> 


DD 


URUK 
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> 
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Kaufe Jedes Quantum auf lager 


inPapierunalarton 


lieferbar sofort, Kassa bar! 


G. D. Hostingue, 35 Rue de Bellefond 
Paris IX 


Telegramm-Adresse: Oenercom Telegramm-Adresse: Genercom 
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ges Statistisches Material, unter- 
sucht Heinrichsbauer in unpartei- 
ischer Weise zunächst, welche 
Ursachen uns in unser jetziges 
Kohlenelend gebracht haben. Er 
zeigt die Folgen der Kohlennot 
auf allen (Gebieten des Handels, 
Verkehrs und Gewerbes und wen- 
det sich dann der Erörterung der 
technischen Voraussetzungen zur 
Einführung der Sechsstunden- 
schicht zu, an Hand derer er die 
Unerfüllbarkeit der Forderung der 
Bergarbeiter nach der Scchsstun- 
denschicht nachweist. 

Das Buch ıst dazu berufen, 
noch in letzter Stunde mabnend 
auf den Abgrund hinzuweisen, auf 
den wir zusteuern. Allen, die im 
Kampf um die Einführung des 
Sechsstundentags stehen, bietet es 
wertvolles Material. ! 


Schreier, Johs.: Bilanzpolitik. 
(„Orga“ - Schriften, Heft 3.) 
Berlin 1920. „Organisation“, 
Verlags-Ges.. m. b. H. Preis 
2,50 M. 

Ein erfahrener Bücherrevisor 
plaudert hier in einem Vortrage 
über die mannigfachen Arten von 
Bilanzen, wie wir sie vor und nach 
dem Kriege im deutschen Ge- 
schäftsleben antreffen. Er zeigt. 
wie Bilanzen, sci es innerhalb, sei 
es außerhalb des gesetzlichen 
Rahmens, frisiert, verschönt, bis- 
weilen gar gefälscht werden, 
zitiert jeweils die einschlägigen 
Stellen des HGB. und gibt wert- 
volle Fingerzeige über die ein- 
zelnen Inventurposten, die ja das 
Ergebnis eines Abschlusses so 
wesentlich beeinflussen. Betrach- 
tungen über Gewinnverteilung, er- 
laubte und unerlaubte Rückstel- 
lungen, über eine gesunde, stetige 
Dividendenverteilung schließen 
sich an, und wenn wir das 
schlichte Heftchen von 32 Seiten 
aus der Hand legen, haben wir 
einem Manne gelauscht, dem alles 
an einer klaren, durchsichtigen 
Bilanzaufstellung gelegen ist und 
der uns manche Anregung geben 
kann. Fr. 


Die Kohlennot — der Ruin 
Deutschlands von A. Heinrichs- 
bauer-Essen. Zeitfragen-Verlag, 
Berlin - Zehlendorf - West, 1920. 
Preis 4 M. 

Der Verfasser trägt hier ein 
reichhaltiges statistisches Material 
auf engsten Raum zusammen und 
behandelt das Problem, welches er 
als langjähriger Fachmann zu be- 
urteilen besonders geeignet ist, in 
umfassender und zugleich scharf 
zusammengefaßter Form in histo- 
rischer, technischer und volkswirt- 
schaftlicher und sozialer Bezie- 
hung, wie es die Eigenart dieses 
lebenswichtigen  Rohstoffes cr- 
fordert. Die besonders wichtige 
Betrachtung über „Sechsstunden- 
schicht und das Ausland“ ist lei- 
der nicht auf ausländischen Quel- 
len aufgebaut, wie es zur Klärung 


dieser für den Wiederaufbau und 
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Export! 


Habe sehr bedeutende Kassa-Aufträge vorliegen in 


Papier aller Art 


speziellauch Zeitungspapier. Angebote erbeten 


Joseph Andriessens 


Kreuznach, Kaiser Wilheim Strasse 15. 
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FrohhurgerPappenwork Freien sorne 


FROHBURG i. Sa. 


Telegramm-Adresse: Pappenwerk Frohburg. — Telefon 9, Frohburg 
liefert 


Graupappet, braune Schuhpappen und Kunstiederpappen 


in jed en Formaten und Stärken. 


© HB BB rm HB BB 
oDer 888 80 00 0: 9 Dow 


2=—-8 8.898708 8080898 8:0: 0,80 0: 80900 ©0889, 8:8 880 58080 5 BE BB DB 


3Zentrifugalsorlierer, 


System Pitzier „Effektiv“, 2 Stück Grösse II, Siebmantellänge 

1240 mm, Siebmanteldurchmesser 600 mm, und ı Stück Grösse III, 

Siebmantellänge 1680 mm, >Siebmanteldurchmesser 700 mm, sehr 

gut erhalten, sowohl als Zellstoff-, als auch als Holzstoffsortierer 
geeignet, preiswert zu verkaufen. 


Papierfabrik Baienfurt in Baienfurt (Württemberg) 


Treibriemen und Transportgurte 


alter Art 
Asbest- und Gummifabrikate 
Sämtliche technische Bedarfsartikel. 


Isoiiermaterialien 
Compiette Isolierungsarbeiten. 


Oertgen & Schulte, Hannover 
Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b. H. 


Technische Hochschule Darmstadt 
Beginn des Sommersemesters am 20 April 1920. Einschreibungen vom 15. April 
bis 3. Mai. Lehrplan gegen postfreie Einsendung von 1,30 M. Das Rektorat 


Talkum rein weiße, glimmerfreie 
Quialifäfen, feinstens gemahlen 
rein weiß, in 


| 
la ge- U i 
ne Kaolin 3: 


= 
sowie hochprozenfigen reinen G rafit 


empfehlen aus ihren Befrieben: 


Deutsch-Ungarische Eisen- u. Metallwerke 


Kurt Becker Berlin W. 35, Magdeburger Platz 1 
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KRK 


Biete an: 


Schläuche, Klappen, Deckelriemen 
Gummi- Siebplatten, Na reßwalzenbezüge 


sowie 
Treibriemen Sig ke Verdichtungen ste 


Oele und Fette 


|Ban Gottschalk, Kö ina.R 


Beau 139 TELEPHON B 366 
| ) DM ) MD) 


Stofiandser 


(EWR | 
Klarkasten 


System Mann 
Deutsches Reichspafen. 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
für Papier,- Pappen; Zellstoii,- Holz: 
sfoif-Fabriken,Aufbereifungs-Anlagen 
Färbereien ‚Brauereien,Chemische 
Fabriken U.Sw. 
Einfache, offene Bauarf. 
Nur sichtbare Flächen. 
Klares Abwasser. 


Rückgewinnung aller Im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 


In der Praxis vorzüglich bewährt. 


œ a 


DD) 


37 


Feld «Vorsfman 
G:-m-b-H- G.m.b. H. 
Maschinenfabrik Maschinenfabrik 


KölnBraunsfeld9 | Bendorf a.Rh. 


Vertretung f.einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben 


HansReiserf 


Laugentürme 


Bottiche ¿max Holländertröge 
Gärbottiche ~: .ı. Saltitspiritustahrikatien 
Rührbottiche = 


mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. © Feinste Referenzen 


lıeisniger Raßfabrik, Luckwitz & Co. 


Leisnig i. Sa. 


die Konkurrenziähigkeit unserer 
Industrie ausschlaggebenden Frage 
nötig wäre. Besonders wichtig er- 
scheint die Nachweisung der 
Durchführbarkeit der Sechs- 
stundenschicht. Möge dieses Buch 
noch in letzter Stunde auf den 
Abgrund hinweisen, auf den wir 
bei einer Einführung der Sechs- 
stundenschicht hinsteuern! . Br. 


Sammlung Göschen: „Die zweck- 
mäßigste Betriebskraft" vun 
Friedrich Barth. Dritte, ver- 
besserte Auflage. 3 Pände mit 
zusammen 56 Abbildungen. Ver- 
lag Walter de Gruyter u. Co., 
erlin und Leipzig, Vereinigung 
wissenschaftlicher Verleger. 
Preis je 2,30 M. 

Rand 1 behandelt auf 100 Sci- 
ten Dampfkraftanlagen und ver- 
schiedene Kraftmaschinen. In der 
Einleitung werden die Grundbe- 
griffe der Mechanik. ın scharf um- 
rissener Form herausgearbeitet. 
Im weiteren wird neben der rein 
technischen auch die historische 
Seite der zu erörternden (sebiete 
berücksichtigt. — Band II beschäf- 
tigt sfch auf 114 Seiten mit der 
Darstellung der Gas-, \Woasser-, 
Wind-Kraft-Anlagen. Hier tritt 
besonders die reiche Berufserfah- 
rung des Verfassers zutage in 
der Beurteilung der Bewährung 
der Maschinen in den Betrieben. 
zand TII befaßt sich mit Elektro- 
motoren, Betriebskostentabellen, 
graphischen Darstellungen und der 
Wahl der Petriebskraft. In dic- 
sem Kapitel faßt der Verfasser das 
Ergebnis der vorangehenden Dar- 
stellungen zusammen und wird da- 
mit der Forderung einer ‚einheit- 
lichen Komposition gerecht. 

Zusammenfassend kann man 
das Werk als ein ausreichendes 
Handbuch für die J'raxis bezeich- 
nen, besonders wegen der über- 
sichtlicehen Stoffeinterilung und der 
klaren und präzisen stilistischen 
Ausführung. Br. 


„Jahresbericht der Handelskammer 
zu Berlin für 1919, Bericht über 
das Wirtschaftsjahr und die 
Wirksamkeit der Handelskanı- 
mer im Jahre 1919.“ 

Der Berieht beansprucht um 
so mehr Interesse, als es der erste 
nach dem Kriege ıst. Der erste 
Teil, der einen 15 Seiten um- 
fassenden .„Uecberblick über die 
allgemeine Wirtschaftslage” bringt, 
knüpft an die wirtschaftliche 
l.age im Jahre 1913 an, um dann 
zu zeigen, wie die Wirtschaftslage 
von heute ihren Ursprung hat im 
dem Rohstoffmangel der Kriegs- 
jahre, der damit verbundenen Ver- 
minderung der volkswirtschaft- 
lichen Gesamtleistungen und dem 
Finsatz der Lohnsteigerungsbe- 
wegung. .\ls wirtschaftliche Fol- 
gen der durch den Waffenstillstand 
geschaffenen l.age wird cine wci- 
tere Verminderung der Produk- 
tionskraft des Reiches im 
einzelnen nachgewiesen. Be- 
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sonders lehrreich sind drei 
Tafeln über die Berliner Streik- 
statistik, welche anschaulich be- 
weisen, daB die Arbeiterfrage die 
l.ebensfrage der deutschenGewerbe- 
tätigkeit geworden ist. Weiterhin 
wird die Verschiedenheit der Be- 
dingungen für Handel und Industrie 
im besetzten und unbesetzten 
Deutschland in ihren Folgen er- 
läutert. Zusammenfassend ıst zu 
bemerken, daß sich die hergebrach- 
ten Ausführungen von der Fülle 
der Veröffentlichungen abheben 
durch ıhre trotz des fehlenden Zeit- 
` abstandes fast akademische und 
historisch-sachliche Betrachtungs- 
weise. Im Il. Ted wird in 36 Ka- 
piteln über die einzelnen Geschäfts- 
zweige berichtet. Für die Leser 
unserer Zeitschrift bringt die 
Schilderung der Lage der Papier- 
industrie nichts Neues. Der Hin- 
weis auf bessere Rohstoffversor- 
gung in Anbetracht von angekün- 
digten Regierungsmaßnahmen ist 
gerade deshalb kein Trost, weil 
die Regierung eben jeden tröstet, 
der sich an sie wendet. Im 
111. Teil wird ein erschöpfender 
Bericht über die Wirktsamkeit der 
Handelskammer gegeben. Br. 


Das deutsche Buchgewerbe. Ber- 
lin 1919. Verlag des Allge- 
meinen [Deutschen Sprachver- 
eins. Preis 1,20M. + 40v. H. 
T.-Z. 

in Ausschuß des deutschen 
Buchgewerbevereins zu Leipzig 
hat vor einigen Jahren unter Mit- 
wirkung des Allgemeinen Deut- 
schen Sprachvereins begonnen, 
die zahlreichen Iremdausdrücke 
der Bushdruckerkunst und aller 
verwandten Gewerbe, der Buch- 
binderei, Schriftgießerci, des Buch- 
handels usw. zu  verdeutschen. 

Die Aufgabe war, über 1500 

Fremdwörter so wiederzugeben, 

daB die Verdeutschungen mög- 

lichst allen Einwänden und An- 
griffen standhalten können, wahr- 
lich nicht leicht! Aber konnte 
man cs noch länger mit ansehen, 
daB gerade die cdle Kunst Guten- 
bergs, eine echt deutsche Erfin- 
dung, in fremdem, erborgtem Ge- 
wande einherging? Das Ergebnis 
der uneigennützigen Arbeit, cines 

Werkes vieler Hände und Köpfe, 

legt nun in einem Heftchen von 

48 Seiten vor. Der allgemein 

Eindruck, den man bei der ersten 

Durchsicht hat, ıst der der Zu- 

ruckhaltung und Besonnenheit. 


sulfitlauge 


kalk und eisenfrei, 35° Be eingedickt, 
laufend ladungsweise gesucht. 


Bemusterte Angebote an 


GEBLER & Co. 


Chem. Fabrik — Coswig i. Sa. 


` Wir haben 
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infolge Übernahme der 
stillgelegten Papier-u.Zelinlosefabrik in Hugohütte 


Papierfabrikations- 
maschinen 


Papierumrollmaschinen 


Papierschneide maschinen 
und Papierwalzen 


I Dampfmaschine 1000 PS 
Fabrıkat Görlitzer Ma- 
schinenbau A.-G. Görlitz, 
Baujahr 1912 


1 Dynamomaschine, 
Fabrikat A.E.G., 255 KW, 
110 Volt 


I Dynamomaschine, 
Fabrikat A.E.G, 120 KW, 
110 Volt 


1 Dynamomaschine, 
Fabrikat Maffei-Schwartz- 
kopff, 60 KW, 110 Volt 


diverse Elektromotoren, 
Fabrikate Schuckert, 
A.E.G., Bergmann, 5, 6, 7,9, 
17, 20, 30 u. 40 Ps, 110 Volt 


I Motor, 
Fabrikat Maffei-Schwartz- 
kopff, 115 KW, 20,5 Amp. 
600 Umdrehungen, 50 Per., 
3000 Volt Hochspannung 


I Motor, 


Fabrikat Schuckert & Co., 


Nürnberg, 100KW, 17 Amp., 
600 Umdrehungen, 50 Per., 
3000 Volt Hochspannung 


I Motor, 
FabrikatSchuckert, 75KW, 
12,7 Amp. 600 Umdr., 50Per,, 
3000 Volt Hochspannung 


I Zweiflammrohrkessel 
für8 Atm. Überdruck, 100 qm 
Heizfläche, Baujahr 1904 


SCHWEITZER & OPPLER - BERLIN 


Zwelggesenäft: Kattowitz, 0-S, Querstrasse. 2 


preiswert abzugeben: 


I Cornwallkessel 
für 8 Atm. Überdruck, 88 qm 
Heizfläche, Baujahr 1897 


| Zweiflammrohrkessel, 
8 Atm. Überdruck, 100 qm 
Meizfläche, 1889 erbaut 


2 Siederohrkessel. 
System Garbe, 12Atm.Über- 
druck, je 200 qm Heiz- 
fläche 1911/1912 erbaut. 


| Röhrenkessel, 
Fabrikat Koetz, 1905 er- 
baut, 12 Atm. Überdruck, 
128 qm Heizfläche mit 
Überhitzer, 26 qm Heizfl. 


2 Dampffässer, 
12Atm.Überdruck, ca.12,5m 
lang, ca. 1,50 m Durch- 
messer, Fassungsraum ca. 

: 25000 | 


4 Dampffässer, 
11Atm.Überdruck, ca.12,5m 
lang, ca. 1230 mm Durchm , 
Fassungsraum ca. 173001, 
sämtl. mit abschraubbarer 
Stirnwand und dazugehöri- 
gen Siebtrommeln 

I kompl. Wasser- 
reinigungsanlage 


I Posten Reservoire, Re- 
servoirbleche, Träger, 
U-Eisen, Schienen 


Il Lastenaufzug für 1500kg 


I Holzzerkleinerungs- 
maschine 


I Packpresse 
mehrere Drehbänke 
mehrere Pumpen 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff=Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff: Fabrikanten, der Papiermacher: Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie. 
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jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : pA 
direkter Zustellung: Inland u. Oesterreich-Ungarn : 
.10.—, Ausland M. 15,00. Einzelhefte 1 M. Ab» 
Uungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß 
gen. — Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck-Konto Nr. 1140 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : f 
die Schrifteitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : p. 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : W 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : YA 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri, : K 

$ kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu» : 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe 50 mm Breite 
50 Pf., zuzüglich 10%, Teuerungszuschlag, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Beste lung zum halben Preise. Vore 
! zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezicher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück. 
: zahlung des Bezugspreisess. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
! Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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i Wirtschaftliche Dampferzeugung. 
Von Dipl.-Ing. Pradel. 
Auf dem weiten Gebiete der Kraftversorgung,  DBrennstoffvorräte entlasten können. Vor der Hand 


Krafterzeugung, \Wärmetechnik, Brennstoffwirtschaft 
spielt die wirtschaftliche Ausnutzung der uns von Jer 
Natur gegebenen Kräfte und Kraftquellen eine um so 
erheblichere Rolle, als die Brennstöffvorräte durch den 
für uns unglücklichen Ausgang des Krieges in Deutsch- 
land nicht nur tatsächlich geringer geworden sind, 
sondern auch infolge der mit dem Zusammenbruch 
und der Revolution einsetzenden Arbeitsunlust nıcht ın 
dem erforderlichen Maße ausgebeutet werden konnten. 
Das erzeugte nicht nur eine PBrennstoffknappheit. 
sondern machte es auch unmöglich, die Wirtschaftlich- 
keit in der Verwertung unserer Brennstoffe nach dem 
Leitsatz: „Vergasung sämtlicher Kohle zur Gewinnung 
der wertvollen Nebenprodukte, Verheizung von Gas und 
Koks“ in dem Maße durchzuführen, wie es für die 
Gesundung unserer wirtschaftlichen Verhältnisse not- 
wendig gewesen wäre. 


Eins ist klar: Mit den vorhandenen Prennstofifen 
muß außerordentlich sparsam gewirtschaftet werden, 
nicht nur im Hinblick auf den tatsächlichen Verbrauch, 
sondern auch auf die möglichst vollkommene Frei- 
machung der in der Kohle aufgespeicherten Energie. 
Mehr als- je wird es daher Gebot sein, die von der 
Natur sonst noch gegebenen Kraftquellen, vor allem 
die sog. weiße Kohle, d. h. die Wasserkraft, zur Er- 
zeugung von Kraft heranzuziehen. Auch die Wind- 
kraft wird besonders für kleinere Kraftbedarie bei 
zweckmäßiger Anordnung von Kraftspeichern unsere 


jedoch spielen diese Kraftquellen sowie auch andere, 
wie Sonnenwärme, Ebbe und Flut usw. zum Teil keine, 
zum Teil nur eine geringe Rolle und bedürfen eines 
energischen Ausbaues, um die Hauptkraftquelle, den 
aus der Verdampfung von Wasser unter Brennstoff- 
verbrauch erzeugten Dampf in dem durch unsere 
Brennstofiknappheit gebotenen Ausmaße entlasten 
zu können. 

Die Erzeugung von Dampf geschieht entweder für 
Kraftzwecke oder für Heizzwecke. Für letztere genügt 
in der Regel niedrig gespannter Dampf, während für 
Kraftzwecke hohe Dampfdrucke bevorzugt werden. Die 
Ausnutzung des Dampfes als Heizmittel, d. h. .die 
U'ebertragung der im Dampf enthaltenen Wärme auf 
das zu beheizende Mittel, läßt sich wirtschaftlich ge- 
stalten. Dagegen ist die Gewinnung von Kraft aus 
Dampf in der Dampfmaschine ein recht unwirtschaft- 
licher Vorgang, weil von dem \WVärmeinhalte des 
Dampfes, z. B. 720 WE. bei 12 Atm. und 280 Grad C., 
nur ein Bruchteil, zwischen 7—22 Proz., je nach Art 
der Maschine, im Zylinder in Kiraft umgesetzt wird, 
während der Rest als Abdampf abgeht. In der Theorie 
ist man soweit, daß man diesen Dampf fast restlos als 
Heizdampf ausnutzen und so die in ihm gespeicherte, 


aus der Kohle stammende Wärme nutzbringend wieder- 


gewinnen kann. Auch der Weg, den hochgespannten 
Dampf ın zwei Arbeitsgängen stufenweise zur Kraft- 
erzeugung auszunutzen, ist beschritten: worden und 
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bietet in vielen Fällen Vorteile. Zum Teil sind An- 
lagen nach diesen Gesichtspunkten ausgeführt worden, 
die hinsichtlich der Wirtschaftlichkeit in ‚der Aus- 
nutzung der Dampfwärme wohl das praktisch Mögliche 
leisten. Allerdings sind diese Fälle noch vereinzelt, und 
die Mehrzahl unserer Dampfanlagen ist hinsichtlich der 
Dampfwärme wirtschaftlich noch verbesserungsmöglich. 

Ebenso wichtig aber wie die Ausnutzung des 
Dampfes, ja noch wichtiger ist die wirtschaftliche Er- 
zeugung des Dampies, die ihren augenfälligen Ausdruck 
in der Höhe des Daınpfpreises findet. Der Dampi- 
preis ist abhängig: 1. vom Brennstoffpreis, 2. von der 
Nutzleistung der Feuerung, 3. von der Nutzleistung des 
Kessels, mit anderen Worten von all den Mani- 
‚pulationen, denen der Brennstoff von seiner Feuerstätte 
bis zur Aufgabe auf den Rost unter\ :orfen ist. von der 
Art und Güte der F euerungsanlage, ihrem Betrieb und 
ihrer Ueberwachung sowie von der Bauart und 
Eignung des Kessels sowohl für den jeweils ver- 
heizten Brennstoff als auch für die dazu benutzte 
Feuerungsanlage. 

Die Gewinnung von Kraft aus den Brennstoifen 
ist ein recht umständlicher Prozeß und gliedert sich ın 
drei Abschnitte: 

t. Die Erzeugung von Wärme aus den Brennstoffen 
in den Feuerungsanlagen, 

2. die Verdampfung von Wasser mittels dieser eY- 
zeugten \Värme in Dampfkesseln, 

3. die Umsetzung des Dampfes ın mechanische Kraft 
in der Dampfmaschine. 


Durch die Vergasung des Brennstoifes in Gas- 
erzeugern und die unmittelbare Benutzung des so er- 
haltenen Kraitgases in Gaskraftmaschinen ist zwar der 
Dampfkessel ausgeschaltet worden. ohne dab aber ente 
bessere Wirtschaftlichkeit der gesamten Kraiterzeug IR 
damit erreicht worden wäre. — Versuche, mechanische. 
` d. h. ‚elektrische Kraft unmittelbar aus den Prenn- 
stoffen, durch deren Elektrolyse zu gewinnen, haben 
bislang noch keinen brauchbaren Erfolg „ehabt, dorh 
scheint man neuerdings bei der Ausbildung der so- 
genannten Gasbatterien der Lösung dieses Problems 
näher zu kommen. 

Als Hauptweg für die Krafterzeugung bleibt dem- 
nach zurzeit der Dampfkessel bestehen. Die einzelnen 
Typen der Dainpfkessel können als bekannt vorans- 
gesetzt werden. Festzuhalten ist, daß Großwasserraum- 
kessel (Zylinder-Flammrohr- und ähnliche Kessel), bei 
denen der Wasserinhalt je Quadratmeter Heizfläche 
größer als 1001 ist, besonders für mittlere und kleinere 
Anlagen mit schwankendem Dampfverbrauch ın Frage 
kommen, währendWasserorhrkessel und dgl. mit ihrem 
kleinen \Vasseraum nicht für schwankende Dampf- 
- entnahme geeignet sind und meist in größeren Anlagen 
wegen ihres geringen Raumbedarfs. ıhrer geringen Ex- 
plosionsgefahr und einfachen Herstellung bevorzugt 
werden. 

Brennstofipreis: Für die Beheizung der 
Dampfkessel kommen 50 ziemlich alle Rohbrennstoffe 
und eine Reihe künstlicher Brennstoffe in Frage. Der 
vornehmlichste Brennstoff für Daınpfkessel ist gute 
Steinkohle, die mit langer Flamme verbrennt, ebenso 


lassen sich auch stückige Braunkohlen verheizen. Lei- 
der mangelt cs zurzeit sehr an diesen typischen Kessel- 
kohlen. Man war daher gezwungen, zu anderen Brenn- 
stoffen überzugehen. Von festen Brennstoffen stehen 
zur Verfügung die vielfachen Abfallkohlen, Feinkohlen. 
Gruge, J.öschen, erdige und mulmige Braunkohlen, 
Holzabiälle. Sägespäne, Torf. Gerberlohe und Müll. 


Man hat mit mehr oder weniger Erfolg versucht, ge- 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 15, 1920 


le Te 7 


eignete Feuerungsanlagen zu schaffen und dabei gc- 
funden, daß sich bei richtiger Bedienung und Behand- 
lung ein wirtschaftlicher Betrieb ermöglichen laßt. 


Zu Beginn des Weltkrieges, als ınan in Deutsch- 
land die Aufschließung der Steinkohlen durch Destil- 
lation zur Gewinnung der für die Munitionsherstellung 
notwendigen Nebenprodukte auf breitester Grundlage 
ausbaute, erging von Regierungsseite der Ruf an die 
Industrie, “den darauf folgenden Ausfall von Rohkotile 
durch stärkere Heranziehung des Kokses für Dampf- 
kesselheizung auszugleichen. In die Versuche wurde 
viel Geld hineingesteckt und ausgezeichnete Arbeit 
geleistet. Der Erfolg war in technischer Beziehung 
vnbefriedigend, ganz abgesehen davon, daß der Koks- 
anfall vergeben war, als man glaubte. einige Feuerungs- 
arten und Koks-Brennstoffmischungen als Notbehelf 
empfehlen zu können. Als einzigerErfolg dieserAktion 
‘st die nicht mehr ganz neue Erkenntnis zu buchen. 
daß Koks wegen seiner kurzen Flamme trotz seines 
hohen Heizwertes in den für Flammenbeheizung ge- 
bauten Dampfkesseln geringere Kesselleistungen ergibt, 
„ls eine ihm im Heizwert gleichwertige Steinkohle. 
Gleichwohl wäre es vom volkswirtschaftlichen Stand- 
punkte aus nur richtig. wenn die unmittelbare Ver- 
heizung von Rohkohle unter Dampfkesseln eingeschränkt 
oder ganz abgeschafft würde, so daß die Rohkohle nicht 
mehr bloß als Brennstoff, sondern als der Rohstoff 
betrachtet würde. der sie tatsächlich für ungezählte 
Industrien ist. Für die Dampfkesselbeheizung blieben 
dann die Abfallprodukte der AufschließBungsverfahren. 
also das Gas und der Koks übrig. Um aber Koks 
wirtschaftlich im Dampfkesselbetriebe verheizen zu 
können, müßten die Kessel entsprechend der Eigenart 
jenes Brennstoffes für Dauerbrand, Kontaktheizung 
und kurze Heizkanäle umgebaut werden. Dazu könnten 
die ım Zentralheizungsbetriebe seit etwa 23 Jahren e'n- 
gebürgerten gußeisernen Gliederkessel als Beispiel 
dienen. 

Voraussichtlich dürfte diese Trage aber überhaupt 
nicht brennend werden. da in der sogenannten Tiet- 
temperaturverkokung ein Mittel an die Hand gegeben 
ist, die Aufschließung der Rohkohle unter Vermeidung 
des Koksanfalls durchzuführen. Der dabei anfallende 
Ilalbkoks besitzt hinsichtlich der Flanımenbildung die 
gleichen Eigenschaften wie die Steinkohle. hat auch 
nicht die Härte wie Koks. Leider fallt er nicht in 
Stücken. sondern in feiner Form an. 50 daß er nicht 
ohne weiteres für die Beheizung von Dainpfkesseln be- 
nutzt werden kann. Es steht aber zu erwarten, daß in 
KürzeVerfahren gefunden werden, den Halbkoks, z.B. 
durch Brikettieren, in eine Form zu bringen, die ihn 
für Dampikesselfeuerung geeignet macht. In den 
V. St. v. A. ist man schon in ähnlicher Weise vorge- 
gangen und hat den zunächst anfallenden Halbkoks 
brikettiert und dann einer nochmaligen Destillation bei 
höherer Temperatur unterworfen, wobei die anfallende 
Karbokohle ihre Brikettform behielt und ohne weiteres 
wie Steinkohle benutzt worden sein soll. 

Für die Aufschließung eignen sich naturgemäß 
nicht alle Rohkoblen, sondern nur solche mit einem be- 
stimmten Gehalt an festem und flüssigem Kohlenstoft 
Für die verbleibenden ininderwertigen Steinkohlen mit 
einem Kohlenstoffgehalt von 50 Proz. und darunter 
die sich auf normalen Rosten auch kaum verheizen 
lassen, ist neuerdings ein Weg der wirtschaftlichen 
Verwertung gefunden worden. Dieser besteht darin 
daß die Kohlen in Mühlen ganz fein vermahlen und 
dann durch einen Druckluftstrom in die leuerung ge- 
blasen werden. Durch die Mahlung wird die wirk» 
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same Oberfläche des Kohlenkornes unendlich verviel- 
facht und so der Verbrennungsluft eine größere An- 
griffsfläche geboten. In der Tat verbrennt ein solches 
Gemisch aus gemahlener Kohle und der notwendigen 
Verbrennungsluft ähnlich wie ein Gas mit langen 
Flammenschwaden und entzündet sich explosionsartig. 
Hauptsächlich hat diese Kohlenstaubfenerung bisher in 
der Zementindustrie zum Beheizen der langen Dreh- 
rohröfen und in der Metall- und Stahlindustrie als 
Ersatz derGasfeuerungl. ingang gefunden. Versuche zur 
Beheizung vom Dampfkesseln mit gemahlener Kohle 
sind sehr befriedigend ausgefallen. Die Mahlkosten 
und die Mahlanlage sind wohl bislang das einzige 
Hindernis für eine allgemeine Einführung gewesen, 
doch ist zu bedenken, daß die Kosten des Mahlens — 


zu _ 


Abh. ı. 


eines rein mechanischen Vorganges — bei den der- 
zeitigen hohen Brennstoffpreisen an sich schon weniger 
ins Gewicht fallen, zum anderen aber auch, daß sie 
durch die mögliche restlose Ausnutzung, d. h. Ver- 
brennung des Brennstoffes, zum Teil aufgewogen 
werden. Jedenfalls wird auf dem Gebiete der Kohlen, 
staubfeuerung rastlos gearbeitet und man darf sie 
wohl als die Feuerung der Zukunft bezeichnen. 

In Indusriebezirken hat auch das sog. Industrie- 
gas — Koksofen- und Hochofengas — für die Re- 
heizung von Dampifkesseln einige Bedeutung ge- 
wonnen. Generatorgas dagegen ergibt keine Wirt- 
schaftlichkeit für die Kesselbeheizung. 

An flüssigen natürlichen Brennstoffen ist Deutsch- 
land arm, dagegen ist der Anfall an Teeröl aus der 
Steinkohlendestillation nicht unbedeutend, wird aber 
meist für kleine gewerbliche und industrielle Oefen 
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verbraucht, so daß für Kesselheizung nicht allzuviel 
übrig bleibt. 

laßt man demnach alles zusammen, so stehen für 
die Dampfkesselheizung zur Verfügung: Steinkohlen 
und Braunkohlen im beschränktem Umfange, vor allem 
aber die minderwertigen Brennstoffe wie erdige Braun- 
kohlen, Steinkohlen- und Koksgriese, Löschen, Torfe 
und Holzabfälle, daneben örtlich Industriegas. Halb- 
koks- und Kohlenstaubfeuerung gehören der Zukunft. 

Für die Auswahl des für eine Kesselanlage geeig- 
neten Brennstoffes sind neben der Rücksicht auf die 
vorhandene Feuerungsanlage vor allem die Beschaffen- 
heit und der Heizwert des Brennstoffes, sein Preis 
sowie die Anfuhrmöglichkeiten — Achse, Bahn, 
Wasser — maßgebend. Letztere spielen bei der herr- 
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Neuzeitliches Kesselhaus — Schnitt. 


schenden Verkehrsnot eine ausschlaggebende Rolle. Im 
volkswirtschaftlichen Interesse ist man deshalb dazu 
übergegangen, an den Fundorten der Brennstoffe, be- 
sonders in den Braunkohlenrevieren, große Kraftwerke, 
sog. U’eberlandzentralen, anzulegen, die den elektrischen 
Strom in einem meilenweiten Umkreise abgeben. Das 
macht naturgemäß die Anlagen zur Erzeugung von 
Kraftdampf in diesem Umkreise überflüssig, nicht aber 
die von Heizdampf. Schließlich wird es aber für 
Betriebe, die beides, Kraft- und Heizdampf, benötigen, 
wie Papierfabriken, ein Rechenexempel sein, zu ent- 
scheiden, ob man bei gleichzeitiger Kraft- und Heiz- 
dampferzeugung besser fährt oder bei Bezug von Ueber- 
landkraft und Erzeugung von lediglich Heizdampf. 


-~ Auch über die Möglichkeit bzw. Wirtschaftlichkeit 
des Transportes von Industriegasen über weitere Ent- 
fernungen gehen die Meinungen noch sehr auseinander; 
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bei den derzeitigen Arbeitslöhnen und ihrer noch immer 
steigenden Tendenz ist aber eine Kalkulation und Ab- 
wagung der Wirtschaftlichkeit nur sehr schwer oder 
gar nicht durchzuführen. 

Die Beschaffenheit und der Heizwert der Brenn- 
stoffe sind mit Rücksicht auf die Feuerungsanlage von 
Belang. Der Heizwert allein tut es nicht, wiewohl er 
unbedingt der Bewertung des Brennstoffes zugrunde 
zu legen ist. Ebenso wichtig ist die Zusammensetzung 
des Brennstoffes, besonders der Gehalt an Feuchtigkeit 
nnd Unverbrennlichemm. Man sollte deshalb wenigstens 
diese Daten, besser noch die vollständige Elementar- 
analyse verlangen. 

Stuckige Brennstoffe werden sich auf den meisten 
vorhandenen Rosten, Planrosten, Schrägrosten. beweg- 
ten Rosten verheizen lassen. Für mulmige oder griesige 
Brennstoffe kommen Treppenroste. DPlanroste mit 
engeren Spalten und ebensolche bewegte oder Wander- 
roste in Frage Meist wird man dabei nicht ohne 
Unterwind auskommen können, um den Widerstand 
der dicht auf dem Rost lagernden Brennstoffschicht zu 
überwinden. Tür nasse Brennstoffe, wie mulmizge 
sraunkohlen, Torf (lufttrocken), Klobenholz haben sich 
Schächtfeuerungen bewährt, bei denen der Brennstoff 
im oberen Schachtteil getrocknet, im mittleren Teil 
unter schwacher Luftzufuhr entgast und schließlich im 
untersten Teil, ausgebrannt wird. 

Bei den minderwertigen Brennstoffen ist es er- 
forderlich, für eine mechanische Aufgabe des Brenn- 
stoffes und tunlichst auch für eine mechanische Ab- 
führung der Rückstände Sorge zu tragen, weil von 
diesen Brennstoffen, entsprechend ıhrem geringen Ge- 
halte an Veerbrennlichem, um so viel größere Mengen 
verheizt werden müssen als von hochwertigen Brenn- 
stoffen. Bei Schräg- und Treppenrosten sowie bei 
bewegten Rosten ist diese Forderung leicht erfüllbar, 
weil der Brennstoff von der Autgabestelle entweder 
durch sein Eigengewicht oder die Bewegung der Roste 
über die Rostbahn gefördert wird. Bei Planrosten aber 
muß ein Rostbeschicker dazu benutzt werden. Weniger 
Kıngang als sie es verdienen, haben die Unterschub- 
teuerungen gefunden. bei denen der Brennstoff von 
unten auf die Rostiläche gehoben und geschoben wird. 
Da die entstehenden Destillations- oder Schwelgase 
hierbei die obere Glutschicht durchstreichen müssen. 
so läßt sich mit diesen T'euerungen eine sehr voll- 
kommene Verbrennung und Rauchfreiheit erzielen. 

Die mechanische Zuführung des Brennstoffes zum 
Rost setzt aber voraus, daß die Brennstoffe den Auf- 
wabetrichtern auch maschinell zugeführt werden. Neu- 
zeitliche Kesselhauser werden daher durchweg mit über 
den Kesseln liegenden Kohlenbunkern ausgeführt, an 
deren Ziehöffnungen sich Auslaufrohre anschließen. die 
nach den einzelnen Aufgabetrichtern führen. 

Für die Beseitigung der Rückstände — Schlacken, 
Asche, Flugasche -— werden unter dem Roste und an 
den Zugumkehrstellen der Heizzüge Sammelkammern, 
sog. Aschensäcke, eingelegt, die durch eine untere Oeff- 
nung in den Aschenkeller zu entleeren sind. Tm 
Aschenkeller ist die Förderanlage für die Rückstände — 
Schmalspurgleis mit Kipploren, Kratzerbänder, Saug- 
zuganlagen, wohl auch lörderschnecken und dergl. -— 
eingebaut. Einzelne dieser Anlagen sind in den letzten 
Jahren derart ausgebildet worden. daß sie vollständig 
staubfrei arbeiten. Abb. ı zeigt z. B. einen Schnitt 
durch ein solches neuzeitliches Kesselhaus (Bauart Bab- 
cock & Wilcox). Oberhalb der beiden Kesselreihen 
ist der Kohlenbunker aufgehängt, der über auto- 
matischen Wagen die Speiserohre der Aufgabetrichter 
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an den mechanischen Rosten speist. Unter jedem 
Kessel sind zwei Aschensäcke angelegt. Hinter den 
Kesseln sind die Vorwärmer eingebaut, auf welche die 
Kamine für den künstlichen Saugzug aufgesetzt sind. 


Die Verheizung von Holzabfällen und Sägemehl 
unter Kesseln kommt wohl nur in Sägemühlen und 
Holzbearbeitungsfabriken in Frage. Allgemein ver- 
wendbar für alle Kesselarten sind dagegen die 'gas- 
förmigen und flüssigen Brennstoffe, für die besonders 
in den letzten Jahren eine Reihe brauchbarer und 
eXplosionssicherer Brenner gerade für den Gebrauch 
im Kesselbetriebe konstruiert worden sind. In Hütten- 
werken und anderen Industrien, in denen heiße Ofenab- 
gase zur Verfügung stehen, hat auch die Abgasheizung 
tür Dampfkessel cine Bedeutung erlangt, und gerade 
in den letzten Jahren sind eine Reihe solcher Anlagen 
ausgeführt worden. ` 

Damit sind im wesentlichen die Punkte gegeben. 
die für die Auswahl und Bewertung der einzelnen 
Brennstoffe maßgebend sind; und die schließlich das 
Gesamtbild des Prennstoffpreises vermitteln. 


Nutzleistung der. Feuerung Wenn 
es gelänge, sämtliche ım Prennstoff gespeicherte 
Wärme durch die Verbrennung restlos frei 
zu machen, so hätte man eine 100 prozentige 
Nutzleistung der betreffenden Feuerungsanlage. 
Theoretisch möglıch wäre das nur, wenn die 
Verteilung des Verbrennlichen, des Kohlenstoffes im 
3rennstoff eine solche wäre, daß jedem Teilchen dieses 
Nlohlenstoffes gerade die zu seiner Verbrennung not- 
wendige Menge Verbrennungsluft zugeführt würde. 
Praktisch am nächsten kommen dieser Forderung die 
Kohlenstaubfeuerung und die Gas- und Oelfeuerung. 
Bei der Verheizung stückiger Brennstoffe spielen aus 
diesem Grunde die Korngröße und Korngleichheit so- 
wie die Schichtung des Brennstoffes eine erhebliche 
Rolle. Bei ungleichmäßiger Förderkohle aus großen und 
kleinen Stücken und Staub werden. teilweise breite 
Spalten für den Luftdurchtritt entstehen, teilweise wer- 
den aber die Spalten durch den feinen Brennstoff ver- 
stopft. Am vorteilhaftesten ist daher kleinstückiger 
Brennstoff gleicher Korngröße zwischen 10 und 2 cm. 
wie er von den Gruben als Würfel, Nuß und dergl. ge- 
liefert wird. Feineres Korn lagert sich schon zu dicht 
und setzt dem L.uftdurchtritt zu großen Wider- 
stand entgegen. 

Die Verbrennung stückiger und feiner Brennstoffe 
cıfolgt auf Rosten, die aus Roststäben zusammen- 
gesetzt sind. welche Luftspalten zwischen sich belassen. 
Die Preite der Luftspalten richtet sich nach der Korn- 
größe, für feine Brennstoffe werden sie so fein ge- 
wählt, daB kein unverbrannter Brennstoff hindurch- 
tallen kann, auch verwendet man dafür vielfach Rost- 
platten mit Düsenlöchern, besonders für Unterwind- 
fcuerung. 

Wesentlich für eine gute Verbrennung sind neben 
der Luftzuführung die Art der Aufgabe des Brenn- 
stoffes und seine Schütthöhe auf dem Rost. Bei Hand- 
beschickung wird hintereinander mit einer Anzahl 
Schaufeln auf die Glutschicht eine Lage frischen Brenn- 
stoffes aufgebracht. Infolgedessen setzt unmittelbar 
nach Schließen der l’euertür über die ganze Rostfläche 
eine starke Gasentwicklung ein, zu deren Verbrennung 
eine entsprechende Menge Verbrennungsluft notwendig 
ist. Die durch den Rost zugeführte Luftmenge reicht 
meist für diesen Zweck nicht aus, so daß die Schwel- 
gase unverbrannt in die Heizzuge gelangen würden. 
Um dies zu vermeiden und die Verbrennung schon ım 
Feuerraum zu vollenden, damit nur vollständig ausge- 
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brannte, also hochtemperierte Heizgase in die ‚Heiz- 
züge des Kessels gelangen, führt man den Schwelgasen 
im Feuerraum oberhalb des Rostes zusätzliche Ver- 
brennungsluft zu. Allerdings hat das nur Zweck, wenn 
dabei im Feuerraum die FEintzündungstemperätur für 
die Schwelgase vorhanden ist. Man wärmt daher die 
Oberluft zweckmäßig vor und führt sie vorteilhaft 
durch die Feuerbrücke zu. 

Besser ist es, bei Handbeschickung, vor jedes- 
maligen Aufwerfen frischer Kohle, den glühenden 
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Abb. 2. Schema einer Druckzugfeuerung 


(Unterwind) 


Brennstoff nach hinten zu schieben und den irischen 
Brennstoff auf den vorderen Rostteil aufzubringen. 
Die hintere Glutschicht wirkt dann bls Wärme- 
speicher und verbürgt eine Zündung der über sie hin- 
wegstreichenden Schwelgase mit der durch die Glut- 
hitze hoch erhitzten Verbrennungsluft. 


Wird der Brennstoff mechanisch durch Wuri- 
teschicker aufgeworfen, so fallen ständig kleine 
stennstoffmengen auf verschiedene Teile der Rost- 
flache, die dann natürlich die Bedingungen für die 
Verbrennung der sich entwickelnden Schwelga=” 
vorfinden. In jedem Falle ist darauf zu achten, daß 
die Rostiläche gleichmäßig mit Brennstoff bedeckt 
t und sich keine Krater, d. s. freie Stellen, bilder, 
durch welche die Verbrennungsluft ungehindert iin- 


durchzieht und dann den Feuerraum und die 
Heizgase abkühlt. Die Prennstoffschicht darf 
aber nicht zu hoch sein, weil sonst die Gefahr 


vorliegt, daß die unmittelbar über der Rostfläch. we- 
hildete Kohlensäure in der oberen Glutsenicht wie- 
der zu Kohlenoxyd reduziert wird, die dana w ver- 
brannt abzieht und als Wärmeverlust zu buchen ist. 
Im allgemeinen soll die Schichthöhe hei Plinast 
und ahnııchen Rosten nicht mehr als 10 em betrage::. 


Die Zuführung der Verbrennungsluft cıfolg: 
durch den Druck der Atmosphäre infolge des im 
Feucrraure und in den Heizkanälen herrschenden 
Unterdruckes oder Zuges. Man unterscherlet natnr- 
lichen Schornstein-Zug und künstlichen Zug. 


Die Frage, ob Schornsteinzug oder künstlicher Zug, 
wird nicht nur vom betriebstechnischen, sondern 
auch vom wirtschaftlichen Standpunkte aus zu ent- 
scheiden sein. Besonders in den letzten Jahren, wo 
viele Kraftwerke nicht nur zu geringeren Brenn- 
stoffen, sondern auch zu höheren Dampfleistungen, 
mithin auch Rostbelastungen übergehen, war die 
Einführung künstlicher Zuganlagen die einzige Ret- 
tung. Denn mit künstlichem Zuge kann man die 
Dampfleistung von 25--50 Proz. steigern; man kann 
urgenügenden Zug verbessern, die Abwärme besser 
ausnutzen. 


ventilator die 


Beim mechanischen oder künstlichen Zuge wer- 
den die zur Verbrenung erforderliche Luft durch den 
Rost und die Heizgase durch Heizkanäle. auf. mecha- 
nischem Wege befördert. Je nach der Art, wie dies 
geschieht, unterscheidet man: 

Saugzug oder induzierten ‚Lug, 

Druckzug oder Unterwind, 

 Ausgeglichenen Zug, d. i. die Vereinigung v von 
Saugzug und end 

Der künstliche Saugzug oder E Zug 
entspricht in seiner Wirkung dem Schornsteinzug. 
nur daß er unabhängig von der Atmosphärg, der Ab- 
gastemperatur ist und sich in weiten Grenzen ein- 
regeln läßt. Da ër wie der Schornsteinzug am Ende 
des Fuchses zur Wirkung kommt, so erzeugt er 
auch in der gleichen Weise wie jener U nterdruck im 
leuerraum und Aschenfall. 

Ber Unterwind wird unter Druck gesetzte Ver- 
brennungsluft in den geschlossenen Aschenfall ein- 
geführt. Das Absaugen der Gase am Fuchsende ist 
dabei entbehrlich, der Rauchschieber kann fest ge- 
schlossen werden. Die Wirkung dieser Zugart ist 
besser als die aller anderen, denn sie ermöglicht 
cine vollkommene Verbrennung dadurch, dab’ man 
die zur Verbrennung notwendige Luft genau ein- 
regeln und die Abgasverluste verringern kann. 
Durch den Ueberdruck im Feuerraum und in den 
Heizkanälen werden auch die Verluste vermieden, die 
durch Einströmen kalter Luft durch undichtes 
Mauerwerk entstehen. Der Kraftverbrauch ist im 
Verhältnis zum künstlichen Saugzug ein viel ge- 
ringerer, da hier nur die Verbrennungsluft, dort aber 
die Rauchgase, das Frodukt aus Brennstoff und Ver- 
brennungsluft zu fördern sind. Unterwindfeuerungen 
haben deshalb seit den Kriegsjahren in weitem Mabe 
Eingang gefunden; so sind in dieser Zeit beispiels- 
weise etwa 20000 \WVilton-Evaporator-Unterwind- 
feuerungen in deutschen Betrieben eingebaut worden 
und haben die Möglichkeit geschaffen, den Betrieb 
mit den zur Verfügung stehenden geringwertigen 
Brennstoffen durchzuhalten. 


pees EN 
IE TA 


Abb, 3. Schema einer Feucrung 
mit ausgeglichenem Zug. 


Der ausgeglichene Zug besteht in der Vereini- 
gung von Unterwind mit künstlichem Saugzug, wo- 
bei dem Unterwindventilator dee Einführung der Ver- 
brennungsluft in den Freuerraum und dem Saugzug- 
Abförderung der Verbrennungsgasc 
zufällt. Naturgemäß muß die Kinregelung der beiden 
Ventilatoren gemeinsam und in Abhängigkeit von- 
einander geschehen, und zwar derart, daß im Feuer- 
raum gerade Atmosphärendruck aufrechterhalten 
wird. | 
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Bei künstlichem Saugzug unterscheidet man 
noch den direkten Saugzug, wenn alle Gase durch 
den Ventilator gefördert werden, und den indirekten, 
wenn nur ein Teil derselben oder Luft durch den 
Ventilator unter Druck gesetzt und dann strahl- 
gebläscartig als Fördermittel für den Rest der Ab- 
gase dient. | 

Abb. 2 und 3 zeigen schematisch 
Druckzugfeuerung und eine Teuerung 
geglichenem Zug. 


Wie die Brennstoffzufulir muß auch die Luft- 
zufuhr und Abgaseabführung entsprechend dem Rce- 
dürfnis eingeregelt werden. Das’-wichtigste Bedürf- 
nis ist im Dampfkesselbetriebe der Dampfbedarf, der 
im Kessel seinen Ausdruck in den Schwankungen des 
Dampfdruckes findet. Man benutzt daher diese 
Schwankungen, um die Regelglieder für die Luft- 
zufuhr, Luft-Windklappen und die Rauchgasabfüh- 
rung, Rauchklappen, oder bei künstlichem Zuge die 
Triebmaschinen der Ventilatoren zu steuern, und 
nennt die Vorrichtungen Dampfdruckzugregler. 
Allein diese Bedarfsregelung genügt bei der Rost- 
feuerung nicht, um cine wirtschaftliche Verbrennung 
aufrecht zu erhalten, man muß die Regelung auch 
abhängig machen vom Zustand des Rostfeuers. Dei 
Handbeschickung kann man daher Zugregler be- 
nutzen, die nach Eirfahrungssätzen arbeiten und nach 
jeder Neubeschickung mittels Uhr- oder Hemm- 
werken den Zug regeln. Pei mechanischen TFeue- 
rungen mit mechanischer Brennstoffaufgabe benutzt 
man die Impulse von Zugmessern, Rauchgasanalysa- 
toren. Thermometern und Pyrometern zur Steuc- 
rung der Zugregler. 


eine reine 
mit aus- 


Uecberhaupt werden besonders größere mecha- 
nische Feuerungsanlagen neben dem üblichen Mano- 
meter und Wasserstandsglas, den vorgeschriebenen 
Sicherheitsvorrichtungen, noch mit einer großen Zahl 
von Meßinstrumenten, wie schon vorher genannt, 
ausgerüstet, die meist mit Selbstschreibern versehen 
sind. sa daß der Betrieb nachträglich studiert und 
etwaige Mängel und Unzulänglichkeiten abgestellt 
werden können. Für kleinere Anlagen sind solche 
Anzeigevorrichtungen meist zu kostspielig, hier wird 
die Aufmerksamkeit und Schulung des Heizers für 
die WUecberwachung des PDetricbes ausreichen 
müssen.*) 

Wichtig für die Wirtschaftlichkeit der \erbren- 
nung ist es auch, daB den Rostgasen die Möglichkeit 
der freien Tllammentfaltung gegeben wird. Aus 
diesem Grunde ist man in den letzten Jahren, bc- 
sonders bei den Hochleistungs-Wasserrohrkesseln 
mit mechanischen Rosten. dazu übergegangen, den 
Verbrennungsraum immer größer zu machen. Man 
stellt jetzt solche Kessel bis zu 3 m Höhe über dem 
Rost auf und hat damit gute Erfahrungen gemacht. 


Für jeden Rost und jeden darauf verheizten 


Brennstoff ıst eine bestimmte Rostbelastung am 
wirtschaftlichsten, d. h. eine bestimmte Brennstoff- 
menge, die auf der Rostflächeneinheitt — ı um — 


in einer Stunde verheizt wird. Wird diese normale 
Rostbelastung unterschritten, bei schwachem Teuer, 
so erfolgt eine unvollkommene Verbrennung mit 
den daraus folgenden Wärmeverlusten; bei TUeber- 
schreitung der normalen Rostbelastung, verstärkten 
Feuer, wird meist mit großem T.uftüberschuß und 
hoher Abgastemperatur gearbeitet. Gerade letzteres 

*) Vgl. jedoch hierzu den Aufsatz von HWR in 
Nr. 12 unserer Zeitschrift. 

(Anm. d, Schriftleitung.) 


kommt aber im neuzeitlichen Kesselbetriebe, beson- 
ders bei künstlich beschleunigtem Zug, oft vor, wes- 
halb für eine Rückgewinnung der Abgaswärme 
durch Speisewasservorwärmer oder Luftvorwärmer 
Sorge getragen werden muB. 


Nutzleisung des Kessels. Darunter ver- 
steht man den Frozentsatz des für die Dainpfbildung 
nutzbar gemachten Wärmeinhalts eines Brennstoffes. 
Er ergibt sich aus der Nutzleistung der Feuerung, 
abzüglich des Verlustes, der beim Uebergang der 
aus dem Brennstoff durch die Verbrennung er- 
zeugten Wärme an das Kesselwasser entsteht. 
Daraus folgt; daß die Nutzleistung des Kessels un- 


mittelbar von der Nutzleistung der Feuerung 
abhängt. Für die Wärmeübertragung ist maßgebend 


die Temperatur und Geschwindigkeit der Heizgasc 
und die Beschaffenheit der Kesselheizfläche; sie 
hängt also von der Feuerung und dem Kessel ab. 
Wichtig ist auch das Verhältnis von Heizfläche zu 
Rostfläche, H:R. Neuerdings macht sich bei Hoch- 
leistungskesseln . und mechanischen Rosten das 
Streben bemerkbar, mit der Größe der Rostfläche ın 
die Höhe zu gehen, das Verhältnis H : R also kleiner 
zu machen, um durch stärkeres Feuer größere Dampi- 
leistungen zu erreichen, d. h. die Menge des auf I qm 
ITeizfläche in der Stunde verdanıpften Wassers zu 
erhöhen. Bei Unterwindfeuerungen ist man dagegen, 
dank der höheren Pressung des Unterwindes, dazu 
gekommen, die höhere Rostbelastung bei einer Ver- 
größerung des Verhältnisses H:R durchzuführen. 
Naturgemäß hängt die Wahl des Verhältnisses H: R 
auch von der Kesselart und der Heizgasführung, 
d. h. der Einmauerung des Kessels ab. Bei Wasser- 
rohrkesseln insbesondere ist der richtige Einbau der 
I.cenkwände, durch welche die Heizgase durch die 
Rohrbündel geführt werden, von erheblichem Tinfluß 
auf die Nutzleistung der Kessel. Geschwindigkeit 
und Temperatur der Heizgase sind Funktionen des 


Zuges und der Rostbelastung. Mit zunehmender 
Temperatur und Geschwindigkeit wächst der 
\Wärmeübergang durch das Kesselbleh an das 


Kesselwasser. 

Der Wärmedurchgang durch das Kesselblech ist 
am größten, wenn dessen Oberflächen, die innere, 
wasserberührte, und die äußere, heizgasbespülte., 
metallisch rein sind. Beides ist leider im praktischen 
Kesselbetriebe nicht erreichbar. Aus dem Kessel- 
wasser scheiden sich am Kesselblech Kesselschlamm 
und der berüchtigte Kesselstein ab, während aus den 
Heizgasen sich Russ und Flugasche auf den Kessel- 
heizflächen niederschlagen, die mit der Zeit zu festen 
Krusten zusammenhbacken und sogar die Heizgas- 
tührung stören können. Beide Niederschläge zeichnen 
sich dadurch aus, daB sie wärmeisolierend wirken. 
d. h. einen sehr geringen Wärmedurchgangskoeffi- 
zienten besitzen. Der Kampf gegen diese beiden 
Schädlinge ist daher schon alt. Enthärtung des 
Kesselwassers, regelmäßiges Entschlannımen der 
Kessel und Abklopfen des Kesselsteins in Betriebs- 
pausen sind die Mittel, die man gegen die innere 
Verunreinigung der Kesselheizfläche anwendet. Für 
die Beseitigung der Ruß- und Flugasche-Nieder- 
schläge auf den Kesselheizflächen haben sich in den 
letzten Jahren besonders die Rub- und Flugasche- 
bläser eingebürgert. Man unterscheidet dabei Hand- 
bläser und mechanische Bläser. Frstere sind be- 
sondes in Deutschland zu emer bemerkenswerten 
Vollendung ausgebildet worden, am verbreitetsten 
ist wohl der Traıssiınet-Rnußbläser, während mecha- 
nische Rußbläser in den Vereinigten Staaten von 
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Amerika soweit ausgebildet worden sind, daß sie fast 
zur Kesselarmatur gehören. Die Wirkung der Rub- 
bläser, die mit überhitztem Dampf, Heißluft oder 
Rauchgasen als Blasmittel arbeiten, ıst aber nur 
dann befriedigend, wenn das .\hblasen der 
Kesselheizfläche im verhältnismäßig kurzen Zeit- 
abständen erfolgt. 

Wie schon gesagt, geht das Streben im neuzeit- 
lichen Dampfkesselbetriebe dahin, durch verstärktes 
Feuer hohe Dampfleistungen zu erzielen. Das be- 
dingt naturgemäß höhere ‚Abgastemperaturen, ls 
deren Folge wieder ein Sinken der reinen Kessel- 
nutzleistung eintritt. Besondes bei künstlichem Zuge 
sind hohe Abgastemperaturen unerwünscht und un- 
wirtschaftlich, weil sie einmal nicht wie beim Schorn- 
stenzuge zur Zugerzeugung notwendig sind und 
zum andern die Zugerzeugungsmittel, Gebläse, stark 
angreifen und ihre Lebensdauer verkürzen. Zur 
Wiederherstellung der Giesamtwirtschaftlichkeit der 
Kesselanlagen ist es daher geboten, die Abwärme der 
Abgase für den Kesselbetrieb selbst oder für andere 
Zwecke nutzbar zu machen, Man baut daher in den 


Weg der Heizgase Dampfüberhitzer ein, wenn solche 
gebraucht werden, oder schaltet in den Fuchs Heiz- 
körper zur Erwärmung des Speisewassers bzw. Er- 
zeugung von Warmwasser für Heiz-, Gebrauchs-, 
Badezwecke ein, sowie zur Vorwärmung der Ver- 
brennungsluft bzw. zur Erzeugung warmer Heiz- 
oder Trockenluft.e Bei Rundkesseln, Flammrohr- 
kesseln insbesondere, bei denen sich die Dampf- 
bildung nicht so rasch steigern läßt wie bei den, ge- 
ringen Wasserraum besitzenden \Vasserrohrkesseln, 
begegnet man einer stärkeren Rostbelastung und 
damit verbundenen Steigerung der Heizgastemperatur 
durch Vergrößerung der Heizfläche, indem man z. B. 
in das Flammrohr Wasserrohrbündel oder, wie es 
bei der Eimert- Batterie geschieht, in die seit- 
lichen Heizkanäle Wasserrohrbatterien einbaut, die 
mit dem Dampf- und Wasserraum des Kessels ver- 
bunden sind. 


Damit wären in großen Zügen die einzelnen 
Punkte gegeben, von denen die Wirtschaftlichkeit 
der Dampferzeugung in der Hauptsache abhängt. 


> 


Die Universität Rostock und die mecklenburgischen 


Papiermühlen.') 
Von Professor Dr. Kohlfetd, Rostock. 


In den Jahrbüchern des Vereins für mecklen- 
burigsche Geschichte, Nr. 80, 1915, S. 115—184, hat 
W, Stieda eine sorgfältige aktenmäßige Geschichte 
der älteren mecklenburgischen VPapiermühlenbetriebe 
gegeben. In dieser Darstellung werden auch ge- 
legentlich Verhandlungen der Universität mit der 
herzoglichen Regierung und mit den städtischen Be- 
hörden erwähnt, aus denen man ersicht, daß die 
Universität schon früh ecim lebhaftes Interesse an 
der heimischen Papiererzeugung gehabt hat. Auch 
einige, Stieda unbekannt geblicbene Stellen in den 
Konzilsakten der Universität geben Zeugnis von 
diesem Interesse. Da sie zugleich noch ein paar 
sachliche Ergänzungen zu Stiedas Aufsatz bringen, 
mögen sie hier festgehalten werden. 

Am 9. Oktober 1585 verhandelte das Konzil über 
die Klage des akademischen Buchdruckers, daß es 
in der Nähe der Stadt an einer Papiermühle fehle. 
Der Rektor habe an den Bützower Senat geschrie- 
ben, der eine Papiermühle bauen wolle, wenn der 


Herzog seine Erlaubnis gäbe. Dieser habe ein- 
gzewilligt mit der Bedingung, daß die Mühle ge- 


schlossen werde, wenn im Sommer wenig Wasser 
vorhanden sei. FEs wird angeregt, in Kösterbeck, 
wo reines Wasser ist, eine Mühle zu bauen, auch 
bei der Walkenmühle vor dem Mühlentor sei em 
geeigneter Ort, aber der Rat scheine, da schon oft 
über das \Mühlenprojekt verhandelt set, abgeneigt. 
T:’ossel erinnert sich, daB „ante pagum Parkentin“ 
eine Papiermühle gewesen seci, „sed papyram valde 
crassam fuisse“. Goniaeus meint: „in pago Broder- 
storff“ sei cine Mühle, die genug Wasser habe. 


Aus diesen Verhandlungen ist die Mitteilung 
Possels bemerkenswert. Sie scheint doch zu be- 
weisen, daß in Parkentin tatsächlich eine Mühle ın 
Betrich gewesen sein muB, was Stieda, da es an be- 


') Aus Kohlield: Kleine Züge aus 
Rostocker Universitätsleben. (Beiträge zur 
schichte der Universität, Festschrift zum 300jährigen 
Jubiläum der Universität.) Rostock 1919. 


dem 
(sc- 


stimmten fehlt, bezweifeln 


möchte. 


Am 22. Dezember wird 
Pützow wollte eine Mühle bauen. Am 9. März 1586 
heißt es, der Herzog habe zugestimmt, aber die 
Bützower Mühle dürfe seinen Getreidemühlen das 
Wasser nicht wegnehmen. 


Nachrichten darüber 


im Konzil berichtet, 


Am 14. Mai 1603 wird im Konzil wieder über 
großen Mangel an Papier geklagt. Auch wird daran 
erinnert, daß vor einigen Jahren „de mola papyracea 
instauranda in vicino oppido Bützow“ verhandelt 
worden sei. und hinzugefügt: „Michael Engelmann 
qui zur Newstatt habitat qui ibi molam papyraceam 
200 fl velle conferre ad aedificationem istius molae“. 


Am ı8 Mai 1603 wird weiter beraten, „de pa- 
pyracea ınola prope Bützoviam pro meliore charta 
condenda“. Dabei wird erwähnt (22. Mai), der gc- 
plante Bützower Mühlenbau sei nicht zustande ge- 
kommen, weil der Herzog sich überzeugt habe, daß 
dadurch andere Papiermühlen geschädigt würden. 
Die jungen Herzöge besäßen eine Papiermühle in 
Neustadt. Auch in Lübeck und anderswo seien 
Mühlen. 


Hiernach dürfte die Annahme Stiedas, die Bützower 
Mühle sei doch wohl 1585 erbaut worden, nicht 
stichhaltig sein. 1690°) ist eine Streitsache zwischen 
dem städtischen und dem akademischen Buchdrucker 
anhängig. Beide haben ein Abkommen getroffen, 
daB ersterer vom Bützower, letzterer vom Wismar- 
schen Papiermüller, mit dem er schon seit 20 Jahren 
gehandelt habe, beziehen solle. Es hat sich dann 
aber herausgestellt, daß der Ratsdrucker durch Ver- 
miittlung eines PBuchbinders per fraudem Wismar- 
sches Papier bezogen hat. 

Von der Wismarschen Mühle, die er zu den 
kleinen Betrieben zählt. berichtet Stieda nur: „Ste 
soll 1670 erbaut worden sein“. Nach den Akten- 


:) Das Aktenstück, ein loses Blatt pag. 57, liext 
im Faszikel des Jahres 1681. 
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angaben müßte sie etwa 1670 jedenfalls in Betrieb 
gewesen sein. Auch scheint aus dem ganzen Klage- 
bericht hervorzugehen, daß die Leistungsfähigkeit 
der Wismarschen Mühle nicht gering gewesen sein 
dürfte. 


Das Stahl-Transportband System Sandviken. 


Am 7. Juli 1713 klagt die Papiermacherfrau 
Engel Marie Hennings in \Mönnickenhagen, Wepp- 
ling (der Rostocker Ratsdrucker) hätte ı7 Ballen 
Druckpapier von ihr erhalten, er schulde aber noch 
10 Rthir. für zwei Ballen. 


Von Dipl.-Ing S. Michelsohn, Berlin-Halensee. 


Bei den gegenwärtig hohen Kosten eines Be- 
trıebes steht die Frage des mechanischen Trans- 
portes von Gütern an erster Stelle; ein gutes Trans- 
portband ist von großer Bedeutung für jede Indu- 
-strie und gewinnt um so mehr an Wert, je weniger 
es — bei der gegenwärtigen Kohlennot — Krait 
verbraucht. Es ist daher wohl zu verstehen, daß 
das Stahl-Transportband System Sandviken große 
Verbreitung findet, und es dürite von Interesse sein, 
wenn hier über die Eigenschaften des Bandes und 
die damit gemachten Erfahrungen berichtet wird. 

Das . sogenannte Sandvikband wird aus hoch- 
wertigem schwedischen ITolzkohlenstahl  herge- 
stellt, kalt gewalzt und nach einem besonderen Ver- 
fahren gehärtet. Es entspricht den Anforderungen, 
die an ein gutes Transportband gestellt werden: cs 
ist aus einheitlichen Material, bis 100 m Länge un- 


‚geteilt ın einem Stück, von dichter, harter, sich 
nicht abnutzender Tragfläche, von vollkommener 
Elastizität und geringem Gewicht. Das Band- 


material ergibt noch folgende, speziell dieses Trans- 


portband charakterisierende Jigenschalten: cs läßt 
sich leicht spannen und dehnt sich nicht, lauft daher 
fast ohne Durchhänge und sehr ruhig; auch konnen 
sowohl die Abstände der Rollen, als auch die aut- 
gegebenen Mengen größer genommen werden, als 
sonst bei Gurten gleicher Breite üblich. Ferner ist 
außer der rollenden Führung des oberen Trums 
auch eine schleifende nach Fig. 2 angangıg, ohne 
daß das Band abgenutzt würde. In neuen Anlagen 
von geringerer lörderlänge ist diese Anordnung 
als außerordentlich cintach und billig -= viel in 
Verwendung: aber auch benn TErsatz eines sonst ver- 
wendeten Textil- oder andersartigen Gurtes dureh 
ein Sandviıkband kommt es vor, dab man von rol- 
tender Führung auf cine schlesfende übergeht. Wet- 
ter gestattet das Stahl- Transportbaned die Anwen- 
dung von Wndscheiben und Rollen, die schmäler 
sind als die Bandbreste, wodurch zugleich verhütet 
wird, daß bei etwa vorkommenden seitlichen De- 
wegungen des Bandes NVördergut zwischen Pand 
und Scheibe gerät. Daß sich das Stahlband Teschter 
sauber halten laßt. als. jeder andere Gurt, braucht 
nicht erst besonders 
Die manchmal geäußerten Bedenken 
Verhalten des Sandviıkbandes bei der Förderung 
von feuchten Material sind grundlos. Das erwähnte, 


betont zu werden. 


uber das 


besondere Härteverfahren schützt das Band gegen 
Rostwirkung. Die Urteile der Verbraucher, welche 
feuchtes Material fördern, lauten durchaus günstig, 
und selbst für die Förderung von stark hygro- 
skopischen Salzen haben namhafte Kaliwerke nach 
weyjährigem Betriebe bestätigt, daß die Sandvik- 
bänder sich besser halten, als man vermutet hatte. 

Von den grundlegenden Betriebsverhält- 
nissen seien folgende hervorgehoben: 

Die Bandgeschwindigkeit wird in 
Grenzen von 50 bis 100 m/Min. gehalten. Das 
leichte Sandvikband läßt sich genau einregulieren 
und läuft (ohne Dehnungen) ruhig und gleichmäßig. 
so daß eine mäßige Geschwindigkeit ausreicht. 

Die Leistung des 400 mm breiten Sandvik- 
bandes ist bei gleicher Geschwindigkeit der eines 
600 mm breiten audern Gurtes gleich. Auf dem 
Borsigwerke werden auf freirollendem Bande 
mit v = 90 m/Min. 63 To.,St. Hüttenschutt ge- 
fördert, und auf der Gewerkschaft Glück- 
auf in Sonderhausen sind bis 506 To..St. Kalısalze 


den 


ZH LT. 


mit v = 60 m/Min. auf schleifendem Rande trans- 
portiert worden. 

Die zulässige Steigung ist mit 25 Proz. be- 
grenzt (bei klebrigen Fördergütern mit 35 Proz.). 
Größere Steigerungen kommen zumeist auch gar 
nicht vor. 

Der Krafitbedarf ist sehr gering. Er be- 
tragt wemg mehr als die Hälfte desjenigen für einen 
Textileurt und einen noch geringeren Teil des 
Krattverbrauches für eimen  Ersatzeurt. So er- 
lordert 7. B. die horizontale Förderung. von q 
Tonnen Steinkohle in der Stande ant frerwrollende.n. 
300 mm breitem Sandvıkbande 


von 350 m Förde:- 


lange bei v = bo mMin. kaum 2 PS im Daunerlaut 
teimschl. des Abwurfes auf der Strecke). Bei der 
vepenwärtigen Nohlennot nnd den vohen Kosten 


des elektrischen Stromes ist der geringe Kraftver- 
branch des Saudvikbandes von besonderein Wert. 
De Bandspannung macht Sandvik- 
bande wenizer zu schaffen, als bei jedem andernu 
Gurt, da dieses Band siech nicht dehnt. Spannrollen 
auf der Strecke, mat der kraftverbranchenden und 
abnutzenden S Kurve fallen vollständie fort. Auto- 
matisch wirkende Spannvorrichtungen sind nur bei 
orderlängen uber 
ettorderheh: 


beim 


Jo mi oder bei heißen Fördergut 
sonst genügen die Spannlager der ge- 
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tmiebenen Endscheibe, denn die sehr geringen 
l.angenanderungen des Bandes dureh Temperatur- 
wechsel werden zum Teil schon von den Durch- 


hangen ım unteren Trum aufgenommen. 


Bauliche Verhältnisse 

De Bandführung erfolgt nach der Fig. ı 
> oder 3. Der Abstand der Rollen beträgt im 
oberen Tram je nach Belastung 2 bis 4 m, im un- 
teren Trum genügen Rollen in 8 bis 10 m Ent- 
Iernung. 

Ber der normalen Ausführung neuer 
bestehen die Stützrollen aus zwei 
Scheiben, 180 X 50 mm. Ts können aber 


Anlagen 
schmalen 
auch die 
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Fig. 4. 


langen dünnen Rollen der Textileurte Verwendung 
unden. Für die Endschciıben besteht die Be- 
dingung: sie sollen nicht kleiner als 1000 mm Durch- 
messer und um etwa r00 mm schmaler als die Band- 
breite sein, also für das 400 mm breite Sandvik- 
band nur 300 mm breit. — Die Lager werden in 
"nenen Anlagen verstellbar ausgeführt. um das 
Justieren der Wellen zu erleichtern: in bestehenden 
Anlagen können die vorhandenen Lager verwendet 
werden. Bei schleifender Führung des 
oberen Trums, Fig. 2 und 3 fallen Rollen und 
Lager fort. Fig. 3 zeigt eme Riınnenführune. 
welehe tür dte Forderung sehr großer Mengen nicht 
zu harter Materialen in Betracht kommt. 


Weise 


Für die Anfgabe des Fördergutes können vor- 
handene Aufgabevorrichtungen verwendet werden. 
Besondere Konstruktionen ermöglichen es, jede un- 
gleichmäßige Aufgabe in eine gleichmäßige zu ver- 
wandeln. i 


b 

Der \bwurfdes Fördergutes wird dureh Ah- 
Streicher bewirkt, für welche verschiedene Ausfüh- 
rungen vorhanden sind: beiderseitig, einseitig, teil- 
abwertend, feststehend, verstellbar oder auf 
enem Wagen fahrbar u. a.m. Der Abstreicher wird 
ans einer Reithe von Stahllamellen gebildet, die ecin- 
ander uberlappen und eine stabile, zugleich aber 
auch gegen die Nietreihe nachgiebige Abstreich- 
Häche bilden, Fig. 4. l 

Die Verbindung der Bandenden be- 
steht aus einer einfachen Nietreihe in kurzer Ueber- 


lappung, mit ganz fHlachköpfigen, ein wenig ver- 
senkten Nieten. Eine Reparatur nimmt nur ein 
paar Stunden in Anspruch. Das Einsetzen cines 


teten Bandstückes wird erst dann notwendig, wen: 
die gesamte Verstellbarkeit der Lager und des 
Spannwagens fiir Reparaturen ausgenutzt worden ist. 

Jede Antriebsart ist anwendbar. Die An- 
tiichsvorrichtung kann sowohl am A\ufgabeende als 
auch am Abwurfende des Transporteurs unter- 
gebracht werden. Das Sandvıkband kann auch um- 
kehrbar arbeiten. v 

Fine Neuanlage unter Anwendung des Sandvik- 
bandes stellt sich billiger als mit emem anderen 
Gurt. da das Gerüst sehr leicht gebaut werden kanin 
und für de Rollen weite Abstände zulässig sind, 
oder, bei schleitender Führung, sich überhaupt keine 
wollen im oberen Trum befinden. Die in einer i- 
stehenden Anlage durch das Auswechseln der End- 
scheiben bedingten Aenderungen amo Transporteur 
machen sich durch den Krattegewinn, den ruhigen 
l.auf und die Sauberkeit der Anlage bald bezahlt. 

Das Sandvıkband - - als volles ungetcıltes stahl- 
band von 100 m Länge in einem Stück - - ist nicht 
mit eisernen Ghederbändern, Stahldrahtgurten und 
ähnlichen zu verwechseln. In der, Papierindustrie 
ist das Simdviıkband sowohl für die Föordernug von 
Zellstoff als auch hauptsächlich als Kessclbekoh- 
lungsband in Verwendung: durchaus günstige Be- 
trichsertahrungen Degen vor. 


Verfahren und Vorrichtung zum Aufeinander- 
klebeı zweier oder mehrerer Bögen. 
D.R. P. 310954. Klasse 55 
Richard Meyer on | 


f. Gruppe 1. 
dresden. 

\nr dem Masechinengestell sind die beiden in an- 
setnessenem  Abstande voneinander gerienet betc- 
Mieten nder zueinander verstellbaren Bogenanflege- 
"sche b und b’ angeordnet, von denen die zusaınmen- 
suklebenden Bogen der Reihe nach herabrutschen. 
Die auf dem ersten A\uflegetisch b angelegten Bogen 
selangen ber jedesmalizem Vorbeigehen der fahr- 
baren, nit Rädern versehenen Tische oder Wagen c 
tnd ec anf diese. Es kann cine der Anzahl der auf- 


emanderzuklebenden 
von 
sein. 


Bogen entsprechende Anzahl 
sogenanmtliegetischen und Wagen vorgeschen 
Die dargestellte Vorrichtung ist beispielsweise 
zum Zusammtenkleben von zwei Bogen emgerichtet: 
demnach sind zwei Tahrbare Tische oder Wagen c 


und € vorgesehen. Die Wagen können aber m 
rascher .\ufermandertolae mehrfach hinteremander 
angcordnet sein, so daß schon mit dem Ilerabrut- 


und Auftragen von Klebmmtteln cines bzw. 
auf einen frısch zugeführten Bogen begonnen wer- 
den kann, noch ehe der fertig geklebte Fapp- oder 
Nartonbogen aus der Vorrichtung abgenommen ist. 
Die fahrbaren Tische e und e' sind in endlosen Zug- 
Ketten q eingchängt, die um zwei an den Maschinen- 


chen 
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gestellenden gelagerten Kettenscheiben e und e her- 
umgeführt sind. An der Vorderkante eines jeden 
Wagens oder fahrbaren Tisches c ist eine Greifer- 
vorrichtung f vorgeschen, deren Ausschwingen von 
der Bewegung des Wagens selbst abgeleitet werden 
kann und die durch llederwirkung auf die Vorder- 
kante des auf den Wagen gelangten ersten Bogens 
ntedergedrückt wird. Im oberen Teile des Maschinen- 
gestelles sind Schienen g angeordnet, auf welche die 
durch das (Gestell hindurchgeführten Wagen c, c 
auflaufen und welche einen Gegendruck gegen den 
von oben her auf den Bogen wirkenden Druck aus- 
üben. Zwischen den Bogenauflegetischen b und b' 
sind die Klebstoffauftragvorrichtung ı, k, I und eine 
Anzahl Walzen m angeordnet. Zwecks Verreibens 
des auf den Bogen aufgebrachten Klebmittels sind 
hinter der Klebstoffauftragvorrichtung cine Anzahl 
gemeinsam in Umlauf versetzten Walzen oder Bür- 
sten m angeordnet. 

Der auf dem Wagen c aufliegende, mit äußerst 
gleichmäßig verriebenem Klebmittel  bestrichene 
Bogen gelangt bei seinem weiteren Hindurchgang 


durch die Maschine unter einen zweiten Bogenani- 
legetisch bè, von dem cein auf den ersten Bogen an- 
zuklebender Bogen herabrutscht,. um auf die be- 
strichene Flache des ersten Bogens zu gelangen. 
Das Anpressen des zweiten (oberen) Bogens auf den 
ersten (unteren) mit Klebmittel bestrichenen Bogen 
wird durch eine in senkrechter Richtung nachstell- 
bare Aufpreßwalze n bewirkt. unter der beide aufein- 
anderliegende Bogen zwecks ihres Zusammenklebens 
durch den Druck dieser Walze hinweggehen. 

Der fertige, durch Zusammenkleben von Bogen 
hergestellte Papp- oder Kartonbogen wird an der 
rechten Seite der Vorrichtung abgenommen. Der 
Wagen ce wird um die rechts liegenden Kettenschei- 
ben é herumgeführt, um auf die unteren Schienen o 
aufgesetzt (Wagen c und auf diesen durch die 
wandernden Ketten d wieder nach der Abgabestelle 
frischer Bogen zurückgetührt zu werden, worauf sich 
der Arbeitsvorgang inm der beschriebenen Weise von 
neuem wiederholt. 

Patent- Ansprüche: 1. Verfahren zum Aufein- 
anderkleben zweier oder mehrerer Bogen. die ein- 
zeln von zwei oder mehreren nebeneinander ange- 
ordneten Auflegetischen abgenommen werden, da- 
durch gekennzeichnet, daß der einzeln abgenommene 
Bogen in flachem Zustande nach dem nächsten Auf- 
legetisch geleitet, be: dieser Veberleitung auf seiner 
Oberseite mit Klebstoff verschen und der letztere 
gleichmäßig verrieben, der Bogen selbst aber der- 
art einer Streckung unterworfen wird. daß die Ver- 
einizung des mit Klebstoff bestrichenen, gestreckten 


Bogens mit dem vom nächsten Auflegetisch eben- 


falls in flachem Zustand zugeführten zweiten Bogen 
ohne Blasenbildung vor sich geht. 

2. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß 
zwischen je zwei Bogenauflegetischen (b und b°) 
eine in bekannter Weise aus einem Klebstofitrog 
und Uchbertragungswalzen gebildete Klebstoffauftrag- 
vorrichtung (i, k, 1) sowie eine aus mehreren Walzen 
(m) bestehende Kilebstoffverreibvorrichtung ange- 
ordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß zur Uecberführung cines von 
einem Auflegetisch (b) abgegebenen Bogens in 
flachem Zustande nach der nächsten Bogenauflege- 
stelle mehrere durch endlose Ketten hin und her 
bewegte, ınit Greifern (f) besetzte fahrbare Tische 
(c, cœ) angeordnet sind, von denen der eine, wäh- 
rend der Heranführung des anderen Tisches mit 
einem mit verriebenem Klebstoff versehenen Bogen 
an die Vereinigungsstelle zweier Bogen. leer zu dem 
vorherigen Auflegetisch selbsttätig zurückgeleitet 
wird. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet, daß zur Verhinderung des 
Durchbiegens der endlosen, die fahrbaren Bogen- 
tische fortbewegenden Ketten durch den beim Auf- 
tragen und Verreiben von Klebstoff gegen den 

ogen auftretenden Druck unterhalb der Ketten- 
längen l.eitschienen vorgesehen sind, auf die ge- 
nannten Tische auflaufen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 
s5b, 3. S. 51866. Friedrich Siemens, Berlin, 
Schiffbauerdamm 15. Verfahren zur Verwertung 
von Sulfitzellstoffablaugen. 24. 12. TQ. 
ssd, 20. A. 32 311. Paul Emil Arnold, Grafenau, 
bayern. Einrichtung zum Entwässern von Papter- 
und Zellstoffbahnen. 19. 9. 19. 


Erteilungen. 
55b, 3. 321453. Siegfried Herzberg. Charlotten- 
burg, Kantstr. 70. Verfahren zur Verwertung der 
bei der AufschlieBung von Stroh erhaltenen Kocher- 
ablaugen; Zus. z. Pat. 3190608. 28. 3. 19. H. 76023. 
55d, 10. 321404. Thomas Josef Heimbach G. 
m. b. H. & Co., Düren, Rhld. Verfahren zur Her- 
stellung: von Filztuchen aus Papier- oder Zellstoff- 
garnen für die Papierindustrie. 23, 4. 18. H. 74 202. 


Gebraucbsmuster. 
Eintragungen. 

55a. 735145. Otto Schmidt, Düsseldorf, Jäger- 
hofstr. 21. Kontrollvorrichtung für den Arbeitsgang 
von Flolzschleifern. 23. 4. 19. Sch. 62 518. 

55f. 735413. Josef Loschitz, Berlin, Bayreuther 
Straße 10. Maschine zur Herstellung von Perga- 
mentpapier ohne Anwendung von Schweielsäure. 
(1.2.20. l. 43845. 


2) 2) durch Beiträge über Neuerungen aut dem gesamten Gebiete 
der Papier-, Pappen-, Holzschliff- und Zellulosefabrikation, sowie 
Mitteilungen über Beobachtungen und Erfahrungen aus der 
| Praxis, sind uns stets erwünscht u. werden angemessen honoriert. 
Berlin S. 42. 


„Der Papier-Fabrikant“. 
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Auslandsschau. zunächst für zwei Monate erlassen. Auch in Jugo- 
Im Gebiete der früheren Oesterreichisch- slawien steht die Presse vor einer wirtschaft- 
Ungarischen Monarchie hat die Papierkrise lichen Katastrophe. Hier besteht nur eine auf die 
wohl die schärfsten Formen angenommen, die auf Herstellung von Rotationspapier eingestellte Fabrik 
dem Kontinente in der Nachkriegszeit beobachtet in Mariafeld bei Laibach, und dieses Unternehmen 
werden konnten. In der Tsehecho-Slowakei hat neuerdings die Erzeugungsmenge wesentlich 
war es infolge der verminderten Kohlenbelieferung ` herabgesetzt, während zugleich eine Preiserhöhung 
und des sich immer fühlbarer machenden Mangels m 100 Prozent erfolgte. In Kroatien war der 
an Holz. Zellulose und Kies schon im Februar nicht Zeitungspapierbedarf nur bis zum 20. März gedeckt. 
mehr möglich, an die Zeitungen die vereinbarte Pa- In Polen ist man eifrig bemüht, der bestehen- 
piermenge abzugeben. Im Verlaufe des März hat den Papierknappheit durch Gründung neuer Fa- 
sich die Marktlage weiter zugespitzt. Die Freise briken abzuhelfen. Die erforderlichen Mittel sind 
für Rotationspapier werden nach der Wiener „Pa- angeblich bereits beschafft. Als Sitz der neuen 
pier- und Schreibwaren-Ztg.“ mit 3.10 bis 5,45 Kr. Unternehmungen kommen Warschau, Lodz und die 
berechnet, doch werden alle Aufträge nur unter dem Zentren der Industriegebiete in Frage. Es ist in 
Vorbehalt entgegen genommen, daß die Lieferung zu erster Linie die Erzeugung von Zellulose beab- 
dem Preissatze des T.ieferungstermins erfolgt, und sichtigt, da besonders Zeitungs- und Packpapier be- 
daß der Verkäufer beim Ausbleiben der erforder- nötigt wird. Diese Neugründungen sind nicht so 
lichen Rohstoffe aus der Verzögerung der Lieferung sehr eine Folge der im Gebiete des neuen Polen 
keine rechtlichen Nachteile erfährt. Diese, die Lage tatsächlich bestehenden Papierkrise, als eine Aeuße- 
des Papiermarktes charakterisierenden Klauseln rung der Bemühungen, eine abgeschlossene polnische 
wurden zum ersten \ale in den letzten Verhand- Nationalwirtschaft zu schaffen; denn sowohl im Ge- 
lungen zwischen den\'ertretern der Papierindustrieund biete Kongreßpolens als auch in dem der neuerwor- 
denen des Zeitungsgewerbes im Februar d. J. von benen Landstriche bestand bisher keine nennenswerte 
beiden Interessentengruppen anerkannt. Zugleich Papierindustrie. Die Polen beliefernden Märkte wer- 
wurde von den Papierfabrikanten weitere Finschrän- den in absehbarer Zeit das Ausbleiben der polnischen 
kung des Umfänges der Tageszeitungen gefordert. Aufträge zu befürchten haben. 


Für die einzige in der Tschechon-Slowakei belegene Von Finnland ist seit längerer Zeit cine 
Kiesfabrik in Niemes wurde die Zusicherung einer Außerordentlich lebhafte Ausfuhr nach England im 
hinreichenden Kohlenbelieferung verlangt, um wenig- Gange. Mit Holland bahnen sich gegenwärtig neue 


stens die Erzeugung dieses wichtigen Rohstoffes zu (reschäftsverbindungen an, während der Handel mit 
sichern. Der härteste Schlag wurde der Papier- Frankreich durch den starken Mangel an Schiffs- 
fabrikation und dem Zeitungsgewerbe durch die raum stark ‚beeinträchtigt ist. Große Vorräte hält 
nötig gewordene 7oprozentige T.ohnerhöhung ver- man für die schnsüchtig erwartete Oeffnung der 
setzt. der es im wesentlichen zuzuschreiben ist, daß russischen Grenze bereit. Wegen des hoffnungslosen 
der Preis für Rotationspapier von 47000 auf 70674 Zustandes des südrussischen Transportweges be- 
Kronen pro Waggon gestiegen ist. Da cine ent- Stehen gegenwärtig keinerlei Aussichten für die Aus- 
sprechende Erhöhung der Rezugsgebühren ausge- fuhr nach der Ukrame. Dagegen arbeitet der fin- 
schlossen erscheint, stehen die Zeitungen vor der nische Papierhandel bereits crfolgreich mit Ru- 
Möglichkeit der vollständigen Einstellung. Nach der mänien, Griechenland, der Levante, Aegypten und 
Prager „Tribuna“ wird ein Eingreifen der Regierung sogar über Kontantinopel mit Kaukasien. 

erwartet, und es erhalten sich hartnäckig Gerüchte In Frankreich zeigen die hohen Fapierpreise 
von einer bevorstehenden „Nationalisierung“ der eine zähe Festigkeit. Im März ist das Zeitungs- 
Presse. Wenn man bedenkt, daß die Wahlen für die papier, das am 1. und 16. Februar um je 20 Francs 
Nationalversammlung in diesen Tagen in die Wege gestiegen war, um weitere 35 Trancs gestiegen. 
geleitet werden und zu diesem Zweck allein für die Diese Erhöhung. um 75 Frances stellt mehr 
Herstellung der amtlichen Drucke nach vorsichtiger als das Zweiundeinhalbfache des Preises der Vor- 
Schätzung 50 Waggons Papier benötigt werden, so kriegszeit dar, der 28 bis 30 Francs betrug. 
erhellt ohne weiteres. daß eine Entspannung in ab- Das gerollte Zeitungspapier kostet gegenwärtig 
schbarer Zeit nicht zu erwarten steht. Ja, cs er- 220,50 Francs pro 100 kg. Der Preis der Luxus- 
scheint fast ausgeschlossen, daß die gesetzlich für papiere ist gegenüber dem Vormonat um mehr als 
die Regelung des Wahlprozesses vorgeschriebenen 30 Frances pro 100 kg gestiegen. 

Maßnahmen reibungslos durchgeführt werden kön- Auch ın Schottland hat sich unter dem 
nen. da zum Druck der Kandidatenlisten nicht we- Drange der Verhältnisse die Gepflogenheit aus- 
niger ale 30 Waggons Rotationspapier benötigt gebildet, über den Preis der zu liefernden Ware 
werden, eine solche Menge aber gegenwärtig in der keinerlei Wwerpflichtende Abmachungen zu treffen, 
ganzen Republik nicht vorhanden ist und schnell- sondern grundsätzlich den Preis zu fordern, der im 
stens in 10 Tagen bei völliger Ausschaltung der  Zcitpunkte der l.ieferung sich ergibt. Aus diesem 
Zeitungshelieferung zur Verfügung gestellt werden Grunde hat die „Union of Wrapping Paper Makers" 
kann. Aus diesen Gründen hat die Regierung in nunmehr darauf verzichtet, die notwendig werden- 
diesen Tagen auf eine Anregung der Papierhändier den Preiserhöhungen offiziell festzusetzen. da sich 
und der Fapierfabrikanten cin Papierausfuhrverbot die Fabrikanten bei der starken Nachfrage nach 
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diesen Festsetzungen nicht richten und die Käufer 
stets bereit sind, die höchsten Preise zu zahlen, wenn 
sıe dadurch ıhren Pedarf bis zu einem gewissen 
Grade zu decken imstande sind. Selbst in den für 
die schottische Wirtschaft kritischsten Epochen des 
-Krieges haben derartig ungesunde Verhältnisse nicht 
bestanden, die geeignet sind, den Papiergroßhandel 
aus den zunftigen Händen in solche hinüberzuspielen, 
die schon andere Wirtschaftszweige ın ähnlicher 
Weise beschmutzt und zerrüttet haben. Die gegen- 
wärtige Papiererzeugung Schottlands hat gegenüber 
jder des Jahres 1913 cine Vermehrung um etwa 
so Proz. erfahren. 


In England crfolgt die steigende Freisbewe- 
gung so rapide. daß „Worlds Paper Trade Review“ 
erklärt, mit wöchentlichen Marktberichten der Ent- 
wicklung nicht folgen zu können. Starksulfit wird zu 
56 Lster. verkauft, und der Preis für leichtbleich- 
bares Sulfit beträgt gegenwärtig 60 Lster. 

In Schweden bestand weiterhin starke Nach- 
frage von seiten der spanischen und italienischen 
Händler nach Sulfitzellulose. Die Preise sind in den 
letzten 14 Tagen nicht gestiegen. Sie betrugen für 
leicht bleichbares Sulfit 050 bis T000 Kr., für Stark- 
sulfit o0 bis 850 Kr. pro Tonne fob. Der Preis des 
gebleichten Sulfits ist gestiegen: er beträgt 1500 Kr. 
pro Tonne fob Göteborg. England vergibt im 
wesentlichen Aufträge für das nächste Jahr, wäh- 
rend die Vereinigten Staaten Zurückhaltung zeigen, 
da sie ihren Bedarf wohlfeller in Kanada decken. 
Die Preise für Sulfatzellulose sind weiter gestiegen: 
leicht bleichbares Sulfat kostet 750 bıs 775 Kr., Stark- 
sulfat 675 bis 700 Kr. pro Tonne fob Bottnischer 


\feerbusen. England kommt als Hauptkäufer in 
Frage, doch sind auch Abschlüsse mit Frankreich 
erfolgt. Mit England lagen einige Abschlüsse über 


leicht bleichbares Sulfat tür das Jahr 1921 vor. Der 
Holzschliffmarkt ıst wegen der starken Nachfrage 
nach Zeitungspapier fest. Für feuchten Holzschlhit 
wurden 330 bis 340 Kr., für trockenen 650 hbis 675 Kr. 
pro Tonne fob Göteborg bezahlt. 


Östpreußische Zellstoffabriken. 
Von TI. Mankowski, Danzig. 


Die Frovinz Ostpreußen hat an sich keinen be- 
triedigenden Waldbestand (nach 


dem Stat. Hand- 
buch für Preußen 1003 insgesamt 644475 ha = 17.3 


Prozent der Gesamtfläche bei 23.72 Proz. im Durch- 
schnitt des Königreichs Preußen). Man muß aber 
bedenken, daB aus Rußland gewaltige Holzmengen 


den \Memelstrom herab bis Tilsit. Memel und 
weiter nach Königsberg kommen. So betrug 
die Gesamt-lIlolzeıntuhr auf dem Memel- 


stromigebiete 1913 laut der vom 
amte herausgegebenen 


Tilsiter MolzmeB- 
Zusammenstellung 2212323 
Festmeter. FHauptplätze des ostpreußischen Holz- 
handels und der Holzindustrie sind Tilsit. Memel 
und Königsberg. In Tilsit gabes z. B. vor dem 
Kriege 38 Dampfsägemühlen und 2 Zellstoffabriken. 
Die Tilsiter Tlolzbetriebe verarbeiten jährlich etwa 
600000 Festimeter Rindhölzer. Die teilweise bee 
arbeiteten ITölzer gehen entweder mit der Kisenbahn 
oder mit Kähnen seewärts über Memel oder 
Königsberg. Mit der Eisenbahn wurden 1013 
Tilsit allein an Zellstoff 37 378 Tonnen verladen. 
Auch in Memel, das jetzt leider von Ost- 
prenßen losgelöst ist und cin Freistaatgebiet wird. 
sind Holzhandel und Holzindustrie bluhend. So be- 
trug 1913 der Wert der Holzeinfuhr 18083 227 M. = 


nach 


AS 


328 v.. H. des Wertes der Gesamteinfuhr, während 
die Holzausfuhr einen \Vert von 22906885 M. dar- 
stellte — 41,8 v. H. der Gesamtausfuhr. Die große 
Zellstoffabrik in Memel ist eine Zweigniederlassung 
der Aktiengescllschaft für Maschinenpapierfabrikation 
Aschaffenburg. o | 

In Königsberg stehen Holzhandel und 
Holzindustrie gleichfalls auf ansehnlicher Höhe. Die 
russischen Hölzer gelangen meist auf dem Wasser- 
wege vom  Memelstrome durch die Gilge, den 
Seckenburger Kanal, den NemonientluB und Großen 
Vriedrichsgraben durch die Deime und von Tapiau 
ab auf dem Tregel nach Königsberg. Nach Königs- 
berg gelangen: aber nicht bloß russische, sondern 
auch viel einheimische Hölzer vom Pregel und scinen 
vielen Zuflüssen. Die Tinfuhr an Hölzern betrug 
1913 insgesamt 1056 5390 Festmeter, darunter allein 
658 325 Festmeter Zellstoffhölzer. Schon diese Zahl 
zeigt an, welche Bedeutung der Königsberger Zell- 
stoffabrikation zukommt. Die Ausfuhr betrug in 
derselben Zeit nur 263 957 l"estmeter, darunter 17 125 
Festmeter Papierholz. Die Zahl der Sägemühlen 
betrug vor dem Kriege 12 mit 31 Vollgattern und 
13 Horızontalgattern. i 

Der Krieg brachte für den ostpreußischen Holz- 
handel und die Holzindustrie, soweit sie auf 
russische Rohstoffe angewiesen war, sehr erhebliche 
Störungen. Die Holzflößerei auf dem Memelstrome 
l-örte auf, und so mußten die’ Tolzindustriewerke in 
Tilsit. Memel. Königsberg usw. ihren Bedarf aus den 
bestehenden Vorräten decken; aber sie gingen zu 
Ende, und die Holzflößerei blieb weiter aus. 

Neben dem Mangel an Rohstoffen machte sich 
nun noch das Ausbleiben der Kohle als Betriebsstoff 
iühlbar, und die Königsberger Zellstoffabrik geriet 
in eine schwierige Lage. 

Dieser Umstand war dem in letzter Zeit viel- 
genannten Stinnes-Konzern nicht unbekannt 
geblieben. Als westdeutsche Firma mit Gruben- 
besitzern in Verbindung stehend, konnte es ihm nicht 
zu schwer fallen, selbst für den äußersten deutschen 
Osten die allermächtiesten Kohlenmengen zu er- 
halten und an Ort und Stelle zu  beschaften. 
Stinnes trat mit dem Vorstande der Königsberger 
Zellstoffabriken in Verbindung. und dieser beschloß 
im Dezember 1919 den Verkauf des ganzen Unter- 
nehmens für 23 Millionen Mark. 

Es handelte sich um die große Norddeutsche 
/ellulosefahrik A.-G. und um die Königsberger Zell- 
stoffabrik A.-G. oberhalb der Stadt am Pregel als 
das ältere der beiden Unternehmungen. In Königs- 
berg und darüber hinaus machte der Verkauf viel von 
sich reden. Die „Königsberger Hartungsche Zeil- 
tung" erklärte, daß durch den Verkauf die Königs- 
berger Zellnlosewerke auf eine andere Grundlage ge- 
stellt werden. Nun habe der rheinische Grob- 
industrielle Stinnes in Ostpreußen festen Fuß gefaßt 
und werde auf das ostpreußische Wirtschäftsleben >: 
cimen namhaften EinfluB ausüben. 

Seit dem Verkaufe der Königsberger Zellstoff- 
fabriken ist ein Vierteljahr vergangen. Der Kohlen- 
mangel ist bis März 1920 in Ostdeutschland nicht 
behoben: die Brennstoffe steigen vielmehr ständig 1m 


Preise und sind für den Zentner Steinkohlen anl 
21,50 M. und für den Raummeter Kietern-Klober 
holy auf 78 M. angelangt. Es gibt nur noch em- 


zelne Zentner auf Karten. 

Die Ostprenßischen Zellstoffwerke konnten in- 
olge Kohlenmangels ihren Betrieb nur mangelhalt 
aufrecht erhalten, und so wird man es vielleicht als 
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cn Glück betrachten können, daß 
westdeutsche (Grroßindustrielle wie Thyssen, Stinnes 
u. a. ihr Augenmerk nach Ostpreußen richten, um 


der dort gefährdeten Industrie unter die Arme zu 
greifen. 
Seit dem Verkaufe konnen die Konigsberger 


Zellstoffabriken in ihrem Betriebe heimische Ar- 
beiter beschäftigen. Der Betrieb hat nicht unter den 
Unruhen der Pregelstadt gelitten; er hat vielmehr 
eme Stetigkeit gewonnen, die für die Zukunft nur 
ErsprieBliches erwarten laBbt.*) 


3 Der Bericht stammt 
12. März d. ]. 


aus der Zeit vor dem 
(Anm. d. Schriftltg.) 


Zweite Papierfabrik in Danzig. 


Erst vor wenigen Wochen wurde berichtet, daß 
ın Danzig eine Papierfabrik mit 8 Millionen Mark 
Gnündungskapital gegründet worden sei. Nun wird 
die Oeffentlichkeit mit der Nachricht überrascht, 
daß am 5. März d. J. eine neue „Aktiengesellschaft 
tur Papierfabrikation und Waldverwertung am 
Baltischen Meere“ in Danzig gegründet worden sei. 
Die Gesellschaft will Papier, Zellulose, Holzstoff 
und werwandte Erzeugnisse herstellen, sowie die 
Verwertung von Waldungen, \Valderzeugnissen und 
Rrennstoffen im In- und Ausland, besonders in den 
an der Ostsee belegenen Staaten, in die Hand 
nehmen. 


Nach dem Gesellschaftsvertrage ist die Gesell- 


schaft zu allen Geschäften befugt, die zur Er- 
reichung des Zweckes nützlich erscheinen, insbe- 
sondere zum Erwerb und zur Veräußerung von 


Grundstücken, zur Beteiligung an fremden Unter- 
nehmungen, zur Errichtung von Zweignieder- 
lassungen an allen Orten des In- und Auslandes, so- 
wie zum Abschluß von Interessen - Gemeinschafts- 
vertragen mit anderen Gesellschaften. Das Grund- 
kapital beträgt 300000 M., Vorstand ist der Buch- 
druckereibesitzer Dr. Franz Rickert in Danzig. 


Aus der Zusammensetzung des Vorstandes 
bzw. den Mitgliedern als Gründer ergibt sich. 
daß die Tätigkeit der Gesellschaft weit über den 
Freistaat reichen soll. Gründer der Gesellschaft 
sind namlich Professor August Kaminka aus 
Petersburg, Generaldirektor Emil Tahzle aus Reval, 
Rechtsanwalt Salomon Jollos aus Moskau, Kauf- 
mann Gustav Switgall aus Oliva und Prokuristin 
Helene Eberlein aus Danzig. Diese fünf Gründer 
haben sämtliche 


Aktien übernommen. Der erste 
Aufsichtsrat besteht aus den Herren Bankier Dr. 
Paul Damm in Danzig, Gutsbesitzer Ritter 


Micezyslaw v. Jalowitcki, jetzt in Danzig, und Ban- 
kier Bruno Hornemann in Danzig. 


Da die polnische Regierung kein Holz ausführen 
laBt und der kleine Waldbestand des Freistaates 
kaum in Betracht kommt, so wird es in erster Linie 
auf russische und baltische Waldungen abgeschen 
sein. Zwar wird gemeldet, daß dort die Engländer 
und Holländer Wälder angekauft haben; 
glich wird für die Einheimischen doch 
etwas übrig bleiben. ' 


aber 
noch 
Mı. 


Schutzmaßnahmen für die bayerische Holzstoff- 
industrie. 


| Die Papier-, Pappen-, Holzstoft- und Zellstoff- 
Industrie nimmt in Bayern, gestützt auf den baye- 
rıschen Holzreichtum und die bayerischen Wasser- 
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kräfte, eine besonders entwickelte Stufe gegenüber 
den übrigen Gebieten Deutschlands und auch im 
Vergleich zu den übrigen einheimischen Industrie- 
zweigen ein. Zurzeit wird ihre volkswirtschaftliche 
sedeutung weiterhin dadurch erheblich in den Vor- 


dergrund gerückt, daß sie, weil auf vorgenannten 
zwei Grundlagen beruhend, im allgemeinen aut 
tremde Rohstoffe nicht angewiesen und von der 


Kohle nur teilweise abhangıg ist. Die Schwierig- 
keiten in der Beschaffung von Papierholz sind be- 
gründet einerseits in dem Umstand, daß die Einfuhr 
von Papierholz aus Rußland und den Gebieten des 
trüheren Oesterreich-Ungarn, die in Friedenszeiten 
über em FJrittel des deutschen Bedarfes gedeckt 
hatten, vollständig aufgehört hat; andererseits darin, 
daB als Folge vorgenannten Umstandes außerbaye- 
rısche Firmen sich mit aller Macht auf das baye- 
rische Holz werfen, insbesondere aber auch, daB 
auch auf dem Flolzmarkte ein spekulativer Zwischen- 


handel und Schiebertum sich in unerhörter Weise 
breit machen. Bei dieser Sachlage besteht die ernste 
Gefahr, daß entweder die bayerische Papier-, 


Pappen-, Zellstoff- und Holzstoffindustrie sich die 
benötigten Mengen Schleifholz nicht zu beschaffen 
vermag oder nur zu Preisen, die eine sprunghafte 
Hrhohung der Freise für ihre Fertigerzeugnisse, in 
erster Linie für das Zeitungspapier, nach sich ziehen 
müßten. Des weiteren ist zu beachten, daß bei Bei- 
behaltung des bisherigen wilden Verkaufs es den 
3etrieben äußerst erschwert, wenn nicht unmöglich 
gemacht ist, ihren Bedarf in ihrer natürlichen Um- 
gebung zu decken, so daB für die Beschaffung -des 
Ifolzes die Eisenbahnen in ungewöhnlicher Weise 
in Anspruch genommen werden müssen, während 
andererseits das in der Nähe der Fabriken anfallende 
Holz vielfach wiederum unter Belastung des ohne- 
hin so knappen rollenden Materials in weite Fernen 
und zum Teil wohl auch über die deutschen Grenzen 
hinaus verschoben wird. Die bayerische Staatsregie- 
rung ist deshalb der Frage näher getreten, wie hier 
helfend eingegriffen werden kann. Zu diesem Zweck 
ist die Staatsregierung mit Vertretern der Holz- 
interessenten wiederholt in Fuhlung getreten und 
hat terner durch gemeinsame mündliche Beratungen 
mit Vertretern der übrigen süddeutschen Staatsforst- 
verwaltungen und der \Waldbesitzerverbände die er- 
iorderlichen Grundlagen zu gewinnen versucht, um 
eme moglichst gleichheitliche und zweckmäßige 
Regelung herbeizuführen. Endlich mußten die ein- 
schlägigen Referenten der Regierungsforstkammern 
über die Frage der Durchführbarkeit der geplanten 
\MaBnahmen gehört werden. Durch die Verkehrs- 


sperre wurden diese Verhandlungen unlieb ver- 
zögert; sie sind jedoch dem Abschluß nahe. Um die 
zur Behebung der Notlage erforderlichen Holz- 


mengen jederzeit zur Verfügung zu haben, wurde 
vorsorglich angeordnet, daB bis auf’ weiteres die 
aufgearbeiteten Rohholzmiengen nur bis zu einem 
Drittel des Gbesamtanfalles öffentlich verkauft wer- 
den dürten. Für dringende Notfälle wurden die 
Forstämter in diesen Tagen ermächtigt, an Säge- 
werke, die infolge Erschöpfung ihrer Holzvorräte 
ıhren Betrieb stillegen müßten, bis zur allgemeinen 
Regelung die dem Bedarie für einen oder zwei 
Monate entsprechenden Mengen freihändig abzu- 
weben. Die Staatsregierung wird die Verhandlungen 
nach Möglichkeit fördern, um den bestehenden 
Schwierigkeiten nach Kräften zu begegnen. 
(„Deutscher Holzmarkt und Forstanzeiger.“) 
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VERMISCHTES 


Generalversammlungen. 


Zoblitz, O.-L. Die Generalversammlung der 
Holzstoff- und Lederpappen-Fabriken vorm. Gebr. 
Fünfstück, Aktien-Gesellschaft, findet am Mittwoch, 
den 14. April 1920, statt. 


l Bautzen. In der am 18. März abgehaltenen 
Generalversammlung der Vereinigten Bautzner Pa- 
pierfabriken fanden die vom Aufsichtsrat und dem 


Vorstande gemachten Vorschläge. wonach der Ge- 


winnanteil für das Betriebsjahr 1919 mit 20 v. H. 
bemessen worden ist, einstimmig Genehmigung. 
Y.ınstimmig beschlossen wurde die Erhöhung des 
Girundkapitals um 1725000 M. durch Ausgabe von 
1725 Stück neuen, auf den Inhaber lautenden Aktien 
über je 1000 M., die vom I. Januar 1920 ab gewinn- 
anteilberechtigt sein sollen. Die neuen Aktien sollen 
den Aktionären im Verhältnis von 5 : 2 von dem 
übernehmenden Bankhaus zum Mindestkurse von 
125 v. H. frei den Stückzinsen und zuzüglich des 


Schlußscheinstempels angeboten werden. Die vor- 
geschlagenen Satzungsänderungen wurden ein- 
stimmig beschlossen, 

Robschütz. In der am 22. März 1920 statt- 


gchabten Generalversammlung der Robschützer Pa- 
pierfabrik wurde folgender Beschluß gefaßt: Das 
Grundkapital der Gesellschaft wird von 700000 M. 
auf 1000000 M. erhöht durch Ausgabe von 300 neuen 
auf den Namen lautenden Vorzugsaktien auf je 1000 
Mark. Die Aktien werden zum Nennwerte aus- 
gegeben. Sie haben gegenüber den bisherigen Aktien 
insofern einen Vorzug, als sie mit dem fünfzehn- 
fachen Stimmrecht ausgestellt werden. Ihre Ueber- 
tragung auf andere bedarf der vorherigen schrift- 
lichen Zustimmung des Gesellschaftsvorstandes und 
des Aufsichtsrates. Sie ist vor Ablauf des Jahres 
1925 unzulässig; nach dieser Zeit sind die neuen 
Aktien, deren Veräußerung beabsichtigt wird, dem 
(sesellschaftsvorstandce zum Kurse von 120 Proz. 
zur Verfügung zu stellen, entstehende Kosten geben 
zu Lasten des bisherigen Aktionärs. Ausnahmen 
sind nur gestattet beim Tode eines. Aktionärs inso- 
fern, als dessen Aktien auch schon vor Ende 1925 
dem Gesellschaftsvorstande zur Verfügung gestellt 
werden dürfen. Das Pezugsrecht wird derartig aus- 
geübt, daB auf 7000 M. Nennwert der bisherigen 
Aktien vom ı. Januar 1887 und ı. Januar 1920 3000 
Mark neue Aktien gezeichnet werden dürfen. 
Etwaige Spitzen und nicht bezogene Aktien stehen 
zur Verfügung des Aufsichtsrates. Die Kosten trägt 
die Gesellschaft. Die Zeichnung hat bis 1. Mai 1920, 
die Zahlung der gezeichneten Beträge hat bis Ende 
Juni 1920 zu erfolgen. Die neuen Aktien nehmen aın 
Jahresgewinn des Jahres 1920 zur Hälfte, an dem 
der folgenden Jahre voll teil. Dementsprechend 
werden die Satzungen wie folgt geändert: $ 3 erhält 
folgende Fassung: „Das Grundkapital der Gesell- 
schaft beträgt 1000000 M. und zerfällt in 1000 In- 
haberaktien auf je 400 M., in 300 Inhaberaktien auf 
je 1000 M. und 300 Namenaktien auf je 1000 M. Die 
Namenaktien haben tüntizehnfaches Stimmrecht. 
Ihre Uebertragung auf andere bedarf der vorherigen 
schriftlichen Zustimmung des Gesellschaftsvorstan- 
des und des Aufsichtsrates. Sie ıst vor Ablauf des 
Jahres 1925 unzulässig: nach dieser Zeit sind die 
neuen Aktien, deren Veräußerung beabsichtigt. wird, 
dem (iesellschaftsvorstande zum Kurse von 120 Proz. 
zur Verfügung zu stellen; entstehende Kosten gehen 
zu l.asten des bisherigen Aktıonärs. Ausnahmen 
sind nur gestattet beim Tode eines Aktionärs inso- 
fern, als dessen Aktien auch schon vor Ende 1925 
dem Gesellschaftsvorstande zur Verfügung gestellt 
werden dürfen.“ 


Alfeld. Hannoversche Papierfabriken Alfeld- 
Gronau, vorm. Gebr. Wege. In der ordentlichen 
Hauptversammlung, in der 792000 M. Aktien mit 
1320 Stimmen vertreten waren, warde der Abschluß 
genehmigt, der Verwaltung Entlastung erteilt und 
die Dividende von 13 Froz. sowie ein Bonus von 
10 Proz. aus dem vorjährigen Vortrag von 236 390 
Mark zahlbar gestellt. Für den aus dem Aufsichts- 
rat ausscheidenden Direktor Deutsch wurde Direktor 
Thomas, Hannover, neugewählt. Weiter beschloß 
die Versaminlung Erhöhung des Grundkapitals um 
21 Mill. M. durch Ausgabe von 1750 auf den In- 
haber lautenden Aktien von je 1200 M. Die Aus- 
gabe der neuen Aktien, die vom 1. Januar 1920 ab 
am Gewinn teilnehmen, erfolgen zu 120 Proz. Das 
gesetzliche PBezugsrecht der Aktionäre ist aus- 
geschlossen. Die Bank für Handel und Industrie zu 
erlin übernimmt die neuen Aktien mit der Ver- 
pflichtung, sie den Aktionären derart anzubieten, daß 
auf je,eine alte Aktie zum Nennwert von 1200 M. 
oder je zwet alte von je 600 M. eine neue zu 1200 M. 
zu 125 Proz. zuzüglich 5 Proz. Zinsen und des 
ganzen Schlußnotenstempels bezogen werden kann. 
Der miolge der Erhöhung erforderlich gewordenen 
Abänderung des $ 2 der Satzungen stimmte die Ver- 
sammlung zu. Zu den Aussichten bemerkte Direktor 
Staudenmayer, Alfeld, daß bis zum Generalstreik das 
Werk mit Kohlenschwierigkeiten zu kämpfen habe, 
die. auch die fernere Entwicklung beeinflussen 
könnten. 


Geschäftsberichte. 


Zellstoff- und Papierfabrikation in 
Aschaffenburg. In dem am 31. Dezember 1919 ver- 
flossenen Rechnungsiahr erforderten Unkosten, 
Steuern usw. 4478883 M. (im Vorjahr 3 39388ı M.), 
Zinsen 285 046 M. (3100669 M.), Zuweisung an einen 
A\bschreibungs- und Uecberteuerungsbestand 3 000 000 
Mark und Abschreibungen auf Wertpapiere 
431 368 M. (3 191 100 M.), so daß zuzüglich des Vor- 
tragcs von 120467 M. (108048 M.) ein Reingewinn 
von 3 480841 M. (2 116.237 M.) bleibt. Daraus sollen 
253 Proz. Dividende (davor 15 Proz. und 12 Proz.) 
— 3000000 M. verteilt, cinem Wobhltahrtsfonds für 
Angestellte und Arbeiter 300000 M. zugeführt, als 
Rückstellung für Bogensteuer 60000 M. und Vor- 
trag 120841 M. verwandt werden. Im Bericht dea 
Vorstandes heißt es u. a.: Soweit es die auch heute 
noch ganz unzulängliche Belieferung der Fabriken 
mit Brennstoff zuließ, sind alle Kräfte zusammen- 
genommen worden, um Ersprießliches zu leisten; so 
sind wir in der Lage, heute trotz aller schweren 
Hindernisse einen befriedigenden Abschluß vorzu- 
legen. Alle Roh-, Betriebs- und Wiederherstellungs- 
stoffe sind zu ungeahnter Höhe gestiegen, während 
die Verkaufspreise diese Steigerung nur schrittweise 
mitmachen konnten. Besonders bei den Bau- und 
Maschinenanschaffungskosten muß heute mit dem 
O- bis 20fachen des Friedenswertes gerechnet werden. 
Wir müssen jetzt ganz anders Vorsorge treffen, um 
Hinriehtungsgegenstände erneuern zu können. Wir 
haben dementsprechend für diese Zwecke 3 Mill. M. 
auf Abschreibungs- und ÜUeberteuerungskonto ver- 
bucht. Die gewaltige \erteuerung aller Rohstoffe, 
3etriebsmaterialien u. dgl. stellt sehr hohe Anfor- 
derungen an unsere geldlichen Kräfte, denn wir 
müssen fast alle Rohstoffe vorweg bezahlen, andercr- 
seits aber vielfach mit einem gewissen Zahlungsziel 
unsere Ware weiterverkaufen. Der (reschäftsgang 
iet nach wie vor außerordentlich rege, und die Nach- 
irage nach unseren Erzeugnissen übersteigt bei 
weitem unsere FErzeugungsmöglichkeren. Gewinn- 
anteile und Belohnungen sind vorweg verrechnet 
worden. 


A.-G. für 


Geschäftsnachrichten. 


Arnsberg. Neubegründet: Cosacksche Papier- 
fabrik, G. m. b. H. N 
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Cunnersdorf. In dem auf die Einführung von 
ı Mill. M. neuer Aktien an der Berliner Börse bezug- 
nehmenden Prospekt der Schlesischen Cellulose- und 
Papierfabriken A.-G. | wird über die Aussichten des 
Unternehmens bemerkt, daB sich bei der gegen- 
wartigen Wirtschaftslage kein stcheres Urteil ab- 
geben lasse. Trotzdem sind die Resultate bisher be- 
iriedigend, die Nachfrage ist nach wie vor lebhaft 
bei hohen Preisen. 

Dresden. In die Dresden-Kaditzer Dachpappen- 
Fabriken Hans Korschatz ist der Kaufmann Richard 
Reinhold Ernst Kießler in Radebeul als persönlich 
haftender Gesellschafter eingetreten. Die Prokura 
des Fabrikleiters Ernst Kießler ist erloschen. 


Dresden. Laut Geschäftsbericht der Mimosa, 
A-G.. Fabrik photographischer Papicre, überstieg 
die Nachirage nach den Fabrikäten der (iesellschaft 
deren Produktionsfähigkcit. Man war wiederum ge- 
nötigt, den Bedarf der Kundschaft zu rationieren. 
Der deshalb errichtete Erweiterungsbau wird gegen- 
wartıg in Betrieb genommen. Zur teilweisen 
Deckung der hiermit in Verbindung stehenden Neu- 
anschaffungen wurden restliche 200000 M. Friedens- 
wirtschaftsrücklage herangezogen. Den Kinnahmen 
von „76 Mill. M. stehen 3,98 (1,77) Mill. M. Unkosten 
gegenüber. Nach 0,1 (0,14) Mill. M. Abschreibungen 
sollen aus 0,7 (0.44) Mill. M. Reingewinn 0,6 (0,31) 
Milionen Mark gleich wiederum 24 Proz. Dividende 
auf das erhöhte Aktienkapital verteilt werden. Mn- 
tolge der Ende Dezember beschlossenen Beteiligun- 
gen (insbesondere an der Firma Trapp & Münch in 
Friedberg) erhöhte sich das 
1,8 (0,49) Mill. M., die Vorräte sind auf 3,19 (1,64) 
Millionen Mark, die Außenstände auf 1,1 (0,87) Mill. 
Mark und schwebende Verpflichtungen auf 2,30 
(9,51) Mill. M. angewachsen.. Die Nachirage nach 
den Fabrikaten ıst weiter stark gestiegen. Die Aus- 
landsverbindungen sind zu einem sehr großen Teil 
bereits wieder hergestellt. Rohstoffe sind noch 
ımmer knapp. Die Kinführung der Aktien an der 
serliner Börse wird baldıgst erfolgen. 


Eibenstock. Die Papierverarbeitungswerke Liben- 
stock, Georg Müller, sind an Johannes Reisner in 
berlin-Lichterfelde übergegangen, der Paul Laessig 
und Max Friedrich in Berlin Frokura erteilte. 

Heilbronn a. N. Carl Berberich. Der langjährige 
Mitarbeiter Alfred Pierro ist als weiterer Einzel- 
prokurist und als Bürovorstand bestellt worden. 
Ferner ist Johannes Schiller und Franz Völkel 
Handlungsvollmacht erteilt worden. 


Mannheim. Papyrus, Akt.-Ges. in Mannheim- 
Waldhof. Die Gesellschaft, die zum Konzern der 
Zellstoffabrik Waldhof gehört, hat cine 4beproz. 


hrpothekarisch sichergestellte Anleihe von 342 Mill. 
Mark an die Süddeutsche Disconto-Gesellschaft be- 


xcben, die sie freihändig zum Verkauf bringt. Die 
Anleihe ist zu 102 Proz. rückzahlbar. 

Merseburg. Gebr. Dietrich, G. m. b. H. Die 
Irokura des Otto Jobs ist erloschen. Der Pro- 


kurist Oskar Seyfert ist berechtigt, allein die Gesell- 
«chaft zu vertreten. l : 
eingetragen 


Siegen. Neu Kartonnagentabrik 
Arthur Schneider. 
Stuttgart. Neu eingetragen wurde die Firma 


Papierverwertung G. m. b. H. Geschäftsführer: 
Jakob Eschmann. 

Wittmund. Die Irma J. B. Tjardts, Dachpappen- 
tabrik, ist erloschen. 

Zweibrücken. In das Handelsregister wurde ein- 
ketragen die Firma Vfälzische Kartonnagenfabrik 
Hotimann & Boettcher, Zweibrücken, offene Han- 
delsgesellschaft seit ‘dem 1. März 1920 zum Zwecke 
der Herstellung und des Vertriebs von Kartonnagen 
und verwandter Artikel. Gesellschafter sind die 
Kaufleute Jakob Hoffmann und Alfred Boettcher, 
beide in Zweibrücken. Zur Vertretung der Gesell- 
schaft sind die beiden Gesellschafter Hoffmann und 
Boettcher berechtigt in der Weise, daß sie nur zu- 
sammen handeln. 
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Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Die American Cellulose Chemical Manufacturing 
Company, Ltd. errichten nach „Ihe Journal of In- 
dustrial and Engineering Chemistry‘ eine große An- 
lage in Cumberland, Md., mit einem Kostenaufwand 
von 2000000 Dollar. Sie hat mit der Filmgesell- 
schaft von Pathe Freres einen Kontrakt, betreffend 
Herstellung aller von dieser Gesellschaft gebrauchten 
Iılms abgeschlossen. In der neuen Anlage werden 
ungefähr 1000 Männer und Frauen beschäftigt. 

Biberist. Die Fapierfabrik Biberist bringt eine 
Dividende von 45 Fr. auf ihre Obligationsanleihen 
vom 1. April 1909 zur Verteilung. 

Budapest. Danubius, Papierdeckel- und Papier- 
tabrik A.-G. Laut Direktionsbeschluß vom ı. Fe- 
bruar 1920 wurde Sieg. Herbert Parker zum ge- 
schäftsführenden Direktor der Gesellschaft bestellt. 

Niagara Falls, Vereinigte Staaten. Die Kim- 
berly-Clark Company, deren Hauptunternehmen die 
Mühlen in Neenah, Wisconsin, sind, beabsichtigt in 
Niagara Falls eine Papier- und Zellulosefabrik zu 
errichten. 

Stockholm. Direktor Uno Norman von A.-B. 
Ytterstfors-Munksund, Holzschleitereien,. Sulfatstoff- 
fabrık und Sägewerk ın applune (Hauptkontor in 
Stockholm) tritt zurück; als Nachfolger wurde J. L. 
Ekman, bisher Direktor des Sägewerks Sandö, an- 
genommen. 

Warschau Die 
Handel mit Papier 
WE, Bednawskiı, 
10 Mill. M. 

Wien. ` Zellulose- und Papierfabriken Brigl Berg- 
meister A.-G., Wien I, Am Hof 2. Das Aktien- 


den 
früher 
Anlagekapital auf 


Aktiengesellschaft für 
und Schreibmaterialien, 
erhöht ibr 


kapital beträgt nunmehr 7000 000 Kr., zerlegt iu 
35000 Stück volleingezahlte, auf den Inhaber 
lautende Aktien zu 200 Kr. 


Zürich. Die Gesellschaft für Hofzstoifbereitung 
in Basel schlägt für die Prioritätsaktien 10 (i. V. 26) 
Prozent, für die Stammaktien 9 (25) Proz. Dividende 
vor. Das Ergebnis wurde durch Kursverluste auf 
ausländische Währung ungünstig beeinflußt. 

Zürich. Die Gesellschaft für Holzstoffbereitung 
m Basel schlägt für die Prioritätsaktien 10 (1. V. 20) 
Prozent, für die Stammaktien 9 (25) Uroz. Dividende 
vor. Das Ergebnis wurde durch Kursverluste aut 
ausländische Währung ungunstig beeinflußt. 

(„Urankf. Ztg.“) 


KLEINE : MITTEILUNGEN 
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Der Bund Deutscher Vereine des Druck- 
gewerbes, Verlages, und der Papierverarbeitung hat 
in diesen Tagen unter dem Vorsitz des Herrn Max 
Krause-Berlin seine 8. Vorstandssitzung abgehalten, 
die von 32 angeschlossenen Vereinen beschickt war 
uud an der auch ein Vertreter des Reichswirtschafts- 
ministeriums teilnahm. Die Sitzung hatte den Cha- 
rakter einer ordentlichen Jahrestagung, ın der der 
Jahresbericht des Generalsckretärs FE. Hager ent- 
gexengenommen, der Kassenbericht des Schatz- 
incısters, Herrn Georg Hlsner, erstattet und die 
satzungsmäßigen Wahlen in das Fräsidium vor- 
genommen wurden. Die aus dem Präsidium aus- 
scheidenden Herren Dr. Hagelberg, Berlin, E. Jacob- 


‚sohn-Berlin, Hofrat Pr. Klinkhardt-l.cipzig und Ge- 


heimrat Siegmund- Berlin wurden einstimmig wieder 
und Herr Paul Ashelm-Berlin neu m das Präsidium 
gewählt. 
Beitragserhöhung. Dic von den PDruckpapier- 
beziehern an die Wiärtschaftsstelle für das Deutsche 
Zeitungsgewerbe einzuzahlenden Beträge wurden 
vom ı. März ab auf 0,75 M. (seither 0,35 M.) tur 
Tageszeitungen und 1,35 M. (0,50 M.) für Fach- 
zeitschriiten für 100 kg Druckpapier erhöht. 
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Auszeichnung. Generaldirektor Ernst Lehmann 
von der Norddeutschen Zellulosefabrik in Königs- 
berg ist das Eiserne Kreuz am weiB-schwarzen 
Bande verliehen worden. 

Berufsjubiläum. Am 2. April d. J]. konnte der 
Buchbinder Hugo Rühl auf eine 25jährige und der 
Vorarbeiter Robert Hartung auf cine gojährige un- 
unterbrochene Tätigkeit ın der Maschinenfabrik von 
Karl Krause A.-G., Leipzig, zurückblicken. 

— Auf eine gojährıge Tätigkeit in der Papier- 
tabrik Bertschy & Co. in Buchholz i. Sa. blickte der 
Prokurist Emil Grummt zurück. 

— Am 24. März begingen die weit über Hamburg 
hinaus bekannten Norddeutschen Kartonnagenwerke 
m. b. H. (vorm. Brevath & Möller) ihr so jähriges 
Gieschäftsjubiläum. Ihre jetzigen Inhaber sind die 
Herren Bannies und Steinhorst. 


-- Aufl ein 235Jähriges Bestehen blickte die 
Königsberger Zellstoff - Fabrik Aktiengesellschaft 
zurück. 

Todesfall. Der Buntpapierfahrikant Fritz Rothe 


ist im 79. Lebensjahre in Reichenberg verstorben. 

Todesfall e. Am 12. März verstarb in Wien im 
Alter von 58 Jahren Herr Arpad Karl Botzenhart, 
Oberbuchhalter der lirma Matthäus Salzers Söhne. 
Stattersdorfer Papicrholzstoff- und Zellulosefabriken 
ım Wien. Herr Botzenhart war ein allgemein gc- 
achteter und geschätzter Kaufmann. 


Feuer. In der Papierfabrik Niklasdorf bei Graz 
der Firma Brigl und Bergmeister entstand vermut- 
lich durch HesßBlaufen eines Lagers der Papier- 
maschinen Feuer. Der Schaden ist ziemlich be- 
trachtlich. 

Unglücksfall.e. In der Kriebethaler Papierfabrik 
wurde der 21 Jahre alte Maschinengehilfe A. Paul 
von einer Welle erfaßt und durch eine weitere Welle 
hindurchgezogeg und zerquctscht. Der Tod ist so- 
fort eingetreten. 

Zuziehung der Papier-Verbraucher. Der Ver- 
waltungsrat des n.-0. Gewerbevereins beschloß auf 
Grund der Anträge der Abteilung Papier-, Druck- 
und \Verlagsindustrie, die neue Vereinigung der 
Papierfabriken zu ersuchen, dem zuzustimmen, daß 
ın die paritätisch aus Papiererzeugern und Papier-, 
verbrauchern zusammenzusetzende Kommission, 
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deren Hauptaufgabe die bekiamipiung des Schleich- 
handels mit Papier scin soll, auch von der Abtei- 
lung vorzuschlagende Papiervyrbraucher entsendet 
werden können. Ferner wur die Zentral-Preis- 
prüfungskommission ersucht, aus den Kreisen der 
Papierverbraicher Vertreter zu den jeweiligen 
Sitzungen über die Festsetzung von Höchstpreisen 
tur Papier zuzuziehen, um auch in diesem Falle alle 
Kreise der am Fapier interessierten wirtschaftlichen 
erute gleichmäßig zu hören. 

München. Dea Verband der Buchbinder und 
P’apierverarbeiter in München hatte cine Versamm- 
lung einberufen, in der Geschäftsführer Faust mit- 
teilte, dab auf Grund cimer Vereinbarung auf die 
zurzeit bestehenden Gesamitlöhne 30 Proz. und auf 
die Akkordlöhne 25 Proz. Zuschlag bezahlt werden; 
die bisherige Brot- und Kartoffelzulage kommt in 
Wegfall. Diese Vereinbarung soll nur ein Provi- 
sorium sein, da demnächst zentrale Verhandlungen 
stattfinden werden. Diese Vereinbarung wurde von der 
Versammlung unter dem Vorbehalt angenommen, daß 
in Zukunft die Buchbinder, Hılfsarbeiter und Hilfs- 
arbeiterinnen die gleichen Lohne erhalten wie die 
Buchdrucker und die in Buchdruckereien beschäf- 
tigten Hilfsarbeiter und Hlılfsarbeiterinnen; wenn 
nicht bis zum 15: April zentrale Verhandlungen zu- 
stande kommen, sollen örtliche Verhandlungen ge- 
pflogen werden. 

Salzburg. Der DBuchdruckereibesitzeer Emil 
Pfunder in Salzburg ist wegen Verschiebung von 
Zeitungsrotationsdruck- und llachdruckpapier ver- 
haftet worden. 

Die Schwedische Papierfabrik in Sundsvall wurde 
durch eine Explosion teilweise zerstört. Verluste 
an Menschenleben sind nicht zu beklagen. 

EEE REES En EEE EEE A? AT SA 
Beilagenhinweis. 

Diesem Heft hegt cin Prospekt der Firma 
Fr. Meyer's Sohn, Hamburg 8, über Dampierver- 
bindungen von allen kontinentalen Hafenplätzen: 
ierner ein Prospekt der Verlagsbuchhandlung Julias 
Springer ın Berlin über neue, wichtige Werke der 
Zellstoff- und Papierindustrie bei. Wir empfehlen 
diese Beilagen besonderer Beachtung unserer Leser. 


| Zeitzer Dampfkesseljabrik und Apparate-Bauanstalt | 


| 


G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Kugel-und Sturzkocher 


Holzkocher mit innerem Kupferschugmantel, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Dampfkessel, 


Stroh 
Papler 


usw. 


Dainpfüberhiger, Feuerungen für Stein- und Braunkohle, Flugaschenfänger, Turbinenrohrleitungen. 


| 
| 
| 
ür Lumpen | 
| 
| 
| 
Il 
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Drahfanschrift: Cloufh Remscheid. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aıerart 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 


—. DENE uk 


Ku 
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Sind Yhnen meine erftllaffigen 


Bapiermefler 
Querfchneidemeffer 
Sellers. Zirfelmefler 
lowie Schaberflingen 


in feinfler Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Rumscheld-Hasten. 


Französische, amerikanische und spanische 


HARZE 


der verschiedenen Typen aus direk- 
tem Importhabenlaufend anzubieten 


Chemische Industrie Karlsruhe 


G. m. b. He Karlsruhe, Kaiserstr. 245 
Pernruf5145 Telegr.-Adr.:Chemiewerk Karlsruhe 


Schopper Schnell-Papierprüfer 


Mr; Wertvoli für alle, weiche 
$ . Papier herstellen, lleiern 
i oder verbrauchen. 


Normal- T r e 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik fär Materlalprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


n 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.“ M. 4,80, geb. M. 6,60. 

Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen m chemischen Betrieben‘. 
Mit 254 Abbildungen. M.22,—, geb. M. 26,50. 

Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen und 
Mahlanlagen“. Mit 316 Abbildungen 

M. 17,—, geb. M. 21, — 
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Schöler, Hermann: „Helden der Arbeit“, 
Lebensbilder großer Männer des deutschen 
Wirtschaftsiebens. M. 9,—, geb. M. 122.—. 

Gerber, Geh. Rat Proi. Dr.: „Die Revolution 
und unsere Klassiker“, ein blaues Trutz- und 
Trostbüchlein in roter Zeit. 

M. 6,—, geb. M. 8—. 

Neumann, Dr. Fritz Stephan: ‚Denkt Kinder 
und Enkel...!" Eine Materialiensammlung 
zur Beurteilung der demokratischen und sozi- 
alen Politik. M.ı10,—, geb. M. 13,50. 


Sattler, G., Ing.: „Projektierung, Bau und Betrieb 
elektrischer Kraftwerke und die damit im Zu- 
sammenhang stehenden Fragen wirtschaftlicher 
Natur“. Mit 253 Abbildungen. 

M.ı12,—, geb. M. 14, — 

Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. Geb. M. 15. — 

Kohn: ‚Das Papiergarn, seine Herstellung und Ver- 
arbeitung‘“. Geb. M. 6,—. 

Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,—. 

Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahtłens“, 

Geb. M. 5,20. 

Laßberg: „Wärmewirtschaft in Sulfitstoffwerken“. 

M. 520 

„Ueber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“, Br. M. 6—. 
„Kaufmännisches für Papiermacher“ Geb. M. 4,50. 

Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 


Geb. M. 19,50 
Naske, Carl, Ing.: 


Bottler, Professor, Max: 


„Zerkleinerungsvorrichtungen in 


chem. Betrieben“. Geb. M. 29,—. 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen- Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: Tüten- und Beutelfabrikation”. 
Rd. I. Geb. M. 1,— 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 21, —. 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur. der Zellulose 
aus Getreidestroh". Geb. M. 7, — 


Zu den angegebenen Preisen kommt cin Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


t M. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), I M = TA d (enzlisch), 1 M. = 
24 cent t (holländisch), = 21 Sen (japanisch). 
ı M. = 70 cents (Hanzösisch, belgisch), 1 M, = 
So cent t (itale nisch): ı M. = 50 cent. (Schweiz). 
ı M. = 45 cents (spanisch), ı M. = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 
OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘). 


2.9000, 000 909000 O 
vor 000@909nre 


RERE 


SHina eira: 


in den vorzüglichs'en Qualitäten 

für die Papierfabrikation, feinst 

vermahlen, in blütenweissen, 

glimmerfreien Sorten, unerreicht 

an Qualität, beiden angesehensten 

Papierfabriken ständig 
in Verwendung, 
liefert 
TalKumgrubenbesitzer 
Wien, 9/3. Währinger Strasse 33. 
Jeder Kunde der Firma Bernfeld & Rosenberg 
erbält auf Wunsch die Broschüre: „Die Verwen- 
dung von Asbestpulver und von Talkum‘“, 
verfaßt von Kommerzialrat Heinrich Rosenberg. 
HPEH EE 1, HECHSEEHEREEH ER EEHE FERN 


K.8Th. Möller GmoH 


Brackwede ı West’ 


IaAKaolin 
China (Ciay 


sehr fettig, in höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


haf laufend abzugeben 
Albert Liebing, Leipzig 
Nordaplatz 1. 


Telegr.Adr.: "Rohstofl” Fernsprecher 2190 
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SBEBNSNPHNNESA HEOBBSSRBERERRNENENSSATTAENDRDNNDNG. 


gUBRRBBBRSUBERAEE SERRUSHSSHSRH 


Tüchtiger Fachmann 


mit allen modernen Einrichtungen bei sehr hoher 
Produktion aufs beste eingearbeitet, sucht Posten 
als Werkführer in Holzschleiferei oder Pappen- 
fabrik. Könnte dann seine im Auslande gesammelten 
Geschäfts-Kenntnisse im Interesse seines Chefs ver- 
werten. Offert. unt. P. F. 7586 an d. Exped. d. Bl. erb. 


Talkum Kaolin 


Calc.carb. 


haben laufend abzugeben 


Pa RUN E UL EL TILNESSNLLIANLIVRLIERLTSELILTIEBENEITENLNNENLAUTLNSIIATIRLETFETULALLSAANTLDLEITNCHES] 
Chemische Industrie «Karlsruhe 


G.m.b.H. Karlsruhe, Kaiserstr. 245 
Fernruf 5145 Telegr.-Adr.: ChemiewerkKarlsruhe 


PAPIERSCHWARZ 


WASSERLÖSLICH UND LICHTECHT 


SAFTBRAUN 


TROCKEN UND TEIGFORM 
haben laufend abzugeben 


LODHA WERKE G. m. b. H. 
Karlsruhe in Baden 


Kaufe jeden Posten: 

Post-, Druck-, Schreib-Papier 
Post-, Pack-, Einschlag-Papier 
Cellulose, Seiden, Pergamyn 
Pergament (Ersatz) etc. 


Feste bemusterte Offerten 


Kunstanstalt Merkur 


Niederlössnitz -Drosdsn 


VgnuNSSNSEREBERERNURSNENNNUSBRRBEBSHNNGERSBEHANE 


Papier. 


«° 
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Schrenzpapier 
Strohpapier 


ca. 140 g pro qm, in Rollen ı50 und 160 cm breit 
kauft ladungsweise 
Bremer Papier- und Wellpappenfabrik A.-G. 
Lübbecke I. W. 


Fernruf Nr. 30 


Fernruf Nr. 30 


Schleifholz 


Fichten und Kiefern, entrindet, liefert 


laufend in großen Mengen. Anfrage 
nebst Angabe der Bedarfsmengen 
erbeten. 


Holzhandeis-Gesellschaft 


(Inh.: J. Jos. Westhofen) 
Berg. Gladbach. 


Til 51. e Telegr. Handelimexport. 


PISTELISELT 


“r g 
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ssovsron...“ 


Sriensach x 
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Vereinigte Metalltuchfahriken 


bisher: Chr. Stelnmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Wärtt.) 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


MASCHINENBAU- ANSTALT 


HUMBOLDT 


COELN-KALK 


Mechanische 
Schwefelkies- 
| Rostofen 


D. R. P., D. R. G.M. und Auslandpatente 


BARERBERAE. 


in verschiedenen Größen für eine tägliche Abröstung 
von 3 bis 20 Tonnen 
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de alte” Gefdlie und: Wassermengen. i 
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Treibriemen und Transportgurte 


aller Art 


Asbest- und Gummifabrikate 
Sämtliche technische Bedarfsartikel. 


Isoiiermaterialien 
Complette Isolierungsarbeiten. 


Oerigen & Schulte, Hannover 
Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b. H. 


KUPFER-u. ALUMINIUM- 
APPARATE 


für die Papier-Industrie 


WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer- und Aluminiumschmiede 
KÖLN- MANNSFELD" 


(Erd- und bunte Mincralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn & Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


—— | un 


Kleine Mitteilungen. 


Wasserkraft statt Kohle. Vom 
Verein Deutscher Eısenhüttenleute 
ın Düsseldorf wurde kürzlich eine 
Oıganısation  „UÜeberwachungs- 
stelle für Brennstoff- und Energie- 
wirtschaft auf lliısenwerken“ zur 
Ersparnis von Wärme und Ener- 
gie begründet. Durch die volle 
Ausnutzung unserer Wasserkräfte 
könnten jährlich etwa 10 Mill. 
Tonnen Steinkohlen zunächst bei 
der Industrie gespart werden. 
Hier hat nun eine ganz eigenartige 
neue Gesetzgebung in der Schweiz 
sehr wohltätig gewirkt. Der Ar- 
tikel 3 der im August 1919 crlas- 
senen Bundesratsverordnung be- 
stimmt nämlich: „Die Erzeugung 
mechanischer Arbeit auf kalori- 
schem Wege ist nur mit Bewilli- 
gung des Volkswirtschaftsdeparte- 
ments zulässig. Diese Bestimmung 
findet jedoch zunächst keine An- 
wendung auf den Fahrdienst von 
lkısenbahn- und Daınpfschiffunter- 
nehmungen.“ Die Schweizer Re- 
hörde ist dadurch in die Lage 
versetzt, zunächst sowohl dic Ver- 
besserung unwirtschaftlich arbei- 
te:der Anlagen als auch die Neu- 
anlegung von kleineren und des- 
halb mit schlechtem Wirkungs- 
grad arbeitenden Dampfkrattan- 
lagen gesetzlich zu verhindern, 
wenn der in Betracht komınmende 
Kraftbedarf unter günstigeren 
wirtschaftlichen Bedingungen aus 
vorhandenen oder anderweitig neu 
zu errichtenden : Wasserkraftan- 
lagen gedeckt werden kann. Bei 
uns ın Deutschland liegen bisher 
die Verhältnisse so, daß niemand 
gehindert werden kann, eine 
Dampfkraftanlage zu errichten 
oder zu betreiben, gleichgültig. 
ob sie wirtschaftlich oder un- 
wirtschaftlich ist, ob sie ebenso- 
gut oder noch besser durch 
Wasserkraftanlagen ersetzt wer- 
den könnte oder nicht, sofern nur 
dic bestehenden gewerbepolizei- 
lichen und Sıcherheitsvorschriften 
erfüllt sınd. 


In der Schweiz dagegen kön- 
nen fortan bestehende Dampfkraft- 
werke bescitigt, die Bewilligung 
neuer Dampfkraitwerke untersagt 
werden, falls es sich herausstellt. 
dab sie volkswirtschaftlich besser 
durch Wasserkraftanlagen ersetzt 
werden. 


Is bedeutet diese Schweize- 
rische Verordnung cine neue staat- 
liche Bevormundung der Industrie, 
aber doch cine eminent heilsame. 
Deshalb wird man sich diese neue 
staatssozialistische praktische An- 
wendung des „Vergeude keine 
Energie" im Interesse der ge- 
samten Volkswirtschaft gefallen 
lassen müssen. 


Was aber den Schweizern 
recht ist. ist den Deutschen billig, 
und bei uns ist die Kohlenfrage 
gewiB nicht weniger „brennend“ 
als in der Schweiz, 
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in zeriegten Teilen liefert als Spezialität 


| olzhandlung Wiltfing : Düsseldorf 90 


Schrenzpapier 
Strohpapier 


Wer liefert ladungsweise für prompt und später in Rollen 
80 bis 100 cm breit, Papierschwere 100 bis 140 gr pro qm. 


Lingner-Werke A.-G., Dresden-A. 


Abzugeben: 
6800 Stück gebrauchte, gut erhaltene Pap kai 
ca. 5000 Stck. 35>x<26 breit, 27 hoch 
ZOoxXZU u 30 
57 cm lang, 25 cm breit, 22 cm hoch 


AUGUST HELMS, HARBURG/JEIbe 


Lager Neuer ‚Seehafen. 


BOBAD OAORAODOSOOOAOAO OLONO LNR NNN 


a 


Kaufe jedes Quantum auf kager 


inPapierunallarton 


lieferbar soiort, Kassa bar! 


G. D. Hostingue, 35 Rue de Bellefond 
Paris IX 


| Telegramm-Adresse: Oenercom Telegramm-Adresse: Genercom 


wir kaufen 


Tischtuchkreppi.Rollen, Fantasieservietten, 
Seidenpapier-» und Kreppservietten, Klosett: 
papier, Papierwolle, Schreib-, Druck- und 
Durchschreibepapiere, einseitig glatt Zellu- 
lose, Pack» und Pergamentpapiere, Pappen. 


Lagerposten oder Anfertigung. 
Bemusterte Eilangebote an 


Otto Metz £ Co, Köln 


Papierwaren-Fabrik 
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Hier wäre also mal Gelegen- 
heit zu einer neuen fruchtbaren 


praktischen Gesetzgebung! („Das 
\Vasser.‘‘) 
Ueber Schmiermittel. In den 


weitaus meisten Fällen ist sich der 
Oelverbraucher nicht klar dar- 
über, welche Anforderungen an 
ein gutes Schmiermittel. gestellt 
werden müssen. Das Schmieröl 
muB flüssig seim, dabei soviel 
Zähigkeit haben, daB es an den 
lachen haftet und nicht so leicht 
durch den Druck weggepreßt 
wird. Ferner darf das Schmicr- 
mittel die Gleitflächen nicht an- 
greifen und muB technisch rein 
sein, darf also keine festen Be- 
standteile enthalten, insbesondere 
keine Harze, die Krustenbildung 
veanlassen. Endlich soll Tem- 
peratur und Druck den Zustand 
möglichst wenig verändern, auch 
darf die Luit nicht zersetzend 
wirken und die Reibungswärme 
den Flüssigkeitsgrad nur unbe- 
deutend becinflussen. Die Bedin- 
gung, daB das Schmiermittel so 
dünnflüssig wie möglich sein muB, 
wird haufig nicht erfüllt. Es ist 
aber leicht einzusehen, daß eın 
Schmiermittel in ‘der Winterkälte 
durchaus ungenügend ist, wenn es 
als fester Körper die Gleitflächen 
miteinander verbindet. Ebenso ist 
es einleuchtend, daß cein dick- 
flüssiges Oct der Reibung einen 
größeren Widerstand entgegensetzt 
als eine dünne Flüssigkeit. 


zu kaufen gesucht 
Ausführliche Angebote erbeten 
Thüringer Industrie-Verwertung Gera-R. 


Bandeja isn 


Wer Wer liefert. 


altschachteln 


ohne Druck 
90 x 110 x 175 
90 x i10 x 250 
90 x 110 x 200 
90 x 110 x 300 
110 x 160 x 280 


Offerten an: 


A.-5. für Federstahl- Industrie 
CASSEL. 


RAGE 


GRAVIER- 


neu und gebraucht, 
gesucht. Postfach 37 
PATYS „Holzminden, 


PLATTEN 
STEMPEL 
ANSTALT 


F.M. HARTL 


SIUTIGART, We:imarstr. 22. 


284 


_— nn nn 


Gebrauchte 
Nass- und 
Steigefilze 


zur celgerl kaufe lau- 
fend und erbitte Offerte. 
Oskar Wolf, Kunftwollfabrik, 
Lengenteld i. V. 


| 


c. E, Heinzeilmann 


A 3 
` Tübingen 32» 


Papler-Ralender1920 


1 leria. II. Adreßb. e. Pa ap r Tabe 
nsendung v bez. 
Helm. Henklers Helim. Henkiere Veriag, Dresden-A. 9. Dresden- A. 9. 


Sulfitlauge 


kalk und eisenfrei, 35° Be eingedickt, 
laufend lJadungsweise gesucht. 


.  Bemusterte Angebote an 


GEBLER & Co. 


Chem. Fabrik — zes l. Sa. 


Wir suchen 


für sofort und laufend 
sat. Druck 64x96, 30—40 kg 
j „ 70X98, 50-55 „ 
maschgi. „ 70X98, 50-55 „ 
Hachmeister & Thal Verlag 
LEIPZIG, Marienplatz 2. 


Isolierrohr-Papier 


in grüsseren Posten für 
dauernden Bezug gesucht. 


Aktiengesellschaft 


Federstahi- Industrie 
Cassel 
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Habe sehr bedeutende Kassa-Aufträge vorliegen in 


Papier aller ger 


speziellauch Zeitungspapier. Angebote erbeten 


Joseph Andriessens 


Kreuznach, Kaiser Wilheim Strasse 15. 


Kollergangsteine 


Ralfineure, Holländerwalzen, 
Grundwerke su Bas t ud Sandste 


ieet CARL ACKERMANN, Stalnbrachbesitzer 


OLN, Filzengraben 17 


SUURU 


Press-Span 


Welche leistungsfähige Fabrik überträgt den 
Vertrieb ihrer gesamten Erzeugung an be- 
deutendem Grosshandels- und Fabrikations- 
geschäft elektrotechn. und techn. Artikel oder 
trifft Sonderabmachungen mit diesem. 


Angebote unter P.F. 7452 an die Geschäftsstelle. 
N) 12112) DD) DD DD DD DI DD DD DD DIDI DD DD DD HDD DD DIN ))) 


Reispapier 


oder Ersatz, Florpostpapier, dünn und zäh, in div. Farben, suchen 


Märkische Wachsschmelze Becher & Rechnitz, Biesdorf b. Berlin 


DM: 


=A D 


LCCC 


u 


Peter Hansteins Verlag in Bonn erbittet Offerte in 


holztreiem und holzhaltigem Druckpapler 


im Format 59><92 und 67,05><100 cm. 


Gent & Pet | 
EP Cicadas | Jalousie-Rauchschieher 


mit und ohne selbsttätige Regelung 


General-Rauchschieber 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung 


Zahlreiche 
Änerkennu 
viele Nachbeftel ungen. 


Unentbehrlich 

für modernen 

Keffelhaus- 
betrieb. 


Druckwasserzentralen 


zur Betätigung der Schieber 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2000 Anlagen geliefert 


Olänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


GENTRUP & PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatebananstalt 


elbittätigen 
JALOUSIE. RAUCHSCHIE BER 


fur D. anp Rohe: vi a agen 
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Laugenverdampfung mit komprimierten Brüdendämpfen. 


Von Oberingenieur Paul 


Der Aufsatz über „Söderlund-Bobergs 
Evaporator“ in der „Svenks Pappers-Tidning“, 
wiedergegeben im „Fapier-Fabrikant‘“, Jahrg. 1917, 
Heft 20, Seite 245, soll den Gegenstand der Bespre- 
chung bilden. 

Die Idee, die ın einer Verdampfanlage erzeugten 
Brüdendämpie zu komprimieren, um sie als Heiz- 
dampf wieder zu verwenden, ist durchaus nicht mehr 
neu; nur ihre Ausführungs- bzw. Anwendungs- 
iormen z&ägen immer wieder ein verändertes Bild. 

Im oben angeführten Aufsatze werden nun gemäß 
der umstehend wıedergegebenen Apparatur, aus 
einem Einfach-Riesel-Verdampfer, die durch Ver- 
dampfung erzeugten Brüdendämpfe abgesaugt und, 
nachdem sie in einem Kompressor schwach kom- 
primiert worden sind, demselben Verdanipfer als 
Heizdampf wieder zugeführt. Die aufgestellte Be- 
rechnung ergibt, daß auf diese Weise mittels ı kg 
Kohlen 146 kg Wasser in Dampf von + o Atm. 
Druck überführt werden können. 

Welchen Wert stellt zunächst dieses Resultat 
dar? — ı kg guter Steinkohlen enthält etwa 
7500 W. E., von denen in einer guten Kesselanlage 
mit einem Wirkungsgrade von 0,72 bei der Umwand- 
lung ın Naßdampf mit 561 W.E. Dampfwärme — 
0,72 X 7500 = 5400 W. E. nutzbar gemacht werden, was 
ungefähr einer 8,5 fachen Verdampfung entspricht. — 
146 kg Brüdendämpfe von o Atm. Druck (Dampi- 
wärme = 536 W.E.) aus dem Verdampfer stellen 


Knichalık, Magdeburg. 


aber einen Wert von 146 X 5,36 = 78000 W.E. dar. 
Kinem Energieaufwande bei einstufiger Arbeit von 
5400 W.E. steht also eine Arbeitsleistung entspre- 
chend 78000 W.E. gegenüber, d. h. ı kg Kohlen 
(schon in Dampf verwandelt) wird 14—15 mal 
nutzbar gemacht. 

Das Resulat wäre ein umwälzender Erfolg,, der, 
zumal in heutiger Zeit, wo alles nach Kohlen lechzt, 
vielfach als erlösend begrüßt werden müßte. Die 
Zahlen drängen beinahe von selbst die Frage auf, 
worauf begründet sich der Erfolg’ Er ist leider 
nicht da! Die Naturgesetze, die Fundamente der 
Technik, sind nicht umzuwerfen. Es ist, rein thco- 
retisch betrachtet, immer derselbe Energieaufwand 
durch Arbeitsleistung nötig; gleichgültig, ob ı kg 
Dampf von 100° C durch Kohlen oder Kraft auf eine 
höhere bestimmte Temperatur gebracht wird, daran 
ändert auch ein Rieselverdampier nichts. In der 
Praxis vermindert lediglich die Vollkommenheit des 
Apparates oder der Maschine das Mehr an Energie, 
das für jede Arbeitsleistung zur Deckung der Ver- 
luste nötig ıst. Diese Betrachtung zwingt daher zur 
Aufsuchung des Fehlers in der aufgemachten Be- 
rechnung. 

Der Verfasser erwähnt nun anfangs in seinem 
Aufsatze, daB für Verdampfanlagen eine Temperatur- 
differenz zwischen Heiz- und Kochraum von 15—20 
Proz. erforderlich ist. Das entspricht durchaus den 
in der Praxis gewonnenen Erfahrungen. Bei seiner 
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Kraftberechnung sind aber nur 5 Proz. zugrunde 
gelegt. Jeder, der Verdampfanlagen kennt, wird zu- 
geben, daB mit Hcißdampf von 105° C keine wirk- 
liche Verdampfung bei 100° C möglich ist. auch in 
der vorstehenden Apparatur nicht. Setzt man die 
Anwärmetemperatur des Brüdendampfes richtig um 
15° C ein, so wird der theoretische Effekt schen 
hierdurch um % vermindert. 

"Bei der Kraftermittlung sind in der Berechnung 
ferner eingesetzt: 
0,9 = Wirkungsgrad einer guten Kraftanlage. 
0,7 = Wirkungsgrad cines größeren Kompressörs. 
10/7 W.E. für die Erwärmung von Dampf um 1° C. 
0,1 kg Kohlenverbrauch für ı PS bei guten Kraft- 

anlagen. 

632 W.E. für eine Pferdekraftstunde. 

Vergessen würde der Ausstrahlungsverlust der 


Komprimierungsanlage, der mit 10 Proz. oder 0,9 
noch eingesetzt werden soll. Die Zahlen mögen als 
richtig gewählt bezeichnet werden. 

Der Gesamt-Nutzeffekt der Komprimierungs- 
anlage ist also = 0,9 X 0,7 X 09 = 0,567. 

Bei richtiger Betrachtung der Zahlen muß man 
die verhältnismäßig hohen Verluste der Konmnpri- 
mierungsarbeit daraus lesen. Sie betragen 0,3 für 
den Kompressor selbst und 0,1 für die Ausstrahlung 
oder zusammen 40 Proz. Hierüber schweigt sich 
der Verfasser aus. Diese 40 Proz. vom erzeugten 
’rüdendampf müssen doch dem  komprimierten 
Brüdendampt als Zusatzdampi wieder zugesetzt und 
leider unmittelbar aus Kohlen erzeugt werden. Man 
erkennt ferner noch, daß die Komprimierungsarbeit 
teurer wird, als wenn man dem Brüdendampf un- 
mittelbar durch Kohlen im Dampfkessel die Druck- 
steigerung geben könnte, und zwar um: 072 
0,567 ='0,153 oder 15,3 Froz. 

Außerdem sind in einem Einfach-Verdampier 
noch ı2 Proz. Zusatzdampf vom erzeugten Brüden- 
danıpf notwendig für die Verluste im Verdampier 
selbst durch Arbeitsleistung und Strahlung. Es ist 
in der Praxis festgestellt worden, daß im Simple- 
Kffet zur Verdampfung von ı kg Wasser etwa 
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1,12 kg Dampf gebraucht werden. Auch das über- 
geht die Berechnung. > 
Stellt man die Berechnung richtig zusammen, SU 
ergibt sich der theoretische Kohlenverbrauch für die 
beschriebene Anlage mit Brüdenkomprimierung bei 
einer stündlichen Wasserverdampfung von 1000 kg 
wie folgt: 
1) Komprimierungs- 
arbeit = 


nn ~- = $4 PS efi. 
7 Xx 632 X 0,7 X 0,9 
f oder 54Xx0,4 = 21,6 kg Kohlen. 
2) An Zusatzdampf werden ge- | 
braucht 40+12% v. 1000=520 kg, 
diese erfordern bei 8,5 facher 
Verdampfung: 


10 X 1000 X 15 


— 


Es == 61,4 kg Kohlen 


zusammen also = 83,0 kg Kohlen 
oder 1 kg Kohlen verdampft: en 
83,0 
Energieaufwande in Dampf- 
formo von. = we ie ee ae 50V: 
steht jetzt gegenüber dic Arbeits- 
leistung, entsprechend 12 X 536 = 60450 W.E. 

Woher kommt dieses Illus, muß nun die folge- 
richtige Frage lauten. Die Erklärung ist einfach. 
Die gewonnenen 600 kg komprimierte Brüdendämpfe 
sind schon in Dampfform vorhanden; sie werden 
durch Energieaufwand oder Arbeit nur auf höheren 
Druck bzw. höhere Temperatur gebracht. 

Müßte man erst die Umwandlung des Wassers 
in Dampf von + o Atm. durch IEnergieaufwand un- 
mittelbar im Dampfikessel vornehmen, so würden 
dazu mehr gebraucht: 


= 12 kg Wasser. 


Einem 


55 = 70,5 kg Kohlen. . 


Bei unmittelbarer Verwendung von Kesseldampi 
zur Beheizung ermittelt sich der Kohlenverbrauchh 
fiir den Einfach-Verdampfer zu: 

1000 X 1,12 
8,5 

Die reine theoretische Komprimierungsarbeit 
entspricht demnach wieder einem Kohlenaufwande 
von: 


= 132 kg Kohle. 


(83,0 + 70,5) — 132 = 21,5 kg Kohlen 
oder 16 Proz. mehr als bei unmittelbarer Un:- 
wandlung der Kohle im Dampfkessel von benötigter 
Spannung, was sich mit den bereits festgestellten 
Werten deckt; die kleinen Ungenauigkeiten sind auf 
die abgerundete Berechnung zurückzuführen. 

Wie stellt sich nun der Kohlenverbrauch in den 
\Mchrfach-Verdampfanlagen? Nach aus der Praxis 
gewonnenen Erfahrungen werden in guten Anlagen 
mit ı kg Dampf verdampft: 

im Quadruple-Effet = 3,79 kg Wasser, 
im Triple-Fffet = 285 kg Wasser. 

Wird wieder 8,5 fache Verdampfung angenoın- 
men, so würde also I kg Kohle verdampfen: 

im Quadruple-Effet = 8,5 X 3,79 = 32,2 kg Wasser. 
im Triple-KEifet — 85 x 285 = 24,2kg Wasser. 

Bei der Vakuum-Verdampianlage, die man nur 
dort anwendet, wo genügend Dampf zur Verfügung 
steht, hat die Kohle wohl größtenteils vollständige 
Arbeit verrichtet. Es kann daher nur der Energic- 
aufwand in Rechnung gestellt werden, den die 
Vakuum- und Wasserpumpe erfordern und notfalls 
der Verlust, der möglicherweise durch ungenügende 
Arbeitsleistung des Dampfes im vorangegangenen 
Arbeitsgang entstanden und mit 20 Proz. hoch an- 
genommen ist. 
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Bei einer stündlichen Wasserverdampfung von 
1000 kg beträgt der Kraftaufwand für die Vakuum- 
und Wasserpumpe etwa 10 PS. 
oder 10 X 04 = 4 kg Kohlen, d. i. der eigentliche 

Kohlenverbrauch. 

Im günstigsten Falle, bei Berücksichtigung eines 
Verlustes im vorangegangenen Arbeitsprozeß, würde 
der gesamte Energieaufwand entsprechen: 


ım nn — (= x 0,2) 4- 4 = 8,8 hg Kohlen 
im TEIE a = (7 x 0,2) +4 = 129 kg Kohlen. 
Für die Hochdruck - Verdampfanlage im 


Quadruple-Effet, deren Enddampf man stets ver- 
wendet, ergibt sich folgende Berechnung für 1000 kg 
stündliche Wasserverdampfung: I 


1000 g 
—— z= 31,ı kg Kohlenverbrauch. 
32,2 


l Vom letzten Körper stehen dann aber noch etwa 
200 kg Heizdampf von etwa ı Atm. Ueberdruck für 
andere Zwecke zur Verfügung, entsprechend: 


200 
8s = 23,5 kg Kohlen, 


so daB der cigentliche ‚Kohlenverbrauch nur 
31,1 — 23,5 = 7,6 kg beträgt, wenn man den vollen 
Wert dieses Dampfes auf Kohle bezogen einsetzen 
kann. 

Aus vorstehenden: ergibt sich klar und deutlich: 

Der kinzige theorctische Vortcil der Kompri- 
mierung bci einstufiger Arbeit ist, daß man die ge- 
wonnenen komprimierten Brüdendämpfe in Dampf- 
torm schon besitzt und den Einergieaufwand, den die 
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Umwandlung von Wasser in Dampf erfordert, spart. 
Dafür muß man aber große, stark .verschleißeade 
Maschinen mit hohen Anlage- und Wartungskosten 
im den Kauf nehmen. Die Wirtschaftlichkeitsrech- 
nung wird wesentlich ungünstiger.. Für Mehrfach- 
verdampfung kommt die Komprimierung nicht in 
Betracht. Die Vakuumanlage verbietet ihre. Än- 
wendung ohne weiteres, ebenso aber auch die Hoch- 
druckanlage.. Die tmnmittelbare Verwendung des 
Enddampfes dieser Anlagen bedeutet ja einen Ge- 
winn von 30—40 Proz., gegenüber der Kom- 
primierung, die nur mit 40 Proz. Verlust zu erreichen 
ist. Ganz abgesehen davon, ist die Temperaturdiffe- 
renz zwischen Ent- und Heizdampf verhältnismäßig 
hoch, so daß die Möglichkeit des Komprimierens an- 
gezweifelt werden muB, wte überhaupt dic ganze Ab- 
handlung voraussetzt, daB es auch für die Kom- 
primierung von Wasserdämpfen mit geringeren 
Drücken einwandfreie Maschinen gibt. 

Die Schlußfolgerung ist unschwer die folgende: 

Die einstufige Verdampfanlage mit Brüden- 
komprimierung muß immer unwirtschaftlicher ar- 
beiten, als eine Mehrfach-Verdampfanlage, da die 
Arbeitsleistung und Verlustdeckung unmittelbar 
durch Energicaufwand bzw. Kohle erfolgen muß. 
Auch für Gegenden' mit billigen Wasscrkräften ist 
kein Vorteil herauszurechnen. Selbst wenn man die 
Komprimierungsarbeit als kostenlos erfolgt einsctzt. 
was aber niemals der Fall ist, würden für 1000 kg 
Wasserverdampfung im günstigsten Falle also theo- 
retisch noch 61,4 kg Kohle benötigt oder: ı kg 
Kohle verdampft 16,5 kg Wasser. 
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200-Jahrfeier der Cröllwitzer 


Am 15. September 1914 waren 200 Jahre ver- 
flossen seit der Gründung einer Büttenpapiermühle 
bei dem Fischerdorf Cröllwitz am linken Ufer der 
Saale, und es war diesem Werk eine glänzende Zu- 
kunft dadurch beschieden, daß es zum Stammwerk 
. einer der ersten deutschen Papierfabriken wurde. 

Wegen der eingetretenen Kriegszeit hat die auf 
genanntem Platze gegründete Cröllwitzer Aktien- 
papierfabrik oben genannten Ehrentag ohne öffent- 
liche Feier begangen, ihn jedoch für geeignet bce- 
funden zur Festlegung aller höchst interessanten 
Daten beider Werke in einem typographisch muster- 
gültig und vornehm ausgestatteten Buche’). 
Verfasser, Dr. phil. Weißenborn, ‚schildert uns auf 
Grund reichen Quellenmaterials mit lobenswerter 
Ausführlichkeit die Entwicklung der Papierfabrika- 
tion zu Cröllwitz, und wir entnehmen dem umfang- 
reichen Text auszugsweise folgendes: 

Eine „Hallesche Papiermühle‘ bestand schon von 
1691 bis 1708 in den sogenannten Pulverweiden, doch 
vermochte deren Gründer, August Danner, nicht, sie 
in gutem Betrieb zu erhalten, so daß sie einging und 
die viel besungenen Ruinen an der Saale nm eine 
vermehrte. 

Im Jahre 1712 plante ein Johann Georg Barth 
aus Wittenberg neuerdings, am alten Lachsfang cine 
Papiermühle zu errichten, doch kam ihm der am 
anderen Ufer ansässige Trothamüller Kermes mit der 
gleichen Absicht dazwischen. 


>) Erschienen im Verlag von Max Niemeyer, 
Lippertsche Buchhandlung, in Halle a. d. S., Große 
Steinstraße 77—78. 
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Actienpapierfabrik 1714—1914. 


Darauf hinweisend 
„daß jetzo die Lumpen mit Kosten aus dem Lande 
„geschaffet und vor das auswärts gemachte Pap- 
„pier das Geldt anderswohin gezogen wirdt, an- 
„statt daB beydes im Lande behalten werden 
„Könnte, 


bat Zacharias Kermes die K. Pr. Kammer um dte 
Genehmigung zum Bau emer Papicr- und Graupen- 
mühle unter verschiedenen von ihm gewünschten 
Freiheiten. | 

Mit Vertrag vom 15. September 1714 erhielt 
Kermes das Privilegium mit dem Schutz, daß im 
Gebiet des Herzogtums Magdeburg und der Graf- 
schaft Mansfeld keine weitere Papiermühle gebaut 
werden darf, dann im gleichen Gebiet diesseits der 
Elbe das l.umpensammeclrecht und J.umpenzoll- 
fıcıheit, ferner die Erlaubnis zur Herzulcitung 
nötigen Quellwassers. Die an Ort und Stelle verfüg- 
baren Bruchsteine sowie 15 Eichenstämme wurden 
ihm kostenlos gewährt, während er jährlich cinen 
I:rbzinskanon von 40 Rthlir. sowie 10 Rthlir. Facht 
Icisten solle, letzteren für das l.andstück „Sockelt“, 
damit seine Papierer etwas Vich halten können. 


Kermes erbaute mit einem Kostenaufwand von 
9917 Thlr. cin solides Werk, bestehend aus einem 
„weistöckigen Papiermühlengebäude und eigener 
l.eimküche. Zwei sehr große \Wasserräder trieben 
fünf deutsche Stampfgeschirre und je fünf Stampf- 
löcher, und die übrige Einrichtung mit drei Bütten und 
sechs Pressen stellte für damalige Zeit schon ein 
bedeutendes Werk dar. Diese Zahlen überliefert ein 
sehr ausführliches Inventar von 1721, dessen 
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originelle Einzelheiten für Techniker von hohem 
Interesse sind. 

Im August 1716 konnte Kermes das Papier- 
machen beginnen, wozu er einen Papierer Schlomach 
bestellt hatte, auch sicherte er sich den Bezug des 
Rohmaterials durch ein zuvor noch erbetenes 


„königliches“ Lumpensammelprivileg, und im folgen- 


Bild ı. 


den Jahre 1717 leitete er einc.reichliche Menge Quell- 
wasser für den Betrieb herzu. 

Unbedeutender Gewinn veranlaßte den des 
Faches unkundigen Müller, seine Papiermühle fortan 
zu verpachten, wofür ihm der Papierer Johann 
Christian Keferstein in Freiberg i. Sa. empfohlen 
worden war. Die aus Colditz i. Sa. stammenden 
Keferstein kennen wir als eine weitverzweigte, bis 
heute fortiebende deutsche Papierfamilie von altem 
guten Klang, wie auch die Namen „Keferstein-Cröll- 
witz“ unzertrennlich wurden. 

Am ı. Mai 1718 trat Johann Christian Kefer- 
stein die Pacht an gegen einen jährlichen Zins von 
385 Rthir. 

Nachdem er schon im Jahre 1722 einen Hol- 
länder aufgestellt hatte, konnte er einen Aufschwung 
des Geschäfts fühlen; sein Papier fand Beifall und 
reichlich Abnehmer, besonders am Waisenhaus und 
der Universität zu Halle, ja sogar dem General- 
direktorium in Berlin. 

Der Besitzer Kermes entschloß sich auffallend 
rasch zum Verkauf der Fapiermühle, welche mit 
Vertrag vom 31. Januar 1725 von den Franke-Stif- 
tungen zu Halle um 6500 Thlr. übernommen wurde. 
Damit beabsichtigte Aug. Herm. Franke, das Waisen- 
haus, seine Druckerei und Buchhandlung hinlänglich 
mit gutem Schreib- und Druckpapier, „woran oft 
Mangel war“, zu versorgen. Kefterstein blieb als 
Fächter und verpflichtete sich, 400 Thir. Pachtzins 
zu entrichten und 465 Ballen Papier jährlich den 
Stiftungen zu liefern. 

Im Jahre 1730 richtete Keferstein die Papier- 
mühle mit vier Geschirren zu 18 Joch, zwei Holländern 
und vier Bütten ein, womit sie die größte im König- 
reich Preußen wurde; doch machte niedrige Pro- 
‚ duktion infolge von Störungen durch Wassermangel, 
kostspielige Wasserbauten und eine lange Quell- 
wasserleitung den Betrieb während vieler Jahre für 
die Besitzerin, „das Waisenhaus“, verlustbringend. 

In dieser Zeit kam es schon zu langwierigen 
Streitigkeiten mit Papiermüllern des Halberstadt- 
und Wernigerodegebiets, deren Sammler „im 
Schleichhandel auf Hallenser Gebiet‘ dem Keferstein 
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Lumpen entzogen; solche Agrderniige füllen unsere 
Papiergeschichte in großem Umfange durch alle 
Tahrhunderte. | 

Im Jahre 1749 trat Georg Sun! Keterstein 
in das Pachtverhältnis ein, nachdem er schon sechs 
Jahre an des Vaters Seite mitgearbeitet hatte. Er 
bezahlte 460 Thir. Pacht und kar trotz Kriegs- und 
Hochwasserschäden finanziell i die Höhe, so daß 
er sich zwei auswärtige Papierfhühlen und ein Gut 
kaufen konnte. Nachdem er im Jahre 751 eine 
fünfte Bütte aufgestellt. hatte, unternahm er 1754 
emé Studienreise nach Holland, und wieder heim- 
gekehrt, stellte er einen lJ.umpenschneider sowie 
einen dritten Holländer mit Metailgarnitur auf und 
verschaffte sich feines I.umpenmaterial aus Ost- 
ifrıesland. 

Nun rühmte sich Keterstein, ein dem schönen 
holländischen Papier ebenbürtiges und somit das 
schönste Papier in Deutschland zu machen, von 
welchem er Proben dem König von Preußen unter- 
breiten durfte. 

Mehrere Keferstein haben Abhandlungen über 
das alte Handwerk der Papierer, über maschinelle 
Einrichtungen und Verbesserungen ın Papiermühlen 
sowie cigene Familienerinneraungen geschrieben, 
welche wertvolle Beiträge zur deutschen Papier- 
geschichte sind, und dieser Chronik sind auch 
mehrere ihrer sorgfältig gezeichneten Pläne der 
Cröllwitzer Papiermühle beigegeben! 

Dem Vorschlag Kefersteins entsprechend über- 
lic das Waisenhaus, um sich der fortdauernd hohen 
Ausgaben zu entledigen, im Jahre 1764 mit Vertrag 
vom 3. Juli Georg Christoph Keferstein die Fapier- 
mühle erbpachtweise gegen 120 Taler Erbpacht- 
quantum und Uebernahme von 50 Taler jährlicher 
Abgaben. In diesem neuen Verhältnis erfreuten sich 
Keferstein und scine Nachkommen voller Bewe- 
gungsfreiheite Wegen Lumpenmangel hatte Kefer- 
stein die Einrichtung wieder auf vier Bütten ver- 
mindert, und er konnte, gerade als im Siebenjährigen 
Krieg (1756/63) außerordentlicher Mangel an Pa- 
pier herrschte, nicht rasch genug liefern. 

Dem 1788 eingetretenen Nachfolger Philipp 
Sebastian Ludwig Keferstein war eine bewegte Zeit 
beschieden, in welcher er zwischen Jahren voll 
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Glück und Segen auch wieder empfindliche Schick- 
salsschläge zu ertragen hatte.’ 

Nach Beendigung des Siebenjährigen Krieges 
blühte das Geschäft, der Umsatz war auf jährlich 
15—18 000 Taler gebracht worden und es bestanden 
Niederlagen Kefersteins in Halle und Magdeburg. 

Im Jahre 1799 brachte ein gewaltiges Hoch- 
wasser einen Schaden von 10000 Taler, und es war 


4 
P 


Heft 16, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


291 


dieser Verlust noch nicht ausgeglichen, als in der 
Zeit der französischen Invasion, nämlich 1806, die 
Papiermühle zum Objekt eines Feuergefechts wurde, 
nach dessen Verlauf nochmals tin Schaden von 
ı0000 Taler iestgestellt wurde. 

Im neuen Kreis Westfalen erfolgte dann 1807 
die Aufhebung der I.umpensammelgebiete und 1810 
die Einführung der Gewerbefreiheit, welche Mab- 
nahmen die‘ so zäh an althergebrachtem Wesen 
hängenden Papierer mit besonderer Sorge erfüllten, 
wennschon ein freier Lumpenhandel gerade der Ent- 
wicklung der Papiermühlen förderlich werden sollte. 

Im Jahre ı8ı2 umfaßte die Einrichtung der 
Papiermühle 3 Wasserräder, 2 Stampfgeschirre mit 
8 Loch, 4 Holländer, 3 Bütten (eine. von Kupfer, 
zwei von Eisen), ı Lumpenschneider, 2 Holzpressen, 
4 mechan. Eisenpressen, ı Schlaghammer, ı Gilätt- 
maschine mit 2 Walzen und ı eisernen Leimkessel 
mit 8 Oxhoft Inhalt. 

Das Ries gut Schreibpapier wurde damals mit 
zwei Taler, Herrenpapier mit 2% Taler. bezahlt. 

Albrecht Ludwig Keterstein, der Zeichner, Frei- 
heitskämpfer und Offizier, übernahm im Jahre 1820 
die Papiermühle mit obengenannter solider Ein- 
richtung um 36000 Taler, mußte aber schon 1823 
ein schweres Brandunglück erleben, durch welches 
die ganze Päapiermühle vernichtet wurde; nur ein 
abseits stehendes Trockenhaus blieb erhalten. 

Keferstein war genötigt, Hypothekenkapitalien 
aufzunehmen, fand auch einen kapitalkräftigen Teil- 
haber Gottlob Germar und schritt zum Wiederauf- 
bau, nach dessen glücklicher Vollendung er am 
ı. Januar 1825 den Betrieb wieder eröffnen konnte. 


Bild 3. 


Durch rastlosen Fleiß und Ausdauer brachte er das 
Geschäft wieder hoch, vergrößerte das mit vier 
Bütten angelegte Werk ım Laufe der Zeit auf acht 
Bütten; das galt schon als eine große Papiermühle. 
Außerdem waren die Fabrik und Nebengebäude auf 


20 angewachsen, ein Rittergut und eine Mühle hatte 
er erworben. 

Das altangeschene, vornehme Papiererhandwerk 
war inzwischen durch die Einführung von Papier- 
maschinen dem Zerfall zugetrieben und fand 1847 
auch in Cröllwitz sein Ende. | 

Nachdem ım Jahre. 1840 grüßere Kanalbauten 
und die erforderlichen baulichen Aenderungen aus- 
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geführt waren, stellte Keferstein die erste Fapier- 
maschine, System Didot, auf, welcher schon 1843 
eine Donkin-Maschine folgte. 

In dieser neuen Fabrikanlage waren 83 männ- 
hche und 95 weibliche Personen beschäftigt, an den 
Maschinen wurde schon „Tag und Nacht“ gear- 
heitet und die erzeugten Sorten Schreib- und Druck- 
papier, dann auch Aktendeckel, Tapeten- und Pack- 
papier fanden solchen Beifall der Kundschaft und 
flotten Absatz, daß Keferstein im Jahre 1853 schon 
eine dritte Papiermaschine von Escher-Wyss auf- 


stellen konnte, wodurch die Fabrik — wie einst dic 
Papiermühle — die bedeutendste Preußens wurde. 
Anläßlich seinen sojährigen Papiermacher- 


Jubiläums verlieh der König von Preußen ım Jahre 
1856 Albrecht Ludwig Keferstein den Titel eines 
Kommerzienrats. 

. Um sich der Ruhe hinzugeben, hatte derselbe 
im Jahre zuvor das ganzen Besitztum seinen Söhnen 
Ernst Karl Louis und Albrecht Friedrich Otto um 
288 000 Taler übergeben. 

Im Jahre 1860 verkauften diese die Papierhand- 
lung m Halle an Lüdecke und Fordmann. 

Als im Jahre 1864, wegen Austritt scines 
Bruders, Ernse Karl Ludwig Allcınbesitzer wurde, 
umfaßte die Anlage bereits 42 Immobilien; mit 
197 PS Wasserkraft und reichen Dampfanlagen wur- 
den 8 Lumpenkocher, 43 Holländer, 3 Papier- 
maschinen und 5 Satinierinaschinen betrieben. 

Nach der Anlage einer Strohstoff - Fabrik im 
Jahre 1868 zum Zweck der Herstellung besserer 
Papiersorten betrug die Jahresproduktion ı% Milli- 
onen Kilo Fapier. 
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Die vielen seit dem großen Brandunglück und 
später für die gewaltigen Neuanlagen aufgenommenen 
Hypotheken belasteten die Fabrik so schwer, daß 
die ın den sechziger Jahren eingetretene kritische 
(ieschäftslage dem sonst mustergültigen großen 
Werk verhängnisvoll wurde. In Jahre 1868 sahen 
sich die’ Hauptgläubiger zur Selbstverwaltung der 
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Fabrik gezwungen, und mit Beschluß vom 7. Oktober 
1871 gründeten die drei Bankhäuser L. Lehmann in 
Halle, Delbrück & Co. in Berlin und Becker & Co. in 
l.cipzig die 

Cröllwitzer 
mit einem Aktienkapital 
200000 Taler Hypotheken. 

Ludwig Keferstein wurde die Leitung des neuen 
Unternehmens übertragen, alleın nachdem den wenigen 
Jahren mit Gewinn wieder solche mit Verlust folg- 
ten, traf ihn der harte Schlag, nn Jahre 1878 von 
dem Besitz Abschied nehmen zu müssen, dessen 
Geschichte trotzdem ein Iöhrenblatt der Keferstein- 
schen Familiengeschichte bildet. 


Die 1804 von einen sachverständigen Reic- 
renten geäußerte Prophezeiung, „es will mir nicht 
einleuchten, daß die Papiermühle 'anı rechten Ort 
stehe und jemals etwas Vorzügliches leisten werde", 
haben die Kceferstein erfolgreich widerlegt; aber 
auch unter der neuen Acera sollte sie sich nicht er- 
füllen. Die beengte Lage der Papiermuühle zwischen 
Flug und Berg, welche bei Wasser- und Hochbauten 
oft hinderlich war, wurde in zwei Jahrhunderten 
stets genial überwunden. 4 


Actien-Papierfabrik 


von 060000 Taler und 


Nachdem am 1. April 1880 das Aktienkapital um die 
Hälfte vermindert worden war, traf man umfassende 
Verbesserungen, zur Umwandlung dgs l'abrikations- 
betricbes auf durchweg bessere Papiersorten; -1880 
wurde eine vierte Papiermaschine aufgestellt, 1883 
vier neuc Turbinen eingesetzt und 1884 eine eigene 
Zelluloseanlage dem Betrieb übergeben. Die seit 
ı. März tätigen Direktoren Kauffmann und Fetz er- 
reichten nun schr günstige Betriebsergebnisse, so daß 
der Aufsichtsrat in neuem Vertrauen zu dem Unter- 
nehmen am ı. Januar 1883 das .\ktienkapital wieder 
anf 1350000 M. erhöhte. 
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Auch unter der 1891 beginnenden Leitung Berg- 
mann und Fetz, welche in eine anfangs ungünstige 
Wirtschaftslage fiel, vollzogen sich wichtige Ver- 
besserungen, welche schließlich glänzende finanzielle 
rträgnisse zeitigten. So brachte z. B. die Anlag: 
einer Drahtseilbahn zum Transport aller Waren 
namhafte Ersparnis an Transportkosten, dann einc 
ncue Dainpfkesselanlage wertvolle Kohlenerspar- 
nisse. Die Strohstoff- und Zelluloseanlage wurde 
umgebaut, ebenso drei Papiermaschinen, während die 
alte Donkin-Maschine dürch eine neue ersetzt wurde. 

Im Geschäftsjahr 1896/97 konnten 25 Proz. Divi- 
dende ausbezahlt und dem Firneuerungsfonds 225 000 
Mark überwiesen werden. . i 

Der Betrieb der Zelluloseanlage wurde, nach- 
dem er infolge erschwerter teuerer Holzanlieferung 
und hoher Löhne unrentabel geworden war, {m 
Jahre 1901 eingestellt. 

Die Einrichtung einer elektrischen Zentrale im 
Jahre 1903/4, welche von einer 800 pferdigen Dampi- 
maschine gespeist wird, brachte einschneidende Aen- 
derungen aller maschinellen Abteilungen. 1907/8 er- 
folgte die Aufstellung von vier neuen Dampfkesseln 
und 1913 wurde an Stelle einer 250 pferdigen Dampf- 
maschine cine 600 pferdige Finzylindermaschine auf- 
gestellt. Höchst beachtenswert sind neue Holländer 
mit beschleunigtem Stoffumlauf des seit 1912 tätigen 
Direktor Schacht, von welcher vier Stück 14 ältere 
Holländer zu ersetzen vermögen. Im Jubiläumsjahr 
1914 arbeitete die Firma mit ı 500000 M. Aktien- 
kapital und 10500p0 M. Schuldverschreibungen, be- 
schäftigte 20 Beamte und 600 Arbeiter und in nahezu 
40 stattlichen Tabrikgebäuden der verschiedensten 
Baustile wurden mit 300 PS Wasserkraft, 1800 PS 
Dampfkraft und 2000 qm Kesselheizfläche auf vier 
Papiermaschinen jährlich ı2 Millionen Kilo aus- 
schließlich holzfreie Papiere hergestellt. 

Die Cröllwitzer Actien-Papierfabrik steht in der 
deutschen Papierindustrie mit an erster Stelle, und 
nachdem sie auch die schweren Kriegsjahre glück- 
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lich überwunden, wünschen wir derselben fürs dritte 
Jahrhundert weitere gedeihliche Fortentwicklung! 
Den umfangreichen Text der hiermit beschrie- , 
benen Chronik begleitet eine stattliche Anzahl künst- 
lcrisch ausgeführter Pläne, Ansichten der alten 
Papiermühle und moderner Fabrik, Porträts, Auto- 
gramme und Originalurkunden, Zum Schluß aber 
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widmen wir den auf 13 Tafeln dargestellten Photo- 


grammen „alter Cröllwitzer Wasserzeichen“ ein- 
sehende Besprechung: 

Die Wasserzeichen waren seit ihrer nach 1820 
erfolgten Erfindung wirkliche Schutz- 


marken; das bestätigt die Erklärung des Rechts- 
konsulenten Bartole von Sasso Ferrato im Jahre 
1350, daß jeder Papierer strafbar sei, der eines an- 
deren Wasserzeichen unberechtigterweise nachahme 
und führe. Jeder Bogen Fapier aus Fabriano trage 
eın Zeichen, das hinweist, aus welcher Papiermühle 
es komme!) Und auf dem Papierkonvent im Jahre 
1556 zu Kauibeuren wurde festgesetzt, daß die 
ormenmacher keinem unredlichen Meister ainiche 
Form nicht, weder machen, noch verkauffen, ved 
allein die redliche Maister, mit formen machen be- 


fürdern, Inn dem aber auch cin auffmerkhens haben 


und tragen, das mit den Zaichen und mörkhen keiner 
dem andern beschwernus und eintrög, oder sein 
Zaichen nit nachfieren thue. Alles bey Verlurst Ires 
Hanndtwerkhs.‘’). Die Formenmacher haben selbst- 
verständlich die Drahtfiguren auf die Form, auf- 
genäht! 

Die Papiermacher aller Länder und Zeiten tric- 
ben mit Wasserzeichen anderer Kollegen „unlauteren 
Wettbewerb“, worüber die Papiergeschichte viele 
Streitfälle verzeichnet. 

Das älteste Cröllwitzer Zeichen 4 ues ICK, 
Bild 1, stellt die weitverbreitete „Hausmarke der 
Papierer“ vor, welche dieselben auch in ihrem Pet- 
schaft führten.) Von einem uralten Kaufmanns- 
zeichen übernommen, erschien dieses Zeichen erst- 
mals 1523 in Frankreich (woselbst holländ. Kanf- 
leute große Papiermühlen besaßen) und fand dann 
Anwendung in der Schweiz, Oesterreich, Deutsch- 


land und Holland. Die Keferstein benutzten es 
hauptsächlich für Druckpapier. 
Die von zwei Sternen begleitete Mondsichel, 


uld 2, stellt das mit Vorliebe in Konzept geführte 
Stadtwappen von Halle dar. 
Das Zepter in Lorbeerkranz, dann der einköpfige 


Zollernadler, Bild 3 u. 4, waren in allen Papier- 
mühlen des Königreichs Preußen übliche Zeichen, 
und es trug der Königsadler des jeweiligen 
Monarchen Initialen, wie R, FR, FWR auf der 
Brust. 

Wirkliche Prachtstücke von Wasserzeichen 
tlden die Porträts von Regenten; als ältestes ist 


bis jetzt das vön M. Belling in Hohenkruger PFa- 
Dier aufgefundene Bild Friedrich des Großen bekannt 
und Ph. S. Ludw. Keferstein war natürlich stolz dar- 
aus, das Bild Friedrich Willhelm IIL, Bild 5, in sein 
Papier zu setzen. Wer einmal versucht, solch ein 
Zeichen zu kopieren, lobt zewiß die kunstfertige 
Hand der Formenmacher! 

Die übrigen Figuren, Posthorn, Lilie und Krone, 
waren allgemein beliebte Zeichen, und mit der alle- 
sorıschen Figur „Hollandia“, die mit dem J.öwen in 
anem Gartenzaun sitzt, dann dem „Bienenkorb'" der 
holl. Firma Honig & Zoon, sollten Tmitationen der 


schönen holländischen Papiere gekennzeichnet 
werden. 
I Fr. v. Hößle. Die ältesten Papiermühlen im 
Kirchenstaat. „Papier-Fabrikant“, Berlin 1920. Heft 
4 5. 7: 8. 

H Fr. v. Hößle. Die Papiermühlen im bayer. 
\gäu. Festheft des „Wiochenbl. f. Fap.-Fabr.“, 
Kiberach 1908. 

O Fr. v, Hößle. Das 4 Wasserzeichen. Fest- 


heit des „Papier-Fabrikant“. Berlin 1912. 


Endlich zeugt es noch für Kefersteins Intelligenz 
und Liebe zum Geschlecht, daß er selbst noch bei 
dem modernen Maschinenbetrieb mit den alther- 
gebrachten Wasserzeichen den Käfer als „redende 
Wappenfigur‘, Bild 6, in sein Papier hinein arbeitete. 


Das Aufsuchen feiner Risse und Sprünge. . 
Von Karl Mıcksch. i 


In Kochgefäßen und Autoklaven, in Dampf- 
kesseln, Rohrleitungen, Tanks und eisernen Trans- 
portgefäßen läßt austretende Flüssigkeit Sprünge 
oder Risse vermuten, die sich jedoch ohne weiteres 
nicht feststellen dassen, und doch ist für den Be- 
trieb die genaue und möglichst rasche Auffındung 
solcher undichten Stellen sehr erwünscht und wich- 
tig, um den schadhaften Teil ausbessern oder aus- 
wechseln zu können. 

Das Aufsuchen der Risse mit dem bloßen Auge 
ist meist vergeblich, denn im Antang sind die Risse 
so fein, daß diese selbst mit Hilfe ciner Lupe nicht 
wahrnehmbar sind. Auch die austretende Flüssigkeit 
verteilt sich auf dem porösen Eisen meist so schnell 
und nach verschiedenen Richtungen ganz ungleich- 
mäßig, so daß auch hierdurch die Rißstelle nicht er- 
mittelt werden kann. Flüssigkeit, die in Hohl- 
körpern unter Druck gehalten wird, tritt sogar durch 
mikroskopische Haarrisse hindurch, weil die Porö- 
sität des Eisens der allerfeinsten Rıßbildung zu Hilfe 
kommt. Einer unserer dichtesten Körper, der bei- 
nahe als das Sinnbild der Undurchdringlichkeit zu 
gelten pflegt, ist der Stahl. Im Lichte der Wissen- 
schaft ist aber ‚auch dieser durchlässig wie em 
Schwamm. An der Harward-Universität ist durch 
merkwürdige Versuche nachgewiesen worden, dab 
8 cm dicke Stahlplatten, die nicht den geringsten 
Fehler aufwiesen, flüssiges Quecksilber durchsickern 
lieBen, wenn dieses unter einem Drucke von 300 
Atmosphären stand. Das flüssige Metall kam auf 
der anderen Seite der Stahlplatte in Form eines 
feinen Sprühregens heraus. Diese fast unglaubliche 
Tatsache lehrt, daß selbst eine so einheitliche Masse 
wie Stahl doch genügend Hohlräume enthält, um 
einer Flüssigkeit den Durchgang zu gestatten. Der 
allerfeinste und unsichtbare RiB ist jedoch im Ver- 
wleich zu den Poren des Stahls ein Kanal. Wenn 
dieser Defekt vom menschlichen Auge nicht wahrgc- 
nommen wird, so ist das nur ein Zeichen der Un- 
vollständigkeit dieses Organs. Schon Humbold 


sagte: „Dem Mechaniker, der wir ein so unvoll- 
ständiges Werkzeug liefern wollte, wie das mensch- 
liche Auge, würde ich die Tür weisen.“ ° 


Trotz alledem kann ein solcher Rib im Hohl- 
körper oder dgl. in ziemlich einfacher Weise zuver- 
lässig ermittelt werden: 

Zeigt ein unter Druck stehender Hohlkörper 
feuchte Stellen, so ist der Druck zu entfernen, die 
betreffenden Stellen werden vollständig trocken ge- 
rieben und dann mit Petroleum oder einem anderen, 
gut flüssigen Oel befeuchtet. Danach reibt man 
die Oberfläche wieder gut trocken, kreidet die zu 
untersuchende Stelle ein und setzt den Körper vor- 
sichtig wieder unter Druck. Infolge des Druckes 
wird das in die Risse eindringende Hetroleum wieder 
austreten und den Verlauf der Risse auf der Kreide 
hervorheben. 

Bei Körpern. die nicht unter Druck gesetzt wer- 
den können, verfährt man in genau gleicher Weise. 
Nach dem Befeuchten mit Petroleum trocknet man 
ab und kreidet die fragliche Stelle im weiten Um 
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kreise ein. Erschüttert man jetzt den Körper durch 
Hammerschläge, so tritt das Oel aus dem Ilaarrıß 
nach wenigen Schlägen an die Oberfläche und die 
verfärbte Kreide bezeichnet den genauen Verlauf des 
Risses. Statt des Petroleums kann auch ein äußerst 
fein pulverisierter Farbstoff (Teerfarbstoff) oder 
auch Kienruß benutzt werden. Nachdem das Objekt 
»scrgfältig eingerieden ist, wird es wieder sauber ge- 
macht und eingekreidet. Der in den Haarrıß ein- 
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gedrungene Farbstoff wird schon durch einige leichte 
Schläge, die am besten mit dem Holzhammer ge- 
führt werden, ausgetrieben, und in der Kreideschicht 
ist dann die schadhafte Stelle genau so sichtbar wie 
bei der Prüfung mittels Oel. Infolge der einfachen 
Handhabung kann dieses Verfahren auch zur Un- 
tersuchung anderer “Körper, z. B. von Kreis- und 
Bandsägen, Lagern, Wellen u. dgl. verdächtigen Ma- 
schinenteilen angewendet werden. 


— 


'PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Leimung von Papier. 

D. R. P. 320 357. Klasse 35c. Gruppe 2. 
Judson Albert m 
Robert Joseph Marx in l.ondon, Engl. 


Die Erfindung betrifft ein Papier, das im Hol- 
lander zugleich geleimt und gewachst wird und das 
die Eigenschaften des harzgeleimten Papieres mit 
den Eigenschaften des mit Wachs getränkten Pa- 
pieres vereinigt. Die Erfindung betrifft ferner die 
für die Herstellung eines derartigen Papieres ver- 
wendete Wachs-Harzleim-Fmulsion. 


Gemäß der Erfindung wird der Harz- Wachslem 
in der Weise hergestellt, daB der freies Harz ent- 
haltenden Harzseife eine bestimmte Menge Wachs 
zugesetzt und die Mischung, bei bestimmter Tempe- 
ratur durch Druck fein zerstäubt, in eine bestimmte 
Menge Wasser eingespritzt wird, um sich im Wasser 
zu emulgieren. Die Wachs- Harzleim- Emulsion wird 
dem Fapierstoff im Molinder m bekannter Weise 
zugesetzt, wodurch ein Wachs- oder Halbwachhs- 
papier erzeugt wird, ohne daB es nötig wäre, das 
Papier nach dem gebräuchlichen Wachsverfahren zu 
behandeln. Das zugesetzte Wachs verbindet sich 
mit dem freien Harz des Harzleimes und bildet em 
Frodukt mit niedrigerem Schmelzpunkt als gewoöhn- 
liches Harz. 

Bein Leimen von Papier mit Flarzlein, der un- 
verseiftes Harz enthält, erfolgt die KLeimung zum 
Teil durch das Schmelzen des in den Papierfasern 
enthaltenen freien Harzes durch die Wärme der 
Trockenzyfinder. Es kommt vor, daß dieses Resultat 
darum nicht erreicht wird, wer die Wärme der 
Trockner nicht genügt, das freie Harz zu schmelzen. 
Dieser Nachteil wird durch den Zusatz von Wachs 
"vermieden. das sich mit dem im Harzleim gleichfalls 
fein verteilten freien Harz verbindet nnd der Harz- 
seife einverleibt wird. 

Die Menge des Wachszusatzes hängt von dem 
gewünschten Ergebnis und den lKigenschaften des 
herzustellenden Papieres ab. 

Es hat sich herausgestellt, daß der Wachszusatz 
mehr als 15 Prozent des Gewichtes des Harzes be- 
tragen muB, um dem Papier die neuen kennzeich- 
nenden Higenschaften zu geben. Der Wachszusatz 
kann aber bis zu so Prozent des Gewichtes des 
Harzes betragen. 


Um ein undurchlässiges Papier herzustellen, das 
emen guten Ersatz für das gewöhnliche Wachspapicr 
bildet. genügt ein Wachsharzzusatz von 2 bis 3 Pro- 
zent des Wachs-Harzleimes. 


: ` 
Montreal, Canada, und 


Die Harzseife wird imm der gewöhnlichen Weise 
in emem offenen Behälter gekocht, und zwar m der 
Weise, daB auf 100 kg Harz ı0 bis 12 kg Soda ver- 
wendet werden. - Die Kochdauer beträgt 4 bis 
5 Stunden, und gegen das Ende der Kochdauer wird 
der Harzscife das gewünschte Verhältnis von Wachs 
zugesetzt. Es werden z. B. 25 kg Wachs auf 100 kg 
Harz verwendet. Die Kochtemperatur zur Herstel- 
lung des Harzes ist die gleiche wie die, welche zum 
Kochen von Wasser unter atmosphärischen Druck 
verwendet wird. 

Nachdem das Wachs der Harzseife gehörig cin- 
verleibt worden ıst, hält man die Mischung ın Rüh- 
rung und überführt die dicke, heiße Harzscıfe in den 
\leßbehälter in den gewünschten Mengen, vielleicht 
zwischen 50 und 150 kg Harz enthaltend. Nachdem 
diese Mengen ın den Druckkessel eingebracht sind. 
wird dieser geschlossen zur Ansammlung des er- 
turderlichen Druckes. und die Frhitzung und Bewe- 
gung wird aufrechterhalten. Die Bewegung der 
Masse erfolgt in der llauptsache durch den Koch- 
prozeß, der durch den Dampf verursacht wird, 
welcher die Harzseife im Druckkessel durchströmt. 
Die Erhitzung und Bewegung wird aufrechterhalten 
bis der Druckkessel je nachdem zwischen 3 bis 7 
Atmosphären inneren Druck hat. Sobald der ge- 
wünschte Druck erreicht ist, wird das zur Zer- 
stäubungsplatte (leinsieb) führende Ventil geöffnet 
und die dicke Harzseife durch Expanston m dem 
Heißwasserrohr emulgiert, um alsdann in den Emul- 
sionskessel zu gelangen. Solange das Wachs im 
Mischung mit der dieken Harzseite gehalten wird, 
muB es in der yerdünnten Lösung vollständige emul- 
giert sein. Die verdünnte IHFarzseife kommt im Emnl- 
stonskessel mit kaltem Wasser in Berührung. so daß 
die Lösung verhältmsmäßig kühl von Anfang an her- 
gestellt wird, wn zu verhindern, dab Ausschetdung 
entsteht. Das Ausblasen aus dem Druckkessel und 
die Ucberführung in den HKEmulsionskessel bean- 
sprucht zwischen 1t bis 10 Minuten. je nachdem. 
welcher Druck im Kessel verwendet wird und je 
nach der Größe der Oeffnungen in der Zerstäubungs- 
platte. 

Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur 
lcımung von Papier, dadurch gekennzeichnet. daß 
der Papierstoff im Holländer mit einer unter Druck 
mo Wasser zerstäubten emulgierten Verbindung von 
neies Harz enthaltender Harzseife und Wachs be- 
handelt wird, in welcher das Wachs mehr als 13 Fro- 
zunt des Gewichts des Harzes beträgt. 


>. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadureh 
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gekennzeichnet, daß eine Emulsion von Harz und 
Wachs verwendet wird, deren Weachsgehalt mehr 
als 15 Prozent des Gewichtes des Harzes, aber 
weniger als 5 Prozent des Papiergewichtes beträgt. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


- Patente. 
Anmeldungen. , 
s5b, 1. Sch. 512358. Karl Scholz, Gara-Serdaru, 
Rumänien. Dr. Bruno Possanner von Ehrenthal, 
Cöthen, Anhalt, und Max von Halle, Hamburg, 


Mönckebergstraße 9; Vertr.: W. Zimmermann nd 
Dipl.-Ing. E. Jourdan, Pat.-Anwälte, Berlin SW Gi, 
Verfahren zur Herstellung eines Halbstoffes für Pa- 
pier, Zellulose, Zellstoffseide usw. 20. 3. 17. 

55c, 2. R. 47078. Rütgerswerke Akt.-Ges., Ber- 
lin. Verfahren zur Verwendung der gemäß Patent- 
anmeldung R. 40645060 hergestellten Kumaronharz- 
emulsion; Zus. z. Anm. R. 46456. 30. I. 19. 

ssf, 4. B. 89971. Julius Blank, Dresden, Nürn- 
berger Straße 13. Vorrichtung zur [lerstellung von 
einseitig gemusterten Papieren, Kraftpapieren, Spinn- 
papieren mit Textilfasereinlage, samtartigen Fa- 
pieren und \Vasserzeichenpapieren. 7. 7. 19. 


Erteilungen. 


120, 26. 3210619. Ingvar Söraas, Hardanger, 
Norw.; Vertr.: Paul Müller, Pat.-Anw., Berlin SW ır. 


nn m nn nn nn en 
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Verfahren zur Gewinnung von Ligninstoff aus Sulfit- 


zelluloseablauge. 2. 1r. 17. S. 47348. Norwegen 
14. 9. 16. | 
55b, 2. 321 501. Karl Hellner, Falun, Schwed.; 


Vertr.: E. Peitz, Pat.-Anw., Berlin SW 68. Zellstoff- . 
drehkocher mit außerhalb des Kochers angeordneten 
Heizkörpern zum indirekten Erhitzen des Kochgutes. 
20. 5. 19. H. 77 139. Schweden 28. 5. 18. 

ssb, 4. 321545. Heinrich Gethe, Düsseldorf, 
Gustav-Poensgen-Straße 13. Verfahren zur Wieder- 
nutzbarmachung von mit Tinte beschriebenem 
Schreibpapier. 20. 7. 19. G. 48 746. 

55d, 20. 321 608. J.con Thiry, Huy, Belg.; Ver- 
treter: C. v. Ossowski, Pat.-Anw., Berlin W 9. Ein- 
richtung zur Regelung des Druckes der Preßwalzen 
von Naßpressen, Kalandern und ähnlichen Walzen- 


pressen der Papier- und Textilindustrie. 16. 3. 17. 
T. 21 289. Belgien 21. 4. 16. 
ssd, 22. 321007. Robert Marx, London; Vertr.: 


Berlin W 66. 
M. 55558. V. 


Dipl.-Ing. H. Caminer, Pat.-Anw., 
Langsiebpapiermaschime. 20. 3. 14. 
St. Amerika 29. I. 14. 


Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 


55e. 7358060. Otto Abt, Düsseldorf, Seydlitz- 
straße 22. Wickelwelle für Papier. 1. 3. 20. .\. 31 040. 


— E S nn 
men — mn en we 


—e 


(Freistaat Sachsen), Chemnitz. 


Bekanntmachung 


gemaB § 5 der Wahlordnung (Anhang zur Satzung 
der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, gültig vom 
ı. Januar 1913 ab). 

Die Wahl a) des Sektions-Vorstandes 
(§ 25 der Satzung), b) der Vertreter zur Ge- 
nrassenscha fts- Versammlung ($ 7 der 
Satzung) soll 
Donnerstag, den ı0. Juni 1920, vorm. ıı Uhr, im Haus 
„Stadt Gotha“ zu Chemnitz, Friedrich-August-Str. 8, 


stattfinden. Sie kann eme 
schlossen werden. 

Es sind a) 5 Mitglieder des Scktions- 
Vorstandes und 5 lirsatzmänner, b) 9 Ver- 
treterzur(senossenschafts-Versamm- 
lung und 9 KErsatzmänner auf je vier Jahre 
(i. Januar 1920 bis 31. Dezember 1923) zu wählen. 
Die nach $ 7 der Wahlordnung vom Wahlvorstande 
aufzustellenden Wahlvorschläge liegen in der Ge- 


Stunde nach Beginn ge- 


schäftsstelle der Sektion IX der VPapiermacher- 
Berufsgenossenschaft in Chemmitz,  Annaberger 


Straße 8ı TE vom 19. April bis zum Tage vor der 
Wahl (9. Juni 1920) an den Werktagen in den Stun- 
den von 8--12 Uhr vormittags und 2-6 Uhr nach- 
mittags und Sonnabends von vormittags 8 Uhr bis 
nachmittags 3 Uhr aus. 

Weitere Wahlvorschläge, und zwar getrennt für 
die Wahl des Sektions-Vorstandes, bD) die Wahl 


der Vertreter zur Genossenschafts-Versammlung, 
können bis zum 12. Mai (gleich vier Wochen vor 
dem Wahltage) bei dem Wahlvorstand unter der An- 
schrift: IX. Sektion der  Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft in Chemnitz, Annaberger Str. 81 II, 
eingereicht werden. Hierbei ist der $ 7 der Wahl- 
ordnung zu beächten. . 


Die eingereichten Wahlvorschläge können nach 
ihrer Zulassung bis zum 9. Juni 1920 an oben- 
genannter Stelle eingeschen werden. Die Stimmab- 
gabe ist an die zugelassenen Wahlvorschläge gebun- 
den. Die Betriebsverzeichnisse und zugehörigen 
Nummerlisten können ebenfalls an genannter Stelle 
vom 19. April 1920 bis 9. Juni 1920 eingesehen wer- 
den. Etwaige Kinsprüuche gegen die Richtigkeit der 
sich hieraus ergebenden Wahl- und Stimmberechti- 
gung sind bei Vermeidung des Ausschlusses späte- 
stens vier Wochen vor dem Wahltage unter Bei- 
tügung von Beweismitteln bei dem Weahlvorstand 
einzulegen. Der Wahlvorstand ist befugt, die Wahl- 
und Stinmberechtigung jedes Wählers bei der Wahl- 
handlung zu prüfen, weshalb es sich empfichlt, einen 
Ausweis zur Wahlhandlung mitzubringen. 


Der Wähler kann nur einen solchen Stimmzettel 
abgeben, der mit einem der zugelassenen \WVahlvor- 
schläge vollständig übereinstimmt. An Stelle der 
Aufzählung der Namen genügt der Hinweis auf die 
Ordnungsnummer des \Wahlvorschlages. 
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Die Stimmzettel sollen von weißer Farbe und 
15:20 cm groß sein. Wenn Stimmzettel von diesen 
Bestimmungen abweichen, sind sie ungültig, wenn 


das Abweichen die Absicht einer Kennzeichnung 
wahrscheinlich macht. 
Chemnitz, den 9 April 1920. 


Der Wahlvorstand: 


Kommerzienratt Adolf Schinkel, Vorsitzender. 


Die Leimnot, 

Der Unterstaatssckretär Prof. Hirsch erklärte 
gelegentlich der Tagung des Reichswirtschaftsräates: 
„Das Bestreben des Reichswirtschaftsministeriums 
geht dahin, eine Bürokratisierung zu vermeiden und 
die Selbstverwaltungskörper mehr und mehr aus- 
zubauen. So wird z. B. bei Leim eine Neuordnung 
bewirkt, die von der sonst üblichen abweicht.“ Wie 
steht es nun mit der amtlich gewünschten Selbst- 
verwaltung für Leim? 

Am 27. November fanden sieh aut Emladung des 
Reichswirtschaftsministeriums Vertreter aller an der 
l.eimwirtschaft beteiligten Verbände cein. Nach 
kurzer Aussprache, in der die verschiedenen Gesichts- 
punkte zunächst schroft aufeimanderplatzten, wurde 
man sich klar, daB nur cine freie Wirtschaft aus der 
gegenwärtigen  l.eim-\Mıißwirtschaft retten könne. 
Um-den Ucbergang rasch und ohne große Reibung 
durchzuführen, fanden sich Verbände des Rohstoffes, 
der Verwertung und der Handels- und Verbraucher- 
Organisationen bereit, sich für die Dauer emes 
Vierteljahres durch gegenscitige Verträge zu binden, 
die Ware zu mäßigen Richtpreisen abzulieiern und 
dem Verbrauch zuzuführen. Hierbei wurde die aus- 
drückliche Bedingung gestelit, daß jede amtliche 
Kinmischung in dieses Geschäft unterbliebe, mit Aus- 
nahme des dem RW M. bei groben Verstößen an sich 
schon zustehenden Rechtes, Einspruch zu erheben. 


Die verhandelnden Verbände waren sich im 
wenigen Stunden über die zu erteilenden Ausnahmen 
klar. Mit der Behörde mußte drei Tage verhandelt 
werden. Die Grundbedingung, Anerkennung 
Selbstbestininungsrechtes, wurde micht anerkannt. 
Das Trugbild eines Selbstverwaltungskörpers ohne 
das Recht eigener Entscheidung wurde abgelehnt. 
Die Behörde behielt sich vor, innerhalb acht Tagen 
nach Kenntnisnahme der Verträge und Abschlüsse 
ein Vetorecht zu beanspruchen. 


eines 


Erneut wurde verhandelt durch die Arbeits- 
gemeinschaft Chemie. Man saß wieder tagelang. 
Ein Teil der Mitglieder hatte bereits die Terlnahme 
an diesen fruchtlosen Verhandlungen abgelehnt. Xach 
Acußerungen des Unterstaatssekretärs Hirsch im 
Reichswirtschaftsrat scheint man nun die Leimwirt- 
schaft als Versuchsobjekt für eine neue Wirtschafts- 
verwaltungsiorm ausersechen zu baben. Nur dadurch 
ist die Zähigkeit zu erklären, mit welcher die De- 
amten des RWM. an ihren grauen Theorien hängen. 

Inzwischen verderben ım J.ande große Mengen 
Rohstoffe. Die bis jetzt bezahlten Preise decken 
nicht einmal die Konservierungs- und \Verladungs- 
kosten. Leim- und Gelatine-Industrie stehen ohne 
3eschäftigung, obgleich sie zum Teil mitten im 
Kohlengebiet liegen. Wichtige Eixportzweige können 
ihre Weltverbindungen nicht anknüpfen und deim 
deutschen Volke Devisen und Nahrung verschaffen. 
Das alles bei einem Artikel, der für fast alle Indu- 
strien unentbehrlich ist, dessen Wert jedoch im Ver- 
hältnis zu dem der Fabrikate (Papier. Möbel. Kla- 
viere oder photographische .\rtikel) kaum ins Gc- 
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wicht fällt. Alles dieses um der Rechthaberei einiger 
weniger Beamten willen. 

Es scheint höchste Zeit, daß die J.ciımverbraucher 
sich diese Mißwirtschaft nicht länger bieten lassen. 
Bej freier Wirtschaft werden wohl die Preise höher 
sein und sich dem \Weltmarktspreis anpassen, zu dem 
der Konsum: heute notgedrungen ım Schleichhandel 
kaufen muß. Aber die Leimnot, die nun seit Monaten 
künstlich --- man könnte fast glauben. absichtlich — 
verlängert wird, wäre in wenigen Wochen gehoben. 
Anstatt teuren Leim vom Ausland zu beziehen, 
könnte man nicht nur den Heimatbedarf mit guten 
deutschen Produkten decken, sondern auch Produkte 
und HFabrikate mit hohen Werten ins Ausland 
schieken und bei einer Verbesserung der Valuta 
damit rechnen, daß die zunächst sich einstellenden 
höheren Preise infolge reichlicher Bedarfsdeckung 
schr bald ermäßigt werden mußten. 

Also fort mit der Zwangswirtschaft, die auf dem 
Gebiete der Leimindustrie jede Berechtigung schon 
lange verloren hat. 


i Schiffahrtsnachrichten. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann und Theilnehmer in 
Stettin angekündigte  Frachtdampferabfahrten sb 
Stettin nach: 
Kopenhagen: Infolge Streiks der 
arbeiter in Kopenhagen einstweilen eingestellt. 
Kristiania: Ca. alle 12—14 Tage. 
Malmö. Gothenburg, Christiansand, 
Stavanger, Bergen ı. N.: Ca. alle 8—10 Tage. 
Stavanger, Haugesund, Bergen i N. 
Aalesund. Christianssund- N. Dront- 
heim: Nächster Dampfer Ende dieses Monats. 
Stockholm: Ca. alle 8-14 Tage. 
Kalmar: Direkt ungefähr alle 3 Wochen. 
Norrköping: Direkt ungefähr alle 3 Wochen. 
lelsingfors und in Durchfracht nach Abo. 
Kotka., Wiborg mit Tisklausel (also im E'sfalle 
in Hangö): Dampfer „Renata“, ca. 


Haten- 


Intlöschung 


25. April. 

Reval: Unregelmäbig. zunächst ein Dampfer 
Inde dieses Monats. 

Danzig: Unregelmäßig. 

Königsberg i Pr.: Fortlaufend Dampfer 


„Prinzessin Sophie Charlotte”, Dampfer „Wolga etwa 
am 18. April und Dampfer „Ostsee“ etwa am 25. April. 

Emden-]I.eer mit Durchfrachten nach Dort- 
mund-Ems-Kanal und Rhein ungefähr alle 3 Wochen. 


Eildampferfahrten binnenwärts 
zwischen Stettin und: 

Breslau 2—3 mal wöchentlich, 

Überswalde-Berlin 4—5 mal wöchentlich, 

Magdeburg und Oberelbe 2—3 mal 
wochentlich. 

Hamburg mit Umladung in Berlin 4—5 mal 
wöchentlich. 

Landsberg-Küstrin ı mal wöchentlich 
(soweit keine Störungen durch Hochwasser vorhanden). 
Acnderungen vorbehalten. 

Sceeschiıffahrt. Nach fast  vierwöchiger 
Dauer des TTafenarbeiterstreiks ist er am 8. April 1920 
bcendet worden. Die Schifte laden und löschen wieder. 
es wird aber einige Zeit vergehen, bis die während der 
Stillegung der Hafenarbeit angesammelten Güter und 
Schiffe aufgearbeitet und die gewohnte Ordnung wieder 
hergestellt secin wird. Ungeachtet anderer Tendenz am 
\Weltfrachtmarkt bleibt der Markt in Ostscefrachten 
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schr fest und die anormale Frrachtenhöhe braucht noch 
nicht den Gipfel erreicht zu haben, zumal da ja die 
letzte Abgabe deutschen Schiffsraumes an die Alliierten 
jetzt unnachsichtig durchgeführt werden muß. Deshalb 
erleidet nicht nur die Ostsee besonders in der Erzfahrt 
weiteren großen Verlust an Dampfern, sondern der 
natürlich noch härter betroffene Außerostseeverkehr 
zieht von der übrigbleibenden Ostseeräumte vieles ab. 

Binnenschiffahrt kommt infolge Abbruchs 
des Hafenarbeiterstreiks gleichtalls wieder in vollen 
Gang. Wasserstand genügend, Schleppkraft in ganzem 
Umfange vorhanden. Die Fortnahme von Schlepp- 
dampfern und Kähnen zugunsten der Tschecho-Slowaker 
und die internationale Beaufsichtigung der Binnen- 
schiffahrt drohen freilich im Hintergrund, ohne daß 
sich ihre Auswirkung schon beurteilen hebe. 


MARKT-BERICHTE 


Die Lage der deutschen Papierwirtschaft 
Anfang April. 

Gegenüher dem Vormonate ist auf dem deutschen 
Papiermarkte keine Entspannung emgetreten. Die 
Unternehmen konnten nur teilweise den Betrieb m 
vollem Umfange aufrechterhalten. Zu dem Mangel an 
Kohlen und Zellstoff ist die ungenügende Belieferumg 
mit Alaun getreten. Die Tertigfabrikate sind sofort 
vergriffen. Die Unkosten, die der Preisfestsetzung im 
Februar zugrunde gelegt waren, haben sich außerordent- 
ch erhöht. Schleifholz ist im Februar für das Meter 
um etwa 100 Mark gestiegen. Die Holzstoffpreise 
haben sich bis zu 250 M. erhöht. Auch die Preise der 
Siebe. Filze und des Schmiermaterials sind bedeutend 
gestiegen. Die Wasserschleifereien waren natürlich im 
Vorteil. zumal die Wasserverhältnisse günstig waren. 
Der Ankauf ausländischen Holzstoffs und ausländı- 
schen Zellstoffs kommt wegen der Valutaverhältnisse 
kaum noch in Frage. 


Schweden. 

Der schwedische Markt ist durch die Nachfrage 
nach Lieferungen für das Jahr 1921 charakterister.. 
Alte Verträge werden annulliert und durch neue ab- 
welöst. die größere Objekte betreffen, für welche Teil- 
lieferungen bis gegen Ende des Jahres 1921, verembart 
werden. 
neuen Verträge gilt der Mittelwert zwischen den alten 
und den Tagespreisen. Für Sulfitzellstoff sind noch 
immer Italien, Spanien und bis zu einem gewissen 
Grade auch Frankreich die in Frage kommenden Käu- 
fer. Die Verträge werden für sofortige Lieferung oder 
für Lieferung mit dem ersten eisfreien Wasser gte- 
Die Preise für Sulfit sind in den letzten 
vierzehn Tagen nicht nennenswert gestiegen. Leicht 
bleichbares Sulfit wurde mit 950 bis 1000 Kr. pro 
Tonne fob., Stark-Sulfit mit 800 bis 850 Kr. pro Tonne 
fob. bezahlt. Nur die Preise für gebleichtes Sulfit sind 
weiter gestiegen. Pro Tonne wurden fob. Göteborg 
1500 Kr. bezahlt. England bestellt hauptsächlich l.icfe- 
rungen für das nächste Jahr, während die Vereinigten 
Staaten sich zurückhaltend zeigen und ihren Bedarf 
in Kanada zu decken suchen, dessen Erzeugnisse bil- 
liger. aber minderwertiger sind. 


«chlossen. 


Die Preise für Sulfatzellstoff sind weiter ge- 
stiegen. Für leicht bleichbares Sulfat wurden 750 Dis 


—— 


z775 Kr., für Stark-Sulfat 675 bis 700 Kr. pro Tonne 
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fob. Bottnischer Meerbusen bezahlt. Tllauptkäufer für 
Sulfatzellstoff ist England, doch wurden auch mit 
französischen Firmen Verträge abgeschlossen. 

Infolge der starken Nachfrage nach Zeitungspapier 
bleiben die Holzschliffpreise fest. Der Preis für nassen 
Holzschliff betrug 330—340 Kr. pro Tonne fob. Göte- 
borg, für trockenen Holzschliff 050—0675 Kg. unter 
denselben Bedingungen. 


Frankreich. 


Der Markt leidet noch immer an starkem Waren- 
mangel Die Fabriken lehnen neue Aufträge ab und 
beenügen sich damit, ihre alten Kunden zu bedienen, 
allerdings zum Preise des Lieferungstermins. Die An- 
nahme eines neuen Auftrages zur Lieferung vor Ablaut 
der nächsten Monate ist ausgeschlossen. Bestände nicht 
die Transport- und Rohstoffkrise, so befände man sich 
in einer der günstigsten Epochen der französischen 
Papierindustrie. 

Das von dem Office National de la Presse an die 
Regierung gerichtete Ersuchen, eine Kontrolle über die 
Papierfabrikation auszuüben und den Fabrikanten 
einen Höchstgewinn von 10 Prozent vorzuschreiben. 
wird damit begründet, daß die hohen Vapierpreise die 
Zeitungsunternehmen mehr und mehr unrentabel gc- 
stalteten. Es erscheint dies nicht ganz gereeht, da doch 
auch die Druckkosten in ähnlichem Verhältnis gestiegen 
sind. Würde die vorgeschlagene Maßnahme ausge- 
führt, so wäre die Folge. dab viele Papierfabriken die 
Pforten zu schließen und daß ihre Kunden im Auslande 
zu kaufen gezwungen wären. Nach „Le Papier”. 


ie PERERAEE SEEN EEE 
m I mn 


VERMISCHTES 


pu 


Generalversammlungen. 


Hegge. Die außerordentliche Generalversam'n- 
lung der Aktionäre der Aktiengesellschaft Papier- 
fabrik Hegge vom 16. Februar 1920 hat die Erhöhung 
des Grundkapitals der Gesellschaft von »I 750 000 M. 
um 950000 M. auf den Betrag von 2700 000 M. durch 
Ausgabe von 950 neuen auf den Inhaber lautenden 
vollzuzahlenden, ab ı. Februar 1920 dividenden- 
berechtigten Aktien zum Nominalwert von 1000 M. 
beschlossen. Diese Aktien wurden von: der Baye- 
rischen Disconto- und Wechsel-Bank A.-G., Augs- 
burg, übernommen mit der Verpflichtung, 875 000 
Wark dieser Aktien zum Kurse von 125 Proz. ZUZURK- 
lich 5 Proz. Stückzinsen und des ganen Schlußnoten- 
stempels den Aktionären in der Weise zum Bezuge 
anzubieten, daß auf 2009 M. alte Aktien 1000 M: neuc 
Aktie entfällt. Nachdem die Durchführung der 
Kapitalserhöhung in das Handelsregister eingetragen 
ist, werden die Aktionäre aufgefordert, an der Zeit 
vom 29. März bis 20. April 1920 einschließlich, an 
welchem Tage jeder Anspruch auf das Bezugsrecht 
erlischt. ihr Bezugsrecht unter Vorlage der Aktien- 
mäntel zur Abstempelung und gleichzeitiger Fin- 
zahlung des Betrages während der Vormittagsstun- 
den an der Kasse der Bayerischen Disconto- und 
Wechsel-Bank A.-G., Augsburg, auszuuben. Für die 
geleisteten Einzahlungen werden Bezugsscheine aus- 
gegeben, gegen deren Rückgabe die neuen Aktien 
später in Empfang genominen werden können. Die 
erforderlichen Formulare sind bei der genannten 
Bank erhältlich. 


Geschäftsnachrichten. 


Arnsdorf. Die Verwaltung der Arusdorier Pa- 
pierfabrik Heinrich Richter A.-G. beruft eme anßer- 
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ordentliche Generalversammlung, in der die Liqui- 
dationseröffnungsbilanz vorgelegt und genehmigt 
werden soll. 

Dresden. Unter der 
sellschaft Vetter & Co. 
geschäft in Papierrohstoffen, insbesondere AR- 
papieren und Papierabfällen gegründet. Persönlich 
haftender Gesellschafter ist Herr G. Walter Vetter. 

Hamburg. Am 24. März begehen die weit über 
Hamburgs Fachkreise hinaus bekannten Nord- 
deutschen Kartonnagenwerke m. b. H. vormals 
Brevath & Möller ihr 50 jährıges Gieschäftsjubiläum. 

Leipzig. Karl Krause, A.-G.. hat den Herren 
Richard Brandau und Paul Kirschner Vertretungen 
für Westdeutschland übertragen. 

Varzin. Der Aufsichtsrat der Varziner Fapter- 
fabrik A.-G. hat beschlossen, für das abgelaufene 
Betriebsjahr die Verteilung emer Dividende von 15 
(1. V. 20) Prozent vorzuschlagen. 


Firma Papierrohstoft-Ge- 
wurde ein Großhandels- 


Ausländische Geschäftsnachrichten 


Arnau. A. Hofmann & Comp., Papiergroßhand- 
lung, Drucksortenverschleiß und Papierwarenerzeu- 
gung. Als Gesellschafter wurden eingetragen: Joscf 
Rettel und Alfred Hofmann. 


Brünn. Neucingetragen wurde die „Holzver- 
arbeitungsfabrik, Papierfabrik in Brünn“. Stamm- 
kapital 330000 Kr., hiervon 12000 Kr. in Apports. 


(seschäftsführer: Jan Masa, Ing. 
Jan Mräz, Ing. Josef Zvonicek, Prof. Ing. Vladimir 
List, Jaroslav Wesely. Das Unternehmen ist eine 
Fortführung der Pappendeckelfabrik und Sägemühle 
Jan Mräz in Borac. 

Dabrowica, Kreis Wloszezowa. W. Heller i F. 
Jezioranski, Bütten-Fapierfabrik. Gegründet 1915. 
Als Gesellschafter wurden eingetragen: Wiktor 
Heller und Franciszek Jezioranskı. 

Nancy. Unter dem Namen Société Nouvelle des 
Etablissements Adt ist’cine Firma begründet wor- 
den, die die Unternehmungen Société Adt, Forbach. 
Cartonnerie de Martienau, Societe anonyme des 
Etablissements Adt. Pont-&-\Mousson und die Papp- 
fabrik in Blenot in sich vereinigt. Das Anfangs- 
kapital beträgt nur 300 000 Franken in 300 Aktien zu 
000 Franken, doch kann es durch einfachen Be- 
Schluß des Verwaltungsrates auf 12000000 Franken 
erhöht werden. 

` New York. Die National Paper Products Com- 
pany hat ihre Firmenbezeichnung verändert im 
Pennsylvanıa Paper Products Company. 

Norwalk, Conn., Vereinigte Staaten. Die Fabrik- 
anlage der St. George Faper Company ist von den 
Besitzern der „New York World“ zum Preise von 
500000 $ gekauft worden 

Ottawa, Canada. Die Provincial Paper Anis 
Company veröffentlichte ihren Jahresbericht, ans 
dem hervorgeht. daß die Reineinnahmen im Jahre 
1919 420 574 $ betrugen, gegenüber 404 142 $ im Vor- 
jahre. Die Bruttocinnahmen betrugen 3838415 X: 
sie zeigen die höchste Ziffer, die in der Geschichte 
der Gesellschaft bisher erreicht wurde. Der Rein- 
gewinn betrug 133 408%. - Die Howard Smith Faper 
Mills Company gibt bekannt, daß die Yınnalımen 
für das Jahr 1919 429228 $ betrugen und damit um 
70 Proz. die Einnahmen des Jahres 1918 und um 114 
Prozent die des Jahres 1917 übertroffen haben. Nach 
allen Abschreibungen blieben 181 352 $ Reingewinn, 
Die Gesamtreserve beträgt 043793 $. 

Paris. Unter dem Namen Les Fils de F. Pons 
ist eine Gesellschaft gegründet worden, deren Sitz 
in Paris, rue Beautreillis 19, und deren Zweck die 
Herstellung und der Verkauf von Spezialpapieren ist. 

` Tomahawk, Wis., Vereinigte Staaten. Die neu- 
gebildete Pride Pulp and Paper Company hat den 
Bau einer Papierfabrik begonnen. Mie Kosten des 
Unternehmens werden auf 3500 000 $ veransenlagt. 

Watertown, New York, Vereinigte Staaten. Die 
Hall & Richter Paper Company hat ihre Fabrik an 
ein Syndikat verkauft. 


Frantisek Hromcik, 


‚bracht 


.stoffkistenfabrikanten hat am 27. 


West Ware, Mass., Vereinigte Staaten. Die An- 
lagen der West Ware Paper Company sind von der 
Boston Duck Company ın Bondsville, Mass., gekauft 
worden. 

Wien. Neu eingetragen wurde die Heil & Co., 
Gesellschaft m. b. H. Gegenstand des Unter- 
nehmens: Der Vertrieb von Papier, Papierwaren, 
Rohstoffen für Papiererzeugung und verwandten Ar- 


ukeln. Höhe des Stammkapitals 300000 Kr. Ge- 
schäftsführer: Friedrich August Flascher und Hans 
Heil. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Kündigung des Arbeitsvertrages in der Papier 
eızeugenden Industrie. Der für das ganze Reich für 
allgemein verbindlich erklärte Gesamtarbeitsvertrag 
vom 4. Juni 1919 zur Regelung der allgemeinen Ar- 
beitsbedingungen für die Arbeiter der deutschen 
Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Fabriken 
ist seitens der Gewerkschaften zum 30. Juni d. J. ge- 
kündigt worden. 

Zur klaren Formulierung der Verkaufsbedin- 
gungen im Exportgeschäft. Fine Vollversammlung 
der vereinigten Handelskammern Frankfurt a. M.- 
Hanau hat cine Entschließung angenommen, aus der 
folgendes allgemeiner Beachtung wert ist: 

„Verkäufe zu festen Preisen können im allge- 
meinen nur abgeschlossen werden, wenn die Waren 
greifbar, das heißt auf Lager sind. Es ist das gute 
Recht und die Pflicht des Kaufmanns, sich bei Ver- ` 
angefertigt werden 


käufen von Waren, die erst 
müssen, durch Vorbehalte gegen Schaden zu 
schützen. Werden solche Vorbehalte gemacht, so 


müssen sie beim Geschäftsabschluß und in der Kauf- 
order bestimmt und unzweideutig zum Ausdruck ge- 
werden. Das Wort ‚freibleibend‘ hat. wie 
wir festgestellt haben, in einzelnen Branchen selbst 
un Inland eine verschiedene Bedeutung und Aus- 
legung. Dieses Wort ist deshalb geeignet, im Ver- 
kehr mit dem Ausland zu bedauerlichen Miıßver- 
ständnissen Anlaß zu geben. Behält sich der Kauf- 
mann eine Erhöhung der Preise bei anziehenden In- 
laudspreisen vor, so muB er der Verkaufsorder auf- 
drucken ‚Preise unverbindlich" oder „Freise frei- 
bleibend‘. Kann er bezüglich der Preise, der Liefer- 
zeit und der l.ieferungsfähigkeit keine Gewähr über- 
nehmen, so muß er auf der Verkaufsorder ‚frei- 
bleibend bezüglich der Preise, der Lieferzeit und der 
L.ieferungsfähigkeit‘ vermerken. Außerdem ist bei 
ausfuhrverbotenen Waren die Klausel ‚vorbehaltlich 
der Ausfuhrbewilligung‘ zu empfehlen. Wenn die 
Kaufleute die Verkaufsklauseln deutlich ihren Ver- 
kaufsordern aufdrucken und sie, wie Treu und Glau- 
ben es verlangen, handhaben, so wird der gute Ruf 
des deutschen Kaufmanns sich allen Anfeindungen 
gegenüber im Ausland erhalten.“ 

Bekanntmachung über Druckpapier. Das Reichs- 
wirtschaitsministerium erläßt unter dem 27. März 
1920 eine Bekanntmachung über die Zuweisung und 
den Verbrauch von Druckpapıer. 

Verband der süddeutschen Holzstoff-Fabrikanten 
in Deutenhofen bei Dachau (Oberbayern). An 
Stelle des verstorbenen Herrn Carl Medicus ist 
Herr Siegfried Schaal, Fabrikbesitzer in Scheer 
a. Donau einstimmig zum Vorsitzenden des Ver- 
bandes gewählt worden. Der bisherige stellver- 
tretende Direktor und langjährige Mitarbeiter des 
IHlierrn Medicus. Herr Carl Knödler ist zum Direktor 
ernannt und als Leiter der Verkaufsstelle bestellt 
worden. Die Geschäfte werden vorerst von Deuten- 
hofen bei Dachau, Oberbayern, aus weitergeführt. 

Frankfurt a. M. Der Verband Deutscher Holz- 
März in Frankfurt 
am Main seine erste Hauptversammlung abgehalten, 
in der unter Vorsitz des labrikdirektors Settele- 
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Schellenberg wichtige Beratungen über die. Ver- 


bandssatzungen erfolgten. 


Erleichterung des bargeldlosen Verkehrs mit der 
Post. Wie die „Industric- und Handels-Ztg.“ mit- 
teilt, sieht die Postverwaltung neuerdings davon ab, 
einen allgemein gültigen, begrenzten Höchstbetrag 
festzusetzen, bis zu dem Wertzeichen mit UÜeberwei- 


sung oder Scheck gegen Vorlegung eines besonderen. 


Ausweises gekauit oder Postaufträge und Nach- 
nahmen eingelöst werden können. Die Postanstalten 
sollen selbst mit jedem Teilnchmer an dem Ter- 
fahren auf Antrag die Grenze nach der Lage der 
wirtschaftlichen Werhältnisse und dem geschäftlichen 
Bedürfnis der Teilnchmer vereinbaren. 


Zum Staatsbahn- und Privatbahn-Gütertarif 
wird, wie der Handelskammer zu Berlin mitgeteilt 
ist, mit Gültigkeit vom 1. April d. J. cin Nachtrag I 
herausgegeben, der in der Hauptlache die neuen 
Frachtsätze des Ausnahmetarifs 5 und des neuen 
Ausnahmcetarifs 5c enthält. Näheres ist im 
kehrsburcau der Handelskammer, Berlin C 2, Kloster- 
straße 41, zu erfragen. 


Schwefelkieseinfuhr. Es wird gemeldet, daB er- 
hebliche Schwefelkiestransporte aus Skandinavien, 
Spanien und Italien demnächst in Deutschland cin- 
treffen würden. Obwohl die Förderung dieses für 
die Sulfitstoffherstellung ja noch immer außerordent- 
lich wichtigen Rohstoffes aus der deutschen Haupt- 
gewinnungsstätte Meggen wesentlich gesteigert 
wurde, ist man trotz der schlechten Valutaverhält- 
nisse zu weiterer Einfuhr gezwungen. 


Schadenfeuer. In den Underwood Paper Mills 
in Plattsburg (Vercinigte Staaten) brach l’euer aus; 
der Schaden wird auf 10000 $ berechnet. — Auch 
aus der Atlas-Mühle der Kimberly Clark Company 
(Appleton, Vereinigte Staaten) wird Schadenfeuer 
gemeldet. 


Ausfuhr von Zeitungspapier nach Holland. Nach 
einer Feststellung des Reichswirtschaftsministeriums 
wird gegenwärtig ctwa I Proz. des in Deutschland 
hergestellten Zeitungspapiers ausgeführt. Zur Aus- 
fuhr nach Holland wurden im Januar 70 To. zu- 
gelassen. Zur Ausfuhr werden nur die Erzeugnisse 
solcher Fabriken freigegeben, die sich verpflichtet 
haben, bestimmte Mindestmengen an die deutschen 
Zeitungsverleger abzugeben. Die unerlaubte Ausfuhr 
wird streng bestraft. Da die Verordnung für das 
besetzte Gebiet aber erst am 30. Januar in Kraft 
treten konnte, war es bis dahin möglich, Verschie- 
bungen über das linksrheinische Gebiet vorzunehmen. 
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Basel. In der Zeit vom 15. bis 29. April findet 
in Basel cine „Schweizer Mustermesse‘“ statt, in der 
auch Papierfabrikate zur Ausstellung gelangen. Ge- 


- sandtschaft und Konsulate der Schweiz stehen In- 


teressenten zu weiteren Auskünften zur Verfügung. 
Wien. Am 10. März ist der Professor am 
Gewerbemuseun und Rat des 
deutsch-österr. Patentamtes, Herr Ingenieur Hermann 
Schulte nach langen, schwerem Leiden ım 77. Le- 
bensjahre gestorben. Er war viele Jahre Lehrer der 
Papierfabrikation an der Papier-Fachschule der 
obengenannten Anstalt und hat auch Aufsätze für 
die’ Fachzeitschriften verfaßt und viele Gutachten 
über papiertechnische Fragen abgegeben. 
Ammendorf. Die Ammendorfer Papieriabrik 
wurde während der letzten Unruhen wiederholt von 
bewaffneten Arbeitern angegriffen, doch gelang es, 
das Unternehnien gegen Diebstahl und Beschädigung 
zu schützen. Der Generaldirektor Holz wurde im 
Verlauf der Kampfhandlungen schwer verwundet. 
Angebot von Hadern in der Tschecho-Slowakei. 
Das Bettensortenmagazın in Frag-Karolinental bietet 
xrößere Quantitäten Hadern und Textilabfälle für die 
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Zeit vom I. April bis $o. Juni 1920 zum Verkauf aus. 
Abgegeben werden: weiße Hadern; etwa 300 kg große 
und 1000 kg kleine; graue Hadern: rund 5000 kg große 
und 700 kg kleine; Hadern aus Decken (Wolle und 
Baumwolle): rund 14 000 kg große und 800 kg kleine: 
schließlich Sackhadern 20 000 kg. 

l Der Arbeitsstreit in der norwegischen Papier- 
industrie wurde durch Vergleich beigelegt. Die Ar- 
beit soll, wo sie niedergelegt war, sofort wieder aut- 
genommen werden. Männliche Arbeiter über 
19 Jahre erhalten 2 Kr., jüngere und weibliche ı Kr. 
/ulage für die Schicht, rückwirkend ab ı. März. 

Die Papierausfuhr aus Finnland im Februar. 
Die Ausfuhr von Papiermasse und F'apier aus linn- 
land- ist im Februar sehr bedeutend gewesen. Sic 
belief sich auf 706 391089 I’mk., während an Holz- 
waren nur für 5176346 Fmk. ausgeführt wurden. 
is wurden ausgeführt in Millionen finn. Mark: 
trockener Sulfitzellstoff für 21,7, Zeitungspapier für 
19,5, Umschlagpapier für 128, trockene, mechanisch 
‚bearbeitete Papiermasse für 5,4, braune Pappe für 
4,9, Garnrollen für 3,2, sowie weiße Pappe für 2,8 
Mill. Fink. („Industric- u. Handels-Ztg.") 

Die amerikanische Zeitungspapierproduktion. 
Die Federal Commission veröffentlicht cine Statistik, 
nach der in 76 berichterstattenden Papierfabriken der 
Vereinigten Staaten im Oktober 1919 125216 To. 
(zu 909 kg) Zeitungspapier gegenüber 101 169 To. 
im Oktober des Vorjahrs hergestellt wurden. Im 
den ersten zehn Monaten 1918 betrug die Papier- 
erzeugung 1060000 To., die Versendung 1070 000 
Tonnen; in den ersten zchn Monaten 1919 stellte sich 
die Produktion auf 1130000 To., die Ausfuhr auf 
ı 140000 To. ` 

Ausfuhrverbot für Papier und Pappe. Der Zen- 
tralverband Deutscher Kartonnagen - Fabrikanten 
macht darauf aufmerksam, daß die Bekanntmachung 
des  Reichswirtsehaftsministeriums vom Februar 
dieses Jahres, nach der mit sofortiger Wirkung die 
Ausfuhr sämtlicher Waren des Abschnitts XI des 
Zolltarıts (Papier. Pappe und Waren daraus) ver- 
boten wird, so zu verstehen ist, daß es zur Ausfuhr 
der genannten Waren der Ausfuhrerlaubnis bedarf., 
de für lertigfabrikate aus Papier und Pappe auch 
ohne weiteres erteilt wird. Die Ausfuhr von lapıer- 
und Pappenrohmatertal dagegen wird nicht gestattet. 

Beschlagnahme des Rotationspapieres in der 
Tschecho-Slowakei. Unsere in der „Auslandsschau' 
der letzten Nummer des „Papıer-labrıkanten” ge- 
äußerte Vermutung, daB fur Deckung des Papıcrbe- 
darfs für die Wahlen zur Nationalversammlung in 
der Tschecho-Slowakcı tieigreifende Maßnahmen er- 
forderlich werden dürften, hat sich bestätigt. Die 
Regierung ist nunmehr zur Beschlagnahme alles in 
den Fabriken vorhandenen Rotationspapieres ge- 
schritten. l 

Der Verein österreichischer Papierinteressenten 
in Wien ladet zu einer am 22. April stattfindenden 
Genceralversammilung ein. 

Czyzkowko (Jägerhof), Posen. Die im ver- 
gangenen Jahre abgebrannte Gelhornsche Ziegelei ist 
mit dem gesamten Areal an ein Konsortium, verkauft 
worden, welches den Wiederaufbau der Ziegelei und 
die Errichtung einer Papierfabrik beabsichtigt. 

Zusammenschluß italienischer Papierfabrikanten 
zum Import von Holzschliff und Zellstoff. In 
Italien hat sich eine Vereinigung der TPapierfabri- 
kanten gebildet, die den Namen Consorzio Cartiere 
Importazioni ed Exportazioni führt und ihren Sitz 
m Genua hat. Die Gründung ist auf die Dauer von 
5 Jahren mit einem Kapitale von 1 Million Lire er- 
folgt. Die Regierung übt über das Unternehmen ein 
Kontrollrecht aus. Offerten an einzelne Fabri- 
kanten sind zwecklos; sie müssen durch die Ver- 
mittlung der Agentur der Verkäufer an die Ver- 
einigung gerichtet werden. i 

Der finnische Zellstoffmarkt. Die günstig 
fortschreitende wirtschaftliche Stabilisierung Finn- 
lands hat auch auf die Entwicklung der wichtigen, 
hauptsächlich für die Ausfuhr arbeitenden Zellulose- 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw,“ M. 4,80, geb. M.: 6,60. 

Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben‘. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22,—, geb. M. 26,50. 

Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen und 
Mahlanlagen“. Mit 316 Abbildungen 

M. 17,—, geb. M. 21,—. 

Schubert, Max, wcil. Prof. an der techn. Hochschule 
zu Dresden: ..Die Praxis der Papicrfabrikation”. 
Praktisches Handbuch für Papierfabrikanten, tech- 
nische und kaufmännische Direktoren, Werkführer 
usw. 21. Auflage von Ernst Müller, Geh. Hofrat. 
ord. Prof. an der techn. Hochschule zu Dresden. 

Geb. M. 38,50. 

Schubert, Max: „Papierverarbeitung“. Band I: Kar- 
tonnagen-Industrie. M. 11,50, geb. M. 14,50. 
zand Il: Buntpapier-Fabrikation. 

i M. 11,50, geb. M. 14,50. 


Soeben erschienen: 


Brandt, Heinr., Justizrat: „Betriebsrätegesetz“. 
Geb. M. 13,80. 


Beuck, W., Steuer-Syndikus: „Reichsabgaben- 
Ordnung und Gesetz über Steuernachsicht‘. 
Geb. M. 12,50. 


Adreßbuch der Papier-Industrie. Oifizielles Hand- 
buch des deutschen Papiergroßhändler-\erbandes., 
1920. M. 30,—. 

Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation, Umbau oder Neuanlage“. 

Geb. M. 11,20. 

Fischer, Hugo, Geh. Hoirat und Prof.: „Technologie 
des Scheidens, Mischens, Zerkleinerns“. 
| Geb. M. 65,—. 

Bersch, J.: Zelluloseprodukte“. 

Geb. M. 930. 

Heinke-Rasser: „Handbuch der Papier- und Textil- 
Industrie“. Geb. M. 15,— 

Grull, Werner, berat. Ing., Bücher-Revisor: „Die In- 
ventur, Aufnahmetechnik, Bewertung und Kon- 
trolle“. Geb. M. 15, —. 

Drautz, C.: „Die Kartonnagen - Fabrikation“. 

Geb. M. 11,20. 

Herzberg, W.: „Papierprüfung“. Geb. M. 27,—. 

Schwalbe, Carl G., Prof. 'Dr.: „Die Chemie der Zellu- 
lose“. Band I. Geb. M. 64, —. 

Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“, 
Band I. Geb. M. 17, —. 

Tillmans, Dr. 1.: „Die chemische Untersuchung yon 
Wasser und Abwasser“. M. 19,50. 


„Zellulose, 


Zu den angegebenen Preisen kommt cin, Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. i 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


ı M. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M. = 5% d (englisch), ı M. = 
24 cent (holländisch), ı M. = 2ı Sen (japanisch), 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch), ı M. = 
go cent (italienisch), 1 M. = .50 cent. (Schweiz). 
ı M. = 45 cents (spanisch), ı M. = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier»Fabrikant‘). 
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industrie förderlich gewirkt und alles deutet darauf 
hin, daß Finnland bald cinen hervorragenden Platz 
als Zellulosefabrikant auf dem \Veltmarkt einnehmen 
wird. Die während des Krieges hergestellte minder- 
wertige sogenannte Kricegszellulose ist jetzt voll- 
ständig aufgebraucht worden und die finnische Nor- 
malzellwlose verträgt anscheinend jetzt jeden Ver- 
gleich z. B. mit den schwedischen Qualitätsmarken. 
Der Verein der finnischen Zellulosefabrikanten macht 
auffallende Anstrengungen, die Verschiffung der fin- 
nischen Erzeugnisse während des ganzen Jahres über 
Norwegen aufrechtzuerhalten. Außer den soeben 
-in den Betrieb genommenen großen Sulfitzellulose- 
fabrıken in Kemi sind noch zwei weitere große Fa- 
briken ım Bau, deren Vollendung in diesem Jahre 
gesichert erscheint. Mehrere der alten finnischen 
Fabriken bemühen sich, ıhre Unternehmen auf eine 
moderne Grundlage zu stellen. 

Eine neue Organisation im Finnischen Papier- 
fabrıkantenverein wurde eingerichtet durch Ein- 
führung von Gruppensitzungen. Alle Fabriken wer- 
den nach ihren Erzeugnissen eingeteilt in 1. Braun-., 
2. Zeitungs- und gewöhnliches Druckpapier, 3. Papicr 
von Mittelqualitäten, 4. M. G.. Dünndruck und Zell- 
stoffseidenpapier, 5. holzfreies, 6. L.umpen-, 7. Sulfat- 
papier. Jede Gruppensitzung kann u. a. die Ver- 
teilung eingegangener Aufträge innerhalb der 


‚Gruppe, Vorschläge zur Preisfestsetzung ihrer Pa- 


piersorten behandeln. -- Der Vorstand setzte ferner 
einen Ausschuß cin, um das Programm zu einer tech- 
nischen Abteilung im Kontor des Vereins auszu- 
arbeiten. („Finsk Fappers- & Trävarutidskr."). 

Die tschechische Ein- und Ausfuhrkommission 


verlautbart folgendes: Laut Beschluß des Unter- 
ausschusses und nachträglicher Bestätigung der 
Plenarversammlung der En- und Ausfuhr- 


kommission wurden Exportzuschlāge für alle Arten 
Papier und Papiererzeugnisse (Konfektion) fest- 
gesetzt, und zwar: Nach England, Amerika, Schwe- 
den, Norwegen, Holland und Dänemark 200 Frozent 
auf den Tagespreis; nach Frankreich, Spanien, Ita- 
hen und Griechenland 150 Prozent, nach Deutschland 
und Rumänien 100 Prozent, nach Oesterreich 50 Pro- 
zent. Nach Jugoslawien, Ungarn und Polen können 
Papier und Papierwaren nur gegen Kompensation 
ausgeführt werden, das- heißt bloB im Rahmen und 


auf Rechnung der Kompensationsverträge. Die Aus- 
fiuhrbewilligung wird fäallweise nach sorgfältiger 
Erwägung der Lage der Papierindustrie erteilt 
werden. („Papiergewerbe-Ztg.“) 


Die Papierindustrie in der Tschechoslowaki- 
schen Republik wird durch 234 Firmen vertreten. 
Spezialpapierfabriken gibt cs 85, Pappefabriken 54, 
Holzschleifereien 76 (hiervon 9 Zelluloscfabriken). 
Vor dem Kriege beschäftigten diese Fabriken unge- 
tahr 17000 Arbeiter, gegenwärtig aber rund 26 000. 
Die Papiererzeugung ist nach diesen Ziffern be- 
deutend gestiegen, kann aber unseren Bedarf nicht 
befriedigen. 


Ein Buchdruckerstreik in Agram und seine 
Folgen. Der Buchdruckerstreik in Agram hat, wie 
dhe „Wiener Morgenzeitung“ berichtet, zu einem 
merkwürdigen und interessanten Akt der Selbsthilfe 
geführt. Die Herausgeber aller Zeitungen (zwölf), 
im Syndikat der Zeitungsherausgeber vercimgt, ge- 
ben gemeinschattlich eine Tageszeitung, „Zagrebacke 
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Novine”, heraus. Auf der ersten Seite des Blattes 
sind Depeschen über Tagesereignisse gedruckt. 
der zweiten und dritten Seite sind die Leitartikel 
aller Blätter nebeneinander friedlich placiert. Da 
befindet sich der Leitartikel des ministeriellen 
Rijec“ zwischen den Leitartikeln der streng- 
oppositionellen „Obzor“. und „Hroat“. Neben der 
klerikalen „Narodna Politika“ der „Jutorni List“. 
Das Blatt der Großgrundbesitzer spricht sich neben 
dem Blatte der Agrarreformer aus usw. Feind und 
Freund haben nur cine Tribüne, von der aus sie zu 
ihren Anhängern sprechen. So gewähren die Num- 
mern der „Zagrebacka Novinc“ nun cimen recht 
pikanten Eindruck. Es gibt viele Leute, die dieser 
Art von Zeitungen cinen guten Geschmack abge- 
winnen. Man vergnügt sich damit, die Zänkereien, 
Angriffe und Zurückweisungen auf einem Teller 
präsentiert zu bekommen. Leute, die fanatisch auf 
die Meinung ihres Blattes schwören, die sonst kein 
anderes Blatt in die Hand nchmen würden, sind ge- 
zwungen, zu lesen, was die anderen sagen. Der in 
Agram gemachte Versuch. würde eine gewisse Nach- 
ahmung verdienen. Vielleicht käme cs auf diese 
Weise zu einer Volksversöhnung, da die allgemeine 
Aussprache der Meinungen die Vorbedingung der 
Verständigung bildet. | 

(„Papier- u. Schreibwaren-Ztg.“) 


gg ossssssoscohsoss: 


Talkum (Federweiss) 


aus eigenem Bergbau 
feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 
Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 

waggonweise franko aller Stationen 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
G. m. b. H., Graz»-Steiermark 


Anzeigen, welche in der nächsten /lummer 
des „Papiere Fabrikant“ veröffentlicht werden 
sollen, müssen spätestens bis Montag 
in unseren Händen sein. 


PAPIERSCHWARZ 


WASSERLÖSLICH UND LICHTECHT 


SAFTBRAUN 


TROCKEN UND TEIGFORM 
haben laufend abzugeben 


LODHA WERKE G. m. b. H. 
Karlsruhe in Baden 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


J; CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


: Cloufh Remscheid. 


Fernsprecher 548. 


Auf 


~. 
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| Kleine Mitteilungen. 
Besondere Ersatzrohre für 


MWajlerkräfte „u Bundere Ersurre u 


Gntwürfe, Koftenanfhläge, Bauleitung, Bauausführung, nn le Rohren Ea en 
Qutachten, Wirtfchaftlichkeitsunterfuhungen, wafferrechtliche etallen;: Nie: SIC Deispielaweise 
Beratung, Tarif- und Bertragsprüfungen für zur Leitung von Säuren u. dergl. 


es nötig sind, zwingt man- 

Bafferfraftanlagen — Talfperren — Gee- || ren, sich nach einem geeigneten 
regulierungen — Induftriebauten — Waffer- gutem Ersatz mangelt cs aller- 
SE Ze S. N hend - 
berforgungen — Zorfgewinnung — De und E | vn nee nalen and Benann- 


Entwäfferungen — Kanal- und Hafenanlagen, währt, so daB hierauf hingewiesen 
Gleftrifche Bahnen ai Dee mit Futt Als 
Nachweis ausbauwürdiger Rohmafferfräfte. a un 


I.rsatz für Kupferrohre werden 
vielfach verzinnte, verzinkte oder 
Ingenieurbureau nn re EREDA und verbleite Rohre gewählt. Hier- 


bei ist. aber zu beachten, daß ein 


Dr. Ing. Adolf Rudin derartiger Ueberzug . immerhin 


bloß cine verhältnismäßig dünne 
Rarlscube i./V., Boedhftraße 7 Ucberzugsschicht zeigt, die mit- 

(Berfaffer des preisgefrönten Wertes „Die Walferfräfte“ [Verlag unter nur in einer dünnen Haut 
Springer, Berlin). Chemald Borftand einer Bauabteilung des besteht. Auch ist der Ueberzug 
Murgwerts 1. Ausbau und Leiter des Intwurfsbureaus des Murg- nicht immer gleichmäßig und 
werts II. Ausbau). dicht. Diesen Uebelständen will 

-das Rohr mit Bleiseele beheben. 
Das diesbezügliche Verfahren ist 
patentiert und besteht im wesent- 
l lichen darin, daß die Eisenrohre 

9 mit einer starken Blei-Innenwan- 

X pO g ®© dung (Seele) versehen werden. 

und zwar kann die Bleiseele in 

Habe sehr bedeutende Kassa-Aufträge vorliegen in | jedes Rohr von 25 mm Durch- 


messer an eingezcgen werden. Sie 

Pap Í e pe a 11 © pe Ar t -dient zum Schutze gegen innere 
Angriffe im Rohr, die durch 

speziellauch Zeitungspapier. Angebote erbeten aure halie Flüssigkeiten Bern 


Joseph Andriessens sonstige durchfließende Säuren, 


Seewasser u. dgl. hervorgerufen 


Kreuznach, Kaiser Wilheim Strasse 15. werden können. Mancher wird je- 
doch glauben, daB für derartige 
Finen gebrauchten, tadellos arbeitenden Zwecke nur die Verwendung mas- 


nn Bleirohre angebracht sei. 
i b kt, daß eı 
9 walzigen Rollen- Satinier- Calander | Èire "si bemerkt da 


von 150 cm Walzen-Ballenlănge, Fabrikat Josef Eck & Söhne, sofort lieferbar, Bere Festigkeit gegen äußere Be- 


schädigungen hat, Verbeulungen 
en Jos. Luzer, Ingenieur, Düsseldorf, Friedrichstraße 106 | und Verbicgungen hier nicht so 


Vertreter der Firma Chn. Mansfeld, Leipzig leicht vorkommen können. Auch 


vermag man die Rohre mit Blei- 
Bedeutende Papierfabrik Aktien - Gesellschaft in der Nähe von Dresden, sucht | secle entsprechend schwächer zu 
nehfhen, wodurch eine nicht un- 


er stklassigen , bedeutende Gewichtsverminde- 


rung eintritt, was auf den Preis 


und das leichtere Verarbeiten der 
Rohre von günstigem Einfluß ist. 
Dabeı kann die Bleiwandung in 


verhältnismäßig großer Dicke ge- 

für die baldigste Neubesetzung des Vorstandspostens. nommen werden. Derartige Rchre 
Bewerbungsschreiben unter D. C. 3008 an Rudolf Mosse,-Leipzig. | eignen sich sowohl für gerade als 
wie für gebogene Leitungen. Fer- 
ner lassen sich Bleiseelen auch iu 


defekte Rohre cinziehen, wodurch 
Sehr günstige Gelegenheit! diese wieder gebrauchsfähig ge- 


erden kö . Für che- 
2Schröter- Normal Wasser-Filter || =: Fabriken Gerbereien dark 
te sich dieses Verfahren ganz be- 
sonders eignen. Die Bleiseele 


3,36 m Ø in 3—4 Wochen sofort lieferbar freibleibend, gegen 
festen Preis, ohne Mehrberechnung 


Maschinenfabrik Reppen, vorm. Louis Schröter, Reppen | | stellt somit: ein dichtes, entspre- 
chend schmales Bleirohr dar, wel- 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S “2, Oranienstrasse 140/142 senden. 


u a 


Heft 16, 1920 DER PAPIER-FABRIKANT XII 


} 
| 
j 
i 


ORRERRBRDOTUIKLITDLADEEDATSSROTLKLONDOGASUGABROGBGATINBLRTRLLIRIBKONTADTDRAOBEANTORONNDARNDONLSRZDESUBONDOSBRABSSRAAAULATRUS 


retter 


für Kistenherstellung u. Mer liefert 


ae m A Düsseldorf 90 
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Fruhburger Pappenwerk rennt 


FROHBURG I. Sa. 


Telegramm-Adresse: Pappenwerk Frohburg. — Telefon 9, Frohbarg 
a a O M a 


iraupappen, Dranne Schuhpappen und Runstlederpappen 


in jeden Formaten und Stärken. 


T? 1 YX TTXI IZ TE IX AI IT X X DI Oo RX 27 DZ DEZ Oo I a X 17 7 02 20 IX ET Y TUE IT 073 | 


Rohpappe 
für Dachpappen geeignet, monatlich 10 Ladungen 
zukaufen gesucht 


Bähring & Wöhncke 
Dachpappenfabrik, HANNOVER, br elaube 38 
Tel.-Adr.: Oeldettmering Telephon: Süd 5229 


Lenzin Mineralweiss Annaline 


'empfehlen in schönen Qualitäten 


A. & F. Probst s+; Niedersachswerfen 


Aaa T ATA TA ATTAT A DA DIDI 


u PUMPEN 
| für alle für 
| 7 Kader Wasser 
wecke 
Stoffwässer 
Industrie 
| Abwässer 
2 


gen ur und Ereiselpumpen, Kosselspelsepumpen 


Prima Referenzen 


Kossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
aiaa a a ZS_ T—_ TTV 
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ches in ein Rohr aus Eisen oder 
einem anderen Metall eingezogen 
wird. Hierdurch wird das Zer- 
stören des Eisenrohres im Innern 
geschützt, und das weichere Blei- 
rohr dagegen durch das äußere 
Eisenrohr vcr Beschädigungen be- 
wahrt. 


Eisenrohr mit Holzfutter, Wie 
bei den vorgenannten Rohren eine 
Bleisecle eingezogen wird, so er- 
halten diese Rohre eine Holz- 
seele, und zwar wird das Holz- 
futter durch starken Druck einge- 
preßt. Es handelt sich hier um 
das sogenannte ' Crotogino-Rohr. 
Dje Holzfütterung besteht aus 
Hclzstäben mit Nut und Feder von 
der Länge des Rohres. Die Ei- 
genschaft, daß Holz beim Naß- 
werden aufquillt, macht das Rohr- 
futter äußerst dicht und die Pra- 
xis hat erwiesen, daß derartige 
holzgefütterte Rohre von großer 
l.ebensdauer sind. Solche Holz- 
rohrleitungen finden praktische 
Verwendung in chemischen Fa- 
briken, wo besonders Sohlen, 
Laugen und Gase durchgeleitet 
werden, ebenso in Färbereien, 
Bleichereien u. dgl. Auch in 
feuchten Weinkellereien haben sie 
sich bewährt. Ueberhaupt für 
alle Zwecke, für welche Holzrohre 
besser sind als Fisenrchre Die 


‚Rohre, bzw. der Rohrmantel, be- 


steht gewöhnlich aus schwarzge- 
walztem und verzinktem Eisen. 
Die Rohre eignen sich nicht bloß 
zur Beförderung von kalten 
Flüssigkeiten, sondern auch für 
warme, denn Holz ist bekanntlich 
an und für sich ein schlechter 


Wärmeleiter. Das Holzfutter 


wird darch den eisernen Auben- 
mantel gut geschützt und ist &- 
mit äußeren, zerstörenden Ein- 
flüssen nicht unterworfen. Auch 
gegen eventuelle Feuersgefahr ıst 
es geschützt, Die Rohre können, 
ohne zu leiden, verlegt werden. 
Uebrigens ist es möglich, die ge- 
fütterten Rohre won geringerem 
Durchmesser nachträglich zu bie- 
gen. Die Rohre sind ın allen mög- 
lichen Stärken, ganz dem Verwen- 
dungszweck entsprechend, im Ge- 
brauch, werden in atlen Längen 
bis zu 5 m angefertigt und ferner 
auch fertig gebogen geliefert. 
Scllen Rohre mit Holzfutter für 
Erdleitungen benutzt werden, so 
erhält der eiserne Außenmantel 
eine entsprechende asphaltierte 
Juteumwicklung. Derartige Holz- 
rohre, mit llisenrohr armiert, sind 
von verhältnismäßig großer Le- 
bensdauer und machen sich, wo 
Holz als Leitungsmaterial Pedin- 
gung ist, trotz des teuren Anschaf- 
fungspreises bald bezahlt. Jeden- 
falls dürften sich die gefütterten 
Rohre für viele Zwecke besser 
cignen als massive Rohre aus den 
genannten Materialien. 


„sudd‘. Industr.-Bl.“) 
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Zu verkaufen 


ca, 15000 Bogen, 3 fach Platophot, 
in Farben sortiert, Grösse 46><66 cm, 
sofort lieferbar. Anfragen zu richten an 


Xaver Wittmann, Abt.B.B.K. 
Konstanz- Baden. 


Zum Verklehen 


der Papierrollen u. Riese sind 
meine ganz besonders stark 
summierten Scheiben aus 
Kraftpack unübertrefflich! 

4 Musterhundert sortiert in 4 ver- 
schiedenen Größen Mk. 3,—, postfrei. 
H. Gerber’s Nacht. C. Scebrecht 

Siegelmarken- u. Etikettenfabrik 
Nürnberg 11. Gegr. 1880 


Ta 


ikum 
Kaolin, Füliweiß 


Farbwerke Wunsiedel (Bayern) 


Hoch- und Niederdruck- 


Zentrifugalpumpen 


für die Papierindustrie 
— 15 jährige Erfahrungen — 


B. Ashrand, Pampesfahrik 


Lössnitz, Sa. 


Wir sind en von 


Kraft apieren 


etwa 70, 75 und 120—125 g/qm schwer, 
zur Papiersackfabrikation geeignet, und 
bitten um Angebot. 


Westdeutsche Säcke-Industrie 
Oberdollendorf a. Rh. 


Tr e 
In a n: uU. 
+ 


aus Hanf oder Papier 
kauft 


Georg Geer, Ambero (Bay.) | E 


Eilangebote m. ordentlich Mustern 
und Quantumsangabe erbeten. 


RAGE steve. 


GRAVIER-ANSTALT 
F. M. HARTL 


. SIUTTGART, Weimarstr. 23. 


PF LÖGER & HENTIG G.m. b. H. 


: 
: Telephon: EB, 619, 669 u. 673 


Laug entürme 


Bottiche 1%, Holländertröge 
Gärbottiche .: «. Sultitspiritustahrikatien 


mit kompletiem, eingebautem Rührwerk, liefern 
in allen Holsarten als Spesialität auf Grund lang- 
jähriger Erfahrungen. © Feinste Referenzen 


Leisniger Faßtabrik, Luckwitz & Co. 


Leisnig i. Sa. 


\ \ \ \ > ` a 
E E A A 


Schläuche, Kiappen, Deckeiriemen 
G umm i- Siebplatten, Naßpreßwaizenbezüge 


sowie 
Treibriemen sis rirVorgichängen te 


Oele und Fette 


Baith. Gottschalk, Köin a.Rh.= 


HANSARING 139 TELEPHON B 36683 
} DDIAD 


Sofort ab Lager! 


Rotguß-Muffen-Venitile 
mit Jenkins. und Kegeldichtung 


Flanschen-Ventile 
in Eisen mit Rofguß-Ausrüsfung 


Stahlguß-Ventile 


sowie alle 


Dässpikönnel-Armaluren 
Verlangen Sie Läagerlsfen und Angebofe! 


Saamme ee ee’. ev 
RICHARD SCHWARTZKOPFF 
BERLIN N 4, Gartenstraße 105-106 
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_Richtenschleifholz 


liefern 


Magdeburg, Oranlienstrasse 11 ` 
Telegramme: Hentig, Magdeburg 


für alle Systeme in 
grossen Mengen zu 


K i i i 
© D I er ro e kaufen gesucht. 


Werner a Roosen, Köln, tesssmählengasse24 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff»Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoffs Fabrikanten, der Papiermacher; Berufsgenossenschaft, des Vereins 
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: Frscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel. 
: jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
: direkter Zustellung: Inland u. Oesterreich-Ungarn : 
M.10.—, Ausland M. 15,00. Einzelhefte 1 M. Ab» i 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. — Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 

Postscheck-Konto Nr. 1140 
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BERLIN, 23. April 1920 


Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe / 50 mm Breite 
50 Pf., zuzüglich 10%, Teuerungszuschlag, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkanto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lie oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück. 
zahlung des Berugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
! Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahl . 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortal 
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Neueres Verfahren zur Gewinnung von Klebstoff, sowie von 
Bohr-, Schmier- und Drehöl aus Sulfitablauge. 


Die hervorragendste Figenschaft der Sulfit- 
ablauge ist die hohe Klebitähigkeit, die unange- 
nehmste dagegen der hohe Schwefelgehalt und die 
leichte  \WVasserlöslichkeit. Nach Dr. Ernst 
Trainer, Dresden (D.R.P. 239675) wird die 
Klebkraft der Ablauge erhöht, während die unange- 
nehmen Eigenschaften der Ablauge eine wesentliche 
Verminderung erfahren, wenn man die Ablauge in 
einem mit Diaphragma verschenen elektrolytischen 
Bad abwechselnd an der Kathode und Anode be- 
handelt. Die z. B. aus dem Kocher kommende Ab- 
lauge wird in cinen Behälter gebracht, in dem die 
Lauge durch eine poröse Scheidewand in zwei Teile 
geteilt wird, ın welcher Anode bzw. Kathode ange- 
ordnet sind. Vorteilhaft verwendet man Gleich- 
strom von niederer Spannung an. An der Kathode 
tritt ein schwarzer Niederschlag auf, ferner bildet 
sich an der Kathode Schwefelwasserstoff, der bce- 
seitigt werden kann, soweit er nicht durch die in 
der Ablauge stets vorhandenen Metalle gebunden 
wird. An der Anode tritt ebenfalls ein Niederschlag 
aut, sofern in der Ablauge noch Kalk in Lösung war: 
es scheidet sich dann schwefelsaurer Kalk ab. Ist 
Kalk nicht in genügender Menge vorhanden, so 
empfiehlt es sich, diesen oder eine andere Verbin- 
dung zuzusetzen, welche die an der Anode gebildete 
Schwefelsäure abzuscheiden vermag. Ist eine Wir- 
kung in dem angegebenen Sinne nicht mehr nach- 
weisbar, was sich durch Probeentnahme feststellen 


laßt, so müssen die Niederschläge entfernt werden. 
Die Ablauge wird nun mit dem umgekehrten Strom 
behandelt, so daB nunmehr in dem Teil der Ab- 
lauge, der vorher der Anodenwirkung ausgesctzt war, 
ebenfalls eine Ausscheidung von Schweielwasserstotf 
erfolgt, während ın dem anderen Teil, der vorher 
der Kathodenwirkung ausgesetzt war, schwefel- 
saurer Kalk ausgeschieden wird. Die Ablauge hat 
durch die Ausscheidung der ın ıhr enthalten ge- 
wesenen Metalle zunächst eine Verminderung des 
spezifischen Gewichts criahren. Bei der weiteren 
Behandlung tritt aber bei der Lauge, soweit sie der 
Anodenwirkung ausgesetzt ist, eine Erhöhung des 
spezifischen Gewichts ein, das sich durch eine Ver- 
dickung der Lauge bemerkbar macht. Sobald die 
fir die verschiedenen Zwecke genügende Einwir- 
kung des Stromes erfolgt ist, wird diejenige Menge. 
welche zuletzt der Anodenwirkung ausgesetzt war, 
dem Behälter entnommen und weiter verarbeitet. 
Diejenige Menge, welche zuletzt der Kathodenwir- 
kung ausgesetzt war, wird von etwaigen Nieder- 
schlag befreit und dann der Anodenwirkung aus- 
gesetzt. während man den anderen Teil des Be- 
hälters wieder mit frischer Ablauge fullt, um diese 
der Kathodenwirkung auszusetzen. In dieser Weise 
ist ein fortlaufender Betrieb zu erreichen. Durch 
Erhöhung von Temperatur und Stromstärke kann 
die Wirkung des Verfahrens erhöht werden. Die 
Behandlungsbehälter sind zweckmäßig kegelfürmig 
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auszubilden mit einem unteren Ablauf zum Ent- 
iernen der Niederschläge. Kathode und Anode 
können beweglich sein, um zugleich als Ruührvor- 
richtungen zu dienen, um eine gleichmäßige Einwir- 
kung des elektrischen Stromes zu erreichen. Durch 
die beschriebene Behandlung der Lauge tritt eine 
Veränderung der organischen Bestandteile der Lauge 
‚ein; die Klebkraft wird eine höhere, während 
die Wasserlöslichkeit der vollständig eingedickten 
l.auge eine geringere geworden ist. 

Nach einer Erfindung von Dr. A. Stutzer in 
Königsberg ı. Pr. (D. R. P. 236035) wird die schwef- 
lige Säure aus der Sulfitablauge in der Weise ent- 
fernt, daß die heiße Ablauge mit Aetzammoniak oder 
mit kohlensaurem Ammoniak bis zur Erreichung 
der alkalischen Reaktion versetzt, die Flüssigkeit 
nach cıiniger Zeit filtriert oder in anderer Weise 
geklärt, durch Eindunsten konzentriert, nochmals 
filtriert und durch weiteres Verdunsten eine dick- 
flüssige oder feste Masse erhalten wird. Das Ver- 
fahren wird in folgender Weise ausgeführt: Man 
setzt der heißen Ablauge Ammoniak zu bis zur deut- 
lich alkalischen Reaktion und erwärmt. Hierbei 
fallt Calciuınsulfit aus. Für jedes Liter der Ablauge 
werden ungefähr 30 ccm eines 10 prozentigen Ammo- 
"nıaks hierbei erfordert. Wurde die heiße Ablauge 
zunächst mit kohlensaurem Kalk (Kalkstein, Mergel 
o. dgl.) versetzt, so werden die ın der Ablauge vor- 
handenen geringen Mengen stärkerer freier Säuren 
(Schwefelsäure u. del.) unter Entweichen von 
Kohlensäure neutralisiert, aber schwächere Säuren 
verbleiben in der noch immer stark sauer reagic- 
renden Flüssigkeit, da diese die Kohlensäure des 


kohlensauren Kalkes nicht austreiben können. Setzt 
man zu dieser mit kohlensaurem Kalk vorbehan- 
delten Flüssigkeit Ammoniak, so sind von vıncer 


Iöprozentigen Lösung des Ammoniaks nur ungefähr ` 


10 ccm für ı I Ablauge erforderlich, um eine deut- 
lich alkalische Reaktion zu erzielen und Calcium- 
sulfit ausufällen. Das Calciumsulfit setzt sich aus 
der Flüssigkeit ın Form einer an den Wänden des 
(1efäßes haftenden Kruste ab, so daB die klare 
Flüssigkeit abgezogen werden kann. Sie wird m 
Verdampfapparaten eingedunstet, bis das Volumen 
ungefähr cin Viertel des Ursprünglichen beträgt. 
Wenn nötig, kann man während des Fındunstens 
nochmals eine ganz geringe Menge Ammoniak 
oder kohlensaurem Ammoniak zufügen. Die aus- 
geschiedenen Kalksalze werden durch ein Nutsch- 
iilter von der Flüssigkeit getrennt und die letztere 
eingedunstet, bis sie eine im kalten Zustande schr 
dliekflüssige oder trockne Masse bildet. 

Ein weiteres Verfahren von E. Pollacsck in 
Spezia, San Bartolomeo (IX. R. P. 274084) bezweckt 
die Herstellung eines in Wasser unlöslichen Binde- 
und Imprägnierungsmittels aus Sulfitablauge und be- 
steht darin, daß der Lauge beim Eindampfen, sobald 
sie zu schäumen beginnt, ein schweres Erdöldestillat 
zugesetzt wird, welches überschüssigen Kalk cein- 
hüllt und mit diesem entfernt wird, worauf man 
weiter einengt, der dickflüssigen, heißen Lauge 
wieder Schweröl zufügt, sodann erkalten läßt, die 
\asse abermals mit Schweröl vermischt, Kalkbrei 
zusetzt und kocht. Der so erhaltenen Grundmasse 
wird nun Kalk, von Benzin befreites Rohöl und 
Wasser je nach dem Verwendungszweck in wechseln- 
den Mengen zugesetzt. Die Ausführung dieses \er- 
fahrens gestaltet sich folgendermaßen: Man läßt zur 
Ablauge, nachdem sie mit einem kleinen Ueberschuß 
an Kalk versetzt und so weit eingedampft ist, bis sich 
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Schauinbildung zeigt, tropfenweise ein schweres Erd- 
öldestillat zufließBen, welches die Wirkung äußert, die 
sich ausscheidenden Kalkverbindungen einzuhullen. 


Das Gemenge aus Ocl und Kalksalzen kann aus den 


V'erdampfapparaten von aer Oberfläche der 
lussigkeit entfernt und in seine Pestandteile 
zerlegt werden, um das Oec! wiederzugewinnen. Die 


von ihrem Kalküberschuß befreite Flüssigkeit wird so 
weit eingedampft, bis eine herausgenommene Frobe 
sich eben noch flüssig erweist, indem sie von einem 
Stabe, ohne zu erstarren, abfließt. In diesem Stadium 
iugt man der heißen dickflüssigen l.auge etwa 5 Proz. 
Schweröl bei und mischt gründlich durch. Diese 
Behandlung benimmt dem Produkt nicht seine Kleb- 
kraft. Es folgen nun die Maßnahmen, um das Pro-, 
dukt in Wasser unlöslich zu machen. Dies wird da- 
durch bewirkt, daß man ihm so viel Schweröl bei- 
mengt. daB auf 4 Teile etwa 5 Teile Oel kommen, 
worauf man mit 1,5 Teilen Kalkbrei mischt und das 
Ganze zum Kochen bringt. Das auf die angegebene 
Weise hergestellte Produkt stellt ein Bindemittel für 
pulverförmige und feinkörnige, im Wasser unlösliche 
Körper bzw. ein Imprägniermittel für Holz, 
ITanfiseile o. dgl. dar, welches, je nach den Materi- 
alien, welche gebunden oder imprägniert werden 
sollen, in verschiedenen Mengenverhältnissen und im 
(Gemisch mit Kalkhydrat. entbenziniertem Rohöl und 
Wasser zur Anwendung kommt. 


lin anderes Verfahren zur Herstellung von Kleb- 
stoffen von Gertud Hildebrand in Hamburg 
(D.R. P. 311557) beruht darauf, daB Natriumcellu- 
losexanthogenat, Sulfiteelluloseablauge, natürliche 
und abgebaute Stärke oder Hetfearten oder ihre 
Mischungen bei An- oder Abwesenheit von freiem 
\lkalı mit den Atkaliverbindungen der cin- oder 
mehrwertigen Phenole kürzere oder längere Zeit auf 
100 bis 120° C erhitzt werden, worauf die Masse 
zwecks Neutralisation etwa vorhandenen über- 
schüssigen Alkalis mit einem sauren Gase behandelt 
und gegebenenfalls mittels durchgeleiteter Tuft 
o. dgl. von anhaftendem Phenolgeruch befreit wird. 
Das Verfahren kann auch dahin abgeändert werden, 
daß die genannten kohlehydrathaltigen Stoffe der auf- 
eimanderfolgenden Pehandlung von konzentrierten 
Alkahlösungen und ein- oder mehrwertigen Phenolen 
unterworfen werden. Die so erhaltenen Erzeugnisse 
können mit Wasserglas vermischt werden. In Aus- 
übung des Verfahrens, soweit es sich um Natrium- 
cellulosexanthogenat handelt, wird zu der in üblicher 
Weise hergestellten konzentrierten Lösung von 
100 Teilen XNatriumcellulosexanthogenat die kon- 
zentrierte Lösung von 10 bis 20 Teilen Phenol- 
natrium (oder die Alkaliverbindung eines anderen 
Phenols, z. R. Kresol) zugefügt (wobei die Anwesen- 
heit von 2 bis 3 Froz. Alkali vorteilhaft ist) und die 
Mischung unter Unmrühren so lange auf 100 bis 
120° C erwärmt, bis eine völlig durchsichtige Masse 
entstanden ist. Ilierauf leitet man durch die er- 
haltene Mischung so lange Kohlensäure oder 
Schwefelwasserstoffgas,bis das freie Alkalı ganz oder 
zum größten Teil gebunden ist. Die erhaltene 
Flüssigkeit wird nun bei möglichst niedriger Tem- 
peratur im Vakuum bis auf Syrupdicke eingedampft. 
In dieser Form kann der Klebestoff für Buch- 
binderei-, Kartonnagen-, Etikettenzwecke usw. an- 
gewendet werden. Man kann diese Klebmasse mit 
\Wasserglas verdünnen, ohne daß die Klebfähigkeit 
vermindert wird. Die Klebkraft der Masse wird 
durch Zusatz kleiner Mengen von Wasserstoff- 
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uperoxyd, Calcium-, Magnesium- oder Aluminium- 
hydrat durch Einblasen von Luft noch gesteigert. 


Natriumcellulosexanthogenat kann auch durch 
Erhitzen in Xanthat verwandelt und dann in kon- 
zentriertter wässeriger Phenolnatriumlösung auf- 
gelöst werden. 

In derselben Weise, wie in den beiden Beispielen 
angegeben, kann auch eingedampite Sulfitzellstoff- 
ablauge in hochwertige Klebstoffe umgewandeit 
werden. 


Nach einem Veriahren von Karl Hüttenesin 
Düsseldorf (D.R.P. 316234) wird Klebstoff aus 
Sulfitablauge in der Weise hergestellt, daß man die 
rohe Lauge mit Bleizucker versetzt und sie dann ein- 
dampft. Ein sehr großer Vorteil ist dadurch ge- 
schaffen, daß jede Aufbereitung der eingedickten 
Sulfitlauge in Fortfall kommt und der fertige hell- 
tarbige Klebstoff ohne weiteres entsteht, so daß 
Mischmaschinerien überflüssig sind. Es werden z. B. 
1000 kg rohe Sulfitablauge von 5 bis 8° Be mit un- 
geiähr 10 kg Bleizucker versetzt und dann cin- 
gedampft. 


Den Gegenstand einer Erfindung von Hüttenes 
und Gerling in Duisburg-Ruhrort (D.R.P. 302937 ) 
bildet die Verwendung der Sulfitlauge als Bohr- und 
Drehöl bei der Bearbeitung der Metalle in Maschinen- 
iabriken, 'Drehereien, Schlossereien, Werkstuben 
u. dgl. Erreicht wird dieser Zweck dadurch, daß der 
sich in fester, flüssiger oder pulverisierter Form be- 
iindlichen Sulfitlauge verseifend wirkende Mittel, 
wie insbesondere Alkalilaugen, zugesetzt werden, 
welche bei der Aufarbeitung von Sulfitablauge für 
die verschiedensten Zwecke als Neutralisationsmittel 
o. dgl. bereits benutzt worden sind. Bekanntlich hat 
de Sulfitlauge die Eigenschaft zu kleben, welche 
Eigenschaft beseitigt werden muß, um dieselbe für 
ein Bohröl überhaupt brauchbar zu machen. Durch 
die Versceifung wird bewirkt, daß die nach dem Ver- 
fahren behandelte Sulfitlauge die Eigenschaften er- 
hält, welche an ein Bohröl gestellt werden müssen, 
namlich die entsprechenden Werkzeuge bei der Be- 
arbeitung der Metalle vor dem Zerbrechen und Ab- 
reiBen zu schützen, die Schneiden derselben zu kühlen 
und keine Erhitzung der Schneidstellen aufkommen 
zu lassen sowie ein Gleiten des Werkzeuges an den 
Wandungen des zu bearbeitenden Gegenstandes zu 
bewirken. Für die Herstellung des Bohröls aus 
Sulfitablauge benutzt man beispielsweise etwa 
20 Proz. Natronlauge und etwa 80 Proz. Sulfitlauge, 
welche Mischung auf 60 bis 70° C erwärmt und 
tüchtig umgerührt wird. 


Ein Ersatz für Schnuer- und Bohröl aus Sulfit- 
ablauge wird nach Dr. Fuchs in Heppenheim 
a. d. B. (D. R. P. 316028) in der Weise erhalten, daß 
aus den in den Ablaugen enthaltenen, die Schmier- 
wirkung hauptsächlich bedingenden Alkalisalzen der 
Ligninsäuren die letzteren in bekannter Weise aus- 
gefällt werden. Man erhält nach der Behandlung 
der Ligninsäuren mit Alkali o. dgl. eine lediglich die 
Alkalisalze dieser Säuren enthaltende Lösung, die in- 
folge ihrer Alkalität sowohl als Bohrölersatz wie 
auch als Schmiermittel verwendbar ist. Beispiels- 
weise werden 100 ] einer von der AufschlieBung von 
Stroh, Maiskolbenmehl oder ähnlichen Vegetabilien 
stammenden Ablauge mit so viel Mineralsäure, Ab- 
tallsäure oder Bisulfat versetzt, daß alle Ligninsäure 
ausgefällt wird. In der Regel sind dazu z. B. 1,5 bis 
2,5 rohe technische Salzsäure nötig. Der Nieder- 


schlag hat zunächst gallertige Form und erfüllt bei 
Ablaugen, welche beträchtliche Mengen Ligninsäure 
enthalten, die Flüssigkeit so, daB sic fast zu er- 
starren scheint. Nunmehr wird auf 70 bis 75° C er- 
hitzt und das Ganze der Ruhe überlassen. Es 
scheidet sich dann am Boden des Gefäßes die Lignin- 
saure aus und die darüberstehende klare Brühe kann 
dekantiert werden. Der Niederschlag wird mit 
Wasser aufgenommen und auf der Filterpresse 
filtriert... Nunmehr ermittelt man den Trocken- 
substanzgehalt des Filterkuchens, zerkleinert den- 
selben, gibt etwa ein Zehntel vom Gewicht der 
Trockensubstanz an kaustischen oder kohlensauren 
Alkalien hinzu und versetzt mit so viel Wasser, daß 
zuletzt cine etwa 25prozentige Auflösung des lignin- 
sauren Natrons entsteht. Nach gründlicher Durch- 
mischung des Ganzen wird bis zur klaren Lösung 
aufgekocht und absitzen gelassen. Die gewonnene 
braune Flüssigkeit hat einen mehr oder weniger 
öligen Charakter, ist schlüpfrig und kann ohne 
weiteres oder nach Emulgierung mit etwas Oel zu 
den erwähnten Zwecken verwendet werden. 


Ein Schmiermittel für Maschinen unter Verwen- 
dung von eingedickter Sulfitzellstoffablauge und 
leichtflüssigen Oelen wird nach einer Erfindung von 
Dr. Kurt Albert und Dr. Ludwig Berend ın 
Amöneburg bei Biebrich a. Rh. (D.R.P. 302 484) ın 
folgender Weise erhalten: Man verarbeitet etwa 
einen Teil eingedickter Sulfitablauge mit zwei bis 
drei Teilen Oel zu einer innigen Mischung. Als 
Oele kommen z. B. Teeröle oder flüssige Mineralöle 
in Frage. Um den richtigen Punkt zu treffen, setzt 
ınan das Oel allmählich zu und nımmt so lange 
Stichproben, bis man eine auch in der Wärme ein- 
heitlich bleibende Emulsion erhalten hat. Wird zu- 
viel Oel eingearbeitet, so zeigt sich einmal bei 
längerem Gebrauch der wenig günstige Charakter 
der freien Ablauge durch eintretende Verkrustung, 
und außerdem scheiden sıch zähfeste Teilchen gleich 
bei der ersten Verwendung aus, die die Schmier- 
fähigkeit beeinträchtigen. Bei zu großen Mengen 
Oel trennt sich auch die Ablauge während des 
Schmiervorganges leicht von dem Oel, und die zähe 
Konsistenz der Emulsion sinkt auf die Viskosität 
des angewendeten Oeles herab. Wenn die Sulfit- 
ablauge noch etwas sauer ist, so kann sie durch Zu- 
satz von Kalkwasser oder besser Barytwasser ncu- 
tralisiert werden. Ein Zusatz von Glyzerin, Stärke- 
syrup o. dgl. verbessert das Schmiermittel, indem er 
der Bildung von Krusten durch Austrocknung ent- 
gegenwirkt. Durch Zusatz von Wasser (oder, wenn 
die Lauge zugleich neutralisiert werden soll, von 
Kalk- oder Barytwasser) kann die Konsistenz be- 
liebig herabgesetzt werden. An Stelle der genannten 
Oele kann man auch Lösungen von harten und 
weichen Fetten, Wachs, Erdwachs, Paraffin, Harz 
o. dgl. in geeigneten Lösungsmitteln oder Oelen be- 
nutzen, in welchem Falle die Ablauge vorher zweck- 
mäßig zu erwärmen ist. Es können auch andere 
Schmiermittel wie Graphit zugesetzt werden. 


Endlich ist nach einem Schmiermittelersatz der 
Kirchbachschen Werke, Kirchbach & Co. 
in Coswig in Sachsen (D.R.P. 302 188) Erwähnung 
zu tun, das aus einem Gemisch von Graphit, Talkum 
oder anderen Mineralien mit Sulfitlauge besteht. 
Dieses Schmiermittel eignet sich zum Schmieren von 
Maschinen, Achsen, Zahnrädern oder sonstigen der 
Reibung ausgesetzten Teilen. -Bhl.- 


> 
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Bericht über die Tätigkeit des Materialprüfungsamtes 
zu Berlin-Lichterfelde im Betriebsjahr 1918. „Mit- 
teilungen aus dem Materialprüfungsamt 1919, 5/0. 
Abteilung 3 für papiertechnische Prüfungen. (Prof. 
Dr. Herzberg.) 


Es wurden u. a. geprüft: 892 Papiere, 16 Invaliden- 
kartons, 6 Zellstoffe, 132 Papiergarne, 81 Papier- 
säcke, 100 Papiergewebe. 

Die Anzahl der von den Behörden zur Früfung 
vorgelegten Normalpapiere ist stark zurück- 
gegangen. Im Friedensjahr waren es noch 1100, 
1915: 594, 1917: 179, 1918: 219. 

Da die Papierindustrie immer noch unter dem 
Rohstoffmangel leidet, erscheint es noch nicht an- 
gängig, die Kriegspapiernornen wieder auf die Fric- 
densbestimmungen umzustellen. 

Die Abteilung veröffentlichte nachstehende Ar- 
beiten: Herzberg, Normalpapiere 1917. „Mitteilungen 
des Amtes“ 1918, Heft 1, S. 86. Herzberg, Einige 
Erfahrungen mit geklebten Papiersäcken. 5„Mittei- 
lungen des Amtes" 1918, Heft 5, S. 230. Herzberg, 
Kriegs-Papiergeld. „Mitteilungen des Amtes”, Heft 5, 
S. 237. St. 


A. Herzog: Zur Kenntnis der Kartoffelfaser. „Textile 
Forschung” (Zeitschr. d. deutschen Forschungs- 
instituts in Dresden) 1920, Heft 1, S. 8--14. 


Der Kartoffelstengel ist so faserarm, daB seine 
technische Aufbereitung wenig wirtschaftlichen Er- 
íolg verspricht. Selbst dicht gepackt ist das Kar- 
toffelkraut so volumınös, daß der Transport erheb- 
liche Schwierigkeiten bereiten würde. « Es ıst in der 
Zusammensetzung sehr ungleichmäßig und Witte- 
rungseinflüssen so stark unterworfen, daß es nicht 
mehr gelingt, Spinnfasern daraus zu erhalten. Die 
Fasern sind kurz und immer verholzt und lassen sich 
höchstens im Gremisch mit längeren Fasern (Hant- 
werg) nach den in der Bastfaserspinnercı üblichen 
Methoden verarbeiten. 

Der Aufschluß mit Soda, Aetznatron und 
Wasserdampf bei 1--4 Atm. Druck verlief unbe- 
friedigend, ging dagegen gut durch Wasserröste bei 


30—35? C (dreitägige Gärung). Auch diese tech- 
nische Faser war noch durch Rındenfragmente ver- 
unreinigt. 

* Dem Aufsatz sind neun anatomisch interessante 
Originalmikrophotographien beigegeben. St. 


Leimfestigkeitsprüfung durch Messung der Leit- 
fähigkeit. „The Worlds Paper Trade Review", 
13. Februar 1920, S. 350. 

Der Direktor des Bureau of Standards verötfent- 
licht in seinem Jahresbericht folgende Mitteilung 
aus dem Papiıer-l.aboratorıum: 

Die l.eimfestigkeit soll durch Messung der 
Wasserdurchdringung von Papier auf elektrochenmı- 
sehem Wege bestismnt werden, da die bisherigen 
Methoden für Wissenschaft und Praxis unzu- 
reichend sind. 

Das zu prüfende Papier wird in eine mit einem 
Elektrolyten gefüllte Zelle getaucht und das An- 
wachsen der Leitfähigkeit mit der \Vheatstoneschen 
Brücke gemessen. Die gefundenen Werte werden in 
einer Kurve aufgetragen, woraus die Durchdrin- 
gungsgeschwindigkceit bestimmt werden kann. 

Es sollen Papiere verschiedener Leimungsart 
studiert und, wenn möglich, die Ergebnisse 
auf eine einheitliche Basis gebracht werden. St. 


Die Bambusarten Indo-Chinas. (.Bull. du Synd. des 
Fabric. de Fapier etc." 1920, Nr. 2, S. 26.) 


Nach der Monographie von FE. G. Camus be- 
trägt die Zahl der bekannten Bambusarten mehr als 


455. J. S. Gamble hat im Jahre 1896 180 Arten be- 


schrieben, die allein in Britisch-Indien vorkommen. 
Nach einem Bericht von M. Fleury benutzt man 
tür die Herstellung von Papierstoff nur die hohlen 
Bambusarten mit langen Zwischenknoten, den Euro- 
paern unter dem Namen weibliche Bambusarten be- 
kannt und den Annamuiten unter dem Namen „Nuä‘. 
Die männlichen Bambusarten haben zu viel Knoten 
und besonders eine zu große Dicke. 

In der I’abrık von Vietri werden folgende Arten 
verwendet: 

I. „Nua-daı“, Bambus mit dicken Hoalınen, von 
grober Dicke; dieser wird wenig verwendet, da 
sein Preis zu hoch ıst und die Eingeborenen ıhn 
für andere Zwecke verwenden; er wird mit 
ı Follar 50 Cents für 100 Kilogramm bezahlt. 


tv 
3 


„Nuà-bay“; Bambus von mittlerem Wachstum. 
der am meisten bekannte und geschätzte. Preis für 
100 Kilogramm b5 Cents. Die Eingeborenen ver- 
kaufen ihn in Paketen von 7 Stück (7 = „bay“ 
auf annamitisch, daher die Bezeichnung der Kın- 
geborenen). 

3. „Nuä-tep", eine Art mit kleinen Halmen, Klein- 
holz, von 2 cm Durchmesser im Maximum. 
Preis für 100 Kilogramm 20 Cents. Fr. 


Papier aus Baumwoll-Linters. 
nal”, 15. Januar 1920, S. 43.) 


Die Versuchs-Papierfabrik von Arthur D. Little, 
Inc, Cambridge, Mass., hat neuerdings Versuche 
gemacht, um die Baumwoll-Linters zu Papier zu 
verarbeiten. Die Linters waren während des Krie- 
ges die Hauptauelle für die Herstellung von Zellstoff 
tür Nitrocellulose. Die Fabrik wurde jetzt in den 
Dienst der Handelsproduktion gestellt, und zwar von 
Papier für Filter für die quantitative chemische Ana- 
lyse. Ihre l.eıstungsfähigkeit für diesen Zweck ist 
mehr als hinreichend, um die ganze amerikanische 
Nachfrage befriedigen und beste Qualhtät gewähr- 
leisten zu können. Die Fabrik arbeitet mit destil- 
liertem Wasser. Fr. 


(„Paper Trade Jour- 


Die Gewinnung von Alkohol aus Sulfitablauge. 
„Chemical and Metallurgical Engineering”, 29. Ok- 
tober bis 5. November 1919. 


Prof. Dr. Ralph 41. Me Kee berichtete im 
Oktober 1919 in der American Chemical Society in 
New York über die Gewinnung von Alkohol aus 
Sulfitablauge. Nach dem gewöhnlichen Verfahren 
wird die Ablauge zunächst mit Kalkschlanm erhitzt, 
dann der Niederschlag aus Kalzıumsulfat und 
Kalziumsulfit abfiltriert und schließlich die neutrale 
Flüssigkeit verguren. Der erhaltene Alkohol enthält 
bis zu 3 Froz. Methylalkohol und kann nur sehr 
schwer gereinigt werden. Im Jahre 1918 war dieses 
als „Ekström-Verfahren“ bekannte Verfahren in 
15 Anlagen in Norwegen und Schweden, in 12 in 
Deutschland und Oesterreich und in einer Anlage 
in den Vereinigten Staaten in Gebrauch. Die ge- 
samte Produktion im diesem Jahre war ungefähr 
6 Mill. Gal. Für die geringe Ausbeute wird gewöhn- 
lich die Erklärung gegeben, daß ein lokaler Ueber- 
schu von Kalk beim Neutralisieren den Zucker 
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zerstort.. Vor zwei Jahren schienen Versuche m 
den Laboratorien der Columbia - Universität zu 
zeigen, daß die hemmende Wirkung von Schwefe'- 
doxyd und Sulfiten auf die Gärung darauf zurück- 
zuführen ist, daß sie als reduzierende Mittel den in 
der Lauge gelösten Sauerstoff aufbrauchen. Das 
Finblasen von Luft in dte Lauge scheint dies zu 
verhindern. Wird die Ablauge schon vorher von 
enem Teil der freien SO: befreit, so gärt sie -bci 
dieser Arbeitsweise sehr gut. Dieses Verfahren wird 
m der Hammermill Paper Company, Erie, Pa., an- 
gewendet: es geht ın folgender Weise vor sich: Die 
heiße Ablauge (1400 bis 2000 (Gal. auf eine Tonne 
Stoff) wird in einem der vorbereitenden Behandlung 
dienenden Behälter ungefähr fünf Stunden lang ge-7 
kocht, während gleichzeitig ein T.uftstrom eingeleitet 
wird. Die freigemachte SO: kann wiedergewonnen 
werden. Die heiße Flüssigkeit wird im Gegenstrom 
mit Wasser bis auf ungefähr 29° C abgekühlt, 
worauf sie in die Gärbottiche gelangt: hier wird sie 
mittels Hefe und Ammoniumsulfat und phosphor- 
saurem Kalk vergoren. Während der Gärung bläst 
man einen schwachen J.uftstrom durch die. Tauge, 
vm der Hefe den nötigen Sauerstoff zuzuführen und 
diese in der Schwebe zu erhalten. Der gebildete 
Alkohol wird aus einer kontinuierlich arbeitenden 
Blase abdestilliert. Man erhält 5o0prozentigen 
Alkohol für die Rektifikation. Die Kosten der Pro- 
duktion betragen für eine „Weingallone‘“ g5prozen- 
tigen Alkohol 18—30 Cent, je nach dem Zuckergehalt 
der Ablauge. Die Kosten für Regie und Abschrei- 
bung sind eingeschlossen, nicht jedoch die für die 
Ablauge selbst. Bei einprozentiger Ausbeute werden 
im Durchschnitt 18 Gallonen gsprozentigen Alkohols 
anf eine Tonne Zellstoff gewonnen. Fr. 


H. Atterburg: Die in der Papierfabrikation verwen- 
deten Lumpen; ihre Herkunft, Klassifizierung und 
Sortierung. „Paper“, XXV., Nr. 15, 1919. 


Der Aufsatz geht von dem Sammeln der Lumpen 
in alter Zeit aus, beschäftigt sich dann mit den Ver- 
häaltnıssen des I.umpenhandels in den Vereinigten 
Staaten in früherer und jetziger Zeit und geht dabei 
auch auf die Bezahlungsweise ein. Die Lumpen 
werden vorsortiert und dann nach einer von der 
National Association of Waste Dealers, der Waste 
Merchants Association of New York und der 
American Paper and Pulp Association aufgestellten 
Klassifikation sortiert und verpackt. 

Diese Klassifikation ist: Exra Nr. 1. Weißes 
Baumwollenzeug, groß. rein, frei von Strick- 
und Wirkwaren, Segeltuch, Spitzengardinen, Kragen, 
Manschetten, Temdeinsätzen, Bettdecken, neuen Ab- 
schnitten, klebrigen oder sonst verunreinigten 
Lumpen. | 

Nr. 1. Weißes Baumwollenzeug, rein, 
ici von Spitzengardinen, Segeltuch; braucht nicht 
so groB zu sein wie Extra Nr. 1; darf keine 
schmierigen oder modrigen Lumpen enthalten. 


Nr.2 Weiß, beschmutzt. weißes Baum- 
wollenzeug, frei von dumpfigen und versengten 
lumpen sowie von Straßenlumpen, bemalten, fettigen 
oder öligen Lumpen; chbenso frei von Knopfstreifen 
und Saumen von besseren Arten Weiß. 

Gemischtes Weiß: Sollte wenigstens 
40 Froz. von Nr. 1 Weiß und nicht mehr als 6o Proz. 
von Nr. 2 Weib enthalten. 


Weiße Straßenlumpen: 
Baumwollenzeug von der Straße. 


Beschmutztes 
Sie dürfen einen 
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gewissen Teil fremder Lumpen enthalten, der un- 
vermeidlich ıst, müssen jedoch trocken sein. 
Zweite Sorte und blaue Lumpen: 
Sollen nur Lumpen aus Haussammlungen enthalten 
und bestehen aus Nr. 2 weıß Baumwollzeug und bell- 
blau karierten Stoffen sowie bedrucktem Kattun. 
Sie sollen keine Säume oder Knöpfe von höheren 
Graden von Weiß, ebensowenig Dunkelblau irgend- 
welcher Art enthalten. Sie dürfen keine alten Kor- 
sette, keine kleinen Stücke von neuen Lumpen oder 
mit Farbe, Oel oder Fett beschmierte Lumpen ent- 


halten, ebensowenig irgendwelche versengten 
lumpen. 
Dritte Sorte und blaue Lumpen: 


Sollen ebenfalls nur Lumpen aus Haussammlungen. 
können jedoch auch hellgelbe, graue, grüne und 
blane Lumpen enthalten, müssen aber frei sein von 
dunkelroten, schwarzen, braunen Lumpen, Stepp- 
decken,  Federinletts, Segeltuch, Scharpie und 
Wargendecken sowie frei von den übrigen vorher 
genannten Teilen. 

Gemischtblaue Lumpen: Lumpen aller 
larben, frei von echtschwarz gefärbten und von 
Halbatlas.. Es folgen dann noch die Sorten: Alte 
blaue Ueberkleider und schwarze Baumwollstrümpfe. 

Die Vereinigung der Dachpappen-Fabrikanten 
setzte die Sorten der in der Dachpappenfabrikation 
verwendbaren und nicht verwendbaren Lumpen 
sowie auch die gesetzlichen Strafen fest, die bei Ver- 
Ictzung der Bedingungen in Frage kommen. Sie 
unterscheidet fünf Sorten. 

Nach Ansicht des Verfassers besteht ein großer 
Unterschied zwischen der Verpackung und Sortie- 
rung der Lumpen in Europa und der Art und Weise 
wie diese in den Vereinigten Staaten vorgenommen 
werden: In Amerika trachte man danach, die größt- 
mögliche Menge mit den geringsten Arbeitskosten 
herzustellen, während in Europa mehr auf die Er- 
zeugung gleichmäßiger Sorten ohne Rücksicht auf 
die Arbeitskosten geschen werde (?). Dies ver- 
ursache eine große Vermehrung der Zahl der be- 
schäftigten Hände, erhöhe aber die Zahl der Sorten 
ganz bedeutend. 

Die nach den Vereinigten Staaten eingeführten 
Lumpen müssen unter ÖOberaufsicht des Konsuls 
desinfiziert werden. Bevor die Lumpen in das Zoll- 
haus überführt werden, muß eine Bescheinigung des 
Konsuls vorgezeigt werden.. 

. Die Desinfektion erfolgt gewöhnlich in der 
Weise, daß die Lumpen in einer luitdichten Kammer 
ausgebreitet und den -Dämpfen von Kohlendioxyd 
während 24 Stunden ausgesetzt werden. 

Es gibt gewisse charkteristische Figenschaften 
der Lumpen, nach welchen der Sachverständige stets 
unterscheiden kann, aus welchem Teil der Welt sie 
stammen, und ein mit dem Geschäft \Vertrauter kann 
stets ohne Mühe die ursprüngliche Heimat jedes 
Ballens angeben. Fr. 


Kamm und Voorhees: Quantitative Bestimmung von 
Stärke im Papier. „The Paper Makers Monthly 
Journ.“ 1920, 16. Februar, S. 47. 

Erfordernisse: 


I. Gewöhnliche Fehlingsche Lösung, 
bestehend aus gleichen Teilen der Lösung A 
und B. 

Lösung A: 693 g Kupfersulfat kristalli- 
siert, mit Wasser auf 1000 ccm gelöst. 

l.ösung B: 346 g Seignettesalz und 120 g 
Aetznatron mit Wasser auf 1000 ccm gelöst. 
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tio ccm Fehlingsche 
0,05 g Dextrose. 
2. Kaliumferrocyanidlösung. lo g 
K.Fe(CN).3H:O auf 100 ccm Lösung. 
3. Essigsäure, 50prozentig. 
Ausführung: 

5 & fein geschnittenes Papier werden in einem 
% 1 Rundkolben mit 200 ccm Wasser und 5 ccm 
Eisessig 11% Stunde am Rückflußkühler gekocht. Der 
Kolbeninhalt wird darauf auf einem Büchnertrichter 
abgesaugt und mit 50 ccm heißem Wasser nach- 
gewaschen. Zum Filtrat werden 15 ccm 37prozentige 
Salzsäure zugefügt und 30 Minuten gekocht, wobei 
das Volumen auf etwa 200 ccm eingeengt werden 
kann. Die heise Lösung wird mit festem Natrium- 
karbonat neutralisiert und auf 250 ccm aufgefüllt. 
Mit dieser Zuckerlösung wird in heiße Fehlingsche 
' Lösung (2-10 ccm) titriert, wobei nach jeder Zu- 
gabe von Zuckerlösung die Fehlingsche Lösung eine 
Minute im Kochen zu halten ist. 

Der Endpunkt wird durch Tüpfeln mit Kalium- 
ferrocyanidlösung (2) und Essigsäurelösung (3) er- 
kannt und ist dann erreicht, wenn keine augenblick- 
liche Farbänderung auftritt. Die Genauigkeit der 
Methode geht bis zu %—ı ccm der Zuckerlösung, je 
nach der Konzentration. 

Zur Feststellung des Reduktionswertes der Feh- 
lıngschen Lösung ist diese gegen gewöhnliche, in der 
Papierindustrie verwandte Stärke einzustellen. 
Beispiel: 

0,5 g Stärke (hei 105° C getrocknet) werden mit 
etwa 190 ccm 4Aprozentiger Salzsäure 30 Minuten 
hydrolysiert, mit festem Natriumkarbonat neutrali- 
sıert, auf 200 ccm aufgefüllt und wie oben gegen 
ıo ccm Fehlingsche Lösung titriert. 20 ccm Zucker- 
lösung entsprachen r0 ccm Fehlingscher Lösung, die 
demnach 0,05 g Stärke entsprechen. St. 


J. G. Varlot: Betrachtungen über das Feinmahlen des 
Halbzeuges. „Bulletin du Syndicat des Fabricants 
de Papier et Carton de France“, ı. Februar 1920, 
Nr. 3, S. 40—44. 

Die Verfilzungstähigkeit des Ganzzeuges kann 


Lösung entsprechen 


BEE a 
durch das Verhältnis -7 ausgedrückt werden, wenn 
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d = Durchmesser der Faser, l= Länge der Faser 
gesetzt wird. 


i , 27 
Im allgemeinen ist d = -— - = 0,022. 
1200 


an d 
Für eine gute Verfilzung muß TI 0,022 sein. 


Das Feinmahlen wird in vier Phasen durch- 


geführt: 


T. Aufschlagen des Stoffes bei leicht aufgesetzter 
Walze. 


Trennung der Elementariaser aus den Faser- 
bündeln und Hydrolisierung des Zellstoffes bei 
langem Umlaufen bei etwas stärkerer Mahlung. 


3. Verkürzung der durch 
Mahlen. 


4. Ausstreichen der Knoten bei leicht aufgesetzter 
Walze. 


Zahlreiche Versuche haben erwiesen, daB die 
Qualität des Ganzzeuges allein von dem Druck der 
Walze pro Quadratzentimeter wirksame Grundwerks- 
fläche abhängt. 


Man kann also bei doppeltem Druck mit der 
halben Grundfläche auskommen. Es ist vorteilhaft, 
das Grundwerk so klein wie möglich zu machen. 
Praktisch soll jedoch das Girundwerk für 1200 kg 
Walzengewicht nicht kleiner als 200 qcm sein. 


Bei gleicher Mahldauer und gleicher Stoff- 
hbeschaffenheit bedarf ein kleineres Grundwerk ge- 
ringen Kraftaufwandes zum FPeinmahlen als ein 
größeres. 


K 


Faser energisches 


Zwei Versuche ergaben: 


I. [I. 
Grundwerksfläche 434 186 qcm 
PS 871 6,23 
Kraftgewinn 2,48 PS 


Anmerk. des Referenten: Wie die Gleichförmig- 
keit des Stoffes ermittelt wurde, ist nicht angegeben. 
Diese festzustellen ist ohne Zweifel schwierig und 
kann das Ergebnis stark beeinflussen. , 
kann das Ergebnis stark beeinflussen. St. 


PATENT-UMSCHAU 


Maschine zum Zerstören und Zerkleinern 
von Schriftstücken durch Messerwalzen. 


D. R. P. 320 119. Klasse 55a. Gruppe 5. 
Zusatz zum Patent 285 045. P 
Georg Rilling in Frankfurt a. M. 


Die Maschine zum Zerstören und Zerkleinern 
von Schriftstücken durch Messerwalzen nach Patent 
285 045 soll in bezug auf l.eistungsfähigkeit dadurch 
verbessert werden, daß an Stelle der beiden umlau- 
fenden Messerwalzen cine einzelne Messerwalze a, 
b. c, d ın Verbindung mit feststehenden Gegen- 
messern e, f in Anwendung kommt. Die Messer- 
walze ist aus mehreren dreischneidigen Messer- 
scheiben von verschiedenen Abmessungen derart zu- 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


samımengesetzt, daB zuerst durch jedes der Messer c 
cin Längsschnitt und dann durch jedes der Messer d 
cin schräger Querschnitt erfolgt. Die festen Gegen- 
messer e, f, welche aus einem Stück oder auch zu- 
sammengesetzt sein können, entsprechen genau den 
einzelnen Messern der umlaufenden Messerwalze 
und sind nach dem Radius der Messerwalze ge- 
krümnt, wodurch eine höhere Schnittfähigkeit und 
eine immer gleiche Schnittforın erzielt werden 
sollen. 

Fig. 1 und 2 zeigen die einzelnen Messerscheiben 
mit Gegenmessern in Quer- und Längsschnitt. 

Die Messerscheiben a, b drehen sich in der Pfeil- 
richtung und greifen mit ihren Schneidezähnen c, d 
in die Gegenmesser e, f der Schiene g ein. Indem die 
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Schneidezahne c höher und früher eingreifen als die 
Schneidezähne d, erfolgt zunächst ein Längs- und 
sodann ein Querschnitt, und zwar in einem Arbeits- 
gang. 

Patent-Ansprüche: 1. Maschine zum Zerstören 
und Zerkleinern von Schriftstücken durch Messer- 
walzen nach Patent 285045, gekennzeichnet durch 
eine einzelne aus ungleichen Messerscheiben (a, b) 
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zusammengesetzte Walze in Verbindung mit fest- 
stehenden CGiegenmessern (e, f). 

2. Maschine nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daß die Messerscheiben (a, b) mit 
Längs- und schrägen Querschneiden (c, d) versehen 
sind, die ın die feststehenden nach dem Radius der 
Messerwalze gekrümmten Gegenmesser (e, f) ein- 
greifen. ' 

3. Maschine nach Patentanspruch 1, dadurch 


gekennzeichnet, daß die Längsschneiden (c) “früher 


eingreifen, als die Querschneiden (d). 


Abdichtung für in einem Troge umlaufende, 
zugleich eine Schwingbewegung ausführende 
Siebtrommeln zum Sortieren von Papierstoff. 


D.R.P. 320 358. Klasse 55d. Gruppe 1. 
William Worby Beaumont in London. 
Engl. 


Die Siebtrommel A taucht teilweise in den im 
Troge enthaltenen Stoff ein; der Stoff strömt von 
außen nach innen durch die Sortiertrommel und ent- 
weicht an den Enden der Sortiertrommel. Die Er- 
findung besteht im wesentlichen darin, daß die am 
Troge angebrachte Dichtung für die Sortiertrommel 
gegen deren Stirnflächen anliegt, so daß die Sortier- 
trommel seitliche Bewegungen und Drehbewegungen 


ausführen kann, ohne das Entweichen von Wasser 
oder Stoff aus dem Trog in die Auslaßöffnungen für 
den durchgesiebten Stoff zu gestatten. 

In der Patentschrift sind verschiedene Aus- 
führungsformen der Dichtung beschrieben. Bei der 
ın der Abbildung dargestellten Ausführungsform hat 
die feststehende Auslaßöffnung des Troges einen 
schrägen Ansatz W, gegen den die Dichtung X an- 
liegt, die aus Holz, Hartgummi, vulkanisiertem 
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laserstoft o. dgl. besteht und keilförmigen Quer- 
schnitt hat. Diese Dichtung X ruht in einem 
sügel X’ aus Metall oder ähnlichem Stoff, der an 
einem Ende durch eine Feder gehalten wird, deren 
Spannung eingestellt werden kann. Die innere 
Fläche der Dichtung X entspricht der Umrißform 
der schrägen Platte W und kann in einem geringen 
Grade in achsialer Richtung gegen ihre Grundfläche 
hingleiten, und zwar so weit, wie es die Bewegungen 
der Siebtrommel A erfordern. Die Rückkehr- 
hbewegungen werden teilweise durch den natürlichen 
Auftrieb der Dichtung und teilweise durch die Spann- 
kraft des an der Feder hängenden Bügels X’ in 
Verbindung mit der schrägen Fläche der Platte \V 
bewirkt. 

Patent-Ansprüche: 1. Abdichtung für 
in einem Troge umlaufende, zugleich eine Schwing- 
bewegung ausführende Sıebtrommeln zum Sortieren 
von Papierstoff mit Hilfe eines am Troge ange-° 
brachten nachspannbaren elastischen oder starren 
cder federnd gelagerten Dichtungskörpers, dadurch 
gekennzeichnet, daß dieser Dichtungskörper (X) mit 
achsialem Druck gegen die Stirnfläche der Sortier- 
trommel anliegt. 


2. Abdichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Dichtungskörper (X) durch 
eine nach der Stirnfläche der Sıebtrommiel hin ge- 
richtete schräge Gleitfläche (W) des Troges gegen 
die Stirnfläche der Siebtrommel geführt wird. 


Drehknotenfänger für die Papierfabrikation. 


D. R. P. 320 359. Klasse 55d. Gruppe 5. 
William Worby Beaumont in London, 
England. 


Die Erfindung bezieht sich auf solche Dreh- 
kpotenfänger für die Papierfabrikation, bei denen 
die Sortiertrommel in sich geschlossene oder 
ellipsenförmige Schwingbewegungen ausführt. 

Der in schwingende Bewegung versetzten 
Sortiertrommel A wird das Ganzzeug durch Rohre B 
zugeführt. Die Trommel A ruht in Endlagern C 


der Wellen D, die etwa in der Mitte der Arme E 


angeordnet sind. Jeder dieser Arme E wird am 
einen Ende von einer einstellbaren angelenkten 


Hängestange F und einer Feder G getragen, wäh- 
rend das andere Ende jedes dieser Arme E durch ein 
Gelenk J beweglich an dem Lagerbock H?! auf- 
gehängt ist. An den durch die Federn G abgestützen 
Inden der Arme E befinden sich Lager K für eine 
Welle L: die Welle I. trägt \rme, an deren Enden 
Gewichte angebracht sind. 

Durch rasche Umdrehung der Welle I. und der 
Schwingkörper M erhält die Welle L eine kreisende 
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Schwingbewegung, die auf die Enden der Arme E 
übertragen wird, wobei die Bewegung dieser Arme 
zwischen einer kreisförmigen oder elliptischen an 
ihrer Verbindung mit der Welle L und einer fast 
wagerechten Bewegung an ıhren Verbindungen mit 
den Gelenken J wechselt. Durch diese Einrichtung 
erhält die Sortiertrommel A eine geräuschlose, kreis- 
formig oder elliptisch schwingende Bewegung, die 
sıch aus senkrechten und wagerechten Bewegungen 
zusammensetzt. Diese Bewegung laßt sich durch 
Wiınkelstellung der Schwingkörper M auf der 
Welle N und durch entsprechendes Einstellen der 
Gjegenmuttern auf den Haängestangen F oberhalb 
der Federn G und unterhalb der Feder G` ändern. 

Zum Beschränken oder Einstellen der wage- 
rechten Bewegung der Arme F dienen Gummibuffer 
oder Schraubenfedern T, T+, die um einen Fortsatz 
des durch den L.agerteii H° hindurchtretenden 
Endes jeder der Arme FE gelegt sind. Wenn der 
Ausschlag der wagerechten Bewegung nicht geändert 
werden soll, dann kann man den Abstand zwischen 
den Zapfen der Gelenke J so klein einrichten, daß 
dadurch die wagerechte Bewegung der Arme E ge- 
nugend begrenzt wird. 


Patent-Ansprüche: 1. Drehknoten- 
fänger fur die Papierfabrikation. dessen Sortier- 
trommel in sich geschlossene kreis- oder ellipsen- 
föürmige Schwingbewegungen ausführt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der Sortiertrommel (A) diese 
Schwingbewegungen mittels nicht ausgeglichener 
Schwithgkörper (M) erteilt werden. 

2. Drehknotenfänger nach Patentanspruch Tt, da- 
durch gekennzeichnet, daß die die Sortiertrommel (A) 
tragenden Arme (FE) an einem Ende an Stangen (F) 
und Federn (G, G') und am anderen Ende an Ge- 
lenken (J) beweglich aufgehängt sind, wobei die 
Arme (FE) an diesem Ende in achsıaler Richtung 
unter dem Tinfluß von Federn (T. TÐ stehen und 
die an den Stangen (F) auigehängten Enden der 
Arme (EF) durch die die nicht ausgeglichenen 
Schwingkörper (M) tragende Welle (T.) verbunden 
sind. 


Vorrichtung zum Zuführen des Papiers zu 

den Wickelwalzen für Maschinen, bei denen 

auf bestimmte Längen geschnittene Papier- 

bahnen zwischen einem System von Walzen 

in sich selbst ohne e dorn aufgerollt 
werden. 


D. R. P. 320 166. Klasse sše. Gruppe 7. 
Doctor Walsh Yates in Whitefield. 


Bei der Maschine nach der Erfindung ist cin 
endloses Fördertuch vorgesehen, dem das Papier 
durch Fördergurte zugeführt wird und das über 
einen mit Oeffnungen versehenen Kasten läuft. In 
diesem Kasten wird ein Unterdruck hergestellt, so 
daß das T’apıer auf das Fördertuch gedrückt wird. 
Hierdurch wird das auf dem Fördertuch liegende 
Papier sicher und glattliegend den Wickelwalzen zu- 
geführt. 

Um die Wickelwalzen auseinander zu führen, ist 
ein von cinem Daumen gesteuerter fernrohrartig 
verlängerbarer und einstellbarer Hebel vorgesehen. 
der durch einen Küurvenschlitz geführt und nach 
vollcendetem Aufwickeln einer Papicrrolle in die 
Bahn des genannten Daumens gebracht wird. Da 
diese Emrichtung in ihrer Wirkung vollständig un- 
abhängig von der T.änge und Stärke der Papierbahn 
ıst, so kann das Abwerfen einer fertighergesteilten 


Engl. 


durch 


Papierrolle ohne eime besondere Einstellung für ver- 
schiedene Längen oder Stärken der Papierbahn c-- 
folgen. 

Zum Erzeugen des Wickelwalzendruckes dient 
ein Reitergewicht, das auf dem die Anpressung bce- 
wirkenden Hoebelarm verschiebbar ist. Dieser Hebel- 
arm wird somit selbsttätig verkürzt und somit der 
Druck auf die sich bildende Papierrolle fortwährend 
verkleinert, was eine einwandfreie Handelsware mit 
flachen Enden zur Folge hat. Die an dem Gewichts- 
hebelarm angreifende Feder ist hierbei so angc- 
ordnet, daß sie nur bei der Auseinanderbewegung der 
Wickelwalzen behufs Freigabe der Papierrolle wirkt, 
so daß eine schädliche Druckeinwirkung auf die 
Papıerrolle nicht stattfinden kann. 

Die fertiggestellten Papierrollen fallen nach er- 
folgter Freigabe über eine Rinne auf zwei sich 
drehende Walzen, zwischen denen eine mit Vor- 
sprüngen versehene endlose Kette läuft, die die 
Papierrolle ın einen Kasten befördert. Dieser Kasten 
ist mit einem sich bewegenden Teil der Maschine so 
verbunden, daß er von Zeit zu Zeit umgekippt wird 
und die Papierrollen auswirft. Man kann mittels 
dieser Einrichtung eine größere Anzahl von fertig- 
gestellten Papierrollen ansammeln lassen, bevor es 
notwendig wird, sie fortzuschaffen, so daß hierdurch 
eine bedeutende Zeit- und Arbeitsersparung erzielt 
wird. 

Hinsichtlich der Einzelheiten muß auf die um- 
fangreiche Patentschrift verwiesen werden. i 


Paten-Ansprüche: ı. Vorrichtung zum 
Zuführen des Papiers zu den Wickelwalzen für Ma- 
schinen, bei denen auf bestimmte Längen ge- 
schnittene Fapierbahnen zwischen einem System von 
Walzen in sich selbst ohne Wickeldorn aufgerollt 
werden, dadurch gekennzeichnet, daß das Papier 
ördergurte einem endlosen. Fördertuch zu- 
geführt wird, das über einen mit Löchern versehenen 
Kasten läuft, in dem ein Unterdruck herrscht. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
sckennzeichnet, daß zur Auseinanderbewegung der 
\Wickelwalzen ein Schwinghebel vorgesehen ist, der 
Curch einen Kurvenschlitz geführt wird, so daB die 
Papierrolle irgendeinen beliebigen Durchmesser er- 
reichen kann. ohne die richtige Wirkungsweise des 
Steuerfingers bei fertieggestellter Papierrolle zu be- 
einträchtigen, wobei der den Kurvenschlitz besitzende 
Hebel den Schwinghebel in die Bahn des Fingers 


führt. 


3. Vorrichtung nach Patentanspruch rt, dadurch 
vekennzeichnet, daß cin die abschwingenden Wickel- 
walzen auf die im Entstehen begriffene Papierrolle 
anpressendes Reitergewicht beim Anwachsen der 
Papierrolle selbsttätig verschoben wird, daß der die 
Anpressung bewirkende (Grewichtshebelarm verkürzt 
wird. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch ı und 3 
dadurch gekennzeichnet, daß an dem Gewichtshebel- 
arm für das Reitergewicht eine Feder so angeordnet 
ist, daß ste nur bei der Auseinanderbewegung der 
Wickelwalzen behufs Freigabe der Papierrolle in 
Wirkung tritt. 

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die fertiggestellte Papierrolle 
nach erfolgter Freigabe über eine Rinne auf zwei 
sich drehende Walzen fällt, zwischen denen eine mit 
Augen versehene Kette läuft, die die Fapierrolle in 
einen Kasten befördert, der mit cinem sich be- 
wegenden Teil der Maschine so verhunden ıst, daß 
er von Zeit zu Zeit umgekippt wird. 
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Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


- Patento. 
~ Anmeldungen. 
i sse, 1. Sch. 47148. Dipl.-Ing. Carl Schürmann, 
Düsseldorf, Winkelfelder Str. 27. Rollenkalander 


für Papier, Gewebe und ähnliche Stoffe mit einem 
aus Tragrollen für die aufzurollenden Stoffbahnen 
bestehenden Aufroller. 20. 5. 14. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


ssd. H. 76 301. Naßpresse für I.angsiebpapier- 
und Entwässerungsmaschinen mit selbsttätiger 
l'eberführung der Papierbahn. 21. 7. tọ. 


Erteilungen. 

38i, 1. 321 832. William Waern, Stockholm, 
Schwed.; Vertr.: H. Licht, Pat.-Anw., Berlin SW 11. 
Rindenschälmaschine. 26. 4. 18. W. 50721. 
Schweden 12. 2. 17. 

55e, 5. 321674. Frederick Wiliam Vichery, 
London: Vertr.: E. Franke u. G. Hirschfeld, Pat.- 
Anwälte, Berlin S\W68 Maschine zum Schneiden 
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von Papier oder anderen Stoffen, bei der die Pa- 
pierbahn von den Papierrollen durch Klemmbacken 
eıfaßt und den Schneidmessern zugeführt wird. 
30. 6. 14. V. 12718. Großbritannien 2. I. 14. 


Aufhebung von Löschungen. 


55e. 286 540. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
s5d. 737133. Kangas Papperbruks Aktiebolag, 


Jyväskylä, Finnland; Vertr.: M. Löser u. Dipl.-Ing. 
O. H. Knoop, Pat.-Anwälte, Dresden. Vorrichtung 
zur Herstellung von Verzierungen, Linien oder 
Wassermarkierungen in Papier. 7. 8. 18. K. 72957. 
Finnland 14. 3. 17. 
55€. 737 022. 
kirchen. Spannungsregler für 
maschinen. 22. 6. 17. H. 73772. 


Verlängerung der Schutzfrist. 
55a. 603188. Gesellschaft für Otto Schmidt's 
Patent-Herkulessteine G. m. b. H., Dresden. Schärf- 
rolle usw. 1. 5. 17. G. 40414. 18. 3. 20. 


P. & C. Hackländer, \Wermels- 


Rollenschneid, 


— 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion X, Berlin. 


zekanntmachung 


gemäß § 5 der Wahlordnung. (Anhang zur Satzung 
der Fapiermacher-Berufsgenossenschatt, gültig vom 
ı. Januar 1913 ab). 

Die Neuwahl a) des®Sektionsvorstan- 
des ($ 25 der Satzung), b) der Vertreter zır 
Genossenschaftsversammlung ($ 7 der 
Satzung) soll 

Mittwoch, den 7. Juli 1920, nachmittags ı Uhr, 
in der Geschäftsstelle der Sektion 10 in Berlin 
Wıı. Dessauer Str. 2, stattfinden. Die Wahlhandlung 
kann eine Stunde nach ihrem Beginn geschlossen 
werden. 

©- Es sind zu wählen auf je vier Jahre: a) 3 Mii- 
glieder des Sektionsvorstandes und 5 Tirsatzmänner, 
b) 4 Vertreter zur Genossenschaftsversammlung und 
Die nach den $$ 7 und 28 der 
Wahlordnung vom Wahlvorstand aufzustellenden 
Wahlvorschläge liegen in der vorstehend bezeich- 
neten Geschäftsstelle der Sektion 10 zu Berlin an den 
Werktagen in den Stunden von 9 dis 3 Uhr ans. 
Diese Wahlvorschläge lauten wie folgt: 


I. Für den Sektionsvorstand. 


4 Ersatzmänner. 


a) Mitglieder: 

I. Kommerzienrat Fritz Steinbock, Papier- und 
Halzzelistoff-Fabrikant zu Frankfurt a. d. O.; ı. Fa. 
Paul Steinbock. daselbst, Betriebssitz: Sandow. 
Kr. Weststernberg. 

2. Eınıl Buchholtz, Papier-, Pappen- und Holz- 
stoff-Fabrikant zu Charlottenburg: i. Ta. Märkische 
Holzstoff- und Pappentabrik G. m. b. IT. zu Breder- 
eche (Uckermark). 


3. Alexander Baerwaldt, Papier- und Holzzell- 


stotf-Fabrikant zu Pulverkrug, Kreis Weststernberg:; 


1. Fa. G. Baerwaldt, daselbst. 

4. Rudolf Ebart, Papierfabrikant zu Spechthausen 
bei Eberswalde; i. Fa. Gebr. Ebart, daselbst. 

5. S. Hamburger, Fabrikdirektor zu Charlotten- 


burg; i. Fa. Aktiengesellschaft für Fappentabrikatıon, 
daselbst. 


b) Ersatzmänncer: 

I. Kummerzienrat Theodor Bausch, Papierfabri- 
kant zu Neukaliß (Meckl.); i. Ta. Felix Schoeller & 
Bausch, daselbst. i 

2. Waldemar Buchholtz. Papier-, Pappen- und 
Holzstoft-Fabrikant zu Bredereiche (Uckermark); 
ı. Fa. Märkische Holzstotf- und Pappenfabrik G. m. 
b. H., daselbst. 

3. Georg Paul Köhler jr, Pappenfabrikant zu 
Guben; i. Fa. Paul Köhler, daselbst. 

4. Fritz Steidel. Fabrikdirektor zu Berlin; ı. Fa. 
Kraft & Knust, A.-G., Papier- und Pappentfabrik, da- 
selbst. 

5. Ernst Lehmann, Generaldirektor zu Königs- 
berg i. Pr.; i. Fa. Norddeutsche Cellulosefabrik A.-G., 
Jetriebssitz zu Dammkrug bei Königsberg i. Pr. 


II. Für die Vertreter 
zur Genossenschaftsversammlung. 
a) Vertreter: 
ı. Kommerzienrat Fritz Steinbock, Papier- nnd 
Holzzellstoff-Fabrikant zu Frankfurt a. d. O.; i. Fa. 


‚Faul Steinbock, daselbst, Betriebssitz: Sandow, Kreis 


\Veststernberg. 
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2. Emil Buchholtz, Papier-, Pappen- und Holz- 
stoff-Fabrikant zu Charlottenburg; i. Fa. Märkische 
Holzstoff und Pappenfabrik G. m. b. H, zu Breder- 
eiche (Uckermark). 

3. Alexander Baerwaldt, Papier- und Holzzel!- 
stoff-Fabrikant zu Pulverkrug, Kreis Weststernberg: 
1. Fa. G. Baerwaldt, daselbst. 

4. Rudolf Ebart, Papierfabrikant zu Spechthausen 
bei Eberswalde; i. Fa. Gebr. Ebart, daselbst. 

b) Ersatzmänner: 

ı. S. Hamburger, Fabrikdirektor zu Charlotten- 
burg; i. Fa. Aktiengesellschaft für Pappenfabrikation, 
daselbst. 

s 2. Kommerzienrat Theodor Rausch. Papierfabri- 
kant zu Neukaliß (Meckl.); i. Fa. Felix Schoeller & 
Bausch, daselbst. f 

3. Waldemar Buchholtz, Papier-, Pappen- und 
Holzstoff-Fabrikant zu Bredereiche (Uckermark); 
i Fa. Märkische Holzstoff- und Pappenfabrik G. m. 
b. H., daselbst. 

4. Georg Faul Köhler jr., Pappenfabrikant zu 
Guben; i. Fa. Paul Köhler, daselbst. 

Weitere Wahlvorschläge. und zwar getrennt für 
a) die Wahl des Sektionsvorstandes, b) die Wahl der 
Vertreter zur Genossenschaftsversammlung, können 
bis zum 8. Juni 1920 bei dem Wahlvorstand unter der 
Adresse: Sektion ı0 der Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft in Berlin SW 11. Dessauer Str. 2, ein- 
gereicht werden. Hierbei ist $ 7 der Wahlordnung 
zu beachten. E 


Die eingereichten Wahlvorschläge können nach 
ihrer Zulassung bis zum 5. Juli 1920 an obenge- 
nannter Stelle eingesehen werden. Die Stimmabgabe 
ist an die zugelassenen Wahlvorschläge gebunden. 
Das Betriebsverzeichnis und die dazu gehörige 
Nummerliste können ebenfalls an genannter Stelle 
von heute bis zum 5. Juli 1920 eingesehen werden. 
Einsprüche gegen die Richtigkeit der sich hieraus 
ergebenden Wahl- und Stimmberechtigung sind bei 
Vermeidung des Ausschlusses spätestens vier Wochen 
vor dem Wahltage unter Beifügung von Beweis- 
mitteln bei dem Wahlvorstand einzulegen. Der 
Wahlvorstand ist befugt, die Wahl- und Stimm- 
berechtigung jedes Wählers bei der Wahlhandlung 
zu prüfen, weshalb ‘es sich empfiehlt, einen Ausweis 
hierüber zur Wahlhandlung mitzubringen. 


Der Wähler kann nur einen solchen Stimmzettel 
abgeben, der mit einem der zugelassenen Wahlvor- 
schläge übereinstimmt. An Stelle der Aufzählung 
der Namen genügt der Hinweis auf die Ordnungs- 
nummmer des Wahlvorschlages. Die Stimmzettel 
sollen von weißer Farbe und 15:20 cın groß sein. 
Snweit Stimmzettel von diesen Bestimmungen ab- 
weichen, sind sie ungültig, wenn das Abweichen die 
Absicht einer Kennzeichnung wahrscheinlich macht. 


Rerlin, den 20. April 1920. 


Der Wahlvorstand. 
Fritz Steinbock, Vorsitzender. 


hat ne ep en 


Auslandschau. 


Ts ist in der Nachkriegszeit gegen die Industrie 
mit dem Hinweis auf die verminderte Produktion 
und unter einer die Sachlage verkennenden Unter- 
schätzung der sich gegenseitig beeinflussenden Mo- 
mente des Rohstoffmangels und der Verkehrs- 
schwierigkeit immer wieder der Vorwurf erhoben 
worden, daß Arbeitsunlust der Hauptgrund für die 
Produktionsverminderung sei. Dieser Auffassung 
muß im Interesse der Gerechtigkeit entgegen- 
getreten werden. Was von vielen als Arbeitsunlust 
empfunden wird, ist verminderte Arbeitsfähigkeit und 
eine physiologisch. nicht moralisch bedingte Er- 
scheinung, eine Reaktion auf die Anspannungen und 
Entbehrungen der Kriegs- und Nachkriegszeit. Zum 
mindesten kann der Vorwurf nicht gegen das Unter- 
nehmertum gerichtet werden. Man kann wohl sagen, 
daß in keiner Epoche der industriellen Entwicklung 
- von den Arbeitgebern eine so gesteigerte Anspannung 
der geistigen und physischen Kräfte von den Ver- 
hältnissen gefordert wurde. wie in unseren Tagen. 
Fs unterliegt keinem Zweifel, daß im Rahmen der 
gegebenen Betätigungsmöglichkeit ganz unverhältnis- 
mäßig mehr geleistet wird als unter den normalen 
Verhältnissen. 

Es ist nun interessant, zu beobachten, wie auch 
bei den Siegern des Weltkrieges und bis zu einem 
gewissen Grade auch bei den während des Krieges 
neutralen Staaten, eine erhöhte Arbeitsintensität un- 
verkennbar in die Erscheinung tritt. 

Es ist hier nicht der Ort, den Gründen für diese 
Tatsachen nachzugehen. Man kann nur konsta- 
tieren, daß aus den folgenden, wie aus allen von dem 


Auslande eingehenden Berichten sich die Richtigkeit 
der oben gestellten Behauptung ergibt. soweit sie 
die Papierindustrie und den Papiergroßhandel 
betrifft. ® 

In England war, wie wir einem der „World's 
Faper Trade Review“ zugegangenen und die Lage 
kennzeichnenden Artikel entnehmen, das Geschäft 
während der Wintersaison ziemlich günstig, aber 
recht anstrengend. Das gemächliche Tempo der Vor- 
kıiegsjahre entschwindet auch dort der Erinnerung. 
Es wird die doppelte ‘Arbeit geleistet, in der 
Fzbrik wie auf dem Markte. Die einst sicheren Roh- 
stoffquellen sind unzuverlässig geworden, wenngTfeich 
nicht durch eigene Schuld. Die Geschäfte mit dem 
Auslande sind die Ursache immer neuer \Verzöge- 
rungen, Unzuträglichkeiten und Schäden, und so er- 
klärt es sich, daß die Anforderungen des gesteigerten 
Geschäftsganges im besonderen an das kanf- 
männische Personal sich doppelt fühlbar machen. 
Fine Aeußerung desselben Plattes, nach der es 
schiene, als ob die Feiertage die Arbeit nicht nur auf- 
hielten, sondern die Betriebe in der Arbeit zurück- 
brächten, ist bezeichnend für die nervöse Auffassung 
der Lage in England. Allerdings ist auch dort ein 
neves Arbeitsrecht geschaffen, und dieses vertieft 
den Pessimismus der Unternehmerkreise, die darauf 
hinweisen, daß die neuen Arbeitsbedingungen nicht 
außer acht gelassen werden dürfen, wenn man ver- 
sucht, den Zeitpunkt zu bestimmen, bis zu dem ver- 
mutlich die Nachfrage das Angebot auf dem Markte 
übersteigen wird. 

Im übrigen scheint der Preis für Zeitungspapier 
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am nachhaltigsten zu steigen. Es war zuletzt auf 
s% Penny pro Pfund festgesetzt, doch wurden bis 
zu 7 Penny pro Pfund gezahlt. Der Preis beträgt 
also bei Umrechnung in die deutsche Valuta unter 
Berücksichtigung des ungefähren gegenwärtigen 
Markkurses etwa 15 M. pro kg! Der Papierwert der 
großen englischen Zeitungen Wird in Kürze den Preis 
der Inserate übersteigen, und es darf als sicher 
gelten. daß eine Preissteigerung der Zeitungen in 
nächster Zeit erfolgen wird. j 

Die Freise der Halbfabrikate sind noch im 
Steigen begriffen. Holzschliff ist während eines 
Monats um 33% Proz. gestiegen, leicht bleichbarer 
Sulfitzellstoff etwa um das gleiche, während der 
Preis des gebleichten Sulfitstoffs sich um 25 Proz. 
erhöht hat. 


Während der letzten Woche des vergangenen! 
Monats wurden die folgenden Mengen Zellstoff und 
Holzschliff in den britischen Häfen gelöscht: 


Gebleichter Zellstoff: Aus Norwegen: 
945 t im Werte von 39822 Pfd. Sterl. 

Ungebleichter Zellstoff: Aus Nor- 
wegen: 5589 t im Werte von 154064 Pfd. Sterl., aus 
Schweden: 3739 t im Werte von 108080 Pfd. Sterl., 
aus Finnland: 49 t im Werte von 1372 Pfd. Sterl. 

Trockener Holzschliff: Aus Schweden: 
ı086 t im Werte von 22747 Pfd. Sterl. 

Feuchter Holzschliff: Aus Norwegen: 
11075 t im Werte von 114564 Pfd. Sterl. 


In dem vom Kriege doch nur durch Verluste 
an Arbeitskräften wirtschatlich empfindlicher be- 
rührten Kanada die gleiche fieberhafte Emsigkeit 
in einem Grade, wie er in einem Lande verständlich 
wäre, das durch den Krieg zerstörte Werte neu zu 
schaffen hat. Die Nachrichten von neuen Grün- 
dungen häufen sich, wenn es sich auch zum Teil um 
bisher noch nicht realisierte Projekte handelt. Aber 
das ist gerade das Charakteristische der gegen- 
wärtigen Situation, daß der Betätigungsdrang des 
Unternehmertums sich so stark in der Schaffung 
neuer Projekte zu äußern geneigt ist. Fünf in 
Toronto erscheinende Tageszeitungen beabsichtigen 
die Errichtung einer gemeinsamen Fapierfabrik. Das 
Konsortium hat bereits die erforderlichen positiven 
Schritte getan. Auch von ‚der „Canadian Daily 
Newspaper Association“ wird die Errichtung von 
Papierfabriken geplant. 


Der Preis des gebleichten Sulfits betrug 125 
Dollar, des leichtbleichbaren 90—95 Dollar, des Stark- 
Sulfits 72—80 Dollar und des Stark-Sulfats 95 bis 
100 Dollar. 

In den Vereinigten Staaten sind nach 
einer Mitteilung des Besitzers des New-Yorker 
„Globe“ in den Monaten Januar und Februar 
s4 Proz. Zeitungspapier mehr verbraucht worden als 
in denselben Monaten des Jahres 1919. Natürlich 
ist ein großer Teil dieses Papiers nicht in den Ver- 
einigten Staaten hergestellt worden, und ohne Zweifel 
ist die Mehrproduktion an Zeitungspapier durch die 
Regsamkeit der Zeitungsverleger ursächlich bedingt: 
aber man kann nicht leugnen, daß auch hier eim 
Hauptanteil an der Produktionssteigerung den Fabvi- 
kanten zuerkannt werden muß. Auch die Zellstoff- 
herstellung hat, trotz der ungünstigen Verhältnisse, 
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unter denen sie in den Vereinigten Staaten erfolgt, 
eine bemerkenswerte Steigerung erfahren. Die fol- 
gende Tabelle enthält zahlenmäßig in Tonnen die 
monatlichen Produktionsmengen verschiedener Zell- 
stoffarten. 

Holzschlift: 
bruar 1919 101009 t. 

Gebleichtes Sulfit: 
Tonnen, Februar 1919 35 627 t. 
; Sulfat: Februar 1920 14 583 t, Februar 1919 
712 t. l 


Februar 1920 102141 t, Fe- 


Februar 1920 41 317 


Die zuletzt bekanntgegebenen Preise der aus- 
landischen Ware ab Hafen waren für gebleichtes 
Sulfit 7,00—7,50 Dollar, für leichtbleichbares Sulfit 
5,50--6,00 Dollar, für ungebleichtes Sulfit 4,85—5,15 
Dollar, für gebleichtes Sulfat 6,50—7,00 Dollar, für 
Kraft-Zellstoff 4,00--4,25 Dollar. Für einheimische 
Ware ab Mühle wurden verlangt für gebleichtes 
Sulfit 5.85--06,25 Dollar, für ungebleichtes Sulfit 4,25 
bis 4,50 Dollar, für gebleichten Sodazellstoti 5,50 
Dollar. 


Die Krise auf dem österreichischen 
Markte hat nachgerade entmutigende Formen an- 
genommen. Hier vermag weder Fleiß noch Umsicht 
eine nennenswerte Besserung der Lage zu schaffen. 
Bis Mitte Mai ist die Ausfuhr aus der Tschecho- 
Slowakei gesperrt. um die Deckung des Papierbedarfs 
für die Wahlen zur Nationalversammlung zu ermög- 
lichen. Hunderte von Waggons fertigen und be- 
zahlten Papiers liegen seit drei Monaten in den 
Papierfabriken, und die österreichischen und unga- 
rischen Verbraucher können ihr Papier nicht er- 
halten. In Oesterreich arbeiten die Papierfabriken 
wegen Rohstoffmangels nur teilweise und schleppend, 
so daß nur ein Teil des TInlandsbedarfs gedeckt 
werden kann. Die deutschen Ausfuhrpreise ermög- 
lichen wegen des schlechten Standes der Krone keine 
Einfuhr aus Deutschland. | 

Nach der Wiener „Papier-Ztg.“ waren in Buda- 
pest die Durchschnittspreise im Großhandel Ende 
März in Kronen pro Kilo: 


Holzfrei . . . 2 2 2. 65--—-70 
Mittelstoff (halbholzfre!) . . . 532 
Besseres Druck . . . 2.2.46 
Sat. Druck . 2:22 22.2.0822 
Unsat. Druck . . . 2 20.20.40 
Bankpost 75-80 
Pelure 80-85 
Bücherpapier 70-75 
Ord. Konzept 43—45 
Dokumenten-Konzept G5 —70 
Couleur (schwach gel.) .. . . 45 
Couleur (schreibfähig) . . . . 55 
Weiß Karton. . . 2 2 .20.020..75 
Superior . 2 2 2 nenne 32 


In \Vien.waren die entsprechenden Preise: 


Holzfrei Be g 50---54 
Fast holzfrei . . . . . 42—44 
Druckpapier, unsatiniert 30- 32 
Couleur Eu 

Korrespondenz-Karten 28 —- 30 
7Zellulosepack ee er ee 
Ord. Pack. . . 2 nn nn deal 
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Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und Zell- 
stoff-Industrie 


mitgeteilt vom Bankhause FE. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 


3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 


Von der Voraussetzung ausgehend, daß in den 
Kreisen unserer Leser Interesse dafür besteht, die 
Kurse von den sie speziell angehenden Industrie- 
werten zu erfahren, haben wir eine Erweiterung un- 
seres redaktionellen Teiles vorgenommen, indem wir 
das Bankhaus E. Calmann, Hannover, Schillerstr. 21, 
beauftragt haben, uns in Zukunft regelmäßig Kurs- 
tabellen zu liefern, die eine Anzahl von solchen In- 
dustrie-Aktien enthalten. Da die Tabelle nur eine 
beschränkte Zahl von Papieren namhaft machen kann, 
sind wir bereit, auch Sonderwünsche nach Möglich- 
keit zu befriedigen. Anliegen irgendwelcher Art, 
die sich auf Veröffentlichung noch anderer als in der 
Tabelle aufgeführter Werte oder auf Informationen 
beziehen, können bei dem genannten PBankhatse 
direkt angebracht werden, das sich uns gegenüber zur 
kostenlosen Erledigung bereit erklärt hat. 


Hannover, den 17. April 1920. 


Letzie 

Dividendr Name Kurse 

Kursbericht. 
6 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 275 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik . . . 345 
0 Ammendorfer Fapierfahrik . . . — 
O Arnsdorfer Papierfabrik . . . . 87 
25 Aschaffenburger Fapierfabrik . . 610 
25 Chromo (Altenburger) . . . . 204% 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . . . — 
o Karl Ernst & Co. . 2a 
10 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . 205 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . 4605! 
15 Hasseröder Papierfabrik . . . . 255% 
10 Ica . . a. 218 
30 Koniesheiger "Zeilstoffabrik m 
17 Kostheim Zellulose . . .. . . 318% 


10 Leykam-Josefsthal Papier . . . — 
0 Nordd. T.ederpappenfabrik . . . — 


25 Peniger Patentpapierfabrik . . . 360 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 230 
11 Reisholz Papier . . -- 
15 Schles. Zellstoff- und Panieriihrik 325 
20 Simoniussche Zell-Fabriken s p >a 
15 Varziner Papierfabrik . . . . . 340 
20 Verein Bautzner Papierfabriken . 330 


8 Ver. Fabrik phot. Papiere . . — 


\T. 20 Ver. Fabrik phot. Fapiere Geadh -- 
10 Ver. Strohstoffabrik . . . .2.2...239 
14 Weißenborn. Papierfabrik . . . — 
12 Wüintersche Papierfabriken . . . 281 
18 Zellstoffverein . . -= -= 279 


Die Kohlennot. 


Die Handelskammer Düsseldorf hat statistische 
Erhebungen angestellt über die Petriebseinschrän- 
kungen, zu denen die Betriebe des Düsseldorfer In- 
dustriebezirks im letzten Jahre infolge mangelnder 
Kohlenbelieferung gezwungen waren. 

Unter den eingegangenen Berichten befanden 
sich die zweier Papierfabriken. Die Papierfabrik 
Hermes & Cie, Düsseldorf, schreibt: „Die Fabrik 
hat in Friedenszeiten mit vier Papiermaschinen bei 


Tag- und Nachtschicht 2000 Doppelladungen Fapier 
schiefert.. Durch Kohlenmangel hat sie voriges 
Jahr nur ı82 Tage arbeiten können, und die Jahres- 
produktion ist von 2000 Doppelwaggons auf rund 
394 gesunken, beträgt also nicht einmal mehr 20 v.H. 
Bei den anderen Papierfabriken im besetzten sowie 
unbesetzten Gebiet liegt die Sache nicht besser.“ 


Die Ratinger Papierfabrik ın Ratingen schickte 
tolgende Uebersicht über die in den einzelnen Mo- 
naten verlorenen Arbeitsstunden ein: 


Monat: Stillstand: 
a Std. 

Januar 1919 . . a 2 2 2 

Februar 1919 . . 2 aa’ ‘ 7O 

März 1919 .. 2 2 2 nn nn. 8 

April 1919 . . 2 2 2 m ne. 3 

Mai 1919 0.22 2 2 220202... I0 

Juni 9019... 2 2 2 22 020.. 145 

Jul 1919 a a = 2% 2 ee Hl 


August T919 . . 2 2 2220 n0. 252 
September 1919 . 2 2 2 2 20.2. 


Oktober I9I19 . . 2 2 2 2 0. — 
November 1919 . -. . . 2 a... IQ 
Dezember 1919 . 2 2 . . . . ./ 206 
Januar 1920 .. 0.2 a’ aa a 3 


Die Lage des Papiergroßhandels in Deutsch- 
Oesterreich. 


Interessante Ausführungen über die Lage des 
Papiergroßhandels in Deutsch-Ocesterreich erhält die 
Wiener „Papier- und Schreibwaren-Zeitung“ in einer 
Zuschrift, die auch uns geeignet erscheint, die 
schwierige Stellung des Papıerhandels zwischen den 
Frzeuger- und WVerbraucherkreisen zu beleuchten 
und die bestehenden Spannungen durch einen Ein- 
blick in die Notlage dieses Wirtschaftsfaktors bis 
zu einem gewissen Grade zu lösen. 


Daß die Wirtschaftsverbände in Deutsch-Oester- 
reich nicht die von ihren Mitgliedern erhofften Lei- 
stungen vollbringen konnten, lag, abgesehen von den 
schwierigen Verhältnissen, welche größere l.eistun- 
gen unmöglich machten, nicht zuletzt an den Mit- 
gliedern der Verbände selbst. Man sicht dies beı 
einem Verhbande wie beim andern, jeder ist bei seinen 
eigenen Mitgliedern verfemt, und statt des Fest- 
haltens am Verbande kann man überall einen Kampf 
der eigenen Mitglieder gegen diesen bemerken. 


Ob die Auflösung des von den \Verarbeiterver- 
bänden so sehr angefeindeten \Wirtschaftsverbandes 
der Papierindustrie jenen die erhofften Vorteile 
bringen wird, ist abzuwarten. Sollte aber, wie ver- 
lautet, die bisherige teilweise Bewirtschaftung des 
Wöirtschaftsverbandes der Papierindustrie nunmehr 
vom Staatsamte für Handel und Gewerbe, Industrie 
und Bauten übernommen werden, einerlei in welcher 
Form, so kann heute schon gesagt werden, daß 
hierbei die Verbraucher vom Regen in die Trauie 
kommen werden. Das Grundübel liegt in der infolge 
des Kohlenmangels so außerordentlich geringen Er- 
zeugung, und jenen kann keine strenge Bewirtschaf- 
tung oder Kontingentierung abhelfen. Die bisher 
eingehaltene Taktik mit den gegenüber den tatsäch- 
lichen Verhältnissen stets im argen Mißklange 
stehenden Hochstpreisen brachte fedenfalls keine 
Besserung. Da heute auf allen Gebicten ein rasches 
Ansteigen der Preise zu den \Velthandelswerten 
wahrgenommen werden kann, ist auch nicht abzu- 


Heft 17, 1920- 


sehen. warum gerade die Papierindustrie eine Aus- 
nahme hiervon machen soll. 

Die Kontingentierung des Exports wurde be- 
reits wiederholt, so auch in einer Enquete in der. 
Handels- und Gewerbekammer vorgeschlagen, aller- 
dings nicht als Privileg der Fabriken, sondern mit 
der Einschränkung, daß hierzu nur Firmen, welche 
bereits vor dem Kriege bestanden, zugelassen wer- 
den sollen. Fals dieser Vorschlag zur Durchfüh- 
rung käme und es auch noch möglich wäre, nach 
dieser Richtung auf das \Varenverkehrsbüro maß- 
gebenden EinluB zu nehmen, würde bestimmt ein 
nicht unwesentlicher Teil der sonst in den Export 
gelangenden Papiere im Inlande verbleiben. Die in 
dieser Richtung auf die Ausschaltung des Handels 
bezughabenden Ausführungen in Ihrer Nr. 10 vom 
6. d. M. müssen als durchaus stichhaltig bezeichnet 
werden. 

Der Fapiergroßhandel 


ist überhaupt ein Kapitel für sich. Allerdings sieht 
die Sache für den Eingeweihten anders aus als sie 
iur gewöhnlich hingestellt wird. Nachweisbar wurde 
den gesamten bereits vor Kriegsausbruch bestehen- 
den GroßBhändlern in den letzten Monaten kaum so 
viel von den Fabriken geliefert, als an einzelne, gänz- 
lich unbekanffte oder aber nur zu sehr bekannte, 
keinesfalls aber als Papiergroßhändler zu bezeich- 
nende leute. 

Erhielt ein Händler wirklich einen Waggon 
rapier. es ist dies heute selbst für die größten ein 
Ereignis geworden, so war er gewiß bereits auf 
vielen Seiten zur Lieferung hieraus verpflichtet. Bei 
einem ständigen Kundenkreis von nur fünfzig Firmen 
und bei vollkonımen gleichmäßiger Aufteilung kamen 
somit auf jeden einzelnen Kunden bloß 200 kg Fapier. 
Daß die Verbraucher mit solchen Belieferungen 
noch dazu in größeren Zeitabständen und nach un- 
gczahlten .\niragen nicht zufrieden sind, ist begreif- 
lich, nur in vereinzelten Fällen wird das Vorgehen 
des Händlers von den Verbraucherkunden richtig be- 
urteilt werden. Ist der Fländler einerseits das Stief- 
kind der Fabriken, so ist er dafür andererseits der 
Prügelknabe der Verbraucher und ihrer Verbände. 
Kann er seinen Kunden nichts liefern, so wird ihm 
dies nicht geglaubt, und liefert er die ihm zur Ver- 


tigung stehenden bescheidenen Mengen, vrregen 
diese ebenfalls Unwillen. 
Da der wirkliche Großhandel nicht nur Wien 


sondern auch die Provinz belieferte, und von dieser 
heute ein Großteil „Ausland“ geworden ist, so darf 
man es ersterem doch nicht verargen, wenn er einen 
bescheidenen Teil seiner Vorräte an seine bisherigen 
alten’Kunden im jetzigen Ausland „exportiert“. Der 
Verlust dieses Exportes wäre volkswirtschaftlich 
sehr zu bedauern, da damit auch der Verlust jahr- 
zehntelanger Verbindungen in Frage käme. Im 
ubrıgen bedeutet dieser Export aber in Anbetracht 
der geringen Mengen, welche dem Händler hierfür 
zur Verfügung stehen, für diesen mehr einen ideellen 
als realen Gewinn. Wenn behauptet wird, daß 
manche Papiergroßhändler eine Einschränkung des 
Geschäftes während der nächsten Monate vertragen 
könnten, so zeigt dies insofern von großer Unkennt- 
nis der Sachlage, als die Großhändlerschait seit 
Monaten nicht nur eine Einschränkung, sondern den 
beinahe vollständigen Stillstand des Geschäftes not- 
gedrungen ertragen muß. 

Daß sich der Schleichhandel auch auf die Papier- 
branche geworien hat, ıst eine Tatsache, welche die 
Großhändler nur zu sehr an ihrem Leibe verspüren. 
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Daher richtet sich jeder Vorwurf, der der Händler- 
schaft gemacht wird, daß sıe den Schleichhandel, 
ihren ärgsten Feind, beliefere, von selbst. 

Sehr zum Ueberfluß finden es die Verbraucher- 
verbände für notwendig, eigene Hinkaufsgesell- 
schaften zu gründen. Auf diese Art muß sich in 
dem ohnehin kleinen Staat Oesterreich der legitime 
Handel mit den Papierfabriksniederlagen, den 
Schleichhändlern ; und den verschiedenen neu- 
gegründeten Kinkaufsgesellschaiten in die auf ein 
Minimum reduzierte Fapiererzeugung teilen. Es ist 
klar, daß sich bei einer halbwegs befriedigenden Er- 
zeugung alle diese Experimente als unhaltbar heraus- 
stellen und den hieran finanziell Beteiligten Schaden 
bringen werden. Durch die wielen sich nur mit deni 
Verkaufe befassenden Stellen wird naturgemäß 
seinerzeit der Preissturz um so schneller vor sich 
gehen. Hoffentlich kommt dann die Zeit, wo der 
legitime Handel wieder zur Geltung kommt. 

Wenn die Papierverbraucher über Mangel an 
Papier klagen, so darf man auch nicht übersehen, 
daß speziell in der Papierkonfektion erst im Kriege 
viele Betriebe groB geworden sind, welche im Frie- 
den mit einer bis zwei Maschinen in einer kleinen 
Hütte arbeiteten. Gerade diese WVerarbeiter sind 
heute vielfach die größten Schreier, benötigen aber 
das Papier nicht für das Inland, sondern ausschlieB- 
lich für den Export, welch letzteren sie beim 
Händler als Verbrechen hinstellen. 

Das von der Rechtsabteilung des Vereins deut- 
scher Papierfabrikanten abgegebene Gutachten, daß 
für Lieferungen nach dem Auslande die Bestim- 
mungen über Flöchstpreise keine Anwendung finden 
können, ist eigentlich selbstverständlich. Es wäre 
vom volkswirtschaftlichen Standpunkte mehr als be- 
dauerlich, wenn die ins Ausland gehenden Mengen 
noch billiger, als dies ohnehin der Fall ist, abgegeben 
würden. 


U 


Der Papierhandelsverkehr Deutschösterreichs. 


Der Hapierhandelsverkehr Deutschösterreichs 
ist nach dem Wiener „Zentralblatt für die Papier- 
industrie“ von dem Handelsstatistischen Dienste im 
Staatsamte für Handel und Gewerbe für die zweite 
Hälfte des Jahres 1919 statistisch erfaßt worden. Für 
das ganze abgelautene Jahr liegen keine zuverlässigen 
Ergebnisse vor, da die Ausfuhr nach den National- 
staaten noch nicht von den maßgebenden Stellen ın 
der ertorderlichen Weise überwacht werden konnte. 
Erst die im Juni 1919 erfolgte Errichtung der Zoll- 
grenzen gegenüber der I[schecho-Slowakei, Polen und 


` Jugoslawien bot die Gelegenheit, die Bestimmungen 


der Außenhandelsstatistik auch im Verkehr mit 
diesen Ländern zur Anwendung zu bringen, so dab 
vom Beginn des zweiten Halbjahres angefangen cin 
einheitliches Bild über den Außenhandelsverkehr der 
Republik gewonnen werden kann. Nach den bisher 
vorliegenden vorläufigen statistischen Ergebnissen 
weist in den Monaten Juni bis Dezeinber 1919 der 
Verkehr in Papier und Papierwaren folgende Mengen- 
ziffern auf: 


FEintiuhr: Papierzeug, Pappen, Papier und 
Papierwaren 109 288 Meterzentner. 

Ausfuhr: Papier und Papierwaren 296 591 
\Meterzentner. 

Die Wertzitfiern sind bisher noch nicht 


festgestellt. In der Einfuhr steht die Tschecho- 
Slowakei mit Papierzeug und Fapier an erster Stelle. 
Ausgeführt wurden Papierzeug und Papier nach 
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Italien, Papier nach Jugoslawien, Papier und Pappen 
nach Polen, Fapier nach Ungarn und Papier und 
Pappen nach der Schweiz. 


Die Lage der nordamerikanischen Papierindustrie. 


Ueber die l’rage, warum die Papierpreise in den 
Vereinigten Staaten eine so beängstigende Höhe er- 
reicht haben, verbreitete sich Philip J. Dodge von der 
International Paper Company bei der letzten Ver- 
handlung der Inland Daily Press Association. 

Dodge führte unter anderem aus: Die l.age des 
l’apiermarktes war recht ernst, da die Nachfrage 
nach Zeitungspapier größer war als der Ertrag der 
kanadischen und amerikanischen Fabriken. In- 
dessen steht zu erwarten, daß ın absehbarer Zukunft 
größere inländische Produktionsmengen auf den 
Markt gelangen werden, da zahlreiche neue Papier- 
tabrıken errichtet werden. Die Produktionskosten 
erhöhen sich fortgesetzt. Zwanzig Dollar ist der 
gewöhnliche Preis für ein Cord gemeines Rottannen- 
holz, für das aber auch schon 24 bis 26 Dollar ge- 
zahlt worden sind. Wenn man bedenkt, daß für eine 
Tonne Papier 1% Cord Holz benötigt werden, so ist 
damit einer der Gründe für die Papierteuerung er- 
wiesen. Vor zehn Jahren war das Cord Holz für 
6 Dollar, im Jahre 1913 für 9 und 10 Dollar erhält- 
lich. Die Ursache der Holzteuerung ist die außer- 
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ordentliche Erhöhung der Löhne und Frachten und 
die zunehmende Entwaldung des Landes. Seit 


mehreren Jahren sind keine amerikanischen Papier- 


fabriken gebaut worden, wähfend die kanadischen 
Fabriken, die billige Wasserkräfte und billiges Holz 
zur Verfügung hatten, ihren täglichen Ertrag von 75 
auf über 2500 Tonnen zu erhöhen vermochten. Die 
Schuld an diesen Verhältnissen trifft die Zeitungs- 
verleger. Die amerikanischen Fabriken bezogen 
reichlich Holz aus Kanada; nachdem aber die ameri- 
kaniıschen Verleger die Aufhebung des Zolls auf die 
ınfuhr kanadischer Fertigfabrikate durchgesetzt 
hatten und die kanadischen Unternehmungen sich zu 
heben begannen, inhibierte die kanadische Regierung 
die freie Holzausfuhr. Die amerikanische Regierung 
tat nichts, ihre Papierindustrie zu schützen, so daß 


diese nicht daran denken konnte, weiteres Kapital 


zu investieren. Es ist nunmehr so gekommen, daB 
man zur Gründung amerikanischer Fapierfabriken 
auf kanadischem Boden schreitet. Diesen Weg hat 
die International Paper Co. zuerst eingeschlagen, und 
cs scheint, als stünden weitere amerikanische Grün- 
dungen auf kanadischem Boden bevor. Das für die 
Papıerherstellung in Frage kommende Holz nimmt 
zuschends ab. Aus diesem Grunde alleın ist die 
International Paper Co. gezwungen gewesen, ihre 
tägliche Erzeugung von 2000 Tonnen auf 1200 Tonnen 
Zeitungspapier herabzusetzen. 
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Hessen-Nassau. 


Die Papierknappheit hält dauernd an. Die Grob- 
händler wie die Fabrikanten selbst sehen mit größter 
3esorgnis den kommenden Wahlen entgegen, da sie 
schon jetzt erkennen, daß sie außerstande sein wer- 
den, diesen Anforderungen entsprechen zu können. 
Der Kohlen- und auch der Holzmangel haben sich 
noch weiter verschärft; immer mehr erkennt man in 
den Kreisen der Fabrikanten, daß die Reichsregierung 
hei der übereilten Zusage, die Neuwahlen am 6. Juni 
vor sich gehen zu lassen, gar nicht daran gedacht hat, 
die Papıerfabriken in den Stand zu setzen, 
diesen Anforderungen an den Papierbedarf in aus- 
reichendem Maße genügen zu können. Die Bedarfs- 
frage an Papier übersteigt alles bisher Dagewesene, 
und wieder scheint es der Schleichhandel und ein 
unreelles.. gewinnsüchtiges Schiebertum zu sein, das 
sich bemüht, die Verhältnisse zu seimen Gunsten aus- 
zunutzen. Holzschliffreie Papiere werden von Leuten, 
die sich früher mit dem Papierhandel gar nicht ab- 
gegeben haben und jetzt über nicht unbeträchtliche 
l.agervorräte verfügen, zu 8 und selbst 10 M. je Kilo- 
kramm angeboten, und zu diesen geradezu wahn- 
sinnigen Preisen scheinen sie das Unglaubliche tertig 
zu bringen und ihre Ware Ins zu werden. Auf dem 
Altpapiermarkt ist ein ganz ähnlicher uner- 
hörter Schwindel und Preiswucher zu verzeichnen, 
denn es werden Aufkäufe zu ı M. und selbst 1.25 M. 
für das Kilogramm Altpapier vorgenommen; man 
kann sich vorstellen, zu welchen Preisen diese Auf- 
käuier ihre Vorräte den Papier- und Pappenfabriken 


wieder zu verkaufen gedenken. Die Behörden sehen 
und hören anscheinend von diesem Wucher gar 
nichts; denn von ıhrer Seite geschicht nichts, um 
einer derart maßlosen und völlig unbegründeten 
U’eberteuerung der wichtigsten Rohstoffe rücksichts- 
los entgegenzutreten. Teilweise mögen in unserem 
Bezirk diese Verhältnisse auf dem Altpapiermarkt 
dadurch begünstigt sein, daß die Franzosen größere 
und für unsere Fabrikation wichtige Betriebe besetzt 
haben, so daß sich die Aufkäufer von Altpapier wie 
auch gutem holzfreien und holzhaltıgen maschinen- 
glatten und satinierten Papier der Hoffnung hin- 
geben, durch die nunmehr erfolgte Erweiterung des 
Ausfuhrloches nach dem Westen ihre Vorräte nach 
Frankreich verschieben zu können. Die Gelegen- 
heiten dazu sind in der Tat günstig, denn die „Office 
Nationale de la Presse“, die nach deutschem Muster 
einheitlich die Papierverteilung an die französischen 
Zeitungen vornahm, ist mit dem 1. April 1920 auf- 
gelöst worden, und dem freien Handel ıst auf dem 
iranzösischen Papiermarkte wieder die Versorgung 
der Zeitungen zugefallen. Nunmehr ist ein lebhafter 
Kampf um Fertigpapier ausgebrochen, denn die fran- 
zösischen Fapierfabriken leiden weit größere Not um 
Kohlen und Vapierholz, als die deutschen, und daher 
versucht der französische Papiergroßhandel zu 
kaufen, was es nur zu kaufen gibt. Die Papierprcise 
in Frankreich sind nicht unwesentlich höhere als bei 
uns; dazu kommt, daß viele Giewinne sich aus den 
Schwankungskursen zwischen Mark- und Francs- 
Wertung erzielen lassen; Gründe genug, um nach 
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Frankreich hin allerhand Schiebergeschäfte durch- 
zuführen, die gerade jetzt vor den Wahlen unseren 
Papiermarkt auf das empfindlichste treffen und die 
Preistreibereien auf dem Druckpapiermarkte unheil- 
voll begünstigen. Die Lage der Fabriken, die holz- 
schlitfreie Druck-, Katalog- und Schreibpapiere sowie 
leinpapiere herstellen, ist dadurch wenig erfreulich, 
weil die Zuteilungen in Zellulose knapp und die Zell- 
stoffpreise sehr hoch sind, so daß angesichts der 
teuren Kohlen- und Chemikalienpreise, der Arbeits- 
Iöhne und steigenden Selbstkosten schon von vorn- 
herein mit mäßigen Gewinnen zu rechnen ist, die oft 
durch unvorhergeschene Preisveränderungen auf dem 
Roh- und Halbstofimarkte in Verluste umgewandelt 
werden, namentlich dort, wo die Bankverbindungen 
nicht rechtzeitige und ausreichende Eindeckungen 
möglich machen. Trotz hoher Preise ist die Nach- 
irage nach holzschliffrcien Papieren aller Art, be- 
sonders nach guten Schreib- und Druckpapieren, 
nach Maschinenschreib- und Katalogpapieren, beson- 
ders aber nach Fein- und lL.uxuspapieren, sehr um- 
iassend und dringlich; für Kunstdruck-, Chromo- 
und Autotypiepapiere werden die höchsten Preise 
bewilligt, wenn nur zuverlässige Lieferung bestimmit 
in Aussicht gestellt werden kann. Sehr gefragt sind 
technische Papiere aller Art, besonders ın neuerer 
Zeit für den Export nach Holland, wo für Licht- 
pauspapiere äußerst dringliche Nachfrage besteht und 
erstaunlich hohe [reise willig angelegt werden. Das 
Geschäft in Packpapieren ist stiller geworden, 
ebenso ist die Nachfrage nach Pappen ruhiger, aber 
die Preise sind unverändert fest geblieben. 


Der schwedische Markt. 


Auf dem schwedischen Markte zeigten sich in 
den letzten Wochen die Engländer besonders reg- 
sam. Die englischen Papierfabriken gaben bedeutende 
Sultitzellstoffaufträge für das Jahr 1921, und auch 
tur das Jahr 1922 sind schon Verträge abgeschlossen. 
Es scheint, als wären die englischen Käufer der 
Ueberzeugung, daB die gegenwärtige Marktkrise mit 
ıhren unerschwinglichen Preisen keine vorüber- 
gehende Erscheinung ist oder doch in absehbarer 
Zeit wenigstens kaum gesunderen Verhältnissen 
Platz machen wird. Die I’ranzosen haben Verträge 
über das kommende Jahr noch nicht abgeschlossen, 
da sie sich für das laufende Jahr noch nicht ein- 
gedeckt haben. Die Italiener und Spanier sind für 
die nächsten sechs Monate mit Ware versehen. 
Amerika zeigt sich zurückhaltend, wird aber die 
schwedische Qualitätsware nicht entbehren können. 
Es ist daher für die zweite Hälfte des Jahres eine 
starke amerikanische Nachfrage zu erwarten. 

Die Preise für Sulfitstoff betrugen 1550 Kr. 
pro t fob Göteborg für gebleichtes Sulfit, 1100 bis 
1150 Kr. pro t fob Göteborg für leicht bleichbares 
Sulfit, 850—900 Kr. pro t fob Göteborg für Stark- 
Sulfit. 

Fob Bottnischer Meerbusen waren die Preise 
pro t 950—1050 Kr. für leicht bleichbares, 775 bis 
850 Kr. für Stark-Sulfit. 

Gegenwärtig darf man sagen, daB das einzige 
Absatzgebiet für Sulfatzellstoff Groß-Britannien ist. 
Von dort sind auch bereits Lieferungsaufträge für 
1921 ergangen. Es ist indessen in absehbarer Zeit 
zu erwarten, daß von Amerika, wo unter gleichzeitig 
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‚Inhaber lautender Aktien im 
‚1000 M. beschlossen. 
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steigenden Preisen starker Mangel in dem Artikel 
herrscht, reichliche Kaufgesuche für Keraftsuliat 
kommen werden. 

Für leicht bleichbares Sulfat wurden ungefähr 
800 Kr. pro t fob Bottnischer Meerbusen notiert, für 
Stark- Sulfat 700 Kr. 

Für feuchten Holzschliff wurden es Kr. 
pro t fob Göteborg und für trockenen Holzschlifti 
unter denselben Bedingungen 650--673 Kr. notiert. 


— 


Sea ee en -———— 
— ` 


Generalversammlungen. 

Berlin. Oberschlesische Zellstoffwerke A.-G. Die 
(ieneralversammlung setzte die Dividende auf 
O l'roż. fest und beschloß, den Sitz der Gesellschaft 
von Berlin nach Krappitz, Oberschlesien, zu ver- 
legen. Von einer Aufsichtsratswahl wurde abge- 
schen. Die Produktion des Geschäftsjahres 1918/19 
zeigt gegen das Vorjahr einen Rückgang, welcher 
sich hauptsächlich aus den Schwicrigkeiten bei der 
seschaffung der erforderlichen Chemikalien erklärt. 
Die Steigerung der Holzpreise, die Einführung der 
Achtstundenschicht und vor allem die stark gestie- 
genen Ausgaben für Gehälter und Löhne haben eine 
wesentliche Erhöhung der Gestehungskosten phit 
sıch gebracht. .Die Aussichten für das kommende 
Jahr hängen in erster Linie von der Anlieferung der 
benötigten Chemikalien ab. 


Dresden. Dresdner Chromo- und Kunstdruck- 
Papierfabrik Krause & Baumann, A.-G. Die achte 
ordentliche Hauptversammlung, in der sechs Aktio- 
näre 4179 Stimmen vertraten, genehmigte einstimmig 
das Rechnungswerk des abgelaufenen Jahres, setzte 
die sofort zahlbare Dividende auf ı2 (14) Proz. fest 
und. entlastete die Verwaltung. 


Düsseldorf. Die außerordentliche Generalver- 
sammlung der Aktionäre der Papierfabrik Reisholz, 
Akt.-Ges,, am 4. März 1920, hat beschlossen, das 
Grundkapital der Gesellschaft um den Betrag von 
ro Mill. M. auf 20 Mill. M. zu erhöhen, und zwar 
durch Ausgabe von 10000 Stück über je 1000 M. auf 
den Inhaber lautenden Aktien, welche vom I. Juli 
1919 an gewinnbringend sind und den alten Aktien 
gleichstehen sollen. . 


Heilbronn. Die Firma G. Schaeuffelensche Pa- 
pierfabrik teilt mit: In der Generalversammlung 
vom 27. Februar 1920 wurde die Erhöhung des 
Grundkapitals um den Betrag von 750000 M., und 
zwar durch Ausgabe von 750 Stück neuer auf den 
Nennbetrage von je 
Diese Erhöhung des Grund- 
kapitals ist nunmehr erfolgt. In der erwähnten 
Generalversammlung wurden die §§ 7, 8, 15 und ı9 
des Gesellschaftsvertrages in der aus der Abschrift 
des notariellen Protokolls vom 27. Februar 1920 
ersichtlichen Weise geändert. Der Aufsichtsrat hat 
auf Grund der ihm in der genannten Generalver- 
sammlung erteilten Vollmacht den $ 3 Satz ı des 
Gesellschaftsvertrages dahin abgeändert, daß dieser 
künftig lautet: Das Grundkapital der Gesellschaft 
beträgt 2 Mill. M., eingeteilt in 2000 auf den Inhaber 
lautenden Aktien zu je 1000 M. 

Krappitz. Papierfabrik Krappitz, Aktiengesell- 
schaft. In der außerordentlichen Generalversamm- 
lung am 5. März 1920 wurde an Stelle der verstor- 
benen Aufsichtsratsmitglieder Herren Adolf Niß und 
Dr. Hugo Bischoff in den Aufsichtsrat neugewählt 
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Herr Hofrat Wilhelm Hartmann und Nerr Dr. 
Phrlibert Brand, beide zu Berlin. Hrsterem wurde 
der Vorsitz im Aufsichtsrat übertragen. 


Verband Deutscher Papierholzhändler E.V. Die 
(sencralversamlung des Verbandes, die am 16. März 
d. J. stattfinden sollte, mußte wegen des General- 
streiks verschoben werden. Es wurde beschlossen, 
sie nunmehr am 27. April, vormittags 10 Uhr, im 
Hotel „Bellevue“ zu Dresden abzuhalten. 


Geschäftsnachrichten. 


u Berlin. Buch- und Zellstofigewerbe Hugo 
Stinnes, Gesellschaft mit beschränkter Haftung. 
Durch Beschlüsse vom 9. Februar und 20. März 


1920 ist der Gesellschaftsvertrag abgeändert und 
vollig neu gefaßt worden. Die (iesellschafterver- 
sammlung kann auch bei Vorhandensein mehrerer 
(ieschäftsiührer einem _ Kinzelvertretungsbefugnis 
beilegen. 

Bieberich. Die Firma Schneider, Treis & Cie., 
Kommanditgesellschaft, Papiergroßhandlung und 
Papierverarbeitung, wurde geänd®trt in: Schneider, 
Becker & Cie. 


Dresden. Verein für Zellstoff-Industrie, Actien- 
gesellschaft. Das Vorstandsmitglied Fabrikdirektor 
Wilhelm Gustav Emil Hückler ist durch Tod aus- 
geschieden. Zum Mitglied des Vorstandes ist be- 
stellt der Fabrikbesitzer Dr. Gustav Schweitzer in 
Berlin. 

Leipzig. Ilerr Fritz Spindler hat die von seinem 
verstorbenen Vater unter der Firma Anton Spindler 
betriebene Papiergroßhandlung erblich übernommen 
und wird sie ın unveränderter \Weise weiterführen. 
Herrn Richard Rothkegel wurde Alleınprokura 
erteilt. 

Loschwitz bei Dresden. .\.-(:. für Kartonnagen- 
imenstrie. Die Verwaltung verweist auf die Bekannt- 
machung betreffend die Ausübung des Bezugs- 
rechts auf 2,3 Mill. M. neue Aktien der Gesellschaft. 

Rathenow. Die Tırma Papierwäschefabrik Hans 
Rackwitz ist erloschen. 

Salzungen. Die Fapierfabrik Wernshausen G. m. 
b. H. gibt bekannt: Durch Beschluß der Gesell- 
schafterversammlung vom 5. März 1920 ist der Aut- 
sichtsrat als Organ der Gesellschaft abberufen und 
der Gesellschaftsvertrag dementsprechend in den 
$$ 9—19 und 21 abgeändert worden, und zwar der- 
pestalt, daß an Stelle der EntschließBungen des seit- 
herigen Aufsichtsrats solche der Gesellschaiterver- 
sammlung bzw. der Geschäftstührer treten. 

Stuttgart. Neu eingetragen wurde der Würitent- 
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H., Sitz Stuttgart. Zweck des Unternehmens: Ge- 
meinsamer Einkauf der zum Betriebe des Papier- 
und Schreibwarengewerbes erforderlichen Rohstoffe, 
iertiger Waren, Geräte und Werkzeuge und Abgabe 
an die Mitglieder. Haftsumme: 1000 M. für einen 
(ieschäftsanteil; mehr als zehn Geschäftsanteile sind 
einen Mitgliede nicht gestattet. Vorstand: Eugen 
Hofele, Alfred Rothenhöter und Walter Autewirth, 
Stuttgart. 

Ulm. Die Papiergroßhandlung von Georg Söll 
wurde mit der Firma von Herrn Matthäus Müller 


_ erworben. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 

Drammen. Die an A.-S. Hamang Papierfabrik 
(Besitzer: Det Oversöisske Compagni, Kristiania) 
verkaufte eu Strömsö begann unter der 
Firma A.-S. Oversea Paper Mills nach zweijährigem 
Stillstand den Betrieb und will 1500 t grease- 
proof jährlich für Ausfuhr erzeugen. 

Fiume. \Wie in Budapester Finanzkreisen ver- 
lautet,” dürfte ein italienisches Konsortium die 
Aktienmajorität der Smith & Meynier, Fiumer Pa- 
pierfabriks-A.-G., übernehmen. Das Aktienkapital 
der Gesellschait beträgt 2 Mill. Kr.; dieselbe besitzt 
ein Fabrikunternehmen in Fiume, ferner Nieder- 
lagen und Vertretungen in Triest, London und Buda- 
pest. Die IEskomptebank und die Erste ungarische 
Papierindustriec-\.-G. sind an diesem Unternehmen 
beteilgt. 

Göteborg, Schweden. A.-B. Goteborg - Dals 
Papperbruk verdoppelte das Aktienkapital in Frei- 
aktien auf 600000 Kr. 

Kopenhagen. Die PapiergroBhandlung Aktie- 
selskabet Emil Jensen erzielte im Geschäitsjahr 1919 
einen reinen Ueberschub von rund 272000 Kr., 
woraus 00000 Kr. als 10proz. Dividende und ebenso- 
viel als 10proz. Bonus verteilt werden. 539000 Kr. 
werden als Tantiemen verteilt, rund 80000 Kr. in die 
Rücklage gestellt: und 50000 Kr. auf nächstjährige 
Rechnung übertragen. Der Vortrag des vorigen 
Jahres hat rund 43000 Kr. betragen. Das Aktien- 
kapital ist 0600 000 Kr. 

Sarpsborg, Norwegen. .\.-S. Borregard, Sultit- 
stoff, Papierfabriken und Holzschleifereien, hatte 
15,08 Mill. Kr. Bruttogewinn und nach Abzug von 
Steuern, Zinsen und Unkosten 10,46 Mill. Kr. Rein- 
wewinn, sie verteilte auf das von 50 auf 75 Mill. Kr. 
erhöhte Aktienkapital wieder 10 Proz. und vermehrte 
den Reserfonds aut 7,5 Mill. Kr. 

Tofte, Norwegen. Die jetzt fertige Sulfitsprit- 
tabrik der A.-S. Tofte Cellulosetabrik, deren Kosten 
auf fast 1 Mill. Kr. kommen, wird wegen der 


bergische Papierhändler - Bund, Tınkaufsgenossen- : 
schaft der Fapıer- und  Schreibwarenhändler niedrigen Preise für Sulfitsprit vorläufig nicht in 
Württembergs, eingetragene (ienossenschaft m. b. Betrieb gesetzt. 

(m. Re Vans 

INC) 
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Innerhalb Jahresfrist wurden Fänger 
eine Heizfläche von insgesamt 
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mpjkesseljabrik und 
Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Heuer, bewährter Schumannscher 


‚Flugaschen- Fänger 


20000 qm nachbestellt. 


pparate-Bauanstalt 6 
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Wien. Die Heinrichtsthaler Papieriabriks-A.-G. 
verteilt bei einem Reingewinn von 691093 Kr. eine 
Dividende von 12 Proz. gegen 8 Proz. im \’orjahre. 

Zürich, Aus der Kollektivgesellschaft unter der 
Firma Rosenstiel Co. in Zürich 6 ist die Gesell- 
schaiterin Witwe Emma Rosenstiel, geb. Regens- 
burger, infolge Todes ausgeschieden. An deren 
Stelle ist als Gesellschafter eingetreten Siegfried 


Rosenstiel. Natur des Geschäfts: Papierhandel 
en gros und Papierverarbeitung. 
Zürich. Zürcher Papierfabrik an der Sihl 


(Fapeteries zuricoises sur Sihl). Hans Müller ist 
als Direktor zurückgetreten, führt aber als Dele- 
gierter des Verwaltungsrates wie bisher Einzel- 
unterschrift namens der Gesellschaft. Als Direktor 
ist neugewählt Peter Stöcklin. 


mm en dann nn a 


KLEINE MITTEILUNGEN 
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Jubiläum. Am 1.- April d. J. ist der Meister 
Herr Wilheim Wiefelspütt aus Ratingen 50 Jahre bei 
der Firma A. Bagel, Papierfabrik, Eggerscheidt, 
tatıg. 

Todesfall. Am ı. April ist Herr Ernst 
Laıblin,.Mitinhaber der Firma Gebrüder Laiblin, 
Papierfabrik in Pfullingen, Major d. L. K. a. D., im 
Alter von 66 Jahren aus dem Leben geschieden. 

Unglücksfal. In der Kriebethaler Papierfabrik 
wurde der 21. Jahre alte Maschinengehilfe Arthur 
Pau von einer Welle erfaßt und durch eine weitere 
Welle hindurchgezogen und zerquetscht. Der Tod 
ist sofort eingetreten. 

Niklasdorf, Steiermark. In der Papieriabrik der 
Brig! & Rergmeister A.-G. brach am 26. März durch 
Heißlaufen des Lagers einer Maschine ein Brand 
aus, der großen Schaden verursachte. Der Fabrik- 
betrieb dürfte auf längere Zeit gestört sein. 

Pflanzenfasern. Die Ausfuhr algerischer 
Pflanzenfasern ging während der Kriegsjahre zu- 
rück, belebt sich jetzt aber rasch wieder. Im Jahre 
1918 wurden 8770 t Pflanzenfasern ausgeführt, 
gegenüber 59640 t im Jahre 1913. In den ersten 
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Monaten 1919 steigerte sich die Ausiuhr und er- 
reichte eine Höhe von 13420 t. 
(„The Board of Trade Journal.“) 


Vom bayerischen Schleifholzmarkt. Bei einer 


Submission auf Schleifholz (unentrindet) ı. und 
2. Klasse erlöste das l’orstamt Neuburg-\West 
143 Proz. des Aufrufpreises von 205 M. — Das 


Forstamt Donauwörth erhielt für Fichtenschleifholz 
(unentrindet) 141,7 Froz. — Das Forstamt Stein- 
wiesen erlöste für Roller 1. bis 3, Klasse (entrindet) 
122,8 Proz. 

Rattimau. Am 7. März ist in der clektrischen 
Kraftanlage der Zellstoffabrik Rattimau in Mähren 
eın Brand ausgebrochen, der auch den Holländer- 
raum beschädigte und die Kraftanlage zerstörte. 


Die Papierpreise in Dänemark wurden wieder 
stark erhöht und betragen jetzt, nach der Preisliste 
der vereinigten Papierfabriken vom 18. März 
(v. 16. Januar), in Kr. ı kg: Normalschreibpapier, 
Stofikl. 1, Stärkekl. 1, 10,21% (8,8742), Yrotokoll- 


papier Nr. 2 3,09 (2,69); feines Postpapier, Folio 
7—10 kg: 2,74 (2.3712), Bankpost in Folio 5,54 
(4,85112), A-Masse 2,96% (2,5712), C-Masse holz- 


fiei, 2,3212 (2,0112), Kolumbier 2,54 (2,11): Druck- 
papier, extrafein, 6,04 (5,25%), Normal 411% 
(3,57%2); Buchumschlagpapier Nr. 1104, 1204, 1208, 
1211—13. 2,34 (1,9512); graubraunes und braunes 
Packpapier (Kardus) 1,19 (0,99). 

Arnsdorf. Entgegen anderslautenden Mel- 
dungen teilt die Verwaltung der Arnsdorfer Papier- 
fabrık mit: Auf unaufgeklärte Weise ist im Dach- 
raum des Mittelgebäudes am 7. April Feuer ausge- 
brochen, welches sich rasch über den Dachstuhl 
verbreitete. Ein Durchschlagen des Feuers nach 
unten wurde durch die massiven Zwischendecken 
verhindert. Die im Dachgeschoß untergebrachten 
Rohstotfe konnten bei Beginn des Feuers noch ge- 
borgen werden, so daß der Materialschaden unbe- 
dewtend geblieben ist. [Die im Erdgeschoß wnd 
Obergeschoß befindlichen Maschinen und Materialien 
sind, abgesehen von kleinen Wasserschäden, voll- 
ständig unversehrt geblieben. Der hier im Gang be- 
findliche Verkauf der entbehrlich gewordenen Ma- 
schinencinrichtung wird also durch den Prand- 
schaden in keiner Weise berührt. 


Bindfaden= u. 
nn a a. = 


aus Hanf oder Papier 
kault 


Georg Geer, Amberg (Ray, 


Eilangebote m. ordentlich. Mustern 
und Quantumsangabe erbeten. 


Bei Neuanschaffungen bitten 
wir unsere Inserenten zuerst 
berücksichtigen zu wollen. 


hat abzugeben 


Emil Adolff Reutlingen 


=/Papprohre'' 
= sowie Hülsen aller Art E 


Papierspulen- u.Hülsenfabrik | 


ca. 15000 Bogen, 3 fach Platophot, 
in Farben sortiert, Grösse 46><66 cm, 
sofort lieferbar. Anfragen zu richten an 
Xaver U ittmann, Abt.B.B.K 
Konstanz - Baden. 


Einen gebrauchten, tadellos arbeitenden 


9 walzigen Rollen-Satinier-Galander 


von 150 cm Walzen-Ballenlänge, Fabrikat Josef Eck & Söhne, sofort lieferbar, 


Jos. Luzer, Ingenieur, Düsseldorf, Friedrichstraße 106 
Vertreter der Firma Chn. Mansfeld, Leipzig 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser anerart 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


: Cloufh Remscheid., 


Fernsprecher 548. 
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Kleine Mitteilungen. 


Schmiedeeiserne Riemenschei- 
ben werden da angewendet, wo es 
auf geringes Gewicht und größere 
Festigkeit ankommt, besonders bei 
großer Geschwindigkeit. Die Arme 
sind Rundeisen- oder Flachcisen- 
stäbe oder Rohre. Am Kranz 
werden sie versenkt eingenietet 
oder in am Arm aufgenietete Muf- 
fen eingeschraubt; an der Nabe, die 
meist aus (sußeisen oder Stahlguß 
hergestellt wird, werden sie einge- 
gossen, eingeschraubt oder auch in 
die erwärmte Nabe gut passend 
eingesetzt. Aus Blech gepreßte 
Riemenscheiben haben sich bei 
uns wenig eingeführt, scheinen 
aber in Amerika mehr Verbreitung 
zu finden. Die American Pulley 
Co., Philadelphia, liefert solche 
stählerne Riemenscheiben von 75 
bis 1800 mm Durchmesser. Die 
Nabenhälften bestehen bei kleine- 
ren Scheiben mit den Armen aus 
einem Stück, größere Arme sind 
mit den Hälften des ringförmigen 
Nabensternes fest vernietet. In 
beiden Fällen ist der äußere Naben- 
ring mit dem inneren eigentlichen 
Nabenkörper wiederum vernietet. 
Die kleineren Scheiben haben 6, die 
über 1000 mm Durchmesser 8 Ar- 
me. Letztere sind dort, wo sie 
mit dem Nabenring vernietet wer- 
den, gegabelt; die gegabelten 
Enden überlappen sich gegenseitig 
und werden so miteinander ver- 
nietet, wodurch sich cine äußerst 
kräftige, besonders für schwere 
Belastung geeignete Riemen- 
scheibe ergibt. Die Kränze sind 
in der Mitte durch Flanschen ver- 
bunden, an die die Arme genietet 
sind. Die Kränze sind ringsherum 
umgebogen, um einen widerstands- 
fähigen Querschnitt und eine gut 
abgerundete Kante zu erhalten. 
Das Gewicht derartiger Stahlschei- 
ben beträgt ungefähr 45 Prozent 
vom Gewicht gußeiserner Schei- 
ben, ihre Festigkeit genügt, wo 
nicht außergewöhnlich starke 
Scheiben benötigt werden. Durch 
die Abrundung beim Uebergang 
vom Kranz zum inneren Mittel- 
flansch entsteht eine Ringnut in 
der Mitte des Umfanges, die we- 
sentlich dazu beiträgt, den Wir- 
kungsgrad der Kraftübertragung 
zu erhöhen, dadurch, daß die Luft, 
die sich bei schnellaufenden Trie- 
ben zwischen Riemen und Schei- 
benumfang befindet, durch diese 
Nut entweichen kann, wodurch 
eine bessere Berührung zwischen 
Riemen und Scheibenumfang be- 
wirkt wird. 

Von etwa ı m Durchmesser 
und 200 mm Breite ab sind 
schmiedeeiserne  Riemenscheiben 
billiger als guseiserne. 


(„Metall.“) 
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Sofort abzugeben: 


45 Ladungen goiogte nud sehändelte Zeitungen 
2 ur gemischte Papieruhfälle 
2 Ladangen Skriptaren 


SOOOOOOOO 


Nachschleiten 
sehrauchter Papierwalzen 


übernimmt zu rascher Erledigung 
unter genauester Ausführung bis 
zu hohen Druckbelastungen 


Staatl. Hüttenwerk Königsbronn |} 
Sondererzeugnis: Hartgußwalzen 


Sehr günstige Gelegenneit! 


2 Schröter- Normal Wasser-Filter 


' 3,36 m Ø in 3—4 Wochen sofort lieferbar freibleibend, gegen 
| festen Preis, obne Mehrberechnung 


4 
Masch 


inenfabrik Reppen, vorm. Louis Schröter, Reppen 


Wir haben aus der von uns erworbenen Papiers 
u. Zellulosefabrik HugohüttebeiTarnowitzO.;rS. 


mohrore Stolfäner (Filter) 


System Wagner, f. eine Leistung v.1000 I 
und darüber pro Minute abzugeben. 


Schweitzer & Oppier. Berlin 


Zweiggeschäft Kattowitz O.:S. 
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Sind Ihnen meine erfiflaffigen 


PBapiermefier 
Querjchneidemeffer 


Sellers. Jirkelmefjer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Französische, 


HARZE 


der verschiedenen Typen aus direk- 
tem Importhabenlaufend anzubieten 


amerikanische und spanische 


Chemische Industrie Karlsruhe 
G. m. b. He Karlsruhe, Kaiserstr. 245 


Fernruf 5145 Telegr.-Adr.:Chemiewerk Karlsruhe 


Schopper Schnell -Papierprüfer 


Wertvoli iür alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal- Tesiitkeitapräte: 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


Empfehlenswerte Bücher für den 


Papiermacher. 

Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.‘ i M. —. 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg. -Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben". 
Mit 254 Abbildungen. ` . 22,—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil., und Sieber, Rud., Dr.- 


Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“, M. 22,50. 
Herzberg, W., Prof.: „Papierprüfung“. Geb. M. 28,—. 


Lest, G.: „W Srmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. 16,—. 

Remmler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge‘“. 
Geb. M. 120,— 


Soebenerschienen: 


Brandt, Heinr., Justizrat: „Betriebsrätegesetz“. 
3. Aufl. Geb. M. 13,50. 


Beuck, W., Steuer-Syndikus: „Reichsabgaben- 


Ordnung und Gesetz über Steuernachsicht“. 
Geb. M. 12,50. 


Sattler, G., Ing.: „Projektierung, Bau und Betrieb 
elektrischer Kraftwerke und die damit im Zu- 
sammenhang stehenden Fragen wirtschaftlicher 
Natur“. Mit 253 Abbildungen. 

M. 22,—, geb. M. 1,— 

Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 

Kohn: „Das Papiergarn, seine Herstellung und Ver- 
arbeitung‘“, .M. 6—. 

Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,— 

Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des TARE 

in Sulfitstoffwerken“. 

M. 5,30 

Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“, Br. M. 6—. 

„Kaufmännisches für Papiermacher“. Geb. M. 9,— 


Laßberg: ‚„Wärmewirtschaft 


Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 
Geb. M. 30, — 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 
chem. Betrieben“. M. 29, —. 


Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11.20. 
ae Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Bd. Geb. M. 24,— 
Erfurt, "Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 30,— 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur N A 
M. 10, — 


Zu den angegebenen Preisen kommt cin Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


ı M. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M T 5s% d (englisch), 1 M. = 
24 cent (holländisch), = 2I Sen (japanisch). 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch), ı M, = 
8o cent (italienisch), M. = 50 cent. (Schweiz), 
ı M. = 45 cents oaa. I ™M. = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier:Fabrikant“). 
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Kelleritschlauch — Schlauch 
aus Zellstoff. Der unter dem 
Namen „Kelleritschlauch“ in den 
Handel gebrachte Schlauch be- 
steht im wesentlichen aus imprä- 
gniertem, gewelltem Papier und 
bietet gegenüber allen bisherigen 
Schläuchen den besonderen Vor- 
teil, daß er, trotz unbeschränkter 
Biegsamkeit und großer Elastizi- 
tät, seinen Querschnitt nicht ver- 
ändert, also nicht einknickt und 
keine Drosselung der durch ihn 
geleiteten Gase herbeiführt. Der 
Kelleritschlauch vereinigt bei ge- 
ringem Gewicht und überaus 
großer Handlichkeit absolute 
Dichtigkeit mit Haltbarkeit und 
Festigkeit und ist somit als gas- 
sparend für alle Gasarten hervor- 
ragend geeignet. Es sind bereits 
erfolgreiche Versuche im Gange, 
den Schlauch auch zur Durchlei- 
tung von Flüssigkeiten geeignet 
zu machen. 


Der Verschiedenartigkeit der 
Verwendung des Schlauches Rech- 
nung tragend, wird der gerippte 
Fapierschlauch für höheren Druck 
mit Garn- oder Drahtumklöppe- 
lung geliefert. Diese Ausführung 
kommt dann in Betracht, wenn 
der Schlauch für Gas- oder Druck- 
luft mit einem höheren Druck als 
ı Atmosphäre gebraucht werden 
soll. In dieser Konfektion findet 
der Kelleritschlauch weitestgehend 
Verwendung für autogene Schweiß- 
anlagen und als Kompressoren- 
schlauch usw. 


Der Kelleritschlauch hat sich 
nicht nur kriegswirtschaftlich als 
außerordentlich wichtig erwiesen, 
vielmehr wird er seiner vorteil- 
haften Eigenschaften wegen auch 
in Friedenszeiten an Stelle von 
Gummi und Metall, namentlich im 
Hinblick auf sein geringes Ge- 
wicht und seine Festigkeit, bevor- 
zugt werden. 


(„Deutsche Technik.') 


Löhne und Arbeitszeit in der 
Schweiz. Nach einem besonderen 
Bericht aus Basel beträgt der Ar- 
beitslohn für einen Arbeiter 42Fr. 
in der Woche. Hierzu kommen 
noch Teuerungszulagen von 12 Fr. 
in der Woche für Ledige, von 
17 Fr. für Verheiratete und 3,50 Fr. 
für je ein Kind. Ein Vorarbeiter 
erhält 10 Fr., ein Meister 20 Fr. 
in der Woche mehr. Nach Ablauf 
eines Jahres tritt eine Steigerung 
des Lohnes um ı Fr. in der Woche 
ein. Die Arbeiter haben Anspruch 
auf Ferien, und zwar nach Ablauf 
eines Jahres: 4 Tage, nach drei 
Jahren: 5 Tage, nach 4 Jahren: 
6 Tage, dann jedes Jahr einen Tag 
mehr bis zur Höchstgrenze von 
10 Tagen. Zurzeit sind Bestre- 
bungen im Gange, die Teuerungs- 
zulagen abzuschaffen und hierfür 


| Gesellschaft für Feuerungsanlagen W, Schmidt & ! 
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Alte angesehene Papiergroishandlung 
sucht für kurzfristige Lieferung evtl. in Teilmengen 


100000kgsat.Druck h’ haltig 


5 5/60g per qm. Format 68><82 cm oder ähnlich, evtl. 
auch masch.-glatt 


Bezugschein wird beigebracht, ferner 50000 Bogen 
hellfarbig Prospekt 65,70 g per qm 


Export! 


Habe sehr bedeutende Kassa-Aufträge vorliegenin 


Papier aller Art 


speziellauch Zeitungspapier. Angebote erbeten 


Joseph Andriessens 


Kreuznach, Kaiser Wilheim Strasse 15. 


SSRSSEEEENSERESERERENEREESEEREREEEEREREEEREEERTRSSOHRERRESBHRERBEREERRNERRBESEEORSENEELGERNGE 


Harze 


französische und amerikanische, hell u. dunkel, 


sofortab LagerHamburg preiswertlieferbar 


Fritz Fenchel, Hamburgs 36 
Fernsprecher: Amt Merkur 502/504 und Amt Vulkan 6403 
Telegrammadresse: Fencheliri. 


vUBBHRSENRUSSHESBEBEURNOSERBEBRSSBBBSEHEKABBE 
OHILILLIITIIIILL) BERRSSERBEUSBUURAUBBEBUN 


Reispapier 


oder Ersatz, Florpostpapier, dünn und zäh, in div. Farben, suchen 
Märkische Wachsschmeize Becher & Rechnitz, Biesdorf b. Berlin 


Lenzin Mineralweiss Annaline 


empfehlen in schönen Qualitäten 


A. & F. Probst v#; Niedersachswerfen 


Spar-Schachtfieuerungen 


für Torf und Holz 


Lignit, Holzabfälle, 'Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in langerprobter 
Ausführung, unter Gewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaftlichkeit 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 


r, Darmstadt Osanstrasse 48; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 


lei Prof. Dr.-I Emil Heuse 
mr, Zuschriten und Aufsätze den technischen Teils betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 


alles 


übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 


Di 
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Heizhandlung Wülffing :: Düsseldorf 90 
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HansReisert 


Nadelrundholz 


2 m aufwärts beliebig lang, 20 cm’, Zopf auf- 


wärts stark, kauft gegen sofortige Kasse 


` 


Stofiiander 


(AbDwass er-\ 
Klarkasten 


System Mann 
Deutsches Reichspafen. 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
für Papier,- Pappen; Zellstoii,- Holz: 
sfoii-Fabriken,Aufbereifungs-Anlagen 
Färbereien,Brauereien, Chemische 
> Fabriken usw. 
Einfache, offene Bauarf. 
Nur sichtbare Flächen. 
Klares Abwasser. 
Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 
In der Praxis vorzüglich bewährt. 


Feld «Vorsfman 
G.m.-b. H. 
Maschinenfabrik 


G.-m-bD. H- 
Maschinenfabrik 


KölnBraunsfeld9 ] Bendorf a.Rh. 


Vertretung f.einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben. 


RK neh 


Biete an: 


ı_ Schläuche, Kiappen, Deckelriemen, 
Gummi Siebplatten, Naßpreßwalzenbezüge 


ud wir 


i i Stopfbüchsenpackungen 
Treibriemen $i Vearshakungen 


Oele und Fette 


-Balth.Gottschalk, Köln a.Rh. 


SEHANSARING 139 TELEPHONB 3668 2i 
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eine entsprechende Lohnerhohung 
eintreten zu lassen. Ueber die in 
der Schweiz gesetzlich vorgeschrie- 
bene Arbeitszeit in den Fabriken 
geben die in der Schweizerischen 
Gesetzsammlung veröffentlichten 
Bundesratsbeschlüsse vom 27. Juni 
und 3. Oktober 1919 (S. 782 bzw. 
789) Auskunft. Der Beschluß trat 
am ı. Januar 1920 in Kraft. In 
der Basler chemischen Industrie 
ist die 48-Stundenwoche bereits 
eingeführt. Die effektive Arbeits- 
zeit nach Abzug der Pausen für 
die Einnahme von Mahlzeiten be- 
trägt 44 Stunden. Sonnabends wird 
nur bis I Uhr mittags gearbeitet. 
Nach Mitteilung eines Schweizer 
Fachmannes kommt in der 
Schweiz der Achtstundentag für 
ungelernte Arbeiter durchgehend 
in Anwendung. Für gelerntes 
Personal, das teilweise hoch- 
wertige und gut bezahlte Arbeit 
verrichtet, ist aber die Durchfüh- 
rung des Achtstundentages bisher 
noch nicht erfolgt. Teilweise be- 
gnügten sich die Fabriken, dem 
veröffentlichten, aber noch nicht 
in Kraft getretenen Gesetz da- 
durch entgegenzukommen, daß sie 
in den Verträgen eine achtstündige 
Arbeitszeit vorsehen, aber gleich- 
zeitig mit Ueberstunden zu einem 
festen Satze rechnen. Diese Re- 
gelung scheint auch von den Ar- 
beitnehmern !einem allzu starren 
System vorgezogen zu werden und 
die allgemeine Ansicht ist, daß 
man auf dieser Basis vorläufig 
verharren solle. („Helios.“) 


Selbstschmierende Lagerme- 
talle. Der Uebelstand des Ver- 
spritzens von Maschinenöl macht 
sich namentlich in der Papier- 
industrie oft recht unangenehm 
bemerkbar. Man hat daher schon 
lange nach einem Lagermetall ge- 
sucht, welches im wesentlichen 
aus einer selbstschmierenden Sub- 
stanz besteht, damit an erforder- 
licher Stelle die Maschinen damit 
ausgerüstet werden können. Die 
nach dieser Richtung hin vorge- 
nommenen Versuche sind nach 
vielen Fehlschlägen in den Ver- 
einigten Staaten von Amerika end- 


` lich doch von Erfolg begleitet ge- 


wesen, so daß es wünschenswert 
ist, wenn auch bei uns in Deutsch- 
land derartige Metallegierungen in 
den Handel gebracht würden. Ein 
selbstschmierendes Lagermetall 
muß, abgesehen von seiner dauernd 
verbürgten und den Anforderungen 
eines ununterbrochenen Betriebes 
genügenden Schmierfähigkeit vor 
allem auch die übrigen bekannten 
Eigenschaften eines guten Lager- 
metalles besitzen. Es muß dem- 
entsprechend einer gewissen 
Druckbeanspruchung genügenden 
Widerstand entgegensetzen und 
dabei in angemessener Weise das 
Heraustreten der dem Metall bei- 
gegebenen Schmiersubstanzen 
(Graphit) gestatten. 


Der in dem in Nordamerika 
in den Handel gebrachten selbst- 
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schmierenden Lagermetall ‚Gra- 
phalog“ enthaltene Graphit soll 
absolut frei von Verunreinigungen, 
porös, fest und von gleicher Struk- 
tur (pulverig oder körnig) sein. 
Je nach der Größe der betreffen- 
den Lager wırd derselbe unver- 
mischt, also rein, oder mit einem 
Zusatz von Kohlenstoff vermischt 


legiert, wodurch im letzteren Falle | 


die Härte erhöht wird. Die Im- 
prägnierung der aus einer Mi- 
schung von Kupfer, Zinn und Anti- 
mon bestehenden Legierung mit 
Graphit erfolgt unter dem hohen 
Druck von angeblich 70000 Atm. 
Hierbei wird die in einem Graphit- 
tiegel ‚vorher geschmolzene Me- 
tallmenge so lange unter Druck 
gehalten, bis eine innige Durch- 
dringung des Graphits mit dem 
l.agermetall stattgefunden hat. 


(„Der Weltmarkt.) 


Erfahrungen mit Ersatzriemen 
im Betriebe der Dortmunder 
„Union“ hat Ingenieur Rehling in 
einem im Westfälischen Bezirks- 
verein deutscher Ingenieure gce- 
haltenen Vortrage *) mitgeteilt. 
Abweichend von der Riemen-Frei- 
gabestelle, teilt der Vortragende die 
unzähligen Erzeugnisse auf die- 
sem Gebiete ein in: 

I. Zellstoffriemen ohne andere 
Stoffe, deren Festigkeit 70 bis 
.150 kg/qcm beträgt und die nach 
Angabe der Riemen-I'rcigabestelle 
bis zu 6 kg/acm Nutzlast auf- 
nehmen dürfen. 

2. Zellstoffriemen mit schwa- 
cher Beimengung von Bauınwolle, 
Hanf oder sonstigen Abfallfasern, 
bei denen bis zu 120 kg/qacm Zer- 
reißfestigkeit bei 15 v. H. Delrnung 
gefunden worden ist. 

3. Ersatzstoff - Gliederriemen, 
deren l.ängszug zum Teil Eisen- 
einlagen aufnehmen und die 100 
bis 130 kg/qcm Festigkeit bci 
3 v. H. mittlerer Dehnung ecer- 
reichen. 

4. Zellstoffrienien mit Draht- 
einlagen, deren Festigkeit je nach 
der Zahl der Drahteinlagen bis auf 
soo kg/qem und darüber steigen 
kann. 

Ein wichtiges 
Ersatzrienien ist ihre geringe 
Elastizität. Dehnt man cemen 
l.ederriemen um 5 v. H., so ver- 
schwindet diese Dehnung beim 
Entlasten des Riemens fast voll- 
ständig, so daß als dauernde Deh- 
nung nur etwa M v. H. bleibt; 


demgegenüber beträgt bei dem 
gleichen Versuch die bleibende 
Dehnung beı eınem Baumwoll- 


riemen ı v. II. und bei einem Zell- 
stoffrioemen 2,5 v. H.. während 
Gliederriemen und Zellstoffriemen 
mit Drahteinlagen fast gar keine 
Elastizität und Dehnung auf- 
weisen. Mit einigen besonders 
kräftigen Arten des reinen Zell- 


*) „Technische Mitteilungen 
und Nachrichten der Dortmunder 
Vereine“ 1919, Nr. 17. 
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chmiedeeiserme 
Dopp e/-Fensler 


für Papierfabriken fertigt als Spezialität 
Hermann Bulnheim, Bautzen26 


am 
ajajar 
BAM”) 
ME 


(Erd- und bunte Mineralfarben). 
feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Kollergangsteine 


Raffineure, Holländerwalzen, 
Grundwerke au Basalt-Lava, Granit i Sandstein 


ien CARL ACKERMANN, Steinhrnehhesitzer 


KOLN, Filzengraben 17. 


Uber Kohlennot. g 
a i p aa | at puetu’ 


„urschlaf fabrik für Feuerungsanlagen 


Filiale: C.Hayeck, Rosental 1 b.Rsichenberg L B. 


der 
Laubaner Spezial- 


D 


en und 


=> Zu kostenlosem Angebot verlange man Frage 
Bte Ersparnis 


Zeugnisse. Höchste Leistung, für Jedes Material g 


Gent &Petri 
as otateads | JUlOUSIE-Ruuchschieber 


mit und ohne selbsttätige Regelung 


General-Rauchschieher 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung 


Druckwasserzentralen 


zur Betätigung der Schieber 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2000 Anlagen geliefert 


Olänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


GENTRUP & PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatebauanstait 


Selbfttätioer 
JALOUSTE-RÄUCHSCHIEBER 
fur Damnptkelfelanlagen 


Paloniasvnfr aup 
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Vereinigte Metailtuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock » Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe 


Fr. Meyer’s Sohn 


Hamburg 8, Lübeck, Stettin, Bremen, $8% 


Tel.: Wercar, 5448/58. I. 8431 Bo, 30i Amt Roland, 2354/58. 
Telegramm- Adresse »Ernestus«. 


= Verfrachtungen von === 


Geliuloso und Papior 


per Bahn und Wasser nach allen Richtungen unter 
günstigen Uebernahmesätzen. — Anfragen erbeten! 


e:i , 2 
e Kat [m 


für alle az Ant ar 
Zwecke der Wasser 
R Stoffwässer 
Industrie 
Abwässer 


| Spezlalifät seif 18 


| Nossener Maschinenfabrik 9.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
me ee 


Kolbenpumpen =. Kroiselpumpe Eosse selspeisopum 
nn PP pen, slap Re ment dm | 


u Ton 


= 


° Ausbohren 
von Dampfzylindern 


Motoren- und Pumpenzylindern, 
Abfräsen von Schieberflächen 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


Stärke 


sowie 


Puder 


aus Reis, Weizen, Mais 
giebt preiswert ab 


Ernst Hofmeister, Halle. s 
Lindenstr. 13. Tel. 2123. 


200 000 Bg. plano 


55/75 Werkdaruck 


etwa 20—22 kg gesucht. 
Walter Richter, Halle a. S. 
Rudolf-Haym-Str. 8. 


Altpapier 


2 Ladungen Gosohäftsbücher 
I Ladung Zoltschrifton 
I Ladung Buchbinderel- und 
Geschäftsabfälle 
zusammen oder getrennt gegen Gegen- 
lieferung abzugeben. Evtl. kann als 
Gegenlieferung Papier jeder Art, auch 
Packpapier und Pappen in Gegen- 
rechnung genommen werden. Angeb. an 


Heinrich Lautz, Darmstadt. 
- Yin aaa 


CHLORZINK ! 


EEE EEE 
98/99 % techn. rein : 
£ 
g 


liefert 


Guido Roth, Chem. Fabrik 


Leipzig, Tauchaerstr.9/11 H 
COCCOCOCOLALOCOOH CCOO AL OOOO EC OBOOOOOOHO E 


Das rostschützende 
Kesselsteinlösungs- 


u. Verhütungsmittel 
erhält die Armaturen, verhütet Rohrrinnen und Brüche 


ULÄDRALELKULIGSAALELMLISYENLAAAIB CAGA LAED CBAR GA BE BALAGA TT OOGUN OR LI LODIG DA NAOS OD CO CBEDAO HALT RLAUDELZTAUGEIGGÄLLILLLLDUOLSHARI LATELELIRALGE 


Electrolinefabrik Emil Schweitzer 
Düsseldorf 19. 


ohne Demontage der Maschinen 


Kaien u. Kolbanringe aller Ari 


H. Tsthentschel, Ingenieur 
u. Maschinent., Breslau 6/53 
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stoffriemens lassen sich daher SENSSNRSSBEEEEUREREEISEBEBERSHUNNNENEUEREUREREENRENEREERUEREEBHERENEEER 
wagerechte, wenig belastete An- aa Für die 


triebe mit großen Achsabständen 
Papier- n. Papierverarkeitungs-Industrie 


nur deshalb ausrüsten, weil das 
empfiehlt ihre Sondererzeugnisse: 


Gewicht des Riemens die fehlende 
Gummi-Walzen-Bezüge 


Elastizität ersetzt. Gliederriemen 
sind in großer Menge auch bei 
kurzen und senkrechten Antrieben 
aus Hart- und Welchgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


mit Spannrollen zu verwenden, die 
man in einfacher normalisierter 
Ausführung für alle Antriebe von 
o 
Walzendruck-Maschinen (System „Sperling“) 
mit elastischen Bummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 
Warmbrunner Gummiwalzentabrik 


mittlerer Größe herstellen. kann. 
Dr. C. Neubert 


Da sich die Gliederriemen endlos 
ineinander fügen lassen, so eignen 
Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
UBUUSSBEUSURBEEESESERNEEREHUEBERENBRENESENEHEHEERESEEBERENEBBUEBERE 


sie sich besonders gut für Betriebe 
mit Spannrollen. Zellstoffriemen 
mit Drahteinlagen, die fast völlig 
unelastisch sind, lassen sich nur 
bei größeren Abständen und nicht 
zu steilen Trieben verwenden und 
erfordern so straffes Anspannen, 
daß dadurch häufig Deckenvor- 


gelege heruntergerissen oder Dreh- j 

bänke aus dem Fundament heraus- S bitu d 

gehoben werden. Dazu muß man ie ch ecken 
die Riemen über Scheiben von geseßlich geschügtf Nr. 708250 


mindestens 400 ee seif vielen Jahren besfens bewährt, besser und 
lassen, damit die Drahteinlagen billiger als Gummi. — Verlangen Sie bemusferfe 


nicht zu schnell brüchig werden, Offerte und Referenzen vom alleinigen Lieferanfen 
und die Riemenenden lassen sich 


nur sehr schwer einwandfrei ver- 

den o ch N Paul Thum, Chemnifß i. Sa. 
schraubten Laschen helfen muß. 
Für Spannrollentriebe sind solche 
Riemen daher unverwendbar. 
Etwas besser haben sich neuere 
Draht - Papierriemen bewährt, 
deren eiserne Längsketten aus 


dünnen Drahtseilen bestehen; diese | 
schmiegen sich gut an die Schei- 
ben an und widerstehen auch den A w 


Dauerbiegungen leichter, weil die 


einzelnen Drähte bald außen und ) 
bald innen liegen. l 
Reine Zellstoffriemen und 


Zellstoffriemen mit Fasereinlagen : ; Br 
lassen sich bei bester Ausführung jeglicher Art und Grösse 


auch auf Fest- und Losscheibe i K fé Al j i 
verschieben, namentlich bei grö- IN UD Er ul. u m | nN | U m 
Beren Achsabständen. Die Aus- 
rückgabeln müssen aber gut ab- 
gerundet oder mit Rollen versehen 
sein. Mit Ausnahme der Zellstoff- 
riemen mit Drahteinlagen kann 
man alle genannten Arten von Er- 
satzriemen für gekreuzte Triebe 
benutzen. Kräftige geflochtene 
Zeilstoffriemen mit Baumwollein- 
lagen, die durch aufgesetzte Leder- 
stücke verbunden sind, lassen sich 
auch auf Stufenscheiben hin und 
her schieben. Für Triebe dieser 
Art mit Gliederriemen hat die Ma- 
schinenfabrik Steiner in Dortmund 
eine besondere Spannrolle ent- 
worfen. 

Die allgemeine Erfahrung geht 
dahin, daß man mit Ausnahme der 
reinen Zellstoffriemen alle Arten 
von Ersatzriemen an den meisten 
Riementrieben mit Erfolg verwen- 
den kann, wenn die Antriebe mit 
Rücksicht auf die geringe Festig- 
keit und die fehlende Elastizität 
SEE WILHELM SCHMIDDING 
den. eweis dafür ist, da ie a R 
Dortmunder Union zuletzt fast Kupfer- und Aluminiumschmiede 
alle 500 Maschinen ihrer 15-cm- KÖLN-MANNSFELD 
Geschoßdreherci mit Ersatzriemen 
betrieben hat. 
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Die rationelle Theorie der Ganzzeugholländer. 


Von ÖOberingenieur Sigurd Smith’). 


Wirkungsweise. Die Wirkung des Hol- 
länders besteht z. T. in einer zwischen den Messer- 
kanten erfolgenden schneidenden (faserverkürzenden) 
und z. T. in einer schmierig mahlenden, hervor- 
gerufen durch Druck und Zerreißen zwischen den 
arbeitenden Flächen der Walzen- und Grundwerks- 
messer. Die Verkürzung des Stoffs läßt sich mit- 
tels mikroskopischer "Messung der Faser-Durch- 
schnittslängen nach jeder beliebigen Mahldauer ver- 
folgen. Clayton Beadle hat die Möglichkeit sol- 
cher Messungen gezeigt, weshalb seine Methode 
empfehlenswert ist. Die Schmierigkeit des Stoffes 
kann man durch den Schopper-Riegler-Apparat 
leicht bestimmen. Die Einwirkung der Mahlarbeit 
auf den Stoff läßt. sich somit zahlenmäßig aus- 
drücken, und die beiden Zahlen (für 'Faser-Ver- 
kürzung und Schmierigkeit) zusammen charaktcri- 
sieren die Mahlarbeit. 


Die Mahlarbeit ist außerdem gekennzeichnet 
durch die Einwirkung der Messerkanten (und zum 
Teil auch durch das innerhalb des Stoffes statt- 
iindende Schlagen der Walzenmesser) auf die 
Fasern, wodurch ein Auseinanderziehen (Bürsten 


!) Ueber den Inhalt des Buches „Ganzzcug- 
holländer 1 und II, eine theoretische Untersuchung“ 
sendet uns sein Verfasser, Sıgurd Smith, das 
hier abgedruckte Autoreferat. Die vollständige Arbeit 
gelangt in den nächsten Nummern zum Abdruck. 


oder Karden) der Fasern hervorgerufen und die Auf- 
losung der Faserbündel gefördert wird. 


Die Schmierigkeit des Stoffes ist zu definieren 
als seine Fähigkeit, das Wasser festzuhalten, so daß 
es nur langsam abgegeben wird, wenn der Stoff auf 
das Sıcb der Papiermaschine gelangt. Man muß an- 
nehmen, daB die erweichende Wirkung, die dadurch 
zustande kommt, daß auf die Fasern zwischen den 
Messerflächen ein Druck ausgeübt wird, einen be- 
deutenden Einfluß hat auf die Zeit, innerhalb welcher 
der Stoff sein Wasser abgibt, d. h. auf der Schmie- 
rigkeit des Stoffes. Der schmierige Stoff wird sich, 
wenn das Wasser abgelaufen ist, sowohl in einer 
dichteren als auch in einer dünneren Schicht ab- 
lagern als der roesche Stoff, und dabei werden die 
zahlreichen kleinen Kanäle, durch die der Wasser- 
ablauf stattfindet, enger werden, wodurch der 
Wasserablauf verlangsamt wird. Die Weichheit 


. (Plastizität) der Fasern ist in doppelter Hinsicht 


von günstigem Einfluß auf die Festigkeit des Pa- 
pieres; denn die schmierigen Fasern sind leichter 
verfilzungsfähig als die roeschen, sperrigen Fasern. 
Außerdem aber wird durch die Langsamkeit, womit 
der schmierige Stoff sein Wasser abgibt, ermöglicht, 
daß die Siebschüttelung länger ihre verfilzende Wir- 
kung auf die Fasermasse ausüben kann. 


Die Schmierigkeit ıst ferner abhängig von einer 
\Wasseraufnahme durch den Hohlraum und durch die 


324 DER PAPIER-FABRIKANT 


Wand der Zelle (Hydratisierung). Das Quetschen 
und das „Fibrillieren“ der Fasern trägt insofern zum 
Schmierigwerden bei, als Fibrillen und losgetrennte 
Faserteilchen die Zwischenräume innerhalb der 
Tasermasse ausfüllen, wodurch wiederum der 
\Wasserablauf verlangsamt wird. 

In einer Fabrik mit ı8 Holländern waren die 
Holländermesser durch ziemlich groben Kaolin ab- 
genützt worden. Dies wird in Fig. ıb durch die 
punktierte Linie veranschaulicht. Hierdurch wird 
die neue Theorie bestätigt, daß der Stoff zum Mahlen 


Fig. 1a. 


Fig. 1a und b. Man stelle sich vor, dass der Beobachter sich 
mit den Walzenmessern bewegt. Fig. la stellt das Eintreten der 
Walzenmesser in den Stoffbrei dar. Die scheinbare Geschwindigkeit 
des Stoffbreies im Verhältnis zum Walzenmesser ist mittels !}feilen 
dargestellt. Der Stoffstrom wird von der Messerkante zerteilt und 
ein Stoffbatzen wird dabei auf der Kante des Walzenmessers hängen 
bleiben. — Pig. 1b veranschaulicht ein Walzenmesserpaar iiber dem 


gelangt, während er über den Kanten der Walzen- 
und (srundwerksmesser hängt, in ganz derselben 
Weise wie er über der Schneide eines Taschen- 
messers hängt, wenn dieses durch den Stoff hin- 
durchgezogen wird. Die Messer wurden in der 
Weise abgenutzt, daB die vordere Seite der Walzen- 
messer hohl wurde. Die Abnützung zeigte sich aber 
eıst in einer Entfernung von etwa 2 Millimetern 
von der arbeitenden Messerkante. Dicse Kante 
wurde nämlich durch den darüberhängenden Stoff 
gegen Abnützung geschützt. In den Furchen zwi- 
schen den Walzenmessern wirbelt Stoff (eine Stoff- 
wurst) herum, wobei dann wahrscheinlich Stoffteile 
auf den Messerkanten des Grundwerks abgesetzt 
werden. 

Die hier entwickelte Betrachtungsweise erleich- 
tert uns das Verständnis vieler Beobachtungen. Bei- 
spielsweise versteht man, daß es, wenn der Stoff- 
umlauf im Holländer zu langsam ist, oder auch wenn 
der \Walzenmesserabstand zu klein ist und somit nur 
wenig Stoff in die Messerzwischenräume eindringen 
kann, nur schwer zu einer Stoffansammlung auf den 
Messerkanten kommen kann, womit dann die Lei- 
stungsfähigkeit des Holländers bedeutend abnımmt. 
Hierdurch läßt sich die große Bedeutung erklären, 
die man — meistens in Deutschland — dem schnellen 
Stoffumlauf zuerkennt. Man hat festgestellt, daß bei 
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dickem Eintrag eine bedeutende Umlaufigeschwindig- 
keit notwendig ist, um eine große Leistungstähigkeit 
des Holländers zu erzielen. Die Folge hiervon war 
aber auch eine unhaltbare Theorie, nämlich die, daß 
die Leistungsfähigkeit proportional dem Stoffumlauf 
ist. Ferner ist auch allgemein bekannt, daß die Lei- 
stungsfähigkeit cines Holländers zu klein wird, wenn 
die Walzenmesser mit zu kleinem Abstand vonein- 
ander eingebaut wurden. 


Man versteht auch nicht recht, wie der Stoif 
zwischen die Messerflächen gelangen kann, wo doch 
cin sehr bedeutender Druck herrscht, falls man nicht 
annimmt, daß der Stoff von den Kanten mitgerissen 
wird. Friktionsversuche, die mit Stoff zwischen 
einem Metallklotz und einer glatten und einer ge- 
rippten Unterlage ausgeführt wurden, haben dies be- 
stätigt: stets wird der Stoff mit den Kanten mit- 
genommen. 

Leistung. Es bezeichnen D, L und P Durch- 
messer, Länge und Druck der Walze. Mg und My 
bedeuten Messeranzahl im Grundwerk und in der 


Fig. ıb. 


Grundwerk. Der Beobachter sieht das Grundwerk vorbeifahren in 
einer der Walzenbe wegung LEBE en Richtung, und zwar mit 
der Geschwindigkeit der Walzenmesser In den Walzenmesserzellen 
wirbelt Stoff herum, von den Kanten der Girundwerksmesser in Be- 
wegung gehalten, wobei eine Stoffablagerung auf den Messerkanten 
des Grundwerkes stattfindet. Die Geschwindigkeitsverhältnisse (im 
Verhältnis zu den Walzenmessern, sind mit Pfeilen veranschaulicht. 


Walze und sg, sv die Stärke der Messer. Die Um- 
drehungszahl der Walze ist=n. Die Einheiten sind 
in Metern und Kilogramm ausgedrückt. Ferner be- 
zeichnen wir durch Ls die sekundliche Schnittlange 
des Holländers; es ıst 


n 
Ls = Mg My L. ei 


Aus dem oben (iesagten folgt, .daB die faser- 
verkürzende Wirkung des Holländers proportional 
mit der Schnittlänge Ls und daß die schmierig- 
mahlende Wirkung proportional mit Ls (sg + sv) 
wird. vorausgesetzt, daß Stoffdichte und Druck pro 
Zentimeter Messerkante in den zu vergleichenden 
Fällen gleich sind. 

3ezetchnet man mit q die Stoifproduktion pro 
Stunde in kg (d. h. Holländereintrag dividiert durch 
\ahldauer), mit ı die ursprüngliche Durchschnitts- 


j l i ; ; 
länge der Faser und mit = die durchschnittliche 


Faserlänge nach Beendigung des Mahlvorganges, so 
erhält man die Gleichung für die Schnitt- 
wirkung: 


Bezeichnet man ferner mit W: — wı die Zu- 
nahme des Schmierigkeitsgrades des Stoffes, hervor- 


e Tat a ar 
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gerufen durch die Behandlung zwischen den Messer- 
flächen, so hat man die Gleichung für die 
schmierigmahlende Wirkung: 

qa (wa — wi) = C! Ls (sg + sv). 

Hier und in der nächsten Gleichung bedeuten c 
und c' Koeffizienten, die von der Konstruktion des 
Mahlgeschirres unabhängig und lediglich von der 
Stoifdichte, dem Mahldruck, dem Anfangs- und End- 
zustand des Stoffes abhängig sind. 

Eliminiert man q aus den beiden Gleichungen, 
so erhält man die Gleichung für den Cha- 
rakter des Mahlprozesses: 

I (wow) c 
m—ı c 

Damit die erforderliche Stoffansammlung auf 

den Messerkanten stattfinden Kann. ist es namentlich 


A-Ag Stoff pro Stunete pro Sekunaenschnillmeter. 
6030 


4 39 Ag/em 
NAanldruch. 


iig. 2. 


die Mahlung sei mehr oder weniger schmierig aus- 
gefallen. Die Schnittlänge Ls wird somit für die 
quantitative Leistung (die Stoffproduktion) maß- 
gcbend sein, während die qualitative Leistung (der 
Charakter) von der Größe sg + sv abhängig ist. 

Da man bei einer Mahlwalze ein gewisses Min- 
destmaß für den Raum zwischen den Messern ein- 
halten muß, so wird die Stoffproduktion (d. h. die 
sekundliche Schnittlänge) proportional dem Durch- 
messer und der Länge der Walze zunehmen. Ferner 
wird die Stoffproduktion auch mit der Anzahl der 
(irundwerksmesser und mit der Umdrehungszahl der 


iy Profokolpapster, Kurve A4 8 C DM 
Ph = QSE 467 GII 122 198 Ay/em 


135 > 
2 Normal Ys , Kurve F | 380 . 


kakg Stoff pro Stunde pro Sekundenschnitfmeter 
0030| 


2 Qes 006 007 eo 09 Ag. Slof pe Liber: 


Ötojfarcchte 
Fig. 3. 


In Fig. 2 und 3 bedeutet K die Menge,gebleichten Sulfit-Zellstoff, der p'o Stunde und pro Sekundenschnittmeter ferliggemahlen ist. 
l (De Beurteilung der Mat lang geschah hirsicht..h der Verkürzung der Faseı.). 


bei großer Stofidichte bedeutungsvoll, daß die 
Zwischenräume der Walzenmesser in solchem Grade 
mit Stoff gefüllt sind, daß eine kräftige \Wirbelbewe- 
vung innerhalb der Zwischenräume stattfinden kann. 
Die Stoffumlaufsgeschwindigkeit im Holländer dart 
darum nicht unter eine bestimmte Grenze kommen. 
Es scheint, daß man bei geringer Stoffdichte mit 
weniger Füllung im Messerzwischenraum aus- 
kommen kann. 


Der Druck der Walze hat eine gewisse Bedeu- 
tung für die schnelle Erreichung einer gewissen 
Faserverkürzung oder cines bestimmten Schmierig- 
keitsgrades. Da die arbeitenden Messerflächen nicht 
überall mit Stoff bedeckt sind, sondern nur längs 
den Kanten, so kommt es auf den sogenannten 
spezifischen Druck, nach Jagenbergs „Quetsch- 
formel‘ ausgerechnet, nicht an. Es wird vielmehr 
der Kantendruck pro Zentimeter Messerkante maß- 
gebend, der nach folgender Formel zu berechnen ist: 

Ps=D 


Pk 7 100 mg mv (Sg + sv) L 

Der Einfluß des Druckes und der Stotfdichte auf 
die Schnelligkeit, womit cine bestimmte Faserver- 
kurzung oder ein bestimmter Schmierigkeitsgrad er- 
reicht werden, ist für einige Rohstofie untersucht 
worden; die Ergebnisse sind unten in Kurven an- 
gegeben; die Ordinaten stellen die Menge Stoff (in 
Kilogramm) dar, die pro Stunde pro Sckundenschnitt- 
meter oder pro Quadratmeter Sekundenmahltläche 
in den gewünschten Zustand umgewandelt worden 
sind. während die Abszissen Kantendruck und Stoft- 
dichte veranschaulichen. (Tier. 2, 3, 4.) 

Gewöhnlich versteht man unter der Mahldauer 
eines Holländers die Zeit, welche nötig ist, um den 
ıntrag aui die gewünschte Faserlänge zu verkürzen. 
Die Mahlwirkung wird derart beurteilt, daß man sagt, 


Walze wachsen. Jedoch kann man diese letzt- 
genannten Größen nicht ganz nach Belieben wählen. 
Die Anzahl der Grundwerksmesser läßt sich mit 
Vorteil nicht über eine gewisse Grenze steigern, und 
die Messergeschwindigkeit muB auch innerhalb ge- 
wisser Grenzen gehalten werden, wenn nicht die 
Zentrifulgalkraft wirken soll. Dies- 


schädigend 


x 


do so = 30 hy 
NAantdruck 
Fig. 4. 
c’ ist das Maß für die Menge Kraft-Sulfatzellstoff, der pro Stund 


und m? Sekundenmahlfläche fertig gemahlen ist. (Die Beurteilung 
der Mahlung geschah hinsichtlich der Schmierigkeit des Stoffes.) 


bezugliche Untersuchungen müssen noch der Zu- 


kunft vorbehalten werden. 
Kraitverbrauch. Sowohl die eigentliche 
Mahlarbeit (Kraitverbrauch des Mahlgeschirrs) als 


auch der Kraftverbrauch für die Umdrchuug der 
Walze innerhalb des Stoftes kann man für sich 
mittels eines Elektrometers messen. (Näheres ist 


aus der Dissertation ersichtlich.) Die Ergebnisse 
dieser Untersuchungen sowie die der Messung des 
Kraftverbrauchs beim Leerlauf des Holländers seien 
im folgenden mitgeteilt: 

Die Leerlaufarbeit beschränkt sich in der Haupt- 
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sache auf Zapienrcibung; in der Dissertation wird an 
cineın Beispiel erläutert, wie sich die Zapfenreibung 
bei verschiedenen \Walzendrücken berechnen läßt. 

Der Kraftverbrauch des Mahlgeschirrs (d. h. der 
Kraftverbrauch zum Mahlen zwischen den Messern) 
besteht 


ı. aus dem Aufwand für das Schneiden der Fasern 
und 

2. aus dem für das Zerreißen zwischen den Messer- 
flächen. 


Es ließ sich eine Gleichung aufstellen, welche 
den HKıinfluß dieser beiden Faktoren aui den ganzen 
Kraitverbrauch veranschaulicht. Die Berechnung 
wurde jedoch nicht mit dem bisher gewöhnlich ver- 
wendeten Mahlungskoeffizienten, sondern mit dem 
spezifischen Kraftverbrauch pro dm? Sekundenmahl- 
fläche durchgeführt, weil die Verhältnisse dadurch 
übersichtlicher werden. Der spezifische Kraftver- 
brauch wird mit p ("-Strich) bezeichnet, und es ist 
dann 4 = p X Py, Weitere Versuche wurden an- 
gestellt betreffs der Abhängigkeit des Mahlungs- 
Kraftverbrauches von der Messergeschwindigkeit 


o Zo 20 


It /m Manladruck 


Fig. 5. 


Diagramm, die Abhängigkeit «es spezifischen Kraftverbrauches 
p vom Kantendruck darstellend. (Der Holländer wurde mit gebleichtem 
Sulfizellstoff beschickt.) 


und vom Kantendruck. Die Ergebnisse sind in den 
Figuren 5 und 6 graphisch dargestellt. Auch ist ver- 
sucht worden, die eigentümliche Form einiger 
Kurven aufzuklären. 


Die Messung der Kraft zum Zerreißen des 
Stoffes zwischen den Messerflächen war Gegen- 
stand besonderer Untersuchung, wobei die mangelnde 
Uebereinstimmung, die scheinbar zwischen Professor 
Kirchners Ermittlung der Mahlungskoeffizienten 
und Professor Haußners Messungen der Rei- 
bungskoeffizienten für Stoff vorhanden ıst, ıhre Auf- 
klärung gefunden hat. Aus diesen Untersuchungen 
geht hervor, daß man bei der Bearbeitung des Stoffes 
zwischen den Messerflächen, wie Frofessor Kirchner 
ganz richtig angegeben hat, nicht mit einer Reibungs- 
erscheinung zu tun hat, sondern mit einer Zerreiß- 
Erscheinung. Dieses Zerreißen trıtt nur dann auf, 
wenn der Stoff ın losem, nıcht kompakt gefilztem 
Zustand vorhanden ist, d. h. es tritt nicht auf, wenn 
der Stoff in Papier oder Pappenform (wenn auch 
ungeleimt) zur Verarbeitung kommt, sondern nur 
in holländerstoffähnlichem Zustand, z. B. als unge- 
leimtes Kreppserviettenpapier. Die Kraft zum Zer- 
reißen wurde in vielen Fällen gemessen und ein Ver- 
gleich gezogen zwischen der Kurve für den spezi- 
fischen Kraftverbrauch und dic Kurve für die Zer- 
reisskraft bei varıablem Druck. 


Heft 18, 1920 


Die weiteren Betrachtungen und Versuche be- 
ziehen sich auf die innere Reibung im Holländer- 
stoff. Es hat sıch dabei ergeben, daß für diese ınnere 
Reibung höchstwahrscheinlih ganz besondere 
Reibungsgesetze gelten, die von den für feste Körper 
und von den für Flüssigkeiten geltenden Gesetzen 
ganz verschieden sind. 

Auf Grund der Messungen der Reibung, die an 
einem eigens hierfür konstruierten Apparat ausgeführt 
wurden, läßt sich das Reibungs-Gesetz für 
Holländerstoif in folgender Weise formulieren: Der 
Widerstand gegen eine Verschiebung 
längs einer Fläche im Stoff ist direkt 
proportional der Größe der Fläche, 
unabhängıg vom Drucke und von der 
Geschwindigkeit. 

Die Kraft, welche zur Rotation der Walze im 
Stoff notwendig ıst, wird z. T. durch das Schlagen 
der Messerflächen gegen den eindringenden Stoff, 
zum anderen Teil für die Ueberwindung der Rei- 
bung des mit der Walze rotierenden Stoffes gegen 
den im Troge befindlichen nicht rotierenden Stoff 
verbraucht. Der zuerst genannte Kraftverbrauch 


Aantaruchk. 


Fig. 6. 


Diagramm, die Abhangigkeit des spezifischen Kraftverbrauches u 


vom Kantendruck darstellen (Der Holländer wurde mit Kraft-Zelli- 


stoff beschickt.) 


ist proportional der zweiten Potenz der Messerge- 
schwindigkeit, der zuletzt genannte dagegen der 
ersten Potenz. Hierdurch wird es praktisch mög- 
lich, diese beiden Kraitverbrauche von einander ge- 
trennt zu messen, was in der Dissertation auch an 
einigen Beispielen durchgeführt worden ist. 

Schließlich ist die Theorie — daß nämlich der 
Stoff (Stoffbatzen) über den Messerkanten hängend 
zum Mahlen gelangt, in dem Falle angewendet wor- 
den, wo die Walzen und die Grundwerksmesser zu- 
einander parallel sind. Durch diese Theorie lassen 
sich einige Eigentümlichkeiten erklären, die in diesem 
Falle auftreten, nämlich großer Kraftverbrauch und 
geringe Schneidetätigkeit. 

Betrachtungen wurden ferner aufgestellt betrefis 
der Größe des Schnittwinkels zwischen Walzen- und 
Grundwerksmessern; daraus geht hervor, daß man 
zwecks ruhigen Ganges und guter Schneidewirkung 
nicht mit weniger als 3° betragendem Schnittwinkel 
arbeiten darf. Andrerseits darf der Schnittwinkel 
nicht größer als 43° sein, damit die Messer den 
Stoff nicht fortschieben. Man nimmt gewöhnlich 
an, daß die Schneidewirkung mit dem Schnittwinkel 
wächst. Für diese Annahme ließ sich jedoch kein 
Beweis finden. Wenn der Schnittwinkel nur größer 
als 3° ist, liegt keine Ursache vor, anzunehmen, daß 
die Schneidewirkung mit dem Schnittwinkel wacht. 


—— — mie op ata ita 
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PATENT-UMSCHAU 


mn o aae 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren und Vorrichtung zur Behandlung . 
von Altpapier, Zellstoff, Holzstoff o. dgl. zum 
Zwecke der Erweichung und Zerteilung 
dieser Stoffe. 


| D. R. P. 320 311. Klasse 55b. Gruppe 4. 
William Grant Fiske in Furfleet, Engl. 


Der zu behandelnde Stoff wird mit einer be- 
grenzten Menge Wasser oder einer anderen Flüssig- 
keit, von einem Strom, der vorteilhaft ununter- 
brochen einen engbegrenzten Kanal durchfließt, in 
dem die Mischung der festen Stoffe und der 
Flüssigkeit stattfindet, mitgenommen. Auf seinem 
Wege nach der Ausflußstelle der Vorrichtung ist 
hierbei eine Bahn von so beträchtlicher Länge zu- 
rückzulegen, daß eine hinreichende Zeit vergeht, die 
nötig ist, um diejenigen Teilchen, die wasserdurch- 
dringlich sind, gut einzuweichen. 


Dieser Kanal hat eine Drehbewegung und ist 
ım Innern so gebaut, daß dem ım Kanal befindlichen 
Stoff eine sprunghafte Bewegung erteilt wird. die ım 
Verein mit dem Aufweichprozeß eine Verteilung und 
teilweise Zerkleinerung der Masse herbeiführt, so 
daß diese eine breiige Beschaffenheit bekommt bis 
auf die widerstandsfähigen Teilchen, ohne daß un- 
mittelbar auf die Masse einwirkende mechanische 
Mittel, die den Stoff auseinanderreißen, angewendet 
werden müßten. Uocberdies werden diejenigen Stoff- 
teilchen, die weniger schnell dem Zerkleinerungs- 
vorgang unterliegen, selbsttätig im Kanal zurück- 
gehalten oder sogar zu einem früher erreichten 
Punkt ihrer Bewegungsbahn zurückgeführt, bis sie 
endgültig ausgeschieden sind. 

Die Menge der für die Durchführung des Ver- 
iahrens benötigten Flüssigkeit soll so klein ge- 
nommen werden, daß gerade noch ein sorgfältiges 


Durchweichen des Stoffes eintritt, welches nötig ist, 
um die Stoffmasse leicht zu zerkleinern und zu brei- 
artiger Beschaffenheit zu bringen. Es ist durchaus 
unzweckmäßig, große Flüssigkeitsmengen anzuwen- 
den, um cine spätere Eindickung des Stufics zu ver- 
meiden, weil dadurch stets ein Verlust an faserigen 
Teilchen oder anderen wertvollen Bestandteilen ein- 
tritt. 

Die zur Ausführung des Verfahrens dienende 
Vorrichtung besteht aus einer drehbaren Trommel ıı 
mit innerem schraubenlinig verlaufenden Förder- 
kanal mit Wurfschaufeln. 

Hinsichtlich der Einzelheiten ın der Ausführung 
der Trommel ı1ı muß auf die Patentschrift selbst 
verwiesen werden. 


Patent-Ansprüche: ı Verfahren zur 
Be ‘handlung von Altpapier, Zellstoff, Holzstoff o. dgl. 
zum Zwecke der Erweichung und Zerteilung dieser 
Stoffe, dadurch gekennzeichnet, daß ohne Anwendung 
unmittelbar einwirkender Druck- oder Zerrmittel das 
Gut in mit der zu seiner Erweichung dienenden 
Flüssigkeit durch einen rohrförmigen Kanal ge- 
leitet, hierbei angehoben und danach einer Sturz- 
bewegung ausgesetzt wird, insbesondere derart, daß 
wiederholt eine Zurückführung des Gutes entgegen- 
gesetzt der achsialen \Vorschubrichtung stattfindet. 


2. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch ı, gekennzeichnet durch einen 
drehbaren rohrförmigen Behälter (11) mit einem von 
einem Ende bis zum anderen Finde des Behälters 
(11) verlaufenden, schraubenlinig gewundenen För- 
derkanal (25), der zentrische Durchgangsöffnungen 
besitzt für das infolge Anordnung von beliebig ge- 
stalteten oder angeordneten Mitnehmern (26, 27, 28, 
29, 30, 31, 32, 33, 34 und 35) angehobene Gut. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Mitnehmer die Form von 
l.eitschaufeln (26 usw. bis 35) besitzen, die benach- 
barte Gänge der Förderschnecke verbinden und an 
ihrer freien Kante gezahnt sind oder Durchgangs- 
öffnungen besitzen. 


Verfahren zum Glätten der Stoffbahnober- 
seite auf der Naßpartie von Langsiebpapier- 
maschinen. 


D.R.P. 320 360. Klasse 55d. Gruppe 27. 
Georges Catala in Braine-le-Compte, 
Belgien. 

Für sehr breite Papiermaschinen ist es schwierig, 
die Vordruckwalzen genügend starr zu machen, ohne 
ihr Gewicht so zu steigern, daß sie praktisch unmög- 
lich werden. Läuft die Papiermaschine rasch, so 
hängt die Stoffbahn an der Vordruckwalze an. Auch 
bei langsamem Lauf setzt sich Stoff an. Das Fapıer 
bekommt auf beiden Seiten Muster, auf der Unter- 
seite durch das Sieb, auf der Oberseite durch das 
Metallgewebe der Vordruckwalze. 

Das Verfahren nach der Erfindung vermeidet 
diese Mängel mittels Ersatzes der die plastische 
Stoffbahn durch unmittelbaren Auflagedruck glätten- 
den Vordruckwalzen durch den Druck eines in be- 
stimmter Richtung und Stärke aufgeblasenen Druck- 
luftstrahles von Bahnbreite. Als Bilasvorrichtung 
dient ein rundes oder auch anders querschnittliches 
Rohr von mindestens der Stoffbahnbreite gleichender 
Länge mit Längsspalt durch den die in das Rohr ge- 
förderte Druckluft gegen die Stoffbahn bläst. Durch 
die lebendige Kraft dieser bewegten Luft übt sie 
auf die laufende Stoffbahn einen Druck aus, die dank 
der ihr noch innewohnenden Wassermenge genügend 
plastisch ist, daß dieser Druck eine ähnliche glät- 
tende Wirkung hervorbringt wie der unmittelbare 
Auflagedruck der Vordruckwalze. So tritt z. B. die 
Druckluft in ein Rohr t mittels an eine Stütze a an- 
geschlossener Schläuche c ein. Die Menge der 
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Druckluft wird durch Hähne r geregelt. Das Rohr t 
bildet durch seinen Fassungsraum einen Druckver- 
teiler. Der Luftstrahl tritt durch den Spalt f, wel- 
cher nahe der noch plastischen Stoffbahn p ange- 
ordnet ist. Je nach der Feinheit und Zusammen- 
setzung des Papierstoffes, der Geschwindigkeit des 
Langsiebes und der gewünschten 
sind zu ändern: die Strahlrichtung, die Strahl- 
stärke, d. i. die Spaltweite, der Luftdruck, der 
Abstand zwischen Stoffbahn und den Kanten des 
Längsspaltes, die Stelle der Blasvorrichtung zwischen 
der Brustwalze und der Gautschpresse, letzteres, 
damit der Druckstrahl an der Stelle wirkt, wo die 


Stoffbahn gerade die für die gewünschte Glättwir- 
kung richtige Beschaffenheit hat. Diese ist größer 
nach der Brustwalze zu, geringer nach der Gautsch- 
presse hin. Die Beschaffenheit der Stoffbahn braucht 
nicht so zu sein, daß der Luiftstrahl ganz durch die 
Stoffbahn durchdringt, aber. anderseits genügend, 
daß der Druckluftstrahl die Fasern glättend wirkend 
gleichmäßiger verteilt und so eine gute Struktur in 
bezug auf die Durchsichtigkeit begünstigt. 

Außer dem dargestellten Ausführungsbeispiel 
einer Blasvorrichtung sind noch verschiedene andere 
Ausführungsbeispiele ın der Patentschrift dargestellt 
und beschrieben. 


.„Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zum 
Glätten der Stoffbahnoberseite auf der Naßpartie 
von Langsiebpapiermaschinen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß auf die noch genügend formbare Pa- 
pierstoffbahn auf dem Langsieb ein Druckluftstrahl 
über die ganze Breite der laufenden Stoffbahn gegen 
diese geblasen wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß auf dieselbe Stelle der laufen- 
den Papierbahn die Wirkung mehrerer gleich oder 
verschieden starker Druckluftstrahlen unter ver- 
schiedenem Winkel vereinigt wird. 


3. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach den Patentansprüchen ı und 2, bestehend aus 
einem oder zu einer Gruppe vereinigten drehbaren, 
in ıhrer Höhe verstellbaren und mit Druckluft unter 
Einschaltung von Regelungshähnen gespeisten 
Düsenrohren. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Düsengruppe an einem gce- 
meinsamen Druckluftkasten sitzt und der Düsen- 
druck für jede Einzeldüse durch 'Drosselung mittels 
Drosselplatten an der Düseneintrittsöffnung regel- 
bar ist. 

5. Vorrichtung nach Fatentanspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Düsenrohr die Druckluft 
durch zwei mit ihm durch Schächte verbundene Zu- 
bringerrohre erhält, die an einem Ende geschlossen 
den Druckluftanschluß an entgegengesctzten Enden 
erhalten. 

6. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Rohrdüse mit einer (beim 
Mittelrohr einer Gruppe mit zwei) durch Aufhänge- 
schrauben einstellbaren Platte versehen ist. l 
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>. Vorrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch 
gekennzeithnet, daß die einstellbaren Glieder der 
Düsen (Spaltplatte oder Drosselplatten) aus Gummi 
oder anderem biegsamen Stoff bestehen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fetigedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse) 
Patente, -= H 
ı. Anmeldungen, Bu 
ssd, 10 V. 13193 Fa. Carl Veit, Göppingen, 
Württbg. Aus Asbest und anderen Fasern beste- 
hender Trockenfilz für Pappen- und Fapier- 
maschinen, Zus. z. Pat. 296373 30, $ 15. 
ssd, 27. H. 76419 Friedrich Herig, Karlsruhe 
i B., Weberstr, 7, Verfahren zur Herstellung lücken- 
loser und lochfreier leichter Zellstoffvließe, in 3 19 
55f, 16. T. 23 262. India-Papier-Fabrik Thunert 
& Heinig, Leipzig. Verfahren zur Herstellung von 
\Luxuspapier. 27. 10 19. 
ssf, 11. A, 30444 Abadie-Papier-Gesellschaft 
m. b. H., Wien; Vertr.: M. Mintz, Pat.-Anw., Ber- 
lin SW 11. Vorrichtung zum einseitigen, streifen- 
weisen Auftragen einer flüssigen Masse auf Papier- 
bogen. 17. 4. ı&8 Oesterreich io. 12. 13 


a. Erteiluägen. Ean 

ssb, 3. 322270. Zellstoffabrik Waldhof, Mann- 
heim-Waldhof. Verfahren zum Entleeren von Zell- 
stoffkochern. ı1. 5, 18. Z. 10419. 

55b, 3. 322291. Zellstoffabrik Waldhof, Mann- 
heim-Waldhof. Verfahren zum Entleeren von Zell- 
stoffkuchern. ı1. 5. 18. Z. 10463. 

Sic, 2. 322145. Judson Albert De Cew, Mont- 
real, Kanada, u. Robert Marx, London; Vertr.: Pat.- 
Anwälte Dipl.-Ing. H. Caminer, Berlin W 62, und 


Dipl.-Ing. K. Wentzel, Frankfurt a. M. Verfahren 


und Vorrichtung zur Herstellung schwacher, freies 
Harz enthaltender Lösungen von Harzseife durch 


Emulgieren im Wasser. 14. 3. 15. C. 25 522. 
55C, 4. 322339. Robert Marx, London; Vertr.: 
Dipl.-Ing. H. Caminer, Pat.-Anw., Berlin W 66. 


Holländermahlwerk zum Mahlen von Papier, Holz- 


stoff, Zellulose und anderen Papierrohstoffen. 
12. 10. 14. M. 49 260. 
55d, 13. 322063. Rudolf Eichmann, Arnau, 


Böhmen; Vertr.: A. Elliot, Pat.-Anw., Berlin SW 4. 
Stoffänge- mit tangentialer Einführung des Stoff- 
wassers für Papier- und Zellstoffherstellung. 
29. 10. ı€. FE. 21 952. 


3. Aenderungen in der Person des Inhabers. 
55b. 309 342. Stettiner Papier- und Pappen- 
fabrik A.-G., Stettin. 
5. Löschungen, 
215 275. 
Bekanntmachung. 


Auf Grund des Artikels 307 Abs. 2 des Fric- 
densvertrages von Versailles und der §§ 15 Abs. 2 
und 17 des Ausführungsgesetzes vom 31. August 


b” 


ssf. 181 932. 


1919 (Reichs-Gesetzblatt S. 1530 ff.) sind die 
Patente, Gebrauchsmuster und Warenzeichen, die 
nach den bisher geltenden Vorschriften infolge 


Nichtzahlung einer Gebühr in der Zeit vom ı. 8. 1914 

bis. zum 10. I. 1920 erloschen waren, mit dem letzt- 

genannten Tage vorläufig wieder in Kraft getreten. 
Berlin, den 29. März 1920. 


Reichspatentamt. 
gez. Robolskiı. 


tlet 18, 1920 
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a a a 5,  AEEE -eimer en 
se rn Et nenne 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


u 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion IX, Chemniz. 


Die Mitglieder der 1X. Sektion der Fapier- 
macher - Berufsgeriossetischaft werden hiermit auf 
Grund des $ 23 der Genossenschaftssatzung zur 
Sektionsversammluig für Donnerstag, den 
iœ Juni 192d, mittags ı2 Uhr, nach 
Chemnitz, Haus „Stadt Gotha“, Friedrich- 
August-Straße 8, zur Erledigung der nachfolgenden 

Tagesordnuig 

ergebenst eingeladen. 

i. Eventuelle Wahlhandlung. 

2. Verwaltungsbericht über das Jahr ı919. 

3 Vortrag und Beschlußfassung wegen Genehni- 

` gung der geprüften Rechnung über die Aus- 
gaben von igig uiid Entlastutig des Vorstandes. 
Voranschläg des Hatshaltplanes der Sektion 
für das Jahr 1920. 

5. Wahl des Ausschusses für die Prüfung der 

Rechnung auf das Jahr 1920. 

6. Verschiedenes und etwaige Anträge aus der 

Mitte der Versammlung. 

Anschließend: Gemeinsames Mittagessen. 
bitten um recht zahlreiche Beteiligung. 


Chemnitz, den 22. April 1920. 


Der Sektionsvorstand. 
Kommerzienrat Adolf Schinkel, 
Vorsitzender. 


= 


Wir 


Wahlvorschlag 
des Wahlvorstandes des Sektions-Vorstandes der 
Sektion IX der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Vorstandsmitglieder: 


t. Schinkel, Adolf, Kommerzienrat, 
direktor, Penig; i. Fa. Patentpapierfabrik Penig. 

2. Michael, Herm. Fabrikdirektor, 
schlema; i. Fa. Holzstoff- und Papierfabrik zu 
Schlema bei Schneeberg. 


3. Schönherr, Otto, Fabrikant, Borstendortf; 
ı. Fa. C. G. Schönherr. 
4 Weißenborn, Max, Fabrikant, perau 


i. Fa. Rich. Schmidt, Nachflgr. 
5, Beyer, Emil, Fabrikant, Hetzdorf- Flöhathal: 
1. Fa. Schröter & Beyer, Falkenau. 


Ersatzmänner: 

ı. Huntemüller, Carl, Fabrikdirektor, Weißen- 
born (Ersatzmann für Herrn Kommerzienrat 
Schinkel); ı. Fa. Freiberger Papierfabrik zu Weißen- 
born. 

2. Mahla, Hermann, Fabrikant, Remse (Ersatz- 
mann für Herrn Direktor Michael); ı. Fa. Mahla & 
Gracser. | 

3. Riecke, P., Hofrat, labrikdirektor, Kriebstein 
(Ersatzmann für Herrn O. Schönherr); i. Fa. Kübler 
& Niethammer. 

4. Braun, Christian, Fabrikant, Rochsburg (Er- 
satzmann für Herrn M. \Veißenborn); i. Fa. Rochs- 
burger Fapierstoff-, Pappen- und Fapierfahrik. 


General- 


Nieder- 


born (Ersatzmann für Herrn Mahla); i. 


5. Biermann, Oscar, jr., Fabrikant, Bienenmühle 
(Ersatzmann für Herrn E. Beyer); i. Fa. H. Bier- 
mann. 

Der Wahivorstand. 

Kommerzienrat Adolf Schinkel, 

Wahlvorsteher. 
H. Michael, Niederschlema. 
O. Schönherr, Borstendorf. 


Penig, 


Wahlvorschlag 
des Wahlvorstandes zur Wahl der Vertreter der 
Sektiori 1X der Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
zur Genossenschaftsversammlung. 


Genossetischaftsvertreter: 


1. Schinkel, Adolf, Kommerzienrat, General- 
direktor, Penig; i. Fa. Patentpapierfabrik Penig. 

2, Michael, Herm., Fabrikdirektor, Nieder- 
schlema: i. Fa. Holzstoff- und Papierfabrik zu 


Schlema bei Schneeberg. 


3. Schönherr, Otto, Fabrikant, Borstendorf; 
i. Fa. C. G. Schönherr. 
4. Weißenborn, Max, Fabrikant, Oberau; 


i. Fa. Rich. Schmidt, Nachilgr. 

5. Beyer, Emil, Fabrikant, Hetzdorf-Flöhathal: 
i. Fa. Schröter & Beyer, Falkenau. 

6. Mahla, Herm., Fabrikant, Remse; ı. Fa. Mahla 
& Graecser. 


7. Riecke, P., Hofrat, Fabrikdirektor, Krieb- 
stein; i. Fa. Kübler & Niethammer. 
8. Landmann, Arno, Fabrikant, Lauter; i. Fa. 


C. Th. Landmann. 
9. Hentschel, Carl, Fäbrikant, Freiberg; 1. Fa. 
Pappenindustrie-Werke Muldenthal, G. m. b. H. 


Ersatzmänner: 

1. Reichel, Ernst, Fabrikdirektor, Einsiedel 
(Ersatzmann für Herrn Kommerzienrat Schinkel); 
i. Fa. Chemnitzer Papierfabrik A.-G. 

2. Jost, H., Fabrikdirektor, Sebnitz (Ersatzmann 
für Herrn Michael): i. Fa. Papierfabrik Sebnitz, A.-G. 

3. Diamant, Rob., Fabrikdirektor, Bautzen (Er- 
satzmann für Herrn Schönherr); i. Fa. Vereinigte 
Bautzner Papierfabriken. 

4. Braun, Christ., Fabrikant, Rochsburg (Ersatz- 
mann für Herrn Weißenborn); i. Fa. Rochsburger 
a Pappen- und Fapierfabrik. 

, Biermann, Oscar, jr., Fabrikant, Bienenmühle 
TH für Herrn Beyer); i. Fa. H. Biermann. 


"Carl, Fabrikdirektor, Weißen- 
Fa. Frei- 


6. Huntemüller, 


berger Papierfabrik, A.-G. 

s. Weidenmüller, Fritz, Fabrikant, Dreiwerden 
(Ersatzmann für Herrn Hofrat Riecke); i. Fa. F. E. 
Weidenmüller. 

Albert, Generaldirektor, Langen- 
Herrn Landmann); i. Fa. 


8. Rommeney, 
bach (Ersatzmann für 
Gust. Toelle. 
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9. Schmidt, R. A., Fabrikant, Göritzhaın (Ersatz- 
mann für Herrn Hentschel); i. Fa. Pappenfabrik 
vorm. E. Berthold Nachtlgr. 

Der Wahlvorstand. 

Kommerzienrat Adolf Schinkel, Penig, 

Wahlvorsteher. | 
H. Michael, Niederschlema. 
O. Schönherr, Borstendorf. 


. Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion ll, Stuttgart. 


Die diesjährige ordentliche Sektionsversammlung 
wird am Sonnabend, den 15. Mai 1920, vorm. 9 Uhr, 
im Gasthof Fezer (Russischer Hof) in Ulm a. d. D. 
stattfinden. =” 

Tagesordnung: 


(seschäftsbericht für 1919. 
Rechenschaftsbericht für 1919. 


Bun- 


Feststellung des Voranschlages für 1921. 
Wahl des Rechnungsprüfungs- Ausschusses für 
1920. 


5. Bestimmung des Ortes der nächstjährigen 
Sektionsversammlung. 


6. Verschiedenes. 
Zu zahlreichen Besuch ladet ergebenst ein 


Der Vorsitzende des Sektions-Vorstandes. 
Kominerzienrat Dr. A. Scheutelen. 


Die neue Ausfuhrabgabe. 


Es ist vor kurzem eine Erfassung und Regulie- 
rung des deutschen Außenhandels ın der Weise in 
die Wege geleitet worden, daß für die ausgeführten 
Waren bestimmte Abgaben erhoben werden, deren 
Höhe sich nach dem Grade richtet, in dem die be- 
treffende Ware für die deutsche Volkswirtschaft 
entbehrlich erscheint. 


Zu der die Finführung dieser Maßnahmen be- 
kanntgebenden Verordnung ist jetzt eine weitere 
Ausführungsbestimmungen enthaltende Bekannt- 
machung erschienen, in der bestimmt wird, daß die 
Abgaben nach einem Tarıf zu erheben seien, für 
den die Werte zugrunde gelegt werden, die in $ 9 
der Ausführungsbestimmungen vorgesehen sind. 

Die Ausfuhrabgaben werden nur erhoben für 
Waren, deren Ausfuhr verboten ist. Die Gelegen- 
heit, die abgabepflichtigen Waren zu erfassen, bietet 
die in jedem Fall nötige Einholung der Ausfuhr- 
bewilligung. Wo es sich um ausfuhrfrcie Ware 
handelt, findet eine Erhebung von Ausfuhrabgaben 
nicht statt, es sei denn, daB die Ausfuhr nachträg- 
lich verboten wird. Im gebrochenen Transitverkehr 
wird eine. Abgabe nicht erhoben. Nach Art. 3 wird 
bei der Ausfuhr in den Freistaat Danzig sowie in 
das Saar- und Memelgebiet und in die Gebiete von 
Eupen und Malmedy eine Abgabe bis auf weiteres 
nicht erhoben, soweit die auszuführenden Waren 
für den eigenen Bedarf dieser Gebiete bestimmt 
sind. In Art. 4 wird bestimmt, daß bei Gegen- 
ständen zur Ausstellung auf ausländischen Messen 
und Märkten oder auf Bestellung zum Kommissions- 
verkauf, zur Ansicht, zur Reparatur usw., die un- 
verkauft wieder ins Inland zurückkommen, auf An- 
trag die Ausfuhrabgaben zurückzuerstatten sind. 
Die neuen Sätze treten am I. Mai 1920 in Kraft. 
Für die Uebergangszeit bestimmt Art. 6: 
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„Soweit die Ausfuhrbewilligung vor diesem Zeit- 
punkt erteilt ist, ist die Ausfuhr vom ı. Juli 1920 ab 
nur zulässig, wenn die Abgabe für den Wert der 
bis zu diesem Zeitpunkt noch nicht zur Ausfuhr ge- 
langten Waren nachträglich entrichtet ist und die 
Zahlung gemäß $ ıı der Ausführungsbestimmungen 
den Zollabfertigungsstellen nachgewiesen wird.“ 


Die Stelle, die die Ausfuhrbewilligung erteilt hat, 
kann von der Erhebung der Abgaben auch bei Er- 
teilung der Ausfuhrbewjlligung nach dem ı. Mai 
1920 ganz oder teilweise dann abschen, wenn nach- 
gewiesen wird, daß die Ausfuhrware vor dem 
1. Januar 1920 zu Bedingungen nach dem Auslande 
verkauft ist, welche die Zahlung der Abgaben ohne 
Verlust und ihre Abwälzung auf den Verkäufer nicht 
gestatten, und wenn ein entsprechender Antrag bis 


zum 1. Juli 1920 einschließlich bei dieser Stelle 
eingeht. 
Der elfte Abschnitt des Ausiuhrabgabetarifs 


bringt die Sätze für Papier, Pappe und Waren dar- 
aus. Für Halbzeug, Zellstoff und Pappe sind 
10 Proz. angesetzt, mit Ausnahme einiger beson- 
ders aufgeführter Pappearten, die 6 Proz. zu ent- 
richten haben, ebenso wie die verschiedenen Arten 
Papiere und Papierwaren. 


Verkaufsvereinigung Deutscher Pappen-Fabrikanten 
'G. m. b. H. 


Am 15. März 1920 wurde in Nürnberg die Ver- 
kaufs-Vereinigung Deutscher Pappen-Fabrikanten 
G. m. b. H. mit dem Sitz in Dresden-A., Seestr. 10, I, 
gegründet. Das Unternehmen bezweckt, die Er- 
zeugung und den Verkauf von Pappen aller Art in- 
nerhalb des deutschen Reichsgebietes zu regeln und 
durch einheitliche Preise und Lieferungsbedingungen 
nachteilige Preisunterbictungen zu vermeiden, ins- 
besondere feststehende und mit den Erzeugniskosten 
in richtigem Verhältnis stehende Preise zu erzielen. 
Auch wird die Vereinigung den Einkauf aller not- 
wendigen Rohstoffe und der zurzcit noch der 
Reichsbewirtschaftung unterliegenden Materialien 
übernehmen. In den Rahmen des Vertrages fallen 
nicht Preßspan, vulkanisierte, geprägte, gestrichene, 
beklebte und sonstige veredelte Pappen, sowie die 
bereits syndizierten Stroh-, Roh-, Matrizen- und 
Spezialfeinpappen,. Dagegen sind Jacquard- und 
Kunstlederpappen in dieses Abkommen ausdrück- 
lich einbezogen. 


In richtiger Erkenntnis der heutigen Wirt- 
schaftslage und der nicht ausbleibenden schweren 
Existenzkaämpfe, die uns die Zukunft bringen wird, 
hat bereits eine ganze Anzahl sehr maßgebender 
lırmen Veranlassung genommen, ihren Beitritt zum 
Syndikate zu erklären, und man kann nur wünschen, 
daB sämtliche Fabriken der einschlägigen Branche 
einsichtig genug sind, sich hier restlos zusammen- 
zufinden, um dem Grundgedanken, der zur Bildung 
der Verkaufsvereinigung veranlaßte, und der gar 
nicht hoch genug angeschlagen werden kann, auf 
der’ ganzen Linie durchgreifende Geltung zu ver- 
schaffen. 

Zum Geschäftsführer wurde Herr Friedrich Bau- 
mann aus Köln bestellt. Zum Vorsitzenden des 
Aufsichtsrats wurden Herr Emil Pott in Innerste- 


tal, der Vorsitzender des Vereins ı Deutscher 
Pappenfabrikanten in Berlin ıst, zum ı. Stellver- 
treter Herr Fabrikbesitzer C. Hentschel, Freiberg 


in Sachsen, und zum 2. Stellvertreter Herr Direktor 
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Hock, Obertsrot, Vorsitzender des Vereins südwest- 
deutscher Fappenfabrikanten in Stuttgart, gewählt. 

Das Syndikat übernimmt die Geschäfte im Laufe 
Mai, spätestens am I. Juni d. J. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und Zellstoff- 
Industrie. 

mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 

Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 


3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 
Hannover, den 24. April 1920. 
Le zie 
Dividende Name Kurse 
Kursbericht. 


6 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 268 


23 Alteld-Gronau Papierfabrik . 338 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 948 
o Arnsdorfer Papierfabrik . l 81⁄4 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 613 
25 Chromo (Altenburger) . ©.. . 204 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . .. . . . — 
o Karl Ernst & Co.. .. oo‘ a 
10 Fabrik phot. Papiere Kurz j 205 
RE Feldmühle Zellulosefabrik 456 
15 Hasseröder Papierfabrik . 255% 
10 „ica ...» .. . 218 
30 Königsberger Zellstoffabrik . on 
17 Kostheim Zellulose . ©.. . 300 
10 Leykam-Josefsthal Papier . . . . — 
o Nordd. Lederpappenfabrik . 170 
25 Feniger Patentpapierfabrik . A 360 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 241 
11 Reisholz Papier . . 383 
15 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik‘. 334 
20 Simoniussche Zell-Fabriken . 306 
20 Varziner Papierfabrik . re 338 
15 Verein Bautzner Papierfabriken . 330 
8 Ver. Fabrik phot. Papiere. . . — 
M. 20 Ver. Fabrik phot. Papiere Genusch =e 
10 Ver. Strohstoffabrik ©... . 239 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . .. — 
12 Wintersche Papierfabriken . 278 
18 Zellstoffverein 2661% 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Einladung zur Hauptversammlung am Donners- 
tag, den 6. Mai 1920, vormittags 9% Uhr, im Hotel 
Fürstenhof, Weimar, Karlsplatz. 


Tagesordnung: 


ı. Bericht des Vorstandes über die Geschäftsjahre 
1918 und 1919; Berichterstatter die Herren Prof. 
Dr. Carl G. Schwalbe und S. Ferenczi. 


2. Bericht über die wirtschaftliche Lage des Ver- 
eins und Genehmigung des Voranschlages für 


das Jahr 1920; Berichterstatter Herr Alex. 
Wendler. 

3. Kassenprüfung und Entlastung des Säckel- 
warts. 


4. Wahlen in den Vorstand *) (der gesamte Vor- 
stand ist neu zu wählen). 

Wahlen in den Fachausschuß ®). 

6. Bericht des Fachausschusses, Preisarbeiten und 


Vereinsaufgaben; Berichterstatter Herr Prof. 
Dr. Carl G. Schwalbe. 


a 


*) Sämtliche Mitglieder scheiden diesmal 
satzungsgemäß aus, weil seit mehr als zwer Jahren 
keine Hauptversammlung stattgefunden hat. Sie 
sınd wieder wählbar. 


7. Bericht über die Lage des österreichischen 


Zweigvereins. 
& Anträge. 
Antrag des Vorstandes: 
Satzungsänderungen. Der Vorschlag des Vor- 


standes hierzu wird den Mitgliedern rechtzeitig 
gedruckt zugehen. 


9. Berichterstattung und Vorträge Bisher in 
Aussicht: 
t. Prof. Dr. Paul Klemm, Gautzsch: Ueber 


Bleichbarkeitsprüfung. 

2. Dr. Otto Röhm, Darmstadt: Das Arbeiten 
mit Degomma in der Zellstoffindustrie. 

3. Dipl.-Ing. Dr. Sander, Darmstadt: Ueber 
Titrierung von Sulfitlauge. 

4. Frof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde: 
Chemische Vorgänge bei der Stoffmahlung 
im Holländer. 

5. Dr. Walter Vieweg, Pirna: Aus der Industrie 
des gelösten Zellstoffs. 

10. Fragen und Referate. Bisher eingelaufen: 

1. Welche Erfolge sind mit der Reduktion von 
Gips und von Magnesiumsulfat zur Gewin- 
nung von schwefliger Säure erzielt worden? 

2. Ist die Vorbereitung, pflanzlicher Rohstoffe 
mit Chlor für die Zellstoffabrikation wirt- 
schaftlich zu gestalten? 

3. Läßt sich Sulfitablauge ohne Zerstörung 
wertvoller Stoffe entfärben? 

4. Mit welchen Mitteln kann man Fichtenharz 
auf wirksamen Papierleim verarbeiten? 

s. Ist die Ostwaldsche Farbenmessung für die 
Papierindustrie nutzbar zu machen? 

Weitere Fragen sind an Herrn Prof. Dr. 
Carl G. Schwalbe in Eberswalde, Donop- 
straße 26, zu richten. 
11. Verschiedenes. 


Am Vortag, Mittwoch, den 5. Mai, tagen Fach- 
ausschuß, Analysenkommission und Vorstand. Die 
Mitglieder erhalten besondere Einladungen. 


Die Lage der tschechoslowakischen Zellstoffindustrie. 


Für die Erzeugung von Zellstoff in der Slowakei 
mangelt es an Schwefelgelberz. Das Ackerbau- 
ministerium hat eine Verordnung herausgegeben, 
nach welcher das einzige Gelberzbergwerk für die 
Schwefelsäurefabriken zum Zwecke der Erzeugung 
von Kunstdünger zu arbeiten hat, wobei auf die Be- 
dürfnisse der Zellstoffindustrie keine Rücksicht ge- 
nommen wurde. Die Zellstoff- und Papierfabriken 
haben daher insbesondere behufs Einfuhr von Gelb- 
erz aus dem Ausland eine Einkaufsgesellschaft ge- 
bildet; jedoch läßt sich mit Rücksicht auf die Trans- 
portschwierigkeiten eine Lieferung vor zwei Mo- 
naten nicht erwarten. Die Kohlenzuweisung an die 
Fabriken ist ungenügend; jedoch auch von den 
beschränkten Zuweisungen liefern die Kohlenberg- 
werke niemals die ganze Menge, sondern gewöhn- 
lich nur ein Drittel oder höchstens die Hälfte des 
bewilligten Kontingents. Die Holzbeschaffung ist 
heute sehr schwierig, da die Ausforstung der Wälder 
ın den letzten Jahren reduziert wurde und ferner 
in der Holzindustrie eine derartige Spekulation 
herrscht, daß man heute schon für einen Kubikmeter 
weiches Nutzholz loko Aufgabestation 200 Kronen 
zahlen muß. Die Ausfuhr von unverarbeitetem Holz 
ins Ausland ist nachteilig. Ueberall in der ganzen 
Weit tritt das Bestreben hervor, die Rohmaterialien 
im Inlande zu verarbeiten und nur Erzeugnisse, 
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hauptsächlich ın Länder mit guter Valuta, auszu- 
führen. Wenn die Zellstoff- und Papierfabriken so 
viel heimisches Holz verarbeiten würden, als ihre 
Einrichtungen erlauben, würde genügend Fapier für 


den heimischen Konsum zur Verfügung sein) und 

es ließe sich cine bedeutende Menge ins Ausland 

gegen gute Valuta oder Kompensation ausführen. 
(Mähr.-Östrauer „Morgenzeitung‘“.) 


MARKT-BERICHTE 


Deutschland. 


Seit dem letzten Bericht haben sich auf dem 
Markt wesentliche Umgestaltungen vollzogen. Die 
Preise sind gewaltig gestiegen und haben eine Höhe 
crreicht, die teilweise schon die Verarbeitung von 
Fapıer unwirtschaftlich erscheinen läßt. Zu Anfang 
des Jahres nahm der Markt gierig auf, was ıhm ge- 
boten wurde. Für alle Sorten zeigte sich eine Icb- 
hatte Nachfrage, die nur zum geringen Teile 
befriedigt werden konnte, Das benutzte vielfach 
die Spekulation, nicht um die Ware der Verwendung 
zuzuführen, sondern ‚nur zu dem Zweck, sie mit 
Nutzen weiter zu verkaufen, gleichviel, in wessen 
Hände sie geriet. Jeder geiorderte Preis wurde gc- 
zahlt, in der sicheren Erwartung, ihn wieder mit 
Gewinn einzubringen. Diese Bewegung dauertc 
längere Zeit und hatte Erfolg. Sie wurde unter- 
stützt durch das Anhalten der Kohlenkalamität, das 
andauernde Steigen der Holzpreise und die zu- 
nehmende Verteuerung aller der Mittel, die zur 
Fabrikation erforderlich sind. Die Erzeugung der 
labriken blieb so weit hinter dem Bedarf zurück, 
daß Papier und Pappen dorther bezogen wurden, 
wo sie zu erlangen waren. Erst der Versuch des 
 Staatsstreiches mit dem folgenden Generalstreik 
brachte.einen vorübergehenden Stillstand. Das Ge- 
schäft gelangte zunächst vollständig zur Ruhe, da 
jeder erst den Verlauf der Dinge abwarten wollte. 
Diese Zeit des Abwartens war jedoch nur kurz, und 
als es gewiß wurde, daß die Verhältnisse sich wieder 
zu ordnen begannen, setzte zunächst das alte Trei- 
ben wieder ein. Doch währte es nur kurze Zeit. 
Es zeigte sich, daß das Vertrauen auf die Besserung 
unserer wirtschaftlichen Verhältnisse wieder zurück- 
gekehrt war, besonders aber, daß das Ausland unsere 
Lage günstiger beurteilte, selbst günstiger, als es 
vielfach im eigenen Lande geschah. Zum Ausdruck 
kam das durch die kaum wahrnehmbare Erschütte- 
rung unserer Valuta während der Unruhen vom 
März, und dann setzte sogar eine sehr merkliche 
Besserung unseres Geldstandes cın. Das ıst für 
die Ghesamtwirtschaft zweifellos von größtem Wert. 
Für die Markthaltung auch unseres Gewerbes übte 
sie aber einen Einfluß, der das spekulative Element 
empfindlich treffen mußte. Dieses hatte unab- 
hängig vom Preise alles aufgekauft, weil lange 
7eit die Anschauung galt: das Ausland kauft und 
bezahlt alles. Das hatte auch bei dem Tiefstand 
unserer Valuta längere Zeit Geltung, besonders 
noch dann, als die Inlandspreise nach heutigen Be- 
griffen noch mäßig waren. Aber das Steigen der 
Valuta und der deutschen Warenpreise konnte das 
Ausland in den meisten Fällen nicht mehr tragen. 
Die Folge war, daß die zu teueren Preisen cınge- 
kauften Waren nicht mehr den Weg ins Auslanıl 
fanden. So ergab sich, daB bedeutende Waren- 
mengen, die unter den gestiegenen Preisen hohe 


der Abnahme früher bestellter Bücher. 


Kapitalswerte darstellten, unbeweglich wurden. Die 
Besjtzer mußten aber daran denken, ihr Kapital 
wieder hereinzubringen, das ja vielfach den Banken 
oder anderen Darleihern gehörte. Die Folge war 
ein plötzliches Auftauchen großer Mengen fertiger 
Waren, allerdings zu sehr teueren Preisen. Das 
machte die Käufer stutzig, und sie hielten zurück. 
Die Verkäufer ermäßigten ihre Angebote, hatten 
aber auch damit kein Glück, denn der mißtrauisch 
gewordene Konsum erwartete weitere Preisrück- 
gange und erwartet sie noch. Die hier geschilderten 
Verhältnisse treffen nur auf die Lagerware zu. Das, 
was die Fabriken bicten, wird willig aufgenommen, 
es reicht aber immer noch nicht für den dringend- 
sten Bedarf aus. Die Fabriken liefern im Gegen- 
satz zu den Spekulationshändlern zu verhältnismäßig 
bescheidenen Preisen. Die Fabrikpreise lassen für 
absehbare Zeit auch keinen Rückgang erwarten. Die 
Kohlenversorgung ıst noch immer gänzlich unbe- 
friedigend, und die Kohlenbeschaffung erfordert 
weiter steigenden Aufwand. Die Holzpreise sind 
ins Phantastische gestiegen, Löhne und andere Auf- 
wendungen für die Erzeugung‘ haben steigende 
Tendenz, so daß für jeden, der rechnen kann, das 
Ergebnis klar vor Augen liegt. Es bleibt aber 
doch beunruhigend, denn schon jetzt haben die 
Freise für Papier und Pappen eine Höhe erreicht. 
die ıhre Verwendung vielfach nicht durchführbar 
erscheinen läßt. Die Zeitungen klagen nicht ohne 
Grund, und es steht zu befürchten, daB die 
schwächeren sich nıcht werden halten können. Aber 
auch der WVerlagsbuchhandel steht auf. der Grenze 
seiner Kalkulation. . Es können teilweise selbst die 
wertvolleren Bücher nicht mehr herausgebracht 
werden, weil die Papierrechnung sich zu hoch stellt. 
Das Publikum legt die hohen Bücherpreise nicht 
mehr an, und die Sortimenter zeigen sich schwierig in 
In der Ver- 
arbeitung feinerer Papiere zeigt sich auch auf anderen 
(Gebieten größere Zurückhaltung, weil die Kauf- 
krait des Publikums, das für die Lebensnotwendig- 
keiten immer höhere Aufwendungen zu machen hat, 
geschwächt ist. Je höher der Lebensunterhalt steigt, 
desto mehr wird der Luxus eingeschränkt. Aller- 
dings ist die Erzeugung dieser. Stoffe so gering, daß 
die Fabriken über Absatz nicht zu klagen haben. 
Vermehrt sie sich jedoch, wie allgemein jetzt er- 
wartet wird, so wird zunächst mit einem Vakuum 
in der Verwendung zu rechnen seinm., Dem Absatz 


in Pack- und Tütenpapieren haben die hohen Preise 


noch keinen Abbruch getan, denn bej aller Ein- 
schränkung ın der Verwendung läßt, die geringe 
Erzeugung die Nachfrage sehr lebhaft erscheinen. 
Dasselbe gilt von allen Sorten Pappen, diec von 
allen, Erzeugnissen des Faches die begehrtesten. sind. 
Eine dringende Nachfrage besteht nach Papieren 
für technische Zwecke. Die hierfür geeignet. ge- 
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haltenen Fabriken werden darum bestürmt. Der 
Gebrauch darin hat erheblich zugenommen. Aber 
abgesehen von den Schwierigkeiten, die jetzt jeder 
Fabrikation entgegenstehen, sind die arbeitenden 
Maschinen nicht mehr leistungsfähig genug, diese 
diffizilen Stoffe herzustellen. Ueberdies gehört dazu 
eine reiche Erfahrung, die den meisten Fabrikanten 
fehlt. Jede Fabrik sucht erklärlicherweise die ihr 
gegebene Arbeitsmöglichkeit möglichst fruchtbar zu 
gestalten und befaßt sich nicht mit Problemen, die 
aufhalten und die Produktion hemmen. Dies ist 
auch der Grund, daß Fapiere, wie Seiden- und an- 
dere dünne Papiere, jetzt so schwer erhältlich sind. 
Ihre Ausbeute ist zu gering. Zusammenfassend 
kann gesagt werden, daß der Markt noch in fester 
Haltung verkehrt, daß aber der alle Bedenken über- 
sehende Schwung der letzten Monate eine starke 
ınbuße erlitten hat. Es wird wieder sorgfältiger 
überlegt und gerechnet, weil die Notwendigkeit die 
schärfste Berechnung ‚erfordert. 


Der Papierholzmarkt. 


Nadelkurzholz erfreute sich im allgemeinen 
starken Begehrs. Bei einer Verdingung des schwä- 
bischen Forstamts Neuburg a. D. handelte es sich 
um Verdingung von rund 350 rm Fichtenpapierholz 
ı. und 2. Klasse, für die bei einem Anschlag von 
205 M. rund 293 M., also etwa 143 Proz. der Ein- 
schätzung gezahlt wurden. Mit großer Spannung 
hatte man den Verlauf der \Verdingung im ober- 
fränkischen Forstamt Fichtelberg erwartet, weil es 
sich dabei um stattliche Posten Papierholz handelte. 
Es kamen dabei etwa 2500 rm Fichtenpapierholz 
mit Rinde, 3300 rm desgleichen 2. Klasse und 900 rm 
3. Klasse in Frage. Erzielt wurden für ı. Klasse 
386 (220) M., 2. Klasse 333 (190) M. und 3. Klasse 
278,85 (160) M. für das rm ab Wald; dabei war mit 
einem ungefähren Durchschnittsfuhrlohn von 12,50 
Mark das rm bis zur Bahn zu rechnen.. 


Der Chemikalienmarkt. 


Auf dem Chemikalienmarkte wurde Alaun mit 5 
bis 6 M. das kg bezahlt. Antichlor war zu 12 M. das 
kg stärker geiragt. Schwefelnatrium, konzentriert, 
schwankte zwischen 16 und 17 M. das kg, kri- 
stallisierte Ware war entsprechend billiger erhält- 
lich. Natronwasserglas, flüssig, notierte etwa 190 
bis 200 M. für 100 kg. Dic erhöhten Sulfatpreise 
und die Kohlenknappheit machen sich hier ganz be- 
sonders bemerkbar. Wasserstoffsuperoxyd, 3pro- 
zentig, war reichlich zu haben, während 30 prozentige 
Ware zu etwa 20—22 M. das kg gesucht war. 

(‚,Chemiker-Ztg.“) 


VERMISCHTES 


Generalversammlungen. 


Dresden. Vereinigte Strohstoff-Tabriken. Die 
Aktionäre der Gesellschaft werden zur 34. ordent- 
lichen Generalversammlung auf Mittwoch, den 
ı2. Mai 1920, vormittags ıı Uhr, in dem Saale der 
Kaufmannschait, Ostra-Allee 9 in Dresden, Eingang 
Malergäßchen, eingeladen. Tagesordnung: 1. Vor- 
lage des (Greschäftsberichts über das Jahr 1919 und 
Beschlußfassung über Genehmigung der Bilanz und 
Verwendung des Reingewinns. 2. Erteilung der Ent- 
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lastung an Vorstand und Aufsichtsrat. 3. Abände- 
rung des Gesellschaftsvertrags in folgender Hin- 
sicht: a) In § ı sollen bei Erwähnung der Zweig- 
nıederlassungen die Worte: „Hirschberg in Schle- 
sien“ gestrichen werden; b) $ 9 soll einen Zusatz des 
Inhalts erhalten, daß der Aufsichtsrat auch bei Vor- 
handensein mehrerer Vorstandsmitglieder einem ein- 
zelnen Vorstandsmitgliede Alleinvertretungsbefugnis 
erteilen kann; c) in $ 13 unter Ziffer 4 und 5 sollen 
die Beträge erhöht werden, bis zu deren Höhe der 
Vorstand ohne Genehmigung des Aufsichtsrates 
Neubauten, Neuanschaffungen oder Anstellungen 
vornehmen kann; d) in $ 14 soll die Aufsichtsrats- 
vergütung erhöht und die Bestimmung angefügt wer- 
den, daß die Tantiemesteuer von der (iesellschait 
getragen wird; e) in $ 19 (Gewinnvertcilung) sollen 
unter e) (Aufsichtsratstantieme) die Worte „von 
dem alsdann verbleibenden Reingewinne“ durch die 
Worte ersetzt werden: „gemäß $ 14 unter b) dieses 
(Giesellschaftsvertrages“. 4. Aufsichtsratswahl. Die 
Aktionäre, welche an der (ieneralversammilung teil- 
nehmen wollen, haben gemäß § 16 der Satzungen ihre, 
Aktien oder Depotscheine der Reichsbank oder 
öffentlicher Behörden oder von Notaren über solche 
mindestens drei Gieschäftstage vor der Generalver- 
sammlung, mithin spätestens am Freitag, den 7. Mai 
d. I, bis nachmittags I Uhr bei der Geschäftsstelle 
der Giesellschaft ın Coswig (Sachsen) oder bei einem 
der Bankhäuser Dresdner Bank ın Dresden, Berlin 
und Frankfurt a. M. und Allgemeine Deutsche Credit- 
Anstalt, Abteilung Dresden, in Dresden zu hinter- 
legen. Bericht und Bilanz liegen bei der Geschäfts- 
stelle in Coswig (Sachsen) sowie bei den oben be- 
zeichneten PBankhäusern zur Einsichtnahme der 
Aktionäre aus. — Dem Vernehmen nach beschloß der 
Aufsichtsrat, der Generalversammlung die Verteilung 
einer Dividende von 15 (i. V. 10) Proz. vorzuschlagen. 


Geschäftsnachrichten. 


Altdamm. Natronzellstoff- und Papierfabriken, 
Aktiengesellschaft, Berlin, Zweigniederlassung Alt- 
damm. Als Prokuristen wurden eingetragen: Karl 
Gustav Meyer ir Berlin, Hugo Henkel in Berlin, 
Dr. Albert Pariser in Berlin. Ein jeder ist er- 
mächtigt, in Gemeinschaft mit einem ordentlichen 
Vorstandsmitgliede die Gesellschaft zu vertreten. 
Die Prokura des Adolf Ernst ist erloschen. 


Aschaffenburg. _Aktiengesellschaft für Bunt- 
papier- und Leimfabrikation in Aschaffenburg. Dem 
Kaufmann Adam Friedrich Eisenecker in Aschaffen- 
burg ist Giesamtprokura erteilt mit der Befugnis, 
in Gemeinschaft mit einem Vorstandsmitglied oder 
mit emem weiteren Prokuristen die Firma zu 
zeichnen. 

Breslau. ' Der Sitz der Papier-Fabrik Ocventrop 
G. m. b. H. ist von Berlin nach Breslau verlegt. Ge- 
schäftsführer ıst Karl Kepp, Preslau. 


Cosel. Coseler Zellulose- und Papieriabriken 
A.-G. Die Coscler Zweigniederlassung der Feld- 
ınühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G. Stettin ist 
bekanntlich in den Besitz der Coseler Zellulose- und 
Papierfabriken A.-G. übergegangen. Dei betrich 
wird unverändert und von denselben leitenden Be- 
amten weitergeführt. Die Gesamtwerke der Coseler 
/ellulose- und Vapıerfabriken A-G. sind dem Kon- 
zern der Firma W. Hartmann u. Co. G. m. b. H., 
3erlin, angeschlossen. dem auch die Papierfabrik 
Krappitz und die Oberschlesischen Zellstoffwerke, 
A.-G. in Krappitz, angehören. Der Hartmann- 
Konzern, dem noch einige andere Unternehmungen 
angegliedert sind, wird dadurch zu cıner der be- 
deutendsten Papierunternehmungen Deutschlands. 
Die neue Firma (Coseler Zellulose) hat ferner die 
Kukelsmühle von der Papierfabrik Krappitz A.-Cı. 
und die Malzfabrıik von der Firma Frankfurter u. 
Kaufmann G. m. b. H. erworben. 
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Jülich. Im Handelsregister wurde bei der Firma 
Jülicher Wellpapierfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung, folgendes eingetragen: Jogef 
Erkens in Jülich ist als Geschäftsführer aus- 
geschieden. 


Königsee, Thür. In dem Konkursverfahren über 
das Vermögen des Kaufmanns Reinhold Brederecke 
in Obstfelderschmiede — in Firma Reinhold 
Brederecke, Holzstoff-, Fapier- und Pappenfabrik in 
Obstfelderschmiede — wird das Verfahren nach er- 
folgter Schlußverteilung aufgehoben. 


Mannheim. Badische Papierindustrie Kann & 
Co. Herbert Kann, Mannheim, und Karl Pfeffinger, 
Mannheim, sind zu Gesamtprokuristen bestellt. 


Neuweistritz. Im Handelsregister ist die Firma 
Papierfabrik Neuweistritz (Inhaber Fritz Klind- 
worth) eingetragen worden. Dem Fabrikbesitzer 
Hermann Klindworth in Breslau und dem Fabrik- 
direktor Franz Schneider in Altweistritz ist Einzel- 
prokura erteilt. 


Radewell. Der Aufsichtsrat der Ammendorfer 
Papierfabrik gibt bekannt: Die außerordentliche 
Generalversammlung unserer Aktionäre vom 11. März 
d. J. hatte die beantragte Erhöhung des Grund- 
kapitals von 
Ausgabe von 1950 auf den Inhaber lautenden, vom 
T.. Juli 1919 ab voll dividendenberechtigten Aktien 
genchmigt. Die neuen Aktien sind von einem Kon- 
sortium mit der Verpflichtung übernommen, sie den 
Inhabern der alten Aktien zum Kurse von 205 Proz. 
innerhalb einer Frist von zwei Wochen derart zum 
Bezuge anzubieten, daß auf jede alte Aktie eine junge 
bezogen werden kann. Unter dem Vorbehalte der 
Eintragung der Kapitalserhöhung in das Handels- 
register fordern wir im Auftrage des Konsortiums 
unsere Aktionäre auf, das Bezugsrecht bei Vermei- 
dung des Ausschlusses in der Zeit vom 30. April bis 
einschließlich ı5. Mai d. J. in Halle a d. S. beim 
Bankhaus H. F. Lehmann und beim Bankhaus Rein- 
hold Steckner, in Berlin bei Herren Delbrück, 
Schickler & Co. während der üblichen Geschäfts- 
stunden auszuüben. Bei der Anmeldung der Aktien, 
auf die das Bezugsrecht geltend gemacht werden 
soll, sind nur die Aktienmäntel mit einem Nummern- 
verzeichnis einzureichen. Gleichzeitig ist der Be- 
zugspreis von 2050 M. einzuzahlen. 
scheinstempel trägt die Gesellschaft. Die alten 
Aktien werden abgestempelt und den Einreichern 
alsbald zurückgegeben. Die Ausgaben der neuen 
Aktien erfolgt sogleich nach der Fertigstellung. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Arnau. A. Hofmann & Comp. Fapiergroß- 
handlung. Gesellschafter: Josef Nettel, Alfred 
Hofmann. 

Brassó. Die PBrassöder Zellulosefabrik-A.-G. 
weist für das Geschäftsjahr 1918/19 einen Rein- 
gewinn von 1580812 Kr. (gegen 527129 Kr. im 


Varsohre) und verteilt 15 Proz. (gegen ıı Proz.) 
Dividende. 


Budapest. Die Papierwarenfabriks-A.-G. Eduard 
Josef Rigler erhöht ihr Aktienkapital von I 500 000 
Kronen auf 4000000 Kr. 

Jeand’heurs.. Die Papeteries de Jeand’heurs 
haben wie im Vorjahre einen Reingewinn von 
5o Franken pro Aktie gemeldet. 

Kienberg, Böhmen. Moldaumühl Brüder Porák, 
Papier- und Tappenfabriken A.-G. In der am 
9. April 1920 in Kienberg stattgefundenen General- 
versammlung wurde die Ausschüttung einer 16 pro- 
zentigen Dividende festgesetzt. Dem ,„ Pensions- 
Unterstützungsfonds“ wurde der Betrag von 500 000 
Kronen zugewiesen. Die Auszahlung der Dividende 
im Betrage von 64 Kr. per Aktie erfolgt bei der 


1950000 M. auf 3900000 M. durch. 


Den Schluß- 


Kasse der Unternehmung sowie bei der 
Zivnostenskä banka in Prag und deren Filialen ab 
ı5. April d. J. Zugleich wurde beschlossen, das 
bisherige Aktienkapital von 4 500 000 Kr. auf 6 000 000 
Kronen zu erhöhen, indem 3750 Stück neuer Aktien 
im Normalwerte von 400 Kr. ausgegeben und den 
bisherigen Aktionären zum Kurse von 460 Kr. zur 
Verfügung gestellt werden. Die neuen Aktien sind 
ab 1. Juli 1920 dividendenberechtigt. 

Laumeuil. Die Papierfabrik A.-G. Laumeuil hat 
mit einem Kapital von 600000 Franken die Fabrik 
von Ch. Siou übernommen. 

Paris. Eine Aktiengesellschaft hat sich unter 
dem Namen Cartonneries de la Seine mit einem 
Kapital von 2000000 Franken (in Stücken zu 100 
ranken). gebildet, zum Zwecke der Papier- und 
Pappenherstellung. Sitz der Gesellschaft ıst Paris. 

Sheldon Springs. Die Mississiquoi Papier- und 
Zellstoff-Compagnie beabsichtigt, ihr Kapital von 
100 000 auf 300000 Dollar zu erhöhen. 

Stockholm. Die Uddeholms Cellulose A.-G. er- 
ziclte in dem am 31. Dezember abgelaufenen Ge- 
schäftsjahr 1919 einen Reingewinn von 5,73 Mill. Kr. 
G. V. 811 Mill. Kr.), woraus die Verteilung einer 
Dividende von ı2 Proz. (i. V. 20 Proz.) in Vor- 
schlag gebracht wird. 

Van Buren. Die International Paper Company 
hat die Aroostock Zellstoff- und Papierfabrik käuf- 
lich erworben. 

Wien. „Steyrermühl“, Papierfabriks- und Ver- 
lagsgesellschaft. Das Aktienkapital wurde um 
7400000 Kr. auf 15 400000 Kr. erhöht. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Te e o E 


Friedeberg. Von bisher unbekannten Tätern 
wurden in der Fapierfabrik Egelsdorf einige größere 
Treibriemen gestohlen, so daß der Betrieb einge- 
stellt werden mußte. 


Erhöhte Zeitungspapierpreise in Australien. 
Ende Januar war der Preis für Zeitungspapier in 
Australien auf 50 £ je To. gestiegen. 

Zusammenschluß in der japanischen Papier- 
Industrie. Fünf bedeutende Papierfabriken, näm- 
lich die Fuji Paper Manufacturing Co., die Tokyo 
Panteboard Manufacturing Co., die Yokkaichi Paper 
Manufacturing Co., die Kiso Kogyo Kaisha und die 
Chowo Soichs Kaisha beabsichtigen, sich zu einem 
Unternehmen zusammenzuschließen. Das Kapital 
soll 5o Millionen Jon betragen. Nach Durchführung 
dieses Planes würde die japanische Papierindustrie 
in Zukunft durch drei große Gruppen, nämlich die 
oben erwähnte Fuji-, die Mitsui- und die Mitsuibishi- 
Gruppe, vertreten sein. 

Erhöhung der Papierpreise in Finnland. Die 
Papierpreise in Finnland steigen weiter, u. a. stieg 
Zeitungsdruckpapier um 60 Penni je kg auf 4,80 
Mark je kg. 

Weißenfels. Die Arbeiter der hiesigen Fapier- 
fabriken sind in den Ausstand getreten. Sie ver- 
langen die Bezahlung der Streiktage vom März 
und gleichzeitig auch die der gegenwärtigen, der 
Erzwingung der ersteren Forderung dienenden. Die 
Arbeiter beabsichtigen den Streik solange fortzu- 
setzen, bis ihre Wünsche voll erfüllt sind. 

Oelsnitz. Die Firma Koch & te Kock, der zur 
Last gelegt worden war, sie habe ihre ehemaligen 
Arbeiter, die am Kriege teilgenommen hatten, nicht 
wieder eingestellt, stellt fest: „Während der Kriegs- 
jahre wurden an sämtliche Feldzugsteilnehmer sei- 
tens der Firma freiwillige Unterstützungen im Be- 
trage von 768402 M. ausgezahlt, (Tezwungener- 
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maßen, lediglich aus Mangel an anderem Rohnnaterial, 
ist während der letzten Kriegsjahre der Betrieb auf 
Zeilstoffabrikation umgestellt worden, um die Fa- 
brik mcht ganz schließen zu müssen und damit den 
im August 1918 verbliebenen Rest von 403 Arbeitern 
und Angestellten erwerbslos werden zu lassen. Es 
ist stets und ganz besonders seit Beendigung des 
Krieges mit allen zu Gebote stehenden Mitteln ver- 
sucht worden, die zurückkehrenden Feldzugsteil- 
nehmer wieder einzustellen, mit dem Ergebnis, daß 
gegenüber obiger Zahl heute 1210 Personen be- 
schäftigt werden. Sogenannte Kriegsgewinne sind 
nicht erzielt worden, die Firma hat während der 
Kriegsjahre mit Verlust gearbeitet.“ 

Ein Fabrikdirektor zum Rücktritt gezwungen. 
Die „Salzbg. Landes-Korr.“ meldet: Am ı. April 
hat die Arbeiterschaft der Papierfabrik Ramingstein 
die Arbeit eingestellt und die Maschinen abgestellt. 
Dann zogen die Arbeiter unter Anführung der Be- 
triebsräte vor die Amtsräume des Direktors Lech- 
taler, dessen sofortiger Rücktritt verlangt wurde. 
Begründet wurde dieses Verlangen mit der angeb- 
lich ohne Grund erfolgten Kündigung eines Ar- 
beiters, auf dessen Entlassung der Direktor bestand. 
Direktor Lechtaler ist zurückgetreten, der Anglo- 


bank und dem Einigungsamte wurde Bericht er- 


stattet. Zu Unruhen ist es nicht gekommen. 

Augsburg. Ueber die Betriebseinstellung der 
Zellulose-Gesellschaft wird von unterrichteter Seite 
folgende Mitteilung verbreitet: Die im März 1918 
unter Beteiligung einer größeren Anzahl süd- 
bayerischer Firmen der Baumwoll- und Bindfaden- 
Industrie gegründete Gesellschaft hat vor allem des- 
halb ihren Betrieb eingestellt, weil die Kohlenzufuhr 
ungünstig und mangelhaft ist und weil es an dem 
zur Zelluionherstellung erforderlichen Natronzell- 
stoff fehlt. Da die Gesellschaft selbst zum Ver- 
spinnen der Zellulongarne nicht eingerichtet ist, die 
Gesellschafter aus der Baumwollindustrie aber vor- 
ziehen, Baumwolle zu verarbeiten, ist die Herstel- 
lung von Webgarnen aus Zellulon zurzeit nicht 
möglich. Zellulonbindfaden hat sich sehr gut ein- 
geführt, da aber die Fabriken zum Teil nicht ge- 
nugend große Trockenanlagen haben, außerdem 
neuerdings genügend Hanf besitzen, hat auch diese 
Industrie den Bezug von Zellulonvorgarnen einge- 
stellt. Die Geschäftsführung hofft aber, später den 
Betrieb wieder aufnehmen zu können. 
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Sinsleben. In der Nacht zum Donnerstag yer- 
unglückte in der Lederpappenfabrik an, dem so- 
genannten „Worster" die 27 Jahre alte Frau Johanne 
Redenz. , 

Schleifholzpreise. In der Holzversteigerung in 
Annaberg (Sa.) wurde das Festmeter Schleifholz mit 

M. bezahlt, in der Dezemberversteigerung mit 
264 M. Der Preis ist also innerhalb drei Monaten 
um mehr als das Doppelte gestiegen. 


Diesem Hefte ist zum ersten Male die wissen- 
schaftliche Beilage „Cellulosechmie‘ beigegeben. Sie 
läßt sich durch Aufbiegen der Heftklammern leicht 
aus dem Hefte herausnehmen und abgesondert amf- 
bewahren und sammeln. 


Beilagenhinweis. 

Diesem Heft liegt ein Prospekt der Firma 
Schiff & Stern, Leipzig, über „Abdampf- 
Entöler“ bei, den wir der besonderen Beachtung 
unserer Leser empfehlen. 


Papiermeffer 
Querfchneidemeffer 
Seller Zirfelmefler 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Remscheld-Nasten. 
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Papierholländer 


2800 l Gesamtinhalt, m. Eisenmessermahl- 
zeug, einwalsig, Arbeitsbreite 100 cm, 
vollkommen betriebsfähig und fast un- 
gebraucht, zu verkaufen 


Aukaufen gesucht: 
"> ca. 100000: Bg. 


59x92 cm. ca. 35 kg pro 1000 Bg. 


Bemusterte Preisangebote senuelatens =- 
erbeten 


Schufresche Bei-Buchdrackene, Oldenburg 0. 


Holländer 


5 gebraucht, su verkaufen 
Frenz Cleuth Rhein. Bummiw. Fabrik 
Cölin-Nippes 


Bandeisenschlösser 
liefert billigst 


A I Kin, 


_ Das befte Buch über Sozialifierung 
| Ä ift nadh dem Aue der Preffe: 


| Sorlalifierungs- 
- prögramm der 
Sezialdemofratie 


An der Band der „Richtlinien får ein \ 
Tosia ches Aftionspr ramm” von 
Karl Kautsty tere beiproden 


von Gpndifus Germann Geier. 
160 Seiten. Gr. 8°, Preis 
W. 4,—, gebunden QR. en 
10% Teuerungssufhlag, 
Aus den Urteilen der Preffe: 
Der Derfaffer .. ale e l 
En ae sa arabea aes Nachschleifen 
en Ergebnis. Auch wer über S Ñ i 


tflezung anders. urteilt, wer X 


ie 
achen anders dentet, mit anderen N 
en und Erwartungen tn die I N 
se ||| gebrauchter Papierwalzen 
leide Schrift aufmerffam zu lefen. \ 
„Aufwärts“, Chrifll.:nation. N 
Tageblatt, Bielefeld, \ f l 
su Dan tann nur wanfan, dap- À übernimmt zu rascher Erledigung 
Bee oain arearen e unter genauester Ausführung bis 


fährungen in weiteften Xreifen:nnferer X 
zu hohen Druckbelastungen 


Zu kaufen gesucht 


ein Holzschleifer 


guf erhalten, möglichst mit Druckpumpe und 
Regler für Pressenwaäasser. Angebote unter 
P.F.7655 an die Geschäftsst. d. Bl. erbeten 


sucht sofort greifbar od. schnell lieferbar 


Feldmühlenpapler 


nicht unter Im breit 


Bemusterte Angebote an 


AEG Isolatorenfabrik 


Hennigsdorf bei Berlin 


H 


INSO KULIA ITINO; 


GORRI, 


NAILE OUUU 


Bevölferung Verbreitung find. Die : 
Anerfennung fann ihnen von feiner \ 
Seite u > bleiben. 
Beat Beitemiteent | || Il 
ortefponden r eo 
EEEE A Staatl. Hüttenwerk Königsbronn 


Otto Èl ner, Sondererzeugnis: Hartgußwalzen 
VBerlagsgefeliheft m.5.9., Berlin S 42. 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser auerart Eplchste Genauigkeit: 


J. CLOUTH™ Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Fernsprecher 548 


| Angebote unter P, F. 7656 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten E 
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Empfehlenswerte Bücher für den 


Papiermacher. | 
Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 


usw.“ M. &— 
Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 

„Sicherheitseinrichtungen i in chemischen Betrieben“. 

Mit 254 Abbildungen. M. 232,—, geb. M. 26,50. 
Schwalbe, Carl G., Dr. phil., und Sieber, Rud. Dr.- 


Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“. M. 22,50. 
Herzberg, W., Prof.: „Papierprüfung“. Geb. M. 28,—. 
Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. 16,—. 

Remmiler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,— 


Soebenerschienen: 


Brandt, Heinr., Justizrat: „Betriebsrätegesetz“. 
3. Aufl. ‚. Geb. M. 1350. 
„Reichsabgaben- 


Beuck, W., Steuer-Syndikus: 
Ordnung .und Gesetz über Steuernachsicht“. 
Geb. M. 12,50. 


Sattler, G., Ing.: „Projektierung, Bau und Betrieb 
elektrischer Kraftwerke und .die damit im Zu- 
: sammenhang stehenden Fragen wirtschaftlicher 
Natur“. Mit 253 Abbildungen. 


M. 12, —, geb. M. 14,— 
Tilmann, J.: 


„Die chemische Untersuchung. von 

Wasser 'und Abwasser“. M. 19,20. 

‚Kohn: „Das Papiergarı, seine Herstellung und Ver- 

- arbeitung“. Geb. M. 6—. 

Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 23,— 


Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxıs des Mahlens“, 
Laßberg: 
' M. 5,20 


Bottlet, Professor, Max: ‚„Ucber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“. Br.M. 6—. 
„Kaufmännisches für Papiermacher“. Geb. M. 9,— 


3 
„Wärmewirtschaft in Sulfitstoffwerken“. 


Weichelt, August: ‚Buntpapierfabrikation“. 
Geb. M. 30,— 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 
chem. Betrieben“. Geb. M. 29,—. 


Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 


"Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation". 


Bd. I. Geb. M. 24,—. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 30, — 
Haug, Dr. Adolf M ` „Ueber die Natur der Zellulose 
l Geb. M. 10— 


Zu den angegebenen Preisen kommt ein IA 
rungszuschlag von 20 Praz. 


An auslāndische Besteller liefern wir obige 


Werke gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
 rechnungssätzen: 


ı M. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M = T d (englisch), ıM = 
24 cent (holländisch), = 2I Sen (japanisch), 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch), 1 M. = 
80 cent (italienisch), M. =. 50 cent. (Schweiz), 
ı M. = 45 cents (epahiach), ı M. = ọ cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘). 


Die Cyklonette, | 

Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler 
traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
daß ihnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damif. unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persön- 
lich wahr. Es vergeht kein Tag, an. welchem’ die 
Cyklonette nicht auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen. Sie deshalb .auf 
alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF“ kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W 8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
sein, wie, Sie so lange zögern konnten, ihn zu 


kaufen. 


Kaufe jeden Posten: N 
Post-, Druck-, Schreib- Papier ` 
 Post-, Pack-, 'Einschlag-Papier ` 

- Cellulose, Seiden, Pergamyn ` 
Pergament (Ersatz) etc. 
Feste bemuüsterte Offerten Ä 

Kunstanstalt Merkur 


` Niederlössnitz- Dresden 


Fine ig Sen 


TETO E 


KaTh Möller c Gman 


Brackwede ıwest. 


IaKaoli ri 
China Clay 


sehr tetfig, In höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc Aze, Annaline, Brilluntwelß, Rohton 


hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 
Nordplatz 1 
"Rohstoff” 


Telegr. ACT.: Fernsprecher 2100 
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Kleine Mitteilungen. 
E Uber Kohlennot 


Das Abdämpfen der Maschinen- und Teuerung 


geräusche. Sind Maschinen in be- hilft die 
wohnten Gebäuden oder in deren 2 > 


unmittelbarer Nachbarschaft auf- 
gestellt, so ergeben sich vielfach 
Unzuträglichkeiten für die Be- 
wohner, indem diese durch die Ge- 
räusche der Maschinen belästigt 
werden. Es ist namentlich in 
solchen Fällen, aber auch schon eCa Zu kostenlosem Angebot verlange man Fragebogen und 
im allgemeinen der Personen Zeugnisse. Höchste Lei stung, für Jedes Material größte Erspernis 
wegen, die bei Maschinen tätig 
sind, geboten, die Maschinen so 
anzuordnen, daß Betriebsgeräusche 
vermieden oder doch möglichst ge- 
dämpft werden. : Dies lläßt sich in 
der Regel durch richtige Ausfüh- 
rung des Unterbaues und durch 
Anbringen einer guten lIsolier- 
schichte in dem Fundament er- 
reichen. Vor allem ist dabei auf 
eine reichliche Stärke des Unter- 
baues zu halten sowie darauf, daB 
der Schwerpunkt der Maschine 
tunlichst unterhalb der Oberkante 
des Fundamentes bleibt, keines- 


falls aber hoch darüber liegt. - 
P Machtig a ae ne BE _ ir 
age de solierschichte. ir — AZ ; 
diese, wie es leider. vielfach noch TUK, L T% le 

-immer geschieht, sofort unter 
die Grundplatte gelegt, so ist sie 
fast zwecklos, da die durchgehen- 
den Fundamentschrauben alle Ge- AN z G ani 
rāusche sofort auf die Untermaue- Sa A AA O H | - >, 
rung fortleiten, die sie dann durch w N 

den Erdboden auf die Gebäude- 

mauern und die Luft überträgt. 

Die Isolierschichte ist vielmehr in 

dem Fundament selbst anzuord- 

nen, wobei die Tiefenlage durch - 
‘die Art und das Gewicht der Ma- 

schine bestimmt wird. Sie soll so . 
tief liegen, daß sie noch imstande 

ist, alle Stöße der in Gang befind- 


lichen Maschine aufzufangen und 

auszugleichen. Bei zu tiefer Lage | KU DEE R- ALU M $ N Ñ T M- 
ist die Isolierschichte dazu nicht U. 

mehr fähig, da sie sich dann nach 


dem a eE durch die APPARATE 


Erschütterungen des Betriebes in- 
folge zu .starker Belastung nicht für die Papier- Industrie 


wieder auszudehnen vermag, wäh- L BLM SCHMIDDI G 
rend umgekehrt bei zu hoher An- Wi =: N 
ordnung die Maschine auf der zu NIT und Alumi iumschmiede 
gering belasteten lIsolierplatte | KOLN- MA NSFELD 

leicht zum Schwingen beziehungs- y 

weise Tanzen kommt. Als Isolier- | 
schichte werden die verschieden- 
sten ale a len. Man be- Be = 
nützt nter- beziehungsweise HR . 

n an Laugenfürme 
.schuk, Kork, Filz, weichem Holz iR 


Pappe usw. Die Wahl des Stoffes im Bottiche iz mu. Holländertröge 
richtet sich meist nach. den beson- ai ( Gärbottiche ae Sulfitspiritusfabrikatinn 


deren Verhältnissen sowie nach h 
persönlichen Ansichten über ihre u  — Rührbottiche 
Zweckmäßigkeit. Als vorzüglich Er 

j 3 . Ah mit komplettem, eingebautem Rührwerk, liefern 


eeignet gelten Platten, die aus 
Kork sebil, in allen Holzarten als Spezialität auf Grund lang- 


Kork gebildet werden, indem man 
rohen Kork in gleich starke jähriger Erfahrungen. © Feinste Referensen 


re = leisniger Faßtabrik, Luckwitz & Co. 
- Platten verbindet. i | Leisnig i. Sa. 
(„Neue Erfind. u. Erfahr.“) 


ernennen nn a nn nn nn nn u nn 
Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz: 
Beriin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betr , wolle man an obige Anschrifi nach Darmstadt, 
alles äbri Abrize nach Beriin S 40, Oranlenstrasee 140/182 senden. 


der 


Laubaner Spezial- 
fabrik für Fouerungsanlagen 


M. Hayeck, Lauban F. A. 38587 
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Bei meinen ersten Untersuchungen über die 


Chemie der Zellstoffgewinnung aus Holz’) wies ich 
nach, daB die schweilige Säure beim Sulfitkoch- 
prozeß auf zweierlei Weise, nämlich fest und lose, ge- 
bunden wird, und ich stellte zunächst als Arbeits- 
hypothcse auf, daß sich im ersten Falle die schwef- 
lige Säure mit einer Aethylen-Gruppe vereinigt, 
analog der Reaktion zwischen Allylalkohol und Bi- 
sulfit: 
CH: :CH.CH:OH + HSO.OH = 
CH:.CH(SO:OH[. CH.OH]), 


im zweiten Falle aber in Ucbereinstimmung mit dem 
bekannten Verhalten der Aldehyde und Ketone zu 
Bisulfit. Diese Vorgänge sind reversibel: das in lö- 
sung befindliche freie Bisulfit befindet sich mit dein 
sebundenen Sulfit im Gleichgewicht derart, daß, 
wenn man das erste neutralisiert, von dem zweiten 
so viel freı gemacht wird, daß sich cın neues Gleich- 
gewicht bildet. Diese Reversibilität kann in der 
Suliitablauge auf folgende Weise nachgewiesen 
werden: 

Zwei Kubikzentimeter Ablauge werden mit de- 
stilliertem Wasser auf 100 cem verdünnt, darauf mit 
Kalkwasser unter Anwendung von I henolphtalcın 
als Indikator neutralisiert. Hierzu wurden in einem 


+) Tekn. Tidskrift, Abt. für Chemie, 1893, S. ir 


Falle 82 cem Kalkwasser = 3.07 cem nto ver- 
braucht. Wurde diese neutralisierte Lösung 30 Min. 
stehengelassen, so wurden weitere 0,4 cem Kalk- 
wasser = 0,18 cem n/1o verbraucht; nach weiteren 
12 Std. 07 cem Kalkwasser = 0,31 cem n/10. Es 
hatte sich also nach der ersten Neutralisation all- 
mählich eine Säure von 0,6 cem n/10 gebildet. Auch 
mit Jodlösung kann dieser Reaktionsverlauf verfolgt 
werden: So verbrauchten 5 cem Ablauge 4,2 ccm n/10 
Jod. Nach einer Stunde wurden weiter 0,45 ccm ver- 
braucht, nach einer weiteren Stunde 0,25 cem und 
nach weiteren 18 Std. 0,6 ecm, also im ganzen 
1,30 cem n/10, was für 2 ccm = 0,52 ccm n/10 Ist. 
also wenig vom vorhergehenden Versuch abweicht. 
Später’) nahm ich an, daß das Lignin im lichten- 
holz konstitutiven Zusammenhang mit Konifery!- 
alkohol hat. Dieser hat nach Tiemanns be- 
kannten Untersuchungen folgende Konstitution: 
-CH : CH .CH,» OH (1) 
Ca _ H, . OCH, (3) 
—-OH (4). 


Die Verbindung ist ein substituierter Allyl- 
alkohol CH::CH.CH-OH. Man kann sich nun 
vorstellen, daß ein Teil des Allylalkoholkomplexes in 
einer isomeren Aldehydforın oder auch als Koniferyl- 
aldehyd R.CH:CH.CHO vorliegt, Mit dieser An- 


í 


*) Sv. Kem. Tidskrift 1897, S. 135. 
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stehen alle bekannten Tatsachen ın guter 
ÜUebereinstummung. Da nun keine andere Theorie 
uber den Aufbau des L.iigmms und über den Sulfit- 
kochprozeB sıch hat geltend machen können oder 
sich keine andere, soviel ieh weiß. vorfindet, so hat 
die erwähnte Annahme Fingang m die Chemie der 
Zellstotfindustrie gefunden. für diese aber ist die 
lage von großter Bedeutung. Indessen smd solche. 
wenn auch noch so gut begründete Theorien dach 
nicht das gleiche wie sichere Tatsachen. Klar ist 
auch, daB eine so große und weltumfassende Indu- 
strie, wie es die Herstellung von Sulfitzellstoff ist, 
auf einer möglichst sicheren Kenntnis von dem che- 
mischen Aufbau des Lignins ruhen muB, zum minde- 
sten derjenigen Komplexe, welche beim Kochprozuß 
chemisch wirksam sind. 


nahıne 


Für die P’flanzenphysiologen wird das Lignin 
durch die sogenannten Lagn:inreaktionen charakters- 
sıert, vor allem durch \Wıesners Reagens 
Phloroglucın und Salzsäure), das die bekannte Rot- 
färbung ergibt. Brauchbare Reagentien sind auch 
aromatische Amine, welche in der Regel gelbe Fär- 
bung hervorrufen. Nun weıB man, daB Vanıllın mt 
Phloroglucin cine rote und mit aromatischen Basen 
gelbe Färbungen ergibt. Es ist deshalb allgemein 
angenommen worden, worauf Singer’) zuerst 
hinwies, daß die L.igninreaktionen ihre Ursache m 
\anılin haben. Diese Annahme erhielt emen ge- 
wissen Grad von Wäahrscheinlichkeit dadurch. daß 
\,Grafe') durch Schmelzen von eimgetrockneter 
Su'fitablauge mit Kalk Vangllın erhalten konnte, 
sogar in kristallisierter Form. Diese Angabe konnte 
ich’) selbst bestätigen dadurch, dab es mir gelang, 
Protocatechusäure direkt aus Lignm durch Kah- 
schmelze herzustellen. Auch A. Melander”) hat 
beim Schmelzen von L.igninsulfonsäure mit Kah Pro- 
tocatechusäure erhalten,bzw. bei längerer Krhitzung 
Vanillinsäure, also ein Resultat, das vollständig mit 
dem von Grafe übereinstimmt, was Melander jedoch 


nicht erwähnt, obgleich ich dies als mit meiner 
Iiypothese übereinstimmend angeführt habe, und 
zwar in einer Arbeit, welche Melander selbst er- 


wähnt ). Melander unterschätzt anch die Bedeu- 
tung meiner Angabe hinsichtlich der Protocatechu- 
säure, weil ich nicht angab, wie weit die Schmelze 
fortgeführt werden muß. Grafes Versuche, die unter 
\Wiesners Leitung ausgeführt wurden, konnen jedoch 
micht ignoriert werden. Mein Versuch bezweckte 
deshalb nur, nachzuweisen, daß das Lignin selbst 
und nicht nur die Iieninsulfonsauren Salze Proto- 
ceatechusäure geben. Wenn man den Methylkomplex 
übrig behalten will, so ıst natürlich Grafes Methode 
derjenigen von Melander bei weitem vorzuziehen. Bei 
Lignin, das unschmelzbar ist. kann jedoch Kalk nicht 
angewendet werden. 

H. Wiehelhaus und M. Lange”) behan- 
delten Holz mit überhitztem Dampf bei 180°" und 
erhielten in wässriger Lösung Substanzen, welche, 

D Monatshefte für Chemie 3, S. 15. ; 

tH) Sitzungsbericht der Wien. Akad. der Wiss., 
\bt. 1, 1135; 253 (1904). 

:), Sy. Kem. Tidskrift 1917, S. 15. 

$) Tekn. Tidskrift, avd. Kemi 1918, S. 147. 

3) Beiträge zur Kenntnis der chem. Zus. des 
Fichtenholzes, Berlin 1911. 

*) Berl. Ber. 1916, S. 200, und 1919, S, 2054. 
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mit \cther extrahiert, Ligminreaktionen ergaben und 
doch nicht aus Vanillin bestanden. 

Vor emigen Jahren machte ich die für die Chemie 
des Ligenims wichtige” Beobachtung, daß Salze von 
aromatıschen Um- 
standen Niederschläge ın der Sulfitablauge hervor- 
rufen und daß man z. B. mit Naphtylaminsalzen, De- 
sonders im emer Lauge, die längere Zeit der Luit 
ansgesetzt worden war, die Ligninsulfonsäure nahezu 
vollständig niederschlagen kann, so daB nur die 
Kohlenhydrate zurückbleiben. Diese Beobachtung 
machte seinerzeit die Untersuchung der Zuckerarten 
m der Lauge’) moglich. 


Aminen unter gewissen 


ls sei hier nun in Kürze über das Verhalten 
der Ligninsulfonsäure zu Salzen aromatıscher Amine 
berichtet. Ms geeignetste Base für diese Unter- 
suchung hat sich das a- Naphtylamin erwiesen. 
erwähnte reversibel gebundene 
entfernt, so ruft das a-Naphtylamınsalz in 
Losung emen schönen gelben Niederschlag 
lies ist nun eine höchst auffallende kbr- 
scheinung. Man kann sich namlıch schwer vorstellen, 
daB cem gewoöhnliches sulfonsaures Ammonmmsalz 
eine so hochgradige Unlöslichkeit besitzen soll. lin 
trockenen Zustand ist das Salz unschme!zbar, aber 
m der Fäallungestlüssiekeit wird es bei ungefähr 70 
zu einer diekflüssigen Masse. In Methylalkohol zer- 
ilieBt das Salz gleichsam zu einer teigigen 
aber wenn es vollständig trocken ist, so ist es darın 
doch nahezu unlöslich. Das Anılınsalz zeigt Neigung 
zur Kristallisation; damit sollen sich 
spätere Versuche beschäftigen. 


Ist das vorhin 
Sulfit 
saurer 
hervor. 


Masse, 


jedoch Urst 


Woie ich) früher gezeigt habe, kann man mit 


Chlorkalzium aus der konzentrierten Lösung der \b- 


lauge das Kochsalz der a-l.1emiınsulfonsäure nieder- 
Diese Säure wird auch vollständig durch 
getällt, und das «erhaltene 
sogar m der Niederschlags 
lüssigkeit unschmelzbar. Aus der Mutterlauge fällt 
das Naphtylamınsalz a- Naphtylamınsulfonsäure, 
aber das erhaltene Salz schmilzt leicht in der Fäl- 
lungstlussigkeit. 


schlagen. 
das Naphtylamınsalz 
„zyklische" Salz ist 


Es läge nun schr nahe, anzunchmen, dab das Salz 
ein normales Naphtylaminsalz der ..ienınsulfon- 
saure ist. Folgender Versuch zeigt jedoch. daß die 
Verhältnisse wesentlich anders liegen: 

Wenn namlich das Salz mit verdunntem Alkali 
bei gelinder Wärme behandelt wird, so geht cs in 
Losung und Naphtylamın fallt aus, und zwar so 
vollständig, wie es der Fall wäre, wenn ein normales 
Wird jetzt das Naph- 
tylamın durch .\usziehen mit Aether entfernt, so 
verbleibt eine klare rotbraune Lösung. Wird diese 
mit Salzsaure stark sauer gemacht, so erhält man 
einen gelben Niederschlag von vollständig gleichen 
Figenschaften und von gleicher Zusammensetzung 
wie der ursprüngliche Niederschlag. Wird der mit 
Salzsäure erhaltene Niederschlag abfıltrıert und zu 
dem Filtrat Naphtyrlamimnchlorid hinzugefügt, so ecr- 
hält man ebenfalls den gleichen gelben Korper. 


Anımonmmsalz vorläagec. 


Diese Tatsachen können schwerlich anders er- 
klärt werden, als daB der Komplex RCH : CH. CHO 


"H Sv. Papperstidning 1917, S. 176. 
“O Beiträge z Kenntnis d. chem. Zus. d. Fichten- 
holzes, Berlin 1911. 
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ın Lignin vorliegt. Die Reaktionen werden dann 


durch folgende Gleichungen veranschaulicht: 
u RCH:CH.CHO + HSO,OH ~- 
2) RCH,.CH (SO, OH) CHO + 
CoH;.NH3=:RCH,.CH(SO,ONH,.CH-).CHO 
2 SO,.O / 
PROH SEGE “CH NHC r He IO, 

Wir erhalten also ein inneres, durch Naphtyl- 
amin an den Aldehydkomplex gebundenes Ammo- 
niumsalz, so daß das Ganze eine zyklische Ver- 
bindung darstellt, was sowohl die Unlöslichkeit in 
Wasser und verdünnten Säuren, als auch die Farbe 
erklärt. Behandelt man nun dieses Salz mit Al- 
kalien, so wird der Ring auf zweierlei Weise ge- 
spalten: Finerscits bildet sich das Alkalısalz der 
Säure 

RCH: . CH . (CH : NCuHr) . SO:OH 
und andererseits das Alkalisalz der Ligninsulfon- 
saure selbst und freies Naphtylamin. ls ast dann 
auch klar, daß bei Zusatz einer Säure zu dem ersten 
Salz das erwähnte zyklische Ammoniunsalz regenc- 
riert werden muß, weil die Kupplung in saurer Lö- 
sung erfolgt, wie auch, daß das gleiche zyklische 
Salz bei Zusatz eines Naphtylaminsalzes zu der frei 
gewordenen Ligninsulfonsäure entstehen muß. Es 
scı jedoch erwähnt, daB man nicht mit allen Basen 
ein so günstiges Resultat erhält. Die Reaktion kann 
auch so vor sich gehen, daß die Kupplung 
ständig aufgehoben wird. 

Die Reaktionen sind so offensichtlich. daß keine 
andere Auslegung möglich erscheint. Yas Lignin 
muß also den Akroleinkomplex RCH : CH . CHO 
als einen konstituierenden und wesentlichen Be- 
standteıl enthalten. 

Der Niederschlag hat keine völlig konstante Zu- 
sammensetzung; er enthält ungefähr 2 Proz. N und 
5.5 Proz. S, woraus zu berechnen ist, daß ı zu N : 2,2 
zu S ist. Dies dürfte möglicherweise darauf be- 
ruhen, daB ein Molekül Naphtylamin auch mit zwei 
Molekülen Ligninsulfonsäure zusamınentritt. 


Bei Anwendung von 
lauge erhält man aus ı Liter mit etwa 10 Froz. 
Trockensubstanz 41 g des gelben Niederschlages: 
mmmt man dagegen Lauge, welche der Luft längere 
Zeit ausgesetzt worden war, so erhält man 52 g. 
Man darf deshalb bis auf weiteres wohl annehmen, 
daß die Sulfitablauge und damit das Lignin nicht nur 
den aldchydischen Komplex RCH : CH .-CHO, son- 
dern auch den alkoholischen RCH : CH. CH’OH ent- 
hält; dieser würde dann durch den Sauerstoif der 
luft allmählich zum Aldehyd oxydiert. Ich hoffe 
bei Gelegenheit genaueres darüber mitteilen zu 
können. 

Die erwähnten Komplexe liegen nun in ihrer ein- 
iachsten aromatischen Form im Zimtalkohol und im 
Zuntaldehyd vor. Üleberhaupt sind Körper, die zur 
Zuntgruppe gehören, in der Pflanzenwelt sehr ver- 
breitet. Zimtaldehyd findet sich als Hauptbestand- 
tel im Zimt- und Kassiaöl. 

Als eine notwendige Ergänzung zu der vorigen 
Untersuchung war es notwendig, das Verhalten des 
Zimtaldehyds zu Phloroglucin und zu aromatischen 
Aminen festzustellen. Es zeigte sich hierbei, daß 
Zımtaldehyd mit Phloroglucin und Salzsäure (W ies- 
ners Reagenz) cine prachtvolle rote Färbung ergibt, 
die lebhaft an die entsprechende Ligninreaktion er- 
innert, wenn sic auch etwas heller im Rot ist. Daß 


vol- 


verhältnismäßig frischer 
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sich Zimtaldeliyd leicht mit Anılın und Naplıtylamın 
zu gelbgefärbten Verbindungen vereinigt, z. D. zu 
GHSCH:CH.CH:NCH;, ist aus der Literatur be- 
kannt, en Verhalten, welches ich auch expermientel! 
bestätigt fand. Wenn Zimtaldehyd mit Sulfitlauge 
(Frischlauge) ber 100" C erhitzt wird, so löst er sich 
langsam. Wird dann Sulfit entiernt, so fallt 
a-Naphtalinchlorid emen gelben Körper. Ist dann 
die Kupplung erfolgt, so scheidet sich einc plastische 
Masse aus, welche in der Kälte erhärtet: darauf er- 
scheinen deutliche Kristalle. Die Verbindung bildet 
das zyklische Salz: 


das 


GG, H. . CH, . HC E 
Das Salz löst sich in 
schwer löslich in Wasser. 


SO, O 

ERAEN Gu H: 
Methylalkohol und ist 
Die Lösung tluoresziert. 
Gefunden: ! 
3,90 Proz. 

9,72 Proz. 


Berechnet: 
ED 413 Proz. 
Soon d. 9,44 Proz. 

Das Salz enthält entsprechend dem ligninsulfon- 
sauren Salz auf ein Molekül Naphtylamin etwas mehr 
als ein Atom Schwefel (1,05 Atome), 

Das Salz gleicht zum V’erwechseln dem entsprechen- 
den Iigninsulfonsauren Salz. So wird es z. B. teigig 
bei Zusatz von Methylalkohol, bevor es ın Losung 
geht. Auch durch Alkalien wird es in derselben 
Weise zerlegt. Ich hoffe, später mehr über diese 
Verbindungen berichten zu können. 

Der Zimtaldehyd stimmt mit dem Lignin auch 
darin überein, daB er durch Mincralsäuren verharzt 
wird. 

DaB sich die Zimtaldehydgruppe im Tannenhalz- 
lignin als ein wesentlicher Bestandteil vorfindet, ist 
also nicht nur eine Hypothese, sondern eine Tat- 
sache, deren Konstatierung mich selbst mit Ver- 
wunderung erfüllte. 


r 


>- 


Wenn man sich nun erinnert, daß beinahe alle 
Phanerogamen und (iefäßkryptogamen Jagninrcak- 
tionen geben und daß das Lignin nahezu cein Drittel 
der gesamten Holzmasse ausmacht, so tritt die große 
physiologische Bedeutung der hier dargelegten Tat- 
sachen hervor. Für die Technik aber sind sice m 
gleicher Weise von großer Wichtigkeit. In diesen 
\ldehydkoinplexen liegt die gesamte Chemie 
Sulfitkochprozesses. 

Die Konstitution des Koniferylalkohols ist, wie 
schon früher angeführt, diese: 

oe- CH:CH.CH2OH (I) 
CH; .OCH, (3) 
— OH (4) 
Ier Koniferylaldehyd hat folglich die Formel: 
-CH :CH.CHO(1) 
H, . OCH, (3) 
.OH (4) 

Die Stellung (1, 3, 4) geht daraus hervor, daß, 

wie schon früher erwähnt wurde, Vanıllın: 
CHO (i) 
Ce H,.OCH,O) 
=H) 

durch Erhitzung von Sulfitablauge nit Kalk erhalten 
wird. In diesem Zusammenhang sci darauf hin- 
gewiesen’), daß bei der trockenen Destillation von 
Nadelholz Methyl-, Acthyl- und n-Propylikreosol er- 
halten werden: 


des 


Ce 


8 


") Kem. Tidskriit 1917, S. 15. 
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[CH CH». CH, lignimreaktion hervor, sondern der Koniterylaldehyd 
Ce H,.OCH, Ce H,.OCH, ist die Ursache. Dies erklärt auch, daß Wichel- 
"OH OH haus Zersetzungsprodukte aus dem Holz erhalten 

aa CHa. CHa. CH, konnte, welche Ligninreaktionen ergeben. 
. Cs H. OCH, Wir finden also, daß Koniterylaldehyd und mög- 


.OH 
mit der Stellung 1, 3, 4 in sämlichen Kreosolen. Im 
n-Propylkreosol finden sich also sämtliche drei 
Kohlenstoffatome des Koniferylaldehydkomplexes 
wieder. 
In Holz ruft also nicht ein Vanıllinkomplex die 


x 


licherweise sogar Koniferylalkohol wesentliche Be- 
standteille zum mindesten des Tannenholzlignins 
und daß diese allein chemisch wirksam sind, was alles 
mit der von mir aufgestellten Hypothese in wesent- 
licher Uebereinstimmung steht. Die Untersuchung 
wird fortgesetzt. 


è — m e ol z et re 


Die Dampfstraßenzugmaschine. 


Die Transportschwierigkeiten der letzten Jahre, 
die sieh täglich mehr verschärfen, lassen jeden 
Unternehnier sich immer mehr unabhängig machen 
von den oftentlichen Verkehrseinriehtungen. Kine 
vertsehrte Verwendung von Zugtieren ist unter den 
hiutiscen \cıhältnissen der l"utternot und des Pferde- 
angels wi. gen ebenfalls ausgeschlossen “und kommt 
auch kaum in Frage, da ces sich in den meisten Fällen 
um den geschlossenen Transport großer Lasten auf 
mehr oder minder weite Strecken handelt. 

Es bleibt also nur die mechanische Beförderung 
der zu bewältigenden Lasten. Als vorzügliches 
. Hilfsmittel hat sich hier die Straßenzugmaschine 
erwiesen, die nicht auf vorgeschriebene Schienen- 
wege angewiesen ist. Sie hat den Vorteil der Un- 
empfindlichkeit gegen alle die Einflüsse, denen die 
Zugtiere ausgesetzt sind, und zeichnet sich durch 
große Wirtschaftlichkeit und Betriebssicherheit aus. 

Das l.astauto cignet sich mehr tür den Schnell- 
verkehr und setzt zu semer Verwendung immerhin 
gute Straßen voraus, während die Dawmpfstraßenzug- 
maschine hierin weniger anspruchsvoll ist. 

Die Dampfstraßenzuginaschine hat sreh aus dem 
hochentwickelten T.okomotivbau heraus besonders 
für die Bedürfnisse entwickelt und kann daher heute 
als eme vollkommen betriebssichere Maschine be- 
trachtet werden. Durch die Verwendung der Dampf- 
kraft ist sie vollkommen unabhängig von der Art des 
Brennstoffes und kann gleich wirtschaftlich ınıt dem 
geringwertigsten als auch dem besten Heizmaterial 
betrieben werden. Diese Unabhängigkeit sichert ıhr 
eine große Ücherlegenheit über tierische Zugkraft und 
in gewisser Beziehung auch nber das J.astauto zu. 
Fin weiterer Vorteil der MWampfstraßenzuginaschine 
ist die sofortige Verwendungsmöglichkeit als Kraft- 
maschine, was in vielen Industrien von Wert ist. 
Der widerstandsfähige Dampfkessel und die gegen 
Staub und \Witterungseinflüsse geschützte Dampf- 
maschine ermöglichen den Verkehr überall und 
jederzeit. Dadurch, daB die Dampfmaschine eine 
Ucherlastungsfähigkeit von 30 -40 Proz. besitzt, hat 
die Dampfstraßenzugmaschine eine große Kraft- 
reserve, die ihr bei starken Steigungen, schlechten 
Wegen und Anfahren bei \ollast zustatten kommt. 
Weitere Vorteile, die nicht zu unterschätzen sind, 
liegen in der einfachen Umsteuerung, der sicheren 
"ahrt auf schlechten und abschüssigen Straßen, der 
leichten Bedienung und Reinigung, dem gänzlichen 
Fortiall besonderer Bercifung und in der langen 
l.cbensdauer. , 

Bis vor kurzer Zeit wurde die allgemeine Ein- 
führung der Dampistraßenzugmaschine durch allerlei 
behördliche Vorschriften gehemmt, durch Verfügung 
vom ı. Dezember 1919 ist jedoch der Verkehr mit 


sparniıs bei 


Dampfstraßenzugmaschine von 12,8 Tonnen Höchst- 
gewicht freigegeben. i 

Ganz abgesehen von der Landwirtschaft, in der 
sic ja eigentlich zuerst Anwendung fand, eignet sich 
die Dampfstraßenzugmaschine für jede Industrie, die 
von der heutigen Verkehrsnot unabhängig sein will. 

Die Knappheit und Teuerung aller Betriebs- 
stoffe, als Ileizmaterial, Oel usw. zwingen zu äAußer- 
ster Sparsamkeit und setzen voraus, daB bei der 
Konstruktion der Daimpfstraßenzugmaschine Wert 
auf größte Wirtschaftlichkeit gelegt wird. Aus 
diesem Grunde kommt auch die Verwendung von 
überhitztem Dampf in Frage, da dadurch cine Er- 
sparnis an Wasser und Brennstoffen von etwa 40 
Prozent gegenüber dem Sattdampibetricb erreicht 
wird, und zwar durch Verminderung von \Värme- 
und Arbeitsverlusten beim Eintritt in den Zylinder 
und während der Expansion. Dieser Umstand ist 
von besonderer Wichtigkeit, da durch diese Er- 
gleicher Leistung der .\ktionsradius, 
d. h. die Strecke, die eine Maschine ohne Wasser 
und Kohlen zu nehmen, durchfahren kann, ungleich 
großer wird. Durch die Ueberhitzung des Dampfes 
ist keinerlei Erschwerung des Betriebes bedingt, da 
die UÜeberhitzung durch einen zugänglich in die obere 
Hälfte der Rauchkanımer eingebauten, stark kon- 
struierten Ueberhitzer erfolgt, der die sonst nicht 
voll ausgenützten Rauchgase verwertet und keiner 
besonderen Wartung bedarf, da er mit den Sjede- 
rohren zusammen gereinigt wird. Bei dieser Kon- 
struktion hat die Veberhitzeranwendung cine nicht 
unwesentliche Verminderung des Kesselgewichtes 
zur Folge. 

Im Hinblick auf die rasche Betriebsbereitschaft 
muB natürlich der Kessel zum raschen Anheizen cin- 
gerichtet sein. Der l’euerraum muß mit Rücksicht 
auf die oft zur Verfügung stehenden ininderwertigen 
Brennstoffe und auf die Forderung, jedes Heiz- 
material verwenden zu können, groß sein. Der Ver- 
wendung auch auf schlechten Straßen entsprechend 
soll der Kessel gegen Erschütterungen unempfind- 
lich sein und bei größter Einfachheit hohe Betricbs- 
sicherheit besitzen. Am besten hat sich den Be- 
dürfnissen der Dampfstraßenzugmaschine die ovale, 
ankerlose Feuerbüchse angepaßt, die sich schon bei 
Dreschiokomobilen gut bewährt hat. Da hierbei 
Decken- und Längsanker vermieden sind, so ist die 
Beseitigung des Kesselsteines leicht möglich. Leck- 
stellen können infolge des Fortfalles vieler Ueber- 
lappungen und durch die geringe Zahl der Steh- 
bolzen im Feuerbuchs- und Kesselmantel so leicht 
nicht auftreten, was ein großer Vorteil ist, da die 
ganze Maschine doch immerhin schwere StöBe aus- 
zuhalten hat. 
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Dadurch, daß sich die Schlammlöcher an der 
tiefsten Stelle des Kessels befinden, kann auch we- 
niger gutes Speisewasser verwendet werden. Die 
kurze Anheizdauer wird durch die ovale Bauart der 
Feuerbüchse erreicht. 

Die Dampfmaschine bildet eine in sich ge- 
schlossene, vom Kessel unabhängige Kraftmaschine, 
da Geradführung und l.agersattel ein massıves, kräf- 
tiges Gußstück bilden und leicht vom Kessel abge- 
vommen werden können. Man ist also von der 
alten Bauweise, Kessel und Maschine starr mitem- 
ander zu vernieten, abgegangen und erreicht so, daß 
die Wirkungen der Kesseldehnung und Wärmeaus- 
strahlungen keinen Finfluß auf die Maschine und 
ihren Aufbau haben. Der Kessel dient lediglich als 
Fundament und bleibt von den innerhalb der Ma- 
schine auftretenden Kräften unberührt. Der Haupt- 
erfolg dieser Anordnung ist Schonung des Kessels 
und dauernd richtige, gegenseitige Lage aller Ma- 
schinenteile und kühle Lager. Durch Vermeidung 
aller überflüssigen Schmierstellen wird große Fr- 
sparnıs an Oel erzielt. 

Steuerung und Regelung sind so eingerichtet, 
daß bei geringstem Dampiverbrauch vollkommene 


(Gileichmäßigkeit des Ganges auch bei wechselnden 
Steigungen während der Fahrt gewährleistet ist. 

Das Triebwerk erhält Federung für Kessel und 
Maschine, Triebradbremse und zweiseitigen Stahl- 
zahnrad- Antrieb. Für Rückwärtsfahrt ıst am vor- 
deren Drehgestell eine Anhängevorrichtung vorzu- 
schen, Zuggabel und Anhängekette sind gefedert. 
Zum Heranziehen schwerer l.asten erhält die Zug- 
maschine Seilwinde und Juhrungsrollen. 

Die Fahrtgeschwindigkeit beträgt etwa 6 km in 
der Stunde bei normalen Verhältnissen, zur UÜcher- 
windung großer Steigungen und zum Heranziehen 
schwerer lasten dient cine zweite l’ahrtgeschwindig- 
keit von 3 km in der Stunde. Die lahrbarkeit ist 
eine leichte auch bei ungünstigen Gelände, da die 
ganze Bauart äußerst kräftig ist und Treib- und 
Vorderräder große Breiten und Durchmesser haben. 
Durch die federnde l.agerung ist eine gute Veber- 
windung von Unebenheiten und Schlaglöchern ge- 
währleistet. Die Wendung kann auf kleinstem Raum 
mit einem Halbmesser von nur 2,5 m stattfinden, 
ohne daß ein Treihrad schleift oder die Zugkraft 
nachläßt. Zur Ueberwindung großer Gieländeschwie- 
rigkeiten dient die Seiltrommel. H. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. ® 


Verfahren zur Nutzbarmachung von in der 
Sulfitlauge enthaltenen wertvollen Stoffen. 


D. R. P. 320 508. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Wilhelm Oeh! in Thalmässıng, Bayern. 


Zur praktischen Durchführung des Verfahrens 
unter Anwendung von Silikatverbindungen wird die 
Sulfitlauge in cin Rührwerk oder einen Behälter ge- 
bracht, in welchem sie in dauernder Bewegung ge- 
kalten wird. Hierbei werden z. B. Alkali- oder ähn- 
liche Silikate in solchen Mengen zugeführt. daß das 
Kalzıumbisulfat in Kalziumsilikat übergeführt wird. 
Das erhaltene Kalziunisilikat wird nunmehr durch 
Auswaschen gereinigt, und es verbleiben als End- 
produkt des Verfahrens die ihrer Lösungsmittel 
heraubten, frei gewordenen Harze in Form von Harz- 
kalkseife bzw. Harzalkaliseıfe zurück. 

Nimmt man an Stelle von Silikatverbindungen 
anen Zusatz von Schwermetallösungen, dann geht 
das Bisulfit des Kalziumbisulfits mit dem Schwer- 
metall eine chemische Verbindung cin. Das hierbei 
irei gewordene Kalzium vereinigt sich mit den 
larzen zu Harzkalkseife und zu Schwermetallsetie. 


Setzt man z. B. der Sulfitlauge unter Erwär- 
mung eine Menge Fisensulfatlösung zu, dann wird 
das Eisensulfat durch das Bisulfat des Kalziums zu 
Kisensulfür reduziert und das frei gewordene Kal- 
zium vereinigt sich mit den Harzen zu Harzkalk- 
seite und die Fisenoxydulverbindung zu Schwer- 
netallseiie. Auf diese Weise werden die in der 
Sulfitlauge enthaltenen Harze gewonnen und die 
übrigen in der Mutterlauge noch enthaltenen Stoffe 
der weiteren Verwertung zugänglich gemacht. 

Verfahren zur Nutz- 
Sulfitlauge enthaltenen 


Patent-ÄAÄnspruch: 
barmachung von ın der 


wertvollen Stoffen, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Sulfitlauge Silikate oder Schwermetallverbindungen 
zugesetzt werden. 


Verfahren und Vorrichtung zum Wiederge- 
winnen der auf dem Langsieb der Papier- 
maschine abgetrennten Randstreifen der 
Stoffbahn. 


D. R. P. 320 361. Klasse 55d. Gruppe 27. 
Kinar Schiller in Mölndal, Schweden. 


Unter dem vorderen Teile des l.angsiebs ‚rt ist 
ein Abwassersammiler 7, das sogenannte Schift, an- 
gebracht, das im Sinne der Erfindung unten in einer 
Querrinne 2 endigt. Diese ist an beiden Seiten mit 
Ausgußrohren 8 versehen, die in je eine der unter- 
halb des Langsiebes ı an beiden Seiten der Ma- 


Die 
der 


ausmünden. 

Breite 
mit Gefälle nach 
(hautschwalze 4 be- 


Rinnen 9 
nach der 


schine befindlichen 
Rinnen 9 können seitlich je 
Papierstoffbahn verstellt werden 
einem unterhalb der unteren 
findlichen Behälter 10, in den sie einmünden und 
von dem ein Rohr ıı zu einer Pumpe ı2 führt. 
Letztere ist durch ein Druckrohr 13 mit den Misch- 
kasten 14 der Maschine verbunden. 

Das Abwasser, das von dem Schiff 7 aufgc- 
fangen wird, läuft durch die Röhre 8 nach den 
Rinnen 9 und von dort nach dem Behälter 10, muß 
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dabei auch die durch einen Wasscerstrahl abgetrenn- 
ten Randstreifen der Papierbahn mitnehmen, die ın 
die gerade unter ıhnen angebrachten Rinnen 9 fallen 
und mit nach dem Behälter 10 geführt werden. 
Durch das Rohr ıı läuft die durch das Vermischen 
mit dem Abwasser dünnflüussig gemachte Masse zur 
Pumpe 12, die sie in den Mıschungskasten 14 ab- 
gibt, um zusammen mit der aus der Wanne 15 kom- 
menden frischen Masse aufs neuc dem Langsieb zu- 
geführt zu werden. 

Im Behälter ıo kann auch zum Zurückführen 
m den Mischungskasten 14 die ganze vom L.angsieh 
kommende Masse autigespeichert werden, wenn ihre 
Beschaffenheit den Anforderungen nicht genügt, 
was z. B. nach dem Ingangsetzen der Maschine der 
Fall ist. Mittels der Pumpe 12 geschieht die Zu- 
ıuckbeförderung der Abfallmasse ununterbrochen 
nach dem Mischungskasten während der Arbeit der 
\laschine, 

Patent-Ansypruche!: u Verlahren Zum 
Wiedergewinnen. der auf dem Langsieb der Papier- 
maschine abgetrennten Räandstreifen der Stoffbahn, 
um den Papiterstoff dieser Streifen unmittelbar wic- 
der auf dem Langsicb zu verwenden, dadurch gt- 
kennzeichnet, daß zum Aufnehmen der Randstreifen 
ausschließlich das Abwasser der Papiermaschine 
verwendet wird., das auf seinem Wege nach der 
Riückbeförderungspumpe so geleitet wird, daß es 
die vom L.angsiebe herunterfallenden Randstreifen 
ın sıch aufnimmt. 

2. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß 
an jeder Seite unterhalb des lT.angsiebes (1) eime 
Rinne (9) vorgeschen ist, die das Ab- und Uhinlauf- 
wasser aus dem Schiffe (7) auf seinem Weg nach 
der Rückbeförderungspumpe fördert und in ciınem 
unterhalb der Ciautsche (4, 5) angeordneten Sam- 
melbehälter (10) äusmundet. der ın Verbindung mit 
der Rückbeförderungspumpe steht. 

3. Vorrichtung nach latentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Rinnen (9) je nach der 
Breite der Stoftbahn seitlich verstellbar sınd. 


Rundsieb-Selbstabnahme-Papiermaschine 
zum Herstellen von schmalen Spinnpapier- 
streifen. 

Klasse 55d. 
Engelhardt m 


KT, 2 
Theodor 


Gruppe 27. 
Dorsten, Musti; 


und Berlin- N eouroder Kunstanstalten 
Et -Ges Di Beriti 
Iyer Siıebzylinder a wird durch den Gewichts- 


kebel k gegen die Abnahmewalze c gedrückt. Da- 
durch wird der Sıcebuberzug des Zylinders a sebr 
geschont, wenn lolzstücke und andere Fremdkörper 
vom Sieb mitgenommen werden, indem der Sieb- 
zylinder a sich emfach von der Walze e abhebt. 
Gegen die als obere Preßwalze einer zweiten 
Presse dienenden Blasenwalze d drückt sich selbst- 
tätig mittels des Gewichtshebels '] die untere mit 
Naßfilz ı bespannte Preßwalze e an, von der das 
herausgequetschte, in einem unter der Walze e ange- 
ordneten Behälter sich sammelnde Wasser durch cim 
Rohr in den Stoffkasten f zuruckfließt. Der Luft- 
sauger g arbeitet gegen den Siebzylinder a, nachdem 
ihn das Obertuch b mit der hieran hängenden Pa- 
pierbahn verlassen hat, wodurch eine gute KEntwässe- 
rung und cın Arbeiten auf der Maschine 
sowie eme gründliche Reinigung des Siebes ermög- 
liicht wird. Auf dem durch den Druck des Gewichts- 


rasches 


hebels k angehobenen Rundsiebzylinder a wird die 
Papierbahn mittels Wasserstrahlen in schmale Streifen 
geteilt. Der Rundsiebzylinder a kann auch mit auf- 
gebrachten Drähten verschen sein, wodurch schmale 
Papierstreifen entstehen. Die Maschine, die mit 
einem angeschlossenen Nitschelwerk.h versehen ist, 
soll brauchbares \orgarn zum Spinnen von Zell- 
stoffgarn liefern. 


Durch den Luftsauger g wird nicht nur cine gründ- 
liche Reinigung des Siebes von Fremdkörpern, Stoff- 


resten usw, erzielt, sondern auch eine gründliche Ent- 
wässerung.. Auch wird auf diese Weise eine bessere 


\Verfilzung erzielt. Durch den l.uftsauger x wird 
also dem Papier Feuchtigkeit entzogen, um die 
schmalen Bänder leicht trennen und getrennt zum 
Zweck des weiteren  \erspinnens abwickeln zu 
können. | 

Patent-Anspruche: 1. Rundsieb-Selbst- 


abnahme-lapiermaschine zum Herstellen von schma- 
len Spinnpapierstreifen, dadurch gekennzeichnet, dab 
der Siebzylinder (a) selbsttätig gegen die mit dem 
\bnahmefilz (b) bespannte fest gelagerte Abnahme- 
walze (ec) angedrückt wird. 

2. Maschine nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die untere mit dem Nabfılz (i) 
bespannte FreBwalze (e) selbsttätig gegen die obere 
test gelagerte Walze (d) der Naßpressce (e, d) oder 
dicet Abnahmewalze (c) angedrückt wird. 

3. Maschine nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daß ein Luftsauger (g) außen gegen 


den Stebzylinder (a) an der Stelle angeordnet ist, 
an der das Obertuch (b) mit der Papierbahn den 
Siebzylinder (a) verläßt. 


Querschneidemaschine, bei der die Papier- 
bahn zwischen Förderwalzen den Schneid- 
messern absatzweise zugeführt wird. 

D R C: 320 302. Klasse 55e. Gruppe $ 
Frederiek 9 tilian Pirckers u bondon 
England. 


Das Wesen der Erfindung besteht darin, das 
den Schneidmessern durch ein Zusatzfiörderwalzen- 
paar während der Rtückwärtsdrehung des Förder- 


walzenpaares Papier zugeführt wird, so daß während 
der vollen Umdrehung der Antriebsteile den Schneid- 
wessern zweimal Papier zugeführt wird. Die neue 
Maschine ist in einer Seitenansicht schematisch dar- 
gestellt, 
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Patent-Ansprüche:  ı Papierquer- 
schnesdemaschine, bei der die Papierbahn zwischen 
Förderwalzen den Schneidmessern absatzweise ZU- 
geführt wird, gekennzeichnet durch die Anordnung 
eines Zusatzwalzenpaares (14, 15) zum Erfassen und 
Zuführen des Papieres zu den Schneidmessern (33, 
ag) während der Zeit, in der das erste Förderwalzen- 
paar (1, p das Papier (12) nicht vorschiebt. 


i 

2. Papterquerschneidemaschine nach Anspruch ı, 
dadurch gekennzeichnet, daß die unteren Walzen (1, 
14) der beiden durch Zahnräder gekuppelten Förder- 
walzenpaare (1. 4 und 14, 15) durch Zahnräder (16, 
17) gekuppelt sind und die oberen- Walzen (4, 15) in 
Schwinghebeln (23) gelagert sind, die durch Stan- 
ken (26 und 25) und Daumenscheiben (30, 31) so be- 
wegt werden, daß entweder die cine oder andere der 
oberen Walzen (4, 15) mit der zugehörigen unteren 
Korderwalze (1, 14) in Berührung tritt. 


Maschine zum Schneiden von Papier. 

D. R. P. 320 303. Klasse 55e. Gruppe 5. 
Frederiek William Vickery m London. 
; Engl. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine 
zum Schneiden von Papier und ähnlichen Stoffen. 
hei der das Papier zwischen zwei Walzen hindurch 
zu den Messern geführt wird. Kine von diesen 
Walzen bewirkt den Vorschub des Papiers zu den 
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Fig. 1 
Messern, während die andere Walze als Druckwalze 
dient. Sie werden gewöhnlich durch einen verstell- 
baren Zapfen auf der Treibscheibe angetrieben, wo- 
bei nnr cine halbe Umdrehung der Treibscheibe für 
den Vorschub des Papiers benutzt wird. Bei diesen 
bekannten, Maschinen wird die Walze nur während 
einer Hälfte einer Umdrehung der antreibenden 
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Teile bewegt, und die die Walze bewegenden Teile 
vollenden ihre Bewegung ohne Arbeitsleistung. so 
dch das Papier nur während cines Teiles des vollstän- 
digen Hubes der arbeitenden Teile zugeführt wird 
und während des anderen Teiles des Hubes still- 
steht. 

Das Wesen besteht darin, daß 
das Papier den Messern zweimal während eines 
vollen Hubes der Arbeitsteille zugeführt wird, so 
daß eine doppelt so hohe Ausbeute bei Maschinen 
erreicht wird, bei denen das Papier am Ende jedes 
Vorschubes zum Abschneiden stillsteht. 

Patent-Ansprüche: ı. Maschine zum 
Schneiden von: Papier, bei der das Papier von einer 
Rolle zwischen emer Druck- und einer Vorschub- 


der Erfindung 


Fig. 2 


walze hindurch zu den Messern geführt und nur 
während einer Hälfte einer Umdrehung der antrei- 
benden Teile bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, 
AlaB die Vorschubwalze (1) während einer Umdre- 
hung der Treibstheibe (14) zweimal Papier erfaßt 
und den Messern zuführt. 

2. Maschine nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Vorschubwalze (1) während 
einer Umdrehung der Treibscheibe (14) abwechselnd 
durch mechanisch oder elektrisch bewegte Kupp- 
lungen mit losen Zahnrädern (8, 9) verbunden wer- 
den kann, an ‘die auf gegenüberliegenden Seiten 
Schubstangen (10, 11) angreifen, die die Vorschub- 
walze (1) immer ın derselben Richtung drehen. 
(Fig. 1.) 

3. Maschine nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der Vorschubwalzenwelle 
(5) em Sperrad (55) vorgesehen ist, ın das zwei 
auf Hebeln (51,52) angeordnete Sperrklinken ein- 
greifen, die von zwei zu beiden Seiten der Achse (5) 
liegenden Schubstangen bewegt werden (Uig. 2.) 


Längsschneider ohne Teilkamm mit 
Vorrichtung zum getrennten Aufwickeln der 
, geschnittenen Papierstreifen. 

D. R. P. 320717. Klasse 556e. Gruppe 4. 
Alfred Mehlhase m Wehr, Baden. 

Das Auscinanderhalten der geschnittenen Strei- 
fen wird dadurch erreicht, daB die Papierstreifen F 
nach dem DurchJaufen der Schneidwalzen durch ein 
besonderes Walzenpaar A, B mit kleinen in der Um- 
laufsrichtung verlaufenden Rillen geführt werden. 
Hierdurch werden die Papierstreifen U in der Längs- 
richtung leicht gerillt und dadurch in der Breite 
etwas zusammengezogen, so daB zwischen den cin- 
zelnen Papierstreifen etn freier Raum entsteht, der 


das Zusammenhaften der aufzuwickelnden Papier- 
streifen verhindert. 

Fatent-\nspruch: L.ängsschneider oder 
Terlkamm mit Vorrichtung zum getrennten Auf- 
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wickeln der geschnittenen Papierstrcifen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Papierstreifen (F) nach dem 
Verlassen der Schneidwalzen durch ein Walzenpaar 
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(A, B) laufen, das mit leichten, in der Umlaufs- 
richtung liegenden Rillen versehen ist und dadurch 
jeden einzelnen Papierstreifen leicht rillt und in der 
Breite etwas zusammenzieht. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


- Patente. 
Anmeldungen. 
38i, 1. W. 53395. William Waern, Stockholm, 
Schweden; Vertr.: Hugo Licht, Pat.-Anw., Berlin 
SW ıı. Vorrichtung an Rindenschälmaschinen. 
23. 3. 18. Schweden 10. 2. 17. 


ssb, t. H. 77 592. Dr. Richard Hartmuth, Ber- 
hn, Dorotheenstr. 36. Verfahren zur Pehandlung 
von Holz oder zellulosehaltigen Stotfen zwecks Ge- 


winnung von Zellulose und künstlichem Harz, Lack, 
Asphalt u. dgl. 8. 7. 19. 
ssd, 23. 1. 24481. Anton Ecker, Crefeld, 


Vennfelder Str. 35. Faserstoffzuführung in Rund- 
sıebpapiermaschinen. 10. 10. 19. 


Erteilungen. 


558, 1. 322370. Amme, Giesecke & Konegen 
A.-G. Braunschweig. Holzschleifer mit hydraulisch 
betriebenen Pressen. 8. 11. 19. A. 32513 

55b, 3. 322461. Fa. Fr. Küttner, Ernst Profeld 
u. Dr. Emil Sidler, Pirna. Verfahren zum Reinigen 
von durch organische Beimengungen verunreinigten 
und gefärbten alkalıschen Ablaugen. 8 7. 19. 
K. 69 446 | 

s5b, 3. 322462. Clemens Tittel, Voitsberg, 
Oesterr.; Vertr.: E. Hoffmann, Pat.-Anw., Berlin 
SW68. Vorrichtung zum Eindampfen von leicht 
zum Anbrennen neigenden, Flüssigkeiten, insbeson- 
dere von Sulfitablaugen. 17. 11. 17. T. 21678. 

55d, 11. 322576. Adolf Steigmeyer, Mannheim- 
Waldhof, Neurottstr. 10. Vorrichtung zum Regeln 
des Laufes der Filze und Siebe in Papiermaschinen. 


27. 5. 19. R. 47745. | l 
55d, 28. 322371. Cari Schaaf, Falkenstein, 
Vogtl. Vorrichtung zum Trocknen von Fapier-, 


Pappen-, Papierstoff- und Gewebebahnen mit Hilfe 
von Trockenzylindern, die der Reihe nach vom 
Heizmittel durchströnt werden; Zus. z. Pat. 318 502. 


5. 12. 18. Sch. 54 12& 
 Versagungen. 
55e. F. 42040. Vorrichtung zum Zerschneiden 
von in Rollenform ohne Kern aufgewickelten 
Stoffen. 10. 2. 19. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
sse. 679311. Jean Goebel, Darmstadt, Gries- 


heimer Weg 57. Nabe für federnde Scherenkreis- 
messer: unıgeschrieben auf Gandenberger'sche Ma- 
schinenfabrik Georg Goebel. Darmstadt. 21. 6. 17. 
G. 40 535. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion ! (Bayern r. d. Rh.). 


Bekanntmachung 
gemäß §$ 5 der Wahlordnung 
Beruisgenossenschaft. 

Die Wahl der Mitglieder 
tionsvorstandes ( 25 der Satzung) und der 
Vertreter zur Genossenschaftsver- 
sammlung (N 7 d. S) findet 

Dienstag, den ı5. Juni 1920, vorm. ı0 Uhr, 


Sektion zu 


der Papiermacher- 


des Sek- 


im Sıtzungszimmer der München, 


\Marsstr 26, I, statt. 

Die Wahl kann eine Stunde nach Peemn ge- 
schlossen werden. 

Zu wählen sind 3 Mitglieder des Sektionsvor- 


3 Vertreter zur 
Irsatzmänner, 


sowie 
und 3 


standes und 5 Frsatzmänner, 
Genossenschaftsversammlung 
samtlich auf 4 Jahre. 

Die nach § 7 der Wahlordnung vom Wahlvor- 
stand aufgestellten \Vahlvorschläge liegen in der 
Geschäftsstelle der Sektion zu München, Mars- 
straße 26, I, vom 4. Mai bis 18. Mai 1920 werktags 
in den Stunden voun 8—3 Uhr aus. 


Weitere Wahlvorschläge unter ausdrücklicher 
bezeichnung jeder Vorschlagsliste, für welche der 
beiden Wahlen sie gelten soll, können bis einschließB- 
lich 18. Mai 1920 werktags in den Stunden von 
8-—-3 Uhr bei dem \Wahlvorstand der Sektion ] der 


Papiermacher-Berufiszenossenschaft zu München, 
\Marsstr. 26, I, eingereicht werden. Hierbei ist & 7 


der Wahlordnung zu beachten. Ihe eingereichten 
Wahlvorschläge können nach ıhrer Zulassung bis 
zum T4. Juni 1920 an der vorgenannten Stelle cin- 
zeschen werden. Die Stimmabgabe ıst an die zu- 
pelassenen Wahlvorschläge gebunden. Die Wähler- 
und Nummernlisten können ebenfalls bei der vor- 
bezeichneten Stelle von heute bis zum 12. Juni 1920 
eingesehen werden. 


twaige Kınsprüche gegen die Richtigkeit der 
sich hieraus ergebenden Wahl- und Stimmbercchti- 
gung sind bei Vermeidung des Ausschlusses späte- 
stens 4 Wochen vor dem \Wöahltage unter Bei- 
jfügung von Beweisinitteln bei dem \Wahlvorstand 
einzulegen. Der Wahlvorstand ist befugt, 


Heft 19, 1920 


‘die Wahl- und Stimmberechtigung eines jeden 
Wählers bei der Wahlhandlung zu prüfen, weshalb 
es sich empfiehlt, einen Ausweis hierüber zur Wahl 


mitzubringen. 

Der Wähler kann jeweils nur cinen solchen 
Stimmzettel abgeben, welcher mit einem der zu- 
gelassenen \Wahlvorschläge vollständig überein- 
stimmt. An Stelle der Aufzählung der Namen ge- 
nügt der Hinweis auf die OÖrdnungsnummer des 
Wahlvorschlages. Die Stimmzettel sollen von 
weißer Farbe und 15 20 cm groß sein. Stimm- 


zettel, welche von diesen Bestimmungen abweichen, 
sind ungültig, wenn dies die Absicht einer Kenn- 
zeichnung wahrscheinlich macht. 

München, den ı. Mai 1920. 


Der Wahlvorstand. 
Kommerzienrat Dr. Haerlin, 
Vorsitzender. 


Papiermacher-Berufs enossenschaft 
Sektion VII. 


Bekanntmachung 


gemäß $ 5 der Wahlordnung (Anhang zur Satzung 
der Papiermälcher-Berufsgenossenschaft gültig vom 
I. Januar 1913 ab). 

Die Neuwahl a) des Sektionsvor- 
standes ($ 25 der Satzung), b) der Ver- 
treter zur Genossenschaftsversamm- 
lung ($ 7 der Satzung) 


Donnerstag, den 24. Juni 1920, nachmittags ı Uhr, 
in Hannover, Kastens Hotel, am Theaterplatz, 


stattfinden. Die Wahlhandlung kann .eine Stunde 
nach ihrem Beginn geschlossen werden. 

ls sind zu wählen auf je 4 Jahre a) 5 Mit- 
glieder des Sektionsvorstandes und 3 Frsatzmänner, 
b) 2 Vertreter zur Genossenschaftsversammlung und 
2 Ersatzmänner. Die nach den $$ 7 und 28 der 
Wahlordnung vom \Wahlvorstand aufzustellenden 
Wahlvorschläge liegen in der Geschäftsstelle unserer 
Sektion zu Berlin SW ri, Dessauer Str. 2 an den 
Werktagen in den Stunden von 9 bis 3 Uhr aus. 
Diese Wahlvorschläge lauten wie folgt: 


soll 


I. Für den Sektionsvorstand. 
i a) Mitglieder. 

1. Kommerzienrat Ferd. Eppen, Papier- und 
Holzzellstoff-Tabrikant zu Winsen a. d. Tuhe; i. Fa. 
I. H. Eppen, daselbst. 

2. Fr. Henseling, Papierfabrikant zu Delligsen, 
Kr. Gandersheim; i. Fa. Delligser. Papierfabrik 
I. Wiesener Wwe., daselbst. 

3. Emil Fott, Pappen- und Holzstattabrikant zu 
Innerstethal bei L.angelsheim am Harz; i. Fa. 
A. Pott, daselbst. 

4. Heinrich Woge. 
(Hannover): i Fa. T. H. Woge, daselbst. 

5. Ottomar Fickhoff, Holzstotff- Fabrikant zu 
Blankenburg am Harz; i Fa. C. & A. Fickhofis 
Erben. daselbst. Betriebssitz Altenbrak im Bodetal. 

b) Ersatzmänner. 

I. Georg Keferstein, Papierfabrikant zu 
am Harz: .ı. Fa. A. Keferstein, daselbst. 

2, Heinrich Lovis, Holzstoftabrikant zu 
Heiligenstadt (Fichsfeld); ı. Fa. Th. D. Lovis Söhne, 
daselbst: Betriebssitz Holzscehleiferei in Sieberthal. 

3 Friedrich Penseler, Pappenfabrikant zu 
Prunkensen bei Alteld a. d. Leime; i Fa. Juhus 
Penseler, daselbst. 


Pappentahrikant zu Elze 


feld 
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4. F. Wagner, Fabrikdirektor zu Altkloster hei 
Buxtehude; i. Fa. Winter’sche Papierfabriken in Alt- 
kloster und Wertheim b. Hameln. 

5. Hermann Bauermeister, Pappenfabrikant zu 
Kaierde (Kr. Gandersheim); i. Fa. Vereinigte Patent- 
nappenfabriken Kaierde und Holzminden PBauer- 
meister & Henseling G. m. b. H., daselbst; Betriebe 
in Kaierde und Holzminden. 


II. Für die Vertreter zur Genossenschafts- 
versammlung. 


ay Vertreter. 


1. Kommerzienrat Ferd. Eppen, Papier- und 
Holzzellstoff-Fabrikant zu Winsen a. d. Luhe; 


i. Fa. J. H. Eppen, daselbst. 

2. Fr. Henseling, Fapierfabrikant zu Delligsen, 
Kr. Gandersheim; i. Fa. Dalligser Papierfabrik 
J. Wiesener Wwe., daselbst. 

b) Ersatzmänner. 

1. Emil Pott, Pappen- und Holzstotf-Fabrikant 

zu Innerstethal bei Langelsheim am Harz; i. Fa. 


A. Pott. daselbst. 
; 2. Heinrich Woge, Pappenfabrikant zu Elze 
(Hannover); i. Fa. I. H. Woge, daselbst. 


Weitere Wahlvorschläge, und zwar getrennt für 
a) die Wahl des Sektionsvorstandes, b) die Wahl 
der Vertreter zur (Gsenossenschaftsversammlung 


können bis zum 26. Mai 1920 bei dem Wahlvor- 
stand unter der Adresse: Sektion 7 der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft in Berlin SW ır, 


Dessauer Str. 2, eingereicht werden. Hierbei ist & 7 
der Wahlordnung zu beachten. 

Die eingereichten Wahlvorschläge können nach 
ıhper Zulassung bis zum 22. Juni 1920 an oben ge- 
nannter Stelle eingeschen werden. Die Stimmen- 
abgabe ist an die zugelassenen Wahlvorschläge ge- 
bunden. Das Betriebsverzeichnis und die dazu ge- 
hörige Nummernliste können cbenfalls an genannter 
Stelle von heute bis zum 22. Juni 1920 eingesehen 
werden. Finsprüche gegen die Richtigkeit der sich 
hieraus ergebenden Wahl- und Stimmberechtigung 
sind bet Vermeidung des Ausschlusses spätestens 
vier Wochen vor dem Weahltage unter Beiiugung 
von Beweismitteln bei dem \Wahlvorstand cınzu- 
legen. Der Wahlvorstand ist befugt, die Wahl- 
und Stimmberechtigung jedes \Vählers bei der Wahl- 
handlung zu prüfen, weshalb es sich empfiehlt, einen 
Ausweis hierüber zur \Wahlhandlung mitzubringen. 

Der Wähler kann nur einen solchen Stinmizettel 
abgeben, der mit einem der zugelassenen Wahlvor- 
schläge vollständig übereinstimmt. An Stelle der 
Aufzählung der Namen genügt der Hinweis auf die 
Ordnungsnummer des Wahlvorschlages. Die Stimm- 
zettel sollen von weißer Farbe und 15 : 20 cm groß 
sein. Soweit Stimmzettel von diesen Bestimmungen 
abweichen, sind sie ungültig, wenn das Abweıichen 
die Absicht einer Kennzeichnung wahrscheinlich 
macht. 

Berlin, den 1. Mai 1920. 


Der Wahlvorstand. 
Ferd. Eppen, Vorsitzender. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion VII. 
Bekanntmachung 
eemäß § 5 der Wahlordnung (Anhang zur Stzung 
der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, gültig vom 
1. Januar 1913 ab). 
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Die Neuwahl a) des Scktionsvorstandes 
($ 25 der Satzung), b) der Vertreter zur Ge- 
nossenschaftsversammlung ($ 7 der 
Satzung) soll 


Dienstag, den 22. Juni 1920, nachmittags 2 Uhr, 
in Wernigerode am Harz, Hotel „Weißer Hirsch“, 


stattfinden. Die Wahlhandlung kann eine Stunde 
nach ihrem Beginn geschlossen werden. 

Es sind zu wählen auf je vier Jahre: a) s Mit- 
glieder des Sektionsvorstandes und 5 Ersatzmänner, 
b) 3 Vertreter zur Gertossenschaftsversanunlung und 
3 Ersatzmänner. Die nach den $$ 7 und 28 der 
Wahlordnung vom. Weahlvorstand aufzustellenden 
\Wahlvorschläge hegen m der Geschäftsstelle unserer 
Sektion zu Berlin SW tr, Dessauer Str. 2, an den 
Werktagen in den Stunden von 9 bis 3 Uhr aus. 
Diese Vorschläge lauten wie folgt: 


I. Für den Sektionsvorstand. 
a) Mitglieder. 
und Ho6olzstott- 
Gebrüder Lange, 


lange, Papier- 
Pernburg; i Fa. 


I. Heinrich 
Fabrikant zu 
daselbst. 

2. Heinrich Lovis, 
kant zu Heiligenstadt 
Lovis Söhne, daselbst. | 

3. Dr. Willi Schacht, Papier-, Pappen- und 


l’apier- und Pappen-labrı- 


(Eichsfeld): ı. Fa. Th. D. 


Strohzellstoff-Fabrikant zu Weimar: i Fa. Oskar 
Dietrich- Weißenfels. 
4. Gustav Stoltze, Papierfahrikant zu Ilerren- 


mühle bei Ziesar (Bez. Magdeburg): ı. Fa. C. Stoltze, 
daselbst. 

5. Friedrich 
zu Töppeln betr 
& Co., daselbst. 


'b) Ersatzmänner. 


Pappenfabrikant 
Fa. H. Goöllnitz 


Schwartzkopt, 
Gera (Reuß): i. 


1 Felix Günther, Papierfabrikant zu Irchwitz 
bei Greiz; ı. Fa. Otto Gunther, daselbst. 

2. Fr. Preller, Papier- und Pappenfabrikant zu 
Wehlitz bei Schkeuditz; i. Fa. F. M. Weber, daselbst. 

3. Bruno Hempel, Fabrikdirektor zu Gröningen, 
Bez. Magdeburg; i Fa. Papierfabrik Grönimgen 
A. Woge G. m. b. HU, daselbst. 

4. Fritz Körner, Pappen- und Holzstotf-Fabri- 
kant zu Jeßnitz (Anhalt); 1. Fa. Peukert & Körner, 
daselbst. 2 

5. Franz Seydel, Vapıer- und Pappenfabrikant 
zu Tennstedt (Thür): i Fa. C. F. Seydel, daselbst. 

II. Für die Vertreter zur Genossenschafts- 

versammlung., 

a) Vertreter. 
und Hoalzstofl- 
Gebrüder Lange, 


ı. Heinrich 
Fabrikant zu 
daselbst. 

2. Heinrich 


Lange, Papier- 
Bernburg; 1i. Fa. 


Lovis, Papier- und Pappen-labrı- 


kant zu Heiligenstadt (Kichsfeld); no Fa. Th. T>. 
Lovis Sohne, daselbst. 

3 Tr Willi Schacht. Papier- Fappen- und 
Strohzellstoff-Fahrıkant zu Oskar 


\Wennar: 1. Fa. 
Dietrich- \Veißentels. | 
| b E 
o Gustav Stoltze, Papierfabrikant zu Herren- 
mühle bei Ziesar (Bez. Magdeburg); i Fa. C. Stoltze, 
daselbst. 
2. Friedrich Schwartzkopf, Pappenfabrikant zu 
Töppeln bei Gera (Reuß): g Fa. H. Göllmtz & Co, 
daselbst. 


rsatztinanner., 
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3. Felix Günther, Papiertabrikant zu Irchwitz 
hei Greiz; ı. Fa. Otto Günther, daselbst. 

Weitere Wahlvorschläge, und zwar getrennt für 
2) die Wahl des Sektionsvorstandes, b) die Wahl 
der Vertreter zur Genossenschaftsversammlung 
können bis zum 24. Mai bei dem \Wahlvorstand unter 
der Adresse: Sektion 8 der Papiermacher-Berufs- 
zenossenschaft im Berlin SW 11. Dessauer Str. 2, ein- 
gereicht werden. Hierbei ist $ 7 der Wahlordnung 
zu beachten. 

Die eingereichten Wahlvorschläge können nach 
ihrer Zulassung bis zum 20 Juni an oben genannter 
Stelle eingesehen werden. Die Stimmenabgabe jist 
an die zugelassenen Wahlvorschläge gebunden. Das 
Betriebsverzeichnis und die dazu gehörige Nummern- 
liste können ebenfalls an genannter Stelle von heute 
his zum 20. Juni eingesehen werden.  Finsprüche 
gegen die Richtigkeit der sich hieraus ergebenden 
Wahl- und Stimmberechtigung sind bei Vermeidung 
des Ausschlusses spätestens vier Wochen vor dem 
Wahltage unter Beifügung von Beweismitteln bei 
dem Wahlvorstand einzulegen. Der Wahlvorstand 
ist befugt. die Wahl- und Stimmberechtigung jedes 
\Wöählers bei der \Wahlhandlung zu prüfen, weshalb 
es sich empfiehlt, einen Ausweis hierüber zur Wahl- 
handlung mitzubringen. . 

Der Wähler kann nur einen solchen Stimmzettel 
abgeben, der mit einem der zugelassenen Wahlvor- 
schlage vollständig überemstimmt. An Stelle der 
Aufzählung der Namen genügt der Hinweis auf die 
Ordnungsnummer des Wahlvorschlages. Die Stimm- 
zettel sollen in weißer Farbe und t5 : 20 cm 
groß sein. Soweit Stiimmzettel von diesen Bestim- 
mungen abweichen, sind sie ungültig, wenn das Ab- 


weichen die Absicht cimer Kennzeichnung wahr- 
scheinlich macht. 
Berlin, den 6. Mai 19-0. 
Der Weahlvorstand. 


Heinrieh Lange, Vorsitzender. 


_—n un on 


Die Lage des graphischen Gewerbes. 

Die Krise in der Papiererzeugung hat für 
Deutschland nunmehr die ernstesten Formen ange- 
nommen. Jede weitere Verschärfung der Lage muB 
tür die stark beeinträchtigte Papierindustrie 
verhängnisvolle Folgen zeitigen. Der Untergang der 
deutschen Papierindustrie aber bedeutet den Unter- 
zung der graphischen Gewerbe m Deutschland. Denn 
an eine Kınfuhr fertigen Papiers nach Deutschland 
ist vorerst nicht zu denken. Mit dem Untergansse 
der graphischen Gewerbe aber wäre verbunden nicht 
nur der Untergang der deutschen Kultur, sondera 
auch der Zusammenbruch dessen, heute noch 
als dentsche Volkswirtschaft bezeichnet zu werden 
prlegt. 

Diese große Bedeutung ‚der graphischen Gewerbe 
tür die Volkswirtschaft, also für che Fortexistenz des 
Staates in seiner Gesamtheit und des einzelnen 
Staatsbürgers, ist einer breiteren  Oeftentlichkeit 
nicht mit der erforderhehen Klarheit vor Augen ge- 
führt worden. Die Schuld hierfür trifft zum Tet 
die interessierten Kreise selbst, die nicht beizeiten 
wmit dem heunte allein verfangenden Mittel, der auf- 
klärenden Propaganda. vor die Ocitentlichkeit ge- 
treten sind. So kommt es, daß selbst bei vielen mab- 
vebenden Regierungsstellen das graphische Gewerbe 
als lebenswichtis im  volkswirtschaftlichen Sinne 
noch nicht erkannt worden ist. A 


schon 


Was 


Heft 19, 1920 
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Nur die Tageszeitungen haben in immer neuen 
beweglichen Klagen ihre wirtschaftliche Not vor das 
Forum der Oeftentlichkeit getragen im Artikeln an 
prominenter Stelle ihrer redaktionellen Teile und 
haben so den für sie gegebenen gangbaren und 
billigen Weg ausgiebig benutzt. Und sie haben, wie 
alle wirtschaftlichen Faktoren, die ihre Ziele in rich- 
tiger Erfassung der gegenwärtigen Verhältnisse mit 
Jemonstrativen Massenkundgebungen zu erreichen 
suchen, Erfolg gehabt. Schon seit längerer Zeit 
smd den Tageszeitungen zum Ankaufe des sich 
ständig verteuernden Papieres namhafte Subven- 
tionen vom Staate zugewiesen worden. Im März 
Jahres betrug die staatliche Unterstützung 
to Millionen Mark. Die Staatskasse zahlte den Zei- 
tungen pro Kilo des von ihnen verbrauchten Pa- 
pieres, das sich heute auf etwa 4 M. stellt, ı M. 
\ımmt man an, daß die Tagesausgabe einer großen 
Zeitung etwa 100 Gramm wiegt, so ist die Gesamt- 
heit an den Herstellungskosten mit 10 Pfg. beteiligt. 


dieses 


\Was aber ist bisher für die Fachpresse und den 
Buchverlag geschehen? 

Die hoffnungslose Lage, in der sich das Buch- 
zewerbe befindet, wird in kürzester Zeit zu einem 
lehrmittelmangel führen, durch den die löblichen 
Bemühungen der Regierung, durch Gründung von 
Volkshochschulen und andere Maßnahmen gce- 
steigerte Bildung in alle Volkschichten zu tragen, 
sehr bald ıllusorisch werden dürften. Die Dinge 
legen heute so, daß ceine Volksschulfibel, die früher 
6o Pig. kostete, in abschbarer Zeit den unerschwing- 
lichen Preis von ’20 M. erreicht haben wird, cin 
Schreibheft, das früher 10 Pfg. kostete, nur für 2 M. 
und teurer verkauft werden kann. Der Preis wissen- 
schaftlicher Bücher wird in unverhältnismäßig 
starkerem Grade steigen, so daß der Student bei dem 
ungewöhnlichen Andrange in den Hochschul- 
seminaren und wissenschaftlichen Bibliotheken die 
Lage des unbemittelten KElementarschülers zu teilen 
haben wird. Es darf auch hier auf die dem Publi- 
kum natürlich unbekannte Tatsache hingewiesen 
werden, daB für den Verleger die Druckpreise sich 
um das Achtfache, die Papierpreise aber auf das 
Vierzig- und Mehrfache erhöht haben. 

Natürlich ist die Lage der wissenschaftlichen 
Forschung wesentlich ernster als die des Elementar- 
Unterrichts, der bei geschickter Handhabung bis zi 
einem gewissen Grade unter Umgehung der papternen 
Lehrmittel durchgeführt werden kann. Die Ergeb- 
nisse der wıssenschäaftlichen Forschungen können nur 
zum kleinsten Teile mündlich und demonstrativ m 
Hörsälen unserer Hochschulen einem beschränk- 
tn Flörerkreise vorgeführt werden, der sich "dabei 
aus Lernenden zusammensetzt, denen die Elemente 
und Systeme, aber meist nicht die letzten Resultate 
der Wissenschaft mitgeteilt werden. Auf die Wer- 
hrestung dieser letzten Resultate aber kommt es an, 
sge nur werden zum ‚Ausgangspunkte weiterer For- 
schungen, und sie nur vermögen der Technik und 
Hilfsmittel zu neuen 
Das alleinige \Verbrei- 
tungsmittel für diese Kndergebnisse der Forsehung 
ist als» das Papier, die Fachzeitschrift, die Bro- 
schure, das Buch. Vertenert sich in Deutschland das 
Papier so Stark, daB weder wissenschaftliche Bücher 
"“achzeitschriften mehr erschemen konnen, so 
Ist es, wie schon angedeutet, un eine selbständiger 
deutsche Forschung geschehen, da 
den Publikationen 


den 


sonstigen Fraxis die geistigen 
Unternehmungen zu bieten. 


noch 


einerseits den 


Forschern ans imancherler sie in 


ihrer sonst wenig lohnenden ideellen Tätigkeit unter- 
stützende Mittel erwuchsen, und dieser Anrcız, oder 


‚vielmehr diese heute so wichtige materielle Vorbe- 


dingung dann in Fortfall kommt, und da anderer- 
seits die deutsche Forschung und die deutsche Tech- 
nik dann an die in den ausländischen Büchern und 


achzeitschriften niedergelegten Ideen anknüpfen 
müßte. Wichtiger als die Errichtung von Volks- 
hochschulen und anderen Bıldungsanstalten er- 


scheint deshalb die Aufgabe, Papier zu erschwing- 
lichem Preise zu schaffen. 


In gleichem Maße gilt das für die wirtschaftliche 
Fachpresse Es soll hier nichts gegen die Bedeu- 
tung der Tagespresse gesagt werden, aber es wäre 
eine verhängnisvolle Verständnislosigkeit wenn man 
die eminente volkswirtschaftliche Bedeutung der 
deutschen Fachpresse, die in der ganen Welt ıhres- 
gleichen suchte, unterschätzen wollte Die Ent- 
wicklung und bei uns unter heutigen Verhältnissen 
der Wiederaufbau der Industrie und des Handels 
empfangen ihre Anregungen und Förderungen dureh 
die Fachpresse; sie ist es in erster Linie, die rasch 
und zuverlässig die technischen Fortschritte und 
Neuerungen, die wissenswerten wirtschaftlichen 
Vorgänge zur Kenntnis der interessierten Kreise 
bringt und die mit ihrem ausgedehnten Anzcigenteil 
in der zweckentsprechenden Art Angebot und Nach- 
irage vermittelt. Von besonderer Wichtigkeit ist 
aber gerade in heutiger Zeit die Verbreitung der 
deutschen Fachpresse im Auslande. wo sie seit 
Jahren schmerzlich entbehrt war und trotz aller poli- 
tischen Gegnerschaft alsbald wieder freudig auf- 
genommen wurde. Jede Nummer einer deutschen 
Fachzeitschrift. die ins Ausland gelangt, ist em 
Pionier des Deutschtums im Auslande; sie zeigt 
unseren chemaligen Feinden und allen denen, die 
dureh eine langjährige deutschfeindliche Propaganda 
den Glauben an Deutschlands Fortbestand verloren 
haben, daß deutscher Geist und deutsche Arbeit 
wieder auf dem Wege sind, trotz der dem Vater- 
lande auferlegten ungeheuren Lasten sich durech- 
zusetzen, und so ist in erster Reihe die deutsche 
Fachpresse das Instrument, mit dem die Wiederauf- 
richtung des deutschen Außenhandels, die Ausfuhr 
der deutschen Gütererzeugung herbeigeführt werden 
können, ohne die nun einmal eine Wiederaufrichtung 
des deutschen Wirtschaftskörpers, letzten Endes eme 
Ernährung des deutschen Volkes, nicht möglich ist. 
Müßte hente die deutsche Fachpresse den Nöten der 
Zeit urliegen — und diese Gefahr ist ungeheuer groß 
und nahe -—, so wäre damit der Zusammenbruch der 
dentschen Wirtschaft unabwendbar. Mit dem Zu- 
sannmenbruche der deutschen Fachpresse wären un- 
seren wirtschaftlichen Gegnern für die Eroberung 
des deutschen Marktes und der für die deutsche Tn- 
dustrie jetzt besonders unentbehrlichen auslän- 
dischen Absatzgebiete alle Wege geebnet. Nicht nur. 
daB französische englische, amerikanische T’achzeit- 
schriften sich den Leeserkreis der deutschen Fach- 
presse gewinnen würden, nnd daB damit die Namen 


der Träger deutscher Wissenschaft, deutscher Tech- 


nik und deutscher Kultur aus der FErinnerung des 
A\uslandes verdrängt würden, dem Auslande dürfte 
es auch nicht schwer fallen, in Deutschen Reiche 
selbst Fachzeitschriften in großer Zahl ins I.cben zu 
rufen und dureh diese eine dem deutschen Wirt- 
schaftsieben nachträgliche Werbung zu entfalten. 

Gegenüber solcher Not des deutschen Verlages 
dürfen die führenden Männer im Reiche ihre Augen 
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nicht verschließen, aber auch die beteiligten Tn- 
dustrien müssen auf Mittel und Wege sinnen, auf 
daB diese schwere Katastrophe verhütet wird. Die 
deutsche Papier erzeugende Industrie wird gern die 
Hand dazu bieten, den Buch- und Fachzeitschriften- 
Verlag zu erhalten, der ihr die lohnendsten Abnehin r 
stellte. Bei allem guten Willen wird ihr aber das 
nicht möglich sein, wenn ihr, wie bisher, die er- 
forderlichen Kohlenmengen versagt bleiben. Die 
Vertreter des Buch- und Zeitschriftenverlages haben 
sich bereit erklärt, sich bei wenigen Sorten und For- 
maten zu bescheiden, auch weitere \Verbranchseim- 
schränkungen vorzunehmen, wenn ihnen nur die für 
ihren Fortbetrieb unerläßlichen Papiermengen zu 
einem Preise geliefert werden, der ihnen ein Fort- 
bestehen ermöglicht. Diese Anregung sei der ern- 
stesten Beachtung der deutschen Papiermacher 
empfohlen. Wenn der T'apierbedarf des Buch- und 
Zeitschriftenverlages auf eine Anzahl günstig ge- 
Iegener Papierfabriken nmgelegt wird, die, mit Roh- 
stoff und Kohle bevorzugt beliefert, nur diesen Be- 
tori in wenteen Sorten ununterbrochen arbeiten 
können. so sollte damit eine erste Erleichterung für 
den so schwer geprüften Verlag zu erzielen sein. 
Im übrigen muß aber das Reich der Fachpresse und 
dem wichtigen Buchverlage schnellstens auch alle 
die Hilfe gewähren, die es bisher ın so verschwen- 
derischer Fülle der Tagespresse einseitig zuteil 
werden hieß! Videant consules! , 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- 
und Zellstoff-Industrie 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt 
Nord 3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 


Hannover, den I. Mai 1920. 


Letzte j 

Dividende Name Kurse 

Kursbericht. 

' 6 A.-G. für Pappentabrikation, Berlin 252 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . 293 
OQ Ammendorfer Papıertahrik . . . -= 

. 0 Arnsdorfer Papierfabrik . 2020. 073° 
25 Aschäaffenburger Papierfabrik . . . 004 
25 Chromo (Altenburger) 204° 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . . 2.2.2 e 
O Karl Ernst & Co.. 02020222. 
10 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . 205 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . "yqı2 
15 Hasseröder Fapierfabrik . . . . . 253" 
TO BER e e e o aa IN 
30 Königsberger Zellstoffabrik . . . — 
17 Kostheim Zellulose . . ..2.2..2...290 
10 lL.eykaimn-Joscfsthal Papier . . . . — 
o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 146 
20 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 360 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 230 
LI Reisholz Papier . . 2 220202... 250% 
15 Schles. Zellstoff- nnd Papierfabrik . 307 
20 Stinonmssche Zell-Fahriken . . . 308 
15 Varzimer Tiapıerfabrik 30412 
20 Verein Bautzner Papierfabriken . . 330 


8 Ver. Fabrik phot. Papiere. . . . -= 


MI. 20 Ver. Fabrik phot. Papiere Genusch. — 
10 Ver. Strohstoffabrak . . . . l.. 239 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . 2. -= 
2 Waintersche Fapiertabriken . . . . 275 


18 Zeilstoffverein > 22 on nn nn. 245 
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Neue Druckpapierpreise. 

Nach cimer Bekanntmachung des Reıchswirt- 
schaftsministeriums vom 24. April ist für maschinen- 
glattes, holzhaltıges Druckpapier, das für den Druck 
von Tageszeitungen bestimmt ist, soweit Lieferung 
in der Zeit vom ı. Aprit bis 30. April 1920 erfolgt, 
der Preis zu zahlen, den der Empfänger für die letzte 
ihm vor dem ı. Juli 1915 gemachte Lieferung an 
den damaligen Lieferer zu zahlen hatte, zuzüglich 
eines Aufschlags für Rollenpapıer von 339,50 M., für 
l’ormatpapıer von 343,50 M. für 180 kg. 


Unverantwortliche Wirtschaftsmaßnahmen. 


Der beim  Reıchswirtschafsministerıum be- 
stehende Wirtschaftsrat hat auf Grund einer Be- 
schwerde des Vereins Deutscher Papiıerfabrikanten, 
der er in vollem Umfange beitrat, dem Reichswirt- 
sehaftsminssterium nachstehende FEntschließBung zu- 
gehen lassen: 


„Der Wirtschaftsrat nimmt eine Beschwerde der 
Papierindustrie, betreffend einseitig verfügte Be- 
schränkung der Kohlenzutetlung zum Anlaß, um er- 
neut die Forderungen an alle Regierungsstellen 'zu 
richten, daß entscheidende wirtschaftliche Ver- 
fügungen nicht ergehen, ehe der Wirtschaftsrat Ge- 
legenheit hatte, unter Abwägung der gesamten Wirt- 
schaftlichen Verhältnisse hierzu Stellung zu 
nehmen.“ ' 


An dem Sachverhalt, der dem Vorgang zu- 
grunde liegt, interessiert in der Hauptsache, daß das 
Kohlenkontingent der Vapierindustrie auf Ver- 
anlassung der Reichsregierung zugunsten des 
Kohlenkontingents der Kalnndustrie gekürzt werden 
sollte Tatsächlich ist eine solche Kürzung, wenn 
auch nicht in dem ursprünglich geplanten Ausmaße, 
verfügt worden. Die Vertreter der betroffenen In- 
dustrie haben nachdrücklichst gegen ein derartiges 
Vorgehen Einspruch erhoben und haben dabei seitens 
des Wirtschaftsrats Zustimmung und, wie die Ein- 
gangs erwähnte EntschlieBung zeigt, Unterstützung 
gefunden. Es ist in der Tat ein überaus bequemes 
Verfahren, größere Kohlenmengen ‘für einen be- 
stimmten Industriezweig, die sich anderweitig nicht 
beschaffen lassen, kurzerhand einem anderen Tn- 
dustriezweig wegzunehmen, ohne daß von sachver- 
ständiger Seite eine Achnßerung darüber herbei- 
geführt worden ist, ob ein derartiger Eingriff mit 
den T.ebensinteressen der betreffenden Tndustrie und 
der gesamten Wirtschaft vereinbar ist. Der Wirt- 
schaftsrat hat pflichtgemäß Einspruch erhoben gegen 
ein derartiges „Von-der-Hand-ın-den-\Mund-leben“ in 
entscheidenden Wirtschaftsiragen. Seine Fiıngabe an 
das Reichswirtschaftsministerium wird hoffentlich 
die Wirkung haben. daß in Zukunft, wenn eine der- 
artige Trage an eine Regierungsstelle herantritt, mit 
mehr Gründlichkeit und Gewissenhaftigkeit ver- 
fzhren wird. 

Der Vorgang hat aber auch unter emem anderen 
Gesichtspunkte ein allgemeines und dringendes Tn- 
teresse zu beanspruchen. Wenn es noch eines Be- 
weises bedurft hätte, daß wirtschaftliche Dinge nicht 
vor das politische Forum gehören und nicht von den 
den wirtschaftlichen Verhältnissen zumeist fern- 
stehenden  Regiernngsstellen  einsettig behandelt 
werden dürfen. daß sie vielmehr durch Sachver- 
ständige, dureh erfahrene Wirtschaftspolitiker begnt- 
achtet und erledigt werden müssen. so ist der ge- 
schilderte Vorgang ein sinnfälliger Beweis dafur 
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und zugleich für die Dringlichkeit, daß der Reichs- 
wırtschaftsrat, der längst hätte geschaffen werden 
müssen, um sowohl bei dem Betriebsrätegesetz wie 


ber der Steuergesetzgebung imnaßgebend mitzuwirken, 


endlich ın Tätigkeit tritt. 


MARKT-BERICHTE 


Marktberichte (Mitte April). 


Auf dem englischen Markte sind die Zel- 
stofipreise nach wie vor fest. Der auf den Markt 
gelangende Zellstoff ist sogleich vergriffen. In- 
dessen fehlt es nicht an Stimmen, die einen bevor- 
stehenden Preissturz für Zellstoff prophezeien. 
Auch der Holzschliffinarkt ist denkbar fest. ! Hin- 
sichtlich des Lumpenimports besteht die Befürch- 
tung eines Ausfuhrverbots aus l’rankreich. 


un —— parean 


Salfit | 


Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne Netto 
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bleichtes | bleichb. 
Sulfit 


Kr. 1500 | Kr. 1100 ` Kr.950 
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In den Vereinigten Staaten ist die Nach- 
frage außerordentlich stark. Die Preise steigen fort- 
gesetzt in erstaunlichem Maße, da das Angebot nur 
gering ist. 

In Schweden wurden weiterhin mit den eng- 
lischen Fabriken Verträge über Sulfitstofflieferungen 
tür das Jahr 1921 abgeschlossen. Fs dürften jetzt 
150000 t Sulfitstoff für Lieferung 1921 verkauft 
sein, zum größten Teile nach England. Nach den 
Vereinigten Staaten wurden Sulfitstofflieferungen 
tür das laufende Jahr vereinbartı Die Notierungen 
für Sulfatstoff sind sehr fest. ° 


In Norwegen macht sich ein Nachlassen der 
Nachfrage nach Zellstofi geltend, ohne daß aber 
die Preise beeinflußt würden. Die Käufer sind etwas 
zurückhaltend, da die Belieferung von Finnland 
günstiger ist. In Wirklichkeit ist der Zellstoff- 
mangel so groß, daß eine Preiserniedrigung auch für 
die Periode nicht zu erwarten steht, in der die Ost- 
see eisfrei sein wird. 


Zellstoffpreise am Weltmarkt für Mitte April. 


Leicht Trocken | Feuchter 
Stark- bleichb. Stark- Holz- Holz- 
Sulfit Sulfat Sulfat schliff schliff 


| 


| 
| 
| 
| 
| 


von 1016 Kila........22222eeeeec | Kr.950 : Kr.750  Kr.650 | Kr.340 
bis 1600 | bis 1250 | bis 1054 | bis I050 | bis 850 
Schweden fob Göteborg pro Tonne Netto 
von 1016 Kiio......:.....:4>- .... | Kr. 1500 | Kr. 1050 | Kr. 875 — — Kr.650  Kr.325 
bis 1550 | bis 1150 | bis925 bis 675 bis 340 
Schweden fob Bottnischer Meerbusen p. Tonne ; a 
Netto von 1016 Kilo ................ — — Kr. 800 | Kr. 835 | Kr.700 — — 
bis 875 
England cif englischer Hafen pro Tonne.... £75 £57— 60 | £ 50—54 | £43—45 | £ 38—40 £38—39 £19 
Frankreich cif Rouen pro 100 Kilo....... Fr. 180 | Fr. 160 | Fr. 135 | Fr. ı25 Fr. 115 Fr. 90 —_ 
bis 185 bis 165 | bis 140 | bis 135 bis 120 bis 100 
Vereinigte Staaten pro 100 Pfund 
ausländische cif New York...... ee $9 $8 > $7 — $6 — — 
heimische Produktion fob Mühle ...... — — — — — ; — — 
Kanada pro Tonne........s.assssuennee $125 $ 90—95 | $72—80 _— 95-101 — —- 
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Generalversammlungen. 

Halle-Cröllwitz. Cröllwitzer Aktien - Papier- 
fabrık. Die außerordentliche Generalversammlung 
vom 10. März d. J. hat die beantragte I;rhöhung 
des Grundkapitals von 1 300000 M. auf 3 000 000 M. 
durch Ausgabe von 1250 auf den Inhaber lautenden 
Aktien über je 1200 M., die vom ı. Januar 1920 ab 
an der Dividende teilnehmen, genehmigt. Das ge- 
setzliche Bezugsrecht der Aktionäre bleibt aus- 
geschlossen. Die neuen Aktien sind von cinem Kon- 
sortium mit der Verpflichtung übernommen, die 
Hälfte derselben, das sind 625 Stück, gemäß § 4 des 
(esellschaftsvertrages den ersten Zeichnern von 
Aktien der Gesellschaft aus dem Jahre 1871, soweit 
sie noch Aktionäre sind, zum Kurse von 110 Proz. 
zum Bezuge anzubieten. Die andere Hälfte von 623 
Stück werden den jetzigen Aktionären zum Kurse 
von 115 Proz. zum Bezuge zur Verfügung gestellt. 
Es können demgemäß beziehen: Die ersten Zeichner 


auf je 7200 M. alte Aktien 6000 M. neue Aktien zu 


Aktien 1200 M. neue Aktien zu 115 Prozent. 
Schlußnotensteimpel tragt in jedem Falle der Er- 
werber. Unter dem Vorbehalte der gerichtlichen 
Eintragung der Kapitalerhöhung werden die Aktio- 
näre aufgeiordert, das Bezugsrecht bei Vermeidung 
des Ausschlusses in der Zeit vom 24. April bis eim- 
schließlich 8. Mai d. J. in Halle a. d. S. beim Bank- 
haus H .K. Lehmann, in Berlin bei Herren Delbrück, 
Schickler & Co. und bei Herren Gebrüder Schickler 
während der üblichen Geschäftsstunden auszuüben. 
Bei der Anmeldung der Aktien, auf die das Bezugs- 
recht geltend gemacht werden soll, smd nur die 
Aktienmäntel mit einem  Nummernverzeichnisse 
einzureichen. Gleichzeitig ist der Bezugspreis von 
1320 M. bzw. 1380 M. für jede Aktie zuzüglich 
Schlußscheinstempel ceinzuzahlen. Die alten Aktien 
werden abgestempelt und.den Einreichern alsbald 
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zurückgegeben. Die nenen Aktien gelangen sogleich 
nach der Fertigstellung zur Ausgabe. 


Geschäftsnachrichten. 

Berlin. Differenzen in der Oberschlesischen Zell- 
stoffwerke A.-G. Von dem Kapital (1,50 Mill. M.) 
dieser aus der Donnersmarckschen Zellulosefabrik 
hervorgegangenen Gesellschaft befinden sich 900 000 
Mark im Besitze der Wilhelm Hartmanı u. Co. 
G. m. b. H. und 600000 M. im den Händen der 
Natron-Zellstoff- u. Papierfabriken A.-G. (Konzern 
Robert Friedländer). Die Leitung bat Herr Wil- 
helm Hartmann persönlich. bei der Einleitung und 
Abwicklung von Geschäften soll Hartmann das In- 
teresse seiner birma in den Vordergrund gestellt 
haben, worüber Streitigkeiten wit der Minderheits- 


gruppe entstanden. Nicht nur daB Hartmann als 
Leiter die von der Nation-Zellstoff A.-G. aus- 
bedungenen 40 Proz. der Zellstofferzeugung der 


Gesellschaft nicht liefere, die Natron-Zellstoff A.-G. 
fühlt sich auch geschädigt durch die Art und Weise, 
wie Hartmann bei Gemeinschaftsgeschäften vorgeht. 
Er hat, so behauptet die Natron-Zellstoft A-G., bei 
Erwerb und Verwertung von Kollerwaren sciner 
Firma unter Verletzung der Interessen der Ober- 
schlesischen Zellstoffwerke A.-G. besondere Vor- 
teile zugeführt und schließlich den Ankauf der 
Aktien der Papierfabrik Krappitz, der als Meta- 
geschäft zwischen beiden Gruppen zu 200 Proz. ge- 
plant war, zunächst als zu teuer abgelehnt, später 
aber für eigene Rechnung zum selben Kurse durch- 
geführt. Dies scheinen, soweit erkennbar, die 
inneren Gründe für die Streitigkeiten. Acußerer 
Anlaß zum offnen Ausbruch bot die Verletzung der 
iormalen Vorschriften bei der Aufstellung der Bilanz 
und ungenügende Orientierung des gesamten Auf- 
siehtsrats. Bereits in der letzten Generalversamm- 
tung, über deren Verlauf — die Oeffentlichkeit war 
nicht zugelassen --— irrtümliche Mitteilungen heraus- 
xegeben wurden, lehnte Justizrat Pinner als Ver- 
treter des Friedländer-Konzerns Genehmigung der 
Bilanz und die Erteilung der Entlastung unter 
Protesterhebung ab und verlangte gleichzeitig die 
Abberufung des Herrn Hartmann als Vorstands- 
mitglied. Termin ın der darauf erhobenen Antech- 
tungsklage findet dieser Tage statt. Die Verwal- 
tung versuchte heute in eimer anscheinend. auf Ver- 
anlassung Hartmanns neu einberufenen Generalver- 
sammlung eine Kinigung zu erzielen, ohne Erfolg 
zu haben. Justizrat Pinner erklärte. trotz der da- 
maligen Zusagen scien von der \ehrheitsgruppe 
Kinigungsvorschläge nicht gemacht worden, seme 
Partei bleibe daher auf ihrem Standpunkte stehen. 
Die Bilanz bemängelte er, weil er unter den Debi- 
toren einen Posten „RegreBiorderungen” gegen 
Hartmann vermisse, die aus den oben angegebenen 
Gründen gestellt werden müßten. Mit semen 
600 Stimmen gegen 808 erhob er gegen die Be- 
schlüsse. Bilanzgenehmigung, Gewinnverteilung und 
Entlastung Protest. 

Mannheim. Neu eingetragen wurde die Firma 
Otto Zimmermann, Collinistr. 4. Inhaber ist Dr. 
Erwin Otto Zimmermann, Kaufmann, Mannheim. 
Geschäftszweig: Groß- und Kleinhandel mit Papier 
und Pappen. 

München. Metallpapier-, 
Blattmetallwerke, Akt.-Ges. 
177055) M. Abschreibungen 


Bronzefarben- nnd 
Nach 163579 (Ci. V. 
verblieb em Reim- 


gewinn von 1065000 (757000) M.  Hicraus soll 
eine Dividende von 15 Proz. G. V. 14 Proz. und 
200 M. Bonus) verteilt werden. Ferner wird die 


Verteilung von 100000 M. als cinmalige Wirtschaits- 
beihilfe an die Arbeiter beantragt Der Aufsichtsrat 
hat ferner beschlossen, die Erhöhung des Aktien- 
kapitals um 4 Mill. M. in Vorschlag zu bringen, wo- 
bei die jungen Aktien zu 100 Proz. begeben werden 
sollen; hiervon sollen 50 Proz. aus dem diesjährigen 
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Reingewinn bezahlt werden. Ferner sollen 250 000 
Mark Vorzugsaktien ausgegeben werden. 

Neusalz. In das Handelsregister ist bei der 
Neusalzer Cartonnagenfabrik Paul Francke, 
Sitz Neusalz (Oder), eingetragen worden, daß das 
Handelsgeschäft, das durch Eintritt eines Komman- 
ditisten zur Kommanditgesellschaft geworden ist, 
am 1. April 1920 begonnen hät. Die Firma bleibt 
unverändert. Die Vertretung der Gesellschaft steht 
dem alleinigen, persönlich haftenden Gesellschafter 
Kaufmann Paul Francke in Neusalz (Oder) zu. 
Dem Kaufmann Martin Siltz in Neusalz (Oder) ist 
Prokura erteilt. 

Robschütz. Robschützer Papierfabrik. Die 
Verwaltung schlägt für 1919 die Verteilung einer 
Dividende von wieder 4 Proz. vor. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 
Albany (New York). Die Albany Perforated 


Wrapping Paper Company beabsichtigt eine Er- 
weiterung ihres Unternehmens. Die Kosten der 


neuen PBaulichkeiten sind auf 210000 Dollar 
anschlagt. 

Bialystok. Unter der Firma Polnische Druckerei 
in Bialystok bildet sich in Bialystok eine Aktien- 
gesellschaft, um eine eigene I’ruckerei zu betreiben 
und einen Großhandel mit Papier zu gründen. Das 
Aktienkapital beträgt 250000 M. 

Böhm.-Kamnitz. Die Böhm.-Kamnitzer Papier- 
fabriken Robert Fuchs werden in eine Aktien-Ge- 
sellschaft umgewandelt werden. Es handelt sich 
hierbei, wie wir erfahren, um eine sogenannte 
Fainiliengrundung. 


ver- 


Wien. Schlöglmühl Papierfabrik A.-G. Die 
Generalversammlung beschlaB eine Dividende von 
16 Kr. pro Aktie. 

Wien. Der Verwaltungsrat der Neusiedler 


Aktiengesellschaft für Papierfabrikation hat be- 
schlossen, der Generalversammlung die Auszahlung 
einer Dividende von 50 Kr., wie im Vorjahre, zu 
beantragen und gleichzeitig das Aktienkapital um 
cine Million Kronen zu erhöhen, und zwar wegen 
Ucbernahme der der Firma Schocher & Co. ge- 
hörigen Hirschwanger Holzschleiferei und Holz- 
stoffwarenfabrik. 

Wien. Neu eingetragen wurden: Heil & Co. 
Gesellschaft m. b. H.. Schellinggasse 9. Gegenstand 
des Unternehmens: Der Vertrieb (Kin- und Verkauf) 
von Papier, Papierwaren,: Rohstoffen für Papier- 
erzeugung und von verwandten Artikeln und der 
Handel mit solchen Waren im In- und Auslande, 
der Erwerb von Unternehmungen gleicher und 
ähnlicher Art und die finanzielle Beteiligung an sol- 
chen Unternehmungen. Höhe des Stammkapitals: 
300000 Kr. Darauf geleistete Bareinzahlungen: 
300000 Kr. Geschäftsführer: Friedrich August 
lascher, Kaufmann in Wien IV.. Mittersteig 2a, 
und Hans Heil, Kaufmann in Wien IV. Prinz- 
Kugen-Str. 80. Die Gesellschaft beruht auf dem Ge- 
sellschaftsvertrag vom 12. Jänner 1920. Vertretungs- 
beiugt: Jeder Geschäftsführer selbständig. Der 
Firmawortlaut wird von dem zeiehnenden Geschäfts- 
führer unterfertigt. Dauer der Gesellschaft: Die 
Gesellschaft endet am 30. Juni 1924, gilt jedoch, so- 
fern sie nicht spätestens am 31. Dezember 1923 von 
einem Gesellschafter für den 30. Juni 1924 auf- 
gekündigt wird, als bis zum 30. Juni 1926 verlängert. 
-— Leopold Bermann, Praterstr. 38. Kommissions- 
handel im großen mit Papier und Papierwaren. In- 
haber: Leopold Bermann, Kaufmann m Wien. — 
la Reichhart, Johnstr. 21. Handel mit l’appen und 
Papier sowie sämtlichen in die Papierindustrie und 
deren verwandte Zweige und den Bureaubedarf ein- 
schlägigen Artikeln. Inhaber Ludwig Reichhart, 
Kaufmann in Wien. — Leop. Wiener, Getreidemarkt 
Nr. 12. Kommissionshandel mit Papier und Papier- 
waren. Nunmehr: Handel mit Papier und Papier- 
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waren. Hanptmederlassung mit den in Prag, Triest 
und Budapest bestehenden Zweigniederlassungen. 
Eiıngetreten als Gesellschafter der bisherige Pro- 
kurıst Richard Wiener. Derselbe zeichnet kollektiv 
mit je einem der übrigen Gesellschafter. Prokura 
des Richard Wiener gelöscht. Franz Juhus 
Schramek, Bartensteingasse 16. Handel mit Fapier 
und Papierwaren. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Karl 
Robert 


Gustav Schmidt, Pro- 
\Winckler, Papiergrob- 


Herr 
Firma 


Jubiläen. 
kurıst der 


sandlunz und Papierhülsentabrik, Chemnitz, blicke 
sul eme 50JAhrıge Tätigkeit bei genannter Firma 
zuruck. =~ Am 23 d. M. konnte der Hobler Arno 


Naumann auf eime 25 jährige, und am 26. d. M. der 
Monteur August Hentschel auf cine 40 Jährige unn- 
unterbrochene Tätigkeit in der Fapiermaschmen- 
fabrik Karl Krause A.-G. in Leipzig zuruckblicken. 

Der Lagerist Robert Saupe ist am 1. April 
40 Jahre bei der Firma Ferdinand Flinsch in l.cipzig 
tatıg. 

Stiftung. lie Freiberger Papierfabrik in 
WeiBenborn und ihre Direktoren haben dem Be- 
zırksverband 12000 M. gespendet, die insbesondere 
zum Besten kranker und erholungsbedürftiger Kin- 
der des Bezirks verwendet werden sollen. 


Die Deutsche Werkstelle für Farbkunde. Dresden. ° 


richtet vom 15. April bis 31. Mai, Montags und 
Donnerstags, nachmittags von 3 bis 4 Uhr, im Deut- 
schen Forschungsinstitut für Textilindustrie, Wiener 
Straße 6, Sprechstunden ein, in denen unentgeltlich 
Rat und Auskunft gegeben wird und auch Werke 
und Apparate, die die Ostwaldsche Farbenlehre be- 
treffen, besichtigt werden können. 


Remscheid. \V. Ferd. Klingelnberg Söhne, Ma- 
schhnenmesserfabrik in Remscheid, hat Ilerrn In- 
senieur Otto Muller als weiteren Vrokuristen 
bestellt. 


Todesfälle. In England starb der Papierindu- 
strielle Sir John Thomas im Alter von 85 Jahren. 
— In Schweden verschied am 4. Aprıl der bekannte 
Ingenieur Carl Magnus Gidon Hanson. 

Schleifholzpreise. Im Forstbezuk Geisingen 
vurden 600 rm unentrindetes Papıerholz 1. Ki. mit 
215 M., 2. Kl. 210 M., 3. Kl. 205 M. bewertet, weitere 
165 rm desgl. n Kl. mit 235 M.. 2. Kl. 230 M., 3 Ki. 
225 M. (Fuhrlohne 8&—ı3 M. das Raummeter). im 
"orstbeziırk Radolfzell wurden 200 rm Papierholz 
mit 210 M. bewertet. 

Das neue Leipziger Meßadreßbuch. Durch die 
gewaltige Entwicklung der Leipziger Messe in den 
letzten Jahren hat auch das Leipziger MeBadreBbuch 
cinen Umfang angenommen, der in der Hast des 
MeBeeschäfts als ein lästiges Uebergewicht empfun- 
den werden mub. Das wird ın Zukunft anders wer- 
den., Statt der bisherigen zwei dicken Bände -- 
hirmen- und Warenverzeichnis -- werden zur 
nachsten Herbstmesse (29. August bis 4. Septem- 
her) vier nach Industriezweigen geordnete HKınzel- 
verzeichnisse erscheinen, deren jedes eine alpha- 
betische Uebersicht der Firmen, der Ausstellungs- 
eegenstände, der Meßhäuser usw. enthält. Im 
weiten Band dieser Verzeichnisse ist alles vereinigt, 
mit der Papıiermesse zusammenhängt, also 
buchgewerbe. Büro- und Schulbedarf, Verpackungs- 
mittel usw. 

Die Kohlenförderung im Ruhrgebiet. Wie wir 
erfahren, hat die Kohlenförderung nn Ruhrgebiet 
sich zwar gehoben, aber ioch nicht die Höhe der 
Förderung vor dem 13. März erreicht. Der Grund 
ist der. daß Leberschichten noch nicht in dem Maße 
wie vor dem Putsch getahren werden. Es besteht 


was 
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Aussicht, dab, wenn die Uebersehichten wieder regel 
mäBbig gefahren werden, die Produktion die alte Höhe 


erreicht. Im einzelnen hören wir, daß die Förde- 
rungszahlen sich im der Zeit vom 12. bis 21. d. M. 


zwischen 250 000 und 317 000 To. bewegt haben. Die 
Wagengestellung ist immer ausreichend. 
(‚„Ind.- u. Handels-Ztg.") 

Auslandslieferungen und amtliche Preisprüfung. 
Vielfach besteht die Meinung, daß die mit der Prü- 
fung der Freise bei der Ausfuhr nach deim Auslande 
beauftragten Außenhandelsstellen die nachträgliche 
Erhöhung niedrigerer Vertragspreise bis zur Höhe 
der jeweils aufgestellten Normalausfuhrpreise zur 
Bedingung der Ausfuhrbewilligung machten. Dem- 
gegenuber macht die Handelskammer zu Berlin dar- 
aut aufmerksam, daß der Reichskommissar für Aus- 
und Finfuhrbewilligung die nachgeordneten Zentral 
und Außenhandelsstellen wiederholt angewiesen hat, 
bei der Erteilung von Ausfuhrbewilligungen nach 
dem Grundsatz vorzugehen, daß Verträge, die vor 


-Aufstellung von Preisbestimmungen oder vor deren 


Verschärfung abgeschlossen worden sind, auch dann 
thre Geltung behalten, wenn die \Vertragspreise nach 
den zur Zeit der Ausfuhr bestehenden Valutaver- 
haltnıssen als zu niedrig angesehen werden müßten. 
Zur Vorschreibung höherer als der \Vertragspreise 
sind jene amtlichen Preisprüfungsstellen nur in Aus- 
nahınefällen berechtigt, beispielsweise dann, wenn 
die Vertragspreise auch unter den Verhältnissen 
zur Zeit-des Vertragsabschlusses offensichtlich eine 
Verschleuderung deutscher Waren bedeuteten, wenn 
also ein sohdes Geschäft nicht vorgelegen hat, oder 
auch dann, wenn die Verträge zeitlich außerordent- 
heh weit zurückliegen und dadurch eine ungewöhn- 
lich große Differenz zwischen den Vertrags- und 
den gegenwärtigen Preisen entstanden ist. 
(„Berl. Tageblatt.) 

Zellstoffabrik Wealdhoff. Die Gesellschaft 
brachte ihren Angestellten folgendes zur Kenntnis: 
„Wie allgemein bekannt, ist es uns trotz aller Be- 
muhungen im den letzten sechs Monaten nicht ge- 
lungen, die Werke mit deutschen Kohlen zu ver- 
sorgen, amerikanische Kohlen konnten wir nur für 
einen etwa dreiwöchigen Betrieb beschaffen Seit 
Januar 1919 haben wir neun Monate völlig ge- 
standen und trotzdem Beamte und Arbeiter durch- 
gehalten. Heute kostet aber ein einziger Monat 
Stillstand der Fabrik rund zwei Millionen Mark, 
welche Summe bei weiterem Steigen sämtlicher 
Faktoren noch wesentlich überschritten werden wird. 
Der Betrieb wird dadurch derart verlustbringend, 
daB ein Durchhalten desselben, wenn die schlechten 
Verhältnisse anhalten, nicht zu verantworten ist. 
Bei dieser Sachlage hatte die Verwaltung in Er- 
wägung gezogen, fürsorglich eine allgemeine Kün- 
digung der Angestellten auf den 30. Juni d. J. aus- 
zusprechen, in der Hoffnung, daß es den vereinigten 
Anstrengungen von Direktion, Beamten und Ar- 
beitern doch noch gelingen würde, Kohlen in sol- 
cher Menge zu beschaffen, daß das Durchhalten und 
damit ein Widerruf der Kündigung möglich gewesen 
ware. Da wir den größten Wert darauf legen, uns 
unsere Beamtenschaft zu erhalten und mit Rück- 
sıcht auf die derzeitigen wirtschaftlichen Verhält- 
nisse haben wir uns jedoch entschlossen, von der 
geplanten Maßnahme zurzeit abzusehen, sind aber 
gezwungen, ab ı. Juli d. J., gemäß $ 12 der Ver- 
ordnung über Einstellung und Entlassung von Ar- 
beitern und Angestellten während der Zeit der wirt- 
schaftlichen Demobilmachung vom 12. Februar 
1920 zu verfahren, wenn es uns nicht gelingen sollte, 
bis dahin eine ausreichende Versorgung mit Kohlen 
zu erzielen." 

Protest gegen die Stillegung der Arnsdorter 
Papierfabrik. Auf Antrag der Arbeiterschaft der 
Papierfabrik ins Arnsdorf fand dort eine Versamm- 
lung statt, um gegen die Stillegung des Betriebes 
durch die Erwerberin, Stettiner Papier- und E appen- 


354 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 19, 1920 


fabrikation A.-G., Stellung zu nehmen. Zu dieser 
Versammlung waren die Ofrtsbehörden und Ver- 
tretungen, sowie Landrat Dr. von Bitter eingeladen 
und erschienen. Nach längerer Aussprache wurde 
einstimmig beschlossen, die Stettiner Papier- und 
Pappen-Fabrık A.-G. mit allen Mitteln, unter be- 
hördlicher Einwirkung, zu zwingen, den Betrieb der 
Papierfabrik sofort wieder aufzunehmen oder eine 
andere lohnende Industrie einzuführen, um so der 
herrschenden Arbeitslosigkeit zu steuern. 
Holzschliff. Eine neue Warnischleiferei wurde 
von der Högbrotorsens Industrieaktiebolax (mit 
dem Sitz in Stockholm) dieser Tage in Jämtland 
hei Ocstersund in Betrieb gesetzt. Die vorhandenen 
2000 PS werden 6000--7000 t Trockenschliff her- 
stellen. Noch nahezu unberührte benachbarte 
Wälder werden gutes und billiges Material liefern; 
die Verschiffung wird über Drondheim in Norwegen 
vor sich gehen. Die Leitung der Gesellschaft liegt 


m den Händen von A. V. Holm und N. Ahlström 
in Stockholm. 

ZusammenschluB in der Schweizer Papier- 
industrie. Die schweizerischen Papier-, Papierstoff- 


und Pappenfabrikanten sowie die papierverarbei- 
tenden Industrien der Schweiz haben sich, wie die 
„Neue Züricher - Zeitung” meldet, zu der schwei- 
zerischen Wirtschaftsgruppe „Papier“ zusammen- 
geschlossen ın der Absicht, die durch das Zusammen- 
arbeiten in der PVapierzentrale gemachten Er- 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 


PBapiermefier 
Querjchneidemeffer 


Sellers u. Jirfelmeifer 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


fahrungen weiterhin im Interesse der 
sorgung des Landes zu verwerten: 
„Außenstelle Chemie, Nebenstelle Harze.“ Da: 
Reichswirtschaftsministerium hat mit Wirkung vom 
15, April d. J. die Kontrolle der Aus- und Einfuhr- 
bewilligungen von Kiefern- und Fichtenharz, Kopal, 
Schellack und verwandten IFrodukten, Terpentinöl, 
Nlolzöl und Frsatzprodukten von Terpentinöl der 
Außenhandcelsstelle Chemie übertragen. Von diesem 


Papierver- 


‚Zeitpunkt an sind alle Aus- und Einfuhranträge 
in den genannten Artikeln an die Außenhandels- 
stelle Chemie, Nebenstelle Harze in Hamburg, 


Plan 5, zu richten, von der nunmehr ihre Erledigung 
erfolgen wird. 


Nationalisierung der italienischen Papiermühlen. 
Ueber 500 italienische Papiermühlen liegen still 
wegen Streiks von ınehr als 30000 Papierarbeitern. 
Wie „Corriere delta Sera“ meldet, haben die Ver- 
ticter des Papiterarbeiterbundes cine Kommission 
ernannt, die beauitragt ist, einen Gesetzesvorschlag 
zur Nationalisterung der Papierindustrie auszu- 
arbeiten. Der Entwurf wird bei der Wiedereröff- 
nung der Kammer von der sozialistischen Partei 
eirgebracht werden. 

Erhöhung der Schleifholzpreise. Die Prager 
Ein- und Ausfuhrkommission hat neuerdings den 
\ustuhrpreis für Schleitholz auf 400 M. pro Raum- 
meter festgesetzt. Obwohl bestimmt wurde, dad 


Schopper Schneil-Papierprüfer 


Wertvoli für alle, welche 
Papier herstellen, lleterno 
oder verbrauchen. - 


Normal-Festigkeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


eitzer Dampfkesselfabrik und fipparate-Bauanstalt 
Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen 


Dampfkesse 
Dampf-VUeberhitzer 


Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit Innerem Kupferschutz- 
mantel Lampen- u. Strohkocher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen 


Hydraulische 
Mietung u u 
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diese Festsetzung vorläufig bis zum 22. April Gel- Empfehlenswerte Bücher für den 

tung hat, kann jederzeit trotzdem eine neue Preis- Papiermacher 

festsetzung stattfinden. ; ` ; 
Unglücksfall. Ein tödlicher Unglücksfall hat sich | Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 

in der Papierfabrik zu Obergurig ereignet. Der etwa nn für Fabrikanten, re 


so Jahre alte Arbeiter Krenitz aus Katzschwitz, der 
allein an einer Maschine beschäftigt war, ist durch 
irgendeinen bis jetzt noch nicht aufgeklärten Um- 
stand ın das Getriebe gekommen und hat hierbei 
seinen Tod gefunden. 


Kostheim. Die Kostheimer Cellulose- und Pa- 
pierfabrik schreibt: Die in den Zeitungen gebrachte 
Notiz über die Ingangsetzung unserer Werke ist 
nicht ganz zutreffend. Wir haben wohl dieser 
Tage unseren Betrieb zum ganz geringen Teil 
wieder aufgenommen, wie uns aber seitens der maß- 
gebenden Kohlenverteilungsstelle mitgeteilt wird, be- 
stehen keine Aussichten für uns, in nächster Zeit 
mit Kohlen beliefert zu werden, und wir sehen uns 
aus diesem Grunde gezwungen, unseren geringen 


Teilbetrieb mit Ende dieser Woche wieder ab- 
zustellen. , 
Der Arbeitsgang der Pappenfabriken. Von 


Pappenfabriken wird zwar vielfach guter Arbeits- 
gang angegeben, da die Nachfrage nach wie vor 
sehr stark ist; es wird aber vielfach über Be- 
triebseinschränkungen wegen Kohlenmangels ge- 
klagt. Auch wird angegeben, daß sich der Rohstoff- 
mangel noch stärker fühlbar machte als im Januar. 
In der Wellpappenindustrie hat die bessere Be- 
schäftigung angehalten, doch mußten auch hier 
wegen des herrschenden Mangels an Rohmaterial 
teilweise Arbeitseinschränkungen eintreten. 
(„Reichsarbeitsblatt.‘“) 


Die Papiernot in Ungarn hat einen derartigen 
Umfang angenommen, daß die Budapester Tages- 
presse der ungeheuren Verteuerung des Materials 
nur durch Einstellung des Zeitungsbetriebes be- 
gegnen kann, die vom Herausgeberverband auch 
tatsächlich beschlossen wurde. Das letzte Angebot 
schwedischen Papiers, das der Papierzentrale ge- 
macht wurde, stellte sich auf 70 bis 8o Kr. je kg, 
so daß das Einzelexemplar der Zeitungen 7 bis 8 Kr. 
zu stehen käme. 

Die Papierindustrie in der: 'Tschechoslowa- 
kischen Republik wird durch 234 Firmen vertreten. 
Spezialfabriken gibt es 85, Pappefabriken 54, Holz- 
schleifereien 76. (Hiervon 9 Zellulosefabriken.) 
Vor dem Kriege beschäftigten diese Fabriken un- 
gefähr 17000 Arbeiter, gegenwärtig aber rund 
26000. Die Papiererzeugung ist nach diesen Zif- 
fern bedeutend gestiegen, kann aber den Bedarf der 
Tschechei nicht befriedigen. 

Erhöhung der Dachpappenpreise. Der Vor- 
stand des Verbandes Deutscher Dachpappenfabri- 
kanten hat die Festsetzung der folgenden neuen 
Richtpreise beschlossen. Für Dachpappe mit: 

oer 1Io0er 150er 200er Rohpappeneinlage 

lie. Ore 6,50 820 M. f. d. qm 

bei waggonweisem Bezug auf den Verladebahnhof 
des Verkäufers geliefert gegen gleiche Bezahlung 
ohne Abzug. Es ist nicht ausgeschlossen, daß die 
noch immer weitergehende Verteuerung der Roh- 
materialien und aller Unkosten eine weitere Er- 
höhung der Richtpreise schon in Kürze nötig 
machen wird. 

Aussichten für den österr. Papierexport nach 
der Türkei. Für die so leistungsfähige deutsch- 
österreichische Papierindustrie sind die Aussichten 
für den Export nach der Türkei, wie das „Hand. 
Mus.“ schreibt, günstig. Dort nimmt der Papier- 
verbrauch ständig zu, auch in den arabischen Län- 
dern dürfte er unter den neuen Verwaltungen größer 
werden, als er bisher war. In der Türkei selbst 
dürfte kaum ein Wettbewerb erwachsen. Die Jung- 
türken bemühen sich freilich, eine Papierindustrie zu 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 223,—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“. M. 22,50. 

Herzberg, W., Prof.: „Papierprüfung“. Geb. M. 28,—. 

Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. 16,—. 


Remniler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,—. 


Soebenerschienen: 


Brandt, Heinr., Justizrat: „Betriebsrätegesetz“. 
3. Aufl. l Geb. M. 13,50. 
Beuck, W., Steuer-Syndikus: „Reichsabgaben- 
Ordnung und Gesetz über Steuernachsicht“, 
Geb. M. 12,50. 


Sattler, G., Ing.: „Projektierung, Bau und Betrieb 


elektrischer Kraftwerke und die damit im Zu- 

sammenhang stehenden Fragen wirtschaftlicher 
Natur“. Mit 253 Abbildungen. : 

M. 12,—, geb. M. 14, —. 

Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 

Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 

Kohn: ‚Das Papiergarn, seine Herstellung und Ver- 


arbeitung‘“. Geb. M. 6,—. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug‘“. Geb. M. 2,—. 


Beadle, C1. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 


h — 


Laßberg: „Wärmewirtschaft in Sulfitstoffwerken“. 


. 5,30 

Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 

Eigenschaften von Kunstharzen“, Br.M. 6—. 

„Kaufmännisches für Papiermacher“. Geb.M. 9—. 
Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 

' Geb. M. 30,—. 

Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 

chem. Betrieben“. Geb. M. 29,—. 


„Die Kartonnagen-Industrie““. 
Geb. M. 11.20. 


Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Bd. I. Geb. M. 2,—. 
Erfurt, Julius: 


„Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 30,—. 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulose 
Geb. M. 10,—. 


Drautz, C.: 


Zu den 'angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. , , 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: ° 
ı M. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), 1 M. = 5% d (englisch), ı M. = 
24 cent (holländisch), ı M. = 21 Sen (japanisch), 
ı M. — 70 cents (französisch, belgisch), ı M = 
8o cent (italienisch), ı M. = ;0 cent., (Schweiz), 
ı M. = 45 cents (spanisch), ı M. = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier:Fabrikant“). 
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schaffen; aber es fehlten alle Vorbedingungen für 
einen geschäftlichen Erfolg. 

Einschränkung des Papierverbrauchs in Italien. 
Das italienische Handelsministerium veröffentlicht 
folgende Bekanntmachung: In Anbetracht der außer- 
gewöhnlichen Papiernot sind durch königliches 
Dekret Maßregeln zwecks Einschränkung des Pa- 
pierverbrauchs für Plakate und Zeitungen getroffen 
worden. Verboten ist der Druck und der öffentliche 
Anschlag von Plakaten mit einer Oberfläche von 
mehr als 75 qadm. Die Zeitungen dürfen vier Seiten 
nicht überschreiten; jedoch sind zwei Nummern je 
Woche mit sechs Seiten für diejenigen Zeitungen 
gestattet, deren Druckfläche größer ist als ı8 qdm, 
drei Nummern mit sechs Seiten für Zeitungen mit 
kleinerem Format. Der Minister kann außer der 
Anzahl der Ausgaben die Zahl der Seiten für die 
Zeitungen nach Belieben verringern, wenn er es in 
Anbetracht des Papiermangels für notwendig er- 
achtet. Diese Maßnahmen sind nur vorübergehend, 
und man hofft, sie bald wieder aufheben zu können. 
(„Corriere della Sera.‘“) 

Erhöhung der Druckpapierpreise. In einer Be- 
kanntmachung über Druckpapierpreise vom 11r. März 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aurart 


Drahfanschritt: Cloufh Remscheid. 


Wer liefert laufend? 


mit Einlagen für Postver- 


Weipappkarton == 


Grössenangaben? Angebote 
erbeten unterZ498 an Ala- 
Haasenstein & Vogler, 
Dresden 


Wir haben aus der von uns erworbenen Papier- 
u. Zellulosefabrik HugohüttebeiTarnowitzO.,S. 


mehrere Stoffänger (Filter) 


System Wagner, f. eine Leistung v.1000 1 
und darüber pro Minute abzugeben. 


Schweitzer & Oppler, Berlin 


Zweiggeschäft Kattowitz O.:S. 
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1920 war im Falle einer weiteren Erhöhung des 
Kohlenpreises nach dem ı. März 1920 eine ent- 
sprechende Heraufsetzung des Aujischlages auf den 
Friedenspreis des Druckpapiers vorbehalten. Da 
diese Voraussetzung mit Wirkung vom I. April ge- 
geben ist, und gleichzeitig die Löhne — teilweise 
nicht unwesentlich — gestiegen sind, mußte für den 
Monat April mit rückwirkender Kraft eine ent- 
sprechende Erhöhung des ‚Druckpapierpreises er- 
folgen. Eingehende Verhandlungen mit den Be- 
teiligten gingen voraus, die schließlich zu einer Eini- 
gung auf den ın der neuesten Bekanntmachung des 
Reichswirtschaftsministeriums festgesetzten Za- 
schlag von 20 M. geführt haben. 


Beilagenhinweis. 

Diesem Heft liegt ein Prospekt der Firma 
Albert Sauerzapf, Dresden, über 
„Nowitol-Lederöl“ bei, den wir der beson- 
deren Beachtung unserer Leser empfehlen. 

Ebenso auch ein Prospekt der Firma Schiff 
& Stern, Leipzig 41 und Wien II/ı, über 

‚Selbsttätige HeıßBwasser - Kessel- 
speiseanlagen“. 


besonderen 


Mustersendung Nr. 6 v. 50 Bg. 
statt Musterbuch m. Umtausch- 
recht M. 66.-- gegen Nach- 
nahme oder Voreinsendung 


Ya Zara 


D. R. Patent über Troocken- 
Tanken uad Trockenmaschine 
für Pap Zellstoff usw., billige 
‘Konstru tion an grosse Leistung, 
sowie D. R. G. M. für neue, billige 
Pappenklammerlatte zu verkaufen. 
Offerten unter P. F. 7578 an die 
Expedition dieser Zeitschrift erbeten. 
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ummi-Walzen-Bezüge 


Mehr als 1000 Bezüge geliefert! o. Beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Hallea.d. S. 


Kleine Mitteilungen. 


Holzzellstoff als Spinnstoff. 
In einem Aufsatz über die Ver- >. « D Or 
sorgung der an. Textilindu- 
strie mit Rohstoffen macht der - 
Geh. Reg.-Rat und Privatdozent Bekannfe Firma suchf 
für Textilindustrie an der Tech- Vertretungen 
nischen Hochschule in Berlin, 
Dipl.-Ing. Hugo Glafey ın der 
Zeitschrift „Die Chemische Indu- 


fürallePapiersorlennur 
erster deutscher Firmen 


strie“ vom 24. März über die Ver- Kassazahlung in Aus- 
wendungsmöglichkeit des Holz- | landswährung 

zellstoffes als Spinnstoff beach- , 

tenswerte Ausführungen, denen Bemusterte Angebote unter P.F.7639 an die Exped. d. Blattes 


wir folgendes entnehmen: Schon 
während des Krieges, so führt 
Geh. Reg.-Rat Glafey aus, sei die 
Verwendung des Holzzellstoifes 
als Spinnstoff im weitesten Sinne 
des Wortes zur größten Bedeutung 
gelangt. Unmittelbar verwendet, 
bietet er die Möglichkeit der Her- 
stellung von NMıschgarnen aus 
Zellstoff und Kunstwolle, Kunst- 
baumwolle, Flachstaser usw. zur 
Erzeugung von Geweben und 
Wirkwaren für die Bekleidungs- 
industrie. Nach dem sogenannten 
Naßspinnverfahren werden aus 
Zellstoffaserbändchen und Spinn- 
papierstreifen Garne in verschie- 
denen Feinheitsnummern herge- 
stellt. In viskoser Lösung stellt 
der Zellstoff das Ausgangsmaterial 
für die Herstellung der verschie- 
denen Kunstseiden dar. Alle diese 
Verwendungsmöglichkeiten wür- 
den auch für die kommende Zeit 
noch ihre Bedeutung beibehalten. 
Bei der Verarbeitung des Zell- 
stoffs unmittelbar als Spinnfaser 
werde es darauf ankommen, seine 
Spinnfähigkeit noch zu erhöhen, 
d. h. ihn in noch besserer Weise 
für das Spinnen vorzubereiten und 
bessere Spinngutträger zu wählen. 
Bei der Herstellung der Zellstoff- 
und Papiergarne sei erforderlich, 
(ea die richtige Spinnfeuchtig- 


eit, den ‚richtigen De ER Saalfelder Farbwerke 


richtige Spinnspannung ur 
geeignete Kreppung und razons | vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 


zu ermitteln, um: glatte, gut ge- 
Saalfeld a. Saale. 


schlossene tnd wasserwiderstands- 
fähıge Fäden zu erhalten. Das 
Ausfärben der Zellstoff- und Pa- 


Alt-Papier 


Akten, Zeitungen, Zeit- 
schriften, Bücher hat laufend 


wagenweise abzugeben 
Altpapler-Einkaufsstelle, Schweidnitz 1.Schl. 


Waldenburger Strasse 27 


| Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
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piergarne biete an sich keine be- 
sonderen Schwierigkeiten mehr: 
unsere großen Farbstoffwerke 
hätten hier ihr bestes Können ein- 
gesetzt. Da die Farbe aber bei 
gut geschlossenen Papiergarnfäden 
schwer in das Innere derselben 
eindringe, ein vollständiges Durch- 
färben deshalb nicht immer er- 
reichbar war, sei die Möglichkeit 
einer Farbenänderung bei Ober- 
flächenabnutzung, z. B. bei Möbel- 
bezügen, Teppichen usw. gegeben 


und auch beobachtet worden. Dem: 


könnte man nun durch Verspinnen 
farbiger Spinnpapiere abhelfen. 
Dieses Verfahren erscheine aber 
nicht rationell, weil es ein 
größeres Lager verschiedenfarbi- 
ger Spinnpapiere fordert. Es ver- 
diene deshalb ein Verfahren (D. 
R. P. 310 177, 310677 bis 310 678, 
312 388) Beachtung, nach welchem 
die Papierstreifen gefärbt werden, 
und zwar unmittelbar nach ihrer 
Entstehung auf dem Längsschnei- 
der. Durch dieses Ausfärben der 
Papierstreifen erlangen diese 
gleichzeitig ihre Spinnfeuchtigkeit. 
Das Verfahren und die zu seiner 
‚Durchbildung crforderlichen me- 
chanischen Hilfsmittel seien mit 
Unterstützung der chemischen 
Großindustrie durchgebildet und 
ausprobiert worden. Das Ergeb- 
nis sei ein voll befriedigendes. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

agrei Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 


Papierkalender, begründet von 
Wilhelm Pfaff, seit 22. Jahr- 
gang in Abschnitt ı, Fabrika- 
tion, bearbeitet von Willy Ebert, 
Ingenieur, Charlottenburg. — 
Verlag Hellmuth Henkler, 
Dresden-A., Pirnaische Straße 16. 
Preis für ‘das Inland M. 8,80, 
für das Ausland M. 9. 


Der von Hellmuth Henklers 
Verlag in Dresden herausgegebene 
34. Jahrgang des von Wilhelm 
Pfaff begründeten Fapier-Kalen- 
ders ist als Papier-Kalen- 
der für das Jahr 1920 er- 
schienen. Er besteht aus zwei 
Bänden, deren erster das von 
Ing. Willy Ebert, Charlottenburg, 
bearbeitete „Technische Taschen- 
buch“ und deren zweiter ein 
Adreßbuch der Papierindustrie- 
 unternehmungen Deutschlands, 
Oesterrcichs, der — Tschecho- 
Siovakeı und der während des 
Krieges ‘neutralen europäischen 
Staaten enthält. Der erste Teil 
umfaßt 160, der zweite 170 Seiten. 

Das Werk ist als praktisches 
Taschenbuch für Fabrikleiter, 
Werkführer und Maschinenführer 
der Papierindustrie seit Jahren 
bestens eingeführt. 


Spar-Schachtieuerungen 


für Torf und Holz 


Lignit, Holzabfälle, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in ADAPTO DI 
Ausführung, unter Gewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaftlichkeit 


Gesellschaft für Feuerungsanlagen W. Schmidt&Co. 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 


Biete an: 


I ima Friledensqualitäten 
a 


ı_ Schläuche Kıa pen, Deckelriemen 
G ummi Siebplatten, Naßpreßwaizenbezüge 


sowie 
Treibriemen ŝiePAri Versichiungen ate. 


Oele und Baian 
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Sulfitlauge, 


kalk- und eisenfrei, 35° Bé eingedickt, laufend ladungsweise gesucht. 
Bemusterte Angebote an 
Gebler & Co., Chem. Fabrik, 


Coswig i. Sa 


Bekannte angesehene und im Aufblühen begriffene 
Berliner Papierhandlung mit zwei seriösen und 
gewandten Inhabern, die kraft ihrer Repräsentations- 
fähigkeit und Beziehungen in der Lage sind, alte 
Absatzgebiete zu erweitern und neue zu schaffen, 


wünscht 


zur weiteren Vergrößerung ihres aufwärts- 
gehenden Geschäftes jetzt oder später für 
Berlin und eventuell Provinz Brandenburg 


erstklassige Vertretung 
zu übernehmen. 


Nur leistungsf. Fabriken, denen an einer gediegenen 

und intensiven Vertretungihrer Interessen gelegen ist, 

belieben Zuschriften unter P.F. 7657 an die Expedition 
dieses Blattes zu richten. 
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Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Krake 
Berlin- Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Vereinigte Metailtuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 « Reutlingen (Wörtt.) 


liefern sämtliche Arten 
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Wärme i, Rälteschutzmitte ; 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Maschinen-Siebe 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 
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ubert Laufer &C2 7 
ÜHLHAUSEN !, THÜR p 
7, Telegrammadr Riemenilaufer GL 


Fernsprecher 150 und 448 DE; 
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7) p 
f viem- und Seilscheiben 7 
F Ständıg grosses Lager i 


Gh; preiswert und prompt lieferbar pR 


 Bonnoversche Isolirwerke 6. m. b., HOBNOVEF, Iserahagener Straße 6 a 700020 a 


.Fernspr. Nord 105 ~ Tel.-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 


Harze 


DOOCUNONOONONACONOOCOUNOOCOCOCOCONOUOOO0OOOGS 
4 . 
a r hj ? 


Telegrammadresse: Fenchelfri. 


8AA AIDIA 


` Maschinonmesserfabrik und Schieiferel. 


| ‚SPEZIALITÄT: 
` Verbreiterung abgenutzter Besohneidemasohlnen- 
‚Messer : aaoh gesetzlich geschütztem Verfahren. ° 


“ Maschinenfabrik u. Reparaturwerkstätte 


BERLIN so. 26, Britzer Straße 34. 
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“französische und amerikanische, hell u. dunkel, 


sofortab Lager Hamburg preiswertlieferbar 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 
AISPISCIER Amt Merkur 502/504 und Amt Vulkan 6403 
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Hoch- und isdedi 


Zentrifugulpumpen 


für die Papierindustrie 
— 15 jährige Erfahrungen — 


H. Asbrund, Pumpentahrik 
Lössnitz, Sa. 


Wir sind Kassakäufer von 


Kraft tpapieren 


etwa 70, 75 und 120—125 g/qm schwer 
zur Papiersackfabrikation geeignet, und 
bitten um Angebot. 
Westdeutsche Säcke-Industrie 
Oberdollendorf a. Rh. 


Talkum Kaolin 


u Q "e 


Calc. carb. 


-haben laufend abzugeben 


EA A A E A BER E A A EN ES A A E A D E 
Chemische Industrie Karlsruhe 
G@.m.b.H. Karlsruhe, Kaiserstr. 245 


Fernruf 5145 Telegr.-Adr.: Chemiewerk Karlsruhe 


Brauner feuchten Hoizstoff + weissen feuchten Holzstokt 


gegen Höchsgebot zu verkaufen. 
Get. Angebote unter P.F.767I an die Geschäftsstelle dieser Zeitschrift 
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Bücherschau. 


Betriebsrätegesetz nebst Wahl- 
ordnung und amtlichen Mustern. 
Erläutert und mit einem Sach- 
verzeichnis versehen von 
Justizrat Heinrich Brandt von 
der Vereinigung der deutschen 
Arbeitgeberverbände. Berlin, 
Otto Elsner Verlagsgesellschaft 
m. b H. Preis gebunden 
M. 13.50 und 10 Prozent Teue- 
rungszuschlag. 


Wir sind bereits in Heft g 
unserer Zeitschrift ausführlich auf 
dieses Buch zurückgekommen, das 
jetzt in dritter vermehrter und 
durchgesehener Auflage vor uns 
liegt. Das Buch wird den Papier- 
fabrikanten mit dem hauptsäch- 
lichsten Inhalt dieses für ihren 
Betrieb so einschneidenden Ge- 
setzes bekanntmachen und ihnen 
die Bedeutung der einzelnen Be- 
stimmungen für das praktische 
Leben klarlegen. Diesem Zweck 
des Buches als praktischen Rat- 
gcber entsprechend, sind tlheore- 
tische Erörterungen und kritische 
Betrachtungen meist unterblieben! 
obschon fast jeder Gesetzes- 
paragraph zu eiger — oft herben — 
Kritik geradezu herausfordert. 
Aber bei der Schilderung der Ent- 
stehungsgeschichte hat der Ver- 
fasser mit der Kritik nicht zurück- 
gehalten, wie wir unseren Lesern 
ın dem oben erwähnten Aufsatz 
bereits gezeigt haben. 


Der Verfasser hat von Anbe- 
ginn an dem Entstehen des Ge- 
setzwerkes als Arbeitgeberver- 
treter tätig mitgewirkt und ins- 
‚besondere an den Lesungen der 
beiden Referentenentwürfe im 
Reichs-Arbeitsministerium teilge- 
nommen, sowie an dem Zustande- 
kommen des von den Spitzenver- 
bänden der Industrie, des Handels 
und des Bank- und Bankier- 
gewerbes der Nationalversamm- 
lung überreichten Gesetzentwurfs 
mitgearbeitet. 


Ein ganz besonders ausführ- 
liches Sachverzeichnis setzt den 
Benutzer in die Lage, die von ihm 
benötigte Erläuterung in jedem 
Augenblick schnell zu finden. 


Elektromotorische Antriebe für 
die Praxis bearbeitet von Ober- 
ingenieur B. Jacobi. 312 S. m. 
146 in den Text gedruckte Ab- 
bildungen. 2. Auflage. München, 
R. Oldenbourg, 1920. Preis ge- 
bunden 22 M. 


Dieser 15. Band von Olden- 
bourgs trefflicher technischer 
Handbibliothek kann bei elek- 
trischen Neuanlagen und Erweite- 
rung vorhandener Anlagen vor- 
zügliche Dienste leisten. Er ent- 
hält das Wichtigste über die 
Eigenschaften, Anwendungsgebiet 
und Bauart der Motoren, über 
Kraftübertragung und Montage. 
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ROHRSCHLANGEN 
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In allen Erdteilen bestens eingeführte Grossfirma sucht 


nbaber von Verfahren, Fadlente, 


die möglichst Gewähr für Bauart, Verfahren, Ausbeute etc. 
übernehmen, während sie die Verwendung technisch einwand- 
freien Materials und sachgemässe, sorgfältige Arbeit garantiert 
und die Anlagen in ihren Werkstätten mit erstklassigen Ein- 
richtungen ausführt. Grosse Konstruktionsbüros sind vorhanden. 
Angebote unter P. Fr. 7665 an die Expedition dies. Blattes erbeten. 
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WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer-und Aluminiumschmiede 


KOLN — MANNSFELD 


Treibriemen u. Transportgurie 


aler Art 
Asbest- und Gummifabrikate 


Stopfblichsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, Gs m. b, H. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff: Fabrikanten, der Papiermacher:Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier:Industrie. 
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i jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
: M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei - 
i direkter Zustellung: Inland u. Oesterreich-Ungarn : 
: M.10.—, Ausland M. 15,00. Einzelhefte 1 M. Ab» : 
! bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. — Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 

Postscheck-Konto Nr. 1140 : 
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! Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
: die Schrift'eitung:, Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
: Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
: mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
: Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri- : 
: kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- : 
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BERLIN, 14. Mai 1920 


! Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe 50 mm Breite 
: 50 Pf., zuzüglich 10%, Teuerungszuschlag, bei 
4: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Besteilung zum halben Preise. Vore 
? 4: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
: BerlinsMitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Í Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
74: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
A Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
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des Waschens auf die Asche von 
Strohzellstoffen. 


Von Emil Heuser und Theodor F. Blasweiler. 


Strohzellstoife hinterlassen bei der Verbrennung 
bekanntlich meist einen hohen Aschengehalt, auch 
wenn der Stoff kein freies Alkalı mehr von der 
Kochung her enthält. Solche Stoffe ergeben oft 5 
vrd mehr Prozent Asche. 

Versuche haben nun gezeigt, daß man die 
Aschenmenge des alkalifreien Stoffes durch Waschen 
mit heißem Wasser bedeutend verringern kann, und 
zwar ist die Verringerung um so größer, je weiter 
der Zellstoff aufgeschlossen ist. Daraus geht her- 
vor, daß durch das Auswaschen die mit der Stroh- 
Substanz noch fest verbundenen kiıessauren Salze 
nicht entfernt werden; durch das Waschen verliert 
der Zellstoff offenbar nur die in und auf der Faser 
abgelagerten leichtlöslichen Salze. 

Für die Versuche standen drei verschiedene 
Stoffe zur Verfügung: Außer einem nach dem Sulfat- 
verfahren gewonnenen bleichfäh:gen Strohzellstoff 
noch zwei Halbzellstoffe, von denen der eine noch 
etwa 10 Proz., der andere etwa 16 Proz. Lignin 
enthält. 


Lie Versuche ergaben folgendes: 


Il. Strohzellstoff nach dem Sulfatverfahren. 
= AÀ) Asche des alkalıfreien Stoffes: 
Iroekengehalt: im Mittel 20,71%. 

3 Asche: im Mittel 0,92% = 444% 

absol. trockenen Stofi. 


bezogen auf 


B) Aschenach derersten Waschung. 
150 gr Stoff mit einem Trockengehalt von 20,71 % 
wurden mit 3 Liter heißem Wasser auf dem Kolier- 
tuch gewaschen; bezogen auf absolut trockenen Stofi 
ergibt dies eine Waschwassermenge von 10 Liter aut 
100 gr. 
Trockenprobe. 
Angewandt: 17,5784 gr Stoff feucht, 
gefunden: 3,7467 gr absolut trockener Stoff, 
d.s.: 21,32% Trockengehalt. 
Aschenbestimmune. 
a) Angewandt: 1,5843 gr absolut trockener Stoft, 


gefunden: 0,0598 gr Asche. 
N 0 % Asche. 2 
b) Angewandt: 1,9234 gr absolut trockener Stoff, 
gefunden: 0,0739 gr Asche, 
d.s.: 3,84% Asche; 
im Mittel: 3,81% Asche. 
Cer Rückgang der Aschenmenge beträgt hier 


also 0,63% bezogen auf absolut trockenen Stoff, oder 
14,18% der ursprünglichen Ascheninenge. 


U) Asche nach der zweiten Waschung. 


70 gr feuchter Stoff aus der ersten \WVaschung 
mit einem Trockengehalt von 21,32% wurden mit 
tb Liter heißen Wasser auf dem Kolıertuch ge- 


waschen. Die \Waschwassermenge beträgt somit 


40 Liter auf 100 gr absolut trockenen Stoff. 
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I. Trockenprobe. 
\ngewandt: 12,9912 gr feuchter Stoft, 


gefunden: 3,2162 ger absolut trockener Stott, 
d. s.: 24.73 Trockengchalt. 


2 \Aschenbestimmung: 
a) Angewandt: 1,3435 8er absolut trockener Stoff, 
getunden: 0,0480 gr Asche, 
d.s.: 304° Asche. 
b) Angewandt: 1,5796 gr absolut trockener Stoff, 
gefunden: 0,0504 gr Asche, 
d.s.: 3,19% Asche, 
m Mittel: 3.12% Asche, ; 


Der Rückgang der Asehenmenge gegenuber der 


ersten \Vaschung beträgt 0.09‘, gegenuber dem 
alkalifreien Ausgangsstott 1,32%, bezogen auf 


absolut trockene Substanz. 

Bezieht man den Rückgang der Asche auf die 
Aschenmenge jeweils vor den Wäaschungen, so er- 
gibt sich ein Rückgang von 1811 bzw. 29,73%. 


D Asche nach der dritten Waschung. 
35,12 gr Stoff aus zweiter \Waschung mit einem 


Trockengehalt von 24,75% wurden mit 10 L.tern 
heißem J.eitungswasser aut dem Kolrertuch gc- 
waschen. [he Waschwassermenge beträgt somit 


00 Liter, bezogen anf 100 gr absolut trockene Sub- 
tanz. 
Trockenprobe. 
Angewandt: 10,7023 gr Stoft. feucht, 
gefunden: 3.4201 gr absolut trockener Stoff, 
d. s.: 31,70% Trockengehalt. 
Aschenbestimmüng. 
a) Angewandt: 1,7174 gr absolut trockener Stoti, 
gefunden: 0,0463 gr Asche, 
. .d.s: 270% Asche. 
1,7024 gr absolut trockener Stoff, 
0,0443 gr Asche, 


b) \ngewandt: 
gefunden: 


d.s.: 2,00% Asche. 
im Mittel: 265% Asche. 
Der Rückgang der Asche betragt mit Bezug 


auf die Waschung C 0,47% und mit Bezug auf die 


Ursubstanz mit 4,44% Asche 1,79%, bezogen auf 
absolut trockenen Strohstoft. Der Rückgang be- 


tragt 13,06% bzw. 40.35%, bezogen aut die Aschen- 
menge jeweils vor den \Waschungen. 

Aus vorstehender Untersuchung geht also her- 
vor, daß durch ergiebiges Waschen des alkalıfreien 
Stoffes mit heißen Wasser ein beträchtlicher Rück- 
ang der Asche erreicht werden kann. Im beson- 
deren Falle ergab die Waschungz von 100 gr absolnt 
trockenen Stoff mit insgesamt 140 Later heißen 
Wasser emen Rückgang der Aschennmienge 
40,35 Ce. 

II. Halbzellstoff aus Stroh mit etwa ıo‘“. Lignin. 
\) \schedes alkalıfreien Stoffes. 


von 


ı. Trockenprobe. 
Angewandt: 18,0797 gr feuchter Stoff, 
gelunden: 4,5105 gr absolut trockener Stoll, 
d. s.: 24,95% Trockengehalt. 
>». Aschenbestimmung. 
a) Angewandt: 2,3906 gr absolut trockener Stoff, 
geiunden: 0,1459 gr Asche, 
d. s: 6,10% Asche. 
b) Angewandt: 2.0489 gr absolut trockener Stoff, 
gefunden: 01233 gr Asche, 
d. s: 06,02% Asche, 
im Mittel: 6,06% Asche, bezogen aut ab- 
selut trockener Stoti. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 20, 1920 


») Asche nach derersten Waschung. 
30,70 gr Strohstoff mit einem Trockengehalt von 
34,33% wurden mit 3 Later heißem Leitungswasser 
ant dem Kolhertuch gewaschen. Die gesamte Wasch- 
wassermieuge betrug somt 28 Later, bezogen auf 
I00 gr lutttrockenen Stoft. 
Trockenprobe 
\ngewandt: 7,6201 gr feuchter Stoff. 
gefunden: 2,0156 gr absolut trockener 
dis.: 34.33 % Trockengehalt. 


Stoit, 


\schenbestimmung. 
a) Angewandt: 07367 ugr absolut trockener Stoff, 


xetunden: 0,0408 ger Asche, 
d.s.: 3,34% Asche. 


0,0408 gr absolut trockener Stoti, 
0.0356 gr \sche, 


b) Angewandt: 
gefnnden: 


d.s.: 3,50% Asche, 
im Mittel: 335% Asche, bzw. auf absolut 
trockenen Stoti. 


Der Rückgang der Asche beträgt hier 9,06 bis 

= 031%, bezogen ai absolut trockenen Stott. 
ider 842 G6 der Asche der Ursubstanz. 
) nach der zweiten Waschune. 
2271 gr Strohstoff aus erster, Waschung mit 
Trockengehalt nach der zweiten \Waschung 
wurden mit 6 Litern heißem Leitungs 
laiter bezogen auf 


einem 
von 32,70 % 
wasser gewaschen, das sind 8ı 
100 er absolut trockenes Material. 
I. Trockenprobe. 
\ngewandt: 10,3524 gr feuchter Stoff, 
gefunden: 3,3841 zr absolut trockener 
d. sy 32,70% Trockengehalt. r 
2 \schenbestimmung. 
a) Angewandt: 1,1252 gr absolut trockener Stoff, 
gefunden: 0,0554 gr Asche, 
d.s.: 4,90% Asche. 
bD) Augewandt: 1,0523 gr absolut trockener Stoft, 
gefunden: 0,0514 gr Asche, 
d. s.: 4,89% Asche, 
ım Mittel 4,89% Asche, 
solut trockenen Stoff. 

Der Rückgang der Asche, bezogen auf absolut 
trockenen Stoff der ersten \Waschung, beträgt 
3355-489 = 066%, bezogen auf die alkalıtrew 
Substanz mit 6,06% Asche = 1,17%. Pezieht man 
den Aschenrückgang auf die Aschenmenge jewens 
vor den Waschungen, so ergibt sieh dieser zu 11,90 
bzw. 19,32%. 


D Asche nach der dritten Waschung. 

12,36 gr Stoff aus zweiter Waschung mit einem 
Trockengehalt von 32.70% wurden mit 10 [Latern 
heißem Wasser auf dem Koliertuch gewaschen. Die 
\Waschwassermenge, bezogen auf 100 gr absolnt 
trockenen Stoff, ergibt sich demnach zu 250 Liter. 


bezogen auf ab- 


l. Frockenpro be. 
\ngewandt: 7,0161 gr feuchter Stoff, 
gefunden: 206018 gr absolut trockener 
d. a.: 37,00% Trockengehalt. 
2 Aschenbestimmune. 
a) Angewandt: 0,7217 gr absolut trockener Stoll, 


Stoff, 


gefunden: 0,0340 gr Asche, 
d.s.: 470% Asche. 
b) Angewandt: 0,8050 gr absolut trockener Stoti, 
gefunden: 0,0390 gr Asche, 
d.s: 4,60% Asche. 


ım Mittel: 4,65% Asche. 
Der Rückgang der Asche beträgt hier 489 -- 
4,60 = 0,29%, bezogen auf absolut trockenen Stoti 
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der zweiten \Waschung. oder 6.06 -- 4,60 := 1,66 Se. 
bezogen auf absolut trockenen Ausgangsstoff. 


Setzt man den Rückgang der Aschenmenge in 
Beziehung zu der Asche jeweils vor den Waschungen, 
so ergibt sich entsprechend -cın Rückgang von 
394% bzw. 27,40 %. 

Es zeigt sich also auch ‚bei dem Halbzellstofi, 
daß durch ein ausgiebiges Waschen ein Rückgang 
des Aschengchaltes selbst bei alkalifreien Stoffen 
erreicht werden kann. Im besonderen Falle ergab 
das Waschen mit 395 Litern heißem Leitungswasser 
einen Rückgang der Asche von 6,06 % auf 4,60 % = 
740% der ursprünglichen Asche. 


III. Halbzellstoff aus Stroh mit etwa 16 % Lignin. 
A) Asche des’ alkalifreien Stoffes. 
L. Trockenprobe. 
Angewandt: 28,5124 gr fenchter Stoff, 
gefunden: 6,5897 gr absolut trockener Stoff, 
di s.: 23,10 % Trockengehalt. 
2. Aschenbestimmung. 


a) Angewandt: 2,2300 gr absolut trockener Stoff, 


gefunden: 0,0791 gr Asche. 
d. s.: 3,35% Asche. 
b) Angewandt: 2,5150 gr absolut trockener Stoti, 
gefunden: 0,0848 gr Asche, 
d. s.: 3,37% Asche, 


im Mittel: 3.36% Asche. 


Rh Asche nach der ersten Waschung. 

170 gr Strohstoff mit einem Trockengehalt von 
0% wurden mit 3 Litern heißem Leitungswasser 
aut dem Koliertuch gewaschen. Die Waschwasser- 
menge, bezogen auf 100 gr absolut trockenem Stoti, 
ergibt sich zu 9 Litern. 


. Trockenprobe. 
Ängewandt: 12,3779 gr feuchter Stoffi, 
‚ geiunden: 2,4729 gr absolut trockener Stoti, 
d. s.: 20,00% Trockengehalt. 
2. Aschenbestimmung. 


a! Angewandt: 1,2865 gr absolut trockener Stoti, 


gefunden: 0,04-6 gr Asche, 
d. s.: 331% Asche. ; 
b) Angewandt: 1,1867 gr absolut trockener Stoff, 
gefunden: 0,0353 gr Asche, 
d. s. 2,97 % Asche, 
im Mittel: 3,14% Asche 


'Der Rückgang der Asche beträgt hier also 3,30 

314 = 0,22%, bezogen auf die absolut trockene 
"ubstanz, oder 6,55 7, bezogen auf die Aschenmenge 
der Ursubstanz. 


O Aschenach derzweiten Waschung. 
85 ar Stoff aus der ersten Waschung mit 20 % 
Irockengehalt wurden mit 6 Litern heißem Wasser 
uf dem Koliertuch gewaschen. d. s. 35 Liter aui 
tO gr absolut trockenen Stoff. 


. Trockenprobe. 
Angewandt: 0,1743 gr feuchter Stoff, 
gctunden: 1,8067 gr absolut trockener Stoff. 
d.s.: 19,70% Trockengehalt. 
2 Aschenbestimmung. 


2) Angewandt: 09130 gr absolut trockener Stoff, 


gefunden: 0,0250 gr Asche, 
d.s.: 274% Asche. 
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0,8888 gr absolut trockener Stoff, 
0,0257 gr Asche, 
d.s.: 2,89% Asche, 
im Mittel: 2,82% Asche, 
solut trockenen Stoff. 


h) Angewandt: 

gefunden: 
bezogen auf ab- 

Aus dieser Waschung beträgt der Rückstand der 
Asche 3,14 — 2,82 = 0,32 %, bezogen auf den Stoff 
aus der ersten Waschung, oder 3,36 — 2,82 = 0,54%. 
bezogen auf die Ursubstanaz. 

Die Aschenverringerung beträgt somit, bezogen 
auf die Aschenmenge jeweils vor den Waschungen, 


10,19 % bzw. 16,06 %. 


D) Asche nach der dritten Waschung. 


45,10 gr Stoff mit einem Trockengehalt von 
28,86 % wurden mit 10 Litern heißem Leitungswasser 
auf dem Koliertuch gewaschen, was einer Wasch- 
wassermenge von 77 Latern und 100 gr absolut 
trockenen Stoff entspricht. 


ı. Trockenprobe. 
Angewandt: 12,7032 gr feuchter Stoff, 


gefunden: 3,064 gr absolut trockener Stoff. 
d. s.: 2386 % Trockengehalt. 
2. Aschenbestimmung. l 
a) Angewandt: 1.9577 gr absolut trockener Stofi, 
gefunden: 0,0473 gr Asche, 
d. s.: 242% Asche. 
b) Angewandt: 1,1345 gr absolut trockener Stofi, 
gefunden: 0,0266 gr Asche, 
d. s.: 2,34% Asche, 
im Mittel: 2,35% Asche, bezogen auf ab- 


solut trockenen Stoff. 


Der Rückgang der Asche gegenüber der zwei- 
ten Waschung beträgt 282 — 238 = 0,44%, gegen- 
über der Ursubstanz 3,30 — 238 = 0,38%. Be- 
zogen auf die jeweilige Aschenmenge vor den Wa- 
schungen ergibt sich ein Rückgang zu 1300 % bzw. 
zu 29,16 %. 


ks wurde also auch hier durch cergiebiges 
Waschen des alkalıfreien Stoffes ein beträchtlicher 
Rückgang der Asche erreicht. Im besonderen Falle 
genüugten 121 Liter heißes Leitungswasser, bezogen 
auf 100 gr absolut trockenen Stoff, um einen Rück- 
gang der Asche um 29,16% der ursprünglichen 
\lenge hervorzuruien. 


FaBt man die Ergebnisse zusammen, so zeigte 
den größten Rückgang der Natronsulfatstoff, bei dem 
durch einen Aufwand von 1340 Litern die Asche von 
4.44 % auf 265% zurückging, also um 40,35 ‘*. Der 
weitere .\ufschlußgrad, die feine Verteilung des 
Stoffes düriten hierbei von wesentlichem EinfluB 
ım Vergleich zu den beiden anderen Strohstoffen 
gewesen sein. 


Der Halbzellstotff I zeigte bei einem Aufwand 
von. 359 Litern einen Rückgang der Asche von 
6,06% auf 405%, also um 27,40%, während der 
Halbzellstoif IT bei 121 Litern \Waschwasser eine 
Abnahme der Aschenmenge von 336 auf 238% = 
29,16 % erfuhr. Beide Stoffe waren viel weniger auf- 
geschlossen als der Natronsulfatstoff. 


Eine Umrechnung der obigen Werte auf eine 
einheitliche Menge Waschwasser verbietet sich aus 
dem Grunde, da der Rückgang der Aschenmenge 
nicht proportional der angewandten Wasser- 
menge ist. 
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Ueber Deutschlands Versorgung mit Schwefel. 
i Von O. F.Kaselitz. 


Für den Verbrauch von Schwetel kommen drei 
Formen in Betracht: Schwefelsäure, schweflige Säure 
und elementarer Schwefel. Schwefelsäure wurde fast 
ausschließlich aus den Röstwasen ausländischer 
Schwefelkiese gewonnen, nur zum kleinen Teil aus 
Zink- und Bleierzen. Außerdem wurde schwetlige 
Säure direkt an der Verbrauchsstelle durch Ver- 
brennen von Schwefel und durch .\brösten von Gas- 
reimIgungsmasse hergestellt. Der , elementare 
Schwefel wurde fast nur aus dem .\uslande bezogen. 

Zu Beginn des Krieges mußte die gesamte 
Schwefelsäurefabrikation auf inländische Roh- 
stoffe umgestellt werden. Zunächst wurden die um- 
fangreichen Schwefelkieslager \leggen cr- 
schlossen. Gasreinigungsmasse stärker herangezogen 
und auch Kicserit und als Ausgangsmaterial 
verwendet. Die Chemische labrık Grieshe im- 
Elektron gab die Verarbeitung von Kieserit jedoch 
bald auf, während aus Gips von verschiedenen Seiten 
schweflige Säure hergestellt wurde. Alle Verfahren 
beruhen darauf, durch teilweise Reduktion die Ab- 
spaltung von schwefliger Säure zu erleichtern. Die 
Metallhütte in Duisburg rostete em Gemisch 
von Gips und Koks im "Drehrostgenerator ah. und 
die Zellstoffahbrik Waldhof bewirkte das 
Abrösten im Schachtofen mit Generatorgas. Bayer 
& Co., Leverkusen, brannten Gips m 
ofen mit Zuschlägen von Ton und Sand bis zur Sinte- 
rung, wober als Nebenprodukt ein einigermaßen 
hrauchbarer Zement gewonnen werden soll. 

Der jährliche Verbrauch an elementarem Schwefel 
vor dem Kriege betrug 45 000 t. Die Chem ische 
Vabrik Rhenania und di Chemische 
Fabrik Hönningen gewannen als = Neben- 
produkt monatlich 600 t Schwefel. Nach Ausbruch 
des Krieges sollte sich Deutschland 2000 t selbst be- 
Schaffen. Rohstoffe für die Gewinnung elementaren 
Schwefels, ähnlich wie in Sizilien, waren ın Deutsch- 
land nur in unbeträchtlichen Maße vorhanden. Des- 
halb schritt manzur(rewinnungvon Schwefel aus Gips. 

Das Verfahren beruht aut- der Reduktion von 
Gips zu Schwefelcalemm, der Abspalung von 
Schwefelwasserstoff daraus und dessen Verbrennung 
zu elementarem Schwetel. Die Durchführung des 
Verfahrens übernahm im Frühjahr 1916 die Sul fur 
G. m. b. H. in Drachenberg bei Waldeck und die 


bei 


Gips 


*) „Zeitschrift für angew. Chemie“ 1920, S. 49 
bis 51. Vgl. hierzu den Aufsatz von Dr.O.Kausch 
in Nr. tı des „Papier-labrikant”. 


Drehrohr- 


Deutche Claus- Schwetel- Gesell- 
schaft in Bernburg, die für 30 und 50 t täglıch 
piojektiert waren. Für den großen Bedarf an Gips. 
und zwar in Form von .\nhydrit, wurden die Süd- 
harzer Gipsbrüche in Änschruch herangezogen. Hin- 
sichtlich der Abspaltung von Schwefelwasserstoff 
einigte man sich auf das Verfahren von Schaffner 
und Helbig, wonach Schwefelealeum mit Chlor- 
magnesiumlauge zerlegt wurde. Erfahrungen lagen 
hierüber nicht vor, so daB die Uebertragung in den 
Großbetrieb erhebliche Schwierigkeiten bereitete und 
in der Bernburger Anlage 50 t Tagesproduktion nie- 
mals erreicht wurden. Die Fabriken kamen in den 
ersten Monaten des Jahres 1917 in Betrieb und 
arbeiteten seit Ende 1917 glatt. 

Das Verfahren gestaltet sich wie folgt: 

(etrockneter Anhydrit wird mit getrockneter 
Steinkohle gemischt und gemahlen und das Gemisch 
in einem Drehofen mit Steinkohlenstaubfeuerung Dei 


1100° C reduziert; das Material wird in Kühl- 
trommeln abgekühlt “und enthält etwa 70 Proz. 
Schwefelealeium. Neben der Reduktion tritt eme 


Abspaltung von Schwefelsäure unter Bildung von 
\etzkalk ein. Die Abspaltung von Schwefelwasser- 
stoff aus Schwefelcaleium mit Chlormagnesiumlauge 
findet unter Kinleiten von Dampf bei 70° statt; nach 
der Hauptentwicklung wird längere Zeit gekocht, 
um den Schwefelwasserstoff vollkommen  auszu- 
treiben. Der abgekühlte Schweielwasserstoff wird in 
einen Gasometer und von dort nach einer Misch- 
anlage geleitet, wo die zur Verbrennung nötige l.utt- 
menge zugeblasen wird. Das Mischgas wird von 
oben nach unten durch große Kontaktöfen geführt 
(Clausöfen. Bauxit als Kontaktmasse), wo ene 
ilaınmenlose Verbrennung des Wasserstoffs statt- 
findet und flüssiger Schwefel in eine Vorlage abläuft. 
Dieser ist von höchster Remheit, im Durchschnitt 
99,95proOZentIg. | 

Die Fabriken sind noch heute ın Gang. da aus- 
ländischer Schwefel kaum zu haben und noch teurer 
ist. Unter normalen Verhältissen wäre das Verfahren 
nicht konkurrenzfähig. ‘Iya das Verfahren aber stark 
verbesserungsfähig ist, so besteht die Möglichkeit. es 
auch für die Zukunft lebensfähig zu erhalten. 

Auch die Badische Anilin- und Soda- 
fabrik versuchte Schwefel aus Gips herzustellen. 
indem sie die daraus entwickelte schweflige Säure 
mit Kohlenoxyd zu Schwefel reduzierte, jedoch ohne 


nennenswerte Mengen zu erzeugen. St. 


Greens Viskosimeter für Papierstoff. 


(„Paper 1920. 


Arthur B. Green in Erie, Fa. U. S. X. hat cm 
amerikanisches Fatent auf cime Art Schwimmer er- 
halten, welcher, eingetaucht in den bewegten Stoft 
eines Holländers, ermöglicht, den Widerstand, den 
er diesem entgegensetzt, genau zu messen. Der 
Widerstand schwankt im Verhältnis zur Dichte des 
Stoffes. Diese Methode, die Stoffdichte zu messen, 
hängt von der gleichmäßigen Geschwindigkeit der 


Holländerwalze ab und ist nicht anwendbar, wenn 


AAV, 


Nr. 15, S. 26.) 

die Geschwindigkeit schwankt. Fin neues Patent Nr. 
1 321736 bezieht sich nun auf eine Einrichtung, dir 
es ermöglicht. die Stoffdiehte auch bei schwankender 
Geschwindigkeit der Holländerwalze zu messen. Die 
Klinrichtung besteht aus cinem drehbaren Korper, 
welcher am besten mit Schaufeln oder Flügeln ver 
sehen ist (die keinen Einfluß auf das Vorwärtstreiben: 
des Stoffes haben) und in den Papierstoff unterge- 
taucht ist, wo er mit gleichmäßiger Geschwindigkeit. 
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mt Hilfe eines Elektromutors in Umdrehung ver- 
setzt wird. Daß Maß der Kraft, die notwendig ist, 
um die gleichmäßige Bewegung hervorzubringen und 
die Schwankungen dicser Kraft bestimmen genau 
die Dichte des Papierstoffes. Das gleiche Resultat 
kann erhalten werden, wenn man für das Umdrehen 
des Körpers eine gleichmäßige Kraftmenge ver- 
wendet und die Umdrehungen des Körpers zählt. 
Näheres über die, Erfindung lassen die Abbildungen 
erkennen. Figur ı ist ein Längsschnitt, den Apparat 
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mn eınem Holländer mit Papierstoff zeigend; Figur 2 
ist ein Querschnitt durch den Holländer und zeigt 
das eine Ende des Apparates. 

In der Zeichnung bezeichnet ı das Holländer- 
gehäuse und 2 ist ein drehbarer Körper, der in den 
Papierstoff eingetaucht wird und mit Schaufeln oder 
Flügeln 3 versehen ist. Dieser drehbare Körper 
kann jede gewünschte Form erhalten, welche keinen 
Finfluß darauf hat, daß der Stoff ın der Richtung, ın 
welcher er sich bewegt, vorwärts getrieben wird. Die 
Form der Einrichtung wird je nach dem Gebrauch, 
zu welchem sie bestimmt ıst, verschieden sein, so 
daB sie äußere Reibung oder innere Reibung oder 
auch beides hervorrufen kann: das Maß dieser Reı-' 
bung zeigt dann den Grad der Dichte an. Durch dic 
aus der Abbildung ersichtliche Form mit verdickten 
Schaufeln wird sowohl äußere wie innere Reibung 
ın beträchtlichem Maße erzeugt. l 

Der Körper 2 ist am Ende emer beweglichen 
Welle befestigt, dic in einem wasserdichten Gehäuse 


AMAAN 
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- über den Papierstoff hinaus. 
terner dadurch verringert, daß man dem Gehäuse 


te | Erg 2 
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eingeschlossen ıst, welches über die Oberfläche des 


Papierstoffes hınausragt. Diese bewegliche Welle 
zusammengesetzt aus einem schräg geneigten 
Teil 4 und einem wagerechten Teil 10, welche beiden 


Teile durch ein Universalgelenk 11 verbunden sind. 


Der kürzere Teil des Gehäuses liegt parallel mit dem 
Boden des Holländers und der andere Teil ragt ın 
geneigter Richtung, um die Reibung zu vermindern, 
Die Reibung wird 


oder länglichen Querschnitt gibt, so 


ovalen 
daß es so wenig wie möglich die Bewegung des 
Papierstoffes hindert. ` 


emen 


An dem oberen Ende des Gehäuses ist ein 
Elektromotor 6 angebracht, der mit der Welle 4 
verbunden ist, um diese und dadurch den Körper 2 
in Umdrehung zu versetzen. In der Praxis ist es 
wünschenswert, den Motor mit der Welle mittels 
eines geeigneten Triebwerkes zu verbinden, durch 
welches die Geschwindigkeit des Motors bedeutend 
vermindert wird. Es wurde gefunden, daß eine Ge- 
schwindigkeit von ungefähr 20 Umdrehungen gute 
Resultate gibt. Kine Quelle elektrischer Kraft ist 
bei 7 angedeutet und ein Watt-Meter bei 8 Ein 
automatischer Registrierapparat kann ın bekannter 
Weise mit den Weatt-Meter 8 verbunden werden, 
sodaß durch eine fortgesetzte Kurve die Schwankungen 
der Kraft und die Dichte des Stoffes graphisch an- 
gezeigt werden. 


Teerfarbstoffe für Buntpapiere. 


Es werden für diesen Zweck allgemein Pigment- 
tarben oder Farblacke verwendet, die, mit verschie- 
denen Bindemitteln gemischt, auf das Papier 
aufgetragen oder aufgedruckt werden. Als Binde- 
mittel werden hauptsächlich Stärke, Dextrin, 
Gummi, Gummi-Tragant, Leim. Gelatine, Casein, 
Schellack, Albumin usw. verwendet. Die Pigment- 
tarben werden durch Fällung von larbstoffen aut 
geeignete Substrate hergestellte Die wichtigsten 
Substrate für diesen Zweck sind Schwerspat, Ton- 
erdehydrat, Kaolin, Chinaclay, weißer Fixierton und 
Grünerde. Als Fällungsmittel «dienen namentlich 
Chlorbarium. Bleisalze, Tannin und Harzsecıte. 

Zur Bereitung der Pigmentfarben werden Säurc-. 
basische, Diamin-, Eosin- und Immedialfarbstatie 
verwendet, und zwar: 


Säurefarbstoffe:. \ornchmlich werden nach- 
stehende Produkte gebraucht: l.ack-Ponceau GG, 
R. RR, 3R: EExcelsior-Lack-Ponceau JN, 2JN; 
Amarant PB; L.anacylviolett pat. B, BF: Reıinblau; 
Tetracyanol A, V; Periwollblau G pat.; Säuregrün 
extra konz.; Lackgrün BW: Naphtholgrün PB: 
Orange extra ENL, RI. RRL: Walkgelb O pat.; 
Chinagelb B: Naphtholschwarz B, 3B. 0B. 

Für Buntpapiere und bessere Tapetenlacke wird 
meist nachstehendes Fällungsverfahren für Säure- 
iarbstoffe angewendet: 60 kg schweielsaure Tonerde 
(1:20 heiß gelöst) mit 20 kg Soda calec. (1:20 heiß 
gelöst) versetzen, 75—100 kg Schwerspat eintragen 
und 20—30 kg Farbstoffe (1:30 gelöst) zugeben: bei 
30" C mit 80--99 kg Chlorbarıum (1:20 gelöst) 
tallen. i 
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In vielen Fällen wird zur Herstellung von Pig- 
ınentiarben für Buntpapiere zur Erreichung größerer 
Zartheit und besseren Gilanzes der Schwerspat ganz 
oder zum Teil durch Kaolin, Chinaclay oder Talkum 
ersetzt, oder die Fällung wird z. B. nach folgendem 
Veriahren ausgeführt: 20 kg schwefelsaure Tonerde 
(1: 20) mit 10 kg Soda calc. (1:20) mischen, 10 kg 
Farbstoff (1 : 50) zugeben und mit 25 - 30 kg Chlor- 
barium (1:20) fällen. 

Naphtholgrün B, das ein gut licht- und kalk- 
echtes Dunkelgrün gibt, wird am besten nach folgen- 
der Vorschrift gefällt: 100 kg Schwerspat mit 
warmer Lösung von 12 kg Soda cvale. (1:20) an- 
schlemmen und nacheinander zusetzen: 10 kg Naph- 
tholgrün B (1 : 50), 40 kg Chlorbarıum (1 : 20), 26 kg 
schwefelsaure Tonerde (1:20). 

Basısche Farbstoffe: Auf Grünerde fixieren sich 
die basischen Farbstoffe leicht ohne Fällungsmittel 
und liefern zugleich gut licht- und kalkechte Lacke. 
Dieses Verfahren cignet sich in erster Linie für: 
Brillantgrün krist. extra und Solidgrün krist. O; 
in zweiter Linie für: Neufuchsin O; Methyl- 
violett BB72, Nr. 0. 3B Nr. 0, 5B Nr. o, OB Nr. O; 
Methylenblau BB; Auramin O; Chrysondin krist. AG, 
FE. Die letzgenannten Farbstoffe geben auf weißen 
Mixierton an Stelle von Grünerde sehr lebhafte, gut 
kalkechte Lacke. 

Die anderen noch ın Verwendung kommenden 
basischen Farbstoffe: Safranın G extra Nr. 0, GG 
extra Nr. 0, B extra Nr. 0, S Nr. 1350: Rhodamın B, 
6G; Tanninorange R. Pulver, werden meist nach 
folgendem Verfahren gefällt: 100 kg Schwerspat. 
50 kg Uhimaclay oder Kaolın, beide gut an- 
schlemmen, 5 kg Farbstoff (1:100) zusetzen und 
mit einer warmen Lösung von 7,5 kg Tannin und 
7,5 kg essigsanrem Natron in 300 Liter Wasser 
tällen. Durch Zusatz von 3—4 kg Brechweinstein 
oder Antimonsalz (1:20) nach dein Tannin erzielt 
man eine noch bessere Ausfällung; ın diesem Falle 
ıst der Zusatz von essigsaurem Natron unnötig. 

Mit Harzsceite niedergeschlagene basische Farb- 
lacke eignen sich gut für mattgestrichene oder ge- 
bürstete Buntpapiere. In diesem Falle wird der 
Farblack nach folgender Methode bereitet: 180 kg 
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schwefelsaure Tonerde (1:20) mit 90 kg Soda calc. 
(1:20) fällen und mit 100 kg Schwerspat verrühren, 
dreimal auswaschen, 20 kg Farbstoff (1: 200) .zu- 
setzen und Fällen durch: 800—100 | Harzscife (her- 
gestellt durch Kochen von 50 Teilen Kolophoniunn, 
13 Teilen Soda calc. und 500 Teilen Wasser). 

Substantive Farbstoffe: Von diesen geben die 
Diamimnfarbstofte gut kalk- und wasserechte Lacke, 
die für Tapeten verwendet werden. Vornehmlich 
werden die folgenden Diaminfarben benutzt: Diamin- 
echtgelb FF pat. (300 proz.); Papiergelb A, hoch 
konz. GG extra; Diaminechtorange pat. EG, ER. 
Oxydiaminbraun G; Diaminbraun M’; Diaminrein- 
blau FI’: Diaminblau RW'; Oxydiaminblau sG’; 
Diaminticfschwarz SS: Oxydiamincarbon JEI pat. 
Die FäHung geschieht in folgender Weise: 200 kg 
Schwerspat mit 150 kg schwefelsaurer Tonerde 
(1:20) verrühren, 70 kg Soda calec. (1:20) und dann 
30—40 kg Farbstoff (1: 100) zusetzen, mit 180 kg 
Chlorbarıum (1:20) fällen. 

Die mit " bezeichneten Farbstoffe werden zur 
Erhöhung ihrer Lichtbeständigkeit zweckmäßig mit 
Kupfervitriol behandelt, indem man dem frisch ge- 
fällten Lack eine 1.ösung von Kupfervitriol 1:10 
(etwa halb so viel Kupfervitriol wie Farbstoff) zu- 
setzt, einige Zeit stehen läßt und dann in üblicher 
Weise wäscht und auspreßt. 

l.osinfarbstoißfe: Die HKosinfarbstofte, wie: 
Eosin GGF, 3G, BN, L, Rose-Bengal extra N, wer- 
den zur Herstellung brillanter Rotlacke, für Tapeten 
allerdings nur zum Aufnuancieren ganz Iebhafter 
Töne gedraucht. Die Fällung geschieht nach folgen- 
dem Verfahren: 50 kg schwefelsaure Tonerde 
(1:20) mit 20 kg Soda (1:20) und 80 kg Chlor- 


barinm krist. (1:20) versetzen, dreimak waschen. 
100 kg Schwerspat eintragen, 24 kg Farbstoff 


(1:50) kalt zugeben und durch kalte Lösung von 
36 kg Bleizucker oder Bleinitrat fällen, W. H. 


\ 
Drucktehlerberichtigung. 

In Heft 10, S. 
heißen: „die Wasserzeichen 
ı280 erfunden“, nicht 1820. 


293, Iinke Spalte oben. muB cs 
wurden schon nach 


PATENT-UMSCHAU 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. 


Vorr.chtung zum Entwässern von Papierstoff 
| o. dgl. in Bahnenform. 


D. R. P. 320458. Klasse 55d. Gruppe 16. 
Jacob Lenggenhager in Wien. 


Gegenstand der Erfindung. bildet eine Vorrich- 
tung zum Entwässern von Papierstoff o. dgl. in 
Bahnenform zwischen endlosen, umlaufenden Leit- 
bändern, z. B. Sieben, Filzen o. dgl. Die Erfindung 
besteht im wesentlichen in der Vereinigung von zwei 
oder mehreren Entwässerungsvorrichtungen mit ver- 
schiedener, insbesondere auswalzender, auspressender 
oder saugender Wirkung. Diese Vorrichtung kann 
in einzelner oder mehrfacher Anordnung und be- 


,ohlmann. 


liebiger Reihenfolge und Zusammenstellung der em- 
zelnen Vorrichtungen benutzt werden. 

Bei dem dargestellten Ausführungsbeispiel wird 
die auf das l.eitband d gelangte oder daselbst ge- 
bildete Stoffbahn g zuerst zwischen zwei überein- 
ander und gegenseitig vinstellbar angeordnete 
Walzen e, e* hindurchgeführt, welche dazu dienen, 
der betreffenden Stofbahn die für den Eintritt in die 
Preßvorrichtungen jeweilen benötigte Stärke zu 
geben. Von den Walzen ec, è gelangt die Stoifbahn 
zu den VreBwalzen a, b, die auswalzend wirken. 
Dann gelangt die Stoffbahn g zwischen zwei als 
endlose Bahnen ausgeführte Preßkörper i mit pressen- 
der Wirkung. Nach dem Verlassen der Preßvorrich- 
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tungen werden die Leitbänder c, d samt. der da- 
‚wischenlaufenden Stoffbahn und den Begrenzungs- 
ändern h noch etwas weiter zu den Walzen a’, b' 
seführt und hernach ohne Stoffbahn an ihre Fintritts- 
stellen in die Preßvorrichtungen zurückgeleitet. Die 
mittels der Preßvorrichtungen auf den gewünschten 
(Grad entwässerte Stoffbahn wird hierauf in für die 
weitere Behandlung geeignete Formate oder Flatten 
geteilt oder sonst weiter behandelt. 


— nr E ZN u. 


In der Preßpartie sind Saugvorrichtungen s an- 
geordnet, die zum Absaugen der ausgepreßten 
Flüssigkeiten dienen. 

Patent- \nsprüche: ı. Vorrichtung zum 
Iintwässern von Papierstoft o. del. in Bahnentorn, 
gekennzeichnet durch die Vereinigung von zwei oder 
mehreren Entwässerungsvorrichtungen mit verschie- 
dener, insbesondere auswalzender, auspressender oder 
saugender Wirkung in emzelner oder mehrfacher 
Anordnung und in beliebiger Reihenfolge und Zu- 
sammenstellung. 

Ferner sind noch 18 Unteransprüche, die sich auf 
Kinzelheiten der Vorrichtung bezichen. 


Schleudersortierer für die Papier- und 
Zellstoffabrikation. 


D. R. P. 320 509. Klasse 55d. Gruppe 2. 
Harry Norman Fearnley und Burnard 
Geeninl.ondon. 


Um die Verstoptung des Siebmantels zu verhindern, 
sind vor der Innenfläche des Siebmantels B spitz- 
winkelig zu thr stehende l.eitplatten R in beson- 
derer Weise so angeordnet, daß sie die Stromrich- 
tung der Flüssigkeit von der Siebmantelwand ab- 
lenken und dadurch veranlassen, daß die Flüssigkeit 
m umgekehrter Richtung, nämlich von außen durch 
die Deffnungen der Siebwand tritt. Die durch diese 
inneren I.cıtplatten bewirkte Rückwärtsbewegung 
des Flüssigkeitsstromes durch den Siebinantel kann 
durch außen vor letzterem und gegenüber den L.eit- 
platten R angeordnete Schaufeln R? unterstützt 
werden, welche zu den L.citplatten R parallel stehen 
und deren cine Kante zwischen sich und dem Sieb- 
mantel eimen Spalt bildet, so daß sie die Flüssigkeit 
zwingen, von außen durch die Siebwand zu treten. 

Wenn der Siebmantel P in Uıindrehung versetzt 
wird, wird an den jeweilig durch die Leitplatten R 
überdeckten Teilen des Siebmantels die Fliehkrait- 
wirkung der Flüssigkeit aufgehoben und überdies 
infolge des Durchströmens der Flüssigkeit 
den engen Spalt der l.citplatten eine Kinwärts- 
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durch. 
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strömung durch den Siabmantel von außen her ver- 
anlaßt, die eine Reine des letzteren bewirkt. 
Die außen vor dem Siebmantel angeordneten Schau- 
feln R? bewirken infolge ihrer Schrägstellung zu 
letzterem, daß die Flüssigkeit durch sie gezwungen 
wird, von außen durch den Stebmantel zu treten, so 
daß die Schaufeln R’ die Leitplatten R in ihrer Wir- 
kung unterstützen. Fin mit Absperrhahn N ver- 
schenes Abflußrohr M ist am Boden des Behälters A 
angebracht. um die filtrierte Flüssigkeit fortleiten 
zu können. 


Patent-Ansprüche: ı Schleudersortierer 


für die Papier- und Zellstotfabrikation mit von einem 
Gehäuse umschlossenen Siebmantel, dadurch gekenn- 
der 


5 ; s . ve 
zeichnet, daß vor Innenfläche dieses Sieb- 


mantels (B) spitzwinklig zu ihr stehende, schaufel- 
artige L.eitplatten (R) angeordnet sind, die sich 
lediglich über die der Innenfläche des Siıebmantels 
(B) zunächststehende I’lüssigkeitsschicht erstrecken 
und deren ın der Bewegungsrichtung der Stoffmasse 
voranstehende, dem Siebmantel (R) näherstehende 
Kante einen engen Spalt zwischen sich und der 
Innenfläche des Siebinantels (B) bildet. 

2. Schleudersortierer nach Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daß außerhalb des Sieb- 
mantels (B) und gegenüber den Leitplatten (R) 
schmale Schaufeln (R?) angeordnet sind, die zu den 
l.eitplatten (R) parallel stehen und deren dem Sieb- 
mantel (BY zunächstliegende Kante einen schmalen 
Spalt zwischen sich und dem Siebmantel (B) bildet. 


Einrichtung zur Nutzbarmachung des Ab- 
wassers der Siebpartie von Papiermaschinen. 
D. R. P. 320716. Klasse 55d. Gruppe 27. 
Schwindenhammer m Raon 

FI t a pe, Frankreich. 


Georges 


Siebpartic 
Wasser 
Sanuncel- 


Saugkasten a der 
abgesaugte 
emen 


dem 
Strahlapparats b 
Leitung € im 


Pas 
mittels 
gelangt 


aus 
eines 


durch eme 


va 
| 


p 
G 


CEPAT 
Ak. 
A 
4 
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behälter d. Das von der Siebwasserrinne e auf- 
gefangene Tropfwasser der Siebpartie wird in einer 
Rinne f cbenfalls dem Saminelbehälter d zugeleitet. 
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Aus dem letzteren wird das Wasser mit Hilfe einer 
Fliehkraftpumpe g und einer Druckleitung h un- 
mittelbar dem Strahlapparat b als Druckwasser 
wieder zugeführt. Auf diese Weise wird erreicht, 
daB der Strahlapparat für die Siebpartie zum Be- 
trieb keines besonderen Trischwassers oder Dampfes 
bedarf. Hierdurch wird die Anlage unabhängig von 
langen Dampf- oder Wasserleitungen und der Be- 
trieb zuverlässiger und billiger. l 

Um ein Ueberlaufen des Sammelbehälters d zu 
verhindern, kann an dem letzteren gegebenenfalls 
ein Ueberlaufstutzen ı angebracht scın. 

Patent-Anspruch: Einrichtung zur 
Nutzbarınachung des Abwassers der Siebpartie von 
Papiermaschienen, dadurch gekennzeichnet, daß so- 
Wohl das abgesaugte als auch das abgetropfte 
Wasser der Sıebpartice (a) in einem gemeinsamen 
Behälter (d) gesammelt und von dort aus etwa 
mit Hilfe einer Fliehkraftpumpe (g) o. del. und 
eıner Druckleitung (h) unıniıttelbar dem Strahl- 
apparat (b) fùür_ die Saugkästen (a) als Druck- 
wasser wieder zugeführt wird. 


Vorrichtung zum Strecken von Papierbahnen, 
bei der die Bahn in Schlasgenlinie um 
Rundstäbe oder Walzen geführt wird. 


D. R. P. 320 511. Klasse 55e. Gruppe 7. 
Henry Drysdale in Tottenham und 
Frederick Jahn m Richmond, England. 

Die Rundstäbe oder Walzen t3, 19, um die die 
Bahn 6 in Schlangenlinie geführt wird, sind in gegen- 
einander bewegbaren Backen 10, 14 gelagert, wo- 
durch der Vorteil erreicht wird, daß die Papierbahn 9 
zwischen die Rundstäbe oder Walzen bei voncin- 
ander entfernten Backen leicht eingelegt und ihre 
Spannung durch entsprechende Einstellung der 


werden kann. 


geregelt 
An jedem beweglichen Backen 14 ıst eine Gelenk- 
stange 16 drehbar angeordnet, die ani anderen Ende 
an einem Hebel 2ı angelenkt ist, der auf einer ım 


Backen leicht und genau 


Gestell der Vorrichtung gelagerten Welle 20 De- 
festigt ist. Auf der \Velle 20 sitzt ein Schneekenrad, 
„das in eine Schnecke 27 einer Welle 20 eingreift. Am 
anderen Ende der Welle 26 ist ein Handrad 28 vor- 
gesehen, mit dem die Welle 26 gedreht und dadurch 
die beweglichen Backen 14 gleichzeitig und genau 


bezüglich der festen Backen 10 cingestellt oder von 
ihnen entfernt werden können (punktierte Linie), 
um die Papierbahn 6 zwischen ihnen einzuführen. 
Die Welle 26 der Schnecke 27 wird zweckmäßig mit 
einem Zeiger 29 versehen, der sich über einer Skala 30 
bewegt, so daß der Abstand der beweglichen 
Backen 14 von den festen Backen 10 genau geregelt 
werden kann. 

Patent-Ansprüche: ı. Vorrichtung zum 
Strecken von Papıerbahnen, bei der die Bahn in 
Schlangenlinie um Rundstäbe oder Walzen gerührt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB die Rundstäb« 
oder Walzen (13 und 19) ın gegeneinder bewegbaren 
Backen (10 und 14) gelagert sind. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beweglichen Backen (ı3) 
durch Gelenkstangen (16) und Hebel (21) mit einer 
Welle (20) verbunden sind, die durch ein Schnecken- 
getriebe (23, 27) gedreht wird und deren Drehung 
an einer Skala (29, 30) angezeigt wird. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 

Anmeldungen. 

55b, 4. A. 32782. Wilhelm Abele, Berlin-Lrie- 
denau.‘ Sıglindestr. 5. „Vorrichtung zum Jintfärben 
und Aufschließen von Altpapier; Zus. z. Pat. 305 343. 
7 1.20. 

556, 4. K. 67 118% Klotz & Co., Hot, Bayern. 
Verfahren zur Herstellung vön Spinnpapierstreifen 
für Papiergarne von hoher Reıßfestigkeit; Zus. z. 
Patent 313702. 9. 9. 18. 

556, 5 F. 44695. Gustav Fischer, Bielefeld, 
Detmolder Str. 25. Vorrichtung zur beliebigen Pe- 
schleunigung oder Verzögerung des Umlaufes von 
Förderwalzen für Papıcr- oder Stoffbahnen, ınsbc- 
sondere ın Querschneidern. 2. 6. 19. 


Erteilungen. 

22i}, 2. 3229306. Casein Company of America, 
Manhattan, New York: Vertr.: M. Wagner und G. 
Lemke, Pat.-Anwälte, Berlin SW 11. Verfahren zur 
Herstellung einer insbesondere als Papierleim ver- 
wendbaren Klebmasse durch Einwirkung von Oxal- 
säure auf Stärke. 18. 2. 13. C. 22941. 

55b, 3. 322771. Heinrich Achenbach, Nußdort 
hei +Teberlingen am Bodensee. Verfahren zur Vcr- 
arbeitung von Ablaugen der Natronzellstoffahrika- 
ton. 16. 2. 19. A. 31446. 

55d, 27. 322772. Johann Erhard, Heidenheim 
a. d. Brenz. Zapfenlager für Filz- und Papier-l.eit- 
walzen. 26. i. 19. E. 23 095. 

55f, 4. 322773. lranz Anton Bayer, \schatfen- 
burg, Goldbacher Str. ıı. Verfahren zur Herstel- 
lung mehrfarbig marmorierten Papiers oder Kar- 


tons. 13. 12. 14. B. 78672. 
Aenderung in der Person des Inhabers. 
55e. 319326. W. Ferd. Klingenberg Söhne, 
Remscheid. 


Aufhebung von Löschungen. 
55d: 246 136. 
Gebrauchsmuster. 


Eintragungen. 
38i. 739145. Artur l.utzmann, Wörblitz, Kreis 
Wittenberg, Rez. Halle. Maschine zum Fntrinden 
von Holz. 21. 7.19. 1. 323514. 
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ebErtahrungen über die Verwendung von Zwischen- 
dampi oder Abdampfi von Kolbendampfmaschinen 
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tur die Zellstoffkochung in Sulfttlauge vorliegen und 
ob sieh aus dem ja nur geringfügigen Oelgchalt 
dieses Abdampies nach vorgängıger sorgfältiger 
löntolung Nachteile für das Produkt ergeben haben?’ 
Die Frage ist für uns von begreiflicher Wichtigkeit. 
und wir wären Ihnen deshalb für eine baldgefl., 
moglichst austührliche Auskunft sehr verbunden. 


An unsere Leser im Auslande! 


Die KErhohung des Drucksachenportos auf das 
\irfache (50 g kosten petzt 20 Pi. satt truher 5 Pi 
Porto nach dem Ausland) zwingen uns zu 
Nachberechnung für die Monate Mai-Juni anch tur 
die bereits abonnıerten ung bezahlten Exemplare. Wu 
berechnen jetzt den Bezug der Zeitschrift wie folgt: 

Ber direkter Zustellung 
reich und Ungarn und 
xetretenen Provinzen 
sahrlich 56 M. 

Nach den übrigen Teten Polens, nach ILatauen, 
Estland, Ukraine, Rußland. Tschechoslowakei, fugo- 
siavonıen, Bulgarien, Rumänien und Turkeı viertel- 
sahrlich 20 M.. jährlich $0 M. > 

Nach Finnland 

40 Fmk. 

Nach Schweden, Norwegen und Dänemark viertel- 
jährlich 6 Kronen, jährlich 24 Kronen. 


Deutsch-Oester- 
Deutschland ab- 
14 M. 


nach 
den von 


Polens vierteljährlich 


vierteljährlich 10 Fink. jährlich 


x 
vINneT 


e 


Nach Holland vierteljährlich 4 FL, jährlich 10 FL 


Nach der Schweiz vierteljährlich 7.50. Frances, 
jahrlıch 30 Francs. | 

Nach Itahlen  viertellahrlieh 15 Lire,  gahrlich 
10 haire. 

Nach Spamwen viertehhährlich 7 Pesos, jährlich 


28 Viesos. i 
Nach Amerika vierteljährlich 1,25 Dollar, jährlich 
5 Dollar. - 
Nach Japan 


vierteljährlich 3,50 Yen, jährlich 
14 Yen. 


Die bei der Bestellung durch die Postanstalten 
der betreffenden Länder noch zu den Vorkriegs- 
kursen berechneten Bezugspreise sind wesentlich 
höher als die oben genannten Preise. Wir bitten 
daher die Postbezieher namentlich in Finnland, den 
skandinavischen Ländern, Holland und der Schweiz 


Nach England vierteljährlich 6/6 sh. jahrlich . . f , f 
orah l i in ihrem Interesse ihre Bestellung direkt bei dem" 
Nach Frankreich amd Belgien vierteljährlich Verlage aufzugeben und den Postbezug nicht zu 
12.50 Francs, jährlich 50 Francs. erneuern. 
a NNN ' 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion V, Köln. 


PDekanntmachuneg. 


Die Wahl des Sektiensvorstandes sowie der Ver- 
treter unserer Sektion zur Genossensehaftsyersamni- 
lang findet am 29. Juni, vom. 12 Uhr: in Köln, im 
Hotel „Großer Kurfürst‘, Am Domkloster, statt. 
Fs sind zu wählen fünf Mitglieder des Scktionsvor- 
standes und fünf Ersatzmänner, ferner vier Vertreter 
zur Geenossenschattsversammlung sowie vier Ersatz- 
manner, und zwar auf vier Jahre. Der Vorstand hat 
eenäB 8 7 der Wahlordnung (vol. 
Satzung) einen entsprechenden Wahlvorschlag auf- 
gestellt: derselbe Hegt auf dem Scktionshuro m Köln, 
Richard- Wagrner-Str. 8, zur HKinsiehtnahme 
Weitere Wahlvorschläge sind an cden unterzeichneten 
Wahlvorstand einzureichen: es muß das 
vier \Wochcir vor dem \Wahltag geschehen 
Me Wahlvorschläge sind ebenfalls im Sektionsbüro 
einzusehen (vgl. $ 3 und 7 der Wahlordnung). Di 
Wahl- und Stiminberechtieung ergibt sich aus dem 
Betriebsverzeichn:s nnd der zugehörigen Nimnmern- 
liste, dieselben konnen chbentalls im Scektionsbüro 
eirgeschen werden. Etwaige Fonsprüche gegen die 
Richtigkeit der sich Wahl 
Stimmberechtigung Vermeidung des 


Anhang zur 


ant. 


spätestens 
sem, 


nnd 
Ans- 


daraus ergebenden 
smd bei 


vier Wochen vor dem Wahl- 
tage unter beifüeung von Beweismitteln beim Wahl- 
vorstande einzulegen Der Wahlvorstand ist befugt, 
die Wahl- und Stmmberechtieung jedes \Vählers 
bei der Wahlhandlung zu prüfen, weshalb es sich 
empfiehlt, einen entsprechenden Ausweis 
bringen ($ 5 der Wahlordnung). 

Köln, den 6 Mai 


Der Wahlvorstand: 
Renker, 


schlusses spätestens 


mitzu- 
1920. 


Gustav Vorsitzender. 


Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten E. V. 
Die diesjährige 
ordentliche Hauptversammlung 


ündet am Donnerstag, den 20. Mai 1920, vormittags 
9!» Uhr, in Leipzig, Hotel „Der Kaiserhof“ statt. 
Tagesordnung: 

und Mit 
telungen der Geschättstuhrung über die Ver- 
eimstättekeit seit Anfang 1920. 

2. Frstattung des Kassenberichtes 
der Entlastung tur Vorstand 
tührung. 


I. Besprechung des Geschaftsberichtes 


Iirteirlun. 
Geschäft- 


und 
und 
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3. Satzungsänderungen. Antrag des Vorstandes: 

avin § 6 Abs. ı der Satzung die Worte: „sowie 

durch Aufgabe der Fabrikation, welche nacn 

$ 5 Abs. 1 oder 2 Voraussetzung für die Mit- 
gliedschaft ıst“ zu streichen, 

b) in $ 15 Abs. 2 neu einzufügen den Satz: „Zu 
Mitghedern des Vorstandes können auch dic 
Geschäftsführer der Terlorganisationen gce- 
wählt werden“. 


4. Neuwahl des Vorstandes und der Kassen- 
prufer. . 

5. Die Holzírage. 

6. Der Trockengehalt im Handelsschliif. 


7. Aenderung der Verkaufsbedingungen 

8. Sammlung und gemeinsamer Verkauf des Alt- 
filzmaterials. 

9. Ersatzwahl zum Zentralausschuß, zur Fach- 
gruppe Papier des Reichsverbandes der Deut- 
schen Industrie und zur Reichsarbeitsgemein- 
schaft für das Papierfach. 

to. Aussprache über die Geschäftslage. 

it. Verschiedenes. 


25 Jahre Königsberger Zellstoffabrik. 


Als im Dezember 1919 in der alten Kronungs- 
stadt am P’regel bekannt wurde, daß die Nord- 
Acutsche Zellulosefabrik für- -12 Millionen Mark an 


den Stinneskonzern übergegangen seil, bemächtigte 
sich der Bevölkerung eine Bewegung. Als aber die 
Grunde tür die Neugestaltung bekannt wurden, be- 
ruhigte man sich nicht bloß, sondern begrüßte den 
Wechsel, weil im andern Falle das große Unter- 
nehmen den großten Schaden erlitten hätte. 

März 1920 konnte die Fabrik auf ihr 
25 Jahriges 3estehen zurückblicken, aus welchem 
Anlasse eine FErinnerungsfeier stattfand, wobei die 
ırıma im FKinverständnis mit dem Vorsitzenden des 
Aufsichtsrates, Herrn Stinnes, 380000 M. zum 
Resten der Angestellten und Arbeiter stiftete. Ge- 
neraldircktor Sureth hob bei dieser Gelegenheit 
hervor, daß das Werk ' während des Krieges und 
seiner Folgezeit unter erschwerenden Umständen ge- 
arbeitet habe. Der Kohlenmangel war der Grund, 
daß die Fabrik fast das ganze verflossene Jahr still- 
legen mußte und der größte Feil der Arbeiter mit 
Notstandsäarbeiten beschäftigt wurde. 

Als alle Bemühungen, von den Berliner mab- 
gebenden Stellen ausreichende Kohlen zu erlangen, 
gescheitert waren, fand das Werk Anschluß an den 
kapitalkräftigen Stinneskonzern, dem es jetzt zu ver- 
danken ist, dab alle ostpreußtischen Zellstoffabriken 
mit dem Kohlenbedart sichergestellt sind, und daß 


Am 29. 


auch der erforderliche Zellstoff hergestellt werden 
kann. Die Einfuhr von Zellstoff aus dem Auslande 
wird nicht mehr möglich seim. Das Geld bleibt 


im Lande und stärkt die Valuta. 

Die Gründung der Königsberger Zellstoflabrik 
war in der Nähe des unerschöpflichen Holzreichtums 
Rußlands von Anfang an eim Erfolge. Schon 1904 
mußte neben der ersten Fabrik ein von dieser unab- 
bangıges Werk entstehen, weil die bisherige Anlage 
den Bedarf nicht mehr decken konnte. Im ersten 
Jahre des Bestehens wurden monatlich 400 000 kg, 
1000 = 800000 kg, 1904 = 1550000 kg, 1905 = 
2 500 000 kg, 1910 T 3 200 000 ke. 1914 = 6 200 0090 kg 
Zellstoff erzeugt, so daß nicht nur cin Teil des Tn- 
landsbedaris gedeckt werden, sondern auch Fabrikat 
ın das Ausland geschickt werden konnte. 
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Zur Beschaffung von Licht und Kraft sind ge- 
sonderte Kraftstationen angelegt. Drei Dampf- 
maschinen erzeugen 2000 PS. wozu 1907 und 1910 
noch Reserve-Dampfturbinen gekommen sind; 
28. IWanıpfkessel haben 4200 qm Heızfläche. Drei 
Dampfer und viele Fahrzeuge schaffen das zur 
Fabrikation nötige Holz heran und bringen die 
fertige Zellulose zu den Umschlagstellen und See- 
dampfern. Vor dem Kriege lieferte England Kohlen, 
Schweden Kalksteine, Spanien, Norwegen und die 
Türkei Schwefelkies, Sizilien und Mexiko Schwefel 
zur Bereitung der Bisulfitlauge. 

Die Lage am Pregel, wo auch Seedampier an- 
legen können, gibt dem Werk vorweg die Möglich- 
kat des Welthandels. In der Kriegszeit wurde das 
Werk durch eine Spiritusfabrik erweitert, in welcher 


aus der beim Kochen des Holzes entstehenden 
zuckerhaltigen Ablauge durch Vergärung Alkoho! 
gewonnen wird. Der Gewinn war schr ansehn- 


Vor dem Kriege beschäftigte das Werk über 
Is hat nicht bloß 
fnr die heimische Industrie allergroßte Bedeutung 
in der Gegenwart, sondern wird sie noch in Zu- 
kunft steigern. Es hat allezeit auf der Hohe ge- 
standen, sowohl durch die Güte seiner Fabrikate als 
auch hinsichtlich seiner Leistungsfähigkeit. Zur 
etwaigen Ausdehnung steht ıhm hinreichend Ge- 
läande zur Verfügung, und zuversichtlich blickt es 
im die Zukunft. 2 


heh. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und : 
Zellstoff-Industrie 

Calmann, Hannover, 

Telephon: Amt: Nord 


sankhause E. 
(Giegr. 1853.) 


mitgeteilt vom 
Schillerstr. 21. 


3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 
Hannover, den 5. Mai 1920. 
Letzte 
D vidende Name Kurse 
Ku: -vericht. 
O A.-G. fur Pappenfabrikation, Berlin 259%% 
2. Alfeld-Gronau Papierfabrik . . . . 308 
00 Ammendorter Papierfabrik Et - 
o Arnsdorter Papierfabrik O2!» 
253 Ąschaftenburger Papierfabrik . . . 000 
10 Chromo . . l a a a re 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . 2 0202020338 
Karl Ernst & Co.. 2 02 20202. - 
10 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . - 
23 eldinuhle Zellulosefahrik . . . . 300 
20 Hasseroder Paptertabrik . . 240 
1o. Cata ea re ee a er a AG 
30 Konigsberger Zellstoftabrik . . . 48 
17 Kostheim Zellulose 28014 
10O Leykam-Josephsthal Papier 
O Nordd. Lederpappenfabrik Be t59 
22 Peniger Patentpapierfabrik CE ;2 
12 PreBspanfabrik Untersachsenfeld . . 237": 
i1 Reisholz Papier . aaa 250 
15 Schles. Zellstoff- u. Papierfabrik . . anı 
20 Simommssche Zell-Fahriken . 2. 20.0 
15 Varzimer Papierfabrik . 2. 2 2.2.. 93 
20 \erem. Bantzwer Papıert.. 2202020308 
8 Ver. Fabr. Phot Pap.. & 4. 4.9 -s 
o Ver. Fabr. Phot. Fap., Genußsch. . . - 
10 Ver. Strohstoftabrik . . er aa 
14 \Weissenborn, Papierfabrik 
12 \Vintersche Papsterfabriken . . . . 209 
IS Zellstoffverein . aaa’ 23 
l5 Zellsteffabrik Waldhof . . . . . 24 
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Die finnische Papierindustrie. 


Finnland mit 373 604 qkm Flächeninhalt und nur 
drei Millionen Einwohnern ist das waldreichste Land 
Europas, und so braucht man sich nicht zu wundern, 
wenn Schiffahrt und Holzindustrie eine wichtige 
Rolle spielen. Sämtliche Papierfabriken, nur eine 
ausgenommen, und die Zellulosefabriken und Holz- 
schleifereien gehören dem „Finnischen Zentralkontor 
dr Papierindustrie“ an. Dieses hat über die fin- 
nische Papierindustrie im Jahre 1918 in „Kommer- 
siella Meddelanden“ eine Statistik veröffentlicht, 
welche die Bedeutung der Papierindustrie in das 
rechte Licht rückt. 

Die guten Ergebnisse der Papierfabriken haben 
den Bau neuer Fabriken hervorgerufen, die noch 
keine Waren erzeugt haben. Andere Fabriken waren 
1918 außer Betrieb gesetzt, und so liegen nur von 82 
von den 104 dem Zentralkontor angeschlossenen 
Fabriken Angaben vor. Infolge der kriegerischen 
Ereignisse trat im ganzen Lande zeitweise ein Still- 
stand ein, und der Absatz nach Rußland hat so gut 
wie ganz aufgehört. 

Im Jahre 1917 gab cs 73 Fabriken (Papıer-, 
Fappe-, Sulfit-, Sulfatfabriken und Holzschleifereien) 
mit 10841 Arbeitern, 1918 schon 82 Fabriken mit 
nur 9772 Arbeitern. Die Erzeugung ging aber von 
549001 t im Jahre 1916 auf 390086 t im Jahre 1917 
und auf 210953 t im Jahre 1918 zurück Von des 
erzeugten 210953 t wurden 83 503 = 36,6 v. H. zur 
Ausfuhr bestimmt, so daß also fast zwei Drittel ım 
Lande verblieben. Die bei der Produktion tätigen 


Kräfte betrugen 107988 PS, nämlich 75851 PS 
Wasserkraft, 14695 Dampfkraft und 17 442 elck- 
trische Kraft. 


An Gehältern und Löhnen wurden ım Jahre 
27748000 Finnmarken (Inık.) gezahlt, nämlich in 
den Papierfabriken 13848000 Fmk., Pappetabriken 
1767000 Fmk., Sulfitfabriken 5 170 000 Imk., Sulfat- 
tabriken 708000 Fmk. und imm Holzschleifercien 
6255000 Fmk. Die Produktionskosten beliefen sich 
ın v. H. folgendermaßen: 


Wolz- Sulfit- Sulfat- Holz- 
Papier pappe zellulose zellulose masse 

Rohstoffe und 
Material 542 0006 435 531 41,3 
Brennstoff II2 I45 190,0 151 8,5 
Lohne Aa 168 1:85 158 27,6 210 
l'ebrige Ausgaben 17,8 6,4 217 42 29,2 
Zusammen 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 


Daß ın Deutschland gegenwärtig cine so große 
Papierknappheit besteht, hat nicht zuletzt die dar- 
niederliegende Papierfabrikation in Finnland ver- 
ursacht. Deutsche Papiervorräte gingen ins Aus- 
land, und genüugender Ersatz konnte nicht- herbei- 
geschafft werden. Mit der gesteigerten Papierpro- 
duktion Finnlands wird eine Besserung eintreten. 


Papierfabrikation in Lettland. 
Wie die „Rigaische Rundschau” mitteilt, be- 
schloß eine Versammlung von Papierfabrikanten ın 
Riga. die in den Räumen des Handels- und Indu- 


Strieministeriums stattfand, die Errichtung einer 
Zellstoffabrik und "einer Papierzentrale für den 
Export von Papier und Pappe. Außer den Ver- 


tretern der Vereinigten Fapierfabriken Ligat nahmen 
noch Vertreter von zehn kleineren Unternehmungen 
an der Versammlung teil. Die Krörterungen be- 
rührten auch dic Frage der Rohstoffe und vorhan- 
denen Wasserkräfte. .\n diesen und jenen ist für 
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die nächste Zukunft kein Mangel zu gewärtigen. 
Wenn alle Fabriken ın vollem Betrieb arbeiten, 
können schon allein die kleineren von ihnen ctwa 
150000 Pud Pappe für die Ausfuhr herstellen. Die 
Mühlmannsche Fabrik, an deren \Wiederherstellung 
eifrig gearbeitet wird, würde bis zu 100000 Pud ab- 
geben können. ' 


Auflösung des nationalen Presseamtes in Frankreich. 


Die seit längerer Zeit von eingeweihten Kreisen 
erwartete- Auflösung des nationalen Presseamtes in 
Frankreich (Office National de la Presse) hat sıch 
am 7. April vollzogen. Das Komitee veröffentlichte 
eine Erklärung, nach der die Auflösung erfolgt sci, 
nachdem sich für das Presseamt die Unmöglichkeit 
ergeben habe, das regelmäßige Erscheinen der Ze1- 
tungen zu gewährleisten. 

Schon am 10. März hatte das Komitee cine 
Vollversammlung einberufen, um dieser die Liqui- 
dierung nahrzulegen. Aus den Reihen der Ver- 
sammlung wurden aber so schwere Bedenken gegen 
eine Auflösung geäußert, daß man beschloß, vor dem 
entscheidenden Schritte nochmals bei der Regierung 
vorstellig zu werden. 

Von dieser wurde verlangt, 1. Im Sinne des Gic- 
setzes vom 12. Juli 1918 einer Erhöhung des Ver- 
kaufspreises der Zeitungen zuzustimmen; 2 dem 
Presseamte die Kontrolle über die Fapier- und Halb- 
stoffeinfuhr nach Frankreich zu überlassen; 3. die 
französischen Zeitungspapierfabriken zu veranlassen, 
thre gesamte Produktion zum Selbstkostenpreise mit 
einem Aufschlag von 10 Franken pro 100 kg dem 
Presseamt zur Verfügung zu stellen und die Ver- 
teilung der Produktion nach den Weisungen des 
Presseamtes vorzunehmen; 4. die nach dem Gesetze 
vom 12. Juni 1918 vorgesehene Deklaration der Pa- 
pierfabriken und Papiergroßhandlungen über ihre 
l.agerbestände an Halb- und Vertigfabrikaten nun- 
mehr zu verlangen. 

Die Weigerung der Regierung, diesem Verlangen 
nachzukommen, veranlaßte das Komitee, ın der 
Vollversammlung vom 7. April den Beschluß zur 
Auflösung des Presseamtes zu erwirken. 


Der französisch-amerikanische Exporthandel 
in Papierwaren. 


Im Jahre 1919 haben die Vereinigten Staaten für 
08 403000 Franken Papier und Papierwaren nach 
Frankreich ausgeführt, gegenuber ciner Ausfuhr im 
Werte von 51507000 Franken im Jahre 1918 und 
3551000 Franken im Jahre 1913. 

Frankreichs Papier- und Papierwarenausfuhr 
nach den Vereinigten Staaten betrug im Jahre 1919 
dem Wert nach 26592000 Franken, gegenüber 
44 100000 Franken im Jahre 1918. 


Cie Neuorganisierung der spanischen Papierindustrie. 


Nach einer Mitteilung der .‚Industrie- u. 
Mandels-Zte.“ haben die Papierfabriken Spaniens 
sıch an Stelle der bisher bestehenden Central 


Papelera in folgende drei Vereinigungen zusammen- 
geschlossen: 1. „Sociedad Cooperativ de Fabricantes 
de Papel de Espana“. Zweck: Erwerb der Roh- 
stoffe wie Papiermasse, Kohlen, Kaolın, Farben 
usw. zur Verteilung unter die Gesellschafter sowie 
Verteilung der einzelnen Spezialmaschinen, je nach 
den eingehenden Gesuchen. 2. „Almacenes Generales 
de Papel“. Zweck: Erwerb der gesamten Pro- 
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duktion der ersten Gesellschaft und Verkauf an die 
Verbraucher, entweder unmittelbar oder dureh Ver- 
mittlung der 8 Papiergeschäfte, die die Fapelcra 
Espanola besaß. 3. „Sociedad Arrendatarıa de Talleres 
de Manipulación de Zweck: Vermietung der 
Werkstätten zur Herstellung von Briefumschlägen, 
buchern, Kinbänden usw., die die vereinigten Fabri- 
kanten besaßen. Das Kapital der 
schaft beträgt ı5 Millionen Peseten, das der zweiten 
ı0 Mıilhonen und der dritten 2t» 
Nitz der Veremmgung ist Tolosa (Guipuzcoa), eme 
Zweigstelle besteht in Madrid. Florida 8 
verwalter ist D. Mareclo Sarasola. Die vereimgten 
Fabriken sınd folgende: Biyakbat, Hermann 
(Guipuzcoa), Mendta-Papelera del Urumea (S. AD, 
Hernami Portu 
\ıllabona-Uzurquil, 


’apel”. 


ersten Gesell- 


das \lıllıonen. 


General- 


Herinanos y Compaña (S. en C3 
Rınz de 
(S.en Co, Tolosa, Soto, Tudurı y Compaña (S. en 
U), Tolosa, l.amousın, Aramburu y Raguan (Ha 


Tolosana), Tolosa, J. Sese y Compañia (S. en C), 


Aroaute y Compañia 


Tolosa, Papelera de Araxes (S. X), Tolosa, Papelera 
Beotivar (S.A, Polosa, VicenteSan Cl (La Guadalupe), 
Tolosa, Juan JoselKchezarreta,l.egorreta) ViudaQuirico 
Salwti y Sala (La 
Gerundense), Gerona, Manuel Vancells (S. en C.. l.a 
Aurora), Gerona, Tejidas 


Casanovas, Lauria, Barecelona, 


Soetedad FEspanola de 
ındustriales, Avenida Conde, Penalver 24, Madrid., la 
Papelera Madrilena (Luis Montiel v 
Madrid, Kehazäarreta, Irura, La 


(C. A.). Bilbao. 


Companıa), 


Papelera Iospanola 


-r 


Der indische Papiermarkt. 


Indien braucht jährlich etwa 75000 t Papier, 
welche Menge vor dem Kriege hauptsächlich von 
verschtedenen enropäaischen Ländern und den cm- 


heimischen Fabriken geliefert wurde. aber wahrend 
des Krieges hat sich Japan emen großen Teil des 
indischen Papiermarktes erobert. Auch die Papier- 
ausfuhr der Vereinigten Staaten und der skandi- 
navıschen Halbinsel stieg erheblich. während Eng- 
lands große Papiercintuhr in Indien auf die Hälfte 
zuruckgsine. Die indischen Papierfabriken 
befanden siech vor dem Kriege durchweg in 
wenig benerdenswerten Lage, da sie m großer Aus- 
debnung von ausländischen Rohwaren 
waren. Dagegen hatten se mo den Kriegsjahren 
einen guten Verdienst, denn nach Unterbrechung 
der Zufuhren gingen ste dazu uber, das sog. Sabau- 
gras und andere inländische Rohwaren zu benutzen, 
und der damalige gute Gewinn setzt sie nun in den 


selbst 


emer 


abhäangızz 


Stand. ihren Betrieb zu verbessern. Es haben Dbe- 
reits zahlreiche Erweiterungen stattgefunden. Eins 
der großten Unternehmen im Kalkutta bereitet eine 


Papiertabrikation m großem Maßstabe vor, wofiir es 
sich ausgedehnte Bambustelder sicherte. Verschiedene 
°>apiersorten, die man früher im Indien cinführte, 
wurden in der Kriegszeit im Lande selbst hergestellt. 
so Schreibmaschinenpapier, Wachspapier ind Post- 
kartenkarton. Mit der jetzt sıch gehenden 
\nschaffung neuer Maschinen dürften die indischen 
Fabriken besser imstande sein, den Wettbewerb mit 
Furopa, \merika und Japan aufzunehmen. Aber 
trotz der Detriebsverbesserung nnd der verbesserten 
wirtschaftlichen Stellung hänet die weitere Zukunft 
doch davon ab, wie steh imn Lande he verwandten 
Industriezweige entwickeln. denn alles Rohmazterial 
muß ja einer chemischen Behandhingz unterzogen 
vs jetzt mussen 


vor 


werden, ehe Papier daraus wird. 
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Bleichpulver, Soda, Harz und Tonerde eingeführt 
werden, und das gleiche gilt von den larbstoffen. 
die zu weibem und buntem Papier erforderlich sind. 
In den letzten Jahren konnte in gewissem Umfange 
Harz von den staatlichen Fabriken bezogen werden, 
und es ist Aussicht vorhanden, daß Tonerde im 
l.ande selbst dargestellt werden kann. Mit seinem 
großen Reichtum an lFarbstoffen müßte Indien, so- 
tern auch eine entsprechende heimische Zufuhr von 
Chemikalien zu Gebote stände, ınstande sein, seinen 
Bedarf an allgemeinen Papıersorten zu decken, aber 
es durfte noch lange dauern, ehe dieser Zeitpunkt 
eantritt. Inzwischen sind jedoch in der Herstellung 
verschiedener Papierarten, die vor dem Kriege cin- 
geführt werden mußten, recht bemerkenswerte Fort- 
schritte gemacht worden. Außer Schreibmaschimen- 
papier und Iurchschlaupapier werden jetzt in In- 
dien Torlettenpapier und Woachspapier hergestellt, 
und eme europäische Firma im Kalkutta trägt sich 
nut der Ahsicht, Kohlenpapier zu fabrızıeren. Wie 
Fabriken imstande, 
Kartonganier zu Postkarten herzustellen Zum Teil 


schon angedeutet, sind indische 


wird ınlandisches Material dazu benutzt. Obgleich 
auch mo der Produktion von Schreibpapter, Um- 
schlägen u. dgl. Fortschritte gemacht worden sind. 
gilt es als wahrscheinlich, daß die fcıneren Arten 
dieser Papiere auch fur die nächste Zukunft ein- 
geführt werden müssen. Das gleiche gilt von gce- 
wissen Sorten Druckpapier.  Strohpappe für die 


Buchbinderes kam früher aus Europa, aber jetzt 
hat sieh Japan den Handel hiermit gesichert. Es 
soll jedoch Aussicht sem, daß diese Ware in Indien 
hergestellt werden kann, ebenso wie man jetzt im 
Lande selbst die Fabrikation von Pappe aufnehmen 
will. Fe M. 
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Deutschland. 


Ueber die Behcferung der norddeutschen Papier- 
tabrıken mit Kohlen wird andauernd bittere Klage 
veitibrt. Die Zufuhrungen sind derart klein, daß 
die Emlegung von leierschichten immer noch not- 
wendig ıst. Zu dieser Kohlenknappheit, an und fur 
siech unerfrenlich, gesellt sich die Knappheit an 
Papierholz, das eine so erstaunliche Preissteigerung 
erfahren hat, daB endlich von seiten der Regierung 
getan werden muß, um emen Abbau dieser 
Freise herbeizuführen, da sonst die gesamte Papier- 
erzeugung m Frage gestellt wird. In den hannover- 
chen, westfälischen, und den Harz- 
tersten ist schon gar nicht mehr anzukommen: das 
hier entfallende Tichtenrundholz, früher als 
’apterholz ausgehalten wurde, scheint anderen 
/weeken dienen zu missen: anscheinend wandert 
es als Grubenholz in rheinisch-westfälische 
Steinkohlen- und m das mutteldeutsche und sächsı- 
sche Braunkohlenrevier, wo noch höhere Preise als 
von " den Paäapserfabriken bezahlt werden konnen. 
fcdentalls steht fest. daß die Findeckung mit Papier- 
hölzern um schwerer geworden ist. Der 
reelle Papıerholzhande! klagt selbst darüber. daß cs 
thm mmmer mehr und mehr erschwert wurde. seine 
\bnehmer zu bedienen, denf auch er kann nur bis 
zu emer gewissen Preiserenze bei den Geboten mit- 


etwas 


hessischen 


das 


das 


vicles 
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gehen., um dann resigniert den Gruben- und Brenn- 
holzhandlern das Geschäft zu uberlassen. In der 
Deffentlichkeit wird der Eindruck erweckt, als 
würde genug Papierholz angeboten, so daß dem 
Papierholzhandel die Versorgung der Fabriken 
keinerlei Schwierigkeiten machen konnte. In Wirk- 
lichkeit sind die Verhältnisse viel schwieriger; der 
Papierholzhande! findet durchaus nicht die Möglich- 
keit, stech so reichlich mit Papsıerholz auf den Ver- 
steigerungen einzudecken, um den Bedarf seiner 
Kundschaft zu befriedigen. Dazu kommt viel zu 
wenig Holz zum Ausgebot. Es fehlen weisterhin 
die großen Posten Papierholz, che wir vor dem 
Kriege aus dem Auslande emifuhrten. Dies alles 
zusainmen bedingt die hohen Preise und die große 
Knappheit, die der gesamten Fabrikation verhäng- 
nısvoll wird. Unter allen Umständen muB daher die 
Regierung anordnen, daß aus den heimischen Wal- 
dungen viel größere Mengen Papierhölzer einge- 
schlagen und zur Versteigerung gebracht werden 
als bisher, um auf diese Weise zu ermöglichen, daß 
his zu dem Zeitpunkte, wo wieder Vapierholzenm- 
fuhren aus dem Auslande möglich seim werden, die 
Papıierfabriken ausreichend mit Holz versorgt wer- 
den können. Wird in dieser Richtung nichts we- 
schehen, so ist schon in diesem Augenblicke zu 
sagen, dab die Versorgung des deutschen Papier- 
marktes im Herbst noch wesentlich schwieriger als 
jetzt scın wird und man trotz der augenblicklichen 
Verflauung des Papierholzmarktes zu hoheren 
Preisen als jetzt wird emkaufen müssen. DaB da- 
durch die Papierpreise im steigender Richtung be- 
einflußt werden müssen, bedarf keiner weiteren Dar- 
legung. Die Bedarfsirage ist nach wie vor 
sehr groß, was infolge der Vorbereitung zur Reichs- 
tagswahl ja auch in keiner Weise überraschen kann. 
Holzhaltıge maschinenswläatte wie besonders einseitig 
satinıerte Fapiere sind schwerer zu beschaffen als 
holzircie Post- und Schreibpapiere; für ‚holzirei 
Druck bleibt der Bedarf sehr dringlich, und die 
Preise steigen noch ımmer. Die Herstellung unter- 
tegt noch immer großen Schwierigkeiten, und 
diesen Umstande ist es zuzuschreiben, daB die Preise 
in absehbarer Zeit eine nennenswerte Senkung nicht 
erfahren können. Hierzu kommt die Verknappung 
und Verteuerung der chemischen Bedarfsstotfe, die 
so wesentlich dazu. beigetragen haben, daB die Preise 
tur Zellulose eine unerhörte Steigerung erfuhren und 
ihrerseits wieder die gesamte übrige Papierherstel- 
lung so einschneidend beeinflussen. In Fachkreisen 
vertritt man die Ansicht, daß nicht daran zu denken 
ses, daB schon jetzt die Flöchstgrenze für gewoöhn- 
hehe und bessere Schreibpaptere erreicht sei; diese 
werde vielmehr wohl erst im Hochsommer oder 
Herbst eintreten, da jetzt noch durchweg erstaun- 


„lich hobe Roh- und Halbstoffe verarbeitet werden 


mußten, die ganz natürlich eine erhebliche \Verteue- 
rung der Fertigerzeugmisse bedingen. Hinzu kommt, 
daB das Ausland, besonders Holland und England, 
einen großen Bedarf an holzschliiffreien Schreib- 
und Druckpapieren bekundet und ebenso wie Frank- 
reich und die Schweiz bereit sind, hohe Preise noch 
tortdauernd anzulegen. Der Markt in seiner Grund- 
stimmung bleibt fest, und dies verleiht auch jenen 
Spekulanten wieder Mut, die in Anbetracht ihrer Dbe- 
scheidenen Mittel viel zu hohe Beträge in Papier 
angelegt hatten, und von plötzlicher Unruhe er- 
griffen, zu weichenden Preisen Angebote heraus- 
gehen ließen, die den Markt in weitgehendem Maße 
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beunruhigt hatten und ihm auch jetzt noch wesent- 
liehe Schädigungen zuiugen, indem sie ceine abwar- 
tende Stimmung groß werden lassen, die, soweit 
Fabrikationspapiere in Betracht kommen, durchweg 
nicht gerechtiertigt ıst und den reellen Papiergroß- 
handel gewißlich schädigen wird, mdem er sich viel- 
leicht dadurch von rechtzeitiger Kindeeckung ab- 
halten läßt und so versäumt, seine Bestände zu er- 
ganzen, was ungeachtet der hohen Preise notwendig 
und vorteilhaft ist, da nur aut diese Weise die Kund- 
schaft zuverlässig bedient werden kann, was jetzt 
unter allen Umständen die erste Pflicht sein muß. 


| eea 


Papierholzpreise in Württemberg. 


Nach emer Aecußerung des Württembergischen 
\Waldbesitzerverbandes in der Presse ist seit dem 
vorigen Jahr, im dem die Staatstorstverwaltungen den 
gesamten Anfall an Papierholz den Reıchsstellen zur 
Verfügung stellten und Gemeinde- und lorstver- 
waltungen zu 30 -40 M. verkauften, eine gewaltige 
Prceissteigerung für Papierholz eingetreten. Die 
Preise bewegen sich zwischen 450 — 500 v. H. der 
Taxen oder 335- -375 M. für den Festmeter bei 
Heranziehung von Fichtenstammholz 6. Klasse. 
aci dem den-uberwiegenden Bedarf deckenden, zu 
Schichtholz aufbereiteten Schleifholz bewegen sich 
die Freise im freien Verkehr zwischen 140—200 M. 
je Raummeter oder etwa 170 -240 M. je Festmeter. 
Zu diesen Preisen würden wohl demnächst auch die 
Staatsiorstverwaltungen den diesjährigen Papier- 
holzantall den zuständigen Reichsstellen zur Ver- 
teilung an die V’apterindustrie überlassen. Auch der 
nicht staatliche Waldbesitz sei einsichtig genug, von 
Preistreibereien des für die breite Ocffentlichkeit 
unbedingt notwendigen Rohstoffes sıch freizuhalten. 

(„Der Holzkäuter“.) 


Der Chemikalienmarkt Ende April. 


In der letzten Woche des April ist eine weitere 
Verflauung des Marktes eingetreten. Diesmal dürfte 
wohl der Grund in der Zwangsexckution größerer 
Engagements zu suchen sein, die ihre Position nicht 
mehr zu halten vermochten. Hier rächt sich die 
sinnlose Spekulation, dte die Freise grundlos in einer 
Art und Weise nach oben getrieben hat, daß cin 
Rückfall unausbleiblich war. Dies bezieht sich vor 
allem auf das Gebiet der chemisch-pharmazeutischen 
Produkte. Im Gegensatz dazu sind chemisch-tech- 
nische Produkte weiterhin knapp und von der In- 
dustrie lebhaft gefragt. Beispielsweise soll für Pro- 
dukte, die vom Sulfat abhängen, erneut eine nicht 
unbeträchtliche Werkpreiserhohung vorgenommen 
werden. Naäachstcehende Preise der Woche vom 21. 
bis 28. April dürften die Marktlage am besten ver- 
anschaulichen: 


Antichlor war zeitweise zu 10 M. das Kilo- 
gramm angeboten. Schwefelsaures Natrium, kon- 
zentriert, brachte etwa 18 M. das Kilogramm. kri- 
stallısierte Ware war wesentlich billiger erhältlich. 
\Wasserstoffsuperoxyd, 30proz.,, war nenerdings 
starker gefragt mit etwa 30—32 M. das Kılogramm, 
sproz. Ware ist dagegen stark vernachlässigt. 


Schwefelsaure Tonerde schwankte zwischen 200 
und 250 M. für i100 kg. Alaun war stark angeboten. 
Es wurden Preise von 5 M. das Kilogramm ver- 
langt. („Chem. Ztg.“) 
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VERMISCHTES 


Generalversammlungen. 


Alfeld. Hannoversche Papiertabriken Alteld- 
Gronau A.-G. vorm Gebr. Woge. Die Gesellschaft, 
die bekanntlich eine Kapıtalsverdoppelung awut 
420 Mill. M. beantragt, erzielte i919 nach 4490673 
(1. V. 278523) M. Abschreibungen emschließl. 230 390 
(293485) M. Vortrag »689 153 (519267) M. Rein- 
gewinn, woraus, wie genieldet, wieder 13 Proz. Divi- 
dende und 10 (0) Proz. Bonus verteilt werden. Die 
G.-V. genehmigte den Abschluß. Neu in den Auf- 
sichtsrat gewählt wurde Jankdirektor Oscar 
Thomas. 

Arnsdorf. Der l.ıquidationserlos der Arnsdorfer 
Papierfabrik. In der a. o. Genceralversammlung der 
Arnsdorfer Papierfabrik Heinrich Richter A.-G. ı. L. 
wurde die Liquidations-Eröffnungsbilanz vorgelegt 
und einstimmig genehmigt. Die Verwaltung teilte 
mit, daß die Liquidation nach Auszahlung der Obli- 
gationsschulden, wie schon früher gemeldet, für die 
Aktionäre 65 Proz. erbringen dürfte, die nach Er- 
ledieung der I.iquidationsformalitäten wahrschein- 


lich Ende Februar 1921 zur Ausschüttung gelangen 
werden. . 
Berlin. In der außerordentlichen Generalver- 


sammlung der Galvanıschen Metallpapieriahrik .\kt.- 
Ges. m Berlin berichtete die Verwaltung, daß es ge- 
lungen sei, hinreichende Aufträge zu erhalten, so 
daß man hoffen dürfe das Unternehmen gewiınn- 
bringend weiterführen zu konnen. Das bisherige 
Mitglied des Aufsichtsrats Georg Giese sei als Vor- 


stand in die Gesellschaft eingetreten. Die bean- 
tragten, von dem Registerrichter verlangten Ab- 
änderungen der Saniernungsanträge wurden gc- 
nehmigt. 

Dresden. Dresdner Albuminpapierfabrik A.-G. 


Die 35. ordentliche Hauptversammlung, m der cin 
Aktionär 257 Stimmen vertrat, genehmigte einstim- 
mig das Rechnungswerk des aufgelaufienen Ge- 
schäftsjahres, setzte die vorgeschlagene Dividende 
auf 5 (8) Proz. für die Aktien und 5 M. (20 M.) 
für jeden Genußschein fest, entlastete einstimmig die 
Verwaltung und wählte den satzungsgemäß aus dem 
Aufsiıchtsrate ausscheidenden Direktor Karl 
Christensen (Helsingor) einstimmig wieder. 
Heidenau. Dresdner Chromo- und Kunstdruck- 
papierfabrik, Krause & Baumann, A.-G. Die außer- 
ordentliche Hauptversammlung genehmigte em- 
stimmig, das Grundkapital der Gesellschaft um 5 
auf ro Mill. Mark zu erhöhen. Auf cine alte Aktie 
kann cine neue zu 120 Proz. bezogen werden. Die 
Verwaltung begründete die Kapiıtalserhöhung mit 
den bekannten Erscheinungen, der Steigerung der 
Rohstoffpreise, der Löhne 
Umsatzes. Eine neue Brunnenanlage erfordert meh- 
rere Millionen Mark. Dic staatliche Genehmigung 
zur Kapitalserhöhung legt bereits vor. Die Ge- 
schäftslage wurde als recht erfreulich bezeichnet. 
München. München - Dachauer A.-G. für 
\laschinenpapierfabrikation München. Die heutige 
tı.-V. gemchmigte einstimmig die Anträge der Ver- 
waltung. Es gelangt somit eine Gesamtdividende 
von 20 Froz., also für die alten Aktien von 200 M. 


und für die neuen Aktien, welche ab ı. Juli 1919 
am Gewinn teilnehmen, cine solche von 100 M. zur 
Auszahlung. 
Geschäftsnachrichten. 
Arnstadt. Neueingetragen „wurde die Firma 


Arnstädter Papierindustrie Eduard Winkler in Arn- 
stadt und als deren Inhaber der Kaufmann F.duare 
\Wınkler, daselbst. 
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Bautzen. Vereinigte Bautzener Papierfabriken. 
Nachdem die ın der Generalversammlung vom 
18. März 1920 beschlossene Kapitalerhöhung in das 
Handelsregister eingetragen worden ist, werden die 
Aktionäre aufgefordert, das ıhnen zustehende Be- 
zugsrecht innerhalb der Frist vom 5. bis 19. Mai 
d. J. einschließlich bei der Dresdner Bank, Geschäfts- 
stelle Bautzen, und dem Bankhause G. H. Reinhardt 
xeltend zu machen. Auf je 5000 M. bisherige Aktien 
können zwei neue Aktien uber je 1000 M. zum 
Kurse von 125 Proz. frei von Stüuckzinsen bezogen 
werden. Er soll aber auch Akıtonären, die weniger 
als 5000 M. bisherige Aktien oder nicht durch 5000 
teilbare Beträge bisheriger Aktien besitzen, ermög- 
licht werden, das Bezugsrecht ım entsprechenden 
Verhältnisse unter Regulierung der sich eingebenden 
Bezugsrechtspitzen auszuüben. Die Bezugsstellen 
sind zur Vermittelung des EKrforderlichen bereit. 
Zum Zwecke des Bezuges sind die alten Aktien 
ohne Dividendenscheinbogen bei den Bezugsstellen 
einzureichen. 

Berlin. in das Handelsregister wurde ecin- 
Eınkauisstelle für Packmateria! 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung: Infolge Be- 
schlusses vom 11. März 1920 ist das Stammkapital 
um 40000 M. auf 60000 M. erhöht. Dem Hane 
\letzing in Charlottenburg ist Kınzelprokura erteilt. 
Kaufmann Harry Blumann ist nicht mehr Geschäfts- 
Durch Beschluß vom i1. März 1920 ist der 
(iesellschaftsvertrag auch dahin abgeändert, daß die 
Vertretung durch einen Geschäftsführer erfolgt. 


Berlin. Neueinzetragen wurde: Helobra, Pa- 
pierwaren- und Emballagevertrichsgesellschait 
G. m. b. H. Sitz: Berlin. Gegenstand des Unter- 


nchmens ist: Der Ein- und der Verkauf von Pa- 
pierwaren und Emballagen und ähnlicher Artikel. 
Das Stammkapital der Giesellschatt beträgt 50000 M. 
Geschäftsführer: Kaufmann Karl Hoellriegel in 
Berlin-Wilmersdorf. Die Gesellschaft ist eine Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haftung. Der Geschäfts- 
vertrag ist am 25. März 1920 abgeschlossen. Als 
nicht eingetragen wird veröffentlicht: Ocffentliche 
Bekanntinachungen der Gesellschaft erfolgen nur 
durch den „Deutschen Reichsanzeiger‘. 

Bergisch Gladbach. J. W. Zanders, Papierfabrik. 
Der bisherige geschäftsführende Teilhaber der 
Firma, Herr Dr. Gisbert Freiher von der Osten- 
Sacken, ist aus dem Hause ausgeschieden. 

Dresden. Fine \erkaufs-Vereinigung Deutscher 
Pappen-Frabrikanten (r m. b. H. wurde mit dem 
Sitz ın Dresden gegründet zur einheitlichen Rege- 
lung des Ein- und Verkaufs. (Geschäftsführer ist 
Friedrich Baumann in Koln.) 


Dresden. Neuncingetragen wurde: Die offene 
Handelsgesellschaft Steinbrink & Meinınghaus in 
Dresden. (Gesellschafter sind die Kaufleute Wail- 


helm Gustav Max Hellmut Steinbrink und Heinrich 
\Wılhelm Meininghaus, beide iun Dresden. Die Ge- 
sellschaft hat am 1. April 1020 begonnen. Geschäfts- 
zweig: Großhande! mit Papier und Pappen sowie 
Vertretungen ın dieser Branche. 
Düsseldorf. Bei der Firma Vereinigte 
und Textilindustrie Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung wurde nachgetragen: Durch den Beschluß 
der Gesellschafterversammlung vom 17. März 1920 
ıst der Gesellschaftsvertrag durchgehend abgeändert 
und an Stelle dieses Giesellschaftsvertrags ein neuer 
(sesellschaftsvertrag getreten. Gegenstand des Un- 
ternehmens ist nunmchr: An- und Verkauf von 
Papier und aus Papier hergestellter Waren, insbe- 
sondere von Papiergarnen und Papiergeweben, sowie 
aller übrigen Textilwaren und aller für diese ln- 
dustrie erforderlichen Rohstoffe, dice Beteiligung an 
Unternehmungen auf diesen Gebieten. Die Dauer 
der Gesellschaft ist auf eine bestimmte Zeit nicht 
beschränkt. Sind mehrere Geschäftsführer vor- 
handen, so vertreten stets zwei Geschäiftstuhrer ge- 
ineimnschaftlich oder ein Geschäftsführer in Gemein- 
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schatt mit cinem Prokuristen die Gesellschaft. Ernst 
Aschaffenburg ist als Geschättsführer ausgeschieden, 

Hartlmühle. Der Papier- und Vappentabrik- 
besittzer Karl Hosch in Hartlmuhle, Gemeinde Grob- 
etzenberg, betreibt unter der Firma Karl Ilosch mit 
dem Sitze in Hartimuühle eine Papier- und Pappen 
fabrik. Dem Kaufmann Josef Hosch in HartImuhle 
ist Frokura erteilt. 

Hirschberg. Die Papiermaschmenfabrik von 
Füllner in Warmbrunn ist von Geeheimrat Fullner an 
die Linke-Hoimann-\Werke verkauft worden. Ilerr 
Geheimer Kommoerzienrat Fiüllner, der in den Auf- 
sichtsrat der Linke-Hofmann-\Werke eingetreten ist, 
wird die Leitung der Fabrik in Hirschberg bei- 
behalten. 

Mainz. In das Handelsregister wurde bei der 
A\ktiengesellschaft in Firma: Kostheimer Cellulose- 
und Papierfabrik Aktiengesellschaft mit dem Sitze 
ın Mainz-Kostheim eingetragen: Nach dem Be- 
schinsse der Gieneralversammlung vom 19, Februar 
1920 soll das Grundakpital um 3000000 M. erhöht 
werden. Diese Erhöhung ist erfolgt. Das Grund- 
kapital beträgt jetzt sieben Millionen Mark. Durch 
den Beschluß der (ieneralversammlung vom 19. Fe- 
bruar 1920 wurden die Statuten bezüglich des 8 3 
(Grundkapital, $ 14, Ziffer 2 (Stimmrecht) und 
$ 19, Ziffer 2 (Gewinnverteilung) entsprechend der 
Kapitalserhöhung geändert. Auf die eingereichte 
Urkunde wird Bezug genommen. Die neuen Aktien 
zu je 1000 M. zeriallen in 2000 000 M, Stammaktien 
und in 1000 000 M. Vorzugsaktien. Die Stammaktien 
werden zum Kurse von 113 Proz. und die Vorzugs- 
aktien zu pari ausgegeben. Die Stammaktien lauten 
aut den Inhaber. Die Vorzugsaktien erhalten eine 
Vorzugsdividende bis zu 6 Proz. pro anno und pro 
rata der Einzahlung und haben sechsfaches Stimm- 
recht. Sie sind bis zum ı. April 1925 nicht über- 
tragbar. Die Dividendenberechtigung derselben be- 
ginnt ab ı. Januar 1920. Die Dividende für die 
Vorzugsaktien hat Rang vor der Dividende für die 
Stammaktien. Die Vorzugsaktien nehmen an der 
weiteren  Dividendenverteilung  gleichberechtigten 
Anteil mit den Stammaktien, sobald die für die 
letzteren auszuschüttende Dividende 8 Proz. über- 
steigt, und zwar an dem dann noch zur Verteilung 
kommenden Gewinn. Reicht der Reingewinn eines 
Jahres nicht zur Befriedigung der Vorzugsaktien 
mit ihrem 6 Proz. Dividendenanspruch, so ist die 
Gesellschaft verptlichtet, ın späteren Gewinnjahren 
die nıcht ausbezahlte Dividende bis zu 6 Froz. pro 
anno und pro rata der Einzahlung nachzuzahlen. 

Meuselwitz. Neucingetragen wurde die Firma 
Altenburger Fapier-Vertrieb Reinhold Kırmse in 
Meuselwitz und als deren Inhaber der Kaufmann 
Theodor Reinhold Kirmse m Meuselwitz. Unter 
dieser Firma wird ein Großbetrieb von Papier und 
Pappen für alle Industriezweige betrieben. 

München. N\Neucingetragen wurde für die Zell- 
stoffiabrik Waldhof Geschäftsstelle München. 
Zweigniederlassung Mannheim. Der Gesellschafts- 
vertrag vom 29. Juni 1884 ist mehrfach geändert, 
zuletzt durch Beschluß der Generalversammlung vom 
y. Juni 1917. Gegenstand des Unternehmens ist die 
Erzeugung und der Vertrieb von Holzzellstoff und 
sonstigen Papierhalbstotfen und von Papier jeglicher 
Art. Die Gesellschaft kann sich auch mit der Be- 
schaftung und der Erzeugung von diesem und ähn- 


lichem Zweck dienenden Rohmaterialien, mit der 
Weiterverarbeitung der Produkte und Zwischen- 
produkte befassen. Sie kann sich bei industriellen 


Unternehmungen beteiligen und solche erwerben, 
auch wenn diese nicht in unmittelbarem Zusammen- 
hang mit den Hauptprodukten und sonstigen Er- 
zeugnissen stehen. Grundkapital: 32000000 M. Die 
Aktien zu je 1000 M. lauten auf den Inhaber. Der 
Vorstand "besteht aus mindestens zwei \itgliedern, 
die vom Aufsichtsrat bestellt werden. Zur Gültig- 
keit der Fırmenzeichnung sind die Unterschriften 
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zweier Vorstandsmitglieder oder eines Vorstands- 
mitglieds und eines Prokuristen erforderlich. Vor- 
standsmitglieder: Dr. Hans Clemm, Günther 
Albrecht, Otto Clemm, Direktoren in Mannheim, 
Stellvertretende Vorstandsmitslieder- Karl Becht, 
stellvertretender Direktor wn Mannheim, Heinrich 
Krauß, stellvertretender Direktor in München. Pro- 
kuristen: Eugen Stroppel, Georg M. Riedner, Beh- 
rend Luüuckenga, Karl Hangleiter, Heinz VoBkuhler, 
kdmund Keller, je Gesamtkrokura mit einem Vor- 
standsınitgled oder einem anderen Prokuristen. 
Die Bekanntmachungen der Gesellschaft, ım beson- 
sonderen auch die Berufung der Generalversamm- 
lung der Aktionäre. erfolgen durch Veröffentlichung 
im Deutschen Reıichsanzeiger. Von den mit der An- 
meldung der Gesclhlschaft eingereichten Schrift- 
stüucken kann ber dem Gericht Kinsicht genommen 
werden. Gieschäftslokal: Klarstr. 8. 

Regensburg. Iu das Handelsregister wurde cin- 
getragen bei der Aktiengesellschaäft Niederbayerische 
Cellulose - Werke Aktiengesellschaft in Kelheim: 
Durch Beschluß der außerordentlichen Generalver- 
sammlung vom 9. März 1920 wurde der Gesell- 
schaftsvertragu dahin abgeändert, daB nunmehr der 
Sitz der (Gsesellschait Berlin ist. Georg Jungleib und 
Fritz Loeffler sind aus dem  Vorstande aus- 
geschieden; als weitere Vorstandsmitglieder wurden 
bestellt: Dr. Max Freyhan ın Berlin und Wilhehn 
Limberg, Direktor in Berlin-Grunewald. 


Schwarzenberg. In das Handelsregister wurde 
eingetragen bei der Firma Sachsenfelder Holzstoff- 
fabrik, Gesellschaft mit beschränkter Haftung in 
Obersachsenfeld, daß a) die Schreibweise „Holz- 
stofliabrık" nicht mit drei „i“, sondern nur mit 
2 si und der Sitz der Gesellschaft in Schwarzen- 
berg ist, b) das Stamiınkapital durch den Beschluß 
der Gesellschafter vom 19. Dezember 1919 auf sech- 
zigtausend Mark erhöht, und c) zur Geschäfts- 
jührerin weiter Minna Pauline verw. Wussing, geb. 
Dehnel in Schwarzenberg bestellt worden ist. 

Schwarzenberg. Neueingetragen wurde dhe 
Fırma Papierfabrik Schwarzenberg, Emil Boese m 
Schwarzenberg und als deren Inhaber der Kaut- 
Emil August Wilhelm Boese in Schwarzen- 


mann 
berg. Angegebener Geschäftszweig Herstellung von 
Paptrer. 

Unna. Die Firma Heinrich Wigger, Maschinen- 


fabrik in Unna, bekannt durch vielfach patentierte 
Spezialkonstruktionen aut dem Gebiete der Herstel- 
lung von Maschinen und Anlagen zur Holzzellstoti-, 
Holzschliff- und Pappenfabrikation, insbesondere 
Holzvorbereitungsanlagen, ist von dem Sohn des 
verstorbenen Besitzers Carl Wigger in Gemeinschaft 
mit dem Diplom-Ingenieur Reinold Bömcke aus 
Dortmund übernommen worden und wird unter der 
Firma Heinrich Wigger & Co. fortgeführt. 

Varzin. \Varziner Papierfabrik. Der Butto- 
sewinn der Gesellschaft für das Jahr 1919 beläuft 
sich auf 3,02 (3,3) Mill. M., außerdem wird aus der 
Rücklage für PBetriebsumstellung eim Betrag von 
800 000 M. dem Gewinn neu überwiesen. Unkosten 
erforderten 1,24 (0,84) Mill. M. und Abschreibungen 
1,21 (0,87) Mill. M., so daß ein Reingewinn von 1,38 
(1,63) Mill. M. verbleibt, aus dem, wie bereits ge- 
meldet, 15 (20) Proz. Dividende verteilt, wieder 
110000 M. der Rücklage überwiesen und 270000 
(135000) M. neu vorgetragen werden. Wie berichtet 
wird, verursachte ein durch die polnische Besetzung 
bedingter Kohlenmangel die Stillegung der Betriebe 
tür viele Monate. Dic Nachfrage nach den Erzeug- 
nissen der Gesellschaft war schr rege. Auch ım 
neuen Jahr sind die Absatzmöglichkeiten sehr rege, 
die zukunftige Gestaltung ist von der Kohlenbeliete- 
rung abhängig. In der Bilanz erscheinen Vorräte 
mit 6,95 (4,85) Mill. M.. Debitoren mit 4,36 (4,9) 
Millionen Mark, Wertpapiere mit 1,8 (3,5) Mill. M. 
und Kreditoren mit 6,5 (3,3) Mill. M. 
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Der Papierverarbeitungsmaschinen-Verband halt 
seine diesjährige Hauptversammlung am 29. Mai i9 
sad Harzburg ab. Zu der Versammlung, aut dere 
Tagesordnung eine Reihe wichtiger und mter- 
essanter Punkte stehen, werden voraussichtlich cine 
Anzahl Vertreter des Verems deutscher Maschinen- 
bauanstalten, der Zentralstelle tur Austuhrbewilli- 
gungen, der Preisstelle des Maschinenbaues sowie 
befreundeter Verbände, insbesondere der Veremi- 
gung deutscher Druckmaschinen-labriken, er- 
scheinen. Für den Tag vor der Versammlung sınd 
außer ciner Sitzung des (Ghesanıtvorstandes Verhand- 
lungen mit den Vertretern verwandter Verbände 
über einheitliches Vorgehen m wichtigen Fragen ge- 
geplant; desgleichen Sitzungen der sieben Gruppen, 
ın die sich der Verband gliedert. 

Jubiläum. Joh. von der Warth, Inhaber der 
Krefelder Papierwarentabrik und Buchdruckerei, die 
sich einen geschätzten Nanıen erworben hat, ne 
am ı. Mai auf ein 5oJahrıges Bestchen seines Ge- 
schätts zurückblicken 

Preiserhöhung für Geschäftsbücher. Der Verein 
Deutscher Geschäftsbücherfabrikanten erhöhte die 
ım Februar testgesetzten Rıchtpreise um weitere 
25 Proz. mit sofortiger Wirkung. 

Ein Uebereinkommen zwischen der tschecho- 
slowakischen und reichsdautschen Papierindustrie. 
Nach dem „Prager Tgbl.” fand eine Sitzung des 
Wırtschaftsverbandes der Papierindustrie m der 
Tschecho-Slowakei statt, an der auch Delegierte der 
reichsdeutschen Zellstoff- und Papierindustrie teil- 
nahmen. Beraten wurde uber die Lage der Japıer 
und Zellstoftindustrie sowie über em allfällges 
Vebereinkommen mit der reichsdeutschen Industrie. 
ls wurde em prinzipielles Kinverstandnis mit der 
deutschen Industrie getroffen und eme Resolution 
beschlossen, nach der eine Grundlage geschaffen 
werden soll, die gectignet wäre, die geplanten Han- 
delsbeziehungen zwischen den beiden Staaten zu 
tördern und eine Gesundung des tschechoslowakı- 
schen ITolzmarktes sowie die moglichste Sicher- 
stellung des Rohstoffbezugecs herbeizuführen. Zu 
diesem Zwecke soll eine gemischte Kominission aus 
Vertretern der tschechoslowakischen und der deut 
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Keane Bedien urg, Rein e Òchmis PUNGE 


schen Industrie gebildet werden, zu deren Bc- 
schiekung auch die tschethoslowakischen Regie- 
rungsstellen eingeladen werden dürften. Die deut- 
schen "Delegierten haben gewisse Kompensationen m 
\ussiecht gestellt; sie würden Harz und Schwefel- 
kies, eventuell auch Färben gegen tschechoslowakı- 
ches Schleifholz, wenn moglich auch gegen fertige 
/cllulose liefern. Die Kommission, die in Prag 
tagen wurde, duürtte auch den (Gedanken erwägen. 
den notwendigen Bedarf der heimischen und der 
arutschen Papierindustrie durch gemeinsamen Eim- 
kaut'zu decken. Diese Resolution wird heute im der 
Plenarversammlung des Wirtschaftsverbandes bean- 
tragt und dürite auch zum Beschluß erhoben werden. 

Herbstmustermesse. In der Zeit vom 29. August 
bis 4. September findet in Leipzig eine Herbst- 
inustermesse statt, auf der auch Papierwaren zur 
Ausstellung gelangen werden. 


Streik in den Papierfabriken Weiß und Gellert. 


Die gesamte Arbceiterschaft der Papierfabrik C. W. 
We in Bukowec und der Papierfabrik Gellert u. 
Comp. im Pilsen sind in den Streik getreten. Grund 
des Streikes sind Lohndifferenzen. 


Sind Jhnen meine erftflaffigen 
PBapiermefier 
Duerjehneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmefler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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Jubiläum. Am 2% April blickte Herr R. Heil, 
Prokurist der Papierwerke J. Finck & Co., auf eine 
3ojahrige Tätigkeit bei dieser Firma zurück. 

Scha !enfeuer. !r de: I a,ıerfabrik von Müller 
& Schmidt in RoßBlau brach Feuer aus, das durch das 
schnelle Eingreifen der Feaerwehr auf seinen Herd 
beschränkt blieb. 

Das Aufleben der ungarischen Papierindustrie. 
Die Erste ungarische Papierindudustrie A.-G. erhöht 
ihr Aktienkapital von ıo auf ı5 Millionen Kronen. 
Fur die nach dem Friedensvertrag außerhalb Un- 
garns liegenden Fabriken dieser Gesellschaft sollen 
sich französische Kapitalisten interessieren. 

Neue Höchstpreise für Cumaronharz. Wie die 
„Industrie- und Handelszeitung“ mitteilt, sind mit 
Wirkung vom ı5. April 1920 für Cumaronharz tol- 
gende Höchstpreise, die die Kosten der Beförderung 
bis. zur nächsten Eisenbahn- oder Schiffsladestelle 
und die \Verladekosten einschließen, für je 100 kg 
Reingewicht festgesetzt worden: für springhartes 
helles Cumaronharz (nach näherer Vorschrift des 
ständigen Ausschusses für Cumaronharz) 001/50: 
1130 M., 01/50: 1070 M., 1/50: 1000 M.; für spring- 
hartes hellbraunes Cumaronharz 730, braunes 600 
dumkles 525, schwarzes 375 M.; für hartes helles 
Cumaronharz (nach näherer Vorschrift des stän- 
digen Ausschusses für Cumaronharz) 006 930, 00 
870, 6 800 M.; für hartes hellbraunes Cumaronharz 
670, braunes 560, dunkles 485, schwarzes 345 M.; für 
mittelhartes helles Cumaronharz 670, hellbraunes 535, 
braunes 535, dunkles 450, schwarzes 300 M.; für weiches 
helles Cumaronharz 535, hellbraunes 465, braunes 
450, dunkles 390, schwarzes 270 M; für zähflüssiges 
helles Cumaronharz 485, hellbraunes 435, braunes 
390, dunkles 360, schwarzes 270 M.; für flüssiges 
helles Cumaronharz 420, hellbraunes 390, braunces 
360, dunkles 330, schwarzes 270 \M.; für cumarun- 
harzhaltıge Rückstände mit einem Harzgehalt von 
uber 27—35 Froz. des Giesamtgewichts 270 M.; tür 
cumaronharzhaltige Rückstände mit einem Harz- 
schalt von 20—27 Proz. des Gesamtgewichts 270 M.; 
für cumaronharzhaltıge Rückstände mit einem Harz- 
gehalt von unter 20 Proz. des Gesamtgewichts 270 
Mark; für cumaronharzhaltige "Rückstände, tech- 
nisch frei von Phenolnatron, mit einen Harzgehalt 
von 20—35 Proz. des (jesamtgewichts 375 M. Für 
Cumarunharze, die größere Helligkeit und größere 
Härte als die zuerst genannten Typen aufweisen, ist 


em Ausschlag von rro M. für jede der vom Stän- . 


digen Cumharonharzausschuß beschlossenen höheren 
ilelliekeits- bzw. Hlärtestufen gestattet. 
Niederhelmsdorf. Fin Verstoß gegen die Ver- 
ordnung über die Meldepflicht von Druckpapier- 
leierungen war dem Direktor Karl Eduard Mayer 
der Papierfabrik Niederhelmsdorf | unterlauien. 
Meldepflichtig sind Lieferungen von allen zum 
Druck geeigneten ein- und zweiscitig maschinen- 
glatten Papiersorten. Die 1916 gegründete Nieder- 
hılmsdorter Fabrik hatte im Kriege Spinnpapier 
fabrıziert. Nach der Revolution war der Betrieb 
auf Eruckpapier umgestellt worden. Mayer hatte 
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í 
vom Frühjahr 1919 ab mehrere hunderttausend Kilo 
Druckpapier an verschiedene l’ırmen geliefert gegen. 
die Zusicherung, daB das Papier nicht für Druck 
verwendet werden sollte. Für die Lieferungen hatte 
er die vorherige Genehmigung nicht eingeholt. Er 
hatte behauptet, damals von der Melde- und Ge- 
nehmigungspflicht für Druckpapier keine Kenntnis 
besessen zu haben. Das Schöffengericht Stolpen 
nahm ein fahrlässiges Verschulden an und erkannte 
auf eine Geldstrafe von 300 M. Die Berufung 
Mayers wurde verworfen. 

Keine Ermäßigung der Tütenpreise. Im Gegen- 
satz zu vielen anderen Artikeln, bei welchen sich in 
letzter Zeit ein kleiner Preisrückgang bemerkbar 
machte, mußten alle Papıerwarentabrikanten ihre 
Verkaufspreise wiederum heraufsetzen, da Papier 
infolge mangelhafter Rohstoffe nach wie vor im 
Preise steigt und die allgemeine Knappheit bei sehr 
reger Nachfrage weiter andduert. In absehbarer 
Zeit ist daher im Papierfache, insbesondere für 
Tüten, Beutel und Fackpapıere, ein Preisrückgang 
nicht zu erwarten. („Leipz. N. Nachr.“) 

Budapest. Zu unserer Meldung über die Papier- 
not in Ungarn in Heft 19 unseres Blattes teilen wir 
noch mit: Das Exekutivkomitee der Zeitungspapier- 
zentrale hat mit Rücksicht ‘auf die Aussichtslosigkeit 
der Papierbeschaffung beschlossen, daß die Buda- 
pester Tagesblätter an \Wochentagen höchstens im 
Ausmaße von vier Seiten, an Sonntagen von sechs 
Seiten erscheinen sollen. 

Zeitungsverlegertag. Der Verein Württemberg. 
Zeitungsverleger hielt in Suttgart eine außerordent- 
liche Mitgliederversammlung ab, die, von über 
zo Mitgliedern aus dem Lande und von Zeitungen 
aller Parteien besucht, unter dem Vorsitz von Dr. 
\Wolf-Oberndorf zur Lage des Zeitungswesens Stel- 
lung nahm. Direktor Esser-Stuttgart legte ın einem 
Vortrag die erschreckenden Zustände aui dem Pa- 
piergebiet dar, wobei er besonders geißelte, daß die 
Papierpreise den Zeitungsverlegern erst nach 
mehreren Wochen mit rückwirkender Kraft bekannt 
wurden und daß trotz monatelanger Bemühungen 
der Staat bis heute eine Verbilligung des Fapier- 
holzes nicht herbeigeführt habe. 


sämtliche Chemikalien 


für die 


Papiertahrikation 


liefert 


ALEX BLANCKE, LEIPZIG 


Drahtaufschrift: Blankalex. Fernspr.: 3517, 3875, 6390 und 3454 


einesinseraisisf der 
vermehrie Verkauf 
eines Artikels und 
"Vergrösserung des 
Kundenkreises. Der 
»Papier-Fabrikant« 
ist in diesem Sinne 
gderVermiiftler für die 
Papier -Indusfrie. — - 
inserate im »Papler- 
Fabrikant führen 
zum Erfolg! 
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zu kaufen gesucht. 
als auch bereits gebrauchte Maschinen, doch wird auf 
die möglichst baldige Lieferung grosser Wert gelegt. 


Eine oder mehrere 


für Flachbeutel von der Rolle arbeitend werden prompt 


Uebernommen werden sowobl neue 


Zuschriften unter P. F. 7694 an die Expedition dieses Blattes erbeten, 


| 
Papiersackmaschinen 
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Bücherschau. 


Außenhandelsbilanz und Valuta. 
‚Von Dr. Wıthelm Vers- 
hofen. Das neue Reich. 
Perthes’? Schritten zum Welt- 
krieg. Neue Folge. Elftes Heft. 
Verl, Friedrich Andreas Perthes 
A.-G., Gotha. Preis 2 M. 


Da der Markt mit Broschü- 
ren über das Valutaproblem nach- 
gerade überschwemmt wird, ist 
man geneigt, allen Neuerschei- 
nungen auf dem Gebiete mit einer 
gewissen Zurückhaltung zu be- 
gegnen. Es wäre aber Unrecht, 
die schlechten Erfahrungen, die 
man machen mußte, sich zu einem 
Vorurteil verdichten zu lassen, 
das gecignet wäre, den Blick zu 
trüben einem Werke gegenüber, 
wie es Vershofen in seiner „Außen- 
handelsbilanz und Valuta“ ge- 
schaffen hat. Die Broschüre 
unterscheidet sich gegeriüber den 
anderen dadurch, daß endlich ein- 
mal die für den nichtvolkswirt- 
schaftlich Gebildeten doch nur 
schwer verständlichen theore- 
tischen wvesıchtspunkte 
aus dem Spiele gelassen und aus 
der Praxıs geborene Ideen vor- 
gebracht werden. Es wird ein 
geschichtlicher Ueberblick 
über das Valutaproblenı gegeben 
und dieses dann für den Bereich 
eines bestimmten Industriezweigc= 
erörtert. Die Schrift ist sehr klar 
und fesselnd geschrieben. Sie 
gibt nicht nur dem Fachmann be- 
achtenswerte Richtlinien und 
wichtiges Material an die Hand, 
sondern sic bietet auch endlich 
einmal der breiten Oeffentlichkeit, 
die sich der Schwere der gegen- 
wärtigen Geldkrisis noch längst 
nicht genügend bewußt ist, will- 
kommene Gelegenheit, die Valuta- 
frage in ihrem Kern verstehen zu 
lernen. 


Handels- und Verkehrskarte von 
Süddeutschland und der Republik 
Oesterreich. R von Č. 
Opitz. Maaßstab : 000 000. 
Ulm, A. Bartz Verlag Preis 
M. 7.20. 


Diese neue Karte des tür die 
Papierfabrikation so wichtigen 
Gebietes wird unter unseren 
Lesern viel Beifall finden. um so 
mehr, als die Verkehrswege, 
Eisenbahnen und Schitfahrtswege 
hin sehr deutlich und klar be- 
zeichnet sind. In einer Größe von 
97 X 130 cm umfaßt die Karte 
ganz Süddeutschland mit dem 
größeren Teil von Thüringen und 
Freistaat Sachsen, ferner die 
Tschecho-Slowakei und Oester- 
reich, dessen unmoögliche langge- 
streckte Form allein schon die 
Ungeheuerlichkeit der ın Frank- 
reich ausgeheckten sogenannten 
Iriedensvertrage dokumentiert. 

W. K. 


Filterpapier 


Du Ze u d 


in größeren Mengen 
zu kaufen gesucht 


Heinrich Sens 


hem.-Fatrik/Oiwerke, Leipzig 
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WILHELM SCHMIDDING 


PORIE und.-Aluminiumschmiede 
'KÖLN-MANNSFELD 


Sulfitlauge, 


kalk- und eisenfrei, 35° Bé eingedickt, laufend ladungsweise gesucht 
Bemusterte Angebote an 


Gebler & Qo., Chem. Fabrik, 
Coswig i. Sa 


5—10 Ladungen 


KAOLIN 


prima Qualität, haben zu sebr vorteilhaften Preisen abzugeben 


Gebr. Noggerath, Hannover. 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.‘ M. 6—. 

Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen i in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22, —, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud., Dr.- 


Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“. M. 22,50. 
Herzberg, W., Prof.: „Papierprüfung“. Geb. M. 28, —. 
Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation‘“. Geb. M. 16,—. 

Remmler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,— 


ee ur ae Re rn E 
Soebenerschienen: 


Brandt, Heinr., Justizrat: „Betriebsrätegesetz“. 
3. Aufl. M. 13,50. 
Beuck, W., Steuer-Syndikus: „Reichsabgaben- 
Ordnung und Gesetz über Steuernachsicht“. 
Geb. M. 12,50. 


Pre ern ae ee u ey Sn Verne PS a. Sem Sn En en nn 2 


Sattler, G., Ing.: „Projektierung, Bau und Betrieb 
elektrischer Kraftwerke und die damit im Zu- 
sammenhang stehenden Fragen wirtschaftlicher 


Natur“. Mit 253 Abbildungen. 
M. 122,—, geb. M. 1,— 
Tilmann, J.: „Die chemische Untersuchung .von 


Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 
Kohn: „Das Papiergarn, seine Herstellung und Ver- 


arbeitung‘“. Geb. M. 6,—. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,—. 


Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 


Laßberg: 


Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“. Br.M. 6—. 

„Kaufmännisches für Papiermacher“. Geb. M. 9,—. 

Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 


eb. M. 30,— 
Naske, Carl, Ing.: ‚Zerkleinerungsvorrichtungen ın 
chem. Betrieben“. Geb. 


M. 29,—. 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 


Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 


3 
in Sulfitstoffwerken“. 
. 5,20 


„Wärmewirtschaft 


Bd. 1. Geb. M. 24,— 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
eb.M. 30,— 


Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulose 
Geb. M. 19,— 


Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke gegen Voreinsendung des Betrages -in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


ı M. 43 Öre (dänisch), — 40 Öre (norwe- 
gisch, Schwedisch). I M = - S d (englisch), ıM = 
24 cent (holländisch), = 2ı Sen (japanisch), 
ı M. — 70 cents ee belgisch), ı M, = 
80 cent (italienisch), ı M. = 50 cent. (Schweiz), 

ı M. = 45 cents (spanisch), ı M.= = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘'). 


IaKaolin 
China Clay 


sehr feftfig, in höchster Weiße 
und feinsfer Schlämmung, sowie 


Blanc fize, Annaline, Brilluntweiß, Rohton 


haf laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 
Nordplatz 1 


Telegr.Adr.: “Rohstoff” Fernsprecher 2190 


„Greisermetall” 


für Stopfbüchsen-, Wlannloch- 
und Flan/chenringe 


Haben Sie undichte Stopfbüchsen, Kessel 
und Flanschen, so verwenden Sie nicht 
o 4sbest-, Gummi-, It- usw. Ersatz- 
® Ringe und -Platten, sondern bewährte 


Mtetalldichtungen. 


Fordern Ste unseren : Katalog. 


t 


Greiserwerke s.m.6.5. Hannover 
Angerstr. II—15 


Spezialfadrik für Metalldicätungen. 


Wir bitten unsere Leser, bei Bedarf 
unsere Inserenten freundlichst berück- 
sichtigen zu wollen. 


Talkum Kaolin 
Calc. carb. 


haben laufend abzugeben 


BRETTETLTTERTBIETILTINIRTEENLIENNTERKINAUNULTLSSNDRILLULERRL LEN AO EUER. SELL EA LG Saul e 
chemische Industrie Karlsruhe 


G.m.b.H. Karlsruhe, Kalserstr. 245 
Fernrutf 5145 Telegr.-Adr.: Cherniewerk Karlsruhe 
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Die Reichsabgabenordnung und das | | 
Gesetz über die Steuernachsicht ; 
(Generalpardon). Textausgabe Ait ein g e fü brte S irma dert 


mit Einleitung, Erläuterung und 
nomaterial, 


Sachregister versehen von W. 
VerpadY brande 


Beuck, Steuer-Syndikus des 
Vereins deutscher Eisen- und 

zweds weiterer Ausnußung des vorhandenen Kundenmaterials 
(ca. 15 000 regelmäßige Bezieher) die Aufnahme des Artikels 


Stahlindustrieller.. Berlin, Otto 
Varpapier 


Elsner Verlagsges. m. b. H. wüunidie 


270 Seiten. Preis gebunden 
12,50 M. und den ortsüblichen 
Teuerungszuschlag. 


Dieser sechste Band von 
Elsners PBetriebsbücherei behan- 
delt zwei Gesetze, die Reichsab- 
gabenordnung und das Steuer- | | —— en 
nachsichtgesetz. Die Reichsab- Angebote unter W, S. 1680 a.2. Erped. d. BI. 
gabenordnung ist ein außerordent- 
lich wichtiges Grundgesetz für die 
Veranlagung, das Rechtsmittel- 
verfahren und für die Strafbestim- 
mungen des gesamten (ichietes 
unserer Reichsabgabe. Pei allen 
Reichsabgabeveranlagungen usw. 
wird auf die einschlägigen Bestim- 
mungen der Reichsabgabeordnung 
zurückgegriffen werden. Die Be- 
deutung dieses Gesetzes liegt vor 
allen Dingen darin, daß in ıhm das 
Besteuerungsvertahren, und zwar: 
die Vorschriften über Wertermitte- 
lung und Bewertung neu geregelt 
worden sind. Verfasser behandelt 
in seinen Erläuterungen ganz be- 
sonders diese PBewertungsiragen 
und geht hierbei auf diejenigen 
Gesichtspunkte ein, die für die 
Veranlagung der Kriegsabgabe 
und das Reichsnotopfer, aber auch 
der Reichseinkommensteuer hin- 
sichtlich der „Bilanzierung“, „Ab- 
schreibung”, „PBewertung” und 
„Reserve“ usw. von Bedeutung 
sind. Das Gesetz über die Steuer- 
nachsicht ist von besonderer Be- 
deutung für die Berechnung des 
Vermögenszuwachses auf Grund 
des Kriegsabgahegescetzes vom 
10. September 1919. Verfasser 
legt an ausführlichen Beispielen 
und ;erecehnungen klar, unter 
welchen Voraussetzungen die An- 
rufung des Generalpardon für 
den Steuerpflichtigen, abgesehen 
von der Entlastung seines Gie- 
wissens, auch von erheblichem 
finanziellen Nutzen ist. Verfasser 
ist in der Fach- und Tagespresse 
durch seine leichtverständlich ge- 
haltenen Ausführungen über 
Steueriragen wohlbekannt; aus 
seiner Feder sind bereits mehrere 
Kommentare erschienen, die sich 
lebhafter Nachfrage erfreuen. 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 


ewährleisten grösst- 


Querschneidemesser auerart möglichste Genauigkeit! 
J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahfanschritt: Cloufn Remscheid. | Fernsprecher 548. 


56 Fass, ab Lager 


Harzlielm 34%: 20er 


Heinrich Holtmann, Cöln 
Öle — Fette — Wachse — Harze — Chemikalien 
Import — Grosshandel 
Telegramm-Adresse: Rohstoffquelle— Fernsprecher: A.6773 


Große Posfen 


Fichtenschleifholz 


Scheifholz unenfrindef im, Rund- 
linge 2 m lang, basfrein geschält 
gegen Höchstgebot abzugeben 
H.Unglaub & Co. i 
Holzgroßĝhandlung : Bischofsgrün 
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sucht sofort greifbar od. schnell lieferbar 


If fieldmühlenpapier 


nicht unter im breit u. hitzebeständig 
Bemusterte Eilangebote an 


AEG Isolatorenfabrik 


Hennigsdorf bei Berlin 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz 
u Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Wochenschrift für die Papierz, Pappen-, Holzschliff:, Strohstoff- und Zellulose:Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoffs Fabrikanten, des Vereins 

. Deutscher Holzstoffs Fabrikanten, der Papiermacher: Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«. 
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An unsere Leser im Auslande! 

Die Erhöhung des Drucksachenportos auf das Nach Frankreich und Belgien vierteljährlich 
Vierfache (50 g kosten jetzt 20 Pf. satt früher 5 Pf.. 12,50 Francs, jährlich 50 Francs. 
Porto nach dem Ausland) zwingen uns zu einer ‘Nach Holland vierteljährlich 4 Fl., jährlich 16 Fl. 
Nachberechnung für die Monate Mai-Juni auch für Nach der Schweiz vierteljährlich 7,50 Francs, 
die bereits abonnierten und bezahlten Exeniplare. Wir jährlich 30 Francs. ' 
berechnen jetzt den Bezug der Zeitschrift wie folgt: Nach Italien vierteljährlich ı5 Lire, jährlich 

Bei dirckter Zustellung nach Deutsch-Oester- 60 Lire. l 


Nach Spanien viertelj. 7 Pesos, jährlichl. 28 Pesos. 


reich und Ungarn und den von Deutschland ab- a 
x Nach Amerika vierteljährlich 1,25 Dollar, jährlich 


getretenen Provinzen Polens vierteljährlich 14 M, 


jährlich 56 M. | 5° Dollar. o, ee 
Nach den übrigen Teilen Polens, nach Litauen, Nach Japan vierteljährl. 3,50 Yen., jährl. 14 Yen. 
l.stland, Ukraine, Rußland, Tschechoslowakei, Jugo- Die bei der Bestellung durch die Postanstalten 
slavonien, Bulgarien, Rumänien und Türkci viertel- der betreffenden Länder noch zu den Vorkriegs- 
jährlich 20 M., jährlich 80 M. kursen berechneten Bezugspreise sind wesentlich 
Nach Finnland vierteljährlich 10 Fmk., jährlich höher als die oben genannten Preise. Wir bitten 
40 Fmk. | a n daher die Postbezieher namentlich jn Finnland, den 
Nach Schweden, Norwegen und Dänemark viertel- skandinavischen Ländern, Holland und der Schweiz 
jährlich 6 Kronen, jährlich 24 Kronen. in ihrem Interesse ihre Bestellung direkt bei dem" 
Nach England vierteljährlich 6/6 sh., jährlich ` Verlage aufzugeben und den Postbezug nicht zu 
26. sh. . erneuern. 
ANGE 


Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- und Papier- 
chemiker in Weimar vom 5. bis 6. Mai 1920. 


Die diesjährige Tagung erfolgte, nach ciner das Reisen zu erleichtern, hatte man Weimar ge- 
Pause von mehr als zwei Jahren, zum ersten Male wählt. Leider entsprach die Teilnahme an der Ta- 
seit Bestehen des Vereins nicht in Berlin. Um auch gung nicht ganz den Erwartungen. 
den süddeutschen und ınitteldeutschen Mitgliedern Der erste Tag begann um ı0 Uhr mit einer 


Sitzung des Hachausschusses; daran 
nahmen teil ‚außer dem Vorsitzenden des Vereins, 
Herrn Dr. Max Müller-Finkenwalde, und 
dem Obmann des Fachausschusses, Herrn Prof. Dr 
Schwalbe, die Herren: 
Ferenczi, 
Dr. Hägglund, 
Prof. Dr. Heuser, 
Dr. Hottenroth, 
P’roi. Dr. Klemm, 
Dr. Nitzelnadel. 

ı. Der Obmann berichtet über die Beurteilung 
der von Th. Blasweiıler eingereichten Arbeit 
über de Wasserelasleimung, mit der sich 
der Genannte um cınen Preis des Vereins bewarb. 
Das Urteil geht dahin, daß die Arbeit als preiswürdig 
zu bezeichnen sci, wenn sıc auch zur Drucklegung 
noch der Umarbeitung und Ergänzung bedarf. Im 
einzelnen äußert sich dazu Frof. Dr. Klemm; er 
sibt eimige Richtlinien, die bei der Umarbeitung 
und Ergänzung zu berücksichtigen wären. Nach- 
dem Prof. Dr. Heuser noch darauf hingewiesen 
hat, daB die Arbeit schon seinerzeit unter dem Vor- 
behalt der Umarbeitung eingereicht worden seı und 
nachdem ferner Ferenczi sich über die finanzielle 
Möglichkeit der Ducklegung der Arbeit von seiten 
des \V'ereins ausgesprochen hat, beschließt der Fach- 
ausschuß, eine l"estsetzung der Höhe des zu erzielen- 
den Preises und die Drucklegung der Arbeit noch 
so lange hinauszuschieben, bis die betr. Uimarbei- 
tung und Ergänzung erfolgt scien. Der Obmann wird 
ermächtigt, die weiteren Schritte einzuleiten. 

2. Der Obmann berichtet ferner über ein Merk-- 
blattüber die Begriıtfisbestimmung von 
Zellstoffien, das von der seinerzeit hierfür ein- 
gesetzten Kominission entworfen wurde, Dieses 
Blatt, in gemeinverständlicher kurzer Fassung, soll 
möglichst weit verbreitet werden, damit die zurzeit 
ıminer noch, und auch in Nachkreisen noch, herr- 
schende Unklarheit der Bezeichnungen fortan ver- 
mieden wird. 

Der Entwurf wird von den Anwesenden ge- 
billigt; jedoch erklärt sich Prof. Dr. Klemm für 
Beibehaltung der Bezeichnung :„Holzstoff"” 
(neben dem gleichbedeutenden Holzschliff), da man 
sonst mit dem Verein der Holzstoff-labrıkanten und 
der besonders in Fabrıkkreisen seit langer Zeit ein- 
gebürgerten Bezeichnung ın Konflikt gerate. Um 
einer Verwechslung der Bezeichnung Holzstoif mit 
Holzzellstoff vorzubeugen, könne man dann viel- 
leicht „Schleitholzstoff” sagen. Du 

Yrof. Dr. Heuser verweist bei dieser Gelegen- 
heit noch auf die Unklarheiıt, die in fast allen Kreisen 
bei Anwendung der Worte Zellulose (bzw. Cellulose) 
und Zellstoff herrscht und wünscht für das Merk- 
blatt noch eine schäriere Hervorhebung der Ver- 
schiedenheit dieser Begrifie; den Unterschied er- 


Jäutert Dr. Hottenroth an einem Beispiel, wo- 


nach man sage: der Zellstoff enthält soundsoviel 
Prozent Zellulose. Habe man sich einmal dahin 
geeinigt, daB die Bezeichnung Zellulose einzig und 
allein dem chemisch als G&H»O; definierten Körper 
vorbehalten bleibt, so entfalle auch die Notwendig- 
keit, das Wort Zellulose durch die Schreibweise mit 
C anstatt mit Z, als für den wissenschaftlichen Ge- 
brauch bestimmt, noch besondes kenntlich zu 
machen. Zellulose sei deshalb fortan stets mit Z 
zu schreiben. 
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Diesem Urteil schließt sieh der Fachausschug 
an. Das Merkblatt soll zunächst in den Fachzeit- 
schriften veröffentlicht werden, damit Abänderungs- 
vorschläge berücksichtigt werden können. 

3. Der Fachausschuß stimmt dem Vorschlage 
des Obmanns zu, die regelmäßig an den lachaus- 
schuß gehenden Anfragen und deren Antworten in 
Form eines kurzen Referates ohne Namens- 
nennung dem jeweiligen Jahresbericht über die 
Hauptversammlung beizufügen, damit die Arbeit 
des Fachausschüsses auch in deren Flinsicht bekannt 
werde. l 

4. Dem Fachausschuß hegen zwei Anträge (Prot. 
Dr. Heuser und Ferenczi) aut Aenderung 
der Organisation vor, die sich im wesent- 
lichen decken und wonach, insbesondere für die Be- 
urteilung der dem Verein eingereichten Preisarbeiten 
und für die Beantwortung fachlicher Fragen, 
Unterausschüsse gebildet werden sollen, die, 
aus hochstens drei Mitgliedern bestehend, alle Ar- 
beiten nur aus demjenigen Gebiet erledigen sollen, 
für das sie sachverständig sind. Damit soll vermie- 
den werden, daß die Erledigung der Arbeiten, wie 
bisher oft, sehr verzögert wird. Das aber ist der 
Fall, wenn mit der Frage cines bestimmten Gebietes 
älle lachausschußmitglieder beschäftigt werden, 
also auch solche, welche für das bestimmte Gebiet 
nicht völlig sachverständig sind. Die Unteraus- 
schüsse, welche sich auch nötigenfalls verstärken 
können, wählen. einen Vorsitzenden, der dem Ob- 
mann des Fachausschusses über die Arbeiten des 
Unterausschusses berichtet. Der lachausschuß als 
solcher bleibt aber als vollständige Gruppe bestehen. 
benso werden durch die Bildung der Unteraus- 
schüsse die neuerdings geschaffenen Faser- 
nicht be- 
rührt. 


5. Die Zusammenstellung der Preisarbceiten, 
zu deren Bearbeitung jährlich im Hauptversamınlungs- 
bericht aufgeiordert wird, hat der Vorsitzende des 
Vereins einer Durchsicht and Vereinfachung unter- 
zogen. Der Obmann bittet, nach Kenntnisnahme 
des Entwurfs um Zustimmung bzw. um weitere Ab- 
änderungsvorschläge. 

Auf die Sitzung des Vachausschusses folgte die 
der  Faserstoffanalysen-Kommissıan 
um 11% Uhr vorm.- l 

Außer den obengenannten Mitgliedern des Fach- 
ausschusses waren anwesend die Herren: 

Prot. Dr. Krais, 
Dresden. 

Dr. Krull, Scholwien, 

-Dr. Optermann, München, 

Dr. Schuch, Dresden, 

Proft. Dr. Waentig. Textilforschungsinstitut 
Dresden, 

i Frof. Dr. Wislicenus, Tharandt. 

Der Vorsitzende der Kommission, Prof. Dr. 
Schwalbe, berichtet uber die. von dieser veran- 
staltete Sammlung von Referenten über 
die auf dem gesamten Gebiet bekannten Unter- 
suchungsmethoden. Diese Referate er- 
kürzlich in Buchform im Verlag der 
„Papierzeitung“ (Buchhandlungspreis 20 M.). Für 
die weiteren Arbeiten auf dem Gebiet der Unter- 
suchungsmethoden hofft der Vorsitzende auch die 
während des Krieges unzugänglich gebliebene aus- 
ländische literatur nutzbar machen zu können lu 


Textilforschungsinstitut 
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„det weiteren Diskussion präzisiert Prof. Dr. 
Klemm die Aufgaben der Kommission zunächst 
dahin, daß von den gesammelten. Methoden die dafür 
besonders geeigneten der Praxis zur allgemeinen 
Annahme empfohlen werden sollen. Die daraufhin 
zu erwartenden Aeußerungen werden zeigen, wie 
weit diese Aufgabe der Kommission erfüllbar ist. 

In der nun folgenden Diskussion über die beste 
Methode zur Bestimmung der Zellulosc 
beteiligten sich alle Anwesenden schr lebhaft. Leider 
reichte die Zeit nicht aus, um weitere Methoden zu 
besprechen. 


Die für den Nachmittag angesetzten Sitzungen 


der einzelnen Analysenkommissionen kamen wegen 
mangelnder Beteiligung leider nicht zustande. 

Mit einer Tagung des \ereinsvorstandes schloß 
die Arbeit des ersten Tages. l 

Die Hauptversammlung 
6. Mai, 912 Uhr vorm., durch den Vorsitzenden 
Dr. Max Müller-Finkenwalde eröffnet, der 
nach einer Begrüßung der Iirschienenen der Verluste 
des Vereins gedachte, die dieser an der Zahl seiner 


Mitglieder durch. den Krieg und in den darauf fol- 


genden Jahren erlitten hat 

Der geschäftliche Teil wurde durch Berichte 
des Geschäftsführers Prof. Dr. Schwalbe und 
des Schriftfiührerss Ferenczi verhältnismäßig 
rasch erledigt. Die wirtschaftliche Lage des Ver- 
eins wird für die -Folge nicht als glänzend zu be- 
trachten sein, wie aus dem vorgelegten Voranschlag 
für 1921 hervorgeht. Dircktor Nauke- Aschaffen- 
burg beantragt deshalb Erhöhung der Mitglieds- 
beiträge für Firmen auf roo M., womit die übrigen 
anwesenden Firmenmitglieder cinverstanden sind. 

Der Vorstand des Vereins wird wiedergewählt; 
auf Vorschlag von Direktor Nauke- Aschaffenburg 
werden zwei weitere Beisitzer hinzugewählt: Ge- 
heimer Baurat Professor Friedr. Müller- Darm- 
stadt und Prof. Dr. Paul Krais- Dresden. Der 
"achausschuß. der auf Vorschlag von Direktor 
Nauke durch weitere Mitglieder aus der In- 
dustrie verstärkt werden soll, bleibt bis zur nächsten 
Hauptversammlung in seiner jetzigen Zusammen- 
setzung bestehen. 


Die Hauptversammlung nimmt die vorgelegten - 


Satzungsänderungen an, insbesondere auf Aenderung 
des Namens ın „Verein der Zellstoff- und 
Papıierchemiker und Ingenieure“. 
Hiernach können also auch die Ingenieure der Zell- 
stofi- und Papierindustrie und verwandter Gebicte 
fortan Mitglieder des Vereins werden. z 

Bei . der Beantwortung der eingegangenen 
Fachfragen entspinnt sich eine lebhafte Er- 
örterung: 


1. Bezüglich der Herstellung von 
schwefliger Säure aus Gips berichtet 
Direktor Diekmann über seine günstigen Erfolge; 
diese könnten durch eine Verbesserung des Ver- 
brennungsofens sicherlich auch dauerhaft gestaltet 


werden. Bei einer längeren Betriebsperinde konnten 
70-75 Proz. des Schwefiels im Gips ausgenutzt 
werden. — Dr. Hottenroth weist auf die in 


letzter Zeit ausgearbeiteten Verbesserungen des Ver- 
fahrens hin, wonach schon in kurzer Zeit bedeutende 
Erfolge zu erwarten scien. | 

2. Sehr eingehend wird die Frage des Auf- 
schlusses von Holz und anderer Roh- 
stoffe mittels Chlor erörtert, insbesondere 
berichtet Prof. Dr. Waentig über seine, zunächst 
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erst im Laboratorium gemachten Er- 
fahrungen. Einen wirtschaftlichen Erfolg verspricht 
sich der Genannte in erster Linie deshalb, weil bei 
dem Verfahren jeglicher Wärmeaufwand wegfällt. 
Dagegen ist der Chlorverbrauch sehr erheblich; beim 
Holzaufschluß beträgt er 25—30 Proz., bei Stroh 
weniger, namlich 10 Proz. Durch Anwendung von 
Druck bei der Chlorierung wird die Verwendung 
von Hackspänen, wie in der Zellstoffindustrie 
üblich, ermöglicht und eine Vorbehandlung des 
Holzes mit Natronlauge‘ überflüssig. Hinsichtlich 
der Regeneration ist es wichtig, daB bei dem Pro- 
zeß etwa.75 Proz. des verwendeten Chlors in Salz- 
saure übergehen, eine Tatsache, über die, worauf 
Prof. Dr. Heuser aufmerksam macht, schon 
Cross und Bivan und später Heuser und 
Sieber mit Zahlen berichtet haben. Trotzdem er- 
scheint die Frage der Chlor-Regeneration noch nicht 
gelöst. . 3 
Nachdem Dr. Hottenroth Mitteilungen über 
seine im größeren Maßstabe schon früher unter- 
nommenen Versuche gemacht und darauf hin- 
gewiesen hat, daB das Problem technisch schon lange 
gelöst und die Möglichkeit seiner Anwendung also 
lediglich eine Frage der Rentabilität sei, hält Dr. 
Wıltlı Schacht- Weimar auch eine Erfüllung 
der wirtschaftlichen Erfordernisse für möglich. 


3. Die Frage, ob sich Sulfitablauge,. 
ohne die wertvollen Stoffe zu zer- 
stören, entfärben läßt, wird von den sich 
an der Erörterung Betciligenden verneint. l 

4 Ueber die Frage, mit welchen Mitteln 
sıch Fichtenharz auf wirksamen Pa- 
p:erleim verarbeiten lasse, ergiebt die 
Auısspröche, an der sich besonders Prof. Dr. 
und Direktor Diamant sowie Profi. 
Dr. Wıislicenus beteiligten, daB die Verarbei- 
tunk von Fichtenharz sehr wohl möglich ist, wenn 
man“dessen schwere Löslichkeit in Alkalien und die 
übrigen vom Kiefernharz abweichenden Eigen- 
schaften berücksichtigt. Durch längeres Erhitzen 
des Harzes auf höhere Temperatur können die 
alkaliverbrauchenden flüchtigen Säuren sowie 
andere, bei der Verseifung störende, flüchtige Ver- 
bindungen entfernt werden. Die so leicht ent- 
stehende Klümpchen-Bildung wird dadurch ver- 
mieden, daB man die Leimlösung möglichst in Ruhe 
läßt (z. B. nicht durch Pumpen fortbewegt) und die 
Fällung ‘ım Holländer alsbald nach der Zugabe des 
l.eims bewirkt. Dr. Peltzer sicht dagegen die 
einer dauernden Verwendung des 
Fichtenharzes nicht so günstig an; dafür spricht 
auch, daß durch die Entziehung des eigentlich nur 
in Frage konymenden Jungharzes die Fichte schon 
nach kurzer Zeit stark leidet. 


5. Die Frage, ob die Ostwaldsche Far- 
benmessung für die Papierindustrie 
nutzbar zu machen sei, gibt Prof. Dr. 
Klemm Anlaß zu längeren Ausführungen, wonach 
dies durchaus möglich erscheint. Prof. Dr. Krais 
möchte die Frage jedoch jetzt noch nicht: für ent- 
schieden ansehen; er hält eine Durcharbeitung für 
notwendig, wozu die neugegründeten Deutschen 
Werkstättenfür Farbenkunde in Dresden 
Gelegenheit bieten. 

Es folgen sodann die Vorträge. 


ı. Prof. Dr.. Klemm berichtet über Bleich- 
barkeits-Prüfung von Sulfit- und 
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Natronzellstoff und weist nach, daß die von 
ihm vor Jahren schon angegebene Stufenmethode 
den Bedürfnissen der Praxıs am meisten an- 
gepaßt ıst. ` 

2. Der Vortrag von Dr. Rohm-Darmstadt 
über „Das Arbeiten mit Degomma 
(Pankreas-Präparat) in der Zellstoff- 
industrie fällt aus, weil erst noch weitere Ver- 
suchsergebnisse abgewartet werden müssen. 

3. Dr.-Ing. Sander-Darmstadt hält so- 
dann seinen Vortrag über die Titrierung von 
Sulfitlauge, worüber der Verfasser folgendes 
» Autoreferat einsandte. 

„Alan begnügt sich in der Zellstoffindustrie meist 
mit der Bestimmung des Schwefeldioxydgehaltes der 
Röstgase, obwohl diese, wie Lunge schon vor 
vielen Jahren nachgewiesen hat, bisweilen eine be- 
trächtliche Menge Schwefeltrioxyd enthalten, das 
bei der Herstellung von Zellstoff höchst schädlich 
ıst und geradezu cınen Verlust an, wertvollem 
Schwefel bedeutet. Um auch den Schwefeltrioxyd- 
gehalt der Röstgase zu ermitteln, kann man nach 
Lunges Vorschlag neben dem mit Jodlösung be- 
schickten Apparat von Reich noch einen zweiten 
‚mit Natronlauge beschickten Apparat benutzen, mit 
dem man den Gesamtsäuregehalt der Gase ermittelt. 
Das Arbeiten mit zwei Apparaten und mit zwei ver- 
schiedenen Titrierflüssigkeiten ist jedoch recht um- 
ständlich. Vortragender hat cine neue Methode 
ausgearbeitet, die in einfachster Weise die Bestim- 
mung von Schweieldioxyd neben Schwefeltriaxyd 

im den Röstgasen mit cinem einzigen Apparat ge- 
stattet. 

Der Methode liegt das charakteristische Ver- 
halten des Natrıumbisulfits gegenüber Quecksilber- 
chlorid zugrunde.) Bei der Einwirkung von Qucck- 
siiberchloridlösung im Ueberschuß auf Natrium- 


bisulfitlösung entsteht eine komplexe, in Wasser lös- 


liche Verbindung, chlorquecksilbersulfosaures Na- 
triunr (HgCl . SO:Na) und daneben freie Salzsäure, 
und zwar auf ı Molekül H.SO: jeweils ı Molekül 
HCI. Zur Ausführung der Röstgasuntersuchung nach 
der neuen Methode beschickt man die Absorptions- 
flasche des Apparats von Reich mit 10 ccm 
n/1o— NaOH und etwas Methylorange als Indikator 
und leitet die Röstgase ın langsamem Strom und 
mit mehrmaliger Unterbrechung sowie unter leb- 
haften Umschütteln bis zur. Necutralisation der 
Natronlauge durch den Apparat. Die Absdrptions- 
lösung enthält nun Natriumbisulfit neben Natrium- 
sulfat. Gibt man hierauf zu der neutralisierten Lö- 
sung Quecksilberchlorid im Ueberschuß hinzu, so 
wird die Lösung sofort wieder sauer, und die zur 
abermaligen Neutralisation der Flüssigkeit erforder- 
liche Menge Natronlauge ist der absorbierten Menge 
Schwefeldioxyd äAquivalent. Folglich ergibt die 
erste Titration den Gesamtsäuregelalt des Röst- 
gases, während die zweite Titration die Menge des 
Schweieldioxyds allein anzeigt, so daß also die 
Differenz der beiden Titrationswerte den (ichalt 
des Gases an Schweifeltrioxyd ergibt. 

Dice nämliche Umsetzung leistet auch bei der 
Untersuchung der Sulfitlauge sehr gute 
Dienste. Bei deren Untersuchung benutzt man bis- 
her vorwiegend die Methoden von Hohn bzw. von 
Winkler, d. h. man titriert die stark verdünnte 
Lauge zuerst mit Jod und dann in derselben oder 


’) „Chem.-Ztg." 1919, S. 173. 
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in einer. frischen Probe die freie Säure mit Natron- 
lauge. Während mit Hilfe dieser beiden Methoden 
der Gehalt der Lauge an Calciumbisulfit, auf den 
es bei der Zellstoffkochung in erster Linie an- 
kommt, nur indirekt durch eine ziemlich umständ- 
liche Rechnung ermittelt werden kann, gibt die neue 
Methode des Vortragenden den Gehalt der Lauge 
an freier schwefliger Säure sowie an Calciumbisulfit 
direkt an, wobei das Arbeiten mit zwei verschie- 
denen Titrierflüssigkeiten wiederum vermieden wird. 
Auch ein Gehalt der Sulfitlauge an Kohlensäure 
wirkt bei der neuen Methode nicht störend, während 
er bei den bisher benutzten Methoden zu beträcht- 
lichen Hl’ehlern Veranlassung geben kann. Zur 
Untersuchung der Sulfitlauge verfährt man wie 
folgt: Man versetzt die stark verdünnte Lauge mit 
\Methylorange und titriert mit Natronlauge auf neu- 
ttal, wodurch man den Gehalt an freier Säure er- 
mittelt. Gibt man zu dieser neutralisierten Lösung 
nun Qucecksilberchlorid im Uecberschuß hinzu, so 
wird die Lösung wieder sauer. Die nunmehr zur 
Neutralisation verbrauchte Menge Natronlauge 
der ersten Titration verbrauchten 
Menge Natronlauge gibt direkt die als Calcium- 
bisulfit vorhandene Menge von schwefliger Säure 
an. Bei der farblosen Turmlaugen liefert die neuc 
Methode sehr genaue Werte, weniger scharf ist in- 
dessen der Umschlag des Methyloranges bei den 
gelb gefärbten Kochlaugen zu erkennen, doch lassen 
sich wohl auch hier bei gehöriger Verdünnung so- 
wie bei Benutzung einer Vergleichslösung für die 
Praxis hinreichend genaue Ergebnisse erzielen. 

Zugleich konnte mit Hilfe der neuen Methode 
der experimentelle Nachweis erbracht werden, daß 
die Sulfitlauge tatsächlich Calciumbisulfit enthält, 
und daß sie nicht etwa cine Losung von neutralem 
Calciumsulfit in überschüssiger schwefliger Säure 
ist, wie bisher vielfach angenommen wurde.“ 

4. Die Reihe der Vorträge wird geschlossen 
durch die Ausführungen von Prof. Dr. Schwalbe 
über Chemische Vorgänge beider Stoff- 
mahlung im Holländer, da Dr. W. Vie- 
weg seinen Vortrag: „Aus der Industrie des ge- 
lösten Zellstoffes“ nicht halten konnte. 

Frof. Dr. Schwalbe führte folgendes aus’): 
Die Schleimbildung beim Mahlen des Zellstoffs ım 
Holländer beruht offenbar nicht oder nicht ‚nur auf 
einer Hydratisierung der Zellulose, vielmehr scheint 
sie die Folge einer Hydrolyse der Zellulose zu sein. 
Daneben mag auch eine Oxydation, Bildung von 
Oxyzellulose, stattfinden. Die Hydrolyse läßt sich 
durch das Reduktionsvermögen des Schleims nach- 
weisen. Tür diese Anschauung über die Schleim- 
bildung spricht insbesondere der Umstand, daß ein 
mit Salzsäure zermürbter Zellstoff sich in viel kür- 
zerer Zeit in Schleim überführen läßt, als cin nor- 
maler Stoff oder als normale Baumwolle. UVebrigens. 
haben, worauf der Vortragende hinweist, die Ameri- 


kaner Seibert und. Minor im Jahre 1919 
ebenfalls eine Zunahme des Reduktionsvermögens 


bei der Mahlung ım Holländer festgestellt. 

Für die Gewinnung von Pergamynpapier, wel- 
ches ja viel Schleim enthält, müßten dann die- 
jenigen Zellstoffe besonders gecignet sein, welche 
viel Zelluloseabbauprodukte enthalten, . eine An- 
nahme, "welche sich durch Versuche bestätigen ließ. 
Die Schleimbildung solcher Zellstoffe läßt sich durch 


*) Vgl. auch „Zeitschft. f. angew. Chemie“ 32, 


S. 265 und 355 (1919). 
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eine die Abbauprodukte entfernende Behandlung: 
durch Dämpfen (nach Hauser und Herzfeld) 
oder, wie der \ortragende neuerdings gezeigt hat 
(„Journal für praktische Chemie“ 1920), mittels Kalk, 
auf.das normale Maß zurückzuführen, worauf solche 
Zellstoffe dann dieselbe Mahlungszeit zur Schleim- 
bildung erfordern wie nicht vorbehandelte normale 
Stoffe oder wie normale Baumwolle. 

Die hohe Hygroskopizität des Zellstoffschleimes 
geht durch längeres Trocknen stark zurück. Dice- 
stibe Erscheinung findet man auch bei den Per- 
gamynpapieren; um so stärker ist diese Erscheinung 
ausgebildet, je größer der Schleimgehalt des Pa- 
piers ist. Darauf ließe sich eine Methode der Ge- 
haltsbestimmung gründen, indem man nur die 
Hygroskopizitäten zu messen hätte, was in ein- 
fachster Weise geschehen kann. 

Die Ursache des esckeitechekgangee den 
Pergamynpapier beim Trocknen erleidet, sicht der 
Vortragende in der starken Schrumpfung, welcher 
der- Zellstoffschleim beim Trocknen unterworfen ist. 
Anderseits erscheint es möglich, daß eine mildere 
Trocknung zu einem Dauerzustand hinsichtlich der 


Vom Schleimgehalt des Papiers, somit auch 
von dessen Gehalt an Zelluloseabbauprodukten, ıst 
auch abhängig die Glasigkeit, welche das Papier 
durch Satinieren erhält. In der Kalkbehandlung des 
Zellstoffs hat man dann auch ein Mittel, um die 
manchmal gefürchtete Glasigkeit von Sulfitzellstoff 
zu beseitigen. Die Kalkbehandlung führt übrigens 
auch zu einer größeren Achnlichkeit des Zellstoffs 
mit Baumwolle: er bekommt wolligen Charakter. 


In der Diskussion über den Vortrag bemerkt 
Direktor Jörg-Greiz, daß durch Zusätze des 
künstlich erzeugten Zellstoffschleims zum Papier- 
stoff äußerlich günstige Wirkungen für das Papier 
erzielt werden können Dagegen leiden darunter 
die. Ausbeute auf der Papiermaschine (Stotfverluste) 
und die Festigkeit (Reißlänge und Anzahl der 
Doppelfalzungen) des Papiers. Kleine Zusätze von 
künstlichem Schleim können dagegen unter Um- 
ständen dieselben günstigen Wirkungen für das Aus- 
sehen des Fapiers hervorrufen, ohne die inneren 
Eigenschaften allzusehr zu schädigen. 


Die Tagung des Vereins schließt abends mit 


Hygroskopizität des Pergamynpapiers führt. einem Festmahl im Hotel Fürstenhof. Hr. 
-ġo > 
“ - Zeitschriftenschau. 


W. Herzberg: Richtlinien für die Festigkeitseigen- 
schaften von Papier. („Mitteilungen aus dem 
Materialprüfungsamt“ 1919, Heft 1, S. 19—26.) 


Das Amt untersuchte die Papiere von 29 drei- 
und vierfach geklebten Fapiersäcken, die sich in den 
verschiedenen Industrien gut bewährt hatten, und 
schlug daraufhin folgende Mindestwerte für Sack- 
papier vor: 


T E 70—80 g, 

Reißlänge mindestens 4000 m (Mittel- 
Längs- und Querrichtung), 

Anzahl der Doppelfalzungen Bas Schopper 
mindestens 250. 

Später wurden 100 Sackpapiere- ehe von 
denen 62 Proz. den Mindestwerten entsprachen. Die 
volle Reißlänge von 4000 m wurde von 67 Proz. er- 
reicht, die um 10 Proz. geringere von 84 Proz? Der 
vollen Falzzahl entsprachen 63 Proz. 

Das Gesamtergebnis ist unbefriedigend und zöigk 
daß eine große Anzahl der Papiere ohne Rücksicht 
auf erforderliche Reißlänge und T’alzwiderstand her- 
gestellt wurde. St. 


aus 


Theorie und Praxis der Wiedergewinnung von Papier- 


stoff-Bestandteilen aus den Abwässern der Papier- 
fabrikation. (.l.a Papcteric“ 43, Nr. 5, S. 194.) 


Theorie des Wiedergewinnungsprozesses beim Natron- 
verfahren. („La FEapcterie“ 42, Nr. 5, S. 208, Nr. 4, 
S. t51 und Nr. 3, S. 107; 1920.) 


Ueber die Kenntnis des Sulfitkochprozesses,. („La 
Papeterie“ 42, Nr. 6 vom 25. März 1920, S. 242.) 


H. A. Bromley: Altpapier für die Papierfabrikation. 
Untersuchungen über die Zerstörbarkeit ` von 
Druckerschwärze. (,Paper“, Vol. 25, Nr. 21, 
28. Januar 1920, S. 33.) 

Es war eine Tinte aufzufinden, die beständig 
gegen Licht und allgemeine atmosphärische Ein- 


D 


flüsse ist, aber leicht und billig durch chemische 
Mittel zerstört werden kann, wobei jedoch nur eine 
sehr geringe Wertminderung des Papiers eintreten 
darf, damit es in größerem Umfange als bisher für 
die Bereitung von neuen: Papier verwendet werden 
kann. Es wurden Versuche mit drei Arten von 
Pigmenten angestellt, 1. rein anorganischen Verbin- 
dungen, 2. organischen Salzen von Mineralbasen, 
3. künstlich durch die Fällung eines Farbstoffes auf 
ein neutrales Substrat (einschließlich Lacken) herge- 
stellten Pigmenten. 


Zu der ersten Klasse gehört chemisch dar- 
gestelltes FesO, das genügend färbte, auch che- 
mischen Agentien widerstand. In der zweiten Klasse 
war schwarzes Jisentannat nicht ganz genügend, 
soweit die Lichtechtheit in Frage kam. In der dritten 
Klasse gab „Cross Dye Sulfur Black BDN“, durch 
Glaubersalz auf grünes Ferrohydrat gefällt, ge- 


ntigende Resultate. Gr. 


Unterstützung der Zellstoffchemie in Amerika. 


Der Senat der Vereinigten Staaten ist durch das 
Newsprint Service Bureau ersucht worden, für das 
Forest Products T.aboratory, Madison, eine größere 
Unterstützung zu gewähren. Nach der Eingabe sind 
für das Laboratorium nur 175000 Dollar, d. i. die 
Hälfte des für die laufenden Arbeiten nötigen Be- 
trages, pro Jahrg vorgesehen. 500000 Dollar wären 
nötig, um außerdem noch neue Arbeiten ın Angriff 
zu nehmen, die für die Papicrindustrie usw. von 
großem Werte sind. 


In gleicher Weise ist auch das Forest Products 
Laboratory Committee of the National Lumber Manu- 
facturer’s Association, Chicago, vorgegangen. Es 
wünscht eine Unterstützung von 500000 Dollar statt 
der bewilligten 350000 Dollar. 

Die wichtigen Arbeiten, die ın diesem Institute 
im Gange sind, werden angeführt. („Paper“, Vol. 25, 
Nr, 24, 18. Februar 1920, S. 30.) Gr. 
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Otto Kreß: Das Färben von Papier. „Paper“ 1920, Temperatur vor sich, von Gas- und Wärmcentwick- 
Nr. 18, 19, 20. lung begleitet. Sie wird durch zwei anärobe 
In der umfangreichen Arbeit sind alle über das Nhrdrolysierende Mikroorganismen verursacht. 
Färben von Papier bekannten Tatsachen zusammen-  Pacillus amylobacter und granulobacter pectino- 
gefaßt und geordnet, sowie die wichtigsten ameri- © yorum. Durch sie wird die Stärke in Amylose und 
kanischen Papierfarbstoffe charakterisiert. Der \mylopeetin, darauf in Dextrin und sogar in 
Verfasser gibt zu, daß die amerikanischen Farbstoffe Maltose, die Pectocellulose in kolloidale Lösungen 
durchaus nicht allen von der Papierindustrie ge- YMmsewandelt. Nebenher wirkt ein Kryptoganı, 


macrophoma marochloe, das sich sehr schnell in 

weichen Wasser entwickelt. Man muß den Prozeß 

begrenzen, damit die Faser nicht zerstört wird, und 

in Meerwasser ausführen, das die rapide Entwick- 

Ueber die Verarbeitung von Alfa (l’rozeB Dubrot). lung mäßigt. 
(„La Papeterie" 42. Jahre. Nr. 5 v. 10. 3. 1920. Die chemischen Prozesse sind hydrolytischer 
S. 203/207.) | | Art. Sie werden bei höherer Temperatur nnter 

Druck ausgeführt. . 


stellten Anforderungen genügen, so sehr auch die 
amerikanischen Farbwerke bemüht sind, in Qualität 
und Quantität gleich viel zu leisten. St. 


Wegen Mangel an Rohstofi in der Papierfabri- 
kation wird die Verwendung der Alfafaser wichtig. 
Obgleich ‚die französischen Kolonien die nötige 
Menge hetern könnten, mußten doch bisher 405 000 t 
Zellstoff jährlich nach Frankreich eingeführt wer- 
den. Neuerdings hat man den Fehler eingesehen, 
und einige Fabriken beginnen Alfa zu verarbeiten. 

Ueber dieZusammensetzung der Alfafaser geben ein 
mikroskopischer Schnitt durch das Platt sowie die 
chemische Analyse folgende Aufschlüsse: a) ein fase- 
riges hypodermisches Gewebe: inüberwiegenderMenge 
Fasern, die durch ihre Feinheit, Gleichförmigkeit und 
verhältnismäßige Reinheit ihrer Cellulose geschätzt  Dubrot hat die Verfahren ausgebaut, cines davon 
sind; b) Gefäßreiche Iaserbünde]l von leicht ver- wird in ciner Fabrik im Maison-Carree ausgeführt. 
holzten Fasern, Vasculose und Cutose enthaltend; doch. leidet die Fabrik noch unter Chemikalien- 
c) viel Pectocellulose:; d) Fett- und Wachs- mangel. Dubrot .berichtet über das Vorkommen des 
substanzen, Cutocellulose. Grases in Afrika. Bisher haben die Engländer die 

Aus dieser Mischung kann die fasrige Cellulose Pflanze zu hervorragend gutem Papier verarbeitet, 


Als Chemikalien für den Aufschluß kommen in 
Frage: a) alkalische Basen, welche die inkrustie- 
renden Substanzen auflösen, ohne die Cellulose an- 
zugreifen. Kalk ist nicht zu. gebrauchen, da er ein 
unlösliches Calciumpectat liefert und schwer zu ent- 
fernen ist. Die Natriumverbindungen. dagegen sind 
leicht löslich. b) Oxydierende Mittel wie Chlor 
und Hypochlorite, welche die Cutose und Vascu- 
lese in lösliche Stoffe verwandeln. HCI und H:SO, 
hydrolysieren einen Teil der Cellulose zu Glucose 
und lassen die Vasculose unberührt. 


ziemlich rein durch die verschiedensten Mittel ge- für Frankreich waren die Transportkosten zu hoch. 
wonnen werden. Man teilt die Prozesse in zwei In Algier konnte die laser wegen des .dort vor- 
Gruppen: a) bakteriologische und b) chemische Be- handenen kalkreichen - Wassers nicht verarbeitet 
handlung. werden. Die Bearbeitung ist jetzt nach Dubrot je- 


i Gr. 


Die erste Operation geht bei gewöhnlicher doch möglich geworden. 
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PATENT-UMSCHAU 


. Von unserem Mitarbeiter Dipl,-Ing. Fr. Pohlmann. 


Maschine zum Zerquetschen von Bambusrohr Von dem Walzenpaar C, C' wird die in emer 
und ähnlichen Stoffen mit Hilfe von Quetsch- Zabnlücke Iiegende Stengelmenge jeweilig zwischen 
walzenpaaren, denen die Stengel parallel zu das erste Walzenpaar der in Fig. 2 schematisch dar- 


ihren Achsen zugeführt werden gestellten Zerkleinerungsvorrichtung abgegeben, die 


die eigentliche Quetsch- und Reibvorrichtung bildet. 
Diese setzt sich aus fünf Walzen zusammen: Die 
ersten Walzen D“, D? bilden das erste Quetsch- 
walzenpaar, von denen sich die Walze D" mit einer 

Die Stengel werden mit Hilfe eines Jatten-  xgrößeren Geschwindigkeit dreht als die Walze D” 
bandes A zugeführt und gelangen zwischen em Die Walze D" des ersten Walzenpaares bildet mit 
(Quetschwalzenpaar C, Œ, das die Tiefe der Stengel- der dritten Walze D" das zweite Quetschwalzen- 
lage erforderlichenfalls auf em bestunmtes Maß paar, und zwar dreht sich die Walze D”? mit größerer 
herabmindert. Die Zwiührvorrichtung wirkt mit Geschwindigkeit als die Walze D". Die Walze D` 
einem MeBarme B derart zusammen, daß, wenn die bildet mit der Walze D" das dritte Walzenpaar, und 
zwischen zwei Wandungen A? des Lattenbandes A 12°” dreht sich mit größerer Geschwindigkeit als 
hiegende Stengellage eine bestimmte Höhe über- D”, während die Walze D” mit der Walze D" das 
schreitet, dieser Stengel gegen den Arm B stößt und vierte Quetschwalzenpaar bildet, dessen Walze D” 
ihn so verstellt, daB die weitere Zuführung von sich mit größerer Geschwindigkeit als die Walze D`? 
Stengeln unterbrochen wird. (Fig. 1.) dreht. Eine von den Walzen C, C' abgegeben: 
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Stengelmenge . gelangt zwischen die zwei Walzen 
D”, D”, von denen die Achse der oberen Walze 
D" nicht unmittelbar über der Achse der Walze D” 
legt, sondern die Achsen der verschiedenen Walzen 
sind in bezug aufeinander versetzt, wie es Fig. 2 
zeigt. Zwischen je zwei Walzenpaaren ist cin fest- 
stehender Träger E angeordnet. Derselbe schließt 
sich zwei benachbarten Walzen derart an. daß die 
Stengel, wenn ste zwischen zwei Walzen hindurch- 
gegangen sind, zunächst auf dem Träger © liegen 


bleiben und hier von nachfolgenden Stengelmengen 


I" ig. I 


nach und nach vorwärts bis zwischen das folgende 
Walzenpaar bewegt werden. Die Oberfläche jedes 
Trägers E ist derart gesägt, daß bei dem Vorwärts- 
bewegen der Stengel auf dem Träger E diese durch 
die Zähne der Oberfläche von E wieder. parallel zu 
den Achsen der Walzenpaare eingestellt werden. Da 
die cine der Walzen jedes Paares einc größere Ge- 


schwindigkeit hat als die andere, werden die Stengel, 


gleichzeitig Kiner Quetschung und einer Reibung 
derart unterworfen, daß ‘die Stengel schnell und 
sicker in einen faserigen Zustand übergeführt werden. 


Fig. 2 


Sie verlassen dann das letzte \Walzenpaar D", D“ 

und die Maschine als lange Fasern. u Ä 
In. Verbindung mit der beschriebenen Maschine 

kann noch eime Schneidvorrichtung benutzt werden. 


welche den getrennten Fasern oder Gruppen von 


Fasern vor ihrer weiteren Behandlung eine be- 
stimmte l.änge gibt. 
Patent-Ansprüche: 1. Maschine zum 


Zerquetschen von Bambusrohr und ähnlichen Stof- 
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folgende 


385 


er m m 


fen mit Hilfe von Quetschwalzenpaaren, denen ‘dic 
Stengel parallel zu ihren Achsen zugeführt werden, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Quetschwalzenpaare 
(D" bis D') die in bestimmten Mengen zugeführten 
Stengel auf ihrer ganzen Länge zwischen sich er- 
fassen und sich mit verschiedenen Geschwindigkeiten. 
drehen, so daß zu gleicher’ Zeit auf die ganze Länge 
der Stengel eine Reib- oder Quetschwirkung unter 
gleichzeitigem Vorwärtsbewegen der Stengel ausge- 
übt wird. a 


2, Maschine 'nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet,’ daß zwischen den einzelnen Quetsch- 
walzen (D” bis D*) dem Umfang der Walzen ent- 
sprechend gekrümmite Platten (E) einstellbar ange- 
ordnet sind, welche.die aufeinanderfolgenden Stengel | 
stets parallel zu den: Quetschwalzen einrichten. 


3.. Maschine nach Patentanspruch 1, dadurch ge- . 
über dem Abgaheende des als 
L.attenband ausgebildeten Förderbandes (A) em 
Hebelarm (B) angeordnet ist, gegen den die über- 
schüssig zugeführten Stengel anstoßen, wodurch eine 
Kupplung ausgerückt wird und die Zufuhr der 
Stengel aufhört. i 

4. Maschine nach Patentanspruch t. dadurch ge- 
kennzeichnet, daß das endlose Förderband (A) die 
Stengel in bestimmten Mengen in aufeinander- 
Zahnlücken eines gezahnten Förderrades 
(C') abgibt. welches mit einem gezahnten Rade (C) 
so zusammen wirkt, daß die in einer Zahnlücke lie- 
genden Stengel erforderlichenfalls „auf einen be- 
stimmten Betrag zusammengedrückt werden, wo- 
rauf die Stengel zwischen die Quetschwalzen ge- 
langen. l 


Verfahren zur Herstellung von Sicherheits- 
papier für Banknoten, Wertpapiere u. dgl. 


D.R. P. 320 596.: Klasse 55f. Gruppe 9. 

: Whitehead, Morris & Company, 
Limited, und Ernest Howard Farmer 

in London. | 

Das Papier wird mit einem Ueberzug von stark 
lichtausstrahlenden Metallfarben versehen, zum 
Zweck, einer Untergrund oder eine Fläche herzu- 
stellen, die von den Druckfarben zum größten Teil 
verdeckt wird. Auf diesen Untergrund aus Metall- 
farbe werden die Muster, Zeichnungen usw. in der 
Weise aufgedruckt, daß zwischen den einzelnen 
Musterflächen oder Musterlinien schr geringe Ab- 
stände gelassen werden. die mitunter sogar mit dem 
freien Auge nicht wahrgenommen werden können. 
Fin derartig geringer Abstand, wie beispielsweise 
0,2 mn, der in Wirklichkeit eine scharf begrenzte 
Gerade darstellt, wird auf plrotographischem Wege 
nicht wieder als Gerade wiedergegeben. pe 

Wenn nämlich eine glatte Fläche mit einer stark 
licktausstrahlenden Metallfarbe bedruckt wird, so 
läßt sich auf photographischem Wege sehr schwer 
ein homogenes Abbild dieser ‚Fläche erzielen, weil 
das Licht hierzu unter bestimmten Winkeln abge- 
dämmt werden muß, damit es gleichzeitig von allen 
Seiten richtig einfällt. Hat nun (diese Fläche, auf 
welche die Metallfarbe aufgebracht wird. eim kör- 
niges oder gerilltes Aussehen, so ist es einleuchtend. 
daB das photographische Abbild diese mechanischen 
Unebenheiten als Lichteindruck wiedergeben wird. 

Werden nun zwei Farbenflächen, z. B. rot und 
grün, mit scharf umgrenzten Umrissen in emer Ent- 
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fernung von Bruchteilen von Millimetern nebenein- 
ander aufgedruckt, so wird diese bedruckte Fläche 
beim Bestrahlen nur die Farbenflächen mit scharfen 
Umrissen zeigen nnd die Metallfläche verdecken. Bei 
der photographischen \Viedergabe dieser scharf an- 
einander grenzenden Flächen wird die sehr dünne 
Linie der Metallfläche in ausgesprochenem Maße 
sichtbar werden, weil sich Irradiationszentren bilden, 
die auf die Farbflächen übergreifen. Die Umrisse 
der Farbflächen werden somit unscharf, und bei kom- 
plizierten Zeichnungen, wie z. R dünnen Linien 
u. dgl, wird eine Verzerrung derselben und somit 
eine gänzliche Aenderung des Musters erfolgen. 
Der Untergrund wird mit Gold, Silber, Blei oder 
anderen stark reflektierenden Stoffen oder Legie- 
rungen in der Weise behandelt, daB nicht nur eine 
glänzende, sondern eine stark lichtstreuende, un- 
regelmäßige und nicht homogene Fläche hergestellt 
wird. Die Gold- oder anderen Stoffe können auf 
dem Untergrund aufgedruckt oder in den Stoff des 
Untergrunds einverleibt werden. Praktisch ist es 
vorteilhaft, daß die so behandelte Fläche in jedem 
Punkte das Licht in anderem Maße reflektiert und 
absorbiert. Dies kann in verschiedener Weise cr- 
folgen, z. B.:. 


a) indem man einen Untergrund mit ungleich- 
mäßıgem Korn oder mit offenem Gewebe benutzt, 
indem das Papier unter einer Netzwerkmatrize einem 
groBen Druck unterworfen wird, derart, daß das 
Licht von einer Anzahl von Punkten zerstreut wird, 

b) ındem man den Untergrund von emer mit 
Punkten versehenen Druckfläche so bedruckt, daß 
die bedruckte Fläche unter dem Vergrößerungsglas 
. punktiert erscheint, bei der cinzelne Punkte oder 


Stellen des Untergrundes hier und da nicht bedruckt ' 


sind oder gewünschtenfalls verschieden bedruckt sind, 

c) dadurch, daß man den Untergrund in verschie- 
dener Weise poliert oder glättet, so daß das Licht 
in verschiedenem Grade von, cınzelnen Teilen aus- 
gestreut wird. 

Der praktische Wert dieses Verfahrens beruht 
darin, daß bei einem Versuch zur photographischen 
Wiedergabe der Banknote entweder mit einer 
Kamera oder mittels Kontaktdruckes dieser so be- 
bandelte Untergrund das Licht so zerstreut, daß 
UÜcberstrahlungen, L.ichtflecke und Aberrationsfchler 
erzeugt werden, und zwar in einem solchen Maße, 
daß bei geeigneter Notenzeichnung kein brauchbares 
Negativ für Tälschungszwecke erzielt wird. 

Der Erfindungsgegenstand ist nicht nur für 
Banknotenpapier u. dgl. anwendbar, sondern auch 
für solche Wertpapiere, die aus Seide, Leinen oder 
anderen Gewebearten bestehen. 

Patent-Ansprüche: ı Verfahren zur Her- 
stellung von Sicherheitspapier für Banknoten, Wert- 
papiere u. dgl, dadurch gekennzeichnet, daß das 
Fapier mit einem Ueberzug von stark lichtaus- 


strahlenden Metallfarben versehen wird. 
2. Verfahren nach Patentanspruch r, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Papier zuerst mit Kör- 


nungen, Rillungen u. dgl. versehen und dann mit 


dem Metallüberzug versehen wird. 


3. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Metallfarben nicht als homo- 
gene Fläche, sondern als Punktierung, Körnung, 
Rillung usw. aufgebracht werden. 

4. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Metallüberzug an verschie- 
denen Stellen unterschiedlich stark poliert wird. 
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5. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß anstatt Papier,’ Gewebe mit 
Metall überzogen oder ein Gewebe aus metallüber- 
zogenen Garnen erzeugt wird. j 


Holländer-Mahlwalze. 


D. R. P. 320876. Klasse 55c. Gruppe 4. 
PaulRınckin Aachen. 


Die Steinsegmente a sind mit ihren prisma- 
tischen Enden in prismatisch ausgebildete Einsen- 
kungen d des Gußkörpers b eingesetzt und werden 
auch noch durch eine Zementschicht c in ihrer Lage 
festgehalten. Auf diese Weise ist cime Schwalben- 


schwanzbefestigung geschaffen, die im vorliegenden 
Falle denn Zweck dient, ein Herausschleudern der 
Steinsegmente aus dem Gußkörper zu verhindern. 


Patent-Anspruch: Holländer-Mahlwalze, 
deren Arbeitsfläche aus cinzelnen Steinsegmenten 
zusammengesetzt ist, welche auf dem Umfang emes 
(‚ußeisenkörpers angeordnet sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Steinsegmente (a) an ihren unteren 
Inden prismäatisch ausgebildet sind und diese Pris- 
men in prismatisch ausgebildeten Finsenkungen (d) 
des Gußkörpers (b) eingreifen. , 


Saugkasten für Papier- und ähnliche 
Maschinen. 

D. R. F. Nr. 321 104. Klasse 55d. Gruppe 16. 
Hirma Jacob HeeBin Ebertsheim, Rheinpfalz. 

bei Flachsaugern mit Holzbelag für Papier-, 
’appen-, Entwässerungs- und ähnliche Maschinen 
zeigt sich der Vebelstand, daß der Holzbelag (I.cisten 
oder Platten) sich rasch und oft ungleichmäßig ab- 
nutzt, sogar bei schnellaufenden Maschinen die 
Kettendrähte des l.anugsicbes Rillen in ihn ein- 
schneiden. 

Nach der Erfindung wird zur möglichsten Ab- 
stellung dieser VÜebelstände der Saugkastenbelag aus 


Fig. ı 


verschiedenen harten Baustoffen zusammengesetzt. 
Die Erfindung besteht insbesondere darin, daß der 
aus Holz, Hartgummi oder anderem weichen Stoff 
bestehende Saugerbelag b (Fig. 1) oder g (Fig. 2) 
mit Metall oder anderen härteren Ein- oder Bei- 
lagen f versehen wird, so daB die härteren Teile des 
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Saugerbelages die weichen schützen, -eine gleich- 
mäßige Abnutzung entsteht und das Einschleifen von 
Rillen durch das 
mieden wird. 
Patent-AÄnsprüche: `r. Saugkasten für 
Papier und ähnliche Maschinen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die aus Holz, Hartgummi oder ähn- 
lichem weichen Stoff bestehenden Belagleisten (b) 
oder Belagplatten (g) mit Schutzein- oder -bei- 
lagen (f) aus Metall oder anderem härteren Stoff 
versehen werden, derart, daß bet. den vom Maschinen- 


laufende Maschinensieb d ver- 
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sieb bestrichenen Teilen des Saugkastenbelages 
weiche und harte Stellen abwechseln. 

2. Saugkasten nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß Schutzeinlagen (f) nur so weit 
angeordnet sind, als die Siebränder (c) den Saug- 
kastenbelag bestreichen. 

3. Saugkasten nach Päatenanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Schutzein- oder -beılagen 
entweder in einem Stück (f) oder in Stücken (f) 
in mehreren Reihen mit versetzten Zwischenräumen 
oder in Stücken (P) schräg eingesetzt sind. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Zr Patente. 
- Anmeldungen. | 
ssd, 20. H. 77 372. Josef Hrasdira, Üllersdorf 
i Isergebirge. Fılzführung für Papier-, Pappen- und 
Papierstoffentwässerungsmaschinen. 17. 6. 19. 
ssd, 27. F. 44458. Albert Ticker, Chemnitz, 
Kyifhäuserstr. 12. Verfahren zum Entwässern und 


Trocknen feuchten Gutes, insbesanders Fappen. 
9. 4. IQ. 
ssd, 29. H. 78913. Paul Herbrig, Dresden- 


——— — . — — FR Fin uhr nn 


Seidnitz, Zschachwitzer Str. 1. Entlastungsvorrich- 
tung für die den Stabkasten die Trockenstäbe ent- 
nehmenden Stabketten in Trocknern zum Trocknen 
von F’apierbahnen in Hängefalten. 5. I1. 19. 


55e, 7. F. 45088. Björn Fougner, Fredrikshald, 
Norwegen; Vertr.: G. Dedreux, A. \Weiekmann, Pat., 
Anwälte, München. Antricbsvorrichtung für Vor- 
richtungen zum Aufwickeln von Papier und anderen 
Stoffen in Bahnenform. 12. 8. 19. Norwegen 
23. 1. 19. | i 
v Löschungen. \ 


55a., 228 399. 


— 


— 


Erklärung. 


In Nr. 10 des „Papierfabrikant“ veröffentlicht 
Herr Professor Heuser auf Seite 175—170 eine Er- 
klärung, zu der ich zwecks Klärung des Sachverhalts 
nachfolgende Feststellungen machen möchte: 

Mit einem Schreiben vom 3.September 1919 an den 
Schriftleiter des „Papier-Fabrikant"— von dem mir der 
Verlag Elsner aber erst mit Prief vom 30. Januar 
1920 Kenntnis gab — brachte Herr Prof. Heuser zum 
Ausdruck, daB er zwecks. Einrichtung zellulose- 
chemischer Beihefte und anderer literarischer Pläne 
halber den Wunsch habe, zu der Schriftleitung des 
Blattes ın eine nähere Beziehung zu treten. Mit 
Brief vom ı. Dezember 1919 forderte jedoch der 


damalige Schriftleiter des „Papier-l"abrikant‘, Herr 


Dr. Klein, mich auf, die Schriftleitung der ge- 
nannten Zeitschrift an, sciner Stelle zu übernehmen. 
Dieses Anerbicten wurde von mir im Schreiben vom 
9. Dezember 1919 abgelehnt mit der Begründung, 
daß die ohnehin kurze Zeit, die mir für experimen- 
telle Tätigkeit zur Verfügung stehe, durch die Ueber- 
nahme einer Zeitschriftenredaktion zu sehr verkürzt 
werde. Am 20. Dezember nahm ich aber Veran- 
lassung, Herrn Dr. Klein zu schreiben, daß ich mich 
für Herausgabe „zellstoffehemischer Beihefte“, die 
in zwanglosen Heften mit besonderen Seitenzahlen 
und Register erscheinen sollten, sehr interessiere und 
allenfalls bereit sei, die Schriftleitung dieser 
Sammlung zu übernehmen. Im Schreiben vom 
27. Dezember bestätigte mir Herr Dr. Klein, und im 
Schreiben vom 2. Januar der Verlag Elsner, den 
Eingang meiner Anregung ohne die geringste Iörwäh- 
nung der Heuserschen Pläne. Am 6. Januar teilte 
der Verlag Elsner die Üebernahme der Schriftleitung 
des „Papier-Fabrikant“ durch Herrn Prof. Heuser 


dadurch der 


mit und erwähnte zugleich, daB dieser schon seit 
langen Jahren die Herausgabe zellulosechemischer 
zeihefte in Aussicht genommen habe 

Aus -diesem Schriftwechsel geht deutlich hervar, 
daB ich die Idee der zellstoffehemischen Abhand- 
lungen oder dgl. völlig unabhängıg von Herrn 
Prot. Heuser entwickelt habe und von dessen. Plänen 
nichts wußte. Meine Acußerung, ich sei nur allen- 
falls zu der Ülebernahme der Schriftleitung bereit, 
findet ihre Erklärung in der vorangegangenen Ableh- 
nung des Schriitleiterpostens am „Papıer-Fabrikant“. 
Wenn es wie mir auch Herrn Prof. Heuser und dem 
Verlag Elsner lediglich darum zu tun war, die zellstoff- 
chemische Literatur zu fördern, so wäre der ein- 
fachste Ausweg der gewesen, eine gemeinsame 
Redaktion vorzuschlagen. Auf diesen Gedanken ist 
aber weder der Verlag noch Herr Prof. Heuser ge- 
kommen; der Briefwechsel enthält auch nicht die 
leiseste Andeutung darüber. Eine solche Aufforde- 
rung zur gemeinsamen Redaktion mußte meines Er- 
achtens von der Scite Heuser oder Elsner ausgehen: 
ich habe wochenlang vergeblich darauf gewartet. Es 
schien mir darum nicht erforderlich, auf den eigenen 
literarischen Plan zu verzichten und der von dem 
Verlag Elsner wiederholt geaußerten Aufforderung 
zur Mitarbeit an einem Unternehmen zu entsprechen, 
dessen Herausgeber ich hatte sein wollen. 

Als nun der Verlag der „Papiter-Zeitung‘ mir 
vorschlug, ,„zellstoffchemische Abhandlungen“ her- 
auszugeben, hatte ıch keine Veranlassung, diese Auf- 
forderung zurüuckzuweisen, insbesondere nicht, weil 
wünschenswerte Anschluß des neuen 
Unternehmens an „Schriften des Vereins der Zell- 
stoff- und Papier-Chemiker“ erreicht wurde und ich 
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als Geschäftsführer dieses Vercius in der Lage war, 
dafür zu sorgen, daß sich die Schriften des Vereins 
und die „Zeillulosechemischen Abhandlungen“ soweit 
als möglich ergänzen. Das Unternehmen des 
„Papier-Fabrikant“ kann sich übrigens völlig unab- 
hängig von der von wir geplanten Sammlung ent- 
wickeln. Der Verlag Elsner will eine 2--3-\WVochen- 
schrift als Beilage zum „Papiıer-labrikant“ heraus- 
geben, ich eine- selbständige „Sammlung zellstofi- 
chemischer Abhandlungen“ in zwanglosen Heften. 
Diese beiden Unternehmungen konnen also wohl 
Seite an Seite bestehen und sich gegenseitig cr- 
ganzen. Die Zellstoff-Chenuker werden sich jeden- 


falls freuen, daß für das Gebiet der sich mächtig cent-- 


wickelnden Zellulose-Chemie und -Industrie die 
Sonderliteratur zusammengefaßt wird. 

Der Wunsch,  „Zellstoffchemische  Abshand- 
lungen” gesaminelt zu sehen, ist übrigens an und fir 
Sich sehr nahcliegend und im letzten Jahrzehnt von 
mir und anderen des öfteren gesprächsweise geäußert 


worden. Der „Verein der Zellstoff- und Papier-Che- 
miker“ gibt ja schon, soweit es seine Mittel ge- 
statten, seit 13 Jahren sogenanute „Schriften des 
Verems“ heraus, die auch zellstoffehemische Ab- 
handlunzen enthalten. . 


Mit den vorstehenden Aysiührungen halte ich 
die Angelegenheit, mit der Herr Prof. Heuser höchst 
nberflüssiger Weise die Octfentlichkeit beschäftigt 
hat, meinerseits für abgetan. 

Eberswalde, den 11. März 1920. 

| Dr. Carl G. Schwalbe. 


Der Abdruck der Krwiderung des Herrn Prof. 
Dr. Schwalbe erfolgt erst so spät, da inzwischen 
Verhandlungen über eine Verständigung statt- 
fanden: diese führten’ zu einem vorläufigen Ergebnis. 
Zu den Ausführungen des Herrn Prof. Dr. Schwalbe 
möchte ich nur noch kurz erwidern, daB ich den 
Gedanken, Herrn Prof. Dr. Schwalbe zur Mitwir- 
kung bei der Redaktion der Beiblätter aufzufordern, 
schon Ende Februar erwogen hatte. Leider konnte 
ich deu Vorschlag nicht mehr machen, da unerwartet 
de Ankündigung der zellstoffchemischen Hefte m 
der‘ „Papier-Zeitung” erschien. Damit aber war der 
. durch den Briefwechsel zwischen Tlerrn Frofessor 


Schwalbe und dem Verlag des. ,Papier-Fabrikanten“ 


angebahnte Weg verlassen worden. Dies war auch 
der Grund, weshalb ich glaubte, Öffentlich cine Er- 
klarung über die Vorgeschichte der. Angelegenheit 
abgeben zu missen, die ich. sonst gerne vermieden 
hätte. E 

Den auf Dr. Klein bezüglichen Satz meiner Er- 
klarung von 3. März d. J. (Nr. 10 dieser Zeitschrift) 
hat bedauerhicherweise, Herr Dr. A. Klein als 
einen Vorwurf empfunden: dies lag jedoch nicht in 
meiner Absicht. Vielmehr habe ich die Gründe, wes- 
halb die Sache m Vergessenheit geriet, durchaus 
verstanden. 

Darmstadt. den 15. Mai 1920. 


Prof. Dr. Emil Heuser. 


In diesem Zusammenhang ersucht uns Herr 
Dr. Klein noch um Aufnahme folgender Zeilen: mit 
deren Abdruck möge die ganze Angelegenheit nun- 
mehr thre Erledigung gefunden haben: 

Es ist unrichtig, daß der Verlag cin Schreiben 
des Herrn Prof. Heuser vom 3: September 1919 nicht 
kannte. Es ist das Schreiben Herrn Georg Elsner 
vorgelegt worden, der unter Hinweis auf den Papier- 
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mangel dic Herausgabe der von Herrn Heuser, vor- 
geschlagenen Beilage auf unbestimmte Zeit hinaus- 
schob.*) Das habe ich Herrn Heuser damals im 
September auch mitgeteilt und später an die ganze 
Sache, da der Papiermangel weiter besteht, ver- 
gessen. . 
Von dem Plane der „Papıier-Zeitung“, daß sie 
derartige Hefte herausgeben will, hatte ich keine 
Kenntnis, bis ich im Februar d. J. zur Mitarbeit 
aufgefordert wurde, was die Schriftleitung bestätigt. 
Ich habe demnach mit der ganzen Sache nichts zu 
tun und bitte, mich. aus der Angelegenheit ganz 
auszuscheiden. 
Sefle, 12. April 1920, | 
Dr. A. Klein. 
Verein Deutscher Pappenfabrikanten E. V. 
Die Hauptversammlung des Vereins findet 
Dienstag, den ı. Juni 1920, vormittags ıo Uhr, in 
dem Gesellschaftshaus Stadthalle (am Neckar), zu 
Heidelberg, mit folgender Tagesordnung statt: 
ı. Bericht des Vorsitzenden. 
Bericht des Geschäftsführers. 
Kassenbericht. ' | 
+ Neuwahl der turnusinäaßig ausscheidenden Vor- 
"standsmitglieder Buchholtz, Hoek, Kühnemann, 
Pott und Weißenborn. 
Aussprache über die Marktlage. 
6. Satzungsanderungen: 
a) Antrag des Verems 
‚Sabrikanten bezüglich Teilnahme des 
 schäftsführers an den Vorstandssitzungen, 
b) Antrag Pott zu $ 8c, betr. Vergütung für die 
Teilnahme an den Vorstandssitzungen, 
c) Antrag lott zu $S 13b, betr. Festsetzung 
eines Mindestbeitrages von 50 M., 
d) Antrag Pott zu 8 13a, Beitragsiest- 
setzung. Ä 
Festsetzung des Jahresbeitrages für 1920. 
Aussprache bezüglich Festlegung von Noi’ 
malien, ` 
9. Reichsausschuß für das Papierfach. 
10. Verkaufsstelle Deutscher Pappenfabrikanten. 
11. Verschiedenes: 


Il 
. 


r 
“Ad 
. 


Ui 


Sächsischer Pappen- 
Ge- 


betr. 


N 


Die Papierindustrie auf der Frankfurter Messe. 

Die zweite Frankfurter Internationale Messe, die 
am 2. Mai eröffnet wurde, hatte für die Abteilung 
Papier, Verpackungsmaterial, Bureau- und Geschäfts- 
bedarf cinen Neubau auf dem Gelände der Messe 
„West aufgetührt. Es ıst ein stattlicher Holzbau, 
der in vier Tagen und drei Nächten hergestellt wer- 
den ınußte, weil die französische Besatzung erklärte, 
das Flippodrom, das die Papiermesse aufnehmen 
sollte, nicht mehr raumen zu können, da die tran- 
zösischen -Truppen anderweit nicht unterzubringen 
waren. Am Montag nahmen Messcleitung und Aut- 
sichtsrat diese Erklärung des französischen General- 
konsuls entgegen: am Montag abend schon wurde 
beschlossen, einen zweckmäßigen Neubau zu errich- 
ten, èm Dienstag früh wurde nut diesen Arbeiten 
begonnen, am Sonnabend, den 1. Mas, war der Dau 
fix und fertig, und am 2. Mai hatten alle Aussteller 
ihre Stände vollkommen und recht geschmackvoll 
Fin Beweis, wie tüchtig in Deutsch- 


*) Herr Georg Elsner erklärt hierzu, daß ihm 
die Vorlage jenes Schreibens nicht mehr im Er- 
mnerung ist. 
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| á 
land gearbeitet werden kann, wenn es sein muß. Die 
Papierindustrie auf der zweiten internatio- 
nalen Frankfurter Messe bietet recht vielfaches, sehr 
anregendes, indessen nicht grundlegendes Neue. 
Das kann man eigentlich auch nicht. gut verlangen 
denn in dieser Zeit der schärfsten Verknappung der 
Rohwaren ist man durchaus froh, wenn man. dem 
Bedarf entsprechen und die langjährige Kundschaft 
befriedigen kann. Im Vordergrunde standen Schreib- 
und Postpapicre, die in sehr schöner Darbietung zu 
schen waren. Es war interessant, von den verschie- 
densten Seiten zu vernehmen, daB die Nachfrage 
nach Luxus spapie eren im Abnehmen begriffen 
sei und es daher an der Zeit sei, im Einkauf dieser 
Papiere Vorsicht obwalten zu lassen, weil die Kauf- 
lust und auch die Kaufkraft weitester Schichten 
vachgelassen habe. Was die Verhältnisse der gra- 
phischen Gewerbe betrifft, so. äußerte man sich nach 
der Richtung nicht gerade pessimistisch, daß es in 
absehbarer Zeit an Arbeit fehlen würde, doch vertrat 
man den Standpunkt, daß die Preise überall infolge 
der Verteuerung des Papiers und aller an ihm vor- 
genommenen Verarbeitung so gestiegen seien, daß 
man kaum mit nennenswertem Gewinn zu arbeiten 
vermöchte. Das zeige sich ganz besonders ım Buch- 
druck, wo sich die. Verteuerung so gesteigert habe, 
daB selbst äußerst wichtige wissenschaftliche Werke, 
für die große Mittel verfügbar seien, die Herstellung 
und den Vertrieb nicht mehr lohnen, Ueberhaupt 
sci die Nachfrage nach Büchern und Erzeugnissen 
des graphischen Gewerbes erheblich zurückgegangen. 
und diese Tatsache werde ganz gewiß auch die Pa- 
pierindustrie in ihrer Gesamtheit schon in aller- 
nächster Zeit beeinflussen. Tür Kunstdrucke ist die 
Nichfrage stark zurückgegangen; die vorgesehene 


unerhörte Verteuerung des Fortos bedrohe die An- 


sıchtskartenındustrie in einer Weise, daß 
man schwere Ausfälle der beteiligten Gewerbe bce- 
fürchten müsse. Die Ausfuhr in feinen Elfenbein- 
kartons, Autotypie- und Chrompapieren hat stark 
nachgelassen, auch für feinste holzfreie Schreib- und 
Druckpapiere lasse die Bedartsfrage des Auslandes 
nach, vermutlich, weil man einstweilen abwarten 
wolle, ob die Preise auf der jetzigen Höhe sich halten 
lassen. Groß ist nach wie vor der Bedarf an Ver- 
packungsmaterial: der Artikel „Papiersäcke“, der 
hinsichtlich der Verschlüsse vielfache Neuerungen 
aufwies, 
tung gelangt, und dürfte die Möglichkeit bieten, noch 
recht lange den in Betracht kommenden Firmen gute 
jeschäftigung zu gewähren. Die Kartonnagen- 
industrie klagte über schwankende Auftragseingäng“ 


ist zu einer unglaublichen Industriebedeu- . 


und unsichere Marktverhältnisse im besondern: cs 
ist dies gewiß kein Wunder, wenn man sich vor- 
stellt, welche Bedeutung diese Industrie noch vor 
Jahresfrist hatte, während jetzt infolge eines allge- 
meinen Rückganges der gesamten \Verfeinerungs- 
industrie auch sie in N itleidenschaft KeZOKENn WOT- 
den ist. Die Aussprache auf der Messe bot viel- 
seitige Anregungen und die Hofinung, daß es ge- 
lingen wird, die vielfachen Schwierigkeiten, die sich 
der Entfaltung der Papier- und P’appenindustrie ent- 


zegenstellen, wirksam im laufe dieses Sommers 

überwinden zu können. 

Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 

Zellstoff-Industrie. 

mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 

Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 
3631, 3032. TVelegr.-\dr.: Calmann, Hannover. 

` Hannover, den 18. Mai 1920. 

Letzte 

Dividende Name Kun:c 

Kursbeiicht. > 


6. AG. für Pappenfahrikation, Berlin 232 


23 Alfeld-Gronau Papierfabrik , . . . 280 
60 Ammendorfer Papierfabrik 800 
o Arnsdorfer Papierfabrik 61143 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . . — 
10° Chromo (Altenburger) 180 
10 Cröllwitzer Fapierfabrik eoa 
o — Karl Ernst & Co.. 2 2 2 22 none 
10 Fabrik phot. Papiere Kurz: . .. =», 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . ... .. 360 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 218 
10° Ica'. .. eo EI 
30 ` Königsberger Fllstehahrike- en Be 
17 Kostheim Zellulose . = 22020202232 
10 l.eykam-Josetsthal Papier . . 2.0.0 
O Nordd. Lederpappentabrik . . . a 103 
22 Peniger Patentpapierfabrik . 3374 
12 PreBspanfabrik Unte Bescheinteid, ...236 
11 Reisholz Papier >. . . 249l% 
15 Schles. Zellstoff- und Dapierlährik . 290 
20 Simoniussche Zell-Fabriken. . . . — 
15 Varziner Papierfabrik E car IR 
20 Verein Bautzner Papıerfahriken . . 280 
8 Ver. Fabrik phot. Papiere. . . —- 
0 Ver. Fabrik phot. Papiere Genigeeh 
t0 Ver. Strohstoffabrik f 202 
14 Weißenbeorn, Papierfabrik . . . . 270 
12 Wintersche Papierfabriken | 
18 Zellstoffverein 230 


Die Marktlage Anfang Mai. 


In Norwegen sınd die Preise für Zellstoff 
zum Teil noch weiter gestiegen, obwohl eine wesent- 
hche Erleichterung des Marktes infolge der immer 
stärkeren Zufiuhren aus der Ostsee nicht zu ver- 
kennen war. Von franzäsischer und englischer Seite 
war die Nachfrage nach nächstjährigen Lieferungen 
stark, so daß bereits ein beträchtlicher Teil dieser 
Lieferungen vergeben ist. 


} zu decken. 


wie schön gemeldet, an 
Sulfitstoff bereits etwa 150000 To. tur Lieferung 
1921 an England verkauft. Indessen beträgt der eng- 
lische Bedarf an Sulfitstoff für das Jahr 1921 etwa 
300 000 bis 400 000 To., von denen etwa 300 000 To. 
aus Schweden bezogen werden müssen. Auberdem hat 
I.ngland für diesjährige Lieferung noch einen Be- 
darf von 30 000--35 000 To. Sulfitstoff in Schweden 
Das Geschäft nut England ist also in 


In Schweden sind, 
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dieser Richtung höchstens zur Hälfte Als erledigt 


zu betrachten. Die französischen Käufer sind zu- 
rückhaltend, obwohl sie längst nicht eingedeckt sind; 
bestimmend für ihre Haltung sind Valuta- 
erwägungen. Auch für Sulfatstoff sind die Eng- 
länder die wichtigsten Interessenten An Holz- 
schliff haben England und mehr noch Frankreich 
einen großen Teil ihres diesjährigen Bedarfs noch 
richt gedeckt, doch zögern sie, Aufträge zu geben, 
da sie große Hoffnungen auf Kanada setzen, Hoff- 
nungen, die allerdings enttäuschen hönnten, da die 
Vorräte an Holzschliff in Kanada gering sind und 
leicht von den Vereinigten Staaten absorbiert werden 
dürften. 

Der englische Zellstoffmarkt ist fest; die 
verlangten Preise werden für die beschränkten Vor- 
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räte willig zehn Indessen sind die Käufer auf 
dem Holzschliffmarkte zurückhaltend bei gutem An- 
gebot; man rechnet mit einem bevorstehenden Rück- 
gang der Preise. 


In den Vereinigten Staaten ıst bei stän- 
digem Rückgange der Vorräte eine vermehrte Nach- 
frage nach Sulfitstoff zu verzeichnen. Holzschliff 
ist weiter im Preise gestiegen, obwohl die Zufuhr 
auf den Wasserwegen von Maine, Vermont und New 
Hampshire bereits in vollem Gange ist. Im Januar 
wurden 19150 To. ungebleichten Zellstoffs = 43% 
Proz. und 1346 To. gebleichten Zellstoffs = 18 Proz. 
der Gesamteinfuhr von Schweden importiert. 


In Canada ist der Markt für Zellstoff und 
Holzschliff fest. l 


nn 
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Ge- Leicht Leicht Trocken ; Feuchter 
bleichtes | bleichb. Stark- bleichb. Stark- Holz- Holz- 
Salfit Sulfit Sulfit Sulfat Sulfat schliff schliff 
Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne Netto . 
von 1016 Kilo........2cecceeeeencnn Kr. 1600 | Kr. 1200 | Kr.1000 | Kr.ı000 | Kr.800 | Kr.700. | Kr. 340 
| bis 1050 bis 345 
Schweden fob Göteborg pro Tonne Netto 
von 1016 Kilo.......ceeceeeeeeene Kr. 1600 | Kr. 1200 | Kr.95o _- ` — Kr.700 | Kr.350 
bis 1000 
Schweden fob Bottnischer Meerbusen p. Tonne | | 
Netto von 1016 Kilo ..... ...ere.000 ne Kr. 1100 | Kr. 850 | Kr. 850 | Kr.700 | —. } — 
SE NE: | bis 900 ` | bis750 
England cif englischer Hafen pro Tonne.... £80. |260—62 | 8 50—55; £45 £40 239 £19 
Frankreich cif Rouen pro 100 Kilo....... Fr. 180 | Fr. 160 | Fr.135 | Fr.ı25 | Fr.ııs Fr. 90 — 
` l bis 185 | bis 165 | bis 140 | bis 135 | bis r20 | bis 100 
Vereinigte Staaten pro 100 Pfund | 
ausländische cif New York...... ALET 87—7,50 | $5,50—6 !8 4,85-5,15 — $4—4,25 |. — = 
heimische Produktion fob Mühle ...... $5:85-6,25) — [3425-45 = = = _ 
Kanada pro Tonne.......u2.22-erecc0ne $125 | 9990-95 | 9472-50! — 895— 100 > en 


Vom Harzmarkte. 


Amerikanisches und französisches Harz wurde 
hinreichend angeboten, und es ist hier eine nicht un- 
wesentliche Preissenkung zu verzeichnen, Für 
Cumaronharze haben wir nunmchr seit der Auf- 


hebung der Bewirtschaftung bereits die dritte Freis- 


erhöhung, die namentlich für die am meisten ver- 
langten Sorten sehr erhebliche Werte erreicht. 
her wurden alle diese Preissteigerungen in dem 
Glauben hingenommen, daß mit diesen dann auch 
cine wesentliche Erhöhung der Erzeugung verbunden 
scin würde. Diese Erwartung hat sich leider in 
keiner Weise erfüllt. Sollte die Preisbildung für 
Cumaronharze auch weiterhin die gleiche Tendenz 
behalten, so ist für die Folgezeit mit Bestimmtheit 
anzunehmen, daß Cuimaronharze sich nicht auf dem 
Markte behaupten können. Sobald die Preise für 
natürliches Harz die Preise für Cumaronharz er- 
reicht haben oder gar unterbieten werden, ein Um- 
stand, mit dem auch zu rechnen scin wird, wird die 
Naehfrage nach Cumaronharzen vollständig auf- 
hören, ınsbesondere da ja dann auch genügend große 
Zufuhren vorhanden sein dürften. 
schaftlichen Standpunkte aus wäre dies außerordent- 
lich zu bedauern, da auf diese Weise ein heimisches 
Erzeugnis von guter Brauchbarkeit, welches ım 
Kriege unserer Industrie so außerordentlich wert- 
volle Dienste geleistet hat, wiederum durch ein aus- 
ländisches Erzeugnis ersetzt werden würde. 


Bis- >: 


Vom volkswirt-. 


Vom Zellstoffmarkt. 


Nach einer Mitteilung des Bevollmächtigten der 
Außenhandelsstelle für das Papierfach an den Ver- 
ein Deutscher Papierfabrikanten hat sich die Er- 
zeugung deutschen Zellstoffes ın der letzten Zeit 
gesteigert; eine weitere Besserung dürfte auf Grund 
der getroffenen Maßnahmen und als Folge der er- 
fahrungsgemäß im Sommer eintretenden Erlcichte- 
rungen erwartet werden. Es erscheine daher nicht 
ausgeschlossen, daß in absehbarer Zeit der inlän- 
dische Bedarf wieder aus cigener Erzeugung gedeckt 
werden könne. Da letzteres zurzeit noch nicht der 
Fall sei, habe sich das Reichswirtschaftsministerium 
entschlossen, die Einfuhr ausländischen Zellstoffes 
grundsätzlich wieder zuzulassen. Die einzuführen- 
den Mengen sollten jedoch nur den Bedürfnissen 
einer geordneten Wirtschaft entsprechen. Dem- 
gemäß sei mit der Ablehnung von Einfuhranträgen 
auf solche Mengen zu rechnen, welche unter Be- 
rücksichtigung des normalen Verbrauchs und der 
Vorräte des Antragstellers außergewöhnlich hoch 
erscheinen. Im übrigen sei ja allen Verbrauchern 
bekannt, daß die Preise für ausländischen Zellstoff 
im Vergleich zu den inländischen ganz außer- 
gewöhnlich hoch seien, selbst wenn die Möglich- 
keit eines weiteren Rückganges in den Kursen der 
ausländischen Devisen in Betracht gezogen würde. 
Auch die Frachtkosten seien sehr bedeutend. Da- 
bei gehe der im Ausland für Papier erzielbare 
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Mehrerlös zurück, so daB ein Einkalkulieren der 
Mehrausgaben für ausländischen . Zellstoff nicht 
mehr überall möglich sei. 


Der Chemikalienmarkt in der ersten Maiwoche. 


Auch in der letzten Woche ist eine Besserung 
auf dem Chemikalienmarkte nicht zu verzeichnen 
gewesen. Die 'Angebote waren zeitweise wieder 
sehr stürmisch. Es kamen sehr bedeutende Mengen 
an den Markt, die sich in den Händen der Speku- 
lation befunden hatten Vor allem ist jedoch das 
Ausland nicht mehr in dem Maße Käufer, wie dies 
in der vergangenen Woche der Fall gewesen ist, 
denn auch dort haben sich in der letzten: Zeit sehr 
bedeutende Lager angefüllt. Auch die chemische 
Industrie scheint ihren Bedarf in sehr starkem Maße 
eingedeckt zu haben, so daß sogar von dieser Seite, 
die doch das Material verarbeiten und normaler- 
weise aufnehmen müßte, größere Bestände an den 
Markt kamen. Immerhin sind einige technische 
Chemikalien noch besonders knapp.und stark ge- 
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rührt, denn es ist nicht abzusehen, wo auf einmal 
hier größere Bestände herkommen könnten, da ja 
die Knappheit eine tatsächliche und in der Fabri- 
kationslage vollauf begründete ist. N.achstehende 
Notierungen der Preise in der Woche vom 28. April 
bis 5. Mai dürften am besten ein Bild von der augen- 
blicklichen Marktlage geben, wobei allerdings die 
täglichen Schwankungen in Berücksichtigung zu 
ziehen sind. 


Tonerdehydrat lag ruhig mit 700 M. für 100 kg. 
Schwefelsäure schwankte zwischen 200 und 250 M. 
für 100 kg. Alaun war zu 4 M. das Kilogramm, 


Antichlor mit 9 M. das Kilogramm angeboten. 
Schwefelnatrium, konzentriert, notierte 18 M. 
das Kilogramm und war namentlich von 


seiten der lederverarbeitenden Industrie gesucht, 
kristallisiertte Ware war entsprechend billiger er- 
hältlich. Weasserstoffsuperoxyd, 30proz, war neuer- 
dings mit 24 M. das Kilogramm angeboten; 3 proz. 
Ware war stark vernachlässigt. Die Nachfrage 
hiernach, namentlich in Handelskreisen, ist sehr 
gering. Woasserglas, stückig, war nicht am Markte; 
für flüssige Ware werden 180—190 M. für 100 kg 
bezahlt. (Chem. Ztg.") 


sucht. Beispielsweise fehlt es an sämtlichen vom 

Sulfat - abhängenden Produkten. Diese werden 

durch die allgemeine Marktverflauung, kaum be- 
Sind Ihnen meine erfillaffigen 


 Bapiermeffer 
Querfchneidemeffer 
Sellers. Zirfelmeffer 
lowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


hal sradprüier für Papierfaserstotfe 


Bauart Schopper-Riegler, 
D. R. P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papler- 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 


und Graphik faserstoffe zahlen mässig in 
Leipzig 1914 wenigen Sekunden mit grosser 
Staatspreis Genauigkeit an. An Hand dies. 

höchste Werte ist man in der Lage, tür 


eine/bestimmte Papiersorte 
den “erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzabl 
und Aschengehalt f. das fertige 
Papier. Voll- 


Auszeichnung 


«nad 


riaıprusungsamt zu "Berlin- Lichterfelde- West geliefert. 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


Lcuis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaltlicher und technischer Apparate 


P Zeitzer Dampfk esselfahrik, a Aipparate-Bananstalt , Schumann 


Schumanns. 


TN 


“ 


|Holzkocher 


Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
) Dampfkessel, ren Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit iInnerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


= 
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Geschäftsnachrichten. 

Aschaffenburg. A.-G. tür Zellstoff- und Papier- 
iabriıkation. Laut Beschluß der Gieneralversanm- 
lung, das Kapital auf 24 Mill. M. zu verdoppeln, wer- 
den die Aktionäre nunmehr zur Ausübung des Be- 
zugsrechts bis einschließlich 31. Mai aufgefordert. 
Die neuen, ab 1. Juli 1920 voll dividendenberechtigten 
Aktien werden den alten Aktionären von L zu i zu 
pari angeboten, und zwar in der Weise, daß 25 Proz. 


sofort, der Rest später einzuzahlen sind. Das Be- 
zugsrecht kann in Frankfurt a. M. bei den Filialen 
der Direktion der Disconto-Gesellschaft und der 


Deutschen Bank ausgeübt werden. 

Bielefeld. E. Gundlach A.-G. für Papierverarbei- 
tung und Verlag. Dem Bericht zufolge betrug im 
Jahre i919 der Gewinn auf W aren- und Fabrikations- 
konto 1048841 (976503) M. Bei 651951 (455 866) 
\Mark Generalunkosten und 94235 (116 395) M. Ab- 
schreibungen verbleibt ein Reingewinn von 317793 
(469970) M., woraus der Generalversammlung die 
Verteilung einer Lividende von wieder 12 Proz. 
vorgeschlagen wird. Verner beantragt die Verwal- 
tung die Erhöhung des Aktienkapitals um 700 000 
Mark auf 2 Mill. M. f 

Berlin. Natronzellstoff- uud Papierfabriken- 
| Aktiengesellsehaft. Direktor Ludwig Frank in 

serim ist zum Vorstandsmitgliede ernannt worden. 

Penig. Patentpapierfabrik. Nachdem die in der 
Giener alversammlung vom 4. März 1920 beschlossene 
Kapitalserhöhung in das Handelsregister eingetragen 
worden ist, werden die Aktionäre aufgefordert, das 
ihnen zustehende "Bezugsrecht innerhalb der Frist 
vom 17. Mai bis.3. Juni d. J. einschließlich geltend 
zu machen. Auf je 2400 M. bisherige Aktien kann 
enie neuc Aktie über 1200 M. zum Kurse von 150 
| rozent frei von Sttickzinsen bezogen werden. Zum 
Zwecke des Bezuges sind die alten Aktien ohiie 
‚ Dividendenscheinbogen bei den BEZURSSIENED einzu- 
reichen. 

Uslar. Die Firma C. 
iodenfelde, ist erloschen. 


ne Papierfabrik bei 


| ‚Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Brüssel. Die Generalversammlung der Papeteries 
Generales Belges D. HasceldonckX et Cie vom 

Januar beschloß, daß Kapital von 650 000 Francs 
auf 1400000 Francs zu erhöhen. ur 

Paris. Unter dem Namen Anciens Etablısse- 
ments Parmentier-Deforges hat sich eine Aktien- 
wesellschaft gebildet für Herstellung und zum Ver- 
triebe von Brjefpapier, Briefumschlägen und Kar- 
tonnagen. Der Sitz der Gtsellschaft ist in Paris, 
3 rue de Frovence. Das Kapital ist auf 300.090 
Francs in Aktien zu 100 Frances festgesetzt. i 
Wien. Herr Heinrich Budlovsky hat seinen 
Bruder Ernst Budlovsky als Gesellschafter in seine 


HEINR. HOFFMANN & Co. 
Werkzeugfabrik Hagen i. W. 
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Empfehlenswerte Bücher für den 


- Papiermacher. 
Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.‘ 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg. -Rat Prof. Dr. -Ing.: 


„Sicherheitseinrichtungen i in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 233,—, geb. M. 26,50. 
Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud, Dr.- 


Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
“und Papierindustrie". M. 22,50. 
Herzberg, W., Prof.: „Papierprüfung“. Geb. M. 28,—. 


Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 


stoff- Fabrikation“. = Geb. M. 16,—. 
Remmiler, Dr. H.: “Herstellung der Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,— 


SEE eaa e e aa a E a 


Soeben erschienen: 
Brandt, Heinr., Justizrat: „Betriebsrätegesetz“. 
3. Aufl. Geb. M. 13,50. 
Beuck, W. Steuer-Syndikus: „Reichsabgaben- 
Ordnung und Gesetz über Steuernachsicht", 
Geb. M. 12,50. 


„Projektierung, Bau und Betrieb 
im Zu-. 


Sattler, G., Ing.: 
elektrischer Kraftwerke und die damit 
sammenhang stehenden Fragen wirtschaftlicher 


Natur“. Mit 253 Abbildungen. 
Be .M. 22,—, geb. M. 14,— 
Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. ` M. 19,20. 
Kohn: „Das Papiergarn, seine Herstellung und Ver- 
arbeitung“. Geb. M. 6—. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 23,— 
Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. 


Laßberg: „Wärmewirtschaft in Sulfitstoffwerken“. 
M. 5,20 


Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 
"Eigenschaften von Kunstharzen“. Br.M. 6—. 
„Kaufmännisches für Papiermacher“. Geb. M. 9—. 


Weichelt, August: ‚Buntpapierfabrikation“. 
Geb. M. 30,— 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 
chem. Betrieben“. Geb. M.29,— 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Bd. 1. Geb. M. 24,—. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 30,— 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulose 
Geb. M. 19, — 


| Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 
An ausländische Besteller 


liefern wir obige 


\Verke gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


ı M. = 43 Öre (dänisch), — 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), 1 M. — h d (englisch), ı M. = 
24 cent (holländisch), M. = 21 Sen (japanisch), 
t M. = 70 cents Ciranzösisch, belgisch), ı M, = 
80 cent (italienisch), ı M. = 50 cent. (Schweiz). 
ı M. = 45 cents (spanisch), ı M. = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S +? 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant'). 
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ım Jahre 1910 gegründete Papier- und Papierwaren- 
groBhandlung aufgenommen. Das Geschäft wird 
unter der Firma Brüder Budlovsky, Wien VI, 
Kaiserstraße 32. in ıumveränderter Weise weiter- 
geführt werden. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Todesfall. Der Papierfabrikant Fra nz Maus 
ist in Saarbrücken im 46. Lebensjahre verstorben. 


Jubiläum. ‚Der Maschinist Ignaz 
Kostheim, Tudwigstiäße 13, ist heute 25 Jahre in 
der Kostheimer Zellulose- und Papierfabrik tätig. 


i Cer Streik in der Papierfabrik Weiß in Bole- 
wetz bei Pilsen ist beigelegt worden. Zwischen der 
Arbeiterschaft und der Firma wurde ein Vertrag 
auf der Grundlage abgeschlossen, daB den Arbeitern 
cine b5proz. Lohnerhöhung und die Vergütung der 
Streiktage zuerkännt wurde Die streikenden Ar- 
beiter haben die Arbeit ın vollem Umfang wieder 
aufgenommen. Dagegen dauert der Streik bei der 
Firma Gellert in Pilsen fort, da die Arbeiterschaft 
die von dem Unternehmer angebotene Lohn- 
ernohung für zu gering ansicht. (,„Prag. Tgbl.“) 
"Die Papierfrage in Polen. Der „Kurjer Poranny“ 
meldet: Am 20. April fand im Ministerium für 
Handel und Industrie eine Konferenz statt, die den 
Papiermangel ın Polen und den Papierbedarf für die 
Abstimmungsgebiete behandelte. Die polnische 
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Regierung verpflichtete sich, die polnische Fresse 
im Abstinmungsgebiet mit Papier zu versehen und 
auch der polnischen Presse in Danzig Papier zu- 
gegenwärtig produzierten 
Mengen reichen nicht einmal für die Deckung des 
geringsten Bedaries aus. An der Sitzung nahmen 
Vertreter der P’apierfabriken m IS OOBEER-L Olen, 
Klein-Polen und in Oberschlesien teil. 

Zur Stillegung der Zellstoffabrik Waldhof. 
Giewerkschaftsbund der Angestellten, 
Mannheim, M. 6 13, teilt mit, daB der Gewerk- 
schaftsbund der Angestellten auf Anregung seiner 
\itglieder beim Reichskohlenkommissar wegen der 
unzulänglichen Kohlenbelieferung der Zellstoffabrik 
und der damit verbundenen Papyrus A.-G. vorstellig 
geworden ist und daß auch der Abgeordnete Schnei- 
der, Sachsen, geeignete Schritte unternommen hat. 
Der Gewerkschaftsbund der Angestellten hat vom 
Reichskohlenkommtissar folgende Antwort erhalten: 
vorstehenden beiden Werke 
bin ich mir voll bewußt. Wenn es trotzdem bisher 
nicht möglich gewesen ist, die beiden Betriebe wic- 
der m Gang zu bringen, so lag dies in den fort- 
gesetzt außerordentlich ungünstigen Transportver- 
hältnissen, die verhinderten, so’ große Mengen, wie 


Der 
Geschäftsstelle 


‘sie die beiden Werke benötigen, aufzubringen. Ich 


habe jedoch den beiden Werken bereits in Aussicht 
sobald sich die Förder- und Transportver- 
hältnisse gebessert haben, nach bester Möglichkeit 
wenigstens einigermaßen ausreichende Mengen zu 
beschafiem Ich hoffe, daB dies in Kürze der Fall 
sein wird.“ Dadurch wird hoffentlich die drohende 
Entlassung resp. Kündigung der Angestellten er- 
ledigt sein. 


10Waggons 


zu verkaufen 


Näheres unter P. F. 7702 n die Ge- 
schäftsstelle dieses Blattes 


Sofort zu kaufen gesucht! ' 
je1000 kg Halbpergament 
‚(Pergamentersalz) 
45, 65, 8o, too g per. qm 
900, 1750, 1750, 1750 mm Rollenbreite 
Muster-Angebot an Badea i 


Brown, Boveri & Cie., A - G. 
Abt. Fabrikeinkauf 


MOND IN KARNAN 


Bewerbungen um gutbezahlte 

Stellungen, im diesem Blatte 

veröffentlicht, führen schoell 
zum Erfolg. | 


Chlormagnesium 


orist. und geschmolzen, laufend für prompte Lieferung abzugeben, 
Anfragen unter K. F. 5758 befördert Rudolf Mosse, Dresden. 


französisch, hell und dunkle Ware 


Gummi Arabicum Cordofan 


waggonweise sofort greifbar, liefern zu billigen Preisen 


Berg &Werder, Aachen. 


= Tel.-Adr. 
Bergwerderhaus 


5-10 Ladungen 


KAOLIN 


prima Qualität, haben zu sehr vorteilhaften Preisen abzugeben 


Gebr. Noggerath, Hannover. 


Japiermaschinenmesser- 
Querschneidemesser aerar 
[J: CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahtanschritt: Ciouh Remscheid. 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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Kleine Mitteilungen. 


Geteerte Ziegel als _ Fuß- 
bodenbelag in Fabrikräumen. An 
Stelle der Bepflasterung von Fa- 
brikräumen usw. mit teurer 
schwedischer Kiefer eignen sich 
geteerte Ziegel, und zwar kommen 
dafür hartgebrannte Klinker in 
Betracht, die vollständig trocken 
sein müssen. Die Teertränkung 
erfolgt am besten unter Druck so, 
daß die Ziegel in einen Kessel ge- 
bracht werden und mit Hilfe von 
Druckluft einige Stunden in der 
Tränkflüssigkeit bleiben. Man 
kann jedoch auch ohne Druck ar- 
beiten unter langer Belassung der 
Ziegel im Bad (etwa 72 Stunden) 
Dieses besteht in beiden Fälle 
aus vier Teilen Kreosot und einem 
Teil dünnflüssigem Teer. 

Die Pflasterung mit geteerten 
Ziegeln erfolgt wie beim Holz- 
pflaster, aim besten auf einer Bce- 
tonunterlage. Die Fugen werden 
ausgegossen mit ciner Mischung 
von 15 Teilen Teer und einem Teil 
Kreosot. Hierauf wird die ganze 
Pflasterung mit gebceuteltemhydrau- 
lichen Kalk bestreut (auf ı Qua- 
dratmeter wird ı Liter Kalk ge- 
braucht, wodurch ein Eindringen 
von Wasser in das Pflaster ver- 
mieden wird. Auch kann zuletzt 
auf den fertigen 
Sand gestreut werden. 

Das Pilaster hat den Vorzug 
(seräuschlosigkeit, Harte, 

springende Gegenstände 
Fall auf geteertes 
Ziegelpflaster weniger leicht zu 
Bruch gehen, als auf BetonfußB- 
boden. Herner findet keine nen- 
nenswerte Staubentwicklung bei 
dem neuen Pflaster statt, was ihm 
in. gesundheitlicher Beziehung 
einen großen Vorteil vor anderen 
verleiht. („Zeitschr. für angew. 
Chemie“ 32.) f 


der 
leicht 
werden beim 


Flammensicherer Holzanstrich. 
Anstriche schützen das Holz nur 
bis zu einem gewissen Grade. 
Selbstverständlich ist es vorteil- 
hafter, Vorkehrungen zur selbst- 
tätigen Unterdrückung eines aus- 
brechenden Brandes zu treffen, 
als ein bereits entstandenes Feuer 
. zu löschen, und die einschlägigen, 
sehr zahlreichen Mittel sollen: nur 
ein schwercres Entflammen der 
Holzteile bewirken. Die Schutz- 
mittel versagen, sobald die Tem- 
peratur bis zur Entwicklung von 
MHolzgasen gestiegen ist. Zur 
Sicherung von Unterkunftsbauten 
für Holzhauer wird z. B. bei der 
Benutzung von Wasserglas durch 
Zusatz von Braunstein oder 
Kreide, geschlämmten Ton . oder 
Knochenerde die so hergestellte 
Masse fünf- bis sechsmal als An- 
strich aufgetragen, wodurch die 


Holzporen mit ciner glasigen 
Materie gefüllt werden, die einen 
. gewissen Feuerschutz bietet. 
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Estrich noch 
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3-4000 Centner 


Kürbismark 


für die Marmeladenfabrikation nicht mehr verwend- 
bar, aber für die Papier- und Textilindustrie bestens 
zu gebrauchen, ‘bietet außerordentlich billig an 


AlexBlancke, Leipzig 


Fernsprecher: 3517, 3875, 3454, 6390. Telegramm-Adresse: Blankalex 


Große Posfen 


Fichtenschleitfholz 


Scheitholz unentrindet im, Rund- 
liinge 2 m lang, basfrein geschälf 
gegen Höchsfgebof abzugeben 


H.Unglaub €&€. Co. 
Holzgroßhandlung . Bischofsgrün 


Eine oder mehrere 


Papiersackmaschinen 


für Flachbeutel von der Rolle arbeitend werden prompt 
zu kaufen gesucht. Uebernommen werden sowohl neue 
als auch bereits gebrauchte Maschinen, doch wird auf 
die möglichst baldige Lieferung grosser Wert gelegt. 


Zuschriften unter P. F. 7694 an die Expedition dieses Blattes erbeten. 


Bekannte angesehene und im Aufblühen begriffene 
Berliner Papierhandlung mit zwei seriösen und 
gewandten Inhabern, die kraft ihrer Repräsentations- 
fähigkeit und Beziehungen in der Lage sind, alte 
Absatzgebiete zu erweitern und neue zu schaften, 


wünscht 


zur weiteren Vergrößerung ihres aufwärts- 
gehenden Geschäftes jetzt oder später für 
Berlin und eventuell Provinz Brandenburg 


ersiklassige Vertretung 
zu übernehmen. 


Nur leistungsf. Fabriken, denen an einer gediegenen 

und intensiven Vertretungihrer Interessen gelegen ist, 

belieben Zuschriften unter P.F.7657 an dieExpedition 
. dieses Blattes zu richten. 
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Nach „Fricks Rundschau“ hat 
sich ein Anstrich mit einer Lö- 
sung von Chlorzink, Salmiak, 
Borax, Leim. und Wasser bewährt 
(Gewichtsverhältnis 2:80:57 zu 
5:100), von anderer Seite werden 
die Asbestfarben von Charles 
Monfort in Birmingham emp- 
fohlen, die ohne weiteren Zusatz 
in mehreren Lagen übereinander 
dicht verstrichen werden. Eine 
ausführliche Abhandlung über 
Feuerschutz für Holzbaüten findet 
sich auf Seite 32 bis 34 des Jahr- 
ganges 1918 des „Holzverkäufers“, 
in der unter anderem die im Laufe 


der Kriegszeit als bewährt befun- ] 


denen Teeronanstriche aufgeführt 
werden: obgleich sich anfangs bei 
großer Hitze aus dem Teer brenn- 
bare Gase entwickeln, so soll der 
Rückstand bald eine unverbrenn- 
bare Beschaffenheit annehmen. 


Aufbewahrung von Gummi- 


waren. Gummistopfen, Gummi-. 


schlauche.'usw. lassen sich lange 


elastisch erhalten, wenn sie, mit | 


verdünntem Glyzeritı angefeuch- 
tet, in blauen Gläsern aufbewahrt 
werden. Zweifellos spielt die 
Einwirkung des Lichtes bei den 
chemischen und physikalischen 
Veränderungen, die Gummi beim 
Aufbewahren erleidet, eine große 
Rolle. („Umschau.“) 


Sulfitcelluloseablauge als Gerb- 
stoff. Lektor F. Hall in Jönköping 
"ist es gelungen, aus Zellstoffablauge 
ein Gerbmittel herzustellen,. das 
ein ausgezeichnetes, an Boxkaltf 


erinnerndes Leder gibt. Zum Un- 


terschied von früheren Versuchen 
auf Gebieten, wo nur Sulfitlauge 
als Gerbstoff angewendet wurde, 
stützt sich die neue Erfindung 
auf die Ausnutzung einiger Áb- 
fallerzeugnisse der genannten Ín- 
dustrien, die in Schweden in 
großer Menge vorkommen, Der 
Erfinder hofft, daB die Einfuhr 
von ausländischen . Gerbstoffen 
dadurch bedeutend begrenzt wer- 
den kann und außerdem ausreicht, 
einen großen Teil des Weltbedaris 
` zu befriedigen. 


Einschlagpapier aus gebrauch- 
ter Akazienloke. Es soll in Bri- 


tisch-Südafrika ein einfaches und | 


billiges Vertahren gefunden wor- 
den sein, um Papiermasse und ein 
sehr brauchbares Einschlagpapicr 
aus gebrauchter Akazienlohe her- 
zustellen. Es heißt, daß die Ko- 
sten für eme Anlage und Ma- 
schinerie zur Herstellung von 
wöchentlich 100 To. Papiermasse 
(trocken gerollt) ungefähr 3500 
“ Pfd. Steri. fob London betragen 
und daß, um die Masse ın Papier 
umzuwandeln, weitere 500 Pfd. 
Sterl. nötig sein würden. („Lloyds 
List“, Kondan, von 9. 3. 1920; 
„W. N D) . 


Ein neues Patent- Riemen- 
schloß. Die Firma Prager u. 


By. 


Kaolin 


weiss, feinst gemahlen 


haben abzugeben 


Gebr. Noggerath - Hannover 


Harze 


französische und amerikanische, hell u. dunkel, 
soforfrtab Lager Hamburg preiswert] Lieferbar 


EEE Fenchel, Hamburg 36 
Fernspr.: Amt Merkur 502/504 
Telegrammadresse: Fenchelfri. 


„TLSASEEEEESLEESEULASERAEEREHEBEHEOREE 
ENN O A EERI 


` Pae 


Lenzin Mineralweiss Annaline 


empfehlen in schönen Qualitäten 


A.& F. Probst £ _ Niedersachswerfen i 


= Sulfitlauge, 


kalk- und eisenfrei, 35°.Bé eingedickt, laufend ladungsweise gesucht. 
Bemusterte Angebote an 


Gebler & Co., Chem. Fabrik, 
Coswig i. Sa | 


a Baar ara yeah Tea 


für Torf und Holz 


Lienit, Holzabfälle, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in langerprobter 
usführung, unter Oewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaft Hichkeit 


| Gesellschaft für Fenerundsnloend Schmidt, 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 


Export 


Bekannfe Firma suchf 
Verfretungen 
fürallePapiersorfennur 
erster deufscher Firmen 
Kassazahlung in Aus- 
lJandswährung 


Bemusterte Angebote untet P.F.7639 an die Exped. d. Blattes 


. mens anzugeben braucht. Das 
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A 
Probst, Werkzeug- und Metall- 
warenfabrik, Dresden-N., bringt 
einen ncuen Riemenverbinder her- 
aus, der durch Reichspatent ge- 
schützt und dazu bestimmt ist, 
eine sichere und dauerhaite Rie- 
menverbindung zu gewährleisten. 
Das sogenannte Patęnt-Ricmen- 
schloß besteht aus einem Rahmen, 
der efwa die Form einer Schnalle 
hat. In diesen Rahmen werden 
die genau passend geschnittenen 
Riemenenden gelegt, derart, daß 
die Riemenenden 'in der Mitte des 
Schlosses - zusammenstoßen, und 
mittels Holzhammers werden so- 
dann die Stifte des Schlosses in 
den Riemen eingeschlagen. Hier- 
nach führt man die beiden zu dem 
Schloß gehörenden Klappen in die 
seitlichen Schlitze des Rahmens, 
drückt sie in die Riemenenden 
fest ein, und einige Schläge mit 
dem Holzhammer genügen, um 
die Stifte fest in das Rıiemenleder 
eindringen zu lassen. Die ganze 
Manipulation ist äußerst einfach 
und in kürzester Zeit ausführbar. 
Das Schloß wird für alle Riemen- 
scheiben geliefert, so daß man 
also bei Bestellungen nur die 
Breite des zu verbindenden Rie- 


SESRREBBEBER nnnaABn un AHET ARE ESEEE BR RR BRAD ER BER BR BE BE RER BR BRAD BER BAR AB Ann 


Wir suchen zu kauien für unsere Bütten- 
papiertabrik eine neue oder gut erhaltene 


Bogen -Satinierwalze 


Ausführliche Angebote mit Abbildung, Angabe 
von Fabrikat, Alter und Preis erbeten an die 


Königliche Papierfabrik 


vin PANNEKOEK & Co., HEELSUM (Holland) 


FatentschloB ist aus Temperguß 
hergestellt und daher sehr wider- 
standsfähig. Die mittels Patent- 
Riemenschloß hergestellte Verbin- 
dung ıst nach Angabe der Firma 
so sicher, daB bei einein angestell- 
ten Versuch infolge übermäßiger 
Belastung wohl der Riemen zer- 
ri, das Schloß selbst aber unver- 
sehrt blieb. ` 


= Api-Mitteilungen. Unter die- 
sem Titel und dem Untertitel a La : 
„Sozialpolitische Tagesiragen“ ist b a I N r I S 
soeben eine Zeitschrift erschienen, 


als deren Herausgeber der Ar- 

trainon MRE KÜPFER-u ALUMINIUM- 
Papier verarbeitenden 

Industriellen, Berlin W 35; APPARATE 


Potsdamer Str. 36, zeichnet. 


Ueber den Zweck der Zeitschrift für die Papier-Industrie 
unterrichten die Ausführungen der wi LH ELM SCi AA Í DDI NG 
Schriftleitung, denen wir folgendes 


Ratgeber sollen die Api-Mit- KÖLN- MANNSFELD 
teılungen werden in all den | 
großen sozialen Fragen, 2 ——— ne 
denen sich das ındustrielle und manne 


gewerbliche . Unternehmertum = 
= Ga D = 
In prima Friedensqualitäten 


Deutschlands heute gegenüber- 
gestellt sieht. Führer z. B. durch 

ı_ Schläuche, Kiappen, Deckelriemen, 

Gummi Siebplatten, Naßpreßwaäalzenbezlige 


entnehmen: „Führer und Kupfer- und Aluminiumschmiede 


die verschlungenen Wege des Be- 
triebsrätegesctzes, Rat- 
geber in den durch die Verhand- 
lungen mit dem Betriebsrat not- 
wendig ` auitauchenden Fragen 
und Schwierigkeiten. Führer und 
Ratgeber wollen die Api-Mittei- 
lungen ferner sein in allen 
Tarıfangelegenheiten. 


8. DD: WwW T Q | 
i i Stopfbüchsenpackungen u, 
Tre | b riemen aller Art, Verdichtungen etc. A ' 


Oele und Fette 
alth. Gottschalk, Kölin a.Rh.= 


NSARING 139 TELEPHON B 3668 
DD) DD DD) DD) DD) DD) DD) DD) D))))) OD) DD DD) DPD DIL MD DDDD 


Entbehrliche Fremdwörter aus 
dem Gebiete des Handels, Gewer- 
bes und täglichen Lebens und 
ihre Verdeutschung. Unter obi- 


TÜLRIERERERRRLRRRRRRRRERRERRRRRERR RER KG 


ne o 
_ _> 


Heft 21, 1920 


ppel-Fensler 


für Dop, abriken fertigt als Spezialität 


Hermann Bulnheim, Bautzen26 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 
Į feinst präpariert; besonders für Bapier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


« Beratung, Pläne, Zeichnungen, 
Leitung von Montagen 


Neu-und Umbauten: 


Streichereien! Tapeten, Buntpapierfabriken ! Fabriken für photogr. Papiere u. Films! 
Fabriken zur Herstellung von _ Wellpappe, Kugel- und Kreppapieren und dergl. 


A. M. N. Wisniewsky, ingenieur, Düsseldorf, Herzogstr. 91 


BaF- Eigene zwöltjährige Erfahrung im in- und Auslande Ta 


Über Kohlennot 
und Teuerung 
à Laubaner a, 


fabrik tür un RS 


er 


ta Zukostenlosem Angebot verlange man Fragebogen und 
Zeugnisse. Höchste Leisfung, für jedes Material grobie Ersparnis 


Peetri 
R „ Nalle a.d.S. 


Jalousie-Rauchschleber 


mit und ohne selbsttätige Regelung 


| General-Rauchschieber 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung 


Druckwasserzentralen 


zur Betätigung der Schieber 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2000 Anlagen geliefert 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


GENTRUP & PETRI 


Zahlreiche 
Anerkennungen, 


Selbfttätiger 


JALOUSIE-RAUCHSCHIEBER 


fürDamp tkelfelanlagen MaschinenfabrikZund Apparatebauanstalt | 
"i rup 
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Mustersendung Nr. 6 v. 50 Bg. 
statt Musterbuch m. Umtausch- 
recht M. 66.—- gegen Nach- 
nahme oder Voreinsendung 


Roolin ces 
~: Talfum 


liefert prompt 


Grofit:Verwertungs: 
Sefellfhaft m. b. 6. 


Abt. B. — 


Münden, Stiedricftraße 28. 


Kaolin 


geschlämmt, hochweiss. mehrere 
100 Ladungen unter Syndikatspreis 


abzugeben 
Offert. unt. P. F. 7673 a.d. Exped. d. BL. 


Partieposten 


aller Art kauft und erbittet bemustertes 
Angebot 


Carl Kötz, Stabelwitz 


Post Deutsch-Lissa. 


-A Nelernstnleilbolz 


bester Qualität 
Zopfst. von 10 cm 


aufwärts, 1 m lang, 
entrindet, liefert 


hermann A. Meinhardt 


Holzhandlung, Brückenau, Unterfr. 


Umsonst 


erhalten $ie durch 
unser Blatt Auskünfte 
über Bezugsquellen 


für alle Bedarfsartikel 
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gem Titel ist im Auftrage der 
Conrad Scholtz A.-G., Fabrik für 
Kernleder-Treibriemen, Hamburg- 
Barmbeck, schon vor längerer Zeit 
ein - Fremdwörterverdeutschungs- 
buch - erschienen, das wir auf 


Grund eines an.uns gerichteten. 


Ersuchens der Firma an dieser 
Stelle gern in Erwähnung brin- 
gen, da auch unseres Erachtens 
Handel und Gewerbe noch nicht 
in dem Maße sich einer einwand- 
treien deutschen Ausdrucksweise 
bedienen, wie es unbeschadet der 
sachlichen Klarheit geschehen 
könnte. Gerade in unseren Tagen, 
in. denen unser armes zerrissenes 
Vaterland seine Tore wie in frühe- 
ren Jahrhunderten so mannig- 
faltigen fremden Einflüssen zu 
öffnen gezwungen ist, scheint es 
am Platze, an unsere Handel- und 
(Grewerbetreibenden in dieser Rich- 
tung ein Wort der Mahnung zu 
richten und sie daran zu erinnern, 
daB die Reinheit einer völkischen 
Kultur in viel höherem Grade von 
der Reinheit der gesprochenen und 
geschriebenen Sprache abhängt, 


als dies gemeinhin angenommen ` 


wird. -— Das anspruchslose, ge- 
heftete Büchlein bringt im Rahmen 
von 140 Sciten mancherlei ein- 
schlägigen Stoff und mancherlei 
neue Gedanken, die in den um- 
fangreichen Verdeutschungs- 
wörterbüchern sicherlich Auf- 
nahme finden werden. Als Ver- 
fasser wird ein Herr K. Schubert 
genannt. Die Abgabe crfolgt 
unentgeltlich. Wegen des Bezuges 
wende man sich an die obenge- 
nannte Firma. 


Bücherschau. 


pn hier besprochenen Werke sind zu den bei- 
Preisen zuzüg lich 10% Teuerungs- 
ag ı zu Sereen Karch Otto Elsner, 
lags b. HL, Abt. Sortiment 
kilet S. "42. Oranienstrasse 140/42 


Nitrozellulose aus Baumwolle 
und Holzzellstoffen. Von Dr. 
\ugust Schrimpff. Mün- 
chen, J. F. Lehmanns Verlag, 
I9I9. Preis 7,20 M. 


Der Verfasser betont in dem 
Vorwort, daß die vorliegende Aı 
beit, die zuerst in der „Zeitschrift 
für das gesamte Schieß- und Spreng- 
stoffwesen‘“ erschienen ist, þe- 
reits vor Ausbruch des Krieges 
nahezu fertiggestellt war. Sie ist 
aus den \rbeiten des Verfassers 
ım Laboratorium für Zellstoff- 
und Holzchemie ın TEberswald: 
entstanden. Das Buch umfaßt 
nebst einem historischen Ueber- 
blick die Untersuchung der Roh- 
materialien, Herstellung, Stabili- 
sierung und Untersuchung der 
Nıtrozellulosen und eine Zusam- 


menfassung der Untersuchungs- 


ergebnisse unter besonderer Be 
rucksichtigung der 
von Holzzellstoffen zur Herstel 
lung von Nitrozellulosen 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. 


Verwendung 


Tolefon835 


Därme- u. ae klamm 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke &. =. b.i, Hannover, Iserhagener Strate 6 


Fernspr. Nord 105 Tel.-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 


Zu kaufen gesucht 


Maschine zur Oberflächenleimung 


von Papierbahnen mit animali- 
schem Leim mit Stabaufhängung 
event. auch mit Trocke ntrommeln 


Offerten mit Angaben über Dimensionen, Leistung, Verkaufspreis 
und über den’Zustand der Masthine sind zu richten unter P. F., 7697 
an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


| Siebtuchdecken 


geseßglich geschüpf Nr. 798230 


seif vielen Jahren bestens bewährt, besser und 
billiger als Gummi. — -:Verlan.en Sie bemusferfe 
Offerte und Referenzen vom alleinigen Lieferanfen 


Paul Thum, Clhemnipß i. Sa. 


RA einland Sa 


nr 
RT, + 


tadt Osanstrasse 48; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 
erlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze den technischen Teils betrefiei nd, wolle man an obige Anschrift rach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden 


Emil Heuser, Darms 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoffs Fabrikanten, der Papiermacher» Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappens Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«., 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertels : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : fF 
M, 7,50, en eg Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Z Inland, Deutsch - are $ 
Ungarn =. den von Deutschland ab :B 
Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— a è 
deren Sätzen in der Währung des betr. : f 
. Einzelhefte 1 M. Abbestellungen müssen : f h 
14 Tage voe Vierteljahrschluß erfolgen. s 
Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck-Konto Nr. 1140 | 
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Zuschriften, den trhnlchei Teil betreffend, an if 


p 
B 


A 


: — Zeitschrift »Der Papier«Fabriv K Wr 
— gestattet. Fürunverlangte Manu» : [7 7777 
wird keinerlei Gewähr geleistet : A 


kante, 


ir 
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XVI. Jahrgang 


die Schrift!eitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : MB 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur if DH en 
Genehmigung Verlages unter vollständiger :| 7 = 


m 
ir | 
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j: Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe ’ 50 mm Breite 
: 50 Pf., zuzüglich 10%, Teuerungszuschlag, bei 
i Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Beste lung zum halben Preise. Vore 
: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
: Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den, Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zaun on auf Rück, 
: zahlung des Bezugspreises. leichen Fällen 
: auch Inserenten ae rsatzansprüche, 
1: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Rei Zahlungs 
! verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Dampfturbine 


und elektrische a in Pe 


Papierindustrie.*) 


„Man merkt die Absicht“, werden viele Papier- 
fachleute sagen, wenn sie die gewiß mühevolle und 
von seiten der Turboetektriker anerkennenswerte Ar- 
beit des Herrn Stiel lesen. Es ist ja auch schließlich 
begreiflich, daß sich die großen Elektrizitätsfirmen 
eine nach der anderen gedrängt fühlen, zu beweisen, 
daß 25 Jahre Erfahrungen ein Pappenstiel sind, gegen 
ihre mit vieler Mühe herbeigeführten Prüffeld- und 
Versuchsergebnisse. Ja, sie schulden diese Sturm- 
läufe gegen solch einen Revolutionär, wie den Lest, 
jenen, welche sich durch die Elektromanie verleiten 
ließen, ihre Anlagen nach ihrem Prinzip zu verbösern. 


Voriges Jahr war es Herr E. Derichsweiler von 
der Firma Brown, Boveri & Cie., Mannheim, welcher 
mich zur Strecke bringen wollte, dieses Jahr versucht 
es Herr OÖberingenieur Stiel von den Siemens- 
Schuckertwerken, und nächstes Jahr wird es irgendein 
jemand von einer anderen Turbo-Elektro-Firma 
sein. Ich bedaure nur, nicht über genügend Zeit zu 
verfügen, um diesen Herren nochmals das Vergnügen 
zu bereiten, mich zu „wiederholen“, denn was sie 
sich immer wieder zu beweisen bemühen, ist schon 
mehrfach von mir widerlegt worden. Aus dem Für 


*) Entgegnung auf den gleichnamigen Aufsatz 
von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel, OÖberingenieur in 
Siemensstadt, in den Nummern 50, 51 und 52 von 
1919 und ı, 2, 4 und 14 von 1920 dieser Zeitschrift. 


und Gegen wird jeder einsichtige Papier- und Zell- 
stoffachmann schon herausfinden, um was es sich 
handelt. — Und im übrigen muß auch hier gesagt 
werden, daß es ja keinem Menschen versagt wird, 
nach seiner Fasson selig zu werden Ich freue mich 
nur über das eine, daß Stiel immer heraus- 
finden will, — ich sei ein Feind des elektrischen An- 
triebes. Er scheint meine Schriften nicht genau ge- 
lesen zu haben, sonst müßte er herausfinden, daß ich 
in allen Schriften für den elektrischen An- 
trieb eintrete, aber nur dort, wo er zweckmäßig 
und wirtschaftlich ist; ja, ich gehe sogar noch weiter, 
ich vernachlässige die :Wirtschaftlichkeit bei stark 
variabel laufenden Maschinen, wie Papiermaschinen, 
Kalandern, Rollern, Schneidemaschinen usw. und allen 
periodisch laufenden Maschinen, so stark, daß ich nur 
der Bequemlichkeit wegen für den elektrischen Antrieb 
eintrete. 


Ich kann Herrn Stiel nun einmal unter keinen 
Umständen zugestehen, beurteilen zu können, wo elek- 
trischer Antrieb für die Papierfabrikation von Vorteil 
oder von Nachteil ist, oder aber er müßte vorher be- 
weisen, daB er mindestens eine ausreichende Praxis als 
Betriebsingenieur größerer Papier- und Zellstoffwerke 
hinter sich hat. Er steht allein, wenn er 
behauptet, daß der elektrische Schleiferantrieb auch 
nur einen Schein von Wirtschaftlichkeit habe. Zur 
Zeit, als es noch keine Schraubenräder-Uebersetzungen 
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für Dampfturbinen gab, war der elektrische Schleifer- 
antrieb nur ein wirtschaftlicher Nonsens, — heute ist 
er unentschuldbar. Wenn es öfter gelungen ist, zu 
der eben angezogenen Zeit Papierfabrikanten „rech- 
nerisch zu überzeugen“, daß man Schleifer elektrisch 
vorteilhafter antreibt als mechanisch, so finde ich 
das verzeihlich, aber heute ist der Schleiferantrieb 
durch Elektromotor in allen Fällen wirtschaftlicher 
Unsinn überall dort, wo man Elektrizität durch Dampf- 
kraft am gleichen Platze selbst erzeugt. 

Nach den Verdrehungen und Herauszerrungen des 
Herrn Stiel wäre meine, auf tatsächlichen Erfahrungen 
beruhende Arbeit Unsinn und die Fachkommission, die 
aus Herren von Ruf besteht, hätte sich gründlich ge- 
irrt, nur um Herrn Stiel Gelegenheit zu geben, die 
Produkte seines Werkes in das hellste Licht zu stellen. 
Wie anders wäre sonst die Tatsache zu erklären, daß 
die am besten rentierte Druckpapieranlage, welche an- 
erkannt nach dem Kolbenmaschinenprinzip wärmewirt- 


schaftlich vorzüglich arbeitet, sich nicht veranlaßt ge- 


fühlt hat, den nach Ansicht der Turboelektriker alles 


andere an Wirtschaftlichkeit übertreffenden rein elek- 


trischen Antrieb einzuführen. Der Leiter dieser An- 
lage, Generaldirektor H., mit dem ich zwar noch kein 
Wort über seine Anlage gesprochen habe, wird den 
T.ockungen der Turboelektriker wahrscheinlich wenig 
Gehör schenken. | 

Es ist schließlich möglich, daß bei Prüffeld- und 
mit allem Raffinement durchgeführten Probeversuchen 
die angeführten Resultate vielleicht einmal erreicht 
worden sind. Herr Stiel scheint aber wenig Erfah- 
rungen im praktischen Betriebe von Papier- und Zell- 
stoffabriken zu haben, sonst würde er vielleicht auch 
wissen, daB man froh ist, wenn man im praktischen 
Betriebe die von mir angegebenen Wirkungsgrade er- 
reicht; es gibt aber sehr viele Betriebe, die die von 
mir angegebenen Wirkungsgrade überhaupt nicht er- 
reichen. Man kann ja allerdings, wie Herr, Stiel. 
immer Verhältnisse annehmen, die günstig sind, aber 
leider in der Papier- und Zellstoffabrikation wohl bei- 
nahe gar nicht vorkommen. Man sieht z. B. bei der 
Stielschen Bearbeitung der Leitungsverluste auf Seite 
1308 in Jahrgang 1919, daß seine Ahnungslosigkeit in 
der Papierfabrikation nicht gut übertroffen werden 
kann. Denn er gründet seine Spannungsverluste auf 
Tausende von Volt in Drehstrom. Vielleicht kann 
mir Herr Stiel mehr als fünf Anlagen ın der Papier- 
fabrikation Deutschlands nachweisen, wo Drehstrom 
in so hohen Spannungen verwendet wird. Meistens ist 
es jedoch anders. Und schließlich könnte man Stiel 
vielleicht recht geben, wenn ın jeder Anlage alles 
dauernd so funktionieren würde, wie es vorher auf dem 
Papiere aufgezeichnet und berechnet ist. Nachdem 
aber Fehler meistens da sind, daß sie gemacht werden 
und das Material nicht andauernd einwandfrei bleibt. 
ganz besonders in der feuchten Papierfabrikation, so 
schleichen sich eben Verluste eın, die natürlich Herr 
Stiel in seinem trockenen Büro nicht merkt, tatsächlich 
aber vorhanden sind. 

Ich verzichte darauf, auf diesen Standpunkt näher 
einzugehen, — jeder Praktiker weiß das jedenfalls 
besser als Herr Stiel. Herr Stiel scheint der Ansicht 
zu sein, daß es ın Deutschland resp. ım allgemeinen 
nur Papierfabrikanlagen gibt. welche an einer Stelle 
4000—5000 PS Kratftverbrauch haben. Diese Anlagen 
sind jedoch in Deutschland selten und in anderen 
Ländern noch seltener, mit Ausnahme von Kanada und 
Skandinavien, welche aber ihre Schleifer ausschließlich 
mit Wasserkraft oder daraus erzeugter Elektrizität be- 
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treiben. Alle Anlagen mit unter 1500 PS sind einfach 
für Herrn Stiel nicht vorhanden, lediglich ays. dem 
Grunde, weil von 580 Papierfabriken 560 einen ge- 
ringeren Kraftverbrauch haben. Was will Herr Stiel 
iu diesen Anlagen mit einer Turbozentrale? Aber 
selbst wenn es nur Anlagen mit 4000—5000 PS Kraft- 
verbrauch gäbe, so hätte Herr Stiel heute mit elek- 
trischem Schleiferantrieb erst recht kein Glück mehr. 


Man kann ja verstehen, wenn die Herren der Turbo- 


Elektrizität sich Mühe geben, allen jenen, welche mit 
Turbozentralen behaftet sind, einige Erleichterung 
ihrer Gewissensnöte zu verschaffen. Ich hoffe nur, 
daß sie Erfolg haben. 

Es mag ja sein, daß seit 1913 sich einiges zu- 
gunsten der Elektriker verschoben hat, aber das konımt 


nicht ın Betracht gegenüber der Hauptsache, das ist 


verbesserte Wärmewirtschaft in der Papierfabrikation. 


Ich führe keinen Kampf gegen die Eelektrisierung, ob- 


wohl ich sie für den Antrieb der Großkraftverbraucher 
als eine wirtschaftliche Unmöglichkeit betrachte, son- 
dern ich führe einen Kampf gegen die Kohlenver- 
schwendung. Wenn Herr Stiel die Angelegenheit so 
dreht, als wenn ich gegen die Elektrizität wäre, so ist 
das vielleicht das einzige Mittel, mir immer wieder 
mit den gleichen Argumenten sagen zu wollen: „Hör' 
mal, alter Freund, gegen unsere Prüffeldergebnisse 


kannst du nicht ankommen.“ „Wärmewirtschaft“ ist . 


bei mir die Losung. Und man kann wohl mit einiger 
Berechtigung: sagen, daB der FachausschußB des Verein: 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker wohl etwas mehr 
versteht von den Bedürfnissen der Papierfabrikation 
als Herr Stiel. 

Trotzdem wird es nicht vermieden werden können. 
daß die hauptsächlichsten Verdrehungen und Entstel- 
lungen von mır berichtigt werden. 

Herr Stiel nımmt an, daB mein Buch über Wärme- 
wirtschaft das Resümee der anderen Aufsätze ist. 
Das ıst zunächst eine falsche Annahme, von der ich 
beinahe behaupten möchte, daß sie vorsätzlich falsch 
ist. Hätte Herr Stiel das Vorwort gelesen, so müßte 
er gefunden haben, daß diese Broschüre ım Jahre 
1913/14 entstanden ist und bereits am 1. August 1914 
zur \Vettbewerbsprüfung eingereicht wurde. Seit 
dieser Zeit ist daran nichts mehr geändert. Des 
Krieges halber konnte die Ausgabe als Vereinsschrift 
erst im Jahre 1918 erfolgen. Inzwischen haben sich 
ja Kleinigkeiten geändert, die aber ım allgemeinen 
auf das Resultat und die Tendenz des Buches keinen 
EinfluB haben; sie werden bei der demnächst er- 
scheinenden neuen Auflage berücksichtigt. Alle an- 
deren Artikel sind als. Folge dieses Buches zu be- 
trachten. Es ist also gar nicht anders möglich, als 
daß ich mich des öfteren wiederholen muß, weil von 
der gegnerischen Seite ja immer wieder dasselbe an 
den Haaren herbeigezogen wird. 2 | | 

Ich habe seinerzeit ın der Erwiderung auf Derichs- 
weiler von Brown, Boveri & Cie. auf Seite 444/445 ın 
Nr. 20 des „Papier-Fabrikant“ ı919 darauf hin- 
gewiesen, daß es wünschenswert wäre, wenn diese 
l’rage durch einwandfreie Versuche geklärt würde. 
Ich bin sehr gern bereit, mich belehren zu lassen, und 
es würde mir ein Vergnügen sein, in einer Neuauflage 
die Ergebnisse entsprechend darzustellen. Aber 
niemand hat sich gemeldet, Ver- 
suche unter gegenseitiger Kontrolle 
zu machen. 

Nun zu den Einzelheiten: 

Elektrische Verluste. Nirgends ist von 
mir behauptet worden, daB ein Generator ebenso nur 
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mit 80 Proz. arbeiten soll, wenn beispielsweise ein 
kleiner Motor mit 80 Proz. arbeitet. (Seite 1289, oben 
rechts.) Wenn ich den Grundsatz aufstelle, daß die 
Verluste in der Primäre und im Motor im allgemeinen 
annähernd gleich hoch sind, so ist das im Zusammen- 
hange zu lesen und jeder Fachmann wird 
wissen, wie es gemeint ist, nämlich, daß Primären und 
Motoren von gleicher Leistung im allgemeinen 
auch den gleichen Wirkungsgrad haben. Nehmen wir 
an, daß eine 100-K\V-Primäre 80/90 Proz. und der 
gleich starke Motor vielleicht 00/01 Proz. Wirkungs- 
grad bei bester Belastung hat, so kann das im prak- 
tischen Betriebe wohl vernachlässigt werden. Ebenso 
wie Stiel Dr. Goldschmidt: „Die normalen Eigen- 
schaften der elektrischen Motore“ als Beweis anzieht, 
könnte ich gegenteilige Schriften genügend anzichen. 
Dieses Buch ist eine Forschungsarbeit und behandelt 
mit peinlichster Sorgfalt unter den günstigsten Vor- 
bedingungen herbeigeführte Versuche der Versuchs- 
anstalt einer Technischen Hochschule. Ich verzichte dar- 
auf, in dieser Sache weiteres zu erwidern und möchte 
nur bemerken, daB mancher Betriebsleiter froh wäre, 
nach ein- bis zweijährigem Betriebe einer Turbozen- 
trale mit rein elektrischem Antriebe auf meine Wir- 
kungsgrade zu kommen. Ich behaupte, daß meine an- 
geführten Wirkungsgrade viel zu hoch gegriffen sind. 
ganz besonders dann, wenn viele variabel und ungleich 
belastete Motoren laufen, wie das ja in der Papier- 
fabrikation ganz unvermeidlich ist. Ganz besonders 
möchte ich jene Leonard- oder Zu- und Gegenschaltung 
sehen, welche mit höherem Wirkungsgrade arbeitet, 
als 60 Proz. Ich verwende die Verlustzahlen so, wie 
ste sich aus dem praktischen Betriebe ergeben, aber 
nicht wie sie Herrn Stiel angenehm sınd. 

In diesem Zusammenhang sind die Angaben von 
Interesse. die in einem Aufsatz „Betrachtungen uber 
den Kohlenverbrauch der Fabrikbetriebe“ von Ing. 
Karl Hartung, Halle Sa., enthalten sind. Die be- 
treffenden Angaben beziehen sich zwar auf die Ueber- 


tragungsverluste bei Uecberlandszentralen; die für 
Generatoren und Elektromotoren angegebenen Wir- 
kungsgrade haben jedoch allgemeine Gültigkeit. Har- 


"tung sagt, über die Verluste, welche im Netz der Ueber- 
landszentralen hei der Erzeugung und Fortleitung der 
elektrischen Energie bis zur Verbrauchsstelle eintreten. 
täuscht man sich.gern hinweg, sie sind in 
der nachstehenden Tabelle aufgeführt. Selbst bei der 
Höchstbelastung gehen also von der erzeugten Energie 
etwa 37 v. H. verloren, ehe sie zum Antrieb der Trans- 
mission nutzbar gemacht werden kann. Dieser Ver- 
lust vergrößert sich noch beim Sinken der Belastung, 
da sich dadurch der Wirkungsgrad der Generatoren, 

ransformatoren und Elektromotoren verschlechtert. 


lLeitungsverluste einer Drehstrom- 


‚Ucberlandzentrale von sooo PS. 
Gesamt- 
Leitungs verluste bei Höchstbelas ung en wirkungs- 
grad v. H. 
GeneratOren 5o00 V... x 6 oI 
Transformatoren 5000/20 000 Ve ne Se 89,18 
Hochspa nnungs- Fernleitung 20 000 V 6 83.83 
ransfor-matoren 20 000/5000 V 2 82,15 
Verteilurgsleitung 5000 V. 3 79,69 
Transformatoren 5000/240 V . 3 77:3 
Niederspannungsleitung . T- 73.64 
Elektromotoren . . . 2... . 10 63,28 


Mechanischer und ek acer An- 
trieb. Ich stehe keinesfalls im Banne einer deut- 


lichen \Voreingenommenheit zuungunsten des elek- 
trischen und zugunsten des mechanischen Antriebes. 
Die von mir eingesetzten \erluste entstammen An- 
geboten und Garantieen der ersten Transmissions- 
fabriken, wie Wülfel, Bamag, Polisius, — und daran 
wird wohl auch Herr Stiel nichts zu deuteln haben. Seil- 
und Riemenübertragung verbraucht bei richtiger 
Dimensionierung niemals mehr, als. ich an- 
genommen habe. Es ist sehr sonderbar, daB hier bei 
dem mechanischen Antrieb Herr Stiel auf ein.nal 
entdeckt, daß für den Papierfabrikbetrieb die besten 
Annahmen nicht dauernd als vorhanden vorausgesetzt 
werden können. Davon weiß er beim elektrischen An- 
trieb gar nichts?! — Dort setzt er immer die besten 
Verhältnisse als dauernd gegeben voraus. Auch ver- 
gıßt Herr Stiel, daß beim elektrischen Antriebe die 
Riemenantriebe genau so gut vorhanden sind, wie 
beim mechanischen. Antriebe, diese Verluste also den 
elektrischen Verlusten noch zuzuzählen sind; sie könn- 
ten etgentlich in beiden Fällen, wie ich das ja auch öfter 
angeführt habe, nunberücksichtigt bleiben. weil sie in 
beiden Fällen gleich sind. Auch hier muß ıch be- 
merken, daB er bei dem mechanischen Antrieb findet, 
daß in der Papierfabrikation nicht immer ein. voll be- 
lasteter Betrieb vorhanden ist. Das übersicht er beim 
elektrischen Antrieb ganz und gar. 

Bei gut gewartetenm Riemenantrieb kann mit 
einem Wirkungsgrad von 07 Proz. auch nach den 
Untersuchungen von Prof. Kammerer durchaus 
gerechnet werden. Wenn man diesen Wirkungsgrad 
nach Stiel nicht als dauernd vorhanden voraussetzen 
zu können glaubt. so gilt das zweifellos in noch viel 
höherem Maß von den elektrischen Maschinen. An- 
gesichts der von Stiel angeführten Parade- Wirkungs- 
grade für elektrische Maschinen entspringen die von 
ihm angegebenen Wirkungsgrade für Riemenantrieb 
04 Proz. und für Seilantrieb mit mehreren Seilen 
01 Proz. einseitiger Darstellung. 


Bezüglich der Anmerkung 10 auf Seite i308 fällt 
der Einwand in sich zusammen, wenn der Druckfehler 
gegenüber meinem Manuskript auf Seite 724. Heft 50, 
1916 ausgebessert wird. Da heißt es ın der ersten 
Spalte unten: „die für den elektrischen Teil: not- 
wendigen ... .“. Wenn dafür, wie im Manuskript. 
richtig gesetzt wird: „die für den mechanisch-edek- 
trischen Teil rund 1400 PS ..... “so ist es ohne 
weiteres klar, was gemeint ist: Man muß sich wun- 
dern, wie ahnungslos Herr Stiel ist, wenn er für die 
beiden Mahlgruppen der beiden Druckpapier- 
maschinen, welche axial gekuppelt werden sollen, 
900 PS braucht, während man doch für 4 Druckpapier- 
Auflösungsholländer a 600 kg ganz bequem mit 
300 PS auskommen kann. Daraus geht hervor, daß die 
Kraftleistung der (segendruckmaschine von 1500 PS 


schon seine Richtigkeit hat. 


Dampfturbine oder KolJbenmaschine. 


schwächste Punkt der Stiel- 
schen Arbeit. Stiel windet und dreht sich um die Tat- 
sache herum, daß die Turbine wärmetechnisch der 
Kolbenmaschine bedeutend nachsteht, sofern es sich 
nicht um eine reine Kondensationsturbine von mehr 
als 1000 KV handelt. Angesichts der gegenwärtigen 
Brennstoffknappheit ist es nicht nur eine Forderung 
von hoher volkswirtschaftlicher, sondern für jedes 
Unternehmen auch von ausschlaggebender Bedeutung, 
mit der zum Kochen, Trocknen, Heizen benötigten 
Dampfmenge einen Höchstwert an mechanischer 
Energie zu erzeugen und möglichst wenig bei der 


Dies ıst zweifellos der 
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Fortleitung und Umwandlung zu verlieren. Die Frage 
der ökonomischen Gestaltung der Gesamitanlage läuft 
daher heute mehr denn je auf vorstehendes hinaus, 
d. h. mit der Heizdampfmenge vorher einen Höchst- 
wert an mechanischer Arbeit zu erzeugen. 

Her Stiel kommt auf Seite 1309 dazu, den von 
mir aufgestellten Grundsatz als unrichtig zu bezeichnen. 
Ich gebe zu, daß sein Grundsatz allgemeiner gehalten 
ist und dann vielleicht richtig wäre, wenn er beweisen 
könnte, daß es in der Papier- und Zellstoffabrikation 
Fälle gıbt, wo der für d’e gesamte Fabrikation, also 
zum Heizen, Trocknen, Entnebeln usw. notwendige 
Dampfbedarf so groß ist, daß ein Ueberschuß an 
Kraft für die betreffende Anlage in der Kraftmaschine 
vorher erzeugt werden kann. Diese Vorbedingung 
kommt vielleicht unter soo Fällen einmal vor, wenn 
überhaupt; mir ist keine solche Papierfabrik bekannt. 
Denn die Wasserkräfte dürften nach meiner Ansicht 


nur für Schleifereizwecke verwendet werden. Im 


übrigen ist zu dem letzten Absatz Seite 1309 zu be- 
merken, daß bei allen Maschinen mit Zwischendampf- 
entnahme der Fabrikationsdampf zur J.ieferung der 
mechanischen Energie nicht ausreicht. Der Fall, „daß 
eine Kraftmaschine, welche den Heizdampf ungünstig 
ausnützt, die Restkraft so günstig liefert, daß die un- 
günstigere Ausnutzung des Heizdampfes durch den 
Gewinn bei der Restkrafterzeugung mehr als auf- 
gewogen wird“, kann nur bei einer großen Turbine 
von vielen tausend PS, nicht aber bei Anlagen unter 
1500 PS auftreten. 

Herr Stiel gibt auf Seite 1327 selbst zu, daß für 
die Mehrzahl der Pap’erfabriken in Deutschland die 
Turbine einfach unmöglich ist, indem er sagt, daß die 
kleinen Turbinen eben alle einen ungünstigen Dampf- 
verbrauch schon zufolge ihrer Bauart haben 
müssen. Nachdem aber in Deutschland nur etwa 
s Prozent aller Papierwerke der Zahl nach mit großen 
Kräften von über 1500 PS sind, alle anderen Fabriken 
aber nur geringeren Kraftverbrauch haben, so geht für 
den einsichtigen Beurteiler aus seinen eigenen An- 
gaben schon hervor, daß für die meisten Fabriken der 
rein elektrische Antrieb ein Unding ist. 

Die mir in Anmerkung Nr. 13 (Heft 52, 1919) vor- 
geworfenen Angaben halte ich voll und ganz aufrecht, 
bin aber bereit, mich selbstverständlich belehren zu 
lassen, wenn es Herrn Stiel gelingen sollte, mich zu 
überzeugen. Wenn ich irgendwo PS der Kolben- 
maschine, KW der Turbine gegenübergestellt habe, so 
mag das seinen Grund darin haben, daß man bei 
Kolbenmaschinen nicht nach KW mißt. Im übrigen 
brauchen die Werte doch nur umgerechnet zu werden. 
Bezüglich der Nachprüfung der Kostenvergleiche ver- 
schiedener Anlagen bedaure ich lebhaft, keine Zeit 
verwenden zu wollen. Die Preise, die ich meinen Ar- 
beiten verzeichnet habe, sind auf Grund von An- 
geboten eingesetzt und davon gehe ich nicht ab. 

Um die Verhältnisse richtig erkennen zu können, 
muß auf das grundsätzlich verschiedene wärmewirt- 
schaftliche Verhalten des Dampfes in der Kolben- 
maschine und in der Turbine nochmals eingegangen 
werden. Die Gründe für die unwirtschaftliche 
Arbeitsweise kleiner Turbinen unter 1000 PS 
FEinzelleistung hat Stiel angegeben, so daß dem nicht 
viel hinzugefügt zu werden braucht. 

Höhere Dampfdrücke und Temperaturen nützt 
die Turbine viel schlechter aus als die Kolben- 
maschine. Mit dem Dampfdruck wachsen beson- 
ders die Verluste durch Dampfreibung und Un- 
dichtigkeit und die Ventilatorverluste. 


Der Grad der Ausnutzung der Arbeitsfähigkeit 
des Dampfes ist im Hochdruckteil der Turbine 
außerordentlich viel schlechter als im Hochdruck- 
zylinder der Kolbenmaschine, was ja auch Stiel 
grundsätzlich nicht bestreitet. Gleiche Ausnutzung 
der theoretischen Arbeitsfähigkeit für Kolbendampf- 
maschinen und Turbinen bei Kondensation ange- 
nommen, erhöht sich bei der Kolbendampf- 
maschine der Grad der Ausnutzung, wenn auf 
Auspuffbetrieb bzw. Gegendruckbetrieb über- 
gegangen wird. Bei der Turbine hingegen tritt 
eine ganz wesentliche Verschlechterung des Wir- 
kungsgrades ein, und zwar werden bei einer Kon- 
densationsturbine von 1000 PS, die mit Auspuff 
arbeitet (1 Atm. abs. Gregendruck) nur etwa 50 v. H. 
der Arbeıtsfähigkeit ausgenutzt, gegenüber rund 
85 v. H. bei der Kolbenmaschine. Durch ent- 
sprechende Bemessung der Turbine unter Fort- 
lassung des Niederdruckteiles kann zwar der Wir- 
kungsgrad der Gegendruckturbine etwas gesteigert 
werden. Nach den bisherigen Resultaten von 
Gegendruckturbinen muß aber gefolgert werden, daß 
der Verbrauch derselben bei 2 Atm. abs. und dar- 
über 100 Proz. höher ist als bei Gegendruck-Kolben- 
dampfmaschinen. Hierüber herrscht Einstimmigkeit 
in der einschlägigen Literatur, wiec die Veröffent- 
lichungen von Urban Reutlinger, Dr.-Ing. Schneider, 
Dipl.-Ing. Direktor Heilmann u. a. beweisen. Was 
nützt es da, wenn Herr Stiel sagt: „daß die Gegen- 
dıuckturbine bisher nicht so günstig gebaut gewesen 
sei, wie dies wohl möglich gewesen wäre. Vielleicht 
ist die Dampfökonomie im Interesse einer möglich- 
sten Erniedrigung der Turbinenbaukosten vernach- 
lässıgt worden. Manchmal hat wohl auch der 
Wunsch, vorhandene Modelle zu verwenden, zu un- 
günstigen Bauarten geführt, so daB durch diese Um- 
stände die Gegendruckturbine ungünstiger erscheinen 
mußte, als es bei guter Bauart hätte der Fall sein 
müssen“. 


Herr Stiel entfernt sich daher von den FErgeb- 
nissen bisheriger Gegendruckturbinen und glaubt, 
seinen Betrachtungen und wirtschaftlichen PBerech- 
nungen andere theoretische Zahlen gemäß seiner 
Figur 7 zugrunde legen zu müssen, die, soweit es 
sich un Gegendruckmaschinen handelt, wohl mehr 
als ein frommer Wunsch anzuschen sind. Stiel 
gibt auch zu, daß cine Unterteilung in eine Konden- 
sationsturbine und eine Gregendruckturbine mit rest- 
loser Abdampfausnutzung, — eine Unterteilung, die 
bei Kolbendampfmaschinen, insbesondere T.oko- 
mobilen wegen ihres bis zu den kleinsten Leistungen 
herunter gleichmäßig . günstigen Dampfverbrauches 
häufig vorteilhaft ist, — nicht zu empfehlen sei. Er 
klammert sich daher an die Anzapfturbine. Auch 
bei der Anzapfturbine bleibt die Tatsache bestehen, 
daß die Dampfausnutzung im Hochdruckteil, d. h. 
vor der Anzapfstelle, im Vergleich zum Hochdruck- 
teil einer Kolbendampfmaschine viel ungünstiger ist. 
Der Niederdruckteil arbeitet bei der Turbine ver- 
möge der vollkommenen Expansion des Dampfes 
sehr vorteilhaft. Bei der Anzapfturbine wird diese 
vorteilhafte Arbeitsweise jedoch dann empfindlich 
beeinträchtigt, wenn die Dampfmenge, die durch 
den Niederdruckteil hindurchströmt, durch Aende- 
rungen in der Belastung bzw. in der Entnahme ab- 
nimmt. In diesem Falle tritt bei der Anzapfturbine 
ein Spannungsabfall (Drosselverlust) ein. der da- 
durch bedingt ist. daB der Druck von der Anzapf- 
stelle durch den Regler auf konstanter Höhe ge- 
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halten werden muß. Hinter der Anzapfstelle ergibt 
sich dann sprungweise ein niedriger Druck, 
weil der Querschnitt für den Dampfeintritt bei den 
mit voller Beaufschlagung arbeitenden Nieder- 
druckrädern kostant ist und weil dieser Querschnitt 
für die größte in Betracht kommende Dampfmenge 
bemessen werden muß. Für alle kleineren Dampf- 
mengen ist er dann zu groß, was den erwähnten 
Verlust bedingt. 

Wenn auch die Anzapfturbine hinsichtlich ihrer 


} 


Wirtschaftlichkeit günstiger zu beurteilen ist als die 
Gegendruckturbine, so steht sie doch auch der 
Kolbendampfmaschine mit Zwischendampfentnahme 
erheblich nach. Bei dieser erfolgt sowohl im Hoch- 
druckzylinder als auch im Niederdruckzylinder die 
Anpassung an die jeweilig arbeitende Dampf- bzw. 
Entnahmemenge durch Füllungsregelung — nicht 
durch Drosselregelung wie beim Niederdruckteil der 
Turbine. | 


(Fortsetzung folgt.) 


A — —— 


a 


Einige neue Wege in der Abwärme-Verwertungstechnik. 


Das Bestreben, die sich in den verschiedenen 
Fabrikationszweigen bildenden Abfallerzeugnisse 
(Nebenprodukte) sowie besonders die Abwärme der 
Feuerungs-, Heiz- und Maschinenanlagen sowcit 
wie irgend möglich nutzbringend zu verwerten, war 
von jeher in keinem Industriestaat so ausgeprägt, 
wie in Deutschland. Während aber dieses Bestre- 
ben bisher mehr als löbliche Tugend, wenn auch 
unter Betonung der Wirtschaftlichkeit, anzusprechen 
war, so ist es nunmehr nach dem vollständigen 
Niedergang unseres Wirtschaftslebens zur unbeding- 
ten Notwendigkeit geworden, wenn es gelingen soll, 
nur einigermaßen diejenige Weltmarktstellung 
wieder einzunehmen, wie früher. 

Von den Abfallstoffen der Industrie, aus denen 
Millionenwerte zurückgewonnen werden können, ist 
de Abdampfwärme der Dampfkraft- 
maschinen in erster Linie zu nennen. Es mub 
immer wieder betont werden, daß der thermische 
Wirkungsgrad, bezogen auf die aufgewendete Menge 
des zur Anwendung kommenden Brennstoffs, selbst 
bei den besten Dampfmaschinen, nur im besten Fall 
gegen 20 Proz. beträgt und daß somit nur ein ver- 
schwindend kleiner Teil der in die Dampfkessel- 
anlage hineingesteckten Wärmemenge in mecha- 
nische Energie umgewandelt wird. Ein großer Teil 
der Brennstoffwärme geht bereits im Kessel- 
betriebe durch Strahlung sowie mit den Abgasen 
verloren, während im Dampfmaschinenbetriebe sich 
der größte Teil der Dampfwärme im Abdampf und 
bei Kendensationsmaschinen im Kondensat bzw. 
Kühlwasser wiederfindet. Man hat daher, wie be- 
kannt, schon früher versucht, diese Abwärmequellen 
nutzbar zu machen und durch Verwendung des Ab- 
dampfes zu Heiz-, Koch- und Trockenzwecken große 
Vorteile erzielt. Die verschiedenen Maßnahmen 
blieben indessen nicht immer ohne Einfluß auf die 
Maschinenanlage selbst: einmal war der Bedarf an 
Abdampf oder Abwärme größer, als die Maschinen- 
anlage sie hergab, das andere Mal war ein Ueber- 
schuß vorhanden, der mithin nur teilweise ausge- 
nutzt werden konnte; vielfach wurde aber die be- 
treffende Maschinenanlage durch die Abdampfver- 
- wertung in ihrem mechanischen Teil ungünstig be- 
einflußt oder sie mußte mit komplizierten Zusatz- 
elementen zur Regelung der Abdampfentnahme bei 
Zusatz von Frischdampf usw. versehen werden, so 
daß eine befriedigende und vor allem einfache Ver- 
wertungsmöglichkeit nur verhältnismäßig sclten ge- 
geben war. 

In jüngster Zeit versucht man nun, in der Ver- 
wertung der Abdampfwärme insofern eine Ver- 
besserung herbeizuführen, als man die Ausnutzung 
unmittelbar an der Gewinnungsstelle, an der betref- 


fenden Dampfmaschine selbst, vornimmt. Der Vor- 
teil liegt nicht nur in der Vermeidung weiterer 
'Wärmeverluste durch Strahlung, wie sie beim Fort- 
leiten von Abdampf und anderen erhitzten Stoffen 
(Warmwasser usw.) unvermeidlich sind, sondern 
vor allem darin, daß die Verwertung, praktisch ge- 
nommen, keine Unkosten verursacht und in dem 
ursprünglichen Dampfbetricbe der Maschine selbst 
keine Aenderung eintritt. Es kommt weiter noch 
hinzu, daß diese der Abdampfverwertung dienenden 
Vorrichtungen keiner besonderen Wartung bedür- 
fen und daß überdies deren Betrieb dem jeweiligen 
Bedarf entsprechend geregelt werden kann. 

Von den neuen Wegen der Abwärmeverwertung 
sei zunächst genannt das Verfahren von Prof. 
Josse und Prof. Gensecke zur Erzeugung von 
Zusatzspeisewasser, von destilliertem Wasser, zum 
Eindampfen von Fabrikationsabwässern, von 
Laugen, Säften und dergleichen. Dieses Verfahren 
ist zunächst praktisch in einem größeren Dampf- 
turbinenbetrieb (Städtischem FElektrizitätswerk, 
Neukölln) zur Anwendung gekommen, und zwar 
zur Erzeugung des zum Betriebe der betreffenden 
8000 KW Dampfturbine erforderlichen Zusatz- 
wassers. Das Zusatzwasser dient bekanntlich zum 
Ersatz derjenigen Kondensatmenge, die infolge nicht 
zu vermeidender Undichtigkeiten in den Rohrlei- 
tungen usw. verloren geht, bzw. zum Ersatz des 
der Turbine zugeführten Dampfes und wurde bisher 
entweder in Form von aufbereitetem Kesselspeise- 
wasser (mittels Wasserreinigung) ersetzt oder mit 
Hilfe besonderer Destillierapparate unter Aufwand 
von Frischdampf ergänzt. Auf die bisherige Kon- 
struktion dieser Destillierapparate soll hier nicht 
weiter eingegangen werden; es sei nur soviel erwahnt. 
daß diese einerseits nıcht ganz einfach in ıhrem 
Aufbau und teuer in der Herstellung sind, anderer- 
seits, wie bereits erwähnt, selbst Wärme in Form 
von Frischdampf zum Betriebe erfordern und so- 
mit ebenso wie andere Speisewasser - Aufbereiter, 
wie,z. B. die Kalk- und Soda-Reiniger, besondere 
Kosten durch den Verbrauch von Dampf oder Che- 
mikalien verursachen. Im Gegensatz hierzu wird 
nach dem Verfahren von Josse und Gensecke destil- 
liertes Wasser ohne Zusatz von Frischdampf und 
Chemikalien erzeugt, auch kann die betreffende Vor- 
richtung nachträglich in jede Dampfmaschinenanlage 
eingebaut werden. Das Verfahren dient indessen 
auch zum Eindampfen anderer Tlüssigkeiten und 
kann somit auch in den verschiedenartigsten Indu- 
strien Verwertung finden, wie beispielsweise in Pa- 
pierfabriken, Brauereien, Spinnereien und Webercien, 
zur Erzeugung von reinem heißen Wasser, zum 
Kochen und Eindampfen sowie zum Eindicken von 
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Flüssigkeiten usw. Nach den veröffentlichten Er- 
fahrungen von Prof. Josse (vgl. „Zeitschrift des 
Vereins deutscher Ingenieure“) beträgt die Ausnutzung 
der in den Kondensator einer Dampfmaschine oder 
Dampfturbine einströmenden Abdampfwärme etwa 
50—60 Froz., wobei diese Wärme zur Verdampfung 
von Wasser in einem unmittelbar neben dem Kon- 
densator aufgestellten \erdampfer dient und der 
erzeugte Dampf in einem besonderen kleinen Hilfs- 
kondensator zu destilliertenn Wasser niederge- 
schlagen wird. Charakteristisch für diesen Hilfs- 
kondensator ist, daB er mit Hilfe einer besonderen 
Vakuumpumpe (Strahlpumpe) unter ein höheres 
Vakuum gebracht wird, als der Hauptkondensator. 
Es dürfte wohl ohne weiteres einleuchten, daß durch 
cine derartige Anordnung nicht nur in rein wärme- 
technischer Beziehung Vorteile erreicht werden; zu- 
gleich wird auch der Ilauptkondensator der be- 
“treffenden Maschine stark entlastet, wodurch wiede- 
rum dessen Vakuum günstiger wird und anderer- 
seits auch eine Entlastung der Rückkühlanlage 
eintritt. 
Handelt es sich beispielsweise um eine Anlage 
zur Destillation von Wasser, so wird je nach der 
beabsichtigten l"abrikationsmenge cin größerer oder 
“kleinerer Teil des Maschinenabdampfes kurz vor 
“Eintritt in den Hauptkondensator durch eine be- 
sondere Hilfsrohrleitung abgezweigt und in den Ver- 
dampfer geleitet. Hier gibt der Abdampf soweit 
wie erforderlich scine Wärme ab und strömt als- 
: dann, soweit noch in Dampfform vorhanden, eben- 
falls dem Hauptkondensator zu, um dort vollständig 
“ kondensiert zu werden. 
Der Verdampfer besteht im wesentlichen aus 
“einem gußeisernen bzw. schmiedeeisernen Körper 
mit einem inneren Rohrsystem, nach Art der Ab- 
dampfvorwärmer. Der Abdampf strömt indessen, im 
(regensatz zu diesen, nicht um die Rohre, sondern 
durch die Rohre, während die zu verdampfende oder 
eınzudampfende Flüssigkeit über die Verdampfer- 
rohre gespritzt wird. Handelt es sich hierbei um die 
Erzeugung von Zusatzwasser für den Maschinen- 
betrieb, so wird das zu verdampfende Wasser un- 
mittelbar aus dem Kühlwasserbehälter der betref- 
fenden Maschinen- und Rückkühlanlage entnommen. 
Nach Prof. Josse empfiehlt es sich in diesem Fall, 
mehr Wasser dem Verdampfer zuzuführen, als ver- 
dampft werden soll, und ein Mehrtaches der zu ver- 
dampfenden Wassermenge durch den Verdampier 
zu schicken. Durch diese Maßnahme soll die sonst 
zu befürchtende Kesselsteinbildung im Verdampfer 
vermieden werden, wobei der Wasserüberschuß durch 
eine kleine Umlaufpumpe kontinuierlich abgesaugt 
wird. Die Pumpe stellt den einzigen Kraftbedarf 
der Anlage dar; dieser beträgt beispielsweise bei 
einer ausgeführten Anlage, d. h. an einer 8000-KW- 
Dampfturbine mit einer Verdampferanlage für eine 
J.eistung von ungefähr 8 Proz. des Dampfverbrauchs 
‘der Turbine, nur 5 KW. Die im Verdampfer er- 
zeugten Dämpfe werden alsdann mittels Rohrleitung 
einem Hilfskondensator, der dem Hauptkondensator 
vorgeschaltet ist, zugeführt und dort niedergeschla- 
gen. Das Kondensat selbst wird dann mit Hilfe 
einer Destillatpumpe abgesaugt und fortgeleitet. Das 
wesentliche des Verfahrens liegt in der zwangs- 
läufigen Gestaltung der Druckverhältnisse imn Haupt- 
und Hilfskondensator. Um die Verdampfung zu er- 
zielen, ıst notwendig, daß ım Verdampfer ein nie- 
drigerer absoluter Druck herrscht als im Haupt- 
kondensator. Infolgedessen ist im Verdampfungs- 


- wenigen Graden Unterschied genügen. 


raum des Verdampfers auch die Temperatur nie- 
driger als diejenige des durch die Verdampferröhren 
stromenden Maschinenabdampfes. Erfahrungs- 
gemäß soll für die Einleitung einer Verdampfwir- 
kung schon ein geringes Temperaturgefälle von nur 
Dadurch, 
daB der Hilfskondensator dem Hauptkondensator 
vorgeschaltet ist, sind naturgemäß schon ein höheres 
Vakuum im Hilfskondensator gewährleistet, da die 
gleiche Menge Kühlwasser durch diesen hier durch- 
geleitet wird. Bezüglich der Girößenabmessung und 
des Platzbedarfes sei noch bemerkt, daß der Ilaupt- 


kondensator der oben angeführten 8000-KW-Dampf-. 


turbine eine Kühlfläche von rund 1300 qm aufwies, 
während zur Erzeugung der 8 Proz. Zusatzwasser := 
3,65 cbm stündlich ein \Verdampfer mit einer Obcr- 


fläche von 105 qm sowie ein Hilfskondensator tuii 


207 qm Kühlfläche vorgesehen waren. Prof. Josse 
weist noch darauf hin, daB bei Neuanlagen, die von 
vornherein mit einem Verdampfer zur Destillation 
großer Wassermengen ausgestattet sind, beispieis- 
weise bei chemischen Fabriken, Brauereien usw., der 
Hauptkondensator kleiner gewählt werden. kann, als 
bei normalen Maschinenanlagen ohne \Verdampfer. 

Ein weiteres Verfahren für die Ausnutzung der 
Abdampfwärme ist von ciner Berliner Maschinen- 
fabrık ausgearbeitet worden. Nach diesem Verfahren 
wird cin Teil des Maschinenabdampfes oder bei- 
spielsweise der Abdampf einer Speisepumpe eben- 
falls in einen Verdampier geleitet. Dieser ist je- 
doch wesentlich anders geartet, wie der oben be- 
schriebene Josse-Verdampfer. Er besteht im wesent- 
lichen aus einem ebenfalls nach Art der Abdampf- 
vorwärmer gebauten Rohrsystem, indessen .mit an- 
gebauter Destüllierkammer, dieser in Form eines 
stehenden Kessels. Der Kessel dient mit seinem 
unteren Teil zur Aufnahme des zu ‚verdampfenden 
Wassers, welches zugleich auch das Rohrsystenm 
etwa bis zu den mittleren Rohrreihen anfuüllt. Der 
Abdampf tritt oberhalb der Rohre durch einen an- 
genieteten Austrittsstutzen wieder aus; von hier aus 
kann er dann ın ähnlicher Weise, wie bei der zu- 
erst beschriebenen Konstruktion, dem Hauptkonden- 
sator wieder zugeführt, oder, wenn es sich um òl- 
ficıen Abdampf handelt, direkt in den Speisewasser- 
hehälter . geleitet werden. Die Verdampfwirkung 
geht mithin durch einen ıcbhaften Umlauf des 
Wassers durch die Rohre nach der Destillierkammer 
vor sich. Hier gelangen die Dämpfe nach dem 
oberen Teil der Kammer, von wo aus sie dann un- 
mittelbar ın das Speisewasser geleitet und hier kon- 
densiert werden. Im Gegensatz zu dem Josse- 
schen Verfahren geschieht bei diesem Destillier- 
verfahren die Destillation unter fast atmo- 
sphärischem Druck. Aber auch hier wird dem Ver- 
dampfer von vornherein mehr Wasser zum Ver- 
dampfen zugeführt, als verdampft wird; das über- 
schüssige Wasser fließt ununterbrochen aus einem 
Schlammauslaßstutzen ab. Die Menge dieses über- 
schüssigen Wassers richtet sich nach der Reinheit 
des zu verdampfenden Wassers; dementsprechend 
kann der Zufluß bzw. der Schlammwasserabflluß ein- 
gestellt werden. Die l.eistungsfähigkeit wird mit 
0,95—1,9 kg Destillat auf 1 kg Abdampf angegeben, 
je nachdem man eine Ein- oder Zweikörper-Ver- 
bundanlage zur Destillation wählt. 

Vergleicht man die hier besprochenen beiden 
Destillieranlagen, so fällt auf, daß das zuletzt ge- 
nannte Verfahren mit verhältnismäßig sehr ein- 
fachen Maschinenelenenten arbeitet; man darf in- 
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dessen nicht vergessen, daß dieses Verfahren in der 
Hauptsache nur für die Destillation von Zusatz- 
wasser für Dampfturbinen-Kraftanlagen bestimmt 
ist, besonders für die Destillation von Turbo-Dampf- 
pumpen - Abdampf. Im Gegensatz: hierzu ist das 
Josse-Gensecke-Verfahren mehr dazu berufen, dem 
Großbetrieb zu dienen und große Mengen Destiltat 
zu erzeugen bzw. große Flüssigkeitsmengen einzu- 
dampfen. Nach beiden Verfahren wird jedoch ein 
Destillat erhalten, welches ım Gegensatz zu che- 
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misch aufbereiteten Zusatzwässern ganz wesentlich 
reiner ist als diese; dies zeigt sich. bei dem De- 
stillatwasser ınsbesondere an dem geringen Ab- 
dampfrückstand sowie an der geringen Härte. In- 
folge des bei dem zweiten Verfahren möglichen 
größeren Temperaturgefälles von etwa 10—12 Grad 
sind verhältnismäßig nur kleine Heizflächen für den 
Verdampfer erforderlich, und zwar kleinere als bei 
dem erstgenannten Verfahren, welches nur mit 
einem schr geringen Temperaturgefälle arbeitet. 
HWR. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Vorrichtung zum Trocknen von Papier-, 
Pappen-, Papierstoff- und Gewebebahnen 
mit Hilfe von Trockenzylindern, die der 
Reihe nach vom zung durchströmt 
werden. 


D. R P. 321 145. Klasse 55d. Gruppe 28. 
Zusatz zum Patent 318 502. 
Cari Schaaf in Falkenstein, Vogtl. 


Bei der Vorrichtung nach dem Patent 318 502 
kann es in manchen Fällen vorteilhaft sein, die der 
zu trocknenden Papier- oder Stoffbahn entsteigenden 
Dämpfe nicht vom Heizmittelstrom einsaugen zu 
lassen; um \Wasserabscheidungen im innern der 
Trockenzylinder zu vermeiden. Der Ucbelstand kann 
sich besonders bei den ersten Trockenzylindern 
zeigen, wo die Stoffbahn noch feucht und nicht so 
warm ist und die Temperatur des Heizmittels schon 
a hat. l 

Dem Uebelstand soll nach der vorliegenden Er- 
findung in der Weise abgeholfen werden, daß die 
Durchbrechungen 31 der Trockenzylindermäntel a 
in eine besondere Leitung münden, die mit einem 
besonderen Absauger in Verbindung steht, so daß 
die gesamten Abdämpfe oder wenigstens der größte 
Teil davon nicht durch die Trockenzylinder selbst, 
sondern durch besondere, in die letzteren einge- 
baute, nach außen führende Rohre abgeführt werden. 

Die Trockenzylindermäntel a, die wie beim 
Hauptpatent mit ihren offenen Stirnseiten an die 


Heizmittelleitungen e anschließen (Fig. 1), haben 
beiderseits je einen Kranz von Durchbrechungen 31, 
die innen im Mantel a in an ihn anliegende hohle 
Kränze 34 münden, deren Hohlräume sich in hohle 
Arme 33 und hohle Zapfen 32 fortsetzen. An die 
sich drehenden Zapfen 32 wird beiderseits je ein 


feststehendes Luftsaugrohr 35 angedrückt, das mit 
einem Absauger zum Absaugen der Abdämpfe in 
Verbindung steht. 


In vielen Fällen wırd es aber genügend sein, 
wenn die Ahbdämpfe nur so weit am Umfange der 


Trockenzylindermäntel a cingesaugt werden, als die 
Papier- oder Stoffbahn auf dem Zylinder lauft, also 
etwa von Stelle X bis X (Fig. 2). Für diesen 
Sonderfall gehen die Saugkränze 39 auch nur von 
der Stelle X bis X und sind nicht mit dem Zy- 
lindermantel a verbunden, sondern stehen fest, wäh- 
rend die Zylindermäntel a auf beiderseits auf Achsen 
befestigten, angetriebenen Rollen 36 oder durch- 
gehenden Walzen laufen und weder Armkreuze 
noch Zapfen besitzen. Die Saugkränze 39 besitzen 
hohle Arme 4o und durch die Mitte sich erstreckende 
Rohre 41, die mit dem Absauger in fester Verbin- 
dung stehen. Die Vorrichtung nach Fig. 2 kann 
um das Zylindermittel verstellt werden. Man kann 
mit der neuen Vorrichtung mit beliebiger I.uftver- 
dünnung arbeiten. 


Patent-Ansprüche: ı. Vorrichtung zum 
Trocknen von Fapier-, Pappen-, Papierstoff- und Ge- 
webebahnen mit Hilfe von Trockenzylindern, die der 
Reihe nach vom Heizmittel durchströmt werden, 
nach Patent 318 502, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Durchbrechungen (31) der Trockenzylindermäntel 
(a) in hohle, mitumlaufende Kränze (34) münden, 
die durch hohle, mitumlaufende Armkreuze (33) mit 
hohlem Zapfen (32) und feststehende Röhren (35) 
mit einem besonderen Absauger in Verbindung 
stehen (Fig. 1). 
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2. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Durchbrechungen (31) der 
Trockenzylindermäntel (a) in feststehende Saug- 
kränze (39) münden (Fig. 2). 


Vorrichtung zum Ueberziehen von Papier 
und Pappe mit Paralfin. 
D.R.P. 320877. Klasse 55f. Gruppe ıı. 


Emerich Herman Vavra in Chicago, 
V. St, A. 


Beı den bekannten Maschinen zum Paraffinieren 
von Papier, wird das Papier erst durch ein Paraf- 
finbad und dann durch eine Kühlvorrichtung ge- 
zogen, um einen zähen, elastischen Ueberzug zu 
erzeugen, der die Biegsamkeit des Papiers ohne 
Bruchgefahr der Deckschicht bedeutend erhöht. Bei 
der neuen Maschine sind nun zwei Druckwalzen 36, 
37 vorgesehen, von denen die eine aus dem Paraf- 
finbad herausragt und die andere sich nahezu voll- 
ständig im Faraffinbad befindet. . Diese Walzen 
werden mit einer solchen Geschwindigkeit in ent- 
gegengesetzten Richtungen gedreht, daß das 
Paraffin in den Raum zwischen den beiden Walzen 
oberhalb der Berührungslinien nicht eindringen 
kann. Diese beiden Walzen sind mit einer Tuch- 


umwicklung versehen, durch deren Haarröhrchen- 
wirkung überschüssiges Paraffin vom Papier ent- 
fernt wird, um so die Dicke des Ueberzuges stets 
gleich zu halten. Ferner sind die Führungsrollen 
44, 45 für die Druckwalzen 36, 37 an Schwing- 
armen 48, 48" angeordnet, so daß die Rollen 44, 45 
außerhalb des Bereiches der Druckwalzen 36, 37 ge- 
schwungen werden können, um Zutritt zu den 
Druckwalzen zu gewähren. Außerdem sind die 
Druckwalzen 36, 37 in Rahmengliedern 35 drehbar 
gelagert, die schwingbar an der Antriebswelle 30 für 
die Walzen 36, 37 angeordnet sind und eine einstell- 
bare Führungsplatte 60 tragen, die das überzogene 
Papier usw. zwischen den Druckwalzen 36, 37 leitet. 


Patent-Ansprüche: ı. Vorrichtung zum 
Ueberziehen von Papier und Pappe mit Paraffin, da- 
durch gekennzeichnet, daß zwei Druckwalzen (36, 
37), von denen die eine Walze (36) aus dem Paraffin- 
bad herausragt, und die andere Walze (37) sich 
nahezu vollständig im Paraffinbad befindet, mit 
einer solchen Geschwindigkeit in entgegengesetzten 
Richtungen gedreht werden, daß das Faraffin in den 
Raum zwischen den beiden Walzen oberhalb der 
Berührungslinie nicht eindringen kann. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Walzen (36 und 37) mit 
einer Tuchumwicklung versehen sind. 


3. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Führungsrollen (44, 45) an 
Schwingarmen (48, 48) angeordnet sind, so daß 
erstere außerhalb des Bereiches der Walzen (36, 37) 
geschwungen werden können, um Zutritt zu den 
Walzen zu gewähren. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Druckwalzen (36, 37) ın 
Rahmengliedern (35) drehbar gelagert sind, die 
schwingbar an der Antriebswelle (30) für die Wal- 
zen (36 und 37) angeordnet sind und eine einstell- 
bare Führungsplatte (60) tragen, welche die über- 
zogenen Gegenstände zwischen die Walzen (36 und 
37) leitet. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse) 


Patents. 
Anmeldungen. 


ssa, ı. O. 11 234. Albert Opp, Chemnitz, Roon- 
straBe 7. Rosette zum Befestigen von Schleifsteinen, 
insbesondere für Holzschleifer, auf ihren Wellen. 
14. 10. .19. 

55d, 22 K. 57816. Maria Dorothea Weindl, geb. 
Haxel, und Adam Kracker, Kirchseon bei München. 
l.angsiebpapiermaschine. 11. 2. 14. 

ssd, 27. H. 76561. Friedrich Herig, Karlsruhe 
i. Bad., Weberstr. 7. Verfahren zur Herstellung 
lückenloser und lochfreier leichter Zellstoffvließe; 
Zus. z. Anm. H. 76419. 21. 3. 19. 

sse, 7. M. 67161. Wilhelm Münker, Olbersdorf 
bei Zittau i. Sa. Rollenstange mit Aufwickellinealen 
zum Aufwickeln von Papierbahnen. 15. 10. 19. 

ssf, 11. E. 21797. Dr. John Eggert, Berlin- 
Halensee, Humboldtstr. 4, und Wilhelm Wupper- 
mann, Barmen, Cronenberger Str. 30. Verfahren 
zum Festmachen von Papier, Papiergarn und Papier- 
gewebe. 7. 8. 16. 

ssf, 11. J. 18624. Jaroslaw’s Erste Glimmer- 
waren-Fabrik in Berlin, Berlin. Verfahren zur Her- 
stellung von hitzebeständigem Hartpapier. 7. 3. 18. 

ssf, 11. W. 51700. Wäschefabrikem Gebrüder 
Simon, Akt.-Ges., Aue, Erzgeb. Verfahren zur Her- 
stellung einer wasserdichten Pappe. 8. 11. 18. 

ssf, 12. C. 28526. Zentralstelle für wissen- 
schaftlich-technische Untersuchungen G. m. b. H., 
Neubabelsberg. Verfahren zur Herstellung saug- 
fähiger Papiere und anderer Zellstoffkörper aus ge- 
frorener Zellstoffmasse. 26. II. IA 

ssf, 12. F. 43851. Heinrich Frees, Rawitsch; 
Vertr.: Ernst Jacobi-Siesmayer, Frankfurt a. M, 
Battonnstr. 4. Verfahren zur Herstellung eines 
saugfähigen Stoffes. 2. 11. 18. 


Erteilungen. 

ssd, 11. 323325. Julius Blank, Dresden, Nürn- 
berger Str, 13. Selbsttätige Lenkvorrichtung für 
schwenkbare Sieb-, Filz- und andere Leitwalzen. 
26. 8. 19. B. 90 512. 

55d, 20. 323 567. 
Schwarzwald. Einrichtung zur Herstellung von 
Filz-Wickelwalzen. 7. 11. 19. F. 45616. 


Aenderung in der Person des Inhabers. 


s5f. 295565. Albrecht Blomberg, Charlotten- 
burg, Küstriner Str. 5. 


Christian Fetzer, Neustadt, 
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Verhandlungsschrift 
über die am Samstag, den 15. Mai 1920, im Gasthof 
Fezer ın Ulm abgehaltene 36. Sektionsversammlung. 


Der Vorsitzende eröffnet die Versammlung um 
9 Uhr und gibt seiner Befriedigung über den zahl- 
reichen Besuch Ausdruck 

Er teilt zunächst mit, da8 Herr Roland Müller, 


407 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion Il. 

Unfalluntersuchungskosten 2soo M 

Kosten ım Verfahren vor dem Oberverw al- 
ERBEN fai te ee 100 „ 
Ueberwachung der Betriebe : . 300, 
Reisekosten der ehrena:ntlichen Organe . 2000 „ 
Gehälter der Angestellten. . . 2... 8000 „ 

Ruhegehälter und Unterstützungen an aus- 
geschiedene Angestellte . 800 ,, 


Mitglied des Sektionsvorstandes, am 24. Juli 1919, 
und Herr Ernst Laiblin, einer der Mitbegründer 
unserer Genossenschaft, am 1. April 1920 leider mit 
Tod abgegangen seien. 

Sodann gibt der Vorsitzende bekannt, daß an 
Stelle des seitherigen technischen Aufsichtsbeamten, 
Herrn Oberingenteur Freymann, der am 31. März 
1920 aus unseren Diensten ausgeschieden sei, zu- 
sammen mit der Sektion III der Süddeutschen 
Eisen- und Stahl-Berufgenossenschaft Herr Diplom- 
ingenieur Wagenmann zum ı. Juli 1920 als tech- 
nischer Aufsichts- und Rechnungsbeamter angestellt 
worden sei. . 

Nach Feststellung, daß zur Versammlung 
rechtzeitig und ordnungsgemäß in den vier Fachzeit- 
schriften und durch Einzeleinladung eingeladen wor- 
den ist, werden die Herren Direktor Friedrich 
Wollner und Direktor Wilhlem Haag in Gemäßheit 
der $$ 23 bzw. ıı zu Besitzern ernannt. 

Die Führung der Verhandlungsschrift wird dem 
Geschäftsführer übertragen. 

Anwesend sind 27 Mitglieder. 

I. Die Verhandlungsschrift der letztjährigen 
Sektionsversammlung gelangt in ihren wesentlich- 
sten Punkten zur Verlesung. Im Anschluß daran 
wird Mitteilung gemacht über den gegenwärtigen 
Stand des Genehmigungsverfahrens der Unfallver- 
hütungsvorschriften und über die zurückgezogene 
Erlaubnis der Verwendung jugendlicher Arbeiter 
an gefährlichen Arbeitsmaschinen. Die Verwendung 
erwachsener weiblicher, mit derartigen Maschinen 
vertrauter Arbeitskräfte sei indes auch fernerhin 


statthaft. 
2. Der sämtlichen Mitgliedern vor der Ver- 
sammlung zugesandte Geschäftsbericht wird vom 


Vorsitzenden in seinen wesentlichsten Teilen in ein- 
gehender Weise erläutert. Er führt aus, daß, wenn 
auch denjenigen Firmen, bei denen eine Unfallhäufung 
vorliege, cin direkter Vorwurf nicht gemacht wer- 
den könne, weil die Unfälle in den meisten Fällen 
auf unvermeidbare Ursachen zurückzuführen seien, 
der Umstand der Unfallhäufung jedoch für alle Mit- 
glieder ein Ansporn sein müsse, die Frage der Durch- 
führung der Unfallverhütungsvorschriften unausge- 
setzt strengstens im Auge zu behalten. 

Im Anschluß an den Geschäftsbericht wird der 
Bericht des technischen Aufsichts- und Rechnungs- 
beamten in seinen wesentlichsten Punkten zur Ver- 
lesung gebracht. Gegen beide Berichte werden Ein- 
wendungen nicht erhoben. 

3. Nach dem Rechenschätteberieht sind infolge 
der zurzeit bestehenden Teuerungsverhältnisse bei 
einigen Ausgabetiteln des Voranschlages Ueber- 
schreitungen unvermeidlich gewesen. Diese Ueber- 
schreitungen werden nach eingehender Begründung 
besonders genehmigt. Außerdem erfolgt die Ge- 
nehmigung des gesamten Rechenschaftsberichts 
unter Entlastung des Sektionsvorstandes. 

4. Der Voranschlag für das Jahr 1921 wird wie 
folgt festgesetzt: i 


Beiträge zur Angestellten- usw. Versiche- 


rung . . ee we. 7700: 
Mieten, Heizung, Beleuchtung ' 600 „ 
Schreibmaterialien. . . 1500 „ 
Anschaffung und Unterhaltung der: Ein- 

richtungsgegenstände 200 „ 
Portokosten I 500 „, 
Sonstiges . 2 2 202.07 100 „, 


zusammen 21 000 M. 


5. Zu Recinungenrärzen für das Jahr 1920 wer- 
den gewählt die Herren Emil Krempel, Stuttgart, 
David Fleicher, Eislingen, und Direktor Otto Bayer, 
Möckmühl, und zu Ersatzmännern die Herren Hans 
Baier, Faurndau, Walter Raithelhuber, Gemmrig- 
heim, und Direktor Wilhelm Haag, Eislingen. 

6. Die Bestimmung des Ortes der nächstjährigen 
Sektionsversammlung wird dem Vorstand uber- 
tragen. , 

' 7. Der Geschäftsführer erstattet einen eingehen- 
den Bericht über die in der gestrigen Vorstands- 
sitzung behandelte Frage der Zuziehung von Ver- 
sicherungsvertretern zur Rentenfestsetzung. Die 
Versammlung erklärt sich einstimmig mit den vom 
Vorstand in dieser Angelegenheit eingenommenen 
Standpunkt einverstanden. 

Außerdem wird Kenntnis gegeben von dem 
Rundschreiben des Verbandes der Deutschen Berufs- 
genossenschaften vom 12. Mai 1920, betreffend recht- 
zeitige und nachdrückliche Stellungnahme zu den be- 
vorstehenden, zweifellos schwerwiegenden Aende- 
rungen der die Berufsgenossenschaften betreffenden 
Bestimmungen der Reichsversicherungsordnung. 

Schluß der Versammlung 10% Uhr. 

Der Vorsitzende: gez. Dr. A. Scheufelen. 

Der mit der Führung der PAA TERES R 
beauftragte 

Geschäftsführer: gez. Kol 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion 8. 
Die Mitglieder. unserer Sektion laden wir hier- 
mit zur Scktionsversammlung, die 
Dienstag den 15. Juni 1920, nachmittags 2 Uhr, in 
Wernigerode am Harz, Hotel „Weißer Hirsch“, 
‚stattfinden soll, ergebenst cin. 
Bezugnehmend auf die Bekanntmachung vom 
6. Mai 1920, betreffend 


a) die Wahl der Mitglieder des Sektions- 
vorstandes, 

b) die Wahl der Vertreter zur Genössenschafts: 
versammlung, 


wird bemerkt, da8 cine Wahlhandlung nicht statt- 
findet, weil außer den Wahlvorschlägen des Wahl- 
vorstandes weitere Wahlvorschläge nicht eingereicht 
worden sind. Gemäß $ 9 der Wahlordnung gelten 
daher die in den Wahlvorschlägen des Wahlvor- 
stands bezeichneten Herren als gewählt. Die Ein- 
ladung zur Wahl für den 22. Juni 1920 
wird also hinfällig. 


[ 
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Tagesordnung für die Sektionsver- 
sammlung am ı5. Juni 1920. 

ı. Bericht über die Jahre 1918 und 1919, sowie 

geschäftliche Mitteilungen, 

Prüfung und Abnahme der Rechnungen über 

“die Verwaltungskosten der Sektion 8 für 1918 

und 1919, 

3. Feststellung des 
tungskosten für 
möglich ist), 

4. Wahl des Ausschusses zur Prüfung der Rech- 
nung über die \Verwaltungskosten für 1920, 

5. laufende Verwaltungsangelegenheiten und An- 
träge aus der Mitte der Versammlung. 

Es ist der Wunsch ausgesprochen worden, daß 
ım Anschluß an die Sektionsversammlung oder schon 
am. Vorabend (14. Juni 1920) über wichtige Tages- 
fragen, wie Lohntarif usw., eine zwanglose Aus- 
sprache stattfinde und daß deshalb an diesen Be- 
sprechungen und an der Versammlung am 15. Juni 
1920 möglichst alle Mitglieder unserer Sektion 
teilnehmen möchten. Diesem Wunsche schließt sich 
der Sektionsvorstand an. 

Berlin SW 11, den 25. Mai 1920. 

l Der Vorstand 
der Sektion 8 der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 

H. Lange, Vorsitzender. 


tv 
. 


Voranschlages der Verwal- 
1920 und 1921 (soweit dies 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion V. 
Einladung. 


Die Herren Sektions-Mitglieder werden hicr- 
durch gemäß $ 23 der Satzung zu der am Dienstag, 
den 29. Juni 1920, mittags 12 Uhr, in Köln, im Hotel 
„Großer Kurfürst‘, Am Domkloster, stattfindenden 
Sektionsversammlung ergebenst eingeladen. 


Tagesordnung: 

I. Vorlage des Geschäftsberiehts für 1919. 

2. Prüfung und. Abnahme des Rechenschafts- 
berichts für 1919 und Antrag auf Erteilung der 
Entlastung. 

3. Festsetzung des Haushaltsplans für 1921. 

4. Neuwahl des Vorstandes sowie der Vertreter 
zur Genossenschaftsversammlung, wenn er- 
forderlich (vgl. Bekanntmachung vom 6. 5. 20). 

5. Wahl dreier Rechnungsprüfer und deren Er- 
satzmännen 

6. Verschiedenes. 

Köln, den 17. Mai 1920. 
Der Sektions-Vorstand. 
G. Renker, Vorsitzender. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion I 
(Bayern, rechts des Rheins). 


Die verehrlichen Mitglieder werden hierdurch zu, 


der diesjährigen ordentlichen Sektionsversammhung 
auf Dienstag, den 15. Juni 1920, vorm. 11 Uhr, nach 
München, Sitzungszimmer der Sektion, Marsstr. 26 I, 
eingeladen, mit dem Anfügen, daß auf die Aus- 
schreibung des Wahlvorstandes vom ı. Mai 1920 in 
Nr. 19 dieses Blattes innerhalb der durch die Wahl- 
ordnung vorgeschriebenen Frist anderweitige Wahl- 
vorschläge nicht eingereicht worden, die ın dem 
Wahlvorschlag des Wahlvorstandes bezeichneten 
Herren somit gewählt sind. 
Tagesordnung: 


ı. Bekanntgabe des Ergebnisses der Wahl der 
Mitglieder des Sektionsvorstandes und der 


Vertreter zur Genossenschaftsversammlung. 


Y 


Geschäfts- und Kassenbericht für das Jahr 

1919 und Abnahme der Verwaltungskostenrech- 

nung der Sektion für 1919. 

3. Aufstellung des Voranschlages für die Ver- 
waltungskosten des Jahres 1921. 

4. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 
das Jahr 1920. 

5. Verschiedenes. 

samınlung. 

Wir bitten um zahlreiche Beteiligung. 


München, den 20. Mai 1920. 


Der Sektionsvorstand. 
Koimmerzienrat Dr. Haerlin, Vorsitzender. 


Anträge aug der Mitte der Ver- 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion XI 
(Schlesien und Posen). 


Auf Grund des § 23, Absatz 3 der Satzung 
werden die Mitglieder unserer Sektion zu der am 
Sonnabend, den ı9. Juni 1920, mittags ı2 Uhr, 
in Warmbrunn i. Schl. im Blockhaus 
stattfindenden Sektionsversammlung ergebenst ein- 

geladen. 
Tagesordnung: 

L. Erstattung des Verwaltungsberichts für 
Jahr 1919. 
Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 
das Jahr 1919. 
3. Aufstellung des Voranschlags der Verwaltungs- 

kosten für 1921. 


das 


tv 
. 


4. Wahl des Ausschusses zur Vorprüfung der 
Rechnung über die Verwaltungskosten für 
1920. ö 

5. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und 
etwaige Anträge aus der Mitte der Ver- 
sammlung. 


Nach $ 23, Absatz ı der Satzung kann jedes 
Mitglied sich durch ein anderes stimmberechtigtes 
Mitglied oder einen bevollmächtigten Leiter seines 
Betriebes vertreten lassen, wenn ihm die Teilnahme 
an der Versammlung nicht möglich sein sollte. In 
diesem Falle ist das allen. Mitgliedern mit einer be- 
sonderen Einladung zugehende Vollmachtssckema 
mit dem Namen des zu Bevollmächtigenden aus- 
zufüllen und mit Unterschrift versehen dem Bevoll- 
mächtigten mit dem Ersuchen zu übersenden, die 
Vollmacht als Ausweis in die Versammlung mit- 
zubringen. 

Etwaige Anträge (zu Nr. 5 der Tagesordnung) 
bitten wir frühzeitig bei dem Unterzeichneten ein- 
bringen zu wollen. 

Breslau ı3, den 22. Mai 1920. 

Neudorfstr. 58. 


Der Vorstand Georg Conrad, Vorsitzender. 


Zur Ausfuhrabgabe. 


In der Bekanntmachung der Außenhandelsstelle 
für das Fapierfach, betreffend Ausfuhrabgaben — 
vgl. Nr. ı8 des „Papier-Fabrikant‘“‘ — heißt es am 
Eingang: 

Die Verordnung über die Außenhandelskontrolle 
vom 20. Dezember 1919 (Reichs-Gesetzbl. S. 2128), 
auf welcher jetzt die Aus- und Eıinfuhrverbote für 
Papier und Papierwaren beruhen, schreibt vor, daß 
bei der Ausfuhrbewilligung eine Abgabe zugunsten 
der Reichskasse zu erheben ist, und daß die aus 
dieser Abgabe fließenden Mittel zur Förderung sozialer 
Aufgaben verwendet werden sollen (soziale Gebühr). 
Die Ausführungsbestimmungen vom 8 April 
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1920 zu der genannten Verordnung vom 20. De- 
zember 1919 bringen noch folgende Bestimmungen: 

Die folgenden Bestimmungen bringen lediglich 
Einzelheiten uber die Erhebung dieser sozialen Ge- 
bühr. 

Man könnte somit mangels jeden anderweitigen 
Hinweises zu dem Schlusse kommen, daß Gebühren 
anderer Art bei der Ausfuhr von Papier nicht in 
Betracht kommen, der Exporteur hiermit also auch 
nicht zu rechnen hat. 

Ein solcher naheliegender Schluß wäre. indessen 
u. E. trügerisch und könnte den Expotteur zu un- 
richtigen Kalkulationen verleiten. Denn der $ 7 der 
oben genannten Ausführungsbestimmungen vom 
8. April 1920 sieht ausdrücklich die Erhebung 
von Verwaltungskosten-Gebühren für 
Rechnung des Reıchs.vor; er lautet: 

$ 7. Zur Deckung der durch die Außenhandels- 
kontrolle dem Reiche erwachsenden Kosten werden 
für die Erteilung von Ausfuhrbewilligungen Ge- 
bühren. in Höhe von so Pfg. für je volle oder an- 


gefangene. eintausend Mark erhoben. Die Wert- 
bemessung erfolgt nach § 9, Abs. ı. Der Reichs- 
wirtschaftsminister wird ermächtigt, entsprechend 


dem Bedarf die Gebühren zu erhöhen oder zu er- 
mäßigen. 

Die Gebühren 
hoben, welche die Ausfuhrbewilligung erteilt, 
von dieser an den Reichskommissar abgeführt. 
weit diese Stelle eigene Gebühren — gememt 
hiermit augenscheinlich Verwaltungsgebühren 
Außenhandelsstellen — erhebt, können durch 
ordnung des Reichskommissars die im Abs. I 
geschenen Gebühren dadurch ersetzt werden, 
die Stelle monatlich von dem Gesamtwert der von 
ihr erteilten Ausfuhrbewilligungen den nach Abs. T 
festgestellten Tausendsatz an den Reichskommissar 
abführt. 

Vorstehender Paragraph 7 sieht hiernach auch 
die Möglichkeit der Erhebung von Verwal- 
tungskostengebühren für Rechnung 
der ın Betracht kommenden Außenhandels- 
stelle vor, worüber an dieser Stelle ebenfalls Aus- 
kunft erwünscht ist. Allgemeine Richtlinien hier- 
für enthällt der $ 8 der mehrgenannten Ausfüh- 
rungsbestimmungen vom 8. April 1920, der wie 
folgt lautet: 

$8 Die gemäß § 5 der Verordnung über die 
Außenhandelskontrolle von den Außenhandels- 
stellen zu erhebenden Gebühren werden durch eine 
von ihnen aufzustellende Gebührenordnung fest- 
gesetzt. Die Gebührenordnung bedarf der Geneh- 
migung des Reichskommissars. 

Die Gebühren sollen nicht höher sein, als zur 
Bestreitung der durch die Tätigkeit der Außen- 
handelsstellen erwachsenen Kosten notwendig ist. 


werden durch die Stelle er- 


So- 


Sofern bei Auflösung von Außenhandelsstellen ` 


Tleberschüsse vorhanden sind, sind diese nach 


- . r . » . ı 
räherer Bestimmung des Reichswirtschaftsminisiers 


für allgemein wirtschaftliche Zwecke zu verwenden. 


Der Stinneskonzern. 


In der zweiten Maihälfte d. J. meldeten ost- 
deutsche Zeitungen, daß der Stinneskonzern bereits 
64 deutsche Zeitungen und 6 Zellstoffabriken auf- 
gekauft habe. Es wurde auch gemeldet, daß die 
„Kölnische Volkszeitung“ vom Stinneskonzern ge- 
kauft worden sei. Die Nachricht wurde zwar wider- 
rufen; aber hinterdrein gemeldet, daß die Erweiterung 


und 
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mit Hilfe des Konzerns geplant sei. Erst neulich 
versetzte der Kauf der „Deutschen Allgemeinen 
Zeitung“ in. Berlin durch den Stinneskonzern die 
Oeffentlichkeit in Bewegung, und in der Presse wird 
die Tätigkeit des Stinneskonzerns so dargestellt, als 
ob er allmählich ein Riesenmonopol für die 
deutschen Zeitungen bilden wolle. Das Zeitungs- 
gewerbe an sich spiele» dabei eine untergeordnete 
Rolle. Stinnes aber habe nun tatsächlich den Grund 
zu einem großen Zellstoff- und Papiertrust gelegt. 
Die Vermutung, das Stinnes bereits zahlreiche 

Zellstoffabriken besitze, scheint aus obiger Nach- 
richt übertrieben zu sein. Es läßt sich auch nicht 
nachweisen, daß er an vielen anderen Papierfabriken 
geldlich beteiligt sei Tatsache aber ist, daß er, 
namentlich in Ostpreußen, viele Zellstoffabriken in- 
folge seiner Verbindungen mit Gruben mit Kohlen 
versorgt hat. Das wird ıhm aber niemand zum Vor- 
wurfe machen wollen. 

Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zeilstoff-Industrie 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 


3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 
Letzte 
Dividende Name Kurse 
Kursbericht. 
6 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 260 
23 Alfeld-Gronau Fapierfabrik . 260 
60 Ammendorfer Papierfabrik 595 
o Arnsdorfer Papierfabrik . .. 6% 
2 Aschaffenburger Papierfabrik . . . — 
10 Chromo (Altenburger) . . . . . 186 


10 Cröllwitzer Papierfabrik . . . . . — 
o Karl Ernst & Co. . 2. 2.222000 
10 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . — 


25 Feldmühle Zelluloscfabrik 370 
20 Hasscröder Papierfabrik . 240 
10 Ica . . .. . 190 
30 Konigäberger Zeilstoffabrik. ae, a 
17 Kostheim Zellulose ce, 2 
10 Leykam-Josefsthal Papier. . . . — 
0 Norud. 1.cdeıpappenfabrik . . . . 177 
22 Fcniger Frtentpapierfabrik . . . . 335 
12 Freßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
II Reisholz Papier . . . 255 


15 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik . 294 
20 Simoniussche Zell-Fabriken. . . . — 


15 Varziner Papierfabrik PEP 278 
20 Verein Bautzner Papierfabriken . 2614 
8 Ver. Fabrik phot. Papiere . . . . — 
o Ver. Fabrik phot. Papiere Genusch -. 
15 Ver. Strohstoffabrik . . 2. 2.2.20 
14 Weißenborn, Papierfabrik 287 
12 Wintersche Papierfabriken . . . . -- 
18 Zellstoffverein 254 
MARKT-BERICHTE 
Westdeutschland. 
Die Verhältnisse des westdeutschen Papier- 


marktes werden noch mehr als bisher durch Knapp- 
heit greifbareg Ware und durch ungestüme Nach- 
frage nach holzhaltigen wie holzstofffreien Papieren 
gekennzeichnet. Dies kann nicht überraschen, denn 
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wir befinden uns in einer Zeit, die allerstärksten 
` Papierbedarf schon immer hatte. Auch in Frie- 
denszeiten waren die Wochen vor den Reichstags- 
wahlen durch umfassendste Bedarfsfrage nach 
Druckpapier aller Art gekennzeichnet, und die Nach- 
frage war auch damals schon immer größer als das 
Angebot, obwohl cs damals möglich war, daß um- 
fangreiche Vorbereitungen schon monatelang vorher 
getroffen werden konnten. Diesmal war dies alles 
gar nicht möglich; einmal wurden die Neuwahlen 
nach dem Kapp-Putsch so überraschend schnell aus- 
geschrieben, daß es unmöglich gewesen wäre, die 
Papierfabrikation hierauf noch einzustellen, sodann 
“aber blieb alles nach wie vor im Zeichen der Kohlen- 
und KRohstoffnot stehen; ja, man kann sogar 
sagen, daß die Verhältnisse auf dem Kohlenmarkte 
noch viel schlinnnmer geworden sind, indem cs un- 
möglich ist, die Betriebe in der Weise aufrecht- 
zuerhalten, wie dies zum größten Teile doch noch 
vor dem 13. März d. J. möglich gewesen ist, wenig- 
stens hier in Westdeutschland. Auf dem Zell- 
stoffmarkte liegen die Verhältnisse nicht viel 
besser; ces ist gewiß möglich, jetzt wieder frist- 
gerechter beliefert zu werden, allein die angefor- 
derten Mengen werden in keinem Falle den eın- 
zelnen Papierfabriken zugestanden, so daß nichts 
anderes übrig bleibt als entweder die Erzeugung we- 
sentlich zu verringern oder überhaupt niedrig zu 
halten, oder aber zu ganz unsinnig hohen Freisen 
aus dem Auslande Zellstoff einzuführen. Dazu sind 
einige Fabriken ım Berichtsbezirk übergegangen, in- 
dessen arbeitet die Ausfuhrgenehmigungsbürokratie 
derart unangenehm peinlich und dadurch lang- 
sam, daß viele günstige Kaufmöglichkciten ver- 
schüttet sind, che die Formalitäten erledigt werden 
konnten, die nun einmal zur Einfuhr von Zellstoff 
für unumgänglich notwendig erachtet werden. Aus- 
ländischer Zellstoff ıst zudem so teuer, daß es sich 
kaum verlohnt, ihn einzuführen; die für diese 
Papiere geforderten Preise machen die Käufer kopf- 
scheu und bringen eigentlich nur den gewerbs- 
mäßigen Schiebern und Schleichhändlern Vorteile, 
die ihre von langer Hand zusammengekauften Pa- 
piervorräte nunmehr als Papiere aus ausländischem 
Zellstoff hergestellt absetzen und die hancebüchenen 
Preisforderungen tatsächlich auch immer wieder be- 
willigt bekommen. Soweit es sich um Druckpapier 
handelt, kommen diese dunklen Ehrenmänner voll- 
kommen auf ihre Rechnung, denn die Papierknapp- 
heit ist beispiellos; alle Sorten holzhaltige und holz- 
schlifffreie Fapiere werden kritiklos aufgenommen, 
nur um die Druckmaschinen zu beschäftigen, die nun 
wieder trotz der maßBlosen Forderungen aller in den 
Druckereien Beschäftigten unaufhaltsam laufen 
können, während man in den Kreisen der Buch- 
druckereibesitzer nicht weiß, wie sich die Verhält- 
nisse nach den Wahlen gestalten werden. Daß man 
dann mit recht erheblichen Betriebseinschränkungen 
auf der ganzen Linie wird rechnen müssen, ist mehr 
als wahrscheinlich, und ob sich dann dic jetzigen 
Preise werden halten lassen, kann man auch nicht 
sagen; in Fachkreisen sieht man jedenfalls sorgen- 
voll in die Zukunft. Es ist selbstverständlich, daß 
diese Verhältnisse auf die Papierfabrikation und 
vielleicht noch viel mehr auf den Papierhandel selbst 
zurückwirken werden; die Händler mit Packpapieren 
geben bereits übereilt ab und sehen nicht auf Freise, 
dadurch den Packpapiermarkt unbercchtigterweise 
verwirrend und diese Wirrungen und Zuckungen bis 
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in die Reihen des Pappenmarktes tragend, wo in- 
dessen erfreulicherweise die Hersteller Festigkeit 
bewahren und nicht vorübergehenden Zufällig- 
keiten in einer Weise Rechnung tragen, die nach 
jeder Richtung hin unberechtigt ist. Das Geschäft 
in Feinpapieren ist überraschenderweise sehr fest ge- 
blieben bei ziemlich bedeutender Bedarfsfrage, die 
zu einem erheblichen Teile allerdings wohl immer 
noch aus dem Auslande stammen dürfte. 


VERMISCHTES 
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Geschäftsnachrichten. 


Ragnit. Zellstoffabrik Ragnit A.-G. Der Fabri- 
kationsgewinn des Jahres 1919 beträgt 0,78 (i. V. 
3,58) Mill. M., Unkosten erforderten 1,5 (2,04) Mill. 
Mark und Abschreibungen 374 000 (659000) M. Es 
verbleibt somit ein Verlust von 1,1 Mill. M., um den 
sich der Verlustvortrag auf 1,17 Mill. M. erhöht. 
Wiec im Bericht ausgeführt wird, war die Gesell- 
schaft infolge Kohlenmangels zur Stillegung des 


gesamten Betriebes während des größten Teiles des 


Jahres gezwungen. Erst Mitte März 1920 konnte 
dieser nach Eingang von Kohle wieder aufgenommen 
werden. 

Reutte. Die Firma Schretter ın Reutte läßt ın 
Hüttenmühl eine Papierfabrik erbauen, deren Neu- 
bau schon unter Dach ist; die hierzu nötigen Wasser- 
bauten sollen auch bald begonnen werden. Die 
Firma Hosp, mechanische Werkstätte und Eisen- 
gieBerci am Bahnhaf in Reutte, läßt ihre Räumlich- 
keiten umbauen und gedenkt Ende dieses Monats 
ihren Betrieb, der wegen des Umbaues unterbrochen 
war, wieder fortsetzen zu können. 

Spremberg, Lausitz. Spremberger Pappenfabrik 
vorm. Gust. Nitschke, Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung. An Stelle des am 3. März 1920 verstor- 
benen Rittergutsbesitzers Otto Nitschke ist durch 
Testamentserbfolge seine . Witwe Wilhelmine 
Nitschke, geb. Rindt. auf Wadelsdorf, als Geschäfts- 
führer getreten, und zwar dergestalt, daß jeder der 
beiden Geschäftsführer selbständig und für sich 
allein zur Vertretung der Gesellschaft berechtigt ist. 

Saarbrücken. Neucingetragen wurde Papier- 
werk Köln, Steinberg, Straub & Frohwein mit dem 
Sitz in Saarbrücken. Fersönlich haftende Gesell- 
schafter sind der Fabrikant Ludwig Steinberg, der 
Kaufmann Arthur Frohwein, beide in Köln-Ehren- 
feld, und der Kaufınann Siegfried Strauß in Sieg- 
burg. Die Gesellschaft hat am 1. April 1920 bc- 
gonnen. 

Osnabrück. Papierfahrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung vorm. Brüder Kämmerer, Dein 


‚Kaufmann Ernst Sprenger in Osnabrück ist derart 


Prokura erteilt. daß er ermächtigt ist, mit einem Ge- 
schäftsführer oder mit einem anderen Prokuristen 
gemeinsam die Gesellschaft zu vertreten und die 
Firma zu zeichnen. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Lüttich. Die Buntpapierfabrik Mayer et Henn 
streut bei einem Reingewinn von 217 553 Francs für 
das Geschäftsjahr 1918/19 cine 
60 Francs aus. 

Prag. Vereinigte Papier- und Ultramarinfabriken 
A.-G. In der letzten Verwaltungsratssitzung wurde 
den Herren Viktor Pick und Richard Pick die 
Prokura erteilt. 

Pont-de-Lignon. Das Kapital der Societe Nou- 
velle des Papeteries de Pont-de-Lignon ist durch 
Ausgabe von 4950 Aktien zu 100 Francs von 280 000 
Francs auf 750000 Francs erhöht worden. 


Dividende von - 
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Roussillon., Société des Papeteries de Roussillon. 
Die Erhöhung des Kapitals von 700000 Frances auf 
1000000 Francs durch Ausgabe von 600 Aktien zu 
s00 Francs wurde beschlossen. 

Vörnersborg. Die Vargöns Celtulosefabrik A.-G. 
erhöht das Aktienkapital um 16 Mill. Kr. auf 
40 Mill. Kr. 

Wien. Gelöscht wurde die Firma Emil Adler, 
Holzstoffabrık, Wien I, Bankgasse 2. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Holz zur Holzstoffgewinnung. Nach einem 
Bericht des Newsprint Servis Bureau können die 
Forsten Alaskas bei sorgfältiger Bewirtschaftung 
einen laufenden Ertrag von etwa 2 Mill. 
(1 Cord = 4, 523 cbm) Holz für die Gewinnung von 
Holzmasse, d. i. ein Drittel des Bedarfs der Ver- 
einigten Staaten, an diesem Holz liefern. 

Gründung von Untersuchungsinstituten für die 


französische Harz- und Holzindustrie. In der fran- 


zösischen Harz- und Holzindustrie besteht nach der 


„Industrie Chimique“ die Absicht, zentrale Unter- 
suchungsinstitute zu errichten. In Rion-des-Landes 
hat der Statdtrat bereits 500000 Fr. für die Grün- 
dung einer „Ecole du Pins“ am gleichen Orte zur 
Verfügung gestellt; der Unterricht soll sich in erster 
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Linie auf den Harzgehalt und die Harzdestillation 
beziehen. Beabsichtigt ist ferner die Schaffung eines 
Laboratoriums zur Untersuchung der Harzstoff- 
derivate, die gegenwärtig das Geheimnis einer kleinen 
Anzahl von Fabriken sind. Auch in Mont de Marsan 
hat sich eine Gesellschaft zur Verwertung der Harz- 
nebenprodukte gebildet. Ebenso hat die Fabrik der 
„Products Résineux“ eine Vereinigung geschaffen, 
die zurzeit mit sehr interessanten Versuchen zur 
Verbesserung dieses Industriezweiges beschäftigt ist. 


Kanada. (Glaubersalzfunde. Bei Fuxlier, Sas- 
katchewan, an der Zweiglinie der Canadian Pacific- 
Eisenbahn von Lacombe nach Kerrobert, ist ein 
Glaubersalz enthaltender See entdeckt/ worden. Die 
Ablagerung, die im Rohzustand auf 95 Proz. Rein- 
gehalt geschätzt wird, soll 100 Acres umfassen und 
ungefähr 2000000 t Salz enthalten. (,The Oil and 
Colour Trades Journal“ vom 3. April 1920.) 

Papiermangel in Sowjetrußland. Infolge der 
Fapierkrisis in Sowjetrußland erscheinen die Zei- 
tungen unregelmäßig und in kleinen Auflagen. 
Privatpersonen haben nicht das Recht, Zeitungen zu 
abonnieren. Die Hauskomitees der Armut dürfen 
sich nur die „Iswestija“ halten. Der Finzelverkauf 
von Zeitungen besteht so gut wie gar nicht, denn 
nur sehr wenige Zeitungsverkäufer erhalten nur je - 
20 Exemplare zum Verkauf. 

Französische Papierpreise. Auch in Frankreich 
steigen die Papierpreise.. Sie betrugen bisher 270 
Franken und sind jetzt auf 320 Franken für 100 Kilo 


LUURE UCU 
S URURUA S Š 


MIR 


Ersfklassige, grössere 


zu kaufen 


DIII 


SZ DD) DD) DD) DD) DDD DDD 


i$ l | ii 


wu 


Tal -Rücigeniti hun 


=. „Apparate zum Entölen von) on Abdan 


"bei Auspuff, 


tis 


pf 


‚Kondensationg: 


AT 
ca ne 


Apparate geliefert. 
rzügliche Zeugnisse - Viele DE STDE EUGEN 
Kostenlose Angebote und 


ui 
cn Ï er 


Probelieferung. 


ien I 


412 


m mn m nn 


DER PAPIER-FABRIKANT. 


Heft 22, 1920 


gesetzt, also nach dem Friedenspreis etwa 250 M. 
Im Frieden war der Preis 13 Franken. Auch dort 
ıst also der Papierpreis etwa um das 25fache ge- 
stiegen. Die Gründe sind dieselben wie in Deutsch- 
land. Die Verteilung des Papiers war aber dort 
ganz anders wie in Deutschland: an Stelle eines 
Syndikates der Papiererzeuger war hier ein Syndikat 
der Zeitungsverleger entstanden, das sogenannte 
Preßbüro, welches alles erreichbare Papier aufkaufte 
und dann verteilte. Dieses Büro hat sich aufgelöst, 
und jetzt ist die Folge, daB die Papiererzeuger ihre 
großen Kunden bevorzugen. Die Pariser täglichen 
Blätter, welche bisher 2 Sous kosteten, sind auf 
3 Sous gestiegen. Man vermutet, daß mehrere der 
schwächeren Zeitungen eingehen. | 

Ein Ausschuß zur Beschleunigung staatlicher 
Papieraufträge. Wie das tschecho-slovakische Han- 
delsministerium mitteilt, wird bei diesem Ministerium 
ein Beratungsausschuß für die Papierindustrie ge- 
bildet, um eine rationelle und schnelle Erledigung 
der staatlichen Papieraufträge zu erzielen. Der 
Ausschuß wird sich zusammıensetzen aus einem Ver- 
treter des Handelsministeriums als Vorsitzenden, 
ferner aus je einem Vertreter des T.andesgremiums 
der Buchdrucker, des Lithographenverbandes, der 
Wirtschaftsvereinigung der Papierindustriellen, des 
Verbandes der Papierhändler und -industriellen und 
schließlich aus zwei Vertretern der Kommission für 
Uebergangswirtschaft.. Der Ausschuß wird, vom 
19. Mai angefangen, jeden Donnerstag zusammen- 
treten. 

Neue Preiserhöhung für Pappen. Nach Mittei- 
lung der Vereinigung Deutscher L.ederpappen- 
fabriken und des Verbandes Deutscher Strohpappen- 
fabriken sind die Pappenpreise abermals mit so- 
fortiger Wirkung erhöht worden. Es kosten jetzt 
[.cderpappen 450 M., bisher 350 M. die 100 Kilo, 
Strohpappen 425 M, bisher 395 M. die 100 Kilo. 


Zu diesen Preisen treten die hohen Frachten und 
Rollgelder noch hinzu. DPDegründet wird die neue 


Preiserhöhung von seite der Fabriken mit den an- 
dauernd steigenden Kohlenpreisen und den infolge 
des Tiefstandes unserer Mark sehr hohen Auslands- 
preisen für Holzstoff, der in ausreichender Menge 
in Deutschland nicht vorhanden ist. Die Fabriken 
machen aber gleichzeitig darauf aufmerksam, daß sie 
sich die Berechnung weiterer Teuerungszuschläge 


auf obige neue Preise vorbehalten, falls die Kalku- 


lation die Notwendigkeit ergeben sollte. Da vor dem 
Kriege der Zentner l.ederpappen 850 M. frachtfrei 
kostete, heute aber sich auf 225 bis 250 M. stellt, 
so bedeutet dies eine Erhöhung um fast 3000 
Frozent. 

Ueber die Berechnung des Zolles in den Ver- 
einigten Staaten hat die oberste Zollbehörde in New 
York („Board of General Appraisers") eine Ent- 
scheidung kundgegeben, die von besonderem Inter- 
esse für deutsche FEixporteure ist. Es war cin Posten 
Papier aus Kanada impotriert worden, dessen Ver- 
kaufspreis dort 4 Cents per Pfund beträgt, das aber 
nach den Vereinigten Staaten für 7 Cents verkauft 
wurde. Das Zollamt setzte dann den Zoll nach der 
höheren Bewertung fest, welche Entscheidung die 
Berufungs-Instanz aber umstiedB. Das Gesetz sagt 
nämlich, daß bei der Berechnung des Zolls der Ver- 
kaufspreis im Ursprungsland zugrunde gelegt wer- 
Bm en ne Er ee 
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Die Cyklonette. 


Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler 
traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
daß ihnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 
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men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persön- 


lich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonette nicht, auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 


alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF“kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
sein, wie Sie so lange zögern konnten, ihn zu 
kaufen. 


PAPIERSCHWARZ 


WASSERLÖSLICH UND LICHTECHT 


SAFTBRAUN 


TROCKEN UND TEIGFORM 
haben laufend abzugeben 


LODHA WERKE G. m. b. H. 


Karlsruhe in Baden 


Wir bitten unsere Leser, bei Bedarf 


unsere 


Inserenten freundlichst berück- 
sichtigen zu wollen. 


Sind Jhnen meine erftflaffigen 
PBapiermeiler 
Querjchneidemeffer 
Seller- u. Jirkelmefler 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Büte befannt 
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Carl Stamm, Remscheld-Hasten. 
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den soll. Als das Tarifgesetz erlassen wurde, hatten 
die Gesetzgeber grobe Befürchtungen, die amerika- 
nische Industrie könnte durch Schleuderverkäufe 
vom Ausland geschädigt werden. Daher die Be- 
stimmung, der „tatsächliche , Engrospreis“ im` Ur- 
sprungslande sòlle gelten. Ktzt kommen Waren 
aus Deutschland, für welche die Hersteller tatsäch- 
lich das Hundertfache des Fleimatpreises fordern, 
mithin muß der Zoll im Verhältnis sehr niedrig sein. 


Sicherstellung des Holzbedarfes der Papier- 
industrie, Am 3. und 4. Mai fanden in Prag Sit- 
zungen der tschechoslowakischen Papierindustrie 
statt, zu welchen auch einer der führenden Zellulose- 
und Papierindustriellen eingeladen war. Von diesem 
Herrn ist auch die Anregung ausgegangen, eme 
Grundlage zu schaffen, welche die Sicherstellung 
des Papierschleifholzbedarfes der beiderseitigen In- 
dustrien und eine Gesundung dieses Holzmarktes 
herbeiführen soll. Diese unverbindlichen Verhand- 


lungen erörterten die Möglichkeiten, unter priori- 
tätischer Sicherstellung des heimischen Bedarfes an 
Papierschleifholz auch die reichsdeutsche Papier- 
irdustrie mit Holz zu versorgen. Zur Vorbereitung 
geeigneter Vorschläge wurde eine Kommission ge- 
wählt, zu welcher die deutsche Zellstoff- und Pa- 
pierindustrie eingeladen wird, paritätisch ihre Mit- 
glieder zu ernennen. An den Verhandlungen haben 
deutscherseits keine offiziellen Vertreter teil- 
genommen, auch wurde die Frage der Kompen- 
satıonen in offizieller Weise nicht erwähnt, weil 
Schwefelkiess, Harz usw. Rohstoffe sind, welche 
Deutschland selbst einführen muß. 


Die italienische Harzgewinnung ist völlig un- 
zureichend. Die monatliche Vorkriegserzeugung von 
30 t ging auf 20 t im Jahre 1918 herunter. Die Ein- : 
fuhr, die im Jahre 1914 14958 t betragen hatte, cr- 
niedrigte sich 1918 auf 10553 t. („American Fer- 
fumer“; „I.- u. H.-Ztg.“) 


Drahtanschriit; Cloufn Remscheid. 


apiermaschinenmesser plan geschliffen | 
Querschneidemesser aterart 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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vermehrte Verkauf 
eines Artikels und 
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Kundenkreises. Der 
»Papier-Fabrikant« 
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Kleine Mitteilungen. 


Säurefeste Eisen. Auf ciner 
Versammlung ‘des Londoner 
Zweigvereins der „Society of Che- 
mical Industrie“ berichtete, wie 
„Stahl und Eisen“ meldet, Sydney 
J. Tungay über die Fortschritte in 
der Herstellung von säurefestem 
Eisen, insbesondere für die che- 
mische Industrie. Es sei lange be- 
kannt, daB reines Eisen durch Zu- | 
tugung ciner bestimmten Menge 
Silizium, Chrom oder anderer Ele- | 
mente sowohl gegen Schwefel- als 
auch gegen Salpetersäure wider- 
standsfähig gemacht werden 
könne. Aber bis vor 20 Jahren 
sei die Herstellung dieser Metalle 
im Großen schwierig gewesen, und 
erst ın neuerer Zeit habe man mit 
Hilfe des elektrischen Ofens Le- 
gierungen, wie Jerrosilizium und 
Ferrochrom, zu erzeugen gelernt. 
Durch in Amerika angestellte Ver- 
suche habe Kowalke erwiesen, 
daB Eisen mit weniger als ı2 


Te'.-Adr. 
Bergwerderhaus 


Komplette Anlage 


für die Papierfabrikation, 36 PS-Motor, Kessel, Transmissionen usw , komplette 
Licht- und Dampfheizungsanl, dazugebörig grosses Zwei-Etagen Holzhaus, verk., 


R.Schönstädt : Berlin W, 


Duisburger Strasse 17 


Chlormagnesium 


crist. und geschmolzen, laufend für prompte Lieferung abzugeben. 
Anfragen unter K. F. 5758 befördert Rudolf Mosse, Dresden. 


laKernleder-Treibriemen 


sofort od. kurzfristig lieferbar. 


Reparaturen fachgemäß und prompt. Montagen 


in und außerhalb der Stadt. 


HANSA / G. M. B.H. / KÖLN-RH. / Alteburger Straße 62 


französisch, hell und dunkle Ware 


Gummi Arabicum Cordofan 


waggonweise sofort greifbar, liefern zu billigen Preisen 


Berg &Werder, Aachen. 


Tel.-Adr. 
Bergwerderhaus 
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Proz. Sı noch nicht säurefest 
sei, während bei einem Gehalt 
von 19 Proz. Sı die Widerstands- 
fähigkeit wieder sinke. Sehr 
schädlich sei die Anwesenheit von 
Graphit und auch der Gehalt von 
Kohlenstoff und Fhosphor müsse 
niedrig gehalten werden, da deren 
Ausseigerungen der Einwirkung 
von Säuren schlecht widerstehen. 
Von besonderer Bedeutung seı 
auch die Frage der Schwindung, 
die bei säurefestem Eisen bis 
2 Proz. steige gegen 0,8 Proz. bei 
gewöhnlichem Gußeisen. Die 
Wärmeleitfähigkeit von säure- 
festem Eisen sci zehnmal so groß 
wie die von Steingut oder Quarz, 
so ‘daß die daraus gefertigten 


Apparate bedeutend kleiner  ge-. 


halten werden könnten. Ein Kon- 
densator aus säurfestem Eisen 
habe eine Charge Salpetersäure in 
t6 Stunden kondensiert gegen 36 
Stunden bei ähnlichen Konden- 
satoren aus Steingut. Während Le- 
gierungen mit geringem Sılızium- 
gehalt, z. B. 10 Proz., sehr rasch 
durch gewisse Säuren angegriffen 
würden, seien säurefeste Legie- 
rungen mit 16 bis 18 Proz. Si so 
hart, daB sie nicht bearbeitet wer- 
den könnten. Sie lieBen sich höch- 
stens durch Schleifmaschinen mit 
hoher Tourenzahl abschleifen. 


Betriebsstoff für  Verbren- 
nungskraftmaschinen. Die schwe- 
ren und mittleren Kohlenwasser- 
stofföle, wie Roherdöl, Stein- und 
Braunkohlenteer, sowie deren 


höher sjedende Destillations- 


produkte, wie Leuchtpetroleum, 
Gasöl usw., sind bekanntlich für 
den Betrieb gewöhnlicher Ver- 
gasermotoren überhaupt nicht ge- 
eignet, andererseits in der Schwie- 
rigkeit der Vergasung oder Ver- 
dampfung und der damit in Ver- 
bındung stehenden geringen Zünd- 


fähigkeit, sowie mangelhaften . 


Verbrennung. Auch gewiß billige 
Destillationsprodukte des Erdöls, 
sowie des Teers, deren Siedepunkt 
niedriger liegt als der der ange- 
führten Oele, wie Rohbenzin und 
‘in gewissem Grade. auch Benzol, 
sind als Betriebsstoffe für schnell- 
laufende Vergasermotoren nicht 
ohne weiteres zu gebrauchen. 
Hier ist es vor allem die durch 
die unvollkommene Verbrennung 
bedingte starke Rauch- und Ruß- 
entwicklung, die den Betrieb er- 
schwert. Es hat sich nun heraus- 
gestellt, daß es möglich ist, 
Kohlenwasserstoffe der genannten 
Art mit verhältnismäßig einfachen 
Mitteln in einen Zustand überzu- 
führen, der die unmittelbare Ver- 
wendung als Betriebsstoff für ge- 
wöhnliche, mit Vergaser arbei- 
tende Benzinmotoren ermöglicht 
und die Benützung bei anderen, 
mit Einspritzung arbeitenden 
Verbrennungskraftmaschinen be- 
günstigt (D.R.P. Nr. 298 309, 
Klasse 23b.) 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt Osanstrasse 48; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 


Zu kaufen gesucht 


1 Maschine zur Oberflächenleimung 


von Papierbahnen mit animali- 


schem Leim mit Stabaufhängung 
event. auch mit Trockentrommeln 


Offerten mit Angaben über Dimensionen, Leistung, Verkaufspreis 
und über den Zustand der Maschine sind zu richten unter P. F. 7697 
an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


en] 


 Sulfitlauge 


kalk- und eisenfrei, 35° Bé- eingedickt, laufend Iadungeweise gesucht. 
Bemusterte Angebote an 


Gebler & Co., Chem. Fabrik, 
Coswig i. Sa 
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Harze 


französische und amerikanische, hell u. dunkel. 


sofortab Lager Hamburg preiswertlieferbar 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 
“  Fernspr.: Amt Merkur 502/504 
"Telegrammadresse: Fenchelfri. 
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Bekannte angesehene und im Aufblühen begriffene 
Berliner Papierhandlung mit zwei seriðsen und 
gewandten Inhabern, die kraft ihrer Repräsentations- 
fähigkeit und Beziehungen in der Lage sind, alte 
Absatzgebiete zu erweitern und neue zu schaffen, 


wünscht 


zur weiteren Vergrößerung ihres aufwärts- 
gehenden Geschäftes jetzt oder später für 
Berlin und eventuell Provinz Brandenburg 


erstklassige Vertretung 
zu übernehmen. 


Nur leistungsf. Fabriken, denen an einer gediegemen 

und intensiven Vertretungihrer Interessen gelegen ist, 

belieben Zuschriften unter P.F.7657 an die Expedition 
dieses Blattes zu richten. 


Britz, Zuschriften und Aufsätze den technischen Teils betreffend wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
ee alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Kleine Mitteilungen. a 


Anwendung des Betons für 
den Kleinhausbau. Eine neue Lö- 
sung der. Anwendung des Betons 
für den Kleinhausbau zur Her- 


stellung von Typenhäusern er- f 


strebt die Firma J. L. Carl Eckelt, HA TA A: E E A EEE A WA 
Berlin. Nach diesem Verfahren VE x Se i h 


treten an Stelle der Holzverscha- 
lungen, die für jeden Bau neu her- 
gestellt und zugeschnitten werden 
müssen, fertige eiserne Form- 


kästen, beziehungsweise Zieh- & A Gummiwaren 


werkzeuge, die aus Platten, ent- für. die 


sprechend den Formen der her- 


zustellenden Bauteile, bestehen und BI AD RE = 
an Flaschenzügen und Laufkatzen A DR, Papier Fabrikation 
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hängen, welch letztere wiederum : WE HN; 
auf Schienen laufen. Die Platten $ Sondererzeugnisse: N) 
a R ea h Gummiwalzen-Bezüge y 
ander verstellbar und werden 5 jà a : Y 
> e n H 
durch Schraubenbolzen und röh- EN; für Papier Maschine 
renartige Zwischenstücke auf die [| : HA: ER in erstklassiger Paraqualität. m 
verlangte Mauerstärke eingestellt. h E BR: äuche Hh, 
Nach dem Fertigmachen des Fun- p Gummi Schläu KA 
daments werden die Ziehwerk- p Gummi- Ui, 
zeuge in Stellung gebracht, so daß f P ibri en M 
die Formkästen, die für Wände, | reibriemen. f 


NX 


Eckpfeiler, Türen und Fenster N 
natürlich besondere Formen auf- 5 7 
weisen, an der betreffenden Stelle a 
s : : > 2 HUUG OUUU, WEHR RWU Y DER 
nee BEE TRESOR 

Beton oder einer sonstigen pla- 
stischen, zum Errichten von 
Mauern verwendbaren Masse aus- 
gefüllt. Stückweise, entsprechend 
der Höhe der Formkästen, schrei- 
tet die Arbeit nach oben weiter; 
die Formen werden entsprechend 
dem Fortschritt der Arbeit nach 
oben gezogen, ähnlich wie dies bei 


Packpapiere 
den Schalungen für Gußbeton ge- 


schieht. Durch entsprechende = Ä 
Einsätze lassen sich Hohlwände je er r 
erzielen. Eine Neuerung und | 
Verbesserung ın dieser Hinsicht 


besteht in dem Vorsehen von zwei 
eine bequeme und billige Behei- 
zung der Räume ermöglichen. Leder-, Handholz- 
Der nach außen gelegene Hohl- 

‚und graue Pappen 
zur Zuführung von Frischluft, . 
während in den inneren, nach 
Hohlraum Heizluft von einem im Pergament z Pergamyn 
Keller eingebauten Zentralofen eins. glatt weiß Zellulose 
werden die Wände und somit die 
Wohnungsräume gleichmäßig er- 
stoff erfährt eine möglichst voll- kauft nur von Fabrikanten 
kommene Ausnützung. 


Hohlschichten nebeneinander, die 
raum dient zur Isolierung und 

Zellulose-Pappe 
den Stubenwandflächen gelegenen 
eingeleitet wird. Auf diese Weise sowie alle sonstigen Papiere 
wärmt und der verbrauchte Brenn- 
(„Kalk- und Schamotte-Ztg.“) 


Verfahren zur Sterilisation 
von Gebrauchsgegenständen, be- 


sonders Kleidungsstücken. Das Christian Wegmann Würzburg | 


Sterilisationsgut wird in einem ; i 
ee: Bahätter: zunachst Großhandlung in Papier und Packmaterial / Fernspr. 2082 
bei einer 80 ® nicht übersteigenden 
Temperatur mit strömenden Ga- 
sen oder Gasgemischen bis zur 
Ablösung der vegetativen Formen | \ 
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der Schädlinge behandelt, hierauf 
nach Herabsetzung der Wärme 


auf etwa 37 on 40° durch Ein- Über Kohlennot 

spritzen von Wasser oder auf an- 

derem Wege eine wasserdampf- und Teuerung ung 
haltige Atmosphäre ım Behälter hiitt dio D-a ue 
hervorgerufen und schließlich eu der 
nach Wiederherstellung der ur- an 

spründlichen Temperatur das Gut Laubaner Spezial- 
a E E Einwirkung des fabrik !ür Feuerungsänlagen 
sases oder asgemisches aus- M. Hayeck, Lauban F. A. 387 
gesetzt. Die nach der ersten Er- Filiale: C.Hayeck, Rosental 1 b.Reichenberg l. B. 


hitzung noch vorhandenen wider- 
standsfähigen Keime werden bei C Zu kostenlosem Angebot verlange man rrago pogen und 


der niedrigeren Temperatur in Zeugnisse. Höchste Leistung, für jedes Material größte Ersparnis 
der wasserdampfhaltigen Atmo- 

sphäre zur Entwicklung gebracht; | 080000000 
sie werden dann mitten in der | S 
Entwicklung, durch das trockene, 
heiße Gas bei niedrigerer Tempe- 
ratur als bisher abgetötet. 


ca. loooo Raummeter 


FICHTEN PAPIERHOIZ | 


entrindete handelsübl Ware, 7 cm Ø, aufw. To und 2.0 m | 


Aus der Maschinen-, Instru- 
menten- und Werkzeugpraxis. 
Date-Spar-Bunsen-Brenner. Zur 
Entzündung dieses von Date, La- 
boratoriums- und Industriebedarf 
in Hamburg ı, Barkhoff III, kon- 
struierten Brenners bedarf es 
keinet Streichhölzer oder ann- 
licher Vorrichtungen, er braucht 
keine dauernd brennende Zünd- 
flamme, auch keine chemische 
Zündkirsche, dagegen ein Zünd- 
steinmagazin für 2 bis 3 Cercisen- 
steine, von denen jeder für etwa 
1000 Zündungen ausreicht. Mit 
einem Fingerdruck auf den Zünd- 
hebel A ist der Brenner in Be- 
trieb gesetzt. Mit einem Finger- 
druck auf den kurzen Hebe! B 
kann die Flamme beliebig klein 
gestellt oder gelöscht werden. 
Die Regelung der Leucht- zur 
brausenden Flamme erfolgt in 
üblicher Weise durch Stellen der 
Lufthülse. Die Ausführung der 
3renner ist: Feinmechaniker- 
arbeit, Messingbrennerrohr, Zünd- 
mechanik in Messing, schwerer 
Gußfuß. 


lang, im besetzten Westgebiet prompt verladbarabzugeben 


GEBOTE ERBITTET BRUNO SCHAPS 
HAMBURG ı 


In Bildung begriffenes 
HANDELSBURO 


mit seriössem, gewandtemInhaber,der ER A X r Sprer A 
. kraft seiner Repräsentationsfähigkeiten 
in der Lage ist, alte Absatzgebiete aus- 


zubauen und neue zu schaffen, t Schnur 
wünscht 
für Sachsen-Thüringen 
Vertretungen 
ersiklassiger,leistungsfähiger 
Papierfabriken. 


EEEE VE E a a 
Zuschriften unter P. Fa 7725 an die 
Expedition des Blattes erbeten. 


Hanftauwerk 


ungeteert u.geteert,bester Qualität, liefert 
Josef Roeslin = Hamburg 36 


Brackwede "Westf. 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff: und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher ZellstoffsFabrikanten, des Vereins 

Deutscher HolzstoffsFabrikanten, der Papiermacher:-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«. 
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: Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel : 
? jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
: M.7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
! direkter Zustellung:. Inland, Deutsch - Oesterreich, : 
! Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
: Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
! nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
? Landes. Einzelhefte 1 M. Abbestellungen müssen : 
: 14 Tage vor Vierteljahrschluß erfolgen. : 
Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck»Konto Nr. 1140 


. 
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: Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
: die Schrift'eitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
: Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
: mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
: Quellenangabe: — Zeitschritt »Der Papier-Fabri» : 
: kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- : 
iptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 


XVl. Jahrgang 
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Herausgegeben von Otto Elsner \verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42, Oranienstraße 140—142 
Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 504 > Telegramm»Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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BERLIN, 4. Juni 1920 


: Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe 50 mm Breite 
: 50 Pf., zuzüglich 10°, Teuerungszuschlag, bei 
|: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 

: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore 
|: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
|: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
$ Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 


: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück« 
: zahlung des Bezugspreisess. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
4: wenn dic Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall 
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Großdrehk.nnotenfänger. 


Van Fritz Hoyer. 


Zweck der Kootenfänger ist bekanntlich die 
Entfernung aller im Papierstoff befindlichen Knoten, 
das sind noch nicht genügend aufgeschlossene Stoff- 
teile, und „Katzen“, das sind wieder zusammen- 
gesponnene Fasern, was besonders bei langfascrigen 
Stoffen leicht eintritt, während gröbere Verunreini- 
gungen, die schwerer als Wasser sind, bereits durch 
die Sandfänge ausgeschieden werden, indem man 
die Stoffgeschwindigkeit verlangsamt und so diesen 
Verunreinigungen Gelegenheit gibt, sich abzusetzen. 
Für diese Beschränkung der Stoffgeschwindigkeit 
bestchen natürlich Grenzen, die namentlich bei be- 
schwerten Stoffen sich nach Art und Menge der 
verwendeten Füllungs- und Beschwerungsmittel 
richten. Bei stark beschwerten Papieren würde eine 
zu große Verlangsamung der Stoffgeschwindigkeit 
ein zu starkes Absetzen und damit einen großen Ver- 
lust zur Folge haben. 

Ursprünglich verwendete ınan, wie bekannt, 
Planknotenfänger, deren geschlitzte, glatte 
Platten wagrecht lagen, die Stoffzuführung erfolgte 
von unten. Da Sich diese Flatten rasch verstopften, 
wenn sie nicht geschüttelt, d. h. durch geeignete 
Vorrichtungen rasch auf und ab bewegt wurden, so 
suchte man diesem Ucbelstand in der einen oder 
anderen Weise abzuhelfen. Welchen Acrger das 
Leberlaufen und Verstopfen der älteren Planknoten- 
fanger verursachte, weiß jeder Fachmann. Wenn 
auch ım Laufe der Zeit die Planknotenfänger immer 


weitere Verbesserungen erfuhren, welche die Uebel- 
stände zum Teil beseitigen, so bildete doch die Ein- 
führung der Drehknotenfänger einen wesent- 
lichen Fortschritt. 

Acltere Bauarten dieser Drehknotenfänger be- 
saßen z. B. langsam drehende Sortiertrommeln, die 
durch Tragstangen in schüttelnde Bewegung gesetzt 
wurden und nur zum Teil in den Trog eintauchten. 
Der Stoff gelangte von beiden Seiten durch die 
hohlen Drehzapfen in den Zylinder und durchströmte 
den unteren eintauchenden Teil, wobei die Knoten 
und Katzen in den Schlitzen zurückblieben und dann 
bei der Weiterdrehung des Zylinders mit nach oben 
genommen wurden, wo ste ein über dem Zylinder 
angebrachtes, kräftig wirkendes Spritzrohr ab- 
spritzte und durch eine durch die hohlen Trag- 
zapien hindurchgeführte Rinne nach außen ableitete. 
Dem Papierstoff wurden dadurch stets saubere 
Schlitze zum Durchgang geboten. 

Die Lagerung der Schlitzzylinder erfolgte häufig 
auch auf nahezu horizontal liegenden Traghebeln, 
die durch eine besondere Konstruktion angetrieben 
wurden, wobei die Aufwärtsbewegung zwangsläufig 
durch Schlagräder und die Abwärtsbewegung durch 
freien Fall erfolgte. Zylinder und Traggestelle waren 
hierbei natürlich starken Erschütterungen ausgesetzt, 
deren Folge Lärm, Betriebsstörungen, rascher Ver- 
schleiß und große Unterhaltungskosten waren. Die 
Sortierung litt leicht durch zu kräftige Schläge, da 
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die Knoten teilweise zerschlagen und durch die 


erzeugungen über 30000 kg, die heute schon wieder 


Schlitze gedrängt wurden. durch wesentlich höhere Leistungen übertroffen 
Neuere PBauarten hingegen arbeiten mit werden, machte die Konstruktion besonderer, so- 
grcßer Schlitzfläche, die sich langsam dreht. genannter Großdrehknotenfiänger nötig. 
Innerhalb dieser Sortierzylinder werden Schwing- die ın der Lage sind, bis zu 30000 kg und mehr 
zylinder oder Schwingplatten durch Hebel- Stoff in 24 Stunden einwandfrei zu sortieren. 
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3 Abb. ı 
konstruktionen rasch zwangsweise auf und ab Die Bedeutung dieses Fortschrittes liegt klar 
bewegt. Die Schüttlung ist dadurch stoßfrei und auf der Hand: Wo früher mehrere Knotenfänger 


sanft und die Sortierung äußerst rein. Hub und 
Zahl der Schwingungen sınd verstellbar und lassen 
sich infolgedessen der Beschaffenheit des Stoffes 
anpassen. Der Stoff muß gut gemahlen. und ver- 
dünnt sein, grobe Beimengungen sind vorteilhaft 
durch besondere Apparate und Vorrichtungen zu- 
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Abb. 2 
ruckzuhalten (gut wirkende Sandfänge). Schlitz- 


weite und Zahl der Schüttlungen müssen im rechten 
Verhältnis zueinander stehen. 

Alle diese Konstruktionen erfüllten ihren Zweck 
mehr oder minder gut, solange die Erzeugung der 
einzelnen Papiermaschinen nicht über cine gewisse 
Höchstgrenze hinausging. Die Einstellung breiterer 
und schneller laufender Maschinen mit Tages- 


nötig waren, leistet jetzt diese Arbeit ein cinziger 
Apparat. Durch diese Vereinfachung werden be- 
deutende Ersparnisse an Betriebs- und Unter- 
haltungskosten erzielt; auch wird der Stoffverlust 
geringer, da der Großdrehknotenfänger an und für 
sich nur kleine Stoffräume hat und durch die Ein- 
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Abb. 3 
stellung nur eines Apparates die Stofiwege be 


deutend verkürzt werden. 

Für die Großdrehknotenfänger kommen verschie- 
dene Konstruktionen in Frage. Eine dieser bedient 
sich z. B. eines Schwingzylinders zum Durchtreiben 
des Stoffes durch den etwa zu 70 Proz. eintauchen- 
den Sortierzylinder, der nicht geschüttelt wird. 
Der Stoff bewegt sich dabei von innen nach außen. 


| 


Der sich ım Innern des Sortierzylinders und unab- 
hängig von diesem drehende Schwingzylinder ist 
als Hohlzylinder ausgebildet. Abb. ı bis 3 zeigen 
diesen. Großdrehknotenfänger im Längsschnitt, Abb. ı, 

2 und 3 im Querschnitt und in der Seitenansicht. 
Die Reinigung der Schlitze, die wie bei allen 
Knotenfängern von größter Bedeutung für die gute 
Wirkung des Apparates ist, erfolgt durch ein Spritz- 
| rohr, das über dem Zylinder liegt und von außen 
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nach innen spritzt. Diese Anordnung gestattet vor 
allen Dingen, auch das Aussortieren stark ver- 
unreinigter Stoffe; hierbei werden Spritzwasser und 
aussortierte Knoten durch eine im Innern des Sor- 
tierzylinders liegende Rinne abgeführt. Der Sortier- 
zylinder erhält seine Drehung mittels Exzenters 
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zahl und Hub sich leicht einstellen und so dem zu 
verarbeitenden Stoff anpassen lassen. Der Antrieb 
des Schwingzylinders erfolgt geräuschlos, da die 
Schubstangenlager in cinem öldichten Gehäuse ein- 
geschlossen sind’ und vollständig in Oel laufen. 
Hierdurch wird eine vorzeitige Abnutzung der 
Kurbelzapfen verhindert. 

Durch den rasch schwingenden Schwingzylinder 
(bei jeder Umdrehung der Kurbelwelle) werden 
Saug- und Druckwirkungen (Pumpenwirkungen) er- 
zielt, die die Schlitze offen halten. Der Sortier- 
zylinder taucht so tief in den Stoff cin, daB 70 Froz. 
seiner Oberfläche ausgenutzt werden. 

Dem Mahlungsgrad der zu verarbeitenden Stoffe 
paßt man den Apparat dadurch an, daB man durch 
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durch Differentialklinken, so daß Schneckenräder, 
Kegelräder und ähnliche Antriebsvorrichtungen weg- 
fallen. Dieser Antrieb ist neuerdings noch dadurch 
verbessert worden, daß man eine Zwangssteuerung 
angebracht hat, welche die Differentialklinken selbst- 
tätig und geräuschlos aus- und einlegt, so daß eine 
Abnutzung der Zähne vollständig vermieden wird. 
Der Sortierzylinder wird auf diese Weise in etwa 
sechs Minuten einmal gründlich durchgespritzt, so 
daß auch hierbei der Stoffverlust auf das geringste 
Maß beschränkt bleibt. Die Abdichtung zwischen 
Sortierzylinder und Trog erfolgt in bekannter Weise 
durch Dichtungsbänder. Der Sortierzylinder besitzt 
einen zweiteiligen Mantel, der leicht abnehmbar ist. 
so daß man bei einem Plattenwechsel nur die beiden 
Mantelhälften herauszunehmen hat, wohingegen die 
Drehhälse im Apparat verbleiben. 

Der Schwingzylinder ist auf einer Welle be- 
festigt, die durch ein Paar \Vinkelhebel und Kurbel- 
scheiben in kurze, rasch aufeinander folgende 
Schwingungen versetzt wird, deren minutliche An- 
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Veränderung des Hubes und der Umdrehungszahl 
dem Schwingzylinder cine größere oder eine kleinere 


: Pumpenwirkung erteilt; auf gleiche Weise ist bei 


sonst gleicher Stoffbeschaffenheit eine erhöhte oder 
eine verminderte Leistung zu erzielen. Da die Ver- 
stellung des Hubes und der Umdrehungszahl wäh- 
rend des Betriebes durch einfache Handgrifte er- 
folgen kann, so ist ein Abstellen nicht nötig. 

Der Eintritt des Stoffes erfolgt zu beiden Seiten 
des Sortierzylinders und durchströmt diesen gleich- 
mäßig, um dann nach Aussortierung den Trog anı 
tiefsten Punkte als reiner knotenfrcier Stoff zu ver- 
lassen, wodurch auch jegliche Schaumbildung ver- 
mieden wird. Stoffablagerungen sind nicht mög- 
lich, da Trog und Sortierzylinder nur kleine Stoff- 
raume bilden, woraus sich wiederum eine lebhafte 
Strömung ergibt, die durch die pumpende Wirkung 
des Schwingzylinders noch begünstigt wird. 

Da sich im Stoff keinerlei bewegliche Organe 
befinden, können sich selbst bei langem Stoff keine 
Katzen bilden. Reinigen und Farbwechsel ver- 
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ursachen geringen Stoffverlust, da etwa die Hälfte 
des Trogınhalts. vom Schwingzylinder eingenommen 
wird. Da dieser Schwingzylinder im Stoff schwimmt 
und Auftrieb hat, so wird der Kraftverbrauch gering 
und beträgt etwa nur Tt bis 2 PS. 

Dieser Großdrehknotenfänger wird in drei 
Größen gebaut, und zwar mit 800 mm Zylinderdurcli- 
messer und 2000 mm wirksamer Länge, was einer 
arbeitenden Sortierfläche von etwa 35 qm ent- 
spricht, die Leistung beträgt 10000 bis 18 000 kg; die 
zweite Größe hat bei 1000 mm Zylinderdurchmesser 
und 2300 mm wirksamer Länge etwa 5 am arbeitende 
Sortierfläche und 15000 bis 25000 kg Leistung; 
Größe III bei 1200 mm Zylinderdurchmesser und 
2500 mm wirksamer Länge 6,5 qm Sortierfläche und 
20000 bis 35000 kg und darüber gehende Leistung. 
Die Größe der Leistung ist natürlich abhängig von 
der verlangten Sortierfeinheit, die wieder größere 
oder kleinere Schlitzweiten bedingt. 
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deren Verunreinigungen in eine außen liegende Auf- 
fangrinne spült, während das ım Innern abtropfende 
Wasser durch ein Abtropfblech abgeleitet wird. Da 
auch hier die Leistung der Sortierzylinder schr von 
det Reinheit der Schlitze abhängt, soll der Druck 
des Spritzwasser 2 bis 3 Atm. betragen, so daß 
gegebenenfalls eine besondere Zentrifugalpuınpe zur 
Erhöhung des Spritzwassers nötig wird. 

Um den Sortierzylinder rasch auswechseln zu 
können und das Innere leicht zugänglich zu machen, 
wird er nur mit zwei halbkreisföormigen Bügeln, die 
seitlich liegen, durch zwei Schrauben an den in den 
Stirnwänden eingebauten Hälsen befestigt. In der 
l.ängsrichtung wird der Zylinder durch zwei Ringe 
festgehalten, welche den zum Herausheben nötigen 
Spielraum zwischen Zylinder und Hälsen ausfüllen. 
Auf diese Weise können Dichtungen, Antrieb, 
Zylinderlager beim Herausheben des Zylinders voll- 
ständig unberührt bleiben. Beide Zylinderhälse wer- 


van“ 


I 


Abb. 5 


Im Gegensatz zu der eben aufgeführten Bauart 
werden bei einem anderen Großdrehknotenfänger 
Schwingplatten angewendet. Dieser Apparat ist ın 
Abb. 4 ım Durchschnitt wiedergegeben. Hier geht 
der Lauf des Stoffes durch den Sortierzylinder von 
außen nach innen, indem er in der Breitseiten- 
mitte durch eine offene Stoffrinne in den Trog ein- 
tritt, die Schlitze des Sortierzylinders durchdringt 
und durch die beiderseitigen Zylinderhälse in die 
offenen Zulaufrinnen, in einen Verteilungskasten, 
der sich vor der Siebpartie befindet, gelangt. Durch 
diese Anoränung und die Bauart des Troges wird 
die Ausnutzung der ganzen Zylinderbreite er- 
moöglicht. 

Der Stoff 
Schwingplatten, 


wird mittels horizontal bewegter 
deren Drehzapfen außerhalb des 
Stoffes liegen, durch den Sicbzylinder getrieben. 
Der Schüttelhub dieser Platten läßt sich während 
des Ganges leicht verstellen und so dem Stoff oder 
der Leistung anpassen 

Die Reinigung des Zylinders eriolgt durch ein 
innenliegendes Spritzrohr, das die Knoten und an- 


den durch Zahnkränze und eın Klinkengetriebe be- 
wegt, so daß keinerlei Beanspruchung auf Ver- 
drehung stattfinden kann. Es empfiehlt sich, den 
Stoff mit möglichst gleichmäßiger Mischung und ın 
möglichst hoher Verdünnung zuzuführen, um die 
lL.eistungsfahigkeit des Apparates voll ausnutzen zu 
können. 


Gebaut wird dieser Knotenfänger in sechs 
(irößen, von denen die ersten beiden eigentlich nicht 
zu den Großdrehknotenfängern zu rechnen sind, da 
ihre mittleren Leistungen von anderen Systemen 
auch erreicht werden. 

Die Leistungen erstrecken sich auf 2500—10 000 
bis 23 000--57000 kg; sie schwanken im einzelnen 
je nach Art und Mahlungsgrad des Stoffes und 
\Weite der Schlitze 


Finen ganz anderen Grundsatz verwendet eine 
dritte Bauart. Sie verzichtet auf Schwingplatten 
und -zylinder, die durch ihre Pumpenwirkungen den 
Stoff durch den nicht geschüttelten Zylinder treiben 
sollen, und läßt den Trog um den Zylinder ın 
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rascher Aufeinanderfolge  ellipsenföormige Bewegungen 
machen. 


Aus diesem Grunde ruht der Trog auf 
zwei Hebeln, welche an Stahlbändern auf- 
gehängt sind (siehe Abb. 5). Die Seitenständer 


hingegen sind unbeweglich und mit dem Antrieb auf 
einer Fundamentplatte montiert. Da der nicht 
geschüttelte Sortierzylinder das einzige Organ ist, 
welches in den Stoff eintaucht, so ist Katzenbildung 
ausgeschlossen. Der Schlitzzylinder dreht sich lang- 
sam, wobei die Schlitze dauernd durch ein innen 
liegendes Spritzrohr gereinigt werden, so daB ein 
Abstellen zwecks Reinigung kaum nötig wird. 
Innere und äußere Auffangrinnen sammeln das 
Spritzwasser und die vom Sortierzylinder abge- 
spülten Verunreinigungen, während eine am Boden 
des Troges angeordnete Rinne mit Ablaßvorrichtung 
die Entfernung dort angesammelter schwerer Ver- 
unreinigungen während des Betriebes gestattet. 
Der Zylinder ist seitlich, ähnlich wie die Sieb- 
zylinder der Rundsiebmaschinen, gegen den Trog 
abgedichtet, besitzt also keine Stopfbüchsen; diese 
geben bekanntlich allerleı Anlaß zu Störungen. 
Durch Hubverstellung während des Betriebes 
können die Radien der elliptischen Bewegungen ver- 
größert oder verkleinert werden, so daß man es in 


grad des zu verarbeitenden Stoffes anzupassen. Da 
eine Schüttlung des Zylinders unterbleibt, so können 
die Knoten nicht durch die Schlitze in den reinen 
Stoff getrieben werden. 


Der Stoff tritt in der ganzen Breite des Knoten- 
fängers in den Apparat ein, durchdringt die Schlitze 
von außen und läuft durch ein syphonartig ge- 
bogenes Rohr ın den Auslaufkasten. Da der Schlitz- 
zylinder in den Stoff eintaucht, so ergibt sich eine 
große wirksame Sortierfläche, deren Wirkung noch 
dadurch erhöht wird, daß aurch die celliptischen Be- 
wegungen des Troges die ganze im Stoff befindliche 
Schlitzfläche zur Geltung kommt. 


Da sich über dem Knotenfänger keinerlei Ma- 
schinenteile befinden, so ıst die Auswechslung des 
Zylinders rasch und leicht möglich. 


Diese Ausführungen zeigen, daß es gelungen ist, 
ın den drei Systemen Apparate zu schaffen, die den 
heutigen hohen Anforderungen an Leistungsfähig- 
keit, Reinheit der Sortierung und schneller An- 
passungsfähigkeit an den Mahlungsgrad des Stoffes 
sowie an Einfachheit in der Bauart und größter Be- 
triebssicherheit in höchstem Maße gerecht wer- 
den. Diese neuzeitlichen Großdrehknotenfänger 
stellen ein wertvolles Rüstzeug für die moderne 


der Hand hat, sich augenblicklich dem Mahlungs- Fapierindustrie dar. 
www- 
Eintragung von widerruflich gestatteten Rechten in das 
Wasserbuch. 


Von L. Koch, Duderstadt. 


Folgender beinerkenswerter Fall dürfte für die 
Behandlung der auf Widerruf gestatteten Benutzun- 
gen beim Wasserbuchantrag mancherleı Anhalts- 
punkte bieten. Eine Papierfabrik .hatte an den Be- 


zirksausschuß in Düsseldorf am 30. Juni 1914 
folgenden Antrag gerichtet: „Wir betreiben seit 
1905 cine Fabrik zur Erzeugung von Papier. Wir 


entnehmen unseren Bedarf an Kühlwasser für die 
Kondensation unserer Dampfturbinen aus dem 
Rhein. zu welchem Zwecke wir eine eigene Wasser- 
versorgungsanlage mit besonderer Pumpstation 
erstellt haben. Der Entnahmebrunnen liegt un- 
mittelbar am Rheinufer jenseits der Frovinzialstraße 
Düsseldorf-Köln. Das durch die Niederschlagung 
des Dampfes im Kondensator erwärmte Wasser 
wird dann durch cine besondere Abteilung dem 
Rheinstrom wieder zugeführt Weiter unterhalten 
wir eine Brunnenanlage, die uns aus dem Grund- 
wasserstrom das benötigte Wasser liefert. Das der 
Fabrikation direkt zugeführte Wasser geht als Ab- 
wasser in eine Kläranlage. 
das Resultat mehrjähriger Versuche dar und wird 
wegen der damit erzielten ausgezeichneten Erfolge 
als Fabrikgeheimnis betrachtet. Wir bemerken 
noch, daß die Anlage von sämtlichen in Frage 
kommenden Behörden als niustergültig betrachtet 
wird, und daß die Herren (iewerbeinspektoren ihren 
auswärtigen Kollegen unsere Anlage als Muster- 
anlage vorgeführt haben; in gleicher Weise haben 
sich die Herren der Regierung in Düsseldorf dar- 
über ausgesprochen. Wir haben ferner eine gut- 
achtliche Aceußerung der Königlichen Landesanstalt 
tür Wasserhygiene in Berlin-Dahlem, datiert vom 
18. Mai 1914, vorliegen, die sich ausführlich über 
die Kläranlage in unserer Fabrik ausspricht. Auf 


Unsere Kläranlage stellt 


Wunsch steht Ihren diese gutachtliche Aecußerung 
zur Verfügung, aus der wir folgende besonders be- 
zeichnende Sätze herausgreifen: ‚Es sei nur soviel 
erwähnt, daß wir das Prinzip, auf dem der Klär- 
vorgang beruht, und welches das! Resultat mehr- > 
jähriger Versuche darstellt, als ein durchaus rich- 
tiges anerkennen müssen. Daß es in Anwendung 
auf die in Frage kommenden Abwässer einen voll 
befriedigenden Reinigungserfolg verbürgt, davon 
hat uns die Besichtigung überzeugt. Irgendwelche 
mit der Entwicklung schädlicher Gase einhergehende 
Zersetzungserscheinungen konnten auch bei einer 
zehntägigen Aufbewahrung der entnommenen Probe 
in diesem Abwasser nicht beobachtet werden. Alle 
diese Resultate müssen im bezug auf die Zurück- 
haltung der T’aserstoffe durch das in der Fabrik 
geübte Reinigungsverfahren als sehr günstig be- 
zeichnet werden. Es ist ein Erfolg, wie wir ihn 
sonst nur bei den bestarbeitenden Siebeinrichtungen 
festgestellt haben, und er dürfte durch cine ledig- 
lich mechanische Behandlung der Abwässer kaum 
noch übertroifen werden können“ 

Nach $ 379 Absatz 2 des Wassergesetzes vom 
7. Aprıl 1913 handelt es sich bei der Entnahme des 
Wassers aus dem Rhein sowohl wie aus dem Grund- 
wasserstrom durch uns sowie bei der Ableitung von 
Wasser und anderen flüssigen Stoffen in den Rhein 
um ein bestehendes Recht, da die Anlage 
zur Ausübung dieses Rechtes bereits lange vor dem 
ı. Januar 1913 errichtet war und diese Anlage als 
rechtmäßig im Sinne des Gesetzes zweifellos 
zu betrachten ist. Wir beantragen deshalb, der 
Bezirksausschuß wolle anerkennen, daß für unsere 
Fabrik folgende Rechte bestehen: 1. Das Wasser zu 
gchrauchen und zu verbrauchen, namentlich auch, es 
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oberirdisch oder unterirdisch unmittelbar oder 
mittelbar in den Rhein abzuleiten; 2. das Wasser 
oder andere flüssige Stoffe oberirdisch oder unter- 
irdisch mittelbar oder unmittelbar abzuleiten. (Hier 
kommt eine Ableitung aus dem Rhein und 
aus dem Grundwasserstrom und eine Einleitung 
in den Rheinstrom in Frage) Diese Rechte 
würden also nach $ 379 aufrechterhalten bleiben. 
Wir beantragen ferner, der Bezirksausschuß wolle 
dieses unser bestehendes Recht sicherstellen, 
diese Rechte mit dem Eigentum an dem in 
Frage kommenden Grundstück verbinden und 
die Sicherstellung der obigen Rechte für den 
Eigentümer des Grundstücks in das Wasserbuch 
und ın das Grundbuch eintragen. Wir beantragen 
ferner die Sicherstellung dieses Rechtes für die 


Dauer. Nach den Ihnen eingangs dieses Schrei- 
bens gegebenen Erläuterungen ist die Beifügung 


weiterer Unterlagen für die Begründung unseres 
Antrages wohl nicht mehr erforderlich. Wir bitten, 
uns über die Sicherstellung unseres bestehenden 
Rechtes für dıe Dauer eine Urkunde in doppelter 
Ausfertigung auszustellen.“ 


Hierauf antwortete der BezirksausschußB am 
18. Juli 1914: „Dem Anrag auf Eintragung eines 
bestehenden Rechts im Wasserbuch sind nach $ 186 
(Wassergesetz) die zum Nachweis des Rechts 
dienenden Urkunden sowie ein vollständiges Ver- 
zeichnis der Ihnen bekannten Personen, die durch 
die Eintragung in der Geltendmachung von Rechten 
beeinträchtigt werden könnten, beizufügen. Tch er- 
suche ergebenst, das nachzuholen und bemerke dabei 
folgendes: Da nach Ihrem Schreiben Ihre Fabrik 
erst seit 1905 betrieben wird, also am 1. Januar 1912 
noch nicht zehn Jahre verflossen waren, seitdem 
Ihre Fabrik besteht und die von Ihnen in Anspruch 
genommenen Rechte ausgeübt werden, so wird Ihr 
Antrag nach Eingang der oben erbetenen Unterlagen 
öffentlich bekanntgemacht werden.“ 


Hierauf antwortete die Papierfabrik am 15. August 
1914: „Wir gestatten uns, Ihnen die mit Schreiben 
vom 18 Juli 1914 erbetenen Urkunden über den 
Nachweis des Rechtes zum Bau und zur Benutzung 
einer Fabrikations-Brunnen- und Rohrleitung sowie 
einer Abwasserleitung zu überreichen, und zwar: 
1. Einen Erlaubnisschein Nr. 2422 des Königlichen 
ÖOberpräsidenten zu Koblenz vom 3. August 1905; 
2. die Bauerlaubnis zur Herstellung der Entwässe- 
rungsanlage des Grundstückes in der Gemeinde MH. 
vom 28. Oktober 1905; außerdem 3. Abschrift der 
Erklärung Nr. 247. betr. Anlage *einer Saugrohr- 
leitung und einer Abwasserleitung vom 8. September 
bzw. 10. August 1905, einen ÖOriginallageplan mit 
Genehmigungsvermerk der Behörden. Weitere 
Unterlagen haben wir nicht in Händen, jedoch 
glauben wir, daB unsere heutigen Unterlagen zur 
Eintragung des Rechts genügen. Bezüglich des 
Verzeichnisses der Personen, die durch die Ein- 
tragung in der Geltendmachung von Rechten beein- 
trächtigt werden könnten, erlauben wir uns zu be- 
merken, daß unseres Wissens durch die Eintragung 
niemand beeinträchtigt werden kann, da beide Lei- 
tungen sich auf unserem Grund und Boden befinden 
und bei Anfang bzw. Ende der Leitungen nur eine 
kurze Strecke stromstaatliches Gelände benutzt wird, 
wozu uns die Erlaubnis mit Schein Nr. 2422 vom 
3. August 1905 gegen eine jährliche Erkennungs- 
gebühr gestattet ist.“ 

Ilierauf erwiderte Berirksanusschuß am 


der 


5. Mai 1919: „Ihrem Antrag auf Eintragung der 
Rechte: 1. Das Wasser des Rheins zu gebrauchen 
und zu verbrauchen, namentlich auch es oberirdisch 
oder unterirdisch, unmittelbar oder mittelbar wieder 
in den Rhein abzuleiten; 2. Wasser oder andere 
flüssıge Stoffe oberirdisch oder unterirdisch, un- 
mittelbar oder mittelbar in den Rhein abzuleiten, 
wird nicht stattgegeben werden können. Die in 
Anspruch genommenen Rechte beruhen nicht auf 
einem besonderen Titel, sondern nur auf einer von 
der Strombauverwaltung erteilten polizeilichen Er- 
laubnis zur Herstellung der betreffenden Anlagen, 
die ausdrücklich unter dem Vorbehalt jederzeitigen 
Widerrufes erteilt worden ist. Aber auch abgesehen 
von einem Widerrufe bleiben die Rechte nach § 379 
Absatz 2 (Wassergesetz) nur insoweit und solange 
aufrechterhalten, als rechtmäßige Anlagen zu ihrer 
Ausübung vorhanden sind. Sollte hiernach die Ein- 
tragung überhaupt zulässig sein, so würde sie höch- 
stens mit diesen Einschränkungen erfolgen können, 
wodurch sie für Sie keinen Wert mehr haben dürfte. 
Ich stelle hiernach ergebenst anheim, den Antrag 
zurückzuziehen und sehe einer gefälligen Acußerung 
hierüber binnen vier Wochen entgegen.“ 


Unter dem 14. August 1919 wurde vom Bezirks- 
ausschuß an die Erledigung vorstehenden Schreibens 
erinnert, worauf die Papierfabrik am 22. August 1919 
dem Bezirksausschuß schrieb: „Unter höflicher Be- 
zugnahme auf Ihre Schreiben vom 3. Mai und 
14. August 1919 teilen wir Ihnen mit, daß wir den 
seinerzeit gestellten Antrag auf Eintragung der 
Rechte in das Wasserbuch hiermit zurückziehen.“ 


Ich gab der Papierfabrik am 24. März 1920 
folgende Darlegung: „Die von Ihnen zur Fintragung 
in das Wasserbuch angemeldeten Rechte der Ent- 
nahme von Wasser aus dem Rheinstrom und dem 
Grundwasservorrat sowie Rückleitung der Abwässer 
ın den Rhein können nicht auf unvordenkliche Verjäh- 
rung gestützt werden, ebenso sind sie auch kein Aus- 
fluß eines Figentümerrechts, so daß die Verletihungs- 
behörde nicht ohne weiteres diese beantragten 
Rechte durch Beschluß sicherzustellen vermag. Da 
terner die Grenzen der für die Sicherstellung in Be- 
tracht kommenden Rechte sehr flüssige sind, so ist 
der Wasserbuchbehörde die Beurteilung der Zu- 
lässıgkeit des Fintragungsantrages erheblich er- 
schwert, wenn, wie ım vorliegenden Falle, der Be- 
stand des beantragten Rechtes ganz ın das Ermessen 
der dieses Recht gewährenden Behörde gestellt ist. 
Aus den angeführten Gründen müssen Sie, um sich 
die beantragten Rechte dauernd zu sichern, für die- 
selben die Verleihung nach $ 46 u. flgd. des Wasser- 
gesetzes beantragen, worauf die solchermaßen ver- 
lehenen Rechte gemäß § 185 des Wassergesetzes in 
das Wasserbuch gingetragen werden. Durch die 
Verleihung wird außerdem das beantragte Recht zu 
cinem Besitztitel und kann in dieser Eigenschaft 
an eine Grundstücksparzelle geknüpft im Grundbuch 
vermerkt werden. Zum Verleihungsantrag ge- 
brauchen Sie in gleicher Weise wie zu einer Kon- 
zession auf Grund der Reichsgewerbeordnung 
Zeichnungen der OÖertlichkeit des beantragten 
Rechtes in dreifacher Ausfertigung nebst Beschrei- 
bung. Es erfolgt dann eine öffentliche Bekannt- 
machung, und es wird je nach dem Ausfall der ört- 
lichen Verhandlung über das Projekt und die Be- 
rcehtigung etwaiger Finsprüche gegen dasselbe die 
Verleihung antragsgemäß oder aber mit Eıinschrän- 
kungen, die noch durch Auflagen eine weitere Ver- 
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schärfung erfahren können, erteilt. Bei der Ver- 
leihung sind Rechtsvorschriften über den Antrag, 
die Bekanntmachung, die Einwendungen, die Ent- 
scheidung und den Widerruf zu beachten. Dem An- 
trage sind Längen- und Querschnitte des Wasser- 
laufes in dreiftacher Ausfertigung mit Beschreibung 


beizufügen, ferner auch die Forderung der Verbin- 


dung des zu verleihenden Rechtes als Besitztitel 
mit einer Grundstücksparzelle und deren Darstellung 
im Kataster. In der durch den Bezirksausschuß er- 
tolgenden Bekanntmachung des Unternehmens wer- 
den alle durch das beanspruchte Recht berührte Be- 
teiligte an die rechtzeitige Einbringung ihrer Ein- 
sprüche und Forderungen behufs Wahrung ihrer 
Interessen gemahnt. Unter den Einwendungen ist 
die häufigste die Forderung der Verleihung auf Zeit 
($ 47°), ebenso ein Widerspruch der beteiligten 


Behörden gegen die beantragte Verleihung. In der 
Entscheidung sind nach $ 72 neben allen wesent- 
lichen Bestimmungen des Verleihungsbeschlusses die 
genaue Bezeichnung der verliehenen Rechte, Ent- 
scheidung über Anträge und Festsetzung der zu 
leistenden Entschädigungen besonders zu behandeln. 
Der Widerruf bringt zwar ein Erlöschen des auf Zeit 
erteilten Rechtes, jedoch kann der Unternehmer eine ` 
Verlängerung beantragen ($ 47). Eine Zurücknahme 
der Verleihung auf Antrag von Behörden wegen 
Gefährdung des öffentlichen Wohles kann gegen 
Entschädigung stattfinden ($ 84), ohne Entschädi- 
gung findet eine solche aus Gründen statt, die beim 
Unternehmer liegen, wie z. B. unrichtige Angaben 
des Unternehmers im  Verleihungsverfiahren, Auf- 
gabe des verliehenen Rechtes, Nichtbefolgung?’ auf- 
erlegter Bedingungen ($ 85).“ 


NV 


Zeitschriftenschau. 


A. F. Joseph und F. J. Martin: Vorläufige Mit- 
teilungen über die Chemie des „Nils Sudd“. 
(„Journ. of the Society of Chemical Ind. Vol.“ 
39, 15. 4. 20, Nr. 7, S. 91/94.) 

Sudd ist ein arabisches Wort und bedeutet 
„Damm“ oder „Hindernis durch Verstopfung“. Es 
besteht aus schwimmenden Pflanzen verschiedener 
Art, besonders aus Papyrussorten 
papyrus), die bis zu einer beträchtlichen Höhe 
wachsen, einer Grasart (Panicum pyramidale) und 
einer Convolvulacee (Ipomaca aquatica). Diese 
Pilanzen bilden ein großes Verkehrshindernis für 
die Schiffahrt. 


Neuerdings wird vorgeschlagen, diese Pflanzen zu 
Brennstoff zu verarbeiten. Auch für die Papier- 
fabrikation soll sie sich eignen. Schon Crolss 
und Bevan (Paper Making p. 161) beziehen sich 
auf Papyrus als einen Rohstoff für bessere Papiere. 


Zwei Papyrusproben wurden untersucht und 
analysiert. Es wurden folgende Ergebnisse ge- 
funden: 

Feuchtigkeit 5,5% 
Mineralbestandteile f 6,0% 
Fett- und Wachssubstanzen . 9,4% 
lösliche Proteine 08 % 
unlösliche Proteine 0,8 % 
Pentosare . . a... 24,2 % 
lösliche Kohlenwasserstoffe 79% 
Faserstoff 40.4 % 

ges. 95,0% 


Der Prozentgehalt an Faserstoff kann für die 
Papierfabrikation von praktischer Bedeutung wer- 
den. Durch frühere Versuche von B&am wurde 
gefunden, daB man Zellstoff leicht durch Erhitzen 
der Papyrusstengel (grün oder trocken) unter Druck 
bci etwa 150° C während einiger Stunden mit 
Wasser erhält, wobei weder kaustische Snda noch 
sonstige Chemikalien erforderlich sind. Beam fand, 
daB der lufttrockene Papyrus ungefähr 40 Proz. 
trockenen Halbstoff (half stuff) und etwa 20 Proz. 
trockenen gebleichten Zellstoff lieferte. Die Stengel 
enthalten viel Potasche. 

Durch Behandeln mit heißem Wasser unter 
Druck von 4 Atmosphären gehen fast alle Mineral- 
stoffe und das Protein in Lösung, der Rest ist Halb- 
stoff für die Papierbercitung. Gr, 


-S 


(Cyperus ` 


J. Strachan: Die Chemie dendritischer Gebilde in 
Papier. („The Worlds Paper Trade Review“ 
Vol. 73, Nr. 11, v. 12. 3. 20, S. 832.) (Abdruck aus 
„Journal of the Royal Microscopical Society“.) 


Der Verfasser konnte die Beobachtungen von 
Tait und Scales über das Auftauchen dendri- 
tischer Gebilde im Papier bestätigen. Nur über die 
Art und Weise, wie die unlöslichen Kupferverbindun- 
gen längs der Oberfläche der Fasern „hinkriechen“, 
konnten noch keine endgültigen Resultate erzielt 
werden. Auch Herstellung eines künstlichen dendri- 


tischen \Vachsens durch Oxydationsmethoden endete 


mit negativen Resultaten. 


Die Oxydationstheorie wurde von anderer 
Seite teils bestätigt, teils bestritten Ein Fabrikant 
behauptete, daß alle von ihm in Papier unter- 
suchten Dendriten Kupfersulfid enthielten. 

Bei neuen Versuchen wurde ein Bronze- oder 
Messingkern in ein verfilztes Stück aus Cellulose- 
fasern cingebettet. Hierbei müssen folgende Tak- 
toren berücksichtigt werden: Die hygroskopische 
Feuchtigkeit kann in feuchter Atmosphäre 15 Proz. 
betragen. Anwesenheit von  atmosphärischem 
Sauerstoft, Anwesenheit von Schwefelverbindungen, 
von Chloriden und organischen Stoffen. Die meisten 
Papiere enthalten Spuren lebender Materie 
(Schimmel, Bakterien). Ä 

Unter solchen Bedingungen ist das Wachsen 
der Dendriten nach folgender Stufenfolge wahr- 
scheinlich: T. Lösung der Bronze durch die 
Schwefelsäure des Aluminiumsulfats usw. unter 
Bildung von Kupfersulfat. Es ist im wesentlichen 
ein Oxydationsprozeß, welcher durch Anwesenheit 
von Chloriden günstig beeinflußt wird. IT. Das lös- 
liche Kupfersmlfat kriecht längs der feuchten Cellu- 
losefaser vermittels der Kapillarkrait entlang. 
III. Das Kupfersulfat wird durch in Stufe T ent- 
standenen Wasserstoff und durch organische Suh- 
stanz zum Sulfid reduziert. IV. Das Kupfersulftd 
wird wieder durch atmosphärischen Sauerstoff zu 
löslichem Sulfat oxydiert, und so können durch ab- 
wechselnde Oxydation und Reduktion unlösliche 
Kupferverbindungen auf den Fasern in dendritischer 
Form niedergeschlagen werden, wobei Kupfersulftd 
pseudomorph nach Kupfersulfat ist. V. Die End- 
wirkung in sehr alten Dendriten ist Oxydation bei 
völliger Lösung des Metallkerns, wodurch ein ba- 
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sisches Kupfersulfat, das Kupieroxyd und -sulfat 


enthält, gebildet wird. 

Papiere, die mit Ultramarın blau getont sınd, 
zeigen oft eine gebleichte Zone um das dendritische 
Gebilde. 

Die Hauptfaktoren dieser Reaktionen sind die 
organische Papıermasse, chemische Rückstände im 
Papier und atmosphärischer Sauerstoff. Die Reak- 
tionen vollziehen sich in den Poren des Papiers wäh- 
rend des Alterns. 

Die Anwesenheit von Kupitersulfid wird dadurch 
erbracht, daß es imm Mineralsäuren nur scher, da- 
gegen leicht löslich in einer Lösung von Cyankaltuın 
ist. Auch durch andere mikrochemische Re- 
aktionen kann es nachgewiesen werden. Gr. 


H. Ost und R. Prosiegel: Eine Celloisobiose. (,‚Zcit- 
schrift für angew. Chemie" 1920, S, 100.) 


Beim acetolytischen Abbau der Zellulose wurde 
unter den aus den Acetaten treigemachten Kohle- 
hydraten eine gut kristallisierende Celloisobiose ge- 
funden. Sie wird aus schwefelsäurereichen Acety- 
hierungsgemischen nach folgendem Ansatz erhalten: 
60 g Baumwolle, 300 g Kssigsäurcanhydrid. 350 g 
Eisessig und 65 g konz. Schwefelsäure: durch mehr- 
tägiges Stehenlassen bei 30°, oder mehrwöchiges bei 
1592908 | 

Die Celloisobiose ist in Wasser leicht, in ver- 
dunntem Alkohol schwer löslich, kristallisiert m 
feinen zu Warzen vereinigten Nadeln, schmeckt 
schwach süß und schmilzt unscharf zwischen 105° 
bis 190° unter Gasentwicklung. Spez. Drehungs- 
vermögen in verdünnter wäßriger Lösung =D = 
23,0° im Mittel; Reduktionsvermögen gegen Fehling- 
sche Lösung 99 Proz. von dem der Maltose. Ober- 
garige Bierhefe ist ganz ohne Wirkung, Salzsäaur« 
nach der Sachsseschen Vorschrift spaltet sie 
glatt in Dextrose. Celloisobiose ist also eine echte 
Diglukose. ; 

Die abgeschlossene Arbeit Prosiegels über 
die Celloisobiose und Cellodextrine soll demnächst 
erscheinen. St. 


S. A. Mahood und D. E. Cable: Faulen von Holz- 
schliff. (.,Paper“ 1920, Nr. 24, S. 11--12.) 

Die Verfasser verglichen gesunden und fauligen 
Molzschliff. Beim Mahlen in einer Handmühle be- 
hielt der erstere seine FVaserkonstruktur, während 
der letztere mehr oder weniger zu Pulver zerfiel: 


Die chemischen Konstanten sind in Tab. ı zu- 


sammengestellt. 
Tabelle ı. 


Gesunder Holzschliff fauliger 
o bezogen auf Trockengewicht u 
0,37 Asche En . 20 
1,87 in kaltem Wasser lösl. Substanz 2.55 
1,99 in heißem Wasser lösl. Substanz 2.90 
15,21 in Alkali löslich 18,50 
0,54 in Aether löslich ER 0,93 
1,03 Essigsäure durch Hydrolyse . 0,73 
5,50 Methoxyl 6,20 
1095 Pentosan 10,52 
2,33 Methylpentosan 2,53 
57,37 Cellulose u: 50,65 
6,83 Pentosan in Cellulose 6,54 
1,03 Methylpentosan in Cellulose 0,94 
29,22: [lignin g soa e c, 33.10 


GroBere Ditferenzen finden sich nur im Cellu- 
lose- und Ligningehalt sowie in der Alkalilöslichkceit. 
Für den Papierfabrikanten sind der Cellulosegehalt 
und die lL.öslichkeit in kaltem Wasser von Bedeu- 
tung. Hieraus ergibt sich, daß die Zerstörung der 
physikalischen Eigenschaften des Holzschliffes bei 


-der Fäulnis von größerem Belang ist als die chemi- 


sche Zersetzung. 

Deutlicher zeigt sich der chemische Zeriall an 
den Untersuchungen von Rose und Lisse (J. oi 
Ind. and Eng. Chemistry, Bd. 9, 1917, S. 284), die 
gesundes, teilweise und vollständig verfaultes 
Fichtenholz untersucht haben, wie aus Tab. 2 er- 
sichtlich ist. i 

Tabelle 2. 


' gesundes teilw. verfaul. vollsi. 

Auf trock. Subst. ber. ne no vers. Hoz 
i 19 19 

T.öslich in kaltem Wasser 403 1,75 1,16 
Loslich in heißem Wasser (1,26 5,94 8,93 
Alkalilöslich 20,29 46,37 77,13 
Säurehydrolyse 0,71 0,2 0,17 
Cellulose 58,90 41,60 8,47 

Fentosan . 7,10 6,79 2, 

Methylpentosan 2,04 3.56 6,06 
Methoxyl 3,94 5,1 0,09 
St. 


(„La Pape- 
1920, 


Die Papierstoffpflanzen der Kolonien. 
terie“, 42. Jahrgang, Nr. 6 vom 25. März 
S 247—260.) 

An Papierstolfen wurden vor dem Kriege in 

Frankreich eingeführt (in Doppelzentnern): 


Jahr mechanisch hergestellt chemisch hergestellt 
1894 928 260 307 420 
1809 850 029 462 426 
1904 287 13% 826 336 
1909 1 660 285 1 240 774 
1914 2.075 500 1 110 987 


Vor dem Kriege mußten 50 Proz. an Rohstoffen 
aus dem Auslande cineeführt werden. Die Wald- 
bestände Frankreichs sind durch den Krieg sehr in 
Mitleidenschaft gezogen. Tinige Paumarten sind 
tur die Papierfabrikation sehr geeignet, andere kön- 
nen mit Arten des Auslandes nicht in Wettbewerb 
treten. Die Kolonien lagen wegen der Frachtkosten 
bisher zu weit ab. England hätte bessere Fracht- 
sätze, 

Alle Zeilstotfe, die in der Industrie gebraucht 
werden, führen den Namen „Succedan®s du chiffon" 
(TL.umpenersatz). Es sind nn besonderen ı. Hölzer 
(Tanne und Fappel), 2. Stroh und Alfa oder 1. kraut- 
artige oder verholzte Pflanzen. 2. Hölzer, 3. land- 
wirtschaftliche oder ındustrielle Abfälle. 

Zu 1. gehören besonders die Gräser der Sahara: 
Alfa (Stipa tenacissima ]..), Spartum (I.ygenm 
Spartum l.oeffl.), Drinn (Aristida pungeus Desf.). 
Dyss (Ampelodesma tenax Link.); ferner das Stroh- 
kraut Indochinas (Imperata arundinacea), in Mada- 
gaskar „Manevika“ genannt; die wilden Bananen: 
unter den Sumpipflanzen: die Phraumiten, Thypha- 
ecen, verschiedene Joncaceen, Cyperacceen usw. 

Holziee Pflanzen sind die Bambusarten Indo- 
chinas. Alle genannten Pflanzen wachsen wild in 
Gegenden mit dichter Bevölkerung. 

2. Die Kolonien bringen eine große Anzahl 
Nutzhölzer hervor (larbhölzer, Nartholz usw. Die 
tür die Papierherstellung geeigneten Hölzer wachsen 
meistens nur in einzelnen Exemplaren. Doch wür- 
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den Kulturanpilanzungen cınzelner Arten lohnend 
sein, da nebenher andere wichtige Produkte mit- 
gewonnen werden könnten. Auch die Lianen sind 


tür die Papierfabrikation sehr geeignet. 


3. Unter den vegetabilischen Stoffen, die in der 
Industrie gebraucht werden, gibt es eine Menge, 
welche Abfallprodukte für die lP’apıierherstellung zu 
liefern imstande sind: Jute, Agave, Manilahant usw.: 
Rückstände aus der Hutfabrikation (Stroh usw.), 
viele andere Pflanzen werden aufgezählt. Tine 
regelmäßige Sammieltätigkeit dieser geeigneten Ab- 
fälle muß geschaffen werden. 


Die Bearbeitung an Ort und Stelle hat viele Un- 
anncehnmilichkeiten, von denen die größte der Mangel 
an geeigneten Chemikalien ist. Vorhanden sind nur 
Kalksalze oder herstellbare Holzasche für alkalische 
Behandlung. Auch das 
empfichlt sich nicht. 

l.aboratorıumsversuche geben nur ein vorläu- 
figes Bild von dem Wert der Pflanzen für dic Pa- 


pierfabrikation. Dice Bestätigung der Praxis muB 
tolgen. 
Zum Schluß folgt eine Uebersicht der Eigen- 


schaften der Alfafaser, die sie zur Papierfabrikation 


Bleichen an Ort und Stele 


gecignet erscheinen lassen. Die chemische Zu- 
sammensetzung der Aliafaser ist: Wasser 8,80 Froz., 
Asche 3,7 Proz., Fett und Wachs 2,62 Proz., 
wässriger Extrakt 9,81 Proz. Pektinsubstanz 29,30 
Proz., Cellulose 45,80 Proz. Gr. 
Papier aus Bambus und anderen Gräsern. „Der 
Tropenptlanzer“ Jg. 23, 1920, Nr. 3. 

Auf den Philippinen werden Bambusa blumeana 
und vorwiegend ein Zwergbambus Bambusa 
lumampao, zur Gattung Schizostachyum gehörend, 
auf Fapier verarbeitet. Obwohl mit dem Sulfitver- 
ihren 50 Proz. Ausbeute an ungebleichtem luft- 
treckenem Stoff erzielt werden, gegenüber 43 bis 
45 Proz. beim Natronverfahren, erhält das letztere 
den Vorzug, weil der Stoti hellfarbiger ist. Die 
lasern sind 2%—3 mm lang und gut bleichfähig. 
Auch mit Cogongras (Imperata exaltata), Tala- 
hibgras (Saccharum spontaneum) wurden erfolg- 
reiche Versuche angestellt. In Indien werden schon 
lange Ischaemum angustifohum, Saccharum sara, 
und in England Stipa tenacissima zur Papiererzeu- 
gung benutzt. Auf den Philippinen wurden mit der 
hauptsächlich gebauten Abacabanane (Musa textilis) 
entsprechende Versuche angestellt. St. 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Wiedernutzbarmachung von 
mit Tinte beschriebenem Schreibpapier. 
D. R. P. 321 545. Klasse 55b. Gruppe 4. 
Heinrich Gethe m Düssceldort. 
zweck- 

oder 


Schreibpapier wird 
endloser Bänder 


Das zu reinigende 
maßıg mit Hilfe zweier 
Schnüre nacheinander durch mehrere Bäder ver- 
schiedener Zusammensetzung geführt. Nach dem 
Passieren der Bäder wird jeweils das Fapıier mit 
Gummiwalzen ausgepreßt, nur beim Verlassen des 
letzen Bades wırd das Papier mittels heißer Walzen 
getrocknet und geplättet. 

Für das erste Bad eignet sich folgende Lösung 
am besten: In etwa 25 kg Wasser werden 2,5 kg 
Oxalsaure gelöst, die Lösung wird, mit 25 kg 
Glyzerin gebunden. 

Für das zweite Pad ist folgende Losung er- 
forderlich: In 25 kg Wasser werden allmählich bis 


zu ! kg übermangansaures Kah zur Lösung 
gebracht. 


Das dritte Bad wırd folgendermaßen hergestellt: 
In 25 kg Wasser werden allmählich bis zu 2,5 kg 
essigsaures Blei zur Lösung gebracht. 

Das vierte Bad enthält anstatt essigsaures Blei 
Aluminiumsulfät. 

Das erste Bad dient dazu, die Schriftzeichen des 
beschriebenen Blattes zu erweichen, Das zweite 
Bad bewirkt eine vollkommene Entfernung aller 
Rückstände der Tinte. Tas dritte und vierte Bad 
ermöglicht, daß die behandelten Papiere nach dem 
Trocknen und Glätten wieder neu beschrieben wer- 
den können, 


’atent-Anspruch: Verfahren zur Wiec- 
dernutzbarmachung von mit Tinte beschriebenem 
Schreibpapier, dadurch gekennzeichnet, daß das Pa- 
pier nacheinander durch vier Bäder geführt wird, 
von denen das erste und dritte Bad Oxalsäure, das 
zweite Bad übermangansaures Kali und das vierte 
Bad Aluminmmsulfat enthält, woraui das behandelte 
Papier durch heiße Walzen geglättet wird. 


Verfahren zur Herstellung von Silikatseife. 
D. R. P. 320829. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Theodor Eugen Blasweiıler 
in Düsseldorf. 


5 kg Harz werden m gepulvertem Zustand mit 
120 kg Wasserglas von 38" Be bei Zimmertemperatur 
zusammengeknetet, wodurch Verseiftung eintritt: 
dann wird mit kaltem oder warmem Wasser (Kon- 
denswasser usw.) aufgelöst, wober eine klare Lösung 
ohne Jedweden Kieselsäurebodensatz entsteht. Diese 
Seifenlösung kann nach Bedarf dem Holländer zuge- 


führt werden oder zur Appretur von Textiware 
dienen. Man kann aber auch die zähflüssige, unauf- 
zelöste \Wasserglassette ohne weiteres dem Hol- 
länder zuteilen, wobei m demselben, unterstützt 


durch die Mahlwirkung der Walze, ein leichtes Auf- 
losen und Verteilen im Stoffbrei erfolgt; durch Zu- 
satz von sauren Salzen kann dann die Ausfällung 
der Harzsilikatseife auf den Fasern erfolgen. 

Ein weiteres Ausführungsbeispiel ist folgendes: 
5 kg lettsäure (z. B. Sagobohnenöl-Fettsäure) wer- 
den mit 150 kg Waasserglas von 38° Bé gut verknetet, 
wobei am besten die Fettsäure nach und nach zum 
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\Wasserglas gegeben wird. Die entstehende Seife 
kann nun wieder entweder sofort dem Holländer zu- 
geteilt werden oder sie wird mit kaltem oder warmem 
Wasser verdünnt dem Papierstoff zugefügt oder zu 
Appreturzwecken verwandt. Die Fixierung der Seife 
auf der Faser erfolgt auch hier durch saure Salze, 
wodurch ein Niederschlag von YFettsihkatseife ent- 
steht. 

Bei der neuen \Wasserglasseife wird die Eigen- 
schaft des Wasserglases ausgenutzt, geringe Schwan- 
kung in seinem chemischen Gleichgewicht in Form 
von Alkalientzug mitzumachen, ohne daß Kiesel- 
säure hierbei ausfällt. Zur Verwendung können alle 
Wasserglasarten kommen, vom Monisilikat ange- 
fangen bis zu den höchsten Folysilikaten. Es ist 
von Fall zu Tall das Verhältnis zwischen zu 
scitendem Korper und Wasserglas festzustellen. 


ver- 


Patent-Ansprüche: r. Verfahren zur Her- 
stellung von Sılikatseife, dadurch gekennzeichnet, 
daB Wasserglas in solchem Ueberschuß angewandt 
wird, daß Kieselsäure nicht ausfällt. 


2. Verfahren nach VPatentanspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zu verseifende Körper in so 
feiner Verteilung mit dem Wasserglas vermischt 
wird, daß eine \Verseifung in der Kälte stattfindet. 

3. Verfahren nach den Patenansprüchen ı und 
dadurch gekennzeichnet, daß die zähflüssige Silikat- 
seife durch Zusatz von Hlüllstotfen in nahezu 
trockenen Zustand gebracht wird. 

4. Verfahren nach den Patenansprüchen ı bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Seife ein trockenes 
Fällungsmittel beigefügt wird. 


Verfahren zum Leimen, Wasserfestmachen, 
Appretieren usw. von Papier, Gewebe u. dgl. 
D. R. F. 321232. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Zusatz zum Patent 206 124. 

Dr. Werner Schmidt in Elberfeld und 
Dr.-Ing Emil Heuser in Darmstadt. 


Nach dem Hauptpatent 296 124 wird zum Leimen 
von Papier, Teer in feiner Verteilung oder, durch 
Verseffung in eme wasserlösliche Form gebracht, 
Teerseife verwendet. 

Es hat sich nun gezeigt, dab man hierfür ein mit 
besseren Eigenschaften ausgestattetes Ausgangs- 
produkt erhält, wenn man einerseits den Teer vor 
seiner \Verscitung mit Wasser auslaugt, andererseits 
den verbleibenden Rückstand eimdampft und dann 
der Verseifung unterwirft. Hierdurch werden dem 
Teer sanre Stoffe, wie insbesondere flüchtige orga- 
nische Säuren entzogen, so daß die für die Ver- 
scifung aufzuwendende Menge Alkali, wie Soda, 
Natronlauge u. dgl., wesentlich eingeschränkt und 
die Verseitung beschleunigt wird. Die so erhaltene 
Treerseife ist leichter im Wasser löslich als die aus 
nicht vorbehandeltem Teer erhaltene Seife. Die Ent- 
fernung der sauren Stoffe kann auch dadurch be- 
wirkt werden, daß man den Tecer in üblicher Weise 
der Destillation mit oder ohne Wasserdampf unter- 
wirft, bis er nur noch diejenige Menge saurer Stoffe 


enthält, welche nach dem Auslaugen mit \Vasser 
ım Teer zurückbleiben. 
Das zum Auslaugen verwendete \Waschwasser 


enthält nun außer den 
Teil der übrigen Bestandteile des Teers. Wie sich 
nun gezeigt hat, kann auch dieses Waschwasser 
zur Gewinnung des Ausgangsproduktes für die Teer- 


sauren Stoffen auch einen 


scife dienen, wenn man es bis zur Sirupdicke cin- 
dampft. Dadurch werden die flüchtigen organischen 
Säuren entfernt und die Mengen des für die Ver- 
seifung aufzuwendenden Alkalıs wiederum ein- 
geschränkt. 

Beispielsweise wird der Teer so lange mit kaltem 
oder warmem Wasser unter Umrühren ausgelaugt, 
daß der Rückstand noch 60-70 Proz. des angewen- 
deten Teers beträgt. Nach dem Auslaugen laßt 
man den Rückstand absitzen und unterwirft ihn nach 
Entfernung der Waschbrühe — wobei man ge- 
gebenenfalls den Rückstand nochmals nachwäscht — 
der Versceifung mit der zur Neutralisation notwen- 
digen Menge verdünnter Sodalösung oder der ent- 
sprechenden Menge verdünnter Natronlauge. Zu dem- 
selben Zweck kann man auch eine Teerseife ver- 
wenden, welche dadurch entstanden ist, daß man so- 
wohl den nicht vorbehandcelten Teer als auch den 
ausgelaugten Teer sowie endlich den durch Destilla- 
tion vorbehandelten und den durch Eindampfen des 
Waschwassers gewonnenen Rückstand nur mit einem 
Teil der für die Verseifung notwendigen Menge 
Alkali verscift. Hierbei bleibt ein Teil des Teers 
unverseift, verteilt sich aber derart fein in dem ver- 
seiften Anteil des Teers, daB eine Emulsion entsteht, 
welche ebenfalls als Teerseife anzusprechen ist. 


Zu demselben Zweck wie Holzteer eignen sich 
auch Braunkohlen- und Steinkohlenteer. 


Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zum 
Leimen, Wasserfestinachen, Appretieren usw. von 
Papier, Gewebe u. del. gemäß Patent 296124, da- 
durch gekennzeichnet, daß man den Papierbrei oder 
das Gewebe mit einer Teerscifenlösung versetzt, 
welche durch Verseifen des mit Wasser ausgelaugten 
Holz- oder Braunkohlen- oder Steinkohlenteers ge- 
wonnen wurde. | 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, 
gekennzeichnet. daß man eine Teersetfe verwendet, 
welche durch Verseifen des durch Destillation mit 
oder ohne Wasserdampf von dem größten Teil der 
sauren Stoffe .befreiten Holz-, Braunkohlen- oder 
Steinkohlenteers gewonnen wurde. 

3. Verfahren nach PVatentanspruch 
gekennzeichnet, daß man ceine Teerseife 
welche durch Verseifen des eingedampften Wasch- 
wassers aus der Auslaugung von Holz-, Braun- 
kohlen- oder Steinkohlenteer gewonnen wurde. 


dadurch 


T, dadurch 
verwendet, 


4. Verfahren nach l'atentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß man eine Teerscife verwendet, 
welche durch unvollständige Verscifung des nicht 
vorbehandelten und des vorbehandelten Teers ent- 
standen ist. 


Verfahren zur Herstellung von Filztuchen 
aus Papier- oder Zellstoffgarnen für die 
Papierindustrie. 

D. R. P. 321 404. Klasse 55d. 
Thomas]Josef Heimbach G. 
ın.Düren, Rhld. 
Uim Papiermacherfilze aus Papier- oder Zellstoff- 
garn haltbarer zu machen, wird nach der Erfindung 
Papier- oder Zellstoffgarn benutzt, das mit Wolle, 
Tierhaaren oder anderen verfilzbaren Fasern jeg- 
licher Art umsponnen oder versponnen oder mit aus 
solchen Fasern hergestellten Fäden faden- 
artigen Gebilden verzwirnt oder umzwirnt wird. 
Hierbei wird es für manche Fälle zweckmäßig sein, 
ein Seelengarn herzustellen, bei dem die Papier- oder 


Gruppe TO. 
m. b. H. & Co. 


oder 
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Zellstoffseele verdeckt wird, so daß diese an keiner 
Stelle zum Vorschein kommt. 


Man erhält auf diese Weise Garne, die allen 
Zwecken der Filztuchherstellung in vollkommenster 
Weise dienen können. 


Patent-ÄAnspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Filztuchen aus Papier- oder Zellstoff- 
garn für die Papierindustrie, dadurch gekennzeich- 
net, daB die für das Gewebe des Filztuches zu ver- 
wendenden Fäden sämtlich oder zum Teil aus 
Papier- oder Zellstoffgarn bestehen, welches mit 
Wolle, Tierhaaren und anderen verfilzbaren Fasern 


jeglicher Art versponnen oder umsponnen, ver- 
zwirnt oder umzwirnt wird. 
Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die tettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
| Patente. 
Anmeldungen. 
ssb, 3. Sch. 56753. Emil Schultz, Berlin- 


Schöneberg, Girunewaldstr. 15. Verfahren und Stoff- 
grube zur Aufbereitung von Zellstoff nach beendeter 
Kochung. 20. II. 19. 

55d, 23. E. 24866. Anton Ecker, Krefeld, Venn- 
felderstr. 35.  Faserstoffzuführung in Rundsieb- 
papiermaschinen; Zus. z. Anm. E. 24481. 10. 2. 20. 

ssf, 16. M. 67 113. Paul Menzel, Lauban i. 
Schlesien, Acußere Nikolaistr. 10. Verfahren zur 
Herstellung von Mehrfach-Papieren und Pappen. 
16. 10. 19. | i 

55b, 4. A. 32160. Wilhelm Abele, 
Friedenau, Siglindestr. 5. Einrichtung 
färben von Altpapier; Zus. z. Pat. 305 343. 16. 8. ı9.! 

ssd, 5._ B. 92173. Peter Bäcker, Guben, Ufer- 
straße 33. Konotenfänger mit umlaufendem, ge- 
schütteltem Sichtzylinder für Papier-, Pappen- und 
Kartonmaschinen. 22. 12. 19. 

ssd, 21. St. 32387. Albert Strobelt, Trostberg 
a. Alz. Vorrichtung zum selbsttätigen Aufschneiden 
der auf der Formatwalze einer Pappenmaschine sich 
ablagernden Stoffschicht. 10. 9. 19. 


Berlin- 
zum Ent- 


Erteilungen. 
323743. Dr. Max Müller, Finkenwälde 
Verfahren zur Herstellung von Natron- 


55b, 1. 
b. Stettin. 


zellstoff aus pflanzlichen Rohstoffen aller Art. 
18. 6. 19.. M. 65 953. 
55b, 1. 323744. Dr. Max Müller, Iinkenwalde 


b. Stettin. Verfahren zur HersteNung von reinen 
Natronzellstoffen aus Holz, Stroh, Esparto, Schilf, 
Bambus, Manila und anderen pflanzlichen Roh- 
stoffen durch zweifachen Aufschluß mittels Alkalien 
und Säuren. 21. 8 ı9. M. 66 550. 

55b, 1. 323936. Dr. Arthur Franz, Berlin, Drei- 
bundstr. 2. Verfahren zum Aufschließen von Holz 
und anderen zelluloschaltigen Stoffen mit Hilfe von 


Chlor. 18. 9. 19. F. 45 312. 
55c, 2. 323626. Dr. Georg Muth, Nürnberg, 
Wetzendorfer Str. 20. Verfahren zur Herstellung 


von Tonerdeverbindungen für die Fapierleimung und 
andere gewerbliche Zwecke: Zus. z. Pat. 319420. 
19.8. 19. M. 66 582. 

55e, 2. 323627. 
Martinstr. 10. 
mung 


Ewald Rasch, Berlin-Steglitz, 
Verfahren zur vegetabilischen l.ci- 
Papier, Pappen, Geweben, Faserstoffen 
u. dgl. unter Verwendung von Sulfitzelluloseablauge. 
31.35.16. R. 43 287. 

55C, 2. 323745. 


F 


von 


Dr. Carl G. Schwalbe, Ebers- 


walde. Verfahren zur Herstellunggvon dichten, 
festen Papieren; Zus. z. Pat. 303498. 2ı. 2. 18. 
Sch. 52 625. 

55C, 2. 323865. Alois Michl, Sandhübel, Oesterr.; 
Vertr.: A. Rohrbach, Pat.-Anw., Erfurt. Verfahren 
zur Gewinnung eines Mittels zum Leimen von Pa- 
pier und Papierfaserstoffen aus der bei der Mitscher- 


lich - Zelluloseerzeugung entstehenden Ablauge. 
16. 1. 19. M. 66876. 

55d, 4 323 628. Aktiebolaget Karlstads 
Mekaniska Verkstads, Karlstad, Schwed.; Vertr.: 
Dr.-Ing. B. Bloch, Pat.-Anw. Berlin NW 21. 
Knotenfänger für Zellstoff. 12. 9. 18. A. 30974. 


Schweden 24. 4. 15. 


55d, 20. 323629. Christian Fetzer, Neustadt 


ı. Schwarzwald. Vorrichtung zum Zuführen des 
liılzstreitens in Vorrichtungen zum Herstellen von 
Filz-Wickelwalzen. 7. 11. 19. EF. 45617. 


55f, 11. 323816. Ilermann Wandrowsky, Berlin- 
Friedenau, Cranachstr. 36. Verfahren zur Herstel- 
lung von wasserdichtem Papier. 13. 6. 19. W. 52768. 


/ 
Gebrauchsmuster, 
Eintragungen. 

55f. 741186. Gertrud Lehmann, geb. Gärtner, 
Wiesbaden, Philippsberg 29. Laufbahn an Bunt- 
papiermaschinen. 27. 4. 20. l. 44 334. 

ssf. 741 187. Gertrud Lehmann, geb. Gärtner, 
Wiesbaden, Fhilippsberg 29. Laufbahn an Punt- 
papiermaschinen. 27. 4. 20. Ñ. 44335. 

55f. 741448. Gertrud Lehmann, geb. Gärtner, 
Wiesbaden, Philippsberg 29. Bürstenwalze tür 
Spritzapparate an Buntpapiermaschinen. 27. 4. 20. 
T. 44 327. | 

Verlängerung der Schutzfrist. 

55e. 679311. Gandenberger'sche Maschinen- 
fabrik Georg Goebel Darmstadt. Nabe usw. 
21. 6 17. G. 40635. 3. 5. 20. 


TECHNISCHE AUSKÜNFTE 


me 


Antwort auf Frage Nr. 1016. Ich möchte dic 
Verwendung des Ab- und Zwischendampfes zu 
Kochzwecken in solchen Fällen, wo es sich wie hier 
um direkte Kochung handelt, nicht empfehlen. Di: 
beste Entölung des Abdampfes, die ich bis jetzt in 
der Praxis gefunden habe, erfolgte durch eimen 
Prailflächen-Entöler, der den Abdampf soweit vom 
Oci beircite, daß im Liter Kondenswasser noch 
0,01525 x Ocel enthalten waren. Ts ist dies im allge- 
meinen als cine sehr gute Entölung zu bezeichnen, 
wenn man aber bedenkt, welche großen Mengen ol- 
haltıger Abdampt in die Kocher gelangen, so wird 
klar, daB sich auch ganz beträchtliche Mengen Oel 
ansammeln. Sache des Zellulosechemikers ist es, 
festzustellen, wie sich dieses im Abdampf, wenn 
auch nur in geringen Mengen, enthaltene Oel bei der 
Kochung verhält und welchen Einfluß es auf das 
Erzeugnis hat. 


Anders würde ja der Fall bei der indirekten 
Kochung, die hier allerdings nicht in Frage komnit, 
hegen, hier würde der verhältnismäßig geringe Oel- 
gehalt auf das Erzeugnis keinen EinfluB haben 
können, es zeigen sich nur mit der Zeit mit fort- 
laufender Verschmutzung der Heizrohre allerlei 
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Uebelstände; denn die geringen Oeclmengen setzen 
sich natürlich zum Teil aut den Rohrinnenwänden 
ab und verkrusten diese. Zu bedenken ist ferner, 
daß die oben ausgeführte gute Reinigung wohl das 
günstigste Ergebnis darstellen dürfte, daB in weit- 
aus den meisten Fällen bedeutend größere Oel- 
mengen im Abdampf bzw. in den Kondenswässern 
festgestellt werden, und daB die Apparate häufig 
auch in ihrer Wirkung durch: allerlei Umstände 
nachlassen, so daß der Oelgehalt weiter steigt. Die 
FEntölung des Abdanıpfes ist ziemlich schwierig, und 
wenn man sich klar macht, daß das zur Zylinder- 


schmierung verwendete Oel zum geringsten Teile 
im. Zylinder selbst verbraucht wird, sondern zum 
größten Teile sich im Abdampf in fcin verteilten 
Zustande voriindet, so werden die Schwierigkeiten 
der restlosen Beseitigung einleuchten. Beim Nieder- 
schlagen oder Kondensieren des Abdampfes bildet 
das Oel dann mit dem XNiederschlagswasser eine 
milchige Emulsion, die sehr beständig ist Das Oel 
trennt sich selbst nach langem Stehen sehr unvoll 
kommen von dem Wasser. Nicht anders liegt natür- 
lich die Sache beim Zwischendampf der Kolben- 
maschine. 


Auslandschau. 


Die Frage nach der weiteren Entwicklung der 
Welthandelspreise hat unter dem Eindrucke der 
letzthin auf den internationalen Märkten erfolgten 
Notierungen die Form angenommen: laben die 
Preise nunmehr ihren llohepunkt erreicht? 
Werden sie vor dem endlichen Rückgange sich 
langere Zeit auf der jetzigen Höhe halten? In wel- 
cher Progression wird der Rückgang erfolgen? 

Auch die im der Nachkriegszeit so zähen E reise 
der Lebensmittel haben ihre feste Tendenz verloren, 
Besonders diese Tatsache berechtigt zu der An- 
nahme einer jetzt sich vollzichenden Wende in der 
Preisentwicklung. 

Der Holzmarkt wurde gleichfalls sehr bald nach 
dem Einsetzen der allgemeinen Baisse in Mitleiden- 
schaft gezogen. Von hier aus steht nun allerdings 
eine Beeinflussung des Papiermarktes zu erwarten. 
Die Vermutung aber, daß jetzt schon Preisrückgänge 
auf den internationalen Papiermärkten zu ver- 
zeichnen scien, entspricht nicht den Tatsachen. 

Was den englischen Markt anbetritft, so 
ist zwar hier und dort zeitweilig cine Erleichterung 
zu verspüren, doch wird dadurch die Festigkeit der 
Preise nicht beeintlußt, auch auf dem Chemikalien- 
markte nicht, wo die Erleichterung unverkennbar 
war. Auf dem Zellstoff- und Ilolzschlititmarkt hat 
es nicht an Stimmen gefehlt, die, wo nicht emen 
bevorstehenden Rückgang, so doch einen Stillstand 
der Preise prophezeiten, doch wurde diese Ansicht 
nur von wenigen geteilt; jedenfalls erfuhr trotz zett- 
weiliger Zurückhaltung einzelner Käufer der feste 
Charakter der Preise auch hier keine Aenderung. 
und die allgemeine Ansicht ist, daß für Holzschliff 
und Zellstoff in absehbarer Zeit eine fallende Ten- 
denz nicht zu befürchten oder zu erhoffen ist. Ein- 
heimische und ausländische Hadern zeigen die scit 
langem gewohnte feste Haltung, Abtallpapıere sogar 
weiterhin mit steigender Tendenz. An eine rapide 
Verbilligung der Produktion ist in England wegen 
der hohen und festen Kohlenpreise nicht zu denken. 
Die Unternehmungen klagen dabei nicht so sehr 
über den Preis als über den Mangel an Kohle und 
über deren sich ständig verschlechternde Qualität. 
Der Heizwert der jetzt gelieferten Kohle ist so ge- 
ring, daß eine rationelle Ausnutzung der vorhandenen 
Maschinen an vielen Stellen nicht mehr möglich ist. 


Ks gilt eben auch für die Papierindustrie, daß 
ein nachhaltiger Vreisabbau erst mit billiger Kohlen- 
behieferung durchzuführen ist. 

Die vorliegenden, allerdings etwas älteren In- 
tormationen über den amerikanischen Markt 
lassen auch dort keine Schlüsse auf eine unmittel- 
bar bevorstehende Preissenkung zu. Auf dem Holz- 
schliffinarkte wird zwar für den Juni eine Erleich- 
terung erwartet, doch handelt es sich auch hier um 
Erscheinungen, die schon erwartet wurden, als mit 
der allgemeinen großen Baisse noch nicht gerechnet 
werden konnte. Zellstofipreise zeigten in der ersten 
Hälfte des Mai noch unverkennbar steigende Ten- 
denz. Krait-Zellstoff wurde besonders von schwe- 
dischen und norwegischen Unternehmungen gekauft, 
was besonders auffallen muß, da diese Länder ıhren 
Kraft-Zellstofibedarf bisher miemals in Amerika ge- 
deckt haben Es werden daher auch für diesen Ar- 
tikel weitere Preissteigerungen erwartet. Ausläan- 
dische und einheimische Hadern wahren ihre feste 
Haltung. Iminerhin ist cin gewisser Optimismus in 
den Kreisen der Papierindustrie und des Papier- 
großhandels nicht zu verkennen, doch wird dieser 
wohl ausschließlich aus der Hoffnung auf die Besse- 
rung der Transportmöglichkeiten und die Trniedri- 
gung der Frachtsätze genährt. 

In Frankreich ist an einen Preisrückgang 
nicht zu denken, da die teuren und zum großen Teil 
noch steigenden Rohstoffe des Auslandes bei der 
fallenden französischen Valuta immer größere Auf- 
wendungen erfordern. Die ausländische Nachfrage 
nimmt natürlich zu, und es werden Stimmen laut, 
die für den Exporthandel Ausfuhrabgaben nach dem 
deutschen Vorbilde fordern. 

Auch in Norwegen hält die Festigkeit des 
Zellstoffmarktes an. Am 19. Mai wurde Kraft-Sulfat 
mit 850 Kr. und leicht bleichbares Sulfat mit 1000 
Kronen pro englische Tonne fob. östl. Hafen 
notiert. Indessen macht sich ein Nachlassen der 
Nachfrage bemerkbar. Die für die nächste Zeit mit 
Vorräten eineedeckten Käufer zeigen Zurückhaltung 
in der Hoffnung auf Preisrüuckgänge Noch mehr 
ist dies auf dem Ilolzschliffmarkte der Fall, wo be- 
reits erhebliche Preisrückgänge zu verzeichnen sind. 
Feuchter Holzschliff ist in den letzten beiden Wochen 
von 330 bis 360 Kr. auf 300 Kr. zurückgegangen, 


n a a 


Heft 23, 1920 


| ——— 


und tür nachstjährige L.ieferungen werden zum Teil 
nur 290 Kr. gezahlt. 
her um eine lokalisierte lörscheinung in dem oben 
angedeuteten Sinne handeln. Ileuchter Holzschliff 
wurde weiter mit 675 bis 700 Kr. notiert. 

Man wird gut tun, eventuellen Preisrückgängen 
gerade auf dem skandinavischen Markte keine symp- 
tomatische Bedeutung für eine bevorstehende 
Wiederkehr normaler Verhältnisse in der inter- 
nationalen Papierwirtschait beizulegen. Die skandi- 
navische Arbeiterbewegung nimmt mehr und mehr 
syndikalistischen Charakter an, und wir wissen aus 
genen Triahrungen, daß derartige Erscheinungen 
nicht geeignet sind, Yroduktionserhöhungen und 
Verbilligung der Produktion herbeizuführen In 
jedem Falle muß das jetzt erschienene Programın 
der syndikalistischen norwegischen Sozialısten zur 
Nachdenklichkeit stimmen. 

In Schweden ist keinerlei Erleichterung des 
Marktes zu verspüren, so daB die englischen Unter- 
nehmungen Beziehungen ın Canada und Indien 
suchen, die aber wohl kaum zu emer Befriedigung 
Ihres restlichen Bedarfs führen dürften. Auch die 
Vereinigten Staaten erstreben nach den auf dem 
skandinavischen Markte gemachten Erfahrungen 
energisch die Deseitigung des Austuhrverbots für 
Schleitholz von Canada nach der Union. Unter den 
obwaltenden Umständen ist auf dem schwedischen 
Markte eine Preisänderung nicht eingetreten. 

Aus den vorstehenden Alitterlungen ergibt sich, 
daß bis Mitte Mai ein EinfluB der internationalen 
Baisse auf die Papierwirtschaft nicht zu beobachten 
war, und es ist anzunehmen, daB cine solche Be- 
einflussung erst eintreten wird, wenn alle Roh- 
stoffe, insbesondere aber die Kohle ganz erhebliche 
und anhaltende "Preisreduktionen erfahren haben 
werden. 


Reichsrat und Papierholzbeschaffung. 

In einer der letzten Sitzungen des Reichsrats 
stand der Ausschußbericht über die Verordnung be- 
treffend die Beschaffung von Papierholz für Zeci- 
tungsdruckpapier zur Beratung, die von den Aus- 


schüssen abgelehnt worden war. Der Bericht- 
erstatter, Ministerialdirektor Graf Holzendorfi, 
führte aus: 

Wie ich bereits in der. letzten Sitzung des 
Reichsrats betonte, sind die Ausschüsse von der 
Wichtigkeit und Dringlichkeit der Angelegenheit 


durchaus überzeugt. Sie erkennen auch vollkommen 
an, daB zugunsten einer Verbilligung des Druck- 
papiers eingegriffen werden muB, um besonders die 
kleine und mittlere Presse vor dem Untergang zu 
bewahren. Wenn die Ausschüsse trotzdem zu dem 
Beschluß gelangt sind, dem Reichsrat die Ablehnung 
der Vorlage zu empfehlen, so sind hierfür folgende 
Gründe maßgebend gewesen: einmal bestehen die 
schwersten  verfassungsrechtlichen Bedenken da- 
gegen, daß das Reich auf dem hier eingeschlagenen 
Wege einer Verordnung und noch dazu einer solchen 
in der Form der vereinfachten Gesetzgebung in die 
Forstverwaltung der Länder eingreift. Es muB un- 
bedingt daran festgehalten werden, daß nach der Ver- 
tassung das Reich nicht das Recht derartiger Zu- 
grifie auf das Vermögen der Länder hat. Von der 
rechtlichen Seite dieser lrage abgesehen bestehen 
aber gegen einen solchen Zugriff des Reiches auch 
sonst die schwersten Bedenken. Denn erst haben 
die Länder auf ihre Steuerhoheit zugunsten des 
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Reiches verzichtet und sind in ihren Einnahme- 

Indessen dürfte es sich auch  guellen auf das äußerste eingeschränkt worden. Die 
Erträge der Forsten sind die wesentlichen Ein- 


rahmen, die ihnen nach Kinschränkung ihrer Steuer- 
hoheit und nach dem UÜebergang der Kisenbhuhnen 
auf das Reich geblieben sınd. Deshalb müssen die 
länder unbedingt darauf bestehen, daß die Erträge 
der Forstverwaltung jeder Vertügung durch das 
Reich entzogen bleiben. Dieses Bedenken ist der 
Reichregierung seitens der Länder schon bei dem 
ersten Auitauchen dieses Planes, die Länder zur 
Verbilligung Papierholzes heranzuziehen, ent- 
segengehalten worden. Hs ist nicht Schuld der 
l.änder, daß die Reichsregierung dem ungeachtet die 
Aktien zur Verbilligung des Papıerholzes auf eine 
zwangsweise Jleranzichung der einzelstaatlichen 
lorsten aufgebaut hat. Wenn demnach die Aus- 
schüsse auch zu einer Ablehnung der Vorlage ge- 
langt sind, so kann doch festgestellt werden, daß sie 
sich grundsätzlich dazu bereit erklärt haben, nicht 
un Wege eines  verfassungsinäßig unzulässigen 
Zwanges, sondern im Wege einer freien Verein- 
barung mit dem Reiche größere Mengen Papierholz, 
und zwar zu einem verbilligten Preise für die Presse, 
insbisondere die kleinere und mittlere Presse, zur Ver- 
fügung zu stellen. Die diesbezüglichen Verhand- 
lungen zwischen dem Reich und den Ländern sollen 
umgehend weitergeführt werden und werden voraus- 
sichtlich schon in den nächsten Tagen zu einem be- 
triedigenden Abschluß gebracht werden können. 

Staatssekretär Hirsch erklärte namens der Re- 
gierung: Die Reichsregierung hat die Vorlage erst 
eingebracht, nachdem in monatelangen Verhand- 
lungen, während deren die Lage der Presse sich 
ständig verschlechterte, sich die Kinsicht ergab, daB 
der hier erstrebte Erfolg der Verbilligung auf cınem 
anderen Wege als in der Verordnung nicht recht- 
zeitig erreicht werden würde Nachdem die letzte 
verfassungsmäßige Möglichkeit, auf diesem Wege 
vorzugehen, durch die Ablehnung weggefallen ist, 
habe ich die Bitte auszusprechen, daB das Entgegen- 
kommen, das seitens der Länder in Aussicht gestellt 
wird, in möglichst weitgehendem Maße betätigt wer- 
den möge. Ich möchte hinzufügen, daß die bis- 
herigen Vorschläge nach Auffassung der Reichs- 
regierung weder bezüglich der Mengen noch der 
Preise eine Verbilligung in dem Maße als gesichert 
erscheinen lassen, welches unbedingt erforderlich ist. 
Ich möchte nochmals dringend bitten, möglichst 
weites Entgegenkommen ın den Verhandlungen zu 
zeigen, insbesondere auch seitens der Nichtforst- 
staaten, zumal die Freignisse der letzten Tage 
zeigen, daß die beiden Gründe, aus denen heraus die 
Regierung zu ihrem Vorschlage kommt, sıch ständig 
vergrößern, daß die Not der Presse stündlich größer 
wird und ein Teil der Presse auf der anderen Seite 
abhängig wird von Interessen, die nicht publizistische 
Interessen sind. Das Plenum stimmte den Be- 
schlüssen der Ausschüsse zu. Die Verordnung ist 
also abgelehnt. 


des 


Außenhandelsausschuß für das Papierfach. 


Aus den Verhandlungen des Außenhandelsaus- 
schusses der Außenhandelsstelle für das Papierfach 
am 18. Mai 1920 wird folgendes mitgeteilt: 

1. Eine aus den Herren Krause, Robert Hoesch, 
Dr. Zeitlin, llaueisen, Stühler, Kurth bestehende 
Kommission wird damit beauftragt, die Bedenken 
der AHSt. gegen die soziale Abgabe dem 
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Reichswirtschaftsministerium mit den notwendigen 
Abänderungsvorschlägen vorzutragen. Die erste 
Sitzung des Ausschusses soll am 10. Mai, 8 Uhr 
vormittags, Neue Grolmanstraße 5—0, stattfinden. 


2. Eine vom Außenhandelsausschuß gewählte 
Kommission hat dass Pappenausfuhrkontiın- 
zent auf 500 Tonnen monatlich festgesetzt. 

3. Die Ausfuhrkontingentierungs- 
vorschrıften für Rohpapier sind von der 
Kontingentierungs-Kommussion unter Berücksichti- 
gung der heutigen Lage nachgeprüft worden. Nie 
Ausfuhr von Kunstdruckpapier soll die 
Außenhandelsstelle der Menge nach nicht mehr kon- 
trollieren. Es wird der Vereinigung für Kunstdruck- 
papier aufgegeben, zunächst den Inlandsbedarf zu 
decken, jedoch icht mehr als 5 Proz. der Erzeugung 
auszuführen. 

4. Die Reichsbank hat ihr Verlangen auf aus- 
schließBliche Fakturierung und Bezahlung 
in Auslandswährung und Ablieferung 
der Auslandsdevisen fallen gelassen, sie ist 
jedoch nach wie vor bereit, in Auslandswährung aus- 
gestellte Wechsel auf Kunden anzukaufen. 


5. Der Beschluß vom 26. November 1919 über 
die Art der Fakturierung*) bleibt bestehen. 
Die Trachverbände sollen die Vorschrift auf aus- 
schlieBliche Zahlung in Auslandswährung aufheben. 


Der Antrag der Pappenindustrie auf Zu- 
lassung der Berechnung in deutscher Mark wird 
zurückgestellt. 

Dem Verband Deutscher Stein- 
druckerceibesitzer wird die Takturierung in 
Reichsmark bis auf weiteres gestattet. 

6. Den Fachgruppen wird aufgegeben, die 
jetzigen Ausfuhrpreise mit Rücksicht auf den 
veränderten Kursstand mit größter Beschleunigung 
nachzuprüfen. 


7. Die Außenhandelsstelle erklärt sich damit 
einverstanden, daB zur Nachprüfung der 
Innehaltung der Ausfuhrvorschriften 
ein Revisor angestellt oder cin entsprechender Ver- 


*) Bei allen Verkäufen nach dem Ausland sind 
die Preise den Marktpreisen des entsprechenden 
mpfangslandes unter Berücksichtigung der Valuta 
anzunähern. 


Bei dem Verkauf nach Europa sind die Ausfuhr- 
mındestpreise in ausländischer Währung festzusetzen 
und von dem Verkäufer zu berechnen. Der Ver- 
käufer darf jedoch auch vereinbaren, daß in deut- 
scher Mark bezahlt wird, umgerechnet zu dem 
letzten PBerliner Devisenkurs vor der Auftrags- 
bestätigung. Macht der Verkäufer von dieser Be- 
fugnis Gebrauch, so muß er die Vereinbarung gleich- 
zeitig mit der Auftragsbestätigung treffen. 

Is empfiehlt sich, die Käufer auf vorstehende 
Regelung vor Abschluß des Kaufvertrages hinzu- 
weisen. . 

Bei Lieferung nach Ländern mit unterwertiger 
Valuta (im Verhältnis zur deutschen Mark) soll ın 
deutscher Mark berechnet und bezahlt werden. 

e Fachverbände sollen bei dem Außenhandels- 
beirat Ausnahmen dur ihre Gruppe beantragen 
dürfen. 

Soweit Tachverbände ausschließlich Fakturierung 
und Zahlung ın Auslandswährung verlangen, 
sollen sie dies auch weiterhin für alle Antragsteller 
verbindlich tun dürien. 

Für Uebersee bleibt die Regelung der Fakturic- 
rung den weiteren Verhandlungen vorbehalten. 
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trag mit emer Treuhand-Gesellschaft geschlossen 
wird. 

8. Mit der A\ußBenhandelsstellefür den 
Exporthandel ist folgendes Abkommen ge- 
troffen worden: , l 

1. Herr Sciberts als Vertreter der Exporthandels- 
stelle sagte zu, daB die Vorschlagslisten für die zu- 
zulassenden Firmen, welche zurzeit in Druck scien, 
demnächst allen fachlichen Außenhandelsstellen zu- 
gehen würden. Die Exporthandelsstelle würde erst 
dann ihre Tätigkeit aufnehmen, wenn die fachlichen 
Außenhandelsstellen Gelegenheit gehabt hätten, Lin- 
wendungen gegen die Listen geltend zu machen. 

2. Im übrigen wurde folgende Regelung für die 
Ausfuhr von Papier und Papierwaren in Aussicht 
genommen: 

a) Die Tätigkeit der Exporthandelsstelle soll sich 
nur auf Sammelaufträge erstrecken auch soll die 
Ausfuhr nach dem europäischen Ausland mit Aus- 
nahıne der Länder Spanien, Türkei, Griechenland, 
Balkan von der Zuständigkeit der Exporthandels- 
stelle ausgenommen sein. 

b) Die Exporthandelsstelle soll für unverarbei- 
tetes Papier mit Rücksicht auf die Mengenkontingen- 
tierung Ausfuhrgenehmigungen nur im Einvcer- 
nehmen mit der Außenhandelsnebenstelle für die 
Papierindustrie, Abt. Handel, Charlottenburg, Neue 
Grolmanstr. 5—6, geben. Die Außenhandelsneben- 
stelle hat dabei gleichzeitig die Ausfuhrpreise zu 
kontrollieren. 

l.ieferwerksbescheinigungen sind vorher von 
den Antragstellern einzuiordern. 

c) Ausfuhrgenehmigungen für verarbeitetes Pa- 
pier soll die Exporthandelsstelle nur geben, wenn 
eine Lieferwerksbescheinigung beigebracht ıst und 
wenn die Antragsteller die Erklärung abgeben, daß 
sie sich über die vorgeschriebenen Ausfuhrpreise 
vergewissert und diese Ausfuhrpreise beachtet 
habe. Im übrigen soll die Exporthandelsstelle die 
Genehmigung ohne weitere Vorprüfung erteilen, 
wenn der \Vert der auszuführenden Papierwaren 
eine bestimmte Grenze nicht überschreitet. Von der 
erteilten Ausfuhrgenehmigung ist alsdann der fach- 
lichen Außenhandelsstelle Kenntnis zu geben, damit 
eine nachträgliche Prüfung der Preise erfolgt. Die 
Lieferwerksbescheinigung ist dieser Nachricht bei- 
zufügen, damit die Art der Ware genau festgestellt 
werden kann. Uebersteigt der Wert der auszu- 
führenden Papierwaren die oben erwähnte Wert- 
grenze, so ist der Ausfuhrantrag vor der Genehmi- 
gung der fachlichen Außenhandelsstelle zur Vor- 
prüfung. insbesondere zur vorherigen Preisprüfung. 
vorzulegen. Die Festlegung der Wertgrenze selbst 
bleibt weiteren Verhandlungen vorbehalten. 


3. Für Ausfuhranträge, für welche die Export- 
handcelsstelle nicht selbst zuständig ist, also ınsbe- 
sondere für nicht Sammelaufträge und Aufträge 
nach Europa, wird die Exporthandelsstelle für die 
ihr angeschlossenen FExporteure die Vermittlung 
übernehmen. 

4. Die Gebührenfrage soll für die Außenhandels- 
stelle für das Papierfach ebenso geregelt werden. 
wie für die anderen Außenhandelsstellen. 

Vorstehendes Abkommen wird vom AnßBen- 
handelsausschuß genehmigt. 

Der Wert, bis zu dem eine vorherige Preis- 
prüfung nicht verlangt wird, wird auf 1000 M. fest- 
gesetzt. 
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9. Die Gebührenordnung wird für Papier 
in der Weise geändert, daß bei einem Betrage, der 
130000 M. übersteigt, für jede angefangenen 10000 
Mark 5 M. Zuschlag zu der Höchstgebühr von 
500 M. zu erheben sind, für Zellstoff wird die Ge- 
bühr bei Einfuhr auf 1%"/w, bei Ausfuhr auf 
1 æ festgesetzt. 


Der deutsche Papiermarkt. 


Bis vor etwa drei Wochen war der inländische 
Markt für jede Menge Papier aufnahmefähig. So- 
wohl von den Papierverkäufern als auch von den 
Verlegern wurden die steigenden Papierpreise ohne 
weiteres bewilligt, lediglich aus dem Grunde, unter 
allen Umständen "Papier zu bekommen. Das ist seit 
kurzem anders geworden. Die allgemeine Geschäfts- 
stockung hat auch auf den Fapiermarkt über- 
gegriffen. Die hohen Papierpreise erklären sich 
üubrıgens daraus, daB auf den Holzversteigerungen 
nichts gestundet wird, die Kohlenrechnungen ım vor- 
aus bezahlt werden müssen und ein großer Teil der 
Papierfabriken nur mit Oel oder amerikanischer 
Kohle heizen kann und die Rechnungen ebenfalls 
ım voraus zu bezahlen hat. Auch die steigende In- 
anspruchnahme der Betriebsmittel durch die hohen 
Löhne zwingt den Papierfabrikanten, auf sofortige 
Bezahlung der Ware zu bestehen. Ab ı. Mai sind 
die Papierpreise um 50 Pf. für das Kilo erhöht wor- 
den. Während dieser Aufschlag die neue Kohlen- 
preiserhöhung ausgleichen soll, ist für den 15. Maı 
schon wieder eine Erhöhung in weit größerem Um- 
fange zu erwarten als Ausgleich für die neuen. Lohn- 
iorderungen der Arbeiter, welche bis zu 100 v. H. 
l.ohnerhöhung verlangen. Teilweise hat man sıch 
mit den Arbeitern bezüglich eines Aufschlages um 
60 v. H. schon geeinigt. Man nimmt an, daß diese 
l.ohnftorderungen einen Papierpreisaufschlag von etwa 
1,50 bis 2 M. zur Folge haben werden. Schon jetzt 
sind die Papierpreise so hoch, daß fur Fachzeit- 
schriften bei den gesteigerten Löhnen die Möglich- 
keit des Erscheinens in Frage gestellt ıst, und eın 
Teil seine Rechnung schon jetzt nicht mehr findet. 
Was die Rohstoffversorgung der Fabriken betrifit, 
so läßt sie sehr viel zu wünschen übig. Augenblick- 
lich werden die Papierfabriken mit Kohle zwar 
etwas besser belsefert als noch bis vor kurzem, aber 
noch immer stehen manche Zellstoffabriken aus 
Kohlenmangel teilweise still. Auch der Schleitholz- 
mangel ıst durchaus noch nicht behoben. 

(„Deutscher Handelsdienst.“) 


Sodaverteilung. 


Wir erhalten folgende Zuschrift: Ms Juni d. J. 
laufen die zum Bezug und Verbrauch von Aetz- 
alkalien und Soda geltenden Dauerscheine ab. Da 
sich dieses Zuteilungsverfahren nicht in allen Teilen 
bewährt hat, findet ab 1. Juli wieder die zweimonat- 
liche Zuteilung statt. Ich überreiche den Sudaverbrau- 
chern wie früher die Soda- Antragformulare und bitte, 
solche unverzüglich nach Maßgabe der ıhnen bekannten 
Richtlinien ausgefüllt an mich zurückzusenden. Der 
Anmeldung sind zwei mit ihrer Firmenaufschritt 
versehene frankierte Briefumschläge beizufügen. 

Die von dem Vertrauensmann bearbeiteten An- 
träge werden künftig der Reichsarbeitsgemeinschaft 
tür Chemie, Zentralstelle für Actzalkalien und Soda, 
Berlin Wg Eichhornstr. 4, Il, zum Abstempeln 
vorgelegt und von dort den Sedaverbrauchern un- 
mittelbar zugeleitet. 
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Mit Rücskicht auf die ganz erheblich gestiegenen 
allgemeinen Unkosten (Drucksachen, Gehälter) wer- 
den zur Kostendeckung künftig 0,50 M. für an- 
geforderte je 100 kg, mindestens aber 2 M. Ver- 
mittlungsgebühren erhoben. Dieser Gebührenbeitrag 
ist bei KEinsendung des Antrags gleichzeitig auf das 
Postscheckkonto Hans Bayer, Nr. 20.405, Stuttgart, 
zu überweisen. 

Der Anmeldung bitte ich den Beitrag nicht bei- 
zufügen, da ich schon sehr häufig die Erfahrung ge- 
macht habe, daB Briefe auf der Post verloren ge- 
gangen sind. Briefmarken werden nicht in Zahlung 
genommen und unter Abzug der entstehenden Porto- 
spesen zurückgesandt. 

Ein besonderes Merkblatt Nr. 4 wird den Soda- 
verbrauchern der Gruppe „Papierindustrie“ im Laufe 
des Juni d. J. übersandt werden. 

Der Vertrauensmann der Soda-Verteilungsstelle. 


Gruppe „Papierindustrie“. 
Hans Bayer 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 


Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 
3631, 3032. Telegr.-Adresse: Calmann, Hannover. 
Div dende Name Kurse 
Kursbericht. 
6 Actiengesellschaft für SaN 
kation , >. . 276 
23 Alfeld-Gronau Fanierährle. 258 
60 Anımendorfer Papierfabrik . 540 
9) Arnsdorter Papierfabrik . . 2. ..261 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 505 
10 Chromo (Altenburger). . . 2. 2.200 — 
10 Cröllwitzer ‚Papierfabrik . . . ... -> 
O Karl Ernst & Co... . Ye, a. Be 
10 Fabrik phot. Papiere Kur na a E 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 335 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 230 
10 lca . .. . . a IB5 
30 Königsberger Zeilstoffabrik . dee e 
6 Kostheim Zellulose . en 227% 
10 Leykamm-Josefsthal Papier . . . . — 
o Nordd. Lederpappeniahrik . . . . 1054% 
22 Peniger Patentpapierfahrik . . . . 335 
12 Preßspantabrik Untersachsenfeld.. . 240 
11 Reisholz Y’apıer . . 23514 
15 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik . 280 
20 ° Sımonmssche Zell-Fabriken . . . . — 
15 Varziner Papierfabrik . 260 
20 Verein Bautzner Papierfabriken . 240% 
8 Ver. Fabrik phot. Papiere. . . <. — 
o Ver. Fabrik phot. Papiere Gensel .  —- 
15 Ver. Strohstoffabrik . . . 2. 2 20 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . — 
12 Waintersche Papierfabriken ser. 2 
18 Zellstoffveren . 2 2 2 2 2 nn. 234° 


VERMISCHTES 
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Geschäftsnachrichten. 

Freiberg (Sa.). Unter der Firma Freiberger 
Papiergrofhandlung Walter Schmidt, Kontor: 
Fıscherstr. 6, Lager: Reitbahnstr. 1, wurde cine 
Papiergroßhandlung eröffnet. 
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Lauenstein (Sa.). Neu eingetragen wurde 
die Firma Carl Dohr in Dittersdorf und als Inhaber 
der Fabrikbesitzer Carl Nikolaus Dohr in Ditters- 


dorf. Angegebener Geschäftszweig: Terstellung von 
Holzstoff. 
Lörrach. Neu eingetragen wurde die Fırma 


Lörracher Kartonnagetfabrık Luise Mayer in L.ör- 
rach und als deren Inhaberin die l’abrıkantın Luise 
Mayer. Dem Geschäftsführer Leon Gern in Lor- 
rach ist Prokura erteilt. 

Meißen. Necu eingetragen wurde bei der Rob- 
schützer Papierfabrik: 1. Pie im der Generalver- 
sammlung vom 20. November 1919 beschlossene Er- 
höhung des Grundkapitals um 300000 M. ist erfolgt. 
— Die Aktien werden zum Nennwerte ausgegeben. 
2. Dem Kaufmann Adolf Ferdinand Georg Sarfert in 
Werdau ist Prokura erteilt. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Graz (Steiermark). Neu eingetragen wurde: 
Pappewarenerzeugung Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung. Erzeugung und gewerbliche Weiter- 
veräußerung von Pappewaren aller Art. Höhe des 
Stammkapitals: 300500 Kr. Geschäftsführer: Dr. 
Ernst Pfafi, prakt. Arzt in lrohnleiten, und Dr. 
Felix Meyer. Großindustrieller in Graz. Vertretungs- 
befugt: Beide Geschäftsführer kollektiv. 

Kleinamt Aspang (Niederösterreich). Neu etn- 
getragen wurde: Frankenauer Happenfabrik und 
Sägewerk Mich. Mangold d. J., Holzschleiferei und 
Erzeugung von Holzpappe sowie fabrıksmäßiges 
Hotzsägewerk. Inhaber: Michael Mangold, Fabrik- 
besitzer in Aspang. 

Villach. Neu eingetragen wurde: Verband 
Kärntner Hlolzstoff- und Pappefabriken „Austro- 
carton", registrierte Genossenschaft mit beschränkter 
Haftung, Villach. 
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Jubiläum. Am ı. Juni d J. vollendeten sich 
25 Jahre, seitdem der Betricbsingenicur Herr Her- 
mann Hofmann in der Maschinenfabrik Karl Krause 
A.-G., Leipzig, tätig ist. 

Verein der österr. Papierinteressenten in Wien. 
Am 22. Mai fand unter Vorsitz des Präsidenten, 
Kommerzienrates Friedrich Wiener, die Jahresver- 
sammlung statt. Iim Jahresbericht wurde die durch 
Kohlen- und Arbeiterverhältnisse bestehende Misere 
der Papierfabrikation und der dadurch hervor- 
geruiene Papiermangel besprochen, ebenso auch das 
unloyale Vorgehen vieler Papierfabrikanten, die den 
Schleichhandel ın Papier unterstützen, anstatt, wie 
es früher der Fall war, durch den angestammten 
Großhandel ihr Produkt in Verkehr zu bringen. Die 
Wahl von zwei neuen Vorstandsmitgliedern fiel auf 


die Herren Alois Bernatzik und Robert Emil 
ITohlweg. 
Neue Druckpapierpreise. Fine neue Bekannt- 


machung des Reichswirtschaftsministers bestimmt: 
Für maschinenglattes, holzhaltiges Druckpapier, das 
für den Druck von Tageszeitungen bestimmt ist, ist, 
soweit Lieferung in der Zeit vom I. Mai bis 30. Juni 
1920 erfolgt, der Preis zu zahlen, den der Empfänger 
für die letzte, ihm vor dem 1. Juli 1915 gemachte 
Lieferung an den damaligen Lieferer zu zahlen hatte, 
zuzüglich emes Aufschlages, a) für Rollenpapier von 
389,50 M., b) für lormatpapier von 397.50 M. für 
100 kg. Tritt nach dem 1. Mai 1920 cine weitere Er- 
höhung des Kohlenpreises ein, so wird der Aufschlag 
durch Bekanntmachung des  Reichswirtschafts- 
ministers entsprechend heraufgesetzt. 

.Die Lage der graphischen Industrie in Holland. 
Die Besserung im graphischen Gewerbe Hollands, 
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die am Ende des vergangenen Jahres einsetzte, hielt 
„Handelsberichten“ zufolge auch während der ersten 
Monate des neuen Jahres an. Infolge des gänzlichen 
ortialles des ausländischen Wettbewerhes konnten 
die graphischen Betriebe in vollem Umfang arbeiten. 
Auch die Steindruckindustrien erhöhten ihre Lei- 
stungsfähigkeit. Drucksachen wurden (außer Bücher 
und L’latten) im Werte von 557 148 Gulden, davon 
tür 399 074 Gulden aus Deutschland eingeführt. Die 
Ausfuhr belief sich auf 309191 Gulden, wovon 
112697 Gulden auf Belgien und 126924 Gulden auf 
Niederländisch-Östindien entfielen. An Metalltypen 
und dergleichen betrug die Einfuhr 87 015 kg., davon 
84 350 kg aus Deutschland, die Ausfuhr dagegen be- 
trug 36959 kg, wovon 20007 kg auf Niederländisch- 
Ostindien kamen. 

Zu der geplanten Verordnung, betr. 270000 rm 
Papierholz zugunsten der Papierversorgung wird 
dem „Holzmarkt“ von einem norddeutschen Holz- 
händler geschrieben: „In Nr. 107 des „Holzmarkt“ 
vom il. Mai ist u. a. der Monatsbericht über Forst- 
und Holzwirtschaft im Ministerium für Ernährung 
und Landwirtschaft bekanntgegeben. Allem An- 
schein nach steht uns eine neue wunderschöne Ge- 
sellschaft zur Deckung und Verbiligung des Papier- 
bedarfs bevor. Es sollen ime» nächsten Vierteljahr 
270000 rm Flichten-Papierholz bereitgestellt werden, 
und um dieses zu verbilligen, soll das Reich mit 
30 Mill. M. belastet werden. Wenn dieses Gesetz 
wirklich kommt, glaube ich auf das bestimmteste, 
dab wir dadurch noch lange kein billiges Papier cr- 
halten werden, sondern das ganze Geld ist wic bei 
den Zuschüssen zu den L.eebensmitteln bar zum 
Fenster hinausgeworfen. Ob nun eine Reichsbewirt- 
schaftung dieser 270000 rm in Aussicht genommen 
ist, wird die nächste Zeit ergeben, jedoch bitte ich 
auch andere Leser, mit mir dafür einzutreten, daß 
auf jeden Fall der Verein Deutscher JPapierholz- 
händler zu den Beratungen hinzugezogen wird, wenn 
dies nicht bercits geschehen ist. Nur wenn dte Masse 
der Papierholzhändler geschlossen gegen eine Be- 
wirtschaftung des VPapierholzes durch Laien sich 
straubt, besteht eine Gewähr dafür, daB die Fabriken 
Holz erhalten, sonst geht es uns so wice bei den Kar- 
toffeln: daß die Reichswirtschaftsstellen keine Waren 
auf den Markt bringen können, und die Papier- 
fabriken sind dann gezwungen, die Ware trotz der 
Reichszuschüsse zu teuren Preisen ‚hintenrum‘ zu 
kaufen, nur um arbeiten zu können.“ — Diese Aus- 
lassungen dürften für den Papıicerholzverhraucher in 
mehrfacher Hinsicht von Interesse sein. 

Das tschecho - slowakische Ausfuhrverbot für 
Papier ist laut „Tribuna“ auf unbestimmte Zeit ver- 
längert worden. 

Gesteigerte japanische Papiererzeugung. Ilm 
Jahre 1919 betrug die Gresamterzeugung Japans an 
Papier europäischer Art nach „Japan Times and 
Mail" 770 Mill. Ibs; das bedeutet cime Steigerung der 
Produktion um 300 Proz. in den letzten zehn Jahren. 
Infolge der gesteigerten Jl.eistungsfähigkeit vieler 
Papierfabriken wird im laufenden Jahre noch eme 
weitere Zunahme der Erzeugung erwartet. 

Versorgung der Papierfabriken für die Wahl- 
bewegung. Durch die UÜeberweisung von 2000 
Tonnen Ruhrkohle, 2000 Tonnen schlesischer Stein- 
kohle und 1000 Tonnen Braunkohle sind die Zei- 
tungsdruckpapier- und Zellstoffabriken in die Lage 
versetzt worden, ihre Produktion derart zu steigern, 
daß sie den erhöhten Anforderungen auf Drucksachen 


für die Wahlbewegung genügen können. 


Der Lumpenhandel und der Reichausschuß. Der 
Verband Deutscher Lumpen-Großhändler in Berlin 
hat am 29. April an den Reıichsausschuß für das 
.’apierfach folgendes Schretben gerichtet: 

„Bei der Zusammensetzung des ın der Gründung 
begriffienen Reichsausschusses in zwölf Gruppen ist 
eine solche für die Rohstoffbelieterer, u. a. für 
Lumpen, nicht vorgesehen. Die Lumpen-Groß- 
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handlungen und Sortierbetriebe sind der Ansicht, 
daß sie bei den Beratungen aller Fragen, die die Ver- 
wendung ıhrer Rohstoffe seitens der Industrie be- 
treffen, nicht übergangen werden dürfen. In An- 
erkennung dieses Grundsatzes werden sie auch beinı 
Deutschen Kunstspinnstoffausschuß sowie bei der 
Reichswirtschaftsstelle für Kunstspinnstoffe und 
Stoffabfälle durch eine Anzahl von Mitgliedern 
unseres Verbandes vertreten und haben Sitz im Vor- 
stand bzw. in den Ausschüssen. Wir beantragen 
daher ergebenst die Bildung einer entsprechenden 
Gruppe mit einem oder mehreren Vertretern der 
l.umpen-Großhändler und Sortierbetriebe.. Zu Vor- 
schlägen geeigneter Persönlichkeiten sind wir gern 
bereit und sehen cinem geneigten Bescheide cent- 
gegen.“ 

Dem \Vernehmen nach wurde von den mab- 
gebenden Behörden Berücksichtigung des Antrages 
in Aussicht gestellt. 


Lieferungspreis für das besetzte Gebiet. 
Zentralverband des Deutschen (iroßhandels waren 
von den Großhandelsfirmen im besetzten Gebiet viel- 
fach Beschwerden darüber zugegangen, daß diese 
Firmen im besetzten Gebiet von den deutschen Fa- 
brikanten wie Auslandsfirmen behandelt würden. 
Der Zentralverband des deutschen Großhandels hat 
sich an das Reichswirtschaftsministerium über dieses 
Verhalten beschwerdeführend gewandt, und der 
Reichswirtschaftsminister hat daraufhin nachstehende 
Verfügung getrofien: In der letzten Zeit mehren 
sich die Klagen aus Händlerkreisen der besetzten 
Gebiete, daß sie von ihren Lieferanten wie auslän- 
dische Firmen behandelt würden. Teilweise würden 
von Verbänden wie auch von Kinzelfirmen die Aus- 
landspreise verlangt; vereinzelt sogar Bezahlung in 
ausländischer Währung, ohne Rücksicht darauf, ob 
die Ware für das In- oder Ausland bestimmt sei. 
Teilweise würden Reverse verlangt des Inhalts, daß 
bei Ausfuhr der betreffenden \Vare eine entspre- 
chende Nachzahlung stattzufinden habe. Letzteres 
Vorgehen habe, solange die Ausfuhrbestimmungen 
im besetzten (icbiete wicht zur Geltung gekommen 
seien, eine gewisse Berechtigung gehabt. Nachdem 
vor kurzem sowohl die Verordnung über die Ausfuhr 
lebenswichtiger Gegenstände wie auch die Ver- 
ordnung über die Außenhandelskontrolle vom 20. De- 
zember 1919 für das besetzte Gebiet in Kraft ge- 
treten sei, liege für die Industrie des unbesetzten 
Gebiets keinerlei Veranlassting mehr vor, die Be- 
zicher des besetzten Gebiets anders zu behandeln 
als diejenigen des unbesetzten. Der Reichswirt- 
schaftsminister hält es für geboten, die wirtschaft- 
lichen Kreise immer wieder darauf hinzuweisen, 
daß weder die besetzten Gebiete, noch die Abstim- 
mungsgebiete als Ausland zu betrachten sind, und 
daß eine solche Behandlung nur geeignet sci, poli- 
tische und wirtschaftliche Schäden herbeizuführen. 


Dem. 


Die Papiernot in Italien. Der italienische 
Minister für Industrie, Handel und öffentliche Ar- 
beiten hat nach einer Meldung der „Independance 
Belge“ soeben mit Rücksicht auf die Verschärfung 
der Papiernot für ganz Italien eine Verordnung er- 
lassen, wonach den Zeitungen verboten wird, mehr 
als einmal täglich zu erscheinen. Jede Ausgabe darf 
nur 4 Seiten enthalten mit Ausnahme von 2 bis 
3 Tagen in der Woche, an welchen der Umfang bis 
zu 6 Seiten betragen darf. Auch das Anschlag- 
rcklamewesen ist durch eine Verordnung stark cin- 


| \ 


aseın 
Kaolin 


Lehmann & Voss 
Hamburg, Bieberhaus 


Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442u.5222 


(wie an das Staatl. Materialprüfu en Berlin- 
Lichterfelde, gelief 
= für Spinnpapier und andere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Eingetr. 
Schutzmarke 


Präzisions- 
apparate für . 
papier- und ` 


Louls Schopper. Leipzig 2, EE 


Fabrik tür Matenalsrklengnssschlaen, wissenschaltliche 
und technische Apparate. 


— en a „diente ae T a 


Schumanns 


ie 


Holzkocher 


Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 


ne) 


P Zeitzer Dampfkesselfabrik.. Apparate-Bauanstalt G. as 1 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 
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Die Anschlagzettel dürfen eine 
bestimmte Größe nicht überschreiten, und die 
Grenzen des täglichen Umfanges der .\nschlag- 
reklame sind genau festgesetzt. 


geschränkt worden. 


Papiernot in Polen. In Polen hat der schon 
lange bestehende Vapiermangel neuerdings, nach der 
„Danziger Zeitung“, noch mehr zugenommen, da 
jetzt auch das bisher deutsche Pommerellen mit Pa- 
pier von den wenigen polnischen Papierfabriken ver- 
sorgt werden muß. Vorher erhielten die zahlreichen 
polnischen Zeitungen in Pommerellen, die zum Teil 
cine recht bedeutende Auflage haben, ihr Papier 
aus Deutschland geliefert, was natürlich jetzt nicht 
mehr ertolgt. Gerade für diese Zeitungen, wie über- 
haupt für Pommerellen, macht sich daher jetzt der 
Papiermangel besonders stark bemerkbar. Von 
Deutschland ist Papier tür Folen jetzt fast gar nicht 
mehr zu bekommen. Die polnischen labriken sind 
andererseits nicht annähernd ımstande, die Versor- 
gung von ganz Polen durchzuführen. Ucber die 
Papıerfrage haben in letzter Zeit wiederholt bei 
emtlichen Stellen Besprechungen stattgefunden, 
durch die man vor allen Dingen erreichen will, daß 


die polnische Presse der Abstimmungsgebiete und 
in Danzig mit Papier versorgt wird. 
Tschechoslowakische Kaolinausfuhr. Am ı. Mai 


traten nachstehende Verkaufspreise für Kaolin in 
Kraft, die wir der „Bohemma” entnehmen: im Inland 
5500 Kr., nach Deutschland 6500 Kr., nach Italien 
1800 Lire, nach der Schweiz 1800 Fr., nach Holland 
800 Gulden, nach den skandinavischen Staaten 1300 


nordische Kronen, nach Frankreich und Luxemburg 
2200 Fr., nach Japan 50 £, nach Polen 6500 tsche- 

chische Kra nach Spanien 1800 Pesetas, nach Ru- 
mämen 5500 l.ci, nach den Vereinigten Staaten 350 
Dollar. Die Preise verstehen sich franko Waggon 
Verladestation. Nach Oesterreich ist die Ausfuhr 
verboten. Sendungen nach den Häfen Hamburg, 
iremen, Lübeck, Antwerpen und Triest sind zu be- 
zahlen wie die für die Schweiz bestimmten. Außer- 
dem ist ceine Manipulationsgebühr in Höhe von 
3 Froz. zu entrichten, und zwar monatlich von allen 
“akturen für das Ausland vom Kaolinpreise, aus- 
schließlich Verpackung. Spediteure und inländische 
Händler erhalten keine Ausfuhrbewilligung, Kauf- 
leute ım Auslande nur nach Namhaftmachung des 
sestellers (Verbrauchers). Die monatliche Kaolin- 
erzeugung (la) beträgt 474 Waggons, der heimische 
Pedarf 165. 


Verhaftung eines Fabrikdirektors. Am 28. v. M. 
abends wurde vn der Gendarmerie der Verwalter 
Pawlik der Papierfabrik in Einsiedeln, Gemeinde 
Vorchdori, verhaftet und dem Kreisgerichte Wels 
eingeliefert. Er hat betrügerische Manipulationen 
zum Schaden seiner Firma begangen und Schleich- 
handel mit Papier getrieben. Er machte mit aus- 
wärtigen lirınen nach Vorausbezahlung Abschlüsse 
auf Papierheierungen, die er nicht immer cffek- 
tuierte. Im Bahnhof Pettendorf wurde noch eine 
große Partie Papier aufgehalten, das er zu schleich- 
händlerischen Zwecken abgehen ließ. Er hat seine 
Firma um große Summen geschädigt. Bei der Ver- 
haftung wurden 00000 Kr. bei ihm gefunden. 


Grössere Chemische Fabrik sucht 
für den Vertrieb von schwefel- 
saurer Tonerde 


rührigen 


Vertreter 


der die Papierfabriken regel- 
mässig besucht. Angebote unter 


P.F.7718 a. d. Exped. d. Bl erb. 


Umsonst I Umsonst | 


. erhalten Sie durch 
"~ unser Blatt Auskünfte 
W$ über Bezugsquellen 
° für alle Bedarfsartikel 
© 

A) 


000000 o 


folgende Maschinen: 
eine kombinierfe Loch» 
‘eine Universal - Fräsmaschine., eine Plane 
scheibebank, ein Luft- oder Federhammer 


u. Shermascahine 


Angebote mit genauen Spezificationen, Lieferungszeit und Preis erbet. an 
Tinfos Papierfabrik, Notodden, Norwegen 


Papiergewebeabfälle 


für Packpapier- und Pappenfabriken 
mehrere Waggons sofort lieferbar ab- 


zugeben 


| Anfragen erbeten unter P. F. 7738 an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aierart - 


plan geschliffen 


gewährleisten. grösst- 
` möglichste Genauigkeit! 


J CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahftanschrift: Cioufh Remscheid. 


SEITE TSCHEN > 548. 
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Vertretung 


Langjähriger Papiermacher mit 
besten Beziebungen zu Fabriken 
aller Art, Papierverarbeitungs- 
werken, Großhandel, Buch- 
bindereien u. Papiergeschäftenin 


Casselu.Hessen-Nassau 
. sucht Verbiudung mit 
leistungsfähiger Papier- u. Pappenfabrik 


in laufender oder fester Rechnung 


Dr. Albrecht Steglich, Cassel 


Frankfurter Straße 115. Telefon: 5246 


Kleine Mitteilungen. 


Die Papierindustrie in Sowjet- 
ruland. Wie uns aus W iborg be- 
richtet wird, sind nach den An- 
gaben der Leitung der Papierindu- 
strie im März von fünf in Betrieb 
befindlichen Fabriken 49000 Pud 
Papier hergestellt worden. Im 
April ist die Erzeugung auf 40 000 
' Pud gesunken. Seit dem 1. April 
‘ist das Prämiensystem eingeführt 
worden. — Die Papierfabrik in 
Krassnoje Sselo (bei Petersburg) 
hat nach einer Meldung der 
„Ekonomitscheskaja Shisn“ wegen 
Mangels an Heızmaterial ihren 
betrieb vorläufig einstellen 
müssen. - 


Verfahren zum Verbessern 
der Schmierfähigkeit von Mineral- 
ölen, über das J. E. Southcombe 
und H. M. Wells in der „Soa. of 
Chem. Ind.“ in London berichtet 
haben, hat zum Zweck, den bisher 
üblichen Zusatz von Pflanzen- 
ölen (Fettölen) durch wesentlich 
geringere Zusätze von l’ettsäuren 
zu ersetzen. Das . Vertahren 
dessen Bekanntgabe von der eng 
lıschen Marine bis jetzt verbote: 
war, ist während des Krieges um 
nachher auf einer größeren An 
zahl von Handelsschiffen erprol: 
worden. Vergleichende Versuche 
auf einer Oelprüfungsmaschin: 
Bauart Thurston, mit einem Lager 
von 96,5 mm Durchmesser, 167 mın 
Länge, 14 kg/gcm Hrlächendruck 
und 3,35 m/sk Uimfangsgeschwin- 
digkeit bei 16,7 bis 17,8 Grad C 
Temperatur haben folgende Werte 
der Reibungsziffer ergeben: a) mit 
reinem Mineralöl von 0,909 spez. 
Gewicht 0,0084, b) mit demselben 
Oel, aber ı v. H. Zusatz von 
hellem Zylinderöl und 2 v. H. Zu- 
satz von Fettsäure von gewöhn- 
licher Handelsgüte 0,0052, c) mit 
demselben Oct bei 20 v. H. Zusatz 
von Olivenöl 0,0084, d) mit 40 
v. H. Mineralöl und 60 v. H. 
Olivenöl 0,0073. Aehnliche Ergeb- 
nisse, die beweisen, daB mit sehr 
geringen Zusätzen von JFettsäure 
wesentlich kleinere Reibungs- 
ziifern erreichbar sind als mit 
großen Zusätzen von Pflanzen- 
olen, hat auch Archbutt bei seinen 
Versuchen auf einer ähnlichen 
Prüfmaschine gefunden. 


LEILEIIZIIIEZITEITESTIII ICE III CELL LIECLLECELLETEHELELLLILELITIIELEEEELEEEEEXIIELZLIEIKILELEIEIRIEREITITERTIITT TI FU I 
EEE EEE EEE EEE EI EEE EEE ZZ ZZ EZ ZZ EI ZZ ZI SEI ZI ZZ aaa 


Büfitenpapiere 


und sonstige gute Druckpapiere Format ca. 70/100 cm oder 
70/50 cm, auch ähnliche Formate in grösse ren Mengen zu 
kaufen gesucht. 


Viktor v. Zabern, Mainz 
Abteilung Versand. 


ERILZIZIZZEIZIZZ EEE ZEIT ee ee ee ee ee TEE EEE EEE TEE Eee een 
EEE E IE SZENE LEE EE ES E ZELL LEE ELLE LLLELELLELLLELEESLELELNELLLLELEELNS DEREK ELZELIEKEENEIEIELEREEEEETELEIEITETTSEITETTI EN: 


Welche Papiertabrik übernimmt Lieferung von 


250000 KILO SACKPAPIER 


bei monatlicher Abnahme von 20000 Kilo? 


Angebote an Artur Senftieben, 
Bielefeld, Schildescherstrasse 5 


19843 kg Graue, weiße Pappen 


1's in Tafeln 1000><1000 mm, !/s in Tafeln 700><Xt0o00 mm, 
ı!/s-6 mm stark, ge zu verkaufen 


H.C. Sellmer & Ermisch, Bautzen i. Sa. 


Papiermaschine 


neu oder gebraucht, fürCanada zu kaufen gesucht 


Die Maschine 
muss gut erhalten und für eine Bahnbreite 
von 3 bis 3'/: m geeignet 
sein 


Ausführl. Angebote, möglichst in englischer Sprache, mit Preisangabe 
unter P, F. 7735 an den Verlag des »Papier-Fabrikanten« erbeten. 


Verpackungsbandeisen 
Bandeisenschlösser 


injeder Menge sofortlieferbar 


E. H. Hoffmann, Cöln, Karolingerring 20 


IGROSSHANDELSHAUS| 


bestens eingeführt im In- und Ausland, mit grossem Kapital und la Referenzen 


SUCHT ALS SELBSTKÄUFER 
VERTRETUNG 


nur bedeutender Werke und übernimmt ausserdem feste Vertretun g 
auf den Messen Köln, Leipzig und Frankfurt. Grosse, günstigst gelegene Stände 


Off. unter F. W. 4273 an y 
Rudolf Mosse, Wiesbaden 
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’ Sind Ihnen meine erfiflaffigen 


Papiermeffer 
Querjchneidemeffer 


Sellers Zirfelmeffer 
Jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Garma 
Hanftreibriemen 


"u. Transportbänder 
————————— 


BesterErsafz 


für feure Leder- u.Texfil- 
riemen. Mechanisch ge- 
sfrickf, vorzüglichsf be- 
‚währt i. allen Industrien, 
offerieren prompt liefer- 
bar bis 1 Mefer Breife 


August Erfurt & C9- 


BERLIN NW2i : ALTMOABIT 89 
a es 


Maschinenfabrik sucht für Papiermaschinenbau 
einen tüchtigen, zuverlässigen 


Konstrukteur 


Ausführliche Angebote erbeten unter 
P. F. 7728 an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.“ M. 6—. 

Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22,—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil., und Sieber, Rud, Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolie in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“. M. 22,50. 

Herzberg, W. Prof.: „Papierprüfung“. Geb. M. 28—, 

Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. 16,—. 

Remmiler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge“. 

Geb. M. 10,—, 


In einigen Tagen erscheint: 
Praktische Handhabung des 


10°, ig. Lohn- (Gehalts-) Abzugs 
Steuerkarten — Steuermarken 
(Entwertungs- und Be:cheinigurgswesen) 


oder Listensystem 
(Ueberweisungsverfahren) 


mit Einführung, Erläuterungen, Mustern, Buch- 
führungsschema und Sachregister 


von DR. A. SCHLOSSER 


Leiter der Steuerabteilung der Reichstreuhandgesellschaft 
Zentralverwaltung Berlin 


Etwa 60 Seiten 
Preis etwa M. 5.— u d. ortsüblichen Teucrung- zuschl, 


Kohn: „Das Papiergarn, seine Herstellung und Ver- 
arbeitung“. Geb. M. 6,—. 

Beadle, Ci. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Cari 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 


M. Ku) 
Laßberg: „Wärmewirtschaft in Sulfitstoffwerken“. 


M. 5,20 
Bottler, Professor, Max:- „Ueber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“, Br.M. 6—. 


„Kaufmännisches für Papiermacher“. Geb.M. 9,—. 
Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 


Geb. M. 30,—. 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 
chem. Betrieben“. Geb. M. 29,— 


Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11.20. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 


Bd. 1. Geb. M. 24,—. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 30,—. 


Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulose 
Geb. M. 10, —. 


Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir obige 
Werke gegen Voreinsendung des Betrages in 
der Währung des betr. Landes zu folgenden Um- 
rechnungssätzen: 


ı M. = 43 Öre (dänisch), ı M. = 40 Öre (norwe- 
gisch, schwedisch), ı M. = 5% d (englisch), ı M. = 
24 cent (holländisch), ı M. = 2ı Sen (japanisch), 
ı M. = 70 cents (französisch, belgisch), ı M, = 


8o cent (italienisch), ı M. = so cent. (Schweiz). 
ı M. = 45 cents (spanisch), ı M. = 9 cents (amerik.). 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTIO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 
` Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 


Heft 23, 1920 DER PAPIER-FABRIKANT 435 


Gutachten der Handels- 
kammer Berlin. Leim. Bei 
Leimklebstoff ist eine sofortige 
Untersuchung der in cinem ver- 
schlossenen Fasse gelieferten 
Ware durch den Käufer vor Be- 
ginn des für einen späteren Zeit- 
punkt vorgesehenen Verbrauchs 
(Weiterverkaufs) der Ware nicht 
untunlich. Die Prüfung cines ge- 
lieferten verschlossenen Fasses 
Klebstoff läßt sich vielmehr ohne 
besondere Schwierigkeit durch 
einfaches Anbohren des betreffen- 
den Fasses mittels eines so- 
genannten Zentrumbohres zwecks 
Musterentnahme bewirken, die 
Bohrstelle muB nach erfolgter 
Musterziehung mit cinem Korke 
wieder verschlossen werden, wen 
man von der Oeffnung und dann 
wieder notwendig werdenden b 
digen SchlieBung der Finfachheii 
halber glaubt absehen zu sollen. 

Die im Februar 1916 durch 
Bundesratsbeschluß erfolgte Be- 
schlagnahme von Leimlederroh- 
material zur Lederleimfabrikation 
und die im Mai 1916 erfolgte Be- 
schlagnahme von Knochenroh- 
material zur Knochenleimfabr: 
kation haben zwar cine teilweise 
Einschränkung der Herstellung 
von Leder- bzw. Knochenleim be- 
dingt, jedoch infolge der bis dahin 
vorhandenen Ueberproduktion von 
Leim im allgemeinen keine Un- 
möglichkeit der Beschaffung aus- 
reichender Mengen sogenannten 
Mischleims hervorgerufen. Es 
sind in der Zeit von Februar bis 
Juni 1916 ausreichende Mengen 
Mischleims, wenn auch zu er- 
höhten Preisen, im freien Leim- 
handel erhältlich gewesen. Im 
Leimhandel ist nach Jlandels- 
brauch bei Käufen von Leim 
nach Muster dieselbe Marke und 
dasselbe Fabrikat zu liefern. Es 
darf keine andere Ware ohne Zu- 
stimmung des Käufers geliefert 
werden, auch wenn dieselbe nach 
Ansicht des Verkäufers dem 
Kaufmuster vielleicht gleichwertig 
ist, es sei denn, daß gegentetlige 
Vorbehalte besonders vereinbart 
waren, wie dies der Fall ıst, wenn 
das dem Kaufvertrage zugrunde 
gelegte Muster als „Type-Muster“, 
das lediglich für die äußere Form 
und ungefähre Qualität maß- 
gebend ist, bezeichnet ist oder zu 
gelten hat. Letzteres ist aber bei 
einem Verkauf an eine Moöbel- 
fabrik, also an einen Verbraucher, 
nicht ohne weiteres anzunehmen 
vielmehr ist grundsätzlich die An- 
nahme berechtigt, daß gerade i 
diesem Falle das Kaufmuster fü 
entsprechende Lieferung, beson- 
ders für absolut gleiche Fabrik- 
marke maßgebend sein sollte. Bei 
Lieferung von Leim, welcher 
nicht dem Fabrikat und der 
Marke der Fabrik entspricht, von 
welcher das Muster stammt, steht 
dem Käufer das Recht zu, dte 
Ware zurückzuweisen, sofern ci 


Spar-Schachtieuerungen 


für Torf und Holz 


Lignit, Holzabfälle, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in langerprobter 
Ausführung, unter Gewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaftlichkeit 


Gesellschaft für Fenerungsaniagen W. Schmidt &Co. 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 


| 


DAMPF-KOCH- 
KESSEL 


jeslicher Art und Grösse 


in Kupfer u. Aluminium 


f A 


WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer- und Aluminiumschmiede 
KÖLN- IMANNDPELD 


BEBSSENBSESBEEBEBEEBISNRRURBBEBBRBEBBUBBEREBEBBRBREBBEBRBEBBEBERBRBRBRBERB 
Für die 
Papier- u. Papierverarheituugs-Iudusirie 


emphehlt ihre Sondererzeugnisse : 


Gummi-Walzen Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, giatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vuikanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System „Sperling“) 
mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 


Warmbrunner Gummiwalzentabrik 
Dr. C. Neubert 


Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
BBEBEUBSSBBBBERBBBBBBBBBBEBBUBBBBBRBBBBUEBBSBBUBUBBBBBBBBBBEBBEBEUBUBRHBRAE 


436 DER PAPIER-FABRIKANT Heft 23, 1920 


nicht sein Finverständnis zu der 
Kaufmusterabweichung gegeben 
hat. 


Papiet Ein bestimmter 

Handelsbrauch für die Art der 
Papierberechnung besteht nicht. 
in den meisten Fällen wird da 
Papier nach Papierbogen bb. 
rechnet und nicht nach Druck- 
bogen. Rechnerisch führen beid\ı 
3erechnungsarten zum gleichen 
Resultat. 
Nach einem im  Altpapger- 
handel ın Berlin bestehenden all- 
gemeinen Handelsbrauch, welcher 
auch bereits 1916 bestand, hat 
der Großhändler, der Altpapier 
kauft und mittels eigenen l’uhr- 
werks abholen ‚läßt, die Ware erst 
dann zu bezahlen, wenn sie auf 
sein Lager gelangt und verwogen 
ist, und zwar ohne Rücksicht dar- 
auf, ob der Verkäufer GroßB-, 
Mittel- oder Kleinhändler ist. 

Für Lagern von 10 Ballen 
Holzstoffpapier von 200 kg, deren 
Annahme der Empfangsver- 
pflichtete verweigerte und vorm 
Lieferanten daher vom 28. Septem- 
ber 1918 bis 3r. Mai 1919 auf 
l.ager genommen wurden, ist ein 
Lagergeld von 10 Pf. für Tag und 
jallen angemessen und handels- 
üblich. 


x 

Zum Gesetz über die Beschäfti- 
gung Schwerbeschädigter vom 
6. April 1920. Die Bestimmungen 
über die Beschäftigung Schwer- 
beschädigter, welche bisher durch 
Verordnungen getroffen waren, 
sind mit einzelnen Abänderungen 
in einem Gesetz zusammengefaßt 
worden. Jeder Arbeitgeber, deı 
einen Arbeitsplatz besetzen will, 
ist verpflichtet, einen Schwer- 
beschädigten, der für diesen Ar- 
beitsplatz geeignet ist, anderdh 
Bewerbern vorzuzichen. A 

Der Reichsarbeitsminister kann 
anordnen, daß ieder private Ar 
beitgeber emen zahlenmäßig be- 
stimmten Bruchteil seiner Arbeits 
plätze mit Schwerbeschädigten zv 
besetzen hat. 

Schwerbeschädigte dürfen nu 
mit einer Kündigungsfrist von 
mindestens vier Wochen entlassen 
werden. Jede derartige Kündı 
zung ist der Hauptfürsorgestelle 
anzuzeigen. Die Kündigung lauft 
erst von dem Tage, an dem die 
Anzeige abgesandt ist. Für dic 
nächsten sechs Monate ıst eme 
Kündigung gegenüber Schwer- 
beschädigten nur mit Zustim- 
mung der Hauptfürsorgestelle 
wirksam. Dies gilt auch rück- 
wirkend für die Kündigung 
Schwerbeschädigter seit dem 
i4. Januar 1919. , 

Bei Streitigkeiten ist der 
Schlichtungsausschuß zuständig. 

Das ‘Gesetz trat am 22. Aprıl 
1920 in Kraft. 

(Mitteilg. der Handelsk., Berlin.) 


càs lo ooo Krk meist ; 


FICHTEN PAPIERHOLZ 


B 
= 
entrindete handelsübl Ware, 7 cm Ø, aufw. 1.0 und 2.0 m 
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lang, im besetzten Westgebiet prompt verladbar abzugeben 
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GEBOTE ERBITTET BRUNO SCHAPS 
H AMBURG I 


Dampffest 


ledermanscheften 
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Brackwede westt. 
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Ä Harze 
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sofortab LagerHamburege preiswertlieferbar 


Fritz Fenchel, Hamburg 36 
Fernspr.: Amt Merkur 502/504 
Telegrammadresse: Fenchelfri. 
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Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


Bücherschau. 


„Serve“-Schnellrechner. Der neue 
ideale Schnellrechner für Lohn- 
abrechnungen,  Preisberechnun- 
gen, Kalkulationsrechnungen, 
Massenberechnungen und alle 
Multiplikationsarbeiten. Von 
Joseph Serve, Leiter des 
Lohn- und Kalkulationsbüros 
der Firma Ludw. Loewe & Co. 
A.-G. Berlin, Julius Springer, 
1920. Preis geb. 12 M. 


Bei den jetzigen hohen Stun- 
denlöhnen lassen die meisten der 
bisher bekännten Rechentabellen 
schon bei der J.ohnberechnung 
vollständig ım Stich. Der Verfasser 
des vorliegenden Werkes hat es in 
seinem Beruf lebhaft empfinden 
müssen, und verdient sich mit der 
Herausgabe dieser. Tabellen wohl 
der Dank aller. seiner Bernfs- 
kollegen. Sie sind so durchg- ar- 
beitet, daß sie für alle in I.ohn-, 
Rechnungs-, Einkaufs-, Kalku.a- 
tions- und l.agerbüros vorkom- 
wenden Multiplikationsrechnunget. 
verwendbar, aber auch für jeden 
Geschäftsmann. Ingenieur, Werk- 
meister und Arbeiter geeignet sind. 
Der Preis ist bei der vorzüglichen 
Ausstattung sehr mäßig zu 
nennen. l 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn & Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Stofianser 


(ADWaSS er-\ 
Klarkasten 


System Mann 
Deutsches Reichspafen. 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
fur Papier,- Pappen; Zellstoif,- Holz: 
stoif-Fabriken,Aufbereifungs-Anlagen 
Färbereien ‚Brauereien,Chemische 
Fabriken u.5Sw. 
Einfache, offene Bauarf. 
Nur sichtbare Flächen. 
Klares Abwasser. 


Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 


In der Praxis vorzüglich bewährt. 


„Das neue Postbuch 1920“, cnt- 
haltend die ab 6. Mai 1920 gül- 
tigen neuen Post- und Telec- 
grammgebühren mit vollständi; 
ausgearbeiteten Tarıfen für ge- 
wöhnliche Pakete, Wertpakete 
Telegramme nebst Beförde- 
rungs- -Bedingungen usw. und 
cinem ausführlichen Sach: 
register. Von H. Röder — 
1920 — Preis 3,30 M. und Buch- 
händlerteuerungszuschlag. — 
3. Auflage. — Industrieverlag 
.Spaeth & Linde, Berlin C 2. 


Das „neue Postbuch“, das ın 
Industrie- und Handelskreisen be- 
reits bestens eingeführt ist, ist ın 
einer neuen Auflage erschienen, 
ın der auch bereits die ım deut- 
schen Fost- und Telegraphenver- 
kehr vom 6. Mai 1920 an gültigen 
(rebührensätze Aufnahme ge- 
funden haben. Auch die bis zu 
diesem Zeitpunkte herausgekom- 
ınenen Gebührenordnungen und 
Beförderungsbestimmungen des 
Auslandes sind selbstverständlich, 
soweit sie den Verkehr mit 
Deutschland betrefien, sorgfältig 
berücksichtigt. Auch in der neuen 
Auflage empfichlt sich das kleine 
Werk durch Uecbersichtlichkeit 
und Handlichkeit. 


ame 


Feld «Vorsfman 
G:m-b.H- G.m.b.H- 
Maschinenfabrik Maschinenfabrik 


KölnBraunsfeld9 |} Bendorf a.Rh. 


Vertretung f.einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben. 


Hans Reisert 


 SCHWEFELSÄURE 


Tonerde 14]15°, habe ich 


laufend anzubieten. Off. 
unter H.T. 362 an 


_Ala-Haasenstein&Vogler, 
MAGDEBURG 


Bandeisenschlösser 
liefert billigst 


Ins. Holzoens, 


Langerwehe hih.) 
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Gummi-Walzen Bezüge 
- Mehr als 1000 Bezüge geliefert! o Beste Empfehlungen. 


Schmidt & Brösel, Hallea.d.S. 


Eloesser- 


Araltband-uosellsiallnn.n 


Charlottenburg 5 


SANDVIKEN 
TRANSPORTBAND GESELLSCHAFT 


CHARLOTTENBURG 5 


Stahlband-Transporteure 


System „Sandviken“ 


mtlntkansarnn. 


Faukin | von zerkleinerter Kohle zu den 
Kohlenbehältern über den Dampfkesseln. 


Kraftbedarf geringer als bei jedem 
anderen Gurt. Restloses Abstreichen 
des Fördergutes. Für den Transport von 
Holzschnitten und Spänen, Sägemehl, 
Cellulose, sowie in Bekohlungs- 
anlagen mit bestem Erfolge 
seit Jahren in Betrieb. 


Stahlband-Antriebe 


für Haupt -Transmissionen 


ğ und schwere Einzelantriebe 
aadu 77: T aan Umwandlung von Seiltrieben 


Vereinigte Metalltuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Wäürtt.) 


liefern sämtliche Arten 
Maschinen-Siebe "eseme" 
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Das Ein- oder Abdanpien der Zellstoffablaugen 

Eindampfen von Sulfitablauge 

Patentumschau 

Wirtschattlicher Teil: Papiermacher-Berufsgenossenschaft, 
Sektion VII — Festsetzung von Erzeugerrichtpreisen für 

® die österreichisch= Zelistoff-, Holzschliff-, pe- und 
Papierindust:ie — 


Inha 


lt: | 
Seite i 
der Brennkrafttechnischen Oesellschaft — Das Papier- 
fach im Reichswirtschaftsrat — Kurse von Aktien der 
Papier-, rappen: und Zellstoff-Industrie i 
448—451 Der süddeytsche Papiermarkt — Die auswärtigen Märkte 
Der deutsche Holzmarkt — Der Chemikalienmarkt — 
Die Lage des österreichischen Papierbindfadenmarkies 


Die Fachgruppe für Textilindustrie | 451—468 Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau 


Das Ein- oder Abdampfen der Zellstoffablaugen. 


Von Dr. Oscar Kausch. 


Als Lösung des Problems der Beseitigung der 
für das Grundwasser und für Flußläufe sich unter 
Umständen sehr lästig erweisenden Ablaugen der 
Sulfitzellstoffabriken einerseits und zur Gewinnung 
von Ersatzprodukten, besonders während des Krie- 
ges, andererseits ist das Verdampfen und Ein- 
dampfen der Zellstoffablaugen empfohlen und hin- 
sichtlich des zuletzt genannten Zweckes auch in 


großem -Maßstabe durchgeführt wofden. Zu 
diesem Zweck hat man die Lauge in direkt 
beheizten Pfannen, Kesseln,. Flammenöfen und 


-türmen einer hinreichenden Erhitzung unterworfen. 


Auch Vakuumapparate sind mit Erfolg zum Ein- 


dicken der Laugen verwendet worden: Zweck der 
folgenden Zeilen ist. es, einen Ueberblick über eine 
Reihe von Erfindungen zu geben, die alle das Ziel 
haben, dieses Eindampfen der Ablaugen möglichst 
wirtschaftlich zu gestalten. 


Da das Eindampfen der Sulfitablaugen in 
offenen Pfannen oder mit oberschlächtiger Feuerung 
und nachfolgendem Calcinieren zum Zwecke der 
Reinigung nd Weiterverarbeitung oder ihre Ver- 
dampfung in den sogenannten Mehrkörperapparaten 
ın Vakuume sich teils zu teuer wegen des großen 
Brennstoffverbrauches gestaltete, teils (bei der Ver- 
dampfung in Mehrkörperapparaten) ein starkes 
Ueberschäumen und Ueberkochen der Laugen ein 
Verkrusten der Heizröhre usw. herbeiführt® und 


empfahl Johann Nowak in Brünn (Ð. R. P. 
Nr. 74 030) in folgender Weise vorzugehen: 


Die stark sauer reagierenden Abfallaugen wer- 
den zunächst in größeren, mit Rührwerken ver- 
sehenen Gefäßen gesammelt, durch Dampf ange- 
wärmt und mit kohlensaurem Kalk und Aetzkalk 
oder Kalkmilch, oder auch mit einem der letzteren 
allein neutralisiert. Dann wird ein Ueberschuß an 
Kalkmilch oder Aetzkalk zugesetzt und in das Gc- 
misch Kohlensäure eingeblasen, bis die Flüssigkeit 
neutral oder ganz schwach alkalisch ist. Die auf 
diese Weise gereinigten Laugen können nach Tren- 
nung von dem gebildeten Schlamm in stehende oder 
liegende Vakuum-Verdampfapparate, wie solche in 
der Zuckerindustrie zum Eindampfen der Zucker-- 
säfte Verwendung finden, bis auf 35° Be und dar- 
über konzentriert werden. Die vorerwähnten Nach- 
teile treten nun nicht auf. Da die Laugen bei einer 
Konzentration von über 7° Be nicht die Neigung 
zum Schäumen zeigen, selbst wenn sie nicht gc- 
nügend (mit Kohlensäure) saturiert wurden, so wird 
die Verdampfung vorteilhaft in der Weise durch- 
geführt, daB jeder Körper eines Mehrkörperappa- 
rates für sich allein mit dünner Lauge gespeist und 
in jedem Körper eine beliebig hohe Konzentration 
erzielt wird. 

Ferner zerstört die Sudenburger  Ma- 
schinenfabrikund Eisengießerei-Akt.- 


damit die Verdampfüng” wesentlich erschwerte, so "Ges.zu Magdeturgin Mägdebürg den beim 


# 
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 Eindampfen der Dextrin, Oel und Eiweiß enthalten- 
den Sulfitablaugen auftretenden und lästig fal- 
` lenden Schaum durch Düsen, bevor . eine 
Trennung der tropfbaren Flüssigkeit von dem 
Dampfe erfolgt (D. R. P. Nr. 283 444). Sie 
führt nämlich die mit Schaum und Flüssigkeitstropfen 
beladenen. Wasserdämpfe zunächst durch einen 
Düsenseparator, und zwar mit so hoher Geschwin- 
digkeit, daß die Schaumblasen. zerdrückt und von 
den Düsenwandungen zerrieben werden, so daB der 
Dampfistrahl beim Austritt aus den Düsen fast nur 
noch Tropfen mit sich führt, worauf nach Abschei- 
dung eines Teiles der Flüssigkeit die Dämpfe unter 
wesentlicher Verminderung des Druckes und der 
Geschwindigkeit einem zweiten, über dem Düsen- 
‚separator angeordneten Prellseparator zugeführt 
werden, der den Rest der von den Dämpfen noch 
mitgerissenen Flüssigkeit abscheidet. 


'Fig. ı zeigt eine zur Durchführung des ange- 
gebenen Verfahrens geeignete Vorrichtung. Sie be- 
steht aus unterer. Laugenkammer ı, der Heiz- 
kammer 2, der Schaumkammer 3, der ersten Trenn- 
kammer 4 mit Düsenseparator 8, der zweiten 

Trennkammer 5 mit Prellseparatorr 9 und :der 
dritten Trockenkammer 6 mit Brüdenleitrohr 10: 


Die einzudickende Lauge wird durch Ventil 7 
der Laugenkammer ı zugeleitet, steigt innerhalb 
der Siederohre der Heizkammer 2 empor und wird 
hier eingedampft. Die dabei entstehenden Dämpfe 
steigen mit. der fast völlig in Schaum aufgelösten 
Lauge im Gemisch in die Schaumkammer 3 und mit 
'sehr großer Geschwindigkeit durch den Düsensena- 
rator 8 in die Trennkammer 4. Der Strahl führt nur 
noch tropfbare Flüssigkeit mit sich. Die G&schwin- 
digkeit des bei.8a aus ‘dem Düsenseparator aus- 
strömenden Gemisches ist ein Vielfaches der Ge- 
schwindigkeit, mit der das Gemisch die Siederohre 
verläßt. Die Laugenblasen werden auf dem Wege 
durch 8a und nach dem Eintritt in die Trenn- 
kammer 4 durch.die stoßweise oder plötzliche Ex- 
pansion ihres Gasinhaltes gesprengt.. Die Kanäle 
des Düsenseparators laufen bei 8a tangential aus, 
infolgedessen kommen die Dämpfe und Laugenteil- 


= — — r, — 


-densat weiter verwendet. 
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chen in der Kammer 4 zu schnellem Kreisen. Dabei 
werden die schwereren Laugenteilchen nach außen 
geschleudert, an der Wandung abgestreift und 


sammeln sich am. Boden, von wo sie bei ıı abfließen. . 


Durch die Stellung der Schaufeln 8b wird der Brü- 
den nach der Mitte abgelenkt und gelangt von hier 
aus in die Trennkammer 5. Feinste im Brüden ver- 
bleibende Flüssigkeitstropfen werden durch den Brü- 
den, der eine Steigerung seiner Geschwindigkeit er- 
fahren hat, auf den Prellteller 9 geschleudert. Die 


sich abscheidenden Flüssigkeitströpfchen sammeln 


sich am Boden von 5 und fließen durch Rohr 12 ab. 
Mit verlangsamter Geschwindigkeit strömt der Brü- 


den in das Leitrohr 10 und dann kreisend durch die 


Trennkammer 6 und das Austrittsrohr 14. 
Die durch die beschriebene Arbeitsweise und 


Apparatur bedingten Vorteile bestehen in kleinen: 
Heizflächen, also geringem Aufstellungsraum und. 


geringeren Anlagekosten, dem Wegfall der Lafgen- 
verluste und der anormalen Zerstörung -der Heiz- 
kammern durch übergerissenen Schaum, der Mög- 
lichkeit, die Brüdendämpfe hoch zu spannen und 
infolgedessen an anderer Stelle nutzbringend zu ver- 
werten, einem sicheren glatten Betrieb und inè der 
Verwendung dünnerer Laugen zur Zellstoffabrika- 
tion und der Verarbeitung nasser Holzabfälle, sowie 
endlich in der Erhöhung der Ausbeute an Zellstoff. 

Der bekannten‘ mehrstufigen Gegenstromauf- 
triebsverdampfung unterwirft auch Dr. Max 
Müller in Finkenwalde bei Stettin (Oester- 
reichisches Patent Nr. 64563) “die Sulfitzellstoff- 
ablaugen. Zunächst werden die l.augen mit Glauber- 
salz (Natriumsulfat) versetzt zwecks Ausfällung des 
vorhandenen Kalkes, worauf die noch in den Laugen 
befindliche schweflige Säure dadurch ausgetrieben 
wird, daB man die Laugen der Auftriebsverdamp- 
fung unter hohem Vakuum aus. ermäßigter Stand- 
höhe und dünner Mantelschicht in außen beheizten 
Rohren unterwirft. Der dabei entstehende Abdampf 
nımmt die schweflige Säure auf, durchbricht die 
Lauge, reißt einen anhaftenden Teil mit hoch, bildet 


im Innern der Rohre einen durch fortgesetzte 
Dampfentwicklung stetig erneuten Dampfkern, 
dessen Fliehkraft die mitgerissenen spezifisch 


schwereren Laugenteilchen an die Rohrwandungen 
schleudert und dort in kaum meßbarer dünner Mantel- 


schicht absetzt, so daß das Gemisch von Wasser-: 
dampf und Säuredämpfen der an der Rohrwandung ° 


verzögert emporgetriebenen Lauge vorauseilt und 


von dieser getrennt aus den oberen Rohrmündungen: 


ausströmt. Das aus den oberen Rohrmündungen in 
den Oberteil des Verdampfers gelangende Gemisch 
von. Dampf und Säure wird von da durch einen 
Kalkturm o. dgl. zwecks Absorption von der schwef- 
ligen Säure durch Basen geleitet. Der dadurch zum 
größten Teil von der Säure befreite Wasserdampf 
wird in einem Kondensator verdichtet, sein Gehalt 


. an Luft und anderen Gasen abgesaugt und das Kon- 
Die säurefreie Lauge wird 


weiter eingedampft oder sonstwie verwertet. Dabei 
erreicht man noch, daß die Dicklauge mit ‚der höch- 


sten Siedetemperatur der Verdampfanlage, also im 


Zustande größter Leichtflüssigkeit und damit höch- 
ster Wärmeübertragung‘ eingedampft wird. Das 
Teilgefälle kann entsprechend kleiner sein und die 
spezifische \Wärmeübertragung wird größer. 

In Fig. 2 sind I bis IV Verdampfer mit stehend 
angeordneten Heizrohren, V ein Absorber, VI ein 
Gegenstromkondensator, VII eine Luftpumpe, VIII 


.dampfenden Lauge,. sondern mit 


der Kalkausfällapparat, IX ein Behälter für die ent- 
kalkte Lauge, X ein. Sammelbehälter zur Aufnahme 
der aus V abfließenden doppelschwefligsauren Kalk- 
lösung und XI ein Ueberlaufkasten für das Fall- 
wasser des Kondensators VI. l 

In VILL wird, wie oben angegeben, der Kalk 
ausgefällt und das gebildete Calciumsulfat bei 30 
abgezogen. Die nunmchr kalkfreie Lauge strömt 
nach IX, von wo aus sie durch Rohr 31 in den Ver- 
dampfer IV gesaugt wird. Letzterer steht unter 
Vakuum. Die Lauge steigt darin in den Rohren 32 
bis zur Standhöhe 33 und wird darüber hinaus durch 
den eigenen Abdampf in solcher Menge hoch- 
gerissen und an die Wandungen der Rohre in dünner 
Mantelschicht abgesetzt und über den oberen Rohr- 
boden nach Maßgabe der Dampfentwicklung ein- 
gedickt hochgehoben. : Durch Rohr ı1 gelangt sie 
in den Verdampfer III und so weiter nach II und 
l, aus dem sie als Dicklauge durch Rohr 34 ab- 
geführt werden kann. Der Abdampf von I wird 
durch Rohr 15 zur Heizkammer des Verdampfers II, 
der Abdampf von II nach JII usw. durch Rohr 10, 
17 geleitet. Aus dem Verdampfer IV, in dem er die 


schwefligen Säuregase aus der Läuge ausgetrieben 


‚und in sich aufgenommen hat, gelangt er durch 


Rohr 18 in den mit Kalk beschickten Absorber V. 
Dort wird bei 5s0o-60° C der größere Teil der SO, 
an Kalk gebunden. Der alsdann nur noch wenig 
schweflige Säure enthaltende Abdampf strömt durch 
Rohr 19 in den Kondensator VI, wo er verdichtet 
wird. Das Gemisch von Kondensat und Kühlwasser 
gelangt durch Rohr 23 zum Fallwasserkasten XI, 
die nicht kondensierten Gas - Luftanteile strömen 
durch das Rohr 21 zur L.uftpumpe VII. 

Neuerdings hat Jacob Otto Lundberg in 
Flateby (Norwegen) das Eindampfen der Ab- 
laugen der Zellstoffabrikation und anderer Flüssig- 


. keiten, bei deren Verdampfung übelriechende oder 


schädliche Gase in mehrstufigen Verdampfern er- 
zeugt werden, dahin zu verbessern gesucht, daß 
man hierbei reine, weiter zu verwendende Dämpfd 
erzielt (D. R. P. Nr. 294 066). Gemäß dieser Frfin- 
dung speist man diejenigen Verdampfstufen, tdie 
reinen Dampf liefern sollen, nicht mit der einzu- 
Kondenswasser 
oder einer anderen Flüssigkeit, deren Dampf keine 
unschädlichen Eigenschaften aufweist. 


. 
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Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung eines 
nach dem angegebenen Verfahren arbeitenden Ver- 
-dampfers. Die V'erdampter I, II und III .beliebiger 
und bekannter Einrichtung haben Brüdenräume 
- Rao, R: und Rs und kleine Flüssigkeitsbehälter rı, rə 
und rs. Zwischen beiden sind die eigentlichen, aus 
Rohrbündeln bestehenden Verdamptkörper 'veinge- 


D 
è 
d. 


4 


Fig. 4 


baut. Die eimzudamptende (Schwarz-) Lauge wird 
durch Rohr e in den Behälter rı geleitet. Leitet 
man frischen Hochdruckdampf durch das Rokr A 
in den Verdampfer T ein, so verdampft die Lauge 
in r und in dem Verdampfkörper, schäunit schließ- 
lich über und tritt aus Rı durch das Rohr B in den 
Verdampfer Il, wo sie weiter verdampft wird. Der 
ain den Verdampfer I eintretende Heizdampf wird 
dort kondensiert und das Kondensat alsdann durch 
das Rohr a nach rs des Verdampfers Rs geleitet‘ und 


dort mittels des Abdampfes aus dem Verdampfer II, , 


der durch Rohr C zugeleitet wird, eingedampft. Die 
Kondensate der Lauge aus dem \erdampfer II und 
ITI werden hierauf durch die Rohre b und c nach einer 
beliebigen Stelle geleitet, wo man für nicht ganz 
reines Wasser Verwendung hat, z. RB. zur Vor- 
wärmung der in den Verdampfer I einzubringenden 
lauge. Reiner Dampf von niederer Spannung 
strömt durch Rohr D ab; er stammt aus dem Kon- 
densat des Heizdampfes. 


An Stelle des Kondensates aus dem Rohr a kann 


man dem Raume r; reines Wasser oder eine andere 


Flüssigkeit, die keine schädlichen Eigenschaften auf- 
weist, zuführen. 
a nach dem Dampfkessel, der den Hochdruckdampf 
‘zum Rohr A liefert, zurückleiten, während dem 
Raume rs das Kondensat einer Maschine, z. B. 
Trockner einer Papiermaschine zugeführt wird. Hier- 
durch erzielt man zwei getrennte Kreisläufe mit 
einem dazwischen liegenden l.augeneindampfer. 


Auch kann man das Kondensat aus ` 


Weiter lernen wir aus der Patentschrift Nr. 


2832950 (Ernst Lehmann, Königsberg 
. Pr.) ein Verfahren kennen, das darin be- 
steht, die kochend und unter Druck ab 
gelassene Lauge (insbesondere Sulfitablauge) in 
geschlossenen Behältern unter Bildung. von Ab- 
dämpfen zunächst zu entspannen und dann zu 
zerstäauben. Durch die’ Entspannung erzielt man 


eine Vorverdampfiung und vermeidet bei dem Zer- 
stäuben mittels Injektoren eine Drucksteigerung in dem 
die zerstäubte Lauge aufnchmenden Gefäß, wodurch 
die Konzentrierung der Lauge wesentlich gefördert 
wird. Beı diesem Verfahren ist man in der Lage, 
den Grad der Zerstäubung der Lauge je Aach der 
Höhe der zu erzielenden Konzentration beliebig zu 
regeln. Das Volumen der Ablauge kann unter Her- 


-absetzung der Kosten für die Neutralisierung be- 
.liebig vermindert und die organischen Stoffe kon- 


zentriert werden, da die Zerstäubung mittels In- 
jektoren bei eın und derselben Ablauge sich be- 
liebig oft wiederholen läßt. Dies ist beim Zer- 
stäuben unter dem eigenen Druck ım Kocher, wie 
solches bisher vorgeschlagen wurde, nicht möglich. 
Dersgrößte Teil der Säure enthaltenden Kondensate 
kann mithin unmittelbar wieder zur Herstellung 
von Frischlauge Verwendung finden und dadurch 
an Kosten in diesem Betriebe gespart werden. Fig. 4 
zeigt eine zur Durchführung des beschriebenen 
Verfahrens geeignete Vorrichtung. 


Der die kochende, unter Druck stehende Lauge 
aufnehmende Kocher a ist mit dem Entspannungs- 
gefäßB c durch ein möglichst kurzes Rohr ver- 
bunden. Unten münden in c die Saugleitungen k. 
die an die. Dampfinjektoren f angeschlossen sind. 
Von letzteren erstrecken sich die Förderleitungen n 
bis in den Dampfraum des Entspannungsgefäßes c 
hinein. Hier sind die mit ihren düsenartigen Vor- 
sprüngen n gegen die Prellbleche g derart gestellt, 
daß die an letzteren zerstäubten Dampf-Laugen- 
gemische in divergenten Richtungen zurückgeworfen 


werden. An c schließt sich das Rehr d zur Fort- 


führung der Abdämpfe an. h ist eine Heißluft- 
 zuleitung. 
Die zu konzentrierende Ablauge wird aus 4 


durch das Rohr in das Entspannungsgefäß c ge- 
leitet und in diesem ‚entwickelt sich infolge des 
Druckunterschiedes aus dem Wasser der Lauge 
Dampf, der durch d entweicht. Die ın c zurück- 
bleibende entspannte Lauge wird durch die Injek- 
toren f angesaugt und durch m gegen die Prell- 
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bleche n. geschleudert. Es findet eine Zerstäubung 
der mit dem Injektordampf gemischten Lauge statt 
und wird eine weitgehende Verdampfung der letz- 
teren erzielt. Schließlich kann durch das Rohr e 
eine stark konzentrierte Tlüssigkeit abgelassen 
werden =. ~ l 

Emil Mürbe, Görlitz, strebt eine Herab- 
setzung der Kosten für die Eindampfung von Ab- 
wässern, insbesondere der Sulfitablaugen dadurch 
an, daß er eine Vorwärmung der Ablaugen durch die 
Abgase der Betriebskesselanlage, nachdem er sie vor 
dem Schornstein oder hinter den Kesseln abgesaugt 
hat, bewirkt (D. R. P. Nr. 293 394). 
den Laugen das Wasser zu 8o bis go Froz. kosten- 
los entzogen werden. Bei der bisherigen Verwen- 
dung der Rauchgase zum Vorwärnıen der Laugen, 
indem man die Gase zunächst über die Laugen hin- 
wegstromen ließ, erzielte man eine starke An- 
reicherung der Gase mit Wasserdampf, der sich als- 


dann ın dem Vorwärmraume verdichtete und die 
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Später (D. R. P. Nr. 297 440) stellte es sich her- 
aus, daß man die Ausfällung der ın den Sulfit- bzw. 
Sulfatablaugen enthaltenen im gebundenen Zustande 
befindlichen Ligninsubstanz bereits bei mäßiger Ein- 
dickung der Laugen durch Abspaltung der schweft- 
ligen Säure erreichen kann, wenn man die zer- 
stäubte Ablauge gleichzeitig mit den Rauchgasen 
und mit Luft mischt und dabei den Mischraum und 
die Rauchgase auf einer Temperatur von minde- 
stens von 120° C hält. Das Verfahren kann m 
einer Anlage der aus Fig. 6 ersichtlichen Art durch- 
geführt werden. In dem als Mischraum für die 
Lauge und die Rauchgase dienenden Turm b wird 
oben mittels der Zerstäuberdüsen Z, die ceinzu- 
dickende Lauge fein zerstäubt. Die Zuführung der 


Lauge erfolgt durch die Pumpe v und die Leitung a. 
Die Rauchgase werden durch den Ventilator e und 
die Leitungen d, d’ in verschiedenen Höhen in den 
Mischraum eingeleitet und strömen der von oben 
her in fein 


verteiltem Zustande -herabsiınikenden 


N 


N 


Fig. 6 


Laugen während des Vorwärmens verdünnt. Dieser 
Nachteil wird nach der Erfindung Mürbes da- 
durch vermieden, daß man die Laugen in den Vor- 
verdampfungsraum unter Druck einströmen läßt und 
dabei gleichzeitig fein zerstäubt, so daß sie mit den 
Abgasen der Betriebskesselanlage in innige Be- 
rührung kommen. 

Wie Fig. 5 erkennen läßt, werden die Rauch- 
abgase der Kesselanlage A vor dem Schornstein B 
durch den Ventilator C abgesaugt und direkt in den 
Vorverdampfungsraum D der Verdampfanlage bei 
G eingeführt. In D wird die Sulfitablauge, die 
unter Druck durch die Pumpe E zugeführt wird, 
durch die Zerstäuber F, F fein. zerstäubt. Die, wie 
oben angegeben, stark eingedickte Flüssigkeit wird 
alsdann in den Verdampfern H und J in üblicher 
Weise weiter eingedampft. Die mit Wasserdampf 
gesättigten Rauchgase entweichen durch den 
Schornstein B’. 


Lauge entgegen. Endlich wird, falls die Rauchgase 


“an sich noch nicht genügend Luft enthalten, solche 


von unter her durch Kanäle h in den Turm cin- 
geführt. Der Ventilator m dient zur l.uftförderung 
zum Turm und auch zur Feuerung k. Bei der durch 
die Rauchgase und die Erwärmung der Ablauge im 
Turm hervorgerufenen höheren ‚Temperatur (min- 
destens 120° C) wird schweflige Säure in der Lauge 
frei; diese Säure (SO;) führt, da ihr die Möglichkeit 
zu höherer Oxydation infolge der Gegenwart von 
l.uftsauerstoff gegeben ist, zu SO: oxydiert, die Ab- 
spaltung aller gebundenen schwetligen Säure herbcı. 


Bei einer Eindickung der Ablauge auf 40-60 Proz. 


der ursprünglichen Menge scheidet sich alsdann fast 
die gesamte darin enthaltene Ligninsubstanz ab, so 
daB nur fast säurefreies Wasser übrigbleibt. Die 
unten aus dem Turm b durch die Kanäle h aus- 
tretende L.igninsubstanz wird bei % durch einen 
sichbbedeckten Ablauf von dem ausgeschiedenen 


« 
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Wasser befreit, herausgedrückt, auf dem Roste k 
verbrannt oder einer ‘anderen Verwendung zu- 
geführt. | 

Bei genügend hoher Temperatur der Rauchgase 
kann die Ligninmasse an anderer Stelle als Brenn- 
stoff verwendet werden. 

Das bei r abfließende, zunächst stark dunkel- 


braun gefärbte Wasser wird in den Klärbottich B- 


gereinigt und aus diesem als völlig unschädliche 
Flüssigkeit abgelassen. | 


Im Großbetriebe wird. man zweckmäßig die 


Pfanne i durchbrechen und unter ihr eine siebartige _ 
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Entwässerungs- und Fördervorrichtung (fördernde 
Schüttelsiebe oder endlose, ständig bewegte Siebe 
cder dgl.) anordnen, die den erhaltenen Brennstoff 
selbsttätig fortschaffen. | i 


In diesem Zusammenhang mögen noch zwei 


Verfahren erwähnt werden, die sich auf Natron- 
bzw. Sulfatzellstoffablaugen beziehen. 


Da die Eindampfung der harzigen Laugen der 


Natronzellstoffabrikation zu hohen Konzentrationen 


wegen der sich dabei an den Kesselwandungen ab- 
und ansetzenden Stoffe nicht ohne Gefahr ist, so 
empfahl Fr. Störmer, Paris, in folgender 
Weise diesem Uebelstande zu begegnen (D. R. P. 
Nr. 21 398). 

Die zu verdampfende Lauge wird durch zwei 
oder mehrere Kessel geführt und im ersten Kessel 
durch Feuer, in jedem folgenden dagegen durch die 
heißen Abdämpfe der vorhergehenden Kessel nach 


geführt. 


und nach konzentriert. Dem ersten Kessel fließt 
fortwährend Lauge vom Auslaugeapparat zu und 
wird von hier durch die übrigen Kessel hindurch- 
Aus dem letzten wird sie abgezogen und 
eventuell auf die Herdsohle des den ersten Kessel 
beheizenden Flammenofens zwecks Verdampfung 
zur Trockne geleitet. Steht z. B. der erste Kessel 
unter einm Druck von 4 Atm., so wird die ein- 
tretende, etwa 70° C warme Lauge hier auf 150° C’ 
erhitzt. Im zweiten Kessel, in dem die Temperatur 
vielleicht 125° C beträgt und ein entsprechender 
Druck herrscht, findet sofort die Verdampfung statt, 
usw. Der in dem ersten Kessel entwickelte Dampf 
wird durch ein Rohr in ein im zweiten Kessel be- 
findliches Rohrsystem oder eine Rohrschlange ge- 
leitet. Durch den Druck des Dampfes wird die 
Lauge aus dem einen in den nächsten Kessel ge- 
drückt. Weniger vorteilhaft arbeitet die Einrich- 
tung, wenn der erste Kessel statt mit Lauge mit 
Wasser beschickt wird. 


`. . Zum Schluß sei noch auf den kontinuierlichen 


Konzentrations-, Verdampf- und Verbrennungsofen 
für Flüssigkeiten (Laugen,: Ablaugen usw.) des 
D. Ri P. Nr. 292309 (Ferdinand Wolesky, 
Teschen, wd Rudolf! Wolesky; Prag; 
hingewiesen. 

Bei diesem Ofen werden die durch seine Ab- 
hitze konzentrierten Laugen auf eine Anzahl in ein- 
zelnen Abschnitten des Ofens eingebauter, flacher, 
eigentümlich konstruierter Verdampfschalen geleitet 


© und eingedickt, um hierauf auf den korrespondie- 


renden, unter jeder Verdampfschale einzeln oder 
mehrfach eingebauten Schamotte- oder anderen 
Gitterwerken weiter konzentriert zu werden oder 
daselbst zu verbrennen. 


Wie Fig. 7 erkennen läßt, werden die zu kon- 
zentrierenden Ablaugen durch Rohr a dem Konzen- 
trationsreservoir’ A zugeführt, das von den heißen 
Gasen und Abdämpfen bei b, b-umspült und durch’ 
das diese Dämpfe durch die Stutzen c, c hindurch- 
geleitet werden. Die so konzentrierte Lauge ge- 
langt nun durch das Rohr D und die Stutzen e, c, 
die rinnenartig (im Ofen) ausgebildet sind, auf eine 


-Anzahl flacher Schalen B, B, die in bestimmten Ab- 


ständen von einander im Ofen eingebaut sind. Diese 
Schamotteschalen haben ein kreuzförmiges Ver- 
bindungsstück und ruhen auf Trägern, die bei f, f 
den Verbrennungsgasen und den Dämpfen freien 
Durchgang gestatten. Unter jeder. Schale ist ein 
Gitterwerk b oder eine Anzahl solcher vorgesehen, 
die aus zwei Reihen parallel gelegter Eisenstäbe oder 
Schamottesteine bestehen und deren Reihen um 90° 
zu einander verdreht angeordnet sind. In der Ofen- 
sohle befindet sich das Sammelgefäß,E, das zur 
Aufnahme der eingedickten Flüssigkeit dient. 

Soll der Ofen in : Betrieb gesetzt werden, so 
füllt man A mit Lauge und heizt sodann die Feu- 
erungen F, F. Durch Oeffnen der Hähne H läßt 
man vorkonzentrierte T.auge in die Schalen B ein- 


laufen. Die Lauge wird in den letzteren oder durch 
Ueberflutenlassen der Gitterwerke weiter cin- 
zedampft. Der nicht verdampfte Anteil sammelt 
sich ın E. | 


Durch abwechselnde Drosselung der Zuläufe zu 
den einzelnen Verdampfschalen und Verbrennung der 
Zellstoffablaugen auf den Gitterwerken wird der 
Betrieb des Ofens für den besagten Zweck — Ein- 
dampfen der Ablaugen — aufrechterhalten. 
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Eindampfen von Sulfitablauge. 
Von Ingenieur Hilding Bergström. („Papir-Journalen“, Nr. 5, 1920, S. 34.) e 
Veranlaßt durch einen Aufsatz von Krebs in Der Hauptzweck des Verfahrens ist, die 
Nr. 2 von „Fapir-Journalen“ über „Eindampfen von Trockensubstanz der Sulfitablauge in geeigneter 
Flüssigkeiten durch Anwendung von elektrischer Form als Brennmaterial zu gewinnen. Aber das 


Kraft an Stelle von Kohle“?) teilt Bergström 
‚mit, daß die Verdampfung nach dem sogenannten 
„Kompressionsverfahren“ schon lange bekannt und 
auch in der Patentliteratur beschrieben sei (siehe 
britisches Patent . Nr. 749/186 von James 
Harrison). Ä 


Indessen hat das System noch keine größere 
praktische Anwendung gefunden.: Besonders für 
Sulfitlaugeneindampfung bietet das . Verfahren in 
seiner einfachsten Ausführungsform einige Schwie- 
rigkeiten, die u. a. auf dem großen Kraftverbrauch, 
den Inkrustationen auf den : Wärmflächen usw. be- 
ruhen. 
jetzt vollständig in einem Versuchsbetrieb in mittel- 
großem Maßstabe überwunden worden, den die 


Apparat- Aktiebolag in Stoekholm schon ein paar | 


Jahre in einigen schwedischen Sulfitfabriken durch- 
führt. 


Auf der Basis der daselbst gewonnenen Resul- 
tate sind Anlagen für die Eindampfung von Ablauge 
in den Sulfitfabriken Skutsfär und Storvik aus- 
geführt worden; man hofft, diese Anlagen in diesem 
Jahre in Betrieb nehmen zu können. 


‘) Siehe „Papier-Fabrikant“ 1920, Nr. 10, S. 178. 


-o em - _ 


Die erwähnten Schwierigkeiten sind aber - 


Verfahren schließt auch einige andere Vorteile -ein. 
So z. B: werden sowohl die Anlage- als auch die 
Herstellungskosten für Sulfitsprit wesentlich ge- 
ringer als bei den bis jetzt angewendeten Systemen 
und weiter wird die organische Substanz aus der 
Lauge in unzersetztem Zustand gewonnen, was von 
Bedeutung für deren weitere Veredelung ist. Bei 
dem Eindampfen werden auch Nebenprodukte er- 
halten, z. B. Essigsäure, welche bis jetzt nicht aus 
der Sulfitlauge gewonnen werden konnte. 
Lauge in unversetztem Zustand gewonnen, was von 
Bedeutung für eine weitere Veredelung der organi- 
schen Substanz der Lauge ist. Bei dem Eindampfen 
werden auch Nebenprodukte erhalten, z. B. Essig- 
säure, welche bis jetzt nicht aus der Sulfitlauge ge- 
wonnen werden konnte. 

Durch besondere Anordnungen im Zusammen- 
hang mit der Wärmeübertragung ist es geglückt, 
auch den Kraftverbrauch. für das Verfahren auf ein 


“Minimum herabzubringen. 


Bei den hohen Breunstötipreisen auf die für eine 
längere Zeit sicherlich zu rechnen ist, dürfte das er- 
wähnte Eindampfungsverfahren für Sulfitlauge in 
Verbindung ‘mit der Herstellung von Sulfitsprit 
und anderen Nebenprodukten von sehr großer Be- 


- deutung sein. 


PATENT-UMSCHAU 


— 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


_ Verfahren zur Verwertung der bei der 

Aufschließung von Stroh erhaltenen Kocher- 
ablaugen. | | 

321453. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Zusatz zum Patent 319 068. 
Siegfried Herzberg in Charlottenburg. 

Bei der Elektrolyse der Kocherablaugen der 
Strohaufschließung zwecks Realkalisierung der Lau- 
gen nach Patent 319068 stößt man auf Schwierig- 
keiten, weil sowohl bei Verwendung kalter wie 


D.R.P. 


‘auch warmer Elektrolyte unwirtschaftliche Span- . 


nungen und heftige Schwankungen der Strom- 
stärke auftreten, die einen regelrechten Betrieb 
unmöglich machen. Als Ursache stellte sich 


heraus, daß auf der Anode organische Substanzen in 
mehr oder weniger gelatinöser Form ausgeschieden 
werden, welche ein zweites Diaphragma bilden, so 
den Spannungsaufwand erhöhen und bei Zerreißung 
der Schichten durch die Anodengase jene unlieb- 
samen Schwankungen hervorrufen. 


Gema£ß vorliegender Erfindung versetzt man (die 
Elektrolyte oder wenigstens den anodisch zu verwen- 
denden Anteil in kaltem Zustande mit etwas Mineral- 
säure oder noch besser mit etwas Bisulfat und er- 
hizt auf 70° C. Es scheiden sich organische Sub- 
stanzen in filtrierbarer Form aus, und die so vor- 


behandelte’ Kocherablauge kanıy ohne Schwierigkeit ' 


durch Elektrolyse so weit wieder alkalisch gemacht 
werden, daß eine abermalige Benutzung zur Stroh- 
aufschließung erfolgen kann. Die gasförmigen katho- . 
dischen und anodischen Produkte der Elektrolyse 
können in üblicher Weise verwertet werden. 

Will man nur an der Kathode vorbehandelte 
Ablauge verwenden, so kann man die anodische 


' Stromarbeit in an sich bekannter Weise zur Chlor- 


erzeugung nutzbar machen (Kochsalzlösung als 
anodischer Elektrolyt) und das gewonnene Chlor 
beispielsweise in mit Kalk: ıilch vorbehandeltes 
Häcksel leitet, dessen energische Aufschließung man 
dadurch hervorruft. 

Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur 
Verwertung der bei der Aufschließung von Stroh 
erhaltenen Kocherablaugen nach Patent 319068, da- 
durch gekennzeichnet, daß man den Flektrolyten 
(Kocherablauge) oder wenigstens den anodisch zu 
verwendenden Anteil in kaltem Zustande mit etwas 
Mineralsäure oder Bisulfat versetzt und auf ungefähr 
70° erhitzt, worauf die so behandelte Kocher- 


“ablauge nach Abfiltrieren der ausgeschiedenen orga- 


nischen Substanzen elektrolysiert wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı. dadurch 
gekennzeichnet, daß als Anolyt konzentrierte Koch- 
salzlösung benutzt und das erzeugte Chlor ın mit 
Kalkmilch oder anderen Alkalen vorbehandeltes 
Häcksel geleitet wird, 
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Trockenfilz aus Asbest für Papier- und 
` Pappenmaschinen. 
D. R. P. 317 376. Klasse 55d. Gruppe 10. 
Eduard von Asten in Eupen, Rhld. 


Der neue Trockenfilz besteht aus Asbest in Ver- 
bindung mit Metalldraht. Der Asbest bildet die 
Oberseite, um so eine weiche Oberseite zu schaffen, 
welche sich nicht in die Papierbahn abdrückt, d. h. 
nicht markiert. Der Metalldraht gibt den eigent- 
lichen Halt des Gewebes ab. 


Die Trockenfilze werden aus Metalldraht ge- 
webt, der mit Asbest umwickelt ist, so daß der be- 
treffende Draht vollständig im Innern des Fadens 
liegt. Diese Gewebe werden endlos gewebt oder 
genahtet. 

Bei einer zweiten Ausführungsart wird eine 
Kette aus Metalldraht mit Asbest oder Draht mit 
Asbest umwickelt als Schuß eingeschlagen, oder ein 
Obergewebe wird aus Asbest oder Metalldraht, der 
mit Asbest umwickelt ist, mit einem Untergewebe 
. aus Metalldraht verbunden. 


Patent-Ansprüche: ı. Trockenfilz aus 
Asbest für Papier- und Pappenmaschinen, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Gewebe aus mit Asbest um- 
wickeltem Metalldraht besteht. 

2. Trockenfilz nach Fatentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß eine Metalldrahtkette mit Schuß 
aus Asbest oder mit Asbest umwickeltem Draht ein- 
geschlagen wird. 

3. Trockenfilz nach Pätentanäpruch ı und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daß das Obergewebe mit 
einem Untergewebe aus Draht verbunden ist. 


` Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
55b, ı. H. 79118. Dr. Richard Harinotk- Berlin, 
Dorntheenstr. 36. Verfahren zur Behandlung von 


Holz oder zelluloschaltigen Stoffen zwecks Gewin- 
nung von Zelltlose und künstlichem Harz, Lack, 
Asphalt u. dgl.; Zus. z. Anm. H. 77 592. 26. r1. 19. 

55b, 1. Sch. 56306. Wilhelm Schlosser, Berlin- 
Friedenau, Knausstr. 10. Verfahren zur ' Gewinnung 


:haltigen Rohstoffen. 


‘Herstellung von Buntpapieren. 


e men, 


von Zellstoff aus Holz und ähnlichen zellstoff- 
26.9. 19. 

55d, 22. V. 15 078. Fa. J. M. Voith, Heidenheim 
a. d. Brenz, Württbg. Langsiebpapiermaschine; Zus. 
z. Pat. 254873. ‘17. 11. 19. 

65d, 18. B. 82378. Josef Boltersdorf, Kenai 
bei Düren. Siebzylinder für Papier-, BAnDEIn, und 
E.ntwässerungsmaschinen. 4. 9. 16. 


55d, 27. K. 71633. Dr. Paul Kimm: Gautzsch 
bei Leipzig. Leimfritter; Zus. z. Anm. K. 67 699. 
4. 4. 19. | 

ssf, 9. G. 50311. Heinrich Gethe, Düsseldorf, 


Gustav-Poensgen-Str.. 13. Verfahren zur Fixierung 
von Tintenschrift auf Papier. 13. 2. 20. 

55, 16. E’ 23490. Erfurter Fabrik für Schuh- 
bestandteile Ewald Arnold & Heinemann, Erfurt. 
Verfahren zur Herstellung endloser Riemen oder 
ähnlicher Gegenstände aus durch eine gerbende Bc- 
handlung gewonnenem Lederersatzstoff. 27. 9. 18. 

55f, 4. L. 50067. Gertrud Lehmann, geb. 
Gärtner, Wiesbaden, Philippsberg 29. Verfahren zur 
8. 3. 20. 


Erteilungen. | 
55b, 1. 324053. Trygve Kittelsen, Christiania, 
und Erling Kittelsen, Eidsvold, Norw.; Vertr.: Dipl.- 
Ing. Dr. P. Wangemann, Fat.-Anw., Berlin W 57. 
Verfahren zur. Herstellung von Halbzellulose aus 
Holz nach dem Natronverfahren. 4. 3. 19. K. 68 278. 
Norwegen 20. I. IQ. 
55b, 3. 324241. Hans Brun Landmark, Dram- 
Norw.; Vertn: A. Elliot, Pat.-Anw., Berlin 
SW 48. Verfahren zur Zersetzung von Sulfitablauge 
durch Erhitzen der Lauge bei hohem Druck. 31. 7. 
17. L. 45 493. 
55b, 4. 324 242. Samad Milne, Babürgh, Groß- 
britannien; Vertr.: E. W. Hopkins, Pat.-Anw., Berlin 
SW 11. Verfahren und Vorrichtung zum Waschen 
von Ganzzeug, insbesondere zum Entfernen der ge- 
lösten Druckerschwärze aus demselben. 17. 5 17. 


M. 61 325. England 26. 6. 16. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen, 
55c. 742201. Maschinenfabrik Akt. „Ges. vorm. 


‘ Wagner & Co., Cöthen, Anh. Abdichtungsvorrichtung 


für Papierstoff-Holländer. 5. 5. 20. M. 65675. 


g 


ap A e Sektion yıl. 


Die Mitglieder unserer Sektion laden wir hier- 
mit zur Sektionsversammlung, die 
Donnerstag, den 24. Juni 1920, nachmittags ı Uhr, 
in Hannover, Kastens Hotel, am Theaterplatz, 
stattfinden soll, 


ergebenst ein. 
Bezugnehmend auf die Bekanntmachung vom 
ı. Mai 1920, betreffend 
a) die Wahl der Mitglieder des Sektionsvorstandes, 
b) die Wahl der Vertreter zur Grenossenschafts- 
versammlung, l 
wird bemerkt, daB eine Wahlhandlung nicht statt- 


findet, weil außer den Wahlvorschlägen des Wahl- 
vorstandes weitere Wahlvorschläge nicht eingereicht 
worden sind. Gemäß $ 9 der Wahlordnung gelten 
daher die in den Wahlvorschlägen des Weahlvor- 
standes bezeichneten Herren als gewählt. 


Tagesordnung. 
t. Bericht über die Jahre 1918 und 1919 sowie ge- 
schäftliche Mitteilungen. 
2. Prüfung und Abnahme der Rechnungen über 
die Verwaltungskosten der Sektion 7 für 1918 
und 1919. 
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3. Feststellung des Voranschlages der Verwal- 
tungskosten für 1920 und 1921 (soweit dies 
möglich ist). l 

` 4. Wahl des Ausschusses zur. Prüfung der Rech- 
nung über die Verwaltungskosten für 1920. 

5. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und An- 

träge aus der Mitte der Versammlung. 


Berlin SW 11, den 8. Juni 1920. 
Der Vorstand 


der Sektion 7 der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Kommerzienrat Ferd. Eppen, Vorsitzender. 


Festsetzung von Erzeugerrichtpreisen für die öster- 
reichische Zellstoff-, Holzschliff-, Pappe- und Papier: 
industrie. 

Die österreichische Zena ag omnis on 
hať nachstehende Erzeugerrichtpreise für Zellulose, 


Holzschliff, Pappe und Papier, geltend vom 19. Mai 


1920, festgesetzt: 
I. Für Zellulose und Holzschliff 


je 100 kg, trocken gedacht (88 : 100): 
re | Kronen 
1. Zellulose, ungebleicht . . . . 1610,— 
2. 5 gebleicht 2000,—- 
3. Holzschliff, weiß, naß 600, — 
4. ni braun, naß- . 720,— 
I. Für Pappe 
je 100 kg: 
a) Handpappen Kronen 
t. Holzpappe, weiß . 800,— 
2. en braun , 960, — 
3. Graupappe . . . x... 960, — 
b) Maschinenpappen N 
1: web . 3. 05 0 5 5 weh are 880, — ` 
2. braun g ee E 1056, — 
3. grau . 1056, — 
4. Duplex-Karton, grau- weiß. ey 1140, — 
PE „ -hellfärbig . 1200, — 
a u -dunkelfärbig . 1270, — 
R braun-weß . . 1320, — 
F. „ „-hellfärbig 1320, — 
r „ -dunkelfärbig 1360, — 
s weiß-hellfärbig . 1270, — 
1. „ -dunkelfärbig 1320, — 
$ Triplex-Karton, braun-braun . 1200,—- 
"E weiß-weiß . 1170, — 
T braun-weiß 1200, — 
F färbıg-braun . 1280, — 
Š grau-hellfārbig 1270, — 
-„ -dunkelfärbig . 1360, — 
G durchgefärbter Katton 1360, 


HI. Fapier. 

Die mit Kundschaft des Staatsamtes für Handel 
nnd Gewerbe, Industrie und Bauten vom 15. Februar 
1920, veröffentlicht in Nr. 37 der „Wiener Zeitung“ 
vom 15. Februar 1920, festgesetzten Höchstpreise für 
Papier werden um 150 Prozent erhöht und als Er- 
zeugerrichtpreise festgesetzt. D 

Hierzu wird bemerkt: 

Die ‚in der mangelnden Stabilität der Produk- 
tionsbedingungen begründeten Schwankungen der 
Preisgrundlagen für die obigen . Industrieartikel 
haben das Staatsamt für Handel und Gewerbe, In- 
dustrie und ¿Bauten veranlaßt, von der bisherigen 
Uebung der Preisbestimmung durch Festsetzung 
von Höchstpreisen abzukommen. Um jedoch der 
Gefahr des ungerechtfertigten Hinaufschnellens der 
Preise dieser für die gesamte Volkswirtschaft so 


_ Struktur 


eminent wichtigen Bedarfsartikel vorzubeugen, hat 
das genannte Staatsamt es der Zentral-Prüfungs- 
kommission anheimgegeben, die bisherigen, ihrer 
nach starren Höchstpreise durch die 
elastischeren, den Schwankungen der Preisgrundlagen 
eher Rechnung tragenden Richtpreise zu ersetzen. 

Im Verfolge dessen hat die Zentral-Preisprü- 


 fungskommission die oben angeführten Richtpreise 


festgesetzt. Sie sind auf den Gestehungsgrundlagen, 
wie sie um Mitte des Monates Mai erhoben wurden, 
aufgebaut und sollen als mittlere Linie der Preis- 
bildung sowohl dem. Erzeuger eine Richtschnur bie- 
ten für seine Preisbestimmung, als auch dem Ver- 
braucher die Orientierung in den Fällen übermäßiger 
Freisforderung verschaffen. 

Die nicht unbedeutende Erhöhung der Preise 
findet in der Verteuerung der Produktion ihre Be- 
gründung. Die Löhne und Gehälter der Arbeiter 
und Angestellten haben sich in den letzten Monaten 
sehr bedeutend erhöht und erfahren durch die Not- 
wendigkeit der Zuweisung von billigen Lebens- 
mitteln an diese Angestellten auf Kosten der Er- 
zeuger eine weitere nicht unbeträchtliche Steigerung. 
Die Rohmaterialien, die zum Teil aus dem Aus- 
lande beschafft werden müssen, verteuern infolge 
Steigerung ihrer Preise, Erhöhung der Frachten und 
schlechter Valuta die Erzeugung sehr wesentlich, 


“und die in gleichem Maße steigenden sonstigen Be- 


triebsregien steigern erheblich die Preise dieser In- 
dustrieartikel. 
Die Zentralpreisprüfungskommission behält sich 


. vor, die gegenständlichen Erzeugerrichtpreise perio- 
.disch zu überprüfen und des weiteren 


ın Bälde 
Richtzuschläge für den Handel mit Papier be- 


sonders festzusetzen. 


Die Racheruppe für Textilindustrie der Brennkraft- 
technischen Gesellschaft. 


Am 29. Mai fand in Dresden im Hauptgebäude 
der Technischen Hochschule die angekündigte Ver- 
sammlung von Vertretern der deutschen Textil- 
industrie und der ihr verwandten Betriebe zur Be- 
sprechung wärmewirtschaftlicher Fragen und. Auf- 
gaben innerhalb der Textilindustrie statt. Der Ver- 
ein zur Errichtung eines Deutschen Forschungs- 
instituts für Textilindustrie, E. V., in Dresden hatte 
hierzu in Vereinbarung mit der Brennkrafttech- 


‚nischen Gesellschaft eingeladen und neben der An- 


kündigung in der Presse 
ergehen lassen. 
Herr Kommerzienrat 


14 000 Einzeleinladungen 


Claviez, der Vor- 


-sitzende des genannten Vereins, eröffnete die Ver- 


sammlung und begrüßte, auch im Namen der Brenn- 
krafttechnischen Gesellschaft. die Erschienen. Fr 
begründete zunächst, warum gerade das Deutsche‘ 
FTorschungsinstitut für Textil- 
industie in Dresden sich der Aufgabe un- 
terzogen habe, eine Stelle zu schaffen, die allen mit 
Rat und Tat, vor allen auch denen, die sich keine 
Spezialingenieure leisten können, zur Seite stehen 
kann. Er betonte aber ausdrücklich, daß es sich 
in der Stelle selbst nicht um Torschungsarbeiten, 
etwa auf dem Gebiete der Kohle, handeln soll, das 
bleibe den hierfür in Betracht kommenden spezi- 
ellen Forschungsstätten überlassen, sondern um die 


Zuführung der wissenschaftlichen und technischen 


Werte in die Praxis der Textilindustrie. 
Herr Geheimrat Gentsch, Geschäftsführer 
der Brennkrafttechnischen Gesellschaft, sprach dar- 
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auf in seinem Vortrage ausführlich über die Ziele 
und Arbeitsweise der Brennkrafttechnischen Ge- 
sellschaft, über ihre Ziele und die Art ihrer An- 
wendung. Die Gesellschaft stellt eine Zentrale dar, 
bei der alle Errungenschaften auf dem Gebiete einer 
volkswirtschaftlich vorteilhaften Brennkraftwirt- 
schaft gesammelt werden und ihre Durchführung in 
der Praxis in jeweils zweckentsprechendster Weise 
ın die Wege geleitet wird. 
Fachausschüsse ernannt, die die verschiedenen Ar- 
beitsgebiete speziell bearbeiten Bei dem bedeu- 


tenden Umfang der Textilindustrie hat es die Brenn- 


krafttechnische Gesellschaft für notwendig gehalten, 
hier cin abgeschlossenes Arbeitsfeld für einen Fach- 
ausschuß einzurichten. Allein die zweckmäßige Aus- 
nützung des Dampfes und der Abwärme in Woll- 
wäschereien, Kämmereien, Spinnereien, Karbonisier- 
‚und Flachsröstanstalten erfordert eingehende Arbeit, 
man wird in den erwähnten Betrieben die Abküh- 
lung an den Flächen der großen Arbeitsräume zu 
vermindern suchen müssen und auf eine Ausnutzung 
der Abwärme zur Heizung oder Vorwärmung von 
Vorbereituüngsmaschinen in Textilbetrieben bedacht 
sein. Bei Bleichereien, Färbereien, Zellulosefabriken 
muß ein Ausgleich der Belastung der Dampfanlage 
' geschaffen werden, allenfalls unter Einschaltung von 
Wärmespeichern; in Filzfabriken und Appretur- 


anstalten ist eine fachgemäße Verwendung von 


Wärmeschutzmitteln zu erstreben und die Frage 
der Elektrizität als \Wärmespender in Spinnereien, 
Zwirnereien, Webereien, Stickereien, Wirkereien 
usw. auf ihre Wirtschaftlichkeit zu prüfen. 
blick auf die bestehende Verbindung der Fapier- 
industrie mit der Textilindustrie ist erstere in das 
Arbeitsgebiet einbegriffen worden. 
technische Gesellschaft hat Beziehungen mit dem 
Deutschen Forschungsinstitut für Textilindustrie in 
Dresden angeknüpft und dankbar begrüßt, daß sıch 


dieses zu einer Zusammenarbeit mit der Brennkraft- 


technischen Gesellschaft entschlossen hat. 

Herr Kommerzienrat Claviez dankte darauf 
-dem Vortragenden für seine Ausführungen und 
schlug, -eder Anregung von Herrn Geheimrat 
Gentsch Folge leistend, die Ernennung 'einer 
fünfgliedrigen Kommission vor, die zusammenge- 
setzt sein Soll aus je einem Fachmann der Spinnerei, 
der Weberei, der Färberei und Appretur, der Pa- 
pierfabrikation, des Kessel- und Dampfmaschinen- 
baues. 

Es wurde darauf, die Bildung dieser Kommission 
einstimmig beschlossen, Herr Kommerzienrat 
Claviez mit ihrer Konstituierung betraut, und 
endlich folgende Entschließung, gleichfalls ein- 
stimmig, angenommen: l 


Resolution: 


Eine Versammlung von Vertretern der deutschen 
Textilindustrie und der ihr verwandten Betriebe aus 
allen Teilen. des Deutschen “Reiches, welche am 
29. Maı 1920 ın Dresden tagt, beschließt einstimmig, 
die „Fachgruppe für Textilindustrie der Brennkraft- 
technischen Gesellschaft E. V.“ der Abteilung für 
Wärmewirtschaft ım Deutschen Forschungsinstitut 
für Textilindustrie in Dresden anzugliedern. 

Die Versammlung ernennt einen fünfgliedrigen 
Ausschuß, der mit der Organisation der Gruppe und 
ihres Arbeiıtsplanes betraut wird. 

Die Ergebnisse der Tätigkeit des Ausschusses 
sollen einer weiteren im Herbste dieses Jahres ein- 
zuberufenden Versammlung vorgetragen werden. 


Es sind mannigfache : 


Im Hin- 


Die Brennkraft- 


Das Papierfach im Reichswirtschaftsrat. 


Im vorläufigen Reichswirtschaftsrat wird — 
nach den Beschlüssen der Reichsarbeitsgemeinschaft 
für das Papierfach, der das Präsentationsrecht für 
je einen Arbeitgeber und einen Arbeitnehmer zu- 
stand — das Papierfach durch die Herren Direktor 
Hans Kraemer, Berlin (Arbeitgeber), und Gewerk- 
schaftssekretär Gustav Stühler, Hannover (Arbeit- 
nehmer), vertreten sein. 

* Außerdem werden dem Reichswirtschaftsrat 
noch zwei Arbeitnehmervertreter aus dem Papier- 
fach angehören, nämlich Lithograph Richard 
Andersen, Königsberg, und Buchbinder Karl 
Hemminger, Stuttgart. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 
3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hanover. 


t 
Dividende Name Kurte 
6 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin. 275 
.23 Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . . 240 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . . . 525 
o. .Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . 8 
25 Aschaffenburger a . . . 33 
10 Chromo . . eoa‘ a 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . ee ee 
— Karl Ernst & Co. . 2. 22.22.20 
10 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . — 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 308 
20 . Hasseröder Papierfabrik . . . . . 215 
10o .Ia .. 2, e 
30 Konicebeiger Zellstoffahrik . ro 
6 Kostheim Zellulose . . . ....... 202 
10 Leykam-Josefsthal Fapier . . . . — 
o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 153 


22 Peniger Patentpapierfabrik . : 

12 PreBspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
11 Reisholz Papier . . . 2 220202237 
15 Schles. Zellstoff- u. Papierfabrik . 265 
20 Simonjussche Zell-Fabriken. . . . — 


15 Varziner. Papierfabrik . . . . . . 260 
20 Verein. Bautzner Papierf. . . . . 238 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . . . . . 170 
15 Ver. Strohstoffabrik . . . . . . IQI 


14 Weißenborn, Papierfabrik . . n 
o Ver. Fabr. Phot. Pap., Genußsch.. . — 
15- Wintersche Fapierfabriken . . . . 220 
18 Zellstoffverein . . te u 240 
15 Zellstoffabrik Waldhof nn 2544 


MARKT-BERICHTE 


— . 


Der süddeutsche Papiermarkt. 
Die Marktlage läßt eine gewisse Flauheit erkennen. 


Dies ist nicht zu verwundern, denn einmal sind die 


gewaltigen Eindeckungen vollendet, die wegen der 
Reichstagswahlen durchgeführt worden sind, sodann 
haben die erheblichen Bestellungen des Auslandes 
mit der Verbesserung der Valuta nachgelassen, und 
endlich beherrscht die gesamte Geschäftswelt der 
Gedanke, daß nun alles billiger werden, nein, so- 
gleich fabelhaft im Preise stürzen müßte. Dabei 
stehen schon wieder Preiserhöhungen für Kohlen 
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vor der Tür, und mit weiteren Verknappungen der 
Belieferungen muß ganz sicher gerechnet werden, 
denn mit dem ı. Juni beginnen die vollen Liefe- 
rungen an den Verband, von denen die französische 
Presse mit offenbarer Genugtuung erhofft, daB diese 
der französisch-belgischen Industrie die schwarzen 
Diamanten in einem Umfange zuführen werden, daß 
sie vollen Betrieb aufrechtzuerhalten vermag, wäh- 
rend die deutschen Kessel ohne Feuer bleiben 


müssen. Es scheint nicht allgemein bekannt zu scin,.. 


was das bedeutet, daß die vollen Verbandslieferun- 
gen nunmehr durchgeführt werden müssen; leider 
wird dies die süddeutsche Industrie schwer genug 
empfinden, denn etwa neun bis zehn Fördertage in 
jedem Monat im rheinisch-westfälischen Industrie- 


gebiet gehen für Rechnung des Verbandes; was dann- 


übrigbleibt, kommt der deutschen Industrie zu. 
Unter diesen Verhältnissen wird die Papierindustrie 
nicht ın der Lage sein, ihre Erzeugung wesentlich 
zu vergrößern, was indessen die erste Voraussetzung 
sein müßte, wenn ernsthaft von einer Verbilligung 
des Papiers gesprochen werden soll. Es ist an und 
für sich nicht zu leugnen, daß die Papierpreise eine 
Höhe erreicht haben, die nach jeder Richtung hin 
unerwünscht ist; allein die Fabrikation ist außer- 
stande, hier eine Aenderung durchzuführen, solange 
die Roh- und Halbstoffmärkte noch derart unsicher 
und in der Hauptsache überspannt sind, als dies der 
Fall leider eben ist. Auf dem Rundholzmarkte hat 
sich allgemein ein erheblicher Preisabschlag voll- 
zogen; Papierholz indessen ist davon unberührt ge- 
blieben; wenigstens in der Mehrheit der Fälle ist 
von einem Rückgange der Freise nicht zu berichten. 
wohl aber von einem Rückgang des Angebots. Man 
hält zurück, und die Oberförstereien am allermeisten; 
sie haben sich derart an die hohen Papicrholzpreise: 
gewöhnt, daß sie ernsthaft den Standpunkt vertreten. 
das Holz lieber nicht schlagen zu lassen, als es zu 
weichenden’ Preisen zur Submission zu bringen. 
Kaum daß sich hier und da cine leise Senkung der 
Roh- und Halbstoffpreise bemerkbar macht, kommen 
auch sogleich die Arbeiter wieder mit erneuten Lohn- 
forderungen. Es mag ja richtig sein, daß sie bisher 
von den hohen Löhnen nichts hatten, weil die sofort 
nieder einsetzende Steigerung der Preise für Lebens- 
mittel und Bedarfsartikel sie zwang, wieder mehr 
auszugeben; allein endlich müssen diese T.ohnsteige- 
rungen aber doch ein Ende haben, wenn nicht über- 
haupt die Erzeugung der Güter an und für sich un- 
lohnend werden soll. In einem gewissen Maße ist 
dies schon jetzt der Fall; Luxuspapiere und An- 
sıchtskarten werden so gut wie gar nicht mehr her- 


gestellt, weil es sich nicht lohnt, denn die Verkaufs- 


möglichkeit ist zu beschränkt geworden, nachdem 
die Post den Dreißigpfennigtarif für die Postkarte 
- durchgesetzt hat. Achnlich liegen die Verhältnisse 
für Verpackungsmaterial: früher machte es nichts 
aus. wenn man zellstoffhaltige, feine Packpapiere ın 
rroBem Umfange verschenkte. denn die Verpackung 
wurde doch nie berechnet. Heute ist dies gar nicht 
mehr möglich, und dies alles beeinflußt die Industrie 
weit stärker, als man allgemein anzunehmen pflegt. 
Auf dem weiten Markte der holzschlifffreien Papiere 
herrscht große Ruhe und man kann sagen Verzagt- 
heit, denn es wird so gut wie nichts unternommen, 
weil man unter keinen Umständen jetzt Lager halten 
will. Holzpapiere haben nach wie vor ruhigen und 
festen Markt: die neuen Aufträge lassen aber gleich- 
falls Zurückhaltung erkennen. i 
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Die auswärtigen Märkte. 

‚In Schweden hält die starke Nachfrage nach 
allen Papiersorten an. Am gesuchtesten ist Zei- 
tungspapier. Auf diesem Markte spielen: die Ver- 
einigten Staaten die erste Rolle, wo der Verbrauch 
von Zeitungspapier ins Ungemessene steigt. Außer 
der eigenen ungeheuren Produktion verbrauchen die 
Amerikaner den größten Teil des kanadischen Ex- 
ports. Dennoch sind sie gezwungen, auch auf, dem 
skandinavischen Markte für andere Länder ,uner- 
schwingliche Preise zu bieten. So kam kürzlich 
ein Abschluß über 20000 t Zeitungspapier zu- 
‚stande zum Preise von 9 Penny für ı engl. Pfund 
fob schwedischer Exporthafen. Die englischen 
Papierfabriken ‚berechnen nur 6% bis 7 Penny pro 
Pfund. i 


Der Zellstoff- und Holzschliffmarkt ist außer- 
ordentlich fest. Abschlüsse über Sulfitzellstoff wer- 
den vorwiegend fër nächstjährige Lieferung getätigt. 
Käufer sind England und Frankreich. Interessant 
daß die Amerikaner nach vergeblichen Be- 
wühungen bei den amerikanischen und kanadischen 
Lieferanten wieder auf dem schwedischen Sulfit- 
markte..erschienen,. wo sie gleichfalls höhere Preise 
zählten als die in Trage kommenden Konkurrenten. 
Für diesjährige Lieferung an starkem und leicht 
bleichbarem :Sulfatstoff sind eine Anzahl Abschlüsse 
erfolgt. Auch die Vereinigten Staaten haben Ab- 
schlüsse für baldmöglichste Lieferung getätigt. 


‚England allein hat bisher Sulfatstoff für nächst- 


jährige Lieferung gekauft. Da bedeutende Ladungen 
feuchten Holzschliffs von Finnland, Norrland und 
Kanada in den letzten zwei Wochen in England und 
Frankreich eingetroffen sind, hat die Nachfrage auf 
dem schwedischen Markte in diesem Artikel etwas 
nacdhgelassen. 


In Norwegen ist der Markt für alle Zell- 
stoffe fest, obwohl ein gewisses Nachlassen der 
Nachfrage zu bemerken ist. Bedeutende Mengen sind 


. für die zweite Hälfte dieses Jahres und für 1921 
abgesetzt. l 


In England ist an einen Rückgang der Zell- 
stoffpreise vorerst nicht zu denken. Trotz bedeuten- 
der Zufuhren aus Kanada und Skandinavien ent- 
spricht das Angebot nicht der Nachfrage. Für Holz- 
schliff wird ein leichter Preisrückgang crwartet. 
Die Preise für Esparto bleiben hoch, und die Un- 
sicherheit in der gegenwärtigen Lage der spanischen 
Industrie läßt eine Mehrbelieferung vorläufig un- 
wahrscheinlich erscheinen. Die Preise für heimische 
Hadern sind fest, für ausländische Ware mit steigen- 
der Tendenz. Die Vorräte an Abfallpapieren sind 
gering, neue Abschlüsse selten, die Preise fest. 
Alaun wird im heimischen Handel mit 20 Pfd. Steril, 
im auswärtigen mit 22 bis 24 Pfd. Sterl. notiert. Die 
Preise für Aluminiumsulfat sind 14 bis 18 Pfd. Sterl.. 
für englische Schwefelblüte 32 Pfd. Sterl.. für sizi- 
lische 26 Ffd. Sterl. pro Tonne. 


In Frankreich. beträgt der Preis für Zei- 
tungspiapier, für das vor dem Kriege 13 Franken gc- 
zahlt wurden, jetzt 320 Franken pro 100 kg: es han- 
delt sich also um eine Preiserhöhung auf fast das 
"ünfundzwanzigfache. 


weiter 
Den zu er- 
steht man skep- 
tisch gegenüber. Auf dem New Yorker Zeitungs- 


Der amerikanische Markt leidet 
unter der FEisenbahntransportkrise. 
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papiermarkte war eine Erleichterung zu konstatieren, 


und die lange Zeit hindurch so feste Tendenz der 
Preise scheint hier vorübergehend erschüttert. Man 
führt diese Erscheinung auf die ın den Beschlüssen 
des Zeitungsverlegerkonvents vom letzten Monat 
vorbereiteten Maßnahmen der Verbraucher zurück. 
Die Preise für Buchdruckpapier bleiben fest mit 
einer merklichen Tendenz zu weiterer Steigerung. 
Starke Nachfrage besteht nach feineren Papieren, 
für die alle Beschlagnahmungen aufgehoben wurden. 
Die Preise auch für diesen Artikel sınd fest. Seiden- 
papier gelangt kaum auf den Markt und ist sogleich 
vergriffen; die Vorräte der Händler sind gering, die 
Preise fest. Die Pappenpreise zeigen steigende 
Tendenz. Auf dem Packpapiermarkt zeigen die 
Käufer Zurückhaltung ın der Hoffnung auf Preis- 
ıückgänge. Holzschliff ist weiterhin außerordent- 
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lich knapp, und selbst für die höchsten Preise 
(110 Dollar!) sind nur kleine Quantitäten erhält- 
lich. Auch die Zellstoffpreise zeigen noch immer 
steigende Tendenz. Auf dem Handelsmarkte macht 
sich nach Verbesserung der Transportverhältnissc 
eine steigende Nachfrage nach heimischer und 
fremder Ware geltend und damit ein leichtes An- 
ziehen der Preise. Die Nachfrage nach Abfallpapier 
hat im Mai stark zugenommen. Alaun gelangt nicht 
in genügender Menge auf den Markt; die Preise 
sind unverändert fest. Blanc fixe wird in New 
York zu 5 bis 5%2 Cent pro Pfund verkauft. Auch 
Kasein ist außerordentlich knapp. Aluminiumsulfat 
wird zu 2,50 bis 2,75 Cent (eisenfrei 3,75 bis 4 Cent) 
pro Pfund auf dem New-Yorker Markt abgesetzt. 
Für Harz betrug die Savannahnotierung 18 Dollar 
pro 28o Ib, | 


Zellstoffpreise am Weltmarkt. 


bleichtes 
Sulfit 


Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne Netto 
von 1016..Kild.,....5.us204 2 


Schweden fob Göteborg pro Tonne Netto 
von. 1016. Kilo... eu 


Schweden fobBottnischer Meerbusen p. Tonne 


” bleichb. 
Sulfit. 


Kr. 1150 
bis 1200 


— Kr. 1100 
bis 1200 | bis 950 


Trocken | Feuchter 
Holz- Holz- 
schliff schliff 


bleichb. 
Sulfat 


Sulfat 


Kr. 1000 
bis 1050 


Kr. 850 
bis 880 


bis 1050 


Kr. 925 = 


Netto von 1016 Kilo ..........2020... == Kr. 1050 | Kr. 850 | Kr. 850 | Kr.725 | Kr. 675 | Kr. 325 
bis 1100 | bis 900 | bis 900 | bis750 | bis 700 | bis 350 
England cif englischer Hafen pro Tonne.... 280 |260—62 |g50—55 | 250 £45 £ 39 | £19 
. Frankreich cif Rouen pro 100 Kilo....... Fr. 180 | .Fr. 160 | Fr.135 | Fr.ı25 | Fr. ııs Fr, 90 | Fr. 75 
bis 185 bis 165 | bis 140 | bis 135 | bis t20 | bis roo , bis 80 
Vereinigte Staaten pro 100 Pfund . ia | i | 
‚ausländische cif New York...... ae 87—7,50.| $5,50—6 '$ 4,85-5,15 — $4,25-4,50 ey = 
heimische Produktion fob Mühle ....... 95.85-6,25 $4,25-4,50 — — —_ z= | = 
Kanada pro Tonne. a a ee $125 $ 90—95 | $72—80 . = 895— 100 — — 


Der deutsche Holzmarkt. 


Die Besserung des Markkurses und andere Um- 
stäande haben den seit April hervorgerufenen Um- 
schwung auf dem Rohholzmarkt weiter verstärkt. 
In vielen Fällen war der Weltmarktpreis schon über- 
schritten, so daß mit der Besserung.der Mark nun- 
ınehr eine überaus starke Zurückhaltung beim An- 
kauf ’vorherrschte. Trotzdem kann von einer Ueber- 
produktion noch keine Rede sein. In der Sägeindu- 
strie ist es zu zeitweiligen Stockungen gekommen. 
Vielfach wird die Notwendigkeit von Betriebscein- 
stellungen befürchtet. Die Erzeugung von deut- 
schen Zellstoffen hat sıch ın letzter Zeit recht erheb- 
lich gesteigert, so daß vielleicht in absehbarer Zeit 
schon der ausländische Bedarf wieder aus cigener 
Erzeugung : gedeckt werden kann. Immerhin hat 
zurzeit noch das Reichswirtschaftsministerium die 
Einfuhr ausländischen Zellstoffes grundsätzlich wie- 
der zugelassen, der freilich außerordentlich hoch 
über deutscher Ware im Preise steht. r 


Der Chemikalienmarkt. 


Auch in den letzten Wochen hat sich nach der 
„Chem. Ztg.“ auf dem Chemikalienmarkt eine Kauf- 
lust noch nicht eingestellt. Die Angebote sind, wenn 
möglich, noch reichlicher geworden. Die Käufer sind 
nach wie vor mehr als zurückhaltend, während die 


Produktion infolge der stärkeren Kohlenbelieferung 
immer größer wird. Danach scheint in der nächsten 
Zeit eine Aenderung des Marktes kaum zu erwarten 
zu sein. 

Tonerdehydrat liegt unverändert mit etwa 700 
bis 740 M. für 100 kg. Alaun war zu 4 M. das Kilo- 
gramm angeboten. Schwefelsaure Tonerde war zu 
2 M. das Kilogramm, Salmiakgeist zu 250 M. für 
100 kg schr reichlich zu haben. 


Antichlor war zu 9 M. das Kilogramm zu haben. 
Schwefelnatrium, kristallisiert, notierte ıı bis 12 M. 
das Kilogramm, konzentrierte Ware, 60/62proz., 
wurde mit 17 bis 18 M. das Kilogramm bezahlt. 
Wasserstoffsuperoxyd, 30proz., notierte 24 M. das 
Kilogramm. Wasserglas, stückig, notierte 300 M. für 
100 kg, flüssige Ware war zu 170 M. für 100 kg 
gefragt. 


Die Lage des österreichischen Papierbindfaden- 
marktes. 


Vor ciniger Zeit wurde, nach einer Mitteilung 
des Vizepräsidenten des österreichischen Fapier- 
bindfadenverbandes in der Wiener „Papier- und 
Schreibwarenzeitung“, der österreichische Papier- 


 bindfadenverband aufgelöst. Diese Organisation war 


seinerzeit als Schutzaktion für die Besitzer von 


popoe T u E A E NE NE ES S —— u 9,2 
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Papierbindfaden gedacht, weiche nach dem Umsturz 
über größere Vorräte verfügten und diese auch mit 
Verlust nicht an den Mann bringen konnten. 

Der größte Abnehmer, die.ehemalige Heeresver- 
waltung, war in Liquidation getreten und konnte die 
bestellten Quantitäten nicht mehr übernehmen. 
Spinnpapier war auf den Preis von etwa 4 Kronen 
per Kilogramm gesunken, und Papierbindfaden 
waren kaum zum Selbstkostenpreise loszuschlagen. 
Damals wurde der Papierbindfadenverband ge- 
gründet, welcher die Bewirtschaftung der bestehen- 
den Vorräte zu besorgen hatte. 

Durch die Absperrung des österreichischen 
Staates vom Auslande und Neuauslande wurde es 
unmöglich, Hanf in größeren (Juantitäten einzu- 
führen, und die seitens des Staatsamtes.bewilligten 
Kontingente ermöglichten es nicht, Hanfibindfaden 
zu einem halbwegs arnchmbaren Preis auszubieten. 


Es blieb somit nichts anderes übrig, als wieder auf 


den im Krieg eingeführten Papierbindfaden zurück- 
zukommen, und die Nachfrage nach diesem Artikel 
setzte neuerlich ein. . l 

Die während der Valutabaisse anwesenden aus- 
ländischen Ausverkäufer stürzten sich auch auf 
diesen Artikel, und wir erlebten die Sensation, daB 
Papierbindfaden ein sehr begehrter Exportartikel 
wurde und in Ländern, welche es bisher nicht nötig 
hatten, zu diesem mehr minderguten Ersatzmittc] 
zu greifen, eingeführt und mit bestem Erfolg ver- 
wendet wurde. 

Was war logischer, als daß die Preise, insbeson- 
dere für den Export, ganz unglaublich stiegen und 
‚der Artikel heute in Deutschösterreich in nennens- 


werten Quantitätfn kaum zu haben ist, und trotz- 


dem ergibt sich die Utopie, daB heute das fertige 
Produkt noch billiger zu stehen kommt als das Roh- 
produkt, denn Fapierbindfaden und Papierstoffc, ins- 
besondere aber Fapiergarn sind billiger erhältlich als 
dass vom Markte gänzlich verschwundene Spinn- 
papier, für welches heute gerne 30 d.-6. Kronen be- 
zahlt werden. So findet langsam cin Ausverkauf der 


noch bestehenden Papierbindfadenvorräte statt, und 


es ist nicht abzuschen, wie hoch die neuen Erzeug- 
nisse zu veranschlagen sein werden. 
Wenn man die teuren Papier- und Kohlenpreise, 
den gewaltig gestiegenen Arbeitslohn und die Tages- 
preise, für Paraffin usw. in Betracht zieht, so wird 
man mit einem Preise von 12 tschechischen Kronen 
rechnen müssen, welcher ungefähr einem Preis von 
40 d.-ö. Kronen, ab tschechischer - Fabrik, ohne 
Fracht- und Zollspesen entspricht; aber daran zu 
denken, daß Deutschösterreich selbst Papierbind- 
faden erzeugen wird, ist bei den heutigen Fabrika- 
tionsverhältnissen,. wo die Fabriken mit Aufträgen 
überhäuft sind, in absehbarer Zeit kaum möglich. 


Ten ne nn 


VERMISCHTES 


Generalversammlungen. : 


Feldmühle Papier- und Zellstoffwerke A.-G. in 
Berlin. Die ao. G.-V. hatte sich mit ‘dem Antrage 
auf Erhöhung des Grundkapitals um 2 auf 17: Mill. M. 
durch Ausgabe von 6proz. Vorzugsaktien mit fünf- 
fachem Stimmrecht zu beschäftigen. Zur Begrün- 
dung führte das Vorstandsmitglied Rechtsanwalt 
Brust aus, daß: Bestrebungen im Gange sind, einen 
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großen oder den größten Teil des Aktienkapitals ın 
einer Hand zu vereinigen, und gewisse Anzeichen 
sprechen dafür, daß an diesem Vorgehen das Aus- 
land beteiligt ist. Das Aufsichtsratsmitglied Unter- 
staatssekretär a. D. Dr. Tocpffer machter ferner Mit- 
teilung davon, daß verschiedene Reflektanten wegen 
Uebernahme des gesamten Aktienkapitals an die Ver- 
waltung herangetreten seien. Diese habe sich aber 
entschlossen, diesen Angeboten nicht näherzutreten, 


‚ da keine Vorteile für die Aktionäre dabei heraus- 


schauten. Auch anderen Angeboten, die auf Ueber- 
nahme eines großen Teils des Kapitals hinausliefen, 
sei man nicht nähergetreten. Die G.-V., in der 
25 Aktionäre mit einem Kapital von 8428000 M. ver- 
treten waren, genehmigte mit 7575 gegen 853 Stim- 
men die beantragte Kapitalserhöhung. Die neuen 
Aktien, die nach Verhältnis der Einzahlung vom 
ı. Januar 1920 ab an der Dividende teilnehmen, wer- 
den zu 105 Froz. zuzüglich 6 Proz. Stückzinsen ab 
I. Januar 1920 begeben und vorerst mit 25 Proz. cin- 
gezahlt. Es bleibt dem Aufsichtsrat und Vorstand 
überlassen, die Personen zu bestimmen, denen die 
Aktien übergeben werden. Der Vorstand teilte 
weiter mit, daB der Käufer der Fabrik in Kosel den 
größten Teil seiner Verpflichtungen erfüllt hat, so- 
weit er vertraglich dazu gezwungen war. 


Geschäftsnachrichten. . 


Bremen. Neu eingetragen: Bremer Papierroh- 
stoff-Gesellschaft M. Wellbrock & Söhne. Offene 
Handelsgesellschaft, begonnen am ı. Mai 192m Ge- 
sellschafter sind die hiesigen Kaufleute ' Martin 
Wellbrock, Gevert Martin Wellbrock und Hermann 
Wellbrock. 


Goldbach. Eine außerordentliche Generalver- 
sammlung der Bunt- und Luxuspapier-Fabrik Gold- 


"bach findet am 24. Juni in Dresden statt. 


Dresden. Protalbin-Werke A.-G. Im Berichts- 
jahre 1919 mußte die Gesellschaft die Fabrikation 
in Wien vollständig ruhen lassen. Der dort erzielte 
Gewinn in Höhe von 37 060 Kr. stammt lediglich aus 
Handel mit Papierwaren fremder Herkunft. Wenn 
trotz dieses Gewinnes das gemeinschaftliche Bilanz- 
und Gewinn- und Verlustkanto einen . Verlust von 
71818 M. (355 M. Reingewinn) aufweist, so ist die 
Ursache darin zu suchen, daß. die Bewertung. der 
Wiener Aktiven unter den ungünstigen Kursverhält- 
nissen der Krone litt. Zu der Bilanz ist zu be- 
merken, daß das Effektenkonto Dresden (183615 
Mark) einen Rückgang von rund 60000 M. aufweist, 
da die Gesellschaft für diesen Betrag Papiere ver- 
kaufte, um einen alten Kreditorenposten ausgleichen 
zu können. Erstmalig erscheint in der gemeinsamen 
Bilanz das Erneuerungskonto Wien in Höhe von 
10000 Kr!’ Es ist bestimmt für in Wien auszu- 
führende Reparaturen. Aufgelöst wurde das im Vor- 
jahre in der Bilanz erscheinende Korto Rückstellung 
für Valutaverluste in Höhe von: 33000 M. Auf Ge- 
winn- und Verlustkonto wurden außer den regel- 
mäßigen Abschreibungen und Kursverlusten ‚auf 
Dresdner Eiffektenbestand auf dem Effektenkonto 
Wien eine ıoprozent. Abschreibung in Höhe von 
2940 M. vorgenommen. 

Triberg. Das Stammkapital der Firma Tschira 
& Co. G. m. b. H., Holzstoffabrik in Hornberg, 
wurde auf 140000 M. erhöht. 

Hagen. Westf. Die Papierfabrik Kabel G. m. 
b.. H. erhöhte das Stammkapital um 600 000 M. auf 
t 800 000 M. 


Fulda. Neu eingetragen ist Zellittabrik G. m. 
b. H. Gegenstand des Unternehmens ıst die Her- 
stellung, der Ankauf, die Weiterverarbeitung und 
der Verkauf von Zellstofien, daraus hergestellten und 
verwandten Fabrikaten. Die Gesellschaft ıst be- 
rechtigt, sich an ähnlichen und Textilunter- 
nehmungen aller Art zu beteiligen. 


Aktionären. zu 550 Kr. angeboten. 
Aktien entfällt eine neue Aktie. 


. genannte 


- liefert 


 Esparto) 
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Das Stammkapital beträgt 300000 M. Ge- 
schäftsführer ist der Fabrikdirektör Gustav Dux in 
Fulda. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Prag. Die Prager Papierfabriks-A.-G. schreitet 
nunmehr an die teilweise Durchführung der in der 
außerordentlichen Generalversammlung vom ı. De- 
zember v. J. beschlossenen Kapitalserhöhung von 
3% auf 5 Millionen. Kronen. Es werden zunächst 


3500 neue Aktien zu 200 Kr., das sind insgesamt 


700000 Kr. Nominale, begeben und den alten 
Auf je fünf alte 
Das Bezugsrecht ist 
ın der Zeit vom 31. Mai bis 8. Juni bei der Böh- 
mischen Eskomptebank-Kreditanstalt in Prag aus- 


zuüben. 


Wien. Der frühere Generaldirektor der Elbe- 
mühi, Ernst Prinzhorn, wurde zum Generaldirektor 
der Leykam-Josetsthal-Papierfabriks-A.-G. ernannt. 

Elbemühlen-Papierfabrik und Verlags-A.-G. 
Die Gesellschaft erhöht ihr Aktienkapital von 5,4 auf 
10 Mill. Kr., die ihr gehörende Oesterreichische A.-G. 
für Papierindustrie von 0,6 auf 5 Mill. Kr. Die letzt- 
Gesellschaft übernimmt die ın der 
Tschecho-Slowakei liegenden Fabriken der Elb- 


mühle, die von der Neusiedler Papierfabrik A.-G. ` 


betrieben werden sollen. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Handelswert der Palmettoblätter. 


Der 


in 


Marokko außerordentlich häufig vorkommende Pal- 


mettobaum besitzt nach „Journal of the Society of 
chemical Industry“ beträchtlichen Handelswert. Er 
Faser, Papiermasse, Tannin, Gallussäure, 
Alkohol, Brennstoff und Viehfutter. Die unter dem 
Namen „Fflanzenhaar" bekannte Faser wird als Er- 
satz für Esparto in der Bastfabrikation und für das 
teuere amerikanische Sisal zu Tauen und Säcken be- 
nutzt. Palmettoblätter: lassen sich für die Fabri- 
kation einer Papiermasse verwenden, die leichter als 
I:sparto hergestellt werden kann und trotzdem nur 
die Hälfte Soda zu seiner Herstellung gebraucht. 
Die geringe Ausbeute (28 Proz. statt 40 Proz. bei 
wird durch den niedrigen Preis bei Pal- 
metto und die Wirtschaftlichkeit in der Produktion 
ansgeglichen. Die Papiermasse ist leicht bleichbar, 


‘geschmeidig und faserig. Sie läßt sich in sehr dünne 


Schichten zu einem guten Qualitätspapier ausgießen, 
das dem Espartopapier gleichwertig, wenn nicht 
überlegen sein soll. Vor dem Kriege wurden 50000 
bis 60000 To. Papiermasse aus Algerien ausgeführt. 


Japanische Zellstofferzeugung. 

Wie wir bereits kurz berichteten, hat sich in 
Japan eine Gesellschaft für die Fabrikation von Zell- 
stoff aus Seetang mit einem Kapital von 2 Mill. Yen 
gebildet.. Hierzu erfähren wir aus dem „Board of 
Trade Journal“ folgendes: Der jährliche Verbrauch 
des Landes an Zellstoff für die Papierfabrikation - 
beträgt annähernd’ 300000 To. Als Ausgangs-. 
material für die Zellstofferzeugung dient, neben dem 
Papiermaulbeerbaum (mitsumata), Hanf, Reisstroh 
usw., vor allem Holz. Holzzellstoff wird 'gegen- 
wärtig im Hokkaido und auf Karafuto hergestellt. 
Gegenüber dem Holz, das erst in einigen Dutzend 
Jahren wieder durch Nachwuchs ersetzt wird, ist der 
Seetang, den man in unerschöpflicher Menge an 
der ganzen Küste antrifft, 4 bis 5 Monate nach dem 


Schnitt so weit gewachsen, daB eine neue Sammlung 


vorgenommen werden kann. Das von der Gesell- 
schaft aus dem Seetang hergestellte Produkt ist mit 
dem Namen „Ajiımo“ geschützt. Im folgenden sind 


die Herstellungskosten von Zellstoff nach den ver- 


schiedenen Verfahren vergleichsweise zusammen- 
gestellt: Sulfitzellstoff 10,4 Yen, zerkleinerter japa- 
nischer Holzstoff als Ausgangsmaterial für Zei- 
tungspapier 6,5 Yen, „Ajimo“-Zellstoff 4,8 Yen, 


durchschnittlicher Marktpreis für inländischen Zell- 
stoff (Karafuto) 14,5 Yen, durchschnittlicher Markt- 
preis für eingeführten Zellstoff 20,0 Yen, vermut- 
licher 

8,5 Yen. 


Verkaufspreis von „Ajımo“-Zellstoff 


Sind Ihnen meine erfillaffigen 
PBapiermefler 
Querfchneidemefler 
Seller- u. Zirfelmeiler 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Remschöld-Hasten. 


mo~ 


Schumanns 


|Molzkocher 


Zeitzer Dampfkesselj abrik. Apparate-Bananstalt „Schumann | 


>E 
Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem | 
Kupfer- | 
Schutzmantel. | 


Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindung- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 


Dampfkessel, Dampfüberhitzer. Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 
En a A an ne a 


a 
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Fabrikbrand.. Am 8. Mai 1920 ist in der Holz- 
schleiferei und Pappenfabrik P.-Sommeregger & F. 
Klaus in Sachsenburg ein Brand ausgebrochen, der 
die ganze” Anlage, einschließlich Maschinen und 
Pappenvorräte, einäschertee Der Schaden 
3000000 Kr. betragen. 


Herabsetzung des _ Hadernausfuhrzolles in 
Oesterreich. Mit Vollzugsanweisung fler Staats- 


ämter für Finanzen, für Handel und Gewerbe, In- 


dustrie und Bauten und für Land- und Volkswirt- 


schaft vom 23. April 1920 wurde der Hadernaus- ' 


iuhrzöll, Nr. 658 das Zolltarifes, von 9,60 Kr. pro 
100 kg auf 2 Kr. herabgesetzt. 


Leimpreise April— Juni 1920. Die Bezugsver- 
einigung des deutschen Holzgewerbes Berlin teilt 
mit: Im Einvernehmen mit dem Reichswirtschafts- 
Ministerium sind die Verbraucherpreise für tierische 
Leime einschließlich der Händlerzuschläge fest- 
gesetzt worden: bei Lieferung auf Bezugschein oder 
dessen Kontrollabschnitt: für Mengen über 3000 kg: 
Knochenleim 22,75 M., Lederleim 31,25 M. ze ı kg, 


für Mengen von 3000—150 kg: Knochenleim 24,— M., 


 Lederleim 32,50 M. je ı kg; für Mengen unter 150 kg: 
Knochenleim 22,75 M., Lederleim 31,25 M. je ı kg, 
Die Preise für’ Hasenleim sind dieselben wie für 
Lederleim. 

Die im vorigen Versorgungs-Abschnitt errichtete 
Ausgleichskasse wird diesmal zur Senkung der Leim- 
preise herangezogen. Die Händlerzuschläge mußten 
jedoch um die Hälfte erhöht werden, Diese be- 
tragen somit: für Mengen über 3000 kg 1,25 M.: 
je ı kg, für Mengen von 3000—150 kg 2,50 M. je 
ı kg, für Mengen unter 150 kg 3,— M. je ı kg. 


Todesfall. Der Präsident des Schweizer Bank- 
vereins Oberst Alfons Simonius-Blumer ist gestern 
an einem Herzschlag gestorben. Präsident Simonius 
war eine der hervorragendsten Persönlichkeiten des 
Schweizer Geschäftslebens.. Er begründete die 
großen Simonius- Zellulosefabriken in Deutschland 
und hat, auch in Bosnien im Rahmen der Steinbeiß- 
Gesellschaften : große . Zellulosefabriken gebaut. 
Simonius war einer der wenigen Ueberlebenden aus 
der Schiffskatastrophe der „Titanic“. Er litt be- 
reits seit mehreren Jahren an einem Herzleiden, 
welches durch die Aufregung des Krieges sehr ge- 


"steigert wurde, weil er bemüht war, die peinlichste . 


Neutralität zu wahren, und hierbei oft Schwierig- 
keiten begegnete. 


40 jähriges Arbeitsjubiläum. Auf eine anume 
brochene Arbeitstätigkeit von 40 Jahren in der Fer- 


soll | 


“und Talkum, geordnet. 


gamentpapierfabrik von R. Rube & Co. kain am 
28. Mai d. Js. der Papierschneider Fritz Bindseil 
zurückblicken. 


BUCHERSCHAU 


Heinrich Rosenberg: Sammlung ‘von Vorschriften 
über die Verwendung von Asbestpulver und von 
Talkum. 


Der Verfasser hat mit Be Sammeleifer ein 
umfangreiches Material zusammengetragen und 
unter drei Kapitel: «Fundstätten von Talkum, Asbest 
An dieser Stelle interessiert 
besonders die Verwendung von Talkum in der Pa- 
pierfabrikation (S. 267—284), wobei auch seiner Ver- 
wendung in der Papier-Textilindustrie gedacht wird. 


Da die Vorschriften zum größten Teil aus der Pa- 


pierfachliteratur entnommen sind und das Buch im ' 
ganzen, wie der Titel vermuten läßt, wohl nicht den 
Anspruch macht, ın allen Teilen streng wissenschaft- 
lich zu sein, so möge dieser Hinweis genügen. 
Hinsichtlich der Form ließen sich in einer Neu- 
auflage -` vielleicht einige Mängel beseitigen. Beim 
Aufschlagen des Buches vermißt man leider ein 
Inhaltsverzeichnis. Die Quellenangaben wären zur 


' besseren Orientierung als Fußnoten zu setzen, wo- 


durch.der Stoff bedeutend an Uebersichtlichkeit ge- 
winnen würde. Dann aber müssen in einem deut- 
schen Werk, das vorwiegend für Laien bestimmt 
ist, 25 Seiten englischer, französischer, spanischer 
und italienischer Text ausgemerzt werden bzw. 
übersetzt werden. Ganz unverständlich ist es, warum 
der Verfasser seine eigene Arbeit über die Geschichte 
des Talkums in italienischer Sprache aufnimmt. 
Wird weiterhin noch die neuere Literatur ge- 
nügend berücksichtigt, so wird die sonst mit viel 
Liebe geschaffene „Sammlung“ ihren Zweck voll 
erfüllen. Stöckigt. 


Beilagenhinweis. 

Diesem Heft ‘liegt ein Prospekt der Firma 
Fränkel & Viebahn, Leipzig-Kleinzschocher, über den 
„Regulier-Muldenrost“ bei, den wir der besonderen 
Beachtung unserer Leser empfehlen. 


Zur sofortigen Lieferung habe abzugeben 


WOO Am Papierhalt 


geschält und sauber entästet. Sofortige 
Angebote an 


Franz Kallenbach, Soltau i. Han. 
TeL: 32 Holz und Torf en gros Tel.: 32 
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Umsonst 


erhalten Sie durch 
unser Blatt Auskünfte 
über Bezugsquellen 
für alle Bedartsartikel 
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Gleichstrom- 
Turbo-Dynamo 


soo KW — 2100 Touren — 40/460 Volt za 
(Erbauer: B 


noch wenig gebraucht, wie neu, infolge ae | 


Brown, overi o.) 


des Werkes zu verkaufen. 


Kaufangebote baldgefl. erbeten 
Besichtigung: gern gestattet 


Elektrizitätswerk Eliefeld / Vogtland 
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Holländer- Einzelantrieb sichert 77° 
pationelle Mahlung an Hand eines 77. 
Leistungszoder StromzZeigers: 7? : 
Einfachste Aufstellung und Ins 2 
betriebsetzung - Ein Handgriff 7 
zum Anlassen oderStillsetzen 
Daher 3 
betriebssichere Bedienung auch % 
durch ungeschuites Personal 2. 
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Häcksel-Schneide-Maschinen 


für den 


Gross-Betrieb 
| sowie 

a Reinigungs-, Sortier- 
Au u. Transport-Anlagen 


bauen 


AARE Bein 
an gd 


ERNST  GRUMBACH & & SOHN - FREIBERG IN N SACHSEN 
"ea a k ee ea 


Zu verkaufen: Sofort greifbar ab Mannheim 


Ungebrauchte schmiedeeiserne Röhren 


in normalen Herstellungslängen, und zwar: 


Siederöhren schwarz: 


te HT ff ren 


Lichter | Äußerer | etwa | per Meter || Lichter | Äußerer | etwa  |per Meter Lichter Äußerer | etwa | per Meter 
es. DREI, Meier Mk. Dam ai Maker Mk. ag ERST: Meter Mk. 
33,5 | 38 17 | 26,50 94,5| 102 1000 | 80,— || 156 165 | 650 | 137,50 
40 44,5 16 i ogn 100,5| 108 800 | 89,— 169 178 300 | 154,50 
495 | 54 ie I. Si 1065| 114 1000 94,— || 180 191 47 '|:204,— 
515 | 57 800 | 35,20 119 127 250 |" 97— || 192 203 89 | 220,— 
57,5 |. 63,5 | 3000 | 41,50 125 133 1888 98,50 || 203 216 10 :| 226,— 
64 70 1000 | 45,— || .131 140 1000 | 113,50 || 216 229 49 | 229,— 
70. 76 .|' 1500 | 48,50 137 146 75 | 124,— || 241 254 it Ta 
88,5 | 95 182 | 66,— 143 152 350 | 131,— || 290 | 305 5 | 394,— 
| 150 | 159 509 | 132 -- | 
Siederöhren verzinkt: Gas-Gewinderöhren, schwarz 
ee normalwandig: 


Durchm. 
mm 


per Meter . etwa per Meter 


Meter Mk. 7 Meier Mk. 


Gefällige Bestellungen — auch auf Teilmengen — unter P. F. 7743 an die Expedition ds. Bl, sofort erbeten 
Zwischenverkauf und Zahlungsbedingungen vorbehalten 


BL Led. el el 10 


300 Waggons 


fi gem. Leichtspat (Lenzin) 


er e DE: E E ferbar 


PEE T N DR MAX DÖRING 


Niedersachswerfen (Harz) 
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Kleine Mitteilungen. 


Treibriemenprüfung. Die erste 
Prüfung erstreckt sich auf die 
Flachlage; zu diesem Zweck wird 
er auf dem’ Boden. flachgelegt. 
Zeigt er dabei cinc übermäßige 
Krümmung, so wird er auch auf 
der Scheibe nicht gerade laufen. 
Um die Oberfläche des Riemens 
zu prüfen, benutzt man vorteil- 
haft ein Gestell mit zwe dreh- 
baren Scheiben, bestehend aus 
einem Dorn mit seitlich abnehm- 
baren Scheiben. Die Riemenrolle 
wird auf die eine Scheibe gelegt, 
` das zugängliche Riemenende ab- 
gerollt und am Dorn der anderen 
Scheibe befestigt. Das erste 
Augenmerk bei dem Abrollen des 
Riemens ıst auf Aushöhlungen, 
Messerschnitte und weiche Stellen 
zu richten. Hierbei sitzt der Prü- 
fer auf einem Stuhl, der zwischen 
die beiden :Rollen gestellt wird. 
Der Riemen läuft ın Brusthöhe 
an dem sitzenden Früfer vorbei. 

Der Riemen soll eine gleich- 
mäßige Stärke aufweisen. Dies 
ist besonders für schnellaufende 
Maschinen wichtig. In der Stärke 
sind Abweichungen bis etwa 
4 mm zulässig; größere Unter- 
schiede müssen durch Egalisieren 
behoben werden. Zur Messung 
der Riemenstärke während des 
Abrollens. verwendet man ein ge- 
eignetes Mikrometer. Riemen mit 


heller Farbe und glatter Ober- 


fläche sollen verworfen werden, 
Risse dürfen nicht vorkommen, 
wenn man den Riemen .um einen 
etwa 15 mm dicken. Stab biegt, 


wobei die Narbenseite des Rie- I 
©. nens nach außen zu liegen 


. kommt. Biegt man den Riemen 
in entgegengescetztem Sinne um 
den Stab, also mit der’ Narben- 
seite nach innen, so wird seint 
Oberfläche runzlig, in anderen 
Fällen weist sie röhrenartige Gc- 
bilde auf, die ein Zeichen dafür 
sind. daß der Riemen nicht nur 
aus den Teilen der Haut, die da- 
für eigentlich allein zur Verwe 

dung kommen sollen, . besteht. 
Um dies zu untersuchen, empfiehlt: 
es sich noch, die Länge der ev 

zelnen Stücke, aus denen der Ric- 
men zusammengesetzt ist, zu bc- 
stimmen, also die Entfernung der 
Kittstellen zu messen! Sind die 


Riemenstücke länger als 1,40 ın, . 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aterart &sglchete Genaufgkeit! 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 
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Sulfitlauge 


kalk- und eisenfrei, ca. 35° Bé eingedickt, laufend ladungsweise gesucht. 
Bemusterte Angebote an 


Gebler & Co., Chem. Fabrik, 
-` Coswig i. Sa. 


I a braune Lederpappen 


Stärke 30—90 per Ztr. 


la graue Pappen 
Stärke 20-100 per Ztr. 
sofort preiswert zu verkaufen. Offert. unt. P. F. 7739 a. d. Exp. d. BI. 
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Dr. jur. Fit Tänzler u. Dipking: Kurt Sorge 


9, BAND: 
In einigen Tagen erscheint: 


Praktische Handhabung des 
10 °,.1g. Lohn-(Gehalts-)Abzugs 


Steuerkarten — Steuermarken 
~  (Entwertungs» und Bescheinigungswesen) 
oder Listensystem 
(Ueberweisungsverfahren) 
mit Einführung, Erläuterungen, Mustern, Buchführungs» 
schema und Sachregister 


von Dr. A. SCHLOSSER 
Leiter der Steuerabteilung der Reichstreuhandgesellschaft 
Zentralverwaltung Berlin 


. Etwa 60 Seiten 
. Preis etwa M.5.— u.den ortsüblichen er: 
Als Leiter von der Zentral,Steuerabteilung der anz Deutschland 
verzweigten  Reichstreuh llschaft, deren er te und Arbeiter 
nach vielen Tausenden zählen, war der Verfasser in der Lage, die 


die Arbeitgeber richtigen Gesichtspunkte sachgemäß zu behandeln und 
der Praxis eine vorzügliche Handhabe zu bieten. 


Zu beziehen durch OTTO ELSNER Verlag, Berlin S42 


Deutsche 
Abwasser-Reinigungs-Ges m.bH. 


n T| Kläranlagen 


plan geschliffen 


ewährleisten grösst- 


Drahianschrift: Clou Remscheld. Fernsprecher 548. 
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so rührt das Leder aus einer 
Stelle der Haut her, die für die 


Riemenherstellung ungeeignet ist; 


eine Länge von weniger als 
1,20 m läßt wieder auf die Haut 
eines kleinen Tieres schließen, 
und von solchen ist das Leder ın 
der Rege! minderwertig. . 

' Um die Zugfestigkeit des 
Treibriemenleders festzustellen, 
spannt man einen Streifen in einer 


Zerreißmaschine und mißt Deh-. 


nung und Belastung. Hohe Zug- 
festigkeit und geringe Dehnung 
deuten auf brauchbares Material; 
brüchige Riemen haben eine ge 
ringe Zugfestigkeit und wenig 
Dehnung. -Ein Treibriemen soll 
auch schmiegsam sein. Dies wird 
untersucht, indem man das Rie 
menstück auf einen keilförmigen 
Holzblock hängt und es beider- 
‚seits mit Gewichten so lange be- 
lastet. bis der Riemen sich an die 
Sciten des Keiles schließend an- 
legt. Je höher die Belastung ge- 
nommen werden mußte, desto 
weniger schmiegsam ist der Rie- 
men zu nennen. - 

Die Kittstellen: des Riemens 
sind auf sachgemäße Ausführung 
zu prüien. Ein Bruch kann jedoch 
außer auf fehlerhafte Verbindung 
auch noch auf "schlechte Be- 
schaffenheit des Klebstoffes und 
auf schlechtes Leder an dieser 
Stelle zurückzuführen sein. Es 
ist ja bekannt, daß die Festig- 
keit des Riemenmaterials nicht 
über die ganze Länge des Riemen: 
dieselbe ist, auch wenn das Ma 
terial nur aus den für die Riemen- 
herstellung zulässigen Teilen der 
Haut entnommen wurde. 

Die Oberkläche der Riemen 
ist infolge ihrer Behandlung mit 
Oel dunkelbraun und fettig. Der 
Treibriemen soll jedoch nicht 
mehr als ı5 Proz. enthalten, eine 
Zahl, die durch die Extraktions- 
probe mittels Benzins festgestellt 
“wird. Auch soll darauf geachtet 
werden, daß die Riemen nicht mı 
Fremdkörpern : künstlich be- 
schwert werden. Die Prüfung 
auf Säuren mineralischer Natur 


sollte .ebenfalls night unterlassen 
werden, da durch einen Säure-. 


gehalt von mehr als ı Proz. deı 
Riemen sicher und rasch zerstör\ 
wird. („Ind. Menagement.‘) 


Zusammenkunft der ameri- 
kanischen Cost Association in 
Cleveland. In Cleveland fand eine 
Zusammenkunft der Cost Associa- 
tion für die Papierindustrie statt, 
in der fast alle größeren Papier- 
fabriken vertreten waren und in 
‘der es zu einer angeregten Aus- 
sprache über die Probleme der 
modernen Kalkulation kam. . 


Beteiligung der Arbeiterschaft 


an einem Unternehmen der eng- 
lischen Papierindustrie. Die Firma 
Peter Dixon und Sohn hat ihren 
Arbeitern den Vorschlag gemacht. 
bei ihnen für das Betriebskapita! 


Neu- und Umbauten: etuna von Montagen 


Co e BEE EBEN EEE NEE 
A. M. Wisniewsky, Ingenieur, Düsseldorf, Herzogsir. 91 


Brackwede Asest£. 


Streichereien! Tapeten, Buntpapierfabriken ! Fabriken für photogr. Papiere u. Films! 
- Fabriken zur Herstellung von Wellpappe, Kugel- und Kreppapieren und dergl. 


aF- Eigene zwöltjährige Erfahrung im in- und Auslande ug 
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© Tenax 
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Vertretung 


leistungsfähiger. Papierfabrik’ 


für Berlin 


von gut eingeführtem Fachmann 


Offerten unter P. F. 7742 iñ die Expedition dieses Blattes erbeten 
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des . Unternehmens Anleihen zu 


machen, die mit 8 Proz. verzinst. 


werden sollen. Die Arbeiterschaft 
ıst bereit, auf das günstige und 
nachahmenswerte Anerbieten ein- 
zugehen. 


' 


Gewichte von Treibriemen. 
Vor dem Kriege war es allgemein 
üblich, Treibriemen nicht nach 
Gewicht, sondern nach den von 
Fall zu Fall in Betracht kommen- 
den Längen, Breiten und Stärken 
zu bestellen und zu berechnen, 
wobei eine Länge von ı m als 
Einheit gesetzt wurde. Während 
des Krieges schrieb die Riemen- 
Freigabe-Stelle bei Lederriemen 
Berechnung in Kilogramm vor, 
um eine einzige jederzeit leicht 
nachprüfbare Ziffer zu erhalten, 
für die die Richtpreise. festgesetzt 


wurden. Es war das unbedenk- 


lich, weil das Leder dem einzelnen 
Hersteller zugeteilt, nicht: von 
ıhm ausgesucht wurde. Aber auch 
die Riemen-Freigabe-Stelle hat 
gegen den Schluß ihrer Tätigkeit 
Vorschriften getroffen, welche die 
Brücke zur alten Maßberechnung 
schlagen. Immerhin ist die Be- 
rechnung nach Gewicht mit einer 
einzigen Ziffer je Kilogramm so 
einfach, daß auch heute noch die 
Verbandspreise nach Gewicht 
festgesetzt werden. Bei Textil- 
riemen, Zellstoffriemen ü. Draht“, 
Holz- und Pappgliederriemen ist 
stets nach Maß bestellt und be- 
rechnet worden. 

Aus mancherlei Gründen, wie 
Berechnung der Frachten, Beach- 
tung des Druckes, den Treib- 
riemen auf Grund ihres Gewichtes 
auf die getriebenen Scheiben und 


ırre Lager ausüben usw., ist aber: 


doch die Kenntnis ihres Gewichtes 
von erheblicher praktischer Be- 
deutung. Die nachstehenden An- 
gaben dürften daher von allge- 
meinem Interesse sein. 
š Š Š > . 

Ein Treibriemen von 0,1 qm 
Fläche, d. h. von ı m Länge bei 
100 mm Breite wiegt: 


Lederriemen bei 5 mm Stärke 
0,5 kg, Lederriemen, doppelt, 8 mm 
0,8 kg, Baumwollriemen, dicht ge- 
webt, 7—8 mm 0,75 kg, Haar- 
riemen, roh, normalstark, 0,6 kg, 
Haarriemen, getränkt, normal- 
stark 0,75 kg, Gummiriemen, drei 
Lagen ohne Deckplatte, 0,38 kg, 
Gummiriemen, drei Lagen mit 
Deckplatte, 0,7 kg, Balatariemen, 
drei Lagen, 0,38 kg, Mischstoff- 
riemen (Zellstoff-Flachs, imprä- 
gniert) 7—8 mm 0,9 kg, Zellstoff- 
riemen, roh, 7 mm ungefähr 0,5 
kg. Zellstoffriemen, imprägniert, 
7 mm ungefähr 0,65 kg, Zellstoff- 
rmen, mit Draht, 7 mm unge- 
fähr 0,85 kg, Pappgliederriemen 
10o mm ungefähr 1,4 kg, Papp- 
gliederriemen 15 mm ungefähr 
1,8 kg. Drahtgliederriemen 8 um 
ungefähr 1,4 kg, Drabhtglieder- 
rıcmen 12 mm ungefähr 2,0 kz. 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmst 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betr 
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Gummiwaren 


Papier-Fabrikation 


Sondererzeugnisse: 


Gummiwalzen-Bezüge 
für Papier-Maschinen 


in erstklassiger Paraqualität. 


Gummi-Schläuche 


Gummi- 
Treibriemen. 
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Sofort ab Lager! 


Rotguß-Muffen-Venitile 


mif Jenkins- und Kegeldichfung 


Flanschen-Ventile 
in Eisen mif Rofguß-Ausrüsfung 


Stahlguß-Ventile 


sowie alle 


Dampikessel-Armaturen 
verlangen Sie Lagerlisten und Angebofe! 


RICHARD SCHWARTZKOPFF | 
BERLIN N 4, Gartenstraße 105-106 


dt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz 
end, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 


alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. . 
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Kleine Mitteilungen. 


Zur Lage der Papierindustrie. 
Während der Absatz von Papier l 
garnerzcugnissen für Bekleidungs- ‘ p | © 
zwecke im Jahre i1919 fast gänz- 
lich aufhörte und auch die Nach- appenmasc inen 
frage für andere Verwendungs- 


gebiete noch in der ersten Hälfte 
des Jahres 1919 infolge der allge- 
meinen wirtschaftlichen Depression 1 Pappentrockenapparat, Zylinderdurch- 
und infolge der zu erwartenden messer 1500 mm, Bahnlänge 1650 mm 


Einfuhr von Textilrohstoffen f f 
stockte, hat sich seit August 1919 1 Holzpappenmaschine, 1100mm Arbeitsbreite 


gebraucht, zu kaufen gesucht, und zwar: 


für Verpackungsmaterialien, tech- 1 Zylinderpappenmaschine, ı100 mm Arbeits- 
nische Zwecke, Teppiche und De- breite mit Hinterkasten, Knotenfang und Schöpfrad 
korationsgewebe eine sehr leb- 1 Pappengläitwerk, 300 mm Walzendurch- 
hafte, immer mehr steigende messer 1100 mm Arbeitsbreite :-: 
Nachfrage nach den Fabrikaten 1 Pappenglättwerk, fär hohen Druck, 340 mm 
der Papiergarnindustrie geltend Walsendurchmesser, 1100 mm Arbeitsbreite 


gemacht. Die Erwartungen, die 
man nach Beendigung des Krieges 
auf eine ausreichende Einfuhr 
von Textilstoffen zu angemessenen 
Preisen setzte, haben sich infolge 
des schlechten Standes der deut- 
schen Valuta und der Divergenz 
zwischen dem Angebot und der 
Nachfrage von Textilrohstoffen 
auf dem \Weltmarkte nicht voll 


T Verpackungsbandeisen 
Bücherschau. |  Bandeisenschlösser 


injeder Menge sofortlieferbar 


E. H. Hoffmann, Cöln, Karolingerring 20 


Angebote unter P, F. 7740 an die Expedition dieses Blattes 


Abdampf- und Zwischendampf- 
Verwertung. 


Unter obigem Titel veröffent- 
licht die Maschinenfabrik Augs- 
burg-Nürnberg A.-G. eine Bro- 
schüre, die von aktuellem Interesse 


sein dürfte, da die Kohlenknapp- 3 
heit als Folge des Weltkrieges | É 
voraussichtlich keine rasch vor- : 


übergehende Erscheinung sem 


wird. Jedenfalls hat man für län- liefern 

gere Zeit mit erhöhten Kohlen- 

a Deo |PFLÖGER « HENTIG G.m.b.H. 
alle Kohlenverbraucher zu er- Magdeburg, Oranlienstrasse 11 


höhter Kohlenersparnis. Ein wir- Telephon: 608, 619, 689 u. 673 Telegramme: Hentig, Magdeburg 
kungsvolles Mittel hierzu ist beı Th aisits 

Dampfanlagen die bessere Dampf- 
ausnützung durch Abdampf- und 
Zwischendampfverwertung. 

Ueber diesen Gegenstand g:bt 
die oben genannte Drucksache auf 
Grund der reichen Erfahrungen 
der M.A.N. ausführliche Angaben 
für alle, die Dampfanlagen zu. 
bauen oder zu verwalten haben. 


Die Bestimmungen über die An- W a ih. Ri}; für 
legung, Genehmigung und Un- für alle 
tersuchung der Dampfkessel in Z ke der Wasser 
Preußen. Textausgabe mit Ein- weck6 REF | Stoffwässer 
leitung, Anmerkungen und Sach- Industrie | | ir N; 
register. Bearbeitet von Dr.- | an Abwässer 


Ing. Dr. jur. Hilliger. IV u. 
238 Seiten. gr. 8°. 1920. O. 
Oldenbourg, München. Preis 


| 20 Mark. 

| Nachdem nun seit der letzten 

grundlegenden Aenderung der Spezi 

ı  Dampfkesselbestimmung in Freu- NossenerMaschinenfabrik 6.m.b.H. 
Ben etwa 310 Jahre vergangen sind, vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


konnten eingehende Erfahrungen 
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über die Anwendung dieser Vor- 
schriften beim Bau und Betrieb 
sowie bei der Ueberwachung der 
Kessel gesammelt werden. Diese 
Erfahrungen haben teilweise zu 
einer Abänderung der Vorschrif- 
ten geführt, teilweise aber auch 
eine genauere Interpretation der- 
selben ermöglicht. Solche Ab- 
änderungen und Auslegungen sind 
nun in der Literatur an den ver- 
schiedensten Stellen veröffent- 
licht, so daß es häufig sehr schwie- 
‘rig ist, die in cimem Fınzelfall 
besonders interessierenden An- 
gaben schnell zur Hand zu haben. 

Hier soll der vorliegende 
Kommentar die Arbeit erleichtern. 
Er enthält alle Abänderungen des 
amtlichen Textes sowie die we- 
sentlichen Ausführungsverfügun- 
gen der Ministerien, unter wel- 
chen auch ältere Verfügungen be- 
rücksichtigt wurden, soweit sie 
"jetzt noch Geltung haben. 

Die klare und übersichtliche 
Art der Darstellung, saubere Fi- 
guren und ansprechende Druck- 
ausstattung und ein Sachregister 
erleichtern den Gebrauch des 
Buches, das den cinschlägigen 
Kreisen bestens empfohlen wer- 
den kann. 


Schweielnatrium 
BEREIT 


Schwefelsaure Tonerde 
Antichlor cryst. 

Kallalaun 

Glaubersalz fein u. grob cryst. 


sowie alle in der Paplerindustrie 
benötigten Chemikalien haben 
laufend abzugeben 


Chemische Industrie Karlsruhe s- 


Karlsruhe, Kaiserstr.245 | Tel. 5145 
Telegr.-Adr.: Chemiewerk Karlsruhe 


Leder- u. Papierwarenfabrik 


altrenommiert, über 50 Jahre in einer 
Familie, flotter Betrieb (über 100 Leute), 
mit über 2!/s Millionen jährl. Umsatz, 
ist mit allem Zubehör, moderner masch. 
Anlage, Villa, gr. Garten, Stallung etc. zu 
verkaufen. Evtl. ist Beteiligung mit ıMill. 
erwünscht. Unterlagen und nähere Aus- 
_kunft erteilen an kapitalkräftige In- 
teressenten Hedrich & Blermann, Görlitz, 
Kunnerwitzer Straße 17. Telefon: 1873 


Wir suchen laufende Verbindung 
zur Lieferung von allen Arten von 


| Drai- SchreikpaplereR u. Kartons 


. zum Export nach allen Ländern. — Nur 
ernsthafte Angeb. von wirklich leistungs- 
' fähigen Häusern erbeten unter P.F.7751 
an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


Ott. unter F. W. 4273 an 
[ Rudolf Messe, Wiesbaden 


Papiergewebeabfälle 


GROSSHANDELSHAUS 


bestens eingeführt im in- und Ausland, mit grossem Kapital und ia Referenzen 
SUCHT ALS SELBSTKÄUFER 
VERTRETUNG 


nur bedeutender Werke und übernimmt ausserdem faste Vertretung 
auf den Messen Köln, Leipzig und Frankfurt. Grosse, günstigst gelegene Stände 


für Packpapier- und Pappenfabriken 
mehrere Waggons sofort lieferbar ab- 
zugeben 
Anfragen erbeten unter P. F. 7738 an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


Farben 


(Erd- und bunte Mineraifarben) 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn & Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saaie. 


Bekannte angesehene und im Aufblühen begriffene 
Berliner Papierhandlung mit zwei seriösen und 
gewandten Inhabern, die kraft ihrer Repräsentations- 
fähigkeit und Beziehungen in der Lage sind, alte 
Absatzgebiete zu erweitern und neue zu schaffen, 


wünscht 


zur weiteren Vergrößerung ihres aufwärts- 
gehenden Geschäftes jetzt oder später für 


Berlin und eventuell Provinz Brandenburg 


ersiklassige Vertretung 
zu übernehmen. 


Nur leistungsf. Fabriken, denen an einer gediegenen 

und intensiven Vertretungihrer Interessen gelegen ist, 

belieben Zuschriften unter P.F.7657 an dieExpedition 
dieses Blattes zu richten. 


= e 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Wochenschrift für die Papiers, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff«Fabrikanten, der Papiermacher» Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen»Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«, 


> stehen hchhchduchduchdun hihi LT TITTEN “.....„nun.n.u.n0000000000006 CCPOODDOODOOOCONOOODAOOCOOGCOCOOOOOOOOHOOOODOOOCOOOOO0OOOCGODOO0O06OOO0ONOO0HO00t0t0o 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : | ON AAA: Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
. 0 Pf. s . : : Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, : : bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 


ngam land : i 
U und nach den von Deutschland ab ; zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 


je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 


Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben. unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
zahlung des Bezugspreisss. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei alu 


der „È 
Landes. Einzelhefte 1 M. Abbestellungen müssen 
14 Tage vor Vierteljahrschluß erfolgen. : 
ungsort für ungen Berlin-Mitte 
Postscheck-Konto Nr. 1140 


000020000. 00000 00 0 E10 970 00000 


NO SN 
SS 
NUN 


0000069090900 90 00000500 B 00 BBEEDOEHOOBDEHOBDEDUEDBEOEOEUHUHHOBFEEEEDEEOSER 


Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : B% 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : K 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 


ra abe — Zeitschrift »Der Papier-Fabri- : 99 
Jante, n — gestattet. Fürunverlangte Manu. : Ppp 977 n 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : ZIG VIYT DRAG, verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
erausgegeben von Otto Elsner Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42, Oranienstraße 140—142 
Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 504 © Telegramm+Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 


00000000 00000090900009000000000000000000000000000000 0000070040000 000 EDER HOHEEOEOOOEOEOOHOCEHEOHUFFOTEUDEOTOEORDEUOEDDOCEEOOEUEHOUIEDUT HE O HEHE BEE OHR SEHHH o0000 v......u...00000000% v„.....u.unnn.eo0.n00.00.e.n.0 


XVI. Jahrgang BERLIN, 18. Juni 1920 Heft 25 
Inhalt: 


SIUÄÄQNN 
III 


IN 


N 
IN IN 
IN 
NSS 
NR 
III 
IN 


N 
IT 


N N 
N 
ISIN, 


N 
IN 
SS 


N 
N 
N S at“ 


N 
Y 
N 


ANN 
III 

NN 
N 


209900800 1930000000 


IS 


ALLII ALT IT TEE ZI ISIS DEZE DIE 


OT Eeoa TOYE 


ser 100100000066 


Seite Seite . 

459—464 Dampfturbine und elektrische Kraftübertragung in der die finnische Papierindustrie der Nachkriegszeit — Gün- 
Papierindustrie stige Lage der hölländischen Papierindustrie — Eine Ge- 
464—466 Zeitschriftenschau sellschaft zur Deckung des Zeitungspapierbedarfs in 
466—466 Patentumschau Frankreich — Schutzmaßnahmen für das Zeitungsgewerbe 
467—470 Wirtschaftlicher Teil: Papiermacher- Berufsgenossenschaft in Spanien — Erhöhung des Halbstoffimports in Frankreich 
Bekanntmachung) — Sektion X — Die Abänderung des und die Möglichkeit einer Versorgung des französischen 
eichskohlengesetzes — Der Zentralverein der öster- Marktes aus den Kolonialgebieten — Kurse von Aktien der 

reichischen itungsunternehmungen die hohen Papier-, Pappen- und Zelistoff-Industrie 


Papierpreise — Die Bedeutung der Papiersyndikate für | 471—478 Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau 


Dampfturbine und elektrische Kraftübertragung in der 
Papierindustrie. 


(Fortsetzung und Schluß aus Heft 22, 1920). 


Für den Hochdruckteil der Anzapfturbine ist heute Anzapfturbine sich ein Bild von der \Virtschaftlichkeit 
auch die Füllungsregelung bei 1—2 Druck- oder Ge- zu machen. In jedem Falle muß die reine Kionden- 
schwindigkeitsstufen gebräuchlich. Infolgedessen ist sationsturbine und nicht die Anzapfturbine ohne An- 
der Hochdruckteil den Veränderungen in der arbei- zapfung mit Frischdampfentnahme in Vergleich ge- 
tenden Dampfmenge verhältnismäßig weniger empfind- stellt werden. Ein richtiges Urteil über die Wirt- 
lich, während die Empfindlichkeit des Niederdruck- schaftlichkeit der einzelnen \Värmekraftmaschinen mit 
teiles namentlich bei Teillast in vorstehendem be- Abdampf- und Zwischendampfverwertung erhält man 
gründet ist. nur dann, wenn man nach dem Vorschlage von Heil- 

Die Ersparnisse durch die Zwischendampfent- mann in einem Diagramm auf der Abszisse den Dampf- 
nahme sind daher bei Teillast häufig in Frage gestellt. verbrauch für Heizzwecke in kg pro PSe bzw. 
Zu betonen ist, daß sich die Garantien KW/Stde. und auf der Ordinate den Dampfverbrauch 
immer nur aufeine bestimmte- Leistung der Kraftmaschine für eine PSe bzw. KW/Stde. 
und Dampfentnahme beschränken. aufträgt. l 

Die Anzapfturbine stellt sich nicht nur in ihren Durch Einzeichnung der Linien des Gesamtdampf- 
Anlagekosten ungünstiger als die reine Kondensations- verbrauches für Krafterzeugung und Heizung und des 
turbine, sondern sie hat auch bei Betrieb ohne An- nach Abzug der ausgenutzten Heizdampfmenge: für 
zapfung einen höheren Dampfverbrauch als die reine Krafterzeugung verbleibenden Dampfverbrauches cer- 
Kondensationsmaschine, was gleichfalls im wesent- gibt sich eine ausgezeichnete Charakteristik für die 
lichen auf den Spannungsabfall an der Entnahmestelle Wirtschaftlichkeit der Abwärme-ÄAusnutzung der ver- 
und auf die veränderten Geschwindigkeitsverhältnisse schiedenen Maschinen und Betriebsweise. (Siehe 
bei verschiedenen arbeitenden Dampfmengen, besonders Direktor Heilmann, Magdeburg: „Grundlagen für 
im Niederdruckteil der Turbine zurückzuführen ist. die Beurteilung der Wirtschaftlichkeit von Heizkraft- 

Die Ersparnisse durch die Zwischendampient- maschinen“, Heft 2 der „Mitteilungen der Hauptstelle 
nahme werden um so mehr in Frage gestellt, je höher für \Wärmewirtschaft“, Verlag: Verein Deutscher 
die Entnahmespannung: ist. Es ist: im allgemeinen Ingenieure.) 
schwierig, aus den für eine bestimmte Belastung und Dem Aufsatz sind mit Genehmigung des Ver- 
Anzapfdampfmenge bezogenen Garantieziffern der fassers die nachstehenden Ausführungen und Dia- 
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gramme entnommen. Hierbei sind für die Gegen- 
druckmaschinen die Verbrauchszahlen, wie sie in den 
Werken von Dr.-Ing. Schneider und Dr.-Ing. Reut- 
linger angegeben sind, zugrunde gelegt. 

Die Zahlen für die Zwischendampfturbinen sind 
jedoch Garantiezahlen erster Turbinenfabriken, bei 
denen im allgemeinen zu berücksichtigen ist, daß der 
Kraftverbrauch für die Kondensatıon 


außer Ansatz geblieben ist. 
hi für Kl abs 


Aısgemilzle Darmafmengen 2 
Fig. 1 
mm (sesamter Dampfverbrauch, bezogen 
auf ı PSe. 
WIR. fü Krafterseugung verbleibender Dampi- 
verbrauch für ı PSe. 
mmm günstigster für Krafterzeugung verbleibender 
Dampfverbrauch für ı PSe, 
I Dampfverbrauch der reinen Verbund - Kon- 
densations-Maschine bezw. der reinen Kon- 


densations-Turbine 
II Dampfverbrauch der Verbund-Maschine bei 
Auspuffbetrieb. 
UI » der Einfachexpansions-Ma- 


schine bei Gegendruck, 
der Gegendruck - Turbine 
(nach Urbahn-Reutlinger). 
der Gegendruck - Turbine. 
bei getrenntem Betrieb mit 
reiner Kondens - Maschine 
bezw. -Turbine’und?{Frisch- 
dampfverwendung, 

wie V unter Berücksichti- 
gung einerDampfentwertung 
von 10 v. H. bei Entnahme- 
Maschinen. 

der Verbund - Maschine” mit 
Zwischendampfentnahme. 
der Anzapf-Turbine. 

der Entnahme - Kolben- 
maschine bezw. Anzapf- 
Turbine bei BetiiebJohne 
Dampfentnahme. 


IV » 


vV » 


VI » 


vu 
VHI 


x y 


In Fig. 1—3, von denen Fig. t für ı Atm. abs., 
Fig. 2 für 2⁄2 Atm. abs., Fig. 3 für 4 Atm. abs. Entnahme 
bzw. Gegendruck gilt, stellen die stark ausgezogenen 
Linien I den Dampfverbrauch der reinen Konden- 
sations-Kolbendampfmaschine bzw. Turbine dar, II den 
Dampf verbrauch der Verbund - Auspuffmaschine, 
Ill den Dampfverbrauch der betreffenden Gegendruck- 
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Kolbenmaschine unter Annahme einstufiger Expansion, 
TV und IVa den Dampfverbrauch von Gegendruck- 
turbinen, wobei sich die Linien IV auf Angaben im 
Werke Urban-Reutlinger: „Wahl der zweck- 
mäßigsten Betriebskraft für Fabriken‘ bzw. in dem er- 
wähnten Werke von Schneider stützen. Die Linien VII 
beziehen sich auf Anzapfturbinen erster Fabriken, und 
zwar sind Garantiewerte zugrunde gelegt. Die Ga- 
rantie gilt jedoch immer nur für bestimmte Leistung 
und bestimmte Entnahmemengen, die Linien berück- 
sichtigen daher nicht Veränderungen durch Wechsel in 
der Entnahme. Die Linie V gibt den Dampfverbrauch 
bei reinem Kondensationsbetrieb und Frischdampfver- 
wertung an. Die Ordinaten der Linie V’ entsprechen 
90 Proz. derjenigen der Linie V, wobei die Wertver- 
minderung des Dampfes durch Arbeitsleistung in der 
Maschine in einer für die Praxis ausreichenden Weise 
Berücksichtigung findet. 


Als Abszisse ist die für ı PSe ausgenutzte Dampf- 
menge gewählt, die entsprechenden Werte in Prozenten 
der jeweils arbeitenden Dampfmenge können darunter 
abgelesen werden. Die Ordinaten stellen den für ı PSe 
in Betracht kommenden Dampfverbrauch dar. Durch 
die mit Schraffur versehenen von links oben nach rechts 
unten unter 45° verlaufenden Linien wird der je- 
weilige für Krafterzeugung verbleibende Dämpfver- 
brauch veranschaulicht, nach Abzug des für Heiz- 
zwecke jeweils beanspruchten Dampfes, und zwar be- 
zieht sich Linie VT’ auf die Entnahme-Kolbenmaschine, 


‘die Linie VII’ auf die Anzapfturbine, die Linie VIII 


gibt den Dampfverbrauch der Maschine ohne 
Entnahme, ım Gegensatz zur reinen Konden- 
sationsmaschine.. Bei den Dampfturbinen ist die 
Maschinengröße von erheblichem EinfluB auf 
den Dampfverbrauch. Die eingetragenen Linien 
beziehen sich auf rund 1000—1200 PS. Bet der 
Kolbendampfmaschine ist die Maschinengröße von viel 
geringerem Einfluß, die entsprechenden Verbrauchs- 
linien haben ‘daher schon für kleinere Maschinenein- 
heiten Gültigkeit. Dieselben entsprechen den bei Loko- 
mobilen von 150—750 PS üblichen) Garantiezahlen, 
ı5 Atm. Dampfspannung von 330—350 ° Ueberhitzung ` 
vorausgesetzt. Für die Turbinen gelten dieselben 
Druck- und Temperaturgrenzen. Die größte Ent- 
nahme bei der Kblbenmaschine ist zu rund 75 der 
Dampfmenge bei reinem Kondensationsbetrieb an- 
genommen. Die Dampfturbine gestattet größere Ent- 
nahmemengen. Aus den Diagrammen Fig. 1—3 
können die Grenzen der vorteilhaften Anwendung der 
einzelnen Maschinen und Betriebsweisen ohne weiteres 
abgelesen werden, und zwar sınd zwei charakte- 
riıstische Grenzwerte zu unterscheiden. Bei ı Atm. 
schneidet die für Kondensationsbetrieb und Frisch- 
dampfentnahme gültige Linie V die Linie II bei 
33 Froz. entsprechend 1,7 kg für PSe, bzw. die Linie- 
[1I bei 38 Proz. entsprechend 2,1 kg für ı PSe, d.h. 
von diesen unteren Grenzen an ist Auspuffbetrieb wirt- 
schaftlicher als Kandensationsbetrieb mit Frischdampf- 
entnahme. Sofern sich also die Schwankungen nicht 
viel unter dieser untersten Grenze, welche einer Ab- 
dampfausnutzung von rund 2 kg für ı PSe Abdampf- 
ausnutzung entspricht, erstrecken, ist der Verzicht aut 
die Kondensation vorteilhaft, um so mehr, als sich dann 
noch eine einfachere Betriebsführung unter Fortfall 
des Wasserbedarfes für die Kondensation und etwaige 
Rückkühlung ergibt. Restlose Abdampfausnutzung er- 
gibt sich bei 5,2 bzw. 5,5 kg. Für geringere Abdampf- 
ausnutzung als rund 2 kg würde Zwischendampfent- 
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nahme vorzuziehen sein. Die Linie VI’, welche den 
für Krafterzeugung verbleibenden Dampfverbrauch an- 


gibt, liegt unter den entsprechenden Linien II’ und 
III’ und wesentlich unter der Linie IV’, welche sich 
auf die Gegendruckturbine bezieht. Für Zwischen- 


dampfentnahme wird der untere Grenzwert Null, wenn 
für hal abs. 
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es Gesamter Dampfverbrauch,bezogen | 
auf ı PSe. 


wm für Krafterzeugung verbleibender 
Dampfverbrauch für ı Pse. 

mm günstigster für Krafterzeugung 
Dampfverbrauch für ı PSe. 

I Dampfverbrauch der reinen Verbund-Kondensations- 

Maschine bezw. der reinen Kondensations-Turbine. 

Il Dampfverbrauch der Verbund-Maschine bei Auspuff- 


verbleibender 


betrieb, 

II Dampfverbrauch der Einfachexpansions-Maschine mit 
Gegendruck 

IV » d. Gegendruck-Turbine (nachUrbahn- 
Reutlinger\. 

IVa » der Gegendruck-Turbine. 

V > bei getrennten Betrieb mit reiner 
Kondens.-Maschine bezw. -Turbine 
und Frischdampfverwendung. 

Vi » wie V unter Berücksichtigung einer 
Dampíentwertung von 10 v. H. bei 
Entnahme-Maschinen. 

VI 3 der Verbund-Maschine mit Zwischen- 
dampfentnahme. 

vu » der Anzapf-Turbine. 

VII b der Entnahme-Kolbenmaschine bezw. 
Anzapf-Turbine bei Betrieb ohne 
Dampfentnahme. 

reine Kondensationsmaschine und KEntnahmemaschin 

bei Betrieb ohne Entnahme gleichen Verbrauch auf- 

Weisen. Der obere Gegenwert entspricht der größten 

Entnahmemenge, die zulässıg ist. Die vorteilhafteste 


Betriebsw e ise 


schraffierten 
Li 'Menzug vr. 


Dampfbedarf 


entspricht dem 
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für Heizzwecke findet der Dampfverbrauch der ein- 
fachen Expansions-Auspuffmaschine :estlose Aus- 
nutzung (Schnittpunkt Linie III’ mit der Horizon- 
talen ı kg). Der Dampfverbrauch ı kg entsprechend 
rund 700 Kalorien kommt annähernd der in der 
Maschine ın mechanische Arbeit verwandelten 
Wärme (Wärmeäquivalent ı Pferdekraftstarke 
632 WE/PS oder rund 700 WE/PSe) gleich, während 
bei der Turbine erst bei etwa 10,5 kg 
der Fall ist. Bei der Kolbendampfmaschine 
müßte daher bei einem Dampfbedarf ent- 
sprechend 10,5 kg dem Unterschiede von 10,5 und 
5,5 kg gemäß Frischdampf zugesetzt werden. 
Die unter der Linie für ı kg Dampf gelegene senk- 
recht . schraffierte Fläche gibt den Frischdampf- 
zusatz bei der Kolbenmaschine an, mit dem Abfall- 
energie in erheblicher Menge erzeugt werden kann. 
Für 2% und 4 Atm: verschieben sich die unteren 
Grenzen der vorteilhaften Anwendung der Gegen- 
druckmaschine bzw. der Gegendruckturbine. Der 
Schnittpunkt der Linie VII der Anzapfturbine mit 
der Linie III für die Gegendruck-Kolbenmaschine 
Fig. 2 für 2,2 Atm. zeigt, wie dies ja auch im 
Schnittpunkt der Linie III’ und VII’ für den für die 
Krafterzeugung verbleibenden Dampfmengen zum 
Ausdruck kommt, daß von 5 kg Dampfverbrauch an 
die Kolbenmaschine mit Gegendruckbetrieb spar- 
samer arbeitet als die Anzapfturbine. Es findet dies 
seine Erklärung lediglich in der schlechteren Dampf- 
ausnutzung in den Hochdruckstufen der Dampf- 
turbine. Bei 21% Atm. Entnahmedruck ist die Gegen- 
druck-Kolbenmaschine von rund 5,5 kg Dampfbedarf 
für ı PSe an aufwärts die sparsamste Heizkraft- 
maschine, sie ist hier auch der Kolbenmaschine mit 
Zwischendampfentnahme gegenüber . vorzuziehen. 
Die Ersparnisse durch die Zwischendampfentnahme 
werden durch den ‘Unterschied der Linien V’, VI 
bzw. V’ und VIII veranschaulicht. Ein Blick auf die 
Figuren 1—3 zeigt, daß diese Ersparnisse, die bei 
3 kg Entnahme jeweils durch einen starken, senk- 
rechten Strich gekennzeichnet sind, mit zunehmender 
Entnahmespannung immer geringer werden. Bei 
4 Atm. abs, Fig. 3, entsteht daher unter Umständen 
die Frage, ob nicht Kondensationsbetrieb und Frisch- 
dampfverwendung vorzuziehen sind. Dies gilt ganz 
besonders für die Turbine mit Zwischendampf- 
entnahme, deren Verbrauchslinie VITI die Linie V’ 
bei 2,5 kg schneidet und unterhalb 2,5 kg oberhalb 
der Linie V’ verläuft, weil die Anzapfturbine einen 
höheren Verbrauch hat als die reine Kondensations- 
turbine. Der Schnittpunkt der Linien III und VII in 
Fig. 3 zeigt andererseits, daß bei 4 Atm. Heizdruck 
von 7,4 kg/PS Dampfverbrauch für Heizzwecke an 
aufwärts die Gegendruck-Kolbenmaschine der An- 
zapfturbine wieder wirtschaftlich überlegen ist. Die 
Linie VIF verläuft in allen Figuren oberhalb des 
eng schraffierten Linienzuges VI’, III’, woraus her- 
vorgeht, daß dieDampfturbineunterallen 
Verhältnissen unwirtschaftlicherist, 
als die Kolbenmaschine mit Abdampi- 
verwertung. Inwieweit die allgemeinen Vor- 


tele der Turbine — Oelfreiheit des Dampfes, 
geringer Raumbedarf — die schlechtere Dampf- 
ausnutzung aufwiegen, muß von Fall zu Fall 
beurteilt werden. Im allgemeinen wird die 
Dampfturbine als Heizkraftmaschine ın Betrieben, 
die über Abfallkraft respektive Ueberschußkraft 
verfügen (Gruppe III. Zahlentafel 6) in Betracht 
kommen, Es finden in den Figuren ı—3 die 
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bereits früher aus den Unterschieden im thermo- 
dynamischen Wirkungsgrade zwischen Kolben- 
maschine und Turbine in den einzelnen Druckstufen 
gezogenen Folgerungen ihre Bestätigung. Die für 
ı Atm. gezogenen Folgerungen haben insbeson- 
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fernheizungen, für die Papier- und 
Pappen-Industrie, in der die Be- 
heizung der Trockenzylinder der 
Papier- und Fappenmaschinen durch 
Dampf von 2—3 Atm. abs. erfolgt. Aehnlich liegen 
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..- 


heizung, 


msn (‚esamter Dampfverbrauch bezogen, auf ı PSe. 
TEE für Krafterzeugung verbleibender Dampfver- 
brauch für ı PSe. 
mmm günstigster für Krafterzeugung verbleibender 
` . Dampfverbrauch für ı Pse. 
1 Dampfverbrauch der reinen Verbund- Kondensations- 
Maschine bezw. der reinen Kondensations-Turbine.. 
e Dampfverbrauch d.Verbund-Maschine beiAuspuffbetrieb. 


» der Einfachexpansions-Maschine bei Gegendruck. 
IV > der Gegendruck-Turbine (nach Urban-Reutlinger.) 
IVa » der Gegendruck-Turbine. 
Vv > bei getrenntem Betrieb mit reiner Kondens.-Maschine bezw, 
Turbine und Frischdampfverwendung. 
V‘ » wie V unter Berücksichtigung einer Dampfentwertung von 
ı0 v. H. bei Entnahme-Maschinen. 
vI > der Verbund-Maschine mit Zwischendampfentnahme. 
v1 » der Anzapf-Turbine. 
VIII . >» der Entnahme-Kolbenmaschine bezw. Anzapf-Turbine bei 


Betrieb ohne Dampfentnahme. 


Gültigkeit für Dampfiniederdruck- 
\Warmwasserfernheizung. 


die Verhältnisse noch in vielen anderen Industrien 
(Brikettfabriken, Zuckerwaren usw;). 
künstliche Trocknung, Dämpfen, wo- die Anwendung noch höherer Fintnahmedrücke ist 
tür im allgemeinen cin Druck von ı Atm. abs. ent- 
sprechend rund 100° Dampftemperatur genügt. hierbei unter Umständen nicht mehr im richtigen 
ig, 2 entsprechend 2,5 Atm, abs. gilt für Dampf- 


Vorsicht geboten, da die wirtschaftlichen Ersparnisse 


Verhältnis zu den Nachteilen gegenüber Konden- 
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| 
sationsbetrieb und Frischdampfverwertung stehen. 
Zu berücksichtigen ist, daß auch die Anlagekosten 
"von Anzapfturbinen höher ausfallen. 


Stiel berechnet den Unterschied im Wärmeinhalt 
des Abdampfes von Turbinen und Kolbendampf- 
maschinen zu 20 Kal. bzw. 3 Proz. Ein Unterschied 
ist zweifellos in der schlechteren Dampfausnutzung 
im Hochdruckteil der Turbine begründet. Derselbe 
ist aber für die Heizwirkung ganz unwesentlich. Un- 
richtig ist, daß Stiel behauptet, der Mehrverbrauch 
der Turbinen bei einer Verringerung der Luftleere 
von 96 auf 94,45 betrage nur 2,5 v. H. Nimmt man 
den Grad der Ausnutzung mit 70 Proz. dynamischem 
Wirkungsgrad als konstant an, so ist für eine Tur- 
bine, die mit 12 Atm. und 300 ® betrieben wird, die 
Ersparnis durch Verbesserung des Vakuums um 
ı Proz. bei 95 Proz. Luftleere rund 2,5 Proz. und 
nicht 1,6 Proz. 

Hohe Dampfspannung bringt bei der Dampf- 
turbinê in dem in Betracht kommenden Druck- 
bereich höchstens 0,755 v. H. für ı Atm. Druck- 
steigerung, gegenüber rund 1,5 v. H. bei der Kolben- 
dampfmaschine. 


Ganz unverständlich und allen praktischen Er- 
fahrungen hohnsprechend ist es, daß Stiel behauptet, 
bei der Dampfturbine könne mit der Ueberhitzung 
unbedenklich höher gegangen werden, als bei der 
Kolbendampfmaschine. Gerade bei Großturbinen 
wird kein Betriebsleiter höhere Temperaturen als 
300° anzuwenden gewillt sein und lieber einen hohen 
Dampfverbrauch in Kauf nehmen. 

Wenn bei der Turbine auch keine reibenden 
Flächen vorhanden sind, so sind Wärmedeforma- 
tionen, die in dem Steuerventil oder gersleichen auf- 
treten, doch nicht weniger gefürchtet. 


Kraftbedarf und Dampfkosten 


Es ist ja für jeden Fachmann und Praktiker ganz 
klar, daß Herr Stiel als Ingenieur der Turbo- 
elektrizitätsfirma Siemens - Schuckertwerke selbst- 


verständlich bemüht bleiben muß, die Produkte 


seiner Firma schmackhaft zu machen. Das muß 
mir als gänzlich Unparteiischen natürlich gleich- 
gültig sein. Ich kann nur aus voller Ueberzeugung 
sagen, dab meine Grundlagen einer zwanzigjährigen 
Praxis als technischer Direktor von Papierfabriken 
entstammen. Ich verzichte darauf, nochmals zu 
wiederholen, was ich bereits in meinen Arbeiten ge- 
sagt habe. Ich bleibe bei meinen Behauptungen bis 
zum Beweise des Gegenteils. Herr Stiel dürfte mich 
jedoch kaum eines anderen belehren, und alle prak- 
tischen Fachmänner werden mit Kopfschütteln seine 
rosig gefärbten Verbrauchszahlen betrachten. Ich 
überlasse es jedem, sich selbst ein Urteil zu bilden. 
Ich glaube sicher, daß jeder Fabrikant, wenn er vor 
die Frage gestellt wird, einen Umbau oder eine Neu- 
anlage zu machen, sich wohl nach beiden Seiten hin 
orientieren wird, und dann kann auf Grund der Vor- 
bedingungen eine annähernde Früfung pro et contra 
eintreten. Ich glaube auch, daß jeder Interessent 
so klug sein wird, sich einwandfreie, sachver- 
ständige Urteile und Rontrollen vorher zu be- 
schaffen. _ 

Ich komme daher in der Schlußübersicht zu dem 
Gesamtergebnis der Ueberlegenheit der 
Kolbenmaschine und des damit verbun- 
denen mechanisch-elektrischen An- 
triebes ineventucller Verbindung mit 
Niederdruckturbinen gegenüber der .\n- 


Die Zahlen gelten bei 12—15 Atm., 


zapfturbine und rein elektrischer Kraftübertragung. 
Ganz besonders ist der turbozentrale Antrieb ge- 
radezu unmöglich bei 90 Proz. aller bestehenden 
Papierfabriken, welche nicht über 1500 PS Kraft ver- 
brauchen und bei großen Holzschleifgreien, in 
welchen man jetzt durch das Pfeilradgetriebe die 
auch weiter von mir festbehaupteten. elektrischen 
Verluste von 20—25 Proz. ohne weiteres vermeidet. 


Die Befürchtungen des Herrn Stiel betreffs. der 
350 ° Ueberhitzung sind illusorisch. In der von .mir 
geleiteten. Fabrik kann er dauernd die neue ‚Ab- 
dampf-Kolbenmaschinen-Anlage mit 350 Grad, ja sogar 
360 Grad Ueberhitzung laufen sehen, trotz des nicht 
gerade hervorragenden Oeles. 


Zu ı: Ich stimme dem Grundsatz de Hera Stiel 
vollkommen bøi. Nur wird niemand behaupten 
wollen, daß eine turbo-elektrische Anlage einfacher seı 
als eine Kolbenmaschine mit axialem Antrieb. Ä 

Zu 2: Auch diesem Grundsatze stimme ich zu, doch 
wird es Herrn Stiel wohl schwer sein, zu beweisen, daß 
eine turbo-elektrische Zentrale mit rein elektrischem 
Antrieb jeweils billiger sein wird, gegen eine Anlage 
nach meinem Prinzip. Dagegen wird es mir ein Leich- 
tes sein, zu beweisen, daB eine rein elektrische Anlage 
doppelt so teuer sein wird. 

Zu 3: Dieser Grundsatz ist selbstverständlich auch 
von mir.-erkannt. In dieser Beziehung könnte ja viel- 


‚leicht eine turbo-elektrische Anlage einige Vorteile 


bieten, wenn sie nicht-wieder die ungeheuren N: ach- 
teile der Betriebsunsicherheit hätte. 
Diese geht so weit, daß sich die einzige Maschinen- 
Versicherungsgesellschaft „Viktoria“ weigert, Turbo 
Zentralen zu versichern. , 

Nach den Ausführungen von Herrn Stiel würde 
ich mich gar nicht wundern, wenn er nicht schließlich 
auch noch zu beweisen versuchte, daB die Abdampf- 
anlage also solche wärmeökonomisch ungünstiger wäre, 
als die Anzapfanlage. 

Ueber die Anordnung von Papierfabriken Sir 
wohl bei Fachleuten kein Zweifel mehr bestehen. Hier 
muß unbedingt kürzeste Stoff-, Kraft- und Wärmewege 
das Leitmotiv sein. Das steht natürlich der Ansicht 
des Herrn Stiel gegenüber. 

Ich verzichte darauf, zu antworten, wenn er be- 
hauptet, daß eine Feinpapierfabrik von 2 Papiermaschi- 
nen mit 4 Holländern nicht auskommen könnte Er 
holt solche, aus dem Zusammenhang gerissene Sätze 
heraus, um meine Fachkenntnisse anzuzweifeln. Er hat 
natürlich bei diesem Satz weggelassen, daß ın derselben 
Anlage zwei Kegelstoffmühlen größter Dimension als 
Stoffverfeinerungs- und Egalisierungs-Apparate auf- 
gestellt sind, welche, an der richtigen Stelle ange- 


ordnet, insgesamt natürlich mehr leisten als diese 
vier Holländer zusammen, welche in dieser Anlage 
nur als Aufschlag- und Vormahlungsmaschinen 


angeordnet. sind. ER 

Welcher Heizdamıpfbedarf nonem ist, werden 
die Praktiker und Fachleute wohl besser wissen, als 
Herr Stiel. Wenn ich mit Abdampf trocknen will, so 
ist die conditio sine qua non cine möglichst grobe 
Trockenpartie. Dadurch komme ich mit dem Abdampf- 
druck herunter, dagegen mit dem Trockendampfver- 
brauch in die Höhe. , 

Hier muß ich einschalten, daß ich eben im Begrifi 
war, den Dampfverbrauch der Trockenzylinder und.den 
Dampfverbrauch zur Entnebelung, kurzum den Fabri- 
kationsdampfverbrauch für die Papierfabrikation unter 
den verschiedenen Gesichtspunkten festzustellen, als ım 
„Wochenblatt für Papierfabrikation“ Nr. 18, 1920 d'e 
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Arbeit des Herrn KollegenM allickh erschien. Diese 
Arbeit hilft einem sehr dringenden Bedürfnis ab und 
führt fast genau dasselbe aus, was ich ebenfalls be- 
absichtigte, zu tun. Ich bin Herrn Kollegen Mallickh 
außerordentlich dankbar, mir die Arbeit abgenommen 
und diese bisher noch nicht für die Oeffentlichkeit ge- 
klärte Frage ın so ausführlicher und vorzüglicher Weise 
gelöst zu haben. Ich brauche daher Herrn Stiel nicht 
zu erwidern. Er braucht bloß die Tabellen von Mallickh 
nachzusehen und er. wird finden, daß 3—3% kg Dampf- 
verbrauch, welche ich für die einzelnen Fälle zugrunde 
lege, als Fabrikationsdampfverbrauch in der Papier- 
fabrikation viel zu niedrig gegriffen ist. — Man kann 
auch in dieser Beziehung durch die Konstruktion der 
Naßpressen einen höheren Trockengehalt der Papier- 
bahn erreichen und dadurch einen geringeren Trocken- 
dampfverbrauch. Dieses kann jeddch nur erreicht 
werden, durch Aufwendung von sehr bedeutenden Kräf- 
ten, welche notwendig sind, um sehr stark konstruierte 
Naß- bzw. Wendepressen mit sehr hohem Druck und 
sehr hohem Fjlzverbrauch in Betrieb zu nehmen. 


Ob es für jeden Einzelfall günstiger ist, mehr . 


Trockendampf zu verwenden und dadurch mehr Kraft 


zu erhalten oder weniger Trockendampf zu verwenden 
und dadurch mehr Kraft zu verbrauchen, ist Sache der 
Wirtschaftlichkeitsberechnung. Nur auf Seite 1412 
betr. Kolbenmaschinen bin ich anderer Meinung. Hier 
vergit Stiel, daB man durch einen Schleifer den 
Kraft- resp. Dampfverbrauch regulieren kann. 

Ich stelle Interessenten meine neue, seit Anfang 
dieses Jahres im Betrieb befindliche Gegendruckanlage 
behufs Ueberzeugung zur Verfügung, in welcher auch 


‘ Herrn Stiels letzte Bedenken (Heft 4, Seite 60 von 
‚1920) bezüglich Sparsamkeit im Heizdampfbedarf voll 


zerstreut sind. Wie ich schon vorher bemerkt habe, 
habe ich im Dampfsammler noch eine kleine Ueber- 
hitzung, die bis an die Trockenzylinder der Papier- 
maschinen anhält. 

Ich kann also von dem, was Herr Stiel äußert, 
sagen, „daß alles schon dagewesen ist“, bevor Herr 
Stiel daran gedacht hat. Ich bemühe mich nicht bloß, 
dies publizistisch bekanntzugeben, sondern führe es 


‚gleich in der Praxis durch, — das ist ein besserer Be- 


weis, als schön ausgerechnete und nicht bewiesene 
Zahlen. | 
Muskau O.-L., den ı2. Mai 1920, 


= G. Lest. 
ANN- 
Zeitschriftenschau. 
Dr. E. Sch.: Papierkleider. (,„Kunststoffe‘‘ 1920, Zwischen der Faserlänge und der Holzstärke ist 


Nr. 7, S. 74—77.) 


Papierkleider wurden schon vor 1000 Jahren ver- 
mutlich in Persien und China hergestellt. Kapitän 
Cook hat bei seiner dritten Weltumsegelung einige 
Südseevölker angetroffen, die Papierkleider trugen. 
Die Verwendung von Papiergewebestoffen im Kriege 
wird besprochen. Trotz der vielen Mängel, die 
diesem Ersatzstoffe anhängen, kann er für Bühnen- 
und Totenkleidung, wo nur geringe Haltbarkeit ge- 
fordert wird, mit gutem Erfolg verwendet werden. 

St. 


Die Länge der Holzfasern. (,„Paper“, Vol. 26, Nr. ı, 
10. 3. 1920.) 


Das Forest Products Laboratory hat festgestellt, 
daß die einzelnen Holzarten keine ihnen eigentüm- 
lichen Faserlängen besitzen, sondern daß an einem 
einzelnen Baume ein größerer Unterschied bestehen 
kann, als im Durchschnitt die Faserlänge einzelner 
Baumarten beträgt. Dies wurde z. B. bei einer 
Douglaskiefer festgestellt. Die Angaben für die 
Faserlängen können also zu keiner Unterscheidung 
von Holzarten dienen. 


Zwischen der Faserlänge und der Lage ‚der 
: Faser im Baum sind bereits einige Beziehungen fest- 
gestellt worden. Während der ersten 20 bis 50 Jahre 
des Wachstums ıst das Wachstum der Faser von der 
Mitte des Baumes nach außen in irgendeiner Ebene 
sehr auffallend. Wenn annähernd ein Maximum er- 
reicht ist, ändert sich die Faserlänge nicht mehr be- 
sonders, auch wenn der Baum 400 oder mehr Jahre 
alt geworden ist. Auch vom unteren Ende bis zur 
Spitze des Baumes bestehen Unterschiede. Inner- 
halb jedes Jahresringes variiert die laserlänge, be- 
sonders bei den Koniıferen. bei denen das Frühlings- 
holz die längsten und die letztgebildeten Zellen des 
Sommerholzes die kürzesten Fasern des Ringes 
bilden, 


keine klar bestimmbare Beziehung gefunden worden. 
Oft werden die längeren Fasern in weicherem Holze 
gefunden. (Technical Notes of Forest Products 
Laboratory.) Gr. 


P. Haller: Die Bestimmung von Sulfiten und SO; in 
Gasen. (,J. Soc. Chem. Ind.“, Bd. 38, S. 52— 56, 
1919.) 

SO, wird in einer alkalischen Lösung, welche 

5 Proz. ihres Volumens an Glycerin enthält, absor- 

biert. Der Glycerinzusatz verhindert die Oxydation 

von SO, zu SO, auch in angesäuerter Lösung. Die 

Alkalisulfitl}ösung wird mit Salzzäure stark sauer 

gemacht und in Gegenwart einiger Tropfen Chloro- 

form mit Kaliumjodat titriert. Der mittlere Fehler 
beträgt 0,4 Proz. Bei Abwesenheit von Glycerin sind 
die Resultate viel zu niedrig. St. 


Austernschalen als Füllstoff für Papier. („Paper“, 
Vol. 26, Nr. 6, 14. 4. 1920.) 


Nach einem Patent (Nr. ı 334 513 v. 23. 3. 1920) 
von Frank J. Baumgardner, Cleveland, dienen 
fein pulverisierte Austernschalen als Füllstoff bei 
der Papierfabrikation. Die Schalen werden so weit 
pulverisiert, daß sie durch ein Sieb von 250 bis 
300 Maschen pro Quadratzoll hindurch gehen, je 
nach dem fabrizierten Material. Entsprechende 
Leimmasse kann, in relativ kleinem Verhältnis, zum 
Glätten der Druckoberfläche, wenn erforderlich, hin- 
zugefügt werden. Man nimmt einen Teil Füllstoff 
auf 5 Teile Papierstoff. 

Der Austernschalen-Füllstoff ist anderen vor- 
zuziehen, z. B. der China-Clay, die das Papier 
brüchig machen soll. Der empfohlene Füllstoff 
kann auch als Fällungsmittel den Alaun ersetzen. 
Auch Natriumsulfat ist entbehrlich. Das in dem 
neuen Füllstoff enthaltene Calciumsilikat macht das 
Papier fester, biegsamer, und absolut säurefrei, Der 


u i 
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durch die Chlorbleiche entstandene Geruch soll ent- 
fernt, in manchen Fällen der Chlorgebrauch selbst 
verringert oder .sogar ganz vermieden werden 
können. 

Das Papier wird im Verhältnis zu seinem Ge- 
wicht fester, bekommt eine bessere Oberfläche und 
ist weniger hygroskopisch. 
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Die Bruchmöglichkeit zwischen den Zylindern 
der Webbpresse (Bestimmung der Festigkeitswerte) 
wird auf ein Minimum reduziert. Dem Füllstoff sqall 


. die abschleifende Wirkung auf die Metallsiebe der 


Papiermaschine fehlen; auch soll er neben den an- 
geführten noch manche andere Vorzüge besitzen. 


Gr. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Zellstoffdrehkocher mit außerhalbdes Kochers 
angeordneten Heizkörpern zum indirekten 
Erhitzen des Kochgutes. 

D. R. P. 321 sor. Klasse 55b. Gruppe 2. 
Karl Hellner in Falun, Schweden. 


Die Heizkörper 4 sind außerhalb des Dreh- 
kochers ı angeordnet, jedoch in der Weise, daß sie 
an der Drehung des Kochers teilnehmen. Die Heiz- 
körper 4 sind mit dem inneren Raum des Kochers ı 
in der Weise verbunden, daß die Kochflüssigkeit die 
Heizkörper 4 stets durchströmt und durch! in den- 
selben angebrachte vom Heizdampf durchströmte 
Heizröhre 6 erhitzt wird. Der Heizdampf wird 
durch den einen Wellenzapfen des Kochers zuge- 
führt, während das Kondensat durch den anderen 
Wellenzapfen des Kochers abfließt. 

Fig. ı zeigt einen in Richtung der Drehachse 
gesehenen Drehkocher, dessen Längsachse in einer 
gegen die Drehwelle senkrecht stehenden Ebene um- 
läuft, teilweise in Schnitt. 

Fig. 2 zeigt in größerem Maßstabe Längs- und 
Querschnitte eines Heizkörpers. 


Fig. ı 


Fatent-Ansprüche: 1.  Zellstoffdreh- 
kocher mit außerhalb des Kochers angeordneten 
Heizkörpern zum indirekten Erhitzen des Koch 
gutes, dadurch gekennzeichnet, daß die außerhalb 
des Kochers (1) mit inneren Heizröhren (6) für 
den durchströmenden Heizdampf versehenen Heiz- 
körper (4) zusammen mit dem Kocher (1) umlaufen 
und während der Drehung des Kochers das freie 
Durchströmen der Kochflüssigkeit an den Heiz- 
flächen entlang gestatten. 


men wird usw. 


2. Zellstoffdrehkocher nach Patentanspruh 1, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Heizkörper (4) in 
der Weise angeordnet sind, daß der in den Röhren 
(6) derselben eingeführte Heizdampf diese Röhren 
in einer gegen die Bewegungsrichtung der Heiz- 
körper (4) entgegengesetzten Richtung durchströmt. 


3. Zellstoffdrehkocher nach Patentanspruch ı, 
dadurch gekennzeichnet, daß jeder Heizkörper (4) 
röhrenförmig ist und nahe an den Enden mit seit- 
wärts ausladenden, kurzen Rohrstutzen versehen ist, 
die mit am Kocher (1) vorgesehenen entsprechenden 
kurzen Rohrstutzen verflanscht sind, zum Zwecke, 
teils einen möglichst kurzen. und freien Umlaufweg 
der Flüssigkeit durch dieselben zu erreichen, 


4 Zellstoffdrehkocher nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daß die inneren Rohre (6) 


des Heizkörpers (4) ein Bündel paralleler Rohre 


bilden, die mit einem Ende in einem an dem einen 
Ende des Heizkörpers (4), wo der Heizdampf ein- 
tritt, angebrachten Boden (23) befestigt sind, der 
eine Querwand im Flüssigkeitsraum bildet, und mit 
dem anderen Ende in einem schalenförmigen Boden 
(24) eingedichtet sind, welcher zusammen mit einem 
anderen ähnlichen Boden (26) unter Verwendung. 
einer Dichtung und eines Verschlusses einen ge- 
schlossenen Raum (28) zur Aufnahme und Ableitung 
des Heizdampfkondensats bildet, welches durch ein 
vom Raum (28) abgehendes Ablaßrohr (29) abge- 
leitet wird, das eine am Deckel des Heizkörpers an- 
geordnete Stopfbüchse passiert. 


s. Zellstoffdrehkocher nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Heizkörper (4) 
gleichförmig und in solcher Höhenlage am Kocher 
(1) angeordnet sind, daß, wenn der Kocher (1) seine 
aufrechte Stellung einnimmt, die Heizkörper (4) mit 
Kochflüssigkeit vollgefüllt sind, wobei die Flüssig- 
keit in denselben durch den die Heizröhren (6) 
durchströmenden Dampf erhitzt wird und aufwärts 
in den Kochraum steigt, während die andere weniger: 
warme Flüssigkeit unten durch Verbindungsröhren: 
eintritt, wodurch bei gleichförmigem Umlauf der 
Kochflüssigkeit durch die Heizkörper (4) das Koch- 
gut während einer gewissen Zeitperiode erhitzt wird, 
nach welcher der Kocher (1) für die Dauer einer 
weiteren Zeitperiode in Drehung versetzt wird, gc- 
gebenenfalls bei teilweiser Absperrung der Heiz- 
dampfzufuhr, um so einen gleichförmigen Zustand 
des Kochgutes herbeizuführen, worauf eine neue 
Erhitzung bei aufrechtstehendem Kocher vorgenom- 


. 
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z Langsiebpapiermaschine. 
© D. R. P. 321 607. Klasse 55d. Gruppe 22. 
Robert Marx in London. 


- Nach der Erfindung ist im oberen Trum des ersten 
Naßfilzes 6. zwischen der Gautsche 4 und der ersten 


Naßpresse 9, 10 eine Saugwalze 7 derart angeordnet, 


daß der erste Naßfilz 6 durch seine eigene Spannung 
an die Saugwalze 7 angepreßt wird. Mit dieser An- 
ordnung wird ein wirksames und wirtschaftliches Ent- 
ziehen des Wassers aus dem Papier erzielt. Der Nab- 
filz deckt viel besser ab als das Maschinensieb, so daß 
ein Kriechen der Luft an dieser Stelle in nennenswerter 
Weise nicht stattfindet. Die Anordnung der Saug- 
walze an dieser Stelle gestattet ferner auf die für die 
Naßfilze üblichen feststehenden Flachsauger zu ver- 
zichten. Die Verwendung der Saugwalze soll nicht 
allein die Reibung zwischen Naßfilz und Saugvorrich- 
tung auf cin Mindestmaß verringern, sondern auch den 
Filz wesentlich trockener halten, als es seither möglich 
war. Ein weiterer Vorteil der Anordnung einer Saug- 
walze in unmittelbarer Verbindung mit dem ’‘Naßfilz 
besteht in der Erhöhung seiner . Aufnahmefähigkeit 
für das abgesonderte Wasser. 


Die neue Anordnung der Saugwalze gestattet in 


vielen Fällen die Weglassung der oberen Gautsch- 
walze, wobei trotzdem das Fapier in die Naßpresse 
ebenso trocken oder trockener eingeführt werden 
kann, als es bisher bei der Anwendung zweier 
Gautschwalzen möglich war. l 

 Patent-Ansprüche: ı. Langsiebpapier- 
maschine, dadurch gekennzeichnet, daß \bei einer 
Naßpresse im oberen Trum des Naßfilzes (6) vor 
der Naßpresse (9, 10) cine Saugwalze (7) so an- 
geordnet ist, daB der Naßfilz durch seine eigene 
Spannung an die Saugwalze angepreßt wird und sie 
zum Umlauf bringt. 

2; Langsiebpapiermaschine nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichet, daß bei mehreren 


Naßpressen die Saugwalze vor einer beliebigen Nab- 


presse liegt. 


Maschine zum Schneiden von Papier oder 
anderen Stoffen, bei der die Papierbahn von 
den Papierrollen durch Kliemmbacken erfasst 
und den Schneidmessern zugeführt wird. 
D. R. P. 321674. Klasse 55e. Gruppe 5. 


Frederick William Vickery in London. 


- Bei den bekannten Maschinen zum Schneiden 
von Papier und anderen Stoffen, bei denen die Stoff- 
bahn von den Papierroilen durch Klemmbacken ab- 
gezogen und den Schneidmessern zugeführt wird, 
wird während einer vollständigen Umdrehung der 
Maschine nur ein Blatt von der Papier- oder Stoff- 
bahn abgeschnitten, so daß der Wirkungsgrad der 
Maschine nur ein schr kleiner ist. 

Nach der Erfindung wird das Papier sowohl bei 
dem Rückwärts- als auch bei dem Vorwärtshube 
der hin und her gehenden Klemmbacken ergriffen 
und zweimal den Schneidemessern zugeführt, so daß 


ein Abschneiden von zwei Papierblättern bei jeder 
Umdrehung der. Maschine erfolgt. Die Papierbahn 
wird über entsprechend angeordnete Rollen geführt, 
so daß sie zwei parallele Bahnen von der Länge 
des Klemmbackenweges darstellt. Ferner sind zwei 
feste und eine oder mehrere lose Klemmbacken vor- 
gesehen. Eine der festen Backen ist unter der un- 
teren parallelen Papierbahn und eine über der oberen 
zweiten Papierbahn angeordnet, während die be- 
weglichen Backen zwischen den beiden Bahnen 
liegen und durch beliebige Antriebsteile bewegt wer- 
den können, um bei }edem Hin- und Herbewegen 
der festen Backen eine der Balınen zu erfassen. Die 
beiden festen und eine oder mehrere bewegliche 
Klemmbacken werden von einem Schlitten getragen, 
der von oder zu den Quermessern durch einen ver- 
stellbaren- Antrieb bewegt wird, so daß die Größe 
der Schlittenbewegung entsprechend der Größe der 
von den Bahnen abzuschneidenden Blätter ein- 
gestellt werden kann. | 
Hinsichtlich der Einzelheiten muß auf die Fa- 
tentschrift hingewiesen werden. _ 
Patent-Ansprüche: ı. Maschine zum 
Schneiden von Papier oder anderen Stoffen, bei der 
die Papierbahn von den Papierrollen durch Klemm- 
backen crfaßt und den Schneidmessern zugeführt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daß die Papierbahn 
während ciner jeden vollständigen Hin- und Her- 
bewegung der Klemmbacken zweimal den Schneid- 
ınessern zugeführt und zweimal auf Blattgröße zer- 
schnitten wird. 
. 2. Maschine nach Patentanspruch 1, bei der die 
von den Rollen kommende Papierbahn durch einen. 
hin und her gehenden Schlitten den Messern zu- 
geführt wird, dadurch gekennzeichnet, daß der 


“Schlitten mit zwei. festen Backen und einer oder 


mehreren beweglichen Backen versehen ist, die das 
Papier bei einer jeden Bewegung des Schlittens er- 
greifen und dadurch den Messern zuführen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse) | 


i Patente. | 
Anmeldungen. 
55d, 22. W. 53631. Richard Wallig, Cöthen 


i. Anh., Kastanienstr. 8. Verfahren zur Herstellung 
von Papieren, Kartons und Fappen auf der Langsieb- 
papiermaschine. 15. 10, 19. 


Erteilungen. 
38i, 1. 324596. William Waern, Stockholm; 
Vertr.: H. Licht, Pat.-Anw., Berlin SW ıı. Be- 
festigung der Schutzscheibe an Rindenschäl- 


maschinen mit umlaufender Schutz- und Messer- 


scheibe. 24. 3. 18. W. 50583. Schweden ıq 2. 17. 
558, 1. 324622. Richard Tümmler, Herischdorf, 
Riesengeb. Preßwasserregler für Kraftschleifer mit 


Antrieb durch Dampfmaschine. 6. 12. 19. T. 23 390. 
55e, 1. 324402. Fritz Tscheike, Fürth i. B., 
Jahnstr. 32. Verfahren zur Herstellung hoch- 
glänzender Papiere auf Glättkalandern. . 30. 3. 19. 
T. 22 632. | 
Versagungen. 
s5c. W. 49524. Verfahren zur Herstellung 
eines zur Papierleimung geeigneten Mittels. 22. 4. 18. 


Löschungen. 
55e. 305 585. | 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Bekanntmachung. 


Gemäß $ 5 der Wahlordnung geben wir bekannt, 
daB die Wahl des Genossenschafts-Vorstandes am 


Donnerstag, den 12. August 1920, vormittags 9 Uhr, 
in Nürnberg (Hotel Fürstenhof) 


stattfindet. Sie kann eine Stunde nach ihrem Be- 
ginn geschlossen werden. \Weahlberechtigt sind nur 
die nach $ ıo der Wahlordnung von den Sektions- 
versammlungen gewählten Vertreter. 

Es sind ı8 Mitglieder des Genossenschafts-Vor- 
standes und 18 Ersatzmänner auf je 4 Jahre zu 
wählen. Der nach $ 24 der Wahlordnung vom Wahl- 
vorstand aufzustellende Wahlvorschlag liegt in der 
Geschäftsstelle der Genossenschaft in Mainz, 
Preidenbacherstr. 13 bis zum 9. August 1920 an den 
Werktagen ın den Stunden von 9 bis ı2 Uhr vorm. 
aus, l , 

Weitere Wahlvorschläge können bis zum 14. Juli 


1920 bei dem Wahlvorstand unter der Adresse 
„Papierinacher - Berufsgenossenschaft in Mainz, 
3reidenbacher Str. 13“, eingereicht werden. Hierbei 


ist $ 24 der Wahlordnung zu berücksichtigen. Be- 


zuglich der Anforderung an die zu wählenden Per- 
sonen bestimmt § 13 der Satzung folgendes: 

Im Vorstand sollen möglichst durch wenig- 
stens ein Mitglied vertreten sein: 1. jede Sektion, 
2. folgende Gewerbszweige: a) Papier- und Pappen- 
tabrıkation, b) Holzstoffabrikation, c) Zellstoff- 
tabrıkation, 3. folgende Betriebsarten: a) Betriebe, 
die mindestens 300 versicherte Personen beschäftigen, 
b) Betriebe, die mindestens 30, aber weniger als 
300 versicherte lersonen beschäftigen, c) Betriebe, 
die weniger als 30 versicherte Personen beschäftigen. 


Die einzelnen Mitglieder des Vorstandes können. 


zugleich Vertreter einer Sektion, eines oder mehrerer 
Gewerbszweige und einer Betriebsart sein. 

Für die Mitglieder des Vorstandes sind Iirsatz- 
männer in gleicher Zahl zu wählen; sie sollen den- 
selben Vertretungskreisen (Abs. 2) angehören. 


In dem Wahlvorschlag des Wahlvorstandes ist 
gemäß $ 24 der Wahlordnung bestimmt, daB beim 
Ausscheiden eines Mitgliedes des Genossenschafts- 
Vorstandes der in dem Wahlvorschlag des Wahlvor- 
standes an gleicher Stelle stehende Ersatzmann in 
den Vorstand eintritt. 

Die etwa weiter eingereichten Wahlvorschläge 
können nach ihrer Zulassung bis zum 9. August 1920 
an oben genannter Stelle eingesehen werden. Dte 
Stimmabgabe ist an die zugeciassenen Wahlvor- 
schläge gebunden. Von dem Betriebsverzeichnis und 
den zugehörigen Nummernlisten kann ebenfalls an 
genannter Stelle von heute bis zum 9. August 1920 
Einsicht genommen werden. Etwaige Einsprüche 
gegen die Richtigkeit der sich hieraus ergebenden 
Wahl und Stimmberechtigung sind bei Vermeidung 
des Ausschlusses spätestens 4 Wochen vor dem 
Wahltag unter Beifügung von Beweismitteln bei dem 
Wahlvorstand einzulegen. 


.15 : 20 cm groß sein.. 


Der Wähler (Vertreter) kann nur einen solchen 
Stimmzettel abgeben, der mit einem der zugelassenen 
Wahlvorschläge vollständig übereinstimmt. An 
Stelle der Aufzählung der Namen genügt der Hin- 
weis auf die Ordnungsnummer des Wahlvorschlages. 

Die Stimmzettel sollen von weißer Farbe und 
Wenn Stimmzettel von 
diesen Bestimmungen abweichen, sind sie ungültig, 
wenn das Abweichen die Absicht einer Kennzeich- 
nung wahrscheinlich macht. 


Der Wahlvorstand. 
A. Schinkel, Vorsitzender. 


Wahlvorschlag für die Wahl des Genossenschafts- 
Vorstandes der Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
1920. 


Erläuterung: Die den einzelnen Namen am 
Schlusse beigefügten Zeichen bedeuten: Die römische 
Ziffer (I—XI) die Sektion, der große lateinische 
Buchstabe den Gewerbszweig, den der Bewerber ge- 
mäß $ 24 der Wahlordnung vertritt, und zwar A = 
Papier- und Pappenfabrikation, B = Holzstoff- 
fabrıkation, C = Zellstoffabrikation; der kleine latei- 
nische Buchstabe die Betriebsart gemäß $ 24 der 
Wahlordnung, und zwar a = Betriebe mit minde- 
stens 300 Versicherten, b = Betriebe mit 30 bis 299 
Versicherten, c = Betriebe mit: weniger als 30 Ver- 
sicherten. Bewerber, bei denen der große oder kleine 
lateinische Buchstabe fehlt, vertreten keine der in 
$ 24 der Wahlordnung angegebenen Gewerbszweige 
oder Betriebsarten. 

Gemäß dem Nachtrag zu $ 24 der Wahlordnung 
wird bestimmt, daß im Falle des Ausscheidens eines 
Vorstandsmitgliedes der unter den Ersatzmännern 
an gleicher Stelle stehende Ersatzmann in den Vor- 
stand eintritt. 

Vorstandsmitglieder: 

1. Freiherr v. Troeltsch, ı Fa. 
Fristner, Riedenburg, I, A, B, c. 
A. Scheuicelen, i Fa. 
druckpapierfabrik Carl Scheufelen, Oberlenningen, 
II, A, B, a. 3. Rudolf Buhl, i. Fa. Gebr. Buhl 
Ettlingen, Ill, A, b. 4. Kom.-Rat Erwin Glatz, 
n Fa Julius Glatz, Neldenfels, IV, A, b. 5. Alb. 
Noethlichs, i. Fa. Noethlichs & Sohn G. m. 
b. H, Eisenberg, IV, A, b. 6. Robert Hocsch, 
i. Fa. Emil Hoesch, Düren V, A, b. 7. Emil Buth., 
i. Fa. Carl Eichhorn, Kirchberg bei Jülich, V, A. b. 
8. Dr.-Ing. A. Zumpfmiller, ı Fa. Cellulose- 
fabrık Höcklingsen bei Hemer iL W., VL C, A, b. 
9. Fr. Henseling, i Fa. J. Wiesener, Delligsen, 
VII, A b. 10.. Heinrich Lange, i. Fa. Gebr. 
Lange, Bernburg, VHI, A, B, b. 11. Dr.-Ing. h. c. 
Willy Schacht, i Fa. Oskar Dietrich, WeiBen- 
fels, VIII, A. B. a. 12. Generaldirektor Kom.-Rat 
A. Schinkel, i. Fa. Patentpapierfabrik zu Penig, 
Penig, IX, A, B. a. 13. Richard Scheerer, i. Fa. 
J. Scheerer, Göritzhain,-IX, C. A, b. 14. Direktor 


| Max 
2. Kom.-Rat Dr. 
Erste Deutsche Kunst- 
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Herm. Michael, i Fa. Holzstoff- und Papier- 
fabrik zu Schlema, Niederschlema, IX, A, D, b. 
15. Kom.-Rat Fritz Steinbock, ı Fa. Paul 
Steinbock, Frankfurt a. d. O., XN. A, B,C, a. 10. Ru- 
dolf Ebart, ı. Fa. Gebr. Ebart, Spechthausen, X, 
A, b. 17. Direktor Gg. Conrad, i. Fa. Papier- 
fabrik Sacrau G. m. b. H., Sacrau, NI, C, A, a. 
18. Paul Grimm, ı. Fa. Holzstoff- und Pappen- 
fabrik „Marienthal“ Paul Grimm, Mauer bei Löwen- 
berg, XT, A, B, c. 
Ersatzmänner: 

n Ch Haindl, ı Fa. G. Haindl’sche Papier- 
tabrıken, Augsburg, 1, A, B, a. 2. Carl Sauter, 
1. Fa. (höppinger l’apieriabrik G. Krum, Göppingen, 
H, A b. 3. Ludwig Schmidt, i Fa. Trickzell- 
stoff G. m. b. H., Kehl, IlI, C, a. 4. Theodor Hoff- 
mann, i. Fa. Hoffmann & Engelnann, Neustadt 
a. H., IV, A, b. 5. Ottmar Feirabend, i Fa. 
J. Feirabend, Niederhausen, IV, A, c. 6. Alfred 
Schoeller, n Fa Felix Heinrich Schoeller, 
Düren, V, A, a. 7. Julius Schulte, i Fa. Julius 
Schulte Söhne G. m. b. H., Düsseldort-bilk, V, A, b. 
8. Th. Steinwender, ı Fa. Vorster & Cie., Del- 
stern bei Hagen ı. W. VEA B, b. 9. Emil Pott, 
n Fa. A. Pott, Innerstetal bei Langelsheim, VII, A, 
B, b. 10. Gustav Stoltze, i Fa. C. Stoltze, 
-Herrenmüble, VIIL, A. e 11. Heinrich Lovis, 
, Fa. Th. D. Lovis Söhne, Heiligenstadt i. Thür., 
VHI A. b 12 M. Weißborn, i Fa. Richard 
Schmidt Nachf., Oberau i. Sa. IX, A. B, b. 13. Geh. 
Kom.-Rat Dr. Niethammer, ı la. Kübler & 
Niethammer, Kriebstein, IX, A, B,C. a. 14. Oskar 
Biermann jr, i Fa. H. Biermann, Bienenmühle, 
IX,D,e ı3 Emi Buchholtz, i. Fa. Märkische 
Holzstoft- und Pappenfabriken G. m. b. HM. 
Bredereiche, XN, A, B. b. 16. Kom.-Rat Th. Bausch, 
i Fa. Felis Schoeller & Bausch, Neukaliß, N, A, b. 
17. Oskar Berger,ı Fa. Berger & Dittrich, Peters- 
dorf i Rọ NT, A, B, ec 18. Paul Bartsch, ı Fa. 
Papiertabrik Schubert & Cie, Berthelsdorf, NI. 
A, B, b. i 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion X. 


Die Mitglieder unserer Sektion laden wir hier- 
mit zur Scktionsversammlung, die 
Mittwoch, den 7. Juli 1920, nachmittags ı Uhr, in der 
Geschäftsstelle der Sektion ro in Berlin SW ıı, 
Dessauer Str. 2, 
stattiinden soll, ergebenst cin. 
Bezusnchmend auf die Bekanntmachung vom 
20. April 1920, bcetreiiend: 
a) die Wahlder Mitglieder des Sektionsvorstandes, 
h) die Wanl der Vertreter zur Gienossenschafts- 
versammlung, 
wird bemerkt, daß eine Wahlhandlung nicht statt- 
tındet, wal außer den Wahlvorschlägen des Wahl- 
vorstandes weitere Waählvorschläge nicht eingereicht 
worden sind. Gemäß $ 9 der Wahlordnung gelten 
daher die ın den Wahivorschlägen des Weahlvor- 
standes bezeichneten Herren als gewählt. 
Tagesordnung: 
1. Bericht über die Jahre 1918 und 1919 sowie ge- 
schäftliche Mitteilungen. 
Prüfung und Abnahme der Rechnungen über 
die Verwaltungskosten der Sektion 10 für 1918 
und 1919. 


tv 


3. Feststellung des Voranschlages der Verwal- 
tungskosten für 1920 und 102r (soweit dies 
möglich ist). -o ' 

4. Wahl des Ausschusses zur Prüfung der Rech- 
nung über die Verwaltungskosten für 1920. 

s. Laufende Verwaltungsangeltegenheiten und Arr- 
träge aus der Mitte der Versammlung. 


serlın SW ıı, den 12. Juni 1920. 
Der Vorstand der 


Sektion 10 der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Kommmerzienrat Fritz Steinbock, Vorsitzender. 


u Die Abänderung des Reichskohlengesetzes. 


In einer sciner letzten Sitzungen befaßte sıch 
der Wirtschafitsrat beim Reichswirtschaits- 
ministerium mit einem Aenderungsentwuri des 
Ministeriums zu dem Reıchskohlengesetz von 1919. 
Der entscheidende EinfluB auf die Fragen der 
Kohlenwirtschaft lag bisher bei dem Reichskohlen- 
verband, der sich in der Hauptsache aus Vertretern 
der bergbaulichen Unternehmungen zusammensetzt. 
Der neue Entwurf beabsichtigt cinen vollständigen 
Umbau dieser Organisation in der Weise, daß die 
Leitung der Kohlenwirtschaft von dem Reichsver- 
band auf den paritätischen Reichskohlenrat über- 
geht, welcher gegenwärtig aus 60 Mitgliedern aus 
den Kreisen der Unternehmer, der Arbeitnehmer., 
der weiterverarbeitenden Industrie, des Handels und 
der \Verbraucherschaft besteht und der nun um 
15 Mitglieder aus den Kreisen der Verbraucherschait 
ergänzt werden soll. Der Entwurf sieht vor, daß 
der Reichskohlenrat außer dem Recht der Preisfest- 
setzung auch das zur Stillegung wirtschaftlicher Be- 
triebe und zur Anordnung der Inbetriebnahme still- 
hıegender Kohlenbergwerke nach besonders zu er- 
lassenden Gesetzen erhalten soll. Nach eingehenden 
Beratungen kam der Wirtschaftsrat zu folgender 
IontschließBung, die mit allen Stimmen gegen cine 
anes Vertreters des Bergbaues angenommen wurde: 

„Der Wirtschaftsrat muß es sich bei der Kürze 
der Zeit versagen, zu den Einzelheiten des vor- 
gelegten Entwurfes Stellung zu nehmen, erklärt sich 
aber mit dem Grundgedanken des Entwurfes einver- 
standen, der dahin geht, daB cine wesentliche Ver- 
stärkung der Befugnisse des Reichskohlenrates sv- 
wie cine stärkere Vertretung der Verbraucher im 
Reichskohlenrat eintritt.“ 

2 l 
Der Zentralverein der österreichischen Zeitungs- 

unternehmungen gegen die hohen Papierpreise. 


Am 30. Mai fand die diesjährige Generalver- 
sammlung des Zentralvereins der Zeitungsunter- 
nchmungen statt, welche hauptsächlich unter dem 
Kındrucke der kürzlich erfolgten 150 prozentigen 
Erhöhung des Papierpreises stand. Die Versamm- 
rung nahm einstimmig folgende Resolution an: 

„Die in der Generalversammlung des Zentral- 
vereins der Zeitungsunternehmungen versammelten 
Verleger der Fachzeitschriften, der politischen, nicht 
täglich erscheinenden Zeitungen und Zeitschriften, 
der belletristischen, ıllustrierten Zeitschriften bringen 
einhellig ihre Ueberzeugung zum Ausdruck, daß in 
der bisherigen Art und Weise der Papierbeteilung 
dieser Gruppen der Presse raschest und energisch 


' Wandel geschaffen werden muß, wenn ein Zu- 


sammenbruch der viele Tausende von Existenzen be- 
schättigenden Zeitschriftenunternehmungen ver- 
mieden werden soll. Sie erklärt, daB die nicht täg- 
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lich erscheinende Presse unter noch schwierigeren 
Bedingungen als die Tagespresse arbeitet, und daß 
auch sie auf die Dauer außerstande ist, einen höheren 
Fapierpreis als 5 Kr. per Kilogramm Druckpapier 
zu bezahlen. Die Regierung wird aufgefordert, auch 
das für Zeitschriften benötigte Flachdruckpapier so- 
“fort einer etnheitlichen Bewirtschaftung zu unter- 
werfen und seinen Preis in dem genannten Ausmaße 
iestzusetzen. Außerdem verlangt die Versammlung 
die sofortige Beiziehung von Vertretern aus den 
obengenannten Gruppen in den bestehenden Zei- 
tungsbeirat.“ 


Die Bedeutung der Papiersyndikate für die finnische 
Papierindustrie der Nachkriegszeit. 


Im Juni 1918 wurden in Finnland die Vereini- 
gung finnischer Papierfabriken, die der Holzschliff- 
fabriken und die der Zellstoffabriken gegründet. Am 
2. Juli desselben Jahres erfolgte dann die Errichtung 
des Zentralkontors der finnischen Papierindustrie, 
dem die Aufgabe zuficl, die den drei Verbänden ge- 
meinsamen Interessen zu wahren. | 

Die drei Verbände hatten die Hauptaufgabe, Ab- 

satzgbiete für die finnische Produktion zu finden 
und die Gesamtproduktion zu einheitlichen Preisen 
zu verkaufen. Diese Aufgabe erstreckte sich für sie 
auch auf das Inland, das zwar nur unbedeutende, 
aber doch die ersten und nächsten Geschäftsaus- 
sichten bot, und das man nicht dem Kampfe aller 
gegen alle aussetzen wollte. Es darf gesagt werden, 
daß die finnischen Syndikate im Zusammenwirken 
mit dem Zentralkontor ihre Aufgabe glänzend ge- 
löst haben, wie dies auch am 24. April dieses Jahres 
von Gösta Serlachius, dem Fräsidenten des Zentral- 
kontors, mit Recht vor der Oeffentlichkeit hervor- 
gehoben wurde. | 
Nach der Beendigung des Bürgerkrieges waren 
die Arbeits- und Exportaussichten für die finnische 
Papierindustrie denkbar ungünstig. Rußland, das 
vor dem Kriege fast das einzige nennenswerte Ex- 
portland gewesen war, lag verschlossen. An die 
Anknüpfung von Handelsbeziehungen mit den 
Ententeländern konnte bei der politischen Lage 
nnlands nicht gedacht werden. So kamen nur 
Deutschland und die ıhm verbündeten Länder ın 
rage. Dieser. Markt wurde dank der organisato- 
schen Tätigkeit der Syndikate in kurzer Zeit er- 
obert, und als er gegen Ende des Jahres 1918 wieder 
verloren ging, gelang es den Verkfufsvereinigungen 
ın Kurzer Zeit, auf dem englischen, französischen, 
italienischen und amerikanischen Markte nicht nur 
"S zu fassen, sondern das finnische Angebot dort 
“U einem achtunggebietenden Faktor zu erheben. 


Es waren zwei Momente, die zu den staunens- 
E Erfolgen der Verkaufsvereinigungen in erster 
a. beitrugen, cinmal die Tatsache, daB die Ver- 
ae ee ausgezeichneten Informationsdienst 
VER Tientierung über die Verhältnisse auf den aus- 
Ass an Märkten schufen, und dann der Umstand. 
„ ie Syndikate immer wieder auf möglichste 
Spezialisierung in den einzelnen Betrieben drängten. 
-Hinsichtlich der Qualität der finnischen Ware ist 
ın der Nachkriegszeit nirgends Klage geführt wor- 
den. Dagegen wurde die Preispolitik der Syndikate 
n Schärfste angegriffen. und zwar von den finni- 

n Verbrauchern, eine Erscheinung, die sich in 
allen Papiererzeugenden Ländern in der Nachkriegs- 
zeit beobachten ließ, Diese Gefahr von Seiten der 


Verlegerkreise des eigenen Landes wird denn auch. 
von den finnischen Papiererzeugern und ihren. Ín- 
teressenverbänden nicht unterschätzt. 

Mit großem Intersse werden von dem finnischen 
Zentralkontör die Verhältnisse in Sowjetrußland und 
die sich anbahnenden Beziehungen zu diesem Lande 
beobachtet. Ohne Frage wird nach Wiiedereintritt 
der normalen Verhältnisse das papierhungrige Ruß 
land den Aufstieg der finnischen Industrie in außer- 
ordentlichem Maße fördern; es scheint aber, als sci 
man ın maßgebenden finnischen Kreisen entschlossen, 
an das russische Geschäft nur mit größter Vorsicht 


heranzutreten, und unter keinen Umständen um 
seinetwillen. die Beziehungen zu dem westeuro- 
paischen Markte zu vernachlässigen. S. 


. Günstige Lage der holländischen Papierindustrie. 


Die Lage der holländischen Papierindustrie 
war im ersten Drittel des Jahres 1920 denkbar 
günstig. Die Zufuhr von Rohstoffen erfuhr keine 
Störung. Die Preise für Hadern, Holzschliff und 
Zellstoff sind allerdings in fortgesetztem Steigen bce- 
griffen. Zellstoff ist innerhalb eines Vierteljahres 
um 160 Proz. gestiegen. Auch die Nachfrage nıınmt 
ständig zu. Für die Aus- und Einfuhr werden für 
das erste Quartal 1920 die folgenden Zahlen an- 
gegeben: ` 

Einfuhr: Holzschliff 4419734 kg, davon aus 
Norwegen 3108469 kg; Zellstoff 8935 348 kg, davon 
aus Schweden 6 325 395 kg. | 

Ausfuhr: Courantpapier 1 503836 kg, davon 
nach Belgien 1253271 kg, nach Groß-Britannien 
193 317 kg; Druck- und Schreibpapier 1304 301 kg, 
davon nach Belgien 384435 kg, nach Niederl. Ost- 
indien 468 370 kg; Packpapier 1349443 kg, davon 
nach Belgien 247 852 kg: Luxuspapier 13730 kg, da- 
von nach Niederl. Ostindien 2924 kg. S. 


Eine Gesellschaft zur Deckung des Zeitungspapier- 
bedarfs in Frankreich. 


Nach der Auflösung des Nationalen Presseanites 
in Frankreich, über die wir hier ausführlicher be- 
richteten, ist es nun unter Mitwirkung zahlreicher 
Pariser und Provinz-Zeitschriften zur Gründung 
einer Frivatgesellschaft gekommen, die den Zweck 
hat, die französische Presse mit Papier, Zellstoit, 
Kohle usw. zu versorgen und den Einkauf dieser 
Artikel im In- und Auslande, den Transport und die 
Verteilung an die verschiedenen Zeitungen zu organi- 
sieren. Das Gründungskapital der Gesellschaft bce- 
trägt ı Million Tranken. Die Gesellschaft hat ıhren 
Sitz in Paris, rue d'Amsterdam. Der Verwaltungs- 
rat hat den früheren Direktor des Nationalen Presse- 
amts, Priollet, zum Direktor gewählt. 5 


Schutzmaßnahmen für das Zeitungsgewerbe 

in Spanien. 

Auch in Spanien hat sich schon in den letzten 
Jahren des Weltkrieges eine Papierkrise geltend ge- 
macht, in die von Seiten der spanischen Regierung 
im Jahre 1918 eingegriffien wurde, um die Existenz 
der politischen und Fachpresse sicherzustellen. Der 
Preis für 100 kg Zeitungspapier war im Jahre 1918 
auf 168 Pesetas gegenüber 35 Pesctas im Jahre 1914, 
also um bald das TTüntfache gestiegen. Die Regierung 
zahlte nun, wie dies auch in anderen Ländern geschah, 
den \'erlegern Zuschüsse zu den Papierkosten, aber in 
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Form einer Anleihe, die sich jetzt auf etwa 5o Mil- 
lionen Fesetas beläuft. Wie und wann diese Schuld 
von den Verlegern getilgt werden soll, ist allerdings 
eine ungelöste Frage. 
erst während des Krieges gegründete Blätter sind 
alle größeren spanischen Zeitungen den bedenklichen 
_ Schuldvertrag eingegangen. 

Es sei hier erwähnt, daß alles in Spanien ver- 
brauchte Zeitungsdruckpapier im eigenen Lande her- 
gestellt wird. Der Jahreskonsum beträgt 15000 t. 

. S. 
Erhöhung des Halbstoffimports in Frankreich und 
die Möglichkeit einer Versorgung des französischen 
Marktes aus den Kolonialgebieten. 

Die besorgniserregende Zunahme des Papierver- 
brauchs ist keineswegs auf die Vereinigten Staaten 
beschränkt. Auch in Frankreich ist der Bedarf an 


Papier und Halbstoffen in ständigem Steigen be- 


griffen. Im Monat März wurden in Frankreich 
229927 Zentner Holzstoff eingeführt, davon 84 137 
Zentner Holzschliff. und 145790 Zentner Zellstoff. 
Im April betrug schon die Gesamteinfuhr 302 802 


Zentner, wovon auf Holzschliff 136 268 Zentner und 


auf Zellstoff 166 534 Zentner kamen. Diese iinmer 
mehr in die Erscheinung tretende Abhängigkeit 
von den ausländischen Märkten hat in Frankreich 
Stimmen laut werden lassen, die auf die Möglichkeit 
verweisen, den Rohstoffbedarf Frankreichs in seinen 
Kolonien zu decken. So schreibt Lucien Chassaigne 
im „Exportateur francais“: 

Im. Jahre 1913 verbrauchte Frankreich 645 000 t 
Halbstoff. 
in Frankreich produziert, davon 26000 t aus Hadern. 
Die übrigen 465 000 t wurden aus dem Auslande ein- 
geführt. Der Grund für diese Verhältnisse ist darin 
zu suchen, daß außer der Espe, der Tanne, der 
Fichte und der Pappel in Frankreich keine Baum- 
arten vorkommen, die für die Herstellung von Holz- 
stoff geeignet wären. Von den genannten Baum- 
arten sind nur 650000 ha der französischen Wälder 
bestanden, und zwar vorwiegend von der nur einen 
minderwertigen Holzstoff liefernden Fichte An 
Schleifholz wurden 500000 cbm im Lande hervor- 
gebracht, während die gleiche Menge aus dem Aus- 
lande eingeführt werden mußte. Hätte aller Holz- 
stoff in Frankreich hergestellt werden sollen, so 
hätte man 3000000 cbm Schleifholz einführen 
müssen. Der Wert der eingeführten 465 000 t Holz- 
stoff betrug 67404000 Franken. Demgegenüber 
wurden nur 652 t Holzstoff im Werte von 139 600 
Franken ausgeführt. An der Belieferung hatten dic 
deutschen Fabriken einen hervorragenden Anteil. 

Die französische Papierindustrie war also in 
stärkstem Maße, wenigstens hinsichtlich der Roh- 
stoffe und Halbfabrikate, vom Auslande abhängig. 
Im Kriege verschob sich die Lage noch weiter zu 
Ungunsten Frankreichs. Im Jahre 1917 waren infolge 
der Besetzung der nordwestlichen T.andesteile nur 
374 Papiermaschinen in Betrieb gegenüber 622 im 
Jahre 1914. 

Um Frankreich von dem fremden Import unab- 
hängig zu machen, sind die verschiedensten Vor- 
schläge gemacht worden. So hat man geraten, die 
Kanadapappel ın Frankreich einzuführen. Indessen 
wäre dies eine Maßnahme, die nur für die staat- 
liche und kommunale Tnitiative in Frage käme, weil 
sie eine langfristige Kapitalsanlage mit spätem Er- 
trage darstellt. Auch hat man vorgeschlagen, den 
Papiermaulbeerbaum zu akklimatisieren, das Reb- 
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holz und den Ginster zu verarbeiten und ähnliches 
mehr, alles Maßnahmen, die langwieriger und groß- 
angelegter Vorbereitungen bedürfen und dabei von 
zweifelhaftem Erfolge sind. 

Demgegenüber bieten die französischen Kolo- 
nien sofort nutzbare Quellen der Versorgung. So 
liefert Nordafrika in Algerien und Tunis in großen 
Mengen Lein- und Gerstenstroh in unmittelbarer 
Nähe des Meeres; auch die Zwergpalme und die 
Ramienessel kommen in Frage; vor allem aber bietet 
eine rationelle Ausbeutung der Alfapflanze Aussicht . 
auf Erfolg. Von dieser Pflanze sind in Algerien 
5 Millionen, in Tunis 2 Millionen ha des Landes be- 
standen. Der. Jahresertrag beträgt in Algerien 
ı Million t, in Tunis 300000 t. Man nimmt an, daß 
ı ha bis 2000 kg Alfa liefert. Die Bearbeitung der 
Pflanze ıst allerdings bis vor kurzem in Frankreich 
nicht in nennenswertem Maßstabe erfolgt, wohl aber 
in England. Man hat beobachtet, daB das Produkt 
aus 75 Proz. Alfa, 10 Froz. Hadern und 15 Proz. 
Sulfitstoff ein sehr haltbares Papier darstellt. 

Im Jahre 1913 hat Algerien an Alfastoff 113 600 t 
'exportiert, davon nach England 9ı Proz., nach 
Frankreich nur 0,7 Proz. Die Ausfuhr aus Tunis 
betrug 15000 t, davon nach England 82 Proz., nach 
Frankreich nur 1,6 Proz. In Frankreich bearbeiteten 
rur drei Fabriken Alfastoff. 

Auch das französische Westafrika und Indochina 
vermögen wichtige Rohstoffe zu liefern aus Bambus- 


und PBaobabbeständen und besonders aus dem 
Reisstroh. S. 
Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 


Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 


3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hanover. 
men é Name Kurse 
6 Aktiengesellschaft für SORR 
- kation, Berlin . . . a 275 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik. en 
60 Ammendorfer Fapierfabrik . . . . al 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . 6o 
25 Aschaffenburger Papierfabrik. . . 321 
10 Chrono . . rn 
10 ' Cröllwitzer Papierfabrik. ET G 
—_ Karl Ernst & Co.. . . 2 
10 Fabrik photogr. Papiere Kür . — 
25 Feldmühle Zellulosefabrik 255 
20 Hasseröder Papierfabrik . 235 
10o [Ica 172 
30 E N Zeilstöffabuik, — 
-6 Kostheim Zellulose . 206 
15 Leykam-Josefsthal Papier y oe 45 
o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 154 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . — 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . .- 241 
lI Reisholz Papier . . 250 
15 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik. 280 
20 Simoniussche Zell-Fabriken. . . . 245 
15 Varziner Fapierfabrik . . . . . 262 
20 Vereinigte Rautzner Panerabriken . 235 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . 176 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genubscheine — 
15 Ver. Strohstoffabrik . . . . 2.. — 
14 Weissenborn, Papierfabrik . . . . — 
Wintersche Papierfabriken . . . . 227 
18 Zellstoffverein . . Ir eo en an 240 


o Zellstoffabrik Waldhof 
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Generalversammlungen. 


Wien. Unter Vorsitz des Präsidenten Dr. Hein- 
rich Miller-Aichholz wurde am 29. Mai die 50. ordent- 
liche Generalversammlung der Neusiedler Papier- 
fabrik A.-G. abgehalten. Der’vom Generaldirektor 
Ludwig Tennenbaum erstattete Bericht verwies auf. 
den halbjahrhundertjährigen Bestand des Unter- 
nehmens und dessen fortschreitende Entwicklung. 
Der im Laufe dieser Zeit geschaffene Bau muß jetzt 
jedoch infolge der Aufiösung der Monarchie in 
Stücke geteilt werden. Von dem Reingewinn wird 
eine Dividende von 5o Kr. pro Aktie verteilt. Nach 
eingehender Begründung durch den Generaldirektor 
beschloß die Versammlung. zum Zwecke des An- 
kaufes der der Firma Schoeller & Co. gehörigen 
Fabriksanlage in Hirschwang das Aktienkapital 
durch Ausgabe von 5000 Aktien à 200 Kr. Nominate 
zu erhöhen und die gesamten 55000 Aktien durch 
Vebertragung eines Teilbetrages von. ıı Millionen 
Kronen aus dem Reservefonds auf Kapiıtalkonto auf 
400 Kr. Nominale aufzustempeln. Mit dem Danke 
der Aktionäre an die Verwaltung, den General- 
direktor und die RBeamtenschaft für ihre außerordent- 
lich ersprießliche Tätigkeit wurde die Versammlung 


geschlossen. 

Dresden. Protalbin-Werke A.-G. Die ordent- 
liche Hauptversammlung, ìn der 2 Aktionäre 
322 Stimmen - vertraten, genehmigte einstimmig 


Bilanz sowie Gewinn- und Verlustrechnung für das 
Geschäftsjahr 1919, entlastete Vorstand und Auf- 
sichtsrat und wählte die aus dem Aufsichtsrat aus- 
scheidenden Mitglieder Kaufmann Gustav Kleffel 
(Berlin) und Dr. Friedrich Sanders (Wien) sofort 
durch Zuruf wieder. Das abgelaufene Geschäftsja#r 
schloß bekanntlich mit einem Verlust ab. 


Geschäftsnachrichten. 


Altdamm. Natronzellstoff- und Papierfabriken, 
Aktien-Gesellschaft, Berlin. Zweigniederlassung Alt- 
damm. Direktor Ludwig Frank in Berlin ist noch 
zum Vorstandsmitgliede ernannt. 

Arnsberg. Für die Papierfabrik Reisholz, 
Aktiengesellschaft,. wurde den Kaufleuten Paul 
Exner zu Benrath und Georg Diller zu Düsseldorf 
Prokura erteilt. 

Arnstadt. Neu eingetragen wurde bci der Firma 
„Arnstädter Cellulosepapierfabrik“, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung in Arnstadt: Die Firma ist 
abgeändert in: Patria-Papier-Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung. Der Sitz der Gesellschaft ist 
nach Berlin verlegt. Gegenstand des Unternehmens 
'st der Vertrieb von Zellulose, Papier aller Art und 
Paniererzeugnissen. Die Gesellschaft ist berechtigt, 
sich an Unternehmungen, die sich mit der Herstel- 
lung und dem Vertriebe von Zellulose. Fapier und 
Papiererzevgnissen befassen, zu beteiligen. Der 
Direktor Carl Bücking ist nicht mehr Geschäfts- 
führer. Zum alleinigen Geschäftsführer ist der Di- 
rektor Fritz Giese in Berlin W 8 bestellt worden. 

Berlin. Feldmühle. Papier- und Zellstoffwerke 
Aktiengesellschaft. Nach dem Beschluß der Aktionär- 
versammlung vom 25. März 1920 befindet sich der 
Sitz der Gesellschaft in Scholwin bei Stettin. Das 
Gresellschaftsblatt ist jetzt allein der „Deutsche 
Reichsanzeiger“. 

Rerlin. Aktiengesellschaft Berliner T.uxnspapier- 
Fahrik vormals Hohenstein & T.aanre in Lig. An 
Stelle Ars Tianidators Arthur Gladieau ist Franz 
Saager in Juditten (Ostpreußen). Privatmann, zum 
Liquidator ernannt. 
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Bochum. Eingetragen wurde die Firma Papier- 
werk Bochum Franz Schulte-Ladbeck und als deren 
Inhaber der Kaufmann Franz Schulte-Ladbeck zu 
Bochum. 

Krefeld. Die offene Handelsgesellschaft Kre- 
felder Kartonnagen- und Musterkartenfabrik Jacob 
Höchter wurde aufgelöst. 


Goldbach bei Bischofswerda. Bunt- und Luxus- 
Papierfabrik. Das Unternehmen beantragt ein: 
Kapitalserhöhung um 192 500 M. auf 575 500 M., und 
zwar durch Umtausch der jetzigen Tausendmark- 
aktien in solche von 1500 M. Die entsprechende 
Summe wird aus dem Dispositionsfonds den Aktio- 
nären zur Verfügung gestellt. Diejenigen Aktionäre, 
die ihre Aktien nicht umtauschen, erhalten 500 M. 
ın bar. 

Golzern. Der Kommanditist Johannes Schröder 
ist aus der Firma Schrödersche Papierfabrik Ge- 
bruder Schröder ausgetreten. 


Mainz-Kostheim. Kostheimer Cellulose- un’! 
Papierfabrik A.-G. Nach dem Bericht für 1919 mußt 
der Betrieb wegen Brennstoffmangels reichlich fünf 
Monate eingestellt werden, wodurch das Ergebnis 
stark beeinträchtigt wurde. Der Reingewinn eir- 
schließlich 66 200 (i. V. 633528) M. Vortrag ging nach 
137929 (470383) M. stark ermäßigten Abschre'- 
biıngen auf 351 004 (007 540) M. zurück. woraus, wte 
schon angekündigt, 6 (17) Proz. Dividende vertcı!t 
und 54012 M. vorgetragen werden. Dem Organi. 
sations- und Dispositionsfonds werden 150000 M 
für Unterhaltung der Anlagen entnommen. D'e 
Bilanz verzeichnet u. a. 3,04 (2.16) Mill. M. Kred'- 
toren gegenüber 108 (1.02) Mill. M. Effekten. 1.08 
(3,18) Mill. Debitoren und 3,79 (2,53) Mill. M Holz- 
vorräten. Das Aktienkapital ist bekanntlich vor 
kurzem um 2 Mill. M. Stamm- und ı Mill. M. 6 proz. 
Vorzugsaktien. die am Reingewinn nach Verteilun« 
von 8 Proz. Dividende an die Stammaktien parti- 
zipieren, auf 7 Mill. M. erhöht worden. 


St. Andreasberg. Für die St. Andreasberger 
Papierfabrik Willi Steckel in St. Andreasberg, Wald- 
haus, wurde der Ehefrau Margarete Steckel. geb. 
Schmidt, in St. Andreasberg Prokura, der Buch- 
halterin Claire Witzleben und dem Buchhalter Albert 
Bock Gesamtprokura erteilt. 


Teisnach. Der Aufsichtsrat der Teisnacher 
Papierfabrik A.-G wird der auf 16. Juni einberufenen 
Generalversammlung die Verteilung einer Dividende 
von 22 P-oz. (wie 1917/18) und — zugleich als Ent- 
schädieung der Aktionäre für das dividendenlose 


Geschäftsjahr 1914/15 — eine Sondervergütung von 
to Proz. vorschlagen. 
Wurzen. Neu eingetragen wurde die Firma 


Frnst Biermann in Wurzen und als Inhaber der 
Kaufmann. Friedrich Ernst Biermann daselbst. An- 
gegehenrr Geschäftszweig: Handel mit Maschinen 
für die Papierverarbeitung. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Richmond Va., Vereinigte Staaten. Die Standard 
Paper Manufacturing Company beabsichtirt. cine 
neue Löschnapierfabrik zu errichten. Die Gebäude 
werden auf 150 000, die Maschinen auf 300 000 Dollar 
veranschlagt. | 

Sandhübel, Bez. Freiwaldau (Tschechoslowaktem). 
Die Papierfabrik A.-G. Bielatal in Sandhübel erhöht 
das Stammkarital auf 1200000 Kr. durch Ausgabe 
weiterer 600 Stück Aktien à 1000 Kr. 

Stonerlough, England. Die Firma Robert 
Fletcher & Sohn hat in Greenfield bei Oldhan be- 
deutende Neuerwerbungen an Terrain und Fabrik- 
anlagen gemacht. 

Troppav (Tschechoslwakien). Carl 
& Söhne, Papierfabrik. Fingetreten als 
schafter ist Dr. Robert Freißler. 


Weißfhnhn. 
Gesey- 
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Wien. Neueingetragen wurde die Galizische 
Papierfabriks - Aktiengesellschaft vormals Gebr. 
Fialkowski; polnisch: Galicyjskie Towarzystwo 
Akcyjne Fabryki Papieru dawniej Bracla Fialkowscy. 
Repräsentanz der Aktiengesellschaft gleichen Na- 
mens in Biala (Galizien) mit dem Sitze der Haupt- 
niederlassung in Wien. Aktienkapital 800000 Kr., 
zerteilt in 4000 Stück voll eingezahlte, auf den In; 
haber lautende Aktien à 200 Kr. Repräsentanten: 
Emil Fürth, Generaldirektor der Leykam-Josefs- 
thal, und Felix Seyferth, kommerzieller Zentral- 
direktor der genannten Gesellschaft. 


Wien. ÜOesterreichischer Verein für Zellulose- 
fabrikatton. Tür den 24. Juni 1920 ist eine außer- 
ordentliche Generalversammlung einberufen worden 
zum Zwecke der Beschlußfassung über den Antrag 
des Verwaltungsrates, das Aktienkapital durch Aus- 
gabe von 22500 voll eingezahlter Aktien à 400 Kr. 
von 1500000 Fl. auf 12000000 Kr. zu erhöhen. 


Wolhusen, Kt. Luzern. Die Kollektivgesell- 
.schaft unter der Firma J. Steffen Söhne, Mecha- 
nische Papierwaren-Fabrik und Papierhandlung in 
Wolhusen, hat sich aufgelöst. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Explosion. In der Papierfabrik von Müller & 
Schmidt in Roßlau explodierte ein Trockenzylinder. 
Der Sachschaden ist beträchtlich. 


Todesfall. Am 11. Mai starb nach kurzer Krank- 
heit in seinem 85. Lebensjahre der Begründer der 
bekannten Wiener Fapier- und PBuntpapiergroß- 
handlung Friedrich Hiller. 


Berufsjubiläum. Am 9. bzw. Juni war es 
dem Hobelmeister Karl Pörsch sowie dem Stell- 
macher Franz Ripke vergönnt, auf eine 40 jährige 
bzw. 25 jährige Tätigkeit in der Maschinenfabrik 
Karl Krause A.-G., Leipzig, zurückzublicken. 


Jubiläum. Der Gründer der Papierfabrik zu 
Pulverkrusz (Kreis Weststernberg) und Senior der 
Familie. Herr Guidom Baerwaldt, konnte das Fest 
der goldenen Hochzeit begehen. 


Unglücksfall. Von der Maschine erfaßt wurde 
in der Bötzower Papierfabrik der Arbeiter Giertz. 
Er wurde mehrere Male um die Welle geschleudert 
und erlitt so schwere Verletzungen, daß er bald dar- 
auf starb. 


Hilfsverein für die deutsche Papierindustrie. Der 
Bericht über das 42. Geschäftsjahr des Hilfsvereins 
für die deutsche Papierindustrie gibt bekannt, daß 
der Verein zu Anfang des Geschäftsjahres 937 und 
am Ende des Geschäftsjahres 915 Mitglieder zählte. 
Die Einnahmen im Laufe des Geschäftsjahres be- 
trugen 16717,45 M., die Ausgaben 11894,86 M. Der 
Vermögensbarbestand am 31. Dezember 1919 betrug 
6479939 M. 

Verkauf der Zellulosefabrik Wloclawek. Die in 
deutschen Händen befindliche Zellulosefabrik 
\Wiloclawek ist von den A. G. Pabianicer Papier- 
fabriken R. Saenger angekauft worden. Die Trans- 
aktion ging mit Hilfe der Banque de Paris et des 
Pays Bas vor sich, deren Kapitalantcıl 45 Proz be- 
trägt, während s5 Proz. sich in polnischen Händen 
befinden. 


Auflösung des österreichischen Wirtschaftsver- 
bandes der Papierwaren- und Pappewarenerzeuger. 
In der am 18. Mai stattgefundenen siebenten Sitzung 
des Verbandsausschusses des Wirtschaftsverbandes 
der Papierwaren- und Pappewarenerzeuger wurde 
die Auflösung des Verbandes beschlossen. 


Faches kaum teilnehmen können. 


- 


Gesellschaft für die Einfuhr von Rotations- 
papier. Nach dem „Kozep-Duna“ steht die Bildung 
der Budapest. Mitteleuropäischen Warenhandels- 
A.-G., deren Hauptzweck der Import von Rotations- 


“papier ist, unmittelbar vor dem Abschluß. Es han- 


delt sich um eine ungarisch-schwedische Gründung, 
an deren Spitze die Stockholmer Firma Hoegmann 
steht, und die mit einem Anfangskapital von 30 Mill. 
Kronen arbeiten wird. 


Zigarettenpapier und -Hülsen in Ungarn. Der 
Wiener „Papier- und Schreibwarenztg.“ wird aus 
Budapest geschrieben: Zigarettenpapier und -Hülsen 
erfreuen sich einer starken Nachfrage, an deren Be- 
friedigung- jedoch die ungarischen Fabriken dieses 
Die meisten Un- 
ternehmungen ruhen entweder vollständig oder ar- 
beiten mit stark reduzierten Betrieben, weit sie nıcht 
zu Rohstoffen gelangen können. Die österreichische 
Regierung gestattet nicht die Ausfuhr des Zıga- 
rettenpapiers sowie der zur Herstellung der 
Hülsen erforderlichen Materialien, wohl aber die 
Ausfuhr von konfektioniertem Zigarettenpapier mit 
Hülsen, deren Einfuhr bei uns an keine besondere 
Bewilligung gebunden ist und die in riesigen 
Mengen von jenseits der Leitha zu uns herein- 
gekommen. Die österreichischen Fabriken bedienen 
nur ausnahmsweise die legitimen ungarischen: Kauf- 
leute und nur wenn diese schon früher ihre direkten 
Kunden waren. Der vorwiegende Teil der impor- 
tierten Ware kommt durch die Vermittlung fremder 
Schieber herein, selbstredend zu enorm hohen 
Preisen. Die Preistreibercibestrebungen dieser 
Schieber werden nicht wenig dadurch unterstützt. 
daß nicht nur Ungarn, sondern auch die Türkei. 
Rumänien, Bulgarien und Ttalien große Mengen auf 
dem Wiener Platze ankaufen. 


Ausfuhrfreiheit für Papierblumen. Scitens einer 
Anzahl von Firmen ist die Handelskammer zu Köln 
gebeten worden, einen Antrag auf Aufnahme von 
Papierblumen in die Ausfuhrliste zu unterstützen. 
Zur Regründung dies Antrages wird vorgebracht. 
daB künstliche Blumen aus Stoff bereits in der Frei- 
liste stehen, und daß die Ausfuhr der genannten 
hochwertigen Papierfabrikate den deutschen Inter- 
essen nur dienlich sei. Auch würden Papierblumen 
häufig für Volksfeste, Sterbefälle usw. eilig benötigt. 
so daß die Abnehmer diese Waren vielfach sofort 
mitzunehmen wünschen. Durch das langwierige 
Genehmigungverfahren entgingen den (reschäften 
eine große Anzahl von Aufträgen und würden des 
öfteren die bestellten Waren nicht mehr ab- 
genommen. Die Handelskammer hat den in Frage 
kommenden Reichsstellen den Antrag befürwortend 
weitergereicht. 

Errichtung einer Papierfabrik in Cochinchina. 
In Thu-Duc ist eine Papierfabrik errichtet worden. 
Der Plan der Gründung wurde bereits vor dem Pe- 
ginn der sich auch im fernen Osten recht bemerkbar 

machenden europäischen Papierkrise eefaßt. Das 
Material wurde in Hanoi gekauft. Weasserkräfte 
stehen in Thu-Due reichlich zur Verfügung. Die 
Fabrik, in der Hunderte von Tingeborenen be- 
schäftiet. werden, benutzt als Rohmaterial vor- 
wiegend Reisstroh. 

Zur Frage der Außenhandelsstellen. (Val. 
unseren Artikel in Heft 23.) Am Mittwoch. den 
10o. Mai, fand in der Außenhandelsstelle für das Pa- 
pierfach in Berlin eine Besprechung von Vertretern 
der Rohpappenindustrie und Dachpappenindustric 
über die Regelung der Ausfuhr von Rohpappen statt. 
Seitens der Vertreter der Dachpappenindustrie wurde 
beantragt, eine Außenhandelsstelle für Rohpappen 
zu begründen, die nach allgemeiner Gepflogenheit 
aus Erzengern und Verbrauchern, unter paritätischer 
Beteiligung der Arbeitnehmer, zusammengesetzt secin 
soll. Dieser Antrag wurde von den Vertretern der 
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Rohpappenindustrie abgelehnt; ebenso die Bekannt- 
gabe der Ausfuhrzahlen. Die Rohpappenindustrie 
will in der Frage der Ausfuhr völlig freie Hand be- 
halten. und auch in Beziehung auf die Festsetzung 
der Exportpreise Beschränkungen nicht unterliegen. 


Sie forderte weiter, da8 am Export in erster Linie 


nur diejenigen Rohpappenfabriken teilnehmen, die 
schon vor dem Kriege am Export beteiligt waren. 
Das 


mit noch beschäftigen. 


Watertown, Vereinigte Staaten. Die Fabrik der 
Newton Falls Paper Co. ist an die McGraw-Hill 
Publishing Co. zum Preise von 2 500 000 Dollar. ver- 
kauft worden. 


Watertown, Vercinigte Staaten. Die Anlagen 
der Denter Sulphite Pulp and Paper Co. in Water- 
town wurden an W. R. Hearst verkauft. 


Französisches Papierausfuhrverbot. Durch eine 
im „Journal Officiel“ veröffentlichte Verordnung vom 


2. Juni wird mit sofortiger Wirkung die Ausfuhr ` 


von Altpapier (Papierlumpen, Fos. 107 des Zoll- 
tarifs) aus Frankreich und Algerien verboten. Der 
Finanzminister kann Ausnahmen zulassen. 


Wucher mit Altpapier. Eine Münchener Alt- 
eisen- und Altpapierhandlung lhicferte kürzlich einer 
Fapierfabrik Altpapier zum: ungewöhnlich hohen 
Preise von 300 M. für den -Doppelzentner ohne 
Fracht. Die Landeswucherabwehrstelle nahm dar- 
aufhm im. Geschäft eine Kontrolle vor, die zur Be- 
schlagnahme von 6 Waggons Altpapier ın der Fabrik 
und des ganzen Bestandes im Geschäft führte. Es 
wurde festgestellt,.daß das Altpapier zum Preise von 
47,50 Mark für den Doppelzentner gekauft worden 
war. Nach den Berechnungen der Landeswucher- 
abwehrstelle, die dabei dem Geschäft einen Gewinn 
von 80 Proz. zubilligte, sollte bei der einen Liefe- 
rung allein ein Uebergewinn von 321400 Mark er- 
zielt werden. Gegen den Firmeninhaber w urde das 
Strafverfahren eingeleitet. 


Ottawa, Vereinigte Staaten. Durch Verschmel- 
zung der W. C. Edwards Co. und der Gilmour and 
Hughson Co. mit der Riordon Pulp and Paper Co. 
hat sich eine Gesellschaft gebildet, deren Kapita! 
sich auf 60 Millionen Dollar beläuft. 


Neue Fabrikationszweige bei Krupp. Einer 
eigenen Drahtung aus London zufolge meldet 
„Daily Telegraph“, von der britischen Handels- 


kammer in Köln sei ein Bericht eingelaufen, dem- 
zufolge die Firma Krupp in Essen sich außer mit 
der Herstellung von Lokomotiven und Schiffen auch 
mit der Herstellung von Maschinen für die Papier- 
manufaktur beschäftigt. 
eine verbesserte Setzmaschine für 


Zeitungs- 
iruckereien herstellen. 


Reichwirtschafitsministerium dürfte sich hier- - 


Außerdem werde Krupp. 


Aus der amerikanischen Papierindustrie. Nach 
Angabe der American Writing Paper Co. sind die 
Preise der für die Papierherstellung benötigten Mate- 
rialien seit 1913 wie folgt gestiegen: Holzmasse um 
125 Proz., Lumpen um 200 Froz., Altpapier um 300 
Prozent, Chemikalien um 150 Proz. und sonstige 
Materialien um 110 Proz. 


Die finnische Tapetenindustrie beginnt wieder 
exportfähig zu werden. Vor dem Kriege führte sie 
bedeutende Mengen nach ‘Rußland, England, Ame- 
rika und Australien aus; jetzt richtet sie ihre Auf- 
merksamkeit auf Holland, das seinen Importbedarf 
bisher in Deutschland deckte. Wie das „Hufvud- 
stadsbladet“ schreibt, wird besonders Sandudds 
tapetfabrık genannt, die zahlreiche Anfragen aus 
Holland erhielt und als sehr leistungsfähig be- 
zeichnet wird. 


Lie Verteuerung von Drutkpapier. Der „Franki. 
Ztg.“ wird geschrieben: Staatssekretär Hirsch hat 
kürzlich der Hoffnung Ausdruck gegeben, daß das 
von den Ländern in Aussicht gestellte Entgegen- 
kommen ın weitgehendem Maße betätigt werden 
mäge. Wie es mit diesem Entgegenkommen in 
praxi bestellt ist, hat schon eine Zeitungsmeldung 
aus Jüngster Zeit gezeigt, wonach ein thüringischer 


Staat die Abgabe von Holz zu billigem Preis ab- 


gelchnt hat. Aber auch Bayern, das als hauptsäch- 
lichstes Produktionsland für Papierholz noch am 
chesten ın der Lage wäre, der Presse entgegenzu- 
kommen, tut das Gegenteil. Anfangs d. J. hat die 
bayerische Regierung sich grundsätzlich bereit er- 
klärt, den bayerischen Druckpapierfabriken bevor- 
zugte Holzzuweisung zu machen. Die Forstbehörde 
hatte sich vorbehalten, den Preis des Holzes später 
nach der Zuweisung festzusetzen. Die Papierfabriken 
hofften infolgedessen auf einen Vorzugspreis und 
unterließen deshalb ım Herbst und im Januar die 
übliche Holzeindeckung. Wie erstaunt aber war 
man, als die Forstbehörden den Papierfabriken um 
ctwa 100 Froz. höhere Preise als den Marktpreis im 
Herbst 1919 und Januar 1920 berechneten! Die Ein- 
deckung zu diesen Zeiten wäre in jeder Menge auch 
von Privatwaldbesitzern und Folzhändlern zu billi- 
geren Preisen möglich gewesen. Daß das bayerische 
Finanzministerium seine Interessen wahrt und einen 
möglichst hohen Erlös bei den Holzverkäufen zu 
erzielen sucht, ist sein Recht, daß aber die Preisfest- 
setzung monatelang verzögert wurde, bis die Preise 
den höchsten Stand erreicht hatten — wenn auch 
Schieber bei öffentlichen Verkäufen ın kleineren 
Mengen aus durchsichtigen Zwecken noch mehr be- 
zahlten — und daß diese Preise dann der Berechnung 
zugrunde gelegt wurden, bedeutet für die bayerische 
Papierindustrie, der 100000 Raummeter zugewiesen 
wurden, eine Schädigung von etwa ı5 Millionen 


.— 


L] 


Schumanns 


Lumpen- und Strohkocher, 


olzkocher 


Mark.’ 
ij 


Zeitzer Dampfkesselfabrik u Aipparate-Bananstalt 6. Schumann I 


Zeltz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 


Dampfkessel, ne Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 
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Bücherschau 


Elsners Betriebsbücherei, 9. Band, Dr. A. Schlosser: 
Praktische Handhabung des ro prozentigen Lohn- 
(Gehalts-) Abzuges. Gesetzestexte mit Aus- 
tührungsbestimmungen sowie Einführung, Er- 
lauterungen, Muster, Buchführungsschemen, 
und Sachregister. 72 Seiten. Preis bro- 
schiert 5,50 M. und der übliche Teuerungszuschlag. 
Otto Elsner, Verlagsgesellschaft m. b. H. 
Berlin S 42. 

In dem vorliegenden 9. Bande von Elsners Be- 
triebsbücherei gibt der Leiter der Steuerabtcilung der 
Reichstreuhandgesellschaft, der durch seine Ar- 
beiten über „Das Reichsfinanzprogramm“, „Die neuen 
Steuern“ und „Die Valutafrage‘“ bereits in weiten 
Kreisen bekannt ist, den Arbeitgebern (gehalt- 
zahlenden Behörden und privaten Unternehmungen) 
eine Anleitung zur praktischen Lösung der den Ar- 
heitgebern aufgebürdeten neuen Aufgabe der Steuer- 
erhebung in der Form des ıoprozentigen J.ohn- 
abzuges. č  ć =< 


Papiergewebeabfälle 


für Packpapier- und Pappenfabriken 
mehrere Waggons sofort lieferbar ab- 


zugeben 


Anfragen erbeten unter P. F. 7738 an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


Zur Errichtung einer Wandbespannstoff- 
Fabrik, weiche Velourstaub in den ver- 
schiedenen Farben auf gutes Papier auf- 
tragen will, wird Papierfabrik von einer 
Velourstaubfabrik als Teilhaber gesucht. 
Off. unter P. F. 7765 an die Exp. des BI. 


Kaolin 


weiss, feinst gemahlen 


haben abzugeben 


Gebr. Noggerath.- Hannover 
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An der Hand der gesetzlichen Vorschriften und 
Ausführungsbestimmungen werden Erläuterungen 
über den Gang des Verfahrens mit Mustern und. 
Buchführungsschemen gegeben. Praktische Fragen 
wie die, ob hinsichtlich des Bescheinigungs- und 
Buchführungswesens die Einführung des Karten- 
oder Listensystems zweckmäßiger ist, werden aus- 
tüuhrlıch erörtert, daneben aber auch die sich er- 
gebenden Steuerrechts-Fragen unter Berücksichti- 
gung der Ausschußverhandlungen und des Standes 
der bisherigen Literatur ın eingehender Weise be- 
handelt. 


Zu cinem Berater des Arbeitgebers und Dar- 
steller der für diesen wichtigen Gesichtspunkte der 
Materie ist der Verfasser als Leiter der Zentral- 
Steuerabteilung eines großen, viele Tausende von 
Arbeitern und Angestellten zählenden und über ganz 
Deutschland verzweigten Unternehmens in beson- 
derem Maße berufen, und wir können die treffliche 
Arbeit unsern Lesern nur auf das wärmste 
empfehlen. 8. ` 


Mehrere 


Kniehebelpackpressen 


geeignet f. Buchbinderrien, vollkommen 
neu, Tischfläche 750>x<650 mm, mittelst 
Handkaurbel verstellbare Druckpl: atte, 
durch Spezjalkonstruktion äußerst stabil 
u genau gearbeitet, vorzügliche Parallel- 
führung der beiden Druckplatten, Druck- 
kraft ca. 12000 kg, zu verkaufen. An- 
gcbote unter P, F. 7766 an die Exped. 
dieses Blattes erbeten. 


Der£rfolg 


einesinserafsist der 


ke) vermehrte Verkauf © 

eines Arfıkels und en 

N Vergrösserung = 5 N 
Kundenkreises. Der 

/ N »Papier-Fabrikant« A N 

N isf in diesem Sinne AN 

N derVermittierfür die AN 

AN Papier - Industrie. — N 

AN inserate im »Papier- 5 N 
Febrikanf« führen 

® zum Ertolg! ® 


Zwalzieer 
Friktionskalander 


70—100 cm Arbeitsbreite, heizbar, mit 

ca. 10°/o Friktion, für Bogensatinage, 

zu kaufen gesucht. Möglichst Heim oder 
Krause. Genaue Angebote an 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser anerart 


F.A.Lattmann, Goslar 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


(3: CLOUIH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahlanschritt: Cloufn Remscheid. 


Fernsprexner 548. 
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Empfehlenswerte Bücher für den 


Papiermacher. | 
Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 


usw.“ b 
Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. -Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 23,—, geb. M. 26,50. 
Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“. M. 22,50. 
Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. ı6,—. 
Remmiler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,—. 


Beuck, W., „Die Reichsabgabenordnung und das 
Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 
Beuck, W., „Das Reichsnotopfer“, Gesetz über die 
große Vermögensabgabe. Geb. M. 17,60. 
Rohde, H. und Beuck, W., ‚Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. XII. 1919“. Geb. M. 16,50. 


Brandt, H. „Betriebsrätegesetz“, 4. Auflage. 
` Geb. M. 14,85. 


Die chemische Untersuchung pflanzlicher Rohstoffe 
und der daraus abgeschiedenen Zellstoffe. Referate, 
zusammengestellt von Dr. Carl G. Schwalbe. 

Geb. M. 20.—. 


J.: „Die chemische Untersuchung von 


Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug‘“. Geb. M. 2,90. 


Beadle, C1. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 
M. 3,30. 
Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“.  Br.M. 6—. 
„Kaufmännisches für Papiermacher“. Geb.M. 9,— 
Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 
Geb. M. 30,— 
Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 
chem. Betrieben“. Geb. M. 29,—. 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“., 
Bd. I. Geb. M. 24—. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
eb. M. 30, —. 
Haug, Dr. Adolf. M.: „Ueber die Natur der Zellulose 
Geb. M. r10, — 
„Handbuch der Fapierfabrikation“. 
Ungeb. M. 200,— 


Hofmann, Carl: 
2 Bände. 


Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 43 Öre (dänisch) 
= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 
(finnländisch) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 
disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 
belgisch) = 110 cents. (italienisch) = 50 cent 
(schweizerisch = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 
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Sind Ihnen meine erfiflaffigen 


=- Bapiermeffer 
Querfchneidemeffer 
Zeller-..Zirfelmeffer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Anzeigenschluss für Nr.26 spätestens Montag. 


BAIA 


Maschinenmesserfabrik und Schleiferel. 


SPEZIALITÄT: 
Verbreiterung abgenutzter Beschneidemascohinen- ' 
Messer nach gesetzlich geschütztem Verfahren. 


Maschinenfabrik u. Reparaturwerkstätte 


BERLIN SO. 26, Britzer Straße 34. 
IKKCCCCCCCCCCCCUCUCCCCCCCCUC CCC 


)) 


RÜULRRIIURREIKORRCRLRRRRRRREOKORRORRRR RK LUNIKEE 


TAADA III 


EU 


Schopper Festiökeitsprüfer . 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

ie geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


Pe Dickenmesser, Veraschungsapparate, 


Prärisions-, Papier- und 
Pappenwagen 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Louis Shopper 


Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprülungs- 
maschinen, wissenschalftliche 
und technische Apparate. 
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Kleine Mitteilungen. 


„Berechnung der Riemenschei- 
bengröße. Die Kohlennot und die 
dadurch bedingte Einschränkung 
der Gaslieferung hat schon manche 
Betriebseinschränkung nötig ge- 
macht. Darum geht man vielfach 
vom Gasmotorenantrieb zum elek- 
trischen Antrieb über. Als Ideal 
dürfte wohl der Einzelantrieb der 
Maschinen bezeichnet werden, 
doch muß bei den heutigen um das 
Vielfache gestiegenen Preisen so- 
wohl für Motoren als auch für die 
Anlage die Beibehaltung der vor- 
handenen Transmissionen am vor- 
teilhaftesten sein. Im nachstehen- 
den will. ich an einem Beispiel 
zeigen, wie die Berechnung der 
Größe der Riemenscheiben zu er- 
© folgen hat. Bekanntlich sind die 
Elektromotoren Schnelläufer, 
haben ın der Regel auch kleinere 
Riemenscheiben als die Explo- 
sionsmotoren. Daraus ergibt sıch, 
daß die Riemenscheiben der Trans- 
mission entsprechend geändert 
werden müssen, um die gleiche 
Tourenzahl herauszubekomnıen. 
Angenommen, der bisherige Gas- 
motor hatte eine Riemenscheibe 
von 25 cm Durchmesser und eine 
Tourenzahl vòn 250 in der Mi- 
nute, so ergibt sich bei einem 
Riemenscheibendurchmesser der 
Transmission von 50 cm eine 
Tourenzahl von 125. Nehmen 
wir ferner an, der neu aufzustel- 
lende Elektromotor hat eine 
Tourenzahl von 1000 in der Minute 
und einen Riemenscheibendurch- 
messer von IO cm. Soll nun die 
Transmission dieselbe Tourenzahl 
machen wie oben angegeben, also 
125, so muB die Transmissions- 
riemenscheibe so oft mal Io cm 
groB scin, wie die gewünschte 
Tourenzahl der Transmission im 
Verhältnis zur Tourenzahl des 
Elektromotors steht, also: 125 in 
1000 = 8 X I0 = 8o cm. Es er- 
gibt sich demnach folgende For- 


.b; 
mel: + —;—Hierbei bedeutet a dte 


Tourenzahl des Elektromotors, 
b dessen Riemenscheibendurch- 
messer und c die gewünschte 
Tourenzahl der Transmission. Der 
erheblichen Billigkeit halber und 
wegen der leichteren Beschaffung 
solch großer Scheiben empfiehlt 
sich die Anschaffung hölzerner 
Riemenscheiben. Man sollte auch 
den Elektromotor nicht zu nahe der 
Transmission aufstellen, weil der 
Treibriemen bei zu kurzer Entfer- 
nung nur einen kleinen Teil der 
Riemenscheibe des Elektromotors 
bedeckt, infolgedessen ziemlich 
straff angezogen werden muß, um 
durchzuziehen, wodurch viel Kraft 
verloren geht. Um die Pressen mit 
verschiedenen Geschwindigkeiten 
laufen lassen zu können, empfichlt 
es sich, den Elektromotor mit 


SEE 


olialad Jnlouste-Rauchschieber 


mit und ohne selbsttätige Regelung 


| General-Rauchschleher 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung . 


Druckwasserzentralen 


zur Betätigung der Schieber 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2000 Anlagen geliefert 


Olänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


Selbfitätiger GENTRUP & PETRI 


JALDUSIER: AUCHSCHIEBER Maschinenfabrik und Apparatebauanstait 


Paleng Guenfrup 


Gleichstrom- 
Turbo-Dynamo 


sooKW — zıoo Touren — 440/460 Volt Spannung 

(Erbauer: Brown, Boveri © Co.) 

noch wenig gebraucht, wie neu, infolge Stillegung 
des Werkes zu verkaufen. 


Kaufangebote baldgefl. erbeten 
Besichtigung gern gestattet 


Elektrizitätswerk Ellefeld / Vogtland 


-AA einland 


Telefon295 TelegrAdr Rodhit 
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Regulieranlasser zu nehmen. Bei 
schon vorhandenen Anlagen kann 
jedoch durch Zwischenschaltung 
eines Widerstandes die Touren- 


zahl je nach Belięben bis auf 


so Proz. verringert werden. Man 
nehme den Motor lieber etwas 
stärker, da die. Maschinen im 
Winter bedeutend mehr Kraft be- 


anspruchen und anderenfalls ` 


leicht überlastet werden können. 


Die neuen französischen Maße. 
Eine französische Regierungsver- 
ordnung vom 5. August 1919 hat 
auf Grund eines Gesetzes vom 
2. Aprıl neue Bestimmungen über 
die aus den Haupteinheiten der 
Länge, der Maße, der Zeit, des 
elektrischen Widerstandes, der 
Stromstärke, des Temperatur- 
unterschiedes und der Lichtstärke 
abgeleiteten Nebeneinheiten er- 
lassen. Von diesen Einheiten und 
ihren Benennungen sind als ab- 
weichend von den früher und bei 
uns üblichen folgende zu er- 
wähnen: 


Unter den geometrischen Ein- ` 


heiten kann das Kubikmeter bei 
Messungen von Holz ‚Ster“ (nach 


dem alten französischen Holz- |. 


maß) genannt werden. Der rechte 
Winkel wird als Einheit des Win- 
kelmaßes bezeichnet, der hundert- 
ste Teil davon heißt „Grad“. Da- 
neben . bleibt unser Grad als 
„degré“, gleich dem neunzigsten 
Teil des rechten Winkels be- 
stehen. Von den mechanischen 
Einheiten ist neu festgesetzt das 
Sthene (gr. zò cò®tvoç) als die 
Kraft, die der Masse I t in ı sk 
die Beschleunigung von ı m/sk? 
erteilt. Als Einheit der Arbeit ist 
das Kilojoule gewählt; sie ist 
gleich der Arbeit eines Sthene, 
wenn sein Angriffspunkt sich in 
Richtung der Kraft um I m ver- 
schiebt. Die Einheit der Leistung 
ist das Kilowatt, die Leistung von 
ı Kilojoule in ı sk, die Einheit 
des Druckes die Piece, die ı Sthene 
auf ı qm ausübt. Die Pferde- 
stärke und das Foncelet sind 
gleich 0,735 und 0,98 kW ebenfalls 
genannt. 

Die elektrischen Einheiten 
Volt, Coulomb, Amperestunde ent- 
sprechen den festgelegten Haupt- 
einheiten. Unter den Wärmemaß- 
einheiten wird für Temperaturen 


` über 240° der Zentesimalgrad be- 


stimmt durch die Temperatur- 
änderung, die den hundertsten Teil 
der Druckzunahme einer "Wasser- 
stoffmenge hervorbringt, wenn sie 
im gleichbleibenden Raume von 
der Temperatur o? auf 100° C 
unter normalem Luftdruck (alte 
Atmosphäre) erwärmt wird. Die 
Einheit Thermie ist die Wärmc- 
menge, die erforderlich ist, um die 
Temperatur einer Masse von I t 
eines Körpers, dessen spezifische 
Wärme der des Wassers bei 15° 
gleich ist, unter normalem Luft- 


Ein grosser Posten 


(ca. 2000 Zentner, evtl. auch geteilt) neuea Zuckerpapier, 
blau u. gelb, wie wir solches zum Eınpapieren von Zucker- 
broten und Ausschlagen von Zuckerkisten verwandt haben, 


zu verkaufen 


| Zuckerratiinerie Glogau (Schlesien). 


 ROHRSCHLANGEN 
UND LEITUNGEN 


o) Kupfer u. Aluminium 


WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer-und Aluminiumschmiede 
KOLN — MANNSFELD 


CLLLILLZIILIITIIIILDLISIITITIIIIN SLIDE LCKEI ... .. DELLILIILIEIIENN ‘ [] s6 
AHH ANRHARERNHHHHH SSH LE EEBSURREESUEEHERHFETEEOHBSELHLENFENEHRLEEREEEHERNEE Poosssneusennueneee 


Büttenpapiere. 


und sonstige gute Druckpapiere Format ca. 70/100 cm oder 
70/50 cm, auch ähnliche Formate in grösseren Mengen zu 
kaufen gesucht. 


Viktor v. Zabern, Mainz 
Abteilung Versand. 
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druck um ı ° zu erhöhen. Daneben 
neben ist die Millithermie und die 
Mikrothermie als großes und 
kleines Maß der Wärmemenge 
angegeben. Im der Kälteindustrie 
können die Wärmemengen in Fri- 
gorien ausgedrückt werden. Außer- 
dem sind noch Lichteinheiten unc 
die Seemeile festgelegt. 
Heizstoffersparnisrichtlinien des 
bayrischen Kohlenamts. Die bay- 
rische Landeskohlenstelle gibt in 
ihren neuen Richtlinien dafür an: 
Ausmaß der Kamine: für eine 
Feuerung 15.15 cm;für zwei Feue- 
rungen 15.20 oder 15.22 cm; für 
drei Feuerungen 22.22 cm. Ka- 
mine für Zentralheizungen sind zu 
berechnen. Für kleine Wohnun- 
gen mit Zentralheizung sollen für 
mindestens eine, für Wohnungen 
mit mehr als fünf Zimmern Ka- 
minrohre für mehrere weitere 
Feuerungen zur Verfügung stehen. 
Gasöfen und Heizungen sollen AIRT : if PS. | 
eigene Kamine haben. - Kamine RER AUE “en ee 
sollen vor der Abkühlung an den en. ES y 
AuBenwänden sorgsam geschützt 
sein. Auswahl der Heiz- und 
Kochanlagen nach Brennstoffver- 
brauch. Richtige Bedienung. (Bro- 
schüre: Wie kann ich in meinem 
Haushalt mit Brennstoff sparen? 
Landeskohlenstelle 40 Pf.) Beim 
Hausbau ist zu beachten: Mög- NA , 
lichst wärmedichte Außenwände, €; N Cordelschnur 
Doppelfenster, kleine a \ 
dichte Fugen. Wärmedichte Dach- = 
flächen, wärmedichte Durchfahrt- EA an 
wände, Zusammenlegung der heiz- 
baren Räume. \ 


Spar-Schachtfieuerungen 


u Torf..Molz 


Lignit, Holzabfälle, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in er 
Ausführung, unter Oewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaftlichkeit 


Gesellschaft für Feuerungsanlagen W. Schmidt &Co. 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 


Ueber Mißerfolge der Lehm- 
bauweise werden immer wieder 
von interessierter Seite irrefüh- 
rende Mitteilungen in der Presse 
verbreitet. Wenn in der vergan- 
genen Bauperiode in. einzelnen 
Fällen Lehmbauten eingestürzt 
sind, so ist der Grund lediglich ın 
-einer mangelhaften Ausführung zu 
suchen. Der Lehmbau erfordert 
in jedem Stadium ein sorgfältiges 
Abdecken mit Dachpappe, um das 
Eındringen von Regen zu verhin- 
dern. Bei dem außerordentlichen 
Mangel an Dachpappe sowie 
Dachsteinen isť es allerdings ver- 
einzelt vorgekommen, daß Lehm- 
bauten längere Zeit dem Regen 
ausgesetzt waren. Nur darin, 
nicht aber in Mängeln, die der 
Bauweise an sich anhaften, sind 
die Gründe für Mißerfolge zu 
suchen. Der Anschauung, daß der 
Lehmbau eine technisch minder- 
wertige Bauweise darstellt, muß 
mit Entschiedenheit entgegenge- 
treten werden. Er bietet in einer 
Zeit, in der es an Ziegeln gebricht, 
einen guten Ersatz und verdient 

darum seitens der Fachleute und 
Siedlungsunternehmungen 'geför- 
dert zu werden. 


(R 
Biete an: 


“_ Schläuche, Kiappen, Deckelriemen 
G ummi Siebplatten, Naßpreßwaizenbezüge 


sowie 
i i Stopfbüchsenpackungen 
Tr el b riemen aller Art, Verdichtungen gto. 


| Oele und Fette = 


ao Z 
Balth. Gottschalk. Kölna.Rh. = 
a % s = 


HANSARING 139 TELEPHON B 3668 
N DL) DDR DDR, 


regte 


KEUC 


—_—SS -- » . . 
i ür di hriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt Osanstrasse 48; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 
ani e ra Zuschriften und Kanie den technischen Teils betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 


|! u 


DER PAPIER-FABRIKANT 
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lch durch die Post bezogen für Deutschland 
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Hauptversammlung des Vereins deutscher Papierfabrikanten 
in Heidelberg am 2. und 3. Juni 1920. I. 


t. Die reich besuchte Versammlung in/’der Stadt- mit gehörte Ruf „Los von Berlin!“ nicht auch zum 
halle zu Heidelberg begrüßt der Vorsitzende R. Ausdruck werden für die Abneigung vieler Mit- _ 
Ebart-Spechthausen um 10 Uhr vorm. in glieder des Vereins gegen die in Berlin zentralisierte 
ciner längeren Ansprache. Unter dem Carlylescheı Führung der Geschäfte; denn nur Zweckmäßigkeits- 
Motto „Arbeiten und nicht verzweifeln‘ fordert er gründe sind für diese Zentralisierung in der Haupt- 
die Industrie auf, jetzt nicht rückwärts, sondern vor- stadt des Reiches maßgebend. Mit einem Nachruf 
wärts zu schauen, da ihrer gewaltige Aufgaben auf die dem Verein durch den Tod entrissenen Mit- 
harren. Im einzelnen verweilt dann der Redner glieder schließt der Redner. 
u. a. bei dem Gedanken der Arbeitsgemein- Die einzelnen FunktederTagesordnung 
schaft zwischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern. werden sodann besprochen. Der erste Tag ist nur 
Schien es anfangs, als würde diese Arbeitsgemein- wirtschaftlichen Erörterungen gewidmet. Erst der 
schaft für beide Teile segensreich sein, so ist unter zweite Tag. bringt technische Vorträge und Dis- 
den jetzigen Verhältnissen diese. Hofinung nur ge- kussionen. 
ring, solange eine Parteiregierung und die Diktatur 2. Abänderung des $ ı2 der Satzun- 
des Proletariats nur einseitige, die Industrie schädi- gen: An Stelle der bisherigen wird die vom Vor- 
gende Ziele verfolge. Deshalb ist die Abneigung der stand vorgeschlagene neue Fassung einstimmig an- 
Arbeitgeber gegen die Arbeitsgemeinschaft begreii- genommen.‘ Sie lautet: 
lich. Und doch muß diese Abneigung im Interesse $ 12 
des Wiederaufbaues überwunden werden durch be- 1 à O ; 
sonnene Einwirkung auf dic Arbeitnehmer. Für einc s Die rl rt Wengen Ben 
ruhige Entwicklung sind Generalstreik und Staats- ee N 
Streich. niche andere denn ee gliedern besteht, und zwar aus dem Vorsitzenden, 
` = seinem ersten und zweiten Stellvertreter und 


zeichnen. 21 weiteren Mitgliedern. Die Vertretung des Ver- 
eins nach außen erfolgt durch den geschäftsführen- 
den Vorstand, der als Vorstand im Sinne des 
Bürgerlichen Gesetzbuches gilt. Derselbe wird 
gebildet durch den Vorsitzenden und seine beiden 


Der Redner weist zum Schluß seiner Ausführun- 
gen darauf hin, daß zum ersten Mal seit Kriegs-. 
beginn die Hauptversammlung wieder wie früher 
außerhalb Berlins stattfindet. Doch sollte der hier- 


480 

Stellvertreter. Jedes Mitglied des ge- 
schäfitsführenden Vorstandes ist 
selbständig zur Vertretung befugt. 


Die Zahl der Vorstandsmitglieder 
ist unbeschränkt. 

Alle ausgehenden Schriitstücke sind, soiern nicht 
der Geschäftsführer allein hierzu bevollmächtigt 
wird, von cınem der Vorsitzenden und dem Ge- 
schättsführer zu unterzeichnen. 

3 Neuwahl zum Vorstand: 
stand bestand zuletzt aus 32 Mitgliedern. 
ı1 Neuwahlen und zwei Ersatzwahlen (für Kom- 
merzienrat Klagges und Dr. Haerlin) not- 
wendig. Für die Wahlbesprechungen werden 15 Mi- 
nuten Pause gewährt. Das Wahlergebnis wird vom 
Geschäftsführer Dr. Mirus später bekanntgegeben; 
die ausscheidenden, wieder wählbaren Mitglieder 
werden wieder gewählt; neu gewählt werden die 
Herren: H. Clemm, Haındl, Roc«holl, 
Wıichtlich, Bayer-Faurndau,'‘ Tugend- 
hat und Staudenmeyer. 

Der Vorstand schlägt vor, die drei Herren: Ge- 
heimrat Dr. h. c. Haas, K. Rat Dr. Haerlin und 
Kommerzienrat Dr. Gottstein zu Khrenmitglie- 
dern zu ernennen, was einstimmig und unter Beifall 
angenommen wird. ` 


4 Wahl eines zweiten stellvertre- 
tenden Vorsitzenden: An Stelle des verstor- 
benen Fabrikbesitzers Müller-Mochenwangen 
Kommerzienrat Scheuffelen-Oberlennin- 
gen einstimmig gewählt. 


Der Vor- 
Es sind 


5. Kassenbericht und Entlastung des 
Vorstandes und der Geschäfsführung 
von der Jahresrechnung: Hierzu wird mit- 
geteilt, daß die Entlastung noch nicht erteilt werden 
kann, da die Prüfung der Kasse nicht mehr recht- 
zeitig vorgenommen werden konnte. Zur Krleichte- 
rung sollen die nächsten Prüfungen fortan durch die 
Treuhandgesellschaft vorgenommen werden. Sodann 
gibt Dr. Mirus einige Erläuterungen zu der im ge- 
druckten Jahresbericht vorliegenden Bilanz. Daraus 
mag hervorgehoben sein, daB der durch Direktor 
Schinkel seinerzeit ins Leben gerufene Studien- 
fonds durch eine Beihilfe des Vereins von 10000 M. 
jetzt auf 450000 M. gebracht worden ist. Daraus 
sollen unbemittelten Studierenden des Papierfaches in 
Darmstadt sowie solchen in Cöthen und Altenburg 
Unterstützungen gewährt werden. 


‚6. Festsetzung des Jahresbeitrages 
für das neue Geschäftsjahr Voran- 
schlagfürdasneue Geschäftsjahr. Dem 
Vorschlage des Vorstandes, den Mindestbeitrag auf 
100 M. festzusetzen, wird zugestimmt. Was den 
Jahresbeitrag für 1920 anbelangt, so schlägt Kom- 
merzienrat Steinbock cine Abgabe der Flrmen 
von 5 pro Mille vor, was angenommen wird. (Der 
Vorstand hatte 4 pro Mille vorgeschlagen.) 

Der Vorsitzende weist darauf hin, daB die An- 
sammlung eines Fonds für die Zeiten der Not zweck- 
mäßig erscheint, da der \Vercin beträchtliche Zah- 
lungen zu leisten hätte. U. a. wäre er dann in der 
lage, die Lehrstühle für Papier- und Zellstoffabri- 


kation in Darınstadt sowie in Cöthen und Altenburg 


besser als bisher zu unterstützen. 
Der Voranschlag für 1920/21 wird angenommen. 


7. Neuwahl der Rechnungsprüfer: 
Als solche werden Direktor Proelz-Penig und 


Direktor Grothe-Stettin gewählt. 
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wird. 
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8. Geschäfts- und Wirtschafts- 
bericht: Diesen erstattet der Geschäftsführer Dr. 
Mirus an Hand des Jahresberichts. Nachdem er 
die verschiedenen Gründe für den Austritt einer 
Reihe von Firmen mitgeteilt hat, erklärt er die Ver- 
zögerungen ın der Beantwortung von Anfragen und 
Zuschriften an den Verein dadurch, daß viele Mit- 
glieder noch immer eine unrichtige Adresse fur ihre 
Briefe uhd Telegramme benutzen. Von diesen 
falschen Adressen gibt er eine Blütenlese bekannt. 
(Die richtige Adresse: Charlottenburg, Neue Grol- 
ınanstr. 5.) Zur Erleichterung der Mitglieder soll 
eine Uebersicht der gesamten ın Berlin zentralisierten 
Organisationen des Papierfaches aufgestellt werden. 

9. Bericht über den Reichsausschuß 
für das Papierfach: Der Vertrauensmann des 
Vereins, Rechtsanwalt Dr. Lammers, äußert sich 
in längeren Ausführungen über die drei Punkte: 
ı. Rohstoffverhältnisse, 2. JPreisverhältnisse und 


3. Allgemeine Organisations- und Verwaltungs- 
fragen. 
Was die Rohstofiverhältnisse anbe- 


langt, so ist im allgemeinen eine geringe Besserung 
zu verzeichnen. In eineın Rückblick auf den ver- 
gangenen Winter gedenkt der Redner der großen 
Kohlennot und der Bemühungen des Vereins, 
diese zu lindern. Die Krfolge waren gering, wenn 
man von der Ingangsetzung der ostpreußischen Zell- 
stoffabriken absicht, die infolge des Ankaufs durch 
Stinnes wesentlich erleichtert wurde. Den Ein- 
fluß der Kohlennot auf die Zellstofferzeugung und. 
die im Frühjahr 1920 einsetzende Besserung erkennt 
man aus den Zellstoff-Produktionszahlen. Diese sind 

für November 1919: 17 000 Tonnen, 

für Januar 1920: 13000 Tonnen und 

für Mai 1920: 35 000 Tonnen. 

Die für den Sommer erwartete Entspannung der 
Kohlennot ist somit bis zu einem gewissen Grade 
schon eingetreten. 

An dem Beispiel der Zellstoffabrik Waldhot 
zeigt der Redner das zu scharfer Kritik herausfor- 
dernde Verhalten des  Reichskohlenkommissars: 
Trotz des Machtspruches des Reichswirtschafts- 
ministeriums gelang es nicht, Waldhof mit Kohle 
zu versorgen, wenn man von der kleinen Menge ab- 
sıeht, welche die genannte Fabrik aus dem Druck- 
papierkontingent erhielt. \Valdhof hat sich dann, 
wie bekannt, mit amerikanischer Kohle geholien 
und fuhrt den so erzeugten Zellstoff aus. 

An dieser Stelle sei gleich erwähnt, daß, nach 
Erledigung der übrigen Punkte der Tagesordnung, 
Direktor Clemm-Waldhof (unter Punkt 10: 
Zellstoffverteilung) zu dem Gegenstand noch nähere 
Erläuterungen gibt. Herner weist er darauf hin, 
daß Zellstoff noch lange knapp sein wird. So sehr 
cine langsame Steigerung der Zellstofiproduktion 
erstrebenswert und heilsam wäre — eine zu rasche 
Steigerung müßte katastrophal werden; auch wäre sic 
nur auf Kosten der jetzigen Hlolzreserven möglich. 

Wie Dr. Lammers weiter ausführte, brachte 
die Notlage in ıinländischenn Zellstoff die Ein- 
fuhr dieses Rohstofifes aus dem. Ausland Diese 


. mußte jedoch bald eingeschränkt werden, derart, daB 


sie nur dann gestattet wurde, wenn aus dem aus- 
ländischen Zellstoff Papier für die Ausfuhr herge- 
gestellt wurde Infolge der unerhört steigenden 
Papierpreise, die zu einem Rückgang im Absatz 
führten, erklärten dann die Zellstoffimporteure die 
l.ınfuhr von Zellstoff für unwirtschaftlich, und so 
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kam die Sperrung der Zellstoffeinfuhr zustande. 
Mit dem Steigen der Valuta wurde sie zwar wieder 
geöffnet, aber die Anträge auf Einfuhr blieben 
bisher gering. 


Was die ostpreußische Zellstoffpro-. 


duktion anbelangt, so bleibt diese einstweilen 
außerhalb der sonstigen scharfen Rationierung. 
Trotz der Besserung in der Lieferung von Kohle in 
einzelnen Zellstoff produzierenden Gebieten des 
Reiches bleibt deutscher Zellstoff für abschbare 
Zeiten knapp. Der Redner hält die Knappheit, so 
‘schr sic auch zu bedauern ist, für besser als eine 
Leberproduktion. Diese würde zum wirtschaftlichen 
Zusammenbruch der Zellstoffindustrie führen. 
Bezüglich der Holzbeschaffung bemerkt 
der Redner, daß Bestrebungen im Gange sind, um 
die Einfuhr aus. den Randstaaten zu öffnen. Bisher 
waren diese Bemühungen infolge der Hartnäckigkeit 
der Randstaaten nur von wenig Erfolg begleitet. 
Aus Litauen z. B. konnte nur dadurch eine ge- 
wisse Menge Holz für die ostpreußischen Zellstoti- 
fabriken beschafft werden, daß diese einen Teil ihres 
Kohlenkontingentes an jenen Staat abtraten. 


Die noch nie dagewesene Preissteigerung fur 
Holzschliff, der heute teurer ist als gebleichter 
Zellstoff (!), ist zum Teil darauf zurückzuführen, 
daß viele kleinen Holzschleifereien, welche „von der 
Hand in den „ıund leben müssen‘, Holz zu unerhörten 
Preisen kaufen mußten, zum Teil aber auch auf un- 
verantwortliche Ueberforderungen der Schleifereien 
an die Verbraucher. Ob eine Preissenkung zu er- 
warten ist, scheint fraglich. Bedauerlich ist, daB der 
Staat selbst, dessen Behörden am meisten über die 
hohen Papierpreise klagen, für hohe Freise sorgt, 


wenn er z. B., wie geschehen, dic Holzversteige- 


rungen absagt, weil die Gebote zu gering sind. Die 
Bemühungen des Vereins zur Verbilligung des 
Holzes werden fortgesctzt. 

Was Altpapier und Lumpen anbelangt, 
sn trat infolge großer Ansammlung in den Lagern 
eine Preissenkung ein. Der Redner wendet sich so- 
dann den Papierpreisverhältnissen zu Er 
erläutert den Zweck des von allen Konventionen des 
Papierfaches abgeschlossenen Preisschutz- 
vertrages und zeigt, wie trotzdem die Preisior- 
derungen vielfach weit über die Konventions-Fest- 
setzungen hinausgehen, aus dem Bestreben, die Kon- 
jzunktur mit aller Macht auszunutzen. So sind die 
Papierpreise auf eine Höhe gekommen, die der Ver- 
braucher nicht mehr bezahlen kann, und die Befürch- 
tung, die Preise würden über den Welthandelspreis 
steigen, ist eingetroffen, so . daB in den letzten 
Wochen Papier nach dem Ausland kaum noch ab- 
geset2t werden konnte. "Es muß deshalb unter allen 
Umständen eine gemäßigte Preispolitik angestrebt 
werden, sonst ist, wie dies aus einem vom Redner 
verlesenen Schreiben des Staatssckretärs des Reichs- 
wirtschaftsministeriums hervorgeht, behördliches 
Eingreiten unvermeidlich. Doch ist mit der Fest- 
setzung von Höchstpreisen keine Regelung zu cer- 
zielen; energische Eingriffe sind zu erwarten. Daß 
hinter dieser Mahnurr der Regierung ein ernster 
Wille steht, zeigt das Beispiel der Eisenindustrie. 
Um den behördlichen Zwang abzuwenden, muß die 
Regelung aus der Fapierindustrie selbst heraus er- 
iolgen; diese muß die Mittel und Wege der freien 
Selbstbestimmung finden. Bei dem vom Redner ge- 
führten Kampf gegen den von seiten der Regierung 


drohenden Zwang vermißt er die erforderliche Ge- - 
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schlossenheit der Vercinsmitglieder; nicht alle stehen 


hinter ihm. Andererseits ist nicht zu verkennen, 
daß die Konventionen auch aus sich heraus nun da- 
mit beginnen, die Preise zu mäßıgen. Gerade diese 
Vereinigungen sind dazu berufen, regelnd zu wirken, 
weshalb sie weiter ausgebaut werden sollten, auch 
nach der Richtung einer Regelung von Produktion 
und Absatz. So werden sıe besser als bisher den 
Stürnıen des wirtschaftlichen Kamıptes standhalten 
können. Der Wunsch zu solchem Ausbau fand bc- 
reits bei einer Tagung der Konventionen in der 
Zeichnung eines großen Hilfsfonds seinen Ausdruck. 

Redner schließt diesen Teil seiner Ausführungen 
mit einem Mahnwort, die zukünftige Gestaltung 
unserer Wirtschaft, und zwar aktiv zu berück- 
sichtigen. Sowohl die passive Gleichgültigkeit als 
auch däs untätige Abwarten sind heute zu verwerfen. 
Nur durch Zusammenschluß kann die Industrie stark 
bleiben in dem wirtschaftlichen Kampf, der, wenn er 


'regellos geführt wird, den Tod der Industrie be- 


dingt. 

Der Redner wendet sich darauf in längeren Aus- 
führungen gegen zahlreiche Angrıiie, denen er als 
Vertrauensmann des Vereins ausgesetzt ist, und for- 
dert von seinen Gegnern das, was er für sich selbst 
als. erstes. Gebot betrachtet: Offenheit in diesem 
Kampf der Anschauungen. „wirtschaftlicher 
Idealismus“ ist alleın die treibende Kraft seiner 
Arbeit, und nur diese und das Pflichtgefühl lassen 
ihn auf seinem Posten ausharren. 


Der Ictzte Teil der Ausführungen ist dann dem 
vielumstrittenen „Reichsausschuß für das 
Papierfach“ gewidmet. Redner bedauert sehr, 
daß der erste Entwurf, welcher bereits alle Instanzen 
der Regierung passiert hatte, durch einen neuen Ent- 
wurf ersetzt wurde; denn dieser findet nun bei den 
Reichsbehörden starken Widerspruch, insbesondere 
bei dem Reichsjustizamt, welches den $ 3 für unan- 
nehmbar erklärt. Nach diesem Paragraphen hätte 
der Reichsausschuß sehr weitgehende Befugnisse er- 
halten, wäre also ın der Lage gewesen, scine An- 


‚gelegenheiten ohne behördlichen Zwang selbst zu 


regeln. Mit dem Widerspruch des Reichsjustiz- 
amtes, dem nun auch andere Behörden des Reiches 
folgen, wird aber gerade alles das, was der Reichs- 
ausschuß bezweckt, in Frage gestellt; jedenfalls ıst 
die Möglichkeit, den Ausschuß so zu verwirklichen, 
wie cs der erste Entwurf vorsah, vorbei. Im all- 
gemeinen wünscht die Regierung das Heft sclbst in 
der Hand zu behalten, wobei sie sich auf die Ver- 
fassung stützt, nach der die wirtschaftliche Gesetz- 
gebung auch ohne die Mitwirkung der Industrie gc- 
setzlich ist; nur eine fakultative Mitberatung gesteht 
die Regierung noch zu. Das heißt aber nach der 
Auffassung des Redners nichts anderes als der Be- 
und von ihm bekämpiten 
zwangsweisen Regelung. Es bleibt jedoch nun 
nichts anderes übrig — will die Industrie überhaupt 
noch irgendwelchen EinfluB auf die behördliche 
Regelung ihrer Angelegenheiten ausüben — als zu 
versuchen, den Reichsausschuß in dieser konzidierten 
Form zustande zu bringen. Fin dahin gehender Be- 
schlu soll vom Vorstande des Vercins gefaßt 
werden. 

Nachdem der Redner noch der jetzt wieder er- ' 
folgenden erfreulichen Zusammenarbeit der Vereins- 
mitglieder in den besetzten Gebieten mit den 
zentralen Organisationen gedenkt und nachdem cr 
weitgehende Aufklärungen üusr die gemeinnützigen 
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Zwecke der „ILreuliandgesellschaft- der 
Papıerindustriec" gegeben hat, bittet er noch- 


mals um mehr Vertrauen in scın und seiner Mitarbeiter 
Wirken für die deutsche Papierindustrie und schließt 
seine Ausführungen mit der Moiumag auf bessere 
Zeiten. 
Die Ausführungen von Dr. Lammers wurden mit 
schr lebhaftem Beifall aufgenommen. 

Darauf kamen die Gegner des Reichsausschusses 
iür das Papierfach zu Wort. 

Direktor Fischer bekennt sich als offener 


Gegner des Keichsausschusses, da die Regierung 
durch die Organisation um so eher in der 
Lage wäre, ihre gegen die Industrie ge- 
richteten Pläne zu verwirklichen (Sozialisierung 


und dergleichen). Auch befürchtet er, daß nach Ein- 
setzen des Reichsausschusses die Abmachungen noch 
weniger als bisher eingehalten und die Gesetze erst 
recht umgangen werden. Dagegen verspricht er sich 
Erfolg von dem Ausbau der bereits bestehenden Or- 
ganısationen. 

Nachden dann Günther-Greiz darauf 
hingewiesen hat, daß die Konventionen nicht allen 
Verhältnissen gerecht werden, weil 
schieden sind (z. B. bezüglich der Kraftversorgung 
und der dadurch bedingten sehr verschiedenen Wirt- 
schaftlichkeit der. einzelnen Betriebe), äußert sich 
noch Haindl in längeren Ausführungen zu denen 
des Vertrauensmannes. Er erklärt die Ablehnung, 
den der 2. Entwurf für den Reichsausschuß bei den 
Behörden gefunden hat, aus dem andersartıgen In- 
halt dieses 2. Entwurfes. Dieser enthiclte für die 
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l’apierindustrie zwar weitgehende, jedoch ihm nicht 
zweckdienlich erscheinende Befugnisse. Ucberhaupt 
liege in einer Gestaltung auf zu breiter Basis, in, der 
Schaffung einer einzigen Organisation für alle Zweige 
Ein so großer Or- 
ganısmus sei zu schweriällig und könne leicht ar- 
beitsunfähig werden. Der Redner begrüßt deshalb 
die Möglichkeit, daß die Papierindustrie von dem 
Reichsausschuß befreit bleibt. und hält den be- 
stehenden „Zentralausschuß‘‘ für ein geeignetes In- 
strument, um die Interessen der Industrie zu 
wahren. abe 


Auch Rechtsanwalt Brost wendet sich gegen 
die Verwirklichung des Reichsausschusses und tritt 
für den: Ausbau der schon bestehenden Organi- 
sationen ein. 


Nachdem Dr. Lammers den Darlegungen der 
Vorredner nochmals entgegengetreten ist, schließt 
der Vorsitzende die Aussprache mit dem Vor- 
schlage, daß die ım vorigen Jahre gebildete Kom- 
mission beraten solle, welche Antwort auf die Ein- 
sprüche der Regierung von seiten des Vereins erteilt 
und welche Stellung der Verein nunmehr überhaupt 
zu der Schaffung des Reichsausschusses einnehmen 
soll. 


Der Vorschlag wird angenommen. 

Die wirtschaftliche Tagung schließt mit einem 
sehr interessanten Vortrag von Regierungsrat a. D. 
Dr. Konietzko über 'Steuerangelegen- 
heiten, der im Auszuge nur schwer wiedergegeben 


werden .kann. Hr. 


— NN 


Zur Frage der Wirtschaftlichkeit der Eindampfung mit 
Brüdendampfverdichtung. 


Von Dipl.-Ing. E. Wirth, Aarau. 


Herr Oberingenieur Knichalik kommt durch 
scine Abhandlung „Laugenverdampfung mit kom- 
primierten Brüdendämpfen“ in Heft 16 dieses Jahr- 
ganges zu der Schlußtolgerung, daß die Eindampfung 
mit Brüdenkomprimierung immer unwirtschaftlicher 
arbeiten muB als eine Mehrfachverdampfanlage. 
Dieses Urteil zwingt zu einer Berichtigung, weil die 
heutige Lage in der Kohlenversorgung zu ernst ist, 
als daB über derart grundlegende Fragen Unklar- 
heiten bestehen dürfen. 

In der erwähnten Abhandlung ist in der An- 
wendung des Wirkungsgrades des Kompressors ein 
Irrtum unterlauien, der in der Folge die Berechnung 
auf den Kopf stellt und die Schlußfolgerungen un- 
rıchtig macht. 

Der Verfasser berechnet den Gesamtnutzefiekt 
der Komprimierungsanlage zu rund 0,6 
oder 6o Proz. 

Diese Berechnung möge als richtig gewählt be- 
trachtet werden, wenn sie auch in einzelnen An- 
nahmen einer Korrektur bedarf; doch hat dies auf 
die folgenden Erwägungen schr wenig Einfluß. Aus- 
schlaggebend ist der Umstand, daß der Wirkungs- 
grad des Kompressors kraftvermehrend in Frage 
kommt bei der Bemessung der nötigen Antriebskraft 
tür den Kompressor, daB es aber außer einer Ver- 
mehrung der Dampfwärme nicht ins Gewicht fällt, 
wenn der Zusatzdampf für die ganze Anlage be- 
rechnet werden soll. Es ist natürlich irrtümlich, zu 


! 
sagen, der Kompressor habe 60 Proz. Wirkungs- 
grad, infolgedessen gehen beim Durchgang durch 


den Kompressor 40 Proz. des.durch ihn komprimier- 


ten Dampies verloren, und cs seien 40 Proz. Zusatz- 
dampf nötıg, um diesen Verlust zu decken, wie dies 
unter Position 2 des erwähnten Aufsatzes aus- 
geführt ist. | 

Der Kompressor hat höchstens einen prozen- 
tual ganz geringen Stopfbüchsenverlust und wegen 
seiner kleinen und isolierten Oberfläche eine  un- 
bedeutende Abkühlung, er führt aber andererseits 
durch die Kompression dem Dampf zusätzliche 
Wärme zu, die in der Berechnung ganz vernachlässigt 
ist. Ohne an den Annahmen irgend etwas zu än- 
dern, müßte also die Aufstellung auf Seite 288 oben 
rechts lauten: 


I. Komprimierungs- 


° Io <X 1000 X 15 
arbeit = -— 


ff. 
7 x 632 X 07x09 = 54 P5. e 


oder 54.0,4 = 21,6 kg Kohlen. 
2. Zusatzdampf 12 Proz. von 1000 = 120 kg, 


diese erfordern bei 8,5 facher .Verdampfung 


a 14,1 Kohle, 
8,5 
3. Von 2. werden schon durch die Kompression 
nutzbar zugeführt: 
Io x 1000 xX 15 XxX 09 


7 


= 19,300 WE. 
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oder 198300 _ 3,6 kg-Kohle. 
J gie Vrdspniiue erfordert also 35,7 — 36 = 
l k kg Kohle und die spezifische Verdampfung pro 
& Kohle beträgt 
I000 
32,1 
und nicht ı2 kg, wie der Verfasser ausrechnet. 

Mit diesen Zahlen.ergeben sich nun ganz andere 
Folgerungen; da aber die Rechnung auf einiger- 
maßen willkürlichen Annahmen beruht, so sei auf 
die Durchführung der Korrektur bis zum Ende ver- 
zichtet, dagegen lieber das Ergebnis praktischer 
Ausführungen’ angeführt. Nicht aus rein theore- 
tischen Ueberlegungen, sondern aus Erfahrungstat- 
sachen können beweiskräftige Schlüsse gezogen 
‚werden. 


== 31,2 kg Wasser, 
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zuerst überwunden werden, bis sich überhaupt ein 
für den Wärmedurchgang nutzbare Gefälle bildet. 
An der Siedepunkterhöhung ` von Lösungen ändert 
auch ein gut ausgedachter Rieselverdampfer nichts. 
Die angezogenen Berechnungen sind deshalb und 


- auch, weil sie gar keine Verluste in sich begreifen, 
von rein akademischem Werte und können nicht als 


praktische wirtschaftliche Grundlage zum Vergleiche 
mit dem Vielfachverdampfer herangezogen werden. 
Zu einer objektiven Gegenüberstellung braucht die - 
PBrüdendampfverdichtung nicht besser, aber auch 
nicht schlechter gemacht zu werden, als sie tat- 
sächlich ist. l 

Als praktische Grundlage sind für die nun fol- 
genden Ausführungen die Daten einer Untersuchung 
herangezogen worden, die Prof. Dr. Stodola von 
der technischen Hochschule Zürich im Januar 1918 an 


Her Ober-Ing. Knichalik beurteilt den Atlanta einer nach den Angaben des. Verfassers "dieser 
„Neuer  Laugenverdampfer“ in Heft 20/1917 mit Zeilen erbauten Brüdenverdichtungsanlage durch- 
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Grund als zu günstig gerechnet. Die dortigen Aus- 
führungen sind ein Lehrbeispiel, wie man es im 
Hörsaale vorführen kann, aber nicht wie die 
Praxis es gibt. Die Temperaturdifferenz von 
5° C zwischen Brüden- und Heizdampfi kann 
nur bei einer ohne jede Siedepunktserhöhung 
siedenden Flüssigkeit angenommen werden, das wäre 
bei reinem Wasser. Bei den meisten zur Ein- 
dampfung gelangenden Flüssigkeiten muß mit einer 
erheblichen, mit der Konzentration steigenden 
Siedepunktserhöhung gerechnet werden, die sehr 


.bald höher ist, als die nutzbar vorgesehene Tempe- 


raturdifferenz von 5° C. Natronlaugen zeigen leicht ` 
bis zu 18° C, Sole gesättigt 87° C, und sogar 
Sulfitlauge bei höherer Konzentration 3—4" C 
Siedepunkterhöhung gegenüber reinem Wasser. 


Diese Temperaturdifierenz muß für den Heizdampi 


geführt hat. 


 vermöge des angewendeten Verfahrens das 
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Die Zusammenfassung der Unter- 

suchung lautet: 
Zukamnchlasnche 

In der untersuchten Anlage wurden mit einem 

Aufwand von 1 KW-Stunde im Mittel : 
16,38 bis 17,11 kg Dampf pro Stunde 

aus einer Natronlauge von etwa 7° Baumé erzeugt, 

und diese während der Versuchsdauer auf etwa 

23° Baumé eingedampft. 
In Wärmemaß ausgedrückt bedeutet dies, daß 
ID 


bis ı1n zfache derjenigen Wärmemenge, 
die bei unmittelbarerere Uwandlung 
der elektrischen Energie in Wärme 


verfügbar wäre, für dıe Verdampfung 
nutzbar gemacht wird. 


Dieses Ergebnis verdient um so mehr als sehr 
o . 
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günstig bezeichnet zu werden, da es mit einer An- 
lage von bloß rund so KW Leistung erreicht wurde 
und die Wärmeisolation des Kessels wie des Kom- 
pressors noch nicht vollkommen fertiggestellt war. 
Durch den Einbau eines Vorwärmers mit größerer 


Heizfläche wird sich eine erhebliche Verbesserung - 


des Fffektes erzielen lassen, da gegenwärtig das 
Kondensat mit einer Temperatur von über 80° C 
abfließt, während die Lauge mit etwa 20° C ein- 
tritt. Der größte Teil der auf diege Weise nutzlos 
preisgegebenen Wärme dürfte rückgewinnbar sein. 

Die einleitend erwähnte Reinheit des Konden- 
sates wird durch die Analyse des Chemischen 
Laboratoriums der Stadt Zürich bestätigt, laut 
dessen vom '15. Januar 1918 datierten Bericht der 
Gehalt des Kondensates an Natronhydrat (NaOH) 

0,002 Gramm auf den Liter 

beträgt. Auch am Kompressor und am Ver- 
dampfungskessel selbst aufgefangene Proben weisen 
ebenfalls vernachlässigbare kleine Laugengehalte auf. 

Zürich, den 17. Februar 1918. 

gez. Prof. Dr. A. Stodola. 


Es muß noch gesagt werden, daß dieser sog. 
l.eistungsversuch ‘ nach 1% Monate üinunter- 
brochenem Betriebe ohne etwa vorhergehende Rei- 
nigung der Apparatur vorgenommen worden ist und 
daB die Messungen der elektrischen Energie alle 
Verluste usw. in sich begreifen; sie wurden auf der 
. Hochspannungsscite vorgenommen. Der Versuch 
ist ein reiner PBetriebsversuch ohne irgendwelche 
besondere Vorbereitungen, also, im Gegensatz zu ge- 
wissen Paradeversuchen, als durchaus zuverlässig 
zu bezeichnen. 

An Stelle der umfangreichen, unübersichtlichen 
Zahlenreihen sind die Versuchswerte in beiliegendem 
Wärmeflußdiagramm (Fig. ı) veranschaulicht. Diese 
Zusammenstellung spricht derart aus sich selbst, 
daB nur noch kurz hinzugefügt zu werden braucht, 
daß diese Werte den Durchschnitt aus einer fünf- 
stündigen Periode bedeuten, wobei die Haupt- 
mittelwerte noch folgende sind: 

Die Lauge zeigte Siedetemperaturerhöhungen von 
2—71 C, 

In den fünf Stunden wurden total 5262,17 kg Wasser 
aus der Lauge herausgedampft. unter Aufwand 
von 271.41 KWh. und 724 kg Zusatzdampf. 

Dies ergibt cin Stundenmittel von 1052,43 kg Ver- 
dampfung bei 54,28 KWh. Kraftaufwand und 
145 kg Zusatzdampf oder 19.3 kg Dampf/KWh. 
ohne Zusatzdampf. 17.1 kg/KWh. mit Zusatz- 
dampf. _ l 
Wesentlich ist ferner folgende Bemerkung aus 

dem Berichte Stodolas: 

„Das Bemerkenswerte der vorliegenden Anlage 
bildet weiterhin der Umstand, daß es den Frbauern 
gelungen ist, den Dampf von mitgerissenen Laugen- 
teilchen so gut wie vollständig zu befreien, so. daß 
das gewonnene Kondensat in fast chemisch reinem 
Zustande für die Fabrikation Verwendung finden 
kann und gar keine T.augenverluste entstehen.“ 

Aus der Zusammenfassung Stodolas ist zu ent- 


nehmen, daß das Kondensat sehr heiß abfließt d. h. 


die Vorwärmtmne gering und deshalb der Anteil an 
Zusatzdampf verhältnismäßig groß ist. 

Tatsächlich wurden nach Fig. ı ım Vorwärmer 
nur 4 Proz. zurückgewonnen. während ım Koden- 
sat 10,3 Proz wegflossen. Nach Berücksichtigung 
der ganzen Fabrikverhältnisse wurde dann aber von 
einer erheblichen Vergrößerung der Vorwärmer Ab- 
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stand genommen, weil man eine viel einfachere Lö- 
sung finden konnte dadurch, daß das reine Kondensat 
als heißes Wasser unmittelbar im Betriebe 
verwendet werden konnte. Damit waren die 10,7 
Prozent auch voll ausgenützt, weil mit dem heißen 
Kondensat destilliertes, warmes Wasser, das sonst 
besonders hätte hergestellt werden müssen, ersetzt 
worden ist. Von den 12,4 Proz. Frischdampfzusatz 
sind also nur etwa 1,7 Froz. als wirkliche Verluste 
zu buchen, alles andere kommt wieder nutzbar zum 
Vorschein und die Leistung der Anlage muß eigent- 
lich folgendermaßen ausgedrückt werden: ; 

Es würden mit Aufwand von 271,41 
KWh. und 724 kg Zusatzdampf 52%2.17 kg 
Wasser aus der Lauge verdampft und 
zugleich 5986,17 kg destilliertes Wasser 
von über 80°C Temperatur gewonnen. 

Wie die Kondensatwärme am besten ausgenützt 
wird, muß von Fall zu Fall entschieden werden. 


Wenn das Kondensat rein bleibt und also heißes 


Wasser begehrt wird, so wäre es unwirtschaftlich, 
große, teure Vorwärmeapparate aufzustellen, um das 
dadurch abgekühlte Wasser wieder künstlich auf- 
zuheizen. Es genügt dann eine Abkühlung auf eine 
Temperatur, bei der in einem Reservoir keine cr- 
hebliche Selbstverdampfung mehr cintritt. Im an- 
deren Falle muß natürlich ein möglichst gutwir- 
kender Vorwärmer aufgestellt werden; dieser aber 
macht sich auch bezahlt. Ganz sicher ist aber aus 
vorstehendem ersichtlich. daß schon eine verhältnis- 
mäßig kleine Apparatur schr wirtschaftlich arbeitet. 
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° Fig. 2 

Die irrtümlich auf die Verdampfung bezogene 
Berechnung des Kompressorenwirkungsgrades ist 
in Fig. 2 noch kurz dargestellt. Es ergibt sich dar- 
aus unmittelbar, daß diese 40 Proz. Verluste tat- 
sächlich nur durch Aufstellung eines Kondensators 
erreicht werden könnten, während man natürlich im 
Gegenteil alle Apparate, auch den Kompressor, mög- 
lichst gut isoliert Da durch die Kompression Wärme 
zugeführt wird, so wird der durchgeführte Dampf 
sogar noch überhitzt. Bei den vorgenannten Ver- 
suchen betrug die mittlere Ueberhitzungstemperatur 
nach dem Kompressor etwa 160° C, der beste Be- 
weis, daß der Dampf infolge seines Durchganges 
lurch den Kompressor keine \Värme verloren, son- . 
dern gewonnen hat. 

Auf Grund dieser Daten ist nun ein praktischer 
Vergleich mit Vielfachverdampfanlagen möglich. 
Zu diesem Zwecke muß man aber auch für diese 
Apparate \'erdampfungszahlen annehmen, die einer 
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i 
Anlage von etwa 


1000 kg Stundenleistung ent- 
sprechen. i 


Bei bester Vorwärmung sind 2,8—3 kg Ver- 
dampfung pro ı kg: Heizdampf beim Quadrupel- 
und 1,9—2,1 kg pro I kg Heizdampf beim Tripel- 
Effekt schon sehr hohe Werte. 

Die Zahlen 3,79 für Quadrupel und 2,85 für Tripel- 
Eifekt müssen sich auf viel größere Leistungen be- 
ziehen, dann wird aber auch die Kompressionsein- 
dampiung noch bedeutend wirtschaftlicher. Man 
wird, wenn man z. B. die Wirtschaftlichkeit von 
Dampfturbine und Kolbenmaschine gegenüberstellen 
will, auch nicht die D’ampfverbrauche ciner 100-PS- 
Dampfturbine mit einer  500—-1000-PS-Dampf- 
maschine vergleichen. 


Ferner muß man die Brüdendampfkompression 
zunächst unter dem Gesichtspunkte betrachten, daß 
nicht Kohle, sondern Energie primär zur Ver- 
fügung steht. Dieser Gesichtspunkt ist durchaus 
aktuell, denn die natürlichen direkten Energiequellen, 
die Wasserkräfte, werden, wenn nicht das ganze 
Sonnensystem sich ändert, auf unabschbare Zeiten 
erhalten bleiben, während alle Brennstofflager cine 
endliche Grenze finden und heute schon durch den 
bisher getriebenen Raubbau ziemlich reduziert sind. 
Dann kommt die viel wichtigerer Frage: Kann man 
mit mechanischer Energie rationell eindampfen? 

Ein Vergleich aus 
nissen ergibt: 

a) Kompressionsbetrieb mit elek- 

trıscher Energie: 

Pro 1000 kg Wasserverdampfung 51,6 KWh. 


138 x 17 ee 


den vorgelegten \Verhält- 


plus 


’ 


Zusatzdampf oder si = 2,23 kg Kohle. 


b) Vielfachverdampfer: l 
Man wird sich für die geringe Leistung sicher 
mit einem Tripel-Effekt, wenn nicht mit einem 
Double-Effekt begnügen, um nicht zu komplizierte 
Apparate zu erhalten. 


Also Kohlenverbrauch wenigstens 


1000 
ET 58,82 kg Kohle. 


Der Antrieb der Pumpen für die Kondensation 
erfordert etwa 8 PS, die auch dann bestritten werden 
müssen, wenn etwa der Heizdampf durch vorherige 
Expansion in einer Kraftmaschine schon Arbeit ge- 
. leistet hat. Der Wärmewert der 8 PS muß unter 
allen Umständen erzeugt werden, also einschließlich 
des Wirkungsgrades und 8.5 facher Verdampfung: 

1,34 kg Kohle 
60,16 kg Kohle. 
Es stehen sich also gegenüber: 


51.6 KWh. plus 2,23 kg Kohle = 60.16 kg Kohle 


ı KWh. Z 
entspricht 60,16 — 2,23 = 1,12 kg Kohle. 


= Total 


51.6 

Dies bedeutet für energieproduzierende und 
kohlenarme Länder folgende Betriebskosten- 
rechnung: 
Bei 6000 Jahresbetriebsstunden . 13 384 Fres. 
a) 309600 KWh. zu 4 Cts./KWh.. = 12384 , 
b) 347000 kg Kohle zu heute 

2 Cts./kg. 2 2.22 22.2.2 69400 5, 


Ersparnis a gegen b.. 57 016 Fres. 


(A 


Man wird auch nicht einwenden können, daß 


diese Art Eindampfung nur bei den heutigen hohen 


Kohlenpreisen überlegen ist, denn auch bei 5 Cts./kg 
Kohle ergibt sich noch ein Plus zugunsten -von a 
von 4,966 Frcs. 


Aber auch unter ausschließlicher owend 
von Kohle als Ausgangspunkt muß die Brüden- 
dampfverdichtung viel günstiger beurteilt werden, 
als nach den Berechnungen in Heft 16 dieser Zeit- 
schrift. 


Zum. Antriebe des untersuchten Kompressors 
sind unter der Annahme, daß die Energie einer 
größeren Dampfkraftanlage entnommen wird, 
516.1,36.014 . .. . . . .= 281 kg Kohle, 
an Zusatzdampf 26,23 kg Kohle, 


also total ) . 30,33 kg Kohle 
für 1000 kg nötig, oder. man erzielt 


eine Verdampfung von. 

Im Vielfacheffekt würde man bei 
erhalten: 
Tripel-Effekt 2.85 . . . .= 17 kg/kg Kohle 
Quadrupel-Effekt 3.85 . . „= 25,5 kg/kg Kohle 


Die Kompressionsanlage ist demnach unter die- 
sen Verhältnissen bei Anschluß an eine gute Kraft- 
anlage auch dem Quadrupel überlegen, d. h. man 
wird dic Kohle besser in einem sehr gut aus- 
gestatteten Kraftwerk verbrennen, als direkt zur 
Heizung benützen. 


33,— kg Kohle. 
dieser Größe 


Noch wichtiger ist aber der Fall, wo durch die 
Kohle hochgespannter Dampf ' erzeugt wird und 
dieser zuerst cine Hochdruckkraftanlage betreibt, 
um nachher als Abdampf noch zu Heizzwecken ver- 
wendet zu werden. 

In diesem Falle ist für die Antriebskraft nur ihr 
\Wärmeäquivalent, einschl. mechanischer \Wirkungs- 
grad des Motors einzusetzen, weil die thermischen 
Verluste sich innerhalb der Maschine in Wärme um- 
setzen und im Abdampfe wieder nutzbar zum Vor- 
schein kommen. 

Pro 1000 kg Wasesane ist also an 


Energie der Wärmewert von 51,6 KWh. auf- 
zuwenden, da in dieser Zahl die mechanischen Ver- 
luste bereits inbegriffen sind, oder 
51, 6. 860 

; ve... 822 kg Kohle, 

5400 

an Zusatzdampf . 223 kg Kohle, 
total . 10,45 kg Kohle, 


waseinerVer d amp Bali ng von 95,— kg/kg Kohle 
entspricht und cine hohe Wirtschaftlichkeit kenn- 
zeichnet. Diese Dampfausnützung wird denn auch 
mit Recht in allen dampftechnischen Zeitschriften 
warm empfohlen und ist in Fig 1, rechts unten. 
dargestellt. 

Man kann "natürlich die Hochdruckstufe auch 
mit einer Hliochdruckverdampfanlage ausnützen, 
wenn die zu verarbeitende Flüssigkeit solche hohen 
Siwdetemperaturen erlaubt. 

In einem WMochdruckquadrupel 
man dann erreichen: 


wird 


nn kg Kohl 
25,5 . = 39,2 Kg onie 
abzuglich etwa 200 kg Ab- 

dampf, der entspricht 

in kg Kohl 

8,5 23,5 & Ze C, 
so daB effektiv. ın Rech- 


nung zu setzen sind , 15,7 kg Kohle/1000 kg 
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Verdainpfung oder eine Ver- 
dampfung von 1000 
Bene .= 637 kg/kg Kohle. 


15,7 ` | 
Die Brüdendampfverdichtung ist also wirt- 
schaftlicher und hat daneben. den ganz erheblichen 


Vorteil, daß trotz Ausnützung der Hochdruckdampft- 


stufe die Siedetemperatur der einzudampfienden 
Flüssigkeit ganz nach Wunsch gewählt werden 
kann. Man kann grundsätzlich so weit mit dem. 


Vacuum, gehen wie man will, oder auch mit Ueber- 
druck arbeiten. 

Natürlich sind alle diese Beispiele auf Grund 
der Untersuchung Stodolas an einer relativkleinen 
Anlage mit um so größeren verhältnismäßigen 
Verlusten berechnet. 

Bei größeren Leistungen steigt besonders der 
Koinpressionswirkungsgrad noch ganz bedeutend: 
Beträgt die Verdampfung bei 1000 kg Leistung 
19.3 kg/KWh., so steigt sie bei 20000 kg DR 
auf 26,8 kg/KWh. oder um 39 Proz. 

Bei Lösungen, die Wasser sehr ähnlich sind. 
kann die Verdampfung ganz gut bis zu 38 kg/KWh. 
gesteigert werden. 

Allgemeine Regeln Inden sich nicht geben, weil 
man stets durch Aenderung der Kompression und 
der Heizflächen eine gewisse Freizügigkeit hat. Bei 
billiger Energie wird man höher 
und damit an Heizfläche und Apparaten sparen, bei 
teurer Energie kann man mehr Heizfläche einbauen 
und damit an Energie sparen. 

Die Bedenken bezüglich der Kompressoren 
wären etwa 1878 gerechtfertigt gewesen, als z. B. 
in der Saline Bex eine der ersten Verdichtungs- 
anlagen erstellt wurde. 

Heute, im Jahre 1920, bagfehen sie nicht mehr. 
Im Kreiselverdichter hat man eine Maschine, ge- 
funden, die jedes Volumen über geringe Drücke ein- 
wandfrei verdichtet. ‘Der beste Beweis für gc- 
ringen Verschleiß und minimale Schmierung liegt 


komprimieren . 


doch gerade in der Tatsache, daß das Kondensat 
aus dem den Verdichter passierenden Dampf ohne 
Anwendung irgendwelcher Hilfsmittel, wie Ab- 
scheider, Filter usw., technisch vollkommen rein ist. 

Eine Verdampfungsanlage mit nur einer Wärme- 
stufe ıst grundsätzlich einfacher, als eine Kette von 
Apparaten, in welcher 3—7 verschiedene Körper 
nacheinander voneinander abhängig sind. 

Es ist schon bemerkt worden, daß die Hoch- 
druckverdampfanlage gar nicht ın allen 
Fällen angewendet werden kann, weil. viele Flüssig- 
keiten bei höheren  Siedetemperaturen chemische 
Veränderungen zeigen und eventuell die Apparate 
angreifen. i 

Zusammenfassend ist zu sagen: 

Die Eindampfung mit Brüdendampfverdichtung 
ist für die meisten Fälle, wo mechanische Energie 
primär zur Verfügung steht, sowohl gegenüber ein- 
dampfung im Vielfacheffekt mit Kohle, wie auch 
absolut betrachtet, sehr wirtschaftlich und gestattet, 
bei den jetzigen Kohlenpreisen ganz bedeutende 
Betriebseinsparungen zu machen, bei "sinkenden 
Kohlenpreisen aber immer noch mit Vorteil zu 
arbeiten. l 

Auch wo Dampfkraft ‚zum Antriebe des Ver- 
dichters ın Trage kommt, kann die Brüdendampf- 
verdichtung sehr wohl in Konkurrenz treten. Sie 
ist sehr geeignet, die Hochdruckstufe des Heiz- 
dampfes unter Umgehung einer Hochdruckver- 
danıpfanlage auszunützen. j 

Die Verdichter sind technisch auf einer solchen 
Höhe, daß .ihre Verwendung durchaus keine Be- 
denken mehr hat. Es sind rotierende Maschinen 
mit einem Minimum an Verschleiß, Schmierung und 
Wartung. 

Man darf fest 
pressionseindampfung bei 
Brennstoffwirtschaft berufen ist, 
Rolle zu spielen. 


überzeugt sein, daß die Kom- 
der heutigen Lage der 
eine bedeutende 


Zeitschriftenschau. 


Neuer alkalischer Prozeß zur Gewinnung von Zell- 
stoff aus vegetabilischen Fasern. (Fr. Patent 

.Nr. 492, 222; M. Cataldi. „I-a Papeterie“, 10. Aug. 
1919.) 

Holz muß entrindet und geraspelt. anderes 
Material (Stroh, Esparto usw.) zerrissen werden 
Die so vorbereiteten Rohstoffe werden 
schwach alkalischen Lauge gekocht; darauf wird die 
Lauge abgegossen und der Autoklav unter ein 
Vacuum von 50--65 cm Quecksilbersäule gesetzt. 
Dann wird Chlorgas zugeleitet, bis der Gasdruck 
gleich dem Atmosphärendruck ist, 
eine angemessene Zeit einwirken läßt. Nach der 
Chlorbehandlung wird die Masse gewaschen und 
wieder in einer schwachen alkalischen Lauge ge- 
kocht; sie kann in einer schwachen Lösung von 


Natrinm- oder Caleiumhypachlorit gebleicht werden. 
Gr; 


Eine neue Methode, Papier in Pergament zu ver- 
wandeln. ( Paper“, Vol. 26, Nr. 6, 14. 4. 1020.) 

Die Methode ıst durch das amerikanische Patent 
1333465 vom 9. 3. 1920 geschützt. 
Die Frfindr (Clayton, 

Williams, Manchester) haben. 


Hübner 
gefunden, 


und 


daß 


in einer’ 


worauf man es. 


Thioeyanate die Fähigkeit besitzen, Papier in Per- 
gament zu verwandeln. Einige Thiocyanate, wie die 
des Ca, Mg. Sr und Li, geben. allein angewandt. be- 
friedigende Resultate. In anderen Fällen müssen 
zwei oder mehrere Thiocyanate zusammen ange- 
wandt werden, z. B. durch Auflösen unlöslicher oder 
schwer löslicher in T.ösungen leicht löslicher Thio- 
cyanate oder durch teilweisen Ersatz der Thio- 
ceyanatlösungen durch T.ösungen anderer Salze, wie 
z. B. des Calciumchlorids, welche die Wirkung des 
oder der Thiocyanate nicht behindern, aber selbst die 
betreffende Wirkung auf Papier nicht haben. 

Hierdurch kann in einigen Fällen an Thiocyanat 
gespart werden. Die Lösungen wirken am besten in 
hoher Konzentration. 

Die Anwendung der Thiocyanate wird durch Rei- 


spiele erklärt. Gr. 
Die Herstellung von Papier aus Manilahanf. 
(. Paper“, Vol. 26, Nr. 6, 14. 4. 1920.) 
Zur Herstellung eines starken Papiers aus 


im Hanf enthaltene Pektin 
Der Prozeß ist 
255 vom U 3. 


\Mandlahanf wird das 
zum Steifen und Leimen benutzt. 
durch das amerikanische Patent 133. 
1020 ‚geschützt, 


Heft 26, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


487 


Gegenstand der Erfindung ist die Fähigkeit des 
in der Rinde enthaltenen F'ektins, das durch dic 
Einwirkung schwachen Alkalis gelatiniert wird, das 
Papier steif und fest zu machen und es ohne An- 
wendung einer anderen J.eimsubstanz zu leimen. 
Das bisher aus den Hanfstegeln hergestellte Papier 
ist sehr grob und kann nur in beschränktem Maße 
für besondere Zwecke benutzt werden. 

Zur Ausführung, des Verfahrens wird der äußere 
Rast des Hanfes in Wasser eingeweicht und dann 
mit oder ohne Druck in zwei- bis fünfprozentiger 
Lösung von kaustischer Soda gekocht. Die Fasern 
werden dabei von der übrigen Bastsubstanz getrennt, 
wobei der nicht faserige Anteil gelatiniert; die Fasern 
haften zusammen. Sie werden dann im Holländer 
gemahlen und durch Waschen mit frischem Wasser 
von allen fremden Stoffen gereinigt. 

Im Holländer sind dann die Fasern mit der gelati- 
nösen Substanz überzogen, so daß das aus diesen 
Fasern hergestellte Papier allen Anforderungen auf 
Festigkeit und Leimung genügt. 

Durch diese Entdeckung, die den bisher als 
lästig betrachteten äußeren Bast nutzbar macht, wer- 
den die Kosten der Fabrikation verringert. Das ge- 
wonnene Papier ist hart, fest, gegen Wasser un- 
durchdringlich, zum Einwickeln und zur Herstellung 
von J.ederimitationen, "Tapeten und zu anderen indu- 
striellen Zwecken sehr geeignet. Gr. 


Dr. R—r: Fadenpapier. (,Kunststoffe“ 1920, Nr. 8, 
S. 86—89.) | 
Die Festigkeit des Papiers kann durch Fäden 
und Drähte bedeutend erhöht werden. Solche 
Fadenpapiere finden vielseitige Anwendung, z. R. 
für Verpackmaterial, Fensterrouleaux, Bespannstoffe, 
Teppiche, Tischtücher, Frsatz für. Glasfenster (bes. 
für Frühbeete), Tsoliermaterial, Beutel und Säcke, 
Zelte, flammsichere Theaterkulissen und schließlich 
Papiergeld und Wertpapiere. i St. 


P. W. Codwise: Alaun-Untersuchung. Die schnelle 
Restimmung des Aluminiumsulfats im Alaun. 
(.Paper“, 26, Nr. 5 vom 7. 4. 1920.) 

Den bisher gebrauchten Methoden haften manche 
Mängel an. Die Verdampfung der T.ösungen zur 
Trockne ergab verschiedene Ergebnisse je nach 
Dauer und Grad der Frhitzung. Die gravimetrischen 
Methoden sind langwierig und erfordern viel Erfah- 
rung, um die vollständige Fällung des Aluminium- 


| ; 

hydroxyds durchzuführen. Das Hydrometer gewährt 
nur cine rohe Schätzung des Gehaltes der Alaun- 
lösung, Verfasser veröffentlicht nunmehr seine Er- 
gebnisse, die er bei seinen Versuchen mit volumetri- 
schem Verfahren zu einer schnelleren Alaunbestim- 
mung erhalten hat. 

Da Alaun in der Papierfabrikation wegen seiner 
neutralisierenden und fällenden Wirkung gebraucht 
wird, so ist eine Bestimmung des Säureradikals der 
Verbindung als ein direktes Maß ihrer Wirkungs- 
kraft anzuschen. Dieser Wert kann nun bei Be- 
obachtung einiger einfacher Vorsichtsmaßregeln 
schnell bestimmt werden. , 

Schon Baeyer, Sutton, ne 
Scött u. a. haben Titriermethoden vorgeschlagen. 
Nach der Methode des Verfassers wird wie folgt ge- 
arbeitet: Fine Probe, die etwa annähernd 40 ccm 
einer */o Normal-Natronlauge entspricht, wird ab- 
gewogen und in genau 25 ccm destilliertem Wasser 
in einem 100 ccm fassenden Kolben aufgelöst. Es 
wird zum Kochen erhitzt und ein Tropfen einer 
ıproz. alkoholischen T.ösung von Phenolphtalein hin- 
zugefügt.- Der Kolben wird darauf auf ein Stück 
reines weißes Papier gestellt und aus einer 50 ccm- 
Burette 10 ccm der "Jo Normal-Natronlauge zuge- 
fügt.. Die T.ösung wird wieder zum Kochen erhitzt 


“und unter Umrühren genau 60 Sekunden gekocht. 


Darauf werden weitere 10 ccm Natronlauge hinzu- 
gefügt und das Kochen wie vorher wiederholt. Dic 
Zugabe von Natrontauge und das Kochen wird zum 
dritten Male vorgenommen. Jetzt wird nochmals 
Natronlauge hinzugefügt. bis cin leichtes Blaßrot er- 
scheint, darauf wird wieder bis zum Kochen erhitzt 
und 60 Sekunden lang gekocht — die Farbe wird 
verschwinden. Nunmchr wird Natronlauge so lange 
zugesetzt, bis eine deutliche rötliche Farbe auch bei 
einem 60 Sekunden langen Kochen bestehen bleibt. 
Der Endpunkt der Titration ist da, wenn durch drei 
Tropfen gleichwertiger Säure der Farbton voll- 
ständig verschwindet. 

Die Berechnung beruht auf folgender Gleichung: 
ALLSO): + 6 NaOH = 2 AIUOH); + 3 N2ÖOS.. 
Das Ergebnis wird in Froz AlO; angegeben. Die 
Natronlauge wird auf eine Schwefelsäurelösung mit 
bekanntem Gehalt eingestellt, wobei Phenolphtalein 
in kochender T.ösung als Indikator dient. 

Die Methode gibt gut übereinstimmende, fast 
theoretische Resultate. Die Vorzüge gegen die früher 
angewandten Methoden werden besprochen. Gr. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmanın. 


Eiarichtung zur Regelung des Druckes der 
Presswalzen von Nasspressen, Kalandern 
und ähnlichen Walzenpressen der Papier- und 

Textilindustrie. 
D. R. P. 321 608. Klasse 55d. 
Leon Thiry in Huy, 


Gruppe 20. 
selgien. 

Ein Hauptakkumulator A mit gleichbleibendem 
Druck wird durch eine Pumpe P bedient, die selbst- 
tätig ın Gang kommt und selbsttätig sich aus- 


schaltet. Der Hauptakkumulator A liefert Wasser 
von gleichbleibendem Druck und speist vier Kom- 


= pensatoren oder kleine Nebenakkumulatoren C mit 


veränderlichem Druck, von denen jeder einer der 
vier Pressen I, IT, II, TV zugeordnet ist. In jedem 
Pressenrahmen ist cin bhydraulischer Servo- oder 
Hilfsmotor S eingebaut. der unmittelbar ohne Ver- 
mittelung von Hebelübertragungen auf das Schwenk- 
lager a der oberen Preßwalze b eine Druckarbeit 
auszuführen vermag. Dieser Servomotor S, der 
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doppeltwirkend ist, kann auch eine Zugwirkung auf 
dieses Schwenklager a hervorrufen und dazu heran- 
gezogen werden, um das Wiederanheben der Preß- 
walzen b herbeizuführen. Ein Satz von Verteilern D 
gestattet, entweder den Hauptakkumulator A mit 
dem Hilfsmotor S derart zu verbinden, daß das 
Wasser unter Höchstdruck auf die obere Fläche des 
Kolbens des Hilfsmotors S einwirkt, wobei dieser 
zum Anheben der oberen Walzen b dient, oder ihn 
mit dem kleinen Nebenakkumulator C in Verbin- 
dung zu bringen. Der Nebenakkumulator, dessen 
Druck entweder durch Gegengewichte oder durch 
einen Behälter mit veränderlichem Spiegel geregelt 
werden kann, übt einen hydraulischen, nach Wunsch 
regelbaren Druck auf die untere Fläche des Kolbens 
des Flilfsmotors S aus. Da dieser Druck ein statischer 
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3. für die Presse IV das Hochheben der oberen 
Preßwalze b zufolge der Anwendung des Hilfs- 
motors 'S, der vom Nebenakkumulator C abge- 
schaltet und unmittelbar mit dem Hauptakkumu- 
lator A verbunden ist. 

Durch Verdoppelung der Anzahl der Neben- 
akkumulatoren C kann man jeden Hilfsmotor S ge- 
trennt bedienen und nach Wunsch eine verschiedene 
Arbeitsleistung auf die beiden Zapfen ein und der- 
selben Preßwalze b ausüben. Endlich kann man 
auch durch entsprechende Anwendung eines Rohr- 
satzes mit Hähnen unter Zuhilfenahme der Neben- 
akkumulatoren eine regelbare, statische Kraft aus- 
üben, die bestrebt ist, teilweise die obere Preß- 
walze b ım Gewicht auszugleichen, um die Drossel- 
wirkung zu vermindern. 


Te 


Druck ist, so kann der Nebenakkumulator C von schr 
kleinen Abmessungen sein, weil die kleine Wasser- 
menge, die er enthält, einzig dazu dient, die Ver- 
luste durch Lecken auszugleichen. 


Die Zeichnung setzt den Fall voraus, daß vier 


Nebenakkumulatoren C vorhanden sind, von denen 
jeder gleichzeitig die beiden Hilfsmotoren S speist, 
die auf die beiden Zapfen ein und derselben Preß- 
walze b einwirken. Die Verteiler D sind in den 
verschiedenen Lagen ım' Schnitt dargestellt und 
zeigen: 

1. für die Presse l die Druckeinwirkung des 
Nebenakkumulators C, der mit dem Hauptakkumu- 
lator A verbunden ist, 

2. für die Pressen IT und III die \Verwirk- 
lichung des statischen Druckes infolge der Anwen- 
dung der Nebenakkunmulatoren C, die von dem 
Hauptakkumulator A abgeschaltet und mit den 
Hilfsmotoren S verbunden sind, und 


Dieselbe Einrichtung ist auch bei anderen 
Walzenpressen anwendbar, beispielsweise bei Kalan- 
dern, die in der Papierfabrikation und auch in an- 
deren Industrien angewandt werden. ' Man kann 


irgendeine hydraulische Stelle benutzen, um mit 


Hilfe eines Nebenakkumulators auf die Kalander- 
walzen einen regelbaren hydraulischen Druck aus- 
zuüben. Bei Anwendung zweier Nebenakkumula- 
toren kann dieser Druck getrennt für die beiden 
Sciten des Kalanders regelbar sein. Endlich kann 
auch die hydraulische Stelle selbst dazu benutzt 
werden, um die Walzen des Kalanders wieder an- 
zuheben. 

Patent-Ansprüche: ı. Enrichtung zur 
Regelung des Druckes der Preßwalzen von Nab- 
pressen, Kalandern und ähnlichen “\Valzenpressen 
der Papier- und Textilindustrie, auf deren Walzen- 


-zapfen Druckkräfte zur Einwirkung kommen, da- 


durch gekennzeichnet, daß jeder Walzenzapfen mit 
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einem Kolben verbunden ist, der sich ın einem hy- 
draulischen Zylinder (S) bewegt, der an ein einen 
Kompensator (C) oder Nebenakkumulator mit 
regelbarer Belastung enthaltendes .Netz angeschlos- 
sen ist, das mit einer Verteilervorrichtung verbun- 
den ‘ist, die das Nebennetz mit einem Hauptnetz 
gleichbleibenden Druckes verbindet, welches allen 
Nebennetzen derart gemeinsam ist, daß jedes Neben- 
netz mit dem Hauptnetz für die neue Ladung des 
Nebenakkumulators (C) in Verbindung gebracht 
werden kann und im Gegensatz vom Hauptnetz 


während des Normalbetriebes abgeschaltet ist, wo- 


bei der Nebenakkumulator (C). alsdann im Neben- 
netz einen seiner Last entsprechenden Druck erzeugt 
und infolgedessen auf den Walzenzapfen einc ent- 
sprechende Druckkraft zur Einwirkung bringt. 

2. Einrichtung nach Fatentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß jeder der hydraulischen Zylin- 
der (S) an einem seiner Enden durch eine Sonder- 
leitung mit dem Nebennetz verbunden ist, um auf 
den Walzenzapfen eine Druckkraft einwirken zu 
lassen, und mit dem anderen Ende durch eine be- 
sondere Leitung mit dem Hauptnetz verbunden wer- 
den kann, um mit dem vollen Druck dieses Netzes 
de zum Anheben der PreßBwalzen erforderliche 
Arbeit zu erzeugen. 


Stoffänger mit tangentialer Einführung des 
Stoffwassers für Papier- und Zellstoff- 
‚herstellung. 


D. R. P. 322063. Klasse 55d. Gruppe 13.- 
Rudolf Eichmann in Arnau, Böhmen. 


Die noch mit Papicrbrei und Erdstoffen ver- 
mischten Abwässer gelangen zunächst in den kleinen 
Einsatztrichter b, der die Gestalt eines Kegel- 
stumpfes aufwersst. Die Einleitung der Abwässer 
in den Einsatztrichter b geschieht in tangentialer 
Richtung, um die Abwässer in eine Drehbewegung 
zu yersetzen; der Finsatztrichter b erhält am 
oberen Ende einen schmalen, ringförmigen Schlitz, 
durch den der Austritt der Abwässer: erfolgt, und 
zwar strahlenförmig, d. h. in radialer Richtung, 


wodurch sich die Abwässer gleichmäßig über die 
zwischen dem Einsatztrichter b und dem äußeren 
eckigen Absatzgefäß a befindliche Fläche verteilen, 
so daß der zwischen dem Einsatztrichter b und dem 
Absatzgefäß a befindliche Raum zum Absetzen der 
Sinkstoffe vollkommen ausgenutzt wird. 


Die Drehbewegung der Stoffteile ıst bei der 
vollkommenen Ausnutzung des Querschnittes einc 
sehr geringe, was zur leichten Trennung der Sink- 
stoffe wesentlich beiträgt. Dee Trennung geschieht 
ohne jede Unterbrechung und vollkommen. Die 
langsame Bewegung der kleinen Stoffteile hat ferner 


„Höhe über 


. Stoff beschickt werden. hergestellt. 


noch den Vorzug, daß etwa mitgerissene Luftblasen 
Zeit finden, um zu zerspringen, so daß die Masse 
gleichzeitig in weitgehendster Weise entlüftet wird. 
= Die Sinkstoffe sammeln sich im unteren Teil 
des Absatzgefäßes a und werden von dort durch ein 
Rohr entfernt. Das geklärte Wasser fließt über den 


- oberen Rand des Absatzgefäßes a ab. 


Fattent-Anspruch: Stoffänger mit 
tangentialer Einführung des Stoffwassers für Papier- 
und Zellstoffherstellung, dadurch gekennzeichnet, 
daß der Stoffwassereinlaß (c) in den in der Mitte 
des eckig gestalteten Absatzgefäßes (a) angeordneten 
Finsatztrichter (b) tangential einmündet. _ 
Verfahren zum Aufbringen des wässerigen 
Papierstoifbreies auf das Langsieb einer 

Papier- oder Kartonmaschine. 


Ein neues Verfahren zum Aufbringen des wässe- 
rigen Papierstoffbreies auf das Langsieb ciner 
Papier- oder Kartonmaschine ist am: 15. 10. 1919 von 
Ing. Rich. Wallig, Cöthen (Anh.), Kasta- 
nienstraße 8I, zum Patent angemeldet worden. 
Der bisherige Einlaufkasten und der Formatwagen 
kommen bei der Anwendung des neuen Verfahrens 
in Fortfall. An ihrer Stelle werden in angemessener 
dem Maschinensieb eine Anzahl Zer- 
stäubungsdüsen nebeneinander und gegebenenfalls 
außerdem noch hintereinander angeordnet, durch die 
der Papierstoff mittels besonderen Druckes auf das 
Maschinensieb gleichmäßig aufgestäubt wird. Die 
übrigen Teile der Papiermaschine, wie Brustwalze, 
Registerwalzen, Saugkasten, Gautschpresse bleiben 
unverändert. 

Es kann also auf jeder  T.angsıebpapier- oder 
Kartonmäschine nach dem neuen. Verfahren ohne 
große Umbauten gearbeitet werden. Das neue Ver- 
fahren soll ohne das geräuschvolle, kraftfressende 
Schütteln der Siebpartie die denkbar beste Verfil- 
zung der Stoffasern erreichen, weil jede Stoffaser 


sozusagen einzeln aufgetragen wird und ferner die 


Stoffasern auf dem Luftwege von der Düse bis zum 
Siebe Gelegenheit haben, sich mittels ihrer eigenen, 
wenn auch geringen Streifigkeit ın ihre natürliche 
T.ängsform auszubreiten. Die einzelnen Stoffasern 
legen sich lang ausgebreitet auf das Maschinensieb, 


und die Schleuderwirkung der Düsen sorgt dafür, 


daß die Fasern kreuz und quer zu liegen kommen. 
Durch das Zerstäubungsverfahren ist ferner jede 
Knotenbildung unmöglich; vorhandene Knoten wer- 
den zerstört. 

Das neue Verfahren soll eine wesentlich bessere 
Beschaffenheit des Papieres, namentlich eine erhöhte 
Festigkeit gewährleisten, wobei die Querfestigkeit 
der T.ängsfestigkeit nahezu gleichkommt. 

Mehrschichtige Papiere und Kartons- werden 
durch. Anordnen mehrerer Düsenbatterien hinter- 
einander, die mit gleichem oder verschiedenartigem 
Diese Verwen- 
dungsart bietet die Möglichkeit, durch Auftragen 
dünner Papierstoffschichten besonders guter Bce- 
schaffenheit, das Papier zu veredeln, indem oben 
und unten nur eine dünne Außenhaut des guten 
Papierstoffes aufgetragen wird. während der Kern 
des Papieres aus billigem Stoff sein kann. Bezüg- 
lich des Färbens genügt es, nur eine oder beide 
Außenhäute des Papieres aus gefärbtem Stoff be- 


stehen zu lassen, während der Kern des F’apieres aus 


ungefärbtem billigen Papierstoff sein kann. 
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 Rindenschälmaschine. 

William Waern in Stockholm, Schwe- 
den, erhielt das D. R. P. 321 832 auf eine Rindenschäl- 
maschine, bei der die zu schälenden Stämme während 
des Vorschubes gegen die Schälmesser ı eine Drehung 
um ihre eigene Achse erfahren, so daß die Schälung 
der Rinde in spiralförmiger Bahn geschieht. Die 
Erfindung besteht darin, daß die Vorschubvorrich- 
tung 6 mit einer Vorrichtung zur Regelung der Vor- 
schubgeschwindigkeit derart verbunden ist, daß die 
Umfangsgeschwindigkeit des Stammes 7 mit ab- 
nehmendem Stammdurchmesser selbsttätig ver- 
größert wird. - Zu. diesem Zweck ist zwischen der 
Vorschubwalze 6 und der: Vorrichtung zur Regelung 
der Vorschubgeschwindigkeit eine Vorrichtung zur 


—) 
i 36 


Bewegung mit veränderlicher 


Uebertragung der 
Uebersetzung angeordnet, mittels derer die Größe 
der einer gewissen Einstellungsbewegung der Vor- 
schubwalze 6 entsprechenden Geschwindigkeitsver- 


änderung geändert werden kann. Diese cinstell- 
bare Uebersetzungsvorrichtung besteht aus einer 
drehbaren, mit spiralförmiger Seilrille versehenen 
Seilscheibe 34, die mittels eines über die spiral- 
törmige Rille derselben gelegten Seiles 35 in das 
Getriebe -zur Uebertragung der Bewegung cin- 
geschaltet ist. In das Getriebe zur Uebertragung 
der Bewegung zwischen der Vorschubwalze 6 und 
der Vorrichtung zur Regelung der Vorschub- 
geschwindigkeit des Stammes ist eine Spannrolle 36 
zur Veränderung der einer gewissen Einstellungs- 
lage der Vorschubwalze 6 entsprechenden Vorschub- 


[i] 


geschwindigkeit eingeschaltet, die mit einem 
Hebel 45 verbunden ist, durch den die Geschwindig- 
keit im Betriebe geändert werden kann. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 


55b, 1. Sch. 56308. Richard Schwarzkopi, 
Berlin-Friedenau, Taunusstr. 19. Verfahren zum Auf- 


‘schließen von zellstoffhaltigen Rohstoffen. 26. 9. 19. 


G. 50107. Paul Richter, Nürnberg, 
Vorrichtung zum Verbinden von 


55d, 20. 
Maxtorgraben 3a. 


Steinwalzen mit ihren Achsen mit Hilfe von Stirn-- 


scheiben. 19. I. 20. 

55d, 22. K. 71090. Dipl.-Ing. Dr. Arthur Klein, 
Charlottenburg, Knesebeckstr. 30. Einrichtung für 
l.angsiebpapiermaschinen zur Frzielung einer guten 
Verfilzung der. Fasern. 28. ı1. ı9. 3 

55e, 4. S. 48 592. Fa. J. Heinrich Spoerl, Düssel- 
dorf. Verfahren zum Färben von Spinnpapier- 
streifen auf Schneid- und Aufwickelmaschinen; Zus. 
z. Pat. 310177. 2. 7. 18. 
55e, 4. S. 48876. Fa. J. Heinrich Spoerl, Düssel- 
dorf. Verfahren zum Färben von Spinnpapierstreifen 
auf der Schneidmaschine. 29. 8. 18. 


55e, 4. S. 50233. Fa. J. Heinrich Spoerl, Düssel- 
dorf. Verfahren und Vorrichtung zum Färben von 
Spinnpapierstreifen auf Schneid- und Aufwickel- 
maschinen; Zus. z. Pat. 310 177. : 20. 5. 19. 


| Erteilungen. 

55b, 1. 324894. Dr. Carl Siegfried Fuchs, 
Heppenheim a. d` B. In zwei Stufen durchzufüh- 
rendes Verfahren zur Zellstoffgewienung. 2. 5. 18. 
F. 43 150. | 

55f, 11. 324705. Pogumil Zarnowiecki u. Conrad 
Daubinet, Frankfurt a. O. Verfahren zur Her- 
stellung von mit Fettstoffen imprägnierten bedruck- 
baren und klebefähigen Papieren, Pappen und Gece- 
weben. 12. 17. D. 34 032. 

55f, 13. 324 895. 
I.rlenstegenstr. 41. Verfahren zurHerstellung von mit 
Blattmetall belegten Papieren oder Stoffen. 30. 8. 16. 
K. 62 894. 

5 Aufhebungen von Löschungen. 


273 501. 


22. 


55d. 
Löschungen. 


ssf. 311887. 


Oue e LI m nn a 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion IX, 
Chemnitz. T 


Die 35. Sektionsversammlung der Sektion IX der 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft fand Donnerstag, 
den 10. Juni 1920, 12 Uhr 20 Minuten in Chemnitz, 
Haus „Stadt Gotha“, statt und war besucht yon 
14 Mitgliedern, welche 74 Betricbe vertraten. 

Die von Vorsitzenden, 


Versammlung wurde 


Herrn Kommrerzienrat Adolf Schinkel in Penig, ge- 
leitet. | 

Kine Wahlhandlung zur Wahl des Sektionsvor- 
standes und zur Wahl der Vertreter zur Genossen- 
schaftsversammlung fand nicht statt, weil außer dem 
\Wahlvorschlage des Wahlvorstandes keine weiteren 
Bewerber ın der gestellten Frist vorgeschlagen sınd. 
Is gelten somit die im \Wahlvorschlage des Wahl- 


vorstandes bezeichneten Bewerber als gewählt. ı 


Berthold Kaufmann, Nürnberg, 
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Der Herr Vorsitzende und der Herr Geschäits- 
juhrer Hermann Holtzhausen berichteten über div 
llauptzahlen des gedruckt vorliedenden Verwaltungs- 
berichtes und gaben auch sonst nähere Erläute- 
rungen zu demselben. l , 

Eine Aussprache über den gedruckt vorliegenden 
Verwaltungsbericht iand nicht statt, und derselbe 
tand die Zustimmung der Versammlung. 


Die Jahresrechnung 1919 und der Voran- 


schlag des Haushaltplanes der Sektion 1X fur das 


Jahr 1920 wurden einstimmig genehmigt. 

Die bisherigen Herren Rechnungsprüter 
deren Ersatzınänner wurden einstimmig wieder ge- 
wählt, mit Ausnahme des Herrn Emil Beyer in 
lletzdorf, welcher infolge seiner Neuwahl als 
Sektionsyorstandsmitglied aus dei Rechnungs- 
prüfungsausschuß ausscheiden mußte. An Stelle des 
llerrn Emil Beyer wurde Herr Fritz Strobel-Chem- 
ntz als krsatzmann in den Rechnungsprüfungs- 
ausschuB neu gewählt. 

Da weitere Gegenstände zur Verhandlung nicht 
vorlagen und auch sonst das Wort nicht begehrt 
warde, schloß der Herr Vorsitzende mit Ausdruck 
des Dankes an die erschienenen Herren nachmittags 
ı Uhr 10 Minuten die Versammlung. 


Mitteilung der Außenhandelsstelle für Papierwaren, 
Abt. L. 


Es gehen noch immer Ausiuhranträge für Papiere 
und Papierwaren in größerer Anzahl bei dem Herrn 
Reichskommissar für Aus- und Einfuhrbewilligungen, 
Berlin, direkt ein. Zuständig sind jedoch seit län- 
gerer Zeit die Außenhandelsstellen. Die Außen- 
handelsnebenstelle für die Papierindustrie und die 
Außenhandelsnebenstelle für Papierwaren, Ab- 
teilung L, beiinden sich in Charlottenburg, Neue 
Grolmanstr. 5/0, und die 
tur Papierwaren, Abteilung H, in Berlin W og, Link- 
straße 22. K | 

Aus dem Merkblatt, welches die Außenhandels- 
stelle für die Papierindustrie herausgegeben hat, ist 


die Zuständigkeit der verschiedenen Papiere und . 


Papierwaren ersichtlich. 


Facharuppe Papier beim Reichsverband der 
Deutschen Industrie. 

Nach einer Mitteilung des ee: 
der Fapier-, Pappen-, Zellstoff- 
dustrie vom 4. Juni ist laut’ Beschluß der Hauptver- 
sammlung des Vereins Deutscher Holzstoif-Fabri- 
kanten an Stelle des verstorbenen Herrn Medicus 
Herr Conrad Fischer jr, Schellenberg, als 


stellvertretendes Mitglied in den Vorstand der Fach- . 


gruppe Papier gewählt worden. 


Papierverarbeitungsmaschinen-Verband. 

Der Papierverarbeitungsmaschinen-Verband hielt 
am 29. Mai d. J. in Bad Harzburg seine diesjährige 
Hauptversammlung ab, die von etwa go Mitgliedern 
besucht war. Vertreter der Außenhandelsstelle für 


den Maschinenbau, der Preisstelle für den Ma- 
schinenbau und Vertreter befreundeter Verbände . 
konnten als Gäste begrüßt werden. Aus dem Be- 


richte des 


Geschäftsführers, Rechtsanwalt 


Dr. Walter Kretzschmar, Leipzig, ergab sich, daß 


der Verband besonders betreffs der Ausfuhr im Be- 
rıchtsjahre eine rege Tätigkeit zu entfalten hatte. 
Es machten sich immer wieder erhebliche Preis- 
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da die (sestehungskosten 
Mehr 


erhohungen notwendig, 
humer weiter und immer schärfer ansteigen. 


“noch als die Löhne und Gehälter, deren bedeutende 


Erhöhungen bekannt sind, stiegen die allgemeinen 
Unkosten (Steuern usw.), vor allen Dingen die Roh- 
stoffpreise in einer ‘Weise an, wie man sie nie für 
möglich gehalten hätte. Infolgedessen mußte. man 
sich, "so ungern es auch geschah, entschließen, nicht 
nur die Preise fürs Ausland, sondern auch fürs ln- 
land wiederholt heraufzusetzen, um den erhöhten ` 
(estehungskosten einigermaßen Rechnung zu trageı. 

In Verbindung mit der Hauptversammlung 
tanden Sitzungen des Vorstandes und verschiedener 
Gruppen des Verbandes statt. 


Das Ausland n 
Der amerikanisch-kanadische Papierholz-Kontflikt. 


Vor einer breiten Oeffentlichkeit hat sich 
zwischen den amerikanischen Papierproduzenten 
einerseits und den Provinzialregierungen Kanadas’ 
andererseits ein Streit entsponnen, der nun durch 
die Resolution des amerikanischen Senators Under- 
wood in ein akutes Stadium getreten ist. 

Es handelt sıch in diesem Streit um den Ausfuhr-. 
zoll, den die kanadischen Provinzen auf das aus den 
Kronländern ausgeführte Schleifholz erheben. Das 
papierhungrige, waldarme Amerika verlangt die Aui- 
hebung dieses Zolls, und die von dem Senator 
Unterwood geführten amerikanischen Interessenten- 
gruppen suchen nun den Senat zu Repressalien ge- 
genüber der kanadischen Regierung zu bewegen. Als 
zweckmäßiges Mittel wird von den genannten 
Gruppen der amerikanischen Regierung die Er- 
hebung eines unverhältnismäßig hohen Ausfuhr- 
zolles für amerikanische Kohle nach Kanada vor- 
geschlagen, üm die kanadische Papierindustrie an 
der Wurzel zu fassen. 

In der mit großer Leidenschaftlichkeit geführten 
Kontroverse wurden auf kanadischer Seite im wesent- 
lichen folgende Rechtfertigungsgründe angeführt: 

I. - Die von -Underwood angegrifienen Ausfuhr- 
abgaben sind nicht durch eine Maßnahme der kana- 


dischen Zentralregierung, sondern aus der Initiative 


der einzelnen Provinzialregierungen zur Verhinde- 
rung der Entwaldung derjenigen in ihrem Ver- 
waltungsbereich gelegenen Gebiete geschaffen, die 
als „Bronländer“ sich im staatlichen Besitz befinden. 
Die offenbar der provinziellen Gesetzgebung unter- 
liegende Materie kann dieser nicht entzogen werden, 
da die kanadischen Frovinzen ihre Sonderrechte 
mit derselben Eifersucht hüten wie die amerika- 
nischen Staaten die ihren, 

2. Die -Ausfuhrabgabe wird nicht erhoben für 


-die jährlich ausgeführten gewaltigen Mengen Schleif- 


holz aus den kanadischen Privatforsten, die in der 
Tat von den amerikanischen Käufern ohne jede Be- 
hinderung durch die kanadische Regierung gänzlich 
ausgeplüundert werden können, sondern nur für das 
aus den staatlichen Waldungen der „Kronländer“ 
ausgeführte Holz. 

3. Der Ausfuhrzoll wird nicht, wie Senator 
Underwood behauptet, erhoben, um eine der großen 
amerikanischen Industrien zu zerstören, sondern um 


`. eine kanadische zu schaffen. 


4. Die von den Amerikanern jetzt so heftig be- 
kämpfte Abgabe wurde vor 25 bis 30 Jahren Gesetz, 
als -die große Sägemühlenindustrie des Staates 
Michigan die jungfäulichen Wälder Kanadas in rück- 
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sichtsloser Weise zu vernichten begann. Damals 
stellte der Premierminister von Ontario, Oliver 
Nowat, den Grundsatz auf, daß die Provinz sich 
nicht in die Ausfuhrbedingungen itr- das auf privatem 
Boden gewachsene Holz mischen werde, daß sie aber 
das Recht habe, über das auf ihrem, dem Boden 
der Kronländer wachsende Holz unbeschränkt zu 
verfügen, das Recht also, dieses Holz entweder gar 
nicht oder zu den ihr gutdünkenden Bedingungen zu 
verkaufen. Die wesentliche Verkaufsbedingung bestand, 
nun darin, daß in den Kronländern gewachsenes Holz 
auf kanadischem Boden verarbeitet werden mußte 
oder eine bedeutende Versteuerung erfuhr. Dem 
Beispiele Ontarios folgten die anderen Provinzen. 


5. Es unterliegt keinem Zweifel, daß die Ver- 
arbeitung des Papiers dort, wo das Holz gewonnen 


wird, und die Verfrachtung des Papiers ein billigeres. 


Verfahren ist als die Verfrachtung des Holzes nach 
einer fernen Verarbeitungsstätte, und es besteht für 
die amerikanischen Unternehmungen jede Möglich- 
keit, auf kanadischem Boden Filialbetriebe zu er- 
richten. | 


Eine Entscheidung für den Streitfall ıst für die 
nächsten Wochen zu erwarten. S: 
i | 

Kabinettsrat über die Papiernot in Italien. 

In der letzten Sitzung des Kabinetts Nitti wurde 
die hier schon des öfteren beleuchtete Papier- und 
Kohlennot Italiens ausführlich erörtert. 
Preis der Zeitungen auf das Doppelte erhöhende 
Dekret, das kürzlich erlassen wurde, ist neben dem 
Papiermangel besonders durch die außerordentliche 
Verteuerung der Druckmaterialien gerechtfertigt. 
Der Preis für Druckerschwärze ist von 65 Lirc" auf 
350 Lire pro 100 kg gestiegen. Blei, das vor dem 
Kriege 40 Lire pro 100 kg kostete, wird heute mit 
375 Lire bezahlt, Material für Stereotypie und Lino- 
typie ist von 50 bis 60 auf 400 Lire, Gas von 10 auf 
85 Centesimi pro cbm gestiegen bei einer um 
30 Froz. verminderten Qualität. Vor dem Kriege 


bezog Italien aus England ıı Millionen To. Kohlen 


zum Preise von 330 Millionen Lire, heute erhält cs 
nur 7 Mulionen To. zum Preise von über 5 Mil- 
lıarden Lire. 


Zur Abstellung der unhaltbaren Zustände wurde 
in der Kabincttssitzung angeregt, Kohle aus Süd- 
ruland und den Minen von Heraklea einzuführen 
und die italienische Braunkohlenerzeugung mit ®llen 
Mitteln zu fördern. Zugleich wurde für die Durch- 
führung einer strengen staatlichen Kontrolle des 
Kohlenverbrauchs in den Betrieben und der gegen- 
wärtigen Verteilungsmethoden plädiert. S. 


Die Papierversorgung Australiens. 

Auch in Australien hat die Papierknappheit 
einen Grad erreicht, der auf die Dauer verhängnis- 
volle Folgen für das Wirtschaftsleben des Landes 
zeitigen muß. Besonders beängstigend ist die Lage 
in Neu-Zeeland hinsichtlich der Belieferung mit 
Zeitungsdruckpapier. Die Tonne wird jetzt mit 
95 gegenüber ıı Pfd. Sterl. im Jahre 1914 bezahlt. 
Eine diesjährige Belieferung von Kanada steht nicht 
zu erhoffen, und die skandinavischen Vorräte sind 
sehr gering. Die Regierung wird von den Zeitungs- 
verlegern gedrängt, den Einfuhrzoll für skandina- 
visches Papier aufzuheben bis zu einer genügenden 
Belieferung von Kanada. Die „Sunday Times“ ‘in 
Perth hat nach „The \Vorld's Paper Trade Review“ 


Das den. 


zösischen 


land veröffentlichten, 


den Preis von 3 auf 4 Penny erhöht, und anderc 
Zeitungen haben Preiserhöhungen von ı auf 
12 Lenny vornehmen müssen. Im Mai hat aller- 
dings ein mehrere Wochen anhaltender Drucker- 
streik den Papierkonsum vorübergehend vermindert. 
rür die Zeit vam. L. Juli 1919 bis zum 31. Januar 
1920 betrug der Wert des ın Australien eingeführten 
Papiers 2267867 Pfd. Sterl. gegenüber 2649 368 
fd. Sterl. in den entsprechenden Mosaten des Vor- 
jahres. Es war also ein Wertrückgang der Einfuhr 
von 381 501 Pfd. Sterl. zu verzeichnen, wobei die 
enorme in der Zwischenzeit erfolgte Preissteigerung 
zu bedenken ist. Angaben über die Mengenverhält- 
nisse lagen nicht vor. S. 


Die Beschränkung des Papierverbrauchs in 
Frankreich.. 


Das im „Journal Officiel“ vom 24. April ver- 
öffentlichte Gesetz über die von der Regierung zur 
Einschränkung des Papierverbrauchs in Frankreich 
zu ergreifenden Maßnahmen, durch die insbesondere 
die Plakatdruckereien betroffen werden, hat in den 
Kreisen der Buchdruckereibesitzer den lebhaftesten 
Widerspruch wachgerufen. Die Union syndicale 
des Maitres Imprimeurs de France hat in ihrer 
Sitzung vom 4. Mai ein Gesuch wegen Milderung der 
beanstandeten Paragraphen an den Handelsminister 
gerichtet. | S. 


Französische Stimmen über die Notlage des 
graphischen Gewerbes. 


Wie in Deutschland die Notlage des graphischen 
Gewerbes in den verschiedensten Organen (vgl. 
„Papier-labrikant“ 19, S. 348) der deutschen Presse 
in der letzten Zeit beredte Darstellungen gefunden hat 
wird auch in Frankreich seit einigen Monaten die 
Aufmerksamkeit der Oeifentlichkeit in der Presse 
auf denselben Gegenstand gelenkt. Außer den ım 
„Temps“ und in der „Opinion“ erschienenen Artikeln 
waren beachtenswert der Aufsatz von Georges 
Lecomte in der „Revue des Deux Mondes‘ vom 
15. März: „Die Buchkrise, eine Gefahr für den fran- 
Geist“, ein entsprechender Artikel von 
Albert Petit im „Journal des Débats“. und einc 
Studie von Fernand Roches im „Correspondent“ 
vom ıa April: „Die Buchkrise und die möglichen 
Mittel zu ihrer Abstellung“, eine Arbeit, die sich 
durch sorgfältige Benutzung des statistischen Mate- 
rıals empfiehlt, das kürzlich von dem internationalen 
Verband zum Schutze des geistigen Eigentums ın 
Bern über die Lage der graphischen Gewerbe in der 
Vor- und Nachkriegszeit gegeben wurde. 


Die genannten Arbeiten sind, wie die in Deutsch- 
zum Teil für die- Papier- 
produzenten berechnet, für die allerdings eine engere 
Fühlungnahme mit den Fapierverbrauchern zu er- 
streben wäre, als sie bisher erreicht wurde. S: 


Neue Festsetzung der Altpapierpreise in Deutsch- 
Oesterreich. 


Die Altpapierkommission für Deutsch-Oester- 
reich setzt unter dem 6. Mai die folgenden (er- 
höhten) Preise tür Altpapier fest: . 

Die: Höchstpreise gelten für je 100 kg ab 
Waggon, inländische . Verladestation, handelsüblich 
verpackt, einschließlich Plache in 5000-Kılogramm- 
Ladungen, netto Kasse ohne Skonto, zahlbar inner- 
halb 30 Tagen vom Datum des Frachtstempels. 
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Bein Versand in Säcken sind diese frachtfret zu- 
rückzusenden. 
Die Mindestpreise gelten für je r00 kg ab Lager- 


ort des Altpapiers, unverpackt, netto Kasse ohne 
Skonto. | 
l. Abfaällle holzfreier; Papiere: 
N 5 . t - 4Hochst- Mincıst- 
pre s Preis 

. Kronen 
a) reime, weibe, holzfreie Papierabfälle 540, — 420, — 
b) weiße, holzireie, rastrierte Späne . 450,-- 330,-— 
c) alle übrigen holzfreien, reinen 

Zellulosepapierabfälle .,. . 420,— 300, — 
d) holzfreie Kontobüchef ohne : 

Deckel und Register . j . 420.— 300, — 
e) holzfreie, bedruckte Panierabfälle 1408, — 288, — 
Il. Abfälle holzhaltıger Papiere: 
a) weiße, holzhaltige Papierabfälle. . 313,50 203,50 
b) Zeitungen und sonstige holzhaltige 

. Druckpapiere . e . 258,50 148,50 
IH. Deckelabfälle: 
a) FreßspäneabfällEe . . ... . 357,50 247,50 
b) ac ge y l . 302,50 192,50 
c) Abfälle weißer Deckel y . 302,50 192,50 
d) Graupappe . . ; . 236,50 126,50 
e) jscauardkartendeckel. . 236,50 126,50 
IV. Sonstige Papierabfälle: 
a) Akten ohne Deckel und Siegel . .25,— 155,— 
b) reine, farbige Papierabfälle . . . 215,— 125,-- 
c) Spänce aus Buchdruckereien und 

Buchbindereien . . 2 2 220.2.. 225,— 135,— 
d) Stampipapiere . . 2.2 2.202..715,—  85,— 


Landesverbände der Papierindustrie in Wien, 
j Linz und Graz. 
Der an Stelle des aufgelösten Vereins der 
österreichisch - ungarischen Fapierindustrie am 
. v. M. neugegründete Verband der österreichi- 
hen Papier-, Zellulose-, Holzstoff- und Pappen- 


brikanten hat die Errichtung von drei Landesver- - 


banden beschlossen: Einen Landesverband für Nic- 
derösterreich mit dem Sitze in Wien, einen Landes- 
verband für Steiermark und Kärnten mit dem Sitze 
in Graz und einen Landesverband für Oberöster- 
reich, Salzburg, Tyrol und Vorarlberg mit dem Sitze 
in Linz oder Salzburg. Diesen Landesverbänden soll 
der Charakter von autonomen Körperschaften 'zu- 
kommen. In der gründenden Versammlung des 
‘ Hauptverbandes wurde darauf verwiesen, daB die 
Fapierindustrie des früheren Oesterreich-Ungarn 
durch die politische Umwälzung in der Hauptsache 
in zwei fast gleiche Teile getrennt worden sei, deren 
jeder Teil vermöge seiner Bedeutung einen bestim- 
menden EinfluB auf die wirtschaftlichen Verhält- 
nisse im zugehörigen Staate ausübe. In der Republik 
Oesterreich seien gegenwärtig 135 Firmen, von denen 
betrieben werden: 49 Papierifabriken, 15 Zellulose- 
tabrjken,. 157 Holzschleifereien. und Pappenfabriken, 
ın denen 104 Papiermaschinen, 34 Zellstoffkocher 
und 489 Pappenmaschinen arbeiten. Miteingerechnet 
seien hierbei núr jene Werke der 135 Firmen, die 
sich auf österreichischem Boden befinden. Derzeit 
herrschen - allerdings abnormale Zustände im Be- 
triebe der Fabriken, die fast einzig und allein durch 
die Kohlenkatastrophe verursacht worden seien; 
aber auch .diese schwerste Zeit werde überwunden 
werden und dann werde die österreichische Papier- 
industrie wieder ihre hervorragende Stelle im Welt- 
handel einnehmen. 
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"Schiffsladungen nach Amerika verkauft. 


l ameme ee n a ae e a Töne 


MARKT- BERICHTE 


' In Schweden sind die Engländer auf dem 
Sulfitstoffmarkt noch immer die stärksten Käufer für 
nächstjährige Lieferung. Es sind nach zuverlässigen 
Schätzungen jetzt 250000 t Sulfitstoff für nächst- 
jährige Licferung verkauft. Man nimmt an, daß von 
dieser Menge 180000 t auf England fallen. Dice 
{französischen Käufer, die wegen des niedrigen 
rankkurses Zurückhaltung zeigten, sind im Laufe 
des letzten Monats wieder auf dem Markte er- 
schienen, und eine beträchtliche Anzahl von Ab- 
schlüssen . sind sowohl für sofortige als auch für 
nächstjährige Licferung von Sullfitstoff getätigt 
worden. Die Vereinigten Staaten haben cın gewisses 
Quantum Starksulfit für sofortige Lieferung zum 
Preise von 10,25 Dollar pro 100 Pfd. cif. amerika- 
nischer Hafen gekauft. Da der Sulfitstofivorrat der 
Vereinigten Staaten schr zusammengeschmolzen ist, 
sind in Kürze von dort umfangreiche Nachfragen für 
Suliitstoff zu erwarten. An Sulfatstoff wurden zwei 
Auf dem 
leicht 


Holzschliffimarkte sind die Preise fest mit 
steigender Tendenz. 

In England zeigt sich auf dem Zellstoff- 
markte neuerdings eine starke Zurückhaltung ın der 


‚Hoffnung auf Preisrückgänge, doch sind die Preise 


so fest wie nur je; man vermutet sogar ein bevor- 
stehendes weiteres Anziehen der Freise im Zu- 
sammenhange mit der skandinavischen Kohlenknapp- 
heit. Auch auf dem Holzschliffmarkte sind die 
Preise fest. Zwischen einem kanadischen Konzern 
und ciner Gruppe englischer Papieriabriken ist es 
nun zu einem Vertrage gekommen, nach dem von 
Kanada nach England 500 000 t feuchter Holzschliff 
in Jahreslieferungen zu je 50000 t vom I. Januar 1921 
ab gesandt werden sollen. Es sei erwähnt, daß der 
kanadische Konzern, der sich natürlich hinsichtlich 
der Preise nicht festlegen konnte, für sich einen 
Nettogewinn von 10 Dollar pro Tonne beansprucht. 
Auf dem heimischen Hadernmarkte zeigt sich im 
Manchesterdistrikt ein leichtes Anziehen der Preise. 
Die Preise für fremde Hadern steigen weiter. Auf 
dem Chemikalienmarkte sınd die Preise fest. 


In den Vereinigten Staaten hält die 
starke Nachfrage nach Holzschliff an, der weiter ım 
Preise gestiegen ist. Zellstoff ist kaum erhältlich, da 
von Europa ganz unnennenswerte Lieferungen ein- 
gehen, weil Amerika die auf diesem Markte in 
Kuropa gezahlten Preise nicht zu bieten geneigt ist. 
Die starke Nachfrage nach heimischen und fremden 
lumpen und. Abfallpapier hält an. 


Der Chemikalienmarkt. . 


Ueber die Lage auf dem Chemikalienmarkte 
schreibt die „Chemiker Zeitung“: 

Die allgemeine Marktdepression in sämtlichen 
Zweigen der Industrie und des Handels hat natur- 
gemäß auch auf den Chemikalienmarkt ihre Wir- 
kung. Es sind nun bereits viele Wochen vergangen, 
seitdem diese stark abwärts gehende Tendenz anhält. 
Es verlauten Klagen aus allen Zweigen des Handels 
darüber, daß die Geschäftsstille eine so außerordent- 
liche geworden ist, daß man von einem fast voll- 
ständigen Auihören des Chemikalienhandels sprechen 
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Leicht Leicht Trocken | Feuchter 
j N bleichtes | bleichb. bleichb. Holz- 
Salfit | Sulfit Sulfat i 


Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne Netto 
von 1016 Kilo......... EEE — 


Schweden fob Göteborg pro Tonne Netto 


Kr. 900 = 


von 1016: Kilo......,0,04433420%% BR, —- Kr. 1100 — Kr. 670 — 
bis 1200 | bis 1000 bis 700 
Schweden fob Bottnischez Meerbusen p. Tonne l ' 
Netto von 1016 Kilo ..... FE EE pi — Kr. 1050 | Kr.850 | Kr.850 Kr.725 — = 
i bis 1150 | bis 925 bis 900 | bis 775 
England cif englischer Hafen pro Tonne.... | £80—85 | £62—63 | 252—55 £52 | £42—45 £37 £19 
Frankreich cif Rouen pro 10ọ Kilo....... Fr. 415 Fr. 300 Fr. 280 Fr. 370 Fr. 2ı0 | Fr. 200 | Fr. 175. 
bis 460 bis 350 bis 330 | bis 420 Ä bis 225 | bis 210 | bis ı90 


Vereinigte Staaten pro 100, Pfund , 


ausländische cif New York...... ARTET 
. heimische Produktion fob Mühle ...... | $8— 9,25 
Kanada pro Tonne......osesesssssssess — 
könnte. Auch die Fabriken, die bisher kaum in der . 


Lage waren, auch nur annähernd den Nachfragen zu 


genügen, scheinen anzufangen, eine andere Verkaufs- 


tendenz einzuschlagen. Die Fabrikationsangebote 
werden immer reichlicher. Man hört auch bereits 
bei den Produzenten vom Nachlassen der Preise. 
Es ist zweifellos, daß, wenn erst die starken Hände, 
in denen sich gewiß noch große Bestände befinden, 
zu einem Verkauf schreiten werden, mit einem 
weiteren Rückgang der Preise gerechnet werden muß, 
und daB alsdann vor allen Dingen auch weiteres 
Material auf den Markt kommen wird. Immerhin 
ist die Entwicklung doch ım wesentlichen von der 
Veriassung des Devisenmarktes abhängig, denn mit 
dem Augenblick, wo die erneute wesentliche Ver- 
schlechterung der Markwährung käme, würde 
sich zweifellos die Möglichkeit eines ausgedehnteren 
Exports ergeben, die automatisch Nachfragen her- 
vorruien und die Preise aui einen höheren Stand 
bringen wurde. 


Alaun ist zu 4 M. das kg oiferiert. Hierin 
scheinen größere Bestände vorhanden zu sein. 
Schwefelsaure Tonerde notierte 250 M. das kg. 


Antichlor war bıs zu 7,50 M. das kg angeboten. Aus 
diesem Grunde ist Schwefelnatrium reichlicher er- 
hältlich gewesen, kristallisierte Ware notierte 10 M. 
das kg, konzentrierte war immerhin noch mit 16 bıs 
17 M. das kg gesucht, Weasserstofttsuperoxyd, 
30 prozentig, notierte 22—24 M. das kg. Wasserglas, 
stückig, war nicht zu haben, flüssıge \Vare war mit 
180—190 M. für 100 kg genannt. 


Schleifholzpreise. 

Bei einer am 10. Juni ın Passau abgehaltenen 
Versteigerung von Papierholz kamen 7625 Ster 
Papierholz zur Versteigerung. Die Steigerer waren 
u. a. die Zellstoff-Fabrik Aschaffenburg, die Teis- 
nacher Fapıierfabrik und die Klsenthaler Holzstoft- 
und Papierfabrik. Die angebotenen Preise bewegten 
sich durchschnittlich etwa 50 Proz. unter der Taxc. 
Ein Zuschlag erfolgte nicht und die Versteigerung 
verlief ergebnislos. 


Rückgang der Schmierölpreise. 
Die stürmische Nachfrage, die bis vor wenigen 
Monaten ın der ganzen Industrie nach hoch- und 


914—16 |,$10— 11 |8'7,50-9,50 


Bir 


$,7,25-8,25| 


geringwertigen Schmierölen bestand, hat einer deut- 
lichen Beruhigung Platz gemacht. Es waren zuletzt 
noch Zylinderöl-Importe zu den hohen auslän- 
dischen Preisen und bei einem Wechselkurs von 75 
bis 80° M. für den Dollar getätigt worden. Im Ver- 
kehr hatten sich Preise für ausländisches Zylinderöl 
von 1500—1000 M. je 100 kg herausgebildet. Obwoht 
der Handel noch zurückhält, soll doch bereits ein 
Abschlag auf 1100 bis 1000 M. eingetreten sein. 
Größere heimische \Verarbeiter waren mit ihren 


‚Preisen allerdings nicht entfernt den Notierungen für 


ausländische Ware gefolgt und hatten infolgedessen 
keine so starken Rückschläge ın den Verkaufspreisen 
zu verzeichnen. Diese Erzeugnisse sollen sich zwis 
schen 850 und 050 M. bewegen. 


VERMISCHTES 


~- 


Generalversammlungen. 


Wien. Oesterreichische Aktiengesellschaft fur 
Papierindustrie. Die kürzlich unter Vorsitz des Prä- 
sidenten Richard Kola abgehaltene achte ordentliche 
(seneralversammlung beschloß nach Genehmigung 
des Berichtes die Verteilung einer Dividende von 
10 Kr.'pro Aktie. Weiter genehmigte die General- 
versammlung das mit der „Elbemühl“ beschlossene 
Abkommen, nach welchem deren ın der Tschecho- 
Slowakei gelegene Fabriken von der Gesellschait 
übernommen werden. Zu diesem Zwecke beschloß 
die Generalversammlung die Vermehrung des 
Aktienkapitals von 600000 Kr. auf 5 Millionen ` 
Kronen. In den Verwaltungsrat wurde der aus- 
scheidende Herr Dr. Karl Prerovsky, wiedergewählt 
und die kooptierten Herren Richard Kola, Siegmund 
Rosenbaum, Ludwig Tennenbaum und Karl Müller 
in ihrer Funktion bestätigt. In der auf die General- 
versammlung folgenden Sitzung des Verwaltungs- 
rates wurde Herr Richard Kola zum Präsıdenten 
gewählt. 

Krappitz a. O. Fapierfabrik Krappitz A.-G. Die 
(ieneralversammlung beschloß, nach Abschreibungen 
von 325 597 M. für 1919 12 Proz. Dividende aus- 
zuschütten und 35512 M. auf neue Rechnung vora 


~ 
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zutragen. Die Ergebnisse des laufenden Jahres sind 
bisher relativ befriedigend. Wie sich die Geschäfts- 
verhältnisse weiter entwickeln werden, läßt sich noch 
nicht übersehen. 


Geschäftsnachrichten. 


Altenburg. Actiengesellschaft Chromo. Die 
Aktionäre der Gesellschaft werden zu cıner außer- 
ordentlichen Generalversammlung für Dienstag, den 
6. Juli 1920, mittags ı2 Uhr, nach dem Gasthof 
„Europäischer Hof“ in Altenburg eingeladen. Die- 
jenigen Aktionäre, welche an der Generalversammlung 
teilnehmen wollen, haben beim Eintritt in den Ver- 
saımmlungsraum dem das Protokoll führenden Notar 
entweder ihre Aktien ohne Erneuerungsschein 
und Gewinnanteilscheine — oder einen bis spätestens 

5. Juli 1920 ausgestellten Hinterlegungsschein einer 
eai Een Behörde, der Reichsbank, der Mittel- 
deutschen Privatbank. Aktiengesellschaft in Dres- 
den, oder .der Actiengesellschaft Chromo zu über- 
geben. 

Berlin-Wilmersdorf. Neu eingetragen wurde die 
Firma Friedrich Voltz. Inh.: Friedrich Voltz, Kaut- 
mann, ebenda. Prokurist ist: Georg Warkuß, Char- 
lottenburg. Als nicht eingetragen wird bekannt ge- 
macht: Geschäftszweig: Handelsgeschäft mit Roh- 


stoffen für die Papiererzeugung. 


eingetragen wurde: 
Papierwerke Union, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung, in Pfungstadt. Gegen- 
stand des Unternehmens ist Herstellung und Ver- 
arbeitung von Papier und Pappe, der Handel mit 
diesen Gegenständen und mit Rohstoffen, die zur 
Papier- und Fappenfabrikation - erforderlich 
Das Stammkapital beträgt 50000 M. Geschäits- 
führer ist Kaufmann Richard Kabrehl in Heppen- 
heim a. d. B. 

Dresden. Verein für 2 eiistöffindustie Akt.-Ges. 


Darmstadt. Neu 


Auf Grund des kürzlich gefaßten Generalversamm- 


lungsbeschlusses wird der Sitz der Gesellschaft nach 
Berlin verlegt, wobei steuerpolitische Gründe mit- 
sprechen. Die neuen Aktien im Betrage von 4 Mill. 
Mark mit Dividendenberechtigung vom 1.. Juli d. J. 
ab werden den Aktionären im Verhältnis von 
4 jungen auf 5 alte Aktien zum Kurse von 120 Proz. 
zum Bezuge angeboten. ı Mill. M. neue Vorzugs- 
aktien wetden mit 7 Proz. Vorzugsdividende und 
achtfachem Stimmrecht ausgestattet und zum Nenn- 
wert an das Bankhaus Gebr. Arnhold begeben. Der 
Zweck der Kapitalserhöhung ist, soweit die Vorzugs- 
aktien in Frage kommen, Betriebsmittelstärkung, Er- 
weiterung der Betriebe und Aufkaut der Akticn- 
mehrheit. Die Vorzugsaktien werden geschaffen, um 
einer Ueberiremdungsgefahr vorzubeugen. 
waltung rechnet mit mindestens wieder 
Dividende. 

Dresden. Neu’ eingetragen wurde die Firma 
Conrad Walter .Woehler. Der Kaufmann Conrac 
Walter Wochler in Dresden ist Inhaber. Einzel- 
prokura ist erteilt dem Kaufmann Curt Hugo Burg- 
mann: in Blasewitz und dem Kaufmann Erich 
Schultze in Dresden. Geschäftszweig: Import und 
Export von Papier und Rohstoffen. | 

Gemünd, Eifel. Neu eingetragen .wurde die 
Holzstoff- und Lederpappenfabrik Olef, G. m. b. H. 
mit dem Sitze ın Gemünd. Der Gesellschaftsvertrag 
ist ám 20. April 1920 abgeschlossen worden. Gegen- 
stand des Unternehmens ist die Herstellung und der 
Vertrieb von Lederpappen. Das Stammkapital be- 
trägt 21000 M. Die Gesellschaft übernimmt in An- 
rechnung auf die Stammeinlagen der Gesellschafter 
den in den Fabrikgebäuden in Olef vorhandenen Vor- 
rat an Fertigfabrikaten, Rohmaterial, Kohlen, Oci 
und Kordel im Werte von insgesamt 12000 M. Die 
Geschäftsführer sind: 1. Leo Lowis, Kaufmann in 
Gemünd, 2. Emil Herbrand, Rentner. daselbst. Jeder 


ı8 Proz. 
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der Geschäftsführer ist selbständig zur Vertretung 
der Gesellschaft berechtigt. 

Höchst, Main. Eingetragen wurde bei der 
Cellulosefabrik Okriftel a. M. Ph. Offenheimer: Der 
Papieringenieur Ernst Offenheimer in Frankfurt 
a. M. ist in das Geschäft als persönlich, haftender 
Gesellschafter eingetreten. Er ıst gleichfalls für sich 
allein zur Vertretung der Gesellschaft befugt. 


Mannheim-Waldhof.  Zellstoffabrik Waldhof 
In der Aufsichtsratssitzung wurde die Bilanz 
für 1919 vorgelegt. Sie weist nach 2353083 (i. V 
4 397 503) M. Abschreibungen und 85 000 (86000) M. 
Talonsteuerrücklage einen Verlust von 3919101 M. 
auf. Im Vorjahre wurden aus einem Reingewinn 
von 5717522 M. 15 Prozent Dividende verteilt. Die 


Generalversammlung wırd auf den 25. Juni ein- 
berufen. Das ungünstige Ergebnis ist auf den stän- 
digen Köhlenmangel zurückzuführen. A 
Ausländische Geschäftsnachrichten. 
Feniscowles, Blackburn, England. Als Star 


Paper Mill Co. hat sıch eine Gesellschaft mit einem 
Betricbskapital von 625000 Pfd. Sterl. gebildet. 
Zweck der Gesellschaft ist die Herstellung und der 


Vertrieb von I apieren. 
Lyon. Société commerciale de lAirique du 
Nord. Unter diesem Namen hat sich schon vor 


längerer Zeit mit dem Sitze in Lyon, 8 rue Sala, 
eine Gesellschait gebildet zur Ausnutzung der: Alfa- 
wirtschaft in Tunis und Algier. Das Betricbskapital 
ist jetzt von 1750000 auf 3 Millionen Franken er- 
höht worden. 

Paris. Unter deın Namen Societe Serica ist eine 
Gesellschaft mit dem Sitze in Faris, 31 rue de Rome, 
gegründet worden. Das Kapital beträgt ı Million 
Franken ın Aktien zu 100 Franken. Zweck der Ge- 
sellschaft ist die Herstellung und der Verkauf von 
Zellstoff und Zellstoffderivaten. 

Paris. Papier Favor. Die kürzlich gegründete 
Gesellschaft dieses Namens betreibt Handel mit 
Papier und Pappe und die Verarbeitung dieser Stoffe. 
Kapital beträgt ı Million in Aktien zu 300 
Franken. ` Sitz der Gesellschaft ist Paris, 20 rue 


Paris. Als Papeteries de Malaucene hat sich 
eine Gesellschaft zur Herstellung von Papier und 
zum Handel mit ihren Erzeugnissen gebildet. Sitz 
der Gesellschaft ist Faris, 11 rue Scribe. Das Kapital 
beträgt 2 500 000 Franken. 


Der Arbeitsmarkt im April Ucber die Lage des 


Arbeitsmarktes l im April berichtet das „Reichs- 
Arbeitsblatt“ wie tolgt: Der für die Gestaltung der 
Wirtschafts- und Arbeitsmarktlage bedeutsanıste 


Vorgang während des verflossenen Monats war die 
Verschiebung ın der \Vertung der Markvaluta auf 
den internationalen Börsenplätzen zugunsten der 
deutschen Währung, die in ihrer Sprunghattigkeit 
die Gefahr schwerer Erschütterungen für Handel 
und Gewerbe und weiterhin für das politische Leben 
heraufzuführen droht. Fast aus allen Industrien 
werden Nachlassen der .Auslandsaufträge sowie 
Rückgängigmachung früherer Bestellungen gemeldet; 
wenn ın vielen Fällen der Warenhunger auch vorerst 
noch trotzdem genug Ansprüche an die Erzeugung 
stellen mag, um bei der allgemein verminderten und 


‚verkürzten Arbeitsleistung Beschäftigung auf eine 


gewisse Frist hinaus zu sichern, so weisen die Zei- 
chen bei einer mit der weichenden Tendenz der 


Preise zunehmenden Zurückhaltung der Verbraucher- 
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kreise auf die Möglichkeit der Stillegungen finanziell 
überlasteter Unternehmungen und als weitere Folge 
auf steigende Arbeitslosigkeit hin. 

So zeigte die Statistik der Arbeiterfachverbände 
im Verlaufe des Monats April eine wenn auch nur 
geringe Zunahme der Arbeitslosigkeit. 
an der Statistik beteiligten Verbänden waren bei 
einer Gesamtmitgliederzahl von 5 026 695 98 587 oder 
2 Proz. Arbeitslos.. Im Vormonat waren bci 38 be- 
richtenden . Verbänden von 4993630 Mitgliedern 
97 059 oder 1,9 Froz. arbeitslos gewesen. Im April 
des Vorjahres hatte der entsprechende Hundertsatz 
Arbeitsloser 5,2 ausgemacht. 

Die Zahlen der im ganzen Reiche aus öffent- 
lichen Mitteln unterstützten Erwerbslosen zeigen im 
April ebenso wie im Vormonat einen Rückgang. Am 
1. Mai betrug nach den Berichten der Demobil- 
machungskoınmissare die Gesamtzahl der Erwerbs- 
losen (Hauptunterstützungsempfänger) 292 803 gegen 
329544 am ı. des Vormonats; hiervon entfielen auf 
das männliche Geschlecht 228490 (im Vormonat 
258780), auf das weibliche 64 313 (im Vormonat 
70764). Die Zabl der unterstützten Familien- 
angehörigen Erwerbsloser (Zuschlagsempfänger) 
sank von 307 107 ım' März auf 272342 im Berichts- 
\ monat. 


In den 34 


Auch hier läßt aber die günstige Entwicklung 
der Gesamtzahlen cınen Rückschluß auf eine all- 
gemeine Besserung der Arbeitsmarktlage nicht zu: 
eine mit jeder Woche wachsende Zahl von Groß- und 
Industriestädten, wıe Bremen, Königsberg, Köln, 
Stuttgart, Dresden, Chemnitz, Gotha, Halle, Lieg- 
nitz, Erfurt u. a. m., melden trotz schärferer Hand- 
habung der Bestimmungen über Gewährung von Er- 
werbslosenunterstützung steigende Arbeitslosigkeit; 
so stieg fn der zuletzt genannten Stadt in der letzten 
Monatswoche die Zahl der Unterstutzungsempfänger 
um nahezu die Hälfte (43 Proz.). Diese Zunahme 
kommt aber ın der Gesamtsumme für das Reıch 
deshalb nicht zum Ausdruck, weil die durch die 
Jahreszeit bedingte Vermehrung der Arbeitsgelegen- 
heit in der Landwirtschaft die Erwerbslosigkeit in 
ländlichen Bezirken ın der gleichen Zeit stark sinken 
läßt. 

Klagen über die Papierindustrie. Wir stehen 
nicht an, die folgenden der „Frankfurter Ztg.“ zu- 
gegangenen Ausführungen hier wiederzugeben, ın 
der Erwartung, daß aus den Kreisen. unserer Leser 
uns Entgegnungen übersandt werden, die wir an 
prominenter Stelle in unserer Zeitschrift jederzeit 
veröffentlichen würden. 

Der Gewährsmann der „Frankf. Ztg.“ schreibt: 


Eine 


Lmssieh-Papiermaschine 


2,15 m Arbeitsbreite, 15000 kg Tages- 
erzeugung, jetzt noch im Betrieb, 
zu verkaafen 


Wiede & Söhne, Trebsen (Mulde) 


Kasein 
Kaolin 


Lehmann & Voss 
Hamburg, Bieberhaus 


Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442 u. 5222 


Ca. 2000 Rm. 
Bee ne, 


Fiehtenschleifhelz 


a Te 
gesunde handelsübliche Ware 


geben preiswert ab oberbayerischer 
Stationen, auch in einzelnen Posten, ab 


SPATE & CO. 


Holz-Grosshandlung 


Chemnitz, Ferdinandstrasse i 
Telegr.-Adresse: ‚„Holzspäte‘' Fernruf: 8959 
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Schumanns 


Holzkocher 


Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 


Zeitzer Dampfkesselfabrik.. Apparate-Bauanstalt 0. Schumann 1 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit Innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 
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Während vor dem Kriege die Fabriken 3 bis 
6 Monate Ziel gewährten, sınd sie während des 
Krieges zu einer 3otägigen Regulierung mit 2 Proz. 
Skonto übergegangen. Seit dem letzten halben Jahre 
verlangen sie ebenfalls Vorausbezahlung, d. h. zahl- 
bar bei Erhalt der Rechnung. Wenn man berück- 
sıchtigt, daß Papiere manchmal 8 Wochen unterwegs 
sind, so bedeutet das Verlangen der Voraus- 
bezahlung ein großes Opfer für den Großisten. Nach 
Wegfall der großen Ausfuhrlieferungen ın der Papier- 
industrie wird jetzt wieder etwas besser geliefert, 
aber trotzdem haben sich auch in diesem Zuge die 
Fabrikanten noch nicht entschließen können, mit dem 
Abbau dieser unschönen Zahlungsweise zu beginnen. 
Im Gegenteil, ste machen geltend, daß sie auch ihrer- 
seits ihre Rohstoffe, Kohle und Zellulose im vor- 
aus bezahlen müssen. Der Großist kann die scharfen 
Zahlungsbedingungen .auf die Kundschaft, wie etwa 
größere und kleinere Druckercien, die gerade in 
jetziger Zeit unter empfindlichem Betriebskapital- 
mängel leiden, nicht abwälzen. Handelt es sich nicht 
um ganz große Firmen, die während des Krieges 
erheblich verdienen konnten, so ist auch der Großist 
nicht mehr in der Lage, sein Lager entsprechend 
auszugestalten, da ihm hierfür die nötigen Betriebs- 
kapitalien fehlen. Es wäre endlich an der Zeit, daB 
auch die Papierindustrie wieder in die alten Bahnen 
zurückkehren würde. 
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Die deutschen „Papieranzüge‘ in England. 
Der „Zellstoff - Kriegsersatz“ für: Herrenkleidung, 
diese bei uns nahezu unverkäufliche Papierkleidung, 
wird, wie wir in der „Daily Mail“ lesen, jetzt in 
großen Mengen nach England exportiert. Das Blatt 
schreibt zwar, der englische Markt stehe der Er- 
rungenschaft sehr mißtrauisch gegenüber und die 
ın ` London eingetroffenen Schiffsladungen Papier- 
kleider würden wohl meist nach Afrika und anderen 
Gleichzeitig 
aber wird zugegeben, daß blaue deutsche Arbeiter- 
kleidung aus Zellstoff auch in London schon viei- 
fach verkauft wird. 


Todesfall. Der frühere Papierfabrikdircktor 
und langjährige Beamte des Verbandes Deutscher 
Druckpapierfabriken, Herr Georg Jagodzinski, ist 
ım 63. Lebensjahre plötzlich verstorben. 

Unglücksfall. In der Fapierfabrik in Greiz 
wurde ein Arbeiter von der Steuerwelle erfaßt und 
sofort getötet. 

Jubiläum. Am 23. d. M. feierte Herr Ludwig 
Dellazia, Disponent der Stattersdorfer Papierfabrik, 
seinen 50. Geburtstag. Herr Dellazia gehört mehr 
als ṣo Jahre der Papierindustrie an und ist einer der 
ältesten und verdienstvollsten Beamten unserer In- 
dustrie, der noch heute in voller Rüstigkeit seinem 
Berufe vorsteht. 


sucht Verbindung mit Papier- 
fabriken, die in der Lage sind, 
regelmäßige Lieferungen von 
Packpapier, Papieren u. Kar fons 
aller Art für Polen zu machen 


| 
| Erstklassiges deutsches Haus 


Gefl. Vorschläge erbeten unt. P.F. 7777 an die Exp. d. BI. 


Für die 
Paplar- 


vv 


A 


©: 
á 

e, NN) 

ber wart 


mit Dessin, fest auf 


Dr. C. Neubert 


a. Papiarvararbeitengs-Industrie 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


Gummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, 
dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System „Sperling“) 
mit elastischen Gummi-Dessinwalzen In jeder Ausführung und Größe. 
Warmbrunner Gummiwalzentabrik 


Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
SEEBBSREBBBERBEREEBEBEBENESERBERSREREBBEBERBRREBREBERBERBEEBERENBERE 


| Kistenbretter 
| Packbretter 
Packlatten 


liefern nach allen Stationen 


Loewe &Co., G.m.b.H.,Cassel 


EMIL ADOLFF, Y REUTLINGEN. 


Ballen-Bandeisen 


glatt und . 
abzugeben Postfach 37, Holzminden. 


JN PLATTEN 
RAGE STEMPEL 
GRAVIER- ANSTALT 
F. M. HARTL 


. STUTTGART, Weimarstr. 23. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser anerart 


: Cloufh Remscheid. 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


J. CLOUIH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 
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Empfehlenswerte Bücher für den Die Cyklonette. 
| | -~ Papiermacher. Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler 
Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- | traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende | daB ihnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
usw.“ M. 6,—. | sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22,—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud., Dr.- 


Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff-. 


und Papierindustrie“. M. 22,50. 
Lest, G.: „Wärmewirtschaft ın der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. 16,—. 
Remmler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge“. 
Geb. M. 10,—. 
re AE 
Beuck, W., „Die Reichsabgabenordnung und das 
Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 
-Beuck, W., „Das Reichsnotopfer“, Gesetz über die 
groBe Vermögensabgabe. Geb. M. 17,60. 
Rohde, H. und Beuck, W., „Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. XII. 1919“. Geb. M. 16,50. 
Brandt, H., „Betriebsrätegesetz", 4. Auflage. 
i Geb. M. 14,85. 


Die chemische Untersuchung pflanzlicher Rohstoffe 
und der daraus abgeschiedenen Zellstoffe. Referate, 
zusammengestellt von Dr. Carl G. Schwalbe. 


Geb. M. 20.—. 
Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90. 


Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 


M. 3,30. 

Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 

Eigenschaften von Kunstharzen“, Br. M. 6—. 

„Kaufmännisches für Papiermacher“. Geb. M. 9,—. 
Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 

Geb. M. 39,—. 

Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen ın 

chem. Betrieben“. Geb. M. 29,—. 


„Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 


Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“, 


Drautz, C.: 


Bd. I. Geb. M. 24,—. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 

Geb. M. 30,—. 

Haug, Dr. Adolf M.; „Ueber die Natur der Zellulose 

Geb. M. 10,—. 


Hofmann, Carl: „Handbuch der Fapierfabrikation“. 
2 Bände. Ungeb. M. 200,—. 


Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 

An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 43 Öre (dänisch) 

= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 
(finnländisch) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 
disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 


belgisch) = 110 cents. (italienisch) = 50 cent 
(schweizerisch = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier:Fabrikant‘). 


wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


X F3 
men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persön- 
lich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonette nicht auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 


-alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF“ kosten- 


los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W 8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
sein, wie Sie so lange zögern konnten, ihn zu 
kaufen. ` 


Vertreter gesucht für Deutschland 


zum Besuche von Gross- 

und Kleinbuchbindereien, 

f. handgefertigte Künstler- 
Kleisterpapiere 


Angebote zu richten an 


Aaver.Wilimann, Konstanz ibt. B. B. K. 


PBapiermefier 
 Querfchneidemeffer 
Zeller- u. Zirfelmejfer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Krats 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach "Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140142 senden. 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff- Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen» Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«., 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel 
ährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M.7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelhefte 1 M. Abbestellungen müssen 
14 Tage vor Vierteljahrschluß erfolgen. 
Erfüllungsort für lungen Berlin-Mitte 
Postscheck»Konto Nr. 1140 
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uschriften, den technischen Teil betreffend, an 
ie’Schrift'eitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
amstadt, Osanrstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
it Genehmigung des Verlages unter vollständiger 
ellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri» 
, — gestattet. Fürunverlangte Manu» 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe ’/ 50 mm Breite 
50 Pf., zuzüglich 10% Teuerungszuschlag, bei, 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore 
: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von böherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück- 
zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlun 

verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Hauptversammlung des Vereins deutscher Papierfabrikanten 
in Heidelberg am 2. und: 3. Juni 1920. Il. 


Die technischen Beratungen wurden eingeleitet 
durch den Vortrag von Dr. von LaBberg- 
Aschaffenburg über Wöärmewirtschaft in 
Papierfabriken. 


Im Anschluß daran verltest der Geschäftsführer 
Dr. Mirus das in dem Vortrage erwähnte Schrei- 
‚ben des Reıchskohlenrates., 


Zu demselben Gegenstand nimmt dann Ingenieur 
Heilmann, Vorstandsmitglied der \Värmewirt- 
schaftsstelle in Berlin, das Wort zu längeren Aus- 
führungen. Darin weist auch dieser Redner darauf 
hin, daß behördliche Maßnahmen entbehrlich werden, 


wenn die Industrie selbst die nötigen Maßnahmen zu: 


ener ökonomischen \Värmewirtschaft ergreift. 
Redner erörtert dann die Ziele der Hauptstelle für 
Wärniewirtschaft in Berlin. Neben weitgehendster 
Beratung handelt es sich hier hauptsächlich um 
Ausbildungskurse, in denen u. a. auch die 
brauchbaren Apparate für die Betriebskontrolle vor- 
geführt werden. Nebenher aber erfordert cine ökono- 
mische Wärmewirtschaft in den Fabriken besondere 
„Wärmeingenieure“; jedoch sollte die Ueber- 
wachung nicht nur in der Hand dieser besonderen Fach- 
leute liegen; auch alle anderen Organe des Betriebes 
müssen sich klar sein über die Notwendigkenit spar- 
samsten Wärmeverbrauchs. Alle in diescag Sinne 


geleistete Arbeit könnte übersichtlich gestaltet wer- 
den durch die Aufstellung einer vierteljährlichen 
„Wärmebilanz“ So könnten sich die Fabriken. 
selbst die wırksamste Kontrolle ihrer Wärmewirt- 
schaft schaften. 
'Kommerzienrat Dr Scheuffelen ist 
der Ansicht, daß die schon bestehenden Uchber- 
wachungsstellen für Dampfkesselbetrieb als Be- 
ratungsstellen ım Sinne der Vorredner, wenigstens 
in Süddeutschland (z. B. in Württemberg und 
Bayern), anzusehen sind und auch den neuen An- 
forderungen gerecht werden können. 
Kommerzienrat Dr Hans Clemm 
wünscht zu sorgfältiger Beantwortung des an den 
Verein gerichteten Schreibens voin Reichskohlenrat 
die Finsetzung einer besondern Kommission. 
Nachdem Direktor Greulich auf die Not- 
wendigkeit hingewiesen hat, daß den Fabriken wie- 
der die Kohlensorte, und zwar von einheitlicher Zu- 
sammensetzung, geliefert wird, die das betreffende 
Werk zufolge seiner Einrichtungen nötig hat, und 
nachdem Direktor Naucke an einem Beispiel 
des eigenen Betriebes gezcigt hat, wie gerade durch 
die übliche Handhabung der Raumheizung sehr er- 
hebliche Kohlenmengen vergeudet werden, nimmt 
Direktor Lest das Wort zu längeren Ausfüh- 
rungen über das Thema: Kolbendampfmaschine oder 
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Dampiturbine, weswegen auf die Aufsätze des Ver- 
fassers in Heft 22 und 25 dieser Zeitschrift ver- 
wiesen sei. | 

In die auf Vorschlag von Dr. Hans Clemm 
gebildete Kommission werden gewählt die Herren: 
Dr. Clemm, Direktor Lest, Dr. v. Laßberg, 
Geh. Baurat Professor Müller- D armstadt und 
Direktor’ Naucke. 


Es folgt sodann der Vortrag des Herrn 
Schneider-Saalfield über Entnebelung, 
Beluitung und Beheizung der Papier- 
fabriken. Die guten Erfolge, welche der Redner 
mit der praktischen Durchführung seiner Ideen in 
zahlreichen l'ällen erzielt hat, werden bestätigt durch 
den Vorsitzenden des Verein. Dieser verweist außer- 
dem noch auf die Broschüre des Redners: „Das 
atmende Haus“ und die überraschenden praktischen 
Erfolge, welche auch hier zu verzeichnen sind. 

Ueber Fapıernormalformate berichtet 
an Stelle des verhinderten Dr.-Ing. Schacht der 
Geschäftsführer Dr. Mırus. Bei der Beratung der 
früher gemachten Vorschläge ergaben sich wider- 
streitende Ansichten. Auch reichte die Zeit nicht 
aus zur nochmalıgen Beratung der Vorschläge durch 
den Gesamtausschuß der Fachgruppen, weshalb noch- 
mals von seiten des Vereins Fragebogen an die Mit- 
glieder gesandt werden sollen. 


Dr. Lammers ist der Ansicht, daß die Ange- 
legenheit von der Papierindustrie nıcht mit dem er- 
forderlichen Ernst geprüft wurde, weshalb er noch- 
mals einen Appell an die Mitglieder richtet, dem be- 
ratenden Ausschuß die nötigen Unterlagen zu be- 
schaffen und die Wichtigkeit der Einführung von 
Normaliormaten zu bedenken; diese erläutert der 
Redner sowohl vom technischen als auch vom wirt- 
schaftlichen Standpunkt. 


Die Punke 4 (Abwässerklärung und Stoffrück- 
gewinnung), 6 (Aussprache über Erfahrungen mit 
.Stromlieferungen seitens der Ueberlandzentralen und 
Parallelarbeiten derselben mit anderen 
maschinen), 7 (Antriebsmaschinen für. Papier- 
maschinen) und 8 (Verarbeitung eingedickten Zell- 
 stoffs bei gemischtem Betrieb [Zellstofi- und Papier- 
fabrik]) konnten nicht erörtert werden, da die betr. 
Referenten nicht erschienen waren. 


Zu Punkt 5: Die künftigen Arbeiten 
der Versuchsstation für Zellstoff-und 
Holzchemie in Eberswalde, bemerkt der 
Vorsitzende Ebart, daß das Institut‘ Mangel an 
Geldmitteln für die Fortsetzung des Betriebes leide, 
weshalb der Verein deutscher Papierfabrikanten und 
` der Verein deutscher Zellstoffabrikanten Herrn Pro- 
fessor Schwalbe neuerdings je [0000 M. zur Ver- 
fügung stellen, und zwar unter der Voraussetzung, 
daB die technische Kommission des Vereins deut- 
scher Papierfabrikanten Fühlung mit der Versuchs- 
station und cinen gewissen Einfluß auf die Gestal- 
tung des Arbeitsprogrammes nimmt. Das von Herrn 
Professor Schwalbe aufgestellte Arbeitspro- 
gramm wird vom Geschäftsführer Dr. Mirus ver- 
lesen. 


Zur Wiederverwertung von Papier- 
naschınen-Naßfılzen als Holzstoff- 
Entwässerungsfilze empfahl sich die Firma 
Karl Schabe jr. in Lengenfeld im Voigt- 


lande; ein umgearbeiteter Naßfilz dieser Art war aus- ` 


gelegt worden. 


- Krait- 


Unter dem letzten Funkt der Tagesordnung -be- 
richtet Dr. Mirus über das vom Verein der. Zell- 
stoff- und Papierchemiker entworfene Merkblatt 


über die‘ „Begriffsbestimmungen von 
Papierrohstoffen, insbesondere Zell- 
stoiien Es soll in lach- und Laısenkreisen 


Klarheit und Kinheitlichkeit in der Anwendung der 
Bezeichnungen schaffen. Verbesserungsvorschläge 
des hier abgedrucken Merkblattes werden an Pro- 
tessor Dr. Schwalbe-Eberswalde erbeten. 

Der Vorsitzende des Vereins schließt gegen 
ı Uhr mittags die Versammlung. - Hr. 


Begriffsbestimmung von Papierrohstoffen, 
insbesondere Zellstoffen (Entwurf). 


Cellulose ist die Gerüstsubstanz der 
Pilanzenstoffe in möglichst reinem Zustande. Sie 
ist ein sogenanntes huhlehydrat, aus Kohlenstoff, 
Wasserstotf und Sauerstoff bestehend, nach der 
chemischen Formel (CGHuO:;:)x zusammengesetzt 


“und nur durch langwierige und umständliche Reini- 


gungsmethoden aus den Pflanzenstoffen abscheid- 
bar. Die Bezeichnung „Cellulose oder „Zellulose" 
wird vielfach für Zellstofie angew endet, deren Haupt- 
bestandteil Cellulose ist. 

Zellstoffe. Als Zellstoife werden alle F asern 
bezeichnet, die im ursprünglichen Zustande verhulzt 
waren, aber durch mechanische Behandlung von der 
lHolzsubstanz befreit wordeh sind. Zellstoffe sind 
daher die durch Aufschließen von pflanzlichen Roh- 
stoffen, insbesondere Hölzern und Stroh mit Chemi- 
kallen meist unter Druck im Fabrıkbetriebe her- 
gestellten HFaserstoffe, die wichtigsten Rohstofie 
unserer Papierfayrikation. Sie enthalten noch kleine 
Mengen Holzsubstanz, kommen aber doch in ihrer 
Zusammensetzung dem chemisch-reinen Zustande 
(Cellulose) ziemlich nahe. 

Nach der Herstellungsart werden unter- 
schieden Natrunzellstoffe und Sulfitzellstoffe. Wer- 
den zur AufschließBung unter Druck alkalische Lau- 
gen verwendet, so spricht man von Natronzell- 
stoffen oder Sulfatzellstoffen. Letztere 
Bezeichnung deutet an, daß nicht mit Lösungen von 
Aetznatron und kohlensaurem Natron, sondern mit 
(Giemischen von Soda und Schwefelnatrium gekocht 
wird. Bei der Jlerstellung von Sulfatzellstoifen 
machen die Chemikalien in der Fabrikation einen 
Kreislauf durch, bei welchem die unvermeidlichen 
Verluste durch Zusatz von Natriumsulfat (schweiel- 
saures Natron) gedeckt werden, das sich im Fabri- 
kationsgang in das A Schwefelnatrium ver- 
wandelt. 

Werden zur Aufschließung saure Kochiinsiie 
keiten verwendet, die man durch Einwirkung‘ von 
schwefliger Säure auf Basen, insbesondere auf Kalk- 
stein oder Kalkmilch, auf Dolomit, Magnesit oder 
Magnesia darzustellen pilegt, so spricht man von 
Sulfitzellstofien. 

Je nach drArtdesAusgangsmaterials 
unterscheidet man Holzzellstoffe, Strohzell- 
stoffe, Espartozellstoff, Sulfitzellstoff usw. Diese 
Abteilungen zerfallen gegebenenfalls noch in Unter- 
abteilungen: Nadelholz- und Laubholzzellstoffe. Bei 
diesen endlich kann man unterscheiden: Fichten-, 
Tannen-, Kieiern-, Espen-, Pappel-, Buchen- usw. 
Zellstoffe. In Deutschland werden vorwiegend 
lichte, Kiefer, Tanne verarbeitet, Laubhölzer 
(Pappð, Buche, Birke) weniger. 
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Strohzellstoffe bzw. Strohstoffe sind 
die durch Kochen von Stroh mit Chemikalien mit 
oder ohne Druck hergestellen Fasersoffe. Je nach 
dem Grade des Aufschlusses des Strohes läßt sich 
ein Stoff herstellen, der gut bleichbar ist und für 
feinste Fapiere Verwendung finden kann oder bei 


geringeren Aufschluß mit zu verwenden ist für die ` 


Erzeugung von Textilpapieren, Viehfutter u. dgl. 

Holzschliff bzw Holzstoff (Schleif- 
holzstoff). Nicht zu verwechseln mit Holzzellstoff 
ist der Holzstoff oder besser Holzschliff, ein meist 
durch Zerfasern (Schleifen) von Holz mit Wasser 
an rotierenden Schleifsteinen, zuweilen durch 
Quetschen, stets aber auf mechanischem Wege er- 
zeugter Faserstoff. Wird rohes Holz verwendet, so 
spricht man von Weißschliff. Dyrch schweflige 
Säure läßt es sich zu höherer Weiße bleichen. Wird 
das Holz vor dem Schleifen mit Dampf oder Wasser 
unter Druck behandelt — wobei es eine Bräunung 
erfährt —, so bezeichnet man das Schleifprodukt als 
Braunschliff. 

Der Weißschliff ist der Hauptrohstoff für unsere 
billigsten Papiersorten (Papier für Tageszeitungen 
usw.): der Braunschliff wird zu billigen Pap- 
pen-, Pack- und Dütenpapieren verarbeitet. Die viel- 
fach angewendete Bezeichnung „Holzstoff“ für ge- 
schliffenes Holz sollte gänzlich ausgemerzt werden, 
da sie, . wie langjährige Erfahrung gezeigt hat. 
ständig zu Verwechslungen mit „MHolzzellstof f“ 
führt. 

Strohstoff. besser Gelbstrohstoff. 
Im Gegensatz zu den durch Kochen mit Chemikalien, 
insbesondere mit Actznatron und Schwefelnatron 
unter Druck erzeugten Strohzellstoffen wird durch 
Kochen mit Kalk unter Druck, oder durch langes 
Finweichen von Stroh in Kalkmilch in Gruben, der 


gelbgefärbte Strohstoff erzeugt. Dieser dient zur 
Herstellung geringwertiger Papiere (Strohpapier) 
und Pappen (Stropappen). Um Verwechslungen zu 
vermeiden, sollte man dies Erzeugnis als Gelb- 
strohstoffkennzeichnen. Seinem Aufschließgrade 
nach steht Gelbstrohstoff zwischen dem rohen Stroh 
und dem Strohzellstoff; man kann ihn zu den 
„Halb“-Zellstoffen zählen. 


Halbzellstoffe sınd nämlich durch Be- 
handlung von pflanzlichen Rohstoffen mit Dampf, 
heißem Wasser oder schwachen Laugen (Kalkmilch, 
Ablaugen) unvollkommen aufgeschlossene Wasser- 
stoffe, die noch einen erheblichen Teil der Inkrusten 
des Ausgangsmaterials enthalten. Als typischer 
Halbzellstoff kann der Kraftstoff oder Kraft- 
zellstoff gelten. der durch absichtlich unvoll- 
endete Kochung von Holz mit alkalischen, Actz- 
natron oder Schwefelnatrium enthaltenden T.augen 
unter teilweiser Wiederverwendung der entstehen- 
den Ablauge erhalten wird. In gleicher Weise kann 
auch mit schwacher Sulfitlauge unter Wiedergewin- 
nung von Sulfitablauge cin Kraftzellstoff erkocht 
werden. 


Folgende Gruppierung nach dem Grade der Auf- 
schließarbeit ergibt sich hiernach: 


Holz: Holzschliff bzw. Holzstoff: Weißschliff, 
Braunschliff (70-80 Proz. Ausbeute); Halbzellstoffe, 
Kraftzellstoffe. 


Zellstoffe: Natron- oder Sodazellstoffe; 
Sulfatzellstoffe (30--40 Proz. Ausbeute); Sulfit- 
zellstoffe, Mitscherlich-Ritter-Kellner-Zellstoffe (35 
bis 45 Proz. Ausbeute). Ä 

Stroharten: f(elbstrohstoffe:  Strohzell- 
stoffe; Kraftstrohzellstaffe (6-60 Proz. AusDenie). 
Strohzellstoffe (45—50o Proz. Ausbeute). 


N 


Wärmewirtschaft in der Papierfabrikation. 


Vortrag, 


gehalten auf der Hauptversammlung des Vereins 

Deutscher Papierfabrikanten in Heidelberg amı 3. Juni 

1020 von Öberingenieur Dr.-Ing. v. T.aßberg. 
Aschaffenburg. 


Meine Herren! 


Ich danke Ihnen für die Ehre, heute vor dem Ver- 
eın Deutscher Papierfabrikanten sprechen zu dürfen, 
ich danke besonders meinem verehrten Chef, Herrn 
Direktor Naucke, daß er mich hierzu vorgeschlagen 
hat. 

Ich darf kaum hoffen, Ihnen viel durchgreifend 
Neuss sagen zu können, ebenso kann ich aus Mangel 
an Zeit das Thema auch nicht angenähert erschöpfend 
behandeln. Mit theoretischen Dingen will ich Sie 
nicht lange aufhalten. sondern praktische Sachen cr- 
Ortern, ich will mich vor allem bemühen, Ihnen einen 
kurzen Ueberblick über Mittel und Wege rein tech- 
nıscher, aber auch organisatorischer Natur zu geben, 
um dem im Interesse der Volkswirtschaft und Finzel- 
wirtschaft nötig werdenden Ruf nach möglichst großer 


Kosblenersparnis, identisch mit Dampfersparnis“ und. 
\’ärmeersparnis, nach Tunlichkeit gerecht werden zu 
konnen. 


In jeder Papierfabrik läßt sich bei wirklich gründ- 
licher Tleberprüfung und sachgemäßer Verbesserung 
des Betriebs eine meist sehr beträchtliche Verminde- 
rung des Kohlenverbrauches erzielen, 


"Bei den rein technischdn Mitteln zur 
Kohlenersparnis müssen wir unterscheiden: 

a) die Erzeugung des Dampfes, 

b) die Verwendung des Dampfes. 

Im allgemeinen sind große Betriebe in bezug auf 
\Wärmewirtschaft weit besser geführt als mittlere 
und kleinere, denen gewöhnlich die richtige Persönlich- 
keit, die sich der ganzen Wrmewirtschaft annimmt. 
fehlt. Oft können Sie zwar lesen, daB an Dampf- 
erzeugungsstätten in Kessellhüusern nicht mehr viel 
Kohle zu sparen ist; das mar für größere Zentralen 
richtig sein, für kleinere und mittlere Werke ist hier 
aber noch sehr viel zu holen. 

Ganz besonders möchte ich, um gleich mit posi- 
tiven Vorschlägen zu beginnen, Ihre Aufmerksamkeit 
auf die Speisewassertemperatur lenken. 
In jeder Papierfabrik muß verlangt werden, daß alles 
Kondenswasser von den Trockenzvlindern und von 


“den Ranmheizungen restlos für die Kesselspeisung zu- 


rückxewonnen wird, denn es ist destilliertes Wasser. 
es führt bedeutende Wärmemengen. also bedeutende 
Kiohlenwerte mit sich. Vor den Speisepumpen im 
Speisewarserbehälter kann man bei Dampfkraft- 
werken eine Kondenswassertemperatur von 40 bis 
30° C. bei reinen Wasserkraftwerken, wo der 
Dampf nur zur Heizung gebraucht wird, 70 bis 
80° C. verlangen, hinter dem FEkonomiser mub 
eine Speisewassertemperatur von 120 bis 130° er- 
reicht werden. Diese Temperaturen müssen verlangt 
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werden; wo sie nicht vorhanden sind, muß, nach 
dem Grund gefcerscht werden; dieser ist oftmals cr- 
staunlich einfach. 

Wie wichtig in jedem Kesselhausbetrieb die Er- 
zieung möglichst hoher Speisewassertemperaturen ist, 
werden Sie besonders dann einsehen, wenn ich Ihnen 
sage, daß je 6° C. Erhöhung in der Tempe- 
ratur des Speisewassers ı Proz. Kohlenersparnis be- 
deutet oder aber, dab man, wenn man durch Ver- 
schlampen des Betriebes oder schlechte Betriebs- 
führung, z. B. durch schlechte innere oder äußere 
Reinigung des T:konomisers, durch schlechte Isolation 
der Rohrleitungen 6° C. an der möglichen 
Speisewassertemperatur verliert, ı Proz. Kohle ver- 
geudct. Diese Zahlen, meine Herren, sind einfach 
zu merken, sollten jedem zu denken geben und 
die Veranlassung sein, die Betriebe gerade nach dieser 
Richtung hin genauestens durchzuschen und streng- 
stens zu kontrollieren. 

Die aus dem Speisewasserbehälter abziehenden 
Schwaden dürfen nicht in die Luft gehen, sie müssen 
und können nutzbar gemacht werden, indem man sie 
dazu verwendet, um das Zusatzspeisewasser, dessen 
Menge in einer Papierfabrik nur ganz gering sein 
kann, vorzuwärmen. 

Mit welch geringen Mitteln hier fast überall noch 
oft bedeutende Ersparnisse erzielt werden können, mag 
folgender typischer Fall zeigen: | 

In einer Papierfabrik mit Wasserkraft, wo also 
der Dampf nur für die Trockenzylinder und für Raum- 
heizung verwendet wird, hatte das Kondensat im 
Speisewasserbehälter nur immer 45—50° C. Es 
wurde nachgeforscht, warum; es zeigte sich, daß die 
Kondensatrückleitung von der Papiermaschine ins 
Kesselhaus unisoliert in feuchtem Erdreich unter 
einem anderen Gebäude herlief. Fine neue ober- 
irdische Leitung wurde mit wenigen Mitteln gelegt 
und gut isoliert. Der Erfolg war, wie zu erwarten, 
daB die Speisewassertemperatur von 45 auf 70°, also 
um rund 25° C. stieg. Da, wie oben gesagt, eine 
Temperaturerhöhung um rund 6° gleichbedeutend mit 
ı Proz. Kohlenersparnis ist, so hatte man mit einem 
Schlag mit einem Anlagekapital von 300 bis 400 M. 
laufend 4 Proz. Kohlen erspart. 


Bei den heutigen Kohlenpreisen machen sich selbst‘ 


die Anschaffungskosten für einen T.konomiser, wenn 
ein soleher wirklich noch fehlen sollte, ın ganz kurzer 
Zeit bezahlt, denn die Preise der ersparten Kohle 
sind in weit höherem Maße gestiegen als die Preise 
für maschinelle Anlagen. Im übrigen darf man bei 
Kiohlenersparnissen heutzutage nicht so sehr mit dem 
ersparten Geldwert rechnen, man muß vielmehr immer 
damit rechnen, daß durch ersparte Kohlen die Mög- 
lichkeit geschaffen ist. mehr zu produzieren und die 
Fabrik besser auszunutzen. 

Von neuartigen Rostsystemen führen sich 
immer mehr die Wanderroste ein. Außer für Roh- 
braunkohlen und Torf sind sie fast für alle Brenn- 
stoffe, auch für die minderwertigen. wie sie jetzt so 
viel verheizt werden müssen, inm vorzüglıcher Weise 
geeignet. Die \Wanderroste bringen uns bedeutend 
bessere Ausnützung der Kohle durch Wegfall der 
vielen falschen Luft. die sonst beim Aufwerfen der 
Kohle, beim Abschlacken in die Feuerzüuge kommt, 
sie bringen uns ferner wesentliche Ersparnisse 
und wesentliche Betriebsverbesserungen durch Wegfall 
von vielen Heizerlohnen. 

Für die derzeit verheizten minderwertigen Brenn- 
stoffe sind Roste mit langer Brennfläche nötig, wm 


gutes Ausbrennen zu gewährleisten. Die Feuer- 
gewölbe müssen, um rasche und sichere Zündung der 
Kohle zu erreichen, zweckmäßig durchgebildet sein, 


die Anwendung von Unterwind mit Ventilator 
bringt wesentliche Vorteile; dagegen ist Unter- 
wind mit Dampfgebläse unbedingt zu ver- 


werfen, da die Dampigebläse 7 bis 10 Prozent 
ligendampf - Verbrauch haben, also sehr _ un- 
wirtschaftlich arbeiten. Auf derartigen \Wanderrosten 
mit Unterwind lassen sich sogar, vermischt mit 
anderen Kohlensorten, ganz minderwertige Schlamm- 
kohlen in hohem Prozentsatz verheizen. Bei derartig 
schlechten Kohlen ist wirtschaftliche Verbrennung 
und Kesselleistung ohne Unterwind völlig ausge- 
schlossen. Die Wanderroste selbst sollen mit der Jetzt 
allgemein üblichen beweglichen Feuerbrücke mit 
Pendelgliedern am Rostende ausgerüstet sein, nicht 
mehr mit den alten Schlackenstauern, die stets zu allen 
möglichen Mißständen Anlaß gegeben haben. Bisher 
waren \Vanderroste eigentlich nur unter \Wasserrohr- 
kesseln eingebaut, zuerst nur für hochwertige Kohle. 
nach und nach lernte man auch minderwertige Kohle 
darauf verfeuern. Eine Errungenschaft der aller- 
neuesten Zeit ist der Einbau der Wanderroste vor 
Flammrohrkesseln. Die Roste werden hier als Vor- 
feuerung ausgebildet. Die Firma Steinmüller ın 
Gummersbach hat diese Bauart zuerst durchgebildet 
und im Ruhrrevier auf der Zeche Wattenscheid sind 
solche Roste vor Zweiflaimmrohrkesseln in Betrieb. 
die sich bisher bei minderwertiger Kohle sehr gut 
bewährt haben. Der Einbau solcher Roste vor Flamm- 
rohrkesseln erfordert genügend Platz vor den Kesseln, 
sowie die Möglichkeit, ziemlich tief in den Boden 
hineinzugehen, zwei Bedingungen. «die nicht überail 
leicht zu schaffen sind. Ist aber der Platz nach vorn und 
nach unten vorhanden, so kann der \Wanderrost vor den 
l"lammrohrkesseln eine wesentliche Betriebsverbesse- 
rung darstellen. Ein besonderes Augenmerk ist auf 
volle Belastung und Ausnützung der Kessel zu legen. 
Die Verluste wachsen relativ mit abnehmender Be- 
lastung, deshalb empfehle ich auch immer, die Kessel- 
einheiten nicht allzu groß zu nehmen. Tür mittlere 
Betriebe sind Kessel von 200—300 qm Heizfläche am 
praktischsten. es lassen sich mit denselben die Be- 
lastungsverhältnisse am besten regeln. Auch für ganz 
große Betriebe sollte man mit den Kesseln über 400 qm 
Heizfläche nicht hinausgehen. Große und oft ganz 
unbeachtete Verluste entstehen beim Anheizen. und 
Abstellen der Kessel und der ganzen Anlage Die 
Papierindustrie ist hier in einer glücklichen Lage., Aa 
sie ja Tag und Nacht durcharbeitet. Für Betriebe mit 
einer Schicht sind die Anfahr- und Auslaufverluste 
im Kesselhaus sehr wesentlich. Dieser Satz gilt ia 
ganz allgemein. Die T.eerlaufverluste einer Fabrik sind 
sehr groß, auch ist zu vermeiden. die Werke schwach 
zu belasten. denn die gleichbleiben.len T.eerlaufverluste 
machen sich dabei in stark erhöhtem Maße gelten!. 
Es ist bedeutend wirtschaftlicher, wenige Tage mit 
voll belastetem Werk zu arbeiten und dann zu stehen, 
als die ganze Woche mit ganz schwach belastetem 
Werk durchzufähren. 

Der Wärmeschutz für Dampfleitungen sollte 
so gut wie möglich gewählt werden. Nicht nur dic 
Leitungen selbst. nein, auch die Flanschen müssen 
mitisoliert werden oder zum mindesten d'e Roehr- 
leitungen bis an die Flanschen heran. Das Undicht- 
werden von l’lanschen kommt bei guten Dichtungen. 
geeigneten l’lanschen und sorgsamer Montage «o 
selten vor, dab dann wirklich einmal ein Stückchen 
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Isolierung erneuert werden kann. Hierin und in nicht 
genügend wirksamer und nicht vollständiger Isolierung 
wird meist sehr gesündigt, und doch sind es sehr be- 
trächtliche Wärmemengen, die durch gute und voll- 
ständige Isolierung gerettet werden können. Spart 
dcch eine gute Isolierung gegenüber nacktem Dampf- 
rohr 80 Proz. ohne Flanschenisolierung, und 90 Proz. 
mit Flanschenisolierung, so daß also die Flanschen- 
ısolierung allein 10 Proz. Nutzen einbringt. Es ist 
dies auch erklärlich, da nackte Flanschen wie Rippen- 
heizkörper wirken. Man sollte sich auch immer mehr 
von den Masse-Isolierungen abwenden. Schalen, Plat- 
ten, Zöpfe usw., Mittel, die den Vorteil haben, auch 
auf kaltem Wege und auf der Baustelle auf die Rohr- 
leitung gebracht werden zu können, verdienen meines 
Erachtens stets den Vorzug, schon allein deshalb, 
weil ihre Wärmedurchlaßfähigkeit meist geringer ist 
als die der feucht aufzubringenden Masse. Isolierungen® 
mit innenliegender T.uftschicht sind wohl die besten, 
weil die Luft vorzüglich wärmeisolierend wirkt. 
Schlecht instand gehaltene Isolierungen sehen sehr 
haßlich und schlampig aus und, was das schlimmste ist. 
es werden dadurch große Wärme-. Kohlen- und Geld- 
werte verschleudert. Jeder in der Sache einigermaßen 
unterwiesene Maurer oder Maler kann bei gutem 
Willen die Isolierungen einer Fabrik sachgemäß nach- 
bessern und instand halten. Nicht nur die Dampf- 
leitungen müssen isoliert sein; bei den hohen Kohlen- 
preisen zahlt es sich auch aus, wenn die Heißwasser- 
leitungen ebenfalls isoliert sind. Als absoluten Wert 
für die Ausstrahlungsverluste bei gut isolierten Dampf- 


leitungen kann man für mittlere Verhältnisse 2—3 WE 


pro 1° C. Temperaturunterschied zwischen Ober- 
flächen- und Raumtemperatur und pro ı m” Ober- 
fläche annehmen. Für Heißdampfleitungen rechnet 
man. überschlägig mit 12° C. Temperaturverlust für 
ı m gut isolierte Rohrleitung. 

Schließlich wäre als vielleicht noch nicht so be- 
kannt zu bemerken, daB man ın Hauptdampfleitungen 
mit hohem Druck heute allgemein wegen des geringen 
Druckverlustes Schieber statt Ventile anordnet. Fin. 
Ventil ergibt den gleichen Drosselverlust wie eine 
gerade Rohrstrecke gleichen Durchmessers von 40 m 
länge, ein Schieber jedoch nur einen Drosselverlust 
wie eine gerade Rohrstrecke von 4 m, also nur den 
zehnten Teil. | | 

Was den Neubau von großen Kessel- 
anlagen überhaupt anbelangt, so mag er kurz da- 
durch skizziert werden, daß das neuzeitliche Kessel- 


haus durch Wasserrohrkessel mit hohem Druck und: 
selb- 


hoher Ueberhitzung, mit Wanderrosten, die 
ständig bekohlt werden und durch die unmittelbar mit 
den Kesseln zusammengebauten Vorwärmer gekenn- 
zeichnet ist. Bei der modernen Kesselanlage liegt der 
Aschenkeller auf Terrainhöhe; er ist hell und 
luftig, dies um so mehr. als die Kessel selbst 
nicht auf Grundmauern, sondern lediglich auf Pfeilern 
sitzen; der Heizerstand liegt ungefähr 4 m über 
Terrain. Diese Bauart kommt auch nicht teurer, cher 
hilliger, als wenn man den Schlackenkeller in den 
Boden einläßt, sie bietet viele Vorteile und braucht 
ein Minimum an Personal. Weiter auf dieses Thema 
einzugehen, verbietet mir leider die Kürze der Ze't. 
ich wollte es nur andeutungsweise streifen. 

Meine Herren! Mehr noch als in der Dampf- 
erzeugung läßt sich an den Dampfverwen- 
dungsstellen und ın der Art der Verwen- 
dung an Kohle sparen. 

Um mit den Dampfverwendungsstellen 


zu beginnen, so sind hier vor allem die Kondenstöpfe 
zu nennen. Leider . gibt es in den Papierfabriken 
hinter den Trockenzylindern und in den . Dampf- 
leitungen eine große Menge dieser Schmerzenskinder, 
die, wenn sie nicht sorgsam gewartet sind, den Dampf- 
verbrauch der Papiermaschinen leicht um 10—20 Proz. 
steigern können. Kondenstopfarten- gibt es so. viele, 
jede Bauart ist etwas anders. jede bedarf sorgfältiger 
Wartung, keine ist vollkommen. Die Kondenstöpfe 
sınd mit der wundeste Punkt an der Dampfleitung und 
an den Dampfverbrauchsstellen. Jeder Topf ist eine 
d'rekte Verbindung der unter hohem Druck stehenden 
Dampfleitung mit der fast unter atmosphärischem 
Druck stehenden Kondensleitung. Das im Kondens- 
topf auf der Dampfseite, also der Druckseite ange- 
staute Wasser steht unter Dampfdruck und hat auch 
fast dieselbe Temperatur wie der Dampf. Beim Aus- 
wurf in die drucklose oder bedeutend druckgeminderte 
Kondensleitung wird das Wasser des Topfes Dampf 
entwickeln, ganz abgesehen davon. dab wohl bei jedem 
Topf, ehe er wieder schließt, ein gehöriger Schub 
Dampf nachströmt. Die so in die Kondensleitung 
kommenden Dämpfe gelangen bei der nächsten Ent- 
lüftung oft ungenützt ins Freie. Ferner werden durch 
das ständige Strömen und Nagen des Dampfes an den 


kleinen Ventilkegeln bald Rillen eingefressen, wodurch 


dann ein dauerndes Abfließen des Dampfes. wenn auch 
in feinster Strömung. stattfindet. Diese Töpfe stets 
auf der Höhe wirklichen Trunktionierens zu halten, 
sollte die ernsteste Sorge eines jeden Betriebsleiters 
bilden. - | 

Dann die Raumheizungen! Viel Dampf 
wird hier verschwendet, sie dienen zum Fssenkochen, 
zum Trocknen nasser Arbeiterkleider, erhalten also 
direkte kalte Umschläge usw. Jeder Betriebsmann 
wird dies wissen. Erstaunliche Erfolge in Dampf- 
ersparnis hatten wir diesen Winter in Aschaffenburg 
zu verzeichnen. Wir mußten notgedrungen, wollten 
wir den Betrieb einigermaßen - aufrecht erhalten, auf 
schlechteste Rohbraunkohle übergehen. > Alles hatte 
Angst, daß der Dampf nicht reicht. Auf rücksichts- 
loseste Weise wurden alle einigermaßen entbehrlichen 
Heizungen abgeblindet.e. Auch die Arbeiterschaft sah 
diese Maßnahme ein und fügte sich ins Unvermeid- 
liche. Der große Tag kam und siehe da, es ging besser 
als man dachte, zum Schluß so gut, daB man sogar 
mit Rohbraunkohle einen Kessel weniger brauchte als 
früher mit guter Kohle, um die gleiche Produktion zu 
halten. Es war dies ein aus der Not herausgewachsener 
praktischer Beweis im großen, der so recht zeigte, was 
durch Raumheizung. Deckenheizung usw. am Tage und 
ganz besonders auch nachts an Dampf ganz nutzlos 
vertan wird. Die Sache muß aber ständig kontrolliert 
werden, sonst verschwindet ein Blindflansch nach dem 
andern und cine Leitung nach der andern kommt 
heimlich wieder in Betrieb. Die Abblindungen ge- 
schehen am besten gleich am Kesselhaus. Besser noch 
wie das Abblinden der Leitungen ist das Entfernen 
entsprechender Rohrleitungsstücke. 

Große Wärmeverluste haben oft unbewußt die- 
jenigen Werke, die Pergamentersatz und Pergamyn- 
papiere herstellen und das Stoffwasser zu diesen: 
Zweck oft zu hoch anwärmen. Bei der großen auf das 
Sieb gebrachten Wassermenge verursacht jeder Grad, 
den das Wasser zuviel angewärmt wird oder jeder 
Grad \Wärmeverlust, den das Stoffwasser durch zu 
frühe Anwärmung erfährt, Kohlenverluste, die größer 
sind als sich die meisten Betriebsleiter denken. Auf 
Einzelheiten hier einzugehen. würde zu® weit führen. 
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Ich hoffe, in nächster Zeit über die ganze Frage des 
Einflusses der Wärme auf die Entwässerung von Zell- 
stoff- und Papierbrei eine größere Arbeit in der bce- 
kannten Zeitschrift des bayerischen Dampfkessel- 
revisionsvereins, die gerade in wärmetechnischer Hin- 
sicht wirklich zu den besten Zeitschriften in Deutsch- 
land zählt und die ich jedem der Herren wärmstens 
empfchlen kann, veröffentlichen zu können. 

Soviel! über die Dampfverwendungsstellen. Ich 
komme nun zu der Art der Dampfverwen- 
dung. Hier kommt vor allem die Ihnen ja allen be- 
. kannte Abdampfverwendung in Frage Es ist Thnen 
wohl geläufig, daß die beste Kondensationsdampi- 
maschine oder Turbine nur rund 10—ı3 Proz. der in 
der Kohle enthaltenen Wärme ausnützt, alles übrige, 
also rund 85-—-90 Proz., sind Verluste, 25 Proz 
sind Kesselverluste, die übrigen 60--065 Proz. gehen 
mit dem Kühlwasser in den Kondensator. Der Wir- 
kungsgrad des ganzen Prozesses ist also mehr als 
schlecht. mit anderen Worten, von jedem kg Kohle 
entfallen bei dieser Betriebsart etwa 0,6 kg auf die 
nicht ausnutzbarce Abdanıpfwärme. Man muß sich 
diese Tatsache immer wieder recht vergegenwärtigen. 
Der Dampfverbrauch für ı PS für die tatsächlich ın 
der Maschine erzeugte Arbeit beträgt in jeder Dampf- 
maschine. ganz gleich, welcher Art. welcher Druck 
und Gegendruck, rund ı kg Dampf oder 725 WE, 
alles übrige ist Verlust. Hat also eine Kondensations- 
turbine pro ı PS 5 kg Dampfverbrauch. sn ist tat- 
sächlich die Wärme von nur 1 kg Dampf in Kraft 
umgesetzt, die Wärme der restlichen 4 kg Dampf 
verschwindet im Kondensator. 

Sofort ändert sich das Bild, wenn de Abwärme 
der Maschine verwertet werden kann, wo also die 
Vereinigung von Kraftdampfbetrieb und Heizdampf- 
betrieb möglich ist. 

Wie bekannt, wird dann der gesamte Betriebs- 
dampf in Hochdrueckkesseln erzeugt und gibt einen 
Feil seines Wärmeinhaltes als mechanische Leistung 
ın einer Kraftmaschine ab, während ihm der über- 
wiegende Rest in der Heizdampfanlage entzogen wird. 
Kann die ganze Feizdampfmenge eines Betriebes vor- 
her zur Krafterzeugung verwendet werden und wird 
das Kondensat in die Dampfkessel zurückgespeist. so 
erreicht die Gesamtwärmeausnützung 70—73 Proz.. 
der Rest von 25 Proz. stellt nur Kesselausstrahlungs- 
verluste dar, während sie bei reiner Krafterzeugung 
höchstens 15 Proz. des Brennstoffheizwertes beträgt. 
Fine Dampfkraftmaschine, deren Abdampf nur znr 
Hälfte verwertet werden kann, hat bereits einen um 
11. Proz. günstigeren Wärmeverbrauch als eine Dampf- 
turbine allergrößter Leistung mit Kondensation; bci 
Entnahme von %4 des Kraftbedarfes zu TTeizzwecken 
heträgt der Minderverbrauch an Wärme gegenüber der 
Dampfturbine mit Kondensation bereits 40 Proz. 

Nun kommt ein weiteres wichtiges Moment zur 


Erhöhung der Wiırtschaftlichkeit dieser Betriebsart 
hinzu. nämlich die Wahl des FEıntritts- 
druckes und besonders des Gegen- 


druckes der Dampfmaschine. Viel wichtiger als 
der Fintrittsdruck. der sich bei Gegendruckmaschinen 
. bis zu 4 Atm., am besten zu 15 Atm. bei 300° Dampf- 
temperatur stellt, ist die möglichst ntedere Bemessun'r 
des Gegendruckes. Die Leistung der Maschine, au? 
die gleiche Trampfmenge errechnet. steigt stark mit 
sinkendem Gegendruck oder mit anderen Worten: mit 
der gleichen Dampfmenge bringt man. je niedriger der 
Gegendruck ist. um so höhere T.eistung heraus. Dieser 
Punkt kann Kar nicht stark genug betont werden, Oft 


- 


wird aus Bequemlichkeit oder aus alter Gewohnhait 
jener Zeiten her, wo noch mit abgedrosseltem 
Kesseldampf gearbeitet wurde, der Gegendruck 
zu hoch festgelegt, trotzdem er gar nicht so 
hoch nötig ist. Der Gegendruck sollte in 
der Regel zu 25 Atm. abs. festgelegt sein, 
möglichst aber 3—4 Atm. abs. nicht übersteigen. 
Oft wird ein zu hoher Gegendruck nur durch die Un- 
zweckmäßigkeit der Heizanlage bedingt. durch zu 
enge Rohrleitung, durch zu viel eingeschaltete T- 
Stücke und Ventile mit großen Druckverlusten usw. 
Oft kann durch Anschaffung einiger weiterer Trocken- 
zylinder, durch Vergrößerung der Heizfläche der 
Heizungsdruck zugunsten größerer Kraftleistung her- 
abgesetzt werden. | l 
Ein praktisches Beispiel möge diese Behauptung 
zahlenmäßig bekräftigen: 
a Für eine Paptiermaschine von 16000 kg Tages- 
leistung, entsprechend ungefähr 2000 kg stündlichen 
Heizdampfbedarf, wird der Heizungsdruck z. R. von 
3,5 Atm. abs. auf 2 Atm. abs. heruntergedrückt; es 
werden nur durch diese Abminderung um 1,5 Atm. im 
Gegendruck 26 Waggons Kohlen ım Jahr gespart. 
T’as sind, mittlere Kohlenpreise von 3000 M. ein- 
gesetzt, rund 78000 M. Was die absolute Ersparnis 
bei dieser Maschine durch Abdampfverwertung ge- 
genüber Trischdampfheizung und Kondensations- 
maschine betrifft, so ergeben sich bei 3,5 Atm. abs. 
etwa 80 Waggons, bei 2 Atm. 106 Waggons Kohlen- 
ersparnis im Jahr gegenüber getrenntem Betrieb. 
Ist der Gegendruck nun so niedrig gewählt wie 
möglich, so ist darauf zu sehen, das Kraftbedarf und 
Heizdampfbedarf zeitlich zusammenfallen. Auch hier 
ist die Papierfabrikation in schr günstiger Lage, da 
ihr Kraftbedarf und ihr Heizdampfbedarf einmal sehr 


konstant sınd und dann zeitlich zusammentreffend 
hegen. 
Nun kommt die alte Frage. ob Dampf- 


turbine oder Kolbenmaschine, die heute 
wohl kaum mehr cine Streitfrage ist. Einwand- 
frei liegt fest, daB im Gebiet hoher Drücke. wie sie 
bei Gegendruckdampf meist in Frage kommen, die 
Kolbenmaschine bis zu Leistungen von 1000 bis 
1500 PS wärmewirtschaftlich besser arbeitet, also 
vor allem in Erwägung zu ziehen ist. Die Kolben- 
maschine arbeitet mit 70 bis 8o Proz.. die Turbine 
gleicher Leistung mit 50—55 Proz. thermondyna- 
mischen Wirkungsgrad in den Druckgebieten von 
15 bis auf 2 Atm. herab. Die Stärke der Kolben- 
maschine liegt eben in der Ausnützung hoher Drücke, 
die Stärke der Turbine aber besonders in der Aus- 
nutzung niederer und niedrigster Drücke, besonders 
auch unter 1 Atm. Jede Maschine hat eben ihr be- 
sonderes Anwendungsgebiet, ein allgemein selig- 
machendes Rezept kann man hier überhaupt nicht 
reben. Die Verhältnisse und Faktoren. die in Pce- 
tracht kommen, sind so mannigfaltig, daß eben jeder 
Fall einzeln durchdacht und durchgerechnet werden 
muß. Das gleiche gilt ja auch für die Trage. ob 
elektrischer Gruppenantrich der Pa- 
rıerfabrik oder Transmissionsantrich 
vorzuziehen ist. Auch bier muß von Tall zu Tall 
unter Berücksichtigung aller technischen und wirt- 
schaftlichen nnd besonders auch örtlichen Verhält- 
nisse die Sache beraten und dann entschieden wer- 
den. Für den Y\ntrieb der Fapiermaschine selbst 
scheint sich der direkte Dampfmaschinenantrieh 
wieder mehr einzubürgern, nachdem die Erkenntnis 
allgemeiner geworden ist, daß der elektrische An- 
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trieb zwar in betrieblicher Hinsicht sehr schön, sehr 
lacht und sehr elegant regulierbar ist, man datür 
aber bei der üblichen Umformung von Drehstrom 
uber Drehstrom-Gleichstrom-Umtormer und mit 
den regulierbaren Gleichstrommotoren doch nur mit 
rund 75 Proz. Wirkungsgrad der Primärkraftquelle 
rechnen kann. ' 

Eine weitere ständige I’rage ist die, ob eigene 
Kraftwırtschaftoder Anschluß an ein 
Leberlandwerk wirtschaftlich vorzuzichen ist. 
Meine Herren! Als Grundsatz muß unbedingt daran 
iestgehalten werden, daß soviel Kraft ım eigenen 
Betrieb erzeugt werden muß, wie Heizungsdampf, den 
man ja an und für sich braucht, benötigt wird. Am 
wirtschaftlichsten gestaltet sich der Betrieb, wenn 
man mit reinem Gegendruckbetrieb un eigenen Werk 
arbeiten, die Belastungsspitzen aber «inem Ueber- 
landwerk überlassen kann. Selbst wenn für Ueber- 
nahme dieser Spitzen ein relativ hoher K\WVst-Preis 
gefordert wird, ist diese Kombination die allerwirt- 
schaftlichste und auch die allereinfachste in der Be- 
triebsführung. Allerdings gibt es auch hier keine Regel 
ohne Ausnahme. Jetzt, wo die Verhältnisse so ver- 
schoben und die Kohlen so teuer sind, kann es in 
Urenzfällen vorkommen, daß dann, wenn billiger 
Wasserkrafitüberlandstrom zur Verfügung steht, sich 
der KWst-Preis hierfür gleich oder noch billiger 
stellt als die in einem reinen Gegendruckbetrieb er- 
zeugte Dampf-KWst. Es sind dies aber Ausnahmen, 
die uns jedoch ınahnen, wenn die Verhältnisse nicht 
ganz klar und sachlich liegen, auf alle Fälle genau 
den Betrieb durchzurechnen und nach allen Rich- 
tungen hin zu prüfen. Dazu ist aber nötig, daß man 
die Dampf- und Kraftverbrauchsverhältnisse der 
einzelnen Maschinen und Maschinengruppen genau 
kennt und daß man über das zeitliche Auftreten des 
Bedaries genau unterrichtet ist. Meine Herren! 
hier not tut und was an dieser Stelle gesagt werden 
soll, ist das, daß die Betriebsleiter besseren Einblick 
m ihre Kraft- und Wärmeverhältnisse haben müssen. 
Hier fehlt es oft, besonders was den Heizdampf- 
verbrauch anbelangt, noch weit, und viele Betriebe 
besitzen nicht einmal die allereinfachsten nötigen 
Aufzeichnungen über die in Frage kommenden Ver- 
hältnisse. Solche Kenntnisse und Aufzeichnungen 
müssen aber in jedem Betrieb vorhanden sein und 
sınd sie es nicht, so müssen sie geschaffene werden, 
erst dann kann man einen Betrieb wärmetechnisch 
richtig führen und in der Hand haben oder, wenn 
es not tut, auch reorganisieren. 


Hiermit komme ich von selbst auf den 2. Teil 
meines Vortrages, der wohl kürzer, aber nicht we- 
niger wichtig ist, nämlich auf die Organisation 
der Wärmewirtschaft in unserer ganzen In- 
dustrie. Dieser Punkt ist von außerordentlicher 
Wichtigkeit und Tragweite. Große Wärmeerspar- 
nisse in den einzelnen Werken und in der ganzen 
Industrie sind durch bessere organisatorische MaB- 
nahmen zu erzielen. 


Die maßgebenden Leute müssen für ihre Sache 
interessiert werden. Die wichtigsten Personen sind 
hier die Heizer, vor allem aber der Betriebsingenicur, 
in kleineren Betrieben der Maschinenmeister. Bei 
den Heızern ist leider durch die gegenwärtigen 
Zeitverhältnisse große Interesselosigkeit vorhanden, 
doch kann man auch hier durch Belehrung und Er- 
Klärung auch heute noch vieles erreichen. So- 
genannte Hecizerprämien sind jetzt allerdings, bei den 


Was. 


so verschiedenen Kohlensorten, die oft Tag für Tag 
wechseln, außerordentlich schwer durchzuführen und 
werden dann gleich als ständige Lohnzuschläge an- 
geschen und verlangt. 

Eine außerordentlich wichtige Person ist, wie 
schon gesagt, der Betriebsingenieur Er 
kann Ihnen unbewußt, wenn er nur ordentlich hinter 
der Sache her ist, große Dampfmengen sparen. In- 
teressiert er sich speziell, und das ıst seine Pflicht 
in unserer Industrie, wo die Wärmewirtschaft eine 
so große Rolle spielt, für ..diese, so kann er große 
Kohlenmengen oft durch kleine Maßnahmen sparen. 
Meine Herren! Ein Betriebsingenieur hat eine 
schwere, verantwortungsreiche Tätigkeit. Ich selbst 
war es fünf Jahre lang, doch denke ich gerne an die 
Zeit zurück. Man muß den Betriebsingenieur für 
seine Aufgabe interessieren, hie und da auch an 
fachwissenschaftlichen Vorträgen oder Vortrags- 
reihen teilnehmen lassen, ihm die Frtahrungen an- 
derer gut und schlecht geleiteter Werke mitteilen; 
dadurch wird das Interesse und die Licbe zur Sache 
geweckt, das Gehörte wird auf den eigenen Betrieb 
angewandt und wirkt befruchtend. Man muß den 
setriebsingenieur auch gut bezahlen, wenn er tüch- 
tig işt. Große Firmen oder Konzerne sollten sich 
eigene Wärmeingenieure halten. Die Hauptaufgabe 
cines solchen \Värmeingenieurs besteht darin, die ge- 
samten Erfahrungen allen Betrieben zugänglich zu 
machen, in wärmewirtschaftlichen und krafttechnischen 
Dingen wieder befruchtend auf die Betriebsingenieure 
der einzelnen Werke einzuwirken, auf der Durch- 
führung der als richtig erkannten Maßnahmen zu be- 
stehen usw. In einer Industrie, wie die Papier- und in 
höherem Grade noch die Zellstoffindustrie, in welch 
letzterer die Wärmewirtschaft noch wichtiger, aber 
auch noch viel schwieriger und verwickelter ıst als 
in der Papierindustrie, wird sich cine solche Kraft 
sicher bezahlt machen. Auch dieser muß natürlich Ge- 
Icgenheit gegeben werden, mit ähnlichen Organi- 
sationen in Fühlung zu bleiben, wichtige Literatur 
zu verfolgen und sich so in den lortschritten der 
Technik zu unterrichten und weiterzubilden. 

Mit dem Wärmeingeniceur größerer Kon- 
zerne oder mehrerer kleinerer Industriegruppen, die 
sich zusammengetan haben, sollte die Sache noch 
nicht erledigt sein. Die ganze Zeilstoff- und Papicr- 
industrie Deutschlands sollte unter einer Wärme- 
zentralstelle zusammengefaßt werden; eine, 
solche besteht leider heute noch nicht. 

Nun hat mich der Reichskohlenrat in Berlin, ins- 
besondere der Geschäftsführer des Sachverständigen- 
ausschusses für Brennstoffverwertung beim Reichs- 
kohlenamt, Herr Dipl.-Ing. zur Nedden, der auf dem 
heutigen Programm ebenfalls als Berichterstatter neben 
mir vorgesehen war, leider aber nicht kommen konnte, 
gebeten, diese Gedanken, die mir ja auch nicht neu sind, 
vorzutragen und nachdrücklichst zu unterstützen. Der 
Reichskohlenrat hat ja auch offiziell in dem Schreiben 
an den Verein Deutscher Papierfabrikanten, das Herr 
Dr. Mirus jedenfalls noch verlesen wird und von 
dem ich verschiedene Gedanken vorweg nehme, einen 
Antrag gestellt, für die deutsche Zellstoff- und Papier- 
industrie eine solche zentrale Wärmestelle zu schaffen. 
Meine Herren! Ich kann mich diesem Gedanken nur 
anschließen. Die Sache der zentralen Wärmestelle ıst 
nicht neu. Vorbildlich für diese Organisation ist die als 
erste geschaffene \Värmestelle des Vereins Deutscher 
Kisenhüttenleute in Düsseldorf, Siegen und Katto- 
witz, die ihre Erfahrungen jederzeit gerne zur Ver- 
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fügung stellt. Der Erfolg dieser zentralen Wärme- 
stelle der Eisenhüttenleute ist, man möchte sagen, 
„trotz“ dieser wärmetechnisch hochentwickelten 
Industrie gut und erheischt Nachahmung. 

Die  wärmetechnische Zentralstelle soll nicht nur 
wärmewirtschaftliche und krafttechnische Erkennt- 
nisse und Betriebserfahrungen sammeln, sie soll ım 
wesentlichen das Bestehen von Linrichtungen, welcne 
die Ausführung dieser Kenntnisse und Erfahrungen 
ım praktischen Betrieb verbürgen, sicherstellen, also 
in die Praxis einführen und Nutzen damit stiften. 
Die deutsche Zellstoff- und Papierindustrie verfeuert 
riesige Klohlenmengen im. Jahr, sie vergeudet aber 
auch noch große Mengen Kohlen, und das muß anders 
werden. Es empfiehlt sich dabei, den Kreis der- 
jenigen Werke, die unter dieser Wärmestelle stehen 
sollen, möglichst groß zu wählen und über die ganze 
Zellstoff- und Papierindustrie Deutschlands 
dehnen. Zeigt es sich, daß dann später noch Unter- 
teilungen nötig sind, so kann das immer noch ge- 
schehen. Aehnlich ist auch die Zementindustrie vor- 
gegangen und hat gute Erfahrungen damit gemacht. 

Den gleichen Gedanken hat auch die deutsche 
Textilindustrie bereits in die Tat umgesetzt. Sic 
schaffte eine solche \Värmezentralstelle und hat, um 
die Sache noch mehr zu fördern, mit der brennkrait- 
technischen Gesellschaft zu Berlin eine Arbeitsgemein- 
schaft geschlossen. Die brennkrafttechnische Gesell- 
schaft selbst hat sich im Dezember 1917 in Berlin ge- 
bildet. Sie hat sich die Aufgabe gestellt, durch 
systematische praktische und wissenschaftliche For- 
schungsarbeit von allen kohlenverbrauchenden Gruppen 
Deutschlands die in der \Värmewirtschaft tätigen 
Kräfte und Mittel zu technisch-wirtschaftlichem Wir- 
ken zusammen zu fassen. Zum Zwecke der Auf- 
klärung aller in der \Wärmewirtschaft innerhalb der 
Textilindustrie auftretenden Tragen und Aufgaben 
wurde erst am vergangenen Samstag in. Dresden ım 
Auditorium maxımum der Technischen Hochschule 
eine Versammlung der Textilindustriellen Deutsch- 
lands im Verein mit der brennkrafttechnischen Gesell- 
schaft abgehalten. 

Die Wüärmestellen der verschiedenen Industrien 
sollen dann, um möglichst große gegenseitige Be- 
fruchtung zu erreichen und um Doppelarbeit zwischen 
den verschiedenen Zentralstellen zu vermeiden, mit 
einer gemeinsamen \Wärmenachrichten- 
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stelle, der Hauptstelle für Wärmewirtschaft 
Deutschlands beim Verein Deutscher Ingenieure ın 
Berlin zusammengefaßt werden. Meine’ Herren! Der 
Gedanke der wärmewirtschaftlichen Gemeinschafts- 
arbeit muß immer festeren l’uß fassen. Jede größere 
Industrie oder mehrere ähnlıch geartete kleinere 
Industriegruppen müssen cine zentrale Wärmcstelle 
erhalten; durch derartige richtige Maßnahmen kann 
hier noch unendlich viel an Nationalvermögen gespart 


werden. 


Hiermit wäre ich nun am Ende 
ohne bei 
erschöpft 
nochmals 


Meine Herren! 
dessen angelangt, was ıch sagen wollte, 
weitem mit desem Vortrag das Thema 
zu haben. Zusammenfassend möchte ich 
folgendes nahelegen: 

Sehen Sie vor allem auf hohe Speisewassertempe- 
raturen, passen Sie sich den zur Verfügung stehenden 
minderwertigen Brennstoffen durch geeignete Feuc- 
rungen an, sorgen Sie für gute Isolierung, wenden Sie 
den Dampfverbrauchsstellen, insbesondere den Kon- 
denstöpfen und den Raumheizungen Ihr ständiges 
Augenmerk zu, nützen Sie allen Heizdampf mit mög- 
l:chst geringem Gegendruck vorher zur Krafterzeugung 
aus. Gerade die eben genannten Maßnahmen, die Sie 
in Ihrem Betrieb sofort vornehmen können und die 
keine oder nur geringe Kapitalien brauchen, werden 


Ihnen schnell und sicher große Früchte brin- 
gen und Sie können damit wirklich praktische 
Arbeit leisten. Andere Maßnahmen, wie die Ein- 


führung der Abdampfverwertung überhaupt, er- 
fordern größere Kapitalien, die Auswirkung tritt erst 
in einiger Zeit ın Erscheinung, derartige Neuanlagen 
müssen gut überlegt und durchdacht sein. Lassen Sie 
uns ferner die wärmewirtschaftlichen Organisations-' 
maßnahmen bestens durchführen, das Betriebspersonal 
an seiner Aufgabe interessieren, den Gedanken weit- 
gehender offenster Gemeinsamkeitsarbeit in der 
\Wärmewirtschaft unserer großen Zellstoff- und Papier- 
andustrie ın die Tat umsetzen, auch dies wird sich 
reichlich bezahlt machen. 

Meine Herren! Wenn ich durch meinen Vortrag 
auch nur cein klein wenig befruchtend auf die ganze 


- Durchbildung der \Wärmewirtschaft in unserer Indu- 


strie wirken konnte, so bin ich zufrieden. | 

Zum Schluß möchte ich Ihnen für die mir ge- 
schenkte grobe und dauernde Aufmerksamkeit recht 
herzlich darken. 


+ 


Die chemische Untersuchung pflanzlicher Rohstoffe und der 
| daraus abgeschiedenen Zellstoife. 


Referate über Faserstoffanalysenmethoden von 
Mitgliedern der Haserstoffanalysenkommission. 
Zusammengestellt von Dr. C. G. Schwalbe. 
Im Dezember 1917 gab Prof. Dr. Schwalbe 
die Anregung zur Gründung einer Faserstoffanalysen- 
kommission, die sogleich Unterstützung fand und 
zur Tat wurde. Namhafte Gelehrte und Fachleute 
(Dr.Becker,Prof.Bronnert, Prof. Ehrlich, 
Dr. Hägglund, Prof. Heuser, Dr. Hotten- 
roth, Prof. Neuberg, Dr. Opfermann, Dr. 
Schuch, Prof. Schwalbe) unterzogen sich der 
schon lange Bedürfnis gewordenen Aufgabe, durch 
kritisch-praktische Prüfung der bisherigen Vor- 
schriften Finheitsmethoden zu schaffen. 
Aus allen Referaten ist zu ersehen, daß dauernd 
eine Verbesserung der laserstoffanalyse angestrebt 


worden ist, und andererseits sind fast überall merk- 
liche Lücken festzustellen, die größtenteils durch 
unsere unzureichende Kenntnis von der chemischen 
Natur der Cellulose, ihrer Derivate und Begleit- 
substanzen bedingt sind. 


Die Trockengehalts- und Aschebe- 
stimmmungen dürften der Wissenschaft und 
Praxis im allgemeinen genügen. 


Für de Harzbestimmung (Referent Dr. 
Opfermann, Korreferent Prof. Dr. Schwalbe) 
ist die Angabe der Art und des zur Extraktion ver- 
wendeten l1.ösungsmittels unbedingt notwendig. Auch 
bei anderen Faserstoffuntersuchungen ist es drin- 
gend zu empfchlen, stets die Methode anzugeben, 
nach welcher die Resultate gewonnen wurden. 
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, 
Dieser Maßnahme muß auch in der wissenschaft- 
lichen Literatur mehr Gewicht beigelegt werden. 


Die Bestimmung des Holzgummis (Referent 
Dr. Opfermann, Korreferent Dr. Becker) liegt 
noch sehr im argen. Man vergegenwärtige sich 
immer, daß hierbei Holzgummi nicht als chemisches 
Individuum erfaßt wird, und man deshalb besser von 
Alkalilöslichkeit sprechen sollte. Da das wissen- 
schaftliche Interesse an dieser Bestimmung geringer 
ist, so erklärt sich die geringe kritische Behandlung, 
die dieser Gegenstand gefunden hat. 


Die Begriffe a-, B- und y-Cellulose (Refe-. 


rent und Korreferenten: Prof. Bronnert, Dr. 
Hottenroth,Dr. Opfermann) werden für die 
Dauer wohl nicht haltbar sein. | 


Ein umfangreiches Kapitel ist der Furfurol- 
(Pentosan-) Bestimmung gewidmet (Reife- 
rent Prof. Dr. Heuser, Korreferent Prof. Dr.. 
Schwalbe). 
sichtlich geordnet und gewissenhaft gegencinander 
abgewogen, wobei der Phloroglucin- und vielleicht 
auch der Barbitursäuremethode gegenüber den an- 
deren der Vorzug gegeben werden mußte. Da diese 
Bestimmungen meist auf der Reaktionsfähigkeit der 


Die sahlreichen Methodensimd-über- À 


Aldehydgruppe des Furfurols beruhen, so ist es mehr 
als wahrscheinlich, daB nebenher andere Körper mit 
Aldehyd- oder Ketongruppen die Furfurolwerte be- 
einflussen. 


Recht willkommen müssen dem Cellulose- 
chemiker die beiden Referate über Pektinstofie 
sein (Referent Prof. Dr. Ehrlich, Korreferent 
Frof. Dr. Neuberg), die trotz aller Kürze schön 
und klar über ‘den Stand dieser Forschungen +» in- 
formieren. 

Die vorliegenden Arbeiten über Cellulose- 
und Lıgnın-Bestimmung erforderten eine 
gründliche Sichtung, was den betr. Referenten (für 
Cellulose: Referent und Korreierent Dr. Hägg- 
lund und Dr. Hottenroth; für Lignin: Prof. 
Dr. Heuser und Prof. Dr. Schwalbe) auch ge- 
lungen ist. 


Bei einigen Abschnitten vermißt man am Schlusse 
die Zusaminenfassung, die zur schnellen Orientierung 
immer wünschenswert ist. Als Ganzes genommen, 
wird das Buch nicht allein dem Analytiker als Weg- 
weiser dienen, sondern auch dem wissenschaftlich 
arbeitenden Chemiker eine Fülle von Anregungen 
geben. Stöckigt. 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur liersiellung von pergamyn- 
artigem Papier. 


D. R. F. 303 266. Klasse 55b. Gruppe 1. 
Dr. Paul Hoering in Berlin. 


Die Erfindung besteht darin, daB man als Aus- 
gangsmaterial für die Gewinnung pergamynartigen 
Papiers Rohrkolbenschilf verwendet. 


Ausführungsbeiıspiel: Zur Bereitung 
des Papierstoffes kocht man die ın etwa 3 cm lange 
Stücke zerschnittenen Blätter und Stengel des Rohr- 
kolbenschilfes in stark zusammengepreßtem Zustand 
3 Stunden unter etwa 8 Atmosphären Druck mit 
zweiprozentiger Natronlauge. Die Masse besteht 
aus den Bastfasern und in großer Menge noch vor- 
handenen Parenchymzellen ın gequollenem Zustand. 
Sie wird gründlich ausgewaschen und liefert dann, 
zu Bogen geschöpft, ohne einen Zusatz eines Leim- 
stoffes oder ohne eine weitere chemische Behand- 
lung oder Mahlung des Stoffes, einen geschlossenen, 
stark durchscheinenden, fettdichten und ziemlich 
tintenfesten Bogen von pergamynähnlichem Cha- 
rakter und von bräunlich gelber Farbe. 


Die Papiermasse kann aber nach dem Aus- 
waschen, vor dem Schöpfen der Bogen, auch noch 
einer Bleichung mit Chlorkalk oder einem anderen 
Bleichmittel unterworfen werden, ohne daß dadurch 
die Festigkeit oder sonstigen Eigenschaften, bis auf 
die herbeigeführte Pleichung von einer hellgelb- 
lıch-weißen Farbe wesentlich verändert werden. 

Die bei der AufschlieBung der Blätter ein- 
gehaltenen \Versuchsbedingungen können hinsicht- 
lich Temperatur, Druck und Stärke der l.auge inner- 
halb ziemlich weiter Grenzen schwanken, wonach 


die Dauer der Einwirkung entsprechend geregelt 
werden muß. 

Patent-An'spruch: Verfahren zur Her- 
stellung von pergamynartigem Papier, dadurch gc- 
kennzeichnet, daß Blätter oder Stengel oder beides 
des Rohrkolbenschilfes der Tinwirkung von Alkali- 
lauge unter Druck unterworfen und das erhaltene 
Produkt nach Auswaschung ohne besondere Mahlung 
und ohne Letmnung als Papierganzstoft verwendet 


wird. 


Holzschleifer mit hydraulisch betriebenen 
Pressen. | 


D. R. P. 322 370. Klasse 534. Gruppe 1. 
Amme, Giesecke & Koncegen, A-G. in 
Braunschweig. 

Nach der Erfindung werden an einem und dem- 
selben Holzschleifer Pressen verschiedener Gröbe 
angeordnet, so dab eine weitgehende .\b iufung der 
Leistung möglich ist und mit ein und demselben 
Schleifer sowohl starke als auch schwache Hölzer 
mit den kleinsten Betriebskräften vorteilhalt ver- 
arbeitet werden können. 

Sind beispielsweise an einem Pho ..chlenein 
gıößere Pressen A und A, und zwei kleinere Pressen 
B und B, angeordnet und verhalten sich die Leistungs- 
fähigkeiten der großen Pressen zu denen der kleinen 
Pressen wie 2:1, so lassen sich folgende Leistungen 
abstufen: 

B oder B, mit der Leistung 1. 
A oder A, oder B + B, mit der Leistung 2. 
A + B oder A + Bı oder A + B vder A + B, 

mit der Leistung 3. 
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A + A oder A + B + RB oder A + B+ Bı 
mit der Leistung 4. 

A+A + B oder A + A, + Bi mit der Leistung >. 

A + Ar -r B e B mit der Leistung h 

Man kann sieh also den jeweiligen Betriebsverhält- 

Wissen stets gut anpassen. 

P’atent-Anspruch: Holzschleiier mit hy- 
draulisch betriebenen Pressen, dadurch gekenn- 
zeichnet. daß der Holzschleiter mit Pressen ver- 
schiedener Grobe versehen ist. 


Verfabren und Vorrichtung zur Herstellung 
schwacher, freies Harz enthaltender Lösungen 
von Harzseife durch Emulgieren im Wasser. 


D. R. P. 322145. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Judson Albert De Cew im Montreal, 
Canada, und Robert Marx m London. 

Es hat sich herausgestellt, daß die Ursache des 
Niederschlages von welosten Harz der Lösung 
darin begründet ist, daB das Lösen zu langsam vor 
sich geht. Zur Veranschaulichung s 


aus 


dieser Tatsache 
wird bemerkt. dab. wenn ein Stück harte Harzseife. 
in weichem gelöstes Harz enthalten ist., ın kaltes 
Wasser gelegt wird, das unverseifte Harz verbleibt 
und als Schaum um Scifenstück erscheint. Es 
hat sich ferner herausgestellt, daB dieses unverseifte 
Harz gleichfalls gelost werden kann, und zwar in voll- 
kommener Lösung, wenn der Seife Gelegenheit zur 
augenblicklichen Losung gegeben wird. Um das ge- 
wünschte lirgebnis zu erzielen. mub die Losung im 
Augenblick der Berührung vor sich gehen und auber- 
dem bei geeigneter Temperatur erfolgen. Man er- 
reicht dieses Resultat und erhält eine augenblieklicne 
Lösung, wenn der Papierlein durch Druck in innige 
Berührung mit heibem Wasser gezwungen wird. Um 
diese innige Berührung zu erzielen. wird der heibe 
Papierlesm fein zerteilt, so dab er eine möglichst 
groBe Oberfläche darbietet, und wird dadurch un- 
mittelbare Berührung der Oberfläche mit gleich- 
zeitiger Auflösung erreicht. Der heiße Leim wird 
hierfür durch entsprechende feine Oeffnungen, etwa 
ın Form von dünnen Schichten oder feinen 
Strahlen. m heibes Wasser geprebt. Das neue Ver- 
fahren bietet den Vorteil, dab die denkbar feinste 
Verteilung des l.eimes erzielt wird. 

Das geschlossene Gefab 5 dient zur Aufnahme 
von konzentriertem Harzleim, der zweckmäßig aus 
einem darüber angebrachten Mebbehälter 6 zugeführt 
wird. Der Leim wird dann bis zu entsprechender 
Temperatur z. B. mittels Dampf erhitzt, der durch 
das Rohr 7 zugeführt wird, während durch das Rohr 8 
ein Nlüssiekeitsdruck zugeleitet wird, um die Seife 
unter Druck zu halten. Die erhitzte Scife wird dann 
in gewünschter Menge durch ein Rohr 9 abgezogen. 
in dein eim Feinsieb 10 angeordnet ist, das Schlitze 
eder andere entsprechend geformte, enge Oeffnungen 
besitzt. um die Seife m sehr dünne Schichten oder 


das 


ganz 


Strahlen zu zerlegen, so daß sie eime möglichst große 
Oberfläche im Verhältnis zur Masse aufweist. Diese 
fein verteilte Seife wird in cin lleibwasserrohr TI 
gespritzt. das mit dem Rehr 9 einen Winkel von mehr 
als 00 Grad bildet, so dab die Richtung der Seire 
und die des heiben Wassers mehr oder minder ein- 
ander entgegengesetzt sind. Hierdurch wird eine sehr 
innige Vermischung von Wasser und Seife erzielt. 
und die Seife tritt im Augenblick der Berührung nıt 
dem Wasser in Lösung über. Die Lösung fließt dann 
durch das Rohr 12 in den Lösungsbehälter 13. Das 
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Rohr 12 ist zweckmäßig rechtwinklig zum Rohr 9 
angeordnet, während es mit dem Rohr ıı einen 
Winkel von mehr als 90 Grad bildet. In das Rohr 9 
tührt auberdem noch ein Rohr 14, durch das Wasser 
zum Reinigen des leinsiebes 10 zugeführt werden 
kann. Das Heibwasserrohr Il und das Rohr ı2 für 
die J.ösung sind mit Finlaßrohren 15 bzw. 16 für 
kaltes Wasser und mit Thermometern 17 versehen, 
so daß die Wassertemperatur genau eingestellt werden 
kann. Der Durchfluß durch alle Rohre wird mittels 
Ventile geregelt. 


Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur Her- 
siellung schwacher, freies Harz enthaltender Lösungen 
von Harzseife durch Emulgieren im Wasser, dadurch 
gekennzeichnet, dab die Harzsciıfe in einem geschlosse- 
nen Behälter auf mehr als 100° C erhitzt und durch 
den so entstehenden Druck durch ein engmaschiges 
Sich in fein verteilter Form ausgetrieben und ın 
Wasser eingespritzt wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. dab die aus dem engmaschigen Sieb aus- 
tietende Jlarzseife in einen aus entgegengesetzter 
Richtung ankommenden Strom heißen Wassers von 
einer Temperatur von unter 100° C gepreßt wird. 

3. Vorrichtung zur Ausübung des Verfahrens nach 
Patentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daß das 
Zuleitungsrohr (11) für das heiße Wasser jenseits des 
enginaschigen Siebes (10) mit dem Ausflußrohr (9) 
aus dem Heizkessel (5) und dem rechtwinklig dazu 


angeordneten Zufuhrungsrohr (12) zum Lösungs- 
behälter (13) je einen Winkel von mehr als’ 90° 
bildet. 


Holländermahlwerk zum Mahlen von Papier, 
Holzstoff, Zellulose und anderen Papier- 


rohstofften. 
D. R. P. 322 339. Klasse 55c. Gruppe 4. 
Robert Marx ın London. 


Die mit dem Walzenkörper d (Fig. 1) in beliebiger 
Weise verbundenen Mahlsegmente a aus Basaltlava 
oder irgendeinem anderen ähnlichen Material be- 
sitzen ungenutete und ungeriffelte Arbeiıtsflächen. 
Diese Arbeitsflächen sind möglichst breit zu wählen, 
da mit der Breite der Wirkungsgrad zunimmt. Es 
ist natürlich zu berücksichtigen, daß die zwischen 
den Arbeitsflächen frei bleibenden Fördernuten b in 
Anzahl und (Giröße für den erforderlichen Stoff- 


vorschub ım Holländer genügen müssen. In 
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gleicher Weise wie die Mahlorgane an der Walze 
ist auch das Grundwerk e ausgebildet. Die Wirkung 
dieser Arbeitstlächen besteht im Zerfasern und 
Fertigmahlen des Stoffes infolge ihrer rissigen Ober- 
fläche. Die Breite der Arbeitsflächen an ' der Walze 
wird so gewählt, daß sie bei einem Walzendurch- 
messer bis zu 1400 mm % oder mehr der Arbeits- 
fläche des Grundwerkes beträgt, während die Breite 
der Arbeitsflächen bei größerem Walzendurchmesser 
etwa % dieser Breite der Grundwerksarbeitsfläche 
entspricht. Das neue Mahlwerk bietet den tech- 
nischen Fortschritt der Erzielung einer auffällig be- 
schleunigten Schmierigkeit des zu behandelnden 
Stoffes und der erheblich Senne EIN Hydrierung 
der Faser. | 

Gemäß Fig. 2 kann die Arbeitsfläche g des 
Grundwerkes e die. Querschnittsform eines Kreises 
annehmen, der von einem Mittelpunkte | aus ge- 
schlagen ist, der vor der mittleren Achse c liegt, so 
daB der Abstand zwischen der Walze d und dem 
Grundwerk e bei m (links) größer ist als bei ın 
(rechts), um das zu behandelnde Material nach und 
nach in innigere Berührung mit der Arbeitsfläche der 
Segmente der Mahlwalze zu bringen. Durch djese 
exzentrische Lagerung des Grundwerkes hat man es 
in der Hand, den Grad der zu erzielenden Schmicerig- 
keit des Stoffes nach Belieben einzustellen. 


Fig. ı. 
Fatent-Ansprüche: ı. 
werk zum Mahlen von Papier, Holzstoff, Zellulose 
und anderen Papierrohstoffen, mit einer Mahlwalze, 
deren um Umfange des Walzenkörpers eingesetzte 
Mahlsegmente aus Basaltlava, porösem Metall oder 
einem anderen, nicht polierfähigen, harten Materia! 


Fig. 2 
Holländermahl- 


bestehen, dadurch gekennzeichnet, daß die im 
Walzenkörper (d) in beliebiger Weise befestigten, 
aus porösem Material bestehenden Mahlsegmente (a) 
beite (mindestens % der 'Grundwerksbreite be- 
tragende) und wie das Grundwerk (e) ungenutete 
Arbeitsflächen besitzen. 

2. Holländermahlwerk nach Patentanspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, daß die Krümmung der 
ungenpteten Arbeitsfläche (g) des Grundwerk (e) 
exzentrisch zum Umfange der Mahlwalze verläuft. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
558, 1. H. 68685. Hall Proceb Corporation, 
Watertown, V. St. A; Vertr.: Dipl.-Ing. G. Ben- 


jamin, Pat.-Anw., Berlin SW 11. Holzschleifstein 
mit in seiner Schleiifläche angeordneten Nuten zur 
Herstellung von Holzschliff. 13. 7.15. V. St. Ame- 
rika. 27.11.14. l 

55a, ı. B. 92859. Julius Blank, Dresden, Nürn- 
berger Straße 13. Verfahren zur Beseitigung von 
Unterbelastungen und Leistungsverlusten im Holz- 
schleifereibetrieb. 14. 2. 20. 


55a, 7. L. 49238. Anna Lefinski, geb. Tim- 
mann, Hamburg, Ifflandstraße 31. Verfahren zum. 
Entiernen der Nähte aus Lumpen. 6. 11. 19. Bra- 


silien. 3.11. 16. 
55c, 2. B. 86 348. H. Th. Böhme A.-G., Chemnitz 
i. Sa. Verfahren zum Leimen und Tränken von 


Papier und Papierwaren. 15.5.18. 


. 55e, I. A. 32882. Otto Abt, Düsseldorf, Seydlitz- 
straße 22. Vorrichtung. zur Iintlastung der Daleen 
an Kalandern. 29. I. 20. 

55e, 1. A. 33 080. Otto Abt, Düsseldorf, Seydlitz. 
straße 22. "Oellängvornchiine für Kalanderwalzen. 
2. 3. 20. 


55e, 3. A. 32948. Otto Abt, Düsseldorf, Seydlitz- 


straße 22. Vorrichtung zum Anfcuchten von Papier. 
6. 2. 20. | 
ssf, 16. E. 21731. Dr. John Eggert, Berlin- 


Halensee, Humboldtstraße 4, und Wilhelm Wupper- 
mann, Barmen, Cronenberger Straße 30. Verfahren 
zur Herstellung eines Ersatzes für Pergamentpapier, 
Pappe u. dgl. 29.6. 16. 

Erteilungen. 

55d, 27. 325 274. Dr. Paul Klemm, Gautzsch bei 


Leipzig. Verfahren und l.eimfritter zum Leimfest- 
machen von Papier in der Papiermaschine. 13. 12. 18. 
K. 67 699. 


Aenderungen in der Person des Inhabers. 
55f. 322773. lVarbwerke vorm. Meister, Lucius 
& Brüning, Höchst a. M. | 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
55d. 743983. Johann Erhard, Heidenheim. Brenz 


Lager mit zentraler Fettschmicrung, insbesondere 
für Filz- und Papierleitwalzen. 25. 1. 19. E. 24 426, 


Verlängerung der Schutzfrist. 
55d. 677483. Fa. H. Füllner, Warmbrunn 
i. Schl. Gautschpresse. 21.6. 17. F. 35 157. 31.5. 20. 
55d. 719637. Emil Seidel, Deichow. Papier- und 
Pappenmaschine usw. 6.6.17. S. 38607. 1.6. 20. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


me m omm e o a e 
— 


Destsehland 
‚ Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion 8 
(Provinz Sachsen, Anhalt und Thüringische Staaten). 
In der schönen Harzstadt Wernigerode hatten 
sich am 15. Juni 1920, begünstigt vom schönsten 


‘ 


Wetter, zur 35. ordentlichen Sektionsversammlung 
2ı Mitglieder eingefunden, die insgesamt 304 Stimmen 
oder rund 42 v. H. der 721 Giesamtstimmen vertraten. 
Von der Drucklegung eines Verwaltungsberichtes war 
abgesehen worden, doch lag jedem Anwesenden ein 
Schreibmaschinendurchdruck einer Uebersicht uber 
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die Entwicklung der Verhältnisse und das Wachsen 
des Geschäftsumfanges von 1885/86 bis 1919 vor. Diese 
Uebersicht wurde in Verbindung mit den Berichten 
für 1918 und 1919 vom Geschäftsführer eingehend 
erläutert. Für die Jahresrechnung 1918 und 1919, 
die von einem vereidigten Bücherrevisor und vom 
PıüfungsausschußB geprüft worden waren, wurde 
einstimmig Entlastung erteilt, weil alles in bester 
Ordnung und nichts zu erinnern gefunden war. IDer 
Voranschlag für 1920 wurde in ıı Titeln auf zu- 
sammen 48800 M. festgestellt. Ucber den Voran- 
schlag für 1921 soll erst in der nächsten Sektions- 
versammlung beschlossen werden. Als Rechnungs- 
prüfer wurden wiedergewählt die Herren Fr. Preller- 
Wehlitz, Franz Seydel-Tennstedt, Franz Dietrich- 
Weißenfels (Mitglieder); ferner die Herren Bruno 
Hempel-Gröningen, I’ritz Körner-Jeßnitz (Krsatz- 
männer). Als dritter Ersatzmann wurde Herr Di- 
rektor Trömmler-Wernigerode zugewählt. Auf An- 
trag von Herrn Dr. Willi Schacht wurde beschlossen, 
daß die Jahresberichte des technischen Aufsichts- 
beamten in den lFachzeitschriften veröffentlicht wer- 
den, damit die wertvollen Mitteilungen und Hinweise 
in diesen Berichten zur Kenntnis einer größeren 
Öcffentlichkeit gelangen, im besonderen auch zur 
Kenntnis der Maschinenfabriken, die für unsere ln- 
dustrie liefern. Vom technischen Aufsichtsbeaniten 
sollen die Mängel an den Maschinen noch näher be- 
schrieben und Verbesserungsvorschläge dargelegt 
werden. Auch diese Arbeit ist zur Veröffentlichung 
in den Fachzeitschriften bestimmt. 


In der Vorstandssitzung, die der Versammlung 
vorangıng, erklärten sıch die anwesenden Herren er- 
neut dafür, daß die Versicherten bei der Entschädi- 
gungsfeststellung zugezogen werden; ferner wurden 
die Vorschläge des Geschäftsführers wegen der frei- 
willigen Versicherungen sowie wegen Ausdehnung 
der Versicherungspflicht auf alle Betriebsbeamte 
ohne Rücksicht auf die Höhe des Jahresarbeitsver- 
dienstes gebilligt. Ueber die Unzulänglichkeit der 
Rentenzulagen berichtet an Hand eines \erzeich- 
nisses und auf Grund der bisher ergangenen Verord- 
nungen der Geschäftsführer iñ eingehender Weise, 
dabei auch die Frage der Belastung und der J.ci- 
stungsfähigkeit der Perufsgenossenschaft beleuch- 
tend. Um den Bedenken, die wegen Gewährung frei- 
williger, - über die Verordnung hinausgehender 
Rentenzulagen geltend gemacht worden sind, Rech- 
nung zu tragen, gelangte der Sektionsvorstand zu 
folgendem Beschlusse: 


„Der Sektionsvorstand hat auf Grund des vor- 


gelegten Verzeichnisses Kenntnis erhalten über die 
Wirkung der Rentenzulagen nach der neuen Ver- 
ordnung vom 5. Mai 1920. Diese Zulagen sind bei 
unserer Sektion ganz unzulänglich und völlig un- 
zureichend. Ts muß daher alles mögliche getan 
werden, um den ın Frage kommenden Renten- 
empfängern wirklich zu helfen. Kann dies nicht 
geschehen durch eine Aenderung der Verordnung, 
so soll beantragt werden, daß durch cine Zusatz- 
bestimmung zu dieser Verordnung freiwillige Lei- 
stungen der Beruisgenossenschaft ausdrücklich für 
unzulässig erklärt werden.“ 


Rundschreiben des Pappensyndikats. 

Das im März d. J. gegründete Pappensyndikat 
(Verkaufs-Vereinigung Deutscher Pappenfabrikanten 
G. m. b. H.), Geschäftsstelle: Dresden - A., See- 
strabe 101, über welches bereits früher berichtet 


wurde, nahm am 15. Juni seine Tätigkeit nach außen 
aui. Der Oefientlichkeit stellt es sich in einem Rund- 
schreiben vor, dem wir folgendes entnehmen: 

Das Pappensyndikat erhielt neben außcerordent- 
lich vielen schriftlichen und persönlichen Sympathie- 
kundgebungen von manchen Gruppen und Strömun- 
gen auch weniger freundliche Aufnahme. Zu Un- 
recht, denn das Pappensyndikat legt größten Wert 
auf freundschaftliche Zusammenarbeit mit den Ab- ' 


nehmern. Bei Knappheit der Ware sollen ver- 
nünftige Preisregulierungen angemessene Preise 
halten, ohne wucherische Preistreiberei. Hingegen 


sollen in Zeiten schlechten Warenabsatzes Produk- 
tionseinschränkungen und sınngemäße Auftrags- 
verteilung den Fabriken der Mitglieder ausgeglichene 
Beschäftigung bringen, um katastrophale Preisstürze 
zu vermeiden, dıe keiner Gruppe, auch den Pappen- 
verarbeitern, nicht angenehm sein können. Nicht 
außer acht darf gelassen werden, daß Betriebsräte 


von Pappenfabriken die Gründung des Pappen- 
syndikats besonders willkommen heißen, weil der 
eventl. Rückgang in der Nachfrage Betriebsein- 


schränkungen und Feierschichten zur Folge haben 
wird, welche die Arbeiterschaft bci der Teuerung 
unmöglich ertragen könne. Nur ein Syndikat ver- 
möge hier ausgleichend zu wirken, indem es die vor- 
liegenden Aufträge auf die Fabriken gleichmäßig ver- 
teilt und dafür sorgt. daß dieselben durch erhöhten 
Export Feierschichten cıntreten zu lassen nicht ge- 
nötigt sein werden. 


Kurse von Aktien der. Papier-, Pappen- und Zell- 
stoff-Industrie 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover. 


Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 
3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 
Hannover, den 19207 
Le zle Bes 
Dividende Name Kurse 
14 A.-G. für Pappentabrikation, Berlin 293 


23 Alteld-Gronau Papierfabrik . . . 201 


60 Ammendorfer Papierfabrik 20.2.5350, 
O Arnsdorfer Papierfabrik ! . . . . Ol 
2 = Aschaffenburger Papierfabrik . . . — 
10 Chromo A ee er, a 
10 (sröllwitzer Papierfabrik . . . . . — 
o Karl Ernst & Co. . 2. 2 2 2 2 0 
3 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . — 
25 Feldmühle Zellulosefabrik 2806 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . 224 
10 Ica a . . . I60 


30 Königsberger Zellstoffabrik . . . — 
6 Kostheim Zellulose . . 2.2... 24I 
15 l.eykam-Josefsthal Papier . . . . — 


o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 33 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . — 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 260 
lI Reisholz Papier nn. 242% 
15 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik 273! 
2 Simoniussche Zell-Fabriken . . . 248 
15 Varziner Papierfabrik . . . . . 272 
20 Verein. Bautzner Papierfabriken 238° 
8 Ver. Fabrik phot. Papiere . . . — 
o Ver. Fabr. phot. Pap. Gienußsch., . — 
15 Ver. Strohstoffahrik . . . . . . 192 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 198 
16 \Vıintersche Papierfahriken 240% 
18 Zellstoffverein 26414 


o Zellstoffabrik Waldhof . . . . . 253 
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Das Ausland 


Regelung der tschechoslowakischen Holzausfuhr für 
die Papierindustrie nach Deutschland. 


Um die Holzausfuhr nach Deutschland zu 
regeln, fanden, nach einer Mitteilung der Tengerschen 
Zeitung am 28. und 9. Mai in Karlsbad im Anschluß 
an die Prager Verhandlungen vom 3. und 4. Maı 
weitere Beratungen zwischen Vertretern der 
tschechoslowakischen und deutschen Zellulose- und 
Papierindustrie statt. Es wurde hierbei in den 
schwebenden Fragen in allen Punkten ein  Einver- 
nehmen erzielt und die Grundlagen für eine beide 
Staaten befriedigende Durchführung «der Papier- 
holzbeschaffung ım Rahmen der in Berlin statt- 
gefundenen zwischenstaatlichen Verhandlungen gce- 
schaffen. Deutschland hat in der Tschechoslowakei 
schon vor dem Kriege Holz angekauft und auch 
im letzten Jahre große Mengen erstanden, die aber 
rößtenteils noch in der Tschechoslowakei liegen. 
Die deutsche Industrie strebt einerseits die Ausfuhr 
des ın der Tschechoslowakei noch befindlichen 
Holzes an, anderscıts handelt es sich für sie darum. 
das vor dem Kriege bezogene Quantum auch weiter- 
hin zu erlangen. Es ist die Errichtung einer ge- 
mischten Kommission in Aussicht genommen, die die 
Mengen des auszuführenden Holzes und den Pro- 
duktionsdistrikt bestimmen würde. 


Die Papier- und Zellstoffindustrie Britisch- 
Columbiens. 


Die Papierindustrie in Britisch-Columbien hat be- 
reits eine außerordentliche Ausdehnung erlangt. Viele 
Tausend Tonnen Zeitungs- und Druckpapier werden 
jährlich von den- großen an der Küste gelegenen 
Zellstoff- und Papierfabriken nach den überseeischen 
Märkten verschifft, und es wird sogar vermutet, daß 
Britisch-Columbien in kurzer Zeit das Zentrum der 
Weltzellstofferzeugung sein werde. Ein besonderer 
Vorteil besteht für die dortige Papierindustrie in 
dem Vorhandensein reichster \Wasserkräfte aus den 
hochgelegenen Bergseen in der Nähe der Küste. 
Der Gesamtertrag aus dem \Waldbestande Britisch- 


Columbiens betrug im Jahre 1919 etwa 12400000 . 


Pfund Sterl. Der Wert des ausgeführten Zellstoffs 
und Papiers stieg von 2123 450 Pfund St£rl. im Jahre 
:917 auf 2510851 Pfund Sterl. im Jahre ıg9ı9. 

Interessant sind die Mitteilungen, die der Colum- 
bische Generalagent in London einem Vertreter von 
„World’s Paper Trade Review“ über den Gegenstand 
machte. Er führte aus, daß die Zukunft der Papier- 
holz- und Papierindustrie Kanadas in Britisch- 
Columbien liege. Das Waldgebiet dieser Provinz 
umfaßt mehr als 65 Millionen Acres oder ein Fünftel 
des Gesamtwaldbestandes Kanadas. Bei rationeller 
Ausnutzung des Jahresertrages dieser Waldungen 
würde der Provinz ein jährlicher Gewinn von 150 
Millionen Dollar erwachsen. Die Zellstoffausfuhr 
Kanadas hat in den letzten Jahrzehnten einen un- 
geheuren Aufschwung genommen. Kanada steht 
heute noch hinsichtlich der Papier- und Zellstoff- 
erzeugung hinter den Vereinigten Staaten zurück, 
die es aber in Kürze überflügelt haben wird. Im 
Jahre 1890 betrug- der Wert der Kanadischen Zell- 
stoff- und Holzschliffausfuhr nur 120000 Dollar, im 
Jahre 1910 schon 10 Millionen Dollar, im Jahre 1917 
53 Millionen Dollar, im Jahre 1918 72 Millionen 


Dollar und im Jahre 1919 fast 100 Millionen Dollar. 
Für das Jahr 1920 wird der noch nicht festgestellte 
Wert der Ausfuhr auf 110 Millionen Dollar ge- 
schätzt. Das ın die Papier- und Zellstoffindustrie 
investierte Kapital beträgt etwa 190 Millionen Dollar. 
Dieser erstaunlichen Entwicklung gegenüber ist der 
Anteil, den die Halbstoff- und Papierindustrie Co- 
Jumbiens daran hat, in noch progressiverem Maße 
gestiegen. Vor 10 Jahren noch bestand keine Papier- 
industrie in Columbien. Heute werden 685 Tonnen 
Zellstoff täglich erzeugt. In den Papier- und Zell- 
stoffabriken sind 2872 Menschen beschäftigt, deren 
Einkommen sich auf 3 383000 Dollar beläuft. Das 
investierte Kapital beträgt 27 Millionen Dollar. Die 
gegenwärtige Ausbeutung beträgt nur r0 Proz. des 
vorhandenen Papierholzertrages. Nach einem Gut- 
achten der torstwissenschaftlichen Fakultät in 
Toronto kann PBritisch-Columbien mit seinem 
jetzigen Holzvorrate die Provinz für 300 Jahre und 
ganz Kanada für 20 Jahre beliefern. 


Hinsichtlich der Belieferung Europas durch 
Columbien bemerkte der Agent, daß die Entfernung 
von Liverpool nach Pritisch-Columbien durch die 
Eröffnung des Panama-Kanals sich von 14 550 engl. 
Meilen auf 8892 engl. Meilen reduziert hat, eine Ent- 
fernung, die bei 14 Knoten Geschwindigkeit in 17 
Tagen zurückgelegt werden kann. In diesem Monat 
wird eine neue Schiffahrtslinie von Le Havre und 
Calais nach Columbien in Betrieb genommen, und,es 
steht zu erwarten, daß diese L.inie zu ciner großen 
weltwirtschaftlichen Bedeutung gelangen wird, wie 
überhaupt das zwanzigste Jahrhundert im Zeichen 
der wirtschaftlichen Erschließung der amerikanischen 
Küstenländer des Stillen Ozeans stehen wird. S. 


Stellungnahme des finnischen Reichstages zu der 
Erhöhung der heimischen Druckpapierpreise. 


Im finnischen Reichstage wurde der Beschluß 
gefaßt, eine dringliche Aufforderung an die Regie- 
rung zu richten, mit größter Beschleunigung die er- 
forderlichen Schritte zu tun, um die von den heimi- 
schen Fabriken seit dem 1. März vorgenommenen 
Preiserhöhungen auf Druckpapier rückgängig zu 
machen und neue nicht durch die Sachlage ge- 
rechtfertigte Preiserhöhungen zu verhindern. Ferner 
wurde von der Regierung verlangt, daß, bevor Aus- 
fuhrbewilligungen für Papier gegeben würden, der 
heimische Bedarf, und zwar zu erträglichen Preisen. 
sichergestellt sei. Schließlich wurde von der Mehr- 
heit des Reichstages dafür plädiert, eine Art staat- 
liche Papierfabrik zu gründen, für die der Staat die 
Aktienmajorität übernähme und die übrigen Aktien 
in den Händen von Zeitungs- und Buchdruckereien 
liegen sollen. S. 


Erhöhung der Ausfuhrpreise für kanadisches 
Papier. 


Die Ausfuhrpreise für Zeitungspapier aus Ka- 
nada werden nach der Festsetzung der Canadian- 
Export Paper Company vom ı. Juli ab 5'2 Cts, 
pra Pfd. ab Fabrik oder ı10o Dollar pro Tonne 
betragen. Am ı. Oktober wird cine weitere Er- 
höhung auf 6% Cts. pro Pfd. oder 130 Dollar pro 
Tonne erfolgen. Wahrscheinlich werden auch die 
übrigen Papierfabriken Kanadas entsprechende 
Preissteigerungen vornehmen, S. 
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Geschäftsnachrichten. 


Deutsche Maschinen & Papier Ver- 
triebsgesellschaft Becker & 'Welb. Unter dieser 
Firma betreiben die zu Frankfurt a. Main wohn- 
haften Kaufleute Wilhelm Becker und Heinrich 
Andreas Woelb, beide zu Frankfurt a. Main, eine 
offene IlTandelsgesellschaft. Die Gesellschaft hat am 
5. Juni 1920 begonnen. 

Ronsdorf. Ronsdorfer Weilpappen-Industrie 
s'esellschaft mit beschränkter Haftung. Durch Ge- 
scellschaftsbeschluß vom 20. April 1920 ist Heinrich 
Braus junior als Geschäftsführer abberufen und der 
Fabrikant Wilhelm Keller in Jülich zum weiteren 
Geschäftsführer bestellt, die zu Ronsdorti wohnende 
Klara Keller zum Prokuristen bestellt. und zwar 
ist sie zur Vertretung der Gesellschaft allein befugt, 
der $ 6 des Giesellschaftsvertrags dahin abgeändert, 
daß zur Vertretung der Gesellschaft, auch wenn 
mehrere Geschäftsführer bestellt sind, jeder Ge- 
schäftsführer allein berechtigt ist, die Bestimmung 
des Gesellschaftsvertrags über die Verteilung des 
Reingewinns abgeändert. 

Mainz-Kostheim. Kosthcimer Cellulose- und 
Papierfahrik A.-G. Zu dem imn Nr. 25 unserer Zeit- 
schrift gebrachten Bericht erklärte der Vorsitzende, 
(ıcheimrat Dr. Prosien, hinsichtlich der Zukunft des 
Unternehmens, daß es vollständig von der Beschaf- 
fung der nötigen Heizmaterialien abhänge, wie sich 
die Verhältnisse entwickeln. Die übrigen zur Fabri- 
kation erforderlichen Materialien seien in zufrieden- 
stellender Menge vorhanden. Die Prennstoffver- 
sorgung habe sich in letzter Zeit auch etwas ge- 


nn Eye 


Frankfurt. 


bessert und die Schäden des Stillstehens der Fabrik 


seien bisher überwunden. Darüber hinaus eine Vor- 
aussage zu machen, sei unmöglich, da sich die Ver- 
hältnisse aus den allgemein bekannten Gründen 
nicht übersehen lassen. | 
- Stettin. Stettiner Papier- und Pappen-Fabrik 
A.-G. Die Gesellschaft verdoppelt ihr Kapital von 
3 auf 6 Mill. M. 
Welzheim. Die Firma Hassert, Friedrich, Kar 
tonnagenfabrik ın Lorch, wurde gelöscht. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Keine neue Preiserhöhung für Druckpapier. 
Das „Berl. Tagebl.“ schreibt: Bayerische 
Blätter berichten von einer am i. Juli be- 
vorstehenden neuen Preiserhöhung. für Druck- 
papier. Demgegenüber erklärt das Reichswirt- 


schaftsministerium, daß von einer erneuten Erhöhung 
der Preise nicht die Rede sein könnte. Es sei viel- 
mehr beschlossen worden, einer erneuten Erhöhung 
der Preise unter keinen Umständen zuzustimmen, 
selbst dann nicht, wenn die Kohlenpreise noch 
steigen sollten. 


Denkschrift über die Kriegspapierwirtschaft. In 
der Wirtschaftsstelle für das Deutsche Zeitungs- 
gewerbe ist die Abfassung einer Denkschrift über 
die im Interesse des Zeitungsgewerbes während des 
Krieges und in der Zeit nachher getroffenen MaB- 
nahmen in’ Vorbcreitung. 

Dieser Arbeit sollen eingehende und umfang- 


‘reiche statistische Ucbersichten über das Verlags- 


gewerbe, über die Erzeugung und Lieferung :von 
Papier, die Zahl und Art der Maschinen, Ange- 


Nachruf! 
IE A T, 


Seit den letzten Kämpfen im Herblt 1918 war unfer Betriebsleiter, 


Herr ALEXANDER HAUPT 


Hauptmann der Infanterie 


vermißt. Inzwiíhen ift zur Gewißheit geworden, daß auch er den Heldentod fürs 
Vaterland erlitten hat. Von Anfang des Krieges an kämpfte er an der Welt- 


front in vorderfter Linie. 


Die übermenfhlihen Strapazen der Abwehrkämpfe 


hatten feine Gelundheit ftark untergraben, fo daß ihm zur Erholung ein Urlaub 


le wurde. Aber noch bevor er einigermaßen wiederhergeftellt war, ließ 
1 


er es 


ch niht nehmen, in den letzten Kriegswochen wieder an die Front zu- 


rückzukehren, um feine Pfliht bis zum Ende zu erfüllen. 


Herr Haupt ftand feit 1911 als Betriebsleiter in Sonderftellung in unferen 
Dienften und war in jeder Beziehung eine erltklaflige Kraft. Er verband mit 
hervorragenden Fachkenntnillen ebenfolhe Eigenfhaften des Charakters, was 
ihm die Freundfchaft aller Vorgefetzten, Kollegen und Ulntergebenen ficherte. 


Wir werden fein Andenken in belten Ehren halten! 


Mannheim -Waldhof, den 19. Juni 1920 


Zellstoffabrik Waldhof 
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stellten usw. — Uebersichten, die bisher so gut wie 
völlig fehlen — beigefügt werden. Um möglichst 
lückenloses Material zu erhalten, wendet sich die 
Wirtschaftsstelle in einem Rundschreiben an die 
Zeitungsverleger mit der Bitte, einen beigeschlossc- 
nen Fragebogen, dessen Rubriken das ın Betracht 
kommende Material präzisieren, auszufüllen. 

Wir sind überzeugt, daß es im Interesse des 
Zeitungsgewerbes liegt, wenn die Herren Verleger 
den Wunsch der Wirtschaftsstelle erfüllen, und 
durch vollständige Ausfüllung des Fragebogens zur 
Lieferung des Materials für die äußerst wichtige 
Arbeit beitragen. In diesem Sinne können wir den 
Wunsch der Wirtschaftsstelle nur in vollem Um- 
fange befürworten. 

Berlin. Die Akt.-Ges. für Pappenfabrikation, die 
ihr Grundkapital erhöhen will, plant in Zukunft die 
Beteiligung an Unternehmungen des Baufaches und 
der chemischen Industrie. l 

Schadenfeuer. Die Göteborger Papierfabrik ist 


durch ein Feuer völlıg zerstört worden. Auch sehr 
große Papierlager verbrannten. Der Schaden wird »- 


auf 3 Millionen Kronen geschätzt, 200 Arbeiter 
Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Sind Yhnen meine erfillaffigen 
PBapiermeifer 
Querfchneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmeffer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und @üte befannt 


werden brotlos.. — Auf dem Fabrikgelände der 
Papierhülsenfabrik Gebrüder Dörner, München- 
Gladbach-Land, Bahnstraße 60, kani in einem Holz- 
schuppen Feuer zum Ausbruch, Es gelang der 
Feuerwehr, den Brand auf seinen Herd zu beschrän- 


en ncichnung, Dem Direkao der Ketiengesei- || KAOLIN (CHINA-CLAY) 
ft für P f ıkation, S. H = S ; 
ea) TALKUM 

worden. ; 

— CHEMIKALIEN 


DR. A. ISBERT 
Frankfurt a. M, Röderbergweg 91 

- Fernruf: Hansa 3308 
Telegr.: Doktor Isbert, Frankfurtmain 


Beilagenhinweis. | 
Diesem Heft liegt ein Prospekt der Firma J. C. 
Eckardt, Stuttgart - Cannstadt, über „Kontroll- 
Apparate” und der Frankfurter Maschinenbau-Akt.- 
Ges., vorm. Pokorny & Wittekind, Frankfurt a. M., 
bei, die wir der besonderen Beachtung unserer Leser 
empfehlen. 


Sofort zu kaufen gesucht, 1 gebrauchter 


Gelegenheits-Kauf | A 

Schröter- Normal- Wasser- Filter Satinier- Calander 

3,36 m Ø sofort lieferbar gegen festen Preis 10 ode: 12 walzig, mindestens 2000 mın breit, 
Maschinenfabrik Reppen vorm. Louis Schröter, Reppen I BEhTaUChIE: 


Strohschneider 


möglichst für direkten Motorantrieb. 
Offerten unt. P. F. 7800 an d. Exp. d. Bl. 


Bewerbungen 


~= 


f Dlafsverireter esuchf 


RFIHSRETHEINIINN Pre ae E DAUTDENDSRASBIDUBRRTTETOBROBREDERROBDDERDODESTRDERRESERIT 


! 
| für NE Künstler-Kleister- 
I papiere, zum Besuch von Gross.» und Kleinbuch- 


i 


bindereien, Angebote zurichten an 


um gufbezahlte 
Stellungen, in 
diesem Blaffe ver- 
4 öffentliht, führen 
schnell zum Erfolg. 


Japiermaschinenmesser plan geschliffen 
A Querschneidemesser anerart &öyichete Genzufgket 
J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahtanschrift: Cloufh Remscheid. Fernsprecher 548. 


DOGAGTUOBOBUEBBGRREDESESURTEBESOBRRLORTBLANDEDDEANTARBAULDALDELRERASSHODRRLSTUTSGERODERDETURSGGSDDLRSNDAUADIRAROANDDBORGSUROUBROAURORGIANLASSORAUHBLODENANGG 


XAVER WITTMANN - Konstanz - Abf.B.BIK. 
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Schopper Schnell-Paplerprüfer 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.“ M. 6—. 

Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22,—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil., und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 


Wertvoll für alle, welche 2 es 


und Papierindustrie“. , , M. 22,50. = Papier herstellen, liefern Wr 2 
u „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- Ä oder verbrauchen. 3 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. 16,—. . . . 
Remmiler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge”. Normal- F € st Ig k eit S p r ü f er 
Geb. M. 10, —. 


Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsappa rate 


für papier- und textiltechnische Prüfungen., 


Louis Schopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


EEE SES 


N Beuck, W., „Die Reichsabgabenordnung und das 
j Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 
Beuck, W., „Das Reichsnotopfer“, Gesetz über die 
große Vermögensabgabe. Geb. M. 17,60. 
Rohde, H. und Beuck, W., „Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. XII. 1919“. Geb. M. 16,50. 
Brandt, H., „Betriebsrätegesetz“, 4. Auflage. 
| Geb. M. 14,85. 
A u 
Die chemische Untersuchung pflanzlicher Rohstoffe 
und der daraus abgeschiedenen Zellstoffe. Referate, 
zusammengestellt von Dr. Carl G. Schwalbe. 


Geb. M. 20.—. 
Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
-Halb- und Ganzzeug . Geb. M. 2,90. zum Besuche von Gross- 


Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 


Trank: „Theorie und Praxis des Mahlens“. und Kleinbuchbindereien, 


f. handgefertigte Künstler- 


Ä M. 3,30. ; í 
Bottler, Professor, Max: .Ueber Herstellung und Kleisterpapiere 
Eigenschaften von Kunstharzen“. Br.M. 6—. 


Angebote zu richten an 


Xaver Wittmann, Konstanz Aht. B. B. K. 


„Kaufmännisches für Papiermacher“. - Geb. M. 9—. 
Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 

Geb. M. 30,—. 

Naske, Carl, Ing.: „Zerkleinerungsvorrichtungen in 

chem. Betrieben“. Geb. M. 29, —. 


Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
: Geb. M. 11,20. 


Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 


Bd. 1. Geb. M. 24, — 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 30,—. ee 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulose er 
Geb. M. 10,—. gu N 
Hofmann, Carl: „Handbuch der Fapierfabrikation“. 
2 Bände. | Ungeb. M. 200,—. Keh Möller 


, : j Brackwedetwestt . 
Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- - ' 
rungszuschlag von 20 Proz. 


An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen \'oreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden J.andes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: I Mark = 43 Öre (dänisch) 
— 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 
(finnländisch) = 5'% d (englisch) = 24 cent (hollän- 
disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 
belgisch) = 110 cents. (italienisch) = 50 cent 
(schweizerisch) = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanisch. 


Wegen veränderter Disposition zu verkaufen 


ein noch nicht gebrauchtes 


Turbo- Aggregat 


bestehend aus: 
1 Gegendruck - Dampfturbine 220-250 PS eff. 
I Gleichstrom-Turbogenerator 125 Kw. 470 Volt 


ANGEBOTE an, sowie Einzelheiten durch 


Deutsche Faserstoff-Gesellschaft{m.b.H. 
Fürstenberg in Mecklenburg 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 
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Kleine Mitteilungen. 


Normung von 
Nach den Mitteilungen des Nor- 
menausschusses der deutschen In- 
dustrie wurde die Normung der 
ÖOelgläser von Erzeuger- und Ver- 
braucherkreisen gleichzeitig ge- 


wünscht. Oelgläser sind ein leicht ' 


verletzbarer Maschinenteil und 
bedingen daher eine schnelle Er- 


satzlieferung. Da jetzt fast jede ` 


Armaturenfabrik besondere Grö- 
ßen und Formen verwendet, ist 
der Verbraucher gezwungen, 


immer wieder auf diese Fabrik 


zurückzugreifen; dieser Zwang 
ıst unter den heutigen Verhält- 
nissen unwirtschaftlich. Anderer- 
seits müssen die Glashütten zu 
viele verschiedene Formen und 
Größen herstellen und auf Lager 
legen, oder sie können die Son- 
derformen nur mit langen Liefer- 
fristen anfertigen. Der Normen- 
ausschuß hat daher ein Normen- 
blatt für Oelgläser ausgearbeitet 
(DI Norm 407) und veröffent- 
licht den Entwurf in Heft 10 
-seiner Mitterlungen. Die Inhalte. 
Durchmesser unde Höhen der 
Gläser sind geometrisch gestuft. 
Die Halsdurchmesser sind für 
mehrere Gläser gleichgehalten. 
um mit möglichst wenig Arma- 
turenanschlußteilen auszukomnıen., 
(„Keramische Rundschau.“) 


Blaufäule des Holzes. Das 
Kiefernholz, Fichten- und Tan- 
nenholz wırd am häufigsten von 


der Blaufäule befallen, seltener 
die verschiedenen T.aubhölzer. 
Die Erkrankung wird durch 


Wucherungen verschiedener Pilz- 
arten hervorgerufen. Bei mikro- 
skopischer Untersuchung eines 
Schnittes durch blaufaules Holz 
erkennt man ohne weiteres die 
braunen Pilzfäden, die sich nicht 
von der Holzsubstanz selbst, son- 
dern vom Inhalt der Farenchym- 
zellen des Holzes ernähren und 
deshalb vorzugsweise in den 
Markstrablen und den Holz- 
kanälen sich aufhalten. PRlan- 
farles Holz verliert an Festigkeit 


und Gewicht und kann deshalb 
por als Holz zweiter Güte an- 
gesehen werden. (..Holzwelt.‘‘) 


Oelgläsern. 


CÜRLARLLLLRRRRLRRGR CURU 


u 
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Fichten-Schleifholz 


..„„„„„.u.u.00.9000000000000000000000000000000000 000000000000. 


liefert regelmässig 


J. G. GRIEWE, MÜNSTER (Westfalen) 


Fernsprecher Nr. 1226 » Telegramme: Industriegrewe 
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Präzisions= 
Deren Aland 


EEE Anlagen „Einzelteile 
7 '. Maupferzeugnis 
Bop 7 . -seit 35 Jahren 


Lohmanns$tolferfohl c't: 


Kollersangsteine 


Raffineure, Holländerwalzen, 
Grundwerke au Basalt-Lava, Granit ud Sandstein 


ien CARL ACKERMANN, Steinhruchhesitzer 


KOLN, Filzengraben 17. ` 


|EPAPIERHOLZ 


billigst abzugeben ab oberbayerischer Station 


OTTO KRATZ 


Holzgroßhandlung München Waltherstrasse 22 


f 
Mehrere 1000 Ster Papierholz, Ia Ware, hat E 
® 
$ 
@ 
ut 
© 


DAMPFTURBINEN, 
URBOGEBLASE-+TURBODYNAM 
TURBOSPEISEPUMPEN 


B Buttenbewe‘ re run 


; Spezialau sfuhrung 


fur Heiz zung: anlag en, Entne ee 
‚Unfe er VY 


cen; 
parate 


Chi ffsbe Yuftung. 


d feuerurig, 


1uonsoß ay.ızag ajua ıny 
y9ou 19184 @A - ınaıuoßuj 
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z M m 
J.-Bachtold -Zürich 
Papier- und Karion- Ep oe Rämistrasse 5 


Bin ständig Käufer von grossen und grössten Posten in folgenden Papieren: 


Sohreihbpapler, weiss u. ns u Sohreibmasohinenpapiler, weiss u. farbig 


Zeitungsdruokpapiler, msgl. u. satin. a Peorgamentorsa „peplerr fettdicht 


Pergamynpapler, echt u. imit. s Kraftpapier und Spinnpapier 
Grau Karton = Holz- u, Lederpappen «Sohuhkarton 
Cambriliiens und Gontreforts 


Eilofferten samt-Mustern für nur grössere Quantitäten erbeten 


+ 


I 


BRENNT TOR o 


Maschinensiehe 


in sorgfältiger, schwerer Ausführung 


In 


! 
i 


aa EEL D LEAT 


Metalltuch- und Maschinenfabrik. 


MORE a RE AORREREN 


LENZIN..... 


brillantweiss, in feinster weicher Mahlung, liefert prompt u. preiswert 


Gipswerk Karl Otte, Nachf. 


Niedersachswerfen (Harz) 
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Kleine Mitteilungen. 


Verbesserung des Gasglüh- 
lichtes. Die große Empfindlich- 
keit des Gasglühlichtes, nament- 
lich der Hängebrenner, gegenüber 
Aenderungen in der Zusammen- 
setzung des Gases hat in. letzter 
Zeit, wo infolge des Kohlenman- 
gels ın allen Städten eine weit- 
gehende Streckung des Stein- 


Wärme- U. Rälteschutzmittel 


liefern und zweckentsprechende 
kohlengases mit Wassergąs not- 


= 
wendig wurde, vielfach Schwierig- isolierungen jeder Art 


keiten und Unzufriedenheit bei führen aus 


‚ den Gasverbrauchern verursacht. | | Annnoversche Isolirwerke 6. m. b.t., Hannover, Isemhaener Straße 6 


Durch den Zusatz von Wassergas 
ändert sich nämlich nicht nur die Fernspr. Nord 105 Tel.-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 
Dichte des Gases, sondern auch 
die zur vollkommenen Verbren- 
nung des Gases erforderliche Luft- 
menge, da ein solches Mischgas 
mehr Wasserstoff und weniger 
schwere Kohlenwasserstoffe ent- 
hält. Infolgedessen zeigen die 
Hängelichtbrenner, die bisher gut 
gearbeitet haben, plötzlich Nei- 
gung zum Flackern und Rauschen 
und bedürfen einer häufigen Re- 
gulierung.. Dr.-Ing. Allner hat 
den EinfluB des Gasdruckes und 
der Form des Brennermund- 
stückes sowohl auf die l.uitan- 


saugung als auch auf die Licht- ; U 
ausbeute untersucht und dabeı die a D qu p 
RT gemacht, a : au DORT, LUUK e aaa1 44. 
Weite des Magnesiamundstückes — / 

der Brenner: von großen Einfluß í A 
auí das richtige Funktionieren der 
Hängelichtbrenner ist. 

Dic Untersuchungen er- 
streckten sich auf eine Reihe 100- 
kerziger Hängelichtbrenner, die 
von verschiedenen Firmen stamm- 
ten und mit verschiedenartigen 
Regulierdüsen und Luftregelun- 
gen versehen waren. Die Brenner 
waren von einer besonderen Luft- 
‘kammer umgeben, der eine genau 
meßbare l.uftmenge zugeführt 
wurde; ebenso wurde die dem 
Brenner zugeführte Gasmenge mit 
einem Rotamesser genau festge- 


KUPFER-u. ALUMINIUM- 
stellt. Zunächst wurde die Ein- | ‘ 
stellung des Wärmegleichgewichts APPARATE 
ünmittelbar nach dem Anzünden 


des Brenners beobachtet, wobei ‘für die .Papier-Industrie 
sich zeigte, daß infolge der un- 
gleichmäßigen Erwärmung der WI LH = LM SCH M i DDING 


einzelnen Brennerteile die Luft- |- 
ansaugung zunächst kleiner wird. AURES und »Aluminiumschmiede 
KÖLN- MANNSFELD 


daß aber nach acht Minuten be- 
reits ein Reharrungszustand ein- 
tritt. Die nähere Betrachtung der 
Vorgänge in dem Brennermisch- 
rohr sowie praktische Versuche 


an Saaserollen 


einfache Verengerung des Brenner- f. — ee 2 me m 
mundstückes an die wechselnde 50 u. 70 cm breit, 30—50 Gramm und 100x 76 
Beschaffenheit des Gases in weit- bzw, 96 erbittet bemusterte Anstellung 

ten Grenzen angepaßt werden 

kann. Bei den normalen Bren- Wäscherei- und Färbereieinkaufsvereinigung 


nern hat das Mundstück emen 
inneren unteren Durchmesser von 
135 mm: . während ein solcher 
Brenner sich als sehr empfindlich 


des rhein.-wesifäl. Industriebezirks e. 8. m. b. H. / DORTMUND, Göbenstr. 8 
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| Vereinigte Metalltuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock » Gegr. 1870 = Reutlingen (Wärtt.) 


liefern sämtliche Arten 


| Maschinen-Siebe 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 
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Maschinen gesucht 1 
EEE EEE = 
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NEU ODER GEBRAUCHT, AUS DEUTSCHLAND, ÖSTER- | 
REICH ODER BÖHMEN / PROMPTE ODER KURZFRISTIGE | 
LIEFERUNG / EVTL. MASCHINENEINRICHTUNG BESTE- Z . 
HENDER PAPIERFABRIKEN/MASCHINEN ZUR HERSTEL- | 
| 


LUNG VON PACKPAPIER/ZUR HERSTELLUNG V. STROH- 

PAPPE/ ZUR HERSTELLUNG VON SEIDENPAPIER/GLÄTT- 

CALANDER / KOLLERGÄNGE / KOCHER / SCHNEIDE- 
08° MASCHINEN UND SO WEITER * 2 2 2 = | 


DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD)D DD) 2122) DD. DDDD DD BD DO) DDBJD 30) D)2 302332303033) D3DD 30) DD DDDDDDDDDDDADDDD32 32) = 


OFFERTEN BITTE UNT. ANGABE ALLER EINZELHEITEN 
PRODUKTION/ PREISE USW. UNT. P.F.7764 A. D. EXP. D. BL. 
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Papierfabrik 
zu kaufen gesucht 


Angebofe unter P.F.7783 an die Geschäffssfelle dieses Blaffes 


- 


La 


Heft 27, 1920 


» 
erwies namentlich 


gegen cine Ver- ' 


minderung des Gasdruckes, konnte 


bei Anwendung 
stückes von nur 


der Gasdruck ın 


eines Mund- 


10,5 bis 11 mm 
Innerem unteren 


Durchmesser 
ziemlich weiten 


Grenzen nach oben oder nach 


unten geändert w 


erden, ohne daß 


das bekannte Brodeln und Rau- 
schen der Flamme cıntrat. Als 
besonders erwünschte  Erschei- 
nung zeigte sich hierbei noch, daß 
auch die Lichtausbeute bei der 


Verwendung des 


engen Mund- 


stückes größer wird, offenbar aus 


dem Grunde, weil 


Mundstück die I 


und das Flammen 
wird. ‚Die Versuc 


durch das enge 
lamme straffer 
volumen kleiner 
he wurden auch 


auf Niederdruck- Starklichtlampen 
ausgedehnt, wie sie vielfach zur 


Straßenbeleuchtun 


& dienen, und 


zwar mit dem gleichen Ergebnis; 


auch hier wurde 


durch Verringe- 


rung des Durchmessers des Bren- 
nermundstückes von 15 bis 16 mm 
auf 13,5 bis 14 mm eine größere 


Unempfindlichkeit 
und zugleich: eine 


der Flamme 
Steigerung der 


Lichtausbeute erzielt. 
(„Journal für Gasbeleuchtung.“) 


Transmissionsverluste. Das 


die Transmissionsanlagen, auch 
die weniger schlechten, große 


Kraftiresser sind, 


die ın Lagern, 


Riemen, Seilen bedeuterfde Men- 
gen der von der Kraftmaschine 


abgegebenen mechanischen Ener- 


gie auf dem W 
verbrauchenden 


ege zur kraft- 
Arbeitsmaschine 


vernichten, das weıß man, aber 
die wirkliche Größe dieser Ver- 
luste und damit der Einfluß der 


Transmission auf 
lichkeit eines 


die Wirtschaft- 
Fabrikbetriebes 


wird doch vielfach noch unter- 
schätzt. Auf Veranlassung der 
Kriegs-Rohstoffabteilung vorge- 
nommene Messungen haben in 
emzelnen Fällen bis zu 60 Froz. 


Verluste der zu 
Leistung ergeben, 


übertragenden 
und im allge- 


meinen wird man mit 30 bis 33 


Prozent Verlusten 


rechnen dürfen. 


Und diese Verluste treten dauernd 


auf, sie bleiben 
wenn die Transm 


nahzu gleich, 
ıssion voll oder 


nur mäßig belastet ist, wenn alle 


Arbeitsmaschinen 
Teil derselben 


laufen oder ein 
ausgerückt ist. 


Die elektrische Kraftübertragung, 


der Einzel- oder 


Gruppenantrieb, 


stellt sich in dieser Beziehung 
wesentlich günstiger als die Kraft- 
übertragung durch Transmission. 
Bei Vollast ist mit einem Verlust 


von-etwa 15 Proz. 


in den Motoren 


und von 3 bis 5 Proz. in den Lei- 
tungen zu rechnen, und beı gerin- 


gerer Belastung, 


bei Stillstand 


eines Teils der Arbeitsmaschinen 
und der zugehörigen Motoren. 


werden diese Verl 


uste, relativ und 


absolut genommen, kleiner, wäh- 
‚rend die Transmissionsverluste 
fast gleichbleiben. 


Da der elek- 
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| Spar-Schachtfeuerungsen 


ü Torf und Holz 


Lignit, N. Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in langerprobter 
Ausführung, unter Gewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschattlichkeit 


Gesellschaft für Feuerungsanlagen W. Schmidt &Co. 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 


Enthält allé Einrichtungen 


es l 
Reichspostbuch : :--.: i 
Post-, Telegraphen-, Fern. 
sprech- und Postscheck. 
verkehr, über sämtliche Postgebühren und Eisenbalinfrachtsätze für kleine Pakete, 


Bearbeitet von Geheimen Rechnungs-Revisor G. Theel 
Preis gebunden M, 8.40 und 10% Teuerungszuschlag 


Zu beziehen durch: OTTO ELSNER VERLAG, Berlin S42 


Fichtenschleifholz 


liefern 


PFLÖGER & HENTIG G.m.b.H. 


Magdeburg, Oranienstrasse 11 
panhon: pii 619, 659 u. 673 Ta'sgrarma Aa MagSRDurn 


` 


Lledermanschelten 


©. rri. D. Al 


Brackwede weste. 
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25 


7 F 
GG TG: 


f 07 
7, Hubert Laufer &C2 7 
MUHLHAUSEN ' THUR 7 
Telegrammadr Riemeniaufer Gr 
Fernsprecher 150 und +49 GG: 
Fabrik zweifeiliger Holz 7/ 
riem-und Seilscheiben 7/ 
Ständıg grosses Lager GG 

A, 


preiswert und prompt lieterbar. 24 
4 
GT; 


Kistenbretter 
Packbretter 
Packlatten 


liefern nach allen Stationen 


Loewe&Co „G. m.b. H., Cassel 


LLL 


Kaufe laufend 
grosse Posten 


Pack-, 

Post-, Schreib- 
masch.-, Seidenpapiere 
Krepp-Servietten 
Klosettrollen 

Pappen 
Papier-Enderlin 


Lindau i. Bodensee 


Mehr re 


Kniehebelpackpressen 


geeignet f.Buchbindereien, vollkommen 
neu, Tischfläche 750x650 mm, mittelst 
Handkurbel verstellbare Druckplitte, 
durch Spezialkonstruktion äußerst stabil 
u.genau gearbeitet, vorzügliche Parallel- 
führung der beiden Druckplatten, Druck- 
kraft ca. 12000 kg, zu verkaufen. An- 
gebote unter P.F. 7766 an die Exped. 
dieses Blattes erbeten. 


Hoch- und Niederdruek- 


Zentrifugulpumpen 


für die Papierindustrie 
— 15jährige Erfahrungen — 


A. Ashrand, Pumpenfabrik 


Lössnitz, Sa. 


RAGE [ihr 


GRAVIER-ANSTALT 


F.M. HARTL 


SIUTIGART, Wemarstr. 23. 
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r 


Gentrup&Petri 


s stisueaas | Jlouste-Rauchschieher 


mit und ohne selbsttätige Regelung 


Zahlreiche 
Keffelhaus- į 


Anerkennungen, rn 
b viele Nachbeftellungen. 
etrieb. 


bis zu den grössten Abmessungen 
bei spielend leichter Betätigung 


Druckwasserzentralen 


zur Betätigung der Schieber 


Seit Jahren bewährte Bauart 
Ueber 2000 Anlagen geliefert 


Glänzende Begutachtungen der führenden Firmen 


GENTRUP & PETRI 


Maschinenfabrik und Apparatebauanstalt 


Selbfittätiger 
JALOUSTE:RAUCHSCHIEBER 


fürDampfkelfelanlagen 
Puteni Gentrup 


Sulfitlauge 


kalk- und eisenfrei, ca. 35° Bé eingedickt, laufend ladungsweise gesucht. 
Bemusterte Angebote an 


Gebler & Co., Chem. Fabrik, 
Coswig i. Sa. 


"naaa a 


ba » 
Pariserblau .....:ssic 
Br a EEE EEE 
& für die Papierfabrikation Farben 
: TEN TE EEO 


liefern billigst 


fi Segle A CO., zei, Stutgart 40 


” Tel.-Adr.: Carmin. Werke in Stuttgart — Feuerbach — Besigheim. 
oo o-.0-0- oJ] 


 Moech-Jeilerei 


irens 
Rheinland S: 


TelegrAdr Rc dlit 


Telefon295 


ko 
I. m 


—— 


| 
| 
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trische Gruppenantrieb immer 
noch Riemen gebraucht, ist, er 
hinsichtlich der Verluste dem 
Einzelantrieb gegenüber ım Nach- 
teil, um so weniger natürlich, je 
kleiner die einzelnen Gruppen 
sind. Als großer Vorzug dis 
elektrischen Einzel- oder Grup- 
penantriebes gegenüber dem 
Transmissionsbetrieb ist auch 
noch des letzteren geringere Be- 
triebssicherheit anzuführen. Wenn 
ein Transmissionslager heißBläuft, 
muß immer ein größerer Teil der 
Arbeitsmaschinen, wenn nicht der 
ganze Betrieb stillgesetzt werden, 
und der Produktionsausfall währt 
so lange, bis der Schaden behoben 
ist. Heißlaufen eines Motorlagers 
hat hingegen nur den Ausfall der 
von diesem Motor betriebenen Ar- 
beitsmaschine,  ungünstigstenfalls 
der betreffenden Maschinengruppe 
zur Folge. Mehr als früher noch 
ist unsere Industrid zu äußerster 
Sparsamkeit gezwungen, oft wird 
man an Transmissionsverlusten 
sparen können, entweder dadurch, 
daß man die Transmission ganz 
beseitigt und elektrischen Grup- 
pen- oder Einzelantrieb einführt, 
oder daß man die vorhandene 
Transmissionsanlage mehr unter 
die wirtschaftliche Lupe nimmt 
und an ihr verbessert, was hin- 
sichtlich ihrer Verluste verbessert 
werden kann. In vielen Betrieben 
werden sich schon dadurch sehr 
bedeutende Ersparnisse an Trans- 
ınissionsverlusten erzielen lassen, 
daß man die Transmissionsanlage 
ihrer Wichtigkeit entsprechend 
einschätzt, pflegt und regelmäßig 
überwacht. Ts genügt durchaus 
nicht. daß alles rund läuft, der 
Betriebsmann muß auch wissen, 
was das Rundlaufen kostet und 
wie man die Kosten verringern 
kann. („Anz. für Berg-, Hütten- 
und Maschinenwesen.‘) 


Die Erzeugung der Papier- 
industrie in Sowjetrußland betrug 
nach der „Ekonom. Shisn“ für Ja- 
nuar, Februar und März des lau- 
$enden Jahres 144865 Pud. Der 
Woranschlag sah eine Erzeugung 
von 192000 Pud vor; es fehlen 
also 47 135 Fud oder 25 Proz. 


Fensterglas. Die Glashütten 
bezeichnen als Ursache der Glas- 
not die unzulängliche Zuweisung 
von Glaubersalz und Kohlen und 
deren gewaltige und andauernde 
“ Preissteigerung. Hinzu treten die 
weiter heraufgesetzten Kohlen- 
und Frachtsätze bei ungenügender 
Gestellung von Ladungsgelegen- 
heiten und die immer wiederkeh- 
renden erhöhten Lohnforderungen 
und Ausfallschichten, so daß wei- 
tere Steigerungen der Fenster- 
glaspreise für das Jahr zu be- 
fürchten sind. Die Aufwärtsbewe- 
gung scheint nicht abgeschlossen. 
Der Schleichhandel hat auch hier 
preistreibend gewirkt. 


x 


Balth. Gottschalk, Köln a.Rh. 


A 
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Ofierten 


in allen Artikeln 
tür den südafrikanischen Markt 


erbeten, besonders interessieren bemusterte Neuheiten 


Spediteur Jacob Nissen n Hamburg 23 


Wasser- 


Versorgungs-Anlagen 
Reinigungs-Anlagen 


. Pumpen 


GERLACHaCo. 


Maschinen- und Pumpen-Fabrik 
NORDHAUSEN AM HARZ 


( N ( 


Biet si an: 
In prima Friedensqualitäten 


+- Schläuche, Kıappen, Deckelriemen, 
G ummi Siebplatten, Naßpreßwaizenbezüge 


sowie 
i i Stopfbüchsenpackungen 
Tre b rıemen aller Art, Verdichtungen etc. 


Oele und Fette 


NSARING 139 TELEPHON B 3663 
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„allen- Band eisen . ee not n g 
| yetu" 


| . hilft die Du 


fein gemahlen 


der 


Laubaner Speziali- 
fabrik für Keuerundeenoen 


M. Hayeck, Lauban F. A. 
Filiale: C.Hayeck, Rosental 1 DReichsnberal. L H 


liefern : 


Vereinigte 
Grossalmeroder Thonwerke 


Grossalmerode 
Bezirk Cassel 


= Zukostenlosem Angebot verlange man Frage en und 


Zeugnisse. Höchste Leistung, für Jedes Material gr Sie pamis 


Erstklassiges deutsches Haus 


sucht Verbindung mif Papier» 
| fabriken, die in der Lage sind, 

| regelmäßige Lieferungen von 
Talku m Packpapier, Papieren u. Kartons 


| = aller Art für Polen zu machen 
Kaolin, Füllweiß 


Farbwerke Wunsiedel (Bayern) | f| Gefl. Vorschläge erbeten unt. P.F. 7777 an die Exp. d. Bl. 
Gesucht neuer oder gebrauchter, | HILHRIRIEE HH HIRIBIEE BEE EBBIRZEEEHRIBEGER.R MERIRABEGESFESSUREEREERESFSETEE 
aber gut erhaltener | Be Zehser 


E Zu kaufen gesucht 
32: eine neue oder wenig gebrauchte, aber gut erhaltene 


k 


moderner 

. 0 @ © 
Friktionsschleifer | #; 
s5o mm Arbeitsbreite, 1500 mm Stein- se: PAPPS CHERE 
durchmesser. tE 

"Angebote unter P. F. 7782 an die | 23: mit 2 m Messerlänge » Offerten mit Preis-, Lieferzeit-, Fabrikat- 
Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. +4 Angabe mit Abbildung oder Zeichnung erb.u. P.F.7791 and. Ztschr. 


ee 


sen ss: 
| su PETT PRELERERERRERT 4124247721040 3 E I ITET 


Emil Adolff. Reutlingen 


Treibriemen u. Transportgurte 


aler Arf l : 
Asbest- und Gummifabrikate 
Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, Ga m. D., H. 


ZPapprohre = 3 
Zu söwie Hülsen aller Art E 
Papierspulen- .Hülsenfabrik 


Bandeisenschlösser 
liefert billigst . 


Jos. Hölzoons, 


Langerwehe fühl.) 


Raolinz=] 
~ Taltum 


liefert preompt 


Grafit-Derwertungs- 
Ge'ellfhaft m. b. 5. 


— Abt. B. — 
Münden, Çcicdridftrahe 28. 


Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 
feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Krats 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Dawmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff«-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff»Fabrikanten, der Papiermacher» Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen»Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«, 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel- : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : Ẹ 
° Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
: Landes. Einzelhefte 1 M. Abbestellun müssen : 
14 Tage vor Vierteljahrschluß olgen. : 
; Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
: Postscheck-Konto Nr. 1140 
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; Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
: die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
‚ Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 

mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri- : 
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: Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe/ 50 mm Breite 
: 50 Pf., zuzüglich 10%, Teuerungszuschlag, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore 
: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
e Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
4: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
74: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
77774: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
7A: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück, 
7A: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
4: haben auch Inserenten keine tzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlun 
verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Fortschrittte in der Reinigung von Kesselspeisewassern. 


In der „Zeitschrift für angewandte Chemie“, 
Jahrgang 33, Nr. 22 und 24 vom 16. und 26. März 
1920 erschien ein Aufsatz: „Fortschritte ın der 
Reinigung von Kesselspeisewassern‘“, von dem uns 
mit Erlaubnis dieser Zeitschrift sein Verfasser, Ober- 
ingenieur a. D. Preu in Cannstatt, einen ergänzten 
Bericht sendet. 


Die Urcberzeugung von der großen Wich- 
tigkeit der möglichst vollständigen Reinigung 
und Enthärtung des Kesselspeisewassers, und 


zwar außerhalb des Kessels, ist, be- 
sonders dank der aufklärenden Arbeit der 
Kesselrevisionsvereine, in sämtliche Kreise der 
Industrie gedrungen. Allgemein ausgedrückt 


wird diejenige Reinigungsmethode sich der Voll- 
kommenheit am meisten nähern, welche nach- 
stehende Forderungen erfüllt, nämlich 
ı. die frete Kohlensäure und den 
lL.uftsauerstoff aus dem Speise- 
wasser entfernt, 
2 das Wasser möglichst enthärtet, 
3 vondenzurReinigungverwendeten 
Chemikalien durch das Filtrat 
möglichst geringe Mengen in den 
Kessel bringt oder sie tunlichst 
wieder davon befreit, 
4. das Speisewasser möglichst hoch 
erwärmt dem Kessel zuführt, 
5. bei Erreichung dieser Ziele die billigste ist. 


Von der Erfüllung der drei ersten Forderungen 
ist jede gleich wichtig für einen ungestörten Kessel- 
betrieb. Es genügt also durchaus nicht, das Roh- 
wasser bloB zu enthärten, wie dies bei der jetzigen‘ 
Reinigungsmethode größtenteils als ausschließliche 
Hauptsache angestrebt wird. Durch das Weitver- 
breitete Kalk-Soda-Verfahren, bei’ dem die 
vorübergehende Härte, d. h. die im Wasser gelösten 
Bicarbonate von Kalk und Magnesia durch Zusatz 
von Kalk in Einfachcarbonate umgewandelt und 
als solche unlöslich ausgeschieden werden, während 
die bleibende Härte, der Gips, durch die Soda 
niedergeschlagen wird, gelingt es nicht, die nicht 
gebundene Kohlensäure und den Luftsauerstoff aus 
dem Speisewasser zu entfernen. Ebenso gelangen 
die gesamten, durch die Umsetzungen entstandenen 
und in das Filtrat geführten Salze mit den ursprüng- 
lich in Wasser gelösten Salzen in den 
Kessel. Diese Belastung der vermeintlich ge- 
reinigten Wasser mit Luft, Kohlensäure und 
den genannten löslichen Salzen wird sich um 
so fühlbarer machen, je reichlicher der Gehalt 
an löslichen Salzen ist, zu denen von vornherein 
auch Chloride, wie Kochsalz und Chlormagnesium 
sowie Nitrate gehören. Zu, benierken ist hier, daß 
die Eliminierung der letztgenannten Salze keiner 
Methode, auch nicht der später zu beschreibenden 
gelingt. Bei dem Kalk-Soda-Verfahren und mehr noch 
bei dem Permutit-Verfahren gelangen also nach und 
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nach große Mengen gelöster Salze in den Kessel 
und reichern sich dort an, wodurch der Siedepunkt 
des Wassers steigt, und dann das gefürchtete 
„Spucken“, das ist ein Aufschäumen des Wassers, 
eintritt. Der sich mehr und mehr anhäufende Schlamm 
kann durch die bekannten Kesselsteinbildungen ge- 
fährlich werden, die Soda greift die Kesselarmaturen 
an, und die Magnesıumsalze üben zusammen mit 
Kohlensäure und Luft eine stark corrodierende Wir- 
kung aus. Zur Beseitigung dieser Nachteile muß 


der Kesselschlamm mit den Anreicherungen von - 


Salzen von Zeit zu Zeit abgelassen werden, wo- 
durch aber groBe Wärmeverluste entstehen Ueber- 
dies wird die gänzliche Entfernung des Schlammes 
deshalb nicht gelingen, weil er eben in den vom 
Schlammablaßventil entiernteren' Kesselteilen sich 
befindet. Die Größe der Wärmeverluste beim 
Schlammablassen ist schwer genau zu bestimmen. 
Nach einer Angabe von Dr. E. E. Basch schreibt 
die Permutitgesellschaft ein tägliches Wasser- 
ablassen von 1—2 cbm vor, was im Mittel 1,5 cbm 
ergeben würde. Bei 10 Atm. Betriebsdruck hat 
dieses Wasser eine Temperatur von 185° C, enthält 
also 185 15600 = 277500 WE, die wieder 
m = 420 kg Dampf und bei einer durchschnitt- 
lich achtfachen Verdampfung cınem Aufwand von 
t7 = etwa 54 kg Brennmaterial entsprechen. Bei 
dem jetzigen allerdings ganz enorm hohen Freis 
der ‚Industriekohle, mit der eine achtftche Ver- 
dampfung zu erzielen ist und die zurzeit mindestens 
40 Pf. für ı kg kostet, würde dies etwa 20 M. be- 
tragen. . 


Besonders fühlbar wird sich dies aber beı 
Wasserrohrkesseln von großen Heizflächen ınachen, 
die häufig entschlammt und von den angereicherten 
Salzen befreit werden müssen, weil sonst das Mit- 
reißen dieser Schlammteile in die Daınpfleitung un- 
vermeidlich ist. Bei diesen werden sich die Kosten 
des durch die Entschlammung hervorgerufenen 
Kohlenaufwandes noch ganz bedeutend steigern. 
Auf diese Tatsache wird m der Praxis zu wenig 
Gewicht gelegt, wohl aus dem Grunde, weil bei dem 
jetzigen Stand der \Wasscerreinigungsmethoden die 
Entschlammung und die Entfernung der über- 
schüssigen Soda nicht anders zu erzielen ist und als 
unvermeidlich in Kauf genommen wird. 


Dem Baryt-Vertahren, 
eine Anrcicherung des Kesselwassers an Soda 
vermieden wurde, haften so große anderweitige 
Schwierigkeiten an, daß es keinen Eingang in die 
Praxis finden konnte. 


durch welches 


Bei den Permutit-Verfahren, das auf 
der Eigenschaft künstlicher Zeolithe beruht, ihre 
Basis in der Kälte gegen Calcıum-Magnesiumoxyd 


umzutauschen — hierzu wird Natriumper- 
mutit benutzt — gelangen ebenfalls Kohlensäure, 
Luft und die entsprechenden Mengen löslicher, 


besonders kohlensaurer und schwefelsaurer Salze 
in den Kessel. Aber auch die vollständige Ent- 
härtung wird sich nicht durchführen lassen, weil 
sich die Wirkung des Natriumpermutits infolge der 
Umsetzungen nach und nach abschwächt und selbst- 
verständlich die sonst leicht auszuführende Regene- 
ration mit Kochsalz nicht fortlaufend, sondern nur 
von Zeit zu Zeit vorgenommen werden kann. Ein 
Hauptnachteil dieses \eriahrens ist, daß die Rei- 


nigung in der Kälte vor sich geht, daß also das 
gereinigte Wasser kalt in den Kessel gebracht 
werden muß, wenn es nicht auf mehr oder weniger 
kostspielige Weise vorher vorgewärmt wird. An- 
dere Schattenseiten liegen in den Vorschriften der 
Permutitgesellschaft, nach denen: ı. Die Filtrations- 
geschwindigkeit nicht mehr als 3—4 m ın der Stunde 
betragen darf, was sehr große und teure Apparate 
bedingt. 2. Zur Regeneration 6-Sınal soviel Koch- 
salz verwendet werden muß, als Kalk und Magnesia 
von 'Permutit gebunden worden ist. Da nun Koch- 
salz stets mit Kalk und Magnesia verunreinigt ist, 
muß außerdem alle 3—4 Wochen das doppelte Quan- 
tum zugesetzt werden. 3. Ein zu hoher Chlorid- 
gehalt des zu reinigenden Wassers die Wirkung des 
Permutits beeinträchtigt. 4. Eisen, Oel, Schlamm, 
kurz jede mechanische Verunreinigung vorher aus 
dem Wasser zu entfernen ist. 5. Die zu reinigenden 
\Wässer neutral reagieren müssen, weil jeder Säure- 
gehalt, also auch der Gehalt an freier Kohlensäure, 
ebenso wie der Chloridgehalt die Wirkung des Per- 
mutits beeinträchtigt. 6. Wegen der großen An- 
reicherung von Soda und Glaubersalz, die noch 


größer ist als bei dem Kalk-Soda-Verfahren, jeden 


Tag aus dem Kessel ı—2 cbm Wasser abgelassen 
und alle vier \Vochen der Kessel ganz entleert und 
mit frischem \Vasser aufgefüllt werden muß. 


Einer der Uecbelstände bei den beiden kriti- 
sierten Methoden, die Belastung des Speisewassers 
mit löslichen Salzen, die sich durch Reaktionen 
bilden und in den Kessel gelangen, wird durch die 
thermische Wasserreinigung in den 
Vapor- und Hestra-Apparaten vermieden, welche in 
den Kesselraum selbst eingebaut werden. Das 
Speisewasser muß diese Tilter-Apparate vor dem 
Fıintritt in die Verdampfungszone passieren und soll 
die durch die hohe Temperatur ausgeschiedenen 
Kesselsteinbildner an das Becken abgeben, während 
die ebenfalls durch die Hitze ausgetriebenen Gase, 
die Kohlensäure und die Luft, mit dem Dampf fort- 
genommen werden. Dem steht gegenüber, daß be- 
sonders der Gips auch bei hoher Temperatur sich 
nursehrlangsam aus dem Wasser ausscheidet 
und daB es bei den meisten Kesselbetrieben aus- 
geschlossen ıst, die Kesselspeisung, so lange es er- 
forderlich wäre, auszusetzen. Aber auch die kohlen- 
sauren Salze erfordern Zeit zur Abscheidung, so 
da8 die vollständige Entfernung der Kessel- 
steinbildner keinesfalls gelingen wird. Bei hartem 
Wasser werden sich die Becken rasch verstopfen, und 
eine häufige Säuberung würde nur Betriebsstörungen 
hervorrufen. 


Die Kosten der kurz beschriebenen Reinigungs- 
arten setzen sich zusammen aus den allen gemein- 
schaftlichen Fosten der Amortisation und Verzin- 
sung, den Ausgaben für Löhne und Aufsicht und 
den Preisen der zur Verwendung kommenden 
Materialien, die sich nach der Art und der Menge 
der Zusätze ändern. Nach Heydeprıiem betragen 
sie — auf die Friedenspreise vor dem Krieg be- 
zogen — für ı cbm zu reinigenden Wassets, bei 
dem in 100000 Teilen Wasser 3,1 Teile Magnesia, 
18,7 Teile Kalk (die größtenteils an Kohlensäure 
gebunden sind) und 12,28 Teile Schwefelsäure, 
ebenfalls an Kalk gebunden, enthalten sind, ı. beim 
Permutitverfahren 5 Pf., 2. bei der Reinigung mit 
Aetznatron 4,73 Pf., 3. bei der Reinigung mit Kalk- 
Soda 2,43 Pf. Hinzuzurechnen sind noch die 
Kusten für das tägliche Abblasen. Beı dem im fol- 
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genden beschriebenen Verfahren wird Soda allein 
aber in geringerer Menge verwendet, so daß die 


Kosten für Minderverbrauch und den Wegfall von 


Kalk geringer werden. 


Ueber die Kosten der thermischen Reinigung 
liegen keine Angaben vor. Die im vorstehen- 
den nachgewiesenen Uebelstände werden größten- 
teils durch ein -neues WVasserreinigungssystem 
vermieden oder wenigstens sehr stark gemildert. 
Dieses Verfahren bedient sich nur der 
oder eines Soda-Ersatzmittels, wie es nach den 
Anpreisungen in Inseraten: vielfach geliefert wer- 
den kann. Die bei der Nachreaktion, die infolge 
der hohen Temperatur im Kessel einsetzt, sich aus- 


scheidenden Kesselsteinbildner werden nach ihrem 
Entstehen mit den angereicherten Salzen 
durch eine kontinuierlich arbei- 


tende Schlammrückführung (siehe Ab- 
bildung) aus dem Kessel entfernt und ın Schlamm- 


form mit heißem Kesselwasser in den Reiniger ge- 
bracht. Durch die hohe Temperatur dieses Schlamm- 
wassers wird das in den Reiniger gebrachte, bis auf 
30—50 Grad vorgewärmte Rohwasser auf 80 Grad 
erwärmt. Bei dieser Temperatur werden die Bi- 
carbonate von Kalk und Magnesia größtenteils in 
Kohlensäure und FEinfachcarbonate zerlegt. Die 
Kohlensäure wird mit der im Wasser gelösten freien 
Kohlensäure und der Luft ausgetrieben und die Ein- 
fachcarbonate von Kalk und Magnesia nieder- 
geschlagen. Zur Fällung des Gipses und der Zer- 
legung des etwa im Rohwasser befindlichen Chlor- 
magnesiums wird ın den Reiniger die erforderliche 
Menge von Soda gegeben. Auch bei diesem Ver- 
fahren gelingt nun aber die Enthärtung des Wassers 
im Reiniger nicht vollständig. Das gereinigte Wasser 
wird vielmehr immer noch mit ı bis 2 Grad Härte in 
den Kessel gelangen und dort infolge der mehrfach 
erwähnten Nachreaktion Schlamm absetzen. Des- 
gleichen gelangen im Rohwasser befindliche, gelöste 
Salze, wie Chlornatrium, Nitrate sowie die bei den 
Umsetzungen sich bildenden schwefel- und kohlen- 
sauren Salze, d. s. Glaubersalz und Soda, in den 
Kessel und werden sich bei der Verdampfung des 
Kesselwassers in demselben stark anreichern. 
Durch die kontinuierliche Schlammrückführung 
vollzieht sich ein steter Kreislauf, der alle 
Kesselsteinbildungen und Sodaan- 


Soda. 
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reicherungen verhindert, da ja der durch 
die Nachreaktion gebildete Schlamm mit der ım 
Wasser noch etwa gelösten Soda stetig zum 
Reinigungs- und Absitzbehälter abgeführt wird. 
Die Folgen davon sind schlamm- und 
kesselsteinfreie Kessel, deren Reinigung 
also keinerlei nennenswerte Zeit und Mühe kostet. 
Wärmeverluste werden, da ja der Schlamm nicht 
ins Freie gelassen, sondern : zur Erwärmung des 
Rohwassers im Reiniger benutzt wird, nahezu 
ganz vermieden, selbstverständlich aber nicht der 
Wärmeverlust, der bei allen Reinigungsmethoden 
durch das Ablassen des Schlammes aus dem 
Reiniger entsteht. Es ist besonders nochmals dar- 
auf aufmerksam . zu machen, daß die über- 
schüssige Soda in den Apparat zurückgeschafft 
wird, um dort restlos ausgenützt zu werden. 
Infolgedessen wird nur die zur Beseitigung der 
Nichtcarbonathärte (des Gipses) erforderliche Soda- 
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menge verbraucht, die pro Härtegrad und Kubik- 
meter 18,9 g beträgt. Nach den Versuchen cines 
bekannten Fachmannes (Chemiker Zschimmer 
vom bayerischen Dampfkesselverein) liegen die Er- 
sparnisse an Soda gegenüber dem Kalksodaverfahren 
zwischen 14,7 und 58,3 Proz. 


Die Wasseruntersuchungen bei diesem Ver- 
fahren, die mit dem gereinigten Wasser und dem 
Kesselwasser vorgenommen werden, und nach denen 
sich der Sodazuschuß zu richten. hat, werden nach 
einer sehr einfachen Titriermethode, die ebenfalls 
von der Firma angegeben wird, ausgeführt. Zeigt 
es sich dabei, daß der Sodaüberschuß im Kessel zu 
groß wird, so setzt man mit der Sodabeigabe ent- 
weder ganz aus oder vermindert sie jedenfalls. Die 
Beseitigung der Nichtcarbonathärte geschieht dann 
durch den Sodaüberschuß, der von dem Kessel nach 
dem Reiniger, wie beschrieben, zurückgebracht wird. 
Man beginnt erst dann wieder mit Sodazusatz, wenn 
die Härte des Kesselspeisewassers merklich steigt. 

Werden alle Leitungen, die das gereinigte 
und entgaste Wasser aus dem Apparat der 
Speisepumpe und dem Kessel zuführen, sorgfältig 
dicht gehalten, so gelangt nicht nur enthärtetes, 
sondern auch ıuft- und kohlensäure- 
freies Wasser in den Kessel, wodurch die ge- 
fährlichen Rostbildungen im Kessel vermieden 
werden. ; 
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Die Nutzbarmachung von Wärmequellen, wie be- 
sonders Abdampf, zur Vorwärmung des Speisewassers 
vor Eintritt in den Reiniger und Zusatz von ölfreiem 
Kondenswasser in den Reiniger sind in Rücksicht 
auf das früher Gesagte sehr empfehlenswert. 


Zum Schlusse sei bemerkt, daB bei dem im vor- 
hergehenden beschriebenen Verfahren alle dem Ver- 
fasser aus der Praxis bekannten Erfahrungen die Er- 


` füllung der unter 1. bis 5. aufgestellten Bedingungen 


für eine vollständige Reinigung bestätigen. 


my 


Die Dampfmaschinenanlage, 
mechanischer und elektrischer Antrieb. ') 


Es ist eine unangenehme Aufgabe, eine Polemik 
fortzusetzen, die von einer Seite so wenig sachlich 
geführt wird und dabei bezüglich des Tones Formen 
annimmt, wie sie sonst in Fachzeitschriften nicht 
üblich sind. Mag sein, daB dies auf die im allgs- 
meinen aufgeregten Zeiten, in denen wir leben, 
zurückzuführen ist. Ich wollte Herrn Dir. Lest auf 
diesem Wege nicht folgen und hatte deshalb beab- 
sichtigt, auf den Aufsatz nicht mehr zurück- 
zukommen. Da Herr Lest jedoch neuerdings in 
seiner Erwiderung auf einen Aufsatz des Herrn Dr.- 
Ing. W. Stiel auf den früheren Artikel von mir 
zurückkommt (siehe „Papier-Fabrikant‘ 1920, Nr. 22 
und 25), so bin ich gezwungen, auch nochmals hier- 
auf einzugehen, damit nicht der Glaube entsteht, als 
ob mein Schweigen Zustimmung zu den Lestschen 
Ausführungen bedeute. Ich will dies ganz kurz tun. 

Ich sehe dabei vollständig ab von einer Wider- 
legung der Behauptungen, die rein gefühlsmäßiger 
Ueberzeugung des Herrn Lest entspringen und von 
denen er sich auch, wie er selbst mehrfach zugibt, 
nicht: abbringen läßt, trotz Beibringung unanfecht- 


barer Zahlen und gegenteiliger schlüssiger Beweise. - 


Ich will nur einige offenbare Irrtümer richtigstellen. 
Wenn Herr Lest aut Seite 415 behauptet, daß 
sich in den Garantiezahlen der Dampfturbinen seit 
1912/13 nichts geändert habe, so trifft dies wenig- 
stens für die Turbinen der Brown, Boveri&Cie. 
A.-G., Mannheim, die Herr Lest in seinen Artikeln 
mehrfach zum Vergleich heranzieht, nicht zu. Es 
konnten hier wesentliche Verbesserungen erzielt 
werden, die z. T. daher rühren, daß B.B.C. zum 
Bau kombinierter Turbinen, d. h. Turbinen mit 
Aktionsrad (für Hochdruck) und besonders be- 
schaufeltem Niederdruckteil übergegangen ist. 

Es ist ferner ganz unzutreffend, und ich berufe 
kraftschleifern, die neuerdings immer in Aufnahme 
kommen, kommt noch hinzu, daß hierfür bedeutend 
höhere Umdrehungszahlen gewählt werden, die eine 
weitere wesentliche Verbesserung des Wirkungs- 
grades zur Folge haben. Die Uebersetzung von 
diesen hohen Drehzahlen auf die für den Schleifer- 
antrieb geeigneten niederen Drehzahlen geschieht 
bekanntlich ohne nennenswerten Kraftverlust durch 
Zahnradgetriebe, die, wie durch sorgfälige Mes- 
sungen nachgewiesen ist, einen Wirkungsgrad von 
98—99 Proz. haben. 

Es ıst ferner ganz unzutreffend, und ich berufe 
mich hierbei auf das Zeugnis aller Besitzer der- 
artiger Anlagen, wenn Herr Lest (Seite 415) be- 
hauptet, daB es bei Turbozentralen merkwürdig oft 
vorkommt, daß nur das geringste versagt und hier- 
durch die ganze Anlage zum Stillstand kommt. 
Die Dampfentölung ist der wundeste Punkt in 
dem ganzen Gebäude Lestscher Ausführungen. Ich 

3) Erwiderung auf den gleichnamigen Aufsatz 
des Herrn Dir. Lest im „Papier-Fabrikant“, Heft 19 
und 20, Jahrgang 1919. 


glaube auch nach wie vor, daß hierbei die über- 
wiegende Mehrzahl der hachgenossen des Herrn 
Lest. aus. ihrer Erfahrung heraus auf einem anderen 
Standpunkt steht. i 

Auf die Frage, welcher Prozentsatz an Wärme 
durch mangelhaft entölten Dampf verloren gehen 
kann, und die Behauptung, dab eine geringere W ärme- 
kapaziıtät des ımangelhait entölten Dampies ein 
Unding sei, muß ich Herrn Lest erwidern, daß nicht 
die Wärmekapazität, sondern der Wärmeübergangs- 
koeffizient maßgebend ist, der bei ölhaltigem Dampf 
je nach Oelgehalt bis auf die Hälfte sinken kann. 

Bezüglich der Verharzung der Trockenzylinder 
usw. bei ölhaltigem Dampf (Seite 416) wäre noch 
zu bemerken, daß es ein Widersinn ist, zu glauben, 
daß winzige Oeltröpichen ruhig auf kochendem 
Wasser schwimmen könnten, während doch der ein- 
fachste Versuch lehrt, daß sie mit dem Wasser eine 
Emulsion bilden, wie Herr Lest wenige Zeilen vor- 
her selbst sagt. In dieser Form setzen sie sich aber 
an den Zylinderwandungen fest, um dann bei Still- 
stand und Abkühlung zu verharzen. 

Ich möchte auch noch darauf hinweisen, daB 
durch den Turbinendampf jeder gewünschte Grad 
von Ueberhitzung an den Verbrauchsstellen mit 
Leichtigkeit erreicht werden kann. 

Zu dem Hinweis auf die in Muskau gemachten 
Erfahrungen bemerke ich, daß eine alte Dampi- 
turbine nicht zum Vergleich herangezogen werden 
kann, weil die Fortschritte gerade im Bau von 
Spezialturbinen in den letzten Jahren ganz’ bedeu- 
tend waren. 

Zu Punkt ı, Dampfökononue, muß ich mitteilen, 
daß die angegebenen Zahlen falsch sind. Die Ver- 
minderung der Luftleere um ı Froz. hat allerhöch- 
stens 2 Proz. Dampiverbrauch zur Folge Bei 
20ogrädigem Wasser kann jederzeit eine Luftleere 
von 94 Proz. erzielt werden. 

Zu dem Schema Fig. ı auf Seite 415 bemerke 
ich, daß B.B.C. für die angegebenen Dampfverhält- 
nisse von 12 Atm. bei 300° C Ueberhitzung und % 
Proz. Vakuum einen Dampfverbrauch von 6 kg pro 
KW garantiert. 

Zu Punkt 2 sei angegeben, daB die Zahlen von 
Herrn Dr.-Ing. Reutlinger längst überholt sind. 
Bei kleinen Turbinen beträgt die Verbesserung des 
Dampfverbrauches der Turbinen von 12 Atm. an 
aufwärts 0,5 bis 0,7 Proz. pro Atm.; bei mittleren 
und großen Turbinen ı Proz. Es wird bezweifelt, 
daB die Verbesserung des Dampfverbrauchs bei 
Kolbendampfmaschinen so groß ist. 

Zu dem Hinweis auf die Ausführungen auf 
Seite 67 in dem Werke von Dr.-Ing. Schneider’) 


2 Dr.-Ing. Schneider: „Die Abwärnmever- 
wertung im Kraftmaschinenbetrieb“ (siehe Be- 
sprechung des Buches im „Papier-Fabrikant“ dieses 
Heft; Anmerkung der Redaktion). 
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bemerke ich, daB B. B.C. sämtliche Gegendrucktur- 
binen von einer gewissen Leistung an, gleichgültig 
für welchen Gegendruck, nach dem äußerst ökono- 
mischen und anpassungsfähigen Reaktions-Prinzip 
mit sehr viel mehr als ı bis 2 Stufen baut. Es ist 
in den vorerwähnten Ausführungen auch gar nicht 
berücksichtigt, daß es auch Anzapfturbinen gibt. 
Bei diesen kann bekanntlich jede beliebige Menge 
angezapft werden, unabhängig von der verlangten 
Leistung. = 

Die Angaben der Tabelle Seite 418 können zu 
Vergleichen gar nicht herangezogen werden, da sie 
nicht auf gleicher Basis gerechnet sind. (175 PS 
Kolbenmaschine gegenüber 400 KW bzw. 2000 KW 
Dampfturbige.) 

Auf Seite 418 spricht Herr Lest auch von dem 
schlechten indizierten Wirkungsgrad der Gegen- 
druckturbine. Dieser Wert allein gestattet gar 
keinen Vergleich, da noch der mechanische Wir- 
kungsgrad beiderseits hinzugerechnet werden muß; 
dieser ist bei der Kolbenmaschine bedeutend schlech- 
ter. Er beträgt bei Turbinen ungefähr 98 Proz., bei 
Kolbenmaschinen 85 bis 88 Proz. 


Der Vergleich über die Zunahme des Dampf- 
verbrauchs bei Auspuff ist außerordentlich irrefüh- 
rend. Der große Unterschied erklärt sich daraus, 
daB die Kolbendampfmaschine ein Vacuum sehr 
schlecht ausnutzt, während bei der Turbine gerade 
das Gegenteil der Fall ist. 


Auf Seite 442 gibt Herr Lest Garantiezahlen 
über Gegendruck-Kolbenmaschinen an. Dieselben 


‚beziehen sich jedenfalls auf PSi, während die ent- 


sprechenden Daten für Dampfturbinen pro PSe zu 
verstehen sind. 


Zu Punkt 6 auf Seite 443 muß ich bemerken, daß 
der Ausdruck ‚„indizierter Wirkungsgrad“ bei Tur- 
binen nicht verwendbar ist. Von 45 bis 60 Proz. 
kann also keine Rede sein. Der thermische Wir- 
kungsgrad der Turbine beträgt 60 bis 75 Proz. 


Wenn Herr Lest zum Schluß vorschlägt, durch 
Versuche zu beweisen, wer recht hat, so kann man 
über die Unausführbarkeit solcher Versuche wohl 
nicht im Zweifel sein. Derartige Versuche, wenn 
sie ein einwandfreies Resultat liefern sollen, könnten 
doch nur auf die Weise durchgeführt werden, daß 
von zwei vollständig gleichen Fabriken, die unter 
vollständig gleichen Bedingungen arbeiten, die eine 
mit Kolbendampfmaschinen und mechanischem 
Transmissionsantrieb, die andere mit Turbozentrale 
und elektrischen Antrieben ausgerüstet wäre. Der- 
artige Vorbedingungen lassen sich natürlich nicht 
schaffen. ` 


In cinem gebe ich Herrn. Lest vollständig recht 
und bediene mich seiner eigenen Worte (Seite 444) 
„Tamtam allein genügt für denkende Betriebsleiter 
nicht“. E. Derichsweiler. 


— m 


Die Abwärmeverwertung im Kraftmaschinenbetrieb. 
Von Dr.-Ing. Ludwig Schneider.*) 


Die 3. Auflage von Dr.-Ing. Schneiders „Ab- 
wärmeverwertung im Kraftmaschinenbetrieb“ hält 
getreulich das, was man nach der I. und 2. Auflage 
erwarten konnte. Sie ist für jedermann, der sich mit 
der Sache zu beschäftigen hat, ein mustergültiges 
Buch, das in keiner technischen Bibliothek fehlen 
sollte. Im Gegensatz zur 2. Auflage ist die 3. Auf- 
lage ziemlich durchgreifend umgearbeitet und er- 
weitert. Besonders gilt dies für die Abschnitte über 
Dampfmaschinen, Dampfturbinen, Gas- und Diesel- 
motore, über die technologische Abwärmeverwer- 
tung und das Heizungskraftwerk; ganz neu sind die 
Abschnitte über Abwärmeverwertung und Wärme- 
speicher, über Erwärmung elektrischer Maschinen 
und elektrischer Ueberschußenergie hinzugekommen. 
Sehr ansprechend sind auch die nach jedem Haupt- 
abschnitt eingefügten ausführlichen L.iteraturver- 
zeichnisse, die jedem, der sich mit der Sache mehr 
befassen will. die Möglichkeit geben, das von ihm 
gewünschte Gebiet näher noch, als es im Rahmen 
des vorliegenden Werkes liegt, aufs genaueste zu 
studieren. 

Das Ruch selbst zerfällt in drei Hauptabschnitte, 
die Einleitung, die kraft- und wärmetheoretischen 
Untersuchungen der Maschinen mit Abwärmever- 
wertung und in spezielle Kapitel über Abwärmever- 
wertung in besonderen Industriezweigen. 

In der Einleitung legt der Verfasser zuerst die 
verschiedenen Möglichkeiten der Abwärmeverwer- 


+*+) 3. Auflage Verlag von Julius Springer, 
Berlin. VTIT und 222 Seiten mit 159 Abbildungen. 
Preis brosch. 16.— M., geb. 20.— M. zuzüglich des 
tblichen Teuerungszuschlags. 


tung zum Dämpfen, Trocknen, Darren, zum An- 
wärmen von Wasser, zum Kochen und zur Luft- 
erhitzung dar. Er führt ferner als Grundlagen für 
die späteren Abhandlungen die Begriffe der in- 
dizierten und effektiven thermischen und thermo- 
dynamischen: Wirkungsgrade in glücklicher Weise 
ein und entwickelt ferner noch den Begriff des 
wirtschaftlichen Wirkungsgrades einer Maschine, 
den er als das Verhältnis der nutzbaren Abwärme 
pro PS/Std. zuzüglich 632 WE zu der gesamten in 
die Maschine pro PS/Std. geleiteten Wärme 
definiert. 


Am wichtigsten für die Zellstoff- und 
Papierindustrie sind wohl die folgenden bei- 
den Hauptabschnitte über die Dampf- 
maschinen und die Dampfturbinen. Dem 
Verwendungszweck des Buches entsprechend wer- 
den hier vor allem die Gegendruckmaschinen und 
-Turbinen, sowie die Entnahme- und Anzapfkolben- 
Maschinen und -Dampfturbinen behandelt. In rich- 
tiger Weise wird an den verschiedenen Stellen des 
Buches betont, daß im allgemeinen die Gegendruck- 
bzw. Anzapfkolbenmaschine für die Gebiete höherer 
Drücke, wie sie in unserer Industrie haupt- 
sächlich vorkommen, geeignet ist, während der 
Hauptwert der Dampfturbinen in der Ausnutzung 
der Gebiete der niederen Drücke liegt. In ver- 
schiedenen Tabellen und Zahlenbeispielen wird be- 
wiesen, daß die Kolbenmaschine bei den hohen 
Drücken, die in der Industrie hauptsächlich in Frage 
kommen, der Dampfturbine wirtschaftlich bedeutend 
überlegen ist. Andererseits wird auch der Dampf- 
turbine nicht ohne weiteres die Möglichkeit ab- 
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gesprochen, unter gewissen Umständen und Be- 
dingungen auch als reine Gegendruckturbine im Ge- 
biete hoher Drücke zu arbeiten, was hauptsächlich 
dann der Fall ist, wenn das betr. Werk, wie es z. B. 
in Zuckerfabriken vorkommt, größeren Dampf- 
bedarf zum Heizen und Kochen hat als dem Kraft- 
bedarf des Werkes entspricht. 

Bei Besprechung der verschiedenen Zwischen- 
dampfdruckregler . für Kolbenentnahmemaschinen 
möchte es mir fast scheinen, als wenn der Ver- 
fasser hier etwas gar zu breit und ausführlich ge- 
worden wäre. Die angeführten Einzelkonstruktionen 
gehören meiner Ansicht nach mehr in cin Lehrbuch 
für Kolbendampfmaschinen. l 

Bei der Abhandlung der Dampfturbinen 
interessiert vor allem die ausführlich erläuterte Vor- 
richtung an den Oberflächenkondensatoren zur 
Speisewasservorwärmung, sowie die Vorrichtung 
zum Eindampfen von Flüssigkeiten mittels Turbinen- 
abdampfes nach Josse und Gensecke. Schr 
lehrreich sind die gebrachten räumlichen Schau- 
bilder über Wärmeverbrauch und Dampfverbrauch 
eirer 500-PS-Entnahmeturbine bei verschiedenen 
Belastungen und FEntnahmemengen bei Füllungs- 
regulierung, sowie der Unterschied im \ärmever- 
brauch, wenn einmal reine Füllungsregulierung, das 
andere Mal Drosselregulierung angewandt wird. 

Wie in der Arbeit wiederholt dargelegt, kommt 
die Kolbenmaschine bei den angegebenen Verhält- 
nissen in der Industrie bei weiten häufiger als die 
Turbine im Gegendruck- und FEintnahmebetrieb in- 
folge ihrer Ueberlegenheit iu den hohen Druck- 
gebieten zur Anwendung. Als Nachteil gegenüber 
der Turbine muß der Oelgchalt des Abdampfes 
empfunden werden. Entsprechend der Wichtigkeit. 
die die Entölung des Kolbenmaschinenabdampfes zu 
beanspruchen hat, ıst der Frage der Dampf- und 
Dampfwasserentölung ‚cin größerer Absatz ge- 
widmet. 

Die folgenden Abschnitte über Gasmaschinen, 
Dieselmaschinen, Verbrennungskleinmotore bieten, 
so interessant und lehrreich sie an und für sich gce- 
halten sind, speziell für die Zellstoff- und Papier- 
fabrikation nicht das Interesse, wie die Dampfkraft- 
maschinen, weil diese Industrie bei ihrem großen 
Heizdampfbedarf immer auf Dampfkraftmaschinen 
zurückgreifen muß. 

Anders ist es bei den folgenden Abschnitten 
über Abwärmeverwerter und Wärme- 
speicher, über Verwertung der Kühllnft 
elektrischer Maschinen und über Verwandlung elck- 
trıscher Ueberschußenergie in Wärme. 
Besonders aus den beiden letzten Abschnitten kann 
unsere Industrie Nutzen ziehen. Oft genug läuft 
noch in Zeiten von Betriebsverminderung oder -Still- 
ständen wertvolle Wasserkraft ungenutzt davon. 
Der Verfasser zeigt. daß man diese in elektrisch gc- 
heizten Dampfkesseln nutzbar verwerten kann. Für 
dieses Kapitel wäre bei einer späteren Auflage 
wünschenswert, die mit der Frage elektrischer, bil- 
liger Ueberschußenergie innig zusammenhängende 
Arbeitsweise der Verwertung von kompri- 
miertem Prüdendampf noch größere Anf- 
merksamkeit zu schenken. Diese wichtige neue 
Arbeitsweise ist in dem ganzen Werk nur an em 
paar Stellen andeutungsweise berührt. Dabei ist 
angegeben, daß mit ı KWst durch das Verfahren 
der Brüdenkompression (Wärmepumpe) etwa 16 bis 
18 kg Wasser verdampft werden können. Diese 


Zahlen sind heute bereits überholt und cs ist an aus- 
geführten Maschinen nachgewiesen, daß mit ı PSec 
50, ja bei günstigen Verhältnissen sogar 60 kg 
Wasser verdampft werden können.*) 


‚ Großes Interesse bietet die von verschiedenen 
Industrien praktisch gezeigte nutzbare Abwärme- 
verwertung. Hier möchte ich mir für eine 
weitere Auflage den Vorschlag erlauben, es moge 
die Zellstoff- und Papierindustrie nicht gar so stief- 
mütterlich behandelt werden. Der Bierbrauindustrie 
sind in der Arbeit 13 Textseiten gewidmet, welchen 
sich etwa 65 ausführlich gehaltene Literaturangaben 
anschließen. Die Zellstoff- und Fapierindustrie wird 
in 3% Seiten abgetan, es sind dann noch 4 (!) Lite- 
raturangaben angefügt, von denen 2 schon in das 
Jahr 1906 bzw. 1909 zurückreichen. Es mag nicht 
verkannt werden, daß die Brauindustrie für Deutsch- 
land und speziell für München, wo der Verfasser 
seinen Wohnsitz hat, ganz hervorragende Bedeutung 
aufweist und das gerade die Prauindustrie ein 
schönes Beispiel für weitgehend durchgeführte Ab- 
wärmeverwertung darstellt. Andererseits stcht je- 
doch die Zellstoff- und Papierindustrie in ganz 
Deutschland an hervorragender Stelle, und es bietet 
insbesondere die Zellstoffindustrie mit ihren Neben- 
werken, wie Bleicherei, Spiritusfabrik und Ablaugec- 
eindampfanlage cin äußerst dankbares und wichtiges 
Gebiet für beinahe restlose Abdampfverwertung, so 
daß mein obiger Wunsch nicht nur im Interesse der 
von mir vertretenen Industrie, sonderen im allge- 
meinen Interesse wohl als gerechtfertigt erscheinen 
dürfte. Im übrigen aber enthält der Abschnitt über 
Zellstoff- und Papierfabrikation mehrere direkte 
Unrichtigkeiten; auch sind manche Absätze sehr 
unsicher und verschwommen gehalten. An einer 
anderen Stelle, Seite 152 des Buches, muß ich eben- 
falls eine Unrichtigkeit, die die Papierfabrikation be- 
trifft, richtig stellen. Es heißt dort, „daß Papier- 
maschinen schwer. für direkte elektrische Heizung 
einzurichten sind, weil bei verschiedenen Papicr- 
geschwindigkeiten und dadurch wechselnder \Wärme- 
entnahme auch die Temperatur der Zylinder 
wechseln würde. Bei Stillstand der Maschine würde 
das Papier verbrennen, wenn nicht umständliche 
automatische Regelungsvorrichtungen eingebaut wer- 
den.‘ Demgegenüber ist zu sagen, daß der \Wärmevecr- 
brauch cin und derselben TPapiermaschine, ob 
sie nun mit dünneren Papieren schnell läuft, oder 
mit dickeren Papieren langsam läuft. beinahe ganz 
konstant ist, da die Papiermaschine fast immer dic- 
selbe Stundenmenge an Fapier liefert. Ein Ver- 
brennen des Papiers bei Stillstand ist ausgeschlossen, 
denn bei Stillstand der Maschine ist kein Papier auf 
den Trockenzylindern. 

Durch diese kleinen Richtigstellungen soll den 
Verfasser kein Vorwurf treffen, denn es kann ja 
billigerweise nicht verlangt werden, daß er in allen 
Industrien zu Hause ist. Es wäre aber wünschens- 
wert, wenn er sich für solche, ihm etwas ferner 
liegende Industriezweige einen entsprechenden Mit- 
arbeiter sicherte. | 

Das Kapitel über Torftrocknung er- 
scheint mir etwas allzu optimistisch zu sein, denn 
es ist doch eine bekannte Tatsache, daß alle bis- 
herigen Trocknungsverfahren für Torf so gut wie 


*) Vgl. den Aufsatz von Dipl.-Ing Wirth 
über diesen Gegenstand in Nr. 26 dieser Zeitschrift. 
(Anmerkung der Redaktion.) 


Heft 28, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


529 


immer fehlgeschlagen sind. Die Abschnitte über 
Kaliwerke, Rübenzuckergewinnung, über chemische 
Iadustrie, über die Industrie der Tone und Erden, 


über Kalksteinfabrikationn Holzimprägnierungs- 
anstalten, landwirtschaftliche Haupt- und Neben- 
betriebe, Industrien der Nahrungs- und Genuß- 


mittel kann ich weniger beurteilen, da ich mich hierin 
nicht für genügend sachverständig halte. 
Wertvolle Anregungen bringen ferner noch die 
Mitteilungen über Abwärmeverwertung bei Schiffs- 
maschinen, über Abdampfverwertung bei Loko- 
motiven, sowie der aus der früheren Auflage ziem- 
lich unverändert übernommene Abschnitt über 
Heizungskraftwerke, in dem besonders die 
Kraftverbrauche von Geskhäftshäusern, Bade- 
anstalten, Krankenanstalten, behandelt sind. Auch 


—— 


die Fernheizungskraftwerke sind eingehender be- 
handelt. 


Alles in allem stellt die Arbeit von Dr. Schneider 
eine wertvolle Bereicherung der Literatur über Ab- 


-wärmeverwertung und Kraftmaschinenbetrieb dar. 


Die: von mir oben geäußerten geringfügigen Be- 
anstandungen und Wünsche für Verbesserungen ın 
einer neuen Auflage sind nur Kleinigkeiten und 
verschwinden gegenüber den vielen Vorzügen und 
guten Seiten des Buches. Wie schon gesagt, sollte 
es bei keinem Ingenieur, der sich nup einigermaßen 
mit dem Gebiet der Abwärfneverwertung, das ja so 
weit verzweigt ist, fehlen. Deshalb wünsche ich 
dem Buch auch weiteste Verbreitung. 


Dr. v. Laßberg. 


Die kolloide Harzfällung im Holländer. 


Von John Traquair. 


(Nach „Paper“, Vol. 26; Nr. 5 v. 7./4. 1920.) 

Der Verfasser weist eingangs auf früher aus- 
geführte Versuche hin, wonach man dadurch eine 
besonders feine Ausfällung des Harzleims mittels 
Alaun erzielt, daB man sowohl den Harzleim als 
auch den Alaun in einer geeigneten Stärkelösung 
auflöst und dann diese Lösungen zusammenbringt. 
Die so in kolloidem Zustande bleibenden Harz- 
teilchen bewirken eine beträchtliche Leimersparnis. 
Noch erfolgreicher erweist sich die Verwendung von 
azetylierter Stärke (Feculose) in einer 
Menge von ı8 Proz. Trockengewicht, bezogen auf 
das trockene Harz. So konnte bei einem Fabri- 
kationsversuch die Harzleimmenge auf etwa " 
herabgesetzt werden, um hartgeleimtes Papier von 
demselben Leimungsgrad zu erzeugen. Wie Stärke- 
kleister, Stärkeazetatkleister u. a. Stärkepräparate 
wirken auch andere Kolloide, wie z. B. Kasein, 
Gelatine, Tierleim, Irish-Moos u. dgl. Während die 
normale Harz-Alaunfällung bekanntlich als sich 
leicht absetzender Niederschlag sichtbar ist, sind 
die Teilchen der in Gegenwart solcher Kolloide 
(„echter“ Kolloide) vorgenommenen Fällung selbst 
unter dem Mikroskop nicht mehr sichtbar; vielmehr 
erscheint der Niederschlag als einheitliche Gallerte. 

Um die Wirkungsweise , der verschiedenen 
Kolloide zu ermitteln, bestimmt der Verfasser die- 
jenige Menge des Kolloids, welche nötig ist, um die 
Gerinnung eines Gemisches aus einer I-prozentigen 
schwachsauren Silbernitratlösung und einem 
kleinen Kochsalzüberschuß eine Zeitlang zu ver- 
hindern. In dem nach 24stündigem Stehen ge- 
bildeten Niederschlag wurde dann noch der Gehalt 
an Silberchlorid bestimmt, als diejenige Menge, 
welche notwendig war, um das Kolloid in Suspension 
zu halten. Es zeigte sich, daß alle Stärkeprodukte 
mit Ausnahme des Stärkeazetats (der Feculose) 
hinter den anderen Kolloiden in.ihrer Wirkung er- 
heblich zi;rückblieben: Tierleim war 4—s mal so 
wirksam wie Stärke; einige seltenere Kolloide 
übertrafen diese Wirkung des Tierleims noch. Die 
spezifische Wirkung des (mit 5 Proz. Essigsäure be- 
reiteten) Stärkeazetats zeigt sich auch, wenn man 
einmal eine gekochte 5-prozentige Lösung von ge- 
wöhnlicher Getreidestärke und zum Vergleich die 
Lösung des Stärkeazetats in Wasser gießt, dem 
’/a Proz. Alaun zugesetzt worden ist: Im ersten 


`~ 


Faħe entsteht schon nach wenigen Stunden ein, 
wenn auch nur schlecht filtrierbarer Niederschlag in 
einer Ausbeute von 50—55 Proz. der angewandten 
Stärke; im zweiten Fall aber hat sich allenfalls nach 
mehreren Tagen ein Niederschlag gebildet. Der 
Verfasser nımmt an, daß nur die äußere Schicht des 
Stärkekorns azetyliert und löslich gemacht wird und 
daß nur dieser Teil die besonders hervortretenden 
kolloiden Eigenschaften besitzt. 

Auf Grund der in diesem Zusammenhang ge- 
machten Erfahrungen wurde dann ein besonderer 
Typ von azetylierter Stärke, das, sogenannte 
Feculoid, mit besonders stark ausgeprägten 
kolloiden Eigenschaften, bereitet und dessen Wir- 
kungsweise bei der Harzleimung im Holländer prak- 
tisch erprobt. Zu diesem Zweck wurde das Feculoid 
mit der 6-7 fachen Wassermenge mittels Dampfes 
gekocht und mit weiteren Wassermengen verdünnt. 
Sodann mischt man dickflüssigen Harzleim (mit 
60 Proz. Harzgehalt) mit dem Treculoseleım zu 
gleichen Teilen, so daß ungefähr 18 Proz. trockenes 
Feculoid auf trocken gedachtes Harz kamen. Die 
Mischung wurde dann soweit verdünnt, daß sie 
10 Proz. des Leimgemisches enthielt, und zu dem 
vorher mit etwas Alaun versetzten Papierstoff im 
Holländer gegeben. Die Fällung tritt dann sofort 
nach Zugabe des Leimes ein. Der Erfolg war auch 
hier wieder ganz augenscheinlich: Um dasselbe oder 
sogar ein noch besser hartgeleimtes Papier bei nor- 
maler Harzleimung zu erhalten, konnte man die 
Harzmenge auf die Hälfte verringern; ebenso ist 


-die Ersparnis an Alaun bedeutend, so daß diese nach 


Ansicht des Verfassers die aufzuwendende Feculoid- 
menge bezahlt macht. Von Wichtigkeit ist, daß das 
Fabrikationswasser nicht sehr hart ist; gegebenen- 
falls muß es, z. B. mittels Wasserglas, weich ge- 
macht werden. Nach den Erfahrungen des Ver- 
fassers ıst neutraler oder fast neutraler Harzleim 
vorzuziehen; auch glaubt der Verfasser, daß das 
Aluminiumresinat und nicht das freie Harz leimend 
wirkt. 

Das neue Verfahren, dessen gleichmäßiger Er- 
folg unter Einhaltung der angegebenen Bedingungen 
gewährleistet werden kann, ist schon in vielen 
Fabriken mit Vorteil angewendet worden; ins- 
besondere in solchen, welche hartgeleimte, wasser- 
feste Papiere herstellen. Gr. 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren 


zum Entleeren von Zellstofikochern. 
D. R. P. 322270. Klasse 55b. Gruppe 3. 


Zellstofffabrik Waldhofin Mannheim- 


Waldhof. 


Gemäß der Erfindung wird zum Nachfüllen und 
Nachspülen des Kochers Ablauge verwendet. Die 
. Benutzung der vom Stoff in beliebiger Weise ge- 
trennten Ablauge zur Nachfüllung und Nachspülung 
des Kochers bis zu einer vollständigen Entleerung 
hat den Vorteil, daß der herauszubefördernde Stoff- 
brei durch die Laugenzuspeisung stets dünnflüssig 
erhalten wird, ohne daß die Ablauge eine Verdün- 
nung erfährt, außerdem wird durch die Verwendung 
noch heißer Ablauge die Abkühlung des Kochers, 
wie sie beim Nachspülen mit kalten Wasser natur- 
gemäß stattfindet, vermieden. 


Der Kocher wird durch die, z. B. mittels einer 
Pumpe zurückbeförderte heiße TLauge ständig warm 
erhalten und so die hohe Temperatur der Ablauge 
unter beträchtlicher Wärmeersparnis ausgenutzt. 
Man kann statt der Ablauge desselben Kochers auch 
die wenn möglich noch heiße Lauge eines anderen 
Kochers zur Nachfüllung und Nachspülung be- 
nutzen, indem man z. B. der Reihe nach jeden 
Kocher mit der Ablauge des vorhergehenden nach- 
füllt usw. 


Die in der Stoffmasse enthaltene unverdünnte 
Ablauge kann man dann z. B. durch Abpressen von 
dem Zellstoff trennen, um dann erst diesen mit 
Wasser vollkommen auszuwaschen. 


Patent-Anspruch: Verfahren zum Ent- 
Iceren von Zellstoffkochern, dadurch gekennzeichnet, 
daß zum Nachfüllen und Ausspülen des Kochers 
Zellstoffablauge benutzt wird. 


Verfahren 


zum Entleeren von Zellstoffkochern. 
D. R. P. 322 271. Klasse s5b. Gruppe 3. 


Zellstofffabrik WaldhofinMannheim- 
Waldhof. 


Der Stoffbrei wird mittels einer Pumpe b mit 
Hilfe der Leitungen c und d aus dem unteren Teil a 
des Kochers entleert. Das Auspumpen des Kocher- 
inhaltes hat verschiedene Vorteile Vor allem ist 
es auf diesem Wege möglich, mittels der Pumpe h 
den Stoffbrei unmittelbar nach beliebigen Weiter- 
verarbeitungsstellen zu befördern, selbst wenn diese 
vom Kocher a entfernt liegen. Man kann dabei 
die Zwischenschaltung von Vorratsbehältern voll- 
ständig entbehren. Der Kocher selbst kann ge- 
wissermaßen die Rolle des Vorratsbehälters über- 
nehmen, da die Pumpe den Stoffbrei in gleich- 
mäßigem Strom weiter zu befördern gestattet, wie 
es für die Zuleitung zu einer Weiterverarbeitungs- 
maschine (z. B. zu einer I.augenpresse) erforderlich 
ist. Es ist ferner möglich,. die Entleerung mittels 
der Fumpe beliebig zu regeln und auch zeitweilig zu 


unterbrechen, je nachdem wie die Weiterbearbeitung 
des Stoffes es gerade verlangt. 


Patent-Anspruch: Verfahren zum Ent- 
leeren von Zellstoffkochern, dadurch gekennzeichnet, 
daß der Kocherinhalt mittels einer Pumpe aus dem 
Kocher herausbefördert wird. 


Vorrichtung zum Regeln des Laufes der Filze 
und Siebe in Papiermasckinen. 


D. R. P. 322 576. Klasse 55d. Gruppe Ii. 


Adolf Steigmeyer in Mannheim- 
Waldhof. 


Das Papiermaschinensieb oder der -filz a läuft 
über die Reglerwalze d. Diese ist durch ent- 
sprechende Ausbildung der Lager schräg einstell- 
bar, und zwar nach beiden Seiten in bezug auf die 
normale Querrichtung zum Sieb oder Filz. Die 
Verstellung der Walze b geschicht durch eine an 
dem einen Lager angreifende Spindel c, an der eın 
Schneckengetriebe d angreift. Auf beiden Seiten 
des ‚Siebes oder Filzes a sind an einer oder auch 
an mehreren Stellen Fühler I und II angebracht. 
Diese bestehen aus einer mit Längsschnitt g ver- 
sehenen Leiste h, an der eine zweite Leiste i an- 
gelenkt ist. Die Leiste i wird durch cine Feder 
von der Leiste h abgedrückt. Die Leisten h und ı 
besitzen die Teile k und m eines elektrischen 
Stromschlusses. Die Anordnung der Fühler I und 
II erfolgt so gegenüber dem Filz oder Sieb a, daB 
die Leiste ı die Filzkante berührt oder bei einer 
seitlichen Verschiebung des Filzes doch wenigstens 
von diesem getroffen wird. Die Befestigung der 
Fühler geschieht mittels zweier Bolzen & und g. 
die in einer schräg zur Bewegungsrichtung des 
Siebes oder Filzes a verlaufenden Ebene liegen. 
Man hat dadurch die Möglichkeit, durch Verstellen 
der Fühler in ihrem Schlitz g diese von dem’ Sieb 
oder Filz zu entfernen oder letzteren zu nähern und 
dadurch den Stromschluß k. m später oder früher 
hervorzurufen. : i 


Die Stromschlüsse k, m jedes Fühlers liegen je 
in einem Stromkreis ©, ©: eines Relais o, dessen 
Anker p die Anlaßkontakte pı, pe eines Wechsel- 
strommotors q schließen und öffnen können. Der 
Anschluß an den Motor wird so bewirkt, daß sein 
Umlanf bei Wirkung des anderen Fühlers entgegen- 
gesetzt ist. Die Leiste i der Fühler wird zweck- 
mäßig mit einer die Sieb- oder Filzkante umfassen- 
den Reıbrolle versehen, 
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. Die Einrichtung wirkt in folgender Weise: 


Will sich das Sieb oder der Filz a z. B. nach 
der Seite des Fühlers I verlaufen, so drängt die 
Kante des Siebes oder Filzes die Leiste i des 
Fühlers gegen die Leiste h, bis der Stromschluß k, 
m geschlossen wird. Im gleichen Augenblick be- 
wirkt das Relais o einen Schluß der Motoranlaß- 


kontakte pı, p2. so daß der Motor umläuft und durch - 


Verstellung der Reglerwalze b im richtigen Sinne 
das Sieb oder den Filz: wieder in die Mittellage 
zurückführt. Um zu verhindern, daß die Walze b 
zu weit verstellt wird und das Sieb oder der Filz 
über die Mittellage hinauswandert, wodurch er erst 
durch Stromschlußgeben des Fühlers II wieder zu- 
rückgeführt würde, so daß ein Hin- und Herpen- 


deln entstehen müßte, ist in ‘die; Zuleitung zum 
Motor ein Grenzschalter u, eingeschaltet; der den 
Motor nach einer gewissen Umlaufzahl abschaltet 
und damit den genannten Uebelstand ausschließt. 
Will sich das Sieb oder der Filz nach der Seite des 
Fühlers II hin verlaufen, so spielen sich die gleichen 
Vorgänge ab, nur tritt dann der Fühler II mit dem 
zugehörigen Relais und dem Grenzausschalter uz in 
Wirkung. Da dann der Motor entgegengesetzt wie 
zuvor umläuft, so findet ebenfalls wieder cine rich- 
tige Zurückführung des Siebes oder Filzes statt. 


Die Einrichtung kann so getroffen sein, daß 
gleichzeitig mit der Stromschlußgebung eine Glocke 
r ertönt und eine Signallampe s aufleuchtet, um 
den Maschinenführer davon. zu verständigen, daß die 


Einrichtung in Wirkung getreten und in Ordnung‘ 


ist. Wählt man die eine Lampe (sı) z. B. rot und 
die andere (s) grün, so wird der Maschinenführer 
gleichzeitig gewahr, nach welcher Seite das Sieh 
oder der Filz verlaufen will. 


Pateut-Ansprüche: ı. Vorrichtung zum 
Regeln des Laufes der Filze und Siebe in Papier- 
maschinen mit Hilfe von an beiden Seiten des Filzes 
oder des Siebes angeordneten Fühlern, dadurch ge- 
kennzeichnet. daß die Fühler als Stromschlußhebel 
(1) ausgebildet‘ sind und beim Stromschluß einen 


burg, Knesebeckstr. 29. 


Elektromotor in Gang setzen, der die Verstellung der 
Reglerwalze (b) für die Rückführung der Filze oder 
Siebe (a) bewirkt. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Fühler aus einer schräg zum 
Filz oder Sieb (a) verstellbaren Leiste (h) mit ciner 
an ihr angelenkten, durch die Filz- oder Siebkante 
der Leiste (h) entgegenbewegbaren Gegenleiste (i) 
bestehen, und beide Leisten (h, i) je eine elek- 
trısche Stromschlußstelle (m, k) besitzen. 


-e 


Papierstoff-Holländer. 


Aus: „The World’s Paper Trade Review“. 


Nach einer britischen Patentanmeldung: der 
Maschinenbaugesellschaft Neyret, 
Beylier und Co. in Grenoble, Frank- 


reich, ist das Grundwerk 5 in Hebeln gelagert. 
welche auf Zapfen 6 hängend in den Stoffmasse- 
kanal herunterreichen. Das Grundwerk 5 wird 
dabei gegen die Mahlwalze ı durch cınen belasteten 
Hebel 8 gepreßt, dessen Belastungsgewicht 7 durch 
ein Handrad ı0 verstellt werden kann. Tine Puffer- 


SEEN 
AN. ER | 
Ei, 


feder 17 nimmt die Stöße auf, die entstehen, wenn 
größere Lumpenballen zwischen Mahlwalze und 
Grundwerk hindurch kommen. Soll das Girundwerk 
von der Mahlwalze abgerückt werden, so wird das 
Gewicht 7 auf das linke Ende des Hebels 8 gerückt. 
Die Klinken ı8 springen dabei ein und stützen das 
Grundwerk in der abgerückten Stellung, während 
Anschläge die Abrückbewegung begrenzen. Ist das 
Grundwerk unter der Mahlwalze angeordnet, so ist 
die Hebelanordnung so getroffen, daß der Hebel 8 


auf: Zugstangen wirkt, welche mittels Dämmen von 


unten gegen das Grundwerk drücken. W. 


l Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
' (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
K. 72176. Dr. Arthur Klein. Charlotten- 


Einrichtung für Langsich- 
papiermaschinen zur Erzielung einer guten Ver- 


55d, 22. 


filzung der Fasern. Zus. z Anm. K. 71090. 
26. 2. 20. 
Erteilungen. 
55b, 3. 325756. Friedrich Siemens, Berlin, 


Schiffbauerdamm 15. Verfahren zur Verwertung von 
Sulfitzellstoffablaugen. 25. 12. 19. S. 31 866. 


Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
55d. 744 228. Simon Fülsack, Hildburghausen. 


Aus einzelnen, von Metallringen getragenen Gummi- 
ringen bestehende Gummiwalze für Papiermaschinen. 
16. 3. 20. F. 39 693. 

Verlängerung der Schutzfrist. 


55c. 667491. Andreas Biffar, Teltow. Ein- 


nr 
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richtung zur Bearbeitung von Papierstoff usw. 
2. 7. 19. B. 77 184. 4. 6. 20. 

sse. 737022. P. & C. Hackländer, Wermels- 
kirchen. Spannungsregler usw. 22. 6. 17. H. 73772. 
28. 5. 20. 
OR ee: 


TECHNISCHE AUSKUNFTE 


Frage Nr. 1017. Steht man heute in der Zell- 
stofferzeugung auf dem Standpunkt, daß die 
Hackspähne möglichst gleich lang sein müssen. 
z. B. 30 mm? Oder ist man auf Grund wissen- 
schaftlicher Ueberlegungen und praktischer Er- 
fahrungen davon abgekonmen, so daB man kurze 
und lange Hackspäne (10 bis 30 mm) unbedenk- 
lich für.den besten Stoff verwendet? 


1 


Antwort auf Frage 1016. Es scheint mir nicht 
unnötig zu sein, darauf hinzuweisen, daß die Frage 
nach der Brauchbarkeit des Abdampfes oder 
Zwischendampfes nur dann berechtigt ist, wenn die 
Kraftmaschine, die den Dampf liefert, eine Kolben- 
dampfmaschine ist. Die neuerdings mehr und mehr 
auch in Papiet- und Zellstoffabriken zur Verwen- 
dung kommenden Gegendruck- und Entnahme- 
Dampfturbinen liefern vollständig ölfreien Dampf, 
ohne daß zu diesem Zweck irgendwelche besonderen. 
Aufwendungen zu machen wären. Gute Entöler, die 
aber trotzdem niemals einen ölhaltigen Dampf voll- 
ständig ölfrei machen können, sind umfangreiche 
und teure Apparate und erfordern stets auch einigen 
Aufwand für Bedienung, lauter Umstände, die bei der 
Verwendung von Turbinendampf wegfallen. Bei der 
außerordentlichen Rolle, die die Dampfwirtschaft in 
der Zellstoffindustrie ‚spielt, sollte diesem Umstand 
schon bei der Projektierung einer Fabrikanlage dieser 
Art die erforderliche Achtung geschenkt werden. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Deutschland 


Das Papierfach im Reichswirtschaftsrat. 


Wie wir hören, hat die Arbeitgebergruppe 
„Industrie“ in den Wirtschaftspolitischen 
Hauptausschuß des am 30. Juni d. J. eröffne- 
ten Reichswirtschaftsrats die Herren 

Hugo Stinnes, 
Dr. Frentzel (Präsident des Industrie- und Han- 
delstages), 
Direktor Hans Kraemer | 
und als deren Stellvertreter die Herren 
Geh. Bergrat Hilger, 
Geh. Regierungsrat Dr. Duisberg, 
Geh. Kommerzienrat Felix Deutsch 
entsandt. | 
"Das Papierfach ist also, da auch Herr Stinnes 
neuerdings als Besitzer von Zellstoff- und Papier- 
fabriken sowie von Druckereien und Verlagsanstalten 
innerhalb unseres Faches immer mehr in den Vorder- 
grund tritt, in diesem wichtigsten Ausschuß des 
Reichswirtschaftsrats besonders stark vertreten. 
In der ersten Sitzung des wirtschaftspolitischen 


Hauptausschusses ist von den 10 Gruppen der Arbeit- 


geber und Arbeitnehmer aus Landwirtschaft, In- 
dustrie, Handel, Handwerk und Verkehr sowie von 
den von der Regierung und vom Reichspräsidenten 
ernannten Mitgliedern Herr Direktor Hans Kraemer 
einstimmig zum Ersten Vorsitzenden ge- 
wählt worden. -Zu Stellvertretern wurden 
ernannt l 
Reichswirtschaftsminister a. D. Rudolf Wissel, 
Staatssekretär des Reichswirtschaftsamts °a. D. 

Dr. August Müller. 

Gründung des „Tapeten-Museums“. 

Unter dem Namen „Tapeten-Museum E. V.“ 
wurde mit dem Sitz in Hamburg eın Verein begrün- 
det, welcher die Sammlung hervortagender Tapeten 
und anderer Wandbekleidung alter und neuer Zeit 
bezweckt, um dieselbe einem Kunstgwerblichen 


2 nn ner 


Museum anzugliedern. Aus Anlaß der Gründungs- 
sitzung fand in der Kunstgewerbeschule eine Aus- 
stellung bedeutsamer Stücke der sich bereits auf über 
20 000 Blätter belaufenden Sammlung statt, welche 
einen guten Ueberblick über die Entwicklung der 
Tapetenindustrie gab und welche den ungeteilten Bei- 


fall aller Besucher fand. Freunde der Tapete, welche 


sich im Besitz interessanter Tapeten, besonders 
älterer Zeiten, befinden, werden gebeten, dieselben 
dem Vorsitzenden des Vereins, Herrn Geh. Rat G. 
Iven, Hamburg I, oder dem Schriftführer, Herrn 
Herm. Brandt, Berlin N., Barfusstr. ı, zu über- 
senden. Beide geben gern Auskunft über das groß- 
zügig angelegte Unternehmen und nehmen Anmel- 
dung zur Mitgliedschaft (jährlich 24 M. Beitrag) ent- 
gegen. 
Zur Ausfuhrabgabe. 

‘Der Bevollmächtigte der Außenhandelsstelle für 
das Papierfach teilt uns mit: 

Die Bestimmungen über die Berechnung der 
Ausfuhrabgabe sind am 10. Mai 1920 in Kraft ge- 
treten, d. h. für alle nach dem 10. Mai erteilten Aus- 
fuhrbewilligungen ist die Ausfuhrabgabe zu ent- 
richten. Für vor dem 10. Mai erteilte Ausfuhrbe- 
willigungen sah die Ausführungsverordnung vom 
ı7. April 1920 vor, daß die Ausfuhr auf diese Be- 
willigungen vom 1. Juli 1920 ab auch nur gegen Ent- 
richtung der Abgabe zulässig sein soll. Ebenso wic 
die übrigen Außenhandelsstellen beantragte auch die 
Außenhandelsstelle für das Papierfach neben anderen 
Abänderungen der Vorschriften über die Erhebung 
der Ausfuhrabgabe die Hinausschiebung des Termins 
vom ı. Juli. Nunmehr ist der Termin vom ı. Juli 
auf den 1. August verschoben worden. Auch soll als 
Stichtag nicht der Tag der zollamtlichen Abfertigung. 
sondern der Tag der Versendung gelten. Die Ent- 
scheidung hat sich wegen des Ministerwechsels ver- 
ZÖgert. l 

Die Veröffentlichung ist im Reichsanzeiger vom 
29. Juni d. J. erfolgt. 
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Das Ende der deutschen Messezersplitterung. 


Das „Ausstellungs- und Messeamt der deutschen 
Industrie“ (die frühere „Ständige Ausstellungs- 


kommission“) hat allen deutschen Handelskammern 


und einer großen Zahl wirtschaftlicher Verbände dic 
Frage der deutschen Messezersplitterung zur Ent- 
scheidung vorgelegt. Das Gesamtergebnis der Rund- 
frage deckt sich vollkommen mit der Ansicht, die 
das Meßamt immer vertreten hat. Zwei Drittel der 
befragten Körperschaften fällten das Urteil: Weitere 
allgemeine Messen neben der Leipziger Einheits- 
messe sind unerwünscht; gegen Fachmessen liegt 
bei Nachweis des Bedürfnisses kein Bedenken vor. 
Von dem übrigen Drittel trıtt rund die Hälfte — 
also nur ein Sechstel der Gesamitstimmen! — auch 
für die sogenannten Grenzmessen ein, besonders für 
Breslau und Königsberg im Osten, für Frankfurt und 
Köln im Westen, aber fast durchweg mit der Ein- 
schränkung, daß eine alljährlich einmalige Abhaltung 
der Grenzmesse vollauf genüge Nur eine kleine 
Minderheit, etwa 7 Proz., proklamiert die unbe- 
'schränkte Messefreiheit. Der Rest der Acußerungen 
verzichtet auf eine sachliche Stellungnahme. 


Der Vorstand des „Ausstellungs- und Messe- 
amtes der deutschen Industrie“ hat die abgegebenen 
Stimmen nicht nur gezählt, sondern auch gewogen, 
das Ergebnis der Reichsmessekonferenz und zahl- 
reiche von Einzelfirmen vorliegende Erklärungen 
mitverrechnet und daraufhin in einer Sitzung am 
10. Juni ın Berlin beschlossen, 


durch das Ausstellungs- und Messeamt der deut- 
schen Industrie als allgemeine Messe die Leipziger 
Messe zu fördern, da es im gesamtdeutschen In- 
teresse liegt, daB deren vom Ausland vielfach an- 
"gegriffene Weltstellung durch neue Inlands- 
messen nicht gefährdet wird. Gegen Fachmessen 
werden, sofern von Fall zu Fall deren Notwendig- 
keit nachgewiesen werden kann, Einwendungen 
nicht erhoben. Ein allgemeines Bedürfnis für die 
verschiedenen Cirenzinessen kann nicht anerkannt 
werden, es soll aber in Berücksichtigung der für 
diese vorgebrachten politischen Gesichtspunkte 
und der erwähnten abweichenden Stellungnahme 


einer Minderheit aus Industrie und Handel von 


der Bekämpfung der Grenzmessen abgesehen wer- 
den. Die Bewilligung von staatlichen oder Reichs- 
mitteln für diese Messen kann, zumal unter den 
gegenwärtigen finanziellen Verhältnissen, nicht 
als gerechtfertigt bezeichnet werden. 


Die Vertreter der Industrie und des Handels . 


und vor allem die deutschen Regierungen werden 
nicht umhin können, aus dieser \Villensäußerung 
einer . überwältigenden Mehrheit die praktischen 
Folgerungen zu ziehen. 


Das Ende der Messezersplitterung? Wir hoffen, 
es ist damit gekommen. Mag auch noch diese oder 
jene Gruppe wider den Stachel löcken — die augen- 
blicklichen und kaum so bald überwundenen wirt- 
schaftlichen Verhältnisse sind eine Warnung ein- 
dringlichster Art. Glauben die Grenzmessen, sich 
ihr zum Trotz durchsetzen zu können, so mögen sic 
es auf eigene Faust versuchen und dadurch ihre Not- 
wendigkeit erweisen; nach den bisherigen Geschäfts- 
ergebnissen scheint uns dieser Nachweis noch nicht 
erbracht, und für eine Messe ist nun einmal das 
nüchterne Geschäft entscheidend. 


Der Beschluß des 
amtes der deutschen 


„Ausstellungs- und Messe- 
Industrie“ beschäftigt sich in 


einem zweiten Absatz auch mit der Leipziger Messe 
selbst und besagt: 


Gegenüber verschiedenen Klagen über die Ent- 
wicklung der Leipziger Messe wird anerkannt, daß 
das Leipziger Meßamt sich nach Kräften bemüht 
hat, die aus dem ungeheuren Andrang von Aus- 
stellern und Besuchern erwachsenden Unzuträg- 
lichkeiten abzustellen. Eine  durchgreifende 
Besserung wird aber erst von der restlosen Durch- 
führung der Meßbranchenabteilung erwartet. die 
nicht durch privatrechtlich begründete Widerstände 
einzelner Aussteller oder Vermieter verzögert 
werden darf. Ebenso wird die noch nicht als end- 
gültig gelöst zu betrachtende Frage der zeitlichen 
Trennung der Technischen von der Allgemeinen 

- Mustermesse erneuter Prüfung vorbehalten. 


Das Leipziger MeBamt hat gegen die hier vor- 
gebrachten Wünsche nichts einzuwenden und kann 
auch bei dieser Gelegenheit nur von neuem betonen, 
daß es bei allen seinen Maßnahmen das Interesse von 
Deutschlands Handel und Industrie im Auge be- 
halten und mit deren Organisation und Vertretungen 
wie bisher ın engster Fühlung bleiben wird. i 
Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und Zell- 

stoff-Industrie am ı. Juli 1920. 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover. 


Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 
3631, 3662. Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 
Dividende Name ur 
14° A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin 286 
23 ..Alfeld-Gronau Papierfabrik. . . . 198 
60 Ammendorfer Papierfabrik. . . . 560 
o Arnsdorfer Fapierfabrik 6014 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 305% 
10 Chromo (Altenburger) . . . . . — 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . . . . . — 
o Karl Ernst & Co.. 2.22 02.0) 
3 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . 145 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 283 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . — 
10 lca. . no 
30 Köniesberzer Zellstoffabrik popa an 
6 .Kostheim Zellulose . . . 2 . . . 239 
15 l.eykam-Josefsthal Papier . . . . — 
o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 164 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 262 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . — 
1i Reisholz Papier . . 256 
15 Schles. Zellstoff- üna Papierfabrik 315 
20 Simoniussche Zell-Fabriken . 2393% 
15 Varziner Fapierfabrik . . . . . . 295 
20 Verein Rautzner Papierfabriken . . 235 
8 Ver. Fabrik phot. Papiere. . — 
o Ver. Fabrik phot. Papiere Conusch m 
15 Ver. Strohstoffabrik . . . . . . 210 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . — 
12 Wintersche Papierfabriken . . . . 235 
18 Zellstoffverein . 2 2 2 2 2 a a 263 


Der Preis der Meßabzeichen zur Perg Herbst- 
messe. 

Die MeBabzeichen für FEınkäufer kosten bei vor- 
heriger Bestellung für die Technische Messe oder für 
die Allgemeine Mustermesse je 15 M.. für beide 
Messen zusammen 25 M., nach dem 5. August gil: 
für die Technische Messe und nach dem 20. August 


`~ 
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für die Allgemeine Mustermesse der Verkaufspreis 
von 20 M. für cine Messe und 30 M. für das während 
beider Messen gültige Abzeichen. Zu diesem Preise 
werden die Abzeichen auch während der Messe in 
Leipzig abgegeben. Von Donnerstag jeder Meß- 
woche ab wird der Preis der Abzeichen auf ıo M. 
ermäßigt, womit denjenigen Meßbesuchern, die nicht 
schon bei der Eröffnung der Messe in Leipzig sein 
müssen oder möchten, eın Dienst erwiesen und der 
Meßverkehr, der sich bisher unnötigerweise auf die 
erste Hälfte der Meßwoche konzentrierte, gleich- 
mäßig auf die ganze Woche verteilt werden’soll. 


Das Ausstellerabzeichen (oval), das zum Fintritt 
in sämtliche Meßhäuser während beider Messen, so- 
wie zum Bezug einer Eintrittskarte für die Entwurfs- 
und \Modellmesse berechtigt, kostet 5 M. Pekannt- 
lich gibt das Meßamt daneben noch unentgeltliche 
Ausstellerkarten ab, die zum Betreten desjenigen 
\eBhauses gelten, in dem die betreffende Firma ge- 
mietet hat. 


Generalversammlung des Deutschen Industrieschutz- 
verbandes. 


Der Deutsche Industrieschutzverband, Sitz Dres- 
den, hat am 19. Tuni 1920 seine diesjährige General- 
versammlung abgehalten, in der der Geschäftsführer, 
Kurt Grützner, den Jahresbericht erstattet hat. Der 
Verband hatte auch im abgelaufenen Jahre einen er- 
keblichen Mitgliederzuwachs zu verzeichnen und hat 
sich trotz des äußerst streikreichen Jahres 1919 
finanziell weiter kräftigen können, so daß ihm jetzt 
Deckungsmittel in Höhe von etwa 7 Millionen Mark 
zur Verfügung stehen. Der Vortrag des Herrn 
Bürger vom Deutschen Tndustrieschutzverband über 
„Gesetzgebung gegen die Arbeitgeber“ fand lebhaften 
Beifall und wird nächstens in den „Mitteilungen“ des 
Verbandes erscheinen. 


- 


Unveränderte Kohlenpreise für Juli. 


Wie wir erfahren, hat der Reichskohlenverband 
beschlossen, die Preislage für Kohlen ım Monat Juli 
im wesentlichen unverändert zu lassen. Für das 
Ruhrkohlengebiet ergeben sich überhaupt keine, für 
die übrigen Konhlenreviere nur ganz unwesentliche 
Veränderungen. Die Unternehmer tragen von der 
im vorigen Monat den Bergarbeitern bewilligten Zu- 
lage von 7.50 M. je Kopf und Schicht 3 M., während 
das Reich 4,50 M. in Form von T.ebensmittelbons 
übernimmt. 


Vom Spediteur-Verein Herrmann & Theilnehmer in 
Stettin angekündigte  Frachtdampferfahrten ab 
Stettin nach: 

Kristiania zirka alle 9 Tage. 

Malmö, Gothenburg, Christiansand, 
Stavanger, Rergen in Norwegen zirka alle 
oọ—-1r0 Tage. zunächst Dampfer „Temis“ zirka 
16. Juli. 

Stavanger, Haugesund, Bergen in Nor- 
wegen, Aalesund. Christianssund - N., 
Drontheim und andere norwegische Häfen bci 
genügender Tadung Dampfer „Kreßmann“, zirka 
19. Juli. 

Stockholm Dampfer „Clauß“ zirka 15. Juli. 

Kalmar direkt, ungefähr alle 3 Wochen. 

Norrköping Dampfer , Vesta“ zirka Mitte Juli. 

Helsingfors und in Dürchfracht nach Abo, 
Kotka. Wiborg Dampfer „Prinzessin Sophie 
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Charlotte“ zirka 17. Juni, Dampfer „Tornea“ zirka 
24. Juli. 

Abo, Raumö, Björneborg, Wasa, Ja- 
cobstad, bei genügender Ladung ‘direkte Ge- 
legenheit mit Dampfer „Hellmuth“ zirka Mitte 
Juli. 

Reval zirka alle 8 Tage. Dampfer „Prinzessin 
Sophie Charlotte“ zirka 17. Juli, Dampfer „Tor- 
nca“ zirka 24. Juli.’ 


Das Ausland 


Zur englischen Papierwirtschaft. 


A. W. Foster, der Sekretär des englischen 
Papiermacherverbandes, hielt kürzlich vor der Ver- 
einigung der Londoner Druckereibesitzer im West- 
bourne Park Institute einen Vortrag über die Lage 
der englischen Papierwirtschaft. Seine Ausführun- 
gen waren von dem Gedanken getragen, daß von- 
einander abhängige Industriezweige Einblicke in die 
gegenseitigen Existenzbedingungen zu nehmen 
hätten, um so zu einer verständnisvollen Zusammen- 
arbeit zu kommen, in der die Lebensinteressen jedes 
Zweiges in hinrcichendem Maße berücksichtigt 
werden könnten. i 

Foster führte aus, daß nach oberflächlicher 
Schätzung vor dem Kriege wöchentlich 20000 t 
Papier ın England hergestellt würden. Der wöchent- 
liche Verbrauch betrug 30.000 t, die Einfuhr mithin 
10000 t. An braunem Packpapier wurden 4500 t, 
an Zeitungspapier 7500 t, an Qualitätspapieren 
1500 t, an Buchdruckpapier 4500 t produziert. Wäh- 
rend des Krieges ist die heimische Produktion nicht 
wesentlich zurückgegangen; nur in den letzten zwölf 
Monaten waren Rückgänge durch den Uebergang 
zum Dreischichtensystem nicht zu vermeiden. Da- 
gegen erreichte die Einfuhr -niemals die vor -dem 
Kriege üblichen Zahlen. Die über den eigenen Be- 
darf’ hinausgehende Produktion Kanadas wurde von 
den Vereinigten Staaten verschlungen, ın denen von 
einer sparsamen Papierwirtschaft nicht die Rede 
sein konnte. So sah sich England auf die skandi- 
navischen Produzenten angewiesen, die, wenn die 
englischen Käufer sich über die hohen Preise be- 
klagten, auf die enornıen Preise der von ihnen be- 
zogenen englischen Kohle verwiesen. ; 


Das Papierverteilungsverfaliren ist nach Fosters 


Ansicht in England so unvollkoımmen, wie derartige 


Maßnahmen es in anderen Ländern gewesen sind und 
immer sein werden. Ohne diese Zwangswirtschaft 
wäre ein Rückgang der Preise auf ein Drittel ihrer 
jetzigen Höhe zu erwarten. Die Lage des Papier- 
herstellers wird aber besonders erschwert durch die 
Höhe und Inkonstanz der Löhne, durch die Not- 
wendigkeit, die ihn zwingt, unter Verzicht auf jeden 
Kredit alle an ihn gelangenden Lieferungen bar zu 
bezahlen, und schlieBlich durch die neue Ueber- 
gewinnsteuer, durch die der Papierindustrie die 
letzte Möglichkeit genommen wird, sich nach den 
Verlusten der letzten drei Vorkriegsjahre bis zu 
einem gewissen Grade zu restaurieren. Gerade die 
genannte Steuer muß verhängnisvnalle Folgen zeitigen 
und hat es zum Teil schon getan. So hatte eine 
Papierfabrik am Vorabende der Veröffentlichung des 
neuen Gesetzes alles vorbereitet für die Inbetrieb- 
setzung einer neuen Papiermaschine, die 100 bis 
120 t Papier wöchentlich erzeugt und damit der eng- 
lischen Papierwirtschaft einen immerhin schätzens- 
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werten Dienst geleistet hätte; nach der Veröffent- 
lichungg des Gesetzes wurde von dem Plane Abstand 
senommen. Auch die Verkürzung der Arbeitszeit 

und Einführung neuer Feiertage in England einer- 
seits u nd die Neuordnung des Arbeitsrechtes in Nor- 
wegen andererseits mit ihren direkten und indirekten 
Einwirkungen auf die englischen Verhältnisse wurde 
von Foster erwähnt. 

In England sind gegenwärtig etwa 500 Papier- 
maschinen in Betrieb. 60 bis 80 weitere Papier- 
maschınen sind in Auftrag gegeben, und es steht 
zu erwarten, daB diese innerhalb der nächsten 
18 Monate sämtlich in Betrieb gesetzt sein werden. 
Es würde dadurch eine Erleichterung der Lage ge- 
schaffen werden; ein Rückgang der Preise aber 
könnte erst erfolgen, wenn der aus dem Auslande 
bezogene Zellstoff und Holzschliff eine wesentliche 
Verbilligung erfahren haben wird. 

Foster schloß mit dem Hinweis, daß Papier- 
erzeugzer und Papierverbraucher in gleichem Maße 
ihre Aufmerksamkeit auf die Ausschaltung des 
Zwischhenhandels zu lenken haben, und daß es rat- 
sam «wand eigentlich selbstverständlich ist, daß die 
Papier konsumenten für den Papiereinkauf sich zu- 
sammienschließen, wie die Produzenten es für den 
Verkauf tun. S. 


Preiserhöhung in der Schweiz. 


Die Schweizer Papierfabrikanten sehen sich zu 
einer Preiserhöhung gezwungen. In einem Zirkular 
teilen sie ihren Kundenkreisen mit, daß sie vom 
. Juni ab für alle Qualitäten einen Zuschlag von 
30 Proz. erheben. Vor dieser Entscheidung abge- 
schlossene Verträge sind damit hinfällig. . S. 


Stellungnahme Brantings zur schwedischen Papier- 
wirtschaft. 


i Schwedische Interessentenkreise hatten im 
Reichstage einen dringlichen Antrag auf Beschrän- 
kung Oder Unterbindung des Papierexportes gestellt. 
Ministerpräsident Branting hat dem Antrage seine 
‚Unterstützung verweigert und eine Untersuchung der 
Möglichkeiten zur Hebung der Papierproduktion in 
Aussicht gestellt. Er erklärte, daß nach seinen Er- 
ebungen die gegenwärtigen Papierpreise kaum die 
FOduktionspreise deckten. Auf jeden Fall würden 


5 Bedürfnisse der schwedischen Presse befriedigt 
verden, S. 


P apDierlieferungen von Deutsch-Oesterreich nach 
Ungarn. | 
Am 15. Juni ist nach der „Tengerschen Zeitung“ 


in ; i , 
Budapest ein neuer Kompensationsvertrag zwi- 
schen 


der : i 

sol] bis zum 31. Dezember 1920 in Geltung stehen 
vn z Nach diesem Vertrage sollen unter anderem 
wo Oesterreich an Ungarn geliefert werden: 108 


48 "Sons Rotationspapier, 60 Waggons Druckpapier, 
Pap; aggons Kanzleipapier, Q Waggons Zigaretten- 
Waga? 12 Waggons Lösch- und Filtrierpapier, 12 

=ZOns Dachpappe, 2 Waggons Telegrammstreifen. 


Au 
Kon Ungarn sollen u. a. nach Oesterreich 50 Wag- 
für S Altpapier und als besondere Rekompensation 


taš die Papier-Sprengstoff-Fabriken 583 Waggons 
nk ohle geliefert: werden. 


reich enn man die Warenmengen, die aus Oester- 


dure 


Ban, Sieht, ergibt sich, daß Papier noch immer unter 


lichen Ausfuhrobjekten an erster Stelle steht. 


. J 
Oesterreich und Ungarn zustande gekommen, 


nach Ungarn ausgeführt werden sollen, genau 


Die zur Ausfuhr bestimmten Papiermengen machen 
mehr aus, als alle anderen Waren zusammen- 
genommen. 


Die Papierversorgung Frankreichs während des 
Krieges. 


Das Syndikat der Papier- und Kartonnage- 
fabrikanten Frankreichst hat cine Erklärung ver- 
öffentlicht, in der gesagt wird, die Papierindustrie 
sähe sich seit einiger Zeit systematischen Ängrifien 
von seiten einflußreicher Konsumentenkreise aus- 
gesetzt, die immer wieder das Schlagwort von der 
bevorzugten Stellung der Fapierindustrie zu bringen 
pflegten in Flugschriften und Eingaben, in denen 
die Aufhebung der Einfuhrzölle für Papier und 
Papierfabrikate gefordert wird. Es wird ın der Er- 
klärung betont, daß von einer bevorzugten Stellung 
der Papierindustrie doch nur ganz bedingungsweise 
gesprochen werden könne. 


Im Jahre 1913 belief sich der Gresamtertrag der 
französischen Papierproduktion auf 2800 t täglıch, 
wovon 400 t auf Zeitungspapier kamen. Der große 
Bedarf des Inlandes wurde durch die heimische In- 
dustrie gedeckt, die überdies einen namhaften Teil 
ihrer Produktion exportierte. . Die Mobilmachung 
nahm den Betrieben den größten Teil ihres Spezial- 
personals, so daß viele Fabriken ihre Pforten 
schließen und die anderen einen Teil ihrer Maschi- 
nen stillstehen lassen mußten. Indessen gelang es 
im Laufe der Kriegsjahre, die Papierindustrie auf 
die neuen Verhältnisse einzustellen, und im Jahre 
1918 wurden 48 Proz. der Vorkriegsproduktion an 
Papier in Frankreich hergestellt. Dabei muB er- 
wähnt werden, daß in den damals von den .deutschen 
Heeren besetzten Gebieten sich ein großer Teil der 
bedeutendsten und größten Papierfabriken befand. 
Die Verbraucherkreise sahen sich daher genötigt, 
zum Import von Papier in größerem Maßstabe zu 
schreiten. Die Versuchung hierzu war um so größer, 
als die Preise des neutralen und eines Teiles des 
verbündeten Auslandes wesentlich niedriger waren’ 
als die durch die Erschöpfung der französıschen 
Volkswirtschaft bedingten ' Inlandspreise. Zum 
Zwecke des Ausgleichs der ausländischen und heimi- 
schen Preise durch Regelung und Besteuerung der 
Einfuhr bildete sich das Nationale Papieramt 
(Office national des Papiers autres que ceux de la 
Presse). Dank der Tätigkeit des Papieramtes gin- 
gen die französischen Preise in der Zeit vom Januar 
bis zum April 1919 um 18 Proz. und ım August und 
September 1919 um 30 Proz. zurück. Als die Re- 
gierung am I. Juni 1919 die Fapiereinfuhrbestim- 
mungen milderte, wurde der EinfluB des Papier- 
anıtes zwar nicht ausgeschaltet, aber doch stark 
beeinträchtigt. An dem Zustandekommen der Ver- 
ordnung vom 18. Juni 1919 war das Papieramt unter 
ständiger Fühlungnahnıe mit den Erzeuger- und 
Verbraucherkreisen hervorragend beteiligt. Diese 
Verordnung bezweckte, an Stelle der absoluten auf 
die Warenmenge bezogenen Zollabgaben nach dem 
Zolltarif vom Jahre 1913 relative auf den Gieldwert 
der eingeführten Ware bezogene Abgaben zu setzen. 
Diese Verordnung rief in den Verbraucherkreisen 
einen Sturm der Entrüstung hervor, dem die Re- 
gierung in dem Dekret vom 4. September 1919 nach- ° 
gab, zu dem wiederum das Papieramt unter Wah- 
rung der Verbraucherinteressen den Anstoß gegeben 
hatte. Nach dieser letzten Fassung des Tarıfs be- 
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trägt der Zoll z. B. für Druckpapier nur 9,4 Proz. 
gegenüber 25 Proz. m dem Tarif vom Jahre 1913. 

Für den Zeitungsverlag ergaben sich sehr bald 
nach Kriegsausbruch Schwierigkeiten, die im Jahre 
1915 zu Interessentengruppierungen führten, aus 
denen aber erst im Jahre 1918 das festgefügte, nun 
‚ aufgelöste Office national de la Presse hervorging. 
In ihm waren fast nur Zeitungsverleger neben zwei 
oder drei Papierfabrikanten vertreten. Vom Jahre 
1915 an genossen die Zeitungen für das von ihnen 
eingeführte Papier eine Zollerleichterung von 95 
Proz., d. h. sie führten ihr Papier so gut wie zoll- 
frei ein. Im Jahre 1918 erhielt das Presseamt den 
zum Transport des ın Amerika gekauften Zeitungs- 
papiers nötigen Schiffsraum garantiert, und zwar zu 
Sätzen, die den niedrigsten für Kriegsmaterial- 
transporfe gezahlten Frachtsätzen entsprachen. In- 
folge dieser Maßnahme gelang es dem Fresseamte, 
Zeitungspapier zu den Verlegern günstigen Bedin- 
gungen zu importieren. indessen wurde durch 
diesen Import der Bedarf nicht gedeckt. Das Presse- 
amt sah sich daher genötigt, einen Teil seiner 
Frachtrechte an heimische Papierfabriken abzu- 
treten, die sich allerdings hinsichtlich ihrer Ge- 
schäftsführung ihrer Selbständigkeit begeben mußten. 
So wurde unter anderem ihr Nettogewinn von dem 
Presseamte auf 4 Proz. festgesetzt. 


Der Preis für 100 kg Zeitungspapier französı- 
schen Fabrikats betrug im September 1917 105 
Franken, im Juni 1918 169 Franken, im August 
1919 100 Franken, im September 1919 110 Franken, 
im Oktober 1919 120 Franken und im Dezember 1919 
130 Franken. Die Preise des von dem Presseamte 
importierten Papiers betrugen zeitweilig nur drei 
Fünftel der Inlandpreise, erhöhten sich aber im 
Laufe der Zeit progressiv, so daß die Stellung des 
Presseamtes immer schwieriger wurde, und dieses 
schließlich die Erwartungen nicht mehr erfüllen 
konnte, die man in seine Tätigkeit gesetzt hatte. 


So 


SARETE DETE ERS E AEEA EE ange 
Tr AETR ES 


VERMISCHTES 


Geschäftsnachrichten. : 


Halle a. d. S. Neueingetragen wurde: Hermes 
Papier-Industrie Gesellschaft mit beschränkter Haf- 
tung & Co Kommandit-Gesellschaft. Die Gesell- 
schaft hat am 21. Dezember 1919 begonnen. Per- 
tung & Co. Kommandit-Gesellschaft. Die Gesell- 
mit beschränkter Haftung: Hermes Papier-Industrie 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung in Halle a. d. 
S. Es sind 3 Kommanditisten vorhanden. 


Henckel v. Donnersmarcksche Papierfabrik 
Frantschach A.-G. In der Generalversammlung der 


. Mark. 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser ater Art 


J. CLO UTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Gräflich Henckel v. Donnersmarckschen Papier- 
fabrik Frantschach wurde die vorgelegte Bilanz pro 
1919 genehmigt und die Bezahlung einer Dividende 
von 5 Proz. beschlossen. Die Generalversammlung 
genehmigte ferner die im Berichtsjahre beschlossene . 
und bereits durchgeführte Kapitalserhöhung von 
1,2 Millionen Mark auf 6 Millionen Mark. In den 
Aufsichtsrat der Gesellschaft wurden die Herren 
Direktor Paul Barnickel, Richard Kola, Emil Lin- 
hart und Udo Schulz Aeu gewählt. In der der 
Generalversammlung folgenden Sitzung des Auf- 
sichtsrates der Gesellschaft wurde Herr Robert 
Friedländer (Berlin) zum Vorsitzenden, Herr 
Richard Kola (Wien) zum stellvertretenden Vor- 
sitzenden gewählt. 


Charlottenburg. Neu eingetragen wurde dic 
Treuhandgesellschaft der Papierindustrie mit be- 
schränkter Haftung. Gegenstand des Unternehmens 
ist: Die Abwicklung wirtschaftlicher Aufgaben, die 
von Verbänden oder Einzelfirmen der Papier- 
industrie oder auch von amtlichen Stellen der Ge- 
sellschaft übertragen werden. Stammkapital 20 000 
Geschäftsführer: Direktor Anton Puppe, 
Berlin-Grunewald. Oeffentliche Bekanntmachungen 
der Gesellschaft erfolgen durch den Deutschen 
Reichsanzeiger. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Paris. Die Société franco-anglaise de papiers 
speciaux, 2 rue Recamier, Paris, hat ıhr Kapital 
durch Ausgabe von 1600 Aktien à 500 Franken zu 
pari auf 2800000 Franken erhöht. 

Lyon. Mit dem Sitze in Lyon, F, Cours de 
Verdun, hat sich unter dem Namen Société Nové- 
Richard et Coste eine Gesellschaft für Herstellung 
und zum Verkauf von. Papıer und Pappe gebildet. 
Das Kapital der für 9 Jahre ıo Monate (vom 


Papiermefler 
Querfchneidemeffer 
Sellers. Zirfelmeffer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


Carl Stamm, Romscheld-Hasten. 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 
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1. März 1920) gegründeten Gesellschaft beträgt 


100 000 Franken. 

Paris. Die Gesellschaft Pâtes, Papiers et 
Textiloses hat für das erste Geschäftsjahr eine 
Dividende von 4 Froz. ausgestreut. Die außerordent- 
liche Generalversammlung hat die Ermächtigung zur 
Ausgabe von 30000 Obligationen ä 500 Franken ge- 
geben. 


~ Rouen. Unter der Firma H. und R. Schutt hat 

sich im Rouen, F, rue Saint-Etienne-des-Tonneliers, 
emne NPapiergroßhandlung mit einem Kapital von 
140 000 Franken gebildet. 


Saint-Etienne. Die Papiergroßhandlung und 
Kommanditgesellschaft B. Protolag u. Co., rue de la 
Bourse 20, hat ihr Kapital auf 370000 Franken fest- 
gesetzt. 


a 
KLEINE MITTEILUNGEN 


Arnstadt. Zu der Mitteilung in unserer Nummer 
vom 18. Juni d. J. betreffs der Arnstädter Cellulose- 
papier fabrik werden wir, um in der Oeffentlichkeit 
Mißverständnissen zu begegnen, von zuständiger 
Seite darauf hingewiesen, daß die Fabrik in Arn- 
stadt nach wie vor in Betrieb ist. Sie ist nach 
Uebergang auf. die Natronzellstoff- und Papier- 
fabriken Aktiengesellschaft in eine 
lassungæ dieser Firma umgewandelt worden. Herr 
Direktor Bücking ist nicht aus dem Natronag- 
Konzern ausgeschieden sondern nach wie vor Leiter 
der Fabrik in Arnstadt. Sein Ausscheiden bezieht 
sich nur auf die frühere Firma Arnstädter Cellulose- 


papıerfabrik, deren Sitz unter Aenderung der Firma. 


nach Berlin verlegt worden ist. 


asein 
Kaolin 


Lehmann & Voss 
Hamburg, Bieberhaus 


Tel.-Àdr.: Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441, 5442 u. 5222 


Papier, Pappen- a. Papierstot-Fabritaa 


Speslalitäten: 
Bekleidung für Kartonmaschinen g 


Conrad Munzinger & Cie., otea Gawin) 


Zweignieder-. 


Unterschreitung der forstamtlichen Schätzung 
für Papierholz. Die Regierungs-Forstkammer zu 
Regensburg hät 6200 Raummeter Papierholz ver- 
kauft, und zwar zu nur 202—247 M., während die 
Schätzung 270—330 Mark betragen hatte. 

Zur Genesung des Direktors der Ammendorter 
Papierfabrik. Herr Generaldirektor Holz von der 
Ammendorfer Papierfabrik, welcher bekanntlich 
während der Märzunruhen schwer verwundet worden 
ist, ist nun wieder soweit hergestellt, daß er seinen 
(reschäften wieder nachgehen kann. 

Dips Tage ıst dem Genannten auch seitens des 


Reichswirtschaftsministeriums das Eiserne Kreuz 
II. Klasse am weiß-schwarzen Bande . verliehen 
worden. 

Auszeichnung. Dem Fabrikbesitzer Herrn 


V. Jockel, Inhaber der Stolpener Holzstoff-, Pappen- 
und Pappenklammernfabrik Viktor Jockel ın Stolpen 
(Sachsen) wurde das Eiserne Kreuz lI. Klasse für 
Tapferkeit vor dem Feinde nachträglich verliehen. 
Herr Jockel hatte neun Brüder ım Felde, von denen 
acht das E.K. II. Kl. unter anderen Auszeichnungen 
erhalten haben, während der neunte seit der Marne- 
schlacht 1914 vermißt wird. 

Berufsjubiläum. Am 2. Juli waren es 25 Jahre, 
daB der Stoßer Paul Reiche, der Dreher Karl 
Zehmen und der Former Hermann Lauterbach in der 
Maschinenfabrik Karl Krause A.-G., Leipzig, un- 
unterbrochen tätig sind. ` 

Bernburg. Das Fest der silbernen Hochzeit 
feierte der Kartonnagenfabrikant Heinecke. 


Beilagenhinweis. 


Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt ein 
Frospekt der Maschinenfabrik Richard 
Raupach, Görlitz, über Heißdampfmaschinen 
bei, den wir unseren geschätzten Lesern zur ge- 
fälligen Beachtung empfehlen. 


Ueber 35 OOO Feuerungen 


ausgetuhrt 


Für alle, auch 
die minder- 
wertigeten 
Brennstofte 
und alle Kea- 
seisysteme 


Evaporator 
UNTERWIND 
Feverung 
mit Ventilator 
und Dampt- 
strahlgebläse 


DEUTSCHE EVAPORATOR 
Akt.-Ges. BERLIN W15 


Zweigstellen: Cöln-Lindenthal, Dortmund, Frankturt a. Mein 
Mennever, Kattowitz. Saarbrücken, Stuttgart 
Werke in: Lüneburg und Torgelow in Pommern 


538 DER PAPIER-FABRIKANT -Heft 28, 1920 
en ne a A 


Kleine Mitteilungen. 


Wasserdichter Beton. In der 
Praxıs ist des Olteren vorgeschla- 
gen worden, iertige Betonstucke 
uurch Anstreichen mit Seiten- 
wasscr wasserdicht zu machen. Es 
ist hierbei tatsächlich eine gewisse 
Wirkung zu erkennen, die jedoch 
nur sehr kurze Zeit anhaıt unu 
uancr bedcutungsios ist. Dagegen 
kann Beton tatsachlıch durch Zu- 
satz von >ciie beim Anmachen 
wasserdicht gemacht werden. Hic- 
zu ist gewöhnliche Schmierseite, 
also Kalıseite, ın etwaiger Menge 
von 1 bis 2 Proz. dem zum An- 
machen des Letons dienenden 
\V asser zuzuiugen. Der 111 
Beton vorhandene ` Kalk bildet 
mit der zugcsetzten Seife zusam- 
men im Wasser unlöslıche halk- 
seite, daher die dichtende Wir- 
kung des Seifenzusatzes. Ein 
größerer Zusatz von Seife ist nur 
von Nachteil, weil dann der Beton 
iniolge zu schnellen Abbindens 
an Festigkeit -verliert. Tatsäch- 
lich sind bei ı bis 2 Proz. Zusatz 
die Dachplatten, Betonrohre usw, 
praktisch hinreichend wasserdicht. 
Natronseifen, Kernseifen und ähn- 
liche dürfen jedoch -nicht zum Ab- 
dichten als Zusatz Verwendung 
tinden. Gegenüber den verschie- 
denen anderweitigen Mitteln zum 
Wasserdichtmachen von Beton 
erscheint der Zusatz von Seife 
beim Anmachen des Betons als 
billigstes und einfachstes Ver- 
fahren. - („Die Seife.‘ ) 


Härten von Torfplatten mit 
Sulfitlauge.. Eine Mischung von 
Hochmoortorf mit Ton und Suliit- 
lauge ergibt cınen Baustoff, wel- 
chem auch über das jetzige Sta- 
dium der Ersatzstoffe hinaus Be- 
deutung zukommen dürfte. Aus 
solchem Gemisch hergestellte Plat- 
ten nehmen einen geradezu holz- 
artigen Charakter an, lassen sich 
hobeln, schleifen, sägen, sind da- 
bei außerordentlich hart, leicht 
und wärmehaltend. Die Platten 
kommen sowohl als Isolier-Wand- 
belag. als auch als Zwischenwand- 
material in Betracht. Die Firma 
Dr. Plönnis & Co., Berlin-Frie- 
denau, welche das Verfahren zum 
Patent angemeldet hat, teilt hierzu 
mit, daß die Errichtung von Fa- 
briken geplant ist, welche in der 
Nähe unserer großen Hochmoore 
liegen und den Versand der Plat- 
ten übernehmen sollen, da das 
Material vermöge seiner Härte 
jeden Transport verträgt. Ein 
ähnliches Plattenmaterial wird 
durch Beimengung von Sägemehl 
an Stelle von Hochmoortorf ge- 
wonnen. 


(„Baumaterialien-Markt“,) 


| Seif 1905 i. d. Konforbedarfsarfikelbranche 
mif Erfolg tätiger Kaufmann sucht für 
den Platz Hamburg und Exporf passende 
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Gefällige Angebote unter P. F. 7805 
an die Expedition dieses Blattes 


Erstklassiges deutsches Haus 


suchf Verbindung mit Papier» 
fabriken, die in der Lage sind, 
regelmäßige Lieferungen von 
Packpapier, Papieren u Karfons 
aller Arf für Polen zu machen . 


Gefl. Vorschläge erbeten unt. P.F. 7777 an die Exp. d. BI. 


Saaserollen 


EIER UN 
50 u. 70 cm breit, 30—50 Gramm und 100 x 76 


bzw, 96 erbittet bemusterte Anstellung 


Wäscherei- und Färbereieinkaufsvereinigung 
des rhein.-westfäl. Industriebezirks e. G. m. b.H./ DORTMUND, Göbenstr. 8 


Fichtenschleifholz 


in handelsüblicher Ware liefert prompt 


HolzindustrieDr.Heinr. Abbes&Co. 


? Holzminden 


\ 


Papiermaschine 


in bestem betriebsfähigen Zustand, evtl. neu, 
in Konstruktion und Arbeitsbreite zur Erzeu- 
gung v. Rotationsdruck- od. mittelfeinen Druck- 
papieren geeignet, sofort zukaufen gesucht 
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Eilangebote mit Zeichnung, Beschreibung und Preis unter P. F. 7818 
an die Expedition dieses Blattes 


Deutsche 
Abwasser-Reinigungs-Ges.m.b.H,, 


Städtereinigung, 
ER Wiesbaden \ 
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Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, ae Osansirasse 48; für den geschäftlichen Teil: ee Krats 


Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betr 


end, wolle man an obige Anschrift nach Daım 


alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Wochenschrift für die Papier-, Pappen:, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff» Fabrikanten, der Papiermacher»Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemiee«e, 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
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Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
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: nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
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Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte 
Postscheck»Konto Nr. 1140 
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: Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
: die Schrift‘eitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu» 

: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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? Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe / 50 mm Breite 
: 50 Pf., zuzüglich 10%, Teuerungszuschlag, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
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je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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A: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 


: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Fortfall : 
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Herstellung von Zylindern und Walzen für Papiermaschinen. 


Von Professor 


Große Zylinder für die Erzeugung glatter Pa- 
piere und Kartons werden gegenwärtig aus hervor- 
regendem Qualitätsguß porenirei und silberhell her- 
gestellt. Dieser Gruß gestattet die auf Hochglanz 
erforderliche Politur dank der Spezialmaschinen, 
über die modern eingerichtete Werkstätten ver- 
fügen. Der größte Durchmesser, bis zu dem 
Trockenzylinder gebaut werden, beträgt in Deutsch- 
land 3200 mm. Ein solcher Zylinder wiegt bei einer 
Ballenlänge von etwa 3400 mm gegen 13000 kg. 
Technisch ist wohl ein größerer Durchmesser mög- 
lich, indes kann er praktisch, nämlich aus Trans- 


portgründen, nicht gegeben werden, da auf den 
reichsdeutschen Eisenbahnen nur Zylinder bis 
3250 mm Durchmesser einschließlich der Ver- 


packung befördert werden und auf den österreichi- 
schen Bahnen das Maß von 3100 mm nicht über- 
schritten werden darf. Desgleichen werden heute 
tür Papier- und Kartonmaschinen sowie für Ka- 
lander Walzen mit Durchmesser bis etwa. 700 mm 
und Ballenlängen bis 4500 mm aus absolut poren- 
freiem Gub spiegelblank gefertigt. Das Gewicht 
einer Walze mit angeführten Abmessungen stellt 
sich auf ungefähr 4000 kg. Nebst Hartgußwalzen 
werden an Papiermaschinen aber auch Walzen aus 
Kupfer, Bronze, Baumwolle, Papier und Gummi 
benutzt. 


Ernst Blau. 


So einfach auch die Einrichtung eines großen 
Trockenzylinders ist, so eigenartig ist sie. In den 
gußeisernen, beiderseits offenen Hohlzylindern mit 
großen Abmessungen sınd die Stirnwände zentrisch 
eingesetzt und am Umfang mittels Schrauben be- 
festigt. Die Naben dieser Stirnwände sind hohl 
ausgeführt, um dem Heizdampf den Weg in das 
Innere des Zylinders bieten zu können. Zur Lage- 
rung des letzteren sind an den Naben auch Hals- 
zapfen mit entsprechenden Anläufen vorgesehen 
An der Innenseite erhalten die Stirnwände besondere 
Aufnahmeteile für die sie distanzierenden Anker- 
eisen. Der durch die eine hohle Nabe in den Zylin- 
der eingeführte Heizdampf gelangt aus ihr m ein 
T-förmiges Stück und von diesem durch ein Rohr 
gegen den inneren Umfang des Zylinders. An den 
Stirnwänden sind noch Mannlöcher und das sonstige 
Zubehör angebracht. 

Das Schleifen von Zylindern und Walzen ge- 
schieht auf eigenen Schleifmaschinen, die weitest- 
gehenden Anforderungen genügen und wichtige Hilfs- 
maschinen in Papierfabriksbetrieben sind. Die An- 
schaffung derartiger, für einen geordneten Betrieb 
unentbehrlichen Maschinensst bestens zu empfehlen. 
weil zur Erzielung besserer Papierqualitäten bei gce- 
ringem Ausschuß das Nachschleifen der Walzen 
schon beim ersten Anzeichen von deren Abnutzung 
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vorgenommen werden kann. 

Eine Schleifmaschine besteht aus einem 
schweren, gußeisernen,, genau bearbeiteten und mit 
Prismenführungen ausgestatteten Bett, das wie die 
\Walzenlager, deren gewöhnlich drei vorhanden sind, 
auf gußcisernen JFundamentplatten montiert wird. 
Auf den Lagerböcken für die Walzen oder Zylinder 
befinden sich auswechselbare l.ageruntersätze. Auf 
dem Bette bewegt sich ın den gehobelten Führungen 
cin Längsschlitten und auf diesem ebenfalls in Füh- 
rungen ecin Querschlitten, in dessen walzenscitigen 
Lagern die eine oder zwei Schleifscheiben auf- 
nehmende Arbeitsspindel gehalten ıst, deren Antrieb 
von einem mittels eines Elektromotors angetriebenen 
Deckenvorgelege aus erfolgt. Schleifmaschinen mit 
rur ciner Schleifmaschine gewährleisten ein voll- 
kommen genaues Arbeiten und haben entgegen den 
Ausführungen mit zwei Schleifscheiben von vorn- 
herein den Vorzug, daB sie nicht nur zum Schleifen 
von Walzen klemeren Durchmessers, sondern auch 
zum Schleiien von großen Trockenzylindern und 


Holländerwalzen herangezogen werden können. 
Indes haben sich auch die Bauarten mit zwei 
Schleifscheiben bei gewisser Anordnung geeignet 


erwiesen. Mit einer Schleiischeibe lassen sich ohne 
weiteres grobe Unebenheiten an einer Walze oder 
an einem Zylinder wegnehmen, wobei der Quer- 
schlitten festgeklemnmt sein muß. Beim Fertig- 
schleifen will man aber von möglicherweise vor- 
handenen kleinen Unregelmäßigkeiten des Schleif- 
bettes unabhängig sein und benutzt daher zwei 
Schleifscheiben, deren Einstellung völlig unabhängig 
von der Prismeniüuhrung ist, wenn der die Schleif- 
scheibensupporte tragende Querbalken in Schneiden 
auf Ständern am Langschlitten hängt. Die Schal- 
tung der Schlitten geschieht ähnlich wie diejenige 
bei \Verkzeugmaschinen. 
250 bis 300 mm Durchmesser und ungefähr Jo mm 
Breite und ist zwischen zwei Kleinmscheiben auf 
der Arbeitsspindel aufgespannt. 

Um das umständliche Probieren der Walzen im 
Maschinengestell zu vermeiden, das heißt um zu 
finden, ob die Walzen lichtdicht zusammenpassen, 
werden gewöhnlich zu den Walzenschleifmaschinen 
sogenannte Probierständer mit auswechselbaren 
lagern mitgeliefert. Die Walzen können vor dem 
Fertigschleifen ın diesen Ständern aufeinander gelegt 
und mit dem vorgeschriebenen Zapfendruck belastet 
werden, worauf sich mittels eines hinter ihnen an- 
gebrachten Lichtes feststellen laßt, ob sie voll- 
kommen dicht auteinanderliegen oder ob an irgend- 
einer Stelle ein Lichtschein durchkonmt, 

In einer modern eingerichteten \Walzenschleitferei 
ist ferner noch eim Laufkran zum Ein- und Aus- 
heben der Walzen angeordnet. Schließlich ist noch 
zur Lieferung des Schleifwassers eine Pumpe nötig, 


Die Schleifscheibe hat. 
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die dieses aus einer Sammelgrube in einen Hoch- 
behälter fördert, von wo es zur Arbeitsstelle tlıeßt. 


m—— 


Eine besondere Art des Wealzenschleifens ist 
das Bombiertschleifen. Zwei durch Zaptenbelas- 
tung aufeinander gepreßte zylindrische Walzen sind 
an den Enden stärker beansprucht als in der Mitte, 
weshalb cine der Walzen an den Enden dünner, 
somit boinbiert zu schleifen ist, damit die Durch- 
biegung ausgeglichen wird. jet Satinierwerks- 
kalandern müssen beispielsweise obere und untere 
Walze entsprechend bombiert geschliffen sein, wäh- 
rend die mittleren Walzen zylindrisch ausgeführt 
sein dürfen. Empfehlenswert ist es nun, eine Ein- 
richtung für das Bombiertschleifen vorzusehen. Eine 
derartige Einrichtung beruht darauf, daB der Schleif- 
stein während seines Laufes längs der Walze an- 
fangs an diese herangedrückt wird, sich in der Mitte 
seiner Bewegung von ıhr wieder entiernt und end- 
lich am anderen Ende der Walze sich wieder deren 
Mittel nähert. Dieses Vor- und Rückwärtsbewegen 
des Schleifsteins normal zur Walzenachse wird ver- 
mittels eines Hebels, gudrehten Gewichtshebels, 
hervorgebracht. Die verschiedenartig erforderlichen 
Bewegungen werden durch Veränderung des Gie- 
windes der Spindel erzielt: Das Bombiertschleiten 
wird nur mit einer Schleiischeibe vorgenommen. 


Im Anhange an obige Frörterungen set noch der 
mit Gummiüuberzug und mit Mectallrändern ausgestat- 
teten Brust-, Register-, Niveau-, Sicbleit- und Spann- 
walzen von L’apıer-, Zelluloseentwässerungs-, Karton- 
und Pappenmaschinen sowie auch der ebenso ausge- 
bildeten Gautschwalzen gedacht. Die Metallränder er- 
weisen sich als erforderlich, da sonst das Sieb am 
Rande einschneiden und den Gummiüberzug stark 
abnutzen würde. Dice Walzen sind aus cınem Stahl- 
rohre hergestellt und besitzen seitlich gußeiserne 
Böden mit für Kugellager bestimmten Stahlzapien. 
Solche Walzen konnen mathematisch rund ge- 
schliften werden, was bei den bisherigen Walzen aus 
gezogenen Kuüpfer-, Messing und Stahlrohren nicht 
gut möglich war, weil sie sich beim Nachdrehen und 
Schleifen immer wieder verzogen haben und nur 
durch geschicktes Ausrichten annähernd rund ge- 
macht werden konnten. lerner werden die harten 
Gummiwalzen durch das Sieb, das sie antreıbt, 
leichter mitgenommen als Metallwalzen, weshalb das 
Sıeb mehr geschont und dessen Lebensdauer ver- 
längert wird Auch sind Gummiwalzen. steifer als 
die früher gebräuchlichen Walzen aus Kupfer- oder 


Messingrohren und zeigen cime größere Säure- 
heständigkeit als diese. Außerdem laßt sich der 
(wummimantel nach etwaigem Verschleiß nach- 


schleifen bzw. billig ersetzen, während Rohre aus 
Kipfer und Messing nach der Abnutzung nur mehr 
Altmaterialwert besitzen. 


— 


Zur Bestimmung des Holzschliffs mittels Phloroglucin. 


Von Th. Rlasweı | er. 


Bei Gelegenheit der Bestimmung des Auf- 
schlußgrades von Zellstoffen fand ich bei Ermitt- 
lung der Phloroglucinabsorptionszahlen eine starke 
Beeinflussung dieser Werte durch die Konzentration 
der absorbierenden Phloroglucinlóosung, eine Er- 
scheinung, wie sie auch schon von Cross und 
Bevan in ihrer Abhandlung über die Methode zur 


quantitativen Holzschliff er- 
wähnt wird. 

Das Verfahren besteht bekanntlich darin, da’ 
Phloroglucin vom Lignin absorbiert wird; der 
Ucberschuß an Phloroglucin wird volumetrisch mit 
stark verdünnter Hormaldehydlösung nach der 


Tüpfelmethode bestimmt, wobei stark holzschlifi- 


3estimmung von 
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haltiges Fapier als Indikator dient. Nach Angabe 
der Autoren werden 2 g luittrockenes, geraspeltes 
Papier mit 40 ccm Phloroglucinlosung versetzt. 
Diese geringe llüssigkeitsmenge, die zum größten 
Teile von dem Hasergut auigenoinmen wird, er- 
möglicht nur ein langsames Filtrieren am Ende der 
Reaktionszeit und den Gebrauch von nur je 10 ccin 
litrat zu jeder der beiden Bestiinmungen. 

Um nun ein schnelleres Arbeiten zu erreichen, 
setzte ich außer den 40 ccm Phloröglucinlösung 
noch 80 ccm ı2prozentiger Salzsäure zu. Die 
größere Flüssigkeitsmenge erlaubt nach der Ab- 
sorptionszeit ein schnelleres Filtrieren und die An- 
wendung von je 25 ccm Filtrat zu jeder Bestimmung. 
Der Erfolg war nun der, daß die Absorptionswertc 
im letzteren l’alle um % bzw. die Hälfte höher lagen 
als bei der Anwendung der unverdünnten J’hloro- 
glucinlösung. Ein solcher Fehler könnte nun aller- 
dings höchstens für Vergleichversuche unberück- 
sıchtigt bleiben. Bei der quantitativen Bestimmung 
von Holzschliff aber nach der Crossund Bevan- 
schen Methode muß eine Aenderung der angege- 
benen Konzentration ganz falsche, und zwar zu 
hohe Prozentwerte für den Anteil des Holzschliffes 
ergeben, was folgende Bestimmungen zeigen mögen. 

Für die erste Untersuchung wurde Papier der 
Berliner „Continental Times“ angewandt, und zwar 
in feingeraspelter Form. Zu dem Zwecke wurden 
die weißen unbedruckten Ränder der Zeitung ab- 
geschnitten, zu einem harten Röllchen gewickelt und 
nun auf einer breiten Holzraspel geraspelt. 


A) Modifizierte Methode. 


Zu der genau abgewogenen Menge des ge- 
raspelten Jlufttrockenen Papiers wurden 40 cem 
Phloroglucinlösung mit einem Gehalt von 4,9913 g 
Phloroglucin in 1000 ccm gegeben und dann noch 
80 ccm ızprozentige Salzsäure hinzugefügt, gut 
durchgeschüttelt und über Nacht stechen gelassen. 
Vor dem l’iltrieren wurde dann nochmals gut durch- 
geschüttelt und je 25 cem des gutfließenden Filtrates 
wurden beı 70° im Wasserbad mit Formaldehyd- 
lösung (1 ccm 40 prozentiges Formalin auf 500 ccm 
12 prozentige Salzsäure) in bekannter Weise zurück- 
titriert. Aus der so errechneten Fhloroglucinzahl 
wurde dann nach der Formel von Cross und 


100 (x-——1) 
Bevan H= E der Prozentgehalt (H) 


des Papieres an Holzschliff berechnet. x ist hier die 
Phloroglucinzahl, d. i. absorbierte Phloroglucin- 
menge, bezogen auf 100 g Stoff. 

lL. Bestimmung: 


Angewandt: 2.0102 g lufttr. geraspeltes Papier, 
Verbrauch: 840 g Thloroglucın für 100 g Stoff. 
Phloroglucinzahl x = 8,40. 

II. Bestimmung: 

Angewandt: 1,9995 g lufttr. geraspeltes Papier, 
Verbrauch: 8,40 g Fhloroglucin für 100 g Stoff. 
Phloroglucinzahl x = 8,40. 

Mittlere Phloroglucinzahl: 8,43. 

Nach der Formel 
100 /x- I 7 
Ha g ) wäre H = 106%. 


Der Holzschliffgehalt wäre mithin 106 Proz., ein 
Wert, der unmöglich ist. 
P) Orıgınalmethode. 
Zu der genau abgewogenen Menge geraspelten 
Zeitungspapiers wurden je go cem der obigen Phloro- 


glucinlösung gegeben, gut durchgeschüttelt- und 
über Nacht stehen gelassen. Nach nochmalıgem 
Durchschütteln wurden je 10 ccm abfiltriert, mit 
20 ccm 12prozentiger Salzsäure verdünnt und bei 
z0” im Wasserbad mit bekannter Formaldehyd 
lösung zurücktitriert. 

l. Bestimmung: 


Angewandt: 2,0020 g lufttr. geraspeltes Papier, 
Verbrauch: 5,55 g Fhloroglucin für 100 g Stoti. 
Phloroglucinzahl x = 5,55. 

ll. Bestimmung: 


Angewandt: 2,0100 g luittr. geraspeltes Papier, 
Verbrauch: 5,65 g Fhloroglucin für 100 g Stoff, 
Phloroglucinzahl x = 5,65. 

Mittlere Phlorogluciınzahl: 5,60. 

Der Holzschlifigehalt wird dann nach der 

larmel 
Hies.2> a = 65,71% 0. 

Die „Continental Times" enthalt also nach vor- 
stehender Analyse 65 Proz. llolzschliff und 35 Proz. 
Zellstoff; diese Zusammensetzung entspricht der 
Wirklichkeit. 

Zur zweiten Untersuchung wurde Papier des 
„Berliner Lokal- Anzeigers“ genommen. Die Auf- 
bereitung des geraspelten Versuchsmaterials und der 
Analysengang waren dieselben wie beim ersten 
Beispiel. 

A) NModifizierte Mehode. 

IL. Bestimmung: 


Angewandt: 2,0012 g luittr, geraspeltes Papier, 
Verbrauch: 7,09 g Fhloroglucin für 100 g Stoff. 
Phloroglucinzahl x = 7,69. 


Il. Bestimmung: 


Anzewandt: 2,0005 g lufttr. geraspeltes Papier, 
Verbrauch: 7,87 g Fhloroglucin für 100 g Stoff. 
Phloroglucinzahl x = 7,87. 
Mittlere Phloroglucinzahl: 7,78. 
Hiernach wird der Holzschlifigehalt: 
y — 100 (7,781) 
8—1 
Der Wert von 97 Proz. ist wiederum vie! 
zu hoch. 


EE = U 
= 07 BR 


B) Orıginalmethode. 
l. Bestimmung: 
Angewandt: 1,9980 g lufttr. geraspeltes Papier, 
Verbrauch: 3,08 g Fhloroglucın für 100 g Stoti. 
Phloroglucinzahl x = 5,08. | 
II. Bestimmung: 

Angewandt: 2.0092 g lufttr. geraspeltes Papier, 
Verbrauch: 3,24 g Fhloroglucin für 100 g Stoff. 
Phloroglucinzahl x = 5,24. 

Mittlere Phloroglucinzahl: 5,10. 
Der Holzschlifigehalt des Papiers errechnet sich 
hieraus zu: 
100 (3,16 -1) ! 
ee: 
8-1 
Das Fapier des Lokalanzeigers besteht somit aus 
rund 60 Proz. Holzschliff und 40 Proz. Zellstoff, 
cin Wert, der der Wirklichkeit entsprechen dürfte. 
Die vorstehenden Bestimmungen zeigen also, 
daß nur unter strenger Einhaltung der Versuchs- 
bedingungen die quantitative Bestimmung von Holz- 
schliff nach dem Phloroglucinverfahren möglich ist. 
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PATENT-UMSCHAU 


Verfahren zum Reinigen von durch organische 
Beimengungen verince ten und gefärbten 
alkalischen!Ablaugen. 

D. R. P. 322 %ı. Klasse 55b. Gruppe 3. 
a. Fr. Küttner, Ernst Profeld und 
"mil Sidler in Pirna. 

Die Laugen werden in offenen Gefäßen einer 
Oxydation unter gleichzeitigem Erhitzen unterworfen, 
welche bis zum Ausscheiden der organischen 
Substanz oder bis zur \erkohlung betricben wird. 
Das Verfahren hat sich besonders bei solchen Laugen 
bewährt, die durch Hemizellulose verunreinigt sind, 
also bei Abfallaugen aus der Merzerisation und der 
\Vıskosefabrikation. Die in der Lauge gelöste Hemi- 
zellulose verwandelt sich offenbar in unlösliche Oxy- 
zellulose. 

Beispiel 1: In einem eisernen Kessel werden 
etwa 2 cbm organische substanzhaltige Natronlauge 
unter Kinblasen von Luft so lange eingedickt, bis sich 
die organische Substanz in Flockenform ausscheidet. 
Nachdem sich die heiße Natronlauge geklärt hat, wird 
die nunmehr gereinigte Lauge über dem aus orga- 
nischer Substanz bestehenden Bodensatz abgezogen. 

Beispiel 2: Die wie in Beispiel ı verun- 
reinigte Lauge wird so lange unter Jinblasen von 
Luft eingedampft, bis die organische Substanz ver- 
kohlt. Die Weiterbehandlung geschieht wie in Bei- 
spiel 1. 

Beispiel 3: Wie Beispiel 1 und 2 mit dem 
Unterschied, dab man etwa 5 kg Salpeter zufügt (statt 
Luft), welcher oxydiert. \Veiterbehandlung geschicht 
wie in Beispiel ı und 2. 

Beispiel 4: Die Natronlauge wird mit festem 
Aetznatron auf etwa 50° Be konzentriert. Diese kon- 
zentrierte Lauge wird nach Beispiel ı bis 3 oxydiert 
und bis zur Ausscheidung von organischer Substanz 


Dr. 


oder Kohle erhitzt. Alsdann wird diese Lauge 

dekantiert oder filtriert und nach eventuellem Ver- 

dünnen von den Ausscheidungen abgetrennt. 
Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zum 


Reinigen von der durch organische Beimengungen ver- 
unreinigten und gefärbten alkalischen Ablaugen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die l.augen in einem 
offenen Gefäß unter gleichzeitiger Oxydation bis zur 
Ausscheidung der organischen Substanzen cingedickt 
werden. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, aadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Lauge unter Eınblasen von Luft 
bis zur \Verkohlung der organischen Substanz erhitzt 
wird. 

3. Verfahren nach TPatentanspruch ı und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daß Oxydationsmittel, wie 
Salpeter, zugefügt werden, bis die organische Substanz 
sich in Flockenform und bei längerem Erhitzen als 
Kohle ausscheidet. 

4. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Lauge mit festem Actznatron 
auf etwa 50° Be konzentriert und bis zur Aus- 
scheidung der organischen Substanz erhitzt und 
oxydiert wird. E 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Vorrichtung zum Trocknen von Papier-, 
Pappen-, Papierstoff- und Gewebebahnen mit 
Hilfe von Trockenzylindern, die der Reihe 
nach vom Heizmittel durchströmt werden. 

D. R. F. 322 371. Klasse 55d. Gruppe 28$. 

(Zusatz zum Patent 318 502.) 

Carl Schaaf in Falkenstein i. Vogtland. 

Die Trockenzylinder besitzen an Stelle ge- 
schlossener Mäntel Latten 23, über die die Papier- 
bahn ! läuft. Im Innern sind \Windflügel 24 anget- 
ordnet, die das Heizmittel innen an die zu trock- 
nende Bahn | treiben. Die l.attenmäntel laufen 
beiderseits in undurchbrochene, zylindrische Enden 25 
aus, die an ungefähr gleich große Stutzen 26 ler 
Heizmittelführungen e, am besten stumpf, an- 
schließen, so daß ein durchgehender Strömungskanal 
für das Heızmittel entsteht. Die über die Latten 23 
laufende Papierbahn I bildet dabei selbst einen Teil 
des Strömungskanals. 


23 


m — 


Der Teil des Zylindermantels, der nicht von der 
Papierbahn umschlungen ist, wird durch eine zylin- 
dr,sch gebogene Platte 27 von außen abgedeckt, da- 
mit der Ileizwittelstrom während des Betriebes der 
Trockenvorrichtung nicht aus den Trockenzylindern 
austreten kann und einen. möglichst geschlossenen 
Kanal vorfindet. Als Heizmittel kommen hier nur 
für die Atmung unschädliche Gase, wie z. B. erhitzte 
luft, in Betracht. 

Die Abdichtung des Spaltes 28 zwischen dem 
Stutzen 26 und Zylinderende 25 wird durch ein mit 
Asbest gefüttertes Band 29'bewirkt. Die Trocknung 
der Papierbahn soll sich mit dieser Vorrichtung noch 
wirkungsvoller gestalten als mit der Vorrichtung nach 
dem Hauptpatent. 


Patent-Anspruch: Vorrichtung zum 
Trocknen von Papier-, Pappen-, Papierstofi- und Ge- 
webebahnen mit Hilfe von Trockenzylindern, die der 
Reihe nach vom Heizmittel durchströmt werden, nach 
Patent 318 502, «dadurch gekennzeichnet, daß ie 
Trockenzylinder nach Art der bekannten \Windhaspel 
eingerichtet und mit undurchbrochenen Enden (23). 
die an entsprechende Stutzen (26) der Führungsstelle 
(e) abgedichtet anstoßen, sowie mit Platten (27), die 
die von der Papierbahn nicht umschlungenen Teile der 
Zylindermäntel abdecken, versehen sind. . 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Deutschland 


Bekanntmachung über Druckpapier. 
Vom 24. Juni 1920, 

Auf Grund der Verordnung über Druckpapier 
vom 18. April 1916 (Reichs-Gesetzbl. S. 300) wird 
folgendes bestimmt: 

8 1. 

Verleger und Drucker von Zeitungen, Druck- 
werken (Bücher, Sammelwerke, Einzelwerke, Jugend- 
schriften usw.), Musikalien, Zeitschriften und son- 
stigen periodisch erscheinenden Druckschriften dür- 
ien in der Zeit vom 1. Juli 1920 bis zum 30. Sep- 
tember 1920 Druckpapier nur in den Mengen be- 
ziehen und verbrauchen, die für sie von der Wirt- 
schaftsstelle für das Deutsche Zeitungsgewerbe fest- 
gesetzt werden, Dies gilt auch, soweit es sich um 
die Erfüllung bereits abgeschlossener Lieferungs- 
verträge handelt.* Die Festsetzung geschieht nach 
folgenden Grundsätzen: | 

1. Zeitungen, die im Jahre 1915 eine Fläche 


5000 Kilogramm Druckpapier beträgt, und deren ge- 
druckte und gegen Entgelt abgesctzte Auflage am 
I. Juli 1920 oder zu einem späteren Zeitpunkt gegen- 
über der Durchschnittsauflage des Jahres 1915 Zu- 
rückgegaugen ist, sind verpflichtet, der Wirtschafts- 
stelle für das Deutsche Zeitnngsgewerbe hiervon un- 
verzüglich Anzeige zu erstatten. Die Wirtschaits- 
stelle kürzt das Bezugs- und Verbrauchsrecht dem 
Rückgang der Auflage entsprechend. Ausnahmen 
hiervon bedürfen der Zustimmung des Reichswirt- 
schaftsministers. 

Verleger und Brucker von Tageszeitungen haben 
der Wirtschaftsstelle jede von ihr zur Ermittelung 
der jeweiligen Auflage geforderte Auskunft wahr- 
heitsgemäß zu erteilen. 

Für Tageszeitungen, die im Jahre r915 nicht er- 
schienen sind, kann die Wirtschaftsstelle eim Be- 
zugs- und Verbrauchsrecht festsetzen, 

2. Verleger und Drucker solcher auf maschinen- 
glatteın, holzhaltigem Druckpapier gedruckten Zei- 
tungen, deren Ausgabe in einer Woche nicht mehr 


1. bis 200 qm eingenommen hatten, 11 Proz. 

2. von 201— 250 „, j 5y 13,5» 

3» 251— 300 , z E 18 „” 

& u 301— 350 „ D » fah 22,5 » der von ihnen für den 

A „351 400 , ” » ee 21 ” Druck der Zeitung im 

Ser, . . 3, 

Eu a ER » a „ eine T » Jahre 1915 verbrauchten 

8. ER „ ’ d Einschränkung 32 n Menge von maschinen- 

; 1 oA rn „ „ ” glatten, holzhaltıgeim 

o ; a: i 4 i von E ” Druckpapier, errechnet 

a oo 37 für einen Zeitraum von 
„ g „ ” n drei Monaten 

12. „ IIOI—I250 , Pr 3 38 i i 

13. „ 1251— 1400 , j j 39 5 

14. „ 1401—1609 ” „ > 42 u 

15. über 1690 „ s5 » 445 » J 


Die Quadratmeterfläche wird errechnet durch 
leststellung der Papierseitengröße und der Gesamt- 
zahl der Seiten (Umfang), die die Zeitung ım Jahre 
1915 gehabt hat. 

Zeitungen, deren Quadratmeterfläche sich "im 
Jahre 1915 gegenüber dem Jahre 1913 verringert hat, 
erhalten, weun die Minderung 

1. bis zu 300 qm beträgt 4 Proz. 


2. von 301—450 7) „ 5 33 
3. ’ 451 — 500 »9 » 6 fs 
4. über 500 > 39) 33 i 7 ” 


über diejenige Menge hinaus, zu deren Bezug sie 
gemäß Ziffer ı berechtigt sind. Ä 

Zeitungen, deren Quadratmeterfläche sich im 
Jahre 1915 gegenüber dem Jahre 1913 vermehrt hat. 
erhalten, wenn die Vermehrung 


I. bis zu 50 am beträgt 4 Proz. 


2. von 51—75 `h 2) 6 s 
3. y 76—100 „ ye On y 
4. . 101—125 ,, „10 „ 
5. über 125 5; FE 7:7 


unter derjenigen Menge, zu deren Bezug sie gemäß 
eemäaß Ziffer ı berechtigt sind. 

Verleger und Drucker von Tageszeitungen, deren 
Pezugs- und WVerbrauchsrecht in der Zeit vom 


I. Juli 1920 bis zum 30. September 1920 mehr als 


als sechs Bogen zu je vier Seiten umfassen, unter- 
liegen, soweit sie vor dem 20. Juni 1917 erschienen 
sind, keiner HKıinschränkung im Verbrauch von 
Druckpapier der genannten Art; sie dürfen jedoch 
in der Zeit vom 1. Juli 1920 bis zum 30. September 
1620 nicht mehr maschinenglattes, holzhaltiges 
Druckpapier beziehen, als der dreifachen Menge des 
Verbrauchs im Monat März 1919 entspricht. 

Die Verleger dieser Zeitungen haben der Wirt- 
schaftsstelle für das Deutsche Zeitungsgewerbe aus 
ihre Kosten ein Pflichtexemplar jeder Ausgabe dureh 
die Post regelmäßige bestellgeldires zu überweisen. 

Die Bestimmungen nach Ziffer 2, Absatz I 
und 2 finden keine Anwendung anf Verleger und 
Drucker, in deren Verlag auch Zeitungen erscheinen, 
die den Vorschriiten der Ziffer 1 unterliegen. 

3. Verlegern und Druckern von Zeitungen darf 
in den Monaten Juh, August und September 1920 
nur je ein Drittel der von der Wirtschaftsstelle fur 
das Deutsche Zeitungsgewerbe für das dritte Viertel- 
jahr 1920 festgesetzten Gesamtmenge Bruckpapier 
geltefert werden. Ausgenommen hiervon sind Be- 
zuge, deren Gesamtmenge für das dritte Vierteljahr 
1920 3000 Kilogramm nicht überschreitet. 

4. Zur Herstellung von Druckwerken (Bücher 
Sammelwerke, Jugendschriften usw.) Musikalien, 
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Zeitschriften und sonstigen periodisch erscheinenden 
Druckschriften dürfen deren Verleger und Drucker 
in der Zeit vom ı. Juli 1920 bis zum 3% September 
1920 die gleiche Menge Druckpapier beziehen und 
verbrauchen, die — errechnet auf einen Zeitraum von 
drei Monaten — im Jahre 1916 zu deren Herstellung 
verwendet worden ist. - 

5. Bei Festsetzung der Menge nach Ziffer ı bis 4 
werden vorhandene Bestände angerechnet. 

6. Falls Verleger und Drucker von Druck- 
werken, (Bücher, Sammelwerke,  Kinzelwerke, 
Jagendschriften usw.), Musikalien, Zeitschriften 
und sonstigen periodisch erscheinenden Druck- 
schriften das ihnen nach Ziffer 4 zustehende 
Bezugsrecht in der Zeit vom 1. Juli 1920 bis zum 
30. September 1920 nicht oder nicht vollständig aus- 
nutzen, erhöht sich bei Festsetzung eines Bezugs- 
rechtes für die Zeit nach dem 1. Oktober 1920 dieses 
Bezugsrecht um die im dritten Vierteljahr 1920 nicht 
bezogene Menge. Sie können diesen Anspruch bis 
zum 10. Oktober 1920 bei der Wirtschaftsstelle für 
das Deutsche Zeitungsgewerbe in Berlin geltend 
n.ucheny 

8 2 Ä 

Der $ 3 der Bekanntmachung über Druckpapier 
von 24. September 1919 (Reichs-Gesetzbl. S. 1721) 
bleibt unberührt. 

$ 3. 

Unter Aufhebung der Bestimmungen der Be- 
kanntmachung über Druckpapier vom 28. Februar 
1920 (Reichs-Gesetzbl. S. 274) wird der nach $ 10 der 
Bekanntmachung über Druckpapier vom 19. April 1910 
(Zentralblatt für das Deutsche Reich Nr. 17, S. 84) 
von den Beziehern an die Wirtschaftsstelle für das 
Deutsche Zeitungsgewerbe abzuführende Betrag auf 
90 Pfennig für 100 Kilogramm Druckpapier und der 
nach 8 B der Bekanntmachung über Druckpapier 
vom 16. Juli 1916 (Reichs-Gesetzbl. S. 745) an sie 
:bzuführende Betrag auf 1.060 M. für 100 Kilogramm 
Druckpapier erhöht. 

$ 4. 

Mit Gefängnis bis zu sechs Monaten oder mit 
Geldstrafe bis zu zehntausend Mark wird bestraft: 

7. wer dem § ı zuwider Druckpapier der im § 1 
bezeichneten Art in größeren Mengen bezicht oder 
verbraucht, als für ihn von der Wirtschaftsstelle für 
das Deutsche Zeitungsgewerbe festgesetzt wird. 

2. wer Druckpapier der im $ ı bezeichneten Art 
ohne (wenehmigung der Wirtschaftsstelle für das 
Deutsche Zeitungsgewerbe verkauft oder hefert oder 
den von der Wirtschaftsstelle für das Deutsche 
Zeitungsgewerbe an die Licierung geknüpften Bece- 
dingungen zuwiderhandelt, 

3 wer der Anzeige- und Auskunftspflicht nach 
$ 1, Zitfer 1 zuwiderhandelt. 

$5. 


Die Bestimmungen treten am 
Kraft. 


Berlin, den 24. Juni 1920. 


1. Juli 1920 in 


Der Reichswirtschaftsministcr. 
Dr. Hirseh. 


Das Ausland 


Der Vorschlag einer Normierung der Exportklauseln 
für die Vereinigten Staaten. 


In den verschiedenen l.xportzeitschriften 
Deutschlands und des Auslandes wird jetzt allgemein 


das Verlangen nach einer Vereinheitlichung der Ex- 
portklauseln auf internationaler Grundlage geäußert. 
Leber die Berechtigung dieser Forderung ist nicht 
zu streiten. Der internationale Charakter des Ex 
porthandels ist eine Tatsache, und die Gepflogenheit. 
die Bedingungen von l.xporthandelsverträgen 
schematisch in tor:nelhaften Abkürzungen auszu- 
diücken, die in den verschiedenen Ländern be: 
scheinbarer Uebereinstimmung verschiedenen Aus- 
Icgungen unterliegen, ist hinlänglich bekannt. Dab 
diese Forderung in gegenwärtiger Zeit so nachdrück- 
lich erhoben wird, hat augenfällige Gründe; denn 
einmal stehen wir in einer Zeit der internationalen 
Regelungen im allgemeinen und der \Veltwirtschatts- 
kongresse im besonderen, und dann beobachten wir 
gerade jetzt cine Häufung von exporthandelsrecht- 
lichen Differenzen, weil bei der m kurzen Zeit- 
räumen immer neuen Aecnderungen „unterworfenen 
Verschiedenheit der wirtschaftlichen Lage in den 
einzelnen Ländern der Kontrahent in einem Gebiete 
mit plötzlich fallender Konjunktur häufig der 
Versuchung unterliegt, die Möglichkeit einer anders- 
astigen, ihn von bestimmten Verpflichtungen ent- 
bindenden Auslegung zu benutzen, an die er sunst 
nicht gedacht hätte. 

Der erste Schritt zu einer Vereinheitlichung der 
internationalen Exportklauseln besteht natürlien 
darin, daß von irgendeiner Seite cin Vorschlag 
tür die Normierung jener Klauseln gemacht wird. 
Ein solcher Vorschlag ist nunmehr erfolgt, und 
zwar von Seiten des amerikanischen National 
Foreign Trade Council. In den Vereinigten Staaten 
hat dieser Vorschlag starken Beifall gefunden. In 
einer im Dezember 1919 in New York stattgefunde- 
nen Versammlung der wirtschaftlichen Verbände 
und Körperschaften des Landes wurde der Nor- 
nuicrungsvorschlag des Foreign Trade Council als 
zweckentsprechend anerkannt. Damit wäre der 
zweite Schritt getan. Per dritte bestünde darin, dab 
der aus den Reihen der Interessenten gemachte und 
von allen gebilligte Vorschlag zum alle verpflichten- 
den Gesetze erhoben würde, und dieser Schritt wird 
bei der praktischen Einstellung des amerikanischen 


Regierungsapparates vermutlich nicht auf sich 
warten lassen. Damit wäre allerdings nur eme 
nationale Regelung erreicht. Indessen ist nicht zu 


verkennen, daB gerade von dieser nationalen Nor- 
mierung eine Internationale ausgehen könnte, da die 
Vereinigten Staaten für den Exporthandel das 
führende l.and geworden sınd, und fast alle anderen 
Länder mit ihnen in Beziehungen stehen. Si 


MARKT-BERICHTE 


Deutschland 


Der Papierholzmarkt. 


Der Markt zeigt trotz des allgemeinen Kon- 
junkturrückganges für Fapierholz immer noch eme 
gewisse Aufnahmefähigkeit, was bei der ungeheuren 
Papiernot ja nicht zu verwundern ist.  Indessen 
sind allenthalben weitere Preisrückgänge zu ver: 
zeichnen. Kin badisches Forstamt verkaufte kürz- 
lieh unentrindetes Nadelpapierholz 1. Kl. im Ver- 
dingungsweg zu 170 M. 2. Kl. zu 160 M. je Ster 
ab Wald. Bei den letzten Verkäufen von Nadel 
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papierholz mußte nach dem „Holzmarkt und 
lorstanzeiger“ das Material unter den Ein- 
schätzungspreisen abgegeben werden, um Nehmer 


zu finden. Einer der größten \Verstriche war der 

itens der Regierungsforstkammer Regensburg ab- 
Miine Freihandverkauf, der sich erstreckte auf 
rund 2725 Raummeter Papierholz v. KI., 2860 Raum- 
meter 2. Kl. und 600 Raummeter 3. Kl. Die Auf- 
wurfspreise lauteten für ı. Kl. auf 330 M. 2 Ki. 
300 M. und 3. Kl. 70 M. für das Raummeter ab 
Wald Erzielt wurden für ı. Kl. 270 M. 2. KI. 
2233 M. 3. Kl. 202 M. das Raummeter ab Wald. 
Bei einer Verdingung des mittelfränkischen Forst- 
amts Feuchtwangen stellten sich die Erlöse für 
Papierholz 1. Kl. auf 241 M., für 2. Kl. 219 M. 
tur das Raummeter, während die Taxen 330 bzw. 
300 M. pro Raummeter betrugen. Bei einer weite- 
ren Verdingung des mitteliränkischen Hlorstanits 
Colmberg wurden für Tichtenpapierholz ı. Kl. 
250 M. (Taxe 330 M.). 2 Kl. 224 M. (Taxe 300 M.), 
3. Kl. 207 M. (Taxe 270 M.) erzielt, wozu noch ein 
ungefährer Fuhrlohn von 25 M. der Ster bis zur 
nächsten Bahnstation kommt. Bei einer \Versteige- 
rung der rheinpfälzischen (Gemeindeverwaltung 
Deidesheim erklärten die verschiedenen Kauflıeb- 
haber, daß sie auf -die allzu hohen Jorsttaxen hin 
Gebote nicht abgeben könnten, weshalb dieser Ver- 
kauf ergebnislos verlief. Das niederbayerische 
Forstamt Zwiesel-West bot nach dem „Holzkäufer" 
un Wege der Verdingung an etwa 650 Raummeter 
Papierholz 1. KI, 600 Raummeter 2. Kl. und 150 
Raummeter 3. Kl. Es betrugen die Aufwurfspreise 
tür 1. Kl. 330 M., 2 Kl. 300 M. 3. Kl. 270 M. für 
das Raummeter ab Wald; der erzielte Durch- 
schnittspreis belief sich auf 291 M. für das Raum- 
meter ab Wald. Es war dabei mit einem durch- 
schnittlichen Fuhrlohn von etwa 15 bis 20 M. für 
das Raummeter bis zur nächsten Bahnstation zu 
rechnen. 


Der Chemikalienmarkt. 


Trotz des weiteren Rückganges der Preise und 
trotz des starken \Verflauens des Marktes ist nach 
der „Chemiker-Zeitung” gegen Anfang Juh immer- 
hin eine gewisse Belebung des Chemikalienmarktes 
zu spüren gewesen. Per Handel versucht sich auf 
diejenigen wenigen Produkte besonders zu konzen- 
trieren, für die immerhin noch cine gewisse Spanne 
zwischen dem Ín- nnd Auslandpreise vorhanden ist; 
man ist bemüht. diese geringe Möglichkeit auszu- 
nutzen, um dadurch einen Ausgleich für die starken 
Verluste zu erhalten, die allgemein eingetreten sind. 

Dasselbe Blatt gibt für die genannte Zeit die 
folgenden die Papierindustrie interessierenden Preise 


bekannt: Tonerdehydrat lag ruhig mit 700 M. für 
100 kg. Alaun notierte 3 M. das kg bei stillem 
Geschäft. Schwefelsaure Tonerde war zu 2,30 M. 


das kg angeboten. Antichlor war zu etwa 5.50 M. 
das kg. erhältlich. Schwefelnatrium, krystallisiert, 
30—-322proZ., notierte 7 M. das kg, 0, —b2proz. Ware 
notierte 13—14 M. das kg. Wasserstoffsuperoxyd 
3oproz., medizinisch, war zu 19 M. das kg ange- 
boten, 3proz. Ware war zu 150—160 M. für 100 kg 
reichlich am Markte. Wasserglas, stückig, wurde 
mit 260 M. für 100 kg gehandelt. flüssige Ware war 
neuerdings stärker gesucht mit 180—190 M. für 
100 kg, namentlich filtriertes Wasserglas wird be- 
vorzugtl 


Das Ausland 


In Norwegen ist die Marktlage wesentlich 
ruhiger geworden, doch ist diese Erscheinung nicht 
symptomatisch, da sie sich alljährlich ın der heißen 
Jahreszeit. in der die Zufuhr von allen Küsten- 
punkten der’ Ostsee unbehindert erfolgt, zu wieder- 
holen pflegt. Die Preise sind fest. Hauptkäutfer ist 
Amerika, mit dem Abschlüsse über feuchten Holzr 
schliff getätigt wurden. 

Auch auf dem schwedischen Markte nt 
die Nachfrage beträchtlich zurückgegangen. Dice 
Gründe hierfür sind die gleichen wie in Norwegen. 
Die Preise bleiben unerschüttert, und die l’abrıken 
sind vorerst mit Aufträgen überlastet. Neue AbD- 
schlüsse werden nach wie vor nur mit den üblich 
gewordenen Reservaten getätigt. Eine große An- 
zahl der Sulfitstoffabriken sind nun für dies Jahr 
ausverkauft, wenigstens hinsichtlich der Qualitäts- 
ware. Es ist außerordentlich schwierig, auch nur 
ganz kleine Mengen Sulfitstoff für sofortige Liefe- 
rung zu erhalten. Von den Vereinigten Staaten 
liegen zahlreiche Bestellungen dieses Artikels für 
Lieferung im Laufe des Sommers und Herbstes vor. 
Die Amerikaner scheinen erkannt zu haben, daß die 
Leistungsfähigkeit Schwedens nicht unbegrenzt ist 
Die American Importers’ Association hat kürzlich, 
da der Bedarf an Sulfitstoff in den Vereinigten 
Staaten so außerordentlich steigt, cine Studien- 
kommission nach Schweden gesandt, die sich ein- 
gehend über die schwedische HFapierwirtschaft zu 
unterrichten beabsichtigt. Der Zellstoffiimport von 
Schweden nach den Vereinigten Staaten betrug bis 
jetzt jährlich im Durchschnitt 123000 t, und die 
Amerikaner werden unter allen Umständen ver- 
suchen, sich einen noch größeren Teil des schwedi- 
schen Exportes zu sichern. Der Holzschliffmarkt 
ist still und fest. Abschlüsse für, nächstjährige 
Lieferung werden noch getätigt, aber nicht mehr in 
dem Umfange der letzten Monate. 


Auch in Frankreich sind die Preise fest. 
Die Fabrikationsaufträge sind teilweise zurück- 
gegangen, die Nachfrage im Handel’ist aber stärker 
als je. Eine Befriedigung der Kundschaft ist für die 
Händler ausgeschlossen. 


In Kanada, wo verschiedentlich Baisse- 
tendenzen behauptet worden waren, zeigen sich 
keinerlei Preisrückgänge. Am gesuchtesten sind 


Zeitungs- und Druckpapiere. Viele, besonders kleine 
Zeitungen vermögen ihren Bedarf an Zeitungspapier 
nur von Tag zu Tag zu decken. Besonders empfind- 
lich für die Fabriken ist der Kohlenmangel, der nun- 
mehr Betriebseinstellungen ernstlich befürchten läßt. 

In den Vereinigten Staaten hält die 
starke Nachfrage nach Holzschliff an. Die Be- 
stände der Schleifereien sind fortgesetzt ausverkauft. 
HMolzschliff ist mit 140 Dollar pro Tonne verkauft 
worden. Auch Zellstoff ist sehr begehrt. Furo- 
päische Sendungen treffen nur in beschränktem Um- 
fange ein, da ja Europa selbst an außerordentlichen 
Rohstoffmangel leidet und höhere Preise zu zahlen 
bereit ist als Amerika. 

In England ist der Markt ruhig. Obwohl 
wenig neue Abschlüsse getätigt werden, bleiben die 
Preise fest. Das günstigere Valutaverhältnis zu 
den skandinavischen Ländern hat eine Verbilligung 
der skandinavischen Ware mit sich gebracht. Die 
Zellstoffabriken haben den größten Teil ihres dies- 
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jährigen und einen beträchtlichen Teil des nächst- 
jährigen Ertrages verkauft. 


Auswärtiger lIlolzschlift 


Sulfit 


Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne Netto 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Zellstofípreise am Weltmarkt für Anfang Juli. 


Ge- | Leicht 
bleichtes | bleichb. 
| Sulfit 
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tritit jetzt regelmäßiger und in größeren Mengen 
ein. 


Leicht 
bleichb. 
Sulfat 


| | 


Trocken | Feuchter 
Holz- Holz- 
schliff schliff 


-© Stark- 
Sulfat 


| 


La 
von 1016 Kilv..........222creeeens. | Kr. 1600 Kr. 1200 | Kr. 1000 ' Kr. 1000 ı Kr.85o | Kr. 700 Kr. 330 
bis 1650 | bis 1225 | bis 1050 bis 1025 ` bis 870 bis 335 
Schweden fob Göteborg pro Tonne Netto | | 
won. 1016 Kilo. as ea eine _ Kr. 1100 | Kr.925 — Kr.850 | Kr.725 — — 
bis 1200 | bis 1000 ' bis 900 bis 775 
Schweden fob Bottnischer Meerbusen p. Tonne 
Netto von 1016 Kilo ................ |  — | Kr. 1050 | Kr.875 | — en 2 = 
bis 1150 | bis 950 I ' 
England cif englischer Hafen pro Tonne.... | g80—85 | £62— 63 | £ 40—42 — '£40—42 £36 ''£17—18 
Frankreich cif Rouen pro 100o Kilo....... | Fr. 415 Fr. 300 Fr. 280 Fr. 370 ` Fr.210 | Fr. zoo | Fr. 175 
bis 460 | bis 350 | bis 330 | bis 420 ` bis 225 | bis 210 ' bis i90 
Vereinigte Staaten pro 100 Piund | 
ausländische cif New York...... “one. ] $14—16 | Sro—ıı | — — . $7,.25.83,00 — — 
beimische Produktion fob Mühle ...... [| Fro—ıı — — | — | — — — 
Kanada pro Tonne cresesesiresrs siosar $200 |$190-195 #160 | — $ 1,25-1,30 — — 


mm nn aaiae aiia ŘĖ— 


VERMISCHTE 


Geschäftsnachrichten. 


Zellstoffabrik Ragnit. In der kürzlich abac- 
haltenen Generalversammlung wurde der Geschätts- 


bericht und die Gewinn- und Verlustrechnung ges 
nehmiet. Anus dem Bericht ist folgendes hervor- 
zuheben: Das Berichtsjahr brachte dem Unter- 
nehmen trotz Iriedensschluß keme besserung, son- 


dern cine erhebliche Verschlechterung der Lage, in 
erster Linie hervorgerufen durch Kohlenmangel, der 
zur Stilllegung des gesamten betriebes während des 
erößten Terles’des Jahres zwang. Die Ilerstellungs- 
kosten der Erzeugnisse vertenerten "sich durch die 
Kınführung der A\chtstundenschicht, durch bedeu- 
tende Krhohung der Löhne, Gehälter, Frachten, der 
Preise für Kohlen, Roh- und Betrichbsstoffe ganz 
außerordentlich. Die Preiserhöhungen für Zellstorf 
und Papier boten demgegenüber kemen genügenden 
Ausgleich wegen der Unmöglichkeit einer einiger- 
maben ausreichenden Erzeugung. Der aus dem 
Vorjahre übernonmmmene \Verlustbetrag von OR 530,59 
Mark erhöht sich nach Abschreibungen auf Anlagen 
in Höhe von 374 220,70 M. auf 1 106 497,70 M. Mitte 
März konnte nach Eingans von Kohle der Betrieb 
wieder aufgenommen werden. Die Nachfrage nach 
Papier und Zeilstoff bleibt eine überaus rege. Die 
Ergebnisse des neuen Jahres werden in der Haupt- 
sache von der künftigen Kohlen- und Papserholz- 
versorgung abhängen. 


Kosel, O.-Schl. Feldmühle Papier- und 
Zellstofiwerke A.-G. Gemäß dem sehon durch- 
geführten Bescehlusse der Aktionarversamınlung vom 
25, November 1019 ist das Grundkapital um 5 Mill. 
Mark erhöht worden und beträgt jetzt ıs Mil. M. 
Purch 3jeschluß der Aktionärversanunlung vom 
25. November 1919 ist weiter nach Tnhalt der Nieder- 
schrift geändert die Bestimmung der Satzung über 
die Höhe des Grundkapitals und Anzahl der Aktien 
sowie deren Bezifferung ($ p Bezüge des Aufsichts- 
rats und deren Besteuerung ($ 14). 


Berlin. A.-G. für Pappenfabrikation. Der Rein- 
gewinn ist von 130 987 auf 650 964 M. gestiegen. Aus 
ihm sollen 14 (6) Proz. Dividende und außerdem ein, 
Bonus von 14 Proz. zur Ausschüttung gelangen. Beı 
dem Unternehmen stand das vergangene Jahr unter 
dem Kıinfluß der durch die Valutabewegung und die 
\Warenhausse hervorgerufenen wirtschaftlichen Ver- 
hältnısse. Besonders das letzte Vierteljahr hat dem 
Unternehmen infolge günstiger Rohmaterialeinkäufe 
reichen Nutzen gebracht. Das in Neustadt ge- 
pachtete Werk ist erst am 1. Januar in Betrieb ge- 
nommen worden, da die Beschaffung der Roh- und 
brennmaterialien große Schwierigkeiten machte. 
Auch ın der Pappenindustrie macht sich neuerdings 
eine Stockung des Absatzes bemerkbar, und ebenso 
ist das Exportgeschäft durch die Erschütterung der 
internationalen Geldverfassung erheblich gefährdet. 


Berlin. Heymann & Schmidt Luxuspapierfabrik 
A-G. Direktor Dr. Ludwig Lippmann 
in Berlin-Westend (Charlottenburg) ist noch zum 


Vorstandsmitgliede ernannt. 

Köln. Firma Emil Ulmer. Dem Dr. jur. Max 
Ulmer, Köln, und der Catharina Rösger, Koln-E hren- 
feld, ist Gesamtprokura crteilt in der Weise, daß 
dieselben gemeinschaftlich zur Vertretung berechtigt 
sind. 

Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Posen. In Posen ist unter dem Namen „Groß- 
polnische Papierfabrik" eine Aktiengesellschaft ge- 
bildet worden, die mit einem Betriebskapital von 
13000000 M. in Bydgeszez den Bau von Fabrik- 
anlagen begonnen hat, die noch vor dem Winter 
fertiggestellt werden sollen. 

Oberwagrun, Bez. St. Pölten. l:Jbemuhl Papier- 
fabrik und Verlagsgesellschaft. Zweignieder- 
lassung der in Wien IT. Gruünangergasse, unter der 
gleichlautenden Firma bestehenden Hanptnieder- 
lassung. Gelöscht wurde Richard Schoeller als Mit- 
gled des Verwaltungsrates. Eingetragen als Mit- 
glieder des Verwaltungsrates: Richard Kola, Sig- 
mund Rosenbaum, leopold Bauer und Dr. Gottfried 
Kunwald, sämtlich in Wien. 

Canada. Die Riordon Pulp and Paper Co., die 
Edwards Co. und die Gihnon and Hughson Co. 
haben sich zu einer Kollektivgesellschaft veresnigt. 
deren Betriebskapital 60 Millionen Dollar betragt. 


Hi er 
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mehrere Millionen Mark. 
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Amsterdam. Die Papierfabriken der Firma van 


Gelder geben Anteilscheine von 3 Mill. Gulden aus Sind | 
a mis EEN a nen meine erftllaffigen 
Die Firma will in Rotterdam ein eigenes Geschätts- 3 ffig 


haus bauen und die Geschäfte erweitern. 2 
Zürich, Unter der Firma Voetsch & Co. wurde | PBapiermefler 
eine Kollektivgesellschaft eingetragen 'zum Vertrieb ® 
von Papier, Fappen und Papierwaren aller Art. Querjchneidemeffer 


Kotka, Finnland. Die finnische Sägewerks- und 
Zellulosefabrikgesellschaft Aktiebolaget W. Gut FA U irf { 
zeit & Co. hat einen Jahresgewinn von 42,9 Mill. e CTs u. € me er 
Fmk. Davon werden an die Aktionäre 20 Proz. 
Dividende oder insgesamt 10,8 Mill. Fmk. ausge- fowie Schaberflingen 


teilt. Als nicht disponierter Gewinn bleiben schlich- 
lich 10,9 Mill. Fmk. übrig. Der Verwaltungsrat er- in feinfter Ausführung und Güte belannt 


nannte als seinen Vorsitzenden den früheren Reichs- 
verweser P. E. Svinhufvud. („EIbl.“) 


°’ 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Papiermesse. Dér Landesverband der Provinz 


Brandenburg des Reichsbundes Deutscher Papier- Carl Stamm, Remscheid-Hasien. 


und Schreibwarenhändler E. V.. Sitz Frankfurt a. 
M.. veranstaltet auch in diesem Jahre vom 21. bis 
23. August seine Papiermesse in den Gesamträumen 
des Berliner Klubhauses, Berlin, Ohmstraße. 2. 
Messeleitung: Paul Vollmer, Berlin, Schönhauser 


Allee 69. Ä Schopper Falzer 


Auszeichnung. Das Verdienstkreuz für Kriegs- (wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
hilfe erhielten der Lagerverwalter Karl Hofmeister Er Lichterfelde, geliefert) 
und die Meisterin Maria Koll in der Papierfabrik Im PRIUNDRPIEN und andere Papiere = 
Zerkall bei Düren und der Maschinenwärter der > Festigkeitsprüfer 
Papierfabrik Tbertsheim, Matthias Vetter > 

Jubiläum. Seinen 85. Geburtstag -begeht aim Pinsate. f. Spinnpapier, ea 
10. Juli in geistiger und körperlicher Frische Kom- Schutzmarke garn, Papiergewebe 
merzienrat Dr. Julius Haerlin. Papierfabrikbesitzer Troken- 
m Gauting ` Der Jubilar ist Ehrenbürger der Gz- X 
meinde Gauting. Seit dem Jahre 1885 gehört er dem gehaltsprüfer 
Vorstande der Sektion I der Papiermacherberufs- te alle 
gennossenschaft an, deren Vorsitzender er vom Jahre übrigen 
1802 bis Juni 1920 war. Zu seinem sojahrieen Dräsiafons: 

apparate für 

papier- und 


Doktor jubilläum wurde ihm von der Universität Tu- 
bingen der Doktor h. c. verliehen. en | | 

Großfeuer in der Memeler Zellstoffabrik. Am u Zn Me textil- 
4. Juli kam in den Holz- und Zellstofflagern der = = SAs technische 
\femeler Zellstoffabrik cin Schadenfeuer zum Aus- Prüfungen 
hruch das nur mit Mühe auf seinen Herd be- CHE EEE E ONE 
echränkt werden konnte und längere Zeit eine un- Louis Schopper Lenin. Bayersche Str. 77 
mittelbare Gefahr für den südlichen Stadt’eil von und Arndistr. AT“ 
\emel bildete. Der Schaden beläuft sich auf Fabrik für Materlalprüfungsmaschinen, wissenschaltliche 

und technische Apparate. 


E Zeitzer Dampfkesselfabrik und Apparate-Bauanstall 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 
| 
| 


| 


für Lumpen 


[Rugel-und Sturzkocher $ 


| Holzkocher mit innerem Kupferschußgmantel, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Dampfkessel, 
| Dampfüberhiger, Feuerungen für Stein- und Braunkohle, Flugaschenfänger, Turbinenrohrleitungen. 
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Drückftehlerberichtigung. | a |] SSA || mu | | muss || nu ] mm}, mu | ] muss |, Du] mm | 


a nn A ee rs i Kaolin Ir re] = China- 

der Papiermacher-Berufsgenossenschaft bringt, ein nen Farbtönen 

sinnentstellender Druckfehler. Es muß „zu- Clay: Annaline -Kasein 
Brillantweiss - Lenzin 
Asbestine - Talkum 


lässig“ heißen und nicht „unzulässig“. 
Blanc fixe in Teig u. Pulvertorm 


wird waggonweisc aus erster 
Hand, franko deutscher Station 


zu kaufen gesucht 


Bei Offertabgabe größeres Muster erbeten. 
Off. unter P. F. 7840 an die Exped. d. Blattes. 


Beilagenhinweis. 

Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt cin 
Prospekt der Fa. Gebr. Körting A-G, Kör- 
tingsdorf bei Hannover, über „Kortings auto- 
matischer Wasserreiniger" bei, den wir unseren gt- 
schätzten Lesern zur gefälligen Beachtung emp- 
fehlen. 


Kasein 
Kaolin 


Lehmann & Voss 
Hamburg, Bieberhaus 


ug DG | f |] au | | mung | j zum | | zu | | Gum | | mem 
[fuer || nun || nan) | muy | [u | mung | j mu | | mm | 


Ab uuumanne |] A d a | | ante |) numsumunug iu aa | | Duau ) F Baum 


Talkum (Federweiss) : 


v 

h 8 
aus eigenem Bergbau 8 
feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen 8 
è 

0 

¢ 

n 


Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441, 5442u. 5222 


Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
G. m. b. H., Graz-Steiermark 
o OD O a O GO GOD a 9. ada 


Erd- und Minerallarben 
> 


(Ocker, Umbra) 


in jeder Nüance 


Kaik- und Leimiarben 


empfehlen 
LOHDA-WERKE G.m.b.H. 


Karlsruhe in Baden 


- 


Wegen veränderter Disposition zu verkaufen 


ein noch nicht gebrauchtes 


Turbo-Aggregat 


bestehend aus; 
I Gegendruck - Dampfturbiue 220-250 PS elf. 
I Gleichstrom-Turbogenerator 125 Kw 470 Volt 


ANGEBOTE an, sowie Einzelheiten durch 


Deutsche Faserstoff-Gesellschaft m.b. H. 
Fürstenberg in Mecklenburg 


Bewerbungen Fabrikbesitzer 
mit gu’en Beziehungen nach dem Ausland sucht zwecks Errichtung 


um guf bezahlte | einer Filialfabrik in der Papierbranche mit moderner Papierfabrik 


Stellungen, in in Verbindung zu treten. l'abrikanwesen mit Wasserkraft und 
diesem Blatte ver- Bahnanschluss in ho!zreicher Gegend in 


öffentlicht, führen neutralem euronäischen Ausland 
schnell zum Erfolg. vorhanden. Off. unter P, F. 7827 an die Expedition dieses Blattes 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 


° ährleist össt- 
Querschneidemesser auerart Sörtichste Genaugkeit! 


J. CLOUTH "aschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahfanschrit: Cloufh Remscheid. Fernsprecher 548. 
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ppan P RATRE NOTTI Leelee 
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Zu kaufen gesucht : Sesu 
è 
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° ; : neuer oder gebrauchter, „ber gut 
j eine neue oder wenig gebrauchte, aber gut erhaltene : A 


| PAPPSCHERE 


N mit 2 m Messerlänge » Offerten mit Preis-, L’eierzeit-, Fabrikat- 


erhaltener, mod ‚rechtslaufender 


$ 

$ $ 

+ Friktlonsschleifer $ 
A t 

$ 


550 mm Arheitsbreite, 1500 mm 
Ste ndurchmesser, Angeb. unt. 


P.F. 78384 d.Geschäftsst.d Bl. ’ 
«> > > A A A A A > > E 


i Angabe mit Abbildung oder Zeichnung erb.u. P.F.7791 an d. Ztschr. 
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Tonerdesulfat 


Tonerdehydrat. Feinkaolin . 


hat laufend in Wagenla ungen abzugeben 


P 
tri Albert Rapp, Chem. Produkte 
Hersnigeneben von ee 


Dr. jur. Fritz Tänzler u. Dipl-Ing.Kurt Sorge r E 


——— | Glaubersalz || 
9. BAND: iid Schwefelnatrium |: 

BE en | | Natriumbisulfat |i: 

Praktische Handhabung des iik 5 ; a EE 

10°19. Lohn-(Gehalts-J)Abzugs == Nafriumbisulfit |$; 
Steuerkarten — e nen i Bittersalz Hi 
(Entwertungs- und Bescheinigungswesen gi se 

oder Listens ys tem pnn Wasserglas Ep 
en ae) | $ chwe felsaure |: 

mit Einführung, Erläuterungen, Mustern, Buchführungss Hin: Tonerde HRE 
schema und Sachregister ' jiin an Hin 

Ä inj und andere Chemikalien |:::::: 

von Dr. A. SCHLOSSER =] für die Papierindustrie |::H 

Leiter der Steuerabteilung der Reichstreuhandgesellschaft PER T n 
Zentralverwaltung Berlin n liefert laufend a 

Zweite Auflage ; 1e bis 20 Tua ai sämt' a Fe nzung Dein m: TRE 
e ta 9 en cacaos restes 

re "Preis 8.50 M. and eher unpazuscht S i EEE: ALEX BL ANCKE HE 
Zu beziehen durch OTTO ELSNER Verlag, Berlin S 42 Ei Leipzig ie 
unl Telef. 3454, 3517, 3875, 6390 [HE 


| Telegramm-Ad.: Blanckalex |:::: 
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Als za liefert 


weiss, feinst gemahlen 11 
haben abzugeben Lager-Moeta 


Gebr. Noggerath -> Hannover. 


Heinrich Borgmann 
Oberbagen i W.7 


. I IG. ORTMANN’S NACHF. PAPIERFABRIK WATTENS 
| ORTMANN NIED.-OESTERR. WATTENS TIROL 
4PAPIERMASCHINEN 2PAPIERMASCHINEN 


; r | 
Er SPEZIALERZEUGNISSE: 
Ji Kreppfeiden für Servietten / Handtücher und Tifchtücher / Seidenpapiere weiß und farbig 
aller Art / Durchfchlagpapiere / Pelurepapiere / Seidenpapier in Rollen für alle Verarbeituagszwecke, sowie für Indigo, Karbon 
nud Wachspapier/Ex port nach allen Ländern / Anfragen erbeten an die Verkaufsltelle: 
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KleineMitteilungen. 


Papiernähgarn. Die Nähfaden- 
tebrik A.-G. vorm Jul. Schürer 
hat, wie der „Konfektionär“ be- 
richtet, durch Zwirnerei und Prä- 
parierung cin brauchbares Näh- 
garn hergestellt, das die augen- 
blickliche Not in diesem Artikel 
lindern söll. Das Nähgarn kann 
in allen Farben hergestellt werden, 
und es ist schon hierin ein reich- 
haltiges Sortiment gebracht wor- 
den. Auch sämtliche Stiche, enge 
und auch weite, sämtliche Stoffe 
zur Herstellung von Dekleidungs- 
stücken können mit dem Garn ge- 
naht werden; harte und weiche 
Stoife, Papierstoffe, wollene, lei- 
nene und sämtliche Ersatzstofte. 
Besonders zum Sacknähen wie 
auch Sackstopfen eignet sich das 
Garn vorzüglich: selbst in nassem 
Zustande, chemisch mit Lauge ge- 
kocht und beliebig lange im Was- 
ser gehalten, behält noch der Fa- 
den genügende Festigkeit. Auch 
für Sacknähmaschinen mit Doppel- 
kettenstich eignet sich der Faden; 
ferner für Nähmaschinen, für 


Schneider- und Konfektions- 
maschinen mit elektrischem Be- 
trieb — mit 1200 Stichen in der 
Minute — kann der Faden An- 


wendung finden. Was die Halt- 
barkeit des Fadens betrifft, so ist 
die Präparierung und Zwirnerei 
derart hergestellt, daß er allen An- 
forderungen genügt. In ganz 
feinen Nummern jedoch, beson- 
ders um Wäsche und Seide zu 
nähen, kann das Garn vorläufig 
noch nicht hergestellt . werden; 
sonst laßt sich jede Stärke, grobe 
und feine, anfertigen, nach 
oben jede Stärke unbegrenzt, nach 
unten bis 20/2 fach. („Neueste 
Erfindungen und FTrfahrungen.“) 


Gehärtete Maßstäbe für den 
Werkstattgebrauch sollten unbe- 
dingt mehr in Aufnahme kommen, 
da hierdurch an Zollstöcken und 
sonstigen Maßstäben außerordent- 
lich viel gespart wird. Die gc- 
härteten Maßstäbe sind äußerst 
buegsam, daher unzerbrechlich und 
nutzen sieh micht ab. Ste sind in 
geraden Stäben verschiedener Lin- 
gen im Gebrauch aber auch ın Art 
der Zollstöcke zusammenlegbar. 
Ein weiterer Vorteil besteht darin, 
daB mit den stählernen Maßstäben 
auch heiße und glühende Arbeits- 
stücke (z.B. berm Schmieden und 
Schweißen) gemessen werden kon- 
nen. Solche gehärteten Maßstäbe 
sind praktisch und von unbegrenz- 
ter Lebensdauer, dabei im .\n- 
schaffungspreise nicht teurer als 
die üblichen Zollstöcke. Beim 
Katıf derartiger Maßstäbe ist je- 
doch darauf zu achten, daB dic 
\Maßeinterlungen und Bezifferun- 
gen nicht bloß aufgedruckt, son- 
dern dauerhaft aufgeätzt bzw. eim- 
graviert sind. 


Wärme- U. Rülteschutzmitte 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke i. m. v.u, Hannover, Iserahagener Straße 6 
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Mechanische Zuganlagen. 


Von Dipl.-Ing. Pradel, Berlin. 


Wenn in den letzten Jahrzehnten die Frage der 
Zugerzeugung bei l’euerungsanlagen, insbesondere 
für Dampfkessel, vielfach und lebhaft in der Fach- 
presse erörtert worden ist, so ist das in der Haupt- 
sache zurückzuführen auf das Streben nach Er- 
höhung der Rostbelastung und die Notwendigkeit, 
zu geringeren Prennstoffen für die Krafterzeugung 
überzugehen. 

Beide Erscheinungen hängen ursächlich zu- 
sammen und sind eine Folge sowohl der Gestaltung 
des Brennstoffmarktes als auch der Entwicklung der 
Dampierzeugung in Hochleistungskesseln mit hoher 
Verdampfungsziffer und Rostbelastung. Die Jahre 
seit Ausbruch des Krieges haben diesen Zustand 
bezüglich der Brennstoffpreise und Brennstoffversor- 
gung verschärft und haben dahin geführt, daß zurzeit 
kaum die Hochleistungsanlagen mit den für ihren 
Betrieb wirtschaftlichen hochwertigen Prennstoffen 
beliefert werden können, während die älteren An- 
lagen sich durchweg auf geringe, minderwertige und 
Abfallbrennstoffe einstellen müssen. Das hat wie- 
derum zur bolge, daß bei diesen Anlagen die Frage 
der wirtschaftlichen Zugerzeugung aufgerollt wird, 
weil sich in den meisten Fällen die Unzulänglichkeit 
des Schornsteius für den verstärkten leuerungs- 
betrieb erweist. 


Das Hilfsmittel ıst der mechanische Zug, der als 
lörsatz oder als Verstärkung des Schornsteinzuges 
benutzt wird. Man unterscheidet (vgl. auch den 
Aufsatz: „Wirtschaftliche Dampferzeugung‘“ in 
Heft 15, 1919, dieser Zeitschrift) in der Hauptsache 
zwei mechanische Zugarten: Saugzug und Druck- 
zug. Auch werden beide zusammen benutzt im sog. 
ausgeglichenen Zug. 

Ein Vergleich der Arbeitsweise und der Grenzen 
der einzelnen Zugarten miteinander wird leicht ermög- 
licht, wenn man sich die Kesselanlage in eine Wind- 
leitung aufgelöst denkt (Abb. ı). Der von dem Ven- 
tılator erzeugte Wind durchströmt nacheinander den 
Aschenfall, den Feuerraum, die Kesselhceizzüge 
und am Rauchschieber vorbei den Schornstein. Der 
Druck in diesem Kanal ist an den einzelnen Stellen 
veränderlich. Wo er dem Atmosphärendruck gleich 
ıst,.spricht man ihn mit „Null“ an. Bei Unterwind- 
feuerungen (Druckzug) herrscht der Druck bzw. 
der Zug „Null“ innerhalb des Kessels (Abb. 2). Die 
Kurve A zeigt dabei den Druck im Aschenfall und 
den Unterdruck am Rauchschieber für einen mäßigen 
Zug. Will man den Zug steigern, so werden die 
Drucke sich erheblich erhöhen, wie es Kurve B zeigt, 
und der durch den Schornstein erreichbare Unter- 
druck erreicht sein Höchstmaß, das beim Punkt i 
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liegt. Will man diesen Funkt allein mit dem Unter- 
windgebläse erreichen, so muß man den Druck im 
Aschenfall entsprechend erhöhen, wie es Kurve C 
angibt. Dann wird aber der Druck „Null‘ von n 
nach n? verlegt, und im Feuerraum herrscht ein 
Mindestdruck h, d. h. bei Oeffnen der Feuertüre 


Aschentall 
Abb. ı und 2. Vergleich der Zugarten. 


ohne Abstellen der Windzufuhr schlägt die Flamme 
heraus. Drenselben Schwierigkeiten begegnet man, 
wenn der Druck im Feuerraum um „Null“ herum- 
liegt oder ständig durch besondere Regelvorrich- 
tungen auf Atmosphärendruck gehalten wird, wie 
es beim sog. ausgeglichenen Zuge der Fall ist. Aller- 
dings tritt dies nur bei Handbeschickung ein, bei 
mechanischer Brennstoffaufgabe ıst der Unterschied 


\bb.3. Kombinierte 
Saugzuganlage. 


zwischen dem Druck im Feuerraum und dem Atmo- 
sphärendruck vollkommen belanglos. 


Praktisch wird sich der Atmosphärendruck nur 
mit ziemlich komplizierten Mitteln bei mageren und 
gasarmen Kohlen ım Feuerraum herstellen lassen, 
nicht aber bei fetten Kohlen, aus denen sich nach 
jeder Neubeschickung große Rauchwolken ent- 
wickeln. 


‚Wird mit Saugzug (Schornsteinzug oder künst- 
lichem Saugzug) gearbeitet, so herrscht im Aschen- 
fall der Druck der Atmosphäre, der Druckabfall be- 
ginnt erst in der Feuerung und pflanzt sich zu- 
nehmend durch die Kesselheizzüge bis zum Schorn- 
steinfuß i oder der künstlichen Saugzuganlage fort, 
wo er seine Höchstgrenze erreicht. Bei starkem 
Unterdruck in der Zuganlage wird auch im Feuer- 
raum und den Kesselzügen ein starker Unterdruck 
herrschen, der bei nicht ganz dichtem Mauerwerk 
zur Einsaugung schädlicher Nebenluft führt. Bei 
Kesselanlagen mit Schornsteinzug und künstlichem 
Saugzug muß daher immer auf dichtes Mauerwerk 
gehalten werden. 

Mechanische Saugzuganlagen werden entweder 
als direkt wirkende oder indirekt wirkende gebaut. 
Letztere benutzen als Fördermittel für die Abgase 
Strahlgebläse, die entweder mit Dampf — Blasrohre 
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Abb. 4. Direkt wirkende Saugzuganlage bei einer 
Papierfabrik. 


bei Lokomotiven, Dampfstrahlgebläse nach Gebr. 
Körting für Abhitzekessel, die stehend ausge- 
führt sind und deshalb nur einen kurzen 
Kamin tragen —, Luft oder Abgasen einge- 
richtet sind. Die Geschwindigkeit von Luft und 
Abgasen muß durch einen Ventilator beschleunigt 
werden, damit sie als Blasmittel dienen können. Beı 


den ersten dieser Änlagen, die in Deutschland von 


der Gesellschaft für künstlichen Zug. 
Berlin - Reinickendorf, nach Patent Schwabach 


auf den Markt gebracht wurden, diente schwach 
zepreßte Luft zum Betrieb des Strahlgebläses. 
Man hat das wieder aufgegeben, weil die Luft 


die Temperatur der Abgase abkühlte und so dir 
Wirkung des auf das Strahlgebläse aufgesetzten 
Kamins herabsetzte. Das tritt nicht ein, wenn man 
einen Teil der Abgase im Ventilator unter Druck 
setzt und als Blasmittel in den Abgasraum einführt. 
Da mit dem Einbau einer mechanischen Saugzug- 
anlage auch meist der Einbau eines Wärmeaus- 
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tauschers in den Abgasweg Hand in Hand geht, so „ 


besitzen die zum Ventilator gelangenden Abgase nur 
mehr eine Temperatur, die dem Ventilator nicht 
schädlich werden kann. Das Schema einer solchen 
kombinierten Anlage ist in Abb. 3 gezeigt. Neben 
dem auf den Fuchs aufgesetzten Blechkamin ist der 
Exhaustor aufgestellt, dessen Saugstutzen unten im 
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Abb. 5. Direkt wirk‘ nde fSaugzuganlage mit zwei 
Ventilatoren und Stellgehäuse. 


Kamin mündet, während der Druckstutzen zentral 
in die konische Einschnürung des Kamins eingeführt 
ist. Auf der Lagerseite des Exhaustors wird gleich- 
zeitig Frischluft eingesaugt, um das Lager zu kühlen. 
Zu diesem Zwecke ist noch ein kleiner Kühlventi- 
lator vorgesehen, welcher die Flügelradscheibe mit 
ihrer großen wärmeaufnehmenden Fläche auf der 
Gegenseite mit Luft bespült und somit verhindert, 
daß die Rauchgaswärme von der Scheibe durch die 
Nabe hindurch in die Welle und damit in die l.ager 
gelangt. 
Unter diesen Umständen waren naturgemäß 
auch die bisher bestehenden Bedenken gegen den 
Einbau direkt wirkender Saugzuganlagen über- 
wunden, und man ist in den letzten zehn Jahren 
mehr und mehr zu diesem System übergegangen. 
Der Exhaustor wird dabei so eingebaut, daß er aus 
dem Rauchgasweg ausschaltbar ist, um unter Um- 
ständen mit dem Kamin oder Schornstein alleın 
arbeiten zu können. Abb. 4 zeigt eine Papierfabrik 
mit direkt wirkender Saugzuganlage der Gesell- 
schaft für künstlichen Zug im Schaubild, Abb. 5, 
zwei Schnitte durch eine solche Saugzuganlage mit 
Stellgehäuse und zwei- Ventilatoren, die sich bei 
Platzmangel empfiehlt, wenn ein einziger Venti- 
lator allzu sperrig bauen würde. Durch die höhere 
Tourenzahl der kleineren Ventilatoren wird dann 
meist direkte Kupplung mit dem Antriebsmotor 
möglich, wodurch ebenfalls an Raum gespart wird. 
Die Hauptbestandteile der Anlage sind: der Saug- 
kasten, der Ventilator, das Stellgehäuse und der 
Abzugsschlot. Der Saugkasten erlaubt beim Ar- 
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beiten mit natürlichem Zug, die Rauchgase auf 
direktem Wege nach oben in den Abzugsschlot zu 
entlassen, Beim Arbeiten ‚mit künstlichem Zug, 
wenn der Kessel forciert werden soll, ziehen die 
Gase durch die beiden Zentrifugalventilatoren und 
vereinigen sich in dem Stellgehäuse, welches 
über dem Saugkasten und dem Ventilator ange- 
ordnet ist., Zur Umschaltung von einer Zugart auf 
die andere ist nur die Anlegung einer Klappe not- 
wendig. Beide Lager der Exhaustorwelle ruhen auf 
schweren, gußeisernen Sohlplatten und sind mit 
sicher wirkender Luftkühlung ausgeführt. 


Gering ist der Kraftverbrauch solcher Anlagen, 
wenn sie nur zur Verstärkung des Zuges vorhan- 
dener Schornsteine benutzt werden, weil sich dabei 
die Ausnutzung des Auftriebes im Schornstein be- 
merkbar macht. So zeigt z. B. Abb. 6 eine Meteor- 
Zugverstärkung in einer Papierfabrik, die an einen 
großen Schornstein angebaut ist. Die Anlage ist 


von Th. Fröhlich in Berlin gebaut worden. Der 
Kraitbedarf für diesen großen Apparat würde min- 
destens 45 PS, an der Ventilatorwelle gemessen, be- 
tragen, wenn der Schornstein nicht vorhanden wäre. 
Durch die besondere Bauart des Apparates wurde 
bei derselben Leistung ein Kraftbedarf von 27 PS, 


Abb. 6. Meteor-Zugverstärkung in einer 
Papierfabrik. 


an der \entilatorwelle gemessen, erreicht, U. h.. es 
wurden durch die Ausnutzung des Schornsteinauf- 
trıcbes etwa 18 PS Kraft gespart. 
Aehnliche Anlagen werden auch, sowohl für 
direkten wie indirekten Saugzug von Danneberg 
& Quandt,Berliin O — Daqua-Zuganlagen 
und von Dr. H. Cruse G. m. b. H., Berlin, gebaut. 


Großen Einfluß auf die Wirtschaftlichkeit der 
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Zuganlagen beim direkten Saugzug hat der Wir- 
kungsgrad des Ventilators selbst, in welchem sich 
die Verluste im Laufrad, die Lagerreibungen usw. 
ausdrücken. Es kommt nicht nur darauf an, daß 
der Ventilator bei Vollast guten Wirkungsgrad besitzt, 
sondern daß er ihn auch bei niedrigeren Belastungen, 
d. h. im regulierten Zustande durchhält. 
anlagen unbedingt allen Schwankungen des Kessel- 
betriebes nachkommen müssen, so ist für sie gerade 
cine gute Regelungsfähigkeit besonders notwendig. Die 
bisher üblichen Regelungsvorrichtungen bestehen m 
Klappen, die im Saug- oder Druckstutzen des Venti- 
lators eingebaut sind und nur drosselnd wirken, 
während der Ventilator selbst bci allen Stellungen 
des Regelungsgliedes in seinen inneren Querschnitten 
unverändert bleibt, gleichgültig, welche Mengen von 
ihm gefördert werden. Die Regelung findet erst 
außerhalb des Ventilators selbst statt. Um die Ver- 
luste, die sich aus dem Einbau des Ventilators er- 


Abb. 7. Direktwirkende Saugzug- 
anlage mit Geliäuseregulierung. 


geben, zu verringern, dürfen vom Ausblasquerschnitt 
ab keinerlei Umlenkungen, plötzliche Querschnitts- 
erweiterungen oder sonstige strömungsstörende 
Formgebungen vorhanden sein. Zur weitmöglich- 
sten Wiedererlangung der Ausblasegeschwindigkeits- 
höhe muß zudem der Abzugsschlot diffusorartige 
Gestalt erhalten. 


Diese Bedingungen sind erfüllt, sobald der Ab- 
zugsschlot nach den Angaben von Finsterbusch 
(Gesellschaft für Ventilatorzug m. b. H., Berlin- 
Charlottenburg) nicht neben den Ventilator gestellt, 
sondern einfach unmittelbar auf den Ausblasquer- 
schnitt des Ventilators aufgesetzt wird. Dabei ist 
die Einrichtung getroffen, daß der direkte Weg von 
Fuchs durch den Abzugsschlot durch einfaches Um- 
legen einer Klappe unter Abschaltung des Venti- 
lators hergestellt wird Wie Abb. 7 zeigt, ist der 
Ventilator V mit dem Abzugsschlot S organisch zu 
einem Ganzen vereinigt, indem der Teil F zugleich 
als Fuß des Abzugsschlotes und als Teil des Venti- 
latorgehäuses ausgebildet ist. Der Ansaugöffnung 
des Ventilators werden die Gase durch den Saug- 
stutzen A zugeführt. Da der Schlotfuß F gleich- 
zeitig einen Teil des Ventilatorgehäuses bildet, liegt 
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in ihm auch ein entsprechender zugehöriger Teil G 
der \Ventilatorspirale, so daB V und F in ihrem Zu- 
sammenhange ein vollständig durchgebildetes Venti- 
latorgehäuse darstellen, durch welches hindurch die 
Gase ohne jede Umlenkung in den darüberliegenden 
Abzugsschlot S gefördert werden. Dieser sitzt auf 
der Ausblasöffnung als regelrecht ausgebildeter 
Diffusor auf, der entweder bis zur Schlotmüundung 
durchgeführt ıst oder zylindrische Aufsatzstücke C 
erhält. 

Der in F liegende Teil der Ventilatorspirale G 
ist um eine Achse schwenkbar, so daß er von der 
ausgezogenen Stellung bis in die punktiert ge- 
zeichnete, in das Ventilatorgehäuse eingeschwenkt 
werden kann. Hierdurch wird mit einem Schlage 
der Schlotfuß, welcher oben und unten offen ist, für 
die Rauchgase geöffnet, wenn der Ventilator außer 
Betrieb ist. Der Spiralteil G dient auch zur Rege- 
lung des Ventilators selbst und wird daher als 


8—10. Doppel-Verbundanlage mit Gehäuseregulierung. 


(ichäuseregulierung bezeichnet. Bei Aenderung der 
Stellung der Gehäuscregulierung, beispielsweise ın 
die schiefpunktiert gezeichnete Lage, werden die 
Ventilatorquerschnitte selbst im ganzen mittleren 
und Ausblasteil geändert und der veränderten Leis- 
tung der Zuganlage entsprechend verkleinert. Die 
Gase werden allmählich dem so neu gebildeten, der 
kleineren Leistung angepaßten Ausblasquerschnitt 
zugeführt. Gleichzeitig wird cin Teil des Abzugs- 
schlotes für den natürlichen Auftrieb freigegeben, 
so daB ein Parallelarbeiten möglich ist. 


Die Gcehäuseregulierung wird auch bei Doppel- 
V'erbundanlagen ausgeführt, wie es Abb. 8-10 in 
zwei Ansichten und Grundriß zeigt. Die beiden 
Ventilatoren sind an einem gemeinsamen Schlotfuß 
angeschlossen, der den gemeinsamen Diffusor trägt. 
Jeder Ventilator erhält somit seine eigene Gehäuse- 
regulierung mit getrennter Antriebsvorrichtung. 
Schlotfuß und Diffusor sind in der Verbundrichtung 
unterteilt. Das hat den Zweck, die Gesamtleistung 
einer Zuganlage auf zwei zu einem gemeinsamen Ab- 
zugsschlot gehörige Ventilatoren zu unterteilen. 
Bei geringer Belastung sind beide Gehäuseregulie- 
rungen eingezogen und geben den natürlichen Zug 
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des Abzugsschlotes vollständig frei. Genügt diese 
Leistung nicht mehr, so wird zuerst lediglich der 
eine Ventilator eingeschaltet und mittels seiner Ge- 
häuseregulierung auf die gewünschte Leistung ein- 
geregelt. Bei Vollast dieses Ventilators ist erst 
Halblast der ganzen Zuganlage erreicht: Steigt die 
Leistung weiter, so wird. der zweite Ventilator 
hinzu geschaltet und mit der Gehäuseregulierung 
eingeregelt.e. Auf diese Weise wird zweimal im Ge- 
biete der Halblast wie der Vollast der volle Wir- 
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kungsgrad der Ventilatoraggregate erreicht. Neben 
der weiten Regelungsfähigkeit besitzt die Verbund- 
anlage den Vorteil der Betriebssicherheit. Beı zwei 
Kesseln ersetzt die Doppel-Verbundanlage voll- 
kommen FEinzelanlagen für jeden Kessel, ist aber 
vorteilhafter, da bei geringer Leistung beider Kessel 
nur ein Ventilator läuft, während sich beide Venti- 
latoren unterstützen, wenn sie bei höherer Leistung 
gleichzeitig laufen. 
(Fortsetzung folgt.) 


m 


Ueber Lignin und Lieninreaktionen. 


Zu dem unter diesem Titel in Heft 19 unserer 
Zeitschrift (1920) erschienenen Aufsatz von Prof. 
P. Klason macht uns Herr Dr. Ernst Tues in 
Hanau folgende interessante Mitteilungen: 

Der Aufsatz von Herrn Professor Dr.P.Klason 
hat mir eine ganz alte Arbeit in das Gedächtnis 
zurückgerufen, die ich als Doktorand seinerzeit in 
Berlin im Laboratorium von A. W. Hofmann auf 
des sen Veranlassung hin unternommen habe. 

Es wird wohl im Jahre 1884 gewesen sein, als 
mr Hofmann als Doktorarbeit das Problem vor- 
schlug, herauszufinden, worauf die eigentümliche 
Reaktion des Holzes gegenüber Anilin- und Phloro- 
glucınsalzen beruhe. 

Obwohl die Aufgabe nach dem damaligen 
Stande unserer Kenntnisse wenig einladend und er- 
folgversprechend war, machte ich mich doch daran 
und versuchte vor allen Dingen, den chemisch wirk- 
samen Bestandteil des Holzes durch Extraktion zu 
gewinnen. Ich lie mir dazu aus der väter- 
lichen Fabrik etwas Holzschliff kommen, der da- 
mals in größeren Mengen dort verwendet wurde, 
und behandelte diesen mit Alkohol unter Erwärmung 
am Rückflußkühler. Der Alkohol nahm hierbei schr 
bald eine gelbliche Färbung an und nach längeren 
Erhitzen gelang es mir so, eine Lösung zu erhalten, 
die beim Verdampfen einen braunen harzigen Rück- 
stand hinterließ, und zwar in einer Form, wie man 
sie damals unter dem Sammelnamen „Schmieren“ 
bezeichnete. Man huldigte nämlich im allgemeinen 
der Ansıcht: „Was man nicht definieren kann, 
das sicht man als ein Neutrum an“, d. h. eine Unter- 
suchung. die zu nicht kristallisierbaren Stoffen mit 
genau definierbaren chemischen und physikalischen 
Eigenschaften und sicher ermittelbarer chemischen 
Zusammensetzung führte, galt als ziemlich hoff- 
nungslos. Jedenfalls durfte ich nicht erwarten, daß 
das Studium einer solchen Substanz und die Er- 
mittlung ihrer Eigenschaften als eine so wesentliche 
Bereicherung unserer Wissenschaft anerkannt wer- 
den würde, wie sie von einer Doktordissertation gc- 


fordert wurde. Tch habe deshalb die Arbeit nach 
kurzer Zeit wieder aufgegeben. 

Obwohl also meine Versuche ziemlich ergebnis- 
los verliefen, so gelangen mir doch einige inter- 
essante Feststellungen. Ich konnte nämlich nach- 
weisen, daß ein Filtrierpapier aus reinem Hadern- 
stoff, welches sich gegen die Ligninreagenzien selbst- 
verständlich indifferent verhielt, die Ligninreaktionen 
in deutlicher und schöner Weise zeigte, wenn man 
cs zuvor mit dem alkoholischen Extrakt tränkte 
und diesen dann wieder eintrocknen ließ. Es muß 
also die Substanz, welche ich extrahiert hatte, iden- 
tisch gewesen sein mit derjenigen, welche die Lignin- 
reaktionen im Holz bewirkt, . oder sie muB zum 
mindesten die gleichen Reaktionen wıe das Lignin 
gezcigt haben. Ich versuchte aber, der gestellten 
Aufgabe auch auf indirektem Wege etwas näher- 
zukommen: Unmittelbar im Zusammenhang mit 
dem von A. W. Hofmann selbst geleiteten orga- 
nischen Laboratorium, worin ich arbeitete, stand 
damals dasjenige, das von seinem Schwager, Pro- 
fessor Thiemann, geleitet wurde. dem einige 
Jahre früher die synthetische Darstellung des 
Vanillins gelungen war. Es lag bei dem Zusammen- 
hang des Vanillins mit dem aus dem Tichtenharz 
herstellbaren Ausgangsmaterial nahe. zu prüfen, oh 
etwa auch das Vanillin und seine Vorstufen die 
T.igninreaktionen zeigten. Herr Professor Thiemann 
hatte damals die Güte, mir beide in kleinen Mengen 
zur Prüfung zu überlassen, und ich konnte fest- 
stellen, daß tatsächlich auch bei diesen Stoffen eine 
deutliche Ligninreaktion vorhanden war. 

Da, wie gesagt, nach den damals geltenden An- 
schauungen nicht zu erwarten war, daß ich mit 
meinen Untersuchungen viel Ruhm erwerben würde, 
so habe ich sie nicht nur nicht weiter verfolgt und 
Veröffentlichungen darüber unterlassen, sondern 
auch gar keine Aufzeichnungen darüber zurück- 
behalten. Meine Angaben können daher keinen An- 
spruch auf unbedingte Genauigkeit machen, und es 
wird sich empfehlen, sie nachzuprüfen. 


A NN 


Zeitschriftenschau. 


Beschleunigte Dampfzirkulation in Papierfabriken’ 


(„Papier 1920, Nr. 2, S. 24—285.) 

Die von der Trockenpartie aufsteigenden Dämpfe 
mussen möglichst schnell fortgeführt werden, um 
ein ungleichmäßiges Trocknen zu verhüten. 

Durch das beschleunigte Dampfzirkulations- 
system wird eine hohe Dampfgeschwindigkeit im 
Trockenapparat erzielt, wobei alles Wasser entfernt 
wird und die Temperatur jederzeit konstant bleibt. 


Gleichzeitig wird der zum Trocknen nötige Druck 
vermindert und die Produktion steigt um 5—10 Proz. 

Durch ein geschlossenes Ringkesselspeisungs- 
system, ın welchem die Kondensate von der Papier- 
maschine und aller Heizapparate mit hoher Tem- 
peratur direkt in den Kessel zurückkehren, werden 
10—30 Proz. Kohle gespart. 

Der Trockenapparat der Papiermaschine ist in 
zwei Teile und mit 75 Proz. und 25 Proz, der Trocken- 
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zylinder geteilt. Der Dampf tritt am trockenen 
Ende der Trockenpartie ein und strömt, unterstützt 
durch ein Vakuum, mit hoher Geschwindigkeit nach 
dem nassen Ende. 

Den Text begleiten zwci Zeichnungen. St. 


Ch. Groud: Ramie und Brennessel für die Textil- 
industrie. („Le Papier“ 23, Nr. 4, April 1920.) 


E. Arnould: Die praktische Ausbildung zum Papier- 
fabrikanten. („Le Fapier“ 23, Nr. 4, April 1920.) 


Aribert und Bouyier: Lebensdauer und Erhaltung 
des Papiers. (La Papeterie“ 42, Nr. 8, S. 338 bis 


352, April 1920, und Nr. 9, S. 386—392, Mai 1920.) 


Das Leben der Cellulose. (,l.a Papeterie“ 43, Nr. g, 
S. 395—403, Mai 1920.) 


J. Traquair: Stärke und Stärkeleimung in der 
Papierfabrikation. ( „Paper“ 1920, Nr. 3, S. 11—14.) 
Der Ursprung und die Verwendung der ver- 
schiedenen Stärkearten werden beschrieben: Kar- 
toffelstärke, Tapıokastärke, Arrowroot, Sago-, Reis- 
und Kornstärke. In Schottland wird ein Papier aus 
Esparto mit 30 Proz. Erden hergestellt, die durch 
Stärke festgehalten werden; dieses eignet sich aus- 
gezeichnet für Druckzwecke. TImitierte Streich- 
papicre werden in Amerika in der Weise erzeugt, daß 
man das Papier vor dem Kalandern durch ein 
Stärkebad laufen läßt. 

Im Handel befinden sich verschiedene lösliche 
Stärkeprodukte, die durch Behandlung mit Mineral- 
säuren erhalten werden, wobei eine teilweise Hydro- 
lyse stattfindet. Oxydierte Stärke besitzt keine 
Klebrigkeit mehr. Das Handelsprodiukt „Tekulose“ 
ist eine Azctatsstärke mit 3 Proz. Essigsäuregehalt. 

Der Zusatz von Stärke bei der Oberflächen- 
leimung mit Tierleim ist nicht ratsam. 

Nach dem neuen Wheelwright- Ver- 
fahren kann Papier auf der Naßpresse zweiseitig 
init Stärke geleimt werden. Die. Leimung geschicht 
mittels Walzen, die in einer Ioproz. Fekuloselösung 
laufen nnd diese auf die Papierbahn übertragen. 
Tierleim und Kasein sind nicht erforderlich. Die 
gleichzeitige Anwendung von Harzleim war nur von 
Vorteil, wenn geringere Mengen als ı Proz. Harz- 
leim heigegeben wurden. 

Das Verfahren hat noch wenig Fingang in die 
Fraxis gefunden. da der Umbau der Siebpartie viel 
Raum erfordert. 

Anmerk. des Ref.: Die Stärkeoberflächenleimung 
dürfte aus wirtschaftlichen Gründen nicht allein für 
Deutschland ohne große Zukunft sein. St. 


H. A. E. Nilson, Wasserbestimmung im Zellstoff. 
(„Svensk DPappers-Tidning‘ Nr. 11, S. 208, 
5. Juli 1920.) 


Bei den Trockengchaltshbestimmungen ergeben 
sich vielfach Differenzen zwischen den von den Pro- 
duzenten und den von den Käufern erhaltenen 
Resultaten und gehen erhebliche Beträge hierdurch 
verloren, was die während mehrerer Jahre in 
Storviks Sulfitfabrik geführte Statistik 
vollkommen bestätigt. 

Den vielen Theorien. die über die Entstehung 
dieser Differenzen aufgestellt wurden, ist die Auf- 
fassung gemeinsam, daß die entnommene Probe zu 
klein ist, im cin cinwandfreies Bild von den tat- 


sächlichen Verhältnissen zu geben., Die Proben 
werden aber deshalb in so geringer Menge ent- 
nommen, weil ihre Entnahme große Kosten und 
Schwierigkeiten darbietet. Mit Rücksicht hierauf 
ist nach vielen Versuchen in Storviks Sulfit- 
fabrik ein mechanisches Verfahren für die Probe- 
entnahme ausfindig gemacht worden, das allen An- 
sprüchen genügen dürfte. 

Die Proben werden aus jedem 20. Ballen mit 
Hilfe einer hydraulischen Presse entnommen. Der 
Ballen wird zunächst gewogen und dann in die 
Probeentnahmepresse gebracht, welche auf beiden 
Seiten mit Röhren verschen ist, von denen jede bis 
zur Hälfte des Ballens reicht. In den Röhren 
bleiben die so ausgeschnittenen Stücke sämtlich 
sitzen. Die Proben werden dann aus den Röhren 
ın ein hermetisch verschlossenes Gefäß gebracht. 
das die Form eines stumpfen Kegels besitzt. Jedes 
Gefäß hat Raum für Proben von 50 Ballen. Die ın 
dem Gefäß gesammelten Froben werden dann in 
einen Mischapparat gebracht, ın dem die Probestücke 
durcheinander gemischt werden, so daß eine wirk- 
liche Durchschnittsprobe erhalten wird. Von dieser 
wird endlich die zum Trocknen bestimmte Probe 
entnommen, welche schließlich in einem besonders 
konstruierten. elektrisch geheizten Trockenschrank 
getrocknet werden. 

Eine Serie nach diesem System ausgeführter 
Proben zeigte gute Webereinstimmung mit aus der 
gleichen Partie entnommenen und nach dem eng- 
lischen, sogenannten Wedge-Verfahren aus- 
geführten Proben. In der Probenentnahmepresse 
können mit ‚Leichtigkeit 40-60 Ballen in der Stunde 
behandelt werden. Die in Storvik angewendete 
Presse ist eine hydraulische, man könnte gegebenen- 
falls aber auch elektrisch betriebene Pressen an- 
wenden, wenn man diese transportabel gestalten 
kann. 

Die Probe wird von den zwei Seiten des Ballens 
bis zur halben Dicke desselben entnommen, und das 
Probeloch wird am besten auf ungefähr % der 
Länge des Ballens angebracht. Durch dieses System 
werden die Ballen nicht beschädigt und die Kosten 
und Mühen der Probeentnahme auf ein Minimum 
reduziert Fr. 


Die Gewinnung von Ablauge für die Sulfitspiritus- 
fabrikation. (,„Paper‘“, Vol. 26, Nr. 9, 5. Mai 1920.) 
Das Verhältnis der Ablauge zum Holz hängt 
nach Kulm von der Art der Kochung, der Art 
und dem Feuchtigkeitsgehalt des Holzes ab, so daß 
die Menge der Ablauge zwischen 5 und 10 cbm pro 
Tonne Zellstoff’ schwanken kann. Der Aufschluß 
des Holzes geht am besten vor sich, wenn die Menge 
der freien SO; wenigstens 70-80 Proz. des gesamten 
beträgt. Er muB unterbrochen werden, wenn die 
Konzentration des Zuckers in der Lauge ihr 
Maximum errcicht hat, weıl der gebildete Zucker 
einer allmählıchen Zersetzung ausgesetzt ist. Der 
Gebrauch einer Lauge von hoher Konzentration be- 
wirkt eine Ersparnis an Schwefel und Dampf und 
eine bessere Ausnutzung im Kocher bei gleich- 
wertigen Produkten. Bei einem Druck von 4 bis 
5 Atm. hält der Zellstoff nur 4 cbm Lauge pro 
Tonne, bei 3—4 Atm. etwa 5,25 cbm pro Tonne zu- 
rück. Es ist auch vorteilhaft, heißes Wasser auf 
die Masse unter Druck einzuführen, weil dann 
das Wasser die Lauge verdrängt, ohne Druck sie 
aber nur verdünnt. Gr. 
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H. K. Moore, Der Explosionsrückgewinnungsprozeß 
mit Schwarzlauge. (,Paper“ 1920, Nr. 24, S. 19 
bis 23; Nr. 25, S. 13—17; Nr. 26, S. 11—16.) 


Theoretisch wäre es möglich, eine 50 prozentige 
Ablauge aus der Natronzellstoffabrikation ohne Zu- 
satz von Brennstoff zu entwässern und zu ver- 
brennen. In der Praxis scheiterte das Problem an 
der ungenügenden Zerstäubung der Lauge. Die 
l.augenteilchen mußten zersprengt werden, nicht nur 
um den Feuergasen eine größere Oberfläche zu 
bieten, sondern auch, um an die Teilchen, die noch 
nicht entwässert waren, beim Verbrennen mehr 
Wärme durch Strahlung zu vermitteln. 


Wenn die Lauge genügend erhitzt werden kann, 
und unter einem höheren Druck gehalten wird als 
der Temperatur entspricht, so wird die Verdampfung 
behindert und noch Energie ın der Lauge auf- 
gespeichert. Wird der Druck plötzlich aufgehoben, 
so muß eine Explosion stattfinden. 

Das Verfahren wurde an Hand von Tabellen 
und Diagrammen wärmetheorctisch untersucht. Die 
l.augenteilchen wurden photographiert, ihr mittlerer 
Durchmesser und die Anzahl in der Raumeinheit 
‚ be stimmt. 


Einige Skizzen ıllustrieren das Verfahren: Die 
Schwarzlauge wird in einem Mischer mit den, den 
Verlust an NaOH bzw. an Na:S deckenden Zusätzen 
der betr. Salze gemischt, durch eine von außen ge- 
heizte Rohrschlange gepumpt, und durch eine Düse 
ın den Feuerungsraun gepresst. Für die Ver- 
brennung wird durch eın zweites Rohr Preßluft von 
engen Atmosphären eıingedrückt. Die Ver- 
brennungsgase mit dem zerstäubten und hoch cr- 
hitzten Alkalı gelangen dann zur Kondensation, wo- 
bei ihre Wärme zur vorhergehenden Findickung 
der Ablauge ausgenutzt wird. Das geschmolzene 
Alkali rinnt in das Lösegefäß ah. St. 


Untersuchungen in der Papierfabrikation. (,Taper“, 
Vol. 26, Nr. 9, 5. Mai 1920.) 

Die Papierfabrikation ıst nach Mac Donald 
eine physikalische Industrie, da sie aus einer Reihe 
mechanischer Operationen besteht, die mehr physi- 
kalischer als chemischer Natur sind. Die in den 
letzten 100 Jahren gemachten Fortschritte verdankt 
man zum größten Teil dem Ingenieur. Aber auch 
der Chemiker hat zu den Verbesserungen viel bei- 
getragen. Andrerseits ist ein enger Zusammenhang 
zwischen Wirtschaft und Technik für beide Teile 
von Vorteil. Die Begründung einer Technical 


Section of the Papermaker’s Association bedeutet 


daher einen großen Fortschritt in dieser Hinsicht. 
Die Forschungsarbeiten müssen sich auf Probleme 
beziehen. die Nutzen abwerfen: So müssen z. RB. 
die vegetabilischen Faserstoffe, die sich für die 
Papierfabrikation eignen, eingehend untersucht 
werden. Die chemische Einwirkung auf die Faser, 
die Entfernung ihrer Verunreinigungen müssen cr- 
forscht werden. Auch über die Natur der Cellulose 
ist noch wenig bekannt. Die Gewinnung von 
Derivaten, das Färben. Trocknen und ähnliche Pro- 
zesse geschehen noch fast empirisch. Diese Re- 
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aktionen müssen systematisch mit Hilfe des 
I.xperimentes aufgeklärt werden. Hierbei muß cine 
gewisse Arbeitsteilung cintreten, da der Fapier- 


fabrikant in den meisten Fällen nicht dazu in der 
Lage ıst. Am besten würden die Untersuchungen 
durch ein Uhntersuchungslaboratorium; dessen 
Kosten jährlich nur etwa 5—6000 Pfund betragen 
würden, durchzuführen sein. | Gr. 


Bücherschau 


Chr. Fr. Walz: Zusammenhänge zwischen Gespinst- 
eigenschaften und Spinnstruktur bei Ersatzfaser- 
stoffen. (Dissertation, Stuttgart 1919.) 


Der am Schluß der sehr sorgfältigen und inter- 
essanten Arbeit gegebenen Zusammenfassung ent- 
nehmen wir folgendes: 

Eine gute Spinnfaser muß in spinntechnischer 
Beziehung verschiedenen Anforderungen genügen: 

1. Sie muß gute Schmiegsamkeit besitzen, 
damit sie sich dem beim Spinnen erteilten Drall fügt. 
Steife Fasern ohne Schmiegsamkeit geben ein rauhes 
Garn und müssen zur Erzielung guter Fadenfestig- 
keit mit hohen Drehungsgraden gesponnen werden, 
wie z. B. Viskose. Alle Ersatzfasern stehen der 
Baumwolle an Schmiegsamkeit nach. Eine unter- 
suchte Kupferoxydfaser besaß infolge ihrer geringen 
Dicke sehr gute Schmiegsamkeit, während die der 
Nessel in allen Fällen sehr gering war. 

Die Schmiegsamkeit läßt sich zahlenmäßig durch 


‚das Drehmoment eines Fadens ausdrücken. 


2. Die Spinnbarkeit ist außerdem sehr von der 
Dehnung abhängig; sie ist bei Nesselfasern 
sehr schlecht, bei Kunststapelfasern mindestens 
ebenso gut wie die der Baumwolle und bei Viskose- 
fasern kommt sie fast der Wolle gleich. 

3. Die Spinnfasern müssen sogenannteSpinn- 
sporen besitzen, d. h. sie müssen eine cnt- 
sprechende OÖberflächenbildung, ceinen gewissen 
Rauhigkeitsgrad aufweisen, damit sie im gedrehten 
Faden einen guten Zusammenhalt haben. Hierin 
steht Wolle an erster Stelle; aber auch die Raum- 
wolle wird von keiner Ersatzfaser erreicht. 

4. Die Haftung der Faser im ungedrehten 
Zustand ist bei Wolle am besten, bei Viskosefaser 
nur minimal. 

5. Obwohl die Substanzfestigkeit für 
die Spinneigung nicht ausschlaggebend ist, muß 
doch ein gewisses Maß gefordert werden. 


Der Verfasser kommt zu dem Schluß: Die 
untersuchten FErsatzfasern können 
somit immer nur ein Tceilersatz blei- 
ben; cin vollwertiger werden sie wohl 
niemals, da sıe gerade in den spinn- 
technischen Eigenschaften den .klas- 
sıischen“ Taserstoffen Wolle und 
BPaumwolle nachstehen. 

Wegen des Fehlens einzelner Spinneigenschaften 
empfiehlt es sich, Frsatzfasern immer in Mischung 
zu verarbeiten. Stapelfasern am besten mit Wolle 
und Nesse! mit Baumwolle zusammen. St. 


Sie auch jeweils ausdrücklich 
Bezug auf die Zeitschrift „Der 
Papier-Fabrikant“, Berlin S 42. 
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PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Vorrichtung zum Eindampfen vou leicht zum 
Anbrennen neigenden Flüssigkeiten, ins- 
besondere von Sulfitablaugen. 

D.R. P. 322 462. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Clemens Tittel in Voitsberg, Oesterreich. 

Die Kindampftröge a sind stufenförmig neben- 
einander angcordnet. Jeder Trog a ist durch quer- 
gerichtete Zwischenwände b, die abwechselnd an der 
einen und anderen ’Frogscite nicht ganz bis an die be- 
treffende Trogwand heranreichen, in Abteilungen e 
geteilt, die durch die hierdurch gebildeten Oeffnungen 
miteinander in Verbindung stehen. In jeder Ab- 
teilung befindet sich ein Rohr g. Die zu je einem 
Trog a gehörenden Rohre g sind an dem 
cinen Ende an je cein Dampivertcilungsrohr h 
und diese wiederum an ein gemeinsames Dampf- 
zuführungsrohr p angeschlossen. Die gegenüber- 
liegenden Rohrenden sind an je eine Kondenswasscr- 
abteilung angeschlossen. 

Die in die erste Abteilung des hochststehenden 
Troges a durch das Rohr d einlaufende Ablauge tritt 
durch die an dem einen Ende der Abteilung befind- 
liche Oeffnung in die nächste Abteilung, gelangt am 
entgegengescetzten Ende in die dritte Abteilung und 
so fort bis zu dem Auslauf f. durch den sie in die 
erste Abteilung des zweiten Troges a fällt. Dieser 
und jeder folgende Trog a wird in gleicher Weise auf 
zickzackförmigem Wege von der Ablauge durch- 
laufen, die hierbei durch die ständige Berührung mit 
den Heizrohren g und die hierdurch eintretende Ver- 
dampfung des Wassers nach und nach eine immer 
starker werdende Eindickung erfährt. 

Die Zahl der in Betrieb zu nehmenden Troge a 
richtet sich nach der Menge der zu behandelnden Ab- 
lauge und nach dem gewünschten Grade der Ein- 
dickung. Bei Abstellung des Zuflusses frischer Lauge 
können die ın den einzelnen Trögen a befindlichen, 
einen verschiedenen Grad der Konzentration auf- 
weisenden Laugenmengen auch getrennt behandelt und 
auf jeden gewünschten Grad eingedickt werden. 

Um die unvermeidliche Krustenbildung auf den 
Heizrohren g unschädlich zu machen und gleichzeitig 
Wärmeverlust tunlichst zu vermeiden, sind auf die 
Rohre g Kratzer k aufgesteckt, die beispielsweise aus 
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zwei oder mehreren, miteinander verbundenen Ringen 
bestehen, deren Innenrand derart ausgebildet ist, dab 
durch Hin- und Herschieben der Kratzer alle auf 
dem ganzen Rohrmantel abgesetzten Krustenteile ent- 
fernt werden. Die Kratzer sind hierzu mit langen 
Schubstangen versehen. Die Hin- und Herver- 
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schiebung der Kratzer längs der Rohre g kann ent- 
weder von Hand oder mittels eines mechanischen Ge- 
tıiches je nach Bedarf entweder periodisch oder un- 
unterbrochen während des Betriebes erfolgen. Hier- 
durch wird infolge der schaufelartigen Wirkung der 
Kratzer gleichzeitig cine die Hindickung begün- 
stigende Bewegung und Durchmischung der in der 
betreffenden Abteilung befindlichen Ablauge erzielt. 
Patent-Anspruüuche: ai. Vorrichtung zum 
lEindampfen von leicht zum Anbrennen neigenden 
Flüssigkeiten, insbesondere von Sulfitablaugen, mittels 
beheizter, durch parallele an den Enden abwechselnd 
offene Querwände ın schmale Abteilungen geteilte 
Tröge, gekennzeichnet durch mehrere stufenförmig 
nebeneinander angeordnete Tröge (a), von denen 
jeder mit Ueberlauf (f) und einem für sich zu be- 
treibenden Heizrohrsystem (g) verschen ist, derart, 
daß eine beliebige Zahl aufeinanderfolgender Tröge 
(a) als einheitliche FEindampfungsanlage benutzt und 
erforderlichenfalls die in verschiedenen Stadien der 
Konzentration befindliche Flüssigkeit ın den einzelnen 
Trögen (a) auch getrennt behandelt werden kann. 


2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch einen auf dem Heizrohr (g) jeder Trog- 
abteilung (e) angeordneten, das Rohr umspannenden 
schaufelförmigen Kratzer (k), durch dessen Hin- 
und Herschieben gleichzeitig nut der Entkrustung 
des Rohres (g) cine Durchmischung und Bewegung 
der Flüssigkeit der betreffenden Abteilung herbei- 
geführt wird. 


Verfahren zur-Verarbeitung von Ablaugen 
der Natronzellstoffabrikation. 


D. R. P. 322771. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Ileınrıch Achenbach in Nußdorf 
b. Ucberlingen a. Bodensee. 


Die Ablaugen werden im Rieselturm durch 
Feuergase unter beständigem Umlauf um cinige 
Grade verdichtet, z. B. wird Schwarzlauge von etwa 
5 bis 7° Be auf etwa 9 bis 10° Bé eingedampft und 
nun bei dieser Dichte durch Regelung des Zulaufs 
\bzapfen von eingedickter 
lauge gehalten. Die Dichte von etwa 9 bis 10° Bé 
hat sich als besonders vorteilhaft gezeigt, weil die 
lauge während des Kındampfens auf diese Dichte 
bereits die meisten flüchtigen Stoffe abgegeben und 
damit die Neigung zum Schäumen verloren hat. 
andererscits aber noch eine günstige Berieselungs- 
fähigkeit zeigt. 

Der für die Verdampfarbeit erforderliche starke 
Zug, welcher z. P. durch Ventilatoren künstlich er- 
zeugt werden kann, führt wasserlösliche, kondensier- 
bare sowie unkondensierbare Gase und Wasser- 
dämpfe mit sich fort, welche zweckmäßig zu- 
sammen durch Oberflächen- oder Einspritzkonden- 
satoren geführt werden können, bevor die restlichen 
Gase in die Esse gelcitet werden. 


Die durch Abwärme vorverdampfte, durch Ent- 
iernung flüchtiger Stoffe gereinigte Ablauge wird 
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für die Weiterverdampfung durch das Verfahren bis 
nahe an den Siedepunkt vorgewärmt und so für die 
weitere \Verdampfung in günstigster Weise vor- 
bereitet. 

Der Rieselturm kann mit einer Hilfsfeuerung 
versehen werden, um den Verdampfungsvorgang zu 
beschleunigen. 


Fatent-AÄnspruch: Verfahren zur Ver- 
arbeitung von Ablaugen der Natronzellstoff- 
fabrikation, dadurch gekennzeichnet, daß dic Ab- 


laugen mit Hilfe von Feuergasen in einem Riesel- 
turm einer Voreindickung von ungefähr ı0° Be 
unterworfen werden. 


Verfahren zur Herstellung des Lederersatzes. 


D. R. P. 322987. Klasse 8l. Gruppe 2. 
Ewald Arnold in Erfurt. 

Mit Leim gesättigte Papierlagen werden auf- 
einander gelegt, gepreßt oder auch nur gewalkt und 
dann getrocknet. Nach dem Trocknen folgt eine 
Härtung mit Formaldehyd, darauf wieder eine 
Trocknung und zum Schluß ein Geschmeidigmachen 
mit hygroskopischen Chloriden oder anderen ähnlich 
wirkenden Mitteln. Die Erfindung besteht darin, 
daß ein Teil des tierischen Leims durch Sulfitlauge 
ersetzt wird, der eine geringe Menge Formaldehyd 
zugefügt ist. Der Formaldehyd kann in der han- 
delsüblichen Konzentration, was ein tropfenweises 


Zusetzen erfordert, oder ın einer beispielsweise 
zehnprozentigen Verdünnung zur Verwendung 
kommen. 

Der Formaldehyd wird zunächst der Sulfit- 


lauge zugesetzt und hat cine Verdickung derselben 
zur Folge. Darüber hinaus wirkt er aber auch auf 
die Mischungsfähigkeit der Sulfitlauge mit dem 
Leim, denn es hat sich herausgestellt, daß bei An- 
wendung des PBindemittels nach der Erfindung ein 
ganz besonders innig verbundenes homogenes Pro- 
dukt erzielt wird, dessen außerordentliche Biegsam- 
keit die des Leders übersteigt und welches von 
längerer ‘Dauer ist, als das bisher bei Lederersatz 
erzielbar war. 

Bei der praktischen Ausführing kann man bis 
zu mehr als 5o Prozent des Leims durch Sulfit- 
lauge ersetzen. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung eines Lederersatzes durch Tränkung von 
Papierlagen mit tierischem Leim, darauffolgendes 
Trocknen, Härten und Behandeln mit Mitteln zum 
Geschmeidigmachen, dadurch gekennzeichnet, daß 
ein Teil des tierischen Leims durch Sulfitlauge er- 
setzt wird, der Formaldehyd zugefügt ist. 


Zapfenlager für Filz- und Papier-Leitwalzen. 


D. R. P. 322772. Klasse 55d. Gruppe 27. 
Johann Erhard in Heidenheim a. d. Brenz. 


In das Gußgehäuse a ist die aus Messing oder 
anderem Sparmetall bestehende Lagerbüchse b cin- 
gesetzt, in welcher der punktiert angedeutete Zapfen 
der Papier- oder Filzleitwalze läuft. Die Fettkam- 
mer c liegt am Stirnende des Gehäuses. Die die 
l.agerbüchse aufnchmende Höhlung des letzteren 
ist am Innenumfang mit mehreren Längskanälen 
oder Furchen d versehen. Im vorliegenden Fa! 
sind‘ vier derartige Längskanäle gleichmäßig ver- 
teilt angebracht. Am äußeren Ende der Lagerbüchse 
stehen sie mit der Fettkammer c in Verbindung. 


Vale dd 


schneider, 


Diese Längskanäle leiten das Fett über die ganze 
Länge der Lagerbüchse den in dieser angebrachten 
Schmierlöchern e zu. Diese Schmierlöcher e endi- 
gen an der Lauffläche in Kreuznuten f, dure 
die das Fett sowohl in der Achsenrichtung als auch 
in der L.aufrichtung des Zapfens gleichmäßig und 
in genügender Menge verteilt wird. 

Das Fett wird hierdurch vom Stirnende aus auf 
die ganze Länge und den ganzen Umfang des 
Zapfens gleichmäßig verteilt, so daß trotz des un- 
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unterbrochenen Ganges und des großen Gewichtes 
der einzelnen Papierleitwalzen für eine ausgiebige 
Fettschmierung gesorgt und der beit Papier- 
maschinen bisher fast regelmäßig eintretende rasche 
Verschleiß der Lagerbüchsen, deren Neubeschaffung 
einen außerordentlichen Kostenaufwand erfordert, 
vermieden ist. 

Patent-AÄAnspruch: Zapfenlager für Filz- 
und Papierleitwalzen, bei dem das Schmiermittel 
aus einen am Stirnende des Zapfens angebrachten 
Vorratsbehälter durch L.ängskanäle und Quer- 
bohrungen zur l.agerstelle geleitet wird, dadurch 
gekennzeichnet, daß die I.Längskanäle durch mehrere 
am Innenumfang des l.agergehäuses (a) ange- 
brachte Furchen (d) gebildet werden, während die 
in Kreuznuten (f) endenden Querbohrungen (e) die 
metallene lL.agerbüchse (b) durchsetzen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse) 
Patente. 
Anmeldungen. 

8b, 27. G. 49 561. Ernst GeßBner, Auc, Sa. Vor- 
richtung zum Geschmeidig- und Dichtmachen von 
Geweben aus Papier und ähnlichen Stoffen; Zus. z. 
Pat. 315 552. 12. 1I. IQ. 


ssb, 1. K. 71683. Köln-Rottweil Akt.-Ges., 
Berlin. Verfahren zur Herstellung von Zellstoff. 
15. I. 20. 

ssb, 3. A. 32434. A.IS. Sulfitkul, Kristiania, 
Norwegen; Vertr.: C. Feblert, G. Loubier, F. 


Harmsen, E. Meißner u. Dr.-Ing. G. Breitung, Pat.- 
Anwälte, Berlin SW 61. Verfahren zur Zerlegung 
der Sulfitablauge unter Abspaltung der chemsich 
gebundenen schwefligen Säure bei hohem Druck und 
hoher Temperatur. 25. 10. 19. Norwegen 12. 5. 19. 

55d, 20. R. 93616. Friedrich Albert Bret- 
Bockau, Bez. Zwickau. Naßpresse für 
Papier-, Pappen- und ähnliche Maschinen mit Vor- 
richtung, um den Naßfilz aufsaugefähig zu machen. 
13. d. 20. i 

ssd, 20. K. 72098. Ulrich Kirchner, Elisen- 
straße 17, Erich Schade, Aschaffenburg, und Otto 
Schmidt, Redenfelden, Oberbayern. Naßpresse ohne 
Naßfılz für Papier-, Pappen- und Entwässerungs- 


maschinen. 19. 2. 20. 
s5e, 7. L. 49045. Axel Georg Lundgren, Mun- 
kedol, Schweden; Vertr.: H. Springmann. 


E. Herse, F. Sparkuhle, Pat.-Anwälte, Berlin SW 61. 
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Wickelwalze zum Aufwickeln von Papier, Gewebe 


und anderen Stoffen auf Papphülsen. 8. 10. 19. 
Erteilungen. 
55a, I. 326223. Amme, Giesecke & Konegen 


A. G., Braunschweig. Vorrichtung zur Regelung 
des Pressendruckes an Holzschleifern mit hydrau- 
lisch betriebenen Pressen. 30. 10. 19. A. 32 464. 

55b, 1. 325918. Karl Scholz, Gara-Serdaru, 
Rumänien, Dr. Bruno Fossanner von Ehrenthal, 
Cöthen, Anhalt, und Max von Halle, Hamburg, 
Mönckebergstraße 9; Vertr.: W. Zimmermann und 
Dipl.-Ing. W. Jourdan, Pat.-Anwälte, Berlin SW 61. 
Verfahren zur Herstellung eines Halbstoffes für 
Papier, Zellulose, Zellstoffseide usw. 21. 3. 17. 
Sch. 51 238. 

55d, 20. 325919. Paul Emil Arnold, Grafenau, 
Bayern. Finrichtung zum Entwässern von Papier- 
und Zellstoffbahnen. 20. 9. 19. A. 32311. 


55e, 1. 326150. Dipl.-Ing. Carl Schürmann, 
Düsseldorf, Winkelsfelderstraße 27. Rollenkalander 
tür Papier, Gewebe und ähnliche Stoffe mit einem 
aus Tragrollen für die aufzurollenden Stoffbahnen 
bestehenden Aufroller. 21. 5. 14. Sch. 47 148. 

55f, 4. 325920. Julius Blank, Dresden, Nürn- 
bergerstra 13. Vorrichtung zur Herstellung von 
einseitig‘ gemusterten Papieren, Kraftpapieren, 
Spinnpapieren mit Textilfasereinlage, samtartigen 
Papieren und Wasserzeichenpapieren. 8. 7. 19. B. 
89 971. 


Verlängerung der Schutzrechte. 
55b: 305 343. 55d: 191 325 274 212. ssf: 264 331. 


Aufhebung von Löschungen. 
202 743. 


55f. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Deutschland 


Bekanntmachung über Druckpapierpreise. 
Vom 28. Juni 1920. 

Auf Grund der Bekanntmachung über Druck- 
papier vom 18. April 1916 (Reichs-Gesetzbl. S. 306) 
und der Bekanntmachung, betreffend die Reichsstelle 
für Druckpapier, vom 12. Februar 1917 (Reichhs- 
Gesetzbl. S 126), in Verbindung mit der Bekannt- 
machung über das Inkraftbleiben kriegswirtschaft- 
licher Bestimmungen nach Beendigung des Krieges, 
vom 22. Dezember 1919 (Reichs-Gesetzbl. S. 2138) 
wird folgendes bestimmt: 


$ 1. 

Für maschinenglattes, holzhaltiges Druckpapier, 
das für den Druck von Tageszeitungen bestimmt ist, 
ist, soweit Lieferung in der Zeit vom ı. Juli bis 
31. August 1920 erfolgt, der Preis zu zahlen, den der 
Empfänger für die letzte, ihm vor dem 1. Juli 1915 
gemachte Lieferung an den damaligen Lieferer zu 
zahlen hatte, zuzüglich eines Aufschlages 

a) für Rollenpapier von 372 Mark, 
b) für Tormatpapier von 380 Mark 
für 100 Kilogramm. 
§ 2. 

Im übrigen bleiben die Restimmungen der Re- 
kanntmachung über Druckpapierpreise vom 23. Dc- 
zember 1919 (Reichsanzeiger Nr. 296) in Geltung. 
Die Zuschläge zu den Frachtsätzen des Güterver- 
kehrs sind bei Verkäufen ab Fabrik vom 
zu tragen. 

Berlin, den 28. Juni 1920. 

Reichsstelle für Druckpapier. 
n V: Fr. Fessler. 


Aufhebung der Sulfat- und Schwefelbewirtschaftung. 

Der „Reichsanzeiger‘“ vom 14 Juli gibt bekannt, 
daB mit Wirkung vom 1. Juli 1920 die Verordnungen 
über die Regelung des Verkehrs mit Sulfat außer 
Kraft gesetzt sind. Diese Maßnahme ist erfolgt, 
nachdem Erzeuger und Verbraucher in der Reichs- 


` arbeitsgemeinschaft 


l.ieferer 


— 


Chemie gemeinsam die Auf- 
hebung der Sulfatbewirtschaftung verlangt hatten. 
Zugleich wird eine am 14. Juli in Kraft tretende Ver- 
ordnung bekanntgegeben, durch welche die Beschlag- 
nahme von Schwefelinhalt in Schwefel aufgehoben 


wird. | S. 


Bezahlung von Sonntagsarbeit in den württem- 
bergischen Holzschleifereien. 

Das Tarifamt der deutschen Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie hat auf den An- 
trag des Zentralverbandes christlicher Fabrikarbeiter 
auf Entscheidung über den Streitfall, betreffend Be- 
zahlung der Sonntagsarbeit in den württem- 
bergischen Holzschleifereien folgenden Spruch ge- 
fällt: „Das Tarifamt ist‘ der Auffassung, daß der 
$ 21 des ÜGesamtarbeitervertrags nur bereits be- 
stehende Tarifverträge im Auge hatte, daß aber den 
an diesen Verträgen beteiligten Parteien? nicht die 
Möglichkeit genommen sein sollte, bei späteren Nceu- 
abschlüssen einzelne PBesserbestimmungen dieser 
Verträge durch die Bestimmungen des Gesamt- 
arbeitervertrages zu ersetzen. Das Tarıfamt hat ın- 
dessen aus den Ausführungen der Farteien den Ein- 
druck erhalten, daß die Parteien bei den Verhand- 
lungen über den württembergischen Tarifvertrag 
sich über die Aenderung der bestehenden Sonntags- 
zuschläge nicht im Einverständnis befanden. Zwecks 
Regelung der Angelegenheit ist folgendermaßen zu 
verfahren: 1. Wo bisher cin Zuschlag von 50 Proz. 
weitergezahlt worden ist, behält es dabei sein Be- 
wenden. 2. Wo bereits von früher gezahlten 
50 Proz. Zuschlag neuerdings Abzüge gemacht wor- 
den sind, ist die Differenz zwischen 50 Proz. nach- 
zuzahlen. Vom 15} Juni 1920 sind überall nur noch 
25 Proz. zu zahlen.“ ` 


a nr nn m 


Das Ausland 


Protest der Svenska Pappershandlareföreningen. 


Wir erhalten das nachstehende Schreiben der 
Svenska Pappershandlareföreningen: 


r 


Heft 30, 1920 


„Obgleich die schwedischen Papierhändler 
genau wissen, daß die deutschen Fabrikanten und 
Kaufleute zurzeit unter äußerst schwierigen Ver- 
hältnissen arbeiten, können sie nicht stillschwei- 
gend die Geschäftsmethoden und die Preise hin- 
nehmen, welche ihre deutschen Geschäftsfreunde 
jetzt geltend machen. sondern müssen vielmehr 
ihren bestimmten und einheitlichen Protest dagegen 
aussprechen. Dieser richtet sich zunächst gegen 
die Unsicherheit, die die deutschen L.ieferanten ein- 
geführt haben, indem sie ohne weiteres vereinbarte 
Preise sowie eingegangene Verabredungen nicht 
einhalten. Für sie ıst das Wort „freibleibend“ die 
einzige Richtschnur geworden. Es erscheint eben- 
falls eine gerechte Forderung, daß die Preise bzw. 
der Valutaaufschlag mit der Kursnotierung in Ein- 
klang, also nur derjenige Valutazuschlag ın An- 
rechnung gebracht wird, den die Notierung der 
Mark erfordert. Außerdem protestieren die schwe- 
dischen Papierhändler gegen die falsche Um- 
rechnung von Mark in Kronen, die manchmal 
in einer nicht einwandfreien Weise erfolgt. Sie er- 
achten jedes Ausplünderungssystem in 
dem Handel als verwerflich und werden mit ver- 
einten Kräften und mit Hilfe anderer Vercinigun- 
gen jede Firma bekämpfen, die eine ungesunde und 
herausfordernde Handelspolitik zu treiben und zu 
legalisieren versucht.“ 


Wir bringen die vorstehende Kundgebung zum 
Abdruck, um zugleich gegen die von den Verfassern 
gewählte Form ernsthaften Protest zu erheben. Wir 
verkennen nicht. daß die von uns zu beanstandende 
Fassung des Schreibens zum wesentlichen Teil da- 
durch begründet ist, daB der Verband einen Schwe- 
den mit der Abfassung des Schriftstückes betraut 
hat. In solchen und ähnlichen Fällen ist es ratsam, 
die Lebersetzung dem Timpfänger zu überlassen, dem 
es in der Regel leicht fällt, Inhalt und Abtönung 
eines in fremder Sprache vorliegenden Schreibens zu 
erfassen, während es für den Absender außerordent- 
lich schwierig ist, in der fremden Sprache eine 
formell einwandfreie T'olemik zu führen. 


Sachlich ist zu sagen, daB der Vorwurf. ein 
„rerwerfliches Ausplünderungssystem“ zu verfolgen, 
den deutschen Fabrikanten gegenüber kaum be- 
rechtigt sein dürfte. Daß von der Freibleibeklause! 
in vorwurfsvollem Tone gesprochen wird, muß be- 
fremden. In diesem Vorbehalt liegt für die deutsche 
Industrie die einzige Möglichkeit, mit dem Anıslande 
Verträge zu tätigen. Rei dem sprunghäaften Steigen 
der Rohstoff- und HMerstellungskosten in Deutschland 
ist es nicht selten vorgekommen, daß die Ware auch 
hei verhältnismäßig kurzfristiger Lieferung beim 
lL.iicferungstermin das Doppelte an Unkosten ver- 
schlungen hatte von dem. was hei der Vorkalkulation 
ım Zeitpunkte des Vertragsabschlusses veranschlagt 
worden war. Die Freibleibeklausel ist natürlich eine 
wirtschaftliche Krankheitserscheinung, das für das 
Ausland augenfälligste Symptom einer langwähren- 
den Krise. DaB es sich hier nicht um ein Simmulieren 
handelt, dürfte dem verständnisvollen, einsichtigen 
Beobachter so klar scin, wie es für uns wahrschein- 
lich ist, daß diese oder jene im Kriege oder in der 
Nachkriegszeit entstandene Firma das Anschen des 
deutschen Kaufmanns durch unfaires Geschäfts- 
gebaren vor einem nur zu schmähsüchtigen Aus- 
lande untergraben hat. Fs sei in diesem Zusammen- 
hange daran erinnert, daß in dem im Vergleiche mit 
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dem jetzigen deutschen doch gesund zu nennenden 
englischen Wirtschaftsleben von der Freibleibeklausel 
weitherziger Gebrauch gemacht wird, ohne daß sich 
cin so einhelliger Entrüstungssturm wie gegen das 
deutsche Vorgehen erhoben hätte. Auf jeden Fall 
müßte es in Protesten von Interessenverbänden des 
uns wohlgesinnten Auslandes vermieden werden, daß 
generaliter Anschuldigungen erhoben werden, die nur 
wenigen l’aktoren des deutschen Wirtschaftlebens 
gegenüber begründet sind. S. 
ig 
Hauptversammlung der Arbeitgeberstelle der Papier- 
industrie in der Tschecho-Slowakei. 


Die Arbeitgeberstelle der Papierindustrie in der 
Tschecho-Slowakei trat am 25. und 26. Juni in 
Johannisbad zu einer außerordentlichen Hauptver- 
sammlung zusammen. Im Vordergrunde der Dis- 
kussion standen die I.ohnforderungen der Arbeit- 
nehmer sowie Betrachtungen über die Rückwirkung 
des von der allgemeinen Tendenz nach Preisabbau 
beherrschten Marktes auf die gesamte Wirtschafts- 
lage unserer Papierindustrie. — Die eingehenden Re- 
ratungen führten zu einer restlosen Einigung über 
alle Punkte der Verhandlung. Die deutschen 
Papierindustriellen der Tschecho-Slowakei, die die 
Mehrheit der Versammlung ausmachten, drückten 
die Hoffnung aus, daß künftighin so manches, das 
bislang zu Mißverständnissen und zu Mißmut Anlaß 
bot. vermieden werde. und daß der in staats- und 
wirtschaftspolitischer Richtung so kurzsichtige 
Chauvinismus aufhören werde. Nur als völlig 
gleichberechtigte Bürger dieses Staates können die 
Deutschen das ganze Gewicht ihres wirtschaft- 
lichen Könnens und Wissens im sachlichen Wett- 
streit mit den übrigen Bürgern für die allgemeine 
Wohlfahrt und das wirtschaftliche Gesamtinteresse 
einsetzen. 


Aufhebung des Verbotes der Papierausfuhr aus der 
Tschecho-Slowakei. 


Wie die „Tribuna“ erfährt, hat der Unteraus- 
schuß der Papierkommission beschlossen, das Ver- 
bot der Papierausfuhr rückgängig zu machen Bis- 
her war die Ausfuhr generell verboten und nur 
ausnahmsweise für einzelne Papiersorten gestattet. 
Jetzt soll die Bewilligungspraxis wesentlich er- 
weitert werden, so daB jedes Ausfuhrgesuch in Er- 
wägung gezogen werden wird. 


Preiserhöhung in der Schweiz. 


Zu unserer Mitteilung in Heft 28 unserer Zeit- 
schrift über die Papıerpreiserhöhung in der Schweiz 
erfahren wir von der Verkaufsstelle Schweizerischer 
Papierfabrikanten, daß die uns gewordene Infor- 
mation, nach der die vor der neuen Preisfestsetzung 
abgeschlossenen Verträge hinfällig seien, unrichtig 
ist. Die abgeschlossenen Verträge werden bis zum 
Ablauf ihrer Dauer von den Verkäufern eingehalten. 


Die Rohstoffversorgung der italienischen Papier- 
industrie. 


Nach einer Meldung der „Telegraphen-Union“ 
wird infolge des großen Rohstoffmangels innerhalh 
der italienischen Papierindustrie das Halfagras von 
Tripolis, welches bisher nach England ausgeführt 
wurde, der heimischen Industrie zur Verfügune 
gestellt. 
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Zur Rechtfertigung der französischen Papier- 
industrie. 

Das Syndikat der französischen Papierfabri- 
kanten wendet sich ın seinem schon im Heft.28 er- 
wähnten Bericht auch gegen die zunächst sachlich 
erscheinenden Einwände, die gegen die bisherige 
Handhabung der Papierwirtschaft in Frankreich von 
Seiten der Freihändler erhoben worden sind. 
Mit diesen Einwendungen wird die Aufhebung des 
Schutzzolls für Papier gefordert und einer inter- 
nationalen Arbeitsteilung das Wort geredet, bei der 
aus Gründen rationeller Produktion jedes Land die 
ın seinem Gebiet am häufigsten vorkommenden Roh- 
stoffe zu verarbeiten habe. Immer wieder wird von 
den französıschen Manchesterleuten gefragt, warum 
man sich darauf versteife, das benötigte Papier in 
lrankreich herzustellen, wo weder Holz noch andere 
erforderliche Rohstoffe vorhanden seien, und warum 
man eine dem Untergange verfallene Industrie 
künstlich zu erhalten suche auf Kosten der jetzt 
schwer belasteten Allgemeinheit. Dabei scheinen die 
lreihändler zu verkennen. daß diese Argumente auch 
tür die meisten anderen Industriezweige Frankreichs 
ihre Geltung haben, wie für die Woll-, Baumwoll- 
und Lederindustrie, die ihre Rohstoffe fast allgemein 
aus dem Auslande beziehen, und die im Sinne der 
Freihändler gleichfalls zum Untergange verurteilt 
wären. Es muß allerdings zugegeben werden, daß 
die französische Papierindustrie in großem Umfange 
Zellstoff aus dem Auslande beziehen muß; aber Eng- 
land, die Wiege der Freihandelslehre, ist in dieser 
Hinsicht nicht besser gestellt. Dennoch besteht 
zwischen den englischen und französischen Verhält- 
nissen ein wesentlicher Unterschied: England ist die 
Reherrscherin der Meere, die über den nötigen 
Schiffsraum verfügt, um Rohstoffe unter den gün- 
stigsten Bedingungen aus vielen Teilen seines un- 
geheuren Kolonialreichs einzuführen; Frankreich 
aber leidet seit r914 an einer Transportkrise, die den 
reshändlern die Augen geöffnet haben sollte über 
die Gefährlichkeit der Theorie, die sie vertreten. 
Trotz dieser für England wesentlich günstigeren 
Verhältnisse denken auch die freihändlcrisch orien- 
tierten Persönlichkeiten des britischen Wirtschafts- 
lebens nicht daran, die Aufhebung des Einfuhrzolls 
für Papier zu fordern. Mit dem gesunden nationalen 
Sinne des Briten würden sie sich dagegen sträuben, 
wenn man einen Zweig ihrer nationalen Industrie 
dem Untergange preisgeben wollte, besonders wenn 
es sich um die in nationalem Interesse so wichtige 
Papierindustrie handelt. Auch die Regierung hat 
dort im Gegensatz zu der Frankreichs während des 
Krieges in diesem Sinne gehandelt. Die Neo-Man- 
chesterleute scheinen nicht zu bedenken, daß man 
sich mit dem heute wie gesagt recht unsicheren Im- 
port des in Frankreich benötigten Papiers gänzlich 
vom Auslande abhängig machen würde, und daß hei 
der erwähnten Unsicherheit des Imports viele 
Fapierverbraucher, um sich für einige Zeit sicher 
einzudecken große Kapitalien in ihren Lagern in- 
vestieren müßten. Zu der gegen die Papierindustrie 
erhobenen Peschuldigung des Kriegswuchers wird 
erklärt, daß bei Kriegsausbruch in den Fabriken nur 
ganz unwesentliche Bestände gelagert hätten, daß 
aber bedeutende Vorräte ın den Händen des 
7;wischenhandels und der großen Verlagshäuser gce- 
wesen seien. Wenn Papier zur Ausnutzung der 
Kriegskonjunktur zurückgehalten worden ist, so ist 


das von dieser Seite, nicht von den Fabriken ge- 
schehen. Wenn zur Erhärtung der Beschuldigungen 
auf die in letzter Zeit oft recht günstigen Bilanzen 
einzelner Unternehmungen verwiesen wird, so ist zu 
sagen, daß diese Unternehmungen anderen gegenüber 
Einsätze aufzuweisen haben, die in einer Zeit voll- 


kommenen Rohstoffmangels und einer bis dahin 


nicht gekannten Krise des Arbeitsmarktes ein ganz 
außerordentliches Risiko darstellten, das durch dic 
ausgestreuten Dividenden eine durchaus nicht über- 
triebene Wertung erfährt. S. 


Die Papierindustrie Mexikos. 


Der Papierbedarf Mexikos wird ın der Nach- 
kriegszeit zu 90 Proz. im Lande selbst erzeugt; an 
Rohstoffen wird nur ein Fünftel vom Auslande 
importiert. Vor Ausbruch des Weltkrieges wurde 
fertiges Papier in ziemlich bedeutenden Mengen ein- 
geführt. Ucber Herkunft, Zusammensetzung und 
Wert der gegenwärtigen Einfuhr an Fertigpapier 
besteht keine Statistik. In den Jahren 1912 und 
1913 belief sich der Wert dieser Einfuhr auf reich- 
lich 114 Millionen Pesos. Als Einfuhrländer kamen 
in Frage Frankreich und Spanien und für 
marmoriertes, bunt gepreßtes und Glanzpapier die 
Vereinigten Staaten und Deutschland. Für rund 
130000 Pesos wurden hauptsächlich aus England, 
Deutschland und den Vereinigten Staaten Brief- 
umschläge aller Qualitäten eingeführt. Fin Export 
fertigen Papiers bestand nicht. Gegenüber der Vor- 
kriegszeit sind die Preise auf das Zwei- bis Drei- 
fache gestiegen. So wurden z. B. Briefumschläge, 
die vor dem Kriege je nach Qualität mit 3,50 bis 
15 Pesos pro 1000 Stück verkauft wurden, jetzt mit 
7 bis 30 Fesos bezahlt. Gegenwärtig bestehen in 
Mexiko die folgenden Papierfabriken, von denen die 
beiden letzten ganz in deutschem Besitze sind, wäh- 
rend ın den beiden ersten vorwiegend französisches 
Kapital investiert ist. 


ae o > 
Leistungs-: 
Name Sitz fähigkeit ' Produkt 
tpro Tag 


Cia. de las Fabricas Druck- 


de Papel de San | u. Pack- 
Rafael y Anexas papier 
ElProgreso Industrial| Mexiko 20 Druck- 
und 
| Schreib- 
| papier 
Fabrica de Papel | Tlalpan, 5 Druck- 
»Pena Pobre« D. F. u. Pack- 
papier 
Fabrica de Papel San 5 Seiden- 
»Loreto« Angel, u. Druck- 
D. F. papier 
S. 


Zur Papierfrage in Kolumbien. 


Obwohl in Kolumbien hinsichtlich der Absatz- 
möglichkeiten die günstigsten Aussichten bestehen. 
besitzt das Land keine einzige Papierfabrik, so daß 
alles Papier vom Auslande eingeführt werden muß 
Gegenüber der Vorkriegszeit sind Schreibpapier 
und Briefumschläge um 100 Proz. gestiegen. Das 
Ries Zeitungspapier zu 500 Bogen im Format 
60 X 100 cm kostete in Bogata noch vor einem Jahre 
4,30 Pesos und kostet heute 12 bis 15 Pesos. In- 
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dessen ist die Belieferung auch zu diesem Preise 
unzureichend, da die Fabriken der Vereinigten 
Staaten und Kanadas überlastet sınd. 
land war vor dem Kriege Deutschland, das nun 
durch die Vereinigten Staaten und Spanien abgelöst 
worden ist. S. 


Die kanadische Papierausfuhr nach den Vereinigten 


Staaten. 
Unter Hinweis auf unseren Artikel „Der 
amerikanisch-kanadische Fapierholzkontflikt‘ in 


Heft 26 unserer Zeitschrift teilen wir noch folgendes 
mit: Kanada führt jährlich durchschnittlich 900 000 
Tonnen Papier und Papierartikel nach den Ver- 
einigten Staaten aus. Seine Papiererzeugung ent- 
wickelt sich weiter günstig. Sie betrug ın den 
ersten drei Monaten dieses Jahre 216000 t gegen- 
über 196000 t im Vorjahre. 


Französisches Papiereinfuhrverbot. 


Das „Journal Officiel“ veröffentlicht eine Ver- 
ordnung vom 16. Mai, durch die die Einfuhr von 
Zeitungspapier und von Zellstoff für die Papıerher- 
stellung verboten wird. Das Verbot trifft nicht die 
im Augenblick sciner Veröffentlichung nachweislich 
bereits auf direktem Wege nach Frankreich zur Ver- 
sendung gelangten bzw. unter Zollverschluß cr- 
klärten Mengen. Der Finanzminister kann auf Vor- 
schlag der beim Handels- und Industrieministerium 
gegründeten Kommission für Zeitungspapier Aus- 
nahmen bewilligen. ` 


, Nichtunterzeichnung der Underwood-Resolution 
durch den Präsidenten der Vereinigten Staaten. 


Der in den Kreisen der amerikanischen Papier- 
industrie mit soviel Leidenschaft geführte Kampi 
um die Aufhebung der Ausfuhrzölle für Papierholz 
aus den kanadischen Kronländern (sieche unseren 
Artikel in Heft 26). hat mit einer Niederlage der 
amerikanischen Interessenten geendet. Wie kürz- 
lich offiziell im Weißen Hause mitgeteilt wurde, hat 
der Präsident der Vereinigten Staaten die Unter- 
zeichnung der Underwood-Resolution abgelchnt 
Bis zum letzten Augenblick hatte man auf cine 
gegenteilige Entscheidung gehofft. 

Dieser Konflikt mit seinen wechselnden Situa- 
tionen und seiner schließlichen Lösung zeigt recht 
augenfällig, wie autokratisch das Vorgehen des 
amerikanischen Präsidenten in den wichtigsten Ent- 
scheidungen über grundlegende Fragen des ameri- 
kanıschen Wirtschaftslebens ist. S. 


Die Lohnerhöhungen in den Vereinigten Staaten. 


Das amerikanische Amt für Arbeitsstatistik hat 
bei den Papierfabriken der Vereinigten Staaten eine 
Umfrage über den Gesamtbetrag der Arbeitslöhne 
gehalten, die von diesen Unternehmungen im Mai 
1919 und im Mai 1920 gezahlt worden sind, und über 
die Anzahl der Arbeiter, die in diesen Zeitabschnitten 
in den Fabriken beschäftigt wurden. Von 58 bericht- 
erstattenden Firmen wurden im Mai 1919 27 248 und 
im Mai 1920 33424 Personen beschäftigt. Es be- 
deutet das eine Personalzunahme von 22,7 Proz. An 
Arbeitslohn wurden im Mai 1919 563717 Dollar 
gegenüber 997 978 Dollar im Mai 1920 gezahlt. Der 
Gesamtlohn ist also um 77 Froz. gestiegen. 

Ein Vergleich der Monate April und Mai 1920 
ergab, daß in dieser Zeit eine Personalzunahme von 
ı Proz. (von 33077 auf 33424 Personen) und eine 


Haupteinfuhr- 


Lohnerhöhung von 12 Proz. (von 891 258 Dollar 
auf 997 978 Dollar) stattgefunden hatt 

Diese Zahlen lossen doch erkennen, daß Amerika 
in recht weitgehendem Maße von der allgemeinen 
Wirtschaftskrise erfaßt worden ist. S. 


VERMISCHTES 


Geschäftsnachrichten. 

Aschaffenburg. Aktiengesellschaft für Zellstofi- 
und Papierfabrikation: Die Gesamtprokura des 
Kassierers Bonifazius Lang in Aschaffenburg ist 
erloschen. 

Berlin. Herr Ferd. Flinsch teilt mit, daB er das 
Berliner Haus der Firma Ferd. Flinsch G. m. b. H., 
die Zweigniederlassung in Hamburg und die Ge- 
schättsstellen in Königsberg und Stettin mit allen 
darauf ruhenden Rechten und Pflichten übernommen 
hat und als offene Handelsgescellschaft unter der 
Firma Ferd. Flinsch fortführt. Die Inhaber der 
Firma sind Herr Alexander Flinsch und der als Teil- 
haber aufgenominene Herr Hans Georg Kutzner. 

Habelschwerdt. Papierfabrik Neuweistritz 
(Inhaber Fritz Klindworth) in Neuweistritz. Die 
Frokura des Hlabrikdirektors Franz Schneider ist 
erloschen. 

Hagen in Westfalen. Jul. Vorster Papierfabrik 
G. m. b. H. Durch Beschluß der Gesellschafterver- 
sammlung vom 27. Maı 1920 ist das Stammkapital 
um 300000 M. auf 800000 M. erhöht. 

Leipzig. Herr Il’erd. Flinsch teilt mit, daß er 
das Leipziger Haus der Firma Ferd. Flinsch G. m. 
b H. mit allen darauf ruhenden Rechten und 
Pflichten übernommen hat und als Kommandit- 
gesellschaft fortsetzt. Herr Gustav Flinsch ist 
alleiniger persönlich haftender Gesellschafter, vier 
seiner Geschwister sind Kommanditisten. 

München. München-Dachauer Aktiengesell- 
schaft für Maschinenpapierfabrikation. Als neube- 
stelltes stellvertretendes Vorstandsnitglied wurde 
eingetragen: Hans Schlumberger, stellvertretender 
Direktor in München, dessen -Prokura gelöscht 
wurde. 

Ocker. Mit dem Sitz in Ocker am Harz wurde 
der Verband mitteldeutscher Holzstoffabrikanten 
gegründet. Ihm ist eine Verkaufsstelle zum Ver- 
trieb von den von Mitgliedern des Verbandes cr- 
zeugten Holzstoffen angegliedert, die ihre Tätig- 
keit am ı. Juli aufnimmt. 

Wiesenbad. Papierfabrik Plattenthal, Brand & 
Sureth. Der bisherige Mitinhaber Wilhelm Süreth 
ist ausgeschieden und die Gesellschaft damit auf- 
gelöst. Das Hanudelsgeschäft wird unter unver- 
änderter Firma weitergeführt. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 

Fabriano, Ancona. Cartiere Pietro Miliani, S. 
A., Papierfabrik, erhöht ihr Kapital von 5 Mill. aui 
9 Mill. Lire durch Ausgabe von 16000 neuen Aktien 
zu 250 Lire. i 

Laibach. In Slowenien ist eine neue Fapier- 
fabrik vornehmlich zur Erzeugung von Rotations- 
papier gegründet worden. Die maschinelle Ein- 
richtung wurde in Deutschösterreich bestellt. Die 
Fabrik soll die slowenische Presse und auch den 
Export mit Papier versorgen. 

Long Island City, Vereinigte Staaten. Die 
Ravenswood Mill in Long Island City, die erst im 
Januar den Besitzer gewechselt hatte, ist an einen 
Konzern verkauft worden. Als Käufer werden 
Joseph Kramer, Harry Korner und Jacob P. Dix 
genannt. 

Sippola. Mpyllikoski A. B. 


Träsliperi (Holz- 
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schleiferei) beschloßB die Verteilung einer Dividende 
von 18 Proz. sowie die Erhöhung des Aktien- 
kapitals auf 6 Mill Fmk. („Hbl.") 

Sippola. Die Aktiengesellschaften Myllıkoski 
Träsliperi, Simpele und Jämsänkoski haben den 7 
sammenschluß ihrer Unternehmungen zu einen 
großen Werk unter der Firma Aktiebolaget Förena 
F'appersfabrikerna beschlossen. Sitz der neuen Ge- 
sellschaft ist Sippola. Das Kapital ist auf 24% Mil- 
lıonen finnischer Mark festgesetzt. 

Zürich. Die Papierfabrik Perlen in Luzein ver- 
teilt für 1919/20 auf das Aktienkapital von 3 Mill. 
Fr. 9 (i. V. 8) Proz. Dividende. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Der Papierverarbeitungsmaschinen-Verband hielt 
kürzlich in Bad Harzburg seine diesjährige Haupt- 
versammlung ab, an der auch Vertreter der Außen- 
handelsstelle für den Maschinenbau, der Preisstelle 
tür den Maschinenbau und Vertreter beireundeter 
Verbände als Gäste teilnahmen. Aus dem Berichte 
des Geschäftsiührers, Rechtsanwalt Dr. Walter 
Kretzschmar-Leipzig, ergab sich, daB der \erband 
besonders betreifs der Ausfuhr im Berichtsjahre eine 
rege Tätigkeit zu entfalten hatte. Es machten sich 
immer wieder erhebliche Preiserhöhungen not- 
wendig, da die Gestehungskosten ımmer weıter und 
immer schärfer anstiegen. Mehr noch als die Löhne 
und Gehälter stiegen die allgemeinen Unkosten 
(Steuern usw.), vor allen Dingen die Rohstoffpreise 
in einer Weise an, wie man sie nie für möglich ge- 
halten hätte. Infolgedessen mußte man sich, so un- 
gern es auch geschah, entschließen, nicht nur die 
Preise für das Ausland, sondern auch für das Inland 
wiederholt heraufzusetzen, um den erhöhten Ge- 
stehungskosten einigermaßen Rechnung zu tragen. 
Die Beratungen betrafen zumeist interne Angelegen- 
heiten. 

Zur Gründung des Reichswerks „Wolfgang“. Die 


Umstellung der Pulverfabrik Hanau auf Frodukte ` 


des Friedensbedarfs hat inzwischen stattgefunden. 
Die Fabrik führt. fortan den Namen Reichswerk 


Wolfgang, Wolfgang (Kreis Hanau). Es werden | 


zunächst Collodiumwolle, Collodiumlösungen, Zapon- 


-~ 


lacke und dergleichen hergestellt. Der Generalver- 
trieb der Erzeugnisse liegt in den Händen der be- 
kannten Großfirma Dr. Thal, Böhm & Co., Che- 
mische Produkte G. m. b. H., Berlin W 35. 
Technisches Vorlesungswesen Groß-Berlin. 
Der Erfolg des im Mai d. J. durch das Technische 
V'orlesungswesen Groß-Berlin veranstalteten wärme- 
technischen Kursus der Hauptstelle für Wärmewirt- 
schaft hat in jeder Beziehung bewiesen, daß die dort 
gebotenen Vorträge und praktischen Messungen 
einem bestehenden Bedürfnis weiter Teile unseres 
Wirtschaftslebens Rechnung tragen. Vielfachen 
Wünschen entsprechend soll daher im Oktober 
cine Wiederholung des Kursus in Berlin stattfinden. 
wobei den Teilnehmern in noch erweitertem Maße 
Gelegenheit gegeben werden soll, die für den wirt- 
schaftlichen Betrieb einer Dampfanlage heute er- 
forderlichen Meßinstrumente genauer kennen zu 
lernen. Um baldmöglichst einen Ueberblick über die 
eventuelle Beteiligung an diesem Kursus zu ge- 
winnen, bittet der Verein deutscher Ingenieure die- 


Sind Ihnen meine erftllaffigen 


PBapiermefier 
Querfchneidemeffer 


Sellers u. Zirfelmeffer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Kowitzke Feuerunó D.R.P 
Kowitzke Unterwind Feuerung u. 


sparen Kohlen / verhüten Rauchentwicklung / ermöglichen wirtschaftliche Dampferzeugung unter Verfeuerung 
aller minderwertigen Brennstoffe / sind in jede bestehende Kesselanlage ohne Betriebsstörung einzubauen 
Weit über 12000 Anlagen im Betriebe  Dampfverbraud ist sehr gering, da nur Ventilator-Anlage 


PANZER-ROSTSTÄBE 
Maschinenfabrik H. KOWITZKE&Co. 


BERLIN-SCHÖNEBERG, Akazienstraße 29 = Fernruf: Stephan 166 


mit glasharter Brennbahn aus hochfeuerbeständigem 
Spezial- Gubßeisen, sehr preiswert = Kurze Lieferfrist 
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jenigen Unternehmungen, welche beabsichtigen, 
einen Vertreter zu entsenden, sich mit der Ge- 
schäftsstelle des Technischen \Vorlesungswesens 
Berlin NW 7, Sommerstraße 4a, in Verbindung zu 
sttzen. 

Wichtige Fusion in der kanadischen Zellulose- 
industrie. Die Rıordon Pulp and Paper Company, 
die Edwards Company und die Gilnour and 
Hughson Company haben sich nach einer Meldung 
des „Exportateur Belge“ verschmolzen. Das Ge- 
samtkapital beträgt 60 Mill. Dollar. Dem neuen 
Unternehmen steht ein Waldbestand von 12000 
Quadratmeilen zur Verfügung. 

Der Verband deutscher Dachpappentabrikanten 
hat beschlossen, die Richtpreise für Dachpappen, 
wie sie am 8. April festgesetzt worden sind, un- 
verändert fortbestehen zu lassen. 

Schadenfeuer. In der Eilper Papierfabrik 
ın Magdeburg brach Feuer aus und äscherte den 
mit Papiervorräten angefüllten steinernen Schuppen 
ein. Dem energischen und stundenlangen Be- 
kämpfen des Feuers durch verschiedene Wehren ist 
es zu danken, daß die Gefahr von den übrigen 
Fabrikanlagen abgewendet wurde. 

Oelfeuerung. Durch die Kohlennot, die durch 
die Verhandlungen in Spa leider noch eine bedeu- 
tende Verschärfung erfahren wird, läßt sich die Ein- 
richtung einer rationellen Öeclfeuerung auch in 
Papierfabriken nicht mehr vermeiden. Als Bezugs- 
quelle für Heizöle sei auf die in diesem Heft 
inserierende Firma Willy Hall & Co., Berlin N., 
hingewiesen. 


BUCHERSCHAU 


Das Umsatzsteuergesetz vom 24. Dezember 1919. 
Textausgabe mit Einleitung, Erläuterungen und 
Sachregister, unter Mitwirkung von P.Richter, 
Amtsrichter ın Berlin, herausgegeben von H. 
Rohde, Beigeordnetem der Gemeinde Zehlen- 
dort, und W. Beuck, Steuersyndikus des Ver- 
eins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller (Nord- 
deutsche Gruppe), Berlin. 7. Band von Elsners 
Betriebs-Bücherei. 1920. Otto Elsner Verlags- 
gesellschaft m. b. H.. Berlin S 42. 264 Seiten. 
Preis gebunden 16.50 M. und den üblichen Teue- 
rungszuschlag. 


Die neue Umsatzsteuer wird in Zukunft das- 
jenige auf dem Gebiet der indirekten Steuern be- 
deuten, was die Einkommensteuer auf dem Gebiete 
der direkten Steuern war und bleiben wird, nämlich 
das Rückgrat des Steuersystems, an welches sich 
die anderen Steuern als Ergänzungen anschließen. 
Die Umsatzsteuer soll dem Reiche laufende Ein- 
nahmen von 4 bis 5 Milliarden zuführen. Bei der 
ınzwischen eingetretenen weiteren Geldentwertung 
wird diese Summe vielleicht noch trotz der schweren 
Kämpfe, welche Handel und Industrie zu bestehen 
haben, übertroffen werden. Jeder Kaufmann, jeder 
(Gewerbetreibende und nach dem neuen Gesetz auch 


jeder Angehörige eines freien Berufes, wie Arzt, 
Kechtsanwalt usw., wırd von den Bestimmungen des 
neuen Umsatzsteuergesetzes berührt. So ceıntacn 
der Gedanke ıst, dab jeder wirtschaftliche Umsatz 
ciner Steuer unterliegt, so betrachtlichen Schwierig- 
Keiten begeguet die Wurchiuhrung dieses LWedankens 
ın der Praxis. Denn die Umsatzsteuer betrifft alle 
Zweige von Hlandei und Industrie. Dadurch ist 
eine unendliche Mannigfaltigkeit der Bestimmungen 
notwendig geworden. Das Gesetz selbst stellt nur 
den Kahmen für alle diese Vorschriften dar, welchen 
der eigentliche Inhalt erst durch die Ausführungs- 
bestimmungen sowie durch die Auslegung des Ue- 
setzes gegeben, wird. Insbesondere gilt dies von 
der Besteuerung der Luxusgegenstände, deren auch . 
nur annähernd vollständige Aufzählung ın dem Ge- 
setz cın Ding der Unmöglichkeit war. 

Der vorliegende Kommentar versucht es, aus 
der Fülle des Stoffes, insbesondere aus der Aus- 
führungsanweisung zum Gesetz von 1918, aus den 
bis Ende April ergangenen vorläufigen Aus- 
führungsanweisungen zu dem neuen Gesetz sowic 
aus der Rechtsprechung und den zahlreichen sonsti- 
gen Kinzelerlassen zum alten Umsatzsteuergesetz 
dasjenige herauszuschälen, was für die Praxis von 
Bedeutung ist. Auf Vollständigkeit wird ein Kom- 
mentar zum Umsatzsteuergesetz erst Anspruch er- 
heben können, wenn einige Jahre Praxis über das 
neue Gesetz dahingegangen sind. Denn bei keinem 
Gesetz werden Ergänzungen, die sich aus den Be- 
dürfnissen des täglichen Lebens ergeben, so not- 
wendig und so zahlreich sein, wie gerade bei dem 


Umsat2steuergesetz. Die bis jetzt bereits vom 
Finanzministerium ergangenen, meist noch nicht 
veröffentlichten vorläufigen Ausführungsbestin:- 


nungen beweisen dies klar. Der Kommentar ver- 
sucht überall den Sinn und Grund der gesetzlichen 
Vorschriften in einer für den Laien faßlichen Dar- 
stellung zu erläutern. Hierbei bringt er nach Mög- 
lichkeit plastische Beispiele, die das Verständnis cr- 
leichtern. Die Ausführungsanweisungen konnten 
mit Rücksicht auf ihren erheblichen Umfang nicht 
in ihrem vollen Wortlaut wiedergegeben werden, 
sind jedoch inhaltlich auszugsweise berücksichtigt 
worden. 


Beilagenhinweis. 

Der heutigen Nummer liegt ein Prospekt der 
Firma Dr. Hans Cruse & Co., Berlin W so, Geisberg- 
straße 29, über „Dr. Cruses Unterwindfeuerung“ bei, 
den wir unseren geschätzten l.esern zur gefl. Be- 
achtung empfehlen. 


‚KıIh, Möller 


Gern ebaaH 


s Gradi PESA 


apiérmaschinenmesser 
Querschneidemesser anrart 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahtanschritt: Cloufh Remscheid. 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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Baumwolle-, heinen-, Pllanzentaserabtälle 


sowie sämtliche für die Papierfabrikation ge- 
eigneten Textilien offerieren in großen Mengen 


W. Wolf 5 Söhne, Stuttgart-Untertürkheim 
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deutsche Fabrikate, größere 
Quantitäten, zu M. 18 so per 
Kilo freibleibend gegen Be- 
zugsschein direkt an Selbst- 


Als HEINRICH verbraucher abzugeben. 
Spezialität a CT - ei BORGMANN -3 : 
liefert Oberhagen i. W. 7 Mitteilungen erb. unt. P, F. 7850 
an die Expedition dieses Blattes. 
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Zeitun 


liefert waggonweise 


A. Vogt 


Berlin-Neukölln, Lenaustraße 26 


Erste und einzige theoretisch 
und praktisch anerkannt richti- 


Papieruhtälle 


aller Art 
Akten, Skripturen, 
Druckstampf, geb. 
Zeitungen, Braun- 
weisse Späne 


habe in Ladungen abzugeben. 
Erbitte Anfrage. 


Johannes Gebert 


Stettin,Holzmarktstr.ı[Tel4216 


Die neue vollkommene \ 


T Ventiatorzaganlage $ 


mif Gehäuseregalierurg 
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e and Voranschäge 
{inVerbindzung mit neu sufzustellenden Kessen 
aud dumh alle namhaften Kessefinnen ua. 


A. Borsig, Berlin-Tegel 
Düsseldorf-Ratinger Röhrenkesser 
fabrik vorm. Dürr & Co,,Ratingen-Osi 
Hanomag, Hannover-Linden 
Friedr. Krupp A-G., Germaniswerti, 
Kiel-Gaarden 
Maschineniabrik Augsburg-NürnbergA.C. 
F. L. Oschatz, Meerane 1. Sa 
Petry-Dereux, G. m. b. H. Düren 
Jacques Piedboeuf, G. m. b. H. Düsseldorf 
Rhein. Dampfkessel- u. Maschinentabrik 
Büttner G. m. b. Uerdingen 
L © C Steinmüller, Gummersbach 
Waliber & Cie. A-G.. Köln-Dellbrüs 


Verbre und 
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Empfehlenswerte Bücher. für den 
Papiermacher. 
Schneider, Dr. L.: 


„Die Abwärmeverwertung im 


Kraftmaschinenbetrieb.“ Geb. M. 20,—. 
Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: ‚„Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, rennt 
usw.‘ 6,— 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg. -Rat Prof. Di -Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22,—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G. Dr. phil, und Sieber, Rud, Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie". = M. 22,50. 


Lest, G.: „Wärmewirtschaft m der Papier- und. Zell- 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. 16, —. 


Remmiler, Dr. H.: eei der Sulfitlauge“. 
Geb. M. I0 —, 


Beuck, W. „Die Reichsabgabenordnung und das 
Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 
Beuck, W., „Das Reichsnotopter“, Gesetz über die 
große Vermögensabgabe. Geb. M. 17,60. 
Rohde, H. und Beuck, W., „Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. XII. 1919“. Geb. M. 16,50. 
Brandt, H., „Betriebsrätegesetz“, 4. Auflage. 
Geb. M. 14,85, 


Die chemische Untersuchung pflanzlicher Rohstoffe 


und der daraus abgeschiedenen Zellstoffe. Referate, 
zusammengestellt von Dr. Carl G. Schwalbe. 
Geb. M. 20.—. 

Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90. 


. Beadle, C1. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 


Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 
M. 3,30. 
Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“, .„Br.M. 6—. 
Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 
Geb. M. 30,— 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie‘“. 
Geb.M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“. 
Bd. I. Geb. M. 24—. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 30, — 
Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellulose 
Geb. M. 10, — 
Hofmann, Carl: Handbuch der Fapierfabrikation“. 
2 Bände. Ungeb. M. 200, — 


Zu den angegebenen Preisen kommt ein Teue- 
rungszuschlag von 20 Proz. 


An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 43 Öre (dänisch) 
= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 
(iinnländisch) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 
disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 


belgisch) = 110 cents. (italienisch) = 50 cent 
(schweizerisch)) = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 
Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier»Fabrikant‘‘). 
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Die Cyklonette., 


Zahlreiche F’apierfabrikanten und Großhändler 
traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
daß ihnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persön- 
lich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonette nicht auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 
alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF“ kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W 8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 


sein, wie Sie so lange zögern konnten, ihn zu 
kaufen, 
Wir bitten unsere Leser, bei Bedarf 


Inserenten freundlichst berück- 
sichtigen zu wollen. 


unsere 


d EL 


<á ILA 


Schopper Festiökeitsprüfer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


ar Dickenmesser, Teraschunnsapparate, 
Präzisions-, Papier- und 
Pappenwagen 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Lonis Schopper 


Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 
Fabrik für Materlalprülungs- 


maschinen,wissenschaltliche 
und technische Apparate. 
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Kleine Mitteilungen. 


Export? Export! 


Papier -Fachmann 


Papier als Dichtungsmaterial 
tür Ronrleitungen. ie sonst ge- 
bräucnlichen Materialien fur dic 
Dichtung von Kohrleitungen -- 
Hani, Baumwolle, Asbest u. der- 


gleichen — sind jetzt sehr teuer 

und haufig kaum erhältlich. Dar- sucht Verbindung oder die Vertretung von erstklassigen Papierfabriken 
um ist man bei BRohrleitungs- jeglicher Art zum Verkauf ihrer Erzeugnisse nach allen Ländern. Es 
installationen unter Umständen kommen nur solche Fabriken in Frage, die für Export laufend mit Export- 
auf emen leichter zu beschafien- Erlaubnis liefern können. Gute Verbindungen, erste Referenzen! Offerten 
den Hrsatz angewiesen und hat unter P. F. 1844 að die Geschäftsstelle dieses Blattes. 


eiven solchen im Papierzellstoti 
geiunden. Naturlich kann dieses 
Matenial nicht den hochsten An- 
sprüchen genügen, aber bei sach- 
gemäßer Verarbeitung ist cs an 
vielen Stellen gut verwendbar und 
leistet häufig bei der Montage von 
Rohrleitungen gute Dienste. 
Wenn die Dichtungsinasse we- 
der ciner stärkeren Erhitzung aus- Vertretung einer leistungsiähigen 
gesetzt ist, noch die Gefahr be- 


stcht. daß sie in Berührung mit Papier- eder Pappen-Fahrik 


Flüssigkeiten diese aufsaugt und für Leipzig und weiteren Bezirk zu übernehmen 


quillt, genügt hierfür ein Gemisch 
von gewöhnlichem Papierbrei mit 
Schlemmkreide oder Korkmehl. 


Ehem. Verlagsbuchhändler, seit mehr. Jahren Reisevertreter einer ange- 
sehenen Papiergroßhandlung und Papierwarenfabrik, stets mit großen 
Erfolgen tätig, sueht, gestützt auf beste Beziehungen zu Verlegern, 
Druckern und Händlern sowie der Papier verarbeitenden Industrie, die 


Ausgerüstet mit guten Fachkenntnissen, reichen praktischen Erfahrungen 
Aus einer derartizen: Masse, Wer und einem hohen Maß erprobter geschäftlicher Tüchtigkeit, Fleiß und 
den Platten in gewünschter Form Rührigkeit, gilt er für durchaus befäbigt und vertrauenswürdig, die ge- 

suchte Vertretung zur vollen Zufriedenheit sachgemäß zu übernehmen und 


gepreßt und eingebaut, nachdem ` : 
ste unter Umständen. vorher noch zu fördern. — Gefl. Angebote unt. Pe F. 7838 an die Exped. d. Bl. erb. 


getrocknet worden sind. 

Falls die Dichtungen gegen 
die Einwirkung der Feuchtigkeit, 
insbesondere gegen die durch- 
geleitete Flüssigkeit widerstands- 
fähig sein sollen, muß der gewöhn- 
liche Papierbrei zunächst in Block- 
form gepreßt und müssen dann die 
völlig durchgetrockneten Blöcke 
irgendwie in wattcartige Flocken 
zerkleinert oder zerrissen werden. 
Diese werden mit einer fettigen 
Masse, mit Leinöl. geschmolzenen 
Wachs oder Paraffin, innig ver- 


mengt und erlangen dadurch die Fe Ausführung 


Fähigkeit, die Flüssigkeit abzu- ee a r 
© weisen. Aus dem Gemisch werden —— Anlagen „Einzelteile 
nach Bedarf Platten, Schnüre und Haupferzeugnis 
dergleichen geformt, und solche seit 35 Jahren 


können lange Zeit vorrätig gc- 

halten werden, ohne ihre Unemp- Lohmann Stolterfoht A.Witten 
findlichkeit gegen die Feuchtig- & G. a.d.Ruhr 
keit einzubüßen. Man kann diese 
Art der Papierdichtungen aber 
nur in solchen Rohrleitungen ver- 
wenden, die nur hei gewöhnlicher 
Temperatur von den Flüssigkeiten 
durchströmt werden. 

Wird von den Dichtungen 
eine gewisse Tlitzebeständigkeit 
verlangt, so sind die weichen Pa- 
pierflocken mit einer entsprechen- 
den Menge eines wässerigen Ze- 
mentbreies zu verkneten, wobei 
darauf zu achten ist, daß fettige 
oder harzigee Verunreinigungen 
dem Gemisch fernbleiben, da sonst 
eine gute, gleichmäßige Pinduns 
der Masse nicht zu erzielen ist. 
Dagegen wird ein Zusatz von. 
ireendwelcher Pflanzenasche, wic 

(Fortsetzung aut Seite 370) 


ZUCCA 


(lose Fasermaterialien) 


aus Wolle, Baumwolle u. Jute 


zur Papier- und Pappen-Fabrikation in großen Quanten 
regelmäßig direkt an Verbraucher abzugeben. — Gegen- 
über Lumpen folgende Vorzüge: Bedeutend weniger 
Arbeitslohn und geringerer Kohlenverbrauch 


Bemusterung auf gefl. Anfrage durch 


ARNO SCHURER, M-GLADBACH 
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Spezialität: 


Elevatoren 


sowie komplette 


Transport- 
Anlagen 


% 


Carl Wünsche 


Maschinenfabrik 


Leipzig-Lindenau-P 


Glycerin 


liefern vorteilhaft 


 Sulfitlau sc 


kalk- und eisenfrei, ca. 35° Bé eingedickt, laufend ladungsweise gesucht. 


Telefon295 


Gebr. Noggerath 


HANNOVER 


Bemusterte Angebote an 


Gebler & Co., Chem. Fabrik, 


Coswig i. Sa. 


AMech:Jeilerei 
PS > | 


UI 
KAheinland 


TelegrAdr Rodlit @ 


Ölpackpapier und 
säuretreies Puckpapier? 


Angebote umgehend an 


 Gotttried Lürken & Cie., 6.0.1. 1, hahen 


Größere Partie 


Fithtonschieitholt 


zu verkaufen 


Kari Schmitz, Dortmund 
Hagenstraße 27. Telefon: 2079 


Kondenstopf B. R.T. und 


Gleichstrom- 
Rondenswasserableiter 


offerieren als absolut 
sicher funktionierend 


August Erfurt &Co., Berlin NW 21, Alt-Moabit 89 
Kistenbretter 


Packbretter 
Packlatten 


liefern nach allen Stationen 


Loewe &Co., G. m.b. H., Cassel 


Ballen-Pressen 
Press-FIX 


f. alle vorkommen- 
den Zweckef.Kraft- 
und Handbetrieb in 
bestens bewährten 
Ausführungen 


Lindemann & Schnitzler 
Düsseldorf 11j. 


Wer liefert 


Scheck-u.Kontrolistrelten 
für Registrierkassen 


in großen Posten? 
Angebote an . 
Jullus Lünstedt, Hamburg, Bergstr. 7 


p~ 
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ZI DIDI DI a 


PUMPEN 


z. B. von Zigarren, in geringen 
Mengen empfohlen. 

Nach einem besonderen Ver- 
fahren hat man auch ganze Rohre, 
die sog. „Pertinax-Rohre“, aus 


Papier hergestellt, indem Streifen 
| 


davon, mit synthetischem Harz 
getränkt, unter Anwendung von 


Druck und Wärme auf einen Dorn fü Il für 
gewickelt werden. Diese Rohre r alle Wasser 
zeichnen sich durch ihr geringes Zwecke der 

Gewicht und durch eine große Un- 3 Stoffwässer 
empfindlichkeit gegen chemische Industrie 
Einflüsse aus; sie sind leicht zu Abwässer 


bearbeiten und haben sich für 
viele Verwendungszwecke gut be- 
währt. (Techn. Blätter‘“.) 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen 
Spezialifäf seif 1880 is Prima Referenzen 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
—e—me 


Die polnischen Papierfabriken 
vor dem Stillstand. Wie der 
„Kurjer Polski“ berichtet, werden 
die polnischen Papierfabriken bin- 
nen kurzem gezwungen sein, ihren 


Betrieb einzustellen. Die Veran- ae 


DD cD+— 


lassung dazu ist vor allem der 
Mangel an Zellulose. Die Fabrik 
in Wloclawek erhielt‘ beispiels- 
weise an Stelle der vom Handels- 
ministerium zugesagten 500 Wag- 
gons Zellulose nur I Waggon. Die 
übrigen Fabriken besitzen keiner- 
lei Vorrat. Ferner fehlt es an 
Holzmasse. Die Fabriken haben 
bedeutende Verträge abge- 
schlossen, sind aber nicht in der 
Lage, die Ware heranzuschaffen. 
Außerdem fehlt es an Waggons 
für das fertige Papier, wodurch 
regelmäßige Lieferungen unmoög- 
lich gemacht werden. 


Gummiwaren 


für die 


Papier-Fabrikation 


Sondererzeugnisse: 


N 


an 
NNN 
IRRAUN 


N NR 


———— 


II 


Rostschutzmittel. Phosphat- 
haltige Rostschutzmittel haben 
sich gut bewährt. Darum er- DA GLA 
re OAR A ee Wa: “| Gummiwalzen-Bezüge 
von angan-Fıisen-Phospha e- f, GR = 5 
ruhende PE zur Herstel- für Papier-Maschinen 
lung eines rostfesten Ueberzuges in erstklassiger Paraqualität. 


auf Eisen aussichtsvoll: Die HA: Gummi-Schläuche 
Gegenstände werden eine halbe MA: : 
bis ı% Stunden lang in einem ` | Z Gummi- 

Why 


Bade aus 2,25 Liter Phosphor- JA Eh a jà 
cäure (s = 1.5), 1,36 kg Mangan- h 3 Treibriemen. 


oxyd und 540 Liter Wasser ge- 
sctten, hierauf getrocknet und 
xefettet. Das Verfahren ist von 


EE aa 2 
der „Metalltechnik“ angegeben. 7 / TOTT OOA 
— 722,02, 


( 
Biete an: 


i- Schläuche, Klappen, Deckelriemen 
G ummi Siebplatten, Naßpreßwalzenbezüge 


sowie 


Natronwasserglas in Stücken. 
u. Natronwasserglas tiltriert 


extra helle Qualität regelmäßig la- 
dungsweise lieferbar. Anfragen erb- 
u. P. F. 7843 a. d. Geschäftst. d. Bl- 


Rohstofflehre ‘der Papier - Industrie 
Technologie der Papierfabrikation, Band Il 


neu oder gebraucht 


a . f 
Treibriemen sierart, Verdichtungen ete. 
Oele und Fette 


zu kaufen gesucht 
FARB- UND GERBSTOFFWERKE 


CARLFLESCH jr. 
FRANKFURT am Main 


Balth. Gottschalk, Köln a.Rh.: 


HANSARING 139 TELEPHON B 3668# 
) EN) 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Krate 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. Í 


a 


re en <A Eger 


Wochenschrift für die Papierz, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff=Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff» Fabrikanten, der Papiermacher»Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche PapierIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemiese. l 
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-licht worden ist. 


: Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : 
: jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
: M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
: direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, : 
: Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
: Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
: nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. ! 
: Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. At- : 
:«bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
: erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 
: Postscheck-Konto Nr. 1140 

: Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an ; 
: die Schrift'eitung: Herrn Frofessor Dr. E. Heuser, : 
: Darmstadt, Osannstr..49, erbeten. Nachdruck nur : 
: mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
* Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri» : 
: kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- : 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 


. 
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: Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
: 80 Pf., WVorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche : 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor : 
: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
i: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
: Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe : 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder : 
|: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rücks 
l: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen : 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 

: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
|? Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Mechanische Zuganlagen. 


(Fortsetzung au3 Heft 30, 1920,) 


Während bei den mechanischen Saugzuganlagen 


durch eine dem Rost nachgeschaltete Zugquelle im 


euerraum ein Unterdruck erzeugt wird, erzeugen 
die Druckzuganlagen vor dem Roste einen Ueber- 
druck, so daß im Feuerraum Atmosphärendruck oder 
darüber herrscht. Reine Druckzugfeuerungen wer- 
den verhältnismäßig selten gebaut wegen des unter 
Umständen erforderlichen hohen Ueberdruckes der 
Verbrennungsluft, die besonders bei großen Kessel- 
anlagen mit langen Heizkanälen erforderlich wäre. 
Meist werden sie als Unterwindfeuerungen ausgc- 
führt; dabei wird der vorhandene Schornstein- oder 
Saugzug im wesentlichen um die Arbeit entlastet, 
die erforderlich ist, um die Verbrennungsluft durch 
den Rost und die darauf lagernde Brennstoffschicht 
zu fördern. Das hat besondere Bedeutung bei Brenn- 
stoffen, deren Durchgangswiderstand sehr hoch ist, 
also bei feinen Brennstoffen, die dicht lagern. Das 
aber sind gerade die geringen Brennstoffe, auf die 
man immer mehr zur Kralterzeugung angewiesen 
ist. Es ist daher auch verständlich, daß die Unter- 
windfeuerungen in der Kriegszeit cine erhebliche 
Verbreitung gefunden haben, ja man-kann getrost 
sagen, daß die wirtschaftliche Verheizung solcher 
Brennstoffe. allein durch den Unterwind ermög- 
Für die Anwendung des Unter- 


windes ist die Rostart belanglos, er wird bei 
Planrosten, Schräg- und Treppenrosten ebenso wie 
bei bewegten Rosten, seien es nun \Wander- oder 
Vorschubroste angewendet. 

In den letzten Jahren hat sich über die Zweck- 
mäßigkeit und Wirtschaftlichkeit der Unterwind- 
erzeugung durch Dampfstrahlgebläse oder Ventilator 
eine nicht uninteressante Aussprache in der Fach- 
presse angesponnen. Insbesondere wurde der 
Dampfgebläse-Unterwindieueßing der Vorwurf der 
Unwirtschaftlichkeit und Kohlenverschwendung ge- 
macht, ein Schlagwort, daß in der jetzigen Zeit der 
Kohlennot ja wohl Zugkraft besitzt. Nun ist cs 
wohl unbedingt richtig, daß der Ventilator erheblich 


weniger Kraft verbraucht als das Dampfstrahlgebläse, 


um die gleiche reine Förderleistung zu erzielen, 
aber man darf nicht nur diesen reinen Kraftver- 
brauch zur vergleichenden Beurteilung beider Unter- 
windarten heranziehen, sondern muß auch die Wir- 
kung der beiden Unterwindarten auf den Rost 


und die Teuerung, die wesentlich verschieden ist, in 


Betracht ziehen. Schließlich ist es doch nicht bloß 
auf die Unkenntnis der Kesselbesitzer über die Nach- 
teile der Dampfgebläse oder auf eine besondere Aus- 
nutzung der Konjunktur während der Kricgsjahrc 


zurückzuführen, wenn sich gerade im Dampikessel- 
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betriebe die Unterwind-Dampfgebläse in erheblich, 
höherer Zahl eingeführt haben als die Unterwind- 
Ventilatoren. i 
Dem höheren Kraftverbrauch der Unterwind- 
Dampfgebläse stehen die geringeren Anlagekosten, 
die einfachere Bedienung und Wartung, der geringere 
Platzbedarf — an Windleitungen und Ventilator- 
fundamenten — und die/unterschiedliche Einwirkung 
des Dampfstrahl-Unterwindes auf Rost. und» Feuer 


‘Windes über die gesamte Rostfläche zu 


Dampfgebläse ausgerüstet ist, so wird man sicher zu 
einem gerechteren Vergleich der beiden Unterwind- 
arten kommen, und die bisher vielfach roh kon- 
struierten großen Unterschiedsziffern in den Unter- 
haltungskosten schrumpfen in sich zusammen. 
Die am Markte befindlichen Unterwindfeuerun- 
gen arbeiten meist mit unter dem Rost liegenden 
Windkammern, um so eine bessere Verteilung des 
bewirken. 
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Abb. 11. Evaporator-Untersindfeuerüng und Längsschoitt. 


dem Ventilator-Unterwind gegenüber. Letzteres 
Moment trifft aber einen wesentlichen Punkt bei 


Unterwindfeuerungen, die entweder bei guten Brenn- 


stoffen zur Verstärkung des Betriebes, d. k. Ermög- 
lichung einer höheren Rostbelastung, oder aber für 
minderwertige Brennstoffe benutzt werden. Mit 
steigender Rostbelastung steigt die Temperatur im 
Feuerraum und im Brennstoffbett, und die Steige- 
rung des in Glut befindlichen Brennstoffes zur 
Schlackenbildung nimmt zu; auch werden die Roste 
durch die hohe Temperatur des Brennstoffbettes 
stark angegriffen. Zur Schlackenbildung neigen aber 
auch die meisten geringen Brennstoffe. Um diese 
zu verhüten bzw. unschädlich: zu machen, hat sich 
bisher die Kühlung des Rostes und der Brennschicht 
durch Dampf- oder Wasserbrausen am wirksamsten 
erwiesen. Dieses Kühlmittel — fein verteilter 
Dampf — wird von, Dampfstrahl-Unterwind mit- 
geliefert, während es bei Ventilator-Unterwind zu- 
gesetzt werden muß, wenn es in feuerungstechnischer 
Beziehung gleich günstig wirken soll. Ueberall 
dort, wo diese Verhältnisse demnach vorliegen, und 
das dürfte wohl in der weitaus überwiegenden Zahl 
der Fälle sein, muß man für den Vergleich der Be- 
triebskosten jener beiden Unterwindarten von den 
«Kosten des Dampfstrahl-Unterwindes gerechter- 
weise in Abzug bringen: ı. die Kosten, die eine 
Dampf- oder Wasserbrause verursacht und 2. die 
Ersparnisse, die gegenüber der Bedienung und War- 
‚tung des Ventilators und seiner Antriebsmaschine 
sich aus der einfachen Bedienung des. Dampf- 
strahlgebläses ergeben. Tut man dies und stellt 
ferner in Rechnung, daß jede Ventilator-Unterwind- 
anlage für den Fall des Versagens des Ventilators 
oder seiner Betriebsmaschine mit einem Reserve- 
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Abb. 12. Evaporator-Unterwindfeuerung. Querschnitt 
Zr und Vorderansicht, 

Teilweise werden die Windkammern durch unter dem 
Rost eingeschobene Bleche gebildet, z. B. bei der 
Thost- Unterwindfeuerung, bei der Riedinger- 
Unterwindfeuerung, teils waren sie mit den einzelnen 
Rostteilen zu Einheiten vereinigt und können dann 
leicht neben- oder hintereinander zusammengeschaltet 
werden. Dieses System ist vonKudlicz angegeben 
und später von der Firma V. A. Kridlo-Praz 
in der Kridlo-Unterwindfeuerung weifer ausgebaut 
worden. 
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Die bei weitem verbreitetste. Dampfgebläse- 
Unterwindfeuerung ist die Wilton- Evapo- 
ratorfeuerung der Deutschen Evapo- 
rator A.-G., Berlin W ıs. 
sie im Längs- und Querschnitt als Planrost unter 
einem Wasserrohrkessel eingebaut. Sie besteht aus 
einzelnen dicht nebeneinander . liegenden Rost- 
kammern, deren Decken die Rostflächen bilden. 
‘In jede: Kammer mündet ein Saugrohr. Vor 
aen Saugrohren befinden sich Düsen, durch 
welche mittels Dampfstrahlgebläse ° den einzelnen 
Kammern getrennte Luftströme zugeführt , werden. 
In den Decken der Windkammern sind die Austritts- 
düsen für den Unterwind nach einem bestimmten 


System unterteilt, so daß sich der Verbrennungsvor-. 


gang nicht unmittelbar auf der Oberfläche des Rostes, 


sondern erst in einem gewissen Abstande von dem- 


selben entwickelt, wodurch die Rostplatte kühl ge- 
halten wird. Die Evaporatorfeuerung läßt daher 
Rostbelastungen bis zu 250 kg auf den Quadratmeter 
der Rostfläche zu, so daß die Leistung der Kessel- 
anlage entsprechend erhöht werden kann. Die wellen- 
formige Ausbildung der Rostfläche verhindert neben 
der auf ihrer Oberfläche herrschenden geringen Tem- 
peratur auch bei höchster Beanspruchung ein Fest- 


Abb. ıı und 12 zeigen. 


backen der Rückstände, deren Entfernung infolge- 
dessen keine besonderen Anforderungen an die Ge- 
schicklichkeit des Heizers stellt. 

Für die gute Wirkung des Dampfstrählunfer- 
windes kommt es auch auf die Ausbildung der Düse. 
und des Diffusors oder Saugrohres sowie die Lage 
desselben zum Rost sowohl als auch zum L.uftkanal 
an. Von letztgenannten‘ beiden Momenten hängt die 
Richtung des Windstromes im Aschenfall bzw. der 
\Windkammer und die Beaufschlagung des Rostes mit 
Unterwind ab. Dies muß so geschehen, daß keine 
Druckluftstrahlen direkt durch die Rostspalten treten 
und Stichflammen erzeugen. Besondere Bedeutung 
erlangt dies bei den neueren Bestrebungen inder Unter- 
windfeuerungstechnik, gleichzeitig mit Gebläse- und 
Ventilator-Unterwind zu arbeiten. Das hat den Vor- 
teil der steten Bereitschaft und gibt die Möglichkeit. 
den Dampfverbrauch des Strahlgebläses bis auf die 
zur Befeuchtung des Windes notwendige Menge ab- 
zudrosseln. Allerdings müssen die Dampfdüsen dann 
so in die Blasleitung oder den Windkopf eingebaut 
sein, daß sie den Betrieb mit Ventilator-Unterwind 
nicht stören, gleichwohl aber mit ihm zusammen be- 
nutzt werden können. 

ee folgt.) 


ir 


Die Messung des Glanzes von Papieren. 


Von Dr. 


Der Oberflächenglanz des Fapiers ist eine wich- 
tige Eigenschaft, die eng mit der Oberflächentextur, 
der Grlätte, verknüpft ist, ja gewissermaßen den Aus- 
druck der feineren Textur darstellt. 
Öberflächenglanz von Papieren näher zu charak- 
terisieren, oder ihn gar zu messen, sind verhältnis- 
mäßig sehr wenige vorgenommen worden. Keiner 
der daraus hervorgegangenen Vorschläge hat — 
trotz der Wichtigkeit der Frage — sich Eingang in 
die Praxis, ja auch nur in die Untersuchungspraxis 
verschafft. 

Wenn Licht auf eine ideal matte Oberfläche auf- 
fällt, so wird es vollständig gleichmäßig zerstreut, 
was zur Folge hat, daß eine solche Oberfläche, unter 
beliebigem Winkel betrachtet, dem Auge 
gleich hefl erscheint. Ist die Oberfläche jedoch glän- 
zend, so erscheint sie nicht mehr unter allen Be- 
trachtungswinkeln gleich hell. Die gleichmäßige 
Zerstreuung des Lichtes ist mehr oder weniger auf- 
gchoben und im allgemeinen crscheint die Obcr- 
fläche unter dem Winkel ‚betrachtet am hellsten, 
unter dem von der anderen Seite das Licht auffällt: 
Das Licht wird nicht mehr nur zerstreut, sondern 
zum Teil auch regelmäßig reflektiert. Nun muB man 
‚ sich aber klar machen, daß dem Glanz des Papiers 
an sich, wenn es rein weiß erscheinen soll, enge 
Grenzen gezogen sind. Es ist ja gerade die diffuse 
Zerstreuung des auffallenden Lichtes, welche einen 
Körper weiß erscheinen läßt. Würde diese Zerstreu- 


ung ganz wegfallen, so wäre der Körper, wenn er. 


ungefärbt wäre, überhaupt einfach völlig durch- 
sichtig, wie eine Glasscheibe. Fine solche erscheint 
weißlith nur dann, wenn man ihrer Oberfläche durch 
Schleifen oder mit dem Sandstrahlgebläse oder durch 
Aetzen, also durch Aufrauhen eine feine Textur ver- 
liehen hat. Deshalb erscheinen andrerseits Papiere 
aus schlesmig gemahlenem Stoff, z. B. Pergamin- 
papiere, denen man durch die Art der Mahlung einen 


Karl Kieser, 


Versuche, den ` 


immer ` 


Beuel a. Rhein. 


großen Teil ihrer inneren und ihrer Oberflächen- 
textur genommen hat, nicht mehr weiß, sondern 
durchscheinend und glasig. Es ist bekannt, daß Per- 
gaminpapiere nun auch einen sehr hohen natür- 
lichen Glanz haben. . Unter natürlichem Glanz ver- 
steht man dabei den Glanz, welcher der. Papierober- 
fläche an sich, infolge der Feinheit ihrer Textur eigen 
ist und der nicht etwa durch Ueberzüge oder eine 


Terbi kki 
Einfalt -uné Beobacytungsminkel. 
OO Abben 


besondere Nachbehandlung erreicht wurde. Wenn 
man auf eine diffus zerstreuende und auch rein weiße 
Oberfläche einen klaren durchsichtigen Ueberzug 
einer farblosen Masse bringt, so kann man ihr Glanz 
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verleihen, ohne daß man ihr 'ihre \Veiße nimmt. Das 
ist die gewöhnliche Art, unter der bei rein weißen 
Papieren der Glanz zustande kommt. Das Inncre 
eines solchen Papiers zeigt die verhältnismäßig grob: 
Struktur aus farblosen lasern, welche zur Bildung 
der rein weißen Färbung notwendig ist und darüber 
befindet sich eine durchsichtige Schicht von sehr 
feiner Textur, welche den -Oberflächenglanz liefert. 


Abb 2. 


Diese Schicht kann sehr dünn sein. Sie kann sehr 
verschiedenen Ursachen ihre Entstehung verdanken; 
ınsbesondere ist ja die Harzleimung maßgebend für 
die’ Erzeugung hohen Kalanderglanzes ungestrichener 
Papiere; hierbei ist eine dünne Harzschicht das 
Glanz erzeugende Medium. In anderen Fällen ist 
cine tierische Nachleimung, oder ein Farbaufstrich 
mit einem glanzgebenden Bindemittel, wie z. B. bei 
den meisten gestrichenen Papieren, die Ursache des 
Glanzes. Bei photographischen Papieren nimmt 
diese Oberflächenschicht verhältnismäßig erhebliche 
Dicke an. Aber auch in diesem Falle ist der sehr 
vollkommene Glanz, den eine solche Schicht für sich 
gibt, nicht rein zu beobachten, sondern immer hat 
man es mit einer Vereinigung der diffusen Streuung 
der eigentlichen Papieroberfläche und mit 
Glanze der Oberflächenschicht zu tun. Damit hängt 
vor allen Dingen auch zusammen, daß erst bei sehr 
schrägem Lichteinfall und schr schräger Betrach- 
tung einer solchen Oberfläche, diese den glasigen 
Glanz der Deckschicht einigermaßen rein zeigt. 
Wenn man ein ganz klares Bild von dem Ober- 
flächenglanz eines Papieres erhalten will, so muB 
man für cine möglichst große Zahl von Eiınfalls- 
winkeln des Lichtes und gleiche Beobachtungswinkel 
das Verhältnis der von der Oberfläche zurück- 
gceworfenen l.ichtmengen bestimmen und die zahlen- 
mäßigen Ergebnisse zu cinem Kurvenbild vereinigen. 
Die Abbildung ı zeigt solche vollständigen Glanz- 
kurven. I’ ist die Kurve cines völlig matt er- 
scheinenden, rein weiß gestrichenen Kunstdruck- 
papiers mit feiner Körnung. II zeigt den Verlauf 
der Kurve bei einem mäßig matten, photographischen 
jarytpapier und III ist die Kurve eines Barytpapiers 
von extrem hohem Glanze, der wahrscheinlich dureh 


Steinglätte erzielt wurde. Abszissen sind die 
l.ogarıthmen der Verhältnisse des auffallenden 
Lichtes zum reflektierten Licht, Ordinaten die 


\Vinkelgrade des einfallenden Lichtes bzw. des Win- 


dem: 


kels, unter welchen die reflektierten Strahlen ge- 
messen wurden. Diese Kurven zeigen zwar rccht 
charakteristische Unterschiede, aber es sind die Un- 
terschiede extremer Fälle. Schr -merkliche Unter- 
schiede im Glanz von Papieren, Unterschiede, 
welche dem geübten Papiermacher nicht entgingen, 
würden in den Kurven nur bei sehr sorgfältiger 
Messung zum Ausdruck kommen. Außerdem ist die 
MeBßmethode unter Verwendung eines Keilphoto- 
meters nach Professor Goldberg so subtil, daß sie 
im allgemeinen für technische Zwecke ausschalten 
muß. 

Es 'hat sich aber eine außerordentlich cinfache 
Methode finden lassen, welche mit einer einzigen 
Messung, die mit cinem von jedermann zu gebrau- 
chenden Instrument vorgenommen wird, ein ganz 
sicheres und feines Unterscheidungsmerkmal für 
den Glanz gibt. Dabei wird der Glanz in Graden 
ausgedrückt, denen keine Willkürlichkeit innewohnt, 
sondern welche eine feste Grundlage haben. Es ist 
schen seit über hundert Jahren bekannt, daß alles 
Licht, welches von nichtmetallischen Körpern zu- 
rückgeworien wird, physikalisch verändert ist; immer 
ist dann cin Teil des Lichtes gradlinig polariısiert. 
Während das auffallende Licht aus Schwingungen 
besteht, welche rund um die l'ortpflanzungsrichtung 


nach allen Lagen angeordnet sind, schwingt 
ein großer Teil nach der Reflexion parallel zur 
reflektierenden Fläche. Dieser Anteil heißt grad- 


linig polarisiert. Je vollkommener nun im all- 
gemeinen der Glanz der reflektierenden Oberfläche 
ist, cin um so größerer Anteil der Schwingungen 
wird polarisiert. Man kann also die Größe des pola- 
risierten Anteils direkt als Maß für den -Glanz neh- 
men. . Dabei muß man sich allerdings bewußt sein, 
daß man nicht den Glanz selbst, im Sinne der weiter 
oben angegebenen Erklärung, also das Reflexions- 
vermögen füür natürhches Licht mißt, sondern nur 


Abb. 3. 


eine Eigenschaft, welche in einer gewissen Be- 
zichung zum Glanz selbst steht. Die Größe des 
polarisierten Anteils des reflektierten Lichtes ist 
noch abhängig von dem Einfallswinkel des Lichtes 
auf die Papieroberfläche.. Das Maximum der Polart- 
sation tritt dann cin, wenn der reflektierte Strahl 
auf dem gebrochenen senkrecht steht; es ist also ab- 
hängig von dem Brechungsvermögen dieser Ober- 
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fläche. Setzt man dafür einen mittleren Wert von 
1,5 ein, so ergibt sıch ein günstigster Eınfallwinkel 
von 56°. Der Beobachtungswinkel ist dem Einfall- 
winkel gleich zu nehmen. Man beschränkt sich des- 
halb auch auf die Bestimmung des Glanzes unter 
einem einzigen Winkel. Die Erfahrung hat gezeigt, 
daB diese Beschränkung die PBrauchbarkeit der 
Methode nur fördert. Eine solche Messung genügt 
zur Charakterisierung des Glanzes eines Papiers, 
eine einzige einfache Zahl drückt das Ergebnis aus. 

Der Gedanke, die Polarisation des Lichtes zur 
Glanzmessung des Papiers heranzuziehen ist nicht neu. 
Zuletzt hat Ingersoll ihn ‚verwirklichen wollen. 
Ein Referat über seine Methode findet sich in der 
„Fapierzeitung‘“, Jahrgang 1915, Seite 819. Aber 
seine Versuchsanordnung war wohl nicht voll- 
kommen genug, um sich einzuführen. Die Technik 
fordert einfache Apparate, welche sofort zum Ge- 
brauche bereit sind und welche einen hohen Grad 
der Meßgcnauigkeit besitzen. Trotz der Schwierig- 
keit, welche an sich der Messung des polarisierten 
Anteils in gemischtem, weißem Licht anhaftet, ist 
die Frage in sehr vollkommener Weise lösbar ge- 


wesen. Denn es .gab schon sehr vollkommene 
Polarımeter — das sind Instrumente zur Bestim- 
mung des Polarisationsgrades — im Handel. Das 


\artensche Polarimeter, das von den Werkstätten 
für wissenschaftliche Instrumente von Franz 
Schmidt & Hacensch, Berlin SW 42, gebaut 
wird, erwies sich als sehr gut geeignet. Nachdem sich 
cin selbstgebautes Glanzmessermodell, welches mit 
einem solchen käuflichen Polarimeter ausgerüstet 
war, im Gebrauch schr bewährt hatte, baut die Firma 
Schmidt & Haensch schr kompendiöse und bequeme 
Glanzmesser. Wie die Abbildung 2 zeigt, bestehen 
sie aus einem unten mit einer rechtwinkligen Oeff- 
nung versehenen Grundkörper. mit dem sie auf die 
zu beobachtende Papieroberfläche einfach gestellt 
werden. Der Grundkörper trägt einerseits das Rce- 
leuchtungsrohr, anderseits das Polarimeter. Wenn 
man in dieses hineinblickt, so sieht 
gemeinen ein zweitciliges Gesichtsfeld, dessen eine 
Hälfte dunkel, die andere hell ist. Die ganze Tätig- 
keit des Messenden besteht nun darin, durch Dre- 
hung des Okularnıkols des Polarımeters die beiden 
Giesichtsfeldhälften so vollkommen gleich zu machen, 
daß sie ohne Trennungslinie aneinanderstoßen und 
den dieser Drehung entsprechenden Glanzgrad an 
einer Skala abzulesen. Die Beobachtung und 
Messung bedarf keines verdunkelten Zimmers, 
dern man kann im halbhellen Raum messen. Im 
Beleuchtungsrohr des Apparates befindet sich ein 
kleines Glühlämpchen, das man am einfachsten von 
einem zweizelligen Akkumulator aus speist? An sich 
ist die Lichtstärke des T.ämpchens, ebenso wie 


der Reinheit der Weiße dienen kann. 
Polarimeter statt mit einer einzigen Fintrittsöffnung 


man im all- 


son-' 


Methode darstellt. Man reguliert nur die Helligkeit 
des J.ampchens unter Zuhilfenahme eines Wider- 
standes so, daß man für alle Fälle eine bequeme, das 
Auge nicht anstrengende Helligkeit des  Gesichts- 
feldes hat. 


Schwache Färbung erschwert die Messung — im 
Gegensatz zu anderen photometrischen Messungen 
— nicht. Abgr bei stärkerer Färbung erhält man 
zu hohe Werte und außerdem cine gefärbte und eine 
ungefärbte Gesichtshälfte im Apparat. Gefärbte 
Papiere kann man deshalb nur mit gleichartig gc- 
färbten vergleichen, nicht aber gefärbte mit weißen 
Papieren, oder verschieden gefärbte unter sich. Das 
Hauptanwendungsgebiet des Apparates ist die 
Messung des Glanzes weißer Papiere, wobei der Bc- 


. griff Weiß nicht allzu eng gefaßt zu werden braucht. 


Wenn dem reinen Weiß nicht mehr als 20 Proz. 
Schwarz beigemengt sind, wodurch ein helles Grau 
entsteht, so wird die Glanzmessung darunter noch 
nicht merklich leiden, ebenso bei entsprechend 
ecnwachen, bunten Färbungen. . 


Die Glanzgrade für ungestrichene Fapiere liegen 


zwischen 5—15 Graden, wobei die höchste Zahl schon 


starken Kalanderglanz voraussetzt. Gestrichene 


Papiere gehen mit dem Glanzgrad bis auf 2 her- 


unter und erreichen anderseits häufig 20°. Bei 


gelatinierten und photographischen Papieren werden 


Glanzgrade bis 30 erreicht. 


Die Abbildung 3 zeigt eine Ergänzung des Ap- 
parates, welche ın der Hauptsache zwar zur Messung 


der Schwärzung photographischer Papiere bestimmt 


ist, aber auch für weiße Papiere Zur Bestimmung 
Wenn man das 


für das Licht mit zwei solchen versieht, so wird es 
zu einem schr bequemen und genauen Photometer 
(Martensphotometer). Bringt man vor die eine Oecff- 
nung eine wirklich rein weiße Fläche und vor die 
andere die zu messende Fläche, so kann man den 
Unterschied beider in der Weiße genau zahlenmäßig 
ausdrücken. Diese Anwendungsmöglichkeit er- 
weitert die Verwendbarkeit auch für Papierfabriken 
erheblich. 


Mit dem Polarisationsglanzmesser ist der Papier- 
technik ein Apparat in die Hand gegeben, der sich 
als nützlich erweisen wird. Fr fördert die not- 
wendige Gleichförmigkeit der Erzeugnisse. Der 
Apparat legt nicht nur die Werte des Glanzes zahlen- 
mäßig fest, sondern seine Unterscheidungsempfind- 


lichkeit übertrifft noch das unbewaffnete Auge des 


geübten Praktikers. Die Teilung der Gradskala um- 
faßt nur ganze Grade: Pruchteile lassen sich leicht 
schätzen, doch ist es im allgemeinen zweckmäßig. 
die Unterteilung nicht weiter als auf halbe Glanz- 


Schwankungen dieser ganz ohne Einfluß auf den er- grade zu treiben, also auf volle oder halbe Grade 
haltenen Glanzgrad, was einen großen Vorzug der abzurunden. 
g EEE IN. V0 


Nachweis ligninartiger Verunreinigungen in Baumwolle 
und Baumwollabfällen. 


Eine Methode zum Nachweis holzartiger Verunreinigungen durch die Anwendnug basischer Farbstoffe 


(„Paper“, Vol. 


Die Anwendung basischer Farbstoffe für den 
Nachweis ligninartiger Verunreinigungen in Baum- 
wolle und Baumwollabfällen für Nietrierungszwecke 
ist bereits früher: von Barrett erörtert worden. 


26, Nr. Q v. 


9. Mai 1920)... 


Die Ergebnisse nach der älteren Methode waren oft 
ungenau. Sie istf dann durch Anwendung eines 
oxydierenden Agens, Formaldehyd und einer Bleich- 
lösung verbessert worden, 
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Nach der älteren Methode wurde das. Material 
mit cinem basischen Farbstoff angefärbt, wobei die 
Verunreinigungen als dunkel gefärbte Flecken auf 
dem gefärbten Hintergrund erschienen. Ungleich- 
heit des Farbtons wurde dem Vorhandensein von 
Oxycellulose in den Fasern zugeschricben. Man 
kochte 2 g Baumwolle mit 100 ccm einer 0,2 prozent: 
Lösung von salzsaurem Rosanilin, erhitzte und wech- 
selte dabei das Wasser so oft, bis das Waschwasser 
frei von Farbstoff war. Die vollständige Entfernung 
des freien Farbstoffs aus der Faser ist schwierig, 


das Ergebnis daher ungenau. Wenn die Baumwolle 


zu tief angefärbt wurde, war der Nachweis der Ver- 
unreinigungen schwierig. Auch das Vorhandensein 
von Fett bewirkte ein ungleiches Anfärben der 
Baumwolle, so daß fälschlich leicht auf Anwesenheit 
von Öxycellulose geschlossen werden konnte. 
Verschiedene Versuche wurden angestellt, um 
einen einwandireien Nachweis für die Anwesenheit 
lıgnmartiger Bestandteile zu erbringen. Man prüfte 
als Reagentiecn auf solche "Verunreinigungen: Anilin, 
Toluidin, Xylidin, Phenylendiamin, Diphenylamin, 


Naphthylamine, ihre verschiedenen Salze, Methyl-. 


und Nitroderivate, Phenole wie Carbolsäure, Kresole 
usw., Naphtole und auch Nitro- und Aminophenole. 
Alle waren zur Entdeckung der Verunreinigungen 
ungecignet. Auch Versuche, Anilinschwarz auf der 
verholzten Faser zu erzeugen, blieben erfolglos. 
Man ging schließlich dazu über, die ligninartigen 
Teile durch Anfärben mit basischen Farbstoffen fest- 
zustellen. Es wurde gefunden, daß Malachitgrün in 
Form des Oxalats oder des Zinkdoppelsalzes leicht 
von der Holzfaser adsorbiert wurde. Die Versuche, 
den Gegensatz zwischen den gefärbten, Iıgninartigen 
Teilen und der gefärbten Baumwolle durch einen 
zweiten larbstoff, Bismarckbraun, zu erhöhen, wur- 
den jedoch wieder aufgegeben. 
Man erhielt nun einen Kenügenden Gegensatz. 
wenn man die mit Malachitgrün gefärbte Baumwolle 
mit einem oxydierenden Agens behandelte Formal- 
dehyd, das zum Färbebad zugesetzt wird, begünstigt 
die Fixierung desMalachitgrüns durch die Iigninartigen 
Bestandteile, der Farbton wird auch durch Behand- 
lung mit stark oxydierenden und reduzierenden 
Agentien nicht verändert. Dagegen wird die Farbe 


Te 


een 


‚schwere 
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aus der Baumwolle entfernt, wenn man dem 
lärbebad eine Lösung von Bleichpulver in Gegen- 
wart von einer Spur Säure zufügt. 

Die Farblösung wird durch Auflösen von 0,1 g 
reinen .krystallisiertten Malichitgrüns in etwa 
100 cem heißem dest. Wasser hergestellt. Man vyer- 
dünnt auf 500 ccm, fügt 50 ccm 40 prozentige Formal- 
dehydlösung und ı g NaHSO,, das in ein wenig 
Wasser aufgelöst wurde, hinzu und füllt auf ı I auf. 

Die Bleichpulverlösung wird durch Schütteln von 
20 g Chlorkalk, der etwa 35—37 Proz. an wirksamem 
CI enthält, mit einem Liter Wasser hergestellt. Man 
läßt die Lösung absetzen und pipettiert die er- 
forderliche Menge ab. 

Das Färben wird in 500 ccm haltenden Por- 
zellanbechern vorgenommen, die einzeln auf passend 
abgemessenen Wasserbädern erhitzt werden können. 
Man gibt in jeden Becher 300 ccm Farbstofflösung. 
Nachdem sie einige Minuten auf dem Wasserbade 
erhitzt worden sind, wird in jeden Becher eine 3 g 
Probe der Baumwolle 
10 Minuten lang bei Koch-Temperatur in der Farb- 
flüssigkeit gelassen, wobei hin und wieder um- 
gerührt wird. Darauf werden 25 ccm Chlorkalk- 
lösung mit einer Pipette zu jedem Bade hinzugefügt 
und darauf die Bäder tüchtig umgerührt. 

Beim Hinzufügen der Bleichlösung verschwindet 
die Farbe sofort. Man läßt die Baumwolle noch 
weitere 5 Minuten in der heißen Flüssigkeit. Diese 
wird darauf abgegossen, und die Baumwolle mit 
T.eitungswasser, dann mit destilliertem Wasser aus- 
gewaschen und naß auf grüne Flecken geprüft. Man 
muß reines Malachitgrün benutzen und die Bäder 
während des Färbens und Bleichens gut umrühren. 

Die Wirkung dieser T’robe wurde bei reiner 
amerikanischer Baumwolle, die mit allen in Abfällen 
gewöhnlich gefundenen Verunreinigungen vermengt 
wurde, nachgeprüft. In jedem Falle blieb die Baum- 
wolle nach der Behandlung vollständig weiß, wäh- 
rend die Verunreinigungen die charakteristische 
grüne Farbe angenommen hatten und sie auch bei 
langer Finwirkung der Bleichlösung behielten. Die 
Probe wird auch durch Fett nicht beeinflußt. 

Die Methode ergab im Vergleich zu der älteren 
ausgezeichnete Resultate. Gr. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter DiplAing Fr. Bohlmann. 


Selbsttätige Lenkvorrichtung für schwenk- 
bare Sieb-, Filz- und andere Leitwalzen. 


D. R. P. 323 323. Klasse 55d.: Gruppe ı1. 
Julius Blank in Dresden. 


Das Band A läuft über die Regelwalze B. Diese 
sitzt fest auf der in den Lagerbüchsen C drehbar 
gelagerten Walzenachse D. . Die Lagerbüchsen C 
führen die Achse D zwischen den Bundringen E 
und sind mittels der Zapfen IF ihrerseits drehbar in 
den Hebeln G gelagert. Diese Gabelhebel G sind 
am Maschinengestell H drehbar um die Bolzen J an- 
geordnet und derart schräg zueinander gerichtet, daß 
der Schnittpunkt K ihrer Stützlinien .1., M auf der 


resultierenden Ebene (mit der Spur N) aus der Zug- 
kräftlinie des auflaufenden und des- ablaufenden 
Bandes A liegt. Schneiden sich die Linien L und 


' M in einem Punkte K der Ebene N, so ist das Ge- 


lenksystem im Gleichgewicht. Jeder anderen Band- 
zug-Resultantenebene entspricht demnach ein andc- 
rer Schnittpunkt K, eine andere Schränkung der 
Hebel G und eine mehr oder weniger schräg zur 
Bandrichtungsebene N geschwenkte Walzen- 
achse D. 

Die Aufgabe der Lenkvorrichtung, dieses Ge- 
lenksystem entgegen allen Veränderungen der Band- 
richtung N immer in die entsprechende Gleich- 
gewichtslage überzuführen, soll nachstehende An- 


gebracht und - 


Pr -— — i p o a_i r. 
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ordnung selbsttätig in folgender Weise erfüllen. Die 
Walzenachse D trägt an ihrem Ende eine feste Reib- 
rolle P, die sich mit geringem Spiel zwischen den 
beiden, ein Ganzes bildenden Reibscheiben Q und R 


dreht. Der Scheibenkörper Q, R sitzt drehbar auf 
einer zur Bandrichtung N möglichst parallelen Ge- 
windespindel S, die am Maschinengestell befestigt ist. 
Weicht das Band A aus seiner Laufrichtungsebene N, 
für die Gleichgewicht im Gelenksystem bestand, nach 
einer Seite ab, so entsteht ein Drehmoment, das be- 
strebt ist, die Welle D um ihren augenblicklichen 
Pol K in einem der Regelungsaufgabe zunächst zu- 
widerlaufenden Sinne zu schwenken; fast in dem- 
selben Augenblicke aber wird die Rolle P gegen eine 
der Scheiben Q oder R gedrückt, dreht diese und 
schraubt sie auf der mit Gewinde versehenen Spindel 
S entgegen dem Reibungsdrucke so lange auf der 
Spindel S vorwärts, bis die neue Gleichgewichtslage 
erreicht ist und die Reibräder Q, R außer Eingriff 
kommen. Dieses Spiel wiederholt sich in derselben 
Weise bei jeder Veränderung des Bandlaufes. 


Patent-Anspruch: Selbsttätige Lenkvor- 
richtung für schwenkbare Sieb-, Filz- und andere 
L.eitwalzen, bei denen die zum Finleiten der Rege- 
lung erforderliche Schwenkung der Walzenachse 
durch einseitigen Bandzug hervorgerufen wird, da- 
durch gekennzeichnet, daß die beiden Lager (C) der 
Walzenachse (D) durch am Maschinengestell (H) 
drehbar gelagerte, schräg aufeinander zu gerichtete 
Hebel (G) geführt werden, und daß eine an dem 
einen Ende der Walzenwelle (D) sitzende Reibrolle 
(P) sich gegen die eine oder andere von zwei. mit- 
einander verbundenen, auf einer Schraubenspindel 
(S) am Maschinengestell (H) oder am freien Arm 
des Hebels (G) angeordneten Reibscheiben (Q. R) 
stützen kann, die dadurch in dem einen oder dem 
anderen Sinne gedreht wird und mittels der Reib- 
scheiben die Reibrolle (F) samt dem Ende der 
Walzenachse (D) gegenüber der Bandzugrichtung 
vor- oder zurückdrückt. | 


| Staffmassequetscher. 
Aus: „Ihe World’s Paper Trade Review“. 


Nach einer Erfindung von Guy C. Howard 
wird die Stoffmasse zwischen zwei massiven, schnell 
umlaufenden Walzen hindurchgeschickt, die in einem 
muldenförmigen Bottich so dicht nebeneinander ge- 
lagert sind, daB. sie den nötigen Quetschdruck aui 
die Fasern ausüben können, Hierdurch soll dasselbe 


1 


erreicht werden, was sonst durch den Holländer be- 
absichtigt wird. l 

In dem Bottich 1 von halbkreisförmigem Quer- 
schnitt sind die Quetschwalzen 5 und 6 drehbar 
gelagert. Die eine dieser Walzen ist festgelagert 
während die andere in stellbaren Lagern ruht un. 
durch Federdruck gegen die festgelagerte Quetsch 
walze gepreßt wird. Ein Schaber 37 schleift auf 
der Walze 5 und ein verstellbarer Ueberlauf ıı 
regelt die Niveauhöhe der Stoffmasse im Bottich 1.. 
Die Stoffmasse fließt bei 7 zu und durchläuft die 
Zone A und den Kanal B, um in die Zone C zu 
gelangen, von wo sie aufwärts steigend zwischen 
den Walzen 5 und 6 hindurch in die Zone D und 
von da in den Auslaß 8 gelangt. Die Walzen 5 und 
6 müssen mit etwa 500 Touren in der Minute laufen 
um die Stoffmasse umtreiben zu können, Eine der 
beiden Walzen ist mit Umfangrillen versehen, wo- 
durch ein Ausgleich in der Druckzone zwischen den 
Walzen geschaffen wird, demzufolge eine gewisse 
Wassermenge zwischen den Walzen hindurch- 
gelassen wird, um die richtige Konsistenz der Stoff- 


masse aufrecht zu erhalten und um die Fasern beim 
Eintritt in die Druckzone zu unterstützen. Die 
Walzen bestehen aus gleichem oder verschiedenem 


Material, z. B. Stahl, Bronze, Gußeisen oder Hart- 


glatt 
W. 


gummi. 
und mattiert. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. | 
Anmeldungen. 


55d, 16. G. 50867. Johann Graubmann, Crossen 
a. d. Mulde. Einrichtung zur Entwässerung des 
Stoffes auf Langsiebmaschinen. 3. 5. 20. 


55d, 20. B. 93801. Oskar Beling, Breslau, 
Goethestr. 77. Vorrichtung an Rundsieb-Pappen- 
maschinen zur Entfernung des Stauwassers vor der 
Gautschwalze. 26. 4. 20. 


Ihre Oberflächen sind im übrigen 


Verlängerung der Schutzrechte. _ 


55f. 202743. 
Löschungen. i 
S5e. 312734. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
55a. 746 565. Amme, Giesecke & Konegen 
A. - G, Braunschweig. Holzschleiferregelung. 
30. 10. ıd. A. 30 490. 
55b. 746061. Zellstoffabrik Waldhof, Mann- 


heim-Waldhof. Zellstoffkocher. 2. 7.18. Z. 11787. 


> 
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Deutschland 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Einladung. 

Gemäß § 10 der Satzungen werden die Herren 
Vertreter sowie die Genossenschaftsmitglieder 'zu 
der am Donnerstag, den ı2. August, nachm. ı Uhr, 
im Nürnberger Palast-Hotel Fürstenhof stattfinden- 
den ordentlichen Genossenschaftsversammlung er- 
gebenst eingeladen. 


Tagesordnung: I. Neuwahl des Genossen- 
schaftsvorstandes. 2. Erstattung des Verwaltungs- 
berichts für 1919. 3. Prüfung und Abnahme der 
Jahresrechnung für 1919. 
anschlages für 1921. 5. Wahl des Reehnungs- 
prüfungsausschusses für 1920. 6. Satzungsände- 
rungen: a) Ausdehnung der Versicherungsgrenze 
für Betriebsbeamte; b) Zuziehung von Versicherten- 
vertretern zur Tintschädigungsfestsetzung; c) Er- 
höhung der Vergütungen an die ehrenamtlichen 
Organe und Versichertenvertreter bei auswärtigen 
Dienstgeschäften. 7. Niederschlagung zuviel gc- 
zahlter Rent:nbeträge. 8. Laufende Verwaltungs- 
angelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Ver- 
sammlung. i 
= Zu Ziffer ı sei bemerkt, daß außer dem durch 
Bekanntmachung vom 7. Juni d. J. veröffentlichten 
Wahlvorschlag des Wahlvorstandes in der gestellten 
Frist keine weiteren Wahlvorschläge eingereicht 
worden sind, weshalb eine Wahlhandlung nicht statt- 
findet, vielmehr die vom Wahlvorstand vorge- 
schlagenen Herren gemäß $ 9 der Wahlordnung 
ohne Stimmabgabe als gewählt gelten. | 

Der unter Ziffer 2 genannte Verwaltungsbericht 
für 1919 wird in den nächsten Tagen allen Mitglie- 
dern der Genossenschaft im Abdruck zugehen. 

Zu Ziffer 6a haben die Scktionen VII und VIII 
beantragt, die Versicherungspflicht auf alle Betriebs- 
beamten ohne Rücksicht auf die Höhe ihres Jahres- 
verdienstes. auszudehnen. 

. Zu Ziffer 6b liegt noch kein bestimmter Antrag 
des Genossenschaftsvorstandes vor. Tin Teil 
Sektionen hat 'sich grundsätzlich gegen eine Zu- 
ziehung von Versichertenvertretern zur Fntschädi- 
gungsfestsetzung ausgesprochen. 

Simmberechtigt in der Genossenschaftsversamm- 
lung sind nur die Vertreter der Sektionen, das Recht 
der Teilnahme an der Genossenschaftsversammlung 
steht jedoch jedem Mitgliede der Genossenschaft zu 
Zum Ausweis der nicht stimmberechtigten Mit- 
glieder dient der Mitgliedsschein. l 


Mainz, den 20. Juli 1920. 
Der Genossenschafts-Vorstand. 
A. Schinkel, Vorsitzender. 


Veröffentlichung des Bevollmächtigten der Außen- 
handelsstelle für das Papierfach. 


Ausfuhrabgabe., 
Die Abgabensätze für die Waren der Zuständiz- 
keit der Außenhandelsstelle für das Papierfach haben 


IRTSCHAFTLICHER TEIL 


4.. Aufstellung des Vor-. 


der. 


der Herr Reichswirtschaftsminister und der Herr 
Reichsminister der Finanzen auf Antrag der Außen- 
handelsstelle und nach den Beschlüssen des Ab- 
gabenausschusses des Reichswirtschaftsrats unter 
dem 19. Juli mit Wirkung vom 22. Juli 1920’ vor- 
läufig im allgemeinen auf die Hälfte ermäßigt. Be- 
stehen geblieben ist der Abgabensatz für Altpapier; 
die Sätze für die statistischen Nummern 657a, 657b 
665b, 667 betragen 2 Proz. 

Mit dem 31. Juli läuft die abgabenfreie Ausfuhr- 
frist ab. Vor dem 10. Mai ausgestellte Ausfuhr- 
bewilligungen können nach dem 31. Juli nur noch 
dann verwendet werden, wenn sie den Vermerk über 
die Ausfuhrabgabe tragen. Diesen Vermerk hat dic- 
jenige Stelle auf die Bewilligungsurkunde zu setzen, 
welche sie ausgestellt hat 

Es wird damit gerechnet, daß die Frist vom 
31. Juli auf den 30. September verschoben wird. Die 
Entscheidung hierüber soll in den nächsten Tagen 
erfolgen. 

Die Abgabe, die vor der zollamtlichen Abierti- 
gung der Ware zu entrichten ist. kann nach Wahl 
des Abgabepflichtigen bei jeder Zollkasse (jeder mit 
Kasseneinrichtung versehenen Zollstelle) eingezahlt 
werden. Es muß stets der gesamte auf der Ausfuhr- 
bewilligung ausgeworfene Betrag entrichtet werden, 
also auch dann, wenn zunächst nur Teilmengen zur 
Ausfuhr gebracht werden sollen. Teilzahlungen 
sind also nicht statthaft. , 

Die Zollkasse (Zollstelle mit Kasseneinrichtung) 
hat die Zahlung der Abgabe auf der Ausfuhrbewilli- 
gung gemäß dem Stempelvordruck, unter Angabe 
von Ort, Tag und Amtsstelle, zu vermerken und 
diesen Vermerk mit der Unterschrift des Erhebers 
sowie mit dem Abdruck des Dienststempels zu ver- 
schen (Buchungsbescheinigung). i 


Für die Ausfuhrabgabe kann auf Antrag gegen 
volle Sicherheitsleistung auf drei Monate Zahlungs- 
aufschub gewährt werden. 

Die für die Stundung der Zölle geltenden Vor- 
schriften finden entsprechende Anwendung. 


Rückerstattung, Erlaß 


und Ermäßigung der Abgabe. 

Zurückerstattung im Falle der unterbliebenen 
Ausfuhr ($ 12 Abs. ı der Ausführungsbestimmungen 
vom 8. April 1920) und in den Fällen des Artikels IV 
der Ausführungsbestimmungen vom 17. April 1920 
werden von der Stelle, die die Ausfuhrbewilligung 
erteilt hat, in der Weise veranlaßt, daß durch sie die 
Zollkasse zur Rückzahlung des entsprechenden Be- 


„‚trares an den Antragsteller aufgefordert wird. 


Die mit der Buchungsbescheimgung versehene 
Ausfuhrbewilligung ist von der Zollstelle, bei der 
sie zuerst zwecks zollamtlicher Abfertigung der 
Ware zur Ausfuhr (Vorabfertigung im Innern oder 
Ausgangsabfertigung beim Grenzamt)' vorgelegt wird, 
zurückzubehalten. Dies gilt auch, wenn erstmal? 
nur die Abfertigung einer Teilsendung begehrt wird. 
Teilabfertigungen werden auf der Ausfuhrbewilli- 
gung unter Beidrückung des Amtsstempels, Angabe 
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des Tages, Namensbezeichnung des Abfertigungs- 
'beamten seitens der Zollstelle kenntlich gemacht. 

Kann die Ausfuhrbewilligung bei einer Aus- 
gangsabfertigung nicht vorgelegt werden (z. B. bei 
Teilsendungen, Vorabfertigungen im Innern usw.). 
so` hat der Ausführende ein Stück des (grünen) Aus- 
fuhranmeldescheins vorher derjenigen Zollstelle vor- 
zulegen, bei der die Ausfuhrbewilligung verbleibt 
oder sich befindet. Diese Zollstelle wird dann auf 
dem Anmeldeschein unter Beidrückung des Amts- 
stempels und mit unterschriftlicher Vollziehung ver- 
merken, daß die Ausfuhrbewilligung der... (näher 
zu bezeichnenden Stelle) ... Nr.... vom... vor- 
gelegen hat, daß bei Teilsendungen die Teilposten 
von... (Menge) . auf der Bewilligung abge- 
schrieben sind, und daB die Ausfuhrabgabe bei der 
Zollkasse in... bezahlt worden ist. Im Interesse 
der Beschleunigung ist erwünscht, daß diese Ver- 
merke bereits von dem Ausführenden vorgeschrieben 
werden, so daß die Zollstelle dann nur noch die Prü- 
fung, Abstempelung und Vollziehung . vorzunehmen 
hat. Der so bescheinigte Ausfuhranmeldescheim 
wird dem Ausführenden zurückgegeben und hat dic 
Ware bis zum Grenzausgang zu begleiten. 

Da damit zu rechnen ist, daß die Reichsbank 


ihre Bedingungen über den Ankauf von Auslands- 


wechseln der FExporteure (Kurssicherungswechsel) 
in einigen Punkten abändert, empfichlt es sich, recht- 
zeitig mit der Reichsbank wegen der Ucbernahme der 
Kurssicherungswechsel in Verbindung zu treten. 


Der Bevollmächtigte 
der Außenhandelsstelle für das Papierfach. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 


3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann. Hannover. 
Dividende ale Burse 
28 A.-G. für Pappenfabrikation, Berlin — 
123 Alfield-Gronau Papierfabrik . 279 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . . . 650 
o  Arnsdorfer Papierfabrik . . . .. 70 
2 Aschaffenburger Papierfabrik . . . 382 
10 Chromo (Altenburger) . . . . . 20I 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . . . 270% 
o Karl Ernst & Co. . aoaaa — 
3 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . 1943. 
25 Feldmühle Zellulosefabrıik . . . . 325 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 235 
10 Ica .. . . . 1760% 
30 kong berger Zeilstoflabrik.. ooa a 
fi Kostheim Zellulose . . . .. . . 27I 
13 lL.eeykam-Josefsthal Papier . . . . — 
Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 175 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 320 
12 Freßspanfabrik Untersachsenfeld . . 260 
Reisholz Papier 274% 


15 Schles. Zellstoff- und Danieabiik . 335 


20 Simoniussche Zell-Fabriken. . . . 270 
15 Varziner Papierfabrik. . . . . . 319 
20 Verein Bautzner Papierfabriken . . 279 
8 Ver. Fabrik phot. Papiere . . . 185 
o Ver. Fabrik phot. Papiere Genusch < 225 
15 Ver. Strohstoffabrik . . . . . . 2I8 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 219 
12 Wintersche Papierfabriken . . . . 211 
18 Zellstoffverein . 2 . 2.2.22 na 287% 


Erweiterung der Verkauisvereinigung deutscher 
Pappentfabrikanten. 


Einen neuen Erfolg hat die Verkaufsvereinigung 
Deutscher Pappenfabrikanten G. m. b. H., Dresden, 
insofern zu verzeichnen, als anläßlich der jüngsten 
Zusammenkunft der Pappenfabrikanten am 8. d. M. 
in Leipzig außer zahlreichen weiteren Fabriken sich 
noch die Vereinigung für weie und graue Ma- 
schinenpappen dem Syndikat angeschlossen hat. 
Ferner wurde mit der Freien Vereinigung der Ma- 
schinenlederpappen-Fabrikanten eine Arbeitsgemein- 
schaft geschlossen. Eine solche wurde ebenfalls 
mit dem Strohpappensyndikat in die Wege geleitet. 
Mithin stehen zurzeit reichlich 80 Proz. der deut- 
schen Pappenerzeugung in. einem Gegenseitigkeits- 
verhältnis. Täglich bei der Geschäftsstelle in Dres- 
den einlaufende Beitrittserklärungen und Anfragen 
keweisen, daß der Gedanke des Zusammenschlusses 
immer mehr an fruchtbarem Boden gewinnt und 
der Ring zum Nutzen der Gesamtheit, sowohl der 
Pappenfabrikanten selbst als auch der Pappe ver- 
arbeitenden Industrie in absehbarer Zeit vollständig 
geschlossen sein dürfte. 

Wir können das neugegründete Syndikat für die 
schönen Erfolge nur bestens beglückwünschen, und 
den noch ausstehenden Fachkollegen wärmstens 
empfehlen, sich dieser nutzbringenden Vereinigung 
anzuschließen. | 


Das Ausland 


Sind in absehbarer Zeit Rückgänge der Papierpreise 
auf dem Weltmarkte zu erwarten? — 


- Diese bereits in Heft 23 unserer Zeitschrift er- 
örterte Frage muß auch heute dahin beantwortet 
werden, daß wenigstens in den nächsten zehn Mo- 
naten an nennenswerte Preisrückgänge. nicht zu 
denken ist. Daß einmal eine Gesundung der anor- 
malen Preisverhältnisse auf dem Papierweltmarkte 
erfolgen muß und wird, unterliegt allerdings keinem 
Zweifel; denn früher oder später wird die schon seit 
längerer Zeit bemerkbare Verbilligung der Produkte 
anderer Industrien zu einer Verbilligung der von der 
Papierindustrie benötigten Rohstoffe führen, wenn 
auch an eine Herabsetzung der Arbeitslöhne bei der 
gegenwärtigen wirtschaftlichen und politischen Ein- 
stellung vorerst nicht zu denken ist. 

Es wird angenommen, daß merklich fallende 
Notierungen mit dem Mai 1921 einsetzen werden. 
Bis zu diesem Zeitpunkt nämlich ist, wie wir in den 
Marktberichten der letzten Monate mitteilten, die 
Zellstofferzeugung der skandinavischen Länder und 
Finnlands zu den jetzt geltenden abnormen Preisen 
ausverkauft. Als Käufer kommen in erster Linie 
‚he Vereinigten Staaten in Frage, die in der Ab- 
sicht, von dem kanadischen Markte unabhängig zu 
werden, seit dem Herbst 1919 mit Skandinavien und 
Iınnland in erger J’üuhlung stehen, aber auch von 
dieser Abhärgigkeit durch Gründung eigener Zell- 
stoffabriken loszukommen trachten. Es steht zu 
erwarten, daß diese zahlreichen Neugründungen zum 
Teil im Herbst des laufenden, zum Teil in der ersten 
Hälfte des kommenden Jahres in Betrieb gesetzt 
werden konnen, und daß von diesen Zeitpunkten ab 
merklich Treisstürze auf dem von seinen wichtig- 
sten, zahlungsfähigsten Käufer verlassenen nordi- 
schen Markte erfolgen werden. rn 

Es besteht allerdings die Möglichkeit, daß die 
amerikanischen Tirmen, wie sie es bereits einmal 
von zehn Jahren getan haben, ihre skandinavischen 
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Verträge annullieren in dem Falle, daß die meisten 
der im Entstehen begriffenen amerikanischen Zell- 
 stoffabriken schon im Herbste fertiggestellt werden 
sollten und den amerikanischen Konsumenten 
wesentlich günstigere Verkaufsbedingungen zu 


-stellen vermöchten als die skandinavischen Produ- 


zenten. Dieser Schritt würde allerdings schon vor 
dem von uns vermuteten Zeitpunkte zu Preis- 
reduktionen auf dem nordischen Markte führen. 


Der kanadische Ausfuhrrekord. 


Zum ersten Male in der Geschichte der kana- 
dischen Papier- und Zellstoffindustrie betrug in dem 
mit dem 31. März abgeschlossenen Geschäftsjahre 
der \Vert des Gesamtexports an Papier und Zellstoff 
mehr als ıoo Millionen Dollar. 

Der genaue Wert war nach „Paper Trade Jour- 
nal“ 104636901 Dollar gegenüber 82 568771 Dollar 
im Jahre 1919 und 63 344 143 Dollar im Jahre 1918. 

Von dem diesjährigen Gesamtausfuhrwerte 
kamen 63 253 419 Dollar auf Papier und Papierfabri- 
kate, 33000063 Dollar auf "Zellstoff und 8383 419 
Dollar auf Holzschliftf.. 


Die deutschösterreichische Papierholzwirtschaft. 


Die deutschösterreichischen Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzschliffabriken stehen einem Holz- 
-mangel gegenüber, der sich ständig verschärft, weil 
bei zurückgehendem Holzeinschlage der Holzexport 
aus Deutschösterreich ohne Zweifel neuerdings 
eine merkliche Ausdehnung erfahren hat. Eine Um- 
frage des österreichischen Staatsamtes für Handel 
und Gewerbe, Industrie und Bauten nach dem Be- 
darf der hotzverarbeitenden Industrien, die wahr- 
‚scheinlich auf Anregung des die gänzliche Aufhebung 
der Ausfuhrverbote für Holz erstrebenden Holzgroß- 
handels erfolgt ist, veranlaßte neuerdings den Ver- 
band der österreichischen Pappen-, Handelszellstoff- 
und Handelsholzstoffabriken, gegen die Ausdehnung 
des Holzexports scharf zu protestieren und die 
Folgen der von den Holzexporteuren gewünschten 
Maßnahmen den Behörden vor Augen zu führen. 


Schon vor dem Kriege genügte der Holzertrag. 


der nachmals deutschösterreichischen Länder dem 
dort herrschenden Bedarfe nicht; es wurde z. B. 
Schleifholz aus Galizien nach Steiermark eingeführt. 
Wenn in der Nachkriegszeit bis jetzt kein größerer 
Schleifholzmangel eingetreten ist, so lag dies daran, 
d die Papier- und Halbstoffabriken den Betrieb 
Genen Manges an Kohlen und anderen Rohstoffen 

ur zum Teil aufrechterhalten konnten. Läßt man 
das in Oesterreich so dringend benötigte Schleifholz 
unbehindert in immer größeren Mengen ins Ausland 
gehen, so vernichtet man eine der Industrien, die 
dort noch in der Lage wäre, Kompensationsgüter 
und fremde Valuten ins Land zu bringen, ganz abge- 
‘schen davon, daß an einen Bezug fertigen Papiers 
aus dem Auslande in Deutschösterreich gar nicht 
gedacht werden könnte. 

Der Papierexport der Vereinigten Staaten nach 

Argentinien. 

Bekanntlich sind die Papierpreise in den Ver- 
einigten Staaten seit Jahren in ständigem Steigen 
begriffen. Die zu der heimischen Produktion hinzu- 
kommende beträchtliche Einfuhr genügt nicht zur 
Deckung des inländischen Bedarfs. Dennoch führen 


die Vereinigten Staaten ın’recht ausgedehntem Maße 
Zeitungs-, Buchdruck-- und Schreibpapier aus. Der ` 
Papierexport im Jahre 1919 hatte einen Wert von 
über 26 Millionen Dollar. Die Papierausfuhr erfolgt 
nach allen Teilen Süd- und Mittelamerikas, insbeson- 
dere aber nach Argentinien. An Zeitungspapier 
lieferten die Vereinigten Staaten nach Argentinien. 
im Jahre 1919 .52,5 Millionen Pfund im Werte von 
2,2 Millionen Dollar, von anderem Papier 30 Mill. 
Ffund im Werte von 3 Millionen Dollar. Im 
ersten Drittel des Jahres 1920 war’ allerdings ein 
Rückgang der Ausfuhr nach Argentinien zu be- 
obachten. Gegenwärtig sind die amerikanischen 
Exporteure bemüht, sich die Belieferung der großen 
argentinischen Zeitungen ın Buenes Aires zu sichern. 


Deutsche Papierkleidungsstücke in England. 

Der deutsche Export von Berufskleidung aus 
Papierstoffen nach England wird in der englischen 
Fachpresse mit unverkennbarem Interesse be- 
sprochen. Es scheint, als würden die Fapieranzüge 
nicht nur von der Arbeiterschaft der Industrie- 


‚gebiete bei ihren Arbeitsverrichtungen, sondern auch 


auf den Straßen des Londoner Eäst-End getragen. 
Im Monat Juni sind 40000 Papieranzüge aus 
Deutschland über Holland nach England exportiert 
worden. Die Londoner Ladenpreise für den ein- 
zelnen Anzug bewegen sich zwischen -2 Schilling 
6 Pence und ı0 Schilling 6 Pence und sollen dabei 
nicht unbeträchtliche Gewinne abwerfen. Mit der 


. Begründung, daß der „Sackstil“ dieser Anzüge dem 


englischen Geschmack nicht entspräche, wird in 
einem Blatte der Vorschlag gemacht, nur die Stoffe 
einzuführen, die Herstellung der Kleidungsstücke 
aber in England vorzunehmen. Auch ist in Er- 
wägung gezogen worden, ob es nicht zweckmäßig 
wäre, bei den teuren Preisen der Textilstoffe Papier- 
stoffe in England herzustellen. Erwähnt sei, daß 
der größere Teil der bisher von England gekauften 
Papieranzüge nach Indien und Südafrika ausgeführt 
wurde. 


. 
(d 


ee ae m er 


Der Konjunkturrückgang und die norwegische 
Papierindustrie. 

Für den deutschen Leser interessant sind die 
Ausführungen, die kürzlich der Dircktor einer nor- 
wwegischen Papierfabrik dem Vertreter von „The 
World’s Paper Trade Review“ gegenüber machte. 
Er gab offen zu, daB man in Norwegen glänzende 
Geschäfte gemacht habe und zuversichtlich in die 
Zukunft blicke. Die gegenwärtige Geschäftsstille 
sei nicht geeignet, die norwegischen Produzenten zu 
beunruhigen. An einen Rückgang der Preise sei 
auch in der gegenwärtigen Lage nicht zu denken. 
Das Nachlassen der Nachfrage werde von den Fa- 
briken als eine Erleichterung empfunden, und man 
begrüße die Gelegenheit, die Unmasse der vorliegen- 
den Aufträge bis zu einem gewissen -Grade auf- 
zuarbeiten. Die Zurückhaltung in der Hoffnung auf 
Freisrückgänge sei aber nicht allgemein und werde 
in keinem Falle längere Zeit anhalten: schon heute 
sei unter den zögernden Käufern eine Nervosität 
bemerkbar, die sich aus der Befürchtung ergibt, im 
Herbst möchten bei dem zu erwartenden allgemeinen 
Ansturm von Kauflustigen die Preise der dann 
dringend benötigten Ware ganz außerordentlich in 
die Höhe getrieben werden. Deutschland kann zur 
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Erleichterung des Marktes nichts beitragen, da es 
jetzt selbst Käufer ist; noch weniger Frankreich, das 
große Aufträge vergibt. 

Die Rohstoffpreise zeigten weiter steigende Ten- 
denz; besonders die von England bezogene Kohle 
erhalte sich auf einer Preishöhe, die bestimmend 
für die weitere Preisbewegung sein müss«. Auch 
‚ die Löhne stiegen in immer kürzeren Zeiträumen um 
immer bedeutendere Quoten. Obwohl erst im Mai 
eine Lohnregelung stattgefunden habe, stünden die 
Arbeitgeber und Arbeitnehmer bereits wieder wegen 
neuer Lohnerhöhungen in Verhandlungen, und wenn 
es nicht in Kürze zu einer die Arbeiterschaft befrie- 
digenden Lösung käme, stünde für den Herbst eine 
umfassende STEIRDEWEBUNE bevor. / 


Die russische Papierindustrie der Vorkriegszeit. 


Vor dem Kriege waren in Rußland 150 Papier- 
fabriken in’ Betrieb, in denen jährlich 430000 t 
Papier und Pappe erzeugt wurden. Unter diesen 
Unternehmungen befanden sich 20 Großbetriebe, die 
an dem Gesamtertrage mit 75 Proz. beteiligt waren. 
Daneben waren vier Zellstoffabriken in Tätigkeit 
mit einer Jahresproduktion von 150000 t. 
Zellstoff wurden in den Papierfabriken hergestellt. 
Außerdem besaß Rußland so Holzschleifereien und 
Pappenfabriken, 
Pappe erzeugt wurden. 

An fertigem Papier wurden 40 F’roz. der russi- 
schen Produktion importiert, davon 95 Proz. aus 
Finnland. Exportiert wurde nur Zigarettenpapier 
(etwa 3000 t) nach Persien und China. An Holz- 
schliff wurden 28000 t, an Zellstoff 10000 t’ von 
Finnland geliefert. An Deutschland verkaufte Ruß- 
land 26 000 t Zellstoff, der zum Teil in Raßland pro- 
duziert, zum Teil eingeführt war. 

Gegenwärtig ist Rußland von 
nationalen Markte abgeschlossen. Seine Papier- 
erzeugung dürfte nur gering sein. Es steht aber 
zu erwarten, daB das Land nach Regelung seiner 
inneren Verhältnisse und nach Wiederaufnahme der 
internationalen Handelsbeziehungen in größerem 
Maßstabe Schleifholz auszuführen beginnen wird. 


dem inter- 


- 


MARKT-BERICHTE 


Der deutsche. Chemikalienmarkt. 


In den letzten Wochen war nach der „Chemiker- 
Ztg.“: zum ersten Male eine gewisse Belebung des 


Chemikalienmarktes zu beobachten. Wenn.die Preise . 


auch nicht wesentlich angezogen haben, so ist 
immerhin eine nicht unmerkliche Belebung des Ge- 
schäftes eingetreten. 

Tonerdehydrat war unverändert ruhig. Alaun 
notierte etwa 3 M. das kg bei reichlichem Angebot. 
Schwefelsaure Tonerde war zu 22,30 M. das kg an- 
geboten. Antichlor notierte 5.50 M. das ke. 
Schwefelnatrium, 30 prozentig, notierte 6 M. das kg, 
60/62 prozentige Ware 11 M. Wasserstoffsuper- 
oxyd, 30 prozentig, medizinisch, war zu 16 M. das 
kg zu haben, 3 prozentige Ware notierte etwa 140 
bis 150 M. für 100 kg, Wasserglas, stückig, wurde mit 
260—280 M. für 100 kg genannt, flüssige Ware war 
au 175 M. für 100 kg gefragt. 


50 000 t 


in denen 100 000 4 Holzschliff und 


„änderten \Wertverhältnissen anzupassen, 


Der Papierholzmarkt. 


Die Nachfrage nach Papierliolz war nach dem 
„Holzmarkt- und Forstanzeiger“ nicht stark, immer- 
hin aber ließen sich bei angemessenen Preisen noch 
Verkäufe zuwege bringen. Das niederbayerische 
Forstamt Zwiescel-West bot im Wege der Verdingung 
an etwa 650 Raummeter Papierholz 1. KI., 600 Raum- 
meter 2. Kl: und 150 Raummeter 3. Kl. Es betrugen 
die -Aufwurfspreise für 1. Kl. 330 M., 2. Kl. 300 M., 
3. Kl. 270 M. für das Raummeter ab Wald; .der er- 
zielte Durchschnittspreis belief sich auf 291 M. für 
das Raummeter ab Wald. Es war dabei mit einem 
durchschnittlichen Fuhrlohn von etwa 15—20 M. für 


das Raummeter bis zur nächsten Bahnstation zu 
rechnen. Das oberbayerische Forstamt Freising 
verkaufte freihändig zusammen 770 Raummeter 


Papierholz und erzielte durchschnittlich 200—210 M. 
für die beiden Klassen bei Anschlägen von 330 M. 
für ı. Kll und 300 M. für 2. Kl. ab Wald. Weitere 
Verkäufe von. Nadelpapierholz sind auch für die 
nächste Zeit geplant. Der Papierholzhandel war in 
jüngster Zeit ebenfalls ständig mit mehr oder minder 
groBe Mengen Waren am Markte. Im Hinblick dar- 
auf, daß von ihm das Fapierholz meist zu hohen 
Preisen ım. Walde eingekauft wurde, hatte er ım 
Verkauf einen sehr schweren Stand. Vielfach ließen 
sich nur dann Partien absetzen, wenn die Fländler 
bereit waren, auf Verdienst zu verzichten oder Ver- 
luste auf sich zu nehmen. 


Weniger flott. ist allerdings der. Absatz in Pa- 


pierholz, doch wird dies auch weiterhin, wenn auch . 


nur bei etwas niedrigeren Preisen, stets ab- 
genommen. Bei einer Verdingung im oberpfälzischen 
Forstamt Waldsassen wurden erlöst für. Nadelpapier- 
holz 1. Kl. 234 M., 2..Kl. 213 M. 3. Kl. 192 M. für 
das Raummeter ab Wald, während sich die forst- 
lichen Einschätzungen beliefen für 1. Kl. auf 330 M., 


2. Kl. 300 M., 3. Kl. 270 M. je Ster ab Wald. Daß 
die Forstverwaltungen allmählich dazu übergehen, 
ihre Aufwurfspreise nach und nach den ver- 


beweist dic 
Ausschreibung des Forstamts Rosenheim, das für 
unentrindetes Papierholz ı. Kl. einen Aufwurfspreis 
von 250 M., für 2. Kl. einen solchen von 200 M. 
je Ster ab Wald festgelegt hat. Mit Angeboten in 
Papierholz war auch der Papierholzgroßhandel in 
letzter Zeit am Markt; man fand zum Teil dringliche 
Andienungen vor. Ab bayerische Station wurde für 
einen Posten von 1000 Raummeter ı a Fichtenpapier- 
holz in größtenteils bastfrcı geschälter Ware 275 M. 
für den Ster verlangt. 


VERMISCHTES 


.Geschäftsnachrichten. 


Ammendorfer Papierfabrik. Nach Mitteilung 
der : Verwaltung der Ammendorfer Papierfabrik 
reicht das diesjährige Ergebnis an das günstige Er- 
gebnis des Vorjahrs, wo 40 v. H. Dividende und 
20 v. H. Sondervergünstigung ausgeschüttet wurden, 
heran. 

Arnsberg. Caa sche Papierfabrik, G. m. b. H. 
Die Prokura des Herrn Friedrich Brennecke ist er- 
loschen. l 

Baienfurt. Papierfabrik Baienfurt A.-G. Das 
Grundkapital der Gesellschaft ist auf den doppelten 


t 
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Betrag, also um 1120000 M. auf 2240000 M., durch 
Ausgabe von 560 Aktien über je 2000 M. erhöht 
worden. Das Bezugsrecht der neuen Aktien wird 
bezüglich 5ıo Stück zum Kurs von 110 Proz. aus- 
geübt, bezüglich der weiteren 50 Stück wird das Be- 
zugsrecht nicht ausgeübt. Diese 50: Stück werden 
zum Kurs von 120 Proz. ausgegeben und das Auf- 
geld von 10 Froz. erhalten diejenigen, welche auf das 
Bezugsrecht verzichten. Die Zuteilung dieser 50 
Aktien erfolgt durch den Aufsichtsrat. 


Dieburg. Neu eingetragen wurde die Firma 
Georg Emde Pappenfahrik in GroßB-Zimmern. und 
deren alleiniger Inhaber Kaufmann Georg Emde, 


daselbst. et 


Fürth. Wickels Metallpapier-Werke G.ın.b.H. 
Das Stammkapital ist um 630 000 M. auf ı 200000 M. 
erhöht worden. Die Gesamtprokura des Robert 
Finckh und Richard Tocpelmann ist erloschen. Den 
Kaufleuten Robert Finckh und Arthur Tscheike in 
Fürth ist Gesamtprokura erteilt. 


Pirna. Neu eingetragen wurde die 
A. Zacharias. Frau Hedwig verw. 
Inhaberin ausgeschieden. Inhaber ist der Fabrik- 
besitzer Dr.-Ing. Friedrich August Zacharias in 
Pirna; seine Prokura ıst erloschen Für den Kauf- 
mann Alfred Waldemar Irmscher in Copitz fällt die 
Beschränkung der Trokura als Gesamtprökura weg 


Zacharias ist als 


-Kronen 


Firma | 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Stockholm. A. B. Axel Christiernssen arbeitete 
im vergangenen Jahre teilweise unter ungünstigen 
Bedingungen; erst im letzten Vierteljahr machte 
sich, dank einer zunehmenden Nachfrage nach Pa- 
pier- und Holzmasse, eine Besserung geltend. Der 
Reingewinn ging von 4,64 Mill. Kr. 1918 auf 3,49 
Mill. Kr. 1919 herunter. 1917 hatte er 6,5 Mill. Kr. 
betragen. In Anbetracht dieses Rückganges er- 
scheint die unveränderte Verteilung von 15 Proz, 
auf das von 10,8 auf 14,4 Mill. Kr. erhöhte Kapital 
etwas reichlich. dürfte aber durch die zurzeit herr- 
schende Hochkonjunktur auf dem Papier- und Holz- 
massemarkt berechtigt sein. Die bei Svensk Handels- 
banken aufgenommene ÖObligationsanleihe von 6 Mill. 
wurde den Tochterfabriken Hylte Bruks 
A. B. und Rydö Bruksoch Fabriks A. B zugeteilt. 


Husquarna. Husquarna Vapenfabriksaktiebolag, 
die bekannte Gießerei-, Maschinenbau- und Gewehr- 
fabrikgesellschaft, gegründet 1900, Sitz des Vor- 
standes Husquarna, Aktienkapital 12 Mill. Kr., ver- 
teilt 20 Kri je Aktie. 

Wargöns. \Wargöns. Aktiebolaget (ein Serge, 
Konzern mit Wald- und Grubenbesitz, Papier- 
fabriken und Tisenwerken). Aktienkapital 24 Mill. 
Kronen. Diese Gesellschaft. die sich im Jahre 1918 
gebildet hat und 1919 ausgebaut wurde, erzielte im 
Jahre 1919 einen Reingewinn von 4 391 000 Kr. (1918: 


Papiermeifer 
Querjchneidemeffer 
Seller- u. Zirkelmefler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Schopper Schnell-Paplerprüfer 


Wertvoli tür alle, welche 
Papier herstellen, liefero 
oder verbrauchen. 


area: "Fertirkeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


Louis Schopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprülungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


Cm 


Innerhalb Jahresfrist wurden Fänzer 
für eine Heizfläche von insgesamt 


OQ— 


Zeitzer Dampfkesselfabrik und fipparate-Bauanslalt $ 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Neuer, bewährter Schumannscher 


Flugaschen-Fänger] 


20000 qm nachbestellig 


= 


ko í r 
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5802000 Kr.) und wird unverändert 20 Proz. Divi- 
dende verteilen. Wargöns A.B. war während des 
Krieges der größte . Lieferant Deutschlands von 
Kieseleisen und hatte für diese Licferungen große 
Guthaben in Deutschland angesammelt. Die 
schaft hat diese Guthaben zum Ankauf der Papier- 
fabrik Cosel in Oberschlesien verwertet. 
sellschaft plant die Emission einer Anleihe von 
16 Mill. Kr., durch die das Aktienkapital auf 40 Mill. 
Kronen erhöht werden würde. 

Posen. Eine polnische mechanische Fabrik für 
Papiererzeugnisse (früher Cohn & Lieberth) G.m. 
b.H. wird in Posen gegründet zum. Zwecke der Er- 
richtung einer Hefte- und Kartonnagenfabrik sowie 
zum Handel mit Papier. Anlagekapital 110000 M. 


ne nn re en 
| mn aooe e a -ee meee o ——— 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Ehrung von Angestellten. 
Wilhelm Hähnel und dem’ 
wurde für langjährige treue Tätigkeit bei der Pa- 
pierfabrik Köslin eine Ehrenurkunde verliehen. 

Jubiläum. Zur Feier ihres 25jährigen Jubi- 
laums, das am 5. Januar 1920 stattfand, hat die 
Firma Amme, Giesecke & Konegen A.-G. 
ın Braunschweig jetzt eine stattliche Festschrift 
herausgegeben. Die Schnelligkeit” mit der bei der 
Gründung der Firma der Aufbau der Fabrik und 
der Einbau der Maschinen erfolgte, so daß bereits 
vier Monate nach dem Tage des Ankauis des 
Fabrikterrains die ersten selbst gebauten Maschinen 
das neue Werk verlassen konnten, erscheint heute 
erstaunlich,” Seit dem Jahre 1908 widmet sich dic 
Firma auch dem Bau von Maschinen für Holzschliff- 
und Papierfabriken, der die Firına auch in dem 
Kreise unserer Leser rühmlichst bekanntmachte. 
Zahlreiche gute Abbildungen der von der Firma 


ausgeführten Bauten zeugen von ihrer großen 
Leistungsfähigkeit. | l 
Unglücksfall. In der Hirschberger Papierfabrik 


geriet aus nicht bekannter Ursache der 38jährige 
Arbeiter Paul Großmann aus Cunnersdorf unter den 
Fahrstuhl, wobei ‘hm der Kopf vollständig zer- 
schmettert wurde; er war sofort tot. 


. Unterwindfeuerungs-Anlagen. Eine Verfeuerung 
der jetzt zur Verfügung stehenden minderwertigen 
Brennstoffe in den bisher für hochwertiges Brenn- 
material eingerichteten I'euerungsanlagen industri- 
ellet Betriebe 
Unterwindfeuerungen. Eine große Anzahl von 
Firmen hat diese Notlage der Industrie erkannt. 
An erster Stelle steht mit die Firma H. Kowitzke & 
Co., Berlin-Schöneberg, Akazienstraße 29, die ‚auf 
eine dreißigjährige Erfahrung in dem Bau von 
Peuerungsanlagen zurückblickt. Für. hochwertige: 
_Brennmatcerial baut obige Firma‘ die rauchver- 
zchrende, kohlensparende Kowitzke-Feuerung D.R 
P., und für die Verfeuerung aller minderwertigen 
. Brennstoffe hat diese Firma mit ihrer Ventilator- 
Unterwindfeuerung. glänzende Erfolge erzielt. Diese 


Die Ge-. 


Dem Saalmeister 
Expedienten Vaßholz- 


ist nur möglich durch Einbau von. 


Teuerung kann in jedes vorhandene Kesselsystem: 
eingebaut werden. 

Festsetzung des Umrechnungskurses für die Ver- 
zollung in den Vereinigten Staaten. Der Deutsch- 
Amerikanische Wirtschaftsverband teilt uns mit: Da’ 
Schatzanıt der Vereinigten Staaten hatte im Novem- 
ber: v. J. die Entscheidung getroffen, daß für di 
Umrechnung der l’akturenbeträge zum: Zwecke der 
Verzollung der Devisenkurs am Tage der Ausfu 
gelten soll. Nach einer radiotelegraphischen Mi 
teilung, die der Deutsch-Amerikanische Wirtschafts- 
verband in Berlin von seinem New-\Yorker Ver- 
trauensmann erhalten hat, entschicd das Schatzamt 
in Washington unter dem Datum des 12 Juli, daß 


“als Umrechnungskurs für die Zwecke der Verzollung 


bis zum Oktober d. J. eine feste Parität von 
2,75 Cents für 1,00 M. anzusetzen ist. Der Wert des 
Dollars wird hiernach bis zum Oktober mit 36,36 M. 
als feststehend bestimmt. 

Die Vereinigung der Fabrikanten deutscher 
Klebstoffe und Lederkitte, Sitz Lcipzig, hat in ihrer 
dieser Tage in Hannover abgehaltenen Vollversamın- 
lung die Preise für Kappensteife infolge der in der 
Schuhindustrie eingetretenen Stockung wesentlich 
herabgesetzt. Die Mindestpreisbildung für Sulfit- 
kleber konnte in der bisherigen Festsetzung ohne 
Preiserhöhuäg noch aufrechterhalten werden. Zur 
Förderung des Exports wurde beschlossen, dem 
Reichswirtschaftsministerium eine Eingabe zu unter- 
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PAPPENFABRIKEN 


setzen ihre Erzeugnisse aller Arıt am 
vorte lhaftesten ab durch Erwerbung des 
zurzeit kostenfrei: n Anschlusses an die 


VERKAUFS -VEREINIGUNG 
DEUTSCHER PAPPENFABRIKANTEN 


G.M.B.H. 
Dresden-A., Seestr. 10/1 


Seit vierwöchig. Bestand bereits über 80°/o 
Beteiligung der-deutschen Pappeniridustrie 


Tel.-Adr.: Pappensyndikat Dresden. Fernruf 11060 ' 
Nähere Auskunft erteilt die Geschäftsstelle 


UBSBELRESSEEESSSEERRBUERSOUGEEEE EEE GSHUSLERE BUSSSEUGUHSEHERLUBSEUHE USE 
————— ren 


KAOLIN (CHINA- -CLAY) 
TALKUM 
CHEMIKALIEN 


| DR. A. ISBERT 
Frankfurt a. M., Röderbergweg 91 
Fernruf: Hansa 3308 


Telegr.: Doktor Isbert, Frankfurtmain 


Drahfanschritt: Cloufh Remscheid. 


apiermaschinenmesser plan_geschliffen 
Querschneidemesser anerart 
J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 


584 


breiten und in ihr besondes darauf hinzuweisen, daß 


die beengte Absatzmöglichkeit innerhalb Deutsche . 


lands eine mit allen Mitteln zu erstrebende Export- 
erleichterung bedinge. 
gabe weist die Vereinigung im besonderen darauf hin, 
‚daß die Kaltleimfabrikation sich während des Krie- 


ges zu einem sehr beachtlichen Wirtschaftsfaktor ° 


entwickelt habe, als dabei Rohstoffe deutschen Ur- 
sprungs Verwendung finden, die früher mehr oder 
weniger brach lagen. Durch die Kaltleimindustrie 


erwachsen daher dem deutschen Wirtschaftsieben‘ 


Nutzungen aus Eigenwerten. Auf der anderen Seite 
wird aber durch diese Ausbeute der Klebstoffmarkt 
von den teuren Auslandserzeugnissen freigehalten, 
Es sind also wirtschaftliche Vorteile in. zweierlei 


Leistungsfähige 


Papierfabrihen 


von Fein- u. Packpapieren, 
Pappen- u.Briefumsc lägen 


für In- u. Ausland 
gesucht 


Gefl. Zuschriften erbittet 


Papiergrossvertrieb 
Max Weinthal,Hamburg11 


SENBEREEBRERSERERDSEUBSBESEERERDEBPSUEEEn SUN 
ns saun004. 8808 TUHLERUE BERREBBER«EO HEHE ERS 00. 
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u. m o e e 


liefert 


Ed. Halbrock, Hamburg | 


Mönckebergstrasse 19 


COOUOUOUOOO OOOO OTUD ONOONO OUTDO TTUT 


Technisches und kaufmännisches 


Personal 


vermittelt Ihnen ein Inserat 
in unserer Fach-Zeitschrift 


DER PAPIER-FABRIKANT. 


Roolin gs 
~ Tallium 


liefert prompt 


Grafit:Verwertungs: 
Gefellfhaftm.b. 5. 


- Abt. B. — 


München, Seiedrichftrafie 28. 
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In ihrer diesbezüglichen Ein- 


es muena ae nern er sense n.n: 


Chemikalien - Grosshandelsfirma 


sucht an allen Industrleplätzen erstklassige, seriöse 


die gut eingeführt sind, besonders in der Papierfabrikation. 
Nur solche mit Ia Referenzen und laugjähriger Erfahrung wollen 
sich melden unter F. J. U. 656 an Rudolf Mosse, Frankfurt a. Main. 
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— nennen nennen DOTE Dein e 


Eine seit Jahren gut eingeführte Engrosfirma, 


sucht Vertretung 


einer recht leistungsfähigen Papierfabrik für Buntpapier, Glace 
und andere für Provinz Sachsen, 
Offerten unter P. F. 7868 an die Geschäftsstelle der Zeitung. 


BRESSBRBBERERESSESSSSEREASSREBESSASSELERBBREEERERSESEERBERE BRRBRHUEBEBE 
p Eaa 


A. Kunze, Borstendorf 1.5. 


' Berlin NW 7, Mittelstraße 51. 


Heft 31, 1920 


Beziehung festzustellen: Verwertung ınländischer 
Rohstoffe und Nutzbarmachung deutschen Kapitals 
für den innerdeutschen Markt, während die Förde- 
rung des Exports eine weitere Stärkung der deut- 
schen Wirtschaft bedeutet. Die Vereinigung bean- 
tragt daher beim Reichswirtschaftsminister, mit tun- 
lichster Beschleunigung die Ausfulhrzuschläge für 
Sulfitkleber und Kappensteife aufzuheben und die 
genannten Artikel zur Erzielung eines raschen Ab- 
satzes für ausfuhrfrei zu erklären. Ferner ersucht 
sie um Maßnahmen zum Schutze der deutschen 
Klebstoffindustrie, die etwa darin zu bestehen hätten, 
die Einfuhr ausländischer Klebemittel, soweit diese 
durch die Inlanderzeugung ersetzt werden können, 
mit allen Mitteln zu verhindern. 


Mn IT 2 7 noe 


Erste 


Vertreter 


‚ die Lagerräume hat, 


evtl. anschliessende Teile. 
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3 Stück grosso Bettiche 


mit Rührwerk gibt ab 


FOR. er Stoinkohle 


regelmäßig, auch auf Abschluß lieferbar. 
Preis f. v. b. Hamburg, zablbar nach Ankunft. 


Bedingungen: 
Stellung 


eines unwiderruflichen Kredits in New York bei Bestellung. 

Anfragen nur direkt von Verbrauchern (Industrie), welche 

vom Reichskommissar Genehmigung erhalten können 
(Bekanntmachung vom 8. Sept. ı9) an die 


Telefon: Centrum 11226/7 


— 
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Hermann Pflanz R 
Remscheid-B | 


'Packpapiere 


färbt man am billigsten mit Casseler Zu ap) p 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von | S í - RA r M 
G.E.Habich’s Söhne, aaa für 
Vorkpfangen a.d. Weser bei Cassel a i ug: a N /ä Wasser 
an ger, 1785 Zwecke der FE | RESCUE 
° Industrie | Wr 
eo Abwässer 


Kolben Pnpumpen ur und. ratno po Kossolspoiso umpen 


Spezi Prima Referenzen 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 
m ru C 
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_Fichtenschleifholz 


liefern 


PFLÜGER & HENTIG G.m.b.H. 
I; Magdeburg, Oranienstrasse 11 : 
: Telephon: 608, 619, 659 u. PeR: 


Mien PANUS aaen Aa : 


Tonerdesulfat | 


= Tonerdehydrat, Feinkaolin 
BORGMA NN 


hat laufend in Wagenlalungen abzugeben L -M 4 J] 


-Albert Rapp, Chem. Produkte penais Rem) 


Kamenz i. Sa. 


gr ESHBERHmENnBBSEITSRANUnCmE Bunnnannnnnnsanns BEER EEE RASAEREREERE DY 


2 


‚ Gebrauchter, noch gut erhaltener 


Escher „Wyss -= Holländer 


280 Kilo Eintrag, Messerwalze 1000 mm Durch- 
messer, 1000 mm breit, billig zu verkaufen. 
Gefl. Offerten unter P.F.7857 an die Exp. d. Bl: 


Emil Adolff. Reutlingen 


= Pap prohre2 =) 
ppr aller A 


SESER u Hülsenfabrik 


| Thonmehl 


„N tennannacn-summnume, 
asnsans 


Ogennunnnzunne 2eeSSuESmTESSUWNNAEBERENRENEARBEMMEUEHIMEHTÜTEHEKUEHCRUME 


fein gemahlen Pllmann 


liefern :_ 
Vereinigte 
ürossalmeroder Timer Vollme 


Grossalmerode in Westfalen 
Bezirk Cassel 
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Kleine Mitteilungen. 


Chemische Fande a ne | Treibriemen u. Transporigurie 


tons. a. bisherigen Erfahrun- =~ aler Art 

gen und Untersuchungen sind im l s n’ . 
aee Säuren e Asbest- und Gummifabrikate 
ùr den Beton anzusehen, Salze i | 
und salzhaltige Wässer werden Stopfbüchsenpackungen 
ihm manchmal, aber nicht immer Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. D. He 


verderblich, und alle chemischen 
Einwirkungen auf Beton sind um 
so stärker, je heißer die Flüssig- 
keiten sind, von denen diese Wir- 
kungen. ausgehen. Die. Einwir- 
kungen’ von Säurelösungen und 
säurchaltigen \Wässern sind nicht 
nur nach der Konzentration, 
sondern auch nach Art der Säure 
sehr verschieden. Besonders 
rasch und kräftig wirken Salz- 
säure, Salpetersäure und Essig- 
säure, die sich mit Kalk zu lös- 
lichen Kalksalzen verbinden, da- 
gegen sind Schwefelsäure, schwef- 
lige Säure, Klußsäure und andere 
Säuren, die mit Kalk unlösliche 
oder nur schwer lösliche Verbin- 
dungen eingehen, als etwas weni- 


ger — verhältnismäßig! — ge- 

fährlich anzusehen, weil sie weni- 

ger stark und weniger rasch den ; $ 
; ; . pecialwerk Thostscher Feuerungsc 3 ambiti- 

Beton angreifen, da sich unter ee un to Thost | 


ihrer Einwirkung aus dem unlös- 
lichen Kalksatz und der abge- 
schiedenen Kieselsäure des Ze- 
ments eine gewisse Art von 
Schutzschicht auf dem Beton 
bildet, welche weitere; Säure- 
angriffe‘” verzögert und ab- 


schwächt. Trockene Schwefel- y | TA 
e a (Erd- und bunte Mineralfarben)  --- 


säuredämpfe von niedriger Tem- | 
peratur hat Beton, ohne Schaden feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen: 


zu nehmen, jahrelang ertragen, ni | 
durch heiße und feuchte Schweiel- Saalfelder Fa rbwerke 
säuredämpfe wurde er dagegen ın \ u | a 
Men UETA E Vorm: Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Schädlichkeit von alzsäure- 
dämpfen liegen sich wider- Saalfeld ä. Saale. 
sprechende Erfahrungen vor, die 
zur größten Vorsicht mahnen. 
Auch Milch kann dem Beton ver- 
derblich werden, weil sie in die 
feinsten Poren eindringt und dort ne 

Säurebildung veranlaßt. Chrom- Zur laufenden und prompten Lieferung auf dem 
gerbereien haben mit Beton gute Wasserwege anbiete ich in größeren Quantitäten: 


Erfahrungen gemacht, Zucker und 


Kane ater And sch zewiche | È Mioderlausitzer Braunkohlen-Rlärtelchkohle 


nn De i a a a r T 
Natriumkarbonat E T (auf natürlichen grubenfeuchten Zustand heruntergetrocknet), sowie 


en  Niederschlesische Waschbergkohle 


lumnitrat und Natriumnitrat 


können als ungefährlich angesehen ur Beide Produkte eignen sich vorzüglich für Kessel- 
“werden. Dagegen greifen Mag- . als auch für Generator feuerungen und gewährleisten . . 
nesiumchlorid und im Wasser ‚bei entsprechender feuerungstechnischerVerwertung 
lösliche schwefelsaure Salze, wie | einen in jeder Hinsicht anstandslosen und ökonom. i 
Kaliumsulfat, Natriumsulfat, Mag- Feuerungsbetrieb. — Mit kostenlos. {achmännischen + 
nesium- und Eisensulfat, den Be- Auskünften und Ratschlägen stehe ich auf Anforde- : 
ton kräftig an. Kaliumchlorid, rungen gern zu Diensten. Gefl. Anfragen erbittet N 
Natriumchlorid und Ammonium- 
chlorid, die man vielfach als Mär Martin Neubert, Bergwerks-u.Hüttenprodukte 
schädlich für den Beton ansie "> Telegr.-Adr.:.Maneu Rudolstadt i.Thüringen Fernsprecher: Nr.43 


. müssen) mit Vorsicht betrachtet 
werden, da auf Grund ‚von Er- 
“fahrungen in der Kaliindustrie ER 


k 
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nen 


räzisions- 


ip je 
“sale 
EIS a: Fon ears u. Einzelteile 
-a 


Haupferzeugnis 
seit 35 Jahren 


Lohmann oe? e Witton 
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Grosse Posten Zaumwollabfälle 


für Pappenfabrikation gibt ab 
Be Kunze, Borstendorf 1.8. 


ledermanscheiten I 


Rund: X 


G. m.b. Ħ. 


Brackwede \sest£. 


on 
(ee) 
~J 


Natriumbisulfit pulv. 
. nur an Selbstverbraucher 


absugeben. Anfragen unter 

»Sulfit No.« J. 0.14822 an 

Rudolf Mosse, Berlin SW19 i 
eh 


gssssu... “OU UR 2982808898088 80880 


Vorrätig sind 


f-Maschinen 


Dampf-Maschinen 


Von 125 P.S. efi., liegend, einzylindrig, 
fast neu, zu M. 65 000.— 


von 250 P. S. eff., liegend, einzylindrig, 
ganz neu, zu M. 150000.—, 
beide für Riemenbetrieb. 


Martin Buhrbanck 


Hirschberg in Schlesien 


=o ia 
Wasserglas 


34—38 Bé., unfiltriert und in Stücken 
und Talkum liefert prompt 


„Fama“ G.m.b.H., Hannover 
Stüvestrasse 7 
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Wir bieten vom Lager billig an 


Papiere aller Art 


undbitten, bei Bedarf bei unsanzufragen, 


Papierhandelsgesellschaft 


H.a F.Sell, Berlin-Steglitz, Kniephofstr.65 
Fernsprecher: Amt Steglitz, Nr. 124 
Telegramm-Adresse: Papiersell-Berlin 


gen 
< d 72 IX 77 72 TE 7 7604207 02077 


sp. Gew. 0,720/30, ff. Auslands- 
ware, beschlagnahmefrei, liefert 
jede Menge in Leiheisenfässern 
L. Pobi, Köln - Sülz, Postfach. 


588 DER.PAPIER-FABRIKANT Heft 31, 1920 


ihre Unschädlichkeit doch zweifel- 
haft erscheint. Kalisalze sind Spar-Schachtfeuerungen 
Betonzerstöref, Kochsalz dagegen 
re und wenn Seewasser den T f K 

eton stark angreift, dann ist or © zZ 
nicht sein Gehalt an Kochsalz: die für und 


Lignit, Holzabfäfle, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in la robter 
Ursache, sondern der Chlormagne- Ausführung, unter Oewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaf fllichkeit 
sıum- und Magnesiumsulfatgehalt. 


Schon verhältnismäßig reines Gesellschaft für FeuerungsanlagenW. Schmidt á Co. 


Wasser mit nur geringem Gehalt 
an gelösten Mineralbestandteilen Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 


kann Beton zerstören, indem es 
das beim Erhärten des Betons auuu i en | ee 
ausgeschiedene Kalkhydrat auflöst ' ii i 
und fortschwemmt. Enthält das | $ Biete an: = 


Wasser Kohlensäure, dann bilder i r] E i d 

sich der im Wasser leicht lös- n Dr ma r e iin 
liche doppeltkohlensaure Kalk und Bummi. Schläuche, Klappen, Deckeiremen, ŢȚŢȚ7——— 2 
die Zerstörung des Betons erfolgt um mji- Schläuche, Klappen, Deckelriemen, 
noch. viel rascher als bei einem Siebplatten, Na praßwalzenbezüge 


von Kohlensäure freien Wasser. Ban re . er en h k 
— Auf die Widerstandsfähigkeit Treibriemen aller Art ighean packungen 
des Betons gegen chemische Ein- Oele und Fette 


flüsse ist naturgemäß die Art des 


hl bend Einfluß. = 
von, usschhesebenien Ent. | EBalth.Gottschalk, Köln a.Rh. 
ton, der mit Säuren oder Salzen SHANSARING 139 TELEPHON B 3668 A 


~ 
” 


in Berührung kommen kann, an HRANA: MARRARA A RAR V. 
Stelle von Portlandzement besser 
den weniger Kalk enthaltenden 
Eisenportlandzement. Hochofen- 
zement und Montanzement. Viel- | ` Weiche Fabrik wünscht einer am Bedensee 
fach wird auch ein Zusatz von | gelegenen eingeführten Papiergroßhandlung 


Traß zum Beton, der eine Bindung | || Alleinvertretung evil. mit Auslieferung 


überschüssigen Kalkes besorgen 


soll, als Säureschutz angesehen, | | fir Sohweiz, Italien und Süddeutschland 


ob mit Recht, erscheint aber noch zu übertragen ? 


Ben are In Betracht kommen folgende Erzeugnisse: Feinpapiere, Kartons, 
lack genügen im allgemeinen bei Kunstdruck, Briefumschläge, Packpapiere (bessere und geringere 
stark. kohlensäurehaltigem Was- Sorten), Pergamyn, Pergamentersatz, weiße Cellulose-Papiere usw. 
ser, und andere Säuren von Erstklassige leistungsfähige Fabriken, 
schwacher . Konzentration kann die ein Interesse daran haben, ihre Erzeugnisse obigen Ländern zu- 
an, auch. durch ir de bes zuführen, werden um Nachricht unter P. F. 7574 an die Geschäfts- 
treffende Säure unlösliche, nicht stelle dieses Blattes gebeten. — Große Lagerräume vorhanden 


zu schwache Schutzanstriche 
ziemlich unschādlich machen, bei 
stärkerer Konzentration helfen 
aber Schutzanstriche nicht mehr, 
die auch bei Benzin wirkungslos 
sind; man muß den Beton mit 
Blei, Hartgumħi, Ebonit oder 


säurefesten keramischen Platten e VERSORGUNGEN ® 
.bekleiden, deren Fugen mit säure- ; Pa 

festem Kitt ausgestrichen werden. p U RA pD E gr 
Bei Metallbekleidungen auf Beton I s 3 
treten. leicht zerstörende elektro- A fürl-250cbm Stundenleiffung 
lytische Wirkungen zwischen Be- 
ton und Metall auf, die man durch 
isolierende Schichten zwischen 
beiden, etwa aus Goudron. aus- 


schalten muß. 
„Bauingenieur.“ 


Ziegelhohlwände. Bei der An- 
wendung von Ziegelhohlwand- 
konstruktionen empfiehlt sich. den gu 
innerhalb der Wände verbleiben- f ee DE N - S 
den Hohlraum mit Isolierstoffen . e N e MR ax a 
zu füllen, die natürlich leicht und - FÀ J -e 
billig zu beschaffen sein müssen, ' — G E D LAC H & co 
da sonst die erzielten Ersparnisse er 
wieder aufgehoben werden. Als NORDHAUSEN ”/Harz 
Isoliermaterialien können benutzt 
werden: Torfmull, Kieselgur, 


Heft 31. 1920 


Talkum! 


"ıı in den vorgäglichsten Qualitäten 
‚für die Papierfabrikation, feinst 
vermahlen, in blütenweissen, 


` 
poera See12u0B20H0s 12204000 20000 H 000000040409 cn 00.500 0000000 seuseue 
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; en 
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glimmerfreien Sorten, unerreicht 
anQualität,beidenangesehensten 
Papierfabrfiken ständig 
in Verwendung, 


liefert 


Bernfeld Q Rosenberg | 


|  Talkamgrubenbesitzer 
Wien, 9/3. Währinger Strasse 33. 


sIr; 
«un090 799080200 
.....,.„.s eo 


Jeder Kunde der Firma Bernfeld & Rosenberg 
= erhält auf Wunsch die Broschüre: „Die Verwen- 
7 | dung vom Asbestpulver und von Talkum‘“, 
: verfaßt von Kommerzialrat Heinrich Rosenberg. 


Iiep 


NR 
Kress eheee 


Wir bitten unsere Leser, 
unsere 


bei Bedarf 


sichtigen zu wollen. 


a 
Teleton: Norden 9758 — Telegr.: Hallenoeie, Berlin 
Für Selbstverbraucher billigst 


Heiz- und Treiböle 


Maschinen-Zylnderöle -Maschinenfeffe 
Vertreter für Provinz Hannover Richard Fasse, Hannover, Clevertor 7 
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Inserenten freundlichst berück- 
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CELLULOSE 


088 


HAMBURG, 
Mönckeberg -Straße 9 


STOCKHOLM, 
Västra Trädgärdsgatan 4 


Max Schüler & (0. 


Tel.-Adr.: Schülerko, Hamburg ` 
Fernsprecher: Merkur 4057 


= Vulkan 3289/90 
E Nordsee 429/30 = 
06060999 4000000000000 000 


.—, 107, 7777, PT TTOE HH H TH HH OH TOP THILO H UT YO OH HH GH TO TH HOCH GO HH HH TO PO HH HH TH HH + HE 
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a E, 
BESHRSRERNUETERDENT- AMD BENEBNnENG 


Schleifholz: 


(Fichte und Kiefer) 


in nur einwandfreier Qualität 
liefert zu billigsten Tagespreisen 


Georg Päßler, Schwarzenberg 


}. 


J l 

i Baumwolle-, leinen-, Pflanzenfaserabfälle j Großes Lager in 

j DE EN RE Röhren u 
|! W. Wolf & Söhne, Stuttgart-Untertürkheim i 
SD DDr DIDI DIDI wu FI ad ns C h e n 


START 


ii Schwefelsaure 


ITONERDE 


13—15%, technisch eisenfrei, laufend in Ladungen preiswert abzugeben. 


Anfragen unter D. 2002 an GEORG ETTINGER, 
Anzeigen-Vermittlung, Frankfurt a. M., Böhmerstraße $ 


N ESS at E a a u TE 


Billigste Preise) 


Gesellschaft 
fürRohrleitungsartikel 
m.b.H., Magdeburg ı8 


uf 1196 


Fernr 
Drahtwort: Aufwalzflansch 


Talkum 
Kaolin, Füllweiß 


Farbwerke Wunsiedel (Bayern) 


= 
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Sägemehl, Bimskies, Schlacken- 
wolle, trockener Lehm, Asche, 


ers und ähnliche Fi chiens chi eith o | Z 


Bei der Verwendung von 


Asche und Schlacken, die meistens 
besonders leicht und billig zu be- sowie Packbretter in allen Stärken 
= a liefert regelmäßig nach allen 
schaffen sind, ıst zu berücksich- Gegenden direkt an P ierfabrike 
tigen, daß dieselben fast aus- ge ap n 
nahmslos  schwefelsaure Salze 
enthalten, die sich leicht auf das Max Katz, Holzgrosshandlung, Breslau 13 


Ziegelmauerwerk übertragen Fernsprecher: Ring 3726. Telegramm-Adresse: Holzgeschäft Katz 
“ können. Läßt man die Schlacken i 

vor der Verwendung längere Zeit 
im Freien lagern und bewässert sie 
öfters, so werden die schädlichen 
Salze ausgewaschen und ver- 


sickern mit dem Wasser im Erd- 
reich. Die Schlacken müssen ROH RSCH LANG = N 
natürlich vor dem Einfüllen in die 
Hohlwand wieder völlig trocken U A D L E { T U NG = N 


sein, („Baurundschau.‘) 


Heizung mittels keramischer 
Radiatoren. Die Erwärmung von 
Räumen mittels eiserner Heiz- 
körper, durch die Dampf oder 
Warmwasser strömt, hat den 
Nachteil, daß sie der Luft den 
Wassergehalt entzieht und sie 
durch Trockenheit für die At- 
mungsorgane weniger geeignet 
macht. Die keramischen Radia- 
toren haben diese Nachteile der 
Heizkörper nicht und sind deshalb 
einwandfreier. Ferner geben sie 
eine gleichmäßige und milde 
Wärme ab und die Luft ist infolge 
ihrer abwaschbaren glasierten 
Oberflächen staubfrei, ferner fällt 
die Verkleidung weg. Die Heiz- 
körper sind rostfrei, und iniolge 
ihrer Anpassungsfähigkeit in 
Form und Farbe bieten sie einen 
hübschen Zımmerschmuck. Bei 
dem Betriebe der keramischen 
Heizkörper mit Niederdruckdampf 
werden infolge der Vorzüge der 
Heizkörper die gleichen Heizvcr- 
hältnisse wie die der vorteil- 
hafteren, in den Anlagekosten 
aber teureren Warmwasserheizung 


erreicht, auch können ohne Leci 
tungsveränderungen eiserne Heiz- DDING 


körper gegen keramische Radia- 
aus : Kupfer-und Aluminiumschmiede 


toren ausgetauscht werden. 


(„Weltmarkt.‘) KOLN — MANNSFELD 


Alle mit Kraft betriebenen 
Schleifsteine dürfen zur Vermci- 
dung von Unfällen nur mit auf 
beiden Seiten - anzubringenden 
Druckscheiben, also nicht mit 
Holzkeilen auf der Welle, befestig 
werden. Die Druckscheiben wer 
den nicht direkt auf den Stein, 
sondern auf eine elastische Zwi 
ws || Orme- u, Kälteschutzmittel 

i Trotz 


Schraubenmuttern befestigt. 


dieser Vorschrift ist ihre Umlauf- liefern und zweckentsprechende 

geschwindigkeit im Betriebe cine 

begrenzte und sollte die nach- isolierungen jeder Art 

stehenden Werte nicht übe: Bin nn 

steigen: 

cem_40__5o__6o__80_ 100 150 Hannoversche Isolirwerke &. m. b.#., Hannover, Isernhagener Straße 6 
550 450 350 300 200 150 Fernspr. Nord 105 Tel.-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 
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Die Einwirkung der Holländermahlarbeit auf den Stoff. 


Von Sigurd Smith. 


Im allgemeinen herrscht noch keine .richtig klare 
Vorstellung hinsichtlich der Einwirkung der Holländer- 
mahlung auf den Papierstoff, eine Behandlung, die 
zur Folge hat, daß das Halbfabrikat in brauchbaren 
Papierstoff verwandelt wird. > 

Die gewöhnlichste Erklärung ist die, daB man mit 
leichter Walzenauflage und hohem Walzendruck die 
Fasern vorzugsweise quer durchschnitten erhält 
(rösches Mahlen), daß man aber andererseits mit 
starker Auflage und mit geringem Walzendruck eine 
geeignetere Behandlung der Fasern erzielen kann, wo- 
bei diese teilweise zerrissen und teilweise zermalmt 
werden („schmieriges“ Mahlen). Hierdurch werden 
die Fasern, nämlich Leinen- und Baumwollfasern, der 
länge nach gespalten (Fibrillierung),- während die 
Fasern des Holzzellstoffes meistens in Faserbündel und 
kleine Stücken zerrissen werden. 

Sieht man sich die Sache etwas näher an, so wird 
man jedoch bald erfahren, daß diese Erklärung nicht 
unter allen Verhältnissen. genügt. Untersucht man 
2. B. ein Stück Spinnpapier unter dem Mikroskop, so 
wird man oft finden, daß die Fasern beinahe ganz 
und unbeschädigt sind. Es ist nahezu unmöglich, 
einen Unterschied an den Fasern im Papier und den 
Fasern in dem Rohmaterial zu sehen; und doch mußte 


(„Svensk Pappers-Tidning“ Nr. 5, 1920, Seite 89.) 


der Stoff, um ein so starkes und gut verfilztes Papier, 
wie e& das Spinnpapier ist, zu liefern, sehr schmierig 
gemahlen werden. — Es geht nicht aus der Erklärung 
hervor, weshalb Papier aus schmierigem Stoff dünner 
und dichter wird als Papier aus röschem Stoff, und 
ebensowenig versteht man, weshalb der Stoff bei der 
Erwärmung „röscher“ wird. — Wenn der Stoi: auf 


‘das Sieb gelangt, so wird der rösch gemahlene Stoir 


rasch entwässert und der schmierig gemahlene ver- 
gleichsweise langsam. — Dieses Verhalten kann eben- 
sowenig als eine unmittelbare l’olge auf Grund der 
gegebenen Erklärung betrachtet werden. Die Er- 
klärung kann deshalb nicht erschöpfend- sein. Im 
folgenden sci versucht, das Problem zu ergründen und 
die Umwandlungsprozesse durchzugehen, die mit dem 
Stoff während des Holländermahlens vor sich gehen, 
scwie deren Bedeutung für die weitere Verarbeitung 
des Stoffes auf der 'Papiermaschine und für das 
fertige Produkt zu untersuchen: 


Abschneiden. Zwischen der Walze und den 
Kanten der Grundmesser findet ein Abschneiden statt 
und dies in um so stärkerem Maße, je dünner die 
Stofflage ist, die zwischen den Kanten hindurchgelit 
und je größerem Druck diese Stofflage ausgesetzt ist. 
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A.B.Green‘) hat festgestellt, daß bei geringer Stoff- 
dichte im Holländer die Stofflage, welche zwischen 
den Messern eingeklemmt wird, dünner ist, als bei 
größerer Stoffdichte. Es zeigt sich nämlich, daß bei 
gleichem Druck der Walze der Abstand zwischen den 


Messern der Walze und denen des Grundwerkes ge-. 


rınger ist, wenn der Holländer mit geringer, als wenn 
er mit großer Stoffdichte arbeite. Man könnte viel- 
leicht geneigt sein, anzunehmen, daß ein wirkliches 
Schneiden nicht stattfinden kann, es sei denn, die 
Walze läge so hart auf, daß die Oberfläche der 
Walzenmesser über die Messer des Grundwerkes 
gleiten, wobei dann alle Fasern abgeschnitten würden. 


Dies ist jedoch nicht richtig; ab und zu, wenn die . 


Walze nicht härter aufliegt, als daß sie auf den 
zwischen den Messern befindlichen Stoffbündeln ruht, 
findet ein Abschneiden eines Teiles der Fasern statt. 
Vergleichen wir das Messerpaär mit einer Schere, so 
‘erbringen die unten beschriebenen folgenden Ver- 
suche den Beweis, daß, wenn die Scherenschenkel nicht 
dicht aneinander gehalten werden, doch ab und zu und 


zum Teil ein Abschneiden der Faserbündel stattfindet, 


welche zwischen die Schneiden gelangen: Um das fest- 
sitzende Messer und um eins der rotierenden Messer 
einer Grasschneidemaschine wurden Büschel von ge- 
hecheltem Hanf gebunden (siehe Abbildung). 
Messerkanten, die ducrh jahrelange Abnutzung mit- 
genommen waren, konnten nicht als scharf. be- 
zeichnet werden, sie waren so eingestellt worden, 
daß sie auf weniger als ı mm Abstand aneinander 
vorbeigingen. Die Grasschneidemaschine wurde nun 
in Gang gesetzt, so daß die beiden Faserbündel an- 
einander vorbeikamen. Bei der Prüfung zeigte sich, 
daß ein bedeutender Teil der Hanffasern, welche 
innen an den Messern saßen, abgeschnitten waren, 
obgleich tatsächlich ein Zwischenraum zwischen den 
Messern war, wenn diese aneinander vorbeigingen. 

Clayton Beadle) hat mikroskopische Unter- 
suchungen bezüglich der Faserlänge im Holländer- 


”) Management of the beater-room, „Paper“ 1917, 
Nr. 23 
7) Clayton Beadle: Chapters on Paper- 


making V, Chapter XVI. 


Die 


stoff, und zwar in verschiedenen Mahlungsstadien, an- 
gestellt, und es gelingt nach seinem Verfahren, wenn 
nicht das Ausmahlen der Fasern allzuweit getrieben 
wurde, die Durchschnittsfaserlänge bei jedem belie- 
bigen Zeitpunkt des. Mahlens zu bestimmen. Wir 
wollen einmal annehmen, daß durch das Mahlen die 


Durchschnittsfaserlänge auf m der ursprünglichen 


Länge vermindert wurde. Jede Faser ist also im 
Durchschnitt m—I mal abgeschnitten worden. Be- 
zeichnen wir weiter mit | die durchnittliche Faser- 
länge beim Beginn des” Mahlens, in cm gemessen,. und 
nehmen wir an, daß die Fasern im Durchschnitt ein 
Gewicht von g kg per cm haben, so ist die Anzahl der 
Fasern im Holländer beim Beginn des Mahlens z 
wobei Q die Füllung des Holländers in kg bedeutet. 
Wenn jede Faser durch den Mahlungsprozeß m—ı mal 
abgeschnitten wurde, so ist die gesamte Anzahl der 
Schnitte = — (m— 
werden kann, für die während des Mahlungsprozesses 
vor sich gegangene Verkürzung. Hieraus ist unter 
anderem zu sehen, daß die verkürzende Wirkung des 
Holländers weit langsamer vor sich gehen muß, wenn 
die Verkürzung schon weit vorgeschritten ist, als 
wenn die Fasern noch lang sind. Um alle Fasern von 
der Durchschnittslänge hı auf %lı zu verkürzen, sind 


Q Aber die gleiche 


1), was als ein Maß angesehen 


namlich — Schnitte erforderlich. 


gl, 
Anzahl Schnitte ist auch erforderlich, um die Durch- 


schnittslänge 121 auf %1 zu verkürzen oder — im all- 


I A ; 
gemeinen — von nu auf Wir stimmen | 


ER 
n+I 1. 


hier mit Lehmanns theoretischen Untersuchungen‘) 


und mit Clayton Beadle’'s mikroskopischen 
Messungen‘) überein. Da man den Wert von g für 
das Gewicht der Faser per cm nicht kennt, so kann 


man die Größe $- (m—I) nur zum Vergleich der Ver- 


kürzungswirkung für den gleichen Stoff, dagegen 
nicht zum Vergleich mit der Verkürzungswirkung bei 
verschiedenen Stoffen anwenden. 

Auch wenn die Walze nicht stark aufgelegt ist, 
wird durch die Umdrehung der Walze im Stoff stets 
eine Entwirrung, eine Art Kämmen des Stoffes, statt- 
finden, wodurch die Faserbündel auseinander gezogen 
werden. In diesem Falle müßte man annehmen, daß 
die Kanten der Walzenmesser besonders wirksam sind, 
indem der Stoff, der beim Eindringen ın die Messer- 
zwischenräume über der äußersten Messerkante hängen 
bleibt, aus seinem Zusammenhang. mit dem übrigen 
Stoff herausgerissen wird. 


Schmierig-Mahlen. Der. Stoff, der zwi- 
schen die arbeitenden Flächen der Messer gelangt, 
wird, wie vorher schon erwähnt, derZerschneidung und 
dem Druck (oder teilweiser Zermalmung) ausgesetzt. 
Hierbei geht mit dem spaltbaren Teil der Fasern eine 
Fibrillierung und mit dem nicht spaltbaren ein Zer- 
reißen in Fetzen vor sich. Hieraus folgt unmittelbar, 
daß, wenn der Stoff auf das Sieb gelangt, die Zwi- 
schenräume zwischen den einzelnen Fasern mit Fi- 
brillen und mit mehr oder weniger losgerissenen 
Zellenteilen ausgefüllt sind, wodurch die Entfernung 
des Wassers verlangsamt wird. Die Folge aber — 
sowohl der Fibrillierung und Zerreißung der Fasern 


”) Wochenblatt für Papierfabrikation. 
t) Chapters on Papermaking V, Seite 131. 
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-als auch der verlangsamten Entwässerung des Stoffes. 


auf dem Siebe — ist in jedem Falle eine bessere Ver- 
filzung der Fasern. 


Außer dieser Wirkung hat die mechanische Ver- 
arbeitung des Stoffes auch den Einfluß, daß die ein- 
zelnen Fasern biegsamer und geschmeidiger werden. 
Betrachtet man den Stoff nach einiger Zeit, so wird 
man finden, daß er bedeutend weicher ist als zu An- 
fang. Kann diese Erweichung der Fasern ohne nennens- 
werte Schädigung vor sich gehen, so wird man einen 
Stoff erhalten, der unter dem Mikroskop den erwähn- 
ten Spinnpapieren gleicht. Mit der erhöhten. Bieg- 
samkeit und Geschmeidigkeit wird auch die Ver- 
filzung der Fasern erhöht, und solche Fasern breiten 
sich auf dem Sieb der Maschine in dünnerer und zu- 
gleich dichterer Schicht aus als spröde und sperrige 
Fasern. So entsteht ein im Verhältnis zum Gewicht 
dünneres Papierblatt. Je dichter die Schicht ist, desto 
kleiner werden die Zwischenräume zwischen. den 
Fasern und desto langsamer wird folglich die Ent- 
wässerung . vor sich gehen. Da die langsamere' Ent- 
wässerung eine bessere Verfilzung mit sich bringt, so 
ergibt sich daraus, daB die Weichheit der Fasern iu 
doppelter Weise mithilft, dem Papier die gewünsch- 
ten Eigenschaften zu verleihen. 


Verfasser weist in diesem Zusammenhang auf 
das bei dem Sedimentierungsprüfer von Prof. Dr. 
Klemm angewandte Prinzip hin. 


Ob die Erhöhung der Geschmeidigkeit der Fa- 


sern als eine Folge des. Mahlens unmittelbar oder 
alein auf mechanischer Beeinflussung durch Druck 
und Reibung beruht, oder ob sie auf den Umstand 
zurückzuführen ist, daß die Fasern infolge der me- 
chanischen Bearbeitung Wasser aufsaugen und 
quellen, hierauf näher einzugehen, ist hier nicht der 


Ort. Clayton Beadle nimmt an, daß die Ge- 


schmeidigkeit im gleichen Verhältnis wächst, wie.die 
Fasern Wasser aufsaugen (hydratisiert werden) *), 
aber da er gleichzeitig der Meinung ist, daß die 
Hydratisierung ein langes Mahlen erfordert, 
sondere wenn die Fasern unbeschädigt bleiben 
sollen, so widerspricht Clayton Beadles, Auffassung 
der Tatsache, daß der Stoff sofort weicher zu wer- 
den beginnt, so bald man nur die Walze im Stoff 


schlagen läßt ohne zu mahlen; diese Erweichung ist 


mit Hilfe des Schopper-Riegler-Apparates 
leicht nachzuweisen; er gibt sofort die langsamere 
Entwässerung an. Die Quellung hat augenscheinlich 
auch direkte Bedeutung für die langsamere Ent- 
wässerung auf dem Sieb, . insofern, als die auf- 
gequollenen Fasern ihr Volumen etwa verdoppelt 
haben. Dies hilft wesentlich mit, um die Zwischen- 
raume zu verkleinern und damit die Entwässerung 
langsamer zu gestalten. Da sich das „Hydrat- 
wasser“ aus den Fasern in jedem Falle nur durch 
außerordentlich hohen Druck wieder entfernen laßt, 
so ist diese „Hydratisierung“ auch von Bedeutung für 
die auf der Trockenpartie vorsichgehende Wasser- 
verdampfung. Schließlich werden nach Clayton 
Beadle’) die stark hydratisierten Fasern durch 
das Trocknen steif und hart, d. h. sie geben starkes 


und klangvolles Papier sowie großen Schwund beim 


Trocknen. Es existieren nur sehr unbestimmte An- 
gaben darüber, wieviel Hydratwasser die Zellulose 
unter verschiedenen Verhältnissen aufnimmt; so gibt 


5) Chapters on Papermaking I, Seite 104. 


*) Clayton Beadle: Chapters on Papermaking 1, 
Lecture VII. 


insbe-' 


Clayton Beadle etwa 100 Proz. bei gewöhnlicher 
Temperatur und etwa 67 Proz. bei Erwärmung’ an. 

Die zuletzt erwähnten Prozesse: Fibrillierung, 
Erweichung und Hopydratisierung (sowie teilweisq 
Entwirrung der Fasern) bewirken zusammen die- 
jenige Veränderung des Stoffes, welche die Hol- 
ländermüller mit der Bezeichnung „schmierig ge- 
mahlener Stoff“ zum Ausdruck bringen. Sicherlich 
wird auch die Verkürzung der Fasern bis zum ge- 
wissen Grade dazu beitragen, daß der Stoff „das 
Wasser hält“, aber nach den von Leopold Skark 
veröffentlichten Diagrammen’) zu urteilen, scheint 
der Einfluß des Verkürzens in diesem Zusammen- 
hang doch von recht untergeordneter Bedeutung zu ` 
sein. Ebenso wie man durch Mikroskopierung einen 
ziffernmäßigen Ausdruck für die Verkürzung erhalten 
kann, so kann man durch die Untersuchung der 
Schmierigkeit mit Hilft eines Schopper-Riegler- ` 
Apparates oder eines Skark-Apparates ziffernmäßige 
Ausdrücke auch für diese Eigenschaft erhalten. Der 
zuerst erwähnte Apparat gibt die Schmierigkeit durch 
eine willkürlich gewählte Gradeinteilung an und 
liefert schon nach Verlauf von 5 Minuten eine für 


alle praktische Zwecke hinreichend genaue Bewer- 
tung der Schmierigkeit des Stoffes. 


Er: zeigt die Schmierigkeit dadurch an, daß 
er angibt, wieviel Wasser von einem genau 
abgemessenen Quantum Stoff schnell abläuft, so 
daß, wenn man sich denkt, daß der Stoff: völlig 
schmierig ist, die Wassermenge gleich Null 
ist, während sie sich umgekehrt, bei völlig 
„röschem Stoff“, 100 Proz. der gesamten Wasser- 
menge nähert. Man könnte nun z. B. annehmen, 


deze ren 
IOoo 


den Schmierigkeitsgrad 


bezeichnet, worin x den schnell abgelaufenen Pro- 
zentsatz des Wassers bedeutet. „Röscher‘“ Stoff 


‚wird dann einen Schmierigkeitsgrad haben, der un? 


gefähr gleich Null ist und bei absolut schmierigem 
Stoff wird der Schmierigkeitsgrad dann 1,0 sein. 


“ Damit der Stoff für die Papierherstellung ge- 
eignet ist, muß er z. T. eine bestimmte Schmierigkeit 
erlangt haben, welche wir mit w bezeichnen wollen 
und z. T. eine bestimmte Verkürzung, die im Ver- 


bältnis zur Durchschnittslänge der Fasern ange- 


geben wird. Diese zwei Zahlen, w und, sind der 


Ausdruck für die Art. des Mahlungsprozesses oder 
für den Charakter, den der Stoff durch das Mahlen 
erhalten hat. Man kann beim Mahlen die Absicht 
haben, entweder den Stoff nur zu verkürzen, ohne 
daß eine Erhöhung der Schmierigkeit erstrebt wird 
(Mahlen von Löschpapier), oder den höchsten Grad 
der Schmierigkeit unter Schonung der Faserlänge zu 
erreichen, so daß so gut wie keine Verkürzung statt- 
findet (Mahlen von Spinnpapier). Endlich kann man 
auch einen Stoffcharakter zu erzielen wünschen, der 
zwischen diesen beiden Grenzpunkten liegt. 


Der Einfluß der Erwärmung Wir 
haben gesehen, wie die Behandlung im Holländer 
den Fasern die Eigenschaften verleihen kann, welche 
der fertige Papierstoff besitzt. Es gibt jedoch noch 
einen Faktor, der von entscheidender Bedeutung 
tür das Mahlungsresultat sein kann, nämlich die 
Temperatur. Es ist bekannt, daß sich z. B. Lumpen- 


-halbzeug, wenn es lange Zeit gemahlen wird, be- 


‘) „Der Papier-Fabrikant‘“, 


Festheft 1910, Seite 
53, 54. f 


s 


worden sein.. 
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deutend erwärmen kann, wobei es nicht möglich ist, 


den Stoff schmierig zu erhalten. Die Ursache hier- 
für ist nach dem vorher Ausgeführten leicht ein- 


zusehen: Durch die Erwärmung wird die Viskosität' 


des Wassers geringer und insbesondere nimmt sie 
bei den verhältnismäßig niedrigen Wärmegraden, bis 
"zu welchen der Stoff im Holländer erwärmt werden 


‚kann, außerordentlich stark ab*) So vermindert sich 


die Viskosität zur Hälfte bei einer Erwärmung von 


°) Temperatureinwirkung auf die Entwässerung 
des Stoffes: „Fapir-Journalen“ 1919, Nr. 7. 
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5 auf 30° und infolgedessen ‘wird die Abtreibungs- 


zeit des Wassers im gleichen Verhältnis vermindert. 


Wenn der Stoff beim Erwärmen nichtsdestoweniger 
das Wasser schneller verliert als man nach der ver- 
minderten Viskosität vermuten könnte, so kann dies ` 
darauf beruhen, daß die Fasern durch die Erwärmung 
„dehydratisiert“ worden sind, wobei sie sich zu- 
sammenziehen, so daß sie dünner werden. Hierbei 
werden die Zwischenräume zwischen den Fasern 
und da diese Zwischenräume die Kapillar- 
röhren für die Entfernung des Wassers bilden, so 
wird -diese schneller vor sich gehen. 


nw 


Ueber den Mahlungsprozeß im Holländer. 


Von Prof. G. Sellergreen. 
(„Svensk Pappers-Tidning“ Nr. 6, $. 112, 1920.) 


In einem Aufsatz über „Die Einwirkung der Hol- 
ländermahlarbeit auf den Stoff“ in No. 5 von „Svensk 
l’appers - Tidning“ hat Öberingenieur Sigurd 
Smith verschiedene vom mechanisch-technischen 
Gesichtspunkt aus besonders interessante Einzel- 
heiten beim Mahleu berührt. Hierzu seien folgende 
Pemerkungen gestattet: 

o Ich will von Anfang an betonen, daß der eigent- 
liche Arbeitsvorgang in einem Holländer weder im 
Schneiden noch im Scheren in der technischen Be- 
deutung dieser Worte besteht, sondern einzig und 
allein im Zerreißen. Irgendwelche "scherenärtig 
wirkende Werkzeuge gibt es hierbei nicht, denn eın 
Grundsatz für das scherenartige Schneiden ist, daß 
die gegeneinander : gewendeten Flächen des schnei- 
denden \Verkzeuges in der gleichen Ebene liegen, 
was ja keineswegs im Holländer der Fall ist, wo 


‚die Messer der Walze und des Grundwerkes anein- 


ander in einem gewissen Abstand vorbeigehen müssen. 
In dem von Smith angeführten Beispiel mit den 
l’aserbündeln, die sich um das feste und ein beweg- 
liches Messer in einer gewöhnlichen Grasschneide- 
maschine schlingen, kommt man sicher zu dem Re- 
sultat, daß cin Teil Fasern, nämlich diejenigen, die 
am weitesten innen an den Messern saßen, abge- 
schnitten wurden, „obgleich tatsächlich ein Zwischen- 


raum zwischen den Messern war, wenn diese anein- 


ander vorbeigingen“. Wenn die Messer wirklich 
gegeneinander geschnitten hätten, würden die ge- 
samten Jaserbündel vollständig abgeschnitten 
Der Arbeitsverlauf ist sehr kompliziert, 
und ich würde cher glauben, daß die inneren Fasern, 


infolge der starken Pressung gegen die Schneide, ab- 


geklemmt, die äußeren Fasern aber durch die Frik-. 


tionskraft abgerissen wurden, während die Mittel- 
lage keine weitere Formveränderung erlitt. Ich er- 
kenne jedoch gern an, daß der Unterschied zwischen 
einem „Abklemnmen“ und einem „Schneiden“ in 
diesem speziellen Fall (aber nicht immer) ziemlich 
bedeutungslos ist, da es sich ja um die Beschaffen- 
heit des entstandenen Arbeitsproduktes handelt. 
Man pflegt gewöhnlich zu .sagen, daß ein 
schmiceriger Stoff erhalten wird, wenn man ihn 
während des Mahlens konzentrierter hält, und dies 
aus dem Grunde, weil der spezifische \Valzendruck, 
d. h. der Druck der Walze auf die Flächeneinheit 
der sich zwischen Walze und Grundwerk hindurch 
bewegenden FYaserschicht, in dem Falle geringer 
wird, wenn cine größere Anzahl Fasern in der Zeit- 
einhcit unter der Walze hindurchgeht und die Faser- 


einem Bündel 


masse somit der Walze eine größere Druckfläche 
bietet; dahingegen wird nach derselben An- 
schauungsweise ein röscher Stoff erhalten beı 
größerer Verdünnung, womit eine geringere Anzahl 
Fasern auf einmal unter der Walze hindurchgeht 
(dünnere Faserschicht), deren Druck auf die 
l’lächeneinheit der Fasermasse dann größer wird. 
Aber wenn die Walze dem Grundwerk näher kommt, 
setzt eine intensivere Bearbeitung ein, die bisweilen 
in ein reines Schneiden übergehen könnte, vor,aus- 
gesetzt, daB Walze und Grundwerk mit hinreichen- 
der Genauigkeit im Verhältnis zueinander einstell- 


bar wären. Im ersten Fall wiederum, bci geringeren 
spezifischen Walzendruck, kann nur ein mehr oder 
weniger kräftiges Zerreißen eintreten, eine Teilung 
der Fasern der Länge nach bewirkend, z. B. bei 
einzelner Leinen- oder anderer Bast- 
zellen; oder es äußert sich ein eine Fibrillierung be- 
wirkender Druck. Die Kraft, die ın beiden Fällen 
zerreißend auf die Fasern wirkt, ist die Friktions- 
kraft, und da der Friktionskoeffizient in beiden 
Fällen der gleiche ist (möglicherweise ändert er sich 
durch Erhöhung der Temperatur des Wassers), sc 
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muß das Resultat ausschließlich von dem Normal- 


- druck abhängig ein. Diese Erklärung bezüglich der 
Beschaffenheit des entstandenen Stoffes. scheint mir 
eher zu befriedigen. 


Untersucht man einen schei Stoff unter dem 
Mikroskop, so findet man, daß er außer einem Teil 
längerer Fasern mit Verfilzungsvermögen eine große 


Menge von Faserbruchstücken enthält, wie diese die ` 


Fig. ıa veranschaulicht (Leinzellen). Diese sind 
äußerst kurz (von 0,15 mm aufwärts ) und zeigen oft 
einen verbreiterten, abgeplätteten Teil unmittelbar 
neben dem abgerissenen Faserende, das zu einer 
Anzahl ungleich langer Fibrillenenden. ausgefranst 
ist. Ein solches Arbeitsprodukt scheint mir darauf 
hinzudeuten, daß die Fasern bei a—b einem zu ge- 
waltsamen Druck von seiten der Messerschneiden 
ausgesetzt waren, was ein Abplatten mit darauf 
folgender Fibrillierung und Schwächung der Fasern 


zur Folge hatte; dies führt dann, unter der Voraus- : 


setzung, daß der Friktionswiderstand auf der Unter- 
seite der Fasern hinreichend groß ist, dazu, daß die 
Fasern abreißen, . wobei die einzelne Fibrillen, 
nach deren oft wechseinder Menge zu urteilen, einen 
recht ungleichen Widerstand leisten. 


Die von Smith ‚angeführte, von Clayton 
Beadle aufgestellte Formel für die Beurteilung 
der während des- Mahlungsprozesses ausgeübten 
„Verkürzungswirkung“ unter Annahme einer ge- 
wissen Durchschnittsfaserlänge beim Beginn des 
Mahlens, wodurch man die Durchschnittsfaserlänge 


bei irgendeinem beliebigen Zeitpunkt des Mahlens 


finden soll, hat meiner Ansicht nach nur ein theore- 
tisches Interesse, soweit ich die Sache richtig ver- 
standen habe. Smith sagt indessen, daß man die 
Formel nur zum Vergleich von Verkürzungswirkun- 


gen für den gleichen Stoff anwenden könne, da-'. 


gegen nicht zum Vergleich verschiedener Stoffe, 


wenn man nicht das Gewicht der Fasern per Zenti-, 


meter kennt. Es macht jedoch: keine großen 
Schwierigkeiten, diesen Wert zu bestimmen. Ich 
selbst habe bei Gelegenheit von textiltechnischen 
Untersuchungen, und zwar bei Bestimmung der 
Reißlänge, gefunden, daß z. B. die T.einenzellen ein 
Einheitsgewicht von etwa 1,5 g per Meter haben, 
bei einer Festigkeit von 40 kg per Quadratmillimeter. 
Wenn man in der angegebenen Formel den Wert 
von etwa 3000 kg für die Füllung eines Holländers 
einsetzt, die Durchschnittsfaserlänge beim Beginn 
‘des Mahlens zu 0,8 cm, das Fasergewicht zu 
0,600015 kg per Zentimeter. ansetzt sowie annimmt. 


daß die Faser im Durchschnitt auf ein Viertel der 
irsprünglichen Länge verkürzt wird, so findet man, 


daB für eine solche Verkürzung 500 Millionen 
Schnitte erforderlich sind! Die Zahl kann.ja ihr 


theoretisches Interesse haben, aber in Wirklichkeit 


verhält es sich sicherlich so, daß gewisse Fasern sehr 
oft während des Mahlens zerrissen werden, andere 
wiederum nur wenige Male, und daß bestinmiend für 
die Faserläinge beim Mahlen nur die Wider- 
standskraf.t der einzelnen Fasern beim Zer- 
reißen ist. Handelt cs sich um wirkliche Schnitte, 
d h. um cin scherenartiges Schneiden, so läge die 
"susc anders. 


Bei mikroskopischer Untersuchung von Vasern. 
sowohl vegetabilischer als auch annimalischer Her- 
kunft, findet man einen wesentlichen Unterschied 
in der Struktur der jüngeren und älteren Zellen bzw. 
Haare. Bei einer jungen Zelle (Fig. ıb) ist. das 


Lumen beinahe unsichtbar und die einzelnen Fi- 
brillen liegen -dicht aneinander, wodurch ` sie auch 
eine große absolute Festigkeit erhalten. Wenn die 
Zelle älter wird, so wird das Lumen .größer, die 
Zellwände werden dünner, und, in der Längsrich- 
tung verlaufende dunkle Linien treten hervor. . Da- 
durch wird deutlich, daß sich die einzelnen Fasern 
etwas voneinander lösen, wodurch mit Luft ge- 
füllte, kapilläre Kanäle zwischen ihnen entstehen. 
Die Festigkeit wird gleichzeitig verringert. Dies 
deckt sich vollständig mit dem Verhalten von Wolle 
und Seide. Eine Längsstreifung bei Wollfasern 


‘kennzeichnet entweder Wolle von alten Tieren oder 


von unedler. Rasse. Man dürüfte hieraus schließen 
können, daß die Faser.b unter der Walze mehrere 
Male hindurchgehen konnte, ohne irgenwelche 
Formenveränderung {Abreißen usw.) zu erleiden, 
was dagegen nicht der Fall ist bei der Faser a. 

Im Zusammenhang Hiermit dürfte folgender Fall 
von Interesse sein. Vor purzer Zeit hatte ich Ge- 


` Fig. 2 


' legenheit, eine textiltechnische Untersuchung von 


einigen Grabfunden aus den kürzlich gemachten Aus- 
grabungen bei, Kloster Vreta anzustellen. Die Ge- 
webe, die 700—800 Jahre alt sein können und als 
Leichentuch gedient hatten, waren wie der Körper 
vollständig vermodert. Sie waren aus Leinen ge-- 
webt und so spröde, daß sic im ‚Präparat bei der 
geringsten: Berührung mit der Nadel vollständig zer- 
fielen. Von besonderem, Interesse ‚war, zu schen, 
wie. verschiedene Leinenzellen durch die Nadel ab-- 
gebrochen wurden. Die junge Zelle (Fig. 2b) brach 


. mit geraden Druckflächen ab, wohingegen die ältere 


fibrillierte Zelle a eine besonders „2erfetzte" Bruch- 
a aufwies. | 
: Smith berührt weiter den Einfluß, welchen 
ias Wasseraufsaugungavermogen und ‘die daraus 
entstandene Quellung der Fasern auf ihre Weichheit 
bzw. auf ihre Eigenschaft ausübt, einen SCARE 
Stoff zu bilden, und führt Clayton Beadles 
Ansicht an, daß „die Geschwindigkeit im gleichen 


"Verhältnis wächst, wie die Fasern das Wasser auf- 


saugen (hydratisiert werden)“. Da eine stark fibril- 
lıerte Faser sehr hygroskopisch und wahrscheinlich 
also weicher und biegsamer ist als cine Jüngere, 
feste Faser, so dürfte man mindestens behaupten 
können, daß auch die Geschmeidigkeit der Faser im 
gleichen Verhältnis wie ihr Wasseraufsaugungs- 
vermögen wächst. Wie weit wiederum eine luft- 
trockene Faser, deren Kapillargänge mit Wasser 


596 


gefüllt sind, geschmeidiger ist als eine solche, deren 
Kapillargänge mit Luft gefüllt sind, ist eine andere 
Frage. Smith setzt hinzu, daß es nur sehr unbe- 
stimmte Angaben darüber gibt, wieviel „Hydrat- 
wasser‘; die Cellulose unter verschiedenen Verhält- 
nissen aufnimmt. Nachstehend sind einige erläu- 
ternde Zahlen angeführt, teils ältere (von 
v. Höhnel), teils neuere (Laboratorium der schwedi- 
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Verschiedenheit der Weasseraufnahme bei unge- 
bleichtem und gebleichtem Leinen sowie bei unge- 
bleıchter und gebleichter Baumwolle (der Unter- 
schied im letzteren Fall beruht sicher auf der gegen 
die Wasseraufnahme schützenden Epidermis [Kuti- 
kula} der ungebleichten Baumwolle). 

Bei diesen Versuchen besaß das Wasser gewöhn- 
liche. Zimmertemperatur. Da nach Wolf die 


schen Moorkulturvereinigung), sowie einige nach Kapillarkraft, eigentümlich genug, durch höhere 
von mir angestellten Versuchen. Temperatur von Flüssigkeiten vermindert wird, 
+ x 
Uebermahlungsprozeß 


Wasseraufnahme in wasser- 
dampfgesättigter Luft. Ge- | tauchen in Wasser. Ge- 
i 


während 24 Stunden 


Faserart 


wichtsvermehrung in 


Leinen, ungebleicht............ 4,45 
Leinen, gebleicht ............». — 
Jütëecscr nassen 6,46 
Baumwolle, ungebleicht........ 7,92 
Baumwolle, gebleicht .......... — 
Torffaser, roh.........222..... 5 9,38 
Wallen erana EE AAEE 3 8,20 
Tussahseide = 


88 0 BB 0 80080 08 E 0 08 
. 


Da die Versuche unter ziemlich verschiedenen 
Verhältnissen angestellt wurden, so sind sie schwer- 
lich miteinander vergleichbar. Man beobachte die 


10) des lufttröcknen Gewichtes j 


Wasseraufnahme beim Ein- Quellung in % des ursprüng- 


lichen Durch messers. 


wichtsvermehrung in % Durchschnittswert. 


während 24 Stunden. 


540 24,4 
160 . —- 
390 S 
300 27,5 
1100 = 
790 T 
260 13,7. 
— 11,0 


so dürfte hieraus folgen, daß die Quellung abnimmt, 
wenn das Wasser wärmer wird, z. B. beim Warm- 
mahlen. Wenn die Faser nun wieder in kaltes 
Wasser kommt, so quillt sie von neuem (z. B. auf 
dem Sieb der Papiermaschine). 
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Verschiedenheiten in der Arbeitsweise der Ganzzeugholländer. 


Von K. H. Westerlund. (..Svensk 


Die interessanten Aufsätze über die Arbeits- 
weise der Ganzzeugholländer in den Nummern 5 
und 6 von „Svensk Pappers-Tidning“ veranlassen 
mich zu folgender Mitteilung. 

Zur Aufklärung will ich vorausschicken, daß 
sich meine Angaben in der Hauptsache auf das Ver- 
mahlen von Halbzeug aus Lumpen zu Ganzstoff be- 


ziehen. Im übrigen möchte ich vorschlagen, daß die 


Bezeichnung „röscher Stoff“ beseitigt und durch 


‘„verdünnter Stoff“ ersetzt, sowie die Bezeichnung 


„schmieriger Stoff“ beibehalten wird, wenn der Aus- 
druck „schmierig“ auch oft besser durch „breiig“ 
und „geschmeidig“ ersetzt werden könnte. 

Es ist ja ohne weiteres klar, daß die Arbeits- 
weise des Ganzzeugholländers ganz verschieden sein 


muß, je nachdem z. B. Löschpapier oder sogenanntes ° 


„glasiges Zigarettenpapier“ hergestellt werden soll, 
und daß auch die Ausrüstung des Holländers, ins- 
besondere die Messer der Walze und des Grund- 
werkes, in jedem Fall ganz verschieden sein müssen. 

Im folgenden will ich mich nur an dicse beiden 
charakteristischen Grenzfälle halten. Dazu sei zu- 
nächst bemerkt, daB bei der Bearbeitung von 
„dünnem“ (röschem) Stoff das Mahlen mit dünnen 
und scharfen Messern erfolgen muß; auch ist bei 
geringer Stoffmenge ım Holländer (d. h. großer 
Verdünnung des Stoffes) zeitiges Herablassen der 
Walze auf das Grundwerk erforderlich, mitunter 
soweit, bis es mit seiner ganzen Schwere darauf 
ruht, wobei das Grundwerk die gleichen Dienste tut 
wie ein Lager; denn der Zweck dieses Mahlens ist, 
die Mahlungszeit so kurz wie möglich zu gestalten, 
also nur ein Abschneiden der Fasern auf die gerade 


Pappers-Tidning“ Nr. 8, 1920, S. 152.) 


erforderliche Länge zu bewirken und dadurch Spal- 
tung und Fibrillierung der Fasern zu verhüten, da 


‚dies beides die Porösität und das Absorptionsver- 


mögen des Papiers vermindern würde. 


` Die Arbeitsweise beim Mahlen von dickem und 
„geschmeidigem“ (schmierigem) Stoff steht im 
direkten Gegensatz zu der ebenerwähnten; hier muß 
nämlich die Bearbeitung der Fasern mit dicken, 
stumpfen Messern und bei so starkem. Stoffeintrag 
erfolgen, wie ihn der Holländer fassen kann, damit der 
Stoff gerade noch richtig umlaufen kann.. Die Walze 
darf dabei nie aufgelegt, sondern muß in einem ge- 
wissen Abstand vom Grundwerk gehalten werden; 
zu Anfang muß sie sich zwar der Berührungsfläche 
nähern, nach einer bestimmten Mahldauer aber muB 
sie gehoben werden, so. daß der Stoff nur „gc- 
peitscht“ wird. 


Der Zweck dieser Mahlungsart ist, daB die Fa- 
sern nicht abgeschnitten, sondern nur langsam zer- 
quetscht werden, so daß sie nach Verlauf einer ge- 
wissen Zeit (z. B. nach 24 Stunden) so zerschlissen 
sind, daß sie anfangen, sich zu zerteilen und in 
Fibrillen zu spalten, was am besten mikroskopisch 
kontrolliert werden kann. Im Verlauf einiger 
weiterer Stunden, wobei der Stoff dann nur „ge- 
peitscht“ wird, nimmt-das Wasser im Holländer die 
von den Fasern abgelösten äußeren Schichten auf 
und geht in cine fast gelatinöse, dickflüssige Masse 
über, die an den Fibrillen des Stoffes und an den 
übrigen Fasern gleichsam festhaftet, und die. 
wenn der Stoff über das Maschinensieb geht, das 
Wasser nur zum Teil abgibt. Die gelatinöse Masse 
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stellt das sogenannte „Cellulosehydrat“ dar, welches 


dem Papier gewisse besondere Fágensthaften ver- 
leiht; so z. B. erscheint dieses geleimt, obgleich kein 
Leimstoff zugesetzt wurde; ferner wird das Papier 
glasartig und durchscheinend, Eigenschaften, die es 
auch beibehält, nachdem es in Wasser getaucht 
worden ist, zum Unterschied etwa von stark ge- 
glättetem Seiden- oder Kopierpapier, das bei solcher 
Behandlung sein glasiges Aussehen verliert. 
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Hervorgehoben sei noch einmal, daß die hier 
gemachten Ausführungen eigentlich nur für das 
Ganzstoffmahlen von Halbstoff aus Lumpen gelten; 
überdies sind die letzten Erörterungen nur für die 
Verarbeitung von Leinen oder Hanf zutreffend. 

Um aus Holzzelistoff ein : dem obenerwähnten 
‚ungefähr gleichartiges durchscheinendes Papier her- 
zustellen, sind bedeutend weniger Kraft und mecha- 


“nische Arbeit erforderlich. 


Mechanische Zuganlagen. 


(Fortsetzung und Schluß aus Heft 31, 1920). 


Abb. 13 zeigt einen Schnitt durch eine solche 
Unterwindfeuerung nach Dr. H. Cruse, Berlin. 
Der Diffusor des Dampfstrahlgebläses bildet dabei tdie 


Verbindung des Aschenfalls mit der Ventilatorblas- 


leitung und ist etwa im Winkel von 45 Grad verlegt. 
In derselben Richtung bläst die Dampfdüse, während 
der Ventilator um eine senkrechte Achse in der nach 
unten offenen Blasleitung ‚läuft. Die untere Wand des 


Diffusors ist um eine wagerechte Achse schwenkbar, . 


so daß sowohl die Form des Diffusors geändert wer- 
den kann, als auch der Winkel, unter dem der Unter- 
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‚Abb. ı 3. OTENE ER für Dampfgebläse 
und Ventilator. 


wind gegen die Schuhpiatken des Rostes trifft. Da- 
durch kann der Diffusor jeder Blasstärke der Dampf- 
düse, als auch jeder Geschwindigkeit des Ventilators 
angepaßt werden. Jede Zugart -kann mit voller 
Nutzung für- sich allein oder mit der anderen zu- 
sammen in Betrieb genommen werden. 

Abb. 14 und 15 zeigen im Längs- und Querschnitt 
die Seyboth- Unterfeuerung, die von der Maschinen- 


-  Aschenfallen sind meist 


. den Ventilators ist nach dem Aschenfall offen. 


fabrik Seyboth & Co. in Zwickau i. Sa. gebaut 
wird. Der Rostbelag besteht aus langen schmiede- 
eisernen Rostabträgern, welche auf die Länge des 
Rostes durchlaufen und mit einer Anzahl von kurzen, 
mit Kreuzschlitzen versehenen Platten armiert werden. 
Der Raum unter dem Roste ist durch Zwischenwände 
in einzelne Längskammern geteilt. Vor dem Aschen- 


fall sitzt ein Windkopf von verhältnismäßig großer 


Breite. Der Windkepf enthält an seinem oberen Ende . 
eine Reihe von engen Dampfgebläsedüsen, die als Re- 
serve dienen. Die Dampfgebläse sind also hier in den 
Windkopf eingebaut, so daß der Windkopf als Schall- 
fänger dient und ein belästigendes Geräusch bei der ° 
Inbetriebnahme des Dampfgebläses verhindert wird. 


Der Aschenfall ist durch eine unter Knniehebelwirkung 


und Federspannung stehende. Klappe am Windkopf 
von außen zugänglich gemacht. Die Klappe kann 
ın den Windkopf hinein in die wagerechte Lage um- 
gelegt werden und schließt dabei die Ventilator-Wind- 
leitung über der Regelklappe vollständig ab, so do“ 
beim Herauszieherr der Asche diese nicht in die Wind- 
leitung fallen kann. 

Reine  Ventilator-Unterwindfeuerungen werden 
z. B. von der schon genannten Firma Dannenberg. 
& Quandt, Berlin, unter der Bezeichnung Daqua- 
Unterwindfeuerungen gebaut. Der Ventilator wird da- 
bei entweder im Aschenkeller oder wenn bei älteren 
Anlagen ein solcher nicht vorhanden ist, auf dem 
Kesselmauerwerk aufgestellt. Die Windleitungen zur 
Verbindung des Druckstutzens des Ventilators mit den 
in Blech ausgeführt und 
müssen so geführt werden, daß sie die Bedienung des 
Kessels nicht hindern. 

Um diese Windleitungen ganz überflüssig zu 
machen, ist die M. Strohmeyer-Lagerhaus- 
Gesellschaft in Konstanz dazu übergegangen, in 
jede Aschenfalltür einen kleinen Ventilator einzubauen, 
der von einem Elektromotor angetrieben ist. Abb. 16 
zeigt die Einrichtung an zwei Plammrohrkesseln, wo- 
bei die beiden Ventilatoren von einem zwischen ihnen 
‚aufgestellten Elektromotor durch Riemen angetrieben 
werden. Die Druckseite des auf Kugellager laufen- 
Da- 
durch wird erreicht, daß wirbeinde Luftwellen aus dem 
‚Ventilator die Unterseite der ganzen Rostfläche be- 
streichen. Durch den Anbau des Gebläses an die 
Aschenfalltür fallen Rohrleitungen zur Windzufuhr 
weg, ebenso die Reibungsverluste in diesen. Die 
Aschenfalltür kann’ mit dem Ventilator geöffnet 
werden, so daß die Asche gezogen und daß auch mit 
natürlichem Zug gearbeitet werden kann. Nach vorn 
ıst der Ventilator durch ein Schutzsieb abgedeckt. 


ba . ` . “ 
Um an Ventilatoren zu sparen, wird neuerdings 
für zwei zu bedienende Aschenfalltüren ein auf diese 
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Abb. 14 und ı5 


aufschiebbares und leicht wieder abzunehmendes 
Hosenrohr benutzt, das in seiner Mitte den Venti- 
lator gegenüber einer Leitzunge eingebaut enthält 
und gleichzeitig den Elektromotor trägt. Der vom 
Ventilator erzeugte Windstrom wird in beide Arme 
des Windrohres. verteilt und speist so gleichzeitig 


= / 
| FR ee | 


Seybotli-Unterfeuerung. 


——— 


| (zu f 
(Längs- und Querschnitt.) 


meist Atmosphärendruck, erhalten bleiben. Es ist 
schon ausgeführt worden, daß dies bei mechanisch 
beschickten Feuerungen ohne Bedeutung auf den 
Gang der Feuerung und die Güte der Verbrennung ist. 
Selbstverständlich muß man bei gleichzeitiger Anwen- 
dung zweier Zugarten, z. B. Unterwind und Schorm 


! 


Abb. 16. 


zwei Feuerstellen. Die Windleitungen sind verhältnis- 
mäßig weit ausgeführt. Das ganze Hlosenrohr . hat 
zwei Handgriffe, mittels deren es leicht gehandhabt 
werden kann. 

Beim sogenannten ausgeglichenen 
Feuerraum ein möglichst 


soll ım 
: Druck. 


"Zuge 
gleichbleibender 


und Kamin eine Zunge einschaltet, die z. B 


Unterwindfeuerung mit Ventilation in der Aschenfalltür. 


steinzug bzw. mechanischem Saugzug die Leistung 
beider auf den gewollten Zug einregeln. In einfacher 
Weise ist das bei Unterwind und Saugzug möglich. 
wenn man ein Gebläse für beide Zwecke- benutzt und 
im die Druckleitung vor der Gabelung nach dem Rost 


‚. von dem 
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Druck in der Unterwindleitung gesteuert wird. 
Gleichzeitig wird die Geschwindigkeit des Ventilators 


durch einen Dampfdruckregler gesteuert, der den 
Dampfzuflu8 zur Triebmaschine des Ventilators 
steuert. 


Ueberhäupt kommt es bei der mechanischen Zug- 
erzeugung in erster Linie auf eine feine Abstimmung 


. + 


der Zugstärke und ihre Anpassung an den jeweiligen 
Rostbetrieb und Dampfbedarf an, um die höchste 
Wirtschaftlichkeit zu erreichen. Das aber wird durch 
den mechanischen Zug gerade ermöglicht und ergibt 


„eine Schmiegsamkeit des Betriebes an jeden Bedarf, 
. der sonst bei natürlichem Zuge nur in sehr engen 


Grenzen vorhanden ist. 


+ 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem’ Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmanın. 


Verfahren zur vegetabilischen Leimung von 
Papier, Pappen, Geweben, Faserstofien u. dgl. 
unter Verwendung von Sulfitzellaleseablauge. 
D.R.P. 323627. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Ewald Rasch. in Berlin-Steglitz. 


Die  Leimung des. Papiers einschließlich der 
Papiergewebe, auch sonstiger Gewebe, erfolgt in der 
an sich bekannten Art unter Benutzung von ein- 
gedickter Sulfitablauge, in der die Kalkverbindungen 
enthalten sind oder deren Gehalt an Metallöxydver- 


bindungen durch die entsprechenden Verbindungen - 


anderer Metalloxyde noch vermehrt ist. Die Lei- 
mung von Papier und papierähnlichen Stoffen kann 
sowohl im Holländer als Stoffleimung, als auch nach 
Bildung der Papierbahn als Oberflächenleimung aus- 
geführt werden. 


Patent-Anspruc ii Verfahen zur vege- 
tabilischen Leimung von Papier, lappen, Geweben, 


Faserstoffen u. dgl. unter Verwendung von Sulfit- 


zelluloseablauge, dadurch gekennzeichnet, daß zur 
J.eimung cingedickte Ablauge benutzt wird, deren 
ursprünglicher Gehalt an Basen unvermindert be- 
lassen oder durch entsprechende Zusätze erhöht ist. 


Verfahren zur Herstellung von Tonerdever- 
bindungen für die Papierleimung und andere 
gewerbliche Zwecke. 

D. IV P. 323 626. Klasse 55c. Gruppe 2:5 
 Zusätz zum Patent 319 420. 

Dr. Georg Muth in Nürnberg 


Gemäß dem Verfahren nach Patent 319 420 wer- 
den ungebrannte tonerdchaltige Materialien, wie 
Tone, Bauxite u: dgl., bei Gegenwart von Fluor- 
wasserstoffsäurce, deren Salzen oder anderer Fluor- 
verbindungen mit Schwefelsäure oder Lösungen von 
: Alkalibisulfaten behandelt. , 


Es hat sich gezeigt, daß diese Reaktion be- 
sonders vorteilhaft verläuft, wenn mit eimem Säurc- 


überschuß gearbeitet wird. Wenn man dann in dem, 


erhaltenen Reaktionsprodukt die überschüssige 
Säure durch kaustische oder kohlensaure Magnesıa 
cder diese Stoffe enthaltende Mincralien, wie beil- 
spielsweise Magnesit, neutralisiert, so erhält man 
cine Tonerde - Magnesiasulfatverbindung, die un- 
mittelbar für Papierleimung, Wasserklärung und 
andere gewerbliche Zwecke angewandt werden kann, 
sofern man das Erstarrenlassen des 
produktes vermeidet. Letzteres erreicht man leicht 
durch Wasserzugabe.. Man kann alsdann die ab- 
geklärte Sulfatlösung oder das gesamte Reaktions- 


Reaktıons- 


gemisch einschließlich des unlöslichen Sinne 
zur Anwendung bringen. 


Patent-Ansprüche:: ı. Verfahren zur. 
Herstellung von Tonerdeyerbindingen für die Fapier- 
leimung und andere gewerbliche Zwecke nach Pa- 
tent 319420, dadurch gekennzeichnet, daß man das 
Aufschlußmittel im UeberschußB anwendet und den 
SäureüberschußB im Reaktionsprodukt mit kausti- 
scher oder kohlensaurer Magnesia oder diese Stoffe 
enthaltenden Materialien in cinem Arbeitsgang mit 
der Maßgabe neutralisiert, daß ein flüssiges Rc- 
aktionsendprodukt erhalten wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Neutralisation unter Mitver- 
wendung von Magnesiaverbindungen mit anderen 
basischen Verbindungen der Erdalkalien oder der. 
Tonerde, wie z. B. Aluminaten oder leicht löslichen 
Tonerdehydraten, ausgeführt wird. 


Einrichtung zur Herstellung von. Filzwickel- | 
walzen. 

D.R.T. 323 567. Klasse 55d. Gruppe 20. 
Christian.l’etzer m Neustadt i.. Schwarz- 
wald. 

Zwischen der Welte a der Wickelwalze b und 


der Preßspindel c, die durch den Handantricb d ge- 


dreht wird, ist cine gewöhnliche hydraulische Hand- 
presse f zwisehengeschaltet. Diese Zwischenschal- 


“tung erfolgt mit Hilfe zweier Kupplungsstücke g und 
hi die beiderseits mit Vertiefungen versehen sind, in 


welche einerseits das Ende der Welle a sowie das 
der Preßspindel c und andererseits der Preßzylinder ı 
und ein entsprechender Ansatz k der hydranlischen 
Presse f zum Eingriff gelangen. 

Ist die Wickelwalze b eingesetzt, so wird die 
Spindel ce so weit zurückgeschraubt, daß die hydrau- 
lische Tresge f mit ihren Kupplungsteilen g und h 


zwischen die Enden der Welle a und der Spindel e 
eingeführt werden kann. Nun schraubt man in üb- 
licher Weise die Spindel c in Richtung auf div 
Wickelwalze b vor und so weit fest, als dies cim 
Mann mühelos bewirken .kann. Dann bringt man 
erst die hydraulische Presse f zur Wirkung, deren 
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Zylinder oder Kolben das endgültige Zusammen- 
pressen der Filzwickelung bewirkt. 

Auf diese Weise kann einerseits in müheloser 
und weit kürzerer Zeit als bisher der erforderliche 
hohe Preßdruck erreicht werden, um die Preß- 
spindel anzuziehen, und andererseits werden die 
hohen Anschaffungskosten für eine große hydrau- 
lische Presse erspart. 

Patent-Ansprüche: ıı. Einrichtung zur 
Herstellung von -Filzwickelwalzen, dadurch- gekenn- 
zeichnet, daB zwischen der Filzwickelwalze (b) und 


der Preßspindel (c) eine hydraulische Handpresse (£f) 


angeordnet wird, die nach erfolgtem Anzug der 


Preßspindel (c) und darauffolgender Einschattung ° 


eine erhöhte Steigerung des Preßdruckes ermöglicht. 


2. Einrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Verbindung der hydrau- 
lischen Presse (f) mit der Achse (a) der Filzwickel- 
walze (b) einerseits und der Preßspindel (c) anderer- 
seits durch Vermittlung zweier mit entsprechenden 
Vertiefungen versehenen Kupplungszwischenstücken 
(g und h) erfolgt. l 


. Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die feitgedruckte Ziffer bezeichnet die Kasse) 


Patente. 
Erteilungen. 
ssd, 10. 326575. Fa. Carl Veit, Göppingen, 
Wttbg. Aus Asbest und anderen Fasern bestehen- 


der Trockenfilz für Pappen- und Papiermaschinen; 
Zus. z. Pat. 296 773. 31.8. 15. V. 13193 


` Gebrauchsmuster, ` P 
Eintragungen. | 
55a. 747 150. C. Wächter & Linse, Maschinen: 
bau, Erfurt. Rotierende 'Streifenführer für Akten- 
entwert- und Zerschneidemaschinen. 17. 6. 20. 
W. 55 796. 
ssd. 747091. W. Verstegen & Co., Düren, 


Rhld. Frägeplatten für Leinenpressung. $8.. 6. 20. 
V. 15949. | | 

ssf. 746768. Hans Beyer-Freußer und Fritz 
Glasemann, Königshofen b. Niedernhausen, Taunus. 
Farbstiftvorfichtung an Buntpapiermaschinen. 17. 
6. 2a B. 88 550. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


nn nn nn 


Deutschland. 


Neuregelung der Ausführungsbestimmungen. 
zur Außenhandelskontrolle. 


In einer Bekanntmachung des Reichswirtschafts- 
` ministers und des Reichsministers der Ilinanzen vom 
" 27. Juli 1920, die mit dem 28. Juli in Kraft getreten 
ist („Reichsanzeiger“ Nr. 166), werden die Ausfüh- 
rungsbestimmungen zur Außenhandelskontrolle vom 
20. Dezember 1919 in der bisher geltenden Fassung 
(vom 27. April und 28. Juni 1920) abgeändert und 
ergänzt. 

Zunächst sind die Uebergangsbestimmungen neu 
geregelt worden: Wenn die Ausfuhrbewilligung vor 


dem 10. Mai d. J. erteilt oder ein Antrag darauf vor. 


dem 21. April an eine zur Erteilung von Ausfuhr- 


bewilligungen zuständige Stelle abgesandt wurde, : 


wird eine Ausfuhrabgabe nicht erhoben, sofern die 
Waren vor dem ı. Oktober 1920 zur Beförde- 
rung nach dem Ausland aufgegeben werden. 


Die bewilligende Stelle kann die Ausfuhrabgabe 
on wenn die Ware nachweislich vor’ dem 

Januar d. J. zu Bedingungen nach dem Ausland 
a worden ist, welche die Zahlung der Abgabe 
ohne Verlust nicht gestattet, und wenn ein ent- 
sprechender Antrag vor dem ı. Oktober 1920 
bei der zuständigen Stelle eingeht. 

Die Abgabenfreiheit, die bisher für’ den ge- 
brochenen Transitverkehr bestand, ist auf.den ge- 
samten Durchgangsverkehr ausgedehnt worden, sie 
bleibt ferner wie bisher bestehen für die Ausfuhr 
“nach Danzig, dem Saar- und Mcmelgebiet sowie 
nach Malmedy und Eupen, soweit es sich um Waren 
für den Bedarf dieser Gebiete handelt; außerdem ist 
ste jetzt allgemein für den Messe-, Kommissions- 
und Konsignationsverkehr mit Auslandswaren im 
Inlande angeordnet worden. Endlich wird allgemein 


. a a -a m nn a nn 


eine Abgabe nıcht erhoben, wenn ihr Betrag ıo M. 
nicht übersteigen würde Bereits entrichtete Ab- 
gaben werden zurückerstattet für Inlandswaren, die 
auf dem Transport das Ausland nur kreuzen, aber im 
Inland bleiben, auf Grund des Identitätsnachweises, 
ferner auch für die im amtlich zugelassenen Lohn- 


. veredelungsverkehr ins Ausland gelangenden Waren 


unter bestimmten Bedingungen. 


Der Bevollmächtigte der Außenhandelsstelle 
für das Papierfach. 


Aus dem Verwaltungsbericht der Papiermacher- 
berufsgenossenschaft. 
Dem Verwaltungsbericht der Papiermacher- 
berafsgenossenschaft für das Jahr 1919 entnehmen 


wir die folgenden Mitteilungen: 


Die Zahl der versicherten Betriebe betrug 1174, 
ist also gegenüber dem Jahre 1918 um 12 zurück- 


‚gegangen. Die Zahl der durchschnittlich Versicherten 


stellte sich auf 90 425 oder mehr 14'093 = 19,4 Proz.; 
die Summe der uinlagepflichtigen Löhne betrug 
268 475 430 M. oder mehr 134715070 M. = 100,7 
Prozent gegen 1918. l 

Im Berichtsjahr war kein Konkurs von Mit- 
gliedern zu. verzeichnen, während in 1918 ı Betrieb 
mit ı Arbeiter ın Konkurs geraten wat. 

"An Unfällen kamen 4364 (gegen 4289 i. V. und 
4468 in 1917) zur Anzeige, d. s. 48,26 auf 1000 Ver- 
sicherte gegen 56,63 im Jahre 1918 und 61,69 im 
Jahre 1917. Die Zahl der erstmals entschädigten 
Unfälle betrug 854 (gegen 802 in ı918 und 799 in 
1917), d. s. 9,44°l» der Versicherten gegen 11,21 °/» 
in 1918 und 11,03°/% in 191%  Hiernach sind sowohl 


‘die angezeigten wie auch die erstmals entschādigten 


Unfälle der Zahl nach etwas gestiegen, im Verhālt- 
nis zu den Versicherten aber nicht unerheblich zu- 
rückgegangen. Im ganzen waren einschließlich der 
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Unfälle aus früheren Jahren im Berichtsjahr 7410 Un- 
fälle zu entschädigen gegen 7469 im Vorjahr und 
7353 in 1917. 

An Entschädigungen wurden umgelegt 
1777 870,53 Mı oder 195 377,25 M. mehr als in 1918. 
Unter den Entschädigungen befinden sich 36 539 M. 
Zulagerenten (für Verletzte mit Renten von 66% 


Prozent und mehr). Seit dem Bestehen hat die Ge-. 


nossenschaft an Unfallentschädigungen rund 
30085 000 M. aufgebracht. 

Den Zuschlag zur Rücklage hat das Reichsver- 
sicheruhgsamt auf 75000 M. festgesetzt. 
wurde nach Beschluß des Genossenschaftsvorstandes 
zur Verstärkung der Betriebsmittel ein Betrag von 
2000000 M. mit dem Aufwand für 1919 umgelegt. 
Die Zinsen aus der vorhandenen Rücklage mit 
173 175,95 M. wurden zur Bestreitung der laufenden 
Ausgaben verwendet. . Zur Tilgung und Verzinsung 
der als schwebende Schuld behandelten Entschädi- 


gungen für 1909 war wiederum ein Betrag von. 


52867,54 M. aufzubringen. . 

Die Gesamtumlage stellt sich akt 4 442 738,43 
Mark gegen 3120643,69 M. im Vorjahr oder mehr 
I 322.094,74 M. = 42 Proz: Trotz dieser starken 
Steigerung der Umlage ist der Durchschnittsbeitrag 
für 1000 M. Lohn infolge der außerordentlichen Zu- 


nahme der umlagepflichtigen Löhne von 23,33 M. in 


1918 auf 16,55 M. in 1919, also um 29 Froz. zurück- 
gegangen. 

Die Verwaltungskosten der Genossenschaft be- 
trugen 95.216,64 M., im Vorjahr 71917,46 M., also 
mehr 23299,18 M.; die der Sektionen sind von 
174 226,10 M. auf 268 796,36 M., also um nn M. 
gestiegen. Erstere betrugen 2,17 Proz. (i. ‚27 


Prozent), letztere 6,12 Proz. (i. V. 5,51 aad 


die Verwaltungskosten von Genossenschaft und aa 
tionen zusammen 364 013 M. = 8,29 Proz. (i. 
' 7,78 Proz.) der Gesamtausgabe der E 


| Eine 
 Pappen-, . Zellstoff- und Holzstoff-Fabriken be- 
schäftigten Maschinisten und Heizer 


und Berufsgenossen fand kürzlich in Berlin im Ver- 
bandshause des Zentralverbandes der Maschinisten 
und Heizer statt. Die Konferenz war, nach dem 
„Vorwärts“, aus allen Teilen Deutschlands beschickt. 
Sie hatte zum Ziel, 
Reichstarifes zu nehmen. Nach einem einleitenden 
Referat des Reichssektionsleiters Reifferscheidt ent- 


spann sich eine lebhafte Diskussion, ın der allgemein - 


die Unzufriedenheit mit dem bestehenden Zustand 
zum Ausdruck gebracht wurde. Insbesondere wurde 
betont, daB der Verband der Fabrikarbeiter' Deutsch- 
lands entgegen den Beschlüssen des Bundesaus- 
schusses des Allgemeinen Deutschen Gewerkschafts- 
bundes die Organisation an der Beteiligung am 
Reichstarife hindert. Nach Schluß der lebhaften De- 
batte wurde folgende Entschließung einstimmig an- 
genommen: 

Die am ıo. Juli in Berlin tagende Reichs- 
konferenz der in der Papierindustrie beschäftigten 


= Maschinisten und Heizer beauftragt die Reichs- 


sektionsleitung des Zentralverbandes, an den Bun- 
desvorstand des Allgemeinen Deutschen Gewerk- 
schaftsbundes mit dem Antrag heranzutreten, der 
Bundesvorstand wolle dahin wirken, daß der Reichs- 
tarif für die Papierindustrie gemeinsam unter Hinzu- 
ziehung des Zentralverbandes der Maschinisten und 
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Waren aufgehoben. 


Delegierten-Konferenz der in den Papier-, 


Stellung zum Abschluß eines 
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Heizer abgeschlossen wird. Falls der Verband der 
Fabrikarbeiter Deutschlands es ablehnt, mit dem 
Zentralverband der Maschinisten und Heizer .gemein- 
sam einen Reichstarif abzuschließen, beauftragt die 


. Konferenz den Verbandsvorstand, alle geeignet er- 


scheinenden Schritte zu unternehmen, um die er- 
forderliche Interessenvertretung der Maschinisten 
und Heizer zu ermöglichen. Die anwesenden Kol- 
legen verpflichten sich, mit allen ihnen zu Gebote 
stehenden Mitteln dahinzuwirken, daß alle in der 
Papier-, Pappen-,. Zellstoff- und Holzstoffindustrie 
beschäftigten Berufskollegen dem Zentralverbande 
der Maschinisten und Heizer zugeführt werden, um 
so auch die Machtposition zu schaffen, die zur 
Durchführung dauernder Maßnahmen erforderlich ist 


Zur teilweisen Aufhebung der Rheinkontrolle. 
Nachdem die Grenzbehörden auf Grund der nun- 


:mehr von der Entente anerkannten Ein- und Aus- 


fuhrverordnungen sowie der Zentralisationsvor- 
schriften die Kontrolle handhaben können und zu 
erwarten ‘steht, daß das besetzte Gebiet, von den 
durch das Loch im Westen hereingckommehen 
Waren in nicht allzu ferner Zeit gesäubert sein wird, 
hat der Reichsbeauftragte für die Ueberwachung der 
Ein- und Ausfuhr im Einverständnis mit dem Reichs-. 
kommissar für Aus- und Einfuhrbewilligung, dem 
Reichswirtschafts- und dem Reichsernährungsmini- 
sterium mit Wirkung vom 5. Juli d. J ab die soge- 
nannte „Rheinkontrolle“ für eine ganze Reihe von 
Hierzu gehören nach der Be- 
kanntmachung auch Papier und Papierwaren (auch 
bedrucktes Papier und Lithographien). 


| Verkehr mit Schwefel. 

Soweit in der Schwefelbewirtschaftung bisher die 
Kriegschemikalien A'-G. Verwaltungsstelle für pri- 
vate Schwefelwirtschaft in Berlin zuständig war, 
tritt nunmehr nach einer Bekanntmachung des 
Reichswirtschaftsministers vom = Juli 1920 
(„Reichsanz.“ Nr. 6ọ) an ihre Stelle der Schwefel- 
säureausschuß G. m. b. H. in Berlin. > 


Technische Messe Und Allgemeine Mustermesse 
‘ in Leipzig. 

Es herrscht vielfach noch Unklarheit darüber, 
daß sich die Technische Messe. in Leipzig zeitlich 
von der Allgemeinen Mustermesse getrennt hat. Die 
kommende Technische Messe findet vom 15. bis 
21. August, die Allgemeine Mustermesse dagegen 
vom 29. August bis 4 September statt. Da mit einem 
sehr starken Besuch zu rechnen ist, empfiehlt es 
sich, seine Anmeldung beim Meßamt so frühzeitig 
wie möglich vorzunehmen und sich Einkäufer- 
abzeichen, Wohnung sowie gegebenenfalls Eintritts- 
karten zu den während der Messe stattfindenden 
Theaterveranstaltungen und Konzerten vorher zv 
sichern. l 

Die Lage der papiererzeugenden Industrie im 

Juni 1920. 

Die sich schön im Mai bemerkbar machende 
Stockung‘ im Eingang von Aufträgen auf Papier hat 
sich im Juni weiter verschärft. Der Papiergroß- 
handel hält mit Aufträgen sehr zurück. Erste 
Häuser der Branche versuchen, fest erteilte Aufträge 
rückgängig zu machen und Aenderungen in den 
Zahlungshedingungen herbeizuführen. Auch das Aus- 
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landsgeschäft ist ruhig geworden.. Die gesetzliche 
Abgahe für die Ausfuhr wirkt weiter erschwerend 
auf dasselbe. Die Rohstoffversorgung hat sich etwas 
gebessert; so wird aus einzelnen Teilen des Reiches 
etwäs günstigerer Kohleneingang gemeldet. Die 
Eingänge an Zellstoff waren gegenüber den Vor- 
monaten etwas besser, nachdem vom Ausland wie- 
der Ware eingeführt werden konnte und die Inlands- 
fabriken etwas reichlicher als früher liefern konnten. 
In Chemikalien ist nur teilweise eine Erleichterung 
zu spüren.. Soda ist immer noch nur sehr schwer 
erhältlich. Die Belieferung von Chlorkalk war, wie 


aus einzelnen Teilen des Reiches gemeldet wird, er- 


heblich besser; sie erreichte stellenweise mehr als 
das doppelte Quantum des Vormonats. Die Preise 
für Hadern behaupten immer noch einen ziemlichen 
Höhestand, was ihre Verarbeitung zu Papier er- 
schwert. i 

Die vielfach verbreiteten Nachrichten über 
einen raschen Rückgang der Papierpreise sind un- 
richtig. Bei den sich noch immer behauptenden, 
vielfach sogar steigenden Rohstoffpreisen und Ar- 
beitslöhnen kann eine Senkung der Papierpreise nicht 
stattfinden. | | 

Die Nachfrage nach Strich- und Graupappen hat 
fast vollständig aufgehört. Die Abnehmer hatten in 
den früheren Monaten, in Erwartung eines flotten 
Absatzes, große Mengen eingekauft, die nunmehr 
von ällen Seiten zur Ablieferung gekommen sind. 
Die Inlandsnachtrage für Rohdachpappe ist gleich 
Null. Eine Belebung des Geschäftes ist nur zu er- 
warten, wenn niedrigere Gestehungskosten die Auf- 
nahme der Bautätigkeit wieder ermöglichen. Die 
Ausfuhr dieses Artikels ist verhältnismäßig klein, 
da große . Absatzgebiete im früher feindlichen 
Ausland und auch im neutralen durch das Entstehen 
ausländischer Konkurrenzfabriken verloren sind. 


Ueberall im Reich wurden Lohnerhöhungen gc- 
fordert, zum Teil aus Anlaß des Ioprozentigen 
Steuerabzugs. 


Die Lohnstreitigkeiten wurden teils durch freie 
Vereinbarung, teils durch Sehiedsspruch des Tarif- 
„amts beigelegt. In Weestfalep kam es infolge der 
sich länger hinziehenden Erneuerung des am 31. Mai 
abgelaufenen T.ohntarifs zu einem’ nmichrtägigen, 
gegen den Reichsmantelvertrag verstoßenden Streik, 
der durch das Eingreifen der beiderseitigen Spitzen- 
verbände abgebrochen wurde. 

In Bayern. dem Rheinland, in Sachsen und in 
Schlesien wurden die Angestelltengehälter tarifver- 
traglich aufgebessert und auf diese Weise mit den 
gestiegenen Arbeitslöhnen in Finklang gebracht. 


Das Ausland | 

Die schwedische Zellstoff- und Papierausfuhr. 

Nach der „Times" betrug die Ausfuhr Schwe- 
dens an Zellstoff im den ersten fünf Monaten dieses 
Jahres 336 000 t gegenüber nur 190 000 t in den ersten 
fünf Monaten des Jahres 1919. Der weitaus größte 
Teil der Ausfuhr bestand in Sulfitstoff. An Papier 
wurden in den ersten fünf Monaten dieses Jahres 
118000 t exportiert gegenüber nur 37 000-t in dem 
gleichen Abschnitt des vergangenen Jahres. Der 
Export an fertigem Papier ist in den letzten drei 
Monaten zurückgegangen. Er betrug im 
32 500 t, im April: 22800 t und im Mai 19500 t. 
Dieser Rückgang wird dadurch begründet, daß die 


März 


. 


verfügbaren Vorräte in den ersten Monaten des 
Jahres an das Ausland verkauft wurden, und daß 
vom Mai an nur die Monatsproduktion abzüglich des 
schwedischen Bedarfs ausgeführt worden ist. 


"Die älteste im Gang befindliche Papiermaschine 
Englands, 


.die vor 160 Jahren in der. Sawston-Papierfabrik ein- 


gestellt wurde, und die seitdem ohne nennenswerte 
Unterbrechung in Tätigkeit gewesen ist, wurde kürz- 
lich außer Betrieb gesetzt. „Notes for. Buyers“ 


widmet ihr einen gefühlvollen Nachruf, in dem ge- 


sagt wird, daß das Fabrikpersonal die alte Ma- 
schine in nachdenklicher Stimmung umstanden habe, 
als sie im Morgengrauen eines Sonnabends ihre letzte 
Arbeitsverrichtung ausführte. 


Die Papierholzgewinnung aus den südafrikanischen 
Baobabwaldungen. — ->` 

Mr. G. Twycross, der Vorsitzende der „Baobab 
Concessions Ltd.“, die beträchtliche Gebiete Süd-- 
afrıkas zur Gewinnung des Baobabholzes für die 
Papierherstellung gepachtet hat, teilte kürzlich in 
einem im Handelsteil der „Times“ veröffentlichten 
Schreiben mit, daß das von der Gesellschaft auszu- 
beutende Gebiet genügend Papierholz zu liefern im- 
stande sei, um eine für die Weltpapiererzeugung 
fühlbare Produktion sicherzustellen. Es umfaßt die 
Distrikte von Tete und Quilimane, die in einer Aus- 
dehnung von über 300 englischen Meilen am Ufer 
des -schiffbaren Sambesi sich entlang ziehen Der 
Transport vom Innern nach dem Sambesi und auf 
dem Flusse zum Meer begegnet keinen Schwierig- 
keiten, wodurch der Wert der konzessionierten Län- 
dereien noch erhöht wird. Die bisher mit dem 
Baobabholze vorgenommenen Versuche haben ge- 
zeigt, daß dieses Holz in hohem Maße für die Zell- : 


- stofferzeugung geeignet ist, und Schätzungen haben 


ergeben, daß mehrere Millionen Tonnen Holz in den 
Pachtländern abgebaut werden können. An billigen 
Arbeitskräften mangelt. es nicht. Die Arbeitsver- 
richtung selbst ist denkbar einfach; das Holz kann 
in Streifen von dem Baum gezogen. werden, bis von 
dem Baum nichts mehr übrig bleibt. Die portugie- . 
sische Regierung hat die Gesellschaft ihres Ent- 
gegenkommens versichert. 


Die steigende Erzeugung der amerikanischen 
Papierindustrie, 

Aüs einer gerade der Ocffentlichkcett ühergebenen 
Statistik der Federal Trade Comintssion ist ersicht- 
lich, welch ungeheuren Aufschwung die Fapierindu- 
stric der Vereinigten Staaten in der letzten’ Zejt ge- 
nommen hat. Der Gesamtertrag an Papier hearug im 
Mai 1920 045000 t gegenüber 480000 t im 1910. 
Die verfügbaren T.agervorräte sind von 284000 t im 
Mai 1919 auf 179 000 t im Mai 1920 zurückgegangen, 
ein Zeichen für die Zunahme auch der VPapierkon- 
sumption. An Zeitungspäapier wurden ini Mai 19190 
106 000 t, im Mai 1020 129 000 t hergestellt. Die Fr- 
zeugung an feinem Schreibpapier belief sich aur 
36000 t im Mai dieses Jahres gegenüber 23000 t im 
Mai des Jahres 1919. \n Zellstoif wurden im Mai 
1920 364000 t, im Mai 1919 294000 t erzeugt. Die 
verfügbaren l.agervorräte betrugen in Mai 1920 nur 
184000 t gegenüber 258 000 t im Mai des vergangenen 
Jahres. i 
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Altpapierpreisè in Wien. Ea 
= Der Schutzverband der Buchdruckereibesitzer 
Niederösterreichs hat für seine Mitglieder mit der 


Wiener Altpapierfirma Bunzl & 'Biach folgende 
Preise für Papierabfälle aus Buchdruckereien ver- 
einbart: 
reine weiße, garantiert hölsfkeis, hs ar 
gepackt . 2 2 2 2 2 0 490 480 
ungepackt . . nn. 460 450 
weiße holzhaltige, ac ran. 5.0295 270 
ungepackt_ . . 2.2 2 202020. 250 240 
gemischte, gepackt . . . . . . . 190 185- 
ungepackt "160 > 150 


Die über 2000 kg kalteen Preise treten auch 
zur Anwendung, wenn nicht von jeder einzelnen 
Sorte, sondern von allen Sorten zusammen mehr als 
2000 kg auf einmal zur Abgabe gelangen. 

Die Preise verstehen sich für 100. kg ab Lager 
der Druckerei. 


‚Industrielle Herstellung von Brennstoff aus Zell- 
Zu stoffablaugen in Schweden. 


DieVerwendung von Zellstoffablaugen zur Her- 
stellung von Brennstoff als Steinkohlenersatz wird 
jetzt in Schweden gemeinsam von der Stora Koppar- 
berg Bergslags Sulfitfabrik zu Skutskär und der Stor- 
viks Sulfitfabrik in Hammarby ausgeführt. Man hat 
sogar bereits mit dem Bau einer neuen Steinkohlen- 
Ersatzfabrik begonnen. Die Anlage in Skutskär ıst 
für eine Jahreserzeugung von 6000 t Steinkohlen- 
ersatzmaterial berechnet, während die Storviker An- 
lage noch größere Erzeugungsmöglichkeit aufweisen 
wird. 


Der Achtstundentag in ı der schwedischen Zellstoff- 


l industrie. 
Das schwedigche Gesetz über die Begrenzung äi 


Arbeitszeit für solche Arbeiten, die ununterbrochen. 


Tag und Nacht betrieben werden, ist am ı. Juli 1920 
in Kraft getreten. Der in dem Gesetz vorgeschenc 
Arbeitsrat hat nach der Industrie- u. Handelsztg. 


jedoch mit Rücksicht auf die besonderen Verhältnisse 
der Holzmasse- und Eisenindustrie Ausnahmen ge- . 


währt, jedoch nur für verhältnismäßig kurze Zeit. 
In der Zellstoffindustrice wurde. eine 56 stündige Ar- 


beitszeit in der. Woche, verteilt auf 7 Achtstunden- 


schichten, bewilligt ın Betrieben, die brachen 
mit drei täglichen Schichten laufen, für Maschinisten 
tür Kraitstationen und Luinpen sowie Kalkbrenncr. 


Für das übrige Personal wurde Aufschub nur bis. 


zum I. Oktober 1920 gewährt. Tür Arbeiten, die mit 
19 Schichten in der Woche betrieben werden, wurde 
Aufschub in der Anwendung ‘des Achtstundentag- 
gesetzes bewilligt, bis die Fabriken die erforderlichen 
Maschinen und Neubauten beschafft haben, um die- 
selbe Menge Holzmasse in. ı8 Schichten in der 
Woche, statt wie bisher in 19 Schichten herzustellen. 
Eine Reihe von Fabriken haben jetzt die 19. Schicht 
für nicht notwendig erklärt. \Vieder andere hoffen, 


. bis Ende 1920 auf die 19. Schicht verzichten zu 
können Da, wo größere Umbauten u. dgl. nötig 
sind, bleibt es~ einstweilen bei der. 


bisherigen 
Regelung. | 


Papierfabrik in Schanghai. 
Der Präsident der Papiergilde und Direktor einer 
großen Anzahl chinesischer Unternehmungen in 


“ dung der „Milliard’s Review“ 


Schanghai, S. S. Fung, beabsichtigt. nach einer Mel- 
nach Amerika zu 
reisen, um für eine neugegründete. große Papier- 
fabrık Maschinen einzukaufen. China besitzt zur- 
zeit lediglich ein Dutzend kleinere Papierfabriken, 
welche nur einen Teil der Nachfrage des Landes zu 
decken imstande sind. Das Kapital der neuen Pa- 
pierfabrik wird 400 000 Taels betragen. China führte 
1918 für annähernd 600000 Taels Papier ein, wovon 
der größte Teil aus Amerika und Japan kam. 


MARKT-BERICHTE 


`~ 


- Maschinenglattes 


: 
| Das Ausland- 

In den Veresnigten Staaten hat im 
großen und ganzen sich Jetzt cine Erieichterung des 
Papierinarktes bemerkbar gemacht, die nicht ledig- 
lich als Saisunerscheinung begründet werden kann. 
Es werden sogar in einigen Fällen Preisrückgänge 
gemeldet, doch unterliegt es keinem Zweitel, daB es 
sich hierbei um Waren aus Spekulatenhänden 
handelt. Die Erzeuger, die imit Aufträgen für die 
nächste Zeit reichlich versehen sind, zeigen keinerlei 
Neigung zu Konzessionen. Sic begrüßen den gegen- 
wärtigen Zustand als Symptom für eine Anbahnung 
normaler Geschäftsverhältnssie. Das Angebot an 
Zeitungspapier ist stärker als in der letzten Zeit. 
Die Käufer zeigen einige Zurückhaltung in der Hoff- 
nung auf Preisrückgänge. Für Zeitungspapier in 
Standardrollen werden ı2 Cents für das Pfund ge- 


fordert.” Die Nachfrage nach Packpapier: ist ge- 
stiegen.. Bci dem herrschenden starken Mangel wer- 


den für Kraftpapier erster Qualität 12 Cents und für 
zweite Qualität. 11 Cents verlangt. Für erste Quali- 
tät Manıla-lackpapier werden 15 Cents pro Pfund 
gezahlt. Der Buchpapierinarkt ist außerordentlich 
fest. Die Fabriken sind für Monate ausverkauft. 
Buchdruckpapier wird auf dem 
offenen Markte für sofortige Lieferung mit 15 und 
16 Cents pro Pfund verkauft. Die Freise für sati- 


niertes Druckpapier belaufen sich auf 16 Cents und 


mehr, für gestrichenes Papier niederer Qualität auf 
18 Cents. Der Luxuspapiermarkt ist weiterhin fest, 
und die Preise zeigen infolge der außerordentlichen 
Kosten der Rohmaterialien steigende "Tendenz. Die 
Nachfrage nach Hlolzschliit ist so rege, daß auf den 
Markt gelangende Posten sofort vergriffen sind. 
„Paper“ erklärt, daß die gezahlten Preise’ zum Teil 
unglaublich scien, wenigstens fur den Fernstehenden, 
und nur für den mit der Lage der Dinge Vertrauten 
verständlich würden. Es verlautet, daß Transaktionen’ 


erfolgt sind, bei denen die Tonne mit 150 Dollar be- 


zahlt wurde. Jedenfalls wurden nirgends weniger als 
125 Dollar pro Tonne gezahlt. Die Zellstoffpreise 
sind in weiterem Steigen begriffen. Tine Trleichte- 
rung des Marktes für den. Sommer steht nicht zu er- 
warten.  Zeitungspapier-Sulfitstoff wird mit 8,50 
Cents ab Mühle verkauft, heimischer Kraftstoff mit 
7,50 bis 7,75 Cents, leichtbleichbares Sulfit von 
12 Cents aufwärts, während Mitscherlich-Sulfit und 
Soda-Zellstoff de facto auf dem offenen Markte nicht 
erhältlich sind. Die Nachfrage auf dem heimischen 
Hadernmarkte hat außerordentlich nachgelassen, und 
die Preise sind zum Teil zurückgegangen, während 
für importierte Lumpen nur ganz wenige Preisrück- 
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gänge zu verzeichnen waren. ZEingeführte . blaue 


Baumwollhadern wurden mit 4 Cents bis 4,75 Cents 


pro Pfund notiert. Altpapier wurde zu festen Preisen 
verkauft. Die starke Nachfrage auf dem Chemi- 
kalienmarkte hält an. 


In Kanada sind die Preise für Holzschliff bei 
starker Nachfrage fest. Gebleichter Sulfitstoff wird 


mit 200 Dollar, leichtbleichbarer mit 190 Dollar pro 


Tonne notiert. 


In Norwegen ist die Marktlage ruhig; die 
Freise aber sind fest und zeigen keine fallende Ten- 
denz. Man erhofit auch für den Winter keine Rück- 
gänge, befürchtet sogar weifere Steigerungen. Die 
verfügbaren Vorräte für den Rest des Jahres sind 
gering. In trockenem Holzschliff sind Abschlüsse 
zu 675 Kr. pro Tonne fob getätigt worden; feuchter 
Holzschliff wurde für diesjährige Lieferung mit 340 
bis 350 Kr., für nächtjährige mit 300 bis 310 Kr. be- 
zahlt. Der Markt für Zeitungsrollenpapier ist nicht 
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so überlaufen wie vor einigen Wochen, aber die 
Preise sind fest; die Tonne wird mit 1450 bis 1500 Kr. 
bei fob-Lieferung bezahlt. 


Die Nachfrage auf dem schwedischen 
Markte war bei unveränderten Preisen stark. Der ın 


“ Aussicht stehende Streik wird außerordentlich ernst 


beurteilt. .Der Kohlenmangel beeinträchtigt die 
Produktion empfindlich. Wir erfahren, daß die inter- 
essierten Kreise in immer stärkerem Maße sich mit 
dem Gedanken einer rationellen Ausnutzung der 
Woasserkräfte des Landes vertraut machen. An Holz- 
schliff sind 35 000 t für nächstjährige Lieferung ver- 
kauft. | 


Auf dem en glich en Zellstoffmarkte scheinen 
die Verkäufer zu Preisrückgängen nicht geneigt. Die 
Lage ist unklar. Die Nachfrage nach Holzschlift 
hat nachgelassen, die Preise aber sind fest. Der 
Markt für heimische Hadern ist stark, während für 
fremde Hadern eine Erleichterung zu verspüren ist. 


Zellstoffpreise am Weltmarkt für Anfang Juli. 


Ge- | Leicht _ Leicht Trocken | Feuchter 
:bleichtes | bleichb. Stark- | bleichb. | Stark- Holz- Holz- 
Sulfit Sulfit, Sulfit Sulfat Sulfat | schliff schliff 
Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne Netto Ä ; . 
“yon 1016. Klo. u... ne Kr. 1650 | Kr. 1225 | Kr. 1050 |Kr. 1025 | Kr.870 | Kr. 700 | Kr. 330 
bis 1700 | bis 1300 | bis ııoo | bis 1050 | bis 950 — bis 335 
England cif englischer Hafen pro Tonne.... |2 80—85 260—62 | £ 52—54 — £ 40—42 £35 £ 16—18 
Frankreich cif Rouen pro 100 Kilo. se „+ | Fr. 430 | Fr. 2ı0o | Fr.250 | Fr.220 | Fr. 210 | Fr. 175 — 
bis 450 | bis 320 | bis 300 | bis 250 | bis 230 | bis 200 — 
Vereinigte Staaten pro 100 Pfund RS g 
ausländische cif New York...... en 814—16 | $io—ıı |  — — è 7,25-7,50 — — 
heimische Produktion fob Mühle ...... 1 912—13 — — Zum: — Zu | =; 
Kanada pro Tonne......essssssessssses $200 |%190-195 |8 175-185 — 8 166 — ._ — 


Geschäftsnachrichten. 


Baienfurt. Papierfabrik Baienfurt. Die ordent- 
liche Hauptversammlung der Gesellschaft findet am 
6. August im Bahnhofshotel Hildenbrandt in Ravens- 

burg, vorm. 10 Uhr. statt. Tagesordnung: Regu- 
larien. Ein Geschäftsbericht liegt noch nicht vor. 


Bautzen, Vereinigte Bautzener Papierfabriken. 
In dem Prospekt über die an der Dresdner Börse 


. neu zugelassenen Aktien der Gesellschaft wird mit- ` 
Es liegen 


geteilt, daß der Geschäftsgang günstig sei. 
noch Aufträge vor, doch läßt sich über die Zukunft 
nichts voraussagen. 


Berlin. Herrn Walter Marggraf wurde für die 


Papiergroßhandlung Max Krause, ‘Alexandrinen- 
. straße 93, Prokura erteilt. 


‚Berlin. Galvanische Metall- Papier - Fabrik 
Aktien - Gesellschaft. Das Grundkapital beträgt 
31000 M. 


Crossen. Die Papierfabrik Leonhard Söhne hat 
infolge Kohlenmangels ıhren Betrieb bis auf eine 
Abteilung vorläufig schließen müssen. 


import Akt.-Ges.“ 
teiligung eine Gesellschaft mit einem Aktienkapital 


Dresden-Loschwitz. Die A.-G. für Cartonnagen- 
industrie erwartet laut Prospekt über 2,7 Mill. M. 
neue Aktien eine der vorjährigen ähnliche Dividende 
(22 Proz.). Der Umsatz habe sich außerordentlich 
gehoben, volle Ausnutzung der Betriebe war aber 


- mangels Rohstoffen’und Kohlen nicht möglich. 


Hamburg. Unter dem Namen „Deutscher Holz- 
wurde unter holländischer Be- 


von 23 Mill. M. Stammaktien und 2 Mill. M. Vor- 
zugsaktien gegründet. Die Gesellschaft bezweckt in 
erster Linie. sobald es die Verhältnisse gestatten, 
dem deutschen Markt die langentbehrten über- 
seeischen Hölzer in größerem Maßstabe zuzuführen, 
und zwar durch die Vermittlung ihrer Zufuhrgesell- 
schaften, der N. V. Overzeesch "Hardhoul Import 
Maatschappig in Rotterdam, Breda in Antwerpen, 
die eigene Einkaufskontore in Westasien, Siam, 
Holländisch-Indien und Westafrika besitzen. Außer 
mit der Einfuhr von überseeischen Hölzern soll die 
Gesellschaft sich mit der Einfuhr aus Skandinavien, 
Finnland und anderen zurzeit teilweise noch ver- 
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schlossenen großen Produktionsgebieten befassen. 
Außerdem wird an eine Ausbeutung deutscher Wald- 
objekte gedacht. 
-  Kötitz. Vereinigte Strohstoii Fabriken: Zum 
Mitgliede des Vorstandes ist bestellt der stellver- 
tretende Direktor Adam Theodor Diehl in Kötitz 
bei Coswig in Sachsen. Dem Vorstandsmitglied 
Kommerzienrat Josef Mörbe in Rhein-Dürkheim ist 
die Befugnis verliehen worden, die Gesellschaft allein 
zu vertreten. 

Lengefeld, Erzgebirge. 
Hartpapierwerke Lengefeld. 
aufgelöst. Die Liquidatoren sind: der Geschäfts- 
führer Alfred Otto und der stellvertretende Ge- 
schäftsführer Walter Otto, beide in Lengefeldl 

Oberkaufungen, Bz. Cassel. Winter’sche Pa- 
paierfabriken Hamburg, Zweigniederlassung 
Niederkaufungen. Das stellvertretende Vorstands- 
mitglied Heinrich Jakob Emil Robert Wohlers zu 
Altkloster ist zum ordentlichen Mitgliede des Vor- 
stands bestellt worden. 


Osthofen, Rheinhessen. Vereinigte Strohstoff- 
fabriken in Dresden, Zweigniederlassung Rhein- 
Dürkheim. Die Prokura des Adam Theodor Diehl 
ıst erloschen. 
stellt der stellvertretende Direktor Adam Theodor 
Diehl in Cötitz bei Coswig in Sachsen. Dem Josef 
Mörbe ist die Befugnis erteilt worden, die Gesell- 
schaft allein zu vertreten. 


Pirna. Vereinigte Strohstoff-F Abriken zu Dohna. 
Zum Mitglied des Vorstandes ist der stellvertretende 
Direktor Adam Theodor Diehl in Cötitz bei Coswig 
inSachsen bestellt; seine Prokura ist erloschen. Dem 
Vorstandsmitglied Kommerzienrat Josef Mörbe in 
Rheindürkheim ist die. Befugnis verliehen worden. 
die Gesellschaft allein zu vertreten. 

Rudolstadt. Neu eingetragen wurde die Firma 
Thüringer Papiersack-Fabrik G. m. b. H., Rudol- 
stadt. Gegenstand des Unternehmens ist die Her- 
stellung und der. Vertrieb von Papiersäcken. 
Stammkapital beträgt 50000 M. Geschäftsführer ist 
der Kaufmann Ferdinand Oeffner in Rudolstadt. 

Schweidnitz. Papierfabrik Ober-Weistritz. G. 
m. b. H. Der bisherige Geschäftsführer Hugo 
Fischer ist abberufen, zum Geschäftsführer ist der 
ee: Carl Matthies in Ober-Weistritz 

estellt 


Vereinigte Deutsche 


Stettin. Feldmühle, Fapier- und Zellstoffwerke-. 


Aktiengesellschaft. Die an Ludwig Frank in Stettin, 
Hans Haury und Fritz Greulich in Cosel-Oderhaferf 
erteilten Prokuren sind erloschen. An Karl Hau in 
Stettin ist derart Prokura erteilt, daß er zusammen 
mit einem Voörstandsmitglied oder einem anderen 
Prokuristen vertretungsberechtigt ist. 

Stolp, Pomm. Dem Fräulein Selma Uecker in 
Hammermühle ist Prokura für die Barziner Papier- 
fabrik, Zweigniederlassung Rathsdamnitz, erteilt 
worden. 

Wolfegg (Württemberg). Die dem Georg 
Kloeffler. Kaufmann in Höll- Wolfegg, für die 
Firma T’apierfabrik Wolfegg erteilte TOKANA ist 
erloschen. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Battonville, V. So Die Papierfabrik der 
Phoenix Paper Company in Battonville bei Green- 
wich wurde kürzlich durch Feuer zerstört. Der 
Schaden beläuft sich auf 150000 Dollar und ıst zum 
Teil durch Versicherungen gedeckt. 

Paris. Soc. An. des Celluloses Planchon erhöhte 
das Kapital von 3 020 000 Fr. auf 6 Mill. Fn 

Pernau bei Salzburg. Fabrikant Leopold Falken- 
sammer hat sein Fabriksanwesen in Pernau an eine 
Gesellschaft, an deren Spitze der Wiener Papier- 
exporteur Franz Julius Schramek steht, verkauft. 
Die neue Firma wird den Betrieb der Papierfabrik 
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Die Gesellschaft ist 


immer mehr 


Zum Mitglied des Vorstandes ist be-. 


Das . 


stück der 
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Ende August übernehmen und beabsichtigt, die 
Fabrik bedeutend zu erweitern. 

Säffle. Billernds Aktiebolag. Die Firma, die 
die Aktienmehrheit in Borgviks Aktiebolag in 


Borgvik (Karlstad) und Kyrkebyns Sulfitaktiebolag 


in Kyrkebyn (Ed) erworben und damit ihren Wald- 
besitz mit etwa 40000: Tunnland walderzeugenden 
Boden vermehrt hat, wird nun auch die Skogs-Aktie- 
bolaget Gran übernehmen. Zur Liquidierung dieses 
großen Aktienerwerbs hat der Vorstand eine Erhö- 
hung des Aktienkapitals mit 7600000 Kr. auf 
23 500000 Kr. beschlossen, und zwar durch Ausgabe 
von 7600 neuen Aktien à 1000 Kr. 

Wangen, Allgäu. Die Simonius’schen Cellulose- 
fabrıken A.-G., die zum Konzern der Zellstoffabrik 
Waldhof gehören, heben in ihrem Jahresbericht für 
1919/20 hervor, daß die während der Kriegsjalre 
angewachsenen Schwierigkeiten an- 
hielten, teils in verstärktem Umfange such fühlbar 
machten. Die Ausiandsverpflichtungen der Gesell- 
schaft erforderten ebenfalls infolge der ungünstigen 
Valutaentwicklung beträchtliche Rückstellungen. 
Aus Waren und Zinsen wird ein Ueberschuß von: 
5235009 (i. V. 3563706) M. ausgewiesen. Die Un- 
kosten erhöhten sich von 2,3 auf 5,96 Mill. M. Nach 
Abschreibungen von nur 174838 (985 794) M. ergibt 
sich ein Verlust von 905 378 M. (i. V. Gewinn 320 229 
Mark, aus dem ı0 Proz. Dividende und ı0 Proz. 
Bonus in Reichsanleihe verteilt wurden). 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Zur Kontingentierung von Papierwaren. 
Die statistische Abteilung der Handelskammer 


hat Fragebogen für die Firmen des Handels mit 
Papierwaren fertiggestellt, um Unterlagen für die 


Aufstellung des saarländischen Bedarfsköntingentes 
zu gewinnen. Ueber die Wichtigkeit der Kontingen- 
tierung sind die interessierten Kreise zur Genüge ` 
unterrichtet, desgleichen auch über die Dringlichkeit . 
der Aufgabe. Fragebogen werden ıden Firmen auf 
Wunsch zugesandt, soweit nicht die Kammer von 
sich aus Fragebogen an die einzelnen Firmen zur 
Versendung gebracht hat. 


„Krause“-Ausstellung auf der Leipziger Herbst- 
messe 1920. Es wird Interessenten der Papierbranche 
empfohlen, dem Ausstellungsraum ım Fabrikgrund- 
Maschinenfabrik Karl Krause A.-G. in 
Leipzig-Anger, Zweinaundorfer Str. 59, einen Besuch 
abzustatten. Der größte Teil der von der Firma . 
„Krause“ als ausschließliches Sondererzeugnis ge- 
bauten Maschinen für die Papier und Pappe be- 
arbeitende Industrie kann dort in vollem Betrieb ır 
Augenschein. genommen werden. Jeder Interessent 
ist in der Lage, sich Arbeitsmuster herstellen zu 
lassen, um sich auf diese Weise von der Leistungs- 
fähigkeit und. dem unvermindert hohen Stande der 
verschiedenen „Krause“-Maschinen zu überzeugen. 
Erfahrene Fachleute stehen ferner mit Rat und Tat 
hilfreich zur Seite, so daß jedem Interessenten ein 
Besuch der .„Krause“-Ausstellung unbedingt zu 
empfehlen ist. 

ı80 0o0oo Einladungen zum Besuch der Leipziger 
Herbstmesse sind jetzt an inländische Firmen abge- 
gangen, nachdem vom MeßBamt bereits über I40 000 
Finladungen in das Ausland verschickt worden sind. 
Den Einladungen liegen die Anmeldeformulare für 
den Meßbesuch bei. Die frühzeitige Anmeldung 
bietet dem Meßbesucher den Vorteil, daß er das Ein- 
käuferabzeichen bei vorheriger Bestellung (bis 
5. August) zu einem um 5 M. ermäßigten Preis er- 
hält und daß er sich durch den Wohnungsnachweis 
des’ Meßanıts eine preiswerte Wohnung besorgen 


606 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 32, 1920 


lassen kann. Außerdem übernimmt die Theaterkasse 
des Meßamts die Bestellung von Eintrittskarten zu 
allen während der Messe stattfindönden Veranstal- 
tungen, insbesondere zum Gewandhauskonzert und 
den Meßspielen in den Städtischen Theatern, die 
während der Messe bekanntlich regelmäßig ausver- 
kauft sind. 


Tiefbohrungen und Wasserwerksbauten. ‚Die 
Firma Bopp & Reuther, Mannheim-Waldhot, ver- 
sendet . eine Druckschrift über die von ihr aus- 


geführten Tiefbohrungen und Wasserwerksbauten. 
Die Broschüre’ enthält ein Verzeichnis der seit der 
Gründung der Firma von ihr im In- und Auslande 
ausgelührten Brunnenanlagen, von denen eine be- 
trächtliche Zahl für Zellstoff- und Papierfabriken 


hergestellt wurden Das von Bopp & Reuther schon. 


im Anfange ‘der achtziger Jahre benutzte Rohr- 
brunnensystem hat sich in allen Fällen glänzend be- 
währt, und die von der Firma in der langen Zeit 
ihres Bestehens gesanımelten praktischen Erfahrun- 
gen und  wissenschaftlichen Untersuchungsresultate 
bieteg’ eine Gewähr für die Zuverlässigkeit ihrer 
Arbeit. 

Zur Papierholzversorgung Badens. Zur Verbilli- 
gung des Druckpapiers wird in einer amtlichen 
Pressenotiz mitgeteilt, daß. nachdem die Bemühun- 
gen des Reichs, eine Verbilligung des Druckpapiers 
für die Tagespresse auf Kosten des Reichs und der 
Länder zu erreichen, nicht zum Ziele führten und 
auch die Verhandlungen der Verwaltungen der eim- 
zelnen Länder mit der Papierholzbeschaffungs-Ge- 
sellschaft m b. H. sich zerschlagen haben, die badı- 
sche Forstverwaltung den badischen Papierfabriken 
das seit Monaten für die vom Reich geplanten Mab- 
nahınen zurückgehaltene Papierholz zum Kauf an- 
geboten hat. Die Verhandlungen hierüber seien 
aber noch nicht abgeschlossen. Zu dem Gerücht 
über die Ausfuhr mehrerer Waggons Zeitungspapier 
in die Schweiz erklärt die amtliche Notiz, daß an 


oden zuständigen Stellen von einer solchen Ausfuhr 


nichts bekannt sei. 

Verkürzte Arbeitszeit. Dice T’abrikleitung von 
' Wiedes Papierfabrik in Rosenthal hat sich infolge 
Mangels an Aufträgen gezwungen gesehen, zum Teil 
verkürzte Arbeitszeit einzuführen. Vor kurzem noch 


Todesfall. Nach kurzer Krankheit ist im 79. Le- 
bensjahre Geh. Kommerzienrat Max Julius 
Friedrich Dresel, der Begründer der Papier- 
fabrık ın Dalbke, gestorben. 

Todesfall. Der in englischen Papierhandels- 
kreisen sehr bekannte Papiergroßhändler Tımothy 
Yates Vuttall ıst im 68. Lebensjahre in Park- 
side, Darwen, gestorben. 

"Auszeichnung. Dem Arbeiter Johann Födinger 


. wurde für 4ojährige Tätigkeit in der Fapierfiabrik 


F. Schuppler in Laakirchen (Linz) seitens der Han- 
dels- und Gewerbekammer Linz eine Medaille ver- 
liehen. . 


Unglücksfall. Durch Platzen eines’ Druckluft- 
rohres in der Papierfabrik Sebnitz wurde der 


‚54 Jahre alte Arbeiter Opitz mit großer Kraft weg- 


geschleudert, so daß er einen Schädelbruch und 
Rippenbrüche davontrug. Er erlag noch am selben 
Abend im Krankenhause seinen Verletzungen. | 


BUCHERSCHAU 


Technischer Literaturkalender. Herausgegeben von 
Dr. Paul Otto, OÖberbibliothekar im Reichs- 
patentamt. 2. Ausgage. 1920. Verlag R. Olden- 
bourg in München und Berlin. Preis 40 M. und 
20 Proz. Sortiments-Teuerungszuschlag. 


Der 1918 erschienenen 1. Ausgabe des „Tech- 
nischen Literaturkalenders“, die in weiten lach- 
kreisen freudig begrüßt wurde, folgt nun die 2. Aus- 
gabe 1920. Der erste Teil des Werkes bringt in der 
Buchstabenfolge die Namen und Anschriften der 
technischen Schriftsteller unter Angabe des Geburts- 
ortes und -tages, des Standes und der Stellung, des 
Bildungsganges und des Fachgebietes, in welchem 
der Betreffende besonders tätig ıst. Die Titel der 
von ihnen verfaßten selbständigen Werke sind mit 
Angabe des Erscheinungsjahres aufgeführt, auch An- 
gaben über Herausgabe oder Schriftleitung von 
Werken und Zeitschritten. Dieser Teil wurde in der 
Ausgabe berichtigt und ergänzt, etwa 


waren, wie der Ziegenrücker „Kreisanzeiger‘” vorliegenden 2. 
schreibt, die Betriebe mit so vielen Aufträgen ver- 1000 technische Schriftsteller wurden neu aufge- 
schen, daß mit Hochdruck gearbeitet werden mußte. nommen. In cinem neubearbeiteten Teil wurden 
Heute liegen fast gar keine Aufträge vor; die vor- unter 200 Stichworten (z. B. Eisenhüttenkunde — 
handen waren, sind zum Teil zurückgezogen worden. Elektrische Bahnen — Tlektrisches Leitungswesen 
Stnd Ionen meine erlegen Mahlungsradprüfer Tür Panierlaserstoffe 
EEE GE 


- Bapiermeffer 
Querjchneidemeffer 
Zeller. JZirkelmefjer 
lowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


PAST, ne hopper-Riegler, 
R.P. gibt den 
Feinheiten der Papier- 
faserstoffe zahlen mässig in 
wenigen Sekunden mit grosser 
Genauig keit an: An Hand dies. 
Werte ist man in der Lage, für 
eine bestimmte Papiersorte 
den ‚erfor derlichen Mahlungs- 
| gr ieMahlungszahl, eben- 
so una wie Bruch- . 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalt f. dasiertige 
Papier. Voll- 
ee 
Pa er- 
Prü Bina 
Einrich- 
tungen 
wie an. das 


a Staatl. Mate- 
rialprüfı : ngsa nt zu Berlin-Lichterfelde-West geliefert. Prä- 
zisions r- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


Louis Er Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaftlicher und technischer Apparate 
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Elektrische Meßtechnik — Elektrochemie — Elektro- 


medizin und -therapie — Erdbau — Erdöl — Tech- 


nisches Erziehungswesen) die Namen der Schritt- 
steller aufgeführt, die auf einem bestimmten tech- 
nischen Sondergebiet tätig sind, so daß es möglich 
ist. an Hand dieser Zusammenstellung die literari- 
schen Bearbeiter dieser Sondergebiete festzustellen. 
Durch die Aufnahme dieses Stichwortverzeichnisses 
wird der praktische Wert der neuen Ausgabe um ein 
Vielfaches gesteigert. Dadurch ist das Werk für 
alle, die auf dem Gebiete der Technik geistig 
schaffen, eine wichtige Grundlage des gegenseitigen 
Verkehrs geworden. Es wurde aber auch durch 
diese Ergänzung ein wichtiges bibliographisches 
Hilfsmittel geschaffen, denn es ist an Hand des 
Stichwortverzeichnisses möglich, die literarischen 
Erscheinungen eines technischen Sondergebietes 
festzustellen. Alle, die sich literarisch oder wissen- 
schaftltch auf dem Gebiete der Technik betätigen 
oder mit der technischen Literatur Fühlung nehmen 
müssen, werden mit Genugtuung das Erscheinen 
dieser neuen Ausgabe begrüßen. 


Auslandsforderung, Auslandsschuld und Abrechnung 
nach dem Friedensvertrage und dem Reichsaus- 
gleichsgesetze. Systematisch dargestellt und er- 
läutertt von J. Heinzmann, Staatsanwalt, 
Berlin, und Eberhard Meyer, Beamter der 
Bank für Handel und Industrie, Berlin. Freis ııM. 
und Buchhändlerteuerungszuschlag. Industrie- 
verlag Spaeth & Linde, Fachbuchhandlung für 
Rechtswissenschaft und Steuerliteratur, Berlin C 2. 


Friedensvertrag und Reichsausgleichsgesetz, die 
auf dem Friedensvertrag beruhenden Enteignungs- 
und Entschädigungsgesetze, das Ausgleichsbesteue- 
rungsgesetz mit den Bestimmungen über steuerliche 
Erfassung der Währungsgewinne bilden für jeden, 
der sich nicht eingehend mit genannten Fragen be- 
faßt hat, ein schier unübersehbares Gewirr von Ge- 
setzesvorschriften. Ausgehend von diesem Gesichts- 
punkte, haben die beiden Verfasser vorliegend ein 
System geschaffen, das zum ersten Male alle. oben- 
genannten Gesetze in kurzer, übersichtlicher Fassung 
behandelt und die praktischen Erfahrungen bis zum 
1. Juni d. J. berücksichtigt. Staatsanwalt Heinz- 
mann ist als Referent im Reichsausgleichsamt tätig, 
und es darf gesagt werden, daß das Buch aus der 
Praxis für die Praxis geschrieben ist und jedem die 
Möglichkeit schneller und zuverlässiger Orientierung 


über die einschlägigen Fragen bietet. Unter Zu- 
grundelegung des englischen und französischen 
Textes des Friedensvertrages sind vorliegend 


schwerwiegende Fehler in der deutschen Ueber- 
setzung des Vertrages aufgedeckt und auf ihnen be- 
ruhende irrtümliche Auffassungen über die Trag- 
weite der Bestimmungen richtiggestellt worden. Das 
Schicksal des gesamten deutschen Auslandsbesitzes, 
der der Zurückhaltung und Liquidation unterliegt, 
ohne daß hierfür den Feinden irgendeine Grenze und 
Frist gesetzt ist, ist eingehend behandelt. Die 
Knebelung des deutschen Außenhandels und die auf 
ihr beruhende verzweifelte I.age des deutschen Aus- 
landsgeschäftes ist hierbei in eingehender Weise 
erortert. 
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Prof. Dr. Walter Kaskel, Das neue Arbeitsrecht. 
Verlag Julius Springer. 32.— M., geb. 39.— M. 
Nachdem mit dem Kriegsende eine Neubildung 
des Arbeitsrechtes ın ungeahntem Umfange einge- 
setzt hat, eine Neubildung, die nunmehr mit dem 
Betriebsrätegesetz einen gewissen Abschluß erreicht 
haben dürfte, muß es begrüßt werden, wenn von so 
kompetenter Seite eine systematische Zusammen- 
fassung und Behandlung der verstreuten, unüberseh- 
baren Materie gegeben wird, zumal eine Kodifikation 
bisher noch nicht erfolgt ist. 

In dem Kaskelschen Werke sind Theorie und 
Praxis ın gleichem Maße berücksichtigt und poli- 
tische Stellungnahmen vermieden. 

Das Werk kann den Arbeitgebern besonders 
der mittleren und größeren Betriebe warm empfohlen 
werden. 


Dr. F. Pöppinghaus, Die deutsche Zeitungs-Druck- 
papierindustrie und ihre fortschreitende Organi- 
sation. Piepersche Buchdruckerei und Verlags- 
buchhandlung. 

Die Arbeit, die sich vor allem durch sorgfältigste” 
Verwertung des in Frage kommenden statistischen 
Materials auszeichnet. wird auch dem Fachmann 
eine schätzenswerte Uebersicht über die Ent- 
wicklung der Zeitungsdruckpapierindustrie in wirt- 
schaftlicher Hinsicht und mancherlei Orientierungen 
für die Praxis zu geben imstande sein. S. 


Die Wirtschaftsstelle für das deut-. 
sche Zeitungsgewerbe, Berlin C2, Breite 
Straße 8/9, veröffentlicht soeben „Band 3 der Samm- 
lung der Vorschriften über den Verkehr mit Druck- 
papier, Druckfarbe, Papier, Karton und Pappe und 
über Druckpapierpreise‘“, 

Das Buch wird zum Selbstkostenpreis von 12 M. 
zuzüglich der entstehenden Kosten für Porto und 
Verpackung abgegeben. Es kann allen Verbrauchern 
von Druckpapier als sorgfältige Zusammenstellung 
der in der Zeit vom 28. Dezember 1917 bis 29. Juni 
1920 veröffentlichten einschlägigen Bekanntmachun- 
gen warm empfohlen werden. 


Beilagenhinweis. 

Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt ein 
Prospekt der Firma Theodor Fröhlich, Berlin NW 7, 
Dorotheenstr. 35, bei, den wir der besonderen Be- 
achtung unserer geschätzten Leser empfehlen. 


(Ocker, Umbra). 


in jeder Nüance 


Kalk- und Leimiarben 


empfehlen 


LOHDA-WERKE G.m.b.H. 


Karisruhe in Baden 


Japiermaschinenmesser 
Querschneidemesser anerart 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahtanschrifi: Cloufh Remscheid. 


Fernsprecher 548. 
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Kleine Mitteilungen. 


Reinigung gebrauchten Schmier- 
öls. Gebrauchtes Schmieröl ent- 
hält meist neben Wasser noch 
andere fremde Bestandteile, die 
bei den bisher üblichen Verfahren 
der Behandlung mit Schwefel- 
säure und nachher mit Lauge, 
durch Filtrieren usw., nur mangel- 
haft entfernt werden konnten. 
Bei der Knappheit und den teuren 
Preisen für Schmieröle ist aber 
darauf zu sehen, daß das ge- 
brauchte Material zur Wiederver- 
wendung hergerichtet wird. Dies 
geschieht nach dem D.R.P. 
314175 von Wilhelm v. Sperl in 
Hof. Das stark hygroskopische 
Glyzerinpech wird nach Zusatz 
von etwa 25 Proz. Wasser in 
einem Kessel erhitzt und bis zur 
Sirupdicke eingedampft. Ein 
Teil dieser Masse wird: mit etwa 
20 Teilen verunreinigten Schmier- 
öls zwei Stunden lang gekocht. 
Nach etwa ı5 Stunden Stehens 
scheidet sich völlig reines Oel 
über den zu Boden sinkenden 
Fremdstoffen und über dem Ge- 
misch von Giyzerinpech und 


Wasser ab und kann abgenommen - 


werden. Enthält das gebrauchte 
Schmieröl nur wenig Wasser, so 
ist etwa 10 Proz. des Oelgewichts 
hieran zuzusetzen. (,„Anz. für 
Berg-, Hütten- und Maschinen- 
wesen.‘“) 

Schutz der außer Betrieb be- 
findlichen Dampfkessel. Die nicht 
benutztei Dampfkessel leiden 
hauptsächlich durch Rost und 
Frost. Atmosphärische Luft, Koh- 
lensäure u. a. wirken zerstörend 


auf ihre Wandungen ein. Es bil- 
den sich grubenartige und 
flächenartige Anrostungen, die 


mitunter eine bedenkliche Tiefe 
und Ausdehnung annehmen. Je 
dünner die Kesselwänrde sind, um 
so mehr fallen diese Schäden ins 
Gewicht. Im Dampfraum der un- 
‚entleert dastehenden Kessel, viel- 
fach auch in den leeren, bilden 
sich feuchte Niederschläge, die 
ebenfalls zur Verrostung des Kes- 
selbleches führen. Auch die 
Feuerseite der ungeheizten Kessel 
leidet durch Verrostung. Letz- 
tere wird entweder durch Dünste 
oder Dämpfe veranlaßt, die in die 
Feuerzüge eindringen und sich an 
den Kesselwänden niederschlagen, 
oder durch Wasser, das in die 
Züge gelangt, oder durch feuchtes 
Mauerwerk, das mit dem Kessel 
in unmittelbarer Berührung ist. 
Das richtigste ist es demnach, 
die Kessel zu entleeren, gründlich 
von feuchtem Kesselstein und 
Schlamm zu reinigen und die Kes- 
selwände nachzutrocknen. Letz- 
teres kann nötigenfalls unter An- 
wendung eines leichten Feuers ge- 
schehen, wobei man aber sehr vor- 
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Für die 


Papier- u. Papierverarbeitungs-Industrie 
empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


Gummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System „Sperling“) 
mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in jeder Ausführung und Größe. 
Warmbrunner Gummiwalzentabrik 
Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdortf i. Riesengeb. 
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Christian Nagel- Heyer, Düsseldorf 
Prinz-Georgstr. 65 Rernsprecher 2580 
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sichtig zu Werke gehen muß. Der 
ausgetrocknete Kessel wird dann 
entweder offen gelassen oder er 
muß vollständig dicht geschlossen 
werden., In seinem Innern soll 
vorsichtshalber noch ein Behälter 
mit ungelöschtem Kalk aufgestellt 
werden. Der Kalk muß von Zeit 
zu Zeit erneuert werden. Bei den 
offen stehenden Kesseln muß für 
einen Durchzug und dafür gesorgt 
werden, daß letzterer nicht feuchte 
Luft, Wasserdampf und dergl. ins 
Innere führt. Wo es angeht, soll- 
ten die Kesselwände innen mit 
einem schützenden Anstrich ver- 
sehen werden. Die an den Kessel 
anschließenden Rohrleitungen für 
Dampf und Wasser müssen abge- 
schraubt und sicher abgeflanscht 
werden. 

Ist man gezwungen, einen 
Kessel mit Wasser gefüllt stehen 
zu lassen, so muß dieses ihn tun- 
lichst ganz ausfüllen und durch 
vorheriges Auskochen luftfrei ge- 
macht werden. Dem Eindringen 
von Dünsten, Wasser- und sauren 
Dämpfen sowie von Wasser in die 
Feuerzüge ist mit allen Mitteln 
vorzubeugen. Wo feuchtes Mauer- 
werk an die Kesselwandungen an- 
schließt oder die Kessel auf sol- 
chem aufliegen, wird dieses über 
den Stillstand am besten weg- 
genommen. Insbesondere das mit 
Kalkmörtel hergestellte Mauer- 
werk und der aus diesem auswit- 
ternde Salpeter sind den Kessel- 
wänden gefährlich. 


Bereits angerostete Teile der 
Kesselwände schützt man vor wei- 
terer Verschlimmerung des Scha- 
dens am besten dadurch, daß man 
sie metallrein abkratzt und dann 
mit TPortlandzement anstreicht. 
Der Frost schadet dadurch, daß 
das in den Dampfkesseln und Aus- 
rüstungsteilen befindliche Wasser 
beim Gefrieren die Wandungen 
sprengt oder ausdehnt. Deshalb 
sollen nicht benutzte Dampfkessel 
und Rohrteile über den Winter 
vollständig und rechtzeitig ent- 
leert werden. (Nach Geiger, Zeit- 
schrift Bayer. Rev. Ver.-Nr. 13 
v. 15. Juli 1918, S. 101.) 
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Die Bestimmung des Methylalkohols im Sulfitsprit. 


Von Professor Dr. Emil Heuser und Dr. Aschkenasıi. A 
In der Literatur (vgl. insbesondere Hägg- Die weiteren Versuche wurden nach der Me- 


lund: „Die Sulfitablauge und ihre Verarbeitung auf 
Alkohol“, Vieweg und Sohn, Braunschweig 
1915) sind wohl Hinweise zu finden, daß im Sulfit- 
sprit Methylalkohol vorkommt; es fehlen aber zu- 
verlässige Angaben über die Höhe seines Giehahts im 
fertigen Sprit. 


Die Methoden zur quantitativen Bestimmung 
des Methylalkohols sind in der Schrift von 
Dr. Hugo Bauer, „Analytische Chemie des 


Methylalkohols“, zusammengestellt. Diese Methoden 
zerfallen im wesentlichen in Oxydations- und Halo- 
genisierungsverfahren. Da es sich beim Sulfitsprit 
nur um verhältnismäßig geringe Methylalkohol- 
mengen handeln kann, so erschienen uns von vorn- 
herein die Oxydationsverfahren als die gecigneteren. 

Einer Anregung des Regierungsrats Dr. Fritz- 
weiler von der Kaiserlichen Technischen Früfungs- 
stelle folgend, versuchten wir zuerst den Methyl- 
alkohol nach dem Verfahren von Dugre& zu be- 
stimmen, welches darin besteht, daß eine abgewogene 
Spritmenge mit einem Chromschwefelsäuregemisch 
oxydiert wird, wobei der Methylalkohol ın Kohlen- 
dioxyd , der Aethylalkohol aber in Essigsäure über- 
geht. Die Essigsäure wird dann mit Wasserdampf 
überdestilliert und titriert. Diese Methode ist jedoch 
für den vorliegenden Zweck nicht genau genug. 


thode von W. König ausgeführt. Hierbei wird die 
bei der Chromsäureoxydation des Methylalkohols ge- 
bildete Kohlensäuremenge bestimmt. "Die Genauigkeit 
dieser Methode läßt auch noch zu wünschen übrig. 
Bringt man jedoch eine Korrektur an, deren Wert 
wir durch Versuche ermittelten, so kann man mit der 
Methode recht brauchbare Werte erhalten. 


I. Die Methode von Dugre. 


Nachdem wir uns überzeugt hatten, daß in einer 
nicht konzentrierten Originalprobe des zur Unter- 
suchung vorliegenden schwedischen Sulfit- 
sprits de Morphinreaktion, nach der amt- 
lichen Verordnung ausgeführt, positiv ausgefallen 
war, wurde der Gesamtalkoholgehalt mit 
dem Pyknometer bestimmt: 

Das 50 cem-Pyknometer, mit Sprit bei 


Er el WIR u a iis 72,728 g (a) 


Leergewicht des Pyknometers 32,002 g (b) 
Wasserwert bei 15° . . .. 81,990 g (c) 
Danach ist das spez. Gewicht des Sprits: 


a—b 40,726 a 

c—b 20,088 

Nach der Alkoholtabelle von Windisch ent- 
hält der Sprit somit: 


0,8147. 
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75,75 g Alkohol in 100 ccm Sprit oder 

92,42 ccm Alkohol in 100 ccm Sprit oder 

92,97 g Alkohol in 100 g Sprit = 92,97 %. 

Zur Bestimmung des Methylalkohols nach 
Dugre verfuhren wir folgendermaßen: 
24,532 g Sprit wurden auf 250 ccm verdünnt, 25 ccm 
hiervon mit 500 ccm einer Lösung von 50 g Kalium- 
bichromat und 50 cem Schwefelsäure eine Stunde 
am Ruückflußkühler zum Sieden erhitzt. Hierbei wird 
der Methylalkohol zu Kohlensäure, der Acthyl- 
alkohol zu Essigsäure oxydiert. Die Essigsäure 
wurde dann mit Wasserdampf abdestilliert und in 
den in einzelnen Teilen aufgefangenen Destillaten 
titriert: 

Das 1. Destillat verbrauchte 82,75 cem §$ n KOH 


„ 2. ’ „ 9 10,85 ” y 39 29 
29 3. „ 9 3,43 29 4 29 „ 
” 4. 29 „ 2,34 ”„ % 39 2 
39 5 3) 29 I,I 39 % ” 39 


. zusammen: 100,47 ccm %4% n KO 
was, über Essigsäure gerechnet, 2,313 g Alkohol 
entspricht. 

Demnach würden 2,4532 g Sprit 2,313 g Acthyl- 
alkohol enthalten, d. h. 94,28 Gewichtsprozente, wäh- 
rend nach der zuverlässigen Pyknometer-Methode der 
Sulfitsprit überhaupt nur 92,976 Gewichtsprozente 
(iesamtalkohol enthält. 


Es zeigte sich nun, daß man den zur Wasser- 
dampfdestillation nötigen Dampf nicht aus gewöhn- 
lichem Leitungswasser entwickeln darf, sondern 
destilliertes Wasser anwenden muß.*) 


Bei Wiederholung des Versuches wurden 25 cem 
Spritlösung = 2,4532 g Sprit wiederum mit Chrom- 
saure-Schwefelsäure oxydiert und dann die Essig- 
säure mittels Wasserdampfs übergetrieben, der dies- 
mal aus destillierten Wasser erzeugt worden war. 
Die Destillate (1 Liter) verbrauchten: 


I. Destillat (1 Liter) 89,09 cem $ n KOH 


2. „ „ 6,95 ” ls IX) „ 
3. ” „ 0,66 „ % „ ” 
å. 939 ”„ 0,22 „ 3 > ”» 


zusammen; 96,92 ccm 5 n KOH 
(wobei von jeder Titration 0,23 ccm abgezogen 
wurden.) 

96,92 cem % n KOH entsprechen, über Essig- 
säure gerechnet, 2,2314 g Acthylalkohol. Der Sprit 
würde demnach 

2,2314. 100 % 
2,4532 
Nethylalkohol enthalten. 


= 90,96 Giewichtsprozente 


*) Durch eine wäßrige Lösung von 50 g K.Cr.O: 
wurde Wasserdampf aus Leitungswasser ge- 
schickt und 1 Liter Kondensat gesammelt: zur New- 
tralisation wurden 0,45 ccm !% n KOH verbraucht. 
Zur K:Cr.O;-l.ösung wurden 50 cem H.SO, hinzu- 
gefüugt und wiederum Wasserdampf aus Lei- 
tungswasser hindurchgeleitet; ı Liter Kondensat 
verbrauchte nunmehr 1,2 ccm 1 n KOH. Da in dem 
Destillat auch nicht einmal Spuren von HSO, nach- 
zuweisen waren, so mußte angenommen werden, daß 
das Leitungswasser organische Stoffe enthäit, die in 
der Chromsäure-Schwefelsäurelösung zu flüchtigen 
Säuren oxydiert werden. Es wurde nunmehr 
Wasserdampf aus destilliertem Wasser durch- 
geleitet: 1 Liter Kondensat verbrauchte jetzt nur 
noch 0,23 cem % n KOH. Bei den folgenden Ver- 
suchen wurde immer ı Liter destilliert und 0,23 ccm 
von der Titration abgezogen. 
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Da nach der Pyknometer-Methode der Sprit 
92,976 Gewichtsprozente Gesamtalkohol enthält, so 
würde der Methylalkoholgehalt 92,970 
— 90,96 = 2,016 Proz. betragen. 


Ohne die oben angegebene empirische Korrektur 
beträgt die Gesamttitration 89,32 +7,18 + 6,89 + 0,45 = 
97,84 ccm K% n KOH = 2,53 g Aethylalkohol; 
dem entsprechen 91,84 Gewichtsprozente Aethyl- 
alkohol und 1,136 Proz. Methylalkohol. 


Durch die folgenden Versuche wird das korri- 
gierte Resultat jedoch wesentlich beeinträchtigt: 

Ein Vergleichsversuch mit 98 prozentigem Kahl- 
baumschen Aethylalkohol ergab folgendes: 

19,92 g Alkohol wurden auf 250 ccm verdünnt; 
von dieser Lösung wurde das spez. Gewicht be- 
stimmt: Ä . 

Pyknometer + Alkohol = 81,331 g bei 15° (a) 
Fyknometer, leer . . . = 32,002 g (b) 
Wasser + Pyknometer = 81,990 g bei 15° (c) 


R a—b 49,329 
spez. Gewicht = Eur Sm 0,9868. 


Danach sind in 100 ccm obiger Lösung 7,80 g 
Aethylalkohol, in 250 ccm 19,5 g enthalten. Die ein- 
gewogenen 19,92 g Kahlbaumscher 98 prozentiger 
Alkohol enthalten also 195 g = 97,89 Gewichts- 
prozente Acthylalkohol. 

25 ccm dieser l.ösung wurden nun, wie oben, 
mit Chromsäure-Schwefelsäure oxydiert; die Essıg- 
säure wurde dann mit Wasserdampf abdestilliert 
und titriert: 4 Destillate zu je ı Liter ergaben 
(mit empirischer Korrektur von 0,23 ccm &® n KOH 
auf ı Liter Destillat) cine Gesamttitration von 
72,67 + 9,47 + 1,07 + 0,22 ccm = 83,43 ccm % n 
KOH; dem entsprechen 1,9208 g Aethylalkohol statt 
der angerundeten 1,95 g. 

Während nach der Pyknometerbestimmung der 
Kahlbaumsche Alkohol 97,89 gewichtsprozentig ist, 
ergibt die Oxydationsmethode nur 

1,9208 . 100 


1,992 

Man würde also schon beim Blindversuch 97,89 
minus 96,43 = 1,46 Gewichtsprozent Methylalkoho!t 
finden, und wenn man diesen Befund bei der Bc- 
stimmung in obigem Sulfitsprit berücksichtigen 
wollte, so würde sich das frühere Resultat von 
2,016 „Gewichtsprozent auf 0,030 Proz. Methyl- 
alkohol reduzieren. 

Ohne eine Korrektur der Titrationen erhält man 
folgendes Resultat: 72,90 + 9,70 + 1,30 + 0,45 = 
84,35 ccm X n KOH = 1,942 g Aecthylalkohol; da- 
nach enthielte der Kahlbaumsche Alkohol 


= 96,43 Gewichtprozent. 


1,942 
= Prozent. 
1.092 97,49 
Man findet also auch ohne eine Korrektur der 
Titrationen 97,89 — 97.49 = 04 Proz. zu wenig 


Alkohol. 

Ohne Titrationskorrektur hatte der Sulfitsprit 
1,136 Proz. Methylalkohol ergeben, und dieser Wert 
würde sich nach dem Versuch mit reinem Alkohol 
auf 0,761 Proz. Methylalkohol reduzieren. 


Unter diesen Umständen haben wir es unter- 
lassen, diese Versuche fortzusetzen; auch ist das 
Verfahren auf jeden Fall sehr umständlich, da einc 
Wasserdampidestillation bis zu 4 Liter Destillat an 
cinem Tag kaum auszuführen und die Titrationen so 
großer Flüssigkeitsmengen nur von geringer Gec- 
nanıgkeit sınd. 


Heft 33, 1920 


Wir gingen deshalb zu der W. König schen 
Oxydationsmethode über, wonach man die Essig- 
saure unberücksichtigt läßt, dagegen die aus dem 
Methylalkohol gebildete Kohlensäure bestiinmt. 


ll. Methode von W. König. 


Die von uns verwendete Vorrichtung sei im we- 
sentlichen beschrieben: Eın Jenaer Literkolben trägt 
mittels eines doppelt durchbohrten Gummistopfens 
einen Tropftrichter und einen Kugelrückflußkühler; 
an dem Tropitrichter wurde eine mit konzentrierter 
Kalilauge gefüllte Waschflasche angeschlossen. 


(W. König nimmt ein Natronkalkrohr.) Das Glas- ' 


rohr des Tropftrichters reicht bis nahe an den Boden 
des Kolbens. Am oberen Ende des Rückflußkühlers 
ist cin Glasrohr angeschmolzen, das, rechtwinklig bis 
etwa auf die Höhe des Kolbenbodens herabgeiuhrt, 
in ein Peligotrohr mündet, welches mit Schwefel- 
säure gefüllt ist. . An das Peligotrohr schließen sich 
cin Chlorkalziumrohr und an dieses drei Natronkalk- 
Chlorkalziumrohre an. Das Peligotrohr, das Chlor- 


kalziumrohr und das letzte Natronkalk-Chlor- 
kalziumrohr führen Gummistopfen, die anderen 
Natronkalk-Chlorkalziumrohre, in denen die zu 


wägende CO,-Menge absorbiert wird, Glasstopfen. 
Bei diesen beiden ist natürlich die Natronkalkseite 
dem Literkolben zugewandt. Bei dem dritten Natron- 
kalk-Chlorkalziumrohr, welches zur Abhaltung von 
lL.uftkohlensäure und Luftfeuchtigkeit dient, ist die 
Natronkalkschicht dem Kolben abgewandt. 


Die Ausführung der Bestimmung gestaltet sich 
nach unseren Erfahrungen imm folgender Weise am 
zweckmäßigsten: 

In einem Literkolben — also außerhalb der 
Apparatur -- werden 50 g Kaliumbichromat (König 
nimmt 30 g) mit 500 cem Wasser und 50 ccm 
Schwefelsäure 1 Stunde lang gekocht. Nach 
3 Stunden wird durch den ganzen Apparat Luft hin- 
durchgesaugt, die sich in der Kaliwaschflasche von 
CO: befreit. Hierbei sind die beiden mft Glasstopfen 
versehenen Natronkalk-Chlorkalziumrohre aus der 
Apparatanordnung herausgenommen. Das Luft- 
durchsaugen dauert eine Stunde; inzwischen werden 
die beiden Absorptionsröhrchen gewogen. Vorher 
wiegt man noch etwa 30 g des zu untersuchenden 
Sprits ab und verdünnt sie auf 250 ccm. Auch wird 
die inzwischen erkaltete Bichromat-Schwefelsäure- 
losung auf etwa 3° mit Eis abgekühlt. Darauf 
werden die gewogenen Absorptionsröhrchen in den 
Apparat eingeschaltet und durch den Trichter 25 cem 
der Spritlösung (= etwa 3 g Sprit) in den Kolben 
der Apparatur hineinpipettiert; dazu gießt man nun 
langsam die mit Eis gekühlte Chromsäure-Schwefel- 
saurelösung, schüttelt das Ganze und läßt es über 
Nacht stehen. (W. König schreibt wenigstens vier 
Stunden vor.) Am nächsten Morgen wird der 
Kühler mit: Wasser stark gekühlt, der Kolben lang- 
sam zum Sieden erhitzt und ı Stunde im Sieden 
gelassen; hierauf saugt man wieder ı Stunde einen 
we oben von CO: befreiten Luftstrom durch den 
Apparat. Durch Wägung der beiden, mit einge- 
schhhffenem Stopfen versehenen, Absorptionsröhr- 
chen findet man dann die gebildete CO:-Menge; 
diese, mit 0,728 multipliziert, ergibt die Menge 
Methylalkohol. 

Um die Brauchbarkeit des Apparates und der 
Methode Zu prüfen, wurden zuerst einige Vor- 
proben ausgeführt 
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a) Gewichtsänderung der Absorptionsröhrchen 
beim einstündigen Durchsaugen der Luft: 


l. Absorptionsrohr 11. Absorptionsrohr 


02,747 8 ‚55,304 8 

Nach dem Durchsaugen: l 
62,751 g 55,304 8 

b) Gewichtsveränderung bei einstündigem 


Sieden von Wasser unter guter Kühlung des Rück- 
flußkühlers und nachfolgendem einstündigen Durch- 
saugen der Luft: 
IJ. Absorptionsrohr 
02,754 g 55,304 8 
02,755 g 55,304 g 
c) Versuch mit 98 prozentigem Kahlbaumschen 
Aethylalkohol; der Versuch wurde so 
ausgeführt, wie wir ihn oben ein für allemal 
beschrieben haben: 23,088 g 98 prozentiger Alkohol 
wurden auf 250 ccm mit destilliertem \Vasser ver- 
dünnt und hiervon 25 ccm angewandt. 


l. Absorptionsrohr 


l. Absorptionsrohr ll. Absorptionsrohr 


02,755 8 55,305 8 
02,774 8 55,308 g 
0,019 g 0,003 8 


2,5688 g Alkohol gaben eine Kohlensäuremenge 

22° mg, während sie nach der theoretischen 
Grundlage der Methode quantitativ in Essigsäure 
übergehen sollten. Dieser Wert lieB sich durch 
mehrere Versuche bestätigen. 


von 


d) Versuch mit reinem Methylalkohol allein. 

0,781 g Methylalkohol „Kahlbaum‘“ wurden auf 
250 cem aufgefüllt und hiervon 25 ccm in den Oxy- 
dationskolben hineinpipettiert: | 

a) 1. Bestimmung: 


I. Absorptionsrohr Il. Absorptionsrohr 


55,3487 g 602,9534 8 
55,4020 g 02,9557 8 
0,1139 g 0,0023 g 


b) 2. Bestiınmung: 


I. Absorptionsrohr Il. Absorptionsrohr 


55,4024 g 62,9585 g 
55,5723 8 02,9020 g 
0,1099 8 0,0045 g 


a) 0,1162 g CO: (I + 11) 
b) 0,1144 g CO: (1 + Il) 
a) 0,1162 g CO: = 0,08459 g CH:OH 
b) 0,1144 g CO: = 0,08328 g CH:OH 


Die Differenz zwischen a) und b) liegt unter 
2 mg, gegenüber der angewandten Menge von 
0,0781 g CHOH ist der Fehler scheinbar erheblich. 
Erwägen wir aber folgendes: Wären die 0,0581 g 
Methylalkohol ın 3 g Sprit enthalten, dann würde 
dieser Sprit 23,60 Proz. CHOH enthalten, während 
wir nach 

a) 0,0846 : 3 = 282% CH:OH 
nach b) 0,0833 : 3 = 278% CH:OIT finden. 


Das wären praktisch brauchbare Zahlen. 


e) Es war nun noch eine Mischung aus remem 
Aethyl- und reinem Methylalkohol zu prüfen. Zu 
diesem Zweck wurden 0,822 g Mectliylalkohol „Kahl- 
baum“ + 28,8896 g Aethylalkohol gemischt, diese 
ergaben 29,7116 g eines Sprits, der 23,766 Proz. 
Methylalkohol enthielt. Diese Finwage wurde 
wiederum auf 250 cem aufgefüllt und 25 cem davon 
abpipettiert. 
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a) I. Absorptiondrohr II. Absorptionsrohr 


56,0254 8 62,9767 8 
56,1328 g 63,0048 g 
0,1074 g 0,0281 g 
b) 54,8845 g 63,0079 g 
55,0175 8 63,0096 g 
0,1330 & 0,0016 & 


a) 0,1355 g CO: 
b) 0,1346 æ CO;; 
werden diese Werte, wie oben, korrigiert, so €r- 
hält man: 
a) 0,1155 g CO, = 0,08408 g = 283% CH:OH 
b) 0,1146 g CO: = 0,08342 g = 281% CHOH 
berechnet 2,766 % CHOH, 
wonach die Methode brauchbar wäre. 
Wir haben sie deshalb zunächst auf zwei Proben 
schwedischen Sulfitsprits angewandt, von denen die 
erste Probe der schon oben untersuchten entsprach. 


I. Schwedischer Sulfitsprit A. 
30,06 g des Sprits wurden auf 250 ccm mit de- 
stilliertem Wasser verdünnt und hiervon wiederum 
25 ccm genommen. 


I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 


62,775 & 55,308 g 
62,892 g 55,310 & - 
0,117 & 0,002 & 


Also ergaben 3,006 g des Sprits eine COs-Menge 
von 0,119 & 

Wenden wir die Korrektur an, so entwickeln 
3,006 g des Sprits 0,099 g CO, das entspricht 
0,0721 g = 2,40 Proz. Methylalkoholgehalt ım 
Sulfitsprit A. 


II. Schwedischer Sulfitspritl. 


28,9543 g auf 250 ccm aufgefüllt und hiervon 
25 ccm abpipettiert. 


a) I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 


55,5876 g 62,9659 & 

55,7320 g 62,9712 g 

| 0,1444 g 0,0053 8 
b) I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 

55,8783 g 62,9712 g 

56,0248 g 62,9756 g 

i 0,1465 g 0,0044 8 


a) 0,1497 g CO, 
b) 0,1509 8 CO:. | 

Mit der empirischen Korrektur erhalten wir: 

a) 0,1297 g CO: = 0,0944 8 CH. = 3,25 % CHıOH 
a) 0,1309 g CO: = 0,0953 g CH: = 3,29 9% CH,OH 
im Sulfitsprit I. 

Bevor wir weitere Proben untersuchten, hielten 
wir es für notwendig, die empirische Korrektur 
weiter zu stützen. 

Zu diesem Zweck überzeugten wir uns zunächst 
von der Reinheit des zu verwendenden Methyl- 


alkohols „Kahlbaum“ durch Ermittelung des 
CH.,OH - Gehaltes auch nach dem spezifischen 
Gewicht. 


ı. Bestimmung von CH,OH in reinem Methyl- 
alkohol „Kahlbaum“. 

Für das Volumengewicht von wässrigem 
Methylalkohol bei 15,56 °, bezogen auf Wasser von 
4°, gilt die Tabelle von Dittmar und Fawsitt. 

Sonst wird in der Alkoholometrie das Volumen- 
gewicht von Alkohol bei 15°, bezogen auf Wasser 
von 15°, bestimmt. Wir verwendeten ein Pykno- 
meter, das über der 50 ccm-Marke eine Skala trägt; 
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jedem Teilstrich dieser Skala entsprechen bei 15° 
nach einer von uns durchgeführten Eichung 16,34 mg 
Wasser. Das Leergewicht des Pyknometers beträgt 
27,0730 g, der Wasserwert bei 15° 50,0209 g. Das 
Fyknometer wurde mit 40,1163 g Methylalkohol 
„Kahlbaum“ gefüllt. Diese reichten bei 15° bis zum 
Teilstrich 13,7; bei 17° bis zum Teilstrich 20,90; das 
spezifische Gewicht bei 15°, bezogen auf Wasser 
von 15° ist demnach: 

, 40,1163 ERA 

50,0209 + 13,7 . 0,01634 

Das spezifische Gewicht bei 17°, bezogen auf 

Wasser von 15°, gleich 
50,0209 + 20,9 . 0,01634 
er 0,7965. 

Durch Interpolation findet man das spezifische 
Gewicht bei ı5,56° (bezogen auf Wasser von 15°) 
zu 0,7976; da ı ccm Wasser von 15° 0,99913 8 
wiegen, so wiegt I ccm des vorliegenden Methyl- 
alkohols 0,7969 g. 0,7969 ist dann das Volumen- 
gewicht bei 15,56°, bezogen auf Wasser von 4°. 
Nach der Tabelle von Dittmar und Fawsitt 
hat der Methylalkohol „Kahlbaum‘ somit einen Ge- 
halt von 99,65 Gewichtsprozenten. 

Diesen Methylalkohol verwendeten wir nun in 
Verbindung mit dem absoluten Aethylalkohol zur 
nochmaligen Prüfung der Methode. 


2. Bestimmung des CH;ÖH-Gehaltes in einer 
Mischung aus Methylalkohol „Kahlbaum“ und 
absolutem Aethylalkohol. 

a) 1,1864 g Methylalkohol „Kahlbaum” (von 
99,65 Gewichtsprozenten) = 1,1822 g CH,OÖOH 
+ 29,3225 g Aethylalkohol ergaben uns 
30,5089 g eines Sprits von 3,87 Proz. CH;OH. 


I. Absorptionsrohr JI. Absorptionsrohr 


60,4057 g 54,7826 g 
60,5913 g 54,7832 g 
0,1856 g 0,0006 g 


3,0509 g Sprit entwickeln 0,1862 g CO;; mit der 
bisherigen Korrektur berechnen wir 0,1662 g CO; 
= 0,12099 g CH,ÖH = 397 Proz. CH,OH, wäh- 
rend 3,87 Proz. eingewogen wurden; das ist eine 
hinreichende Genauigkeit. 

Dasselbe brauchbare Resultat ergab eine Wicder- 
holung dieses Versuches: 

b) 0,7926 g Methylalkohol „Kahlbaum“ = 0,7898 g 


CH,OH und 29,334 Aethylalkohol ergaben 
30,1266 g Sprit mit 2,62 Gewichtsprozenten 
CH,OH, 
I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 
60,5920 g 54,7838 g 
60,7096 g 54,8061 g 
0,1176 g 0,0223 g 
Das sind 0,1399 g CO:; mit der Korrektur 


0,1199 g CO: = 0,0869 g CHOH = 2,89 Proz. be- 
rechnet: 2,62 Proz. 

Nach der so genügend geprüften Methode haben 
wir nun noch vier weitere Sulfitspritproben, die 
schon bis zu einem gewissen Grade in der Fabrik 
rektifiziert waren, untersucht und zum Schluß die 
Bestimmung des Sulfitsprits A wiederholt. Die 
Resultate scien im folgenden mitgeteilt: 


ı. Sulfitsprit Ia. 


15 


a) Spezifisches Gewicht s = = 0,8133; Gesamt- 


alkoholgehalt 93,48 Gewichtsprozente. Linwage: 
30,7579 g = 28,7544 8g Gesamtalkoholgehalt. 
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b) 25 ccm wurden auf 250 ccm verdünnt. 
I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 


55,0883 g 60,1744 8 
55,2144 g 60,1774 8 
0,1231 g 0,0030 8 


3,0758 g Sprit Ia entwickeln 0,1261 g CO;; kor- 
rigiert 0,1061 g CO: = 0,07724 g CH:OH = 2,51 Ge- 
wichtsprozente CH;OH im Sprit Ia oder 2,686 Proz. 
CH;OH des Gesamtalkoholgehaltes. 


2. Schwedischer Sprit 1. 
0,8125; Gesamtalkoholgehalt 93.77 Ge- 


wichtsprozente. Einwage: 29,9102 g Sprit mit 
28,047 Gesamtalkoholgehalt. a 

b) 25 ccm auf 250 ccm verdünnt. 
I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 


55,2113 g 60,1768 g 
55,3500 g 60,1862 g 
0,1387 g 0,0094 g 


2,991 g Sprit II entwickeln 0,1481 g CO: mit Kor- 
rektur 0,1281 g CO: = 0,09326 g CH,OH = 3,12 Proz. 
CH,OH im Sprit II; umgerechnet auf den Gesamt- 
alkoholgchalt sind dies 3,32 Proz. CH:OH. 


Eine Wiederholung des Versuches ergab 3,25 
Prozent CH;OH im Sprit II oder 3,48 Proz. CH:OH 
vom Gesamtalkoholgehalt. 


3 Schwedischer Sprit II. 


I 


a) s = = 0,8116; 94,098 Gewichtsprozente Gesamt- 


alkoholgehalt; 30,0464 g Sprit mit 28,27 g 


Alkoholgehalt, 
b) 25 ccm auf 250 cem. 


l. Absorptionsrohr ll. Absorptionsrohr 
55-3505 g 60,1854 g 
55,4825 g 60,2160 g 
0,1320 g 0,0314 8 


3,0046 g Sprit llI ergaben 0.1626 g CO:;; mit Kor- 
rektur 0,1426 g CO: = 0,1038 g CH:;OH = 3,45 Proz. 
CH,OH im Sprit IlI, oder 3,67 Proz. CH:OH des 
Gesamtalkoholgehaltes. 

Eine Wiederholung des Versuches ergab 3,597 
Prozent CH;:OH im Sprit III oder 3,82 Proz. CH;OH 
des Gesamtalkoholgehaltes. 


4 Schweizer Rohsulfitsprit. 


15 


a) s = 0,8113; 94,19 Gewichtsprozente Gesamt- 


alkoholgehalt; 30,4626 g Sprit mit 28,69 g Gesamt- 
= alkoholgehalt. 
b) 25 ccm auf 250 ccm. 


I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 


54,8037 8 61,2266 g 
54,9791 8 61,2276 g 
0,1754 g 0,001 g 
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3,04626 g Sprit entwickeln 0,1764 g CO:; mit Kor- 
rektur 0,1564 g CO: = 0,11386 g CH,OH = 3,74 Proz. 
CH.OH im Sprit oder 3,968 Proz. CH,OH des Ge- 
samtalkoholgehaltes. 


Wegen des hohen Resultates wurde "dieser Ver- 
such wiederholt. 

4a. 30,3748 g Sprit mit 28,61 g Gesamtalkohol- 
gehalt, 25 ccm auf 250 ccm. 


I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 


54,9794 g 61,2278 g 
55,1560 g 61,2291 g 
0,1766 g 0,0013 g 


3,03748 g Sprit ergaben 0,1779 g CO:; mit Kor- 
rektur 0,1579 g CO: = 0,1150 g CH,OH = 3,78 Proz. 
CH,OH im Sprit oder 4,02 Proz. CH,OH in guter 
Uebereinstimmung mit dem vorigen Versuch. 


5. Wiederholung der Bestimmung 
von Sulfitsprit A. 


15 0,81483; Gesamtalkoholgehalt 92,85 Ge- 


a) er — 
wichtsprozente; 30,5756 g& Sprit mit 28,39 g 
Gesamtalkoholgehalt. 

b) 25 ccm auf 250 ccm verdünnt. 

I. Absorptionsrohr II. Absorptionsrohr 


55,4032 g 61,2588 g 
55,4814 g 61,3029 g 
0,0782 g 0,0441 g 


3,0576 g Sulfitsprit entwickelten 0,1223 g CO;; 
mit Korrektur 0,1023 g CO: = 0,0745 g CH,OH = 
2,44 Proz. CH,OH im Sprit oder 2,62 Proz. des Ge- 
samtalkoholgehaltes. 


Nach der ersten Bestimmung (siehe oben) wur- 
den 2,40 Froz. CH,OH in der Spritprobe, also in 
guter Uebereinstimmung gefunden. 


Die Resultate seien hier nochmals zusammen- 


gestellt: 
N 0,CH, OH 
Spritprobe $ ie aes Kiko- ur 2. ee i 
5 hol 
a gehalt 
Ila. . . . . 081330 93,480 2,510 2,686 
II ... . . 081250 93,770 3,120 3,320 
IIT ; 0,81160 94,098 3,597 3,820 
Schweizer Sprit . 0,81130 94,190 3,760 3,994 
Schwed. Sprit A 0,81485 92,850 2,440 2,620 


Als allgemeines Ergebnis dieser Versuche sei 
nochmals hervorgehoben, daß das Verfahren der 
Methylalkoholbestimmung nach W. König bei An- 
wendung auf Sulfitsprit unter Berücksichtigung der 
empirischen Korrektur von 20 mg bei einer Einwage 
von 3 g Sprit brauchbare Werte ergibt. °) 


2) Die Versuche wurden während des Krieges im 
Chem. Laboratorium des Kriegsausschusses für Er- 
satzfutter in Berlin ausgeführt. 


Unsern Beziehern empfehlen wir, sich künftig beim Ausbleiben des Blattes zunächst 


an die Postanstalt, der die Zustellung obliegt, zu wenden, weil auf diesem Wege 


Unregelmäßigkeiten am schnellsten festgestellt und beseitigt werden können. 
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PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung von Natronzellstoff 
aus pflanzlichen Rohstoffen aller Art. 
D. R. P. 323743. Klasse 55b. Gruppe 1. 

Dr. Max Müller in Finkenwalde b. Stettin. 


Zur Kochung werden Mischlaugen angewendet, 
dıe man durch Vermischen der bisherigen anorga- 
nischen alkalischen Kochlaugen mit organischen 
Säuren oder Salzen organischer Säuren bereitet. 
Man kann die Wirkung aller bekannten alkalischen 
Kochlaugen, die bei der Soda- oder Sulfatzellstoff- 
fabrikation benutzt werden, beträchtlich verbessern, 
wenn man diese Laugen, sulfitiert oder nicht sul- 
fitiert, mit organischen Säuren oder deren Salzen 
vermischt. Die eigenartige Wirkung dieser Laugen 
zeigt sich auch in der Färbung und der leichteren 
Bleichbarkeit des aus gleichem Rohmaterial herge- 
stellten Zellstoffes. 

Solche wirksamen Mischlaugen kann man her- 
stellen, indem man die üblichen alkalischen Koch- 
laugen mit niederen Säuren der aliphatischen Reihe, 
wie Essigsäure, Ameisensäure usw., teilweise ncu- 
tralisiert, oder indem\ man Salze derartiger orga- 
nischer Säuren, insbesondere Alkali- oder TErdalkalı- 
salze, zugibt. 

Besonders vorteilhaft ist die Durchführung des 
Verfahrens unter Benutzung von sogenanntem rohem 
Graukalk, d. i. ein mit Calciumphenolaten ver- 
mischtes Calcıumacetat. 

Den Mischlaugen nach Anspruch 2 kann man 
noch Teeröle zusetzen, wie sie bei der Trocken- 
destillation verschiedenster Stoffe, insbesondere auch 
bei der Trockendestillation von Schwarzlauge, ent- 
stehen. 

Patent-Ansprüche: ı Verfahren zur Her- 
stellung von Natronzellstoff aus pflanzlichen Roh- 
stoffen aller Art, gekennzeichnet durch die Be- 
nutzung von Soda- oder Sulfatkochlaugen, die mit 
Alkali- oder Erdalkalisalzen niederer Säuren der ali- 
phatischen Reihe vemengt oder in welchen solche 
organischen Salze durch Zufügung der betreffenden 
organischen Säuren gebildet werden. 

. 2, Verfahren nach Tatentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß sogenannter roher Graukalk, d. i. 
Calciumphenolate enthaltendes Calciumacetat, zur 
Bereitung der Kochlaugen verwendet wird. 

3. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB den Mischlaugen noch Teeröle zu- 
gefügt werden. 


Knotenfänger für Zellstoff. 
D. R. P. 323628. Klasse 55d. Gruppe 4. 
Aktiebolaget Karlstads Mekaniska 
-Verkstads in Karlstad, Schweden. 
Der ‘neue Knotenfänger besteht aus einem Be- 
hälter, ‚der. durch eine Zwischenwand in zwei Abtei- 


lungen 3 u. 4 geteilt ist. Die Abteilung 3 ist bestimmt, 


die zu reinigende Zellstoffmasse aufzunehmen, wäh- 
rend die Abteilung 4 den eigentlichen Knotenfänger 


aufnimmt. Dieser besteht aus einem senkrechten, am 
unteren Ende geschlossenen drehbaren Rohre 5. Die 
Nabe der zum Drehen des Rohres 5 bestimmten 
Riemenscheibe 8 ist als Dichtungsbüchse 9 für das 
Wasserzuflußrohr ı0 ausgebildet. Die Wand des 
Rohres 5 ist durchlocht. An der durchlochten Rohr- 
wand ist außen eine Fförderschnecke 12 befestigt, die 
von einem durchlochten feststehenden Zylinder- 
mantel 13 umgeben ist Der Raum zwischen dem 
Rohre 5 und dem Mantel 13 steht oben durch einen 
Kanal 14 mit der Abteilung 3 in Verbindung. 

Wenn das Rohr 5 sich dreht, bewegt sich die 
durch den Kanal 14 hinzufließende Zellstoffmasse 
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längs der Förderschnecke 12 zwischen dem Mantel 13 
und dem Rohre 5 nach unten. Gleichzeitig wird durch 
das Rohr 10 Wasser unter Druck in das Rohr 5 ein- 
geführt und durch die Durchlochungen gegen die 
zwischen dem Rohre 5 und dem durchlochten 
Mantel 13 sich abwärts bewegende Masse gespritzt. 
Die feineren Teilchen der Masse werden hierbei von 
dem Wasser durch die Durchlochungen des Mantels 
13 in den Behälter 4 herausgepreßt, während gröbere 
Teile, z. B. Knoten, von der Schnecke 12 nach dem 
unten befindlichen Ablaufe befördert werden. 


Patent-Anspruch: Knotenfänger für Zell- 
stoff mit einer in einem Behälter fest angebrachten, 
durchlochten Sortierfläche, innerhalb der ein sich 
drehendes ebenfalls durchlochtes, von einer Förder- 
schnecke umgebenes Rohr angebracht ist, das am 
einen Ende mit einem Wasserzuflußrohr in Ver- 
bindung steht, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Sortierfläche aus einem senkrecht angeordneten voll- 
ständigen Hohlzylindermantel (13) besteht. 


Vorrichtung zum Zuführen des Filzstreifens 
in Vorrichtungen zum Herstellen von Filz- 
wickelwalzen. 

D. R. P. 323029. Klasse 55d. Gruppe 20. | 

Christian Fetzer in Neustadt i. Schwarz- 
wald. l 

Die Vorrichtung kennzeichnet sich in erster 

Linie durch cin besonders gestaltetes Einführungs- 

mundstück für den Filzstreifen, das diesem neben 
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der richtigen Zuführung zugleich die für die cin- 
zelnen Lagen übliche U-förmige Querschnittsform 
gibt. Außerdem verleiht das Mundstück der zum 
Festhalten des Streifens bestimmten Schnur aus 
Stoff oder Docht die richtige Führung innerhalb des 
U-förmig gebildeten Filzstreifens, um diesen auf der 
Wickelwalze in seiner richtigen Lage befestigen zu 
können. 

Ein weiteres Kennzeichen besteht darin, daß der 
auf der Seite der Wickelvorrichtung parallel zu ihr 
geführte Wagen, der die Filz- und Schnurrolle trägt, 
mittels Seilzüge durch die Schere, an welcher das 
Einführungsmundstück angeordnet ist, derart zwang- 
laufig gesteuert wird, daß die Stellung des Wagens 
bei jeder Verschiebung des Einführungsmundstückes 
sich ohne weiteres in gleichem Maße verändert, um 
so in jedem Falle eine genaue Zuführung sowohl des 
Filzstreifens als auch der zu seinem Festhalten be- 
stimmten Schnur zu gewährleisten. 

Hinsichtlich der Einzelheiten 
Patentschrrift verwiesen werden. 


Patent-Ansprüche: 
Zuführen des Filzstreifens in Vorrichtungen zum 
Herstellen von Filzwickelwalzen, gekennzeichnet 
durch ein Finführungsmundstück für den Filz- 
streifen, das dem Filzstreifen zufolge seiner trichter- 
förmig sich verjüngenden rinnenförmigen Gestalt 
allmählich einen U-förmigen Querschnitt gibt, wobei 
innerhalb des Einführungsmundstückes noch cin be- 
sonderes Führungsrohr für die zum Testhalten des 


muß auf die 


1. Vorrichtung zunr 


Filzstreifens auf der Wickelwalze bestimmte Schnur 
vorgeschen ist. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß der die Filzrolle und die Schnur- 
oder Drahtrolle tragende Wagen mittels Seilrollen- 
führungen und einem unter Gewichtsbelastung ste- 
henden Seilzug zwangläufig mit dem Einführungs- 
mundstück und der dieses Mundstück tragenden 
Schere gesteuert und in Üebereinstimmung mit dem 
Vorschub dieser verschoben wird. 


- Patent- und Giebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
ssd, 18. P. 38 692. Julius Pohle jun., Raguhn 
i. Anh. Verfahren zum Aufzichen von Drahtsieben 
auf Rundsiebzylinder. 5. IJ. 19. 
Erteilungen. 


ssb, 1i. 326705. Dr. Richard Ilartmuth, Berlin, 
Dorotheenstr. 36. Verfahren zur Behandlung von 
Holz oder zellulosehaltigen Stoffen zwecks Gewin- 
nung von Zellulose und künstlichem Harz, Lack, 
Asphalt u. dgl. 9.7. 19. H. 77 592. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


55d. H. 76419 Verfahren zur Herstellung 
lückenloser und lochireier: leichter Zellstoffvließe. 
22. 4. 20. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


en en 


Deutschland 


Gültigkeitserklärung des Tarifvertrags vom ı2. Juni 
1920 für das Gebiet des Freistaats Sachsen. 


Der Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoft-Industrie in Dres- 
den, Ringstraße 18, der Deutsche Werkmeister- 
verband und der Gewerkschaftsbund der Angestellten 
haben beantragt, den zwischen ıhnen an Stelle des 
allgemein verbindlichen Tarifvertrages vom 10, Dec- 
zember 1919 mit Wirkung vom ı. April 1920 ab- 
geschlossenen Tarifvertrag vom 12. Juni 1920 zur 
Regelung der Gehalts- und Anstellungsbedingungen 
der Meister in der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und 
Holzstoff-Industrie gemäß $ 2 der Verordnung vom 
23. Dezember 1918 (Reichsgesetzblatt S. 1456) für 
das Gebiet des Freistaates Sachsen für allgemein 
verbindlich zu erklären. Einwendungen gegen diesen 
Antrag können bis zum 15. August 1920 erhoben 
werden und sind unter Nummer VI. R. 1223 an das 
Reichsarbeitsministerium, Berlin, Luisenstraße 33, zu 
richten. 


Die Lage der Pappenindustrie. 


Die deutsche Pappenindustrie liegt darnieder; 
auf den rasenden Absatz der letzten Monate ist voll- 
kommene Geschäftsstille gefolgt. Die allgemeine 
Geschäftsstockung müßte sich sehr bald auf den 
Pappenmarkt übertragen, doch hatte man nicht mit 


einer so weitgehenden Zurückhaltung der Käufer 
gerechnet. An eine Preisherabsetzung kann in 
größerem Umfange nicht gedacht werden, da die 
Freise für Rohstoffe nicht. nachgelassen haben und 
zum Teil sogar steigende Tendenz zeigen. Das 
gleiche gilt für die Löhne. Nur für Graupappen ist 
mit der Verbilligung des Altpapiers ein minimaler 
Preisrückgang erfolgt. 


Zusammenschluß in der deutschen Wasserwirtschaft. 


Zum „Deutschen Wasserwirtschafts- und 
Wasserkraft-Verband I. V.“ haben sich der Wasser- 
wirtschaftliche Verband und der Deutsche Wasser- 
kraft-Verband vereinigt. 


Förderung der deutschen Wasserwirtschaft, Be- 
handlung von Abwässerfargen, Nachweis, Ausbau 
und Ausnutzung der Wasserkräfte, Mitwirkung bei 
der Gesetzgebung und Beratung der Mitglieder ın 
rechtlicher und technischer Beziehung durch be- 
sondere Fachausschüsse sind die Hauptzwecke des 
Verbandes. Im Gesamtausschuß ist es gelungen, 
Vertreter der beteiligten Zentralbehörden, der deut- 
schen Wissenschaft, der Industrie, der kommunalen 
Interessen, des Handels und Gewerbes zu gemein- 
samer Arbeit zu vereinen. Herr Geh. Reg.-Rat Pro- 
fessor Dr.-Ing. chrenh. Reichel, Charlottenburg, hat 
den Vorsitz übernommen. Seine beiden Stellver- 
treter sind das Ehrenmitglied des Reichsverbandes 
der deutschen Industrie, Herr Landrat a. D, Rötger 
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und der Zivilingenieur Herr Baurat Galland in 
Berlin. Die Geschäftsstelle ın Berlin-Halensee, 


Joachim-Friedrich-Str. 50, wird von Herrn Regie- 
rungsbaumeister a. D. Kaertge geleitet. 

Da dem Verbande bereits 65 Kommunen, 45 
Handelskammern, 47 wirtschaftliche Verbände und 
Vereine und 350 Handelstirmen und Einzelpersonen 
angehören, so kann ihm eine wirksame Vertretung 
der interessierten Kreise wohl zugemutet werden. 
Die bessere Ausnutzung unserer Wasserkräfte — 
ein Gebot der Stunde — und die Herbeiführung einer 
gesunden Gesetzgebung auf den einschlägigen Ge- 
bieten dienen dem Wiederaufbau unseres Landes. 
Es ıst zu wünschen, daß die Mitarbeit des Verbandes 
‚hierbei regierungsseitig Unterstützung findet und 
zum erhofften Erfolg beiträgt. 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und Zell- 
stoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. (Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 
3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 


Hannover, den 7. August 1920, 


Dividende Name Kurse 
28 A.-G. f. Pappenfabrikation, Berlin. — 
23 Alfeld-Gronau Fapierfabrik . 323% 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . 648 
O Arnsdorfer Paperfabrik . . . . . 70 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . 396 
de) Chromo . 2. 2 2 2 2 2 0202. 194 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . . . . . 260 
o Karl Ernst & Co.. 2 2 2 2 2 00 
3 Fabrik phot. Papiere Kurz . ca 
25 Feldmühle Zellulosefabrik 328 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 225 
10 oa te ae ee ee ee, TS 
30 Königsberger Zellstoifabrik . — 
6 Kostheim Zellulose . .. . . 20 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . . — 
o Nordd. Lederpappenfabrik 17712 
22 Peniger Patentpapierfabrik . ; 312 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 329 
II Reisholz Fapier a a E e 269% 
5 Schles. Zellstoff- u. Papierfabrik 329% 
0 Sımoniussche Zell-Tabriken . 230 
15 Varziner Papierfabrik . 306% 
20 Verein. Bautzner Papıerf. “0. 265 
8 Ver, Fabr. Phot. Pap.. . . . 2... 180 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. . 195 
15 Ver. Strohstoffabrik . . . . .7. 226 
14 Weißenborn, Papierfabrik 222 
12 Wintersche Papierfabriken 215 
18 Zellstoffverein 279!% 


Die „mangelnde Vertragstreue“ der deutschen 
Exporteure. 


Die „mangelnde deutsche Vertragstreue“, die von 
der ausländischen Presse so eingehend erörtert wird. 
und von der wir bereitsin Heft 30 unseres Blattes zu 
sprechen Gelegenheit hatten, scheint nun auch in 
deutschen Handelskreisen eine Würdigung zu finden, 
eine Würdigung nicht im Sinne jener deutschen 
„Objektivität“, die nichts war als das bekenner- 
mutige Eingeständnis vermeintlicher eigener Schuld 
und das großzügige Hinwegschen über tatsächlich 
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bestehende fremde, sondern eine kritische Würdi- 
gung auch der Ankläger und der Anklagen. Man 
müßte, wenn uns nicht so furchtbar ernst zumute 
wäre, wirklich lachen, wenn man ın den „Protesten“ 
unserer auswärtigen sogenannten Geschäftsfreunde 
von Ausplünderungsabsichten unseres doch einzig 
und allein ausgeplunderten reellen Handels lesen 
muß. 


Wie es um die Mentalität der Kläger manchmal 
steht, zeigt eine dem Leipziger MeBamt zugegangene 
Zuschrift einer deutschen Ausfuhrfirma der Papier- 
branche, ın der die folgenden Mitteilungen über ihre 
Erfahrungen während der letzten . Frühjahrsmesse 
gemacht werden. 


„Wir hatten nur versandfertige Ware zum Kauf 
angeboten und auch alle verfügbaren Fosten, teils 
gleich bei Beginn, teils in der Mitte der MeBwoche 
verkauft, doch nur, — weil wir annahmen, daß die 
Käufer Bankguthaben in Deutschland hätten, die sie 
zu einem günstigen Kurse erworben hatten — zu 
Preisen ın Auslandswährung zum Tageskurs bei Ab- 
schlug umgerechnet in Mark, um damit den Erlös 
aus dem Verkauft für uns zu bestimmen und dem 


-Käufer keine Gelegenheit zu geben, beim Steigen der 


Markwährung noch cın Kursgeschäft obendrein zu 
machen. Als sich aber noch in der Meßwoche dieser 
Fall bemerkbar machte, akkredierte uns keiner der 
Käufer, und einer, der von uns einen Posten in Höhe 
von 45000 M. gekauit hatte, schämte sich nicht, uns 
am 25. März wörtlich zu schreiben: 


„Bezüglich Ihrer Rechnung muß ich natürlich 
mitteilen, daß von ‘ciner Umrechnung in Ihrem 
Sinne, 100 Francs = 1621,25 M., nicht die Rede 
sein kann, sondern der Kurs so berechnet wird, 
wie er bei Eintreffen der Ware (trotzdem er vor- 
aus zu leisten hatte durch umgerechnetes Akkre- 
ditiv! Der Einsender) Gültigkeit hat, oder dann. 
wiec die Devisenzentrale rechnet, 20 Fr. = 100 M." 


Der Käufer bot uns also weniger als 1% des 
Kaufpreises! Wenn der Markwert aber noch weiter 
gefallen wäre, dann hätte er am 4. März akkre- 
ditiert, als er Einzelaufstellung über die Sendung in 
Händen hatte, oder sicher am 10. März, als er 
Deutschland verließ. zum Umrechnungskurse vom 
3. März, dem Tage des Abschlusses.“ 


Es muß ın deutschen Kreisen Befremden und 
Enttäuschung wachrufen, wenn das deutsch-öster- 
reichische Organ des Papierhandels, die Tengersche 
„Papier- und Schreibwaren-Zte.“, in einem „Ver- 
wilderung“ überschriebenen Artikel der Kampagne 
gegen die Deutschen Fabrikanten (nicht gegen die 
Händler!) sich anschließen zu müssen glaubt. Als 
Beweis, daB selbst deutsche Tageszeitungen sich 
nicht scheuen, das deutsche Geschäftsgebaren öffent- 
lich zu rügen, werden Auslassungen des „Berliner 
Tageblatts“ und der. „Frankfurter Ztg.“ angeführt. 
Daß der Ton dieses Artikels noch schärfer ist als 
der des schwedischen „Frotestes“, ist beinahe selbst- 
verständlich und erhellt schon aus der plastischen 
UVeberschrift, die uns in erster Linie veranlaßte, den 
Vorfall nicht mit Schweigen zu übergehen. 


Dagegen mehren sich in den deutschen Export- 
handelszeitungen die Stimmen, die gegen die leiden- 
schaftlichen Anklagen und biederen Ermahnungen des 
an dem Tiefstande unseres Wirtschaftslebens inter- 
essierten Auslandes sich zu verwahren. den Mut 
finden. So lesen wir in einem Exportorgan unter 
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dem Titel die folgenden Aus- 
tuhrungen: 

„Es ist vielfach darüber geklagt worden, daß die 
deutschen Exportfirmen beim Verkehr mit dem Aus- 
lande es an den guten kaufmännischen Sitten und 
Brauchen fehlen lassen. Zweifellos ist in dieser 
Hinsicht von deutscher Seite mancherlei gesüundigt 
worden. Oft mag aber auch nicht böser Wille vor- 
gelegen haben, sondern z. B. Nichterteilung der 
Ausfuhrbewilligung usw. Andererseits ist das Ver- 
halten der Ausländer uns gegenüber aber auch 
keineswegs ımmer einwandfrei. Dafür ein Beispiel. 
Ich stehe mit Kunden in Kopenhagen, Amsterdam 
und Stockholm schon längere Zeit im Verbindung‘. 
Zum Teil haben sie schon vor dem Kriege bezogen 
und stets nach Erhalt der Ware bezahlt. Die Auf- 
träge wuchsen, ich habe keinen Anstand genommen, 
wieder auf Kredit zu liefern, Die letzten Lieferungen 
stammen aus März-April. Da wir uns den Welt- 
marktpreisen näherten, habe ich den Leuten pro 
iorma on gesandt mit der Bitte, mir zu be- 
stätigen, daß sie mit der Berechnung einverstanden 
seien. Die Bestätigungen gingen ein. Infolgedessen 
habe ich die Waren abgesandt. \Vereinbart war in 
diesem Falle Zahlung in Mark bei Uebernahme an 
den Spediteur. Inzwischen stieg die Mark; die 
Folge war bei fünf Abnehmern Annahmeverweigerung. 
Der eine behauptete, die Ware sei nicht so geliefert 
wie bisher. die anderen wollen 30—33"% Proz. Nach- 
laB haben. Einen Nachlaß von 15 Proz. habe ich 
schon angeboten, worauf man sich üherhaupt nicht 


„Auslandsmoral“ 


ruhrt.e Die deutsche Ware scheint nur 
noch gebraucht zu werden, wenn sie 
außergewöhnlich billig ist. Wahrschein- 


lich werden auch andere deutsche Firmen ähnliche 
Erfahrungen gemacht haben.“ 

Hierzu schreibt die Redaktion: „Die Schluß- 
bemerkung des Einsenders bewahrheitet sich. Wie 
berichtet wird, sollen namentlich italienische Firmen 
cs mit der Vertragstreue durchaus nicht genau neh- 
men und alles mögliche versuchen, um sich ihren 
Verpflichtungen zu entziehen. Auch im Verkehr 
mit anderen T.ändern wird über diese Erscheinung 
geklagt: Man sieht: die Moral gerät überall ins 
Wanken, wenn so abnorme Verhältnisse wie jetzt 
eintreten.“ 

Die Aufgabe des rechtschaffenen deutschen Han- 
dels ist es bei der jetzigen Lage der Dinge, alle 
Auswüchse auf deutschem Boden still aber nach- 
drücklich zu bekämpfen. den ausländischen Klägern 
dagegen die Illusion ihrer eigenen Vollkommenheit, 
soweit dies überhaupt möglich, zu zerstören, um 
Ihrer Verleumdungskampagne in der Nachkriegszeit 
wirksamer zu begegnen, als dies in der Vorkriegs- 
zeit geschehen ist) 


Die Geschäftsaufgaben des Verkehrsanwalts. 


Von den Verkehrsanwälten Dr. jur. Kurz und 
Prodbeck in Stuttgart, Marienstraße 2, wird uns gc- 
schrieben: 

Wie bei anderen Berufen, so hat sich haupt- 
sächlich in letzter Zeit bei der umfangreichen Aus- 
dehnung der Gesetzgebung auf dem Gebiete des 
Rechtsiehens das Bedürfnis einer besonderen Spe- 
zialisierung herausgebildet. Von diesem Gesichts- 
punkte aus hat sich insbesondere auch die Notwendig- 
keit herausgestellt. auf eisenbahn-, post- und zoll- 
rechtlichem Gebiete besonders erfahrene Perater 


und Vertreter zur Hand zu haben; dies ist in der 
Jetztzeit um so notwendiger, als die Verluste und 
Beschädigungen bei der Bahn- und Postbeförderung 
durch die gesunkene Moral einen geradezu unge- 
heuren Umfang angenommen haben. Bei den großen 
Schadenersatzsummen, welche die Verkehrsverwal- 
tungen zu bezahlen haben, suchen dieselben durch 
rigorose, mitunter auch falsche Anwendung gesetz- 
licher Bestimmungen sich der Schadenersatzpflicht 
zu entziehen. Um bei dieser Sachlage Eisenbahn-, 
Post- und Zollreklamationen außergerichtlich und 
gerichtlich erfolgreich durchführen zu können, be- 
darf es neben ausgiebigen praktischen Erfahrungen 
der besonders eingehenden Kenntnis der verkehrs- 
rechtlichen Bestimmungen und Gerichtsentschei- 
dungen. 

Es bestehen unter Leitung von Eisenbahntarif- 
fachleuten zahlreiche Frachtenrevisions- und Rce- 
klamationsbüros, die sich speziell mit der Nach- 
prüfung von F'rachtbriefen in bezug auf Berechnung 
und Tarıfanwendung und mit der Geltendmachung 
von Trachterstattungsanträgen wegen überhobener 
Frachtbeträge befassen, auch dann und wann auf 
besonderes Farteiverlangen sich schon mit der Re- 
handlung von Schadenersatzforderungen beschäftigt 
haben. Die letztere Geschäftsart ist aber mangels 
der hierzu erforderlichen Geschäftsorganisation 
nicht mit der nötigen Umsicht betrieben worden, 
weil der Hauptgeschäftszweig diese schwierige und 
insbesondere aufreibende Arbeit meistens nicht 
zuläßt. 

Dieser besonders wichtigen fachmännisch-juris- 
tischen Spezialtätigkeit wendet sich der Verkehrs- 
anwalt zu, der $eine Auftraggeber bei der Eisen- 
bahn-, Post- und Zollbehörde und auch Dritten 
gegenüber vertritt, wie es der Patentanwalt gegen- 
über dem Patentamt, der Steueranwalt gegenüber 
der Steuerbehörde und der Tlandelsanwalt gegen- 
über der Handelskammer tut und nötigenfalls in 
Prozeßfällen wie die übrigen Parteivertreter cine 
gerichtliche Vertretung übernimmt. 


Die Entwicklung der Kohlenpreise. 


Anlaßlich des Antrages des Kohlensyndikats auf 
neuc Heraufsetzung der Kohlenpreise ist es von In- 
teresse, die bisherige Entwicklung der Kohlenpreise 
seit Kriegsbeginn zu verfolgen, die die folgende 


Tabelle zeigt: 
Fett- 
Gasflamm- Fa . Gasflamm- 
Förder nel Kohle 
kohle Stück I Nuß I 


(Mark je Tonne‘ 


1./4. 1914 bis 31./3. 1915 11,75 13,50 13.75 
1./4. 1915 bis 31./8. 1915 13,75 13,50 16.00 
1./9. 1915 bis 31.712. 1916. 14,75 16,50 17,00 
1./1 1917 bis 30./4. 1917 10,75 18,50 19,00 
1./5. 1917 bis 30./9. 1917 18,75 20,50 21,00 
1.’10. 1917 bis 31./8. 1918. 24,90 27,00 27,60 
1./9. 1918 bis 31./12. 1918. 27,45 29,55 30,15 
1.’1. 1919 bis 30./4. 1919 41.90 44,00 44,60 
1.75. 1919 bis 15./6. 1919 61,90 64,00 66,60 
16./6. 1919 bis 30./9. 1919 . 68,00 70,10 73,30 
1.710. 1919 bis 30./11. 1919 78,50 80.60 83.80 
1./12. 1919 bis 31./12 1919 87.50 89,60 95,20 
1./1. 1920 bis 1./2. 1920 107,50 109,60 117,70 
1. ^2. 1920 bis 1./3. 1920 156,70 174,90 179.10 
1.73. 1920 bis 1./4. 1920 176,00 190,50 201 30 
1.74. 1920 bis 1./5. 1920 202,00 225,30 230,90 
Ab 1.73. 1920 . 207,90 232,30 238,00 
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Bereits für den ı. Juni-war infolge der neuen 
lI.ohnerhöhungen eine weitere Steigerung der 
Kohlenpreise vorgesehen. Um aber den ın jenem 
Zeitpunkt sich bemerkbar machenden Symptomen 
eines allgemeinen Preisrückganges ın der deutschen 
Wirtschaft nicht entgegenzuwirken, vermied man 
eine Neufestsetzung der Preise dadurch, daß das 
Reich mit den Zechen sich in die Mehrausgabe an 
Arbeitslöhnen teilte. So bedenklich Preissteige- 
rungen für Kohle auch sein mögen, und so wünschens- 
wert auch die weitere Gewährung des Reichs- 
zuschusses erscheint, ist doch nicht zu verkennen, 
daß damit kein radikales Mittel gefunden ist, da 
dieses Vorgehen eine beträchtliche Mehrbelastung 
der Notenpresse und damit der Gesamtheit darstellt. 


theoretische Vorschläge zum Gewinn- 
beteiligungsproblem in Deutschland. 


Neuere 


Der Gedanke, für die Arbeiterschaft zunächst 
industrieller Unternehmungen in dieser oder jener 
Form eine Beteiligung an dem Gewinn der Unter- 
nehmungen zu fordern, ist seit den Klassikern des 
französischen Sozialısmus immer wicder diskutiert 
worden, obwohl die Praxis die Möglichkeit einer allge- 
meinen Durchführung der neuen Idee durchaus fraglich 
erscheinen ließ. Man kam zu dem Grundsatz, daß 
Kapital und Arbeit mindestens gleichwertige Fak- 
toren der Produktion scien, weil das investierte 
Kapital für die Herbeiführung von Konjunktur- 
gewinnen ebensowenig ıns Gewicht fällt. wie die 
engagierte Arbeit, und weil sogar häufig die Mehr- 
gewinne nicht der Konjunktur, sondern der größeren 
Arbeitsintensität zuzuschreiben ist, während das 
permanent passive Kapital allein die Früchte dieser 
Arbeit erntet. Von diesem Grundsatz ging man zu 
dem bedenklicheren über, nach dem die verschiedenen 
Arbeitsfunktionen, die körperlichen wie die geistigen, 
gleich wertvoll, weil für den FEnderfolg der Pro- 
duktion gleich unentbehrlich seien. Während die 
radikalen Elemente hieraus die Forderung einer 
gleichen Entlohnung und Gewinnbeteiligung ab- 
leiteten, wurde von den besonnenen nur darauf hın- 
gewiesen, daß, wenn man einmal zu einer Gewinn- 
hbeteiligung der Arbeit überginge, man billig nicht 
bei einer Abfindung der Tantieme-Prokuristen und 
Direktoren stehen bleiben dürfe, sondern auch die 
Handarbeit bedenken müsse, und daß, da jene bei 
ungünstiger Bilanz des Unternehmens höchstens 
Tantiemeausfälle oder -reduktion zu erwarten 
haben, es noch weniger angängig sei, der an dem 
Gewinn beteiligten Arbeiterschaft in Zeiten rück- 
läaufiger Konjunktur Lohnabzüge zuzumuten mit 
der Begründung, daß sie mit der Beteiligung am Ge- 
winn des Unternehmens auch die Reteiligung an 
dessen Risiko zu übernehmen habe. 


Zu den theoretischen Verfechtern der Gewinn- 
beteiligung in älterer Zeit gehören als bedeutendste 
R. v. Mohl (1835), Viktor Böhmert (1878) 
und der Amerikaner Gilmann (1890). In dem 
letzten Jahrzehnt vor dem Weltkriege waren be- 
achtenswert die einschlägigen Arbeiten von Beck 
(1902) und von Eppstein (1907) und ein Beitrag 
Frommers in Schmollers „Staats- und Sozial- 
wirtschaftlichen Forschungen“. 


In der im Verlage Otto Elsner, Berlin. er- 
scheinenden Zeitschrift „Der Arbeitgeber“ wird in 
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den Heften 8, 11 und 13 dieses Jahrganges in einem 
beachtenswerten, die Gewinnbeteiligung ablehnenden 
Artikel unter anderem auch über die neuesten theo- 
retischen Vorschläge zum Gewinnbeteiligungs- 
problem ın Deutschland berichtet. Es werden aus- 
ftührlicher behandelt die Vorschläge von Amtsrichter 
Dr. Kohen im „Plutus“ vom 26. Februar 1919, von 
Dr. Pretsch in der „Berliner Börsen. Ztg.“ und von 
Wilhelm Hirschmann in seiner Abhandlung 
„Der Lebensnery der deutschen Industrie“. 


Die Hauptvorschläge Kohens sind die folgenden: 


Die gesamte Arbeiterschaft einer Industrie-A.-G. 
bildet eine Genossenschaft, welche durch einen zu 
wählenden Vorstand vertreten wird. Der Vorsitzende 
ist Mitglied des Aufsichtsrats. 

Die gesamten Arbeitergenossenschaften ciner 
bestimmten Kategorie von Industriegesellschaften 
(z. B. Webereien, Spinnercien) bilden einen Zentral- 
verband. 


Die Arbeitergenossenschaft jeder einzelnen In- 
dustrie-A.-G. ist an dem jährlichen Reingewinn wie 
folgt beteiligt: 

I. 4 Froz. 
kapitals. 


dienen zur Verzinsung des Aktien- 


tv 
. 


Von dem übrigbleibenden Reingewinn erhält 
die Genossenschaft 25 Proz. 

3. Uebersteigt der Reingewinn der A.-G. ı0 Proz. 
so erhält die Genossenschaft von dem Ueber- 
schußB 50 Proz. Maßgebend ist die von der 
Steuerbehörde gebilligte Bilanz. Weitere Rück- 
stellungen und Abschreibungen sind nur von 
der Gewinnquote der Aktionäre zulässig. 


Die Arbeitergenossenschaft jeder einzelnen In- 
dustrie-A.-G. hat an den Zentralverband 10 Proz. 
ihres Gewinnanteils abzuführen. Tm übrigen regelt 
ein von den einzelnen Genossenschaften aufgestelltes 
Statut die Verteilung an die einzelnen Genossen 
bzw. Arbeiter. 


Das gesamte, Einkommen der Zentralverbände 
dient zum Erwerb von Aktien von Industrie- A.-G. 
der betreffenden Kategorie. 


Pretsch empfiehlt im Mohlschen Sinne die 
Schaffung der Gewinnbeteiligung durch staatlichen 
Zwang. Der Reingewinn ist nach ihm zu gleichen 
Teilen an Kapital und Arbeitskräfte abzugeben in 
Form von Dividenden. 


Hirschmann 
lung vor: 


schlägt die folgende Rege- 


I. Eine nach Dienstjahren und Leistung ge- 
staffelte Beteiligung der Arbeiter. Für jedes Jahr. 
das der Arbeiter dem Betriebe angehört, steht ihm 
eine Tantieme in Höhe der ausgeschütteten Divi- 
dende auf cine Aktie zw Für jede Stufe seiner durch 
Leistung gehobenen Laufbahn (als Vorarbeiter. 
Werkmeister usw.) steht ihm der Anspruch auf den 
Ertrag einer weiteren Aktie zu. 


2. Nach einer Reihe von Jahren, deren grund- 
setzliche Fixierung vorbehalten bleibt. etwa 5 oder 
10, wird diese Tantieme kapitalisiert.e Der Arbeiter 
wird Aktionär des Unternehmens und erhält soviel 
Aktien, als er Jahre im Betriche tätig war. „Die 
Vorteile für das Unternehmen durch Gewinnung 
eines Stammes geschulter und interessierter Arbeiter 
leuchten ein. Der vorzeitigen Entlassung des Ar- 


Heft 33, 1920 


Em -e ln m nn 


beiters bei Annäherung seinens Dienstalters an die 
Aktionärgrenze wird durch das bereits bestehende 
\lıtbestimmungsrecht der Arbeiter bei Entlassungen 
vorgebeugt.“ 

3. Die erarbeiteten Aktien sind unübertragbar. 
Sie verbleiben der Gesellschaft; diese gibt dem Ar- 
beiter ein Doppelstück, das unveräußerlich ist. Erst 
beim Tode des Arbeiters fallen die Aktien an die 
Gesellschaft zurück. nn 

4. Auf gesetzlichem Wege wird festgesetzt, daß 
die jährliche Dividende auf gekaufte und auf er- 
arbeitete Aktien in gleicher Höhe erfolgen muß. Die 
Arbeiterschaft erhält kraft ihres Aktienbesitzes eine 
Vertretung ım Aufsichtsrat. 


Das Ausland 


Die schwedische Sulfitzellulose-Industrie 


hat laut „Chemical and Metallurgical Engineering“, 
zum erstenmal nach den Kriegsjahren wieder gün- 
stige Resultate aufzuweisen. Die Produktion, die 
von 771 302 To. im Jahre 1916 auf 476 307 To. i. J. 1918 
oder 56 Proz. der Leistungsfähigkeit zurückgegangen 
war, stieg im letzten Jahre wieder auf 581 167 To., 
d. h. 69 Proz. der Leistungsfähigkeit. Infolge des 


gesteigerten DPapierbedaris während der zweiten 
Jahreshälfte 1919 hat auch die Nachfrage nach 
Sulfitzellulose, besonders seitens der englischen 


P’apierfabrikation, stark zugenommen. Zum Teil ist 
diesd Zunahme auch auf das Ausbleiben der kana- 
dischen Erzeugung, die ganz von den Vereinigten 
Staaten beansprucht wurde, zurückzuführen. 


Die amerikanische Papierindustrie zur europäischen 
Kohlenkrise. 


Unter dem Titel „Die Bedrohung der euro- 
paischen Papierproduktion durch den Kohlenmangel“ 
bringt die amerikanische Zeitschrift „Paper einen 
von Dr. Bartholow verfaßten Artikel, der in mancher- 
lei Beziehung interessant erscheint. Es wird von 
der gegenwärtigen Papierwirtschaft mehrerer euro- 
paischer Staaten gesprochen, aber das Hauptaugen- 
merk des Referenten ist offenbar auf Deutschland 
gerichtet. © Auf uns scheint auch der dem Aufsatz 
voranstehende redaktionelle Vermerk abzuzielen, im 
dem gesagt wird, es sei ratsam, den Ausführungen 
mit einer gewissen Zurückhaltung zu begegnen, da 
in Europa (!) die Tendenz bestehe, die öffentliche 
Meinung Amerikas in bestimmter Richtung zu be- 
einflussen. Dieser Mahnung wird komischerweise 
die Bemerkung hinzugefügt, daB die Darlegungen 
Bartholows ein klares Bild der europäischen Papier- 
wirtschaftsverhältnisse zu geben vermöchten. 


Mit Recht weist der Verfasser darauf hin, daß 
die deutsche Kohlenproduktion faßt auf 35 Froz. des 
Friedensertrages zurückgegangen und daß hinsicht- 
lich einer Wiederbelebung des Kohlenbergbaus aus 
wirtschaftlichen und politischen Gründen ein weit- 
schender Pessimismus am Platze sei. Einer der 
Gründe für den Rückgang der deutschen Kohlen- 
produktion sei die Tatsache, daß die physische Kraft 
der deutschen Bergarbeiter in den Jahren der Unter- 
ernährung gebrochen wurde. Die Behauptung 
Bartholows,. nach der der deutsche Bergarbeiter ge- 
genwärtig nur den 12. Teil der Arbeitsleistung eines 
amerikanischen Bergmanns aufzuweisen habe, glau- 


DER PAPIER-FABRIKANT 


“Vorbehalt veröffentlichten 


621 


ben wir allerdings bezweifeln zu dürfen. Der Haupt- 
grund für die erst in ihrem Anfangsstadıunı fühlbare 
Kohlenkatastrophe aber sei die Aufteilung der curo- 
päischen Kobhlenfelder nach anderen als ökono- 
mischen Gesichtspunkten; und hier scheint uns ein 
nicht nur für dje Amerikaner beachtenswerter Hinweis 
vorzuliegen. So fern es uns liegt, unsere unver- 
söhnlichen Kriegsgegner zu umbuhlen, so müssen 
wir doch, weil uns die größere Not in stärkeren 
Maße das Auge geschärft hat für die materiellen Er- 
fordernisse der Gegenwart und Zukunft, immer wic- 
der die nicht mehr neue Erkenntnis wachzurufen 
suchen, daß bei der Komplizierung der Zivilisation 
aus den nationalen Volkswirtschatten eine Völker- 
wirtschaft, eine Weltwirtschaft geworden ist, in dic 
nur nach Utilitäts-, nicht nach gefühlsmäßigen Ge- 
sichtspunkten ohne nachhaltigen Schaden einge- 
griffen werden darf. Die Einsicht in die Notwendig- 
keit der gefühlsmäßigen Indifferenz in Wirtschafts- 
fragen, die in der Zeit der materiellen Not auch cin- 
mal getrennt von politischen, weil getühlsmäßigen 
Erwägungen behandelt werden sollten, war dem 
angelsächsischen Geiste ja . niemals verschlossen; 
doch hat er bisher nach dieser Einsicht den anderen 
Völkern gegenüber nur in destruktiven Sinne ge- 
handelt. Es ist nun an den Angelsachsen der alten 
und der neuen Welt, zum Aufbau der Weltwirtschaft, 
in wohlverstandenem eigenem Interesse, kalt aber 
höflich den einstigen Feinden die Hand zu reichen. 

Ohne die Sicherstellung des Kohlenbedarfs sind 
die Papierindustrie und das graphische Gewerbe be- 
droht. Treten für diese Industrien Katastrophen 
ein, so darf der ohnehin fragliche Wiederaufbau 
Europas als ausgeschlossen gelten. Das scheinbar 
von dem europäischen so unabhängige Wohlergehen 
der Vereinigten Staaten aber würde durch den Zu- 
sammenbruch Europas in weitestgehendem Maße bce- 
einflußt werden. 

Unter den europäischen Industrien ist, wic 
Bartholow ausdrücklich betont, die deutsche be- 
sonders wichtig. Sie vor allem hat man durch 
eine nach anderen als ökonomischen Gesichtspunkten 
erfolgte Aufteilung und Ausbeutung ihrer Kohlen- 
felder zum allmählichen, aber sicheren Absterben 
verurteilt. Und darum, das hätte in dem ja nur mit 
Artikel Bartholows ge- 
sagt werden ınüssen, gibt es nur ein Mittel, den 
Untergang der abendländischen Kultur hinauszu- 
schieben, und dieses Mittel ist die Revision des 
Friedens von Versailles. 


Eine elektrische Dampfzentrale. 


Die Papier- und Sulfitfabrik in Bargo in 
Schweden, die 1918 abgebrannt war, ist jetzt neu 
aufgebaut und mit allen Fortschritten der Technik 
für verbesserten Betrieb versehen worden. Am be- 
merkenswertesten ist die elektrische Dampfzentrale, 
die erste ihrer Art in Schweden und wahrscheinlich 
die einzige der Welt im Papierfach. Die Schwierig- 
keit, die für die Fabrik nötige Kohlenmenge zu be- 
schaffen, brachte, wie die „Voss. Ztg.“ berichtet, die 
Leitung der Gesellschaft auf den Gedanken, das 
ganze Werk zu elektrisieren, auch die Damıpfzentrale., 
und diese Tlläne sind mit glücklichem Ergebnis 
durchgeführt worden. Das ganze Werk verbraucht 
so nicht eine einzige Tonne Kohle, während es 
sonst bei vollem Betrieb 265000 Tonnen im Jahre 
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haben müßte. Die Dampfzentrale selbst besteht aus 
sieben elektrischen Kesseln von je etwa 3000 FS. Der 
Strom tritt mit 10 000 Volt Spannung in die Kessel 
ein, braucht also nicht herabtransformiert zu wer- 
den. Fünf bis zehn Minuten nach Einschaltung des 
Stromes ist der nötige Dampfdruck erreicht; bei 
Kohlenfeuerung wurde das Stunden dauern. Auch 
das beträchtliche Personal, das man sonst für das 
Heranschaffen des Brennstoffs und für die Heizung 
braucht, ist überflüssig, da sich die Wartung auf 


Ucberwachung der Kessel beschränkt, die auto- 
matisch mit Wasser gespeist werden. Seit 
mehreren Monaten arbeitet die Anlage ohne Stö- 
rungen. Diese einzige Anlage bringt cinen ver- 


minderten Eıinfuhrbedarf von 20000 Tonnen Stein- 
kohle jährlich mit sich, was bei den gegenwärtigen 
Preisen etwa 4 Millionen Kronen entspricht. 
Die Papierindustrie Japans. ' 

Japan ist eines der Länder, die am wirksamsten 
zur Behebung des während des Weltkrieges sich be- 
merkbar machenden Papiermangels beigetragen 
haben. Seit Kriegsbeginn sind von japanischer Seite 
die größten Anstrengungen gemacht worden, die bis 
dahin von den durch den Krieg in ihrer Produktions- 
kraft beeinträchtigten Ländern belicferten Märkte 
zu erobern. Vor dem Kriege wurden 80 Proz. des 
japanischen Zellstoffbedarfs von Europa gedeckt; 
45 Froz hiervon wurden aus Deutschland, 27 Proz. 
aus Schweden, 8 Proz. aus Norwegen und 20 Proz. 
aus den Vereinigten Staaten und Kanada bezogen. 
Die durch den Kriegsausbruch geschaffene Lage 
zwang die japanische Papierindustrie, andere Roh- 
stoffquellen zu erschließen. In Karafuts, Hokkaido 
und Formosa wurden neue Zellstoffabriken er- 
richtet, die einen Jahrcesertrag von 32000 t zu ver- 
zeichnen hatten. Indessen konnte bei dem starken 
Bedarf auf die Einfuhr ausländischen Zellstoffes 
nicht verzichtet werden. Im Jahre 1917 lieferten die 
Vereinigten Staaten 3569 t oder 22 Proz., Kanada 
9609 t oder 60 Proz. der Einfuhr. Im ersten Vicrtel- 
jahr 1918 wurden 82 Proz. der Einfuhr aus Kanada 
und 14 Proz. aus den Vereinigten Staaten importiert. 
Im Jahre 1918 zählte Japan 51 modern eingerichtete 
Papierfabriken und gegen 1500 kleine, auf den Hand- 
betrieb eingestellte Unternehmungen. 
ertrag Japans an Papier wird auf 235 000 t geschätzt. 


Die projektierte australische Papierindustrie. 

Die hohen Papierpreise und der Tapierinangel in 
Australien gaben in der Nachkriegszeit die Veran- 
lassung zu Untersuchungen über die Möglichkeit der 
Schaffung einer den Ansprüchen des Landes ge- 
nügenden Papierindustrie. So wurde 
einer Versammlung des Millions Club in Sydney aus- 
geführt, daß die von den australischen Zeitungen 
jährlich konsumierten 70 000 t Zeitungspapier gegen- 
wärtig um 5 Mill, Pfd. Sterl. teurer bezahlt würden als 
vor dem Kriege, und daß diese ungeheure Summe 
nicht an das Ausland verschenkt zu werden brauchte, 
wenn man vor dem Kriege für die Schaffung einer 
selbständigen T’apierindustrie in Australien Sorge 
getragen hätte. Es sei aber keineswegs zu spät, das 
Versäumte nachzuholen, und die Voruntersuchungen 
hätten ergeben, daß die physische Möglichkeit durch- 
aus vorhanden sci, in Australien eine vom Auslande 
unabhängige Papierindustrie zu schaffen, wobei zu- 
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gegeben werden müsse, daß man sich noch nicht dar- 
über einig seı, welche der vorhandenen Holzarten für 
die Zellstoffgewinnung am zweckmäßigsten seı. In 
jedem Falle sei keine Zeit zu verlieren, da man in den 
nächsten drei Jahren nicht darauf rechnen dürfe, 
australisches Papier konsumieren zu können, selbst 
wenn ınan sofort auf breiter Grundlage an die Arbeit 
ginge. Wie nötig eine Abhilfe sei, gehe daraus her- 
vor,- daB die Zeıtungspapierpreise bereits auf das 
Achtfache der Vorkriegszeit gestiegen sind. 


Zum Tode George C. Shermans. 


Der hervorragende amerikanische Papierindu- 
strielle George C. Sherman, der Präsident der 
Taggarts Paper Co. ist in Washington gestorben. 
Die amerikanische Presse widmet dem Entschlafenen 
Nachrufe, in denen sich die hohe Wertschätzung 
widerspiegelt, die Sherman in den Kreisen der Indu- 
strie und des Handels und von seiten seiner Arbeiter- 
schaft entgegengebracht wurde. Bezeichnend für die 
philanthropische Gesinnung des Dahingeschiedenen 
ist die Tatsache, daß er in seinem Testament scine 
Arbeiter und Angestellten mit bedeutenden Summen 
bedacht hat, und daß die internationale Papiıer- 
macheTbrüderschaft in einem Beileidschreiben an die 
Witwe Shermans die große Zuneigung zu erkennen 
gibt, die seine Arbeiter für den Verstorbenen emp- 
fanden. Interessant ist, daß in dem der Sherman- 
schen Leitung unterstehenden Betricbe niemals die 
geringsten Lohndifferenzen vorgelegen haben. 


Ausfuhrfreie finnische Waren. 


Me Liste der vom Ausfuhrverbot befrciten 
Waren ist nach einem Bericht aus Helsingfors an 
die „Industrie- und Handels-Ztg.“ durch einen Nach- 
trag vom 7. v. M. ergänzt worden. Nach diesem 
Nachtrag sind auch ungesägte Holzwaren aus Kiefer 
oder Fichte mit Ausnahme von Papier-, Schleif- und 
Gruben- sowie Brennholz, ferner Baumrinde, Holz- 
wolle, Pechöl, Asbest in Zukunft ausfuhrfrei. — Die 
Aufnahme dieser letzten Artikel in die Yreiliste ist 
ganz augenscheinlich eine Vorbereitung auf dic Aus- 
fuhr nach Rußland, das ja schon vor dem Kriege 
einen erheblichen Teil dieser einheimischen Fabri- 
kate aufnahm. 


Zur Verteilung der kanadischen Zellstoffausfuhr. 


„World’s Paper Trade Review“ gibt eine inter- 
essante Ucbersicht über die Verteilung der kana- 
dischen Zellstoffausfuhr auf de einzelnen Export- 
länder und über die Mengenverhältnisse des in diese 
T.änder im Jahre 1918/1919 und im Jahre 1919/1920 
ausgeführten Zellstoffs. Groß- Britannien bezog 
1918/1919 nur für 614000 Dollar Ware aus Kanada, 
im letzten Jahre für 5031000 Dollar, Japan 1918/1919 
für 2775000 Dollar, im letzten Jahre für 3701000 
Dollar. Frankreich und China kamen im Jahre 
1918/19 als Exportländer für Kanada nicht in Frage: 
im Jahre 1919/1920 betrug der Export nach Frank- 
reich 1033000 Dollar, nach China 35000 Dollar. 

Natürlich ist bei diesen Zahlen die in der 
Zwischenzeit erfolgte ungcheure Preissteigerung zu 
berücksichtigen. 


Zeitungspreise in der Krim. 


Die in Südrußland, in dem von der Wrangel- 
schen Armee besetzten Gebiet, herrschende Teuerung 
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drückt sich besonders kraß in den Preisen der dort 
erscheinenden Zeitungen aus. 

Die Einzelnummer der ın Sewastopol (Krim) er- 
scheinenden „Welikaja Rossija“ (Das große Ruß- 
land) und des Jaltaschen Blattes „Jaltiiski Wetscher“ 
(Der Abend von Jalta) kosten 75 Rubel (1 Rubel 
gleich 2,16 M. Friedenskurs) ; eine Nummer des 
„Kuriers von Eupatoria“ sogar 100 Rubel; der 
monatliche Bezugspreis dieses Blattes stellt sich auf 
ı800 Rubel ohne und auf 2200 Rubel mit Zu- 
stellung. | 

Der Anzeigenpreis beträgt im „Jaltiiski Wet- 
scher“ auf der ersten Seite 50 Rubel und auf der 
letzten Seite 30 Rubel für die Petitzeile, im „Kurier 
von Eupatoria“ 60 bzw. 40 Rubel für die Nonpareille- 
zeile. Das letztere Blatt gewährt bei Stellengesuchen 
eine Ermäßigung von 50 Proz. 


Ein neues Wasserkraftgesetz in den Vereinigten 
Staaten. 


Im Kongreß der Vereinigten Staaten ist, nach 
der „Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure“, 
Anfang Juni nach jahrelangen Verhandlungen ein 
neues Wasserkraftgesetz angenommen worden. Es 
wird ein besonderer Ausschuß gegründet (Federal 
Power Commission), dem u. a. die Staatssekretäre 


— 
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| Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


des Innern, der Landwirtschaft und des Krieges an- 
gehören. Der Ausschuß soll zunächst einen Bestand 
der Wasserkräfte des Landes aufnehmen, die Fläne 
zu ıhrer Ausnutzung sıchten und den Kraftbedarf der 
ın Frage kommenden Industrien feststellen. Er er- 
teilt Erlaubnisscheine zur Ausnutzung der Wasser- 
kräfte für höchstens 50 Jahre. Nach Ablauf dieser 
Frist hat die Regierung das Recht, die Anlagen an- 
zukaufen. Zur Deckung der Verwaltungskosten 
sollen die Besitzer von EKrlaubnisscheinen jährlich 
bestimmte Gebühren zahlen, die 25 Cts/FS nicht 
überschreiten sollen. Die amerikanısche Industrie 
fordert naturgemäß ein enges Zusammenarbeiten des 
Ausschusses mit ihr; die Elektrizitätsindustrie 
schlägt daher vor, daB die National Electric Light 
Association durch einen Dauerausschuß die gesamte 
Industrie für dieses Zusammenarbeiten vertritt. Von 
den amerikanischen Wasserkräften sind bisher nur 
16,6 v, H. ausgebaut; 6 v. H. davon entfallen auf die 
westlichen Staaten. 


Polnische Steuer auf Zigarettenhülsen 
und Zigarettenpapier. 
Das polnische Finanzministerium bereitet einen 
Entwurf für die Besteuerung von Zigarettenhülsen 
und Zigarettenpapier vor; die Steuer soll nach 
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„Nowy Dziennik“ 1,50 M. für 100 Hülsen und 75 Pf. 
für 100 Zigarettenpapierblätter betragen. Die Steuer 
wäre sowohl für die im Inland erzeugten als auch. 
für die aus dem Ausland eingeführten Hülsen und 
Zigarettenpapiere zu entrichten. Dagegen sollen die 
für die Ausfuhr bestimmten polnischen Hülsen und 
Zigarettenpapiere von der Steuer befreit sein. Ebenso 
sollen die an die Zigarettenfabriken gelieferten 
Hülsen unbesteuert bleiben. \ 


VERMISCHTES 


Geschäftsnachrichten., 

Beriin. Die Hlirma Spinnpapier-Vertriebs-Ge- 
sellschatt mit beschränkter Haftung ist erloschen. 

Cunnersdorf (Schles.). Schlesische Celluiose- 
und Papicrtabriken Aktiengesellschaft. Die Prokura 
des Robert Meißner ist erloschen, 

Kattowitz. Papicerhaus Scholz & I’rester. Der 
Kaufmann Paul Scholz in Kattowitz ist in das 
Hlandelsgeschäft als persönlich haftender Gesell- 
schafter eingetreten. Die nunmehr aus den Kauf- 
leuten Karl und Faul Scholz bestehende offene 
Hlandelsgesellschaft wird unter unveränderter Firma 
tortgeführt. 

Krappitz. Papierfabrik Krappitz. Durch Be- 
schluB des Aufsichtsrates ist das Vorstands- 
nutglied Heinrich J. Kauffmann zu Frankfurt a. M. 
mit Wirkung vom ı. Juni 1920 abberufen worden. 

Leipzig. Gebr, Gractz, Inhaber Otto Guth, 
Papierwaren. Prokura ist crteilt dem Kaufmann 
Erich Gotthard Heinrich Guth in Leipzig. 

München. München - Dachauer A.-G. für 
Maschinenpapierfabrikation. Die Verwaltung be- 
antragt die Erhöhung des Grundkapitals um 2 auf 
4 Mill. M. durch Ausgabe von 2000 auf den Namen 
lautenden Aktien. Wie uns mitgeteilt wird, dient 
diese Maßnahme der Erhöhung des Betriebskapitals. 
(Außerordentliche G:-V, 26. August.) 

Odenkirchen. Neu cingetragen wurde die Oden- 
kirchener Papier-Industrie Schmitz & Wirtz G. m. 
b. H. Gegenstand: Herstellung und Vertrieb von 
Papiertüten. Stammikapıtal: 20000 M. Geschäfts- 
führer: Ernst Schmitz und Hubert Wirtz. 


Rosenhof. Die lirma Montag & Betzl, 


Ober- 


pfälzische Papier- und Pappenfabrik Rosenhof, Sitz: 
ist erloschen. 


Mitteldeutsche Transportgeräte- und Hebezeugefabrik W. ENGEL, 


Rosenhof bei Gaisthal, 
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dest. weiss 
preiswert abzugeben 
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Aut ein 6o jähriges Bestehen blickte 
die rırma Llumann & Tıcbel, Papıiergruoßhandlung, 
Inh. Ottocar Tiebel, in Dresden, zuruck. — Das 
25 jährige Arbeitsjubiläum tcierten der Arbeiter britz 
Christmann und die Arbeiterin Luise Blau in der 
Gust. Schaeuttelenschen Papierfabrik in Heilbronn. 

40 jahrıges Dienstjubilaum. Herr Alfred Kisch, 
Disponent der Neusiedler Aktiengesellschait für 
Papierfabrikation, vollendet am 1. August d. J. sein 
40. Dienstjahr.. — Der technische Direktor der 
birma P. Yiette, Zigaretten- und Seidenpapier- 
fabriken in Freiheit in Böhmen, Herr Rudolf 
Metzenauer, feiert am 1. August 1920 sein 40 jähriges 
Dienstjubiläum. 

Berufsjubiläum. Am 7.d. M. waren es 25 Jahre, 
seitdem der Former Paul Sormes ununterbrochen in 
der Maschinenfabrik Karl Krause A.-G. Leipzig, 
beschäftigt ist. 

Todesfälle. Otto Zimmermann, Direktor der 
Papierfabrik Alme i. W., und Kartonnagenfabrikant 
Johann Joachım Dürschner ın Nürnberg sınd ver- 
storben. 

Studienfonds des Hilfsvereins für die deutsche 
Papierindustrie. 5. Quittung. Seit der Ver- 
öffentlichung der 4. Quittung im l’ebrüar 1919 gingen 
jur den Studienfonds für die deutsche Papierindustrie 
wieder fulgende Beträge ein, über die hierdurch unter 
größtem Danke an die verehrlichen (Geber quittiert 
wird: Papierfabrik Neidhardtsthal, G. m. b. H., in 
Ncidhardtsthal 3000 M.; Gustav Toelle, Langenbach, 
Papierfabrik in Wildenfels, 3000 M.; H. & A. 
Gratenau, Hamburg, 5000 M.; Konga Aktiebolag, 
Konga (Südschweden), durch P. Scholz, Dresden, 
5000 M.; Patentpapierfabrik zu Penig, A.-G. in Fenig 
20 000 M.; zusammen: 36000 M. Die früheren Zeich- 
nungen betrugen 440200 M. so daß nunmehr im 
ganzen 476200 M. für die Sammlung zusammen- 
gekommen sind. Weitere Zuweisungen werden gern 
und dankend entgegengenommien. 

Hilfs-Vercin für die Deutsche Papier- 
industrie E. V. Abt. Studienfonds. 
A. Schinkel, Vorsitzender. 


Spaltung der Neusiedler und Elbemühl-A. -G. 
Wie das „N; W. T.“ erfährt, wird in kurzer Zeit dic 
Umwandlung der in der Tschecho-Slowakei befind- 
lichen Unternehmungen der Neusiedler und der Elbe- 
mühl-Aktien-Gesellschaften in selbständige Aktien- 


Jubiläen. 


Tel. Amt Höchst 251. 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


Fernsprecher 549. 


Heft 33, 1920 


Gesellschaften stattfinden. Das Aktienkapital der 
Gesellschaft, die die tschechischen Unternehmungen 
der Neusiedler Papierfabrik absorbiert, wird 20 Mil- 
lionen, das Kapıtal der tschechischen Elbemuüuhl etwa 
5 Millionen betragen. Diese beiden tschechischen 
Aktiengesellschaften, von denen jede auch noch an- 
dere Papierfabriken in sich aufnimmt, werden in das 
Verhältnis einer gegenseitigen Interessengcemein- 
schaft treten. In der Kapıtalskonstruktion der bei- 
den österreichischen. Muttergesellschaften ändert 
sich vorläufig nichts. Auch wird eine formelle In- 
teressengemeinschaft nicht bestehen. 

Vertretung deutscher Firmen im Auslande. Das 
auswärtige Amt beabsichtigt, den deutschen Konsu- 
laten ım Auslande die Personen namhaft zu machen, 
die Interessen von deutschen Firmen oder Verbänden 
im Auslande vertreten, damit die Konsulate gce- 
gebenenfalls auf diese Vertretungen hinweisen 
können. Die deutschen Wirtschaftsverbände usw. 
und die Firmen werden gebeten, dem Referat A 4 I 
der Außenhandelsstelle des Auswärtigen Amts, 
Berlin NW 7, Bunsenstr. 2 unter B Nr. 56779A 4 | 
Mitteilung ın dreifacher Ausfertigung darüber zu 
machen: ı. welches die genaue Adresse des Ver-' 
treters ist, 2. welche besondere Aufgabe er hat, 
3. für welche Länder er bestimmt und für welche 
Waren er aufgestellt ist. Sind Vertretungen bisher 
nicht vorhanden, aber werden solche gesucht, dann 
ıst das Amt bereit, zuverlässige Agenten namhaft zu 
machen. 


u nn 
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UCHERSCHAU 
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Der Steuerabzug vom Arbeitslohn hat durch das 
Gesetz vom 21. Jul 1920 eine durchgreifende Neu- 
regelung erfahren, aber das vielfach angefeindete 
Gesetz ist dadurch nur noch verwickelter geworden. 
Diesem Üebelstande soll cine Anzahl Ausiührungs- 
bestimmungen abhelien, über die jüngst ım Reichs- 
Pınanzministerium unter Mitwirkung von zahl. 
reichen Vertretern der Arbeitgeber und Arbeit- 
nehmer tagelang beraten worden ist. Einer der Teil- 
nehmer, Dr. A. Schlosser, Leiter der Reichstreuhand- 
A.-G., hat mit größter Beschleunigung im Verlage 
von Otto Elsner, Berlin S 42, „Das Gesetz zur er- 
gänzenden Regelung des Steuerabzuges vom Ar- 
beitslohn nebst den seit 1. August in Kraft getre- 
tenen Ausführungsbestimmungen“ mit sehr be- 
achtenswerten Erläuterungen in einer kleinen Schrift 
zum Preise von 2,20 M. erscheinen lassen, auf diec 
hiermit einpfehlend hingewiesen wird. Diese Neu- 
erscheinung ergänzt das im gleichen Verlage er- 
schienene und als durchaus zuverlässig anerkannte 
Werk des Verfassers „Der zehnprozentige Lohn- 
abzug‘‘ zu einem lückenlosen Ratgeber. - 


Selbstkosten- und Gewinn-Berechnung des ehrbaren 
Handels. Mit einem Anhang: Richtige Preis- 
berechnung als Schutz gegen Verarmung durch 
Geldentwertung und falsche Steuerpolitik. — Ab- 
schreibungen in der Bilanz und in der Selbst- 
kostenberechnung. — Selbstkostenbuchführung. 
— Unter Berücksichtigung der Notzeitverhältnisse 
gemeinverständlich dargestellt von Fritz 
Großmann. 4. völlig umgearbeitete und er- 
weiterte Auflage. — Verlag der Verlags-Gesell- 
schaft m. b. H., Hannover 1920. — Preis 24.— M. 
(Ausland* besonderer Tarif.) 

Die in so kurzer Zeit nötig gewordene 4. Auf- 
lage spricht für die Güte des Werkes, das wir 
unseren Lesern als Hilfsmittel für die heute so 
schwierige Kalkulation aufs wärmste empfehlen 
können. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


625 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Schneider, Dr. L.: „Die Abwärmeverwertung im 
Kraftmaschinenbetrieb.“ Geb. M. 20,—. 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.“ M. 6 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen‘ M. 22,—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“, | M. 22,50. 

Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation“. Geb. M. 16, —. 

Remmler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge“. 

Geb. M. 10, —. 


W. Beuck: „Die Reichsabgabenordnung und das 
Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 
W. Beuck: „Das Reichsnotopfer, Gesetz über die 
große Vermögensabgabe“. Geb. M. 17,60. 
Ausführungsbestimmung dazu, M. 2—. 
H. Rohde und W. Beuck: „Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. Dezember 1919“. Geb. M. 16,50. 
H. Brandt; „Betriebsrätegesetz“, 4. Auflage. 
l Geb. M. 14,85. 
Dr. A. Schlosser: „Der ıoprozentige Gehalts- 
(Lohn-) Abzug“. M. 5.50. 


Die chemische Untersuchung pflanzlicher Rohstoffe 
und der daraus abgeschiedenen Zellstoffe. Referate, 
zusammengestellt von Dr. Carl G. Schwalbe. 

Geb. M. 20.—. 

Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 

Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 

' Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90. 

Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 

M. 3,30. 

Bottler, Professor, Max: „Ueber Herstellung und 
Eigenschaften von Kunstharzen“. Br. M. 7,50. 


Weichelt, August: „Buntpapierfabrikation“. 


Geb. M. 30, 
Drautz, C.: „Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11,20. 
Thümmes, Heinrich: „Tüten- und Beutelfabrikation“, 
Bd. I. Geb. M. 24,—. 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 
Geb. M. 30,—. 


Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellu- 
lose“. Geb. M. 10,—. 
Hofmann, Carl: „Handbuch der Fapierfabrikation“. 
2 Bände. Ungeb. M. 200,—. 
An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 43 Öre (dänisch) 
= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 
(finnländisch) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 
‘disch\) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 


belgisch = 110 cents. (italienisch) = 50 cent 
(schweizerisch) = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 
zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 
Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘). 
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Dampfmaschinen 
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Kleine Mitteilungen. Kisten i 


Die Kohlenproduktion in den 
ersten vier Monaten 1920. Die 
amtliche Statistik der Kohlenpro- 
duktion für April und für die 
ersten vier Monate 1920 gestattet 
zum Teil einen Vergleich mit den 
vergangenen Jahren durch Ab- 
rechnung der Gebiete Elsaß-I.oth- 
ringen, Saarrevier und Pfalz. Wir 
stellen die so erhaltenen Ziffern 
nachfolgend zusammen: 


April 
1920 10 034 660 1 737 776 
1919 5 145 030 944 836 
1918 12 964 584 2 789 084 
1917 II 229 349 2 048 404 
1913 14231 305 2 516 193 
Januar—- April 
1920 ` 40738 ı8ı 7 450 580 
1919 31 851 257 6 131 969 
1918 51772335 10969 329 
1917 47 809892 10303 404 
1913 57 392 072 10 0706 618 
Die drei genannten Gebiete 


allein produzierten in den erste» 
vier Monaten 1913: 5 987 383 To. 
Steinkohlen und 583 697 To. Koks. 
-- Für die Braunkohlenstatistik 
laßt sich der Entgang von Elsaß- 
Lothringen, Saar- und Pfalz- 
gebiet nicht berücksichtigen. Ohne 
diese Gebiete betrug die Produk- 
tion im April d. ]. 8899736 To. 
(1919 ohne FlsaB-Lothringen, aber 
einschließlich Saarrevier und Pfalz 
7 452 100 To.) und vom Januar bis 
April 33 927 600 To. gegen 
28 506 543 To. Immerhin lassen 
diese Ziffern auch für den Braun- 
kohlenbergbau ein erhebliches An- 
der Förderung im Ver- 


wachsen 
gleich zum Vorjahr erkennen. 
(„Ind.- u. Handels-Ztg.‘“) 


Kistennagelmaschinen. Die 
Herstellung von Kisten für alle 


in zerlegten Tellen liefert als Spezialität 


Holzhandlung Wülffing 
D ü ss eldor f 90 


Grosse Posten Baamwollabfälle 


für Pappenfabrikation gibt ab 
A. Kunze, Borstendorf i.S. 
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Zweige der Industrie ist im Laufe 
der Jahre von einem kleinen 
Handwerksbetriebe zu einem be- 
deutenden Spezialzweig der Säge- 
werks-Industrie geworden und 
es sind infolgedessen an Stelle der 
Handnagler vielfach die zu einer 
rationellen Kistenfabrikation nöti- 
gen Maschinen getreten. Diese 
Kistennagelmaschinen dienen dazu, 
gleichzeitig cine ganz beliebige 
Anzahl Nägel mechanisch schnell 
und sicher einzuschlagen, und ein 
geschickter Arbeiter ist imstande, 
mit einer Nagelmaschine dasselbe 
zu leisten, was sonst sechs bis 
acht geübte llandnagler fertig- 
stellen. Die dadurch bedingte 
Lohnersparnis ist so bedeutend, 
daß sich die Aufstellung einer 
Nagelmaschine schon in verhält- 
nismäBig kurzer Zeit bezahlt 
macht, und mancher kleine Va- 
brikant hat in Erkenntnis dieses 
Vorteiles seinen Betrieb wieder zu 
einem gew innbringenden gestaltet, 
indem er cine oder mehrere Nagel- 
maschinen aufstellte. 


Herstellung von Dachpappe. 
isher war es üblich, die für dic 
Herstellung von Dachpappe be- 
nötigte Rohpappe von Pappen- 
fabriken zu beziehen und bis zu 
ihrer Verarbeitung, d. h. dem 
Dirchtränken mit _erhitzter As- 
phkaltmasse, auf L ager zu nehmen. 
Dice hygroskopische Eigenschaft 
der Pappe brächte es dabei mit 
sich, daB die Aufnahme des As- 
phalts oft recht erschwert w urde 
bzw. ungleichmäßig vor sich ging. 
Dementsprechend war auch die 
Haltbarkeit der Dachpappe un- 
gleichmäßig. Zur Vermeidung 
dieser Mängel wird nach dem 
D.R. P. 316540 von Th. Horst in 
Köln-Ehrenfeld und H. Stöcker in 
Winterborn das Tränken der Roh- 
pappe unmittelbar im Anschluß an 
dic Herstellung auf der Pappen- 
maschine vorgenommen. Sobald 
die Pappenbahn den letzten 
Trockenzylinder verlassen hat, 
wird sie ohne Unterbrechung der 
ewegung durch das Asphaltbad 
und die Pesandungsvorrichtung 
hindurchgeführt. Es wird so ein 
völlig gleichmäßiges und von 
Feuchtigkeit in  weitgehendem 
Maße freies Erzeugnis erzielt. 
(„Süddeutsche Industric-, Export- 
und Handels-Zeitung.“) 


Fenerschutz für Holz. Das 
Holz kann nicht nur durch ge- 
wisse besonders dazu vorbereitete 
Anstriche gegen die Angriffe des 
Feuers geschützt werden, sondern 
es hat sich auch im Verlaufe der 
letzten ‚Jahre ergeben, daß das 
sogenannte  „Torkret-Verfahren“ 
sehr gut dazu geeignet ist. Zur 
Erläuterung desselben sei hier 
iolgendes in Kürze mitgeteilt: 


Dr. Wilhelm Lenz, Halle a.S. 


. . Beratender Chemiker für ale Zellstofil- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 
Unters 


uchungen Ess Begutachtungen a Verfahren 


_ j ; 
Siebtuchdecken 
geseßlich geschüßgf Nr. 708230 
seif vielen Jahren bestens bewährt, besser und 


billiger als Gummi. — Verlangen Sie bemusferfe 
Offerte und Referenzen vom alleinigen Lieferanfen 


Paul Thum, Clhemniß i. Sa. 
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schema und Sachregister 
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Torkret ist ein Feinbeton, der aus 
Portläandzement‘ und feinem Kies- 
sand zusammengesetzt und so- 
dann durch einen Tector ver- 
mittels Preßluit oder auch durch 
Dampf mit großer Kraft gegen 
die dazu bestimmte Antragsfläche 
geschleudert wird, woselbst ein 
schnell fest werdender UÜcberzug 
entsteht, der nur schwer abzu- 
lösen ist und zugleich daselbst 
einen sicheren Schutz gegen Wet- 
ter und Feuer bildet. Der Name 
Torkret ist eine Abkurzung von 
Tector-Konkret oder Tector- 
Beton. Der‘ Tector ist eme Ma- 
schine, die gefahren werden kann. 
An ihr wird der Schlauch be- 
festigt, durch welchen der Fein- 
beton nach der Antragsfläche ge- 
leitet wird, was durch eimen Ar- 
beiter geschicht, der natürlich 
einige Uebung in solcher Spritz- 
arbeit haben muß. Alle mit dem 
Torkret überzogenen Hölzer er- 
halten Feuerschutz, also ist es 
ratsam, die in Gießereien befind- 
lichen Hölzer und alle mit Holz- 
dächern versehenen Fabriken 
durch Torkret gegen die Entzünd- 
barkeit zu schützen, überhaupt 
die offenen Holzkonstruktionen 
in Lagerhallen, Lokomotivschup- 
pen, Schmiedereien, chemischen 
Fabriken usw. nach dem be- 
schriebenen Verfahren zu behan- 
deln. Interessenten unter unse- 
ren Lesern geben wir gern 
nähere Auskunft. 


Säurefestes Eisen. Auf ciner 
Versammlung des Londoner 
Zweigvereins der Society of Che- 
mical Industry berichtete, wie 
„Stahl und Eisen“ meldet, Sydney 
J. Tungay über die Fortschritte 
in der Herstellung von säure- 
festem Eisen, insbesondere für die 
chemische Industrie. Es sei lange 
bekannt, daß Eisen durch Zu- 
fügung einer bestimmten Menge 
Silizium, Chrom oder anderer 
Elemente sowohl gegen Schwefel- 
als auch gegen Salpetersäure 
widerstandsfähig gemacht werden 
könne. Aber bis vor zwanzig 
Jahren sei die Herstellung 
dieser Metalle im Großen 
schwierig gewesen, und erst 
in neucrer Zeit habe man mit 
Hilfe des elektrischen Ofens Le- 
gierungen, wie Ferrosilizium und 
Ferrochrom, zu erzeugen gelernt. 
Durch in Amerika angestellte Ver- 
suche habe Kowalke erwiesen, 
daB Eisen mit weniger als 12 Proz. 
Sı noch nicht säurefrei sei, wäh- 
rend bei einem Gehalt von über 
19 Proz. Si die Widerstandsfähig- 
keit wieder sinke. Sehr schädlich 
sei die Anwesenheit von Graphit, 
und auch der Gehalt an Kohlen- 
stoff und Phosphor müsse niedrig 
gehalten werden, da deren Aus- 
seigerungen der Einwirkung von 
Säuren schlecht widerstehen. Von 
besonderer Bedeutung seı auch die 


Eine seit Jahren gut eingeführte Engrosfirma, 


die Lagerräume hat, 


sucht Vertretung 


einer recht leistuogsfähigen Papierfabrik für Buntpapier, Glacc 
und andere für Provinz Sachsen, evtl. anschliessende Teile. 
Offerten unter P. F. 7868 an die Geschäftsstelle dies. Zeitung. 
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isolierungen jeder Art 
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Frage der Schwindung, die bei 
säurefestem Eisen bis 2 Proz. 


steige gegen 0,8 Proz. bei gew öhn- 
lichem Gußeisen. 

Die Wärmeleitfähigkeit von 
saurefestenn Eisen sei zehnmal so 
gro wie die von Steingut oder 
Quarz, so daß die daraus geicrtig- 
ten Apparate bedeutend kleiner 
gehalten werden könnten Fin 
Kondensator aus säurefestein Eisen 
habe eine Charge Salpetersäure in 
16 Std. kondensiert gegen 36 Std 
bei einem ähnlichen Kondensator 
aus Steingut. Während Legierun- 
gen mit geringem Siliziumgchalt, 
zum Beispiel 10 Proz., sehr rasch 
durch gewisse Säuren angegriffen 
würden, seien säurefeste Legie- 
rungen mit 16 bis 18 Proz. Si so 
hart, daß sie nicht bearbeitet wer- 
den könnten. Sie ließen sich höch- 
stens durch Schleifmaschinen mit 
hoher Tourenzahl abschleifen. 

Die „Eisen-Ztg.“ gibt folgende 
Gattierung für säurebeständigen 
GuB (Ffannen, Kessel u. dgl., die 
wohl nicht starken Säuren, son- 
dern nur schwachsauren Flüssig- 
keiten widerstehen sollen): Sili- 
zum 1,20 bis 1,40 Proz., Mangan 
0,40 bis 0,60 Proz., Phosphor 0,40 
bis 0,60 Proz., Schwefel unter 0,05 
Proz.. Gesamtkohlenstoff 3 bis 
3.50 Proz. 

Das Hauptgewicht hat man 
auf Schwefel zu legen, da Schwefel 
die Widerstandsfähigkeit des 
Eisens in starkem Maße ver- 
ringert. Desgleichen schadet der 


Graphit zwar nicht direkt, wohl 
aber dadurch, dad die Graphit- 
blättchen das Eisen poroser 


machen, so daB die Säuren leichter 
in dasselbe eindringen können und 
so eine größere Angriftsfläche zur 
Verfügung haben. Aus diesem 
Grunde hält man den Silizium- 
gehalt zwischen 1,20 bis 1,40 Proz.; 

ein solches Roheisen feinkörniger 
Natur mit einem (Giesamtkohlen- 
stoff in Höhe von 3 bis 3,50 Proz. 
und innerhalb der angegebenen 
Grenzen für Mangan und beson- 
ders Phosphor gibt ein gutes, 
säurebeständiges Material ab, zu- 
mal wenn es rasch abgekühlt wird. 
langsame Abkühlung bewirkt eine 
Abnahme an Härtungskohle und 
damit eine Verringerung der 
Widerstandsfähigkeit des Guß- 
stückes. 


Die Behandlung von Schneid- 
Werkzeugen. Die Behandlung 
einer guten Schneide bei Hobel- 
messern und dergleichen Werk- 
zeugen ist bekanntlich von groß- 
ter Wichtigkeit. Das leichte 
Stumpfwerden oder Beschädi- 
gungen der Schneide, wie Aus- 
springen, Schartigwerden oder 
Umlegen. kann wohl manchmal 
auf mangelhaftes 
rückzuführen sein; in den weitaus 
meisten Fällen liegt der Grund zu 
derartigen Webeln aber in einer 


Material zu- 
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unsachgemäßen Behandlung. Es 
sei daher auf dieses Thema im 
nachstehenden etwas näher ein- 
gegangen. 

Die Erhaltung der Messer- 
schneide: Hier ist als erste, eigent- 
lich selbstverständliche Bedingung 
zu beachten, daß sowohl das 
Messer als auch die Schnittfläche 
stets sauber zu halten sind. Kleine 
Sandkörner oder andere, beson- 
ders harte Verunreinigungen 
ruinieren die Schneide äußerst 
leicht. Ferner kann die Schneide 
leiden, wenn sie unzweckmäßig 
arbeitet, d. h, wenn sie zu tief 
schneidet. Der damit verbundene 
hohe Druck begünstigt ein leıch- 
tes Ausbrechen der feinen 
Schneide wesentlich. Verhältnis- 
mäßig*lange scharf erhält man die 
Schneide, wenn sie öfters und 
regelmäßig mit. einem guten Oel- 
stein abgezogen wird. Bei An- 
schaffung` eines derartigen Oel- 
steines sche man nicht so auf den 
Preis, sondern wähle einen Ab- 
ziehstein von nur guter Qualität. 
Auch das Betupfen der Schneide 
mit feingepulvertem Speckstein, 
dem sogenannten Talkum, tragt 
wesentlich zum leichten Schnei- 
den und zur Konservierung der 
Messerschneide bei. Der Speck- 
stein wird mit einem sauberen 
l.äppchen oder einem Stückchen 
Watte auf die Schneide aufgetra- 
gen. Eine derartige Behandlung 
hält das Werkzeug verhältnis- 
mäßig lange scharf. 

Das Scharfschleifen der 
Messer: Ist das Werkzeug mit 
der Zeit stumpf geworden, so ist 
es möglichst auf einem feinkör- 
nigen Sandstein nachzuschlceiten. 
Schmirgelscheiben sind für dresen 
Zweck nicht empfehlenswert. Will 
man sie trotzdem benutzen, so ist 
auf ihnen nur unter reichlichem 
Wasserzufluß, also naß, zu, schlei- 
fen. 3eim Trockenschleiten ist 
die Gefahr der leichten Verbren- 
nung der.Schneide zu sehr vor- 
handen: denn das Messer darf 
keinesfalls zu heiß werden, sonst 
leidet seine Qualität; es springt 
aus oder wird an der Schneide 
rissig, wenn es dann später be- 
nutzt wird. Das Heißwerden der 
‚Messer wird auch durch ein zu 
forciertes Schleifen begünstigt, 
ebenso, wenn man die Schneide zu 
sehr gegen den  Schleifstein 
dıückt. Zum Schleifen nehme 
man sich die nötige Zeit und er- 
ledige die Schleifarbeit sorgfältig 
und aufmerksam. Das Messer 
darf niemals so heiß werden, daB 
es mit der bloßen Hand nicht ge- 
halten werden kann. Nach dem 
Fertigschleifen übersehe man 
nicht, die Schneide mit einem 
guten Oelstein sauber abzuziehen. 


(„Südd. Ind.-, Exp.- u. 
Hand.-Ztg.“) 
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Die Lösung des Problems, vollständig wirk- 
same Schutzmittel, besonders gegen das Rosten 
von Eisen und Anitressungen von Metallen aller 
Art herzustellen, scheint bis jetzt noch nicht ge- 
lungen zu sein. Aber auch die Theorien, die über 
die Einleitung und den Fortgang des Rostprozesses 
bis jetzt bekannt wurden, haben keine be- 
friedigenden Ergebnisse gezeitigt. Und doch wäre 
dies von größter Wichtigkeit. Denn nur dann, wenn 
man die Ursachen eines solchen Prozesses erkannt 
hat, ist es möglich, wirksame Gegenmittel zu 


Rosterscheinungen können nun auf rein chemischen 
und auf chemisch-physikalischen Einwirkungen be- 
ruhen. Nach dem ersten Gesichtspunkt bildet sich 
durch die Einwirkung von Sauerstoff und Kohlen- 
säure der Luft auf das Eisen bei gleich- 
zeitiger Anwesenheit von Feuchtig- 
keit Eisenoxyd (F&O;) und dessen Hydrat (Kisen- 
hydroxyd) (FeOH). Als allgemein richtig gilt die 


Annahme, daß das Vorhandensein von 
Feuchtigkeit die Grundbedingung für jede 
Rostbildung. ist. Dabei ist von einer Arbeit- von 


*) Ueber den in der „Zeitschrift für angewandte 
Chemie“, Jahrgang 30, Nr. 93 und 95, von Ober- 
ingenieur a. D. B. P.r eu erschienenen Aufsatz sendet 
uns der Verfasser mit Erlaubnis der erwähnten Zeit- 
schrift einen nach verschiedener Richtung hin er- 
gänzten Auszug. f 


ovon der Luft durehdrungen werden. 


Die Bedingungen für das Auftreten der , 


. Fortschrittsberichtüber Schutzmittel gegen Rost u.a. Einflüsse.*) 


Simon in „Dinglers Polytechnischem Journal“ 305, 
1897, darauf hingewiesen worden, daß auch die ge- 
trockneten Schutzanstriche keineswegs undurch- 
lässig für Feuchtigkeit sind und, wenn einmal feucht, 
Man versuchte 
vergeblich, dies durch einen möglichst dicken und 
gleichmäßigen Anstrich zu verhindern. Nach -den 
von Liebreich und Spitzer darüber ange- 
stellten Versuchen rostet das Eisen unter 
dem Schutzanstrich um so leichter,je 
ölter dieser aufgetragen, je dicker er 
also ist. Dieses auffallende Ergebnis wurde 
durch zahlreiche Versuche mit den verschiedensten 
Farben ausnahmslos bestätigt, und zwar wurden 
dabei Bleiweiß, Zinkweiß, Bleimennige, Eisenoxyd 
sowie mit Ruß versetzte und fertig käufliche Farben 
zu den Versuchen herangezogen. Die Versuchs- 
platten wurden nach der „Chemiker-Ztg.“ 1905, 29 
und 989. von Bandow mehrere Tage dicht über ' 
siedendes Wasser gehängt, und dann wurde die 
Farbe zur Beurteilung des Angriffs mit Toluol ab- 
gelöst. Der Befund zeigte, daß die allgemein ver- 
breiteten Anschauungen über Rostschutz ver- 
besserungsbedürftig sind, weıl sıe keine genügenden 
Erklärungen über das Auftreten der Rostbildungen 
geben. i 


Nach der Ansicht von Dr. Pfleıiderer, 
die er in der „Zeitschrift des Vereins Deutcher 
Ingenieure“ vom 8. Februar 1913 entwickelte, ist 
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von allen Theorien die elektrolytische di 
beiriedigendste. Sie setzt die Anwesenheit von 
Kohlensäure nicht als unbedingt notwendig voraus, 
wohl aber die von Feuchtigkeit, und begegnet dem 
Einwande, daß bei der Anwendung, also dem An- 
strich von getrockneten Farben, vom Feuch- 
tıgkeiıtseiniluß wohl keine Rede sein könne, 
mit dem Ergebnis von Untersuchungen, nach denen 
auch die getrocknete Farbe Wasser aufnehmen, also 
auch bei Regen. überhaupt ebei feuchter Luft, 
Feuchtigkeit anziehen könne. Außerdem "wird nach 
der Beobachtung von Liebreich bei dem Trocknen 
des Leinöls Wasser gebildet. Die Erklärungen von 
Dr. Pileiderer gipfeln in der Bedeutung des Aut- 
tretensdessogenanntenl.okalstromes 
und der dadurch hervorgerufenen Bildung von 
\Vasserstoff-lonen. 

Die Praxis hat ergeben, daß alkalische Lösungen 
die Rostbildung stark herabsetzen. Man versuchte 
deshalb solche zum Schutze gegen das Rosten zu 
verwenden. Bei Versuchen in Dampikesseln zeigte 
es sich aber, daB bei den Unterwasseranstrichen das 
Alkali alsbald herausgewaschen wurde und daß ver- 
mehrte Zusätze von Alkalıen auf die Metallarmaturen 
der Kessel zersetzend einwirken. Dieser Weg 
scheiterte also sofort, und so galten bis in die neueste 
Zeit de Rostschutztiarben, welche in Leinöl- 


firnis, Harz- und Lackfarben sowie Teerprodukte ' 


zerfallen, als die wirksamsten Rostschutzmittel. 
Unter ihnen spielte daher der Mennige- 
anstrich eine der bedeutendsten Rollen als Grund- 
anstrich. Der Giftigkeit dieses Anstriches wegen 
ist die peinlichste Sorgfalt bei seiner Verwendung 
Vorschrift; trotzdem kommen immer wieder schwere 
Erkrankungsfälle dabei vor. Aus diesem Grunde 
und weil es zurzeit an Leinöl und Leinölfirnissen 
zur Bereitung dieses Anstriches fehlt, hat man nach 
Ersatzmittel gesucht und diese in den bekannten 
Silikatölfarben gefunden. Alle diese Gruppen enthalten 
I1. Farben, das sind feste Körper, und 2. ein flüssiges 
Bindemittel, also zwei Bestandteile, die nur eine rein 
mechanische Verbindung unter sich eingehen, sıch 
demnach auch ihren physikalischen Eigenschaften 
entsprechend verschieden gegen äußere Einflüsse 
verhalten. Da nun diese Bestandteile gegen dıe che- 
mischen Einflüsse der Atmosphäre, das ist des 
Sauerstoffs, der Kohlensäure und der Feuchtigkeit, 
sowie gegen die physikalischen Wirkungen der Wärme 
und der Kälte ganz verschieden reagieren, so ist cs 
von vornherein einleuchtend, daß diese Verschieden- 
artigkcit des Verhaltens sich auch beim Anstrich 
auf dem Eisen geltend macht. Der Leinölfirnis ver- 
wandelt sich durch Aufnahme von Sauerstoff aus der 
Luft in höhere Oxydatıonsstuien, die Leinoxygene, 
und erhärtet unter Abspaltung von Wasser. Bei 


noch höherer Oxydation tritt Zerfall cın. In- 
folge der Erhärtung entstehen Haarrısse, durch 
welche die Feuchtigkeit unter den Deckanstrich 
eintritt, den J.okalstrom und damit den Unter- 
rostungsprozeß ceinleitet und das Weiterrosten 
begünstigt. Achnliche Risse werden auch durch 


Wärme und Kälte verursacht. Die verschiedenen 
Ausdehnungs- und Zusammenziehungs-Kocffizienten 
des Eisens und des Anstrichs rufen &nterschiede in 
den Tllächenspannungen hervor, durch welche der 
schwächere Teil, der Anstrich, zum Zerreißen ge- 
bracht wird. Alle die geschilderten Veränderungen 
und Rissebildungen arbeiten auf das Unwirksam- 
machen des Rostmittels hın. 


Während nun bei den beiden ersten Gruppen 
die geschilderten Vorgänge sich nur nach und nach 
entwickeln, demnach längere Zeit verstreicht, bis der 
Anstrich seine Schutzkraft verliert, zeigen Teer- 
anstriche und solche, die auf der Grundlage des 
Tecrs aufgebaut sind, von vornherein eine gewisse 
Sprödigkeit, in deren Folge durch Abspringen des An- 
strichs von größeren Flächen die darunter liegenden 
Kısenflächen entblößt werden. Auch der Gehalt 
solcher Anstriche an gesättigten Säuren kann nach- 
teilig auf das Metall einwirken. Eine größere Elasti- 
zität des Anstriches wird durch die neue Grundier- 
technik für Anstreicharbeiten aller Art nach dem 
Perilgrundverfahren von Jäger- Stutt- 
gart erzielt. In einem Vortrag wurde von diesem 
an Hand von farbigen Lichtbildern zunächst 
gezeigt, daB ÄAnstriche von Mennige und Leinölfirnis 
nicht immer rostschutzwirkend sind, sondern daß 
unter diesen Grundanstrichen Rostwucherungen sich 
bilden. Nach seinem Verfahren wird cine Anstrich- 
masse verwendet, die in der Hauptsache aus Cellu- 
lose besteht, womit also gleichzeitig eine Er- 
sparniıs an Leinölfirnis erzielt wird. 

Ein ganz neuartiges, durch Reichspatent ge- 
schütztes Verfahren von Dr. Rudolf Eberhard- 
München besteht ın der Einführung von Eisen- 
chromolund Chromolfarben. Nach diesem 
chemischen Verfahren werden zur Herstellung 
von Imprägnierungs-, Farbenbinde- und Anstreich- 
zusatzmitteln, insbesondere gegen Rostbildung, fett- 
lösliche Halogenverbindungen des Chroms, welche 
derselben Oxydationsstufe wie die Chronisäure an- 
gehören, in geeigneter Weise mit I.einöl oder Firnis 
unter Verhütung einer zu heftigen Reaktion zur che- 
mischen Einwirkung gebracht, wodurch man ein 
klares, grünviolettes, dickflüssiges Oel erhält, das 
sich vorzüglich als Rostschutzmittel eignet. Es wird 
also dabei die Verwendung von Chronmverbindungen, 
welche bisher nur ın Wasser löslich waren, für die 
Technik nutzbar gemacht, indem die in stats 
nascendi sich bildenden Chromverbindungen, wie 
Chromehlorid, nur in dieser Form öllöslich sind, 
chne daß die Bildung einer Metallseife eintritt. 
Die Verhütung einer heftigen Reaktion ist ein wc- 
sentlicher Bestandteil dieser Methoda Die ent- 
standenen Oelehromverbindungen besitzen sehr hohe 
Wiıderstandsfähigkeit gegen Säuren und Alkalien und 
schützen Eisen lange Zeit vor Rostbildungen. und zwar 
eben dadurch, daB sie vollständig unempfindlich sind 
gegen die Einwirkung der Rostbildner, also von 
Sauerstoff, Kohlensäure wie überhaupt von sauren 
Gasen der Luft, dabei aber auch eine besondere 
Affinität zum Eisen besitzen und in der Spannungs- 
reihe dem Eisen am nächsten stehen, somit das Auf- 
treten des T.okalstromes verhüten. Wir möchten 
noch darauf hinweisen, daß durch dieses chemisch- 
physikalische Verfahren den beiden genannten zur- 
zeit bestehenden Theorien über die Rostbildung 
Genüge geleistet wird. 

Die entstandenen Chromverbindungen dringen in 
die Poren des T.ıisens ein 
diesem zu cimer Testen Masse, welche auch mechz- 
nischen Fıntlussen standhält. 

Das Tinreiben, Bürsten und Trocknen der Oel- 
chromverbindungen hinterläßt keine Schicht auf der 
Oberfläche des Tisens, unterscheidet sich also da- 
durch von den sonstigen Rostschutzmitteln, die nur 
mechanisch aufliegen. Die Oberfläche nımmt eine 
schöne schwarze Farbe an oder behält seine Natur- 


und verbinden sich mit 


Heft 34, 1920 


iarbe bei. Ein Abblättern oder Rissigwerden der 
Oberfläche ist nach der Imprägnierung aus- 
geschlossen. 


Das geschilderte Verfahren kann noch dadurch 
erweitert werden, daB Nichthalogenverbindungen des 
Chroms der angegebenen Oxydstufe verwendet wer- 
den, welche in Aether, Chloroform, Schweielkohlen- 
stoff oder anderen ähnlichen L.ösungsmitteln und 
dadurch in Oelen und Fetten lösbar sınd, z. B. die 
Chromsäure, die Leberchromsäure, Chromylacetat, 
wie überhaupt Chromverbindungen, welche das Radi- 
kal „Chromyl“ enthalten. Diese chromhaltigen Lösun- 
gen können für sich oder in Mischung miteinander 
oder mit den im erwähnten Fatent angeführten 
Halogenverbindungen des Chroms verwendet wer- 
den, um eine möglichste Anhäufung des Gehaltes an 
gelösten Chromverbindungen in Oelen usw. und da- 
durch eine erhöhte Wirksamkeit der erhaltenen Pro- 
dukte zu erzielen. 

Weiterhin werden vorteilhaft mit den Chromver- 
bindungen alkalische Erden und Metalle vermischt, 
ein mechanisches Gemenge von heterogenen Körpern, 
die sich ebenfalls in Aether, Schwefelkohlenstoff 
oder ähnlichen Lösungsmitteln und dadurch wie- 
derum in Oelen usw. lösen, gegenüber Sauerstoff 
und Kohlensäure unempfindlich sind und gleich- 
zeitig den Vorgang einer Verseifung ausschließen.” 

Das beschriebene Verfahren beschreitet in der 
Tat insofern einen ganz neuen Weg, als dabeı nicht 
ein mechanisches Gemenge von heterogenen Körpern 
wie bei den Rostschutzfarben, sondern eine chemi- 
sche Lösung, also cine einheitliche Masse, verwendct 
wird. Die. dazu benutzten Substanzen besitzen, wie 
schon erwähnt, eine besondere Affinität zum Eisen, 
verhindern also das Auftreten eines Kreisstromes, 
womit die Bedingung der Rostbildung fortfällt. Die 
Elastizität bleibt gewahrt, die Bildung von Haar- 
rissen ist ausgeschlossen. 

Ein weiterer Vorteil des Verfahrens soll darin 
bestehen, daß es schon angerostetes Eisen nach er- 
folgter Imprägnierung nicht weiter rosten läßt, ja 
sogar den gebildeten Rost teilweise umsetzt. Diese 
Chromolverbindungen können überdies auch, wenn 
ein farbiger Anstrich gewünscht wird, mit Farben 
angerieben werden, ohne wie der Leinölfirnis dem 
Verfall zu unterliegen. Die Erfolge, die mit solcher 
Imprägnierung erzielt worden sind, scheinen den Er- 
wartungen entsprochen zu haben. 

Ein besonderer Vorzug liegt ferner darin, daß die 
Herstellung dieser Cormolfarben unabhängig gemacht 
werden kann von der Verwendung von Leinöl und J.ein- 
ölfirnissen, und daß die Kosten des Anstreichens und 
der Imprägnierung verhältnismäßig niedrig sind. 
1 kg Eisenchromol kostet nämlich unter den jetzigen 
Verhältnissen rund 20 M., und da zur einmaligen 
Imprägnierung von 50 qm 1 kg Eisenchromol gce- 
nügt, und auf die Impärägnierung ein Chromolfarben- 
anstrich von ebenfalls ı kg ausreicht, so stellen sich 
die Kosten des Schutzanstriches von 50 qm auf etwa 
40 M., so daB ı qm in Material etwa 8o Pf. benötigt. 

Auch Heizkörper sind schon sehr häufig mit den 
Chromolfarben behandelt worden, und zwar in 
der Weise, daB sie mit Fisenchromol imprägniert 
und hierauf mit Chromolfarbe gestrichen wur- 
den, wobei dann, falls noch eine besondere Farbe 
gewünscht wird, auf diesen Chromoltarbenanstrich 
ein J.ackfarbenanstrich aufgetragen wurde. Durch 
die Imprägnierung der Heizkörper mit Fisenchromo! 
wird die Rostbildung verhindert, der Chromolfarben- 
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anstrich bietet naturgemäß noch weiteren Rost- 
schutz, weil eben in diesem das Eisenchromol als 
Bindemittel vorhanden ist, demgemäß wiederum im 
Farbenanstrich zur Wirkung gelangt. Zu beachten 
ist aber auch weiterhin, daß der Anstrich mit Chro- 
molfarbe elastisch bleibt, was speziell bei Heiz- 
körpern von größter Bedeutung ist; er zeigt also 
auch dadurch größere Vorteile vor den Lacktarben, 
die infolge der ziemlich starken KFlächenbewe- 
gung bei einseitig warmwerdenden. Heizkörpern 
häufig rissig werden. 

‚ Die größten Anforderungen an die Beständigkeit 
und Haltbarkeit von Anstrichen werden bei allen 
Eisenkonstruktionen gestellt, die mit 
Säuren und Basen in Berührung kommen, also 
besonders bei Eisenkonstruktionen aller Art in 
(iasfabriken, * besonders bei Gasometern, Einrich- 
tungen von Vieh- und Schlachthöfen, besonders bei 
den darin eingebauten Kühl- und Eismaschinen, mit 
sämtlichen‘ Leitungen, Apparaten und Kühlzellen, 
bei den Apparaten und Gefäßen chemischer Fabriken. 
Am geeignetsten werden hierfür die Anstriche seın, 
deren Zusammensetzung sich vollständig neutral 
gegen die Einflüsse von Säuren und Basen verhält. 
Einwandfrei kann dies nur durch sorgfältig ange- 
stellte Versuche festgestellt und durch Erfahrungen 
erhärtet werden. Doch scheint es, als ob auch hier 
schon recht gute Ergebnisse erzielt worden sind. 

Das Eisenchromol wird ferner in Verbind:: ` 
imit Chromolfarben sehr häufig zum Anstrich von 
Mauerwerk verwendet, insbesondere von Zement- 
und Betonmauerwerk. 

Bei den jetzt üblichen Anstrichen, welche der 
Hauptsache nach aus einer Lösung von Kumaron- 
harzen bestehen und als Firnisersatz dienen, kommt 
ın Betracht, daß die Alkalıtät des Zements, Betons 
und Kalkmörtels eine Verseifung der Harze in 
ähnlicher Weise bewirkt, wie dies bei der Ver- 
seifung der Oele der Fall ist. Aus diesem Grunde 
werden bekanntlich die Oelfarbenanstriche auf 
Zement und Beton sehr rasch zerstört. Durch die 
Verseifung der Harze und Oele infolge der Alkalität 
von Zement, Beton und Kalkmörtel bilden sich die 
betreffenden Metallsalze, Harz- und Oelsäuren, woe 
durch die Zerstörung der Anstriche eingeleitet wird. 
Dieser Mißstand tritt bei den Chromolfarben nicht 
auf, da diese von Alkali nicht angegriffen werden. 

Auch bei der Imprägnierung von Holz dürfte 
FEisenchromol wegen seiner fäulniswidrigen Eigen- 
schaften von bester Wirkung sein. In der ölgelösten 
Torm stößt es Wasser ab, so daß keine Feuchtigkeit 
in die Holzzellen eindringen kann. Daß dadurch die 
Konservierung des Holzes und der aus Holz ge- 
fertigten Gegenstände gefördert wird, ist ein- 
leuchtend. , 

Zum Schutz des Eisens und anderer Metalle 
gegen Rostbildung überzieht man sie. auch mit 
Zinn, Zink oder Blei. Bekannt ist in dieser 
Richtung die Verzinnung, Verzinkung und Ver- 
bleiung des Eisens auf heißem Wege, die Verzinnung 
auch auf kaltem Wege durch Galvanisation, z. B. 
Verzinnung von Kupiergeschirren, um den gefähr- 
lichen Grünspanansatz zu verhüten. Die Be- 
sprechung dieses Verfahrens sei jedoch für später 
vorbehalten. 

Was den Schutz der Kessel gegen Rost anbe- 
langt, so seı hierzu folgendes bemerkt: 

Eines der besten Mittel gegen das Rosten von 
Kesseln. die längere Zeit außer Betrieb stehen, i>t 
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der Anstrich mit Graphit, der gleichmäßig, aber 
möglichst dünn aufzutragen ist und auch beı der 
Inbetriebsetzung als Schutzdecke belassen werden 
kann. Auch mit Petroleum kann unter Anwendung 
von Vorsichtsmaßregeln gestrichen werden. Nur 
muB vor der Inbetriebsetzung das Kesselinnere sorg- 
fältig abgerieben werden, da zurückbleibendes 
Petroleum wie Oelausammlungen an einzelnen 
Kesselflächenteilen wärmeisolierend auf diese ein- 
wirken und dadurch Beulenbildungen hervorrufen, 
die bis zu Explosionen führen können. 

Ganz allgemein sind die Innenanstriche als beson- 
dırs gefährlich zu bezeichnen, wenn ihre Entzündungs- 
temperatur unter bo—70° C liegt und wenn bei dieser 
Temperatur bedeutende Dämpfe sich entwickeln. Die 
Wandungen der zu reinigenden und bei dieser Ge- 
legenheit anzustreichenden Kessel besitzen nämlıch 
unter Umständen noch cine wesentlich höhere 
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Temperatur als der Anstrich, "so daß die Ent- 
„undung des Anstriches und die Entwicklung be- 
täaubender Dämpfe die Folge sind. Bei der Beurtei- 
lung der Feuergefährlichkeit und physiologischen 
Wirkung von Kesselanstreichmitteln ist dies also 
wohl zu beachten. Die allgemeine Vorschrift des 
Dampfkessel-Revisions-Vereins bei der Anwendung 
solcher Mittel lautet denn auch dahin, daß Anstreich- 
mittel, auch wenn sie höhere Entzündungstempera- 
turen als die genannten besitzen und dabei keine 
schädlichen Dämpfe entwickeln, jedenfalls nicht auf 
den dem Rostfeuer benachbarten Wandungen auf- 
getragen werden dürfen. Unter die gefährlichen und 
deshalb zu verbietenden Mittel sınd alle eingereiht, 
die aus eincın Gemenge von Teer und teerartigen 
Stotien bestehen. Darunter gehören alle Teersorten, 
Teeröle, Teerdestillationsprodukte, Phenole, vegeta- 
bile trocknende Oele, flüchtige Kohlenwasserstoffe, 
Sıkkative u. dgl. 


PATENT-UMSCHAU 


Trockner für Papierbahnen. 


Nach „The World’s Paper Treade Review“ er- 
hielt John E. Alexander ein britisches Patent 
auf einen Trockner für Papierbahnen, bestehend aus 
einem geschlossenen Gehäuse, in welchem sich elek- 
trisch erwärmte Trockenelemente befinden, die so 
angeordnet sind, daß die durch den Trockenraum von 
‚unten nach oben im Zickzack hindurchgeleitete Pa- 
pierbahn zwischen den Trockenelementen, mit Hilfe 
von Leitbändern aus verschieden feinem Draht- 
gewebe, hindurchstreicht, um das Gehäuse unter 
dessen Decke zu verlassen. 


Bei dem Längsschnitt dargestellten 
Trockner bedeutet 7 mit einer Wärmeschutz- 


in einen 
das 


masse 9 bekleidete Gehäuse, in welches die vor- 
gewärmte Luft oben bei 6 eintritt; unten bei 3 wird 
die verbrauchte Luft abgesaugt. Es wird also ım 
Gegenstrom getrocknet. Um ıns Innere des Trock- 
ners gelangen zu können, "sind Mannlöcher 8 vor- 
gesehen. Zwei Thermometer ro dienen zur Kon- 
trolle der frischen und der verbrauchten Trockenluft. 
Die mit 13 bis 23 bezeichneten l.eitwalzen für die 
Tragbänder sowie deren L.etrollen 24 sind in den 
Seitenwänden des (Gehäuses gelagert. Durch den 
Schlitz 25 in der Flinterwand des Gehäuses tritt cin 
endloses Förderband 26 aus sehr feinem Draht- 


i Volksdorf, Peterstr. 45. 


u. — 


gewcbe ein, läuft über die Walze 13, zwischen die 
Leitrollen 24, um die Walze 18, über die untersten 
Leitrollen 24 und tritt beim Schlitz 27 aus. Der 
außen laufende Teil des Förderbandes 26 geht zur 
Papiermaschine, um «die neugebildete Papierbahn 28 
aufzunehmen. Um die Walzen 14, 19 und 23 ist ein 
endloses Band aus Drahtgewebe gelegt, dessen 
Maschenweite etwas größer als die des Törderbandes 
26 ist. Ebenso sind endlose Bänder 30, 31 und 32 
um die \Valzenpaare 15 und 20, 16 und 21, 17 und 22 
gelegt. Die Maschenweite dieser Bänder ist am 
engsten beim untersten und am weitesten beim 
obersten Bande. Die Papierbahn 28 durchläuft den 
Trockner von Band zu Band und verläßt ihn bei der 
Oefinung 50 unterhalb des L.ufteinlasses 6, um zum 
Kalander zu gelangen. Zwischen dem Öber- und 
Unterlauf der Bänder 29, 30, 31 und 32 sind wage- 
rechte Scheidewände 34 angeordnet, sowie kleinere 
Scheidewände 35 an den Stirnwänden sitzen, die ins- 
gesamt den T.uftraum in eine Anzahl von Räumen 
unterteilen, die miteinander in Verbindung stehen 
und einen ununterbrochenen Kanal für den Trocken- 
luftstrom bilden. Auf den Gestellstangen 36 sind 
elektrische Heizelemente angeordnet, die unabhängig 
voneinander ein- und ausschaltbar sind, so daß die 
Temperaturregelung in allen Räumen nach Bedarf 
vorgenommen werden kann. W. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
Anmeldungen. 

05922. Franz Haßler, Hamburg- 

Vertahren zum Leimen von 


55c 2. H. 


Fapier mit tierischem Leim oder Fiweißstoifen. 
30. 3. 14. 
© 55c, 4. l. 50138. Karl L.ichterfeld, Troisdorf, 
Rhld.  Holländerwalze mit FEınzelbronzemessern. 
23. 3. 20. 
556 7. St. 32513. Otto Stüttgen, Düsseldorf. 


Scheurcnstr. 25. Vorrichtung zum Breitstrecken 
und Ilaltenausstreichen laufender Papier- und Ge- 
webehahnen. 22. 10. IQ. 
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Deutschland 


Bericht über die Lage der papiererzeugenden 
Industrie im Juli 1920. 


Der Monat Juli hat 
’apiermarkt nicht gebracht. 


eine Belebung auf dem 

Der Export von Raper erleidet grobe Schwicrig- 
keiten dadurch, daB die jetzigen Preise auf dem Welt- 
markte vielfach nicht wehr konkurrenzfählig sind. 
Die Erklärung hierfür hegt einerseits m der int- 
wicklung der deutschen Valuta, andererseits darin, 
daß die Herstellungskosten m Deutschland keine 
rmäßiıgung verfahren konnten, sondern CINE 
Verteuerung aufzuweisen hatten. 


Sogar 


allgemein 
der Fr- 


Kınkaufsinog- 


Zudem üben die Papierverbraucher 
äußerste Zurückhaltung im Kınkaufen in 
wartung, dab die Zukunft günstigere 
lichkeiten bieten werde. 

Fs kommt hinzu, dab Abbestellungen erteilter 
\ufträge sowie erhöhte Qualitätsansprüche und Be- 
anstandungen das Geschäft gegenwärtig nicht sehr 
erfreulich erscheinen lassen. 

Div Rohstoffversorgung war verhältnismäßig 
gut. Die Belieferung mit Brennmatertal war etwas 
ausreichender, wober allerdings nicht übersehen wer- 
den darf, dab die Fabrikation von Fapier etwas ge- 
rınger war. Es steht zu befürchten, daß durch das 
K-ohlenabkommen von Spa weiter große Schwierig- 
kerten entstehen werden. 

lie Versorgung mit Zellstoff - auch mit in- 
landischem --— war ausreichend. 

Lumpen konnten in geringem Umlange zu etwas 
billigeren Preisen als ım Vormonat beschafft werden. 

In Chlorkalk und auch vielleicht in Soda scheint 
sich die Versorgung etwas gestalten zu 
wollen, so daß bei Chlorkalk nunmehr die Deseiti- 


besser 


gung der Zwangswirtschaft in Aussicht ge- 
nommen ist. i 
Kaolin ist ım Preise weiter ın die Höhe ge- 


gangen. 

Zweniellos besteht cine Art Krisis aui dem Ge- 
biete der Vapıerindustrie, wobe? sich aber nicht uber- 
sehen laßt, wie die Entwicklung gehen wird. 

Zum Preisabbau gehört, der Natur der Sache 
entsprechend, ein Stehenbleiben und auch ein Herab- 
gehen aller Produktionsfaktoren, einschhießlich der 
Lohne. Wird die Bewertung deutschen Geldes im 
Auslande schlechter, mag das den Export be- 
leben, hindert aber andererseits eine Verbilligung 
aller Produktionstaktoren, welche sich ganz oder 
teilweise nach den Preisen der Auslandskäufe ein- 
stellen. Wird also die deutsche Valuta schlechter, 
so kann auf eine Verbilligung der Produktion kaum 
gerechnet werden. i 


so 


Der Holzmarkt zeigt gegenüber den Ausschrei- 
tungen des Winters und des Frühjahrs eine Ent- 
spannung die sich anch in verstärkten Angeboten 
von Papierholz ausdrückt. © Diese Freise sind aber 
immer noch derart hoch, daß daraus ein Abbau der 
Papierpreise nicht erwartet werden darf. 
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Der Stand der Wasserkräfte war im Juli un- 
günstig, was auf den Betricb der auf \Wäasserkrait 
angewiesenen Unternehmungen entsprechend hem- 
mend wirkte. 

Mit dem ı. Juli ist cin neuer Gesamtarbeits- 
vertrag in Kraft getreten. Der Vertrag bringt den 
Arbeitnehmern wesentliche Zugeständnisse in bezug 


auf Bezahlung von Sonntagsarbeit, Ueberstunden 
und Urlaubstagen. Trotz mangelndem Eingang an 
Aufträgen haben die „Arbeitnehmer stellenweise 


weitere l.oßnaufibesserungen verlangt. Im allge- 
meinen scheint sich aber bei der .\rbeitnehmerschaft 
mehr und mehr die Erkenntnis durchzuringen, daß 
weitere Lohn- und Gehaltserhohungen zurzeit aus- 
geschlossen sind. Dem Gedanken des l.ohnabbaues 
gegenüber verhalten sie sich indessen schroff ab- 
Ichnend, wünschen vielmehr, daß die bisherigen 
l.ohnsätze für cine gewisse Zeit aufrecht erhalten 
bleiben. Die Unklarheiten über den Steuerabzug 
haben vielfach Bennruhiguig in die Arbeiterschaitt 
gchracht. 
Tarifvertrag für das Gebiet des Freistaats Bayern. 
Die zwischen dem Arbeitgeberverband der Deut- 
schen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoft- 
Industrie, Gruppe Bayern, in München, dem Ver- 
sand der HKabrikarbeiter Deutschlands, Bezirk 
Bayern, dem Zentralverband christlicher Fabrik- 
und Transportarbeiter l’ceutschlands, Bezirk Bayern, 
am 4. Februar 1920 und 23. April 1920 ab- 
geschlossenen 2, und 3. Nachträge zu dem allgemein 
verbindlichen Tarifvertrage vom 27. Juni 1919 zur 


Regelung der Lohn- und Arbeitsbedingungen der 
gewerblichen Arbeiter ın der Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie werden für den 
genannten DBerufskreis gemäß $ 2 der Verordnung 
vom 23. Dezember 1918 (Reichs-Gesetzbl. S. 1450) 
für das Gebiet des Freistaates Bayern rechts- 
rheinisch für allgemein verbindlich erklärt. Die 


allgemeine Verbindlichkeit beginnt für den 2. Nach- 
trag mit dem 1. Februar 1920, für den 3. Nachtrag 
mit dem 1. Mai 1920. 


1 


Die Angriffe auf die Wirtschaftsstelle für das 
deutsche Zeitungsgewerbe. 

Hierzu erhalten wir von dem Nachrichtendienst 
des Reichswirtschaftsministeriums folgendes 
Schreiben: 

Gegen die mit dar Bewirtschaftung des Druck- 
papiers amtlich betraute Wirtschaftsstelle für das 


deutsche Zeitungsgewerbe sowie gegen die Leitung 


dieser Stelle sind in der letzten Zeit von ver- 
schiedenen Berliner Wochenschriften sowie von 
deren Rechtsbeistand. der als „Ausschuß zur Bce- 
kämpfung der Wirtschaftsstelle für das deutsche 
Zeitungsgewerbe“ zeichnet, Angriffe in der Ocfient- 
lichkeit erfolgt. Soweit diese Angriffe cine Be- 
leidigung darstellen, ist Strafantrag gegen die tt- 
heber gestellt worden. Ohne diesem gerichtlichen 
V’eriahren vorgreifen zu wollen, kann schon jetzt 
festgestellt werden, daß die Wirtschaftsstelle ıhre 


+ 
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Tätigkeit nach den bestehenden gesetzlichen Be- 
stimmungen sowie den ihr vom Reıichswirtschafts- 
ministerium gegebenen Anweisungen ausübt, und 
daß sie hiervon nach den amtlichen Feststellungen 
auch in den den Angrıtien zugrunde liegenden Fallen 
mecht abgewichen ist. Auch div gegen den leiter 
und andere Angestellte der Wirtschaftsstelle er- 
hobenen persönlichen Angriffe sind nach dem vor- 
liegenden Tatsachenmaterial unbegründet. 

Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zellstoff-Industrie 
Bankhause E. Calımann, Hannover, 
(Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 
Telegr.-Adr.: Calımann, Hannover. 


mitgeteilt vom 
Schillerstr. 21. 
3031, 3632. 


re Name upee 
28 A.-G. tür Pappenfabrikation, Berlin . 270 
23 Alteld-Gronau Fapierfabrik . 3204 
6 Ammendorfer Papierfabrik 6501; 
O Arnsdorter Papierfabrik . . . . . 03 
25 Aschaftenburger Papierfabrik . 419° 
0 Chrom 
10 Cröllwitzer Papierfabrik. . . . . 270 
O Karl Ernst & Co.. aaa‘ 
3 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . — 
25 Fellmühle Zellulosefabrik 323 
20 Hasseröder Papierfabrik 230 
10 lca De n ee ir a a N 
30 Königsberger Zellstoffabrik . . . . =- 
O Kostheim Zellulose TA 293 
15 l.eykam-Josefsthal Papier . . 2020 =- 
O Nordd. lLedļerpappentabrik . . . . 184 
22 Peniger Patentpapierfabrik 328 
12 PreBspanfabrik Untersachsenteld . 300 
11 Reisholz Papier 2. 2. 2 2 200. 303 
5 Schles. Zellstoff- u. Fapiertabrik . 33974 
O Simoniussche Zell-Fabriken . 229 
15 Varziner Papierfabrik 320 
20 Verein. Bautzner Papıiert. . . . . 285 
42 Verein. Bautzner Papierf. Vorz.-.\\kt. -- 
8 Ver. Fahr. Phot. Pap. l 180 
0 Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsceh. . 205 
15 Ver, Strohstoftabrik . . 2 20.2. 249 1a 
14 \Weißenborn, Papierfabrik . 20.2020 -= 
12 Wintersche Papierfabriken 218'5 
18 Zellstoffverein 222m nn. 285 
Das Ausland 
Zur Papiernot in Italien. 
Die Vereinigung der italienischen Zeitungs- 
verleger führt, laut „Corriere della Sera”, bei der 


tahenischen Regierung darüber Klage, daß die Mehr- 
zahl der italienischen Papierfabrikanten unter Aus- 
nutzung des l’ehlens einer Konkurrenz immer höhere 
Freise fordern, so daß diese bercits das Elffache des 
Friedenspreises erreicht hätten. Das gelieferte Pa- 
pier sei von sehr schlechter Beschaffenheit. Auch 
würden in einzelnen Fällen die Lieferungen nicht zu 


den vereinbarten Preisen und Mengen ausgeführt, 
sondern man versuche, noch nachträglich Preis- 
erhöhungen zu erzwingen. Die Zeitungsverleger 


verlangen gesetzliche Schutzmaßregeln und insbe- 
sondere ein Verbot der Papicrausfuhr jeder Art, be- 
vor die Zeitungen nicht zu angemessenem Preise 
genügend beliefert seien. Inzwischen ist dem Parla- 
ment cin Gesetzentwurf über die Requirierung der 
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Papierfabriken zugegangen. Die zur Prüfung dieses 
Entwurfes gewählte Kommission hat sich für cine 
Beschlagnahme der Papiertabriken ausgesprochen, 
deren Betrieb an Genossenschaften und Zeitungsweir- 
bande vergeben werden soll. Gegen den Plan, die 
Papiertabriken zu enteignen und in Staatsbetriebe 
umzuwandeln, erhoben sich Bedenken, da man be- 
fürchtete, in der gegenwärtigen Lage aut juristische 
und finanzielle Schwierigkeiten zu stoßen. 


Der Jahresertrag der International Paper Co. 

Die Jahresproduktion der Gesellschaft an 
Rotationspapier dürfte sich auf 300 000 To. belaufen 
und ist bereits vollständig im voraus verkauft. Der 
derzeitige Verkaufspreis der Gesellschaft tur 
Rotationspapier beträgt 100 Doll. für die Tonne. 


Die estländische Papierindustrie. 

Nachdem die estländische Papierindustrie nun- 
mehr in der Lage ist, den heimischen Bedari im 
wesentlichen zu decken, versucht sie, auch aus- 
landische Märkte zu beliefern. Allerdings sind die 
Papieriabriken Estlands, die zum großen Teil durch 
den Krieg stark in Mitleidenschaft gezogen wurden. 
noch nicht alle wieder in Betrieb gesetzt. Eine 
Jlauptschwierigkeit für die Durchführung der er- 
torderlichen Reparaturen bildet das Darniederliegen 
der Eisenindustrie. Nach „Wada Maa” werden vor- 
wiegend Starkpapiere hergestellt, die für die bai- 
tischen Länder und für Polen in Frage kommen. 
Mehrere Papier- und Zellulosefabriken, so die von 
Johannsen, Turgel, Keil und Jaggowal arbeiten nur 
mit einem Drittel ihrer L.eistungsfähigkeit und setzen 
ihre Erzeugnisse ausschließlich in Rußland ab. 


ar nn 


Verzicht auf Ablieferung der Ausfuhrvaluta in 
Deutschösterreich. 

Das Staatsamt der Finanzen in Wien hat, wie die 
„Industrie- und Hlandels-Ztg." mitteilt, im Eınver- 
vehmen mit dem Staatsamt für Handel und Ge- 
werbe, Industrie und Bauten die Oesterreichisch- 
Ungarische Bank angewiesen, m Ausübung des der 
Pank nach $ n der Devisenordnung zustehenden 


Rechtes für eine Reihe von Waren allgemein auf 
die Abgabe der Exportvaluta zu verzichten. Schon 
bisher hatte die Oesterreichisch-Ungarısche Bank 


haufig fallweise den »Valutaverzicht ausgesprochen. 
Durch die neue Verfügung sollen jedoch die Be- 
teiligten für gewisse Waren überhaupt von der zeit- 
raubenden Einholung des Valutaverzichts befreit 
werden. Die Zolläibter wurden angewiesen, den 
Austritt dieser Waren auch dann zu gestatten, wenn 
keine Bestätigung der Devisenzentrale über die 
Uebernahme der Verptlichtungen zur Ablieferung 
der Exportvaluta bzw. über den Valutaverzicht vor- 
liegt. Diese Waren sind: Alle Waren, deren Aus- 
fuhr nicht an besondere Bewilligungen gebunden ist. 
mit Ausnahme der aus Edelmetall hergestellten 
Waren, der Schinucksachen, Kunstgegenstände tnd 
Briefmarken. Terner von den Waren, für die eime 
Ausfuhrbewilligung notwendig ist, die folgenden: 
Buntpapier, photographisches Papier. chemisches 
Papier, Gold- und Silberpapier, Tapeten, Textil- 
Halb- und Fertigfabrikate, Wachstuch und Waren 
daraus, Kürschnerwaren, bestimmte Maschinen und 
Apparate, Feuerzeuge, Kerzen und Seifen. Für an- 
dere Waren kann um den Valutaverzicht fallweise 
bei der Devisenzentrale nachgesucht werden. 
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MARKT-BERICHTE 


Das Ausland 


Der norwegische Markt für Zellstoff ist 
Ireisäuderungen sind nicht erfolgt, obwohl die 
Nachfrage etwas zurückgegangen ist. Man erwartet 
eine Belebung des Marktes für den Herbst. Die 
telieferung aus Finnland ist gut. Auch die Nach- 
fiage nach Holzschliff ist nicht ganz so lebhaft wie 
vor den Hundstagen: die Hoffnung auf Preisrück- 
gänge hält die Käufer zurück, doch scheint diese 
Hofinung, wenigstens für den Rest des Jahres, un- 


jest. 


begründet. Zeitungsrollenpapier wird stark ver- 
langt und mit 1550 Kr. fob bezahlt. 
Auf dem schwedischen Markte herrscht 


sommerliche Stille. Auch hier wurde von emer be- 
vorstehenden Aenderung der Marktverhältnisse ge- 
sprochen, weil auf auswärtigen Märkten Verträge 
zu beträchtlich herabgesetzten Preisen getätigt 
worden sind. Indessen handelte es.sich hier ganz 
offenbar nicht um Transaktionen aus erster Hand, 
sondern um "Verkäufe. durch Zwischenhändler. die 
ihre Ware abzustoßen gezwungen waren. In schwe- 
dischen Finanzkreisen ist man von einem Anhalten 
der Papierteuerung auch über das Frühjahr des 
nachsten Jahres hinaus überzeugt. Die Sulfitstoff- 
preise sind trotz des Nachlassens der Nachfrage 
außerordentlich fest. J.eichtbleichbares Sulfit wird 
jetzt in größerem Umiange aus Norwegen bezogen, 
so daß für diesen Artikel gegenwärtig cine wesent- 
liche Erleichterung des Marktes zu verspüren ist. 
Die Bevorzugung des norwegischen Marktes ist in 
dem niedrigen Stande der norwegischen Valuta Dbe- 
gründet, und obwohl die dortigen Fabriken kürz- 
lich zu Preiserhöhungen geschritten sind, ist der 
Preis der norwegischen Ware wesentlich billiger als 
der der schwedischen Fabrikate Nach der bèr- 
schöpfung der norwegischen Vorräte, die in nicht 
allzuferner Zeit eintreten dürfte, ist die Rückkehr 
anf den schwedischen Markt zu erwarten. Für Stark- 
sulfit war eine stärkere Nachfrage zu verzeichnen. 
Für diesen Artikel wurden von seiten englischer 
und französischer Käufer bedeutende Abschlüsse für 
diesjährige und nächstjährige Lieferung getätigt. 
Die Vereinigten Staaten kauften zu sofortige TL.iefe- 
rung zum Preise von To Dollar pro 100 Pid. cii 
amerikanischer Hafen. Dice Notierungen fob schwe- 


bis 1200 Kr. pro To. fob Göteborg, 1050 -1150 Kr. 
pro To. fob Bottnischer Meerbusen, für Starksulfit 
83—- 1000 Kr. pro To. fob Göteborg, 850 -950 Kr. 


pro To. fob Bottnischer AMecerbusen. Der Sulfat- 
stoffmarkt war anßerordentlich ruhig: nur cinige 
kleinere Abschlüsse wurden getätigt. Die Preise 


wurden gezahlt 850 -900 Kr. 
Sulfat, 723-- 775 
Auch der Holz- 
Valutastand 


waren unverändert. Es 
pro To. fob für leichtbleichbares 
Kranen pro To. fob für Starksulfat. 
schliifmarkt ist durch den niedrigen 
Norwegens beeinträchtigt. Es werden nur einige 
Abschlüsse über feuchten Holzschliff zu tolgenden 
Preisen gemeldet: 290 Kr. pro To. fob Hafen der 
Westküste, 260--270 Kr. fob Hafen Pottnischer 
\eerbusen. Trockener FHolzschliff wurde mit 630 
bis 700 Kr. pro To. fob Göteborg notiert. 
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Auch der englische Zellstoffmarkt ist still. 
Die Preise tür gebleichtes Sulfit sind etwas zurück- 
gegangen. Auch norwegısches Sulfit wnrde nie- 
driger notiert. Aut dem Ilolzschliffinarkte herrscht 
vollkommene Ruhe, doch sammeln sich hier Vor- 
rāte an, so daB beim \Wiederaufleben der Nachfrage 
ein reger Geschäftsgang zu erwarten steht. Die 
Nachfrage nach heimischen Hadern hält bei festen 
Preisen an. Der Markt für fremde Hladern ist we- 
sentlich ruhiger. Auch auf dem Altpapiermarkt 
sind keine wesentlichen Transaktionen zu ver- 
zeichnen. 

In Frankreich ist der Markt ruhig, ohne 
daß die Festigkeit der Freise irgendwie erschüttert 
wäre. 

© Auf dem amerikanischen Holzschlit- 
markte ist keine wesentliche Erleichterung zu ver- 
spüren. Zellstoff ist sogar etwas Am Preise ge- 
stiegen. Nach Abfallpapieren herrscht lebhafte Nach- 

irage. Der Hadernmarkt ist still. 
| 


aman 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Aschaffenburg.  AktiengescHsehaft für Bunt- 
papier- und Leimfabrikation. Die Gesellschaft be- 
ruft auf den 31. August cine außerordentliche ITaupt-. 
Versammlung ein, die beschließen soll über eine Er- 
höhung des Aktienkapitals um 1,75 auf 3.50 Mill. M. 
Gleichzeitigt wird beantragt. die Firma der Gesell- 
schaft in Buntpapierfabrik Aktiengesellschaft zu 
ändern. Im Zusammenhang damit ist die Neuaui- 
stellung des Gesellschaftsvertrages vorgeschen. Tn 
‘der ersten Hälfte des letzten Jahres war der Gc- 
schäftsgang noch befriedigend, indes macht sich seit 
einiger Zeit die allgemeine Geschäftsstockung stark 
tühlbar, so dab über die \Weiterentwicklung ein Ur- 
teil heute noch nicht abgegeben werden kann. 

Bremen. Die Tauptversammlung der Bremer 
Papier- und \WcecHpappenfabrik A.-G. Bremen, bce- 
schloß die Verdopplung des Aktıienkapitals auf 
1,2 Mill. M. Die neuen 600 000 M. Aktien werden zu 
110 Froz. zum Dezuge angeboten. . 

Hainsberg. Thode'sche Papierfabrik Aktien- 
gesellschaft. Zum Vorstand ist bestellt der Kauf- 
mann Johannes Poctzsch in Radebeul. Er darf die 
(Gesellschaft nur in Gemeinschaft mit einem anderen 
Vorstandsmitglied oder mit einem Vrokuristen ver- 
treten. . 

Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik. In dem 
Prospekt über 1,5 Mill. M. neue Aktien heißt es uber 


die Aussichten: Die Fabrik ist zurzeit mit Auf- 
trägen reichlich versehen. Das Ergebnis des Gc- 
schäftsjahres 1919720 wird hinter dem des Vor- 


jahres nicht zurückbleiben. 

Karlsruhe. Die Firma .„Wlıkann & Dacer“ in 
Karlsruhe (offene Handelsgesellschatt) hat am 
13. Juh in Basel cme Zweigeniederlassung unter der 


Firma FTlikann & Baer, Karlsruhe, Filiale Basel, 
errichtet. Zur Vertretung der Zweigniederlassung 
sind lediglich die Gesellschafter befugt. ’apier- 


verarbeitung und Handel mit Papier. Pappen- und 
Papierwaren aller .\rt. 

Leipzig. Ferd. Flinsch, Papier. Prokura ist 
erteilt den Kaufleuten Richard Rehn, Ednard Steift, 
Kurt Sickert und Eugen Gustav Kranse., sämtlich 
in Leipzig. Je zwei vox ihnen dürfen die Gesell- 
schaft gemeinschaftlich vertreten. 
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Mannheim-Sandhofen. N eueingetragen wurde ee le a en nn 
‚die Firma Arthur Müller. Inhaber ist: Arthur Müller, 


Kaufmann. Mannheim-Sandhofen. GeschazN SE KLE NE MITTEILUNGEN 


Großhandel mit Papier und Pappe. 


„o Penig. P,atentpapierfabrik. In dem Prospekt 


über die neuen Aktien wird gesagt, daß das Er- Dienstjubiläum. Der techn. Leiter der Weltfirma 
gebnis für 1919/20 mindestens das des Vorjahres: p, Piette (Freiheit), Herr Direktor Rud, Metzenauer, 
erreichen wird. In der Papierindustrie hat sich, wie begeht am 1. August sein gojähriges Dienstjubilaum 
wohl in fast allen anderen Gewerbezweigen, in den bei dieser Firma. Seine erfolgreiche praktische Bc- 
letzten Wochen ein kräftiger Rückschlag der Kon- tätigung für wahren Fortschritt im öffentlichen 
junktur bemerkbar gemacht. Den zu erwartenden und gesellschaftlichen Leben und im Gebiete 
Schwierigkeiten sieht die Verwaltung gut gerüstet 
entgegen. 


PBapiermefier 
Querfichneidemeffer 
Seller- u. Jirfelmefler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


E g Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Budapest. Die Erste Ungarische Papierindustric- 
A.-G. nimmt eine Erhöhung ihres aktiven Kapitals 
von 10 auf 15 Mill. Kr. vor. Ein Teil der Neuaktien 
wird im Verhältnis von 4 : ı zum Kurse von 700 Kr. 
den alten Aktionären angeboten. Die übrigen Aktien 
übernimmt ein Konsortium. Das Aufgeld der neuen 
Aktien erhöht die Reserven der Gesellschaft von 3 
auf 24 Mill. Kr. 


Lemberg. Die Aktien-Gesellschaft für Spiel- 
karten und Papierfabrikation, sowie für litho- 
graphische Industrie zahlt für das Jahr 1919 5 Proz. 
Dividende und 10 Proz. Superdividende. ` 


Wien. III, Schwarzenbergplatz 7. Sas & Bauer, 
Kommissionshandel mit Papier und Papier- 
waren im Großen. Der Gesellschafter Emanuel Sas 


wurde infolge Austrittes gelöscht. Nunmehriger 
Alleininhaber: Franz Ferdinand Bauer. , 
Zürich. Die Firma Bela J. Weiß, Agentur und % 


= a 
Kommission in Fapier und Papierwaren, ist infolsc$ Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Assoziation erloschen. 


Grosse Kohlen - Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste 
Ausnutzung der im Kondenswasser u. im Abdampf 
enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


_ 


$ %. y% 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf 
Grund zojähr. Spezialkenntnisse / Ingenieurbesuch 
und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


Schiff & Stern = Leipzig 41 und Wien "h 


ÍP 
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seiner engeren Fabriktätigkeit, sowie- sein stets 
entgegenkommendes Wesen errangen ihm die 
Hochschätzung der Bevölkerung und, — was bei 
der gegenwärtigen Sturm- und Drangperiode ın der 
Arbeiterschaft besonders hoch anzuschlagen ist, — 
eine unerschütterliche Beliebtheit bei der Arbeiter- 
schaft. 

Jubiläum. Herr Direktor Anton Theodor Beuch 
in Plaue bei Flöha blickte auf eine 25jährige Tätig- 
keit im Dienste der Buntpapierfabrik Robert Wilisch 
in Plaue zurück | 
 — Unglücksfali;, In der Schmickschen Holzschleif- 
fabrik bei Partenstein kat der sıjährige Betriebs- 
leiter Johann Grimm aus Parteristein beim Auflegen 
eines Riemens in die Transmission; er wurde mit 
dem Riemen um die Welle geschleift. Die Ver- 
letzungen waren so schwer, daB der Unglückliche 
sofort starb. Grimm war seit 20 Jahren im Betriebe 
beschäftigt. | 
Todesfall. Fabrikbesitzer Adolf Geldmacher 
(Homburger Papierfabrik) ist im Älter von 53 Jahren 
gestorben. _ = 
Bevörstehende ` Stillegung einer Papierfabrik. 
Nachdem die Fapierfabrik Fiedler in Koswig (Anh.) 
vor etlichen Wochen eine größere Anzahl Arbeiter 
und Arbeiterinnen entlassen hatte, will sie nunmehr 
zur gänzlichen Stillegung des Betriebes schreiten 
und auch den Rest der Beschäftigten entlassen. 

Arbeitslosigkeit in nl Die Arbeitslosigkeit 

hat hier in den letzten Wochen stark zugenommen. 
Namentlich ın der Holz-, Schuh- und Papierindustrie 
haben viele Betriebe schließen oder den Betrieb be- 
deutend einschränken müssen. Zwei hiesige Ma- 
schinenfabriken haben dieser Tage ihren Betrieb ein- 
gestellt, andere arbeiten nur noch drei Tage in der 
Woche. in ag 
= Zusammenschluß der Papierwarenhändler. Dic 
Orts@uppe Danzig des Reichsbundes Deutscher 
apier- und Schreibwarenhändler hat in ihrer letzten 
Sitzung einstimmig beschlossen, ihren Namen zu 
ändern in: Verband für den Papier- und Schreib- 
waren-Kleinhandel ım Freistaat Danzig. Dement- 
sprechend wurden die Satzungen geändert. Es kam 
aber zum Ausdruck, daß die enge Verbindung mit 
dem reichsdeutschen Bund auch in Zukunft aufrecht- 
erhalten bleiben sollte. Die Leitung des Verbandes 
liegt in den Händen des bisherigen Vorsitzenden Kurt 
Siebenfreund. 

Neue Außenhandelsnebenstelle für Leim und Gela- 
ine. Zur Entscheidung über Anträge auf Ein- und:\ns- 
fnbrbewilligungen für Knochenleim, Lederleim vnd 
Gelrtine ist die Anfen"arleispetenstelle fpr tero 


Sämtliche Reparaturen an 
W. u. H.- sowie F.u. K.-Maschinen 
W. u. i „Maschinen 


werden prompt und fachgemäß ausgeführt 


H. DUNKMANN x OSNABRUCK 


Johannisfreiheit« Telephon 409: 
Reparaturwerkstatt für Buchdruckerei- und Papier- 
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und Gelatifi6, Berlin W 10, Matthäikirchstraße 9, er- 
richtet worden. u 
Aus den Gutachten der Handelskammer Berlin. 
Ein Handelsbrauch, nach welchem bestellte Waren 
allgemein frachtfrei zu liefern sind, besteht im 
Papierhandel nicht, ebensowemg wird handelsüblich 
die Fracht von der Fabrik, falls diese tra25° verkauft 
hat. nicht vorausbezahlt, sondern unfrei abgesTuRt 
und die Fracht von dem Empfänger entrichtet ung ` 
darirn nachträglich von der Faktura gekürzt, Beides 
ist zwar außerordentlich häufig; oft aber wird auch 
die Tragung der Frachtkosten und die Art ihrer Be- 
zahlürg anders geregelt: Der Vermerk des Ver- 
käufers Ab hier“ bedeutet iin Papierhandel, daß die 
Transportkosten vom Empfänger zi zahlen sind. 
Die Kentitnis dieses Vermerks ist im Papierhandel 
so allgemein, daB es eines dusdrücklichen Hinweises 
hierauf beim Vertragsabschluß nicht bedarf. | 
In der Papierbranche war es iti Verkehr 
zwischen Berliner Papiergroßhändlern und deren 
Betlinert Abnehmern bis zum Beginn des Jahres 1920 
Haridelsüblich; die Rechnungen zum Schluß des 
Motiats, welcher auf den Lieferungsmonat folgt, zu 
begleichen. Zutzeit besteht dieser Handelsbrauch 
nicht mehr. 


un 


N ned 
a nd 


BUCHERSCHAU 


Eligabeth Salomon, Die Papierindustrie des Riesen- 
gebirges ir ihrer standortsmäßigen Bedingtheit. 
Verlag J. C. B. Mohr. Geh. 6.— M. plus 75 Proz. 
Verlagsteuerungszuschlag plus Sortimentstene- 
rungszuschlag. 

Die unter der Leitung des Heidelberger Univer- 
sitätslehrers Alfred Weber erscheinende Sammlun: 
‚Ueber den Standort der Industrien“ bringt in 
ihrem 5. Hefte die oben bezeichnete Standorts- 
untersuchung, in der die Verfasserin in geschickter . 
und sorgfältiger Weise den Beweis führt, daß die 
Papierindustrie trotz aller technischen Verändertun- 
gen Jahrhunderte hindurch an ihre Standorte u 
bunden gewesen ist, und in der zugleich die Fak- 
toren untersucht werden, die den Standort der 
Papierindustrie bestimmen. 

Die wirklich gute Arbeit wird auch dem Prak- 
tiker in mehrfacher Hinsicht als Wegweiser dien 


Bewerbungen 


TREE ET nun 
ee Wong 


— .\ 


um qgutbezahlle 
Stellungen, in 
diesem Blalfe ver- 
öffentlihf, führen 
schnell zum Erfolg. 


verarbeitungs-Maschinen. Autog. Schweissanlagen. 


Drahtanschrift: Cloufh Remscheid. 


apiermaschinenmesser plan £ eschliffen 
Querschneidemesser anerart 


J. CLOUTH "aschinenmesserfabrik REMSCHEID 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 348. 
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Kleine Mitteilun gen. 


Metallschläuche. Der ins Un- 
'ermeßliche gestiegene Preis der 
Gummischläuche zwingt uns dazu, 
in diesem Artikel nicht nur die 
größte Spärsamkeit walten zu 
lassen, sondern, was jedenfalls 
von ebenso großem Vorteil sein 
dürfte, uns nach einem geeigneten 
Ersatzmaterial umzuschen. Kin 
solches ist bereits seit einiger 
Zeit mit bestem Erfolg in Ge- 
stalt von Metallschläuchen ver- 
wendet worden. Die Vorteile des 
Metallschlauches machen sich ins- 
besondere ın ıhrer fast unbegrenz- 
ten Lebensdauer oder Haltbarkcıt 
bemerkbar. Selbstverständlich 
rann. man einem Metallschlauch 
nicht alle Eigenschaften zumuten, 
denn er besteht nicht aus Gummi, 
sondern aus Metall. Auf seine 
Biegsamkeiıt muß daher bei der 
Verwendung einige Rücksicht ge- 
nommen werden. Soweit allge- 
men in der Eisen- und Metall- 
industrie Schläuche, wie z. B. für 
Preßluft. l’reßgas, Azetylen. 
Dampf, Wasser, Schmieröle und 
-fette usw.. Verwendung finden, 
wird man hierauf Rücksicht neh- 
men müssen, ohne daß hierbei in 
nennenswerter Weise eine \errin- 
gerung der Gebrauchsmöglichkeit 
zu befürchten wäre Die Verwen- 
dung der Metallschläuche in un- 
serer Industrie ist natürlich mit 
den oben genannten Objekten 
‚noch nicht erschöpft, da sie im 
gleicher Weise auch für de Klein- 
anlagen und, Apparate und na- 
mentlich vielfach als Schutz- 
‚schlauch in vorteilhafter Weise 
benutzt werden. Als ein wichtiges 
Moment ist beim Metallschlanch 
die Verbindung oder der Anschln® 
zu betrachten. Vielfach hängt 
von diesem die Teebensdauer des 
Schlanches ab. Knickungen darf 
natürlich ein Metallschlauch ans 
leicht begreiflichen Gründen nicht 
ansgesetzt werden da die Spiral- 
ringe. avs dem der Schlauch her- 
gestellt ıst, eine solche nicht ver- 
tragen können, ohne die weitere 
Prauchbarkeit in Frage zu stellen. 
Als Material zur  TTerstellung 
dienen Eisen- oder Stahlblech, in 
besonderen Fallen anuch andere 
Wetalle. Zum Abdichten der Spi- 
rale dient ein gutes Dichtungs- 
material, welches bei "besseren 
Schlauchgqualitäten - in einer be- 
senderen Rinne eingebettet ist 
damit ein Tlerausdrücken beim 
Biegen des Schlauches vermieden 
whid und die Dichtung selbst nicht 
von dem  durchströmenden Me- 
dium zu leicht angeeriffen wird. 
In letzterem Falle muß daher die 
Art des Dichtungsmaterials noch 
dem durchzuleitenden Material be- 
stimmt werden, Zum Schntze ge- 
cen mechanische Einwirkungen 
erfolgt vielfach eine Umwicklung 
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für die Papier-Fabrikation 
URTEIL TEL WITTEN EEE 


Sondererzeugnisse: 


Gummiwalzen-Bezige 
t.Papier-Maschinen i. erstkl.Paraqual'tät 


Gummi-Schläuche 
Gummi-Treibriemen 
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Ahtung Fubrikonten und Hoteliers! 
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Markenfreie Briketts 


für Industrie und llausbrand liefert 
laufend nur an direkte Verbraucher 
in geschlossenen Wagenladungen 


Christian Nagel-Heyer, Düsseldorf 
Prinz-Georgstr. 65 Rernsprecher 2580. 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
‚Papiermacher. 


Schneider, Dr. L.: „Die Abwärmeverwertuffg im 


Kraftmaschinenbetrieb.“ Geb. M. 20,—. 
Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.“ M. 6—. 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben". 
Mit 254 Abbildungen. M. 22, —, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil, und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die ehem, Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie”. M. 22,50. 

Lest, G.: „Wärmewirtschaft in der Papier- und Zell- 
stofi-Fabrikation“. Geb. M. 16, —. 

Remmler, Dr. H.: „Herstellung der Sulfitlauge“. 

Geb. M. 10, —. 


und das 
M. 13,75. 


W. Beuck: ‚Die Reichsabgabenordnung 
Gesetz über die Steuernachsicht“. Geh. 


W. Beuck: „Das Reiehsnotopfer, Gesetz über die 
große Vermögensabgabe“. Geb. M. 17,60. 
Ausführungsbestimmung dazu. M. 2—. 


H. Rohde und W. Beuck: 
gesetz vom 24. Dezember r919". 
H. Brandt: „Betriebsrätegesetz‘, 4. 


„Das Umsatzsteuer- 
Geb. M. 16,50. 
Auflage. 

Geb. M. 14,85. 
Joprozentige (rehalts- 
M. 5.50. 


Dr. A. Schlosser: 
(l.ohn-) Abzug“. 


„Der 


Die chemische Untersuchung pflanzlicher Rohstoffe 
und der daraus abgeschiedenen Zellstoffe. Referate, 


Carl G. Schwalbe. 
Geb. M. 20.—. 
Tillmann, J.: „Die chemische Untersuchung von 
Wasser und Abwasser“. M. 19,20. 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90. 


Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 


zusammengestellt von Dr. 


Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 
M. 3,30. 
Bottler, Professor, Max: .Uchber Herstellung und 
Figenachaften von Kunstharzen“. Br. M. 7,50. 


Weichelt, „Buntpapierfabrikation“. 


Geb. M. 30,— 


„Die Kartonnagen-Industrie“. 
Geb. M. 11.20. 


Tüten- und Beutelfabrikation“, 


August: 
Drautz, C.: 


Thümmes, Heinrich: 


Bd. 1. Geb. M. 24,— 
Erfurt, Julius: „Farben des Papierstoffes“. 

Geb. M. 30,— 

Haug, Dr. Adolf M.: „Ueber die Natur der Zellu- 

lose“. Geb. M. 10,—. 

Hofmann, Carl: „Handbuch der Fapierfabrikation“. 

2 Bände. Ungeb. M. 200,—. 


An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke,nur gegen \Voreinsendung des Betrages 
wim der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 43 Öre (dänisch) 
= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 
(finnländisch\) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 
disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 
belgisch) = 110 cents. (italienisch) = 50 cent 
(schweizerisch) = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanisch. 
Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 

zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘‘). 
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Die Cyklonette. 


Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler 
traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
daß ıhnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs-. 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persün- 
lich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonette nicht auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 
alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF‘ kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W 8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
sein, wie Sie so lange zögern konnten, ihn zu 
kaufen. 
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IaAKaolin 
China (Clay 


sehr fettig, in höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Bianc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


hat laufend abzugeben 


Albert Liebing, Leipzig 


Nordplatz 1. 


Telegr.Adr.: "Rohstoff Fernsprecher 2190 


Preislisten n. Drackstüce fort OTTO ELSNER, Berin $. 
Schopper Festiokeltsprifer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

iibrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Harnd-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


Kneieageraarä Dirkenmesser, Veraschungsapparate, 
Präzisions-, Papier- und 
Pappeawagen 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Lonis Shopper 


Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materlalprülungs- 
maschinen, wissenschaltliche 
und techn;sche Apparate. 
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der Metallschläuche mit gefloch- | Mitteldeutsche Transportgeräte- und Hebezeugefabrik W. ENGEL 
tenem  Metalldraht. Im allge- 
meinen werden die Metall- 
schläauche für einen Druck bis zu 
30 Atm. hergestellt, der sich beil 


` > E p e sr. 3 
solchen mit einem größeren 
[>urchmesser auf rund 20 Atm. 
verringert. Um den besonderen 


Anforderungen in unserer Indu- 4 Aa 
strie zu genügen, kommen hierin | Nied 5 b. Frankfurt a. M. Obere Mainstraße 2-7. — Tel. Amt Höchst 251 
\bweichungen vor; so werden E Ze ne EAA ara So o 
z. B. für Federrohre usw. rund 
200 mm | W. Metallschläuche 
verwendet, die auf einen Druck 
von bo Atm, geprüft sind. 
(Sudd: Ind.-, Exp.- u. 
Hand.-/te.“) 


Zur Kohlenversorgung Süd- 
deutschlands. Von der Badischen 
l.andeskohlenstelle wird uns mit- 
geteilt: Auf Grund der ın den letz- 


ten Tagen mit dem Reıchskom- 
missar, Berlin, in Mannheim statt- 


Xernleder 
Chromleder 


gefundenen Besprechung ist im Kamelhaarriemen 
Finvernehmen mit den süddeut alatariemen 
schen l.andeskohlenstellen die Be- nad urte 


lieferung der Industrie in eıneı Fech erartikel 
Weise neu geregelt worden, die . 
den von den l.ändern ausgespro- 
chenen Wünschen cines größeren 
Kınflusses auf die Kohlenverte:ı 
lung und einer größeren Beweg 
lichkeit Rechnung trägt. In erster 
linie bleiben die vom . Reichs- 
kshlenkommissar für die im öil 
fentlichen Interesse arbeitenden 
und zentral bewirtschafteten Be 
tricbe gegebenen Anweisungen Jn 
Geltung. iur die übrigen [ndn 
striebetriebe stellen die Landes- 
kohlenstellen ım Einvernehmen 
mit den berufenen Vertretern der 
Industrie Vorschlagslisten ° aul, 
nach denen der Kohlenausgleich 
Mannheim unter Wahrung dër Ei BE -A 
vom Reıchskohlenkommissar ge 
gebenen Richtlinien die Beliefe 
rung regelt. Für die Aufteilung 
der gesamten Mengen auf die ein 
zelnen Gebiete der laandeskohlen 
stellen ım Bereich des Kohlenaus 
gleichs Mannheim sind die eı 


mittelten Bedarismengen zu 
grunde gelegt worden. Die Voi 
schlagslisten werden nach Geneh i mit allen Brennstofen 
migung durch den Kohlenausgleiıchh À = Thostsche Gebläse» 

ES N Feuerung 
\lannheım den l.ıeferstellen ~ ~ 

"rn 

weitergegeben. Die Reichsmonats £ \ | Demon mokame 
meldekarten mussen wie vorhe:ı EN Ze dau in Dachsen 
eingereicht werden. Unabhängig Automatische Rostbeschicker -Schrägrost:Feuerunden 


Feuerbestandige Roststabe aller Systeme 


Specialwerk ThostScher Feuerungsanlagen v. Otto Thost Gmo- 
Zwickau in Sachsen. 


von den Vorschlagslisten und 
\leldekarten haben die Betriebe, wie 
bisher üblich, Bestellungen an ıhre 
liefe Ter, und zwar moglichst fruh, 


spätestens bis 25. des Vormonats, Pollmann 


einzureichen, falls sie rechtzeitig: 

Berucksichtigung finden wollen: N) Sohn 
[ic Gesamtzutuhr wird nach wii = 
vor in erster Linie von der Tran 

portlage abhängig sein, deren He 

bung mit allen Mitteln angestreb: 


werden soll. Die neue Regelung Vollme 
N 


ist bereits in Vorbereitung, und & 
m | f r a in Westfalen 
wird angestrebt, sie mit großteı | 


f 
H 
H 


Beschleunigung zur Anwendung Zu 
bringen. 


Pe RE 00T A m 
Verantwortlich für die Schriftleitung: Prot. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Da rmstadt, 

alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. BE | 
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THE 


J L-:N-SMYTHE 
COMPANY 


| 
jene || 
 Telegrammce:Smythe-Philadelphia 


— : PHILADELPHIA * Chicago 
ur 
'Papier-Grosskaufleute und 
Repräsentanien von n Fapierfabriken 


Wir suchen Verbindungen mit erst- 
klassigen Papierfabriken » Wir sind 
in der Lage, passende Papiersorten 
in den Vereinigten Staaten, Cuba und 
Porto Rico sowie in anderen Welt- 
teilen abzusetzen» Unser Bevollmäch- 


| | figter kommt im September- Oktober 
| | nach Deutschland 


Wir erbitten Ihre Angebote an 


EDMUND KEFERSTEIN 


Berlin-Wilmersdorf 
Kaiserallee 209 


-F 
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Ca. 3000 kg, evtl. geteilt, 


laPackstoff 


Grau-Schrenz preiswert su verkaufen. 
Anfragen unter J. D. 146 an Ala- 
Haasenstein & Vogler, Magdeburg 


Das befte Buch über Sozialifierung 
it nadh dem Urteil der Preife: 


Soyialifierungs: 
- programm der 
Sozialdemokratie 


en 
An der Band der „Richtlinien für ein N 
fozialiftiiches Aftionspro tramm” von 
Karl Kautsfy fritifh befprodgen 


von Gpndifns Hermann Gchöler. 


160 Seiten. Gr. 8%, Preis hetent 
. &—, gebunden QR. 6 mi 
10%, Teuerungszufclag. 


Aus den Urteilen der  Prefje: 


Der Verfaffer nimmt das Kantsfyfche X 
4 Programm genau und grändlich Durch 
und fommt jo zu einem geradezu ver: 
nichtenden Ergebnis. Auch wer über X 
die Sozialifierung anders urteilt, wer S 

die Tatfachen anders deutet mit anderen X 

Gedanfen und Erwartungen in die 
frih blidt, wird doch gut tun, die I N 
chölerfche Shriftanfmertjan zu lefen. X 
„Aufwärts“, Chrifl.:nation. X 
Tageblatt, Bielefeld. N 


. 0. Man fann nur wånfcdhen, daß À N 
a e in der Schrift niedergelegten Ans» N À 


ANNLIN 


RULU AAE Jera 5t 


eutfche Dolfswirtf haft, ` 
Korrefponden;, SR. N 
DIZOL U C U HELGE Lac ANAE A 


Otto Gilis ne r, 
Berlagsaefekihhatt m.b.9., Berlin 6 42. 


on 


Blanc fixe 


in Teigform la Ware 
in größeren Mengen Gebr.Noggerath 
promptlieferbar Hannover 


Mer 
liefert 


ES 


Präzisions- 


7- -gfe Ausführung 
INY- Jamm Anlagen u.Einzelteile 


Haupferzeugnis 
Loh 


seit 35 Jahren 
Einen 9walzigen Rollenkalander, 1300 mm Walzenlänge, Fabrikat 


N i è. Ytten 
Eck & Söhne, 


einen 6walzigen Bogenkalander, 1200 mm Walzenlänge, Mansfeld, 
gut erhalten, 


eine neue Vierseiten- oder Ries-Beschneidemaschine, sogenannter 
Planschneider, für 42x21 cm oder 42X42 cm kle nste und 
108x54 cm oder 108x108 cm größte Formate 


freibleibend sofort zu verkaufen durch 
Josef Luzar, Ingenieur, Düeselderf, 
Friedrichstraße 106. 


Kowitzke Enean D.R. P 


Kowitzke Unterwind Feu erung 


sparen Kohlen / verhüten Rauchentwicklung / ermöglichen wirtschaftliche Dampferzeugung unter Verfeuerung 
aller minderwertigen Brennstoffe / sind in Jede bestehende Kesselanlage ohne Betriebsstörung einzubauen 
Weit über 12000 Anlagen im Betriebe / Dampfverbraudı ist sehr gering, da nur Ventilator -Anlage 


PANZER-ROSTSTÄBE Speta- Guseisen sehr preiswert = Kurze Liefert 
Maschinenfabrik H. KOWITZKE & Co. 


BERLIN-SCHŐNEBERG, Akazienstraße 29 = Fernruf: Stephan 166 
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Wochenschrift für die Papierz, Pappen;, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoffs Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoff»Fabrikanten, der Papiermacher»Berufsgenossenschaft, des Vereins 
Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 

Mit der Beilage »Cellulosechemie«., 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M.7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- : 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 

Postscheck-Konto Nr. 1140 : 


atad Aia aa ....... .......u. .m.—............... : 


! Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
: die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
: Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
: mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
: abe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri« : 
: kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu» : 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 


. . 
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Herausgegeben von Otto Elsner Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42, Oranienstraße 140—142 
- Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, SOM © Telegramm .Adresse: Elsnerdruck 
Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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! Anzeigen: Der Raum von | mm Höhe/50 mm Breite 
: 80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 
| zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
: Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem ebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten habez 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück. 
: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fäl’en 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» 
: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Neuzeitliche Baugedanken in der Papierindustrie. 
Von Dipl.-Ing. R. J. Fischer, Dresden.*) 


» 

Der gewaltige Aufschwung, den die Fabrikation 
des Papieres, die Aufbereitung der erforderlichen 
Rohstoffe und die weitere Verarbeitung der Fertig- 
fabrikate der immer vollkommeneren Ausbildung der 
Kraft- und Arbeitsmaschinen verdankt, wird in 
seinem vollen Umfange erst richtig klar, wenn man 
sıch beim Anblick neuzeitlicher Großbetriebe dieser 
Industriezweige in vergangene Zeiten zurückversetzt, 
ın denen noch ausschließlich handgeschöpftes 
Jüttenpapier hergestellt wurde. ” 

Nach dem jahrhundertelangen konservativen 
Handwerksbetriebe der alten Papiermühlen ist es 
staunenswert, welch riesige "Fortschritte innerhalb 
des letztvergangenen Säkulums die Papierindustrie 
und mit ihr zusammen die Pappen-, Holzschlifi-, Stroh- 
stoff- und Zellstoffabrikation gemacht haben. Die 
technisch - wissenschaftlichen Errungenschaften der 
Neuzeit setzten die Maschinenbauer und Chemiker 
in den Stand, die gegenwärtigen Großbetriebe auf- 
zurichten, deren Bestreben, außer in der Verbesserung 
der Erzeugnisse bei günstigster Ausnutzung der 
Rohstoffe, hauptsächlich in der Ausschaltung der 
Flandarbeit und der Einführung leistungsfähiger 
Nlaschinen gipfelt. 


— — 


*) Der vorliegende Aufsatz ist als Einführung 
anzusehen, an die sich später die Behandlung be- 
sonderer Fragen auf dem Gebiete anschließen soll. 


Früher besaßen die meisten Papiermühlen einc 
Schöpfbütte und erzeugten mit etwa 5 männlichen 
und 3 bis 5-weiblichen Arbeitern täglich zwischen 
50 bis 75 kg fertiges Papier. Eine Jahresproduktion 
von ungefähr 18000 kg ernährte schon den Besitzer 
mit Familie und 10 Arbeitern. Weniger häufig waren 
Mühlen mit 2 Bütten. Betriebe mit 3 und 
4 Bütten waren recht selten. Papiermüller mit 
Jahresleistungen von etwa 70000 kg besaßen schon 
einen guten Ruf im In- und Auslande. 

Handelte es sich also bei den alten Büttenpapier- 
manufakturen um verhältnismäßig — an unseren 
gegenwärtigen Anschauungen gemessen — recht 
kleine Betriebe, so haben wir es bei den neuzeit- 
lichen Papierfabriken mit bei weitem größeren An- 
legen zu tun, wenn man bedenkt, daß nach Kar- 
march in 24 Stunden neuere Papiermaschinen von 
2,10 m Arbeitsbreite eine Erzeugung von 4000 bis 
5000 kg holzfreien Stoffes zulassen, während die 
leistung in geringem Schreib-, Konzept- und 
Druckpapier auf 7000—9000 kg gesteigert und bei 
3,00 m breiten Maschinen, die ausschließlich ge- 
ringen Stoff verarbeiten, 9000—10000 kg Papier- 
erzeugung angenommen werden kann. 

Solche Leistungen erfordern natürlich große 
maschinelle Anlagen und dazu weite, helle, luftige 
Arbeitssäle und daneben bei der Menge der eriorder- 


lichen Roh- und Betriebsstoffe sowie der großen 
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kurzer Zeit fertiggestellter Ware 
sedehntv Lager fur Werkstoffe Ihlfsartikel 
halb- wie ganzfertiger labrıkate. 

Mit dem Fortschritt der Fabrıkationsweise smd 
selbstverständlich auch die baulichen Anforderungen 
der Nabrıkanlagen gleichermaßen gewachsen. Es 
soll nicht geleugenet werden, daß schon die HKrrich- 
tung emer alten Paptermuhle an: ihren Erbauci 
allerhand technische Anforderungen stellte; 
diese erschöpften sich meist, wenn man bei der An- 
lage vor allem das Vorhandensein. des Wassers als 
Triebkraft tur die Maschinen und vermittelndes 
Rohmaterial bei der Ilerstellung des Papiers berück- 
sichtiete und demnach nen Bauplatz mn Wald- 
zchirge wählte, wo anan das nasse Element mit 
genügend Getalle und der ertorderliehen Remheit 
zur Verfügung hatte — abgeschen von Holland, wo 
die Wasserkraft durch Windmühlen ersetzt wurde 
— dlann-gewohnlich cin zweigeschossiees Hans zur 
Unterbrn&ung der in ihren räumlichen Abmes- 
bescheidenen. Sortier-, Fabrikations- nnd 
l.agerränme mit den erforderlichen Wasscerantriebs- 
und -schöpfrädern erstellte und das ganze Gebäude 
mit einem für die Trocknung der Bttenpapiere ge- 
sisneten, gut Juftbaren Dachgeschoß kroönte. Auf 
einsamen Gebireswanderungen trifft man noch hier 
und da in abgelegenen Tälern am rauschenden Bache 
soleh alte Papiermuhlen, meist erkenntlich an ihren 
charakteristischen Dachstühlen mit Jalousicelüftungs- 
autbanten. Mit 


Masse m aus- 


und 


sUNGEn 


Berücksichtigung der an sie vom 
\ublenbetricbe gestellten Anforderungen und unter 
Verwendung ‚der  bodenständigen 
mogen sie durch die 
müllers mit dem 
standen sein, 


Baumaterialien 
Zusammenarbeit des Papier- 
einfachen Dorfbaumeister ent- 
Intolge ihrer inneren Zweckimäßtgkeit 
und ungesuchten. außeren Form sind sie so recht 
zum Kunstwerk geworden, das sich im Laute der 
Zeit nut seiner Umgebung innig verwachsen hat und 
run die Bewunderung aller Freunde alter Baudenk- 
miler erregt. 

Ganz anders berühren die 
sammengeschachtelten 


verrußten und zu- 
auten der großen ındu- 
striellen Werke, die in den letzten Jahrzehnten des 
19. Jahrhunderts entstanden sınd. „Der Menschheit 
ganzer Jammer faßt mich an”, zitiert einer der ersten 
Bahnbrecher fur die Wiederaufnahme der alten 
Bautraditionen, Schultze-Naumburg. zum 
\usdruck der Gefühle, die beim Anblick solch hib- 
licher Fabriken ausgelöst werden. Die Dinge lagen 
so schlimm, daß „HFahrıkbau” geradezu als Bezeich- 
nung des häßlichsten in der Baukunst. und fast ver- 
ächtlicher noch als „Mletskaserne”, in Aufnahme 
kann. | 

Aber nicht diese rein ästhetischen Erwägungen 
allen, sondern auch die 
welche die Aufgaben des 
bauces an die 
stellen, und die 
technischen 
wesens müssen mit 


großen Schwierigkeiten. 
neuzeitlichen Industrie- 
l.cistungsfäahiekeit ihrer lWErbauer 
Vielseitigkeit des gegenwärtigen 
und künstlerischen Standes des Bau- 
aller Macht der Erkenntnis 
bahnbrechen, daß es für den zeitgemäßen Fabrik- 
bau nicht mehr mit der Schablone eines recht- 
eckigen Raumes abgeht und es nicht genügt, einen 
beliebigen Maurermeister mit der Planung und Aus- 
juhrung von \Verksbauten zu betrauen, 

Viele Fabrikbesitzer werden jetzt vor Neu- und 
Unmbautragen in Ihren Betrieben stehen. Gründe 
genug sprechen dafur. Starke Beanspruchung wäh- 
rend der Kriegsjahre hat manchen Schaden an den 


“ 


aber 
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Gebäuden bedingt, oder die veränderten wirtschaft- 
lichen Verhältnisse und innere 
lassen bauliche Veränderungen 
raten erscheinen. 


jetrichbsrucksichten 
und H.ıngritie ge- 
Hauptsächlich aber vielerlei an: 
dere Ursachen, wie sie sich aus der Lage der Dinge 
ergeben und die hier nicht näher untersucht werden 
sollen, dürften jetzt manchen labrikerweiterungs- 
oder Ngubauplan zur Reite bringen. 

Dabei sind schon von vornherein ausschlag- 
sebende Faktoren von größter Wichtigkeit in bezug 
anf die Wahl des Dauplatzes zu 
Stadt oder Land, 


berücksichtigen. 
Vorhandensein gecigneter, prets- 
werter Arbeitskräfte, deren \Wohngelegenlheiten, 
Boden- und Verkehrs- und Steuerver- 
hältnısscg, Kraft- und acht- 
andere will bier sorg- 


Baupreise, 
Wasserversorgung, 
und noch 
Yaltız erwogen sein. 
Sind diese vorbereitenden 
dann haufen sıch ın ungeahnter 
und Schwierieketten für die Bauplanung selbst. Aus- 
schlagzscehbend für das ganze Bauprogramm ist die 
Frage: Was soll fabrızıiert werden? Ohne daß aber 
dadurch das Projekt von vornherein so festzulegen 
ist, daß es spätere Umstellung ganz ausschließt. Dir 
\oslichkeit der Aufnahme anders gearteter Fabri 
kationszweige und die Aufstellung wirtschäftlicherir 
\aschmen muß von Anfang an 
sem. 


anschlüsse vieles 
Aufgaben geklärt, 
Fülle die Fragen 


mit gewährleistet 


Bedenkt man, daß bei den gegenwärtigen Lohn- 
verhältnissen eine menschliche Arbeitskraft im Jahre 
nut den Zinsen emes Anlagekapitals von etwa 
200 000 M. zu besolden ist, so wird recht klar, dab 
wine Fabrik nur rentabel arbeiten kann, wenn sie ın 
allen Beziehungen peinlich organisiert ist und mit 


moglichst wenig Arbeitern auskommen kann. Fine 
große Hauptrolle dabei, spielt die bauliche Anlag- 
ames Betriebes. 


In erster Linie muß für eme planınaßıge Zen- 
tralısierung aller eingehenden Rohwaren und der gc- 
samten ausgehenden lertiefadrıkate Sorge getragen 
werden. Aus den denkbar kürzesten und schnelisten 
Wegen müssen die Artikel, vom Rohstorflager kom- 
mend, die gesamten Fabrıkationsphasen durehlauten: 
elle von der neuzeitlichen Technik erdachten und 
hier ın Frage kommenden Transportmoglichkeiten 
müssen weitgehend ausgenutzt werden, um m 
Verem mit den allen Anforderungen der Gegenwart 
entsprechenden, für die einzelnen Vabrıkationszweig. 
zur \Veringung stehenden besonderen  Arbeit-- 
maschinen in angemessen rascher Folge den Werde 
gang ihrer Herstellung zu vollenden. An geeigneten 
Stellen mussen die gesondert aufbereiteten Zusatz. 
der Fabrikation einverleibt werden, um ungehindert 
die Fertigstellung der Waren reibungslos und oln. 
Verzug zu sichern. 

Je nach der Größe und der Hoöhenentwickluss 
des zur Verfügung stehenden Baugeländes und des 
Umianges geplanter Betricbe ist es denkbar, daß 
sich die Fabrikation bei ebenen Bauplätzen in über- 
einander gelagerten Stockwerken oder bei abfallen- 
den Baustellen in nebeneinander, etwa auf verschiec- 
depen Terrassen crrichteten Gebäuden vollziehen 
kann. 

Immer aber wird sich der Fabrikatisnspraze® 
in der bekannten Weise abspielen müssen, auf die 
ich hier nur soweit, als für meine Betrachtungen un- 
bedingt notwendig, in ganz großen Zügen einzugehen 
brauche, 
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Die notwendigen Baulichkeiten müssen sich der 
Eigenart der Erzeugung zweckmäßig anpassen. In 
erster Linie sind die nötigen Räume für die Halb- 
zeugbereitung zu schaffen, die sich je nach der Ver- 
arbeitung zu Hadern-, Holzschliff-, Zellstoff- oder 
Strohpapier sehr mannigfaltig gestalten können. 
Diesen Bauteilen vorzulegen und durch geeignete 
Transporteinrichtungen damit zu verbinden sind 
l.agerschuppen oder Stapelplätze. | 

Zu unterscheiden ist zunächst, daß in den weit- 
aus meisten Fällen die Verarbeitung der Hadern zu 
Halbzeug einen Bestandteil der betreffenden Papier- 
fabrik selbst bildet, während Holzschliff und Zell- 
stoff heute überwiegend noch von besonderen selb- 
ständigen Werken bezogen wird. 

Für die räumliche Anordnung der eigentlichen 
Papierfabrikation ist es nun wesentlich, daß die Her- 
stelungs- bzw. Lagerräume für das Halbzeug den 
Sälen für die Kollergänge so vorgelagert sind, daß 
die Werkstoffe ohne große Umwege und mit tun- 
lichst wenig Zeit- und Kraftauiwand herangeschafft 
werden können. Die Beschieckung und Entleerung 
der Kollergänge erfordert entsprechenden Platz, auf 
dessen Bereitstellung beim Entwurf zu achten ist. 
Die Erschütterungen dieser schweren Maschinen be- 
dingen kräftigen Unterbau, der selbstverständlich, 
wenn Aufstellung der Kollergänge in Obergeschossen 
gewählt wird, in den darunter gelegenen Arbeits- 
lokalen nicht betriebs- und verkehrsstörend wirken 
darf. 

Die im Koller gemahlenen Stoffe müssen auti 
dent nächsten, bequeimsten Wege zur weiteren Ver- 
arbeittung nach dem folgenden Holländersaal gc- 
bracht werden können. Mit diesem Raume müssen 
einerseits die Farb- und Tirdlager bzw. -mühlen in 
Verbindung stehen, andernseits Zuführungen aus 
der T.eimkocherei einmünden, damit die Herstellung 
des Papierstoffes ungehindert vor sich gehen kann. 

Für den bisher betrachteten Gang der Arbeiten 
wird man die höher gelegenen Gebäudetcile bevor- 
zugen, daß der hier erzeugte Papierbrei hauptsäch- 
heh infolge seiner eigenen Schwere nach den Rühr- 
hütten ablaufen kann. Diese können vorteilhaft in 
gleicher Höhe mit den eigentlichen Papiermaschinen 
aufgestellt seim, da durch die Ausstattung der 
Bütten mit Becherkränzen, Schöpfwerken, Pumpen 
oder ähnlichen Hebevorrichtungen die Papiermasse 
selbsttätig wieder nach oben befördert wird, um die 
Schlangenbahn des Sandfanges und schließlich den 
Knotenfänger zu passieren. 

Anschließend beansprucht dann den weitaus 
längsten und hellsten Bauteil die Papiermaschine. 
Rechnet man Rührbütte, Sand-' und Knotenfang 
nicht unmittelbar dazu, so muß man je nach dem 
Typ der zur Verwendung kommenden Maschine 
etwa zwischen 40—80 m Länge vorsehen. Beson- 
dere Sorgfalt erfordert bei diesen Sälen die Aus- 
stattung der Fußböden und Wände gegen Beschädi- 
gungen durch das viele hier freiwerdende Wasser 
und wirksame Entlüftung zur Beseitigung der reich- 
lich entstehenden Wasserdämpfe. Etwas geringere 
Hallenlängen als die Langsieb- erfordert die seltener 
gebrauchte Zylindermaschine. 

Das am Ende der Papiermaschine aufgerollte 
Fapier kann nun entweder zur weiteren Verarbei- 
tung direkt nach dem Satiniersaal oder vorher je 
nach der Sorte endgültig oder nur vorübergehend 
auf Lager gebracht werden, dem entsprechend ergibt 
sich die weitere Raumanordnung. Die verschiedenen 


Papiersorten müssen hinsichtlich ıhrer späteren Ver- 
wendung noch weiter behandelt werden. In beson- 
ders hellen und sauberen Sälen mit den mannig- 
faltıgsten Maschinen müssen die Papiere noch ge- 
glättet, geschnitten, sortiert und schließlich verpackt 
werden, um dann entweder auf das l'ertigwarenlager 
oder gleich zum Versand zu kommen, wobei auch 
wieder zu berücksichtigen ist, daß ihrem Ausgange 
aus der Fabrik keme Verkehrsschwierigkeiten im 
Wege stehen. 

So einfach nun der Werdegang des Papiers nach 
dieser kurzen Schilderung aussehen mag — ın Wirk- 
lichkeit ist er bekanntlich viel komplizierter, wobei 
es ganz gleichgültig ist, ob es sich um die Herstel- 
lung von wertvollstem Kunstdruck- oder Banknoten- 
papier, besseren Schreib- oder Zeichenpapier-, ge- 
ringeren Zeitungs- oder _\Verbrauchspapiersorten 
handelt — um so verwickelter gestaltet sich aber 
die bauliche Unterbringung und Anordnung all der 
erforderlichen '‘Arbeitssäle teils mit, teils ohne Ma- 
schinen, sowie der verschiedenen Materialienlager. 


-Alles soll sinngemäß ineinander greifen, alle Trans- 


missionen, Rohrleitungen für Wasser, Dampi, Leim 
usw, wollen günstig angeordnet sein. Alle Plätze 
müssen gutes Tages- und künstliches Licht erhalten. 
Kurze \Vege sollen sich von einer Arbeitsstelle zur 
anderen ergeben, ohne daß sich die Fabrikate auf 
ihrem Werdegange kreuzen. Außerdem möchten an 
den erforderlichen Stellen, ohne die Uebersicht zu 
verhindern, die verschiedenen Materialienlager mit 
ihren Ausgabestellen einmünden und die notwen- 
digen Meisterstände, guter Ueberblick gewährend, 
als Einbauten vorgesehen werden. 

Geben schon diese Anforderungen bei der 
Planung der lediglich der Fabrikation und Lagerung 
dienenden Baulichkeiten manche harte Nub zu 
knacken, so ergeben sich noch weitere Sch@crig- 
keiten aus den speziellen Bedingungen, die die ver- 
schiedenen Räume an ihre Beschaffenheit stellen ın 
bezug auf Beleuchtung, Lüftung, Temperatur, mehr 
oder minderen l’euchtigkeitsgehalt, Heizung, Be- 
und Entwässerung, Feuersicherheit usw. 

Ganz besonderes Augenmerk verdient auch die 
Ausstattung event. vorhandener l.umpensortier- und 
-Zerkleinerungsräaume mit einer sich dem Bau har- 
monisch einfügenden und in allen Teilen richtig kon- 
struierten und dimensionierten Entstaubungsanlage, 
deren Ausführung nur einer bestens bewährten 
Spezialfirma zu übertragen ist. 

Neben den bisher erörterten Punkten komme ' 
aber noch eine ganze Reihe Faktoren in Frage, die 
unbedingt für den Fabrikbetrieb zu  berück- 
sichtigen sind. Da ist zunächst mit besonderer 
Sorgfalt eine Leimkocherei mit Harzlager anzulegen. 
Von größter Wichtigkeit für den Betrieb ıst ferner 
die sachgemäßeste Ausführung der Wasserbeschaf- 
fung und aller dazu erforderlicher Brunnen und 
Pumpen, einschließlich der nötigen Gebäude, Rohr- 
leitungen und Kläranlagen, sowie zweckmäßigste An- 
ordnung aller Abwasserkanalisationen. 

Je nach der Art und Weise der Kraftantriebe 
richten sich die erforderlichen Baulichkeiten: 
Maschinenhäuser zur Aufstellung von Dampf- 
maschinen, Kraftstationen zur Unterbringung von 
Turbinen, Häuser für elektrische Motoren. Mit 
letzteren zusammenhängend sind zu planen: Trans- 
formatorenstationen zur Umformung der entweder 
von auswärts bezogenen oder eigens erzeugten 
Energie. Weiter sind hier zu erwähnen Kessel- 
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häuser mit Kohlensilos und mechanischer Be- 
schickung, Fabrikschornsteine, Kaminkühler, Kohlen- 
stapelplätze, Vorrichtungen zum Kohlentranspurt, 
maschinelle Entleerungsmmttel tür HKisenbahnwagea 
oder Kohlenladungen. Bei Weasserkräaftbetrichen 
kommen W'chrbauten und Muhlgräben mit alltn 
Nebenanlagen in I[’rage. 

Für das Instandhalten der maschinellen Einrich- 
tungen ist das Vorhandensein einer eigenen 
Schlosserwerkstatt unumgänglich notwendig. Zur 
Herstellung des tür den Versand erforderlichen 
Packmaterials und der einschlägigen Reparatur- 
arbeiten im Werke hat cine eigene Tischlerei zu 
dienen. Verfügt das Werk über Gleisanschluß, so 
werden sich em Lokomotivschuppen und allerhand 
andere eisenbahntechnische Kinrichtungen nicht um- 
gehen lassen. Neben diesem Anschluß, und betm 
Fehlen desselben erst recht, ist der Verkehr au: 
l’terdegespanne und Kraftwagen angewiesen, deren 
Unterbringung die Erstellung von Stallungen und 
Schuppen mit Nebengelassen bedingt. Die Feuer- 
getährlichkeit der Papierfabriken zwingt in dea 
meisten Fällen zur Ausbildung eigener Feuerwehren, 
tur deren Bedarf Gerätcehäuser und Ucbungstürme 
errichtet werden müssen. | 

Neben den bisher erörterten Punkten komme! 
aber noch weitere, den Fabrikbau im allgemeine ı 
angehende Gesichtspunkte im Frage, die auch für 
l’apıerfabrikanlagen nicht außer Betracht gelassen 
werden dürfen. Diktiert von den Rücksichten au! 
Betriebs- und TFleuersicherhceit wird die Bauweise in 
einer neuzeitlichen Konstruktion.  \Verkehrsinter- 
essen sowohl für Personen als auch Güter becin- 
flussen innerhalb der Gebäude die Anlage von 
Treppen, Gängen, Aufzügen, Transportbändern, 
Rohrpostanlagen usw. und äußerlich, neben bau- 
polageilichen Vorschriften, Beachtung der Himmels- 
Mc benachbarter Gebäude, vorhandener 
Verkehrswege (Straßen, Bahnen u. s. f.), die Grup- 
pierung der Anlage aut der Baustelle überhaupt. 
Ganz wesentlich, und darum hier nochmals beson- 
ders betont, ist die richtige Wahl und Ausführung 
der geeignetesten Kraft-, Heizungs-, Luüftungs-, Be- 
leuchtungs-, Wasserversorgungs- und Beschleusungs- 
anlagen einschließlich ihrer sachgemäßen Verlegung. 

Neben den eigentlichen labrıkationsräumen er- 
fordert besondere Sorgfalt auch die Planung der 
\Wohltahrtseinrichtungen für Arbeiter und An- 
gestellte. 
und Erholungsräume, Kranken- und Verbandsstuben, 
Kleiderablagen, Umkleidezeilen, \Wasch-, Bade- und 
Desinfektionsgelegenheiten, \bortanlagen, sowie in 


besonderen Fällen HFabrıkküchen u. a. m. Bei 
großen Betrieben kann sogar die Notwendigkeit 
ganze. Wohnsiedlungen auszubauen, sich geltend 


machen, um die Werksangehörigen mit Familien 
unterzubringen. 

Das ganze labrikgrundstück ist einzufriedigen. 
Die Zahl der Fingänge ist auf das Mindestmaß zu 
beschränken und wenn möglich überhaupt auf eimen 
Punkt zu konzentrieren, damit ein P’förtner genügt. 
die unumgängliche Kontrolle über den gesamten Ver- 
kehr nach und von der Fabrik auszuüben. Unüber- 
wachte Ausgänge sind überhaupt zu vermeiden, sie 
machen die Aufsicht über die richtige Innchaltung 


der Arbeitszeit unmöglich und begünstigen Dich 
stähle. 
Diese Ausführungen mögen genügen, um die 


Schwierigkeiten der Flanung eines neuzceitlichen 
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Papierindustriewerkes darzutun, und us ist leicht 
zu ersehen, daß sie noch wesentlich wachsen, han- 
delt es sich darum, in das Gefüge einer bereits be- 
stehenden Fabrik Erweiterungen einzugliedern, ohne 
den Betrieb in seinem Fortgang wesentlich zu be- 
eintrachtigen. 

Aber mit der baulichen Planung sind noch längst 
nicht alle Hindernisse überwunden, die einer be- 
iriedigenden Verwirklichung des Baugedankens im 
Wege stehen. Dazu bedarf es dringend ciner ein- 
heitlichen Leitung für die Ausführung, an der zahl- 
reiche verschiedene Unternehmer neben- und nach- 
einander tätig sind. Die gegebenste Persönlichkeit, 
Führung zu übernehmen, ist natürlich der 
Planer des ganzen Baucs, ein auf dem Gebiete des 
Industriebaues bewanderter und bewährter Architekt. 
itr stellt gemeinsam mit dem Bauherrn das Bau- 
programin auf, arbeitet im Verein mit Bau- und 
Maschineningenieuren die Pläne aus, verhandelt dann 
mit den zuständigen Behörden und allen am Bau 
und der Einrichtung beteiligten Unternehinerfirmen, 
schreibt die Arbeiten aus und überwacht die Lieie- 
rungen und Ausführungen, rechnet die Leistungen 


diese 


"ab und greift jederzeit dank seiner Erfahrungen und 


Kenntnisse überall beratend cin. 

Nur unter diesen Bedingungen wird es gelingen. 
eine allen gegenwärtigen technischen Anforderungen 
gerecht werdende HFabrıkanlage erstehen zu lassen, 
die auch ein ihrem Zweck entsprechendes Gepräge 
nach außen zur Schau tragen und somit ın neuzeit- 
lich-künstlerischer Formensprache alle ästhetischen 


Ansprüche erfüllen wird. Aber nicht nur den äußeren 


Beschauer soll ıhr Anblick befriedigen, auch im 
Innern müssen alle Konstruktionen und An- 
ordnungen Zeugnis ablegen von dem Vermögen, mit 
einfachen Mitteln, sinngemäß gearbeitet, ın jeder 
Beziehung künstlerisch zu befriedigen und vornehm 
zu wirken und nicht letzten Indes dadurch tördernd 
auf die Schaffensireudigkcit der Arbeiterschait cim- 
zuwirken. 


Obgleich nun der weitaus großte Platz cıner 
industriellen Anlage durch die Fabrikation ein- 
genommen wird, so empfängt sie doch erst ihre 


l.ebensfähigkeit durch die emsige Tätigkeit, die sich 
in den Geschäftsräumen abspielt. Hier werden die 
l:ınkaufe der Rohstoffe und die Absätze der Fertig- 
tabrıkate zum guten Teile getätigt, die Fülle des 
erforderlichen Brieiwechsels, die umfangreichen Ar- 
beiten des Rechnungs- und l.ohnwesens erledigt. gc- 
schäftliche Verhandlungen gepftlogen u. v. a. m. 
Und wie in der Herstellungsweise der Fapıcr- 
fabrikate, so haben sich auch die Geschättsbräuche 
ım Wandel der Zeiten geändert, erinnert sei nur an 
die riesige Ausdehnung des bargeldlosen Zahlungs- 
verkehres. Ein neuzeitliches kaufmännisches Buro 
sicht doch etwas anders aus, als es in Gustav Frey- 
tags „Soll und Haben“ geschildert ist. Reichs- und 
llausfernsprecher, Rohrposten, Diktier-, Schreib-, 
Rechen- und  Verfielfältigungsmaschinen, Porto- 
kontroll- und Registrierkassen, Vertikalregistraturen. 
Kartotheken u. a. prägen hier der Beschäftigung den 
Stempel des Großbetriches auf. „Zeit ist Geld” 
jeder unnütze Gang und Handgriff muB gespart wer- 
den, und wiederum sind es auch bei den Geschäfts- 
und Verwaltungsraäumen die baulichen Anlagen, die 
ın erster Linie dazu beitragen, dem angeführten 
Satze gerecht zu werden. Aber nicht nur tinner- 
organisatorische Rücksichten sollten die Fabrik- 
herren leiten, etwas mehr Auimerksanıikeit, als gc- 
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meinhin bis jüngst vergangen üblich war, der Anlage 
und Ausstattung ihrer Geschäftsräume zu widmen, 
sondern auch der Gedanke, darin Geschäftsfreunde 
würdig empfangen zu können, ganz gleich, ob sie 
m der Absicht kommen, etwas anzubieten oder vin- 
zukaufen, sollte dabei mitsprechen. 

Daß auch solche Planungen wohl überlegt seim 
müssen, erhellt schon aus dem Bauprogramm, wonach 
neben den eigentlichen Püroräumen für die ver- 
schiedenen Geschäftszwecke noch FEmpfangsräume, 
’rivatbüros, Konferenz-, Warte- und Sprech- 
ammer, Räume für Muster anbietende Reisende, 
A\usstellungsräume für eigene Erzeugnisse zur Vor- 
mhrung an Einkäufer vorzusehen sind, außer den 
schalldicht abzuschließenden Zimmern für Schreib- 
maschinen und Fernsprechzentralen, besonders 
diebes- und feuersicheren Anlagen zur Aufbewahrung 
von Geld. Wertpapieren, wichtigen Urkunden u. a. 
Archiven, Kleiderablagen, Waschräumen und Ab- 
orten. 

Die Büroanlagen müssen sowohl die Möglichkeit 
leichter Zugänglichkeit von außen, ale auch be- 
eueinster Verbindung mit der Fabrik gewähren, gute 
Vebersichtlichkeit bieten und Rückzugswege bet un- 
febsamen Besuchen offen lassen. 

Neben den kaufmännischen Geschäfts- und Ver: 
waltungsräumen,. in denen sich in der Hauptsache 
der Verkehr mit der Außenwelt abspielt, nehmen 
eine gewichtige Rolle für die inneren Betrichs- 
angelegenheiten der Papierindustriewerke die tech- 
nischen Büros cin, deren Insassen den maschinellen 
Teil der Fabriken ın Ordnung zu halten und bei 
Nevanschaffuing und -Aufstellung von Apparaten 
vund Maschinen wertvolle Mitarbeit zu leisten haben. 
Große, lichte Zeichensäle mit gecigneten Tinrich- 
tungen, Akten- und Zeichnungsarchiv, sowie Licht- 
pausplatz und -Dunkelkammer sind vorzusehen. 

Nicht minder wichtig ist die Tätigkeit der 
Chemiker für die TLeistungsfähigkeit der Papier- 
fabrikation. und soll ihre Arbeit für den Erfolg des 
Werkes ersprießlich sein, so muß man ihnen gut 
ausgestattete Laboratorien zur Beurteilung der Rob- 
stoffe, tür Versuche mit den Werks- und Betriebs- 
stoffen, sowie zur Prüfung der lertigfabrikate zur 
Verfügung stellen. 

Ganz besondere aber die 


Sorgfalt erfordert 


künstlerische Durchbildung und Ausstattung der Ge- 
schäfts- und Verwaltungsgebäude Da auch dies mit 
den einfachsten Mitteln in entsprechendster Weise 
erreicht werden muß, wenn anders der rein sachliche 
Charakter des Ganzen nicht gestört werden 'soll, so 
lasse sich der Bauherr bei der Wahl seines Archi- 
tekten leiten durch das Gocthesche Wort: „In der 
Beschränkung zeigt sich erst der Meister.“ 

Nach all dem bisher Gesagten wird es nun nicht 
wundernehmen, daB sich bei den Fabrikherren immer 
mehr und mehr der Gedanke Bahn bricht, daß be: 
Betriebsneu- und -Vrweiterungsbauten neben der 
wertvollen technischen Mitarbeit cines erfahrenen 
Baufachmannes auch dessen künstlerische Mitwir- 
kung nicht ganz belanglos ist. Wer mit einigem In- 
teresse die Anpreisungen einzelner Erzeugnisse ver- 
folgt, der findet, daß so manches industrielle Werk 
gerade mit seinen künstlerisch und technisch 
vollendeten Tigenbauten eine recht wirksame Re- 
klame treibt. 

Um nun aber den günstigen Eindruck der unter 
Beachtung all der angetührten Gesichtspunkte nen 
erstandenen labrıkanlagen auch für alle Zukunft zu 
wahren, muß m großzugigster Weise schon bei der 
ersten Plangestaltung aut spätere Iirweiterungs- 
bauten weitgehendste Rücksicht genonmmen werden. 
Nur so wird es möglich acin, den hochentwickelten 
Kulturstand unserer Zeit der Nachwelt anch durch 


unsere Industriebauten als bleibenden Zeugen zu 
übermitteln. Dann können wir hoffen, daß sıe im 


Urteil unserer Nachkommen ähnliche Wochachtung 
vor der I.cistungsfähigkeit unserer Generation auf 
dem Gebiete der Technik und Baukunst auslösen, 
wie in uns die schönen alten Manufakturgebäude aus 
den Jahren vor und um 1800. 

Doch um dieses Ziel zu erreichen ist noch vieles 
gutzumachen, was die Ziegelrohbau- und Stilnach- 
alınungsmanie aus dem Ende des 19. Jahrhunderts 
gestindigt hat. Tnergisch tst auch endlich mit dem 


zahen konservativen Festhalten am altüber- 
kommenen THoandlangerbetriehb zu breelmen. Säcke 
und Ballen buckelnde Lastträger und Karren- 


schiebende Kohlenschipper sind einer neuzertlichen 
Industriecanlage unwürdig und für die kommenden 
Zeiten schärtsten geschäftlichen Kampfes nicht mehr 
wettbewerbsfähig. 


MIN —— a 


Elektrisch betriebene Flugaschenabsaugevorrichtungen für 
Dampfkessel. 


Bei dem berechtigten Bestreben, den 
von Dampfikesselanlagen so wirtschaftlich wie nur 
möglich zu gestalten, hat man auch der Beseitigung 
der Aschen und HKlugaschenrückstände heute cin 
xioßeres Interesse zugewandt, als dies früher: der 
Fall war. Insbesondere findet man in neuerer Zeit 
schon cine größere Anzahl Dampikessclbetriche, 
welche dazu übergegangen sind, die Entfernung der 
sich in den Rauchkanälen und Feuerzugen der 
Kessel ansammelnden Flugaschenmengen nieht mehr 
von Hand, sondern maschinell mit Thılfe gecieneter 
Saugpumpen (sogenannter Entstäubungspumpen) 
Zu bewirken. Desonders vorteilhaft werden der- 
artige Vorrichtungen bei den mit Ilolzabiällen, er- 
digen Braunkohlen anderen 
und aschenreichen Prennstoffen, 
auch Hausınull, befcuerten 


sowie niinderwertieen 
wie beispielsweise 


Kesselanlaguen. bei wel- 


Betrieb. 


chen sich bekanntlich nicht nur sekr viel Flug- 
asche ın den Kesselzügen und Rauchkanälen nieder- 
schlägt, sondern auch in der Regel die wärineüber- 
tragenden Heizflächen sich stark mit Iugasche be- 
decken, so daß diese nicht zur vollen Jintfaltung 
ihrer Verdampfungsfähiekeit gelangen können. An- 
derseits laßt die Reinigung von Iland. abgesehen 
von ıhrer nur mangelhaft möglichen Durchführung, 
in Iygienischer Beziehung sehr viel zu wünschen 
übrig, so daß auch aus diesem Grunde eine maschi- 
nelle Ionttiernung der Mlugasche in größerem Um- 
fang anzustreben ist. Es sei noch besonders dar- 
aut hingewiesen, daB anch viele Rauchkanäle schon 
aus dem Grunde me gründlich von Flugasche ge- 
reinigt werden können, weil sie meist infolge fast 
vinunterbrochenen Betriebes nie so weit erkalten, 
daß sie, ausgenommen vielleicht bei den behördlich 


648 


vorgeschriebenen Kessel-Revisionen, 
fahren werden können. 
ıst also stets nur eine halbe Sache; auch findet sie 
ın der Regel auch nur dann statt, wenn sie gar nıcht 
mehr zu umgehen ist, d. h. wenn eine erheblich ver- 
minderte Verdampfungsfähigkeit der betreffenden 
Anlage schon offensichtlich geworden ist. 


regelrecht be- 


Die Entfernung der Flugasche auf maschinellem, 
und zwar auf pneumatischem Wege ist bedeutend 
sauberer und vor allem viel gründlicher und hygı- 
enisch einwandfreier durchzuführen. [Ne Apparate 
hierfür bestehen im allgemeinen aus einer mit einem 
Elektromotor unmittelbar gekuppelten Saugpuınpe, 
welche Maschinen gemeinsam auf cin federndes 
Wagengestell aufgebaut sind. Elektromotor und 
Saugpumpe crhalten eine gemeinsame Grundplatte, 
damit keine Verschiebung ım Zusammenbau des 
Maschinensockels eintreten kann. An der Fumpe 
ist ein biegsamer, gegen Hitze sehr widerstands- 
fähıger Metallschlauch als Saugeleitung ange- 
schlossen und, bei entsprechender Länge (mei- 
stens 10—12 m): am Ende mit einem, den ver- 
schiedenen Verhältnissen besonders angepaßten Saug- 
rüssel verschen. Zwischen der Pumpe und dem 
Saugrüssel sind zwei, oft auch drei, Siebkessel ein- 
geschaltet, welche zur Aufnahme der Flugaschen- 
mengen dienen, so daß also die Saugpumpe mit der 
Flugasche selbst gar nicht in Berührung kommt. 
Die, zwecks leichterer Entleerung ebenfalls fahrbar 
konstruierten Siebkessel bestehen ans cinem zylin- 
drischen Eisenblechgefäß mit Deckel und erhalten 


im oberen Teil einen Zwischenboden mit weit- 
maschigem Drahtnetz als Sieb, zum Zurückhalten 
etwa mitgerissener, grobstückiger Aschen- oder 


Schlackenteile sowie anderer Fremdkörper (Stücke 
von der Ausmauerung u. a.). Dieses Sieb ist des 
öfteren nachzusehen und zu reinigen, was indessen 
nie im Betriebe, sondern stets nur bei abgenommener 
Schlauchleitung zu geschehen hat. Sämtliche 
Schlauchanschlüsse sind als dicht schließende Konus- 
verschlüsse ausgebildet und somit, ohne Benutzung 
irgendwelcher Dichtungsmittel oder Verbindungs- 
schrauben, leicht und schnell ‚lösbar. 

Die Pumpe leistet bei ungefähr 1280 Um- 
drehungen in der Minute 4300 Liter angesaugte Luft 
bei einem Kraftbedari von etwa 7,5 PS. Die Be- 
dienungsapparate zum Elektromotor, wie Schalter, 
Sicherungen, Anlasser, ferner die Kabeltrommel mit 
der biegsamen Stromzuleitung zum Anschluß an 
einen Stechkontakt, sind auf dem \Wagengestell 
übersichtlich angeordnet. Der Wagen hat meistens 
ein federndes Untergestell, ein Wellblechdach und 
aufrollbare Segeltuchseitenwände. 


Der Betrieb derartiger Tintstaubungspumpen 
geht in folgender Weise vor sich: Die Saugpumpe 
ist vor der ersten Inbetriebnahme, ebenso der Wasser- 
kasten hierzu, mit aufzufüllen; während 
dieser Zeit sowie beim Anlassen ist die Schlauch- 
leitung nach dem ersten Sichkessel abzunehmen. 
Die Verbindung ist erst kurz vor dem eigentlichen 
Gebrauch, also kurz vor dem Ansaugen, herzustellen, 
damit die Punmpe nicht unnötigerweise in den Ge- 
fößen und Leitungen ein Vakuum erzeugt. Nach 
dem Einschalten des Motors und dem Aufstecken 
des letzten Verbindungsschlauches ist die Vorrich- 
tung betriebsfertig, womit alsdann sofort mit dem 
Absaugen der Flugasche zu beginnen ist. Zur leich- 
teren und bequemeren Einführung der Saugrüssel 
sind in den Kesselzügen und in den Rauchkanälen 
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an geeigneten Stellen gut dichtende Putzlöcher vor- 
zusehen, durch welche dann die Flugasche abgesaugt 


wird. Die ganze Arbeit erfordert wenig Mühe und 
verhältnismäßig kurze Zeit; nur ein Mann ist cer- 
terderlich. Bei ununterbrochenem Betriebe der 


Bampikesselanlage kann die 
rend des Betriebes 


Reinigung auch wäh- 
vorgenommen werden, da die 


Å .. .. ` . . 
'Saugrüssel und Schläuche sowie die Pumpe hohe 


Temperaturen bis zu 150° C ohne weiteres aus- 
halten. Versuche mit Förderung von heißer Asche 
von 300° C haben auch hierbei noch die volle Zu- 
verläassigkeit der Anlage erwiesen. 


Abgesehen von der Möglichkeit der besseren 
Dampfhaltung und den dadurch bedingten Vorteilen 
sind die Betriebskosten derartiger l’lugasche-Ab- 
saugungsanlagen cinschließlich der geringen Strom- 
verbrauchs um mindestens 50 Proz. günstiger als beim 
Handbetrieb, so daß sich die Anschaffung solcher 
Reinigungsanlagen für alle größeren Daınpfkessel- 
betriebe von etwa 600 qm Heizfläche an aufwärts 
unbedingt lohnt. Bei kleineren Dampfkesselanlagen 
ist leider die, vielleicht ebenfalls denkbare, Verwen- 
dung eines entsprechend kleineren Maschinensatzes 
nicht möglich, da erfahrungsgemäß dann die erforder- 
liche Saugwirkung nicht erzielt wird. In solchen 
Fällen dürfte es sich ındessen empfehlen, wenn 
mehrere Dampfkesselbesitzer sich gemeinsam eine 
Absaugeanlage beschaffen und somit ihre Kessel: 
anlagen gemeinsam maschinell reinigen. 


Ein besonderer Vorteil der oben beschriebenen 
I:ntstaubungspumpe ist, daß sie keinerlei Ventile bc- 
sitzt @nd durch \Vasserumlauf stets gut gekühlt 
wird, so daß sie gegen die hohe Temperatur der 
mitangesaugten Luft gänzlich unempfindlich bleibt. 
Die Pumpe kann mit gleich gutem Erfolge auch für 
andere Absaugezwecke verwendet werden, wie bei- 
spielsweise zur Reinigung von Maschinen- und 
Kesselhäusern sowie anderen Räumen, weiter zur 
Entstäubung von Filtertüchern, von Gas- oder Lutt- 
filtern der Kraftanlagen, ferner zur Staubabsaugung 
von Dynamomaschinen, Drehstromgeneratoren, Elek- 
tromotoren und anderen Maschinen. Auch als För- 
dervorrichtung für heiße, pulverförmige Stoffe ist 
die oben beschriebene Fumpenbauart bereits von 
verschiedenen Betrieben der chemischen und kera- 
mischen Industrie mit großem Erfolge benutzt wor- 
den, und es scheint fast, als ob das Anwendungs- 
gebiet nach dem heutigen Stande der Benutzung als 
noch nicht abgeschlossen zu betrachten ist. HwR. 


— 


Berichtigung. 


In dem Aufsatz: „Die Bestimmung des 
Methylalkoho!s im Sulfitsprit“ heißt 
es, daß sich in dem Bericht von Hägglund: Die 
Sulfitablauge usw. keine zuverlässigen Angaben uber 
die Höhe des Methylalkoholgehalts im Sulfitsprit 
finden. Hierzu macht mich Herr Dr. Hägglund 
auf S. 35 seines Berichtes aufmerksam, auf der sich 
eine vollständige Analyse von Rohsulfitsprit be- 
findet und worin der Methylalkoholgehalt mit 
3,2 Gewichtsprozent angegeben wird. Ich bedaure. 
daB mir die Stelle entgangen ist und stelle sic hier- 
mit richtig. — Der von Hägglund angegebene 
Wert stimmt übrigens recht gut mit dem von uns 
gefundenen überein, 


Professor Dr.-Ing. Emil Heuser. 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


‚Verfahren zur Herstellung von 
reinen Natronzellstoffen aus Holz, Stroh, 
ern. Schilf, Bambus, Manila und anderen 
pflanzlichen Rohstoffen durch zweifachen 
Aufschluss mittels Alkalien und Säuren. 
D. R. P. 323744. Klasse 55b. Gruppe kh 
Dr. Max Müller im Finkenwalde b. Stettin. 

Durch vielfache Kochversuche hat Erfinder die 
Feststellung gemacht, daB man durch Kombination 
der alkalischen oder neutralen Aufschlußverfahren 
mit einer nachfolgenden Säurebehandlung dann zu 
vollkommensten Aufschlüssen von pflanzlichen Roh- 
materialien gelangt, wenn man solche Natronzellu- 
losen mit Gemischen von anorganischen und orga- 
nischen Säuren oder deren Salzen weiter behandelt. 
Es hat sich gezeigt daß weder anorganische, noch 
organische Säuren oder deren Salze für sich allcın 
verwendet, so vorteilhafte Anfschlüsse zeitigen, wie 
serade die Mischungen solcher Stoffe. 

Es hat sich bei dem neuen Arbeitsverfahren 
auch gezeigt, daß die bei der sauren Nachbehandlung 
des Vorstoffes ausziehbaren Substanzen durch Neu- 
tralisation, Aussalzen und Ausfällen der Mutterlauge 
ür Füllung und l.ceimung von Papier, für Appretur- 
und Klebzwecke u. del. verwendet weden konnen. 

Patent-Ansprüche: 1 Verfahren zur 
Herstellung von reinen Natronzellstoffen aus Holz, 
Stroh, Esparto, Schilf, Bambus, Manila und anderen 
pflanzlichen Rohstoffen durch zweifachen Aufschluß 
mittels Alkalien und Säuren, dadurch gekennzeichnet. 
daB man den zunächst in bekannter Weise durch 
alkalischen oder neutralen Aufschluß erzeugten 
Natronzellstoff mit Gemischen von anorganıschen 
und organischen Säuren oder deren Salzen weiter be- 
handelt. 

2. Verwertung der Stoffe, die aus den Mutter- 
laugen der Nachbehandlung im Verfahren gemähb 
Patentanspruch t ausgefällt werden Können, z. B. 
zum Füllen und Leimen von Papier, für Appretur 
Kichzwecke u del. 


Verfahren zum Aufschliessen von Holz und 
anderen zellulosehaltigen Stoffen mit Hilfe 
von Chlor. 

D. R. P. 323936. Klasse 55b. Gruppe I. : 

Dr. Arthur Franz in Berlin. 

100 g Holzbrocken werden in 300 cem Tetra- 
chlorkohlenstofi mit Unterbrechungen so lange mit 
Chlorgas behandelt, bis ein UeberschuB an Chlor 
nicht mehr verschwindet. Hierauf wird der Tetra- 
chlorkohlenstoff abgesaugt und das chlorierte Holz 
dreimal mit zweiprozentiger wäßriger Natronlauge 
ausgezogen. Ansbeute 50 bis 55 Proz. Durch Zu- 
satz von 0,1 Proz. Jod oder durch Findrücken des 
Chlors sowie durch vorsichtiges Ürwärmen kann die 
Einwirkungszeit des Chlors um mehr als die Hälfte 
vermindert werden. 


Patent-.\nspruch: Verfahren zum .\uf- 
schheßen | Holz und anderen zelluloschaltisen 
Stoffen mit Hilfe von Chlor, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Chlor m inditierenten Lösungsmitteln, wie 
Tetrachlorkohlenstoff u. del, zur Einwirkung ge- 
langt. j 3 


von 


Verfahren zur Gewinnung eines Mittels zum 

Leimen von Papier undPapierfaserstoffen aus 

der bei der Mitscherlich - Zelluloseerzeugung 
entstehenden Ablauge. Ä 

D.R. P. 323805. 


Alois Michl im Sandhübel, Oesterreich. 


Die bei der Mitscherlich-Zelluloseerzeugung 
sowohl bei Schwefel- wie ber Kiesverarbeitung aus 
den Kochern zum \btlnß gelangte tauge wird in 
cin Staubassin geleitet. um die evtl. vorhandene freic 
schwefelige Säure entweichen zu lassen, Nach ge- 
nügender Abkühlung wird die Ablauge einer Zentri- 
fugierung unterworfen, wobei sich in kurzem die 
Ablauge so teilt, daß das äußere Drittel sämtliche 
Harzteile enthält. Wird eine ‚geringere Konzentra- 
tion gewünscht, so ist das Zentrifugieren nur ganz 
kurze Zeit. je nach Wunsch, fortzusetzen. Die cr- 
haltene konzentrierte Leimemulsion wird nunmehr 
sebleicht und dem Holländer zugesetzt, wo die 
Fixierung des Leimes auf dem Papterstoff durch 
Alaun erfolgt. 

Patent- Anspruch: Verfahren zur Gewm- 
nung Mittels zum eimen., von Papier und 
Papierfaserstoffen aus der bei der Mitscherlich- 
Zelluloseerzeugrng entstehenden ‚\blauge, dadurch 
gekennzeichnet, daß diese Ablauge nach kurzer lent- 
luftung ciner Zentriiugierung unterworfen wird, wn 
eime konzentrierte Emulsion der Harzteile beliebiger 
Dichte darzustellen. 


Klasse 556. Gruppe 2. 


emes 


Verfahren 
zur Herstellung von wasserdichtem Papier. 
D. R. P. 323 810. 


iermann Wandrowsky in 
"rıvdenau. 


Klasse 558. Gruppe IT. 


Berlın- 


Man fügt zu dem HFapierstoff während des Mah- 
lens im Holländer oder auch vorher oder nachher in 
der Rührbütte, aber vor der Verarbeitung zu Papier 
oder Pappe, nitrierten, azetylierten oder sonstwie 
veresterten Zellstoff und verarbeitet diese Stoff- 
mischung genau so wie jedes andere Papierzeug zu 
Papier oder Pappe. Die Menge des Zusatzes von 
Zellstoffestern richtet sich je nach der gewimschten 
Wasserfestiekeit und kann von ı bis 50 Proz. oder 
mehr schwanken. Als praktisch brauchbar 
hat sich eine Zuteilung von 10 Proz. trockenem ver- 
esterten Zellstoff erwiesen anf 100 kg fertiges Pa- 
pier oder Pappe. Das getrocknete Paper oder die 
Pappe wird alsdann mit solchen Lösungsmitteln be- 
handelt, die geeignet sind, die Zellstoffester zu lösen 


noch 
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oder zu erweichen. Derartige Lösungsmittel sind, 
je nach der Art des Zellstoffesters: Alkohole, Aether. 
Ameisensäureester, Amylazetat, Azeton, Chloroform. 
Essigsäure, Trichlvoräthylen, überhaupt alle Zellstofi- 
ester löosenden Stoffe. Dadurch werden die überall 
im Papier verteilten Zellstoffesterteilchen gelöst 
und klebrig gemacht. Nach dem \erdampfen des 
T.ösungsmittels werden die Stoffasern durch die ge- 
lösten oder erweichten Zellstoffester zusammen- 
gekittet, und das Papier erhält einen wasserdichten 
Ueberzug, der gleichzeitig die \Widerstandsfähigkeit 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 
55b, 1. L. 42570. Alfred Lutz, Sechof b. Teltow. 


Verfahren zur Herstellung von Zellstoff aus Mais- 
stroh und ähnlichen Pflanzenstoffen mit Hilfe von 


Aufschlußinitteln. wie z. B. Alkalien oder Bisulfit- 
laugen. 15. 8 14. 

ssc, 2. H. 6931. Franz Haßler, Hamburg- 
Volksdorf, Veterstr. 45. Verfahren zur Papier- 
lesmung. 27. 11. 15. 


Verlängerung der Schutzrechte. 
55C: 322 339. 55d: 275 681, 321007. 55f: 284 572. 


des Papieres gegen Zerreißen und sonstige Ver- 
letzungen steigert. 


Patent-Anspruch: Veriahren zur Her- 
stellung von wasserdichtem Papier, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß dem Papierzeug vor seiner \eiterver- 
arbeitung zu Papier oder Pappe ın Wasser unlös- 
iche und in anderen Lösungsmitteln noch nicht ge- 
löste Zellstoffester beigemischt werden, worauf das 
von Wasser befreite Papier mit Lösungsmitteln fur 
edie verwendeten Zellstofiester behandelt wird. 


Aufhebung von Löschungen. 


55f: ı8ı 932. 
Gebrauchsmuster. 
Verlängerung der Schutzfrist. 

ssf. 6716406. Curt Thielemann, Neukolln. 
\Weserstr. 24. Kunstleder. 26. 10. 17. T. 19212. 
30. 6. 20. 

ssf. 679988. Vohwinkler Papier- und Salızyl- 
Pergamentpapier-Industrie Hubert Breuer, Voh- 
winkel. FEinmachpapier usw. 27. 8. 17. V. 13078. 
28. 7. 20. 

ssf. 679989. Vohwinkler Papier- und Sahzyl- 
Pergamentpapier-Industrie Hubert Breuer, Voh- 
winkel. Kinmachpapier usw. 27. 8. 17. V. 14079. 
29. 7. 20. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


æ- 


Deutschland 


Wasserbucheintragung bei gewerblichen Anlagen. 

Der Deutsche Wasserwirtschafts- 
und Wasserkraft-VerbandE£E.V. in Berlin- 
Halensee macht die Unternehmer der mit gewerbe- 
polhrzeilicher Genehmigung errichteten Anlagen auf 
den Nachteil aufmerksam, den sie erleiden, wenn sie 
die Eintragung ihrer Rechte an Wasserläufen nicht 
rechtzeitig, d. h. nach $ 380 des Wassergesetzes bis 
zum 30. April 1924, beim zuständigen Bezirksausschuß 
beantragt haben. 

Ist namlich vom Unternehmer der Kintragungs- 
antrag rechtzeitig gestellt. so verbleibt ihm materiell 
die Rechtsstellung, die er beim Inkrafttreten des 
\Wassergesetzes inne hatte, in dem im § 379 des Ge- 
setzes bestimmten Umfange. Hält sich der Unter- 
nehmer ber Ausübung Rechtes in dem ihm 
dureh emen etwaigen Titel mangels 
eines solchen in den ihin nach den früheren Rechts- 


SENICS 
besonderen 


normen gezogenen Schranken, so kann weder die 
nach § 26 der Gewerbeordnung an sich zulässige 


schadenverhütenden Kinrichtungen 
noch Entschädigung von ıhm verlangt werden. 


Herstellung von 


llat der Unternehmer dagegen die Kintrageng 
seines Rechts innerhalb der bestimmten Frist nicht 
beantragt. so verliert er, da nach § 380 Abs. WGs 
die zur Eintragung nicht angemeldeten Rechte er- 
löschen, die unter der Herrschaft des früheren 
Rechtes begründete Rechtsstellung und fallt nnter 
die Vorschriften des Wassergesetzes, mag ihm bisher 
neben der gewerbepolizeilichen Genehmigung ein bc- 


sonderer Rechtstitel zur Seite gestanden haben oder 
nieht. Allerdings kann auch im diesem Fall nicht 
auf Einstellung des Betriebes gegen ihn geklagt 
werden, da ihn vor einer solchen Klage $ 46 der Ge- 
werbeordnung schützt; es können aber Ansprüche 
auf Herstellung von schadenverhütenden Hinrich- 
tungen und auf Entschädigung gegen ihn erhoben 
werden, wenn er die ihm durch das Wassergesctz 
hinsichtlich der Benutzung des Wasserlaufs ge- 
zougenen Schranken überschreitet. 

Der genannte Verband, der sich andern 
die Mitwirkung bei der Gesetzgebung und die Be- 
ratung seiner Mitglieder in wasserrechtlicher und 
technischer Beziehung zur Aufgabe gemacht hat, 
empfiehlt daher allen Wassernutzern dringend, recht- 
zeitig ihre Rechte zur Eintragung ins Wasserbuch 
anzumelden, um gegebenenfalls der Erhebung von 
unliebsanmmen und für die Unternehmer vielleicht recht 
kostspieligen Ansprüchen entgegentreten zu können. 


neben 


Die Lage der deutschen Wall- und Dachpappen- 
industrie. 

In der Wellpappenindustrie hat die Beschätt- 
gung nach dem „Weichsarbeitsblatt" 
genommen. Der Auftragseingang ist 
nügend. Die Dachpappentahriken sind 
weg unbefriedigend beschäftigt. Auch hier it er 
kaum nennenswerter Absatz vorhanden. Die hohen 
Preise der Dachpappe sind cine Folge der zu boben 
Rohteerpreise. Ende 1913 kostete, Rohteer 3o.M 
für die Tonne, Mai 1920 aber 2600 M. Gaskohlen 
sind im Durchschnitt von 13 auf 225 M. gestiegen. 


weiterhin ab- 
ganz unse 
fast durch- 
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Es wird fast ausschließlich auf Lager gearbeitet dung von Braunkohle für Industrieöfen; Verwen- 
und Betriebseinstellungen ‘stehen bevor. Betriebs- dung von Torf für Dampfkesselfeuerungen; Halb- 
einschränkungen sind vielfach erfolgt. Gemeldet  gasfeuerungen; Kohlenstaubfeuerungen; Ersparnis- 


wird eine Einschränkung der Arbeitswuche auf 31 
bzw. auf 40 Stunden, doch lautet eine ganze Reihe 
von Berichten noch auf 48 Stunden. 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Han- 
nover, Schillerstr. 21. (Gegr. 1833.) Telephon: 
Amt , Nord 3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmanın. 
Hannover. 
Hannover, 21. August 1920. 
Die Name Kurse 
28 -Aktiengesellschait für Fappensabri- 
kation, Berlin. . . . 268 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik: 300% 
60 Ammendorfer Papierfabrik 630 
0 Arnsdorfer Papicrfabrik 72%% 
12 Aschaffenburger Papierfabrik . 4004 
10 Chromo . .. 2.185 
10 Cröllwitzer Päpierfübrik ee 25h 
0 karl Ernst & Co.. 2 2 2 2 
3 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . 135 
25 Feldmühle Zellulosefabrik 318'2 
20 Hasseröder Papierfabrik 244 
10 led o ea .. . 175 
30 Konigeberger Zeilstoffabrie nn 
6 Kostheim Zellulose . . 2 2 220200 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . . — 
o Nordd. l.ederpappenfabrik . . . . 1834 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 38ola 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld . 330 
11 Reisholz Papier . . . RE . 299% 
5 Schles. Zellstoff- und Pasierfäbsil: . 335 
o Simoniussche Zell-Fabriken . . . 248 
15 Varziner Papierfabrik . . 2. .2020..320 
20 Verein. Bantzner Papieriabriken . 298" Fin 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. . . .202...175 
0 Ver, Fabr. Phot. Pap. Genußsch, . — 
12 Ver. Strohstoffabrik . . . . . . 381 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 237 
12 Wintersche Papierfabriken . 24y" 
18 Zellstoffverein s a ee ee OR 
Cie Hauptstelle für Wärmewirtschaft 
teilt mit: Die bereits seit den Kriegsjahren ein- 
setzende Umstellung von Industriefenerungen, auf 
minderwertige Brennstoffe hat einen starken An- 
stoßB dadurch verhalten, daß unsere vermehrte 
Zwangslieferung von Steinkohle dazu nötigt, den 
Ausfall durch wminderwertige Brennstoffe zu cr- 
setzen. Das Fehlen allgemeiner Erfahrungen auf 
diesem &cebiet kann leicht zu übercilten und un- 


zweekmäßigen Schritten bei der Umstellung führen. 
Aus dieser Erkenntnis heraus ist m vielen Kreisen, 
die Rat suchen oder solchen erteilen sollen, der 
Wunsch laut geworden. so bald als möglich einen 
lebendigen Austausch der bisherigen Erfahrungen 
herbeizuführen. Dice Hauptstelle für \Wärmewirt- 
schaft veranstaltet daher, im Einvernehmen mit dem 
Reichskohlenrat, anläßlich der Hauptversammlung 
des Vereins deutscher Ingenieure am 16., 17. und 
18. September eine Tagung, auf der die folgenden 
ragen durch kurze Berichte und gründliche Aus- 
sprache geklärt werden sollen: Umstellung von 
Dampfkesselfeuerungen auf Braunkohle; Verwen- 


prämien in der Wärmewirtschaft; Möglichkeit von 
Ersparnissen im Zentralheizungsbetricb. Eine Er- 
gänzung der im Meinungsaustausch zu behandeln- 
den Fragen bilden Vorträge von Dr. Aufhäuser, 
Hamburg: „Neuere Ansichten über Brennstoffe und 
Verbrennung“. Die Tagung findet in der Tech- 
nischen Hochschule, Charlottenburg, Saal 301, statt. 
Programme und Teilnehmerkarten zum Preise von 
so M. sind bei der Geschäftsstelle des Technischen 
Vorlesüungswesens, Berlin NW 7, Sommerstraße 7a, 
erhältlich. 


Das Ausland 


Herstellung von Papier aus australischen Hölzern. 

Das Institut für Industrie und Wissenschaft be- 
absichtigt nach „The British Australasian inm Perth 
Versuche mit der Herstellung von Papier aus austra- 


lischen Hölzern zu unternehmen. Jeder Staat hat 
die ihm am zweckmäßilsten erscheinende Holz-. 
art zu diesem Versuchen eıngesandt. Victoria: 
Schönhaube (eine Fukalyptusart), Süudaustrahen: 
Pinus insignis, Queensland: Aleurites moluccana 
Willd (canadle nut). Neu-Sudwales: Eucalyptus 
pilularis Smith (blackbutt) und Westaustralien: 


Eucalyptus diversicolor F. v. Mueller (Karri) und 
Kucalyptus marginata Don (Jarrah). 


Entdeckung eines Glaubersalzsees in Kanada. 


In der kanadischen 
nicht wert von NFusilier, 
ın dem festes 
Ausbeutung hat 


Provinz Saskatchewan, 
wurde ein Salzsee entdeckt, 
Glaubersalz gefunden wurde. Zu seiner 
sich ein Syndikat gebildet. Der 


Gehalt an schwefelsaurem Natron wird auf 2 Mil- 
honen Tonnen geschätzt. 
Neue schweizerische Einfuhrzölle. 
Der schweizerische Bundesrat hat unter dem 
>26. Juni neue Zölle mit Wirkung vom Julh für 
die Einfuhr von Waren beschlossen, mit Ausnahme 


von Rohtabak und Tabakfabrıkaten, deren Sätze be- 
reits am 27. Januar erhöht worden sind. Es inter- 
essieren hier die folgenden Tarıfanderungen: 


Tarif 


y Atder Waren Zollsatz in Francs 


tür 100 kg 


l bisheriger neuer 
288 Lumpen (Hladern) aller Art, imit 
Ausnahme von Dünglumpen, 
Makulatur, altem Tauwerk und 
anderen Abfällen zur Papier- 
fabrikation usw. -—,— —,50 
319 Spielkarten 20,-— 200, — 
334 Karten und Papiere, für. Webstuhle 
Jaquard 20, — 30,— 


ln iaaa 


Die Lage der ungarischen Papierwirtschaft. 
Auf die ungarische Papierwirtschatt hat der 
zusammengebrochene  Gewerkschaftsboykott 
keinen nennenswerten Kıinfluß ausgeübt. obwohl cin 
solcher zu erwarten gewesen wäre, da der größte 
Teil des ungarischen Vapierbedarfs-von Oesterreich 


jetzt 


und der Tschechoslowakei gedeckt wurde, von 
Ländern also, die sich gegen Ungarn in besonders 
feindlicher Weise abgesperrt hatten. Der Grund 


für diese Erscheinung liegt in der vollständigen wirt- 
schaftlichen Untätigkeit und Teilnahmslosigkeit des 
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Landes. Druckpapiere wurden nur in ganz bt- 
schrankteın Maße gesucht, und dieser geringe De- 


darf wird ans den allmählıch geöffneten Lagern des 


Schleichhandels gedeckt. Eine Möglichkeit, Kon- 
junkturgewinne cinzuhciımsen, besteht für die Ver- 
käufer nicht, da unter den bestehenden Verhalt- 


nissen die Zahlungstäahrgkeit der Käufer beschränkt 
ist und andererseits die Ilandler bei starken Geld- 
bedart zu Verkäufen gezwungen sind. Es wird be- 
hauptet, daß die den \WVucher bedrohende Pruzel- 
strafe cine lahmende Wirkung auf das Geschäfts- 
leben ausube. 
Die Kıilopreise im Großhandel 
„Papier-Zte.“ Tolgendermaßen festzesctzt: 


smd nach der 


Konzept 45 Kr. Couleur ungel. . 48 Kr. 
Mittelstoff . . . 56 5 e sehreibfhg. 350 
Holzfrei |. | | Lye n  Pessier Karton 30» 
ú über 708064 „ APEEF n aga 40 u 
Pelur 30—40 g. . 90 „ Sealing 35 Kr., 
hankpost a re Baas: Havanna 46 „n 
a ne i Pergament . . 205 ,, 
sucherpapier . . 05 Superiorsäeke . 42 n 
Zeichenpapier . 7O » Patentsäcke . . 30 n 
Ord. høösch. . . 55 »  Hadernpappe . . 2 „ 
unsat. Holzdeckel . . 2.22 „ 


Druck . 2.42. 
sat. Druck . IE n P’atentdeckel . . 23 » 


Die American Paper and Pulp Association über die 
amerikanische Kohlenkrise. 

Die American Paper and. Pulp Association ver- 
sendet an ihre Alıtelieder und an die mteressierten 
Kreise des In- und Auslandes ein Flugblatt uber die 
lage der amerikanischen Kohlenwirtschaft. 

Es wird in dieser Schrift betont, daB der in ein- 
zelten Teilen, besonders im Nordwesten und Nord- 
osten der Vereinigten Staaten fühlbare Kohlen- 
mangel nicht auf emen  Produktionsruckgang 
zurückzuführen ser, sondern auf die ungleichmäßige 
Verteilung der Kohle and die panikartiee Haltung 
der Käufer. Zwischen den Kısenbahnen tnd Ver- 
tretern des Kohlengroßhandels seien Besprechungen 
über die zweckmäßige Verteilung und Benutzung 
des rollenden Materials erfolgt. Die Eisenbahnen 
haben im ganzen 28000 Güterwagen und 600 Loko- 
motiven in Auftrag gegeben. Durch den von ver- 
schiedenen Seiten bemängelten Kohlenexport werde 
die amerikanische Kohlenkrise nicht wesentlich be- 
einflußt. Für übertricbenen Pessimimmus hege keme 
Veranlassung vor, da die Kohlenproduktion der 
ersten sechs Monate des Jahres 1920 bei unverkenn- 
bar steigender Tendenz als normal bezeichnet wer- 
Von radikaler Seite werde cine , Krisen- 
betrieben, die mit allen Mitteln die 
Lage der amerikanischen Kohlenwirtschaft als 
hoffnungslos und die Sozialisierung der Dergwerks- 
Rettungsmöglichkeit hinzu- 
\ufgabe der an der 
Papier- 


den muß. 
propaganda" 


betriebe als alleiınıce 
stellen bemüht. Ts sei 
Kohlenbelteferung so stark 
industrie, an der Beseitigung der "Transportkrise und 
Bekämpfung der Sozialisterungspropauanda 
durch geschlossenes beteiligen. 


sieh 
interessierten 


an der 
Vorgehen sich zu 


Ein neuer Papierstoff. 


In Florida sind zwei nene Gesellsehaften zur 
Herstellung von Papier aus dem dort einheimischen 
‚„Säßegras" worden. Malhi- 


nen .\cker Art Gras, 


gegründet 
dort nur diese 


(saw-gras) 
l.and tragen 
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das bisher als Unkraut betrachtet wurde. Es wachst 
so rasch wie Seetang, „und anscheinend um so 
schneller, je otter cs geschnitten wird. Versuche, 
die mit dem Gras gemacht wurden, führten dazu, 
eine zroßere Menge daraus verfertieten Dreies nach 
einer Papierfabrik in Hoosae Falls zu schicken, wo 


ein sebr starkes Papier daraus hergestellt wurde. 
Wenn dieses die Maschme verläßt, ist es etwas 
dunkel, kann aber leicht zwebleicht werden. Die 


notige Glätte kann cs durch Kalander erhalten. Es 
nimmt Druckerschwärze mit Leichtigkeit aut, cr- 
moglicht einen klaren. lesbaren Druck und latt sich 
auf beiden Seiten bedrucken. Innerhalb der nächsten 
\fonate sollen zehn Fabriken zur Herstellung der 
neuen Papiermasse in Floride gebaut werden. 


MARKT-BERICHTE 


Deutschland 


Der Westdeutsche Papiermarkt. 

Die Verhältnisse aut dem Papiermarkte sind 
soweit einer Klärung entgegengeführt worden, als 
sieh feststellen läßt, daß die überängstliche Zurück- 
haltung ciner gesunden, wenn auch zunächst nicht 
gerade umfassenden Nachfrage gewichen ist. Im 
Vordergrunde steht wieder das Druckpapiergesehitt, 
das längere Zeit hindurch recht ruhig war, wal wan 
Mer am ehesten Preisabbroöckelungen vermutet hatte, 
Sie sind nicht cingetreten, und es ist wahrscheinlich, 
daß jetzt mit dem Ilerannahen der llanptbedarfszeit 
mit weichenden Preisen zu rechnen ist. Daftr liegen 
die Preise auf den Roh- und Hilfisstoffinäarkten noch 
zu fest: allein die erhöhten Preise für Kohlen und 
\rbeitslöhne wirken einem Preisabbau entgegen, zu- 
mal die erhoffte wesentliche  Verbilligung des 
Papierholzes nnmer noch nicht in die Erscheinung 
Die letzten Notierungen fur geschäalt 


getreten ist. 


Papierhölzer hegen zwischen 175--190 M. für das 
Raummeter frei westdeutschen Bahn- und Haten- 
orten. Es ist daher noch immer mit Preisen von 


annähernd 200 M. je rm frei Papierfabrik oder Hoiz- 
rechnen. Die Holzschleitereien ım 
westdeutschen Berichtsgebiet sind flott beschäftigt: 
die \Wasserverlältnisse infolge reichlicher 
Niederschläge ziemlich günstig, wnd das ist sehr 
wertvoll gewesen, denn mittels Dampfkratt sind die 
neisten Flandelsschleifereien überhaupt nicht melr 
im Gange zu halten, ohne die Moglichkeit zu ver- 
heren, den Wettbewerbskampf auszuhalten, denn es 
wird bereits wieder scharf beim I1lolzschhtt 
vchandelt. und erhöhte Betriebsanufwendungen tur 
Kohlen sind so gut wie überhaupt nicht mehr aus- 
Is ist eben doch nicht so, wie man t> 
steh ın den Kreisen der Verleger Zeitungen 
und Zeitschriften zu erzählen pflegt, daß div 
Handelsschleifer, die Zellstoffhersteller und die Pi- 
piertabriken cintach jeden Preis fordern dirfen und 
bezahlt bekommen, nm eben einen Grund zu haben, 
die Papierpreise dauernd hoch zu halten. sondern es 
ist tatsächlich so, daß infolge der immer noch sehir 
beschränkten Ilerstellunz weder m den Handels- 
schleffercien, noch in den Zellstoffbetrieben oder gar 
in den Papierfabriken die Moöghchkeit bestände. die 
betrichbsanlagen vollkommen auszu- 


schlertferer zu 


waren 


sehr 


zuglecichen, 
von 


vorhandenen 
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nützen, worin doch in Friedenszeiten erst das Ge- 
schäft begründet lag, und wodurch damals die ganz 
kolossalen Angebote in Papieren aller Art ihre Er- 
klärung fanden, denn damals war Deutschland eines 
der größten Exportländer in Papieren aller Art, 
während es heute Mühe hat, den heimischen Bedarf 
zu befriedigen. Daß ein solcher Umschwung 
der Verhältnisse nicht ganz allen an den in Bce- 
tracht kommenden Betrieben liegen kann, müßte 
doch einleuchten; so ıst es heute immer noch schwer, 
die Mengen mittlerer Papierspeziahtäten her- 
zustellen, die fortlaufend angefordert werden. weil 
es nicht möglich ist, die Anforderungen in betreff 
der Leimung zu erfüllen. Achnlich hegen die Ver- 
hältnisse für feste, zähe Papierstoffe für die Säcke- 
herstellung, wo zudem die Preise längst nicht mehr 
verlockend für den Fabrikanten sind, die angefor- 
derten Mengen aber doch herausgearbeitet werden 
sollen. In holzhaltigem Druckpapieren ist die Nach- 
fiage entsprechend dem Bedarfe an maschinenglatten 
wie ein- und zweiseitig satinierten Flachdruck- und 
besonders Rotationspapieren 
so daß man erkehhnt, wie weit die Zurückhaltung in 
der Hoffnung auf niedrigere Preise getrieben wor- 
den ist, weil man annahm, daß die Aufgabe oder 
sehr wesentliche Verringerung der Spinnpapierher- 
stellung auf die Druckpapierpreise von Einfluß sein 
müßte, was jedoch gar nicht der Fall war, weil diese 


Fabriken sich gleich wieder auf Besonderheiten um- ~ 


zustellen vermochten. Das Packpapier- und Pappen- 
geschäft ist noch verhältnismäßig ruhig geblieben. 

Interessant ist hierzu ein Bericht der „Koöl- 
rischen Ztg.“. Aus den Kreisen der Papierindustrie 
wird ihr geschrieben: „Seit unserem letzten Bericht 
(in Nr. 374 vom 20. April d. J.) hat sich die Lage 
auf dem Papiermarkt gewaltig verändert. Altpapier, 
das damals zu außerordentlich hohen Preisen ge- 
handelt wurde, ist inzwischen im Preis gesunken: 
die Papierfabriken konnten daher bei den billigern 
Päckpapieren, wozu Altpapier verwandt wird, eben- 
falls die Preise ermäßigen. Die feinern Packpapiere. 
wozu bessere Rohstoffe, wie Zellstoff, verwandt 
werden, sind dagegen nicht billiger geworden. 
Papierholz kostet zwanzigmal mehr als im No- 
vember/Dezember 1919, und bei der knappen Er- 
zeugung der Zellstoffabriken, die auf Kohlemmnangel 
beruht, dürfte ihnen eine HKrmäßigung der Preise 
nicht möglich sein. Die Arbeitslöhne sind seit April 
noch weiter gestiegen und können auch vorläufig bei 
den hohen l.ebensmittelpreisen nicht abgebant wer- 


den. Die Kundschaft hält mit Erteilung von Auf- 
tragen sehr zurück. Die Kohlennot, mit der die 


Papterfabriken bisher zu kämpfen hatten, wird sich 
im Herbst und Winter noch verschlimmern. 
meisten Fabriken ist es unmöglich, sich mit der 
Bahn Kohlen zu verschaffen: sie sind auf den land- 
absatz angewiesen. Die Zuteilung beträgt nicht cin- 
mal die Hälfte des NVriedensbedaris. Die Kohlen 
stellen sich je nach Lage der Fabriken auf 3000 bis 
“oo M. für 10 To. Man wird daher damit zu 
rechnen haben, daB im Herbst und Winter wieder 
eine Papiernot einsetzen wird, viel schlimmer als im 
Herbst und Winter 1919. Die Verbraucher werden 
daher gut tun, ihren Bedarf rechtzeitig zu decken.“ 


Vom Papierholzmarkt. 
Vom westdeutschen Papierholzmarkt wird uns 
aus Fachkreisen geschrieben: In letzter Zeit sind 


wiederholt 


dringlicher geworden, 


‚von 


schen 


Den > 


Berichte in Holzfachzeitungen auf- 
getaucht, die auch im „Papier-Fabrikant" wieder- 
gegeben worden sind, wonach mit einem wesent- 
lichen Preisrückgange für Papierhölzer gerechnet 
werden konnte. Die in den Kreisen der Handels- 
schleiier und  Papierfabrikanten wachgerufenen 


Hoffnungen haben sich jedoch nicht erfüllt, wenig- 


stens insoweit Westdeutschland in Betracht kommt. 
Die sehr erhebliche \Verteuerung der Kohlen hat' dte 
Nachfrage nach Brennholz wieder ungewöhnlich 


dringlich werden lassen, und es werden fur DBrenn- 


hölzer Preise gezahlt, die wesentlich über denen für 
Papierholz und selbst für Grubenholz liegen. Wo 
es sich also nicht sogleich bei den Forstbehorden 
ausdrücklich um JPapiarholz handelt, das eben nur 
der einschlägigen Industrie, den . Jlandels- 
schleifereien, Zellstoff- und Papierfabriken zugeführt 
werden muß, wenn sich die damit betrauten Firmen 


nicht hohen Konventionalstrafen aussetzen wollen, 
ist gar nicht daran zu denken, daß die Papier- 
industrie das erforderliche Holz bekommt. Es ist 


gewiß nicht unbekannt, daß mehr als die llälite, ja 
kurz vor dem Kriege fast zwei Drittel des von der 
deutschen Papierindustrie benötigten Fichten-, 
Tannen- und Aspenholzes aus Steiermark, Polen 
und Rußland und einigen günstig belegenen skandi- 
naviıschen und finnländischen Gebieten bezogen 
worden ist; es tst hieran zu ermessen, wie gering die 


"Menge sein kann, die nun aus den deutschen Wal- 


dungen, von denen infolge des unseligen. Friedens 
Versailles uns noch erhebliche und für die 
Papierindustrie wertvolle Teile abgeschnitten wor- 
den sind, den Handelsschleiferm, Zellstoff- und 
VPapierfabriken zur Verfügung stehen, nachdem ein- 
mal die vermehrte Kohlenförderung, wiederum in- 
folge des Friedensvertrages, eine ganz kolossale 
Steigerung der Grubenholzwerbung in allen deut- 
Forsten erforderlich machte und der damit 
verknüpfte Kohlenmangel die ländliche wie insbe- 
sondere auch die städtische Bevölkerung wieder 
zwingt, im erheblich vergrößerten Umiange zur 
Holzteuerung ihre Zuflucht zu nehmen. Nun kommt 
es auf dem freien Markt, wo schwächeres Nadelholz 
zu kaufen ıst, auf die Preise an, die bewilligt wer- 
den; zahlt die Papierindustrie die höchsten Preise, 
um sich das erforderliche Holz zu sichern, so läuft 
site Gefahr, beim Absatz von Handelsschliff, Zell- 
stoft und Papier Schwierigkeiten hinsichtlich der 
“abrıkate zu finden; bewilligt sie die Forderungen 
nicht, so liegt sie tage- und wochenlang still, weil 
es thr an Papierholz fehlt, denn die aus den hei- 
mischen Forsten ibr angestellten Mengen sind zu- 
nachst ganz ungenügend, dann aber verlangen auch 
die Forstverwaltungen sehr hohe Preise und weisen 
außerdem auch noch das Molz in Distrikten und 
Jagen an, die derart hohe Fuhrlöhne und Frachten 
ertordern, daB von einer angeblich preiswerten Ein- 
decekung, wovon an behördlichen Stellen so häufix 
die Rede ist, in keiner Weise etwas verspürt werden 
kann. Wie die Verhältnisse auf dem Vapiermarkte 
augenblicklich hegen, ist lediglich mit weiteren, oder 
sagen wir richtiger. erneuten Vreissteigerungen zu 
rechnen, und darauf gilt es sich in allen Betrieben 
der Papierindustrie beizeiten einzustellen: es wäre 
auch merkwürdig, wenn dies angesichts» der geschil- 
derten Verhältnisse anders sein sollte, zumal dazu 
kommt, daß die Preise für ausländischen Holzschlifi 
und Zellstoff so empfindlich angezogen haben, dab 
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eine Einfuhr überhaupt nicht mehr in 
kommen kann. Man rechnet in Westdeutschland 
daher mit Preissteigerungen für entrindetes und 
nicht geschältes Papierholz, und es ist gut, wenn 
man in den Preisen für Holzstoif diese leider nicht 
zu umßgehende Tatsache bei den Kalkulationen 
rechtzeitig berücksichtigt. 


Betracht 


Zur Lage des Chemikälienmarktes 

schreibt die „Chemiker-Ztg.‘: Die in der vergan- 
genen Woche gemeldete Belebung des Marktes der 
Metallsalze hat inzwischen im beschränkten Um- 
fange auf eine Reihe anderer Chemikalien über- 
gegriffen. Es sind erfreulicherweise nach langem 
Stillstand wieder Umsätze zu verzeichnen gewesen, 
welche zwar lange nicht an das frühere Geschäft 
herankommen, jedoch von einem langsamen Wieder- 
erwachen der Kauflust und Kaufkraft zeugen. last 
unberührt von dieser Wiederbelebung des Marktes 
blieben die rein pharmazeutischen Produkte sowie 
einzelne technische Chemikalien. Im ganzen war 
die Stimmung jedoch zuversichtlich. Besondere 
Nachfrage machte sich nach Antichlor geltend, das 
in technisch kryst. Qualität zu 6,80--7,00 M. ge- 
sucht war; perlfähige Ware war kaum auf dem 
Markte. Schwefelnatrium, kryst.. 30—32 prozentig, 
notierte 6,50 M., für konz. 60—02 prozentige Ware 
wurden 11—12 M. verlangt. 


s 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Ahlfeld. Hannoversche Papierfabriken Ahlfeld- 
Gronau vormals Gebr. Woge. Im „Hannov. Kurier“ 
wird im Inseratenteil ein Prospekt der Gesellschaft 
veröffentlicht, der die Zulassung von 2100000 Ms 
neuer Aktien zum Tlandel und zur Notiz an der 
serliner Börse bekanntgibt und zugleich cine em- 
gehende Darstellung der lage des Unternehmens 
enthalt. 

Baienfurt. Papierfabrik PBaicnfurt. 
ericht für 1919/20 nötigte 
mangel zu mannigfachen Stillständen; 
letzten AVochen sci eine leichte Besserung eim- 
getreten. Infolge der durch die ungeheure Stei- 
gerung der Gestehungskosten sich ergebenden finan- 
ziellen Anspannung habe man das Kapital aui 
2,24 Mill. verdoppelt. Der Reingewinn beträgt 
nach 78198 (i. V. 80907) M. Abschreibungen em- 
schließlich 397 (103 686) M. Vortrag 870 120 (228 870) 
Mark, woraus 20 (15) Proz. Dividende verteilt, 
168000 M. für Wohlfahtrtszwecke verwendet. 200 009 
(100000) M. der Reserve zugeführt und 54120 M. 
vorgetragen werden. Die Bilanz verzeichnet neben 
0,34 (0,35) Mill. M. Tlypothekenschuld 3.31 (0.95) 
WGO. M. stark erhöhte Kreditoren gegenuber 3.935 
(088) Mill. M. vermehrten Bankguthaben und Pehi- 
toren, 0,19 (o.11) Mill. M. Effekten und Wechseln 
nd 484 (0187) Mill. M. Vorräten. Die Anlagen 
stehen mit 0.59 (0 58) Mill. M. zu Buch. Ucber das 
neue Geschäftsjahr laßt sich schwer etwas voraus- 
sagen: ein allgemeines Abflauen habe sieh bereits 
bemerkbar gemacht. 

Köln-Ehrenfeld. Die Firma Papierfabrik Köln. 
Ludwig Steinberg. errichtet demnächst in Dortmund 
eine neue Zweigniederlassung. 

Leipzig. T.eipziger T.uxuspapierfabrik W. Bauch- 
witz & Co. und Curt Graichen. Die Firmen sind - 
erstere nach beendeter Liquidation — erloschen. 


Nach dem 
tortgesetzter Kohlen- 
erst ın den 


Loschwitz. A.-G. für 
Von der Dresdner Bank in Dresden ist laut Be- 
kanntmachung der Antrag gestellt worden, 2,7 Mill. 
Mark neue Aktien genannter Gesellschaft zum 
Handel und zur Notierung an der Börse zu Dresden 
zuzulassen. 


Niederschöneweide. Continentale Papiersack- 
fabrik. Kaufmann. August Hennies zu Breslau ist 
zum Geschäftsführer bestellt, ferner ist dem Kauf- 
mann Robert Löffler in Berlin-Niederschöneweide 
Prokura ertetlt. 


Pirna. Zellstoff - Verwertungs - Aktiengesell- 
schaft. Die Mitglieder des Vorstands Oskar Meyer 
und Walther 'Krähmer sind ausgeschieden. Der 
Prokurist Johannes Zimmermann in Pirna ist Mit- 
glicd des Vorstands. 

Rochsburg. Rochsburger Papierstoff-, Pappen- 
und Papierfabrik Christian Braun. Ausgeschieden 
sind die Gesellschafter Eduard Julius Rudolf Ditt- 
rich, Barbara Friederike verw. Braun, geh. 


Kartonnagenindustric. 


t 


Sind JHnen meine erftflaffigen 
Papiermefler 
Querichneidemefler 
Sellers. Zirfelmejler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Schopper Schnell-Papierprüfer 


Wertvoll für alle, welche 
Papier herstellen, lieleru 
oder verbrauchen. 


Normal-Festiekeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materiaiprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 
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Weiß, Friedrich Richard Braun, Johanna 
Katharına Braun, Helene Hildegard Braun und Wil- 
helm Friedrich Braun. Die AusschlieBung des Ge- 
sellschafters Emil Heimrich Braun von der Ver- 
tretung der Gesellschaft ist aufgehoben. Gesellschafter 
sind nunmehr noch die labrıkbesitzer Christian 
Heinrich Braun und Johann Christian Braun, beide 


mo Rochsburg, sowie Emil Heinrich Braun ìn 
Colditz. 

Sebnitz. Papierfabrik Sebnitz, Akt.-Ges. Der 
"Aufsichtsrat schlägt eime Dividende von 20 
G. V. 13) Proz. sowie einen Bonus von 5 Proz. aus ` 


besonderen Auslandsgeschäften vor. Ferner wird 
eine Erhöhung des Kapıfals von 4} auf 6 Mill. M. 
beantragt. Auf 3600 M. alte Aktien sollen 1200 M. 
junge Aktien entfallen. 


EEO 2 


KLEINE MITTEILUNGEN 


nn m m a 


Papierstoff aus Espartogras. Die Möglichkeit 
der Gewinnung etmer zur Herstellung von Papier 
brauchbaren l’asermasse aus Espartogras wird von 
Sachverständigen recht günstig beurteilt. Einer neu- 
gegründeten Gesellschaft in Algerien ist eine Kon- 
zession über eine Fläche von reichlich 700 000 acres 
bewilligt worden, und sie erwartet eine Ernte von 
gut 100000 t Fspartogras, daraus zu erhalten. In 
der Nähe der Stadt Algier soll cine mit allen 
modernen Hilfsmitteln zur Herstellung von Papier- 
stoff aus lispartogras ausgerüstete l’abrık mit einer 
jährhchen lL.eistungsfähigkeit von etwa 15000 t 
Espartomasse errichtet werden. 


Cellulose Chemical Manufacturing Company; Ltd. 
Die im Jahre 1916 gegründete Cellulose Chemical 
Manufacturing Company, Ltd., deren Fabrik in der 
Nähe von Derby liegt, hat, wie der ‚„Industrie- und 
Handels-Ztg.“ aus London berichtet wird, behufs 
Vergrößerung ihrer Werke ihr Stammkapital von 
3500000 I.str. auf 7750000 Il.str. erhöht. Der Bc- 
gleitbericht beginnt mit einer Klage über den Rück- 
gang der Seidenstoffabrikation in England, die 1851 
rund 130000 Personen beschäftigt habe, während 1907 
nur noch 350 Personen darin beschäftigt gewesen 
snd. Man wäre für den Bezug von Rohseide auf 
Italien und Japan angewiesen gewesen. Neuerdings 
kamen auch die Vereinigten Staaten von Nord- 


n 


a 


i 
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amerika in Betracht, die jetzt für soo Mill. Doll. das 
Jahr produzieren gegen 3100 Mill. Doll. im Jahre 1900. 
Lie Amerikaner beschränken sich darauf aber nicht, 
sondern haben sich seit 1914 auch auf die Fabri- 
kation von Kunstseide geworfen, wovon sie im Jahre 
1918 für 3 Mill. Doll. verkauft haben. Außer der 
britischen Cellulose Chemical Manufacturing Com- 
pany gibt es noch. eine zweite Kunstseideiabrik in 
England; von beiden werden zusammen 6 Mill. To. 
Kunstseide hergestellt gegen einen Jahresbedarf des 
genannten britischen Reiches von 200000 t. In der 
neuen Anlage wird zunächst eine Produktion von 
3000 t und bis Ende 1920 von 9000 t je Tag erreicht 
werden. Angesichts des großen Bedarfs des briti- 
schen Reiches und der angeblich in Aussicht stehen- 
den Knappheit an allen Baumwoll- und Wollwarcı 
glaubt die britische Cellulose Chemical Manufactu- 


ring Co.: auf eine vielversprechende Zukunft 
schauen zu dürfen, um so mehr, als Kontrakte, wahr- 
scheinlich regierungsseitig, vorliegen sollen zu 


36 Shilling je Pfund, während der Froduktionspreis 
der Kunstscide nur 8 Shilling je Pfund betragen soll. 
Die britische Regierung hat für 1450 000 1.str. der 
neuen Aktien übernommen zur Deckung früherer 
Vorschüsse. Die ganze Fabrıkanlage mit Tinrich- 
tung wird fertig einen Gesamtwert von 
4860 000 Lstr, haben. Außer Kunstseide werden noch 
kincınatographische und photographische Films, 
Kalziumkarbid und Aspirin in grobem Maßstab her- 
gestellt. Vorsitzender des Aufsichtsrats der Gesell- 
schaft: Sir Harry Magowan, unter anderem Vor- 


sitzender der Nobel-Sprengstoffgesellschaft, ver- 
schiedene Engländer und drei Schweizer; zu 
letzteren gehören Alexander Clavel, Direktor der 
-E 
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Färberei und Appreturgesellschaft in 
Camille Dreyfuß und Dr. Ilenry Dreyfuß. 

Die Ausnutzung von Wasserkräften in Kanada. 
Die Spanish River Pulp and Paper Company trifft 
Vorkehrungen für den Bau einer großen Cellulose- 
und Papierfabrik. 

Coswig. Durch die Verhandlungen des Betriebs- 
rates mit der Betriebsleitung der Papierfabrik von 
L. Fiedler in Coswig hat:sich die Firma bereit er- 
klärt, von der Einstellung des Betriebes abzusehen, 
und den Betrieb zum Teil auf andere Papiersorten 
umzustellen. Die Firma ist weiter bereit, nach den 
Umstellungsarbeiten und nach Beendigung der not- 
wendigen NMaschinenreparaturen dhe bereits ent- 
lassenen Arbeiter und Arbeiterinnen nach Bedarf 
wieder einzustellen. 


Arnstadt. Die Lackfabrik 
wurde von einem erheblichen Schadenfeuer heim- 
gesucht. Der Brand entstand infolge Selbstentzun- 
dung von Gasen und fand in den dort lagernden 
Benzinvorräten reiche Nahrung. Der Schaden wird 
von dem Inhaber auf einige hunderttausend Mark ge- 
schätzt. — Wie die „Arnstädter Nachrichten“ mq- 
den, traf bei der Arnstädter Papierfabrik die sie- 
Dente Waggonladung Mwullbinden, aus dem letzten 
Kriegsjahre stammend, ein. Die Binden werden den 
Fabriken von den Behörden als Altpapier zur Vcr- 
ingung gestellt. 

Vorsicht! Yer Zentralstelle zur Dekämpfung 
der Schwindelfirmen in Lübeck ist cein Schreiben zu- 
gegangen, wonach cin gewisser Fritz Küppers in 
erlin W 30, Kalkreuthstr. 7, bei der Frühjahrs- 
messe zu Leipzig Papierwaren im Werte von etwa 
13000 M. bestellt hat. Er leistete keine Zahlung. 
Der \erkäufer trat daher vom Kauf zurück und 
machte Schadenersatzansprüche geltend. Bei den Er- 
mittlungen über Küppers ergab sich, daß er im Jahre 
1019 in Zahlungsschwierigkeiten geraten und daß 
über sein Vermögen das Konkursverfahren cer- 
öffnet worden ist.  Vorderhand dürfte bei ihm 
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nichts zu erreichen sein. Wer noch mit Küppers in 
Verbindung getreten und über ihn zu berichten weıß. 
wolle sich schleunigst mit der genannten Zentral- 
stelle in Verbindung setzen. 


Von der lettischen Papierindustrie. Die größte 
Papierfabrik Lettlands, die sich in Ligat befindet, 
soll in diesem Herbst ihren Betrieb aufnehmen. Die 
Fabrik hat im Ausland Maschinen und Rohstoffe 
im Werte von 30 Mill. Rubel bestellt. Von der 
lettischen Regierung hat sie ein Darlehen in Höhe 
von 5 Mill. Rubel erhalten. Man erwartet, daß die 
Inbetriebnahme dieser großen Fabrik in kurzem dem 
in Lettland herrschenden JPapiermangel völlig ab- 
helfen wird. 


Todesfälle. Am 12. August verschied nach 
schwerem Leiden das Aufsichtsratsmitglied der 
Iapierfabrik Wasungen Herr Geh, Justizrät Dr. jur. 
M. Gerhard. Der Verband Mitteldeutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten gibt den Tod des Herrn Dircktor 
Anton Tilly, Oker am Harz, bekannt. 


Berufsjubiläien. Am 23. August konnte der 
\Modelltischler Otto Schuricht das Jubiläum seiner 
40 jährigen ununterbrochenen Tätigkeit in der 
Maschinenfabrik Karl Krause A.-G., Leipzig, feiern. 


— Der Vorarbeiter Josef Diehl blickte auf eme 
27 Jährige Tätigkeit bei der Firma Hettmannsperger 
& T.öchner, Papierverarbeitungswerk, Bruchsal. 
zurück. 


Wilhelm Sievers, Reisender und 
Papier-Großhandlung Wilh. Dusch 
feierte sein 25 jähriges Jubiläum. 


= — Herr 
Prokurist der 
Nachtlgr., 


Auszeichnungen. Die silberne Verdienstmedaille 
des Bayer. Industriellen-Verbandes für langjährige 
treue Dienste erhielten Braun Silvester, Holzschälerei- 
arbeiter, Emil Jehmlich, Holzschälcreiarbeiter, Anton 
\leichlböck. Holzschleifer, Johann Martin, Holz- 
schälerciarbeiter, sämtlich bei den G. Haindlschen 
Papierfabriken, Schongau. 


DerErfolg 


einesinseräafsistder 
vermehrte Verkauf 
eines Artikels und 
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Zeitzer Dampfkesselfabrik.. Apparate-Bauanstalt $. Schumann ` 


Schumanns 


Lumpen- und Strohkocher, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. 


mO 


Holzkocher 


= 
Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit Innerem 
Kupfer- | 
Schutzmantel. 


Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
Feuerungen für Stein- und Braunkohle. 


Flugaschenfänger. 
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Das Papier aus Oberösterreich. Die Firma 


Capri und Comp. in Wien erstattete dem Sicherheits- 


bureau die Anzeige, dab sie von dem Papierhändler 
Heinrich Braun dadurch geschädigt worden sei, daB 
er ihr im April die Lieferung von 4500 Kilogramm 
Papier aus Oberösierreich versprochen und eine An- 
gabe von 55000 Kr. entgegengenommen, aber weder 
die Lieferung durchgefuhrt noch die Angabe zurück- 
erstattet habe. Eine gleiche Anzeige erstattete die 
Firma Ungar geger Braun. Sie wurde von ihm um 
27699 Kr. geschädigt. Braun, der schon im Jahre 
1919 wegen sogenannter „l.uitgeschäfte" dem Ge- 
richte eingeliefert wurde und wegen Betrug.-s und 
Veruntreuung mit 3% Jahren schweren Kerkers vor- 
bestraft ist wurde dem Landesgerichte eingeliefert. 

Papierlieferung. Die Zentraldirektion der Tabak- 
regie vergibt die Lieferung von 700 Ries rotbraunen 
und 1400 Ries grünlichen Holzstoff-Patentpapicrs, so- 
wie 360 Ries Strohpapiers. Angebote bis ı30. August 
an die Zentraldirektion: Nähere Auskünfte erteilt 
die Handels- und Gewerbekammer in Reichen- 
berg bei Berufung auf Zahl’ 21 156. 

Landskron, Böhmen. Die Firma Karl Lederer, 
Landskron, Böhmen, Spezjalhaus für sämtliche 
Sondererfordernisse für Papier- Pappen-,. Holzstoff- 
und Zellulosefabriken, hat zur Bequemlichkeit der 
deutsebösterreichischen Kundschaft in diesem Staats 
eine ihale errichtet und mit deren Leitung den best- 


bekannten  Hachmann, Herrn Direktor Albert 
Roeder, Deutschlandsberg, Steiermark, betraut. 
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Bücherschau 


Adolf Santz, Obering., Santz-Multiplikator. Kleinste, 
das gesamte Zahlenreich umfassende Rechentaiel 
zum unmittelbaren Ablesen des Ergebnisses aller 


l.ängen-, Ilächen-; Inhalts-, Gewichts- und Preis- 
berechnungen, wje überhaupt der Multiplikation 
und Division beliebig vieler Zahlen. Verlag 


Julius Springer, Berlin. ‚ Freis geb. 30 M. + 
Teuerungszuschlag auf Grund der Notstands- 
ordnung des Börsenvereins der deutschen Buch- 
händler. 


Die vorliegende Rechentafel beherrscht bei bis- 
her unerreicht geringen Umfange das gesamte 
Zahlenreich und ermöglicht die Multiplikation oder 
Division beliebig vieler Zahlen durch direkte Ab- 
lesung, und zwar für alle Berechnungen vorstehender 
Art, besonders bei Ermittlung von Gewichten be- 
lıcbiger Mengen, Bestandsaufnahmen, Kalkulatıonca 
Kontrollen usw., unabhängig von einem bestimmten 
Erzeugnis. Ihre Eigenart besteht darin, daß die 
vorhandenen 2015 Kınheitszahlen nicht in der bisher 
üblichen arıthmetischen Reihe, sondern in geco- 
metrischer Reihe steigen, bei der jede folgende Ein- 
heit gegenuber der vorhergehenden ımmer um den 
gleichen prozentualen Betrag wächst. Die weitere 
Kigenart der vorliegenden Anordnung besteht darin, 
daß stets in einer einzigen Zahlentafel diejenigen 
Einheiten zusammengefaßt sind, die die gleichen 
Zahlen enthalten, z. B. 0,1006, 1,006, 10,06, 100,6, 1000. 


Oberingenieur gesucht 

Herren mit abgeschlossener Hochschul- 
bildung und ausgedehnten praktischen Erfahrungen, mit Organisations- 
Talent und guter Werkstättenpraxis, insbesondere wird verlangt gute 
Pumpen, Transmis- 
wollen Angebote mit 
ausführlichen Angaben der seitherigen Tätigkeit belegt mit Zeugn ssen 
unter Beifügung eines Lichtbilles und Angabe der Gehaltsansprüche und 
des frühesten Fintrittstermins einsenden an Chiffre M. M. 2391 an 3 ry 
Ala-Haasenstein& Vogler, Stuttgart er; 


Rettung aus allerFilznot 


Fort mit den Spritzrohren! 


Ihre Filze haben die doppelte Laufdauer durch Eınbau meiner 
‚neuen Filzwäsche D. R. P.a. Leicht in jede Maschine einzubauen 


für grosse Zellstoff-Fabrık. 


Kenntnisse sämtlicher Kessel- und lampfanlagen, 
sionen und aller Hilfsmaschinen, Wasserwerke etc., 


Fort mit den Filzklopfern! 


Anfragen beim Erfinder 


W.Münker,Olbersdorf266 Sachsen) 
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Wir haben laufend abzugeben 


Schieifholz 


Fichte und Kiefer 


1u. 2m lang, 7—8 cm Zopfstärke 
aufw., weiß geschält und entbastet in 
großen Quantitäten und erbitten Eil- 
anfragen möglichst v. Verbrauchern 


LENK & KOCH 


Schleifholzgroßhandlung 
Lengenfeld, Vogi. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser anerart 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 
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Erfahrungen bei Kessel- 
material. jei einem Kesselblech 
zeigten sich auf der einen Seite 
zehlreiche, teils sehr feine, teils 
gıöbere ' Risse. Die Unter- 
suchung des "Blechmaterials er- 
gab, daß es fehlerfrei war, da- 
gegen deutete die Art der Rißbil- 
dungen darauf hin, daß es sich 
um Spannungsrisse handelte. 
‘Aller Wahrscheinlichkeit nach 
sınd die Spannungen, die schlicß- 
lich zur Rıßbildung Anlaß gaben, 
durch Temperaturschwankungen 
zwischen Außenwandung und la- 
nenwandung entstanden und so- 
mit sog. Wärmespannungen. Nach 
kurzer setriebszeit traten bei 
Sıcderohren, die vor dem Einbau 
in die Kessel kalt aufgeAveiter 
wären, Querrisse auf. Vermutlich 
sind die Risse durch’ das  Auf- 
weiten ın kaltem Zustande ent- 
standen und auf Reckspannungen 
zurückzuführen. Durch Ausglühen 
der aufgeweiteten Rohre wäre 
wahrscheinlich die Rıßbildung ver- 
mieden worden. Die metallogra- 
phische Untersuchung von Sıede- 
rchren, die sehr schnell , durch- 
gcrostet waren, ergab, daß die 
starken Anfressungen nicht durch 
Material- oder Gefügefehler ver- 
ursacht sein konnten. Bei der 
Prüfung des Speisewassers wurde 
cin verhältnismäßig hoher Gehalt! 
an Soda und Chlorverbindungen 
nachgewiesen. Nach Rostver- 
suchen mit Fisenproben in Salz- 
gemischen, die für Dampfkessel 
in Frage kommen, tritt bei be- 
stimmten Konzentrationen beson- 
ders starker örtlicher Angriff auf. 
Iım vorliegenden Falle dürften die 
starken Anfressungen durch den 

Salzgehalt des Kesselspeisewas- 
sers entstanden sein, denn durch 
die allmähliche Anreicherung des 
Kesselspeisewassers.. an Salzen 
können im Dampikessel leicht 
sog, kritische Konzentrationen ent- 
stehen. ITiernach ist auf den 
Silzgehal‘ des Speiscwassers zu 
achten. ; 
(„Anzeiger für Berg-, Hütten- 

und Maschinenwesen“.) 


Teeröl als Heizmittel. Zur 
Bekämpfung der Kohlennot ıst ım 
Teeröl ein gutes Mittel zur Be- 
heizung von Damptkesseln und 
Industrieofenanlagen gegeben. Der 
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GEBRÜDER UTZ - HALBLECH 


beiFüssenimAllgäu 


HOLZGROSSHANDLUNG 


haben laufend und preiswert 


Schleifholz in Fichte u. Kiefer abzugeben 


Zeluloselabriks-Betriehsleitr 


Guter Praktiker mit längerer Erfahrung wird für Süd- 
deutschland gesucht. Selbständiger gut bezahlter Posten 


Anträge unter P. F. 7907 an die Expedition dieses Blattes 
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Vereinigte Metalltuchfahriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Cari Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen deamii 


Maschinen-Siebe 


Verbrauch von Teeröl ıst ınfolge 
Aufhebung der Beschlagnahme 
wieder möglich, und es sollen be- 
deutende Vorräte, welche sich im 
Besitz des Reichswirtschaftsamtes 
befinden, der Industrie zugeführt 
werden. Die Oelfeuerung an sich 
ist längst bekannt, nicht aber die 
geräuschlöse Verbrennung unter 
Dampfkesseln mittels einer ganz 
einfachen und billigen Anlage, die 
so eingerichtet ıst, daß sie inner- 
halb einer Stunde wieder beseitigt 
werden kann, um dann den Dampf- 
kessel wieder mit dem früheren 
Brennstoff.heizen zu können. Die 
Ablage besteht aus einem ent- 
sprechend großen Oelbehälter, der 
zweckmäßig in der Erde liegt, so 


daß er gegen Frost geschützt ist. 


Am Behälter ist ein Fülitrichter 
zur Einfüllung des Oeles, ferner 
ein Rohrstutzen zum Entweichen 
der Luft. Da Teeröl die Eigen- 
schaft hat, bei weniger als 7 Grad 
einzudicken, ist es vorteilhaft, eine 
Heizschlange zum PBeheizen des 
Behälters in der kalten Jahreszeit 
vorzusehen. Das Oel wird aus 
den Oelbehälter mittels einer 
Rotationskolbenölpumpe durch 
einen Siebapparat angcesaugt und 
mit einem Druck von drei Atm. zu 
dem Oelzerstäuber gedrückt. Die 
Pumpe besitzt  veränderlichen 
Hub, so daß eine beliebige Lei- 
stung eingestellt werden kann, Der 
Auffüllsiebapparat hat cin hori- 
zontales Haarsicb; das Oel tritt 
unterhalb dieses Siebes cin und 
verläßt es oberhalb, die Unrein- 
lichkeiten im Oel setzen sich in 
dem unten an dem Apparat ange- 
brachten Rohrstutzen ab und 
kännen von Zeit zu Zeit abge- 
lassen werden. Die Zer$täubung 
des Oeles erfolgt durch die Zer- 
stäubung vollständig geräuschlos, 
lediglich infolge des durch die 
Pumpen erzeugten Oeldruckes von 
drei Atm. Am Kessel sind 
keinerlei Aenderungen zu treffen, 
nur ist der Rost mit Schamotte- 
steinen derartig abzudecken, daß 
zwischen den einzelnen Steinen 
Luftschlitze bleiben, die gestatten, 
daß die zur vollkommenen Ver- 
brennung der gesamten Oelmenge 


Hefern sämtliche Arten 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


Die Verfassung des DeutschenReichs 


Erläutert von Präsident D. Konrad Saenger 
Preis gebunden M. 9.- und 10% Teuerungszuschlag 


Zu bezishen durch OTTO ELSNER VERLAG, Berlin S 42, 
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eriorderliche Luft mit eingesaugt 
wird. Außerdem ist das l’euer- 
loch mit Schamottesteinen bis aut 


och mit Schemonestcinen bis aui | fi Freibrlemen u. Transporigurie 


die Oelflamme zuzumauern. In aler Art 


a A E R Asbest- und Gummifabrikate 


andere Feuerungen ; 
h NAE 3 era 
ee a De Stopfbüüchsenpackungen 
'Teeröls, das bei der Koksherstel- Sämtliche technischen Bedarfsartikel 

lung abfällt, sei noch erwähnt, daß mm 
sein spezifisches Gewicht zwischen OERTGEN & SCHULTE . HANNO 


1,0 und 1,1 liegt, der Siedepunkt \ 


es sich bei 360 Grad vergasen läßt. 
Der Entflammungspunkt liegt 
über 65 Grad, es ist absolut explo- 
sıonssicher und gefahrlos. Der 
Heizwert ist etwa 9000—10 000 
Wärmeeinheiten. Das Teeröl ist 
dünnflüssig bei + ı5 Grad. Zur 
Lagerung eignen sich alle‘ Eisen- 
behälter jeglichen Querschnitts; 
es können Mengen bis zu -IO 00p 
kg ohne Anzeige. bis zu 50000 kg 
nach Anzeige bei der Ortsbehörde 
gelagert werden, und nur beı Men- 
gen über 50000 kg ist zur Lage- 
rung die Genehmigung der Lan- 
despolizeibehörde erforderlich. Mit 
Teeröl läßt sich eine zwölffache 
Verdampfung erzielen, gegen eine 
sıebenfache bei bester Steinkohle, 
d. h. mit ein kg Teeröl können 
12 kg Dampf erzeugt werden. Die 
Vorteile der Oelfeuerung sind: 
größte Ausnutzung des Heiz- 
wertes gegenüber festen Brenn- 
stoffen, leichtes Anheizen und ; 
schnellste Erzielung der höchsten RN | —3 A 
Wärmewirkung, rußfreie Ver- | N ledermanschelten = 

brennung, leichte Bedienung, cin- u Rund: 
faches Entladen der Waggons und 
Ersparnisse an Arbeitskräften in- 
folge Wegfall der Heranschaffung 
des PBrennmatcrials, des Ab- 
schlackens und der Schlackenab- 
fuhr, leichtere T.adungsmöglich- 
keit, keine Selbstentzündung. 


Schnur 
P 


Pharos - Gasverdichter. Der 
neue Apparat verfolgt den Zweck, 
die infolge ungenügenden Gas- 
drucks in industriellen Betrieben 
mit  Gasfeuerstätten hervorge- 
rufenen Schwierigkeiten zu be- 
seitigen. Mit Hilfe desselben wird 
eine gleichmäßige Druckerhöhung 
um 50—100 mm W. S. erzielt, der 
unabhängig vom Verbrauch 
ständig konstant bleibt. 

' Die dringende Notwendigkeit 
eines derartigen Apparates hat 
sich besonders in vielen Fällen 


Brackwede "WestE£. 
gezeigt, wo die Gaswerke infolge 


Kohlenmangels dazu gezwungen 


waren, durch Herabminderung des (Erd- und bunte Mineralfarben) 


Druckes Sperrstunden einzufüh- 
ren. Als notwendige Folge davon 


wurden auch volkswirtschaftlich 

wichtige Betriebe zum Teil lahm- Saalfelder Farbwerke 

relegt. In allen diesen Fällen, oft- 

ie a ee vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 


mals von den Gaswerken selbst 


empfohlen, gelang es ohne wei- Saalfeld a. Saale. 
teres, durch Kınbau cines Pharos- 
Gasverdichters durch die erzielte 


feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
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Druckerhöhung ein Weiterarbeiten 
in samtlichen Gasverbrauchsappa- 
saten zu erzielen, selbst ın den 
Fällen, wo der Gasdruck bis auf 
5 mm und weniger herabgesetzt 
war. i 

Pharos - Gasverdichter sind 
Rotationsgebläse mit zwangläufig 
taufenden Plügeln. welche fast 
reibungslos arbeiten. 

Der Pharos - Gasverdichter 
wird unmittelbar hinter der Gas- 
uhr in die Gasleitung eingebaut. 
Die Druckerhöhung erfolgt durch 
Ansaugen in einem gleichmäßigen 
Strom. Durch eine feinfühlige 
Umlauf-Regulier-Vorrichtung, die 
von außen leicht zugänglich ist, 
wird der Gasdruck auf die ge- 
wünschte Höhe durch einfache 
Be- oder Entlastung gebracht. 
Uebersteigt die Leistung des Ge- 
bläses den Verbrauch, so treten die 
zuviel geförderten Mengen wieder 
auf die Saugseite zurück. Druck- 
schwankungen treten dadurch in 
der Verbrauchsleitung nicht auf. 


Leinölfirnis und Leinölersatz 
als Holzanstrich. Als Firnis be- 
zeichnet man cine Anstrichmasse, 
die, dünn gestrichen, an der Luft 
rasch trocknet und einen glänzen- 
den, harten, das Material schüt- 
zenden Ueberzug ergibt. Oelfarbe 
besteht aus Leinölfirnis und einem 
Farbstoff. Das einfachste Ver- 
fahren, Holz dauerhafter zu 
machen, ist eine Tränkung mit 
Leinölfirnis, der sich aus Leinöl 
und Bleiglätte ım Mischverhält- 
nis von 1 Pfund Leinöl und 30 bis 
60 Gramm Bleiglätte durch drei- 
bis vierstündiges Kochen her- 
stellen läßt. Wird das Leinöl 
nicht zum Sieden gebracht, viel- 
mehr bei geringer Temperatur 
etwas länger erhitzt, se erhält 
man einen helleren Firnis. Auch 
kann dem Firnis Mennige, Blei- 
weiß, Bleizucker oder Zinkvitriol 
und etwas Umbra zugesetzt wer- 
den. Der Bleigehalt läßt sich ver- 
meiden, wenn 100 Gramin bor- 
saures Manganoxydul auf 30 Ffd. 
Leinöl hinzugefügt werden. Setzt 
man dem Firnis noch 100 Gramm 
pulverisierten Braunstein auf zwei 
Pfund Leinöl hinzu, so trocknet 
er sehr schnell und nimmt die 
Eigenschaft an, weiße Anstriche 
gegen Schwarzwerden zu schützen. 

Bleiglätte (Bleioxyd) ist ein 


rotgelbes Pulver, das entsteht, 


wenn Blei an der Luft bis zum 
Schmelzpunkt des Oxyds geglüht 
wird. Hierbei wird eine gelbrote 
kristalliniısche Masse gewonnen, 
die, zu Pulver gerieben, die Blei- 
glätte darstellt. Wird die Tem- 


peratur nicht bis zum Schmelz- 


punkt gesteigert, so erhält man 
ein gelbes feines Pulver, das so- 
genannte Massicot. 

Als Ersatz für das schwer er- 
hältliche IJ.cinöol kann Copaiva- 
Balsam Verwendung finden. Eine 
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Mischung aus 14 Pfund Balsam 
und 1% Pfund Jungfernwachs 
gibt einc Anstrichmasse, die sehr 
tief ins Holz cindringt und die 
Grundfarbe, wie Blei- oder Zink- 
weiß, vor chemischen Verände- 
rungen schützt, die durch Kin- 
wirkungen der Luft herbeigeführt 
werden können. Zu beachten ist, 
daB das Wachs vollig aufgelöst 
werden muß, weil unaufgelöster 
Wachszusatz' ohne Wirkung 
bleibt. Wachs in Leinöl aufge- 
löst, scheidet sich beim Erkalten 
zum Teil wieder als Wachs aus, 
was bei Verwendung von Terpen- 
tinöl nicht der Fall ist. („Holz- 
welt.‘‘) 

Kohlenförderung im II. Quar- 
tal r920. Im II. Quartal wurden 
s8,17 Mill. t Kohle gefördert, die 
Zahl der Bergleute war 1,2 Mill; 
die entsprechenden Ziffern für das 
I. Quartal lauten 62,1 Mill. t bzw. 
1,188 Mill. la 

Vom fiälienischen Kohlen- 
markt. Aus Genua wird dem 
„Sole“ gemeldet: Kohlen fob 
haben dauernd steigende Tendenz. 
Es wurden bezahlt 18 Doll. ab 
Amerika. Frachten sehr schwach. 
Verfr ungen von Amerika nach 
Italien sind in den letzten Tagen 
nicht gemeldet. Es ist wenig 
Kohle unterwegs, am Hafen liegen 
nur fünf Dampfer. Auch die 
Kohlenlager beginnen sich zu 
leeren. Gaskohle zu sofortiger 
Lieferung ist spärlich vorhanden, 
dagegen wird Runkerkohle ange- 
boten. Verschiedene Mengen Car- 
diff sind zu 160 sh verkauft. Eng- 
lische Kohle wurde mit 590 1.str., 
amerikanische mit 620 Lstr. frei 
Waggon notiert. 


Die. endgültige Frist zur An- 
meldung der Forderungen beim 
Reichsausgleichsamt. Dice allge- 
meine Frist zur Anmeldung der 
deutschen Forderungen beim 
Reichsausgleichsamt endete nun- 
mehr endgültig mit dem Ablaufe 
des 16. August 1920. Nur für For- 
derungen aus :\Versicherungsver- 
trägen ist die Anmeldefrist bis zum 
Ablauf des 15. September 1920 ver- 
längert worden. Fine abermalige 
Verlängerung der Frist wird 
nicht erfolgen. Gläubiger, die - ihre 
Forderungen bis zu genannten 
Terminen nicht angemeldet haben, 
setzen sich nach § 64 des Reichs- 
ausgleichsgesetzes strafrechtlicher 
Verfolgung aus, Thre Forderun- 
gen können auch gemäß § 18 des 
Tnteignungsgesetzes ohne Ent- 
schädigung enteignet werden. 
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Gewinnung von Zellstoff aus Torf für die Papier- und 
Pappeniabrikation. 


Da sich alle faserhaltigen Pflanzen mehr oder 
weniger gut zur Gewinnung von Zellstoff eignen 
und der Torf gewissermaßen ein Konglomerat von 
Faserpflanzen ist, so lag der Gedanke nahe, auch 
den Torf für ‚die Zellstoffgewinnung nutzbar zu 
machen. 

Die seit Jahren wiederholten chemischen und 
mechanischen Versuche, den Torf (leichten Moos- 
und Fasertorf) als Rohstoff für die Papier- und 


Pappenfabrikation zu verwenden, haben zu dem Er- 


gebnis geführt, daß es möglich ist, aus Torf ein 
Fasermaterial zu gewinnen, das sich für bestimmte 
Papier- und Pappensorten sehr gut eignet, nament- 
lich, wenn auf Farbe oder sonstiges Aussehen des 
Fertigfabrikates kein allzu großer Wert gelegt wird. 
Wenn auch vielleicht noch kein durchschlagender 
Erfolg zu verzeichnen ist, so haben einige Versuche 
doch ergeben, daß man aus Torf Pappen herstellen 


kann, die in Güte den aus Holzstoff oder aus Stroh. 


mit Lumpen hergestellten Pappen nicht nachstehen. 


Anders steht es natürlich mit der wirt- 
schaftlichen Frage dieses Problems, der jedoch an 
dieser Stelle nicht näher getreten werden soll. Zweck 
der folgenden Zeilen soll nur der sein, eine Ueber- 
sicht zu geben über die bisherigen hauptsächlichsten 
Methoden zur Gewinnung von Zellstoff aus Torf für 
die Fapier- und Pappenfabrikation. 


Wenden wir uns zunächst den rein mecha- 
nischen Methoden zu. Die in Fig. ı und 2 dar- 
gestellte Vorrichtung zur Gewinnung von Torf- 
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Aufriß. 


Fig: I: 


fasern von Max Friedrich in Plagwitz- 
Leipzig (Patent 18115 vom 31. März 1881) De- 
steht- aus zwei konzentrisch angeordneten, sich ent- 
gegengesetzt drehenden Trommeln a und b. Der 
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Mantel dieser Trommeln besteht aus Stäben c und d, 


deren Schlagseiten kräftig, aber gut abgerundet ge- 
kerbt sind, und zwar wie aus Fig. 2 erkennbar, bei 
der einen Trommel nach links, bei der anderen 
Trommel nach rechts. Den Trommeln wird der Torf 
durch den Trichter e, gegebenenfalls unter Zusatz 
von Wasser zugeführt; Schnecke f dient zur Weiter- 
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Grundriß. 


Fig. 2. 


beiörderung. Der von den Trommeln a und b auf- 
geschlossene Torgefällt auf einen laserfänger, be- 
stehend au nem schrägliegenden Sieb g, durch 
dessen Maschen die Spitzen eines um eine Achse i 
schwingbaren eisernen Rechens h hindurchgreifen. 
Die aufgeschlossene Torfmasse wird hier sortiert, 
indem die gestreckten und entfilzten Fasern auf dem 
Sieb g an den einzelnen Spitzen des Rechens h 
hängen bleiben, während das flüssige Torfklein durch 
das Sieb g abfließt. Um periodisch die an den 
Spitzen des Rechens h hängengebliebenen Torf- 
tasern entfernen zu können, wird mit Hilfe des Hand- 
griffes k der Rechenh um seinen Drehpunkt ı nach 
unten geschwungen. Hierbei streift das Sieb g die 
l 


Fig. 3. 


Fasern ab, die dann vom Sicb mit einer Krücke 
heruntergezogen werden. Die gewonnenen lasern 
können zu groben Geflechten und zu Stoff für die 
Papier- und Pappenfabrikation benutzt werden. 

Die Sortierung der mit Hilfe der beiden kon- 
zentrischen Stabtrommeln aufgeschlossenen Torf- 
masse kann nach-M ax Friedrich (Patent 23 107 
vom 2. August 1882) vorteilhafter auch auf folgende 


Art geschehen: Der zerkleinerte und entiilzte Tori 
wird unter WasserzuflußB angerührt und in einen 
Trog A (Fig. 3) gebracht, woselbst die Rührung 
durch. Drehung der Rührwalze a im Trog A ge- 
schicht, wodurch sich die kleineren und feineren 
Torfteile von den längeren und groben gestreckten 
Fasern leicht isolieren. In den Trog A können je 
nach Bedarf ein oder mehrere Sortierrechen b, b‘, b’ 
cingesetzt werden. Der im Trog A bei Bewegung 
der Walze a langsam sich iortbewegende Torfstoif 
läßt an den Rechenstäben zunächst die längsten 
Fasern hängen, und durch periodisches Ausziehen der 
Rechen wird diese angehängte laser sodann 
entfernt und gesammelt. Dies ist die grobe Sorte. 
Sodann werden neue Sortierrechen mit feineren und 
engeren Stäben eingesetzt, und nun hängt sich die 
mittlere und kürzere Sorte Torffasern an die Rechen- 
stäabe, um wiederum periodisch ausgezogen und ge- 
sammelt zu werden. Je nach Bedarf 'werden noch 
weitere Sorten von Fasern aussortiert, während die 
kurzen und feinen Fasern im Trog A verbleiben. 
Die Maschine von Th. Nehlmeyerin Han- 
nover (Patent 22905 vom 31. Oktober 1882) hat 


Fig. 4. 


den Zweck, große Torfstücke zu zerreißen und die 
Torffasern von der Torfstreu oder dem Torfmull zu 
trennen (Fig. 4). Der Torf wird ın den Trichter x 
gebracht und fällt von hier in drei aus beweglicher 
oder feststehender und beweglicher Doppelwand her- 
gestellte, mit Stahlstiften a, b versehene keilförmige 
Gefäße A, B, C. Der Torf wird von den Stiften a, b 
der in entgegengesetzten Richtungen hin- und her- 
gehenden GefäßBwände zerrissen, wobei sich die 
Fasern vom Torfmull trennen. Von der engsten 
unteren Stelle der keilförmigen Gefäße fällt das zer- 
kleinerte Material auf ein grobmaschiges, um zwei 
Trommeln umlaufendes Fördersieb 1, welches durch 
eine Rüttelvorrichtung fortwährend erschüttert wird. 
Hierdurch wird bewirkt, daß sich das Torfmull von 
den Torffasern trennt und durch die Maschen des 
Fördersiebes ] auf ein mit kleineren Maschen ver- 
sehenes, ebenfalls um zwei Trommeln im rechten 
Winkel zum Fördersieb | umlaufendes Fördersieb ! 
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tallt, das den Torfmull auf eine Seite der Maschine 
ins Freie bringt, wie solches auch mit den lasern 
durch das Fördersieb | geschieht. Der durch das 
Fördersieb 1’ fallende Torfmull lagert sich unter der 
Maschine ab. 


Eine Spülmaschine von Ludwig Kleine in 
Linden bei Hannover (Patent 35900 vom 
25. November 1885) soll dazu dienen, durch lang- 
same Hin- und Herbewegung eines Gitters in einem 
Bottich Torffasern zu reinigen und auseinander zu 
ziehen. Der Bottich A (Fig 5) besitzt in 
einer gewissen Höhe vom Boden ein horizontales 
Sieb B, über welchem sich ein vertikales, auf 
Rollen B? laufendes Gitter C hin- und herbewegt. 
Die Torfiasern befinden sich über dem horizontalen 
Sieb B und werden hier von beiden Enden des Bot- 
tichs aus abwechselnd mit Wasser bespritzt, wäh- 
rend sich die vertikalen Stäbe des Gitters C lang- 
sam durch die Masse hindurch bewegen. Die zu- 
fließende Wassermenge wird durch das Klappen- 
ventil S ständig abgeführt. Das Herausnehmen der 
über dem Siebe B befindlichen gespülten Masse ge- 
schieht durch die an beiden Kopfenden des Bot- 
tichs A befindlichen drehbaren Klappen T und U, 
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welche durch abnehmbare Bügel mittels Druck- 


schrauben verschlossen werden. 


Während die Kleinesche Spülmaschine 
na arbeitet, wil Kleine mit seiner Torfentrie- 
dungsmaschine (Patent 37547 vom 3. April 1886) 
das im Torf befindliche Riedgras für die Papicr- 
und Pappenfabrikation auf trockenem Wege ge- 
winnen. Diese Maschine ist in Fig. 6 dargestellt. 
Die riedgrashaltigen Torfstücke werden in den Ein- 
schütttrichter A geworfen, an dessen unterem Ende 
die Walze B sich befindet. Diese ist mit stumpfen, 
nahe beieinander stehenden kurzen Zähnen umgeben, 
welche dazu dienen, den durch die Drehung der 
Walze nach derjenigen Seite derselben, nach welcher 
sie niederwärts geht, beförderten und hier zwischen 
die Walze und eine in geringem Abstande an eben 
jener Seite derselben angebrachte vertikale Fläche 
geratenden Torfstücken einen solchen Halt zu ge- 
währen, daß sie der Bewegung der Walze so lange 
folgen, bis sie die engste, in der Horizontalen 
zwischen der Achse der Walze und der besagten 
Fläche liegende Stelle des bezeichneten Zwischen- 
raumes passıert haben. 


Durch die stetig zunehmende Verengerung dieses 
Zwischenraumes erfahren die Torfstücke einen all- 
mählich sich steigernden Druck, der infolge seiner 
durch die Lücken zwischen den Zahnreihen und den 
einzelnen Zähnen bewirkten Ungleichheit wie infolge 
der drehenden Bewegung ihrer spröden Bestandteile 
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teils zerreibt, teils zerbröckelt, die in ihnen ent- 


haltenen zähen Fasern aber unverletzt läßt. 
Nachdem die Masse den besagten Zwischenraum 
passiert hat, gelangt sie auf das Sieb C, das in zwei 
Abteilungen zerfällt, 
zweite b weitere Maschen enthält. 


deren erste a enge, deren 
Durch die erste 


Fig. 6. 


Abteilung a fällt der (zur Auisaugung von Fäkalien 
und sonstigen- Düngestoffen brauchbar,) fein zer- 
riebene Mull in den Kasten D, durch die zweite b die 


‚aus Brocken bestehende Torfstreu in den Kasten!‘ 


Die Rüttelvorrichtung F erhält das Sieb in bestän- 
diger Bewegung. Die beschriebene Einrichtung der 
Walze B und des Siebes C bewirkt, daß mit geringen 
Ausnahmen das Ricdgras von der übrigen Torfmasse 
sich ablöst, in Büscheln beieinänder bleibt und nicht 
mit durch die Siebmaschinen hindurchfällt, sondern 
nach l'assieren des Siebes C in den Trichter G geht. 
Dieser besitzt unten an seiner einen Seite ein 
Gitter G', zwischen dessen einzelnen Stäben die Zähne 
der Walze H hindurchgreifen. Die Walze H erfaßt 
beim Hıindurchgreifen durch das Gitter G’ das Ried- 
gras, reibt beim Herausziehen aus dessen Stäben die 
etwa noch daran befindlichen sonstigen Torfteile von 
ihm ab und wirft es dann zugleich mit den 
letzteren auf das Sieb J. Dieses wird durch 
Rüttelvorrichtung bewegt und laßt 
durch seine engen Maschen die fast zu Staub 
zerkleinerten sonstigen Torfteile hindurch- 
fallen, so daß das Riedgras allein zurückbleibt. Die 
günstigsten Resultate werden mit dieser Maschine 
erzielt, wenn die Walzen B und H 200 Umdrehungen 
ın der Minute machen. 


Eine Wasch- und Sortiervorrichtung für Torf- 
tasern (Fig. 7 und 7a) von August Schleipen 


Fig. 7. . 


in Köln a. Rh. (Patent 42200 vom 21. Juni 1887) 
dient zum Zerbröckeln von Torf und zum Sortieren 
der Fasern. Der frisch gestochene Torf wird 
in den Trichter G geschüttet und beim Passieren der 
Walze H 0 durch deren Stackeln zerbröckelt. 
Die Masse gelangt nun in den mit Wasser geiüllten 
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Bottich A und wird durch die beiden Rührwerke K 
"gleichmäßig durchgearbeitet, bis sich die Torffasern 
voneinander getrennt haben. Die ganz feinen Torf- 
fasern gehen dabei durch die Maschen der Sieb- 
trommel F (Fig.7a), treten am offenen Ende derselben 
aus und gelangen in Klärkästen oder Entwässerungs- 
maschinen. Nachdem die Rührvorrichtungen ge- 
nügend lange gearbeitet haben, wird das Schöpf- 


Fig. 7a. Querschnitt, 


werk C in Tätigkeit gesetzt. Die Schaufeln . 
heben die gewaschenen groben Torffasern auf 
das endlose Sieb J, und dieses führt sic 


zwischen die Preßwalzen D. Die in der Schaufel 
schon teilweise stattgefundene Entwässerung der ge- 
waschenen groben Torffasern wird durch das end- 
lose Sieb und den Druck der Preßwalzen D vollendet. 
Nach dem Passieren des Walzenpaares werden die 
groben Fasern aufgefangen, in Kollergängen zer- 
quetscht, in Mischholländern wieder mit den durch 
die Sortiertrommeln ausgeschiedenen feinen Torf- 
fasern vereinigt und schließich mit oder ohne Zu- 
satz von Baumwolle oder Leinen oder anderem 
kräftigen Papierrohstoff zu Pappe oder Papier ver- 
arbeitet. 


Der Vorgang der Auswaschung des Torfes und 
Trennung der Torffasern vom Moor mit dem in 
Fig. 8 dargestellten Torfsortierer von Bernh. 


Fig. 8. 


Joh. Beckmann in Papenburg, Han- 
nover, (Patent 50516 vom 10. Juli 1889) ist 
folgender: 

Der äußere Kasten A wird so hoch mit Wasser 
gefüllt, daB das Sieb a des inneren Kastens B voll- 
ständig unter Wasser steht. Darauf schüttet man 
den Torf in den inneren Kasten B und setzt ihn in 
schaukelnde Bewegung. Durch die so entstehende 
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Bewegung des Wassers wird der Torf in den Gitter- 
wandungen g zerschlagen, es trennen sich die 
Fasern von dem feinen Zeug. Das feine Zeug wird 
alsdann durch das Sieb a -hindurchgespült, was von 
den über das Sieb nach unten stehenden Wandun- 
gen m, n, 0, p des inneren Kastens B beschleunigt 
wird, indem beim Heben eines Endes des Kastens B 
jedesmal unter dem Sieb a eine Luftleere entsteht. 
Dadurch arbeitet der Kasten B saugend, ähnlich dem 
Knotenfängerkasten der Papiermaschine. Das feine 
Zeug wird durch die Hähne v und w abgelassen, 
während die im inneren Kasten B zurückbleibenden 
Fasern durch die ın der Mitte des Kastens ange- 
brachte Klappe k ausgeschüttet werden. 


Zur Reinigung und Isolierung der Torffasern, 
insbesondere zum Zwecke der Papier- und Pappenfabri- 
kation, schlägt Dr. A. Beddies in Berlin (Pa- 
tent 127393 vom ı1. Dezember 1900) folgende 
Methode vor: 

Der Elevator a (Fig. 9) befördert den Rohtorf 
nach der Zerkleinerungs- und Mischvorrichtung b. 
Beim Passieren der Vorrichtung b wird durch eine 
Brause c sehr schwach alkalisches Waschwasser 
(Kalkwasser) zugeführt. In der Vorrichtung b werden 
durch eine Schnecke die großen Torfstücke zu einem 
gleichmäßigen Brei zerkleinertt-e Der durch die 
Spindelschnecke d teilweise ausgepreßte Torf gelangt 
zu den Transportbändern der Wäsche f, durch das 
Rohr k läuft das ausgepreßte Wasser ab. Ueber der 
Wäsche f sind poröse Lager g aus Kalkstein, Koks 


- Fig. 9. 


u. dgl. angebracht, durch welche das Wasch- und 
Rieselwasser aus cinem Rohr h durch den auf den 
Förderbändern f ununterbrochen mitgeführten Torf- 
faserstoff strömt. Nach dem Passieren der 
Wäsche, wo der Torf etwa zwei Stunden behandelt 
ist, wird die ganze Masse mittels der Presse | ober- 
flächlich ausgepreßt und einer Zerkleinerungsvor- 
richtung m zugeführt, welche nach Art der Fleisch- 
hackmaschinen Messer von ganz bestimmter Weite 
besitzt und die noch ganz unregelmäßigen Torf- 
fasern in solche von gleichmäßiger Länge zer- 
schneidet. Hierauf wird die so erzeugte Torfmasse 
den Bottichen n oder Bleichholländern übergeben, in 
welchen nochmals eine alkalische Verrottung oder 
Bleichung längere oder kürzere Zeit erfolgt. 

Bei der Herstellung von dunkler Fappe oder 
dunklem Papier ist die Bleiche nicht nötig; der be- 
handelte und gewaschene Torf kann gleich dem 
Mischholländer übergeben werden, nachdem er zweck- 
mäßig noch vorher auf Kollergängen mit den 
übrigen zu benutzenden Rohstoffen gequetscht und 
gemahlen worden ist, um Knoten u. dgl. zu ent- 
fernen. Die Verarbeitung auf Papier und Pappe 
erfolgt darauf in der üblichen Weise. 

Auf ein rein mechanisches Verfahren zur Her- 
stellung eines zur Verarbeitung auf Halbstoff ge- 
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eigneten Produktes aus Torf mittels Stampfen cr- 
hielten Adolf Pollak und Christian Esser 
in Wien das Patent 156842 vom 8. November 1903. 
Nach diesem Verfahren wird der Torf auf eine in 
Bewegung befindliche Unterlage in dünner Schicht 
aufgetragen und auf dieser der Einwirkung von 
Stößeln und Hämmern ausgesetzt. 

Es ist allerdings, wie beispielsweise aus Ch. Se- 
bass, Leipzig 1803 „Die Papiermacherkunst aus dem 
Französischen nach Desmarest“ zu ersehen ist, bc- 


Au 


A 3 Ja ai e 
LUU || salat UL ' 
EHHel lenkt. 
ga ~ aa = x gi 1 [TI 
; '| ani a va \ ‘l 


iR; 


IP- a” N 


IS II || 


reits bekannt, Halbstoff durch Stampfverfahren zu 
erzeugen. Würde man aber Torf, wie dies in diesem. 
Werke angedeutet ist,-einfach der Wirkung von 
Stampfen aussetzen, so würde der Nachteil eintreten, 
daß die Fasern zu sehr zerkleinert werden, um cin 
verfilzungsfähiges Material zu ergeben. Führt man 
aber den Stampfprozeß in der Weise aus, daß der 
Torf in sehr dünnen Schichten der Einwirkung der 
Stößel ausgesetzt und unter diesem auf -einer 
beweglichen Unterlage stets: weiter transportiert wird, 
so wird die Ueberführung der Faser in ein ver- 
filzungsunfähiges, kurzfaseriges Material verhindert 
und ein sehr verfilzungsfähiger Halbstoff erhalten, 
ein Umstand, dessen Ursache insbesondere in der 
durch die vorliegende Kombination erzielten Ver- 
einigung der schlagenden mit der zerreibenden Ein- 
wirkung der Hammerbahnen auf den in dünnen 
Schichten auf der Unterlage aufgetragenen Torf zu 
suchen ist. _ | 

Das Verfahren kann mit beliebigen Stampfvor- 
richtungen ausgeführt werden, doch empfehlen 
Pollak und Esser die von ihnen erfundenen 
Stampfvorrichtungen. Den Hauptbestandteil der 
einen Vorrichtung zur Erzeugung eines Halbstoffes 
aus Torf von Pollak und Esser (Patent 142658 
vom 5. Mai 1901) bildet ein drehbar gelagerter, kreis- 
förmiger Tisch ı (Fig. 10), der auf J.aufwalzen auf- 
ruht und durch einen an seinen Umfang ange- 
ordneten Zahnkranz mittels Zahnräder in Drehung 
versetzt wird. Dieser Tisch ı bildet den Boden- 
abschluB cines feststehenden, zylindrischen Re- 
hälters 4, dessen Mittelpartie von einem auf dem 
rotierenden Tisch aufruhenden Zylinder 5 ausgefüllt 
wird, so daß zwischen der äußeren Mantelfläche des 
letzteren und der inneren des Zylinders 4 ein ring- 
förmiger Raum verbleibt, innerhalb dessen der 
Tisch ı mit einem Steinbelage 2 versehen ist. Ober- 
halb des Tisches ı sind zwei in dessen Mitte sich 


kreuzende, vertikale Bügel angeordnet. Auf 
jedem der Bügelarme sind drei Stößelpaare a, a, a, 
b, b, b angeordnet, die mittels Nasen und Hubdaumen 
periodisch gehoben und fallengelassen werden. Die 
Stoßflächen der Stößel werden von Holzplatten j 
gebildet. 

Der zu zerfasernde Torf wird in einer Schicht 5 
von 5 bis Io cm Stärke auf dem Tisch ı ausgebreitet, 
zu welchem Zwecke eine automatische Aufschütt- 
vorrichtung angeordnet werden kann. Bei Ingang- 
setzung der Vorrichtung wird der Tisch ı in rotie- 
rende Bewegung versetzt und hierber das darauf auf- 
geschüttete Material unter die StößBel, welche 100 bis 
250 Schläge pro Minute ausführen, geführt. Durch 
die Wirkung der Stößel wird der Effekt erzielt, daß 
nur die dickeren Torfteilchen zwischen den Holz- 
bahnen der Stößel und der Steinflächen des Tisches 
zerdrückt und in Fasern aufgelöst werden, während 
die feinceren Torfteile, welche an sich schon zur Ver- 
arbeitung auf Halbstoff geeignet sind, durch die 
dickeren Teilchen der Wirkung der Stößel entzogen 
und in keiner Weise verletzt werden. 

Nach dieser Bearbeitung des Torfes soll die un- 
nütze Zerfaserung der schwächeren Bestandteile ver- 
hindert werden, und es werden nur jene Teile des 
Torfes zerkleinert, welche von vornherein nicht die 
Eignung zur Bildung eines Halbstoffes besitzen. 

Bei der beschriebenen Vorrichtung hat sich aber 
der Uebelstand herausgestellt, daß die Torfteilchen 
sich von der inneren Peripherie der Platte des rotie- 
renden Tisches gegen die äußere zu verschieben und 
daselbst nach ciniıgen Touren eine höhere Lage 
bilden, als auf den mehr nach innen gelegenen 
Flächenteilen. In unmittelbarer Folge dieses Um- 
standes werden die an der Feripheric des Tisches in 
dichteren Lagen zusammengeschobenen Torfteilchen 
eine minder intensive Bearbeitung aufweisen, als 
die mehr nach innen in -dünneren Schichten lagern- 
den Teilchen, woraus sich im allgemeinen ein un- 
gleichmäßiges Aufschließen der Torffaser ergibt. 

Um diesen Uebelstand zu beseitigen, haben 
Pollak und Esser den rotierenden Tisch durch 
einen hin- und hergehenden Tisch ı ersetzt (Patent 
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154 144 vom 8. November 1903), auf dem die Torf- 
masse s ebenfalls durch Stößel a, b bearbeitet wird 
(Fig. 11). 

Die Anordnung kann auch in der Weise gc- 
troffen werden, daß der Tisch feststeht und die Stän- 
der für die Stößel, auf einem gemeinschaftlichen, 
neben dem Tische geführten Wagen ruhen, der in 
gleicher Weise, wie im vorliegenden Falle der Tisch, 
in hin- und hergehende Bewegung versetzt wird. 

(Fortsetzung folgt.) 
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Das Lastautomobil beim Holztransport. s 


Nicht zum mindesten wird die Holznot der Zell- 
stoft- und Holzstoffabriken durch den sich immer 
mehr verschärfenden Mangel an Transportmitteln 
hervorgerufen, und für die nächsten Jahre dürfte 
eine durchgreifende Verbesserung kaum zu erwarten 
sein. Der,durch die Verhältnisse gegebene stärkere 
Iınschlag an Holz kann seine bessernde Wirkung 
auf diese Holznot oft nicht im gewünschten Maße 
ausüben, da sich die Schwierigkeiten in der Abtuhr 
oft nicht beseitigen lassen. 

Man ist daher in letzter Zeit mit steigendem 
Erfolge zur Verwendung von Lastautomobilen zu 
diesem Zweck übergegangen und bedient sich dabei 
vortrefflich besonderer Bauarten. Ts ist in Betracht 
zu ziehen, daß ein solcher L.astzug auch bei weniger 
günstigen Verhältnissen und mittleren Entfernungen 
von etwa 10 km in der J.age ist, während der Abfuhr- 
zeit 7500 T’estmeter heranzubringen. Auch ist cr- 
wiesen, daß bei voller Ausnutzung seiner Leistungs- 
fähigkeit der Motorwagen billiger arbeitet als der 
Pferdebetrieb. Hierbei muß allerdings beachtet wer- 
den, daß der J.astzug für den besonderen Zweck kon- 
struiert jist und daß man nicht verlangen kann, die 
gleich hohe Wirtschaftlichkeit bei cinem L.astzug 
zu erzielen, der allen möglichen Zwecken dienen soll. 
Die nachstehenden Ausführungen sollen daher be- 
sonders den Abtransport des Holzes auf be- 
sonders für diesen Zweck konstruierten Wagen be- 
handeln. 

Es braucht kaum vorausgeschickt zu werden, 
daß man auch hierbei nicht ganz ohne Zugtiere aus- 
kommen kann, denn das ITeranschleppen der Hölzer 
an eine für den Automobilbetricb geeignete T.ade- 
stelle wird in den meisten Fällen mit Zugtieren er- 
folgen müssen. Das Tolz durch eine am Motor- 
wagen angebrachte Notorwinde heranzurticken, 
kommt nicht oder nur für ganz besondere Fälle in 
Frage, da das Automobil für solche Zwecke zu wert- 
voll ist. Es muß vielmehr darauf Dedacht genommen 
werden, daß Beladen und Entladen auf die kürzeste 
Zeit beschränkt werden, so daß der Wagen möglichst 
viel Fahrten zwischen dem Pe- und Entladeort 
machen kann. Von diesen Voraussetzungen aus- 
gehend, hat man nun Versuche mit besonderen für 
den Iolztransport geeigneten Motorwagen gemacht, 
die zu recht befriedigendem TErgehnis geführt haben. 
Man kann sagen, daß die betreffende Dauart an 
\Wirtschaftlichkeit und Leistungstähigkeit nicht mehr 
zu übertreffen ist. In erster Linie haben sich hierbei 
zwei Typen bewährt, die beide das gleiche Fahr- 
gesteht (Vorderwagen) benutzen und infolge dessen 
ie nach Bedarf, ob Langholz oder Dlockholz zu beför- 
dern ist, verwendet werden können: es ist also nur 
ein Motorwagen nötig. an den man, dem zu beför- 
dernden Tolze entsprechend. ein etnachsiges Dreh- 
gestell für Langholz oder eme Verladebrücke für 
Blackholz anhängt. Zu diesem Zweck erhält der 
\Motorwagen einen .Drehschemel und cinen ver- 
stärkten Rahmen, welcher der punktförmigen Pe- 
lastung angepaßt ist. Der einachsige Anhänger für 
Langholztransport ist seinem Zwecke entsprechend 
durchgehildet und erhält vor allen Dingen so breite 
Räder. daß cin unzulässtges Finschneiden auf den 
teilweise unDbefestigten Wegen, die für die Holz- 
abfehr im Trage kommen, vermieden wird. 

Obgleich cine Verstellung der Anhängerachse 


nar verhältnismässig selten in Trage kommt und 


selbst bei längeren Hölzern nur auf dem Waldwege 
oder in engen Kurven nötig ist, hat man eine Vor- 
richtung vorgesehen, welche dem „\Wagenlenker“ 
ähnelt, der von dem von Pferden gezogenen Lang- 
holzwagen her bekannt ist. Diese Deichsellenkung 
faBt an der Spitze der Deichsel an und ist durch eine 
Kette, welche zugleich zum Binden der Ladung 
dient, in entsprechender Entfernung von dem ein- 
achsıgen Anhänger unter die Ladung geschnürt. 
Man kann nun sowohl während der Fahrt als auch 
beim Stillstand und selbst auf weichem Boden mittels 
einer beliebig rechts oder links anzusteckenden 
Kurbel die Achse des Anhängers leicht verstellen. 
Während diese Arbeit von einem Manne aus- 
geführt werden kann, ist es nicht empfehlens wert, 
auch die Bedienung der Bremse des Anhängers von 
derselben Person vornehmen zu lassen, da der 
Führer durch diese Obliegenheiten zu stark belastet 
wird; denn er kann das Ende des L.angholzzuges 
ohne weiteres gar nicht übersehen. Die gesetzlichen 
Bestimmungen lauten auch dahin, daß die Bremse 
des Anhängers, sofern sie nicht vom Motorwagen 
aus bedient werden kann, von einem zweiten Mann 
bedient werden mub, der seinen Platz auf dem An- 
hänger hat. Infolge der nach der Holzlänge 
wechselnden Größ& des Abstandes zwischen An- 
hänger und Motorwagen läßt sıch eine Bedienung der 
Bremse des ersteren vom Tührersitz aus nur auf 
umständliche Weise herstellen; man hat aus diesem 
Grunde hinter dem linken Rade des An- 
hängers einen PBremsersitz angeordnet, so daß «as 
Bremsen von hier aus gefahrlos erfolgen kann. 
Wenn sich ein Lenken der Deichsel nötig macht, so 
kann der Bremser, in diesem Falle , Sterzer“ genannt, 
ohne Gefahr während der ohnehin langsamen Fahrt 
absteigen und die Winde der Deichsellenkung be- 
dienen. 

Wie schon erwähnt, ist es für die wirtschaftliche 
Ausnutzung des J.astzuges von größter Bedeutung. 
daß Be- und Entladen unter Vermeidung jeden un- 


nützen Aufenthaltes erfolgen. Das geschieht da- 
durch, daß die nene Ladung jeweils hergerichtet 
werden kann, während der Motorwagen sich mit 


einer Last auf dem Wege zur Tintladestelle betindet. 
so daß dann das Uebernehmen der mittlerweile fertig- 
gemachten Ladung innerhalb weniger Minuten cr- 
folgen kann. Man stellt zu diesem Zwecke vor 
emem einachsigen Drehgestellanhänger einen soge- 
nannten T.adebock in solcher Entfernung auf. die 
der Länge der zu verladenden Hölzer entspricht. 
Der l.adebock ist ein fahrbares Gerüst mit Rungen. 
Man ladet nun auf den Anhänger und den T.adebock 
in der Weise, daß die L.anghölzer etwa 31% m uber 
den T.adebock hinausragen. Man hebt dann dic 
fertige Ladung durch eine unter dem T.adebock aui- 
gestellte Winde etwas an, so daß der Motorwagen 
rückwärts unter die freistehenden Stämme fahren 
kann. Die Ladung wird dann mittels der Winde 
wieder gesenkt, so daß sıe auf den Drehschemel des 
\otorwagens zwischen die Rungen zu hegen kommt. 
Nachdem nun die Rungen des Ladchbockes vancın- 
ander entiert und eine Runge herausgezogen ist, 
kann der TLadebock seitlich ausgefahren werden. 
Da die Rungen auf verschiedene Entfernungen eim- 
stellbar sind, so kann man steh der Verschiedenheit der 
Ilölzer anpassen, denn die vorbereitete T.adung muB 


unter allen Umständen zwischen den Rungen des 
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Motorwagens untergebracht werden. Dadurch, daß 
man die I.adung auf dem Ladebock leicht seitlich 
verschieben kann, ist man in der Lage, die Ueber- 
nahme zu erleichtern. 

Unter Berücksichtigung der festgelegten Achs- 
drücke kann der Lastzug mit etwa 9500 kg beladen 
werden, was etwa 10 bis 11 Festmeter l.aubholz oder 
ı6 l’estmeter Fichtenholz entspricht. / 

Sehr oft macht sich jedoch auch der Transport 
von Kurzholz, Brettern und Blockholz nötig, zı 
welchem man den Lastzug mit gleichem Vorteil ver- 
wendeh kann; zu diesem Zweck findet an Stelle des 
einachsıgen Anhängers eine \Verladebrücke Anwen- 
dung; diese besteht aus einem 9 m langen Rahmen, 
der sich mit dem einen Ende auf den Drehscheme!] 
des Motorwagens und mit dem anderen Ende auf 
den zum Verladen von Lamgholz verwendeten Dreh- 
gestellanhänger stützt. Die Deichsel dieses An- 
hängers wird dabei wieder wie beim lLangholztrans- 
port geführt. Die Ladebrücke erhält sechs Quer- 
träger mit je einem Paar Rungen; sie können in be- 
liebiger Anzahl und an beliebiger Stelle auf der \er- 
ladebrüucke befestigt werden, so daß man in der 
Lage ist, Holz von verschiedenen Längen zu trans- 
portieren. 

Rollen von 2 m und 1,5 m Länge werden quer 
zur Fahrtrichtung verladen und durclt an den Stirn- 
wänden eingesetzte Holzrungen gehalten, die Quer- 
tıiäger werden dabei entfernt. Meterrollen verstaut 
man in zwei J.ängsschichten, die eine Neigung nach 
der Mitte zu erhalten; sie werden ebenfalls durch 
Holzrungen an den Stirnwänden gestützt. 


Zur höchsten Ausnutzung der Leistungsfähig- 
keit ist auch hierbei Wechselbetrieb vorgesehen, in- 
dem man den I.adebrückenanhänger mit zwei Win- 
den abhebt. Da aber auf schmalen Waldwegen 
meist cin Wenden nicht möglich ist, so ist die Lade- 
brücke vollkommen symmetrisch ausgebildet, so daß 
jedes ihrer Enden auf den Motorwagen aufgelegt 
und an jedem Ende cin Drehgestellanhänger unter- 
geschoben und befestigt werden kann. Das Absetzen 
der unbeladenen und Uebernehmen der beladenen 
Brücke geht in sieben Perioden vor sich. 

Der L.astzug fährt mit einer leeren T.adebrücke 
zur Vebernahmestelle, wo nach seiner Ankunft das 
Drehgestell unter der Verladebrücke gedreht wird, 
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so daß die Deichsel nach hinten zeigt. Mittels der 
untergestellten Hebewinden wird dann die Brücke 
gehoben und der Motorwagen ausgefahren. An 
dessen Stelle kommt dann ein zweiter Drehgestell- 
anhänger, auf. welchen die Verladebrücke herab- 
gelassen wırd. Die Deichsel dieses Anhängers wird 
an der Deichsellenkung befestigt, so daß cin vier- 
rädriger \Wagen entsteht, der nun zur Beladung 
fertig ist. . 

Während der Abwesenheit des Motorwagens ist 
nun die zweite Verladebrücke beladen und zur 
Uebernahme bereitgemacht, indem das vordere Ende 
durch untergestellte Winden angehoben und der 
darunter befindliche Drehgestellanhänger ausge- 
fahren ist. An seine Stelle tritt nun der Motor- 
wagen, der nach Senken der Brücke durch die Win- 
den die beladene Brücke übernimmt. Um diese 
Uebernahme zu erleichtern und zu beschleunigen, 
erhält der Drelischemel des Motorwagens eine auto- 
matische Zentriervorrichtung, durch die man das 
Vorderende der \Verladebrücke nachträglich bis zur 
Mitte des Motorwagens. verschieben kann, wenn beim 
Unterfahren der Motorwagen nicht genau in die 
Mitte der Ladebrücke zu stehen kam. 


Außer den aufgeführten Vorrichtungen, die ein 
schnelles Beladen bzw. Uecbernehmen der Ladung 
gestatten, ist auf schnellstes und dabei gefahrloses 
Entladen Wert gelegt, so daß auch hierbei die Aus- 
nutzung der l.eıstungsfähigkeit eines Lastzuges in 
keiner Weise beeinträchtigt wird. Zu diesem Zwecke 
sind die Rungenverschlüsse durch einen Schlag lös- 
bar und am Drehschemel des Motorwagens und dem 
Anhänger versenkbare Zackenleisten angebracht, die 
während der Be- und Entladung versenkt gehalten 
werden, so daB man die Stämme leicht wenden und 
verschieben kann. Während der ‚Fahrt hingegen sind 
diese Zackenleisten hochgestellt, so daB eine sichere 
Verbindung zwischen Motorwagen und Last einer- 
seits und zwischen Last und Drehgestellanhänger 
andererseits gewährleistet ist. Die Ladung bildet 
also das Bindeglied zwischen Motorwagen und An- 
hänger. 

Mit einem solchen J.astzug können unter Be- 
rücksichtigung des behördlich festgelegten Achs- 
druckes etwa 7500 kg Blockholz oder 8500 kg Meter- 
rollen befördert werden. H. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung von Halbzellulosc 


aus Holz nach dem Natronverfahren 
D. R. P. 324053. Klasse 55b. 


Trygve Kittelsen in Christiania und 
Erling Kittelsen in Eidsvold, Norwegen. 


Gruppe 1. 


Fichten- oder Föhrenscheite von 10 bis 13 cm 
Durchmesser und von 60 cm Länge werden längs- 
weise durchgeschnitten, damit die Lauge in das Holz 
vollständig eindringen kann. Die Scheite werden in 
trockenem Zustande in den schräg liegenden Kocher 
A geschafft, worauf die Schwarzlauge (abgeklärt) in 
den Kocher aus dem Behälter C durch Rohre c und m 


1 


eingefullt wird. Wenn die Scheite nach einer ge- 
wissen Zeit mit Schwarzlauge gesättigt sind, wird ein 
Teil der Schwarzlauge durch die Leitung a entfernt, 
und durch das Rohr m wird frische Lauge HNAaO 
von dem Gefäße M zugeführt. Alsdann wird Dampf 
durch Rohr d in den Kocher A eingelassen. Das 
Dampfkochen findet während 6 bis 8 Stunden unter 
einem Druck von 4 bis 9 Atm. statt, wobei die Dauer 
je nach der ursprünglichen Trockenheit der Scheite 
und der Beschaffenheit des Holzes wechselt. Nach- 
dem das Kochen beendet ist, wird der Dampf ab- 
gesperrt, worauf der Kocher etwa eine Stunde unter 
Druck stehen bleibt. [ierant wird die Leitung a 
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zur Entfernung der Schwarzlauge in den Behälter B 
geöffnet. Nach dem Ablassen der Lauge aus dem 
Kocher werden die Scheite mit einem kräftigen 
Wasserstrahl gewaschen und alsdann nach der 
Schleiferei geschafft, wo sie geschliffen und sortiert 
oder gereinigt und gehackt werden. 

Die erhaltene Masse wird zur Herstellung ge- 
wisser Papiersorten benutzt, indem diese Masse 
(Halbzellulose) anstatt einer Mischung von Zellu- 


lose und mechanischer Ilolzmasse verwendet werden 
kann. í DR 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Halbzellulose aus Holz nach dem Na- 
tronverfahren, dadurch gekennzeichnet, daß zu 
Stücken zerkleinertes Holz mit abgeklärter Schwarz- 
lauge im Kocher ohne Dampfzusatz behandelt, dar- 
auf mit einer Mischung von Starklauge (frischer 
Lauge) und abgeklärter Schwarzlauge unter Druck 
gekocht wird, wonach. die Masse gewaschen, ge- 
schliffen und weiterer Verwendung zugeführt wird. 


Verfahren 
zur Herstellung von dichten, festen Papieren. 


D. R. F. 323745. Klasse 55c. Gruppe 2. 
Zusatz zum Patent 303 498. 
Dr. Carl G Schwalbe in Eberswalde. 


Nach Patent 303498 werden dichte und feste 
Papiere dadurch hergestellt, daß chemisch-sauer vor- 
behandelter Abfallstoff durch kurze Mahlung im 
Holländer ın Schleim verwandelt und dieser dem 
Papierbrei zugesetzt wird. 

Es wurde nun gefunden, daß an Stelle der Mah- 
lung im Holländer auch irgendwelche andere mecha- 
nische Bearbeitung treten kann, z. B. im Kollergang, 
in Mahlgängen verschiedener Art, in Raffineuren, in 
Zerfaserern oder Jordanmühlen, Kugelmühlen, Ma- 
schinen vom Typ der Farbreibmaschinen usw. 

Die Mahlarbeit im Holländer bedingt außer- 
ordentlich dicken Eintrag des sauer vorbehandelten 
Materials, der sich ım Holländer verhältnismäßig 
schwieriger als beispielsweise im Kollergang cr- 
reichen läßt. Wird das Material zu dünn einge- 
tragen, so findet die Quellung zu Schleim nicht oder 
nicht genügend rasch statt; bei dickem Eintrag ist 
aber der Umlauf im Holländer erschwert. Jm 
Kollergang oder in einer der anderen genannten 
Maschinen kann man aber die Stoffe weit leichter 
ın hoher Konzentration bearbeiten. Im Kollergang 


ist auch die Zuteilung anderer Stoffarten weit 
leichter möglich als im Holländer. 
Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 


stellung von dichten, festen Papieren nach Patent 
303 498, dadurch gekennzeichnet, daß die dem Papier- 
brei zuzusetzenden schleimigen oder schleimbilden- 
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den Stoffe aus chemisch-sauer vorbehandeltem Ab- 
fallstoff (Altpapier, Zellstoffabfall, Holzabfall) durch 
mechanische Bearbeitung in Kollergängen, Mahl- 
gängen, Raffineuren, Zerfaserern, Jordanmühlen oder 
ähnlichen Maschinen erzeugt werden. 


Verfahren und Vorrichtung zum Waschen 
von Gianzzeug, insbesondere zum Entfernen 
der gelösten Druckerschwärze aus demselben. 


. D. R. P. 324 242. Klasse 55b. Gruppe 4. 
SamuelMilneinEdinburgh, Großbritannien. 


Bedrucktes Papier, wie z. B. alte Zeitungen 
u. dgl., wird zunächst nach irgendeinem bekannten 
Verfahren in Gegenwart von einem Alkali oder von 
einem sonstigen das Oel der Schwärze bindenden 
Mittel zu einem Brei verarbeitet, und zwar solange, 
bis die Fasern vollständig gelockert und die Kohlen- 
teilchen von demselben abgelöst sind, so daß letztere 
leicht und ohne Faserverlust abgespült werden 
können. Gemäß der Erfindung findet nun das 
Waschen der Masse auf Sieben statt in der Weise, 
daß die Wasserspülung von unten nach oben gegen 
die Maschen des Drahtgewebes gerichtet ist, so daß 
diese leicht und sicher freigehalten werden, wodurch 
ermöglicht wird, daß die Unreinigkeiten leichten 
Durchtritt finden, während gleichzeitig der Faser- 
verlust bedeutend verringert, sogar fast gänzlich 
vermjeden wird. Man kann das Verfahren auch zum 
Waschen des Ganzzeuges nach dem Bleichen ver- 
wenden; auch eignet sich dasselbe besonders zum 
Waschen von Fasern, welche mit Metallsand oder 
sandigem Staub behaftet sind. Zum Waschen der 
Masse dient die in der Abbildbng dargestellte Vor- 
richtung. 


Das Drahtgewebe a ist in einem Rahmen b be- 
festigt, dessen Seitenwände c zur Führung der Masse 
dienen. Der ganze Rahmen vermag eine Hin- und 
Herbewegung in der Längsrichtung auszuführen. 
Unterhalb des Rahmens b ist ein zweiter Rahmen j 
vorgesehen und derart gelagert, daß derselbe auch 
ın der Längsrichtung hin und her beweglich ist. Am 
Rahmen j befindet sich eine Anzahl Wasserspritz- 
rohre p, die Wasserstrahlen gegen die untere Seite 
des Drahtgewebes a spülen. Das Ganzzeug wird 
dem Sicbtische a zugeführt und die Wasserleitung 


ns en 
= o) IN) 


Nunmehr wer- 
den die Kurbelwellen t und u in Umdrehung versetzt, 
wodurch Siebtisch a und Rahmen j hin und her be- 


nach den Spülröhren p aufgemacht. 


wegt werden. Die Bewegungsübertragung ist so 

eingerichtet, daß der Siebtisch a sich schneller als 

Rahmen j bewegt, damit das auf dem ersteren be- 

findliche Ganzzeug sich allmählich längs des Tisches 

dem Ende desselben zu bewegt. Das vom Siebtisch- 
} 
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cnde abfallende Ganzzeug kann in einem Behälter 
aufgefangen werden. 

Die Waschung der Masse kann auch auf einem 
endlosen umlaufenden Band aus Drahtgewebe er- 
folgen, mit unter demselben angeordneten Spritz- 
rohren oder mit Hilfe von rotierenden Drahtsieb- 
zylindern. 

Hinsichtlich der diesbezüglichen Einzelheiten 
muß auf die Patentschrift verwiesen werden. 

Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zum 
Waschen von Ganzzeug, insbesondere zum Entfernen 
der gelösten Druckerschwärze aus demselben, da- 
durch gekennzeichnet, daß man das Ganzzeug in 
Schichten über Wasserstrahlen führt, welche die 
Schichten von unten nach oben durchdringen. 

2. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet durch einen 
in wagerechter Ebene hin und her schwingbaren 
Siebtisch (a) zur Aufnahme des Ganzzeuges sowie 
durch ein unterhalb des Siebtisches (a) angeordnetes 
ebenfalls in wagerechter Ebene schwingbares System 
von Wasserspritzrohren (p), welche gleichmäßig 
Wasser gegen die untere Fläche des Siebtisches (a) 
spritzen. 
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3. Vorrichtung nach Patentanspruch 2, gekenn- 
zeichnet durch ein endloses umlaufendes Siebband 
zur Aufnahme des Ganzzeuges sowie durch eine An- 
zahl unterhalb des Siebbandes angeordneter Wasser- 
spritzrohre, die Wasserstrahlen gegen die untere 
Seite des Siebbandes spritzen. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet, daß an Stelle des Siebtisches 
bzw. des endlosen Siebbandes cin Siebzylinder zur 
Anwendung kommt, bei dem die Wasserspülung ent- 
weder von außen nach innen oder von innen nach 
außen stattfindet. 


. Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 


Anmeldung. 


55b, ı. R. 85 345. Badische Anilin- und Soda- 
Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur Her- 
stellung von Zellstoff. 12. 1. 18. 


. 


Verlängerung der Schutzrechte. 
55f; 181 932. 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Gleitende Lohnskalen? 


W.S. Es ist verständlich, daß die wirtschaft- 


lichen Erschütterungen der Gegenwart in den 
Kreisen der Industriearbeiterschaft ein verstärktes 
Gefühl ihrer Existenzunsicherheit wachrufen mußten. 
Als bald nach der Verwirklichung der Revolution die 
Aussichten auf utopische Aenderungen ihrer 
Existenzbedingungen für die Arbeiterschaft zu 
schwinden begannen, wurden von der kampfmüden 
Mehrheit zur Beseitigung jener Existenzunsicherheit 
Vorschläge präsentiert, die in der Mehrzahl nicht als 
radikal bezeichnet werden konnten, zumal sie in der 
Vergangenheit fast ausnahmslos mit mehr oder min- 
der gutem Erfolge bereits verwirklicht worden 
waren und dort zum großen Teil als sozialpolitische, 
nicht als sozialistische Programmpunkte figuriert 
hatten. Von diesen Vorschlägen vermochte sich der 
zur allgemeinen, zwangsweisen Einführung des 
Tarifvertrages, der vercinzelt und fakultativ vor dem 
Kriege ja gleichfalls schon bestanden hatte, in un- 
erwartet schneller und umfassender Weise durch- 
zusetzen. Unter den Vorschlägen dieser Richtung 
wird neuerdings dem zur zwangsweisen, allgemeinen 
Einführung der gleitenden Lohnskala eine be- 
sondere Bedeutung beigelegt, nachdem die ersten 
praktischen Erfahrungen auf dem Gebiete des Tarif- 
vertragswesens erkennen lassen, daB der Tarifver- 
trag zwar das kleinere von zweien, aber nicht das 
kleinste der möglichen Ucbel ist. Man glaubt hier, 
da die an diesem I.ohnsystem schon vor Jahrzehnten 
beobachteten Unzuträglichkeiten den breiten Massen 
nicht zu Gehör kommen, den einzig gangbaren Weg 
zu einer automatischen, kampflosen Abfindung des 
Arbeitnehmers gefunden zu haben, bei der eine 


Reduzierung oder gar eine Bedrohung seiner Exi- 
stenz für immer ausgeschlossen erscheint. 

Die Praxis hat gezeigt, daB in Zeiten pro- 
gressiven wirtschaftlichen Niederganges die tarif- 
vertragliche Regelung des J.ohnverhältnisses immer 


neuen Revisionen unterworfen werden muß, ohne daß 


die Leebensbedingungen der Arbeiterschaft dadurch 
gebessert oder auch nur annähernd in früherer Höhe 
gehalten werden könnten. Um die immer wieder 
notwendig werdenden Neufestsetzungen des Lohn- 
tarifs mit ihren für beide Kontrahenden gleich miB- 
lichen Begleiterscheinungen zu vermeiden, kam man 
auf den naheliegenden Gedanken, die Anpassung der 
Arbeitslöhne an die Kosten der l.ebenshaltung einer 
automatischen Regelung zu überlassen ın der Weise, 
daß vertragsgemäß der Arbeitslohn in gleicher Weise 
steigt und fällt, in der die Kosten der T.ebenshaltung 
steigen und fallen. Es ist dies die neuere Form des 
Gedankens einer gleitenden Lohnskala, die als um- 
fassender und kühner bezeichnet werden muß, die 
aber mit dieser umfassenden Kühnheit über die wie 
so oft kaum bemerkbare Grenze des I.ogischen hin- 
übergleitet. 

Die gfeitende Lohnskala ist eine besondere Form 
des kollektiven Lohnvertrages, die in der englischen 
und nordamerikanischen Kohlen- und Eisenindustrie 
der beiden letzten Jahrzehnte des vorigen Jahr- 
hunderts nicht ungewöhnlich war. Mitte der acht- 
ziger Jahre ist etwa ein Viertel der gesamten bri- 
tischen Bergarbeiterschaft nach Lohnskalen entlohnt 
worden. Indessen erwies sich das System nicht als 
lebensfähig. Im Jahre 1908 bestanden in England 
nach Herkner T.ohnskalen für insgesamt nur noch 
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260000 Arbeiter. Die damals üblichen Lohnskalen 
beruhten dabei nicht auf den Wertschwankungen 
der Existenzmittel, sondern auf den Preisschwankun- 
gen der von den Kontrahenten produzierten Waren. 
Als solche Waren kamen natürlich nur so wich- 
tge weil das Wirtschaftsleben in so weitgehenden 
Maße beeinflußende wie Kohle und Eisen in Frage. 
Es wurden Normallöhne und Normalpreise fest- 
gesetzt unter der Vereinbarung, daß die Löhne in 
dem Verhältnis steigen und fallen sollten, in dem die 
Preise stiegen und fielen. Bezeichnen wir den Wert 
des normalen Wochenlohnes eines Arbeiters von bce- 
stimniter Qualifizierung als Il und den normalen Preis 
einer Gewichtsmenge produzierten Rohstoffes von 
bestimmter Qualität als p. so erhöhte sich im ein- 


fachsten Falle bei einer Preissteigerung auf p + —- 
Yo 


l . 
der Lohn auf } + und entsprechend verminderte 
0 


sich bei einem Preisrückgange auf p— m der Lohn 
Vo 


auf | — : - Für den Wert p wurde in der Regel nicht 


ein Preis eines bestimmten Unternehmens, sondern 
ein Durchschnittspreis aller gleichartigen Unter- 
nehmen eines Distriktes zugrunde gelegt. 

Indessen hestanden zahlreiche Varianten dieser 
eintachsten Form der T.ohnskala. Is waren 
Maximal- und Mınimallöhne vorgesehen oder Ver- 
einbarungen getroffen, nach denen die Progression 
und Degression der T.öhne, nachdem die Preise be- 
stimmte Grenzwerte überschritten hatten, keine 
Parallelentwicklung mit den Preisen mehr zeigten, 
sondern von diesen zugunsten des Arbeitnehmers 
cder des Arbeitgebers divergierten. Wenn also in 
dem rückläufigen Preiswerte p — P. die Zahl va 

0 
z B. auf 8 gesunken war (bei 1212 prozentiger Preis- 


miinderung), trat bei weiteren Preisrückgange für 
l | ; : 

den Lohnwert ! — --der Wert | — —-——- ein, worin 
v vot Yı * 

v, eine Variable darstellt, deren Entwicklung durch 


Vereinbarung in jedem einzelnen Falle bestimmt 


werden konnte. 

Der Grund für die Lebensunfähigkeit der be- 
schriebenen TLohnsystenie lag natürlich darin, daß 
über den Normallohn keine Einigkeit zu erzielen war, 
daß also immer wieder Neufestsetzungen des Nor- 
mallohnes verlangt wurden, besonders, wenn imn 
Zeiten rückläufiger Preisentwicklung die auto- 
matischen J.ohnreduktionen certolgten. Die auf- 
treibenden Kämpfe, die man für immer vermieden 
glaubte, waren also keineswegs beseitigt. Es wurde 
auch geltend gemacht, daß, wenn auch die Preis- 
bewegung für Kohle und Eisen im allgeineinen mit 
derjenigen der T.ebenshaltung des Arbeiters (in 
England!) konform erfolge, dies doch keineswegs 
immer der Fall sei, und daß auch die Tntlohnung, 
nach der Lohnskala in Tenerungsperiodenenicht hin- 
reichend präventiv wirke. 

Im innersten Wesen verschieden von dem eng- 
lischen L.ohnskalensystem ist das in Deutschland jetzt 
mehr und mehr zur Diskussion gcelangende, das man 
zum integrierenden Bestandteil der Tarıfverträge zu 
machen beabsichtigt. Ts soll den Normalkosten 
der T.cbenshaltung eim wertgleicher Normallohn ge- 
eenübergestellt werden, der allen Schwankungen 
der Unterhaltskosten zu folgen hätte. 
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Es würden bei diesem Vorgehen zunächst alle 


die Mängel in die Erscheinung treten, die bei den 
englischen und amerikanischen Systemen beobachtet 
wurden, nur daß sie sich hier bei der Unsicherheit 
der jetzigen Wirtschaftsverhältnisse, für die sich zu- 
verlassige Indexziffern gar nicht feststellen lassen, 
im gesteigertem Maße bemerkbar machen würden. 
Dann würde bei der politischen Einstellung der Ge- 
genwart der Minimallohn so hoch gegriffen werden. 
daB cin Abbau der Preise zum mindesten auber- 
ordentlich verzögert, wahrscheinlich aber ganz in 
l’rage gestellt werden würde In Wirtschafts- 
kreisen wird imallgemeinen nicht der 


Rückgang der Preise, sondern der 
Rückgang det Löhne das primäre 
Symptom der eintretenden Gesun- 


dung sein. Die hohen Preise der Lebenshaltung 
sind die Folge cines allgemeinen Mangels. Diesem 
Mangel kann nicht begegnet werden dadurch, daß 
der cinzelne eime größere Menge (entwerteteren) 
Geldes erhält, sondern, daß er seine Ansprüche ein- 
schränkt. Das erste Verfahren kann nur die In- 
flaton begünstigen, muB also zu Kreditminderungen 
dem Ausland gegenüber tnd zur vollkommenen Aus- 
sichtslosigkeit einer die Not behebenden Belieferung 
vom Auslande führen. Fs gibt auch in der Finzel- 
wirtschaft Perioden, in denen von denı Ertrage nur 
em Minimum unproduktiv konsumiert werden kann, 
und der größte Teil zum Kapital für die weitere Pro- 
duktion geschlagen werden, in denen also Energie 
aufgespeichert werden muB. Eine solche Phase ist 
für unsere Volkswirtschaft eingetreten. Jeder hat 
die Pflicht, jetzt zu entbehren, um zu sparen. Diese 
Uecberlegungen sind so einleuchtend, daß füglich dar- 
auf verzichtet werden kann, auf das Bedenken vieler 
Gegner der l.ohnskalen einzugehen, nach dem dic 
E xistenzgarantie, die den Arbeitnehmern durch die 
l.ohnskalen geboten wird, jene zur Passivität, zur 
Interessenloggekeit an dem Schicksal der Gesamtheit 
verführen muß. 


Deutschland 


Neue Druckpapierpreise. 


Kine Bekanntmachung der Reichsstelle für 
Druckpapier vom 25. August 1920 („Reichsanz.“ 
Nr. 191) bestimmt: Für maschinenglattes, holz- 


haltiges Druckpapier, das für den Druck von Tages- 
zeitungen bestimmt ist, ist, soweit Lieferung in der 
Zeit von 1. September bis 31. Dezember 1920 ertolgt, 
der Preis zu zahlen, den der Empfänger für die letzte 
ibm vor dem 1. Juli 1913 gemachte Lieferung an den 
damaligen Lieferer zu zahlen hatte, zuzüglich eines 
Aufschlages a) für Rollenpapier von 315 M., b) für 
Formatpapier von 323 M. für 1oo kg. Die Zuschläge 
zu den Frachtsätzen des Güterverkehrs sınd bei Ver- 
kaufen ab Fabrik vom Lieferer zu tragen. 


m nn 1 rn a 


Verein Deutscher Pappenfabrikanten. 

Bericht über die Hauptversammlung vom 

T. Juni 1920. 

Der Verein hielt am 1. Juni in Heidelberg seine 
Hlauptversammlung ab. 

Die Sitzung wurde von dem Vorsitzenden, Herrn 
l"abrıkbesitzer mil Pott, mit einer Begrüßung der 
Irschienenen und emer Ansprache über die all- 
gemeine Lage eröffnet. Dann hielt der Geschäfts- 
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führer des Vereins, Herr Dr. Kubatz, seinen aus- 
führlichen Geschäftsbericht. 

Der Kassenbericht wurde abgegeben und ein 
Voranschlag für das Jahr 1920 aufgestellt. 

Es eşfolgte die Wiederwahl der satzungsmäßig 
ausscheidenden Vorstandsmitglieder Buchholtz, 
Hock, Kühnemann, Pott und Weißenborn. Als Er- 
satz für den verstorbenen Herrn Bretschneider wurde 
Herr Hentschel in den Vorstand gewählt, 

Die vorliegenden Anträge auf Satzungs- 
änderungen wurden durchgesprochen und durch Be- 
schlusse erledigt; ferner wurde die Satzung dahın 
geändert, daß der Mindestbeitrag von 20 auf 50 M. 
erhöht worden ist. ` 

Der Jahresbeitrag wurde auf 7 v. T. festgesetzt. 

In der Aussprache bezüglich Festlegung 'von 
Normalien wird der am 22. Januar vom Vorstand 
gefaBte Beschluß angenommen, daß als Normal- 


format im Osten, Norden, Zentrum und Süden 
Deutschlands 70 X 100, für \Vestdeutschland für 
Handpappen 75 X 100. für PBuchbinderpappen 


g0 X 100 mit den durch den l’abrikationsprozeß sich 
ergebenden geringfügigen Abweichungen an- 
zuschen ist. 

Herr Hentschel berichtet kurz über die Ver- 
kaufsstelle Deutscher Pappentabrikanten und be- 
antragt die Aufnahme dieser Verkaufsstelle als Mit- 
glied des Vereins, aus welchem Grunde eine kleine 
Satzungsänderung beschlossen wird. Außerdem 
kommen einige allgemeine Fragen, wie Unter- 
stützung des deutschen Offiziersbundes, Pappenaus- 
tuhr, Papierholz-FEinfuhr aus der Tschecho-Slowakcı, 
\usfuhrabgabe, Altfılzversorgung zur Aussprache. 
Zugunsten des Deutschen OÖffiziersbundes wurde so- 
fort eine Geldsammlung durch Herrn Dr. Zacharias 
eingeleitet. 


Formulare für Aus- und Einfuhrbewilligungen. 

Zur Erleichterung des Verfahrens bei der Er- 
tolung von Aus- und Finfuhrbewilhgungen sowie 
zur Verhütung von Fälschungen werden vom 
13. Septmber d. J. ab neue einheitliche Bewills- 
gungsurkunden in Gebrauch genommen 
werden, die von allen mit der Erteilung von Aus- 
und Tiniuhrbewilligungen beauftragten Stellen ver- 
wendet werden. Die erwünschte Vereinheitlichung 
der für die Bearbeitung der Anträge benötigen An- 
tragsformulare hat sich wegen der Ver- 
schiedenheit der von den einzelnen Fachstellen be- 
arbeiteten Gebiete nicht durchführen lassen. Div 
\ußenhandelsstellen werden daher zum Teil von den 
Bewilligungsformularen abweichende Antrags- 
formulare verwenden, bzw. hierfür die früheren De- 
willigungsformulare einstweilen beibehalten. Auch 
ee Außenhandelsstelle für das Papierfach sowie die 
Nebenstellen für die Papierindustrie und die Neben- 
Stellen für die papierverarbeitende Industrie, Ab- 
talung H und Abteilung L, werden bis auf weiteres 
die bisherigen Antragsformulare beibehalten. Es 
snd also die neuen Formulare nur für das als Re- 
wıllgungsurkunde auszustellende Formular*zu ver- 
wenden. 

Die auf den neuen Forninlaren ausgestellten Aus- 
und Finfuhrbewilligungen laufen einheitlich mit 
emer Frist von drei Monaten. Jedoch sind die 
Aubenhandelsstellen in der Lage, im Fällen. in 
denen cme Tieferung innerhalb von drei Monaten 
Yoraussichtlich nicht möglich sein wird, den Antrag- 


stellern die spätere Verlängerung von vornherein zu- 
zusagen. 

Der Bezug der neuen Formulare kann vom 
1. September ab bei den zuständigen Außenhandels- 
stellen, den Handelskammern und den bisher mit 
dem Vertrieb der Formulare beauftragten Stellen er- 
folgen. Die Formulare sind insbesondere auch beı 
den Nebenstellen der Außenhandelsstelle für das 
Papierfach erhältlich. Bei dem Reichskommissar für 
Aus- und Tinfuhrbewilligung findet nur Abgabe ein- 
zelner Exemplare nebst Doppelstücken für die dort 
zu bearbeitenden Anträge statt. 


Vom 15. September ab werden die 
Außenhandelsstellen und sonstigen 
Stellen Anträge mit alten Bewilliı- 


gungsformularen nicht mehr ent- 
gegennehnmien. Ts empfiehlt sich daher, recht- 
zeitig für die Beschaffung neuer Formulare besorgt 
zu sein. 
Unberührt von dem neuen Verfahren bleiben die 
Bewilligungen zur Ausfuhr von Püchern, Kunst- 
blättern und Drucksachen in Kreuzbandsendungen. 


Der Bevollmächtigte der Außen- 
handelsstelle für das Papiterfach. 


i 


Kurse von Aktien der Papier-, Pappen- und Zell- 
' stoff-Industrie 
3ankhause E. Calmann, Hannover, 
(Gegr. 1853.) Telephon: Amt Nord 
Telegr.-Adr.: Calmann, Hannover. 


mitgeteilt vom 
Schillerstr. 21. 
3031, 3632. 


Hanover., 28. August 1920. 


Dividende Name RR 
28 A.-G. f. Pappenfabrikation, Berlin .  -— 
23 Alfeld-Gronau Papieriabrik . . . . 334 
60 Ammendorfer Papierfabrik . . . . 038 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . 2.. — 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . . 406 
10 Chromo oaoa aa a 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . : . . . 2841 
0 Karl Ernst & Co.. aaa aa 
3 labrik phot. Papiere Kurz ve 5 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 335 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . 245 
10 Teie 0. te tee aoo T73 
30 Königsberger Zellstoffabrik . . . —- 
6 Kostheim Zellulose . . 2 202.02..2.205 
15 I.eykam-Josefsthal Papier . . 2.2.0 — 
oO Nordd. Lederpappenfabrik . . . . — 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 381 
12 Preßspanfahrik Untersachsenfeld . . 318 
LI Reisholz Papier . 2 aaa a 305 
5 Schles. Zellstoff- u. Papierfabrik. . 348 
9 Simoniussche Zell-Fahrıken . . 233 
15 Varziner Papierfabrik . . . 20.20.0351 
20 Verein. Bautzner Papierf. . . . . 310 
8 Ver Fabr. Phot. Pap. ur -ı80 
O Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. . 220 
15 Ver. Strohstoffahbrik . . 2. 020202294 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 248 
12 Wintersche Papierfabriken . . . 0.0.2533 
18 Zellstoffverein u a a a a =) 0 


Das Ergebnis der Technischen Messe. 


Blickt man aaf den Verlauf der nunmehr voll- 
endeten Meßwoche der Technischen und Baumesse 
in Leipzig zurück, so kann man mit Befriedigung 
feststellen, daB das Ergebnis günstiger ausgefallen 
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ist, als es zuerst den Anschein hatte. Im Gegensatz 
zu den bisherigen Messen, wo der Verkehr schon vor 
der eigentlichen. Eröffnung einsetzte, begann die 
Technische Messe in den ersten Tagen mit einem 
verhältnismäßig schwachen Besuch und einer fast 
völligen geschäftlichen Zurückhaltung der Käufer, 
die manchen Aussteller geradezu entmutigte. In 
den weiteren Tagen steigerte sich jedoch der Besuch 
und war noch am Ende der MeBwoche so lebhaft, 
daß kein Aussteller, wie sonst wohl auf der 
Allgemeinen Mustermesse an einen vorzeitigen Ab- 
bruch zu denken brauchte. Die Gesamtziffer be- 
läuft sich auf 34000 Besucher, eine Zahl, in der die 
große Teilnahme an der Technischen Messe und 
Baumesse zum Ausdruck kommt. 

Die Belebung des Geschäfts gegen Ende der 
MeßBwoche hat eine Reihe von Ausstellern auf dem 
Ausstellungsgelände veranlaßt, auch noch zur AT- 
gemeinen Mustermesse zu bleiben. Der Verein 
Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken hat von 
vornherein seine Gesamtausstellung auf beide Messen 
ausgedehnt. 

Die bevorstehende Allgemeine Mustermesse 
(29. August bis 4. September) führt von neuem 
Fabrikanten und Käufer in großer Zahl zusammen. 
Die Leipziger Mustermesse ıst ein so bedeutender. 
in seinen Auswirkungen überall spürbarer Faktor, 
daß hier niemand, der irgendwie an der zukünftigen 
Preisgestaltung beteiligt ist, fehlen darf. 

Hierzu sendet uns das MeBamt noch die fol- 
genden Ausführungen: 


Die geringen Geschäftsumsätze, die namentlich 
kleinere und mittlere Tirmen auf der Technischen 
Messe und Baumesse in der ersten Hälfte der Meß- 
woche zu verzeichnen hatten, haben bei vielen Aus- 
stellern eine gewisse Mißstimmung erzeugt. Sic 
suchen nun die Ursache für das, was sie den MiB- 
erfolg der Messe nennen, in allen möglichen Mängeln 
der Organisation, in der ungenügenden Gliederung 
der Messe und vor allem in der Trennung der Tech- 
nischen Messe von der Allgemeinen Mustermesse, 
nur nicht dort, wo er wirklich zu suchen ist, nämlich 
in der Ungunst der allgemeinen wirtschaftlichen 
Tage, über die nicht nur TYeutschland, sondern die 
ganze Welt zu klagen hat. Es ist nicht zu cr- 
warten, und kein vernünftiger Aussteller hat es 
erwartet, daß die bloße Beschiekung der Technischen 
Messe in Leipzig genügt, um allen Regeln wirt- 
schaftlicher Entwicklung zum Trotz Aufträge in 
Hülle und Fülle zu erlangen. Optimistische Pe- 
urteiler der Lage hatten gehofft, schon zur Tech- 
nischen Messe würde sich die künftige Preis- 
gestaltung klären, würde der Känferstreik aufhören 
und das Geschäft sich’ beleben. Das ist vielleicht 
nicht durchweg eingetroffen. Aber die Messe ist 
schuldlos daran, so wenig wie die Börse als solche 
Schuld daran trägt, daß die Kurse steigen oder fallen. 

Zunächst aber die Frage: Ist das Geschäft anf 
der Messe wirklich so schlecht gewesen? Das darf 
zu einem erheblichen Teil bestritten werden. 

Die Einkäufer ließen sich allerdings Zeit. Doch 
allmählich hat sich das Geschäft entwickelt. Der 
Warenbedarf ist ja noch nirgends wirklich befriedigt, 


wenn auch die Käufer Zurückhaltung üben. Fr wird 
sich geltend machen, sobald di Konjunktur die 
Käufer wieder nötigt, Bestellungen aufzugeben. 


Und dann werden sich die auf der Messe geknüpften 
Bezichungen in Geschäfte umsetzen und der Erfolg 


wird sich für die Industrie cinstellen. Das ist eine 
Erfahrung, die auch schon zur Allgemeinen Muster- 
messe gemacht worden ist. Alte Meßaussteller 
werten den Erfolg der Messe nicht allein nach den 
während der Messe getätigten Umsätzen, sondern 
betrachten die Messe als die Gelegenheit, sich mit 
der Käuferschaft auszusprechen und ım In- ımd Aus- 
lande neue Beziehungen zu suchen. Sie wissen, daß 
sich der eigentliche Erfolg oft erst nach der Messe 
einstellt. 


Die Käuterschaft ıst auch diesmal nicht aus- 
geblieben. Der Verkehr war stellenweise recht leb- 
haft, in einzelnen Häusern der inneren Stadt aller- 
dings schwächer. Für diese Vernachlässigung be- 
deutender Teile der Messe soll nun das MeBamt ver- 
antwortlich gemacht werden, weil es keine branchen- 
mäßige Gliederung der Messe durchgeführt hat. Wer 
die Verhältnisse kennt, der weiß, daß die Gliederung 
der Technischen Messe das Meßamt in allererster 
Reihe beschäftigt hat, und daß sie zum größten Teil 
durchgeführt ist. Die Teile der Messe, die in die 
Gliederung nicht einbezogen sind, haben sich in 
dieser Beziehung dem Einfluß des Meßamts ent- 
zogen. Es ist daher nicht weiter verwunderlich, 
wenn die dort ausstellenden Firmen über mangel- 
haften Geschäftsgang klagen. Wenn beispielsweise 
Elektromotoren geschlossen auf dem Ausstellungs- 
gelände untergebracht sind, so könne die Fabri- 
kanten, die den gleichen Gegenstand etwa im Reichs- 
kanzler oder Grönländer ausstellen, unmöglich ver- 
langen, daß der Käufer sie dort eigens aufsucht. 


Auf der anderen Seite geht die Forderung, dic 
verschiedenartigen Erzeugnisse etwa ciner Firma 
wie der AEG. nur des Grundsatzes der Gliederung 
wegen auf mehrere Orte zu verteilen, zu weit. 
Größere Firmen, deren Fabrikation mehr als einen 
Zweig umfaßt, können nicht gezwungen werden, ihre 
Ausstellung zu verteilen, wenn sie durch eine ge- 
schlossene Schau wirken wollen; liegt ihnen jedoch 
daran, in verschiedenen Gruppen vertreten zu sein, 
so steht es ihnen frei, davon Gebrauch zu machen. 
wie dies auf der Technischen Messe und der Allgc- 
meinen Messe vielfach zu beobachten ist. Auf der 
anderen Seite wird mit Recht gerügt, daß eine Firma 
mehrere Stände belegt und dadurch die vorhandenen 
Ausstellungen schmälert. 


MaßBgebend hierbei, wie auch in der noch wichti- 
geren Frage der Berechtigung einer selbständigen 
Technischen Messe, sind aber nicht der Wunsch 
oder die Ansichten des Meßanmts oder der Meß- 
besitzer, sondern die Bedürfnisse von Industrie und 
Handel. Infolgedessen schenkt das Meßamt der 
jetzt zu Tage getretenen Kritik an der Abtrennung 
einer selbständigen Technischen Messe wohl die 
größte Aufmerksamkeit, vermag aber nicht dazu 
Stellung zu nehmen ohne die wirtschaftlichen Ver- 
bände. Auch die Teilung ist nicht vorgenommen 
worden, ohne die Industrie zu hören. MeßBamt und 
Meßteilnehmer waren sich damals klar darüber, daß 
die Schaffung einer selbständigen Technischen Messe 
keinen Idealzustand darstellt, und daß mindestens Er- 
fahrungen über die praktische Brauchbarkeit einer 
Trennung der Messen gesammelt werden mußten. 
Trotzdem wäre es vorcilig, aus der jetzt erwachten 
und vielfach geschürten Mißstimmung vieler Aus- 
steller jetzt schon Schlüsse zu ziehen. Die Ab- 
neigung gegen eine selbständige Technische Messe 
beschränkt sich ja fast ausschließlich auf die Aus- 
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steller der inneren Stadt einschließlich des Zoolo- 
gischen Gartens; und sie wäre auch hier nicht ent- 
standen, wenn unter einer günstigen Konjunktur 
die Geschäfte gegangen wären, wie sie im Frühjahr, 
ohne das Dazwischentreten der politischen Unruhen, 
hätten gehen können und zum Teil sogar noch ge- 
gangen sind. Damit soll nicht gesagt sein, daß die 
Wünsche der Ausstellerschaft nicht gehört werden 
oder die selbständige Technische Messe für alle 
Zeiten beibehalten werden soll. Die Frage wird den 
Gegenstand neuer und umfassender Erwägungen des 
MeBamts mit den maßgebenden Vertretungen von 
Industrie und Handel bilden. Die wirtschaftliche 
Lage, vor allem aber die Verhältnisse auf dem Bau- 
markt und auf dem Geldmarkt errichten jedoch derm 


MeBamt und der Stadt Leipzig gegenwärtig Schran- 


ken, die eine sofortige Verwirklichung aller Wünsche 
verhindern. Mit dem Mangel an Ausstellungsraum 
für eine einzige, allumfassende Messe ın Leipzig 
muß bis auf weiteres gerechnet werden. Das Bei- 
spiel anderer MeBstädte zeigt, daß die Herstellung 
neuer Meßhäuser nur bei wesentlich höheren Mieten 
möglich ist, als sie Leipzig gegenwärtig fordert; die 
jetzigen Sätze müßten sich mindestens vervier- oder 
versechsfachen. Daß dies eine schwere und un- 
erwüunschte Belastung der Industrie bedeuten würde, 
braucht nicht aufgeführt zu werden, denn selbstver- 
standlıch würden die Mieten der alten Meßraume 
automatisch auf die Höhe der neuen Mieten steigen. 

Vielleicht bringt aber die nächste Zeit ohnehin 
eine Entlastung in dieser Hinsicht, wenn nämlich 
eine Reihe von Ausstellern, die jetzt mit aufge- 
kauften Waren auf die Messe kommen und den 
soliden Fabrikanten manchen Platz wegnehmen, 
wieder von der Messe verschwinden. Auch wird 
die Not auf dem Baumarkt nicht ewig andauern 
können. 


Zur Spiritusbelieferung. 
Die Reichsarbeitsgemeinschaft für das Papier- 
fach teilt mit: 
Nach Zeitungsmeldungen sollte spätestens am 
I. Oktober die Zuteilung von Spiritus an die In- 
dustrie aufhören, so daß neue Stilleguhgen drohten. 
Auf dringende Vorstellungen des Herrn Direktor 
Kraemer beim Reichsminister Dr. Hermes ist heute 
nachstehende Richtigstellung eingegangen: 
„Nach dem bisherigen Verlauf der Verhand- 
lungen mit der Verwaltung des Branntwein-Mono- 
pols ist anzunehmen, daß die Spiritusherstellung 
nicht zum Erliegen kommt, sondern daß diejenigen 
Mengen hergestellt werden können, die zur Ver- 
sorgung der Industrie erforderlich sind. 


gez.: Dr. Heinrici, Ministerialdirektor.“ 


Das Ausland 
Englands Ausfuhr von Porzellanerde. 


In Devonshire und Cornwall nimmt das Ge- 
schäft ın Porzellanerde (Kaolın) nach der „Ind. und 
Handelsztg.‘“ ständig zu und hat den Handel von 
1914 bereits um viele Tausende von Tonnen. über- 
schritten. Den größten Bedarf zeigen die Ver- 
einigten Staaten von Amerika, nach denen große 
Mengen ausgeführt werden. Der Ausfuhrhandel 
nach Frankreich, Belgien und Italien nımmt eben- 
falls zu. Nach Deutschland, das vor dem Kriege 
der zweitgrößte Abnehmer war, hat man jetzt die 


‚daB das Land von einem Fisenbahnnetz 


ersten Ladungen verschifft. Auch’ Indien tritt wie- 
der als bedeutender Käufer auf. Der Bedarf in 
Großbritannien selbst ıst außerordentlich stark. 
Gegenwärtig sind die Papierfabrikanten die größten 
Abnehmer; angesichts der Knappheit an sonstigen 
Papierrohstoffen soll Porzellanerde als Füllmittel 
genommen werden. 


ie belgische Papierindustrie. 

Die belgische Papierindustrie wird gegenwärtig 
noch stark durch die wirtschaftlichen Folgen der 
langen Kriegszeit beeinträchtigt, und es ist schwer, 
eine treffende Darstellung der jetzigen Verhältnisse 
zu geben. „Le Papier“ veröfientlicht ım Juliheit 
dieses Jahres einen dem Institut supérieur de com- 
merce d'Anvers eingereichten Bericht, dem wir im 
wesentlichen die folgenden Angabeı über die bel- 
gische l’apierwirtschaft entnehmen. 

In der Zeit von 1875 bis 1907 steigerte sich 
dice belgische Papierproduktion um 450 Proz. 
In allen ‚anderen europäischen Ländern _ ınit 
Ausnahme der Schweiz war die Produktion» 
steigerung in diesem Zeitraum wesentlich bedeuten- 
der; sie betrug für Dänemark 032 Proz., für Deutsch- 
land 563 Proz., für Holland 1018 Proz. und für 
Skandinavien 3550 Proz. Im Jahre 1906/1907 war 
Belgien an der Welterzeugung von Zeitungspapier 
mit 3,80 Proz. beteiligt. Von der europäischen Pro- 
duktion fielen in diesem Jahre auf Belgien für Seiden- 
papier 0,52 Proz., für holzfreie Luxuspapiere 1,80 Proz., 
für Buchdruckpapiere 3,80 Proz., für Packpapiere 
0,08 Proz. und für nicht gebleichten Zellstoff und 
Spezialpapiere 1,82 Proz. Dic belgische Papier- 
erzeugung verteilte sich wie folgt: 1,68 Proz. Seiden- 
papier, 11,42 Proz. holzireie Papiere, 60,26 Proz. 
Druckpapiere, 12,89 Proz. nicht gebleichten Zell- 
stoff und Spezialpapiere und 7,75 Proz. Packpapiere. 

Im Jahre 1909 nahm Belgien in der Welt- 
produktion an Papier die zehnte, an Zellstoff die 
zwölfte Stelle ein. Die Gesamterzeugung an Papier 
betrug in dem letzten Jahre vor dem Kriege 140 000 
Tonnen. In diesem Jahre waren in Belgien 45 Papier- 
fabriken in Betrieb. Von der belgischen Erzeugung 
wurden 57,60 Proz. exportiert. 

Im Rahmen des blühenden belgischen Wirt- 
schaftslehens nahm die Papierindustrie eine beson- 
ders begünstigte Stellung ein. Es waren reiche 
Steinkohlenfelder vorhanden, deren Ertrag zu ver- 
hältnismäßig billigen Preisen auf den Markt gebracht 
werden konnte. Die meisten für die Papierfabrika- 
tion benötigten Rohstoffe konnten zollfrei eingeführt 
werden Das Land besaß vorzügliche Zufahrtstraßen 
von der See und vom Innern des Kontinents. Der 
vorzügliche Seehafen Antwerpen nahm die skandina- 
vischen Holztransporte auf, und der deutsche 
Zellstoff konnte auf gut schifibaren Zuflüssen 
und Kanälen herangeschafft werden. Dazu kam, 
durch- 
zogen war, wie es vollkommener in kaum einem an- 
deren Lande des Kontinents zu finden ist. 

Gegenwärtig werden von Belgien jährlich 
120000 t Zellstoff und Holzschliff benötigt. Die 
Versorgung erfolgt im wesentlichen von Norwegen 
und Schweden. Von seiten Kanadas werden An- 
strengungen gemacht, auf dem belgischen Markte 
FuB zu fassen, und das belgische Wirtschafts- 
ministerium steht diesen Bemühungen anscheinend 
sympathisch gegenüber. 
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Der Preis für Holzschliff ist in Belgien vom 
März 1919 bis Januar 1920 von etwa 700 auf 1250 
Franken gestiegen, der Preis für ungebleichten 
Sulmtstoft von etwa 800 I’ranken im Juni 1919 auf 
1500 Franken im Januar 1920, der Preis für ge- 
bleichten Sulfitstoff von etwa 1100 Il“ranken im 
April 1919 aut 2300 Franken im Januar 1920. 


Die Papierversorgung Südafrikas. 

Die Papierwirtschaft Britisch-Südafrikas ist 
ganz auf den Papierimport angewiesen. Nur ın 
Vereeniging, Transvaal, besteht eine TPackpapier- 
fabrık. Vor dem Kriege beherrschten England und 
Kanada den südafrikanischen Papiermarkt. Als 
sich während des Krieges der Belieferung durch 
diese Länder Schwierigkeiten entgegenstellten, cr- 
schienen ‚Norwegen, Schweden und die Vereinigten 
Staaten auf dem Markte. Schweden lieferte Pack- 
und Zeitungspapier zu außerordentlich niedrigen 
Preisen, wozu es durch die relative Billigkeit seines 
l’rachtraumes befähigt wurde. 

Ueber den Wert des südafrikanischen Papicr- 
imports und seine Verteilung in den Jahren 1913, 
1917 und 1918 gibt die folgende Tabelle Auskunft: 
für die Jedoch zu berücksichtigen ist, daB cine Wert- 
statistik für die in den Jahren 1913 und 1917 cin- 
geiührte Pappe nicht besteht. 


1913 1917 1918 
Druckpapier, ın Dollar 

(sesamteinfuhr 893 315 17540617 2397 107 
(iroB-Britannien 439 103 0606 142 639 624 
Vereinigte Staaten . 06740 225 095 511 840 
Deutschland 65 937 BE: a 
Kanada 258 805 365 810 250 504 
Schweden 53415 272 340 699 710 
Norwegen . 2... 23 666 113 200 269 750 
Packpapier, 

(sesamteinfuhr 308 735 8410634 1 580 526 
(iroB-Britannien . 590 590 278 027 298 053 
Vereinigte Staaten . . 890 50040 145 660 
Deutschland 70 13I sis _ 
Kanada 8803 168 113 269 429 
Schweden . . . . . 13222 251 8606 011483 
Norwegen u 65615 50 514 240 580 
Pappe, Gesamteinfulhr — * 575 507 
(iroß-Britannien . . . —- ~- 112475 
Kanada . .. 2... — = 32 527 
Holland . . . 2.2. - _- 101 822 
Schweden Er — — 155 397 
Japan .. 0... 3... —- — 40 825 
Vereinigte Staaten . . x --— z 109 850 


Sonderheft des „Pulp and Paper Magazine“. 


„Pulp and Paper Magazine“ versendet das dies- 
jährige sogenannte „Internationale Hett, das durch 
seinen Umfang (es wiegt 2M4 Piund), durch die 
Güte seines Papiers und durch seine graphische Aut 
machung, die unserem Geschmack so wenig ent: 
spricht, sich nicht wesentlich von den früheren Aus- 
gaben unterscheidet und jedenfalls in keiner Weise au 
Sparsamkeitstendenzen ım glücklichen Kanada zu 
schließen berechtigt. Der erste Ten des Heftes enthäi 
eine Reihe von guten Darstellungen der kanadischen 
Zellstotf- und Papierindustrie und des Export- und 
Importhandels mit beachtenswerten Statistiken; der 


zweite Teil bringt Schilderungen der einzelnen be- 
deutenderen Unternehmungen und ihrer Entwicklung. 
’ 


Gründung einer neuen tschecho-slowakischen 
Einkaufsgesellschaft der Papierfabriken. 


Wie bereits gemeldet, haben einige Zellstoft- 
und Papiertabriken in Böhmen im Verein mit 
slowakischen Zellulosefabriken eine gemeinsame 


EKinkauisorganısation mit 300000 Kronen Stamm- 
kapıtal gegründet. Zweck der neuen Gesellschaft, 
die „Tschecho-slowakische Zellulose-Industrie für 
den Ankauf von Schwefelkies G. m. b. H. in Prag“ 
firmiert, ist der Zusammenschluß der Papier- und 
Zellulosefabriken zu gemeinsamem Ankauf von 
Schwefelkies und dessen Verteilung unter die Ge- 
sellschafter. Die Gesellschaft ist auch berechtigt, 
inländische Schürfgebiete zu erwerben, N 


Die Papierwirtschaft Kubas. 


Im Jahre 1918, für das die letzten statistischen 
Angaben vorliegen, importierte Kuba für 4 200 000 
Dollar Papier und Papierwaren. Der Wert des in 
diegem Jahre eingeführten Zeitungspapier belief 
sich auf 712000 Dollar. Das von Kuba importierte 
Schreib- und Druckpapier wird zu 80 Proz. von 
Hländlern bezogen. Nur die größeren Zeitungen 
decken ihren Bedarf durch direkten Kauf bei den 
auswärtigen Firmen. Bis zum Jahre 1919 wurde das 
benötigte Zeitungspapier zu 20 Proz. aus Norwegen 
und zu einem gleichfalls wesentlichen Teile aus 
Schweden bezogen. Das Haupteinfuhrland waren dıe 
Vereinigten Staaten. Für dieses Jahr und für die 
Zukunft wird’ Kanada auf dem Papiermarkte von 
Havanna eine wichtige Rolle spielen. Auch deut- 
sche Ware wurde neuerdings in Havanna gelöscht. 
Kuba besitzt nur eine in der Nähe der Hauptstadt 
belegene Papierfabrik, die vor zwanzig Jahren cer- 
richtet wurde und vorwiegend Packpapier her- 
stellt. 

Der Aufschwung des graphischen Gewerbes ın 
den letzten 60 Jahren war bedeutend, so daß man 
heute die graphische Industrie als die Hauptindustric 
des Landes bezeichnen darf, wenn man von der 
Tabak- und Zuckerverarbeitung absieht. Noch im 
Jahre 1861 waren über 80 Proz. der kubanischen 
Bevölkerung des Lesens unkundig: ım Jahre 1907 
waren nur noch 43 Proz. Analphabeten vorhanden. 
ls ist fraglich, ob heute eine andere Stadt von der 
Größe Havannas so zahlreiche Zeitungen einer 
Sprache besitzt wie diese Stadt. Es erscheinen hier 
20 spanische, 3 englische und eine chinesische Zei 
tung. Die T.eserzahl der spanischen Zeitungen 
variiert zwischen 8000 und 40000. Der Preis für die 
einzelne Zeitung beträgt jetzt 3 bis 5 Cents. 


Ein verständiges amerikanisches Urteil über die Be- 
| schlagnahme deutschen Eigentums. 


Die Frage: „Was wird mit dem beschlagnahmten 
deutschen Eigentum geschehen?“ wird bekanntlich 
seit längerer Zeit von der New-Yorker Presse cer- 
ortert.. In dem Streit der Meinungen dürfte eim Ar- 
tikel der angesehenen amerikanischen Zeitschrift 
„Ihe Nation“, der Ende vorigen Monats erschien. 
besondere Beachtung finden, weil daraus erhellt, dab 
es noch aufrechte und chrliche Amerikaner gibt. 
welche sich nicht scheuen, für den alten Grundsatz, 
daß das Privatcigentum heilig ist, einzustehen, und 
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die offen die Rückgabe des beschlagnahmten deut- 


schen Eigentums befürworten. Nach den „Mit- 
teilungen des Deutsch - Amerikani- 
schen Wirtschaftsverbandes“ wird in 


dem Artikel der „Nation“ folgendes ausgeführt: 


„Die Ankündigung, daß iremdes, beschlag- 
nahmtes Eigentum im Werte von 150 Milhonen 


Dollars seinen Besitzern zurückgegeben werden soll, 
ist nur der erste Schritt, um ein schmerzliches Un- 
recht wieder gutzumachen und einen Schmutzfleck 
auf Amerikas \Wappenschild auszuwischen. Die 
willkürliche Beschlagnahme des feindlichen Eigen- 
tums durch Herrn Palmer in direktem Widerspruch 
zu allem internationalen Gesetz war um so mehr be- 


merkenswert, als wir an dem Kriege unter dem Vor- 
wande teilnahmen, deutsche Gesetzlosıgkeiten 
einzudämmen. Gewisse genau abgegrenzte Gruppen 
werden ‚nach formellem Antrag‘ zur Rückgabe ihres 
Eigentums berechtigt sein. Wann wird die Rück- 
gabe an alle stattfinden? Und wie wird die an- 
gekündigte partielle Erledigung ins Werk gesetzt 
werden? Werden die Besitzer ıhr Eigentum zu dem 
Werte zurückerhalten, welchen es znr Zeit der Be- 
schlagnahme hatte? Oder sollen sie nur zu seinem 
Aktionspreis oder zu dem augenblicklichen, stark 
verminderten Marktwertpreis berechtigt sein? 
Diese Fragen sind wichtig, denn sie hängen schlidB- 
lich mit dem Glauben an die amerikanischen Rechts- 
grundsätze zusammen.“ 


V 


ERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 

Einsiedel. Chemnitzer Papierfabrik. Zur Stär- 
kung der Betriebsmittel nimmt das Unternehme;. 
eine 5proz. Anleihe in Höhe von 2 Millionen Mark 
auf. Die Anleihe, die an erster Stelle hypothekarısch 
sichergestellt ıst,. wird zum Kurse von gdla Proz. 
ausgegeben. 

Glatz. Papierfabrik Mühldorf Gesellschaft mi. 
beschränkter Haftung in Mühldori, Kreis Glatz. Die 
Firma ist erloschen. 

Hainsberg. Thode’sche Papierfabrik A.-G. 
Direktor F. Baumgartner ist aus dem Vorstand aus- 
geschieden. Prokura ist erteilt dem Betriebsleiter 
Johannes Jörg in Hainsberg. Er darf die Gesell- 
schaft nur in Gemeinschaft mit einem Vorstands- 
mitglied oder mit einem anderen Prokuristen ver- 
treten. y 

Königsberg. Norddeutsche Zellulosefabrik 
Aktiengesellschait. Die Prokura des Arno Buchheim 
ist erloschen. Dem Kurt Atzler in Königsberg i. Pr. 
ist cinschließlich der Befugnis zur Veräußerung und 
selastung von Grundstücken Gesamtprokura dahin 
erteilt, daB er zusammen nut cinem Vorstandsmit- 
glcde oder einem Prokuristen  vertretungs- 
berechtigt ist. 

München. München-Dachauer A.-G. Ma- 
schinenpapicriabrikation. Die außerordentliche 
Generalversammlung vom 206. August, in der 671 
‚Stimmen vertreten waren, war nicht beschlußfähig. 
Es wird daher auf Ende September eine neue G.-V. 
zur Genehmigung der vorgeschlagenen Kapitals- 
erhöhung von 2 auf 4 Mill. M. einberufen werden, 
die ohne Rücksicht auf die Zahl der anwesenden Ak- 
tionäre beschlußfähig sein wird. Wie der Vorsitzende, 
Komnierzienrat Bullinger, mitteilte, machen die all- 
gemeinen wirtschaftlichen Schwierigkeiten einen cr- 
höhten Kapitalbedarf notwendig. Die letzte Kapitals- 
erhöhung, die bekanntlich zur Schaffung eines 
eigenen elektrischen Kraftwerks dienen sollte, 
reicht dazu bei weitem nicht aus infolge der fort- 
schreitenden Teuerung aller Rohstoffe und Löhne. 
Dazu kommen die erforderlichen. bisher zurück- 
gestellten Reparaturen und Neuanschaffungen. Die 
neuen Aktien werden im Verhältnis von I : I zu 


fur 


120 Proz. zum Bezuge angeboten werden. Sie sind 
ab ı. Januar 1920 dividendenberechtigt. Die Ein- 


zahlung wird voraussichtlich auf einmal zu leisten 
sein, 

Radewell b. Halle. Ammendorfer Papierfabrik 
In dem Prospekt über die Ausgabe von 2250000 M. 
neuen Aktien wird mitgeteilt, daß die Gesellschai, 


bei der allgemeinen \Warenknappheit mit Aufträgen 
reichlich versehen ist. Mit den wichtigsten Roh- 
stofien und Materialien ist sie genügend eingedeckt, 
so daB trotz der schwierigen wirtschaftlichen Ver- 
haltnisse und Unsicherheiten mit einem gleich guten 
Ergebnis wie im Vorjahre (40 Proz. Dividende und 
200 M. pro Aktie Sondervergütung) gerechnet 
werden kann. 
Reutlingen. Chr. Wandel, Komimandit-Gesell 
schaft Aletalltuch- und Maschinenfabrik. Erich 
Wandel, Diplom-Ingenieur, und Hugo Wandel, 
Kaufmann, sind als geschäftsführende, persönlich, 
haftende Teilhaber der Firma eingetragen worden. 
Waldhof-Mannheim, Zellstoii-Fabrik \Waldhot- 
Mannheim. Zu der beträchtlichen Kurssteigerung 
der Aktien erfahren wir, daB die Gesellschaft in den 
letzten Wochen bei der estnischen Regierung einen 
Antrag dahingehend stellte, die zerstörte Fabnik in 
Pernau wieder aufbauen und den Betrieb für eigene 
Rechnung baldıgst wieder aufnehmen zu dürfen. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 

Sillein (Tschechoslowakei). Die Silleiner Zellu- 
losefabriks-A.-G. erhöht ihr Kapital von 4 auf 
6 Mill. Kr. 

Wien, I. Am Hoi 2. Zellulose- und Papier- 
fabriken Brigl & Bergmeister, A.-G., Hauptnieder- 
lassung mit der ın Niklasdorf bestehenden Zweig- 
niederlassung. Die Prokura des Direktors Fritz 
Kienzle ist gelöscht. Prokura wurde erteilt dem 
Albert Kittelberger. 

Zwingen (Kanton Bern). Die Holzstofi- und 
Papierfabrik Zwingen A.-G. (Fabrique de Pätes de 
bois et Papiers Zwingen S. AQ hat in der General- 
versammlung vom 5. Juh 1920 ihre Statuten revi- 
diert und dabei folgende Aenderungen getroffen: 
Art. 2 der Statuten wird aufgehoben und ersetzt 
durch folgenden neuen Artikel: Das Aktienkapital 
ist aut den Betrag von zwei Millionen Franken 
(2 000 000 lr.) erhöht worden, eingeteilt in 4000 auf 
den Inhaber lautende Aktien zu fünfhundert Franken 
(500 Fr.). Die Verwaltung besteht aus drei bis 
neun von der Generalversammlung gewählten Mit- 
gliedern. Diese Verwaltungsratsinitglieder sin 
Camille Bauer, Kaufmann, Basel: Emil Zachmann, 
Direktor, Genf: Otto Erzer, Direktor, Basel; Louis 
sauer, Privatier, Mariastein; Albert Judlin, Indi 
strieller, Paris, rue Ballu 14; Bernhard Brosi, 
Privatier, Luzern; Walter Scherz, Aeschi (Bern); 
Robert Furrer, Buchdruckereibesitzer, Zürich; Leo 
Bauer, Zahnarzt, Basel, 


- 
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KLEINE MITTEILUNGEN 


Zum Arbeitsmarkt in der Tapetenindustrie. Dic 
Tapetenfabriken haben teils gut, teils ungenügend 
zu tun. Es müssen zum Teil Notstandsarbeiten aus- 
geführt werden, und die Arbeitszeit ist auf 32 bzw. 
36 Stunden herabgesetzt. Die gut beschäftigten Be- 
triebe haben den 8-Stunden-Arbeitstag beibehalten 
können. 

Auszeichnung. Vom Bayer. Industriellenverband 
wurde für langjährige treue Dienste mit de. 
silbernen Medaille ausgezeichnet: Maschinenmeister 
Alois Reftel bei Karl Ruppert Nachi., Papierwaren 
fabrik, Miltenberg. 

Normblätterverzeichnis. 
der Deutschen Industrie, Berlin NW 7, Sommer- 
straße 4a, hat ein neues Normblätterverzeichnis 
(3. Ausgabe vom Juli 1920) herausgegeben. Im 
ersten Teil sind die Normpblätter nach Fachgebieten 
geordnet; der zweite Teil enthält eine Aufistellung 
der D. }.-Normpblätter nach laufenden Nummern, im 
dritten Teil ist ein Bezugsquellenverzeichnis für ge- 
normte Teile angegliedert. Jeder, der sich über der 
heutigen Stand der Normung unterrichten will, kann 
das wertvolle Nachschlagewerk gegen Einsendung 
von I M. einschließlich Versandkosten von der Ge- 
schäftsstelle des N. D. I. bezichen. 


Berufsjubiläien. Am 30. August bzw. 3. Sep- 
tember d. J. werden es 25 Jahre, seitdeın der Feuer- 
mann Adolf Ueberall und der Prokurist Max Elle 
ununterbrochen in der Maschinenfabrik Karl Krause 
A.-G., Leipzig, tätig sind. 

Einführung einer neuen Arbeitsordnung. Nach 
dem Betriebsrätegesetz ist in allen Betrieben, in 
deren die jetzt gültige Arbeitsordnung vor dem 
1. Januar 1919 erlassen war, bis zum 1. September 
1920 eine neue Arbeitsordnung einzuführen. Der 
Arbeitgeberverband der Papier verarbeitenden Indu- 
striellen, Berlin W 35, Potsdamer Str. 36, hat ım 
Einvernehmen mit dem Reichsverband der Buch- 
bindercien, dem Bund Deutscher Buchbinder- 
Innungen und dem Zentralverband Deutscher 
Kartonnagen-Fabrikanten eine Muster-Arbeits- 
ordnung herausgegeben, die zum Preise von 5 M. 
von der Geschäftsstelle des erstgenannten Ver- 
bandes, Berlin W 35, Potsdamer Str. 36, zu be- 
ziehen ist. 


Der Normenausschuß 


Verlängerung des Reichstarifs für das Buch- 
bindergewerbe und die Papierverarbeitung. Die 
Reichstarifverhandlungen, die vom 18. bis 20. August 
unter Leitung des Vorsitzenden des Arbeitgeber- 
verbandes der Papier verarbeitenden Industriellen, 
Herrn Carl Rudolf Bergmann, in Berlin statt- 
fanden, führten zu einer Verlängerung des am 
30. Mai in Eisenach abgeschlossenen Lohn- 
abkommens bis zum 31. Oktober 1920. Die vorn den 
Gewerschaften geforderte Zulage auf die Eise- 
nacher Lohnsätze in Höhe von 60 Pfennigen für 
Männer und 40 Pfennigen für Frauen mußte von den 
beteiligten Arbeitgeberverbänden mit Rücksicht auf 
den katastrophalen Niedergang der Konjunktur ab- 
gelehnt: werden, die Verlängerung erfolgte vielmehr 
auf der biserigen Grundlage. Der Reichstarif für 
das deutsche Buchbindergewerbe und verwandte 
Berufszweige kann von der Geschäftsstelle des 
Arbeitgeberverbandes der Papier verarbeitenden 
Industriellen, Berlin W 35, zum Preise von 250 M. 
bezogen werden. 

Die niederländische Handelskammer für Süd- 
deutschland, Frankfurt a. M., teilt uns mit: „Im 
Anschluß an Ihren Aufsatz „Die mangelnde Ver- 
tragstrene der deutschen Fxporteure“ in Heft 33 


Sind Ihnen meine erfiflaffigen 


PBapiermefier 
Querjchneidemefler 


Seller- u. Zirfelmeiler 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Gresse Kohlen-Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund 20 jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 
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Ihres Blattes gestatten wir uns, Sie auf folgendes 
aufmerksam zu machen: „Die Kammer kann sich 
der Schlußfolgerung Ihres Aufsatzes anschließen. 
Sie macht darauf aufmerksam, daß sie bereits eine 
große Anzahl von solchen Klagefällen durch thre 
Vermittlung zu einem erfreulichen Abschluß ge- 
bracht hat. Interessenten, die eine solche \ermitt- 
lung wünschen, wollen sich wenden, soweit sie süd- 
lich von Lahn und Mosel wohnen, an das Büro der 
Niederländischen Handelskammer für Süddeutsch- 
land, Frankfurt a. M., Elbestr. 60, soweit sie nörd- 
lich davon wohnen, an das Büro der Nederlandsche 
Kamer van Koophandel voor Duitschland, Amster- 
dam, Damrak 83." 

Der Verein Deutscher Holzstoffabrikanten teilt 
mit: Am Montag, den 16. August, ist unser Vor- 
standsmitglied, Herr Direktor A. Tilly, zugleich Vor- 
sitzender des Vereins Mitteldeutscher Holzstofi- 
Fabrikanten, rasch und unerwartet verschieden. Im 
Alter von nur 56 Jahren ist er, auf dem Wege zu 
einer Verbandssitzung, aus unermüdlicher Berufs- 
arbeit jäh herausgerissen worden. Niemand von uns 
hätte geglaubt, daB dieser schaffens- und lebens- 
frohe Mann. der vor kurzem erst den Verband Mittel- 
deutscher Holzstoff- Fabrikanten mit seiner Ver- 
kaufsstelle gegründet und sich damit ein neues Ar- 
beitsfeld für seine rastlose Tätigkeit im Dienste 
unserer Industrie geschaffen hatte, so plötzlich von 
uns scheiden würde. Mit ihm ist uns das dritte Vor- 
standsmitglied in diesem Jahre durch den Tod ge- 
nommen worden. Tief ist unsere Trauer um diesen 
treuen : Mitarbeiter, der es verstanden hatte, in 
wenigen Jahren seiner Wirksamkeit in unserer In- 
- dustrie eine angesehene, ceintlußreiche Stellung zu 
gewinnen und sich die Herzen aller zu erobern, die 
ihn kennen lernten. Es war eine Freude, mit ihm 
zusammen zu arbeiten. weil er ganz in der über- 
nommenen Sache aufging und einen offenen Blick 
für die wirtschaftlichen Verhältnisse hatte Alle 
zeit werden wir ihm ein dankbares Angedenken be- 
wahren. 


N 


BUCHERSCHAU 


Karten und wissenschaftliche Veröffentlichungen der 
Landesaufnahme. Katalog mit Preisver- 
zeichnis, Kartenproben und Ueber- 
sıchtsblättern. Verlag der J.andesauf- 
nahme Berlin. 

Aus dem vorliegenden Katalog geht hervor, daß 
die Zeitereignisse auch an der l.andesaufnahme nicht 
spurlos vorübergegangen sınd. Nach Umwandlung 
der Landesaufnahme ın eine Zivilbehörde werden vor 
allem wirtschaftliche oder wissenschaftliche Zwecke 
für die Veröffentlichung ihrer Karten maßgebend 
sein. Das in jahrzehntelanger, rastlaser Arbeit her- 
gestellte Grundmaterial soll mehr als bisher der All- 
gemcecinheit nutzbar gemacht werden. Durch Her- 
ausgabe neuer und Erweiterung bestehender Karten- 
werke will die Landesaufnahme der Wissenschaft 
und Technik, der Landwirtschaft, dem Handel und 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aterart 


Drahtanschrifi: Clou Remscheid. 


Verkehr Hilfsmittel in die Hand geben, un so auch 
ihr Teil zum Wiederaufbau des Vaterlandes bei- 
zutragen. „Auf folgende, bisher nicht im Handel be- 
findliche Karten wird besonders hingewiesen: ı. Ein- 
heitsblätter, Ausgabe C der Karte des Deutschen 
Reiches 1 : 100000. Im Erscheinen begriffen. Durch 
"ünffarbendruck ist das Lesen der Karte erleichtert. 
Die Blätter sind zur bequemeren Handhabung ge- 
falzt und mit Umschlag versehen 2. Zusammen- 
drucke von Blättern der Topogr. UÜebersichtskarte 
des Deutschen Reiches ı : 200000. 3. Uebersichts- 
karte von Europa 1 : 800000. Das Kartenwerk wird 
zurzeit einer letzten Durchsicht unterzogen. Die 
ersten Blätter erscheinen voraussichtlich im Mali. 
4. Deütsche Karte ı : 50 000. 


Das Reichsnotopfer. Gesetz über die große Ver- 
mögensabgabe erläutert von W. Beuck, Steucı 
Syndikus des Vereins deutscher Eisen- und Stahl- 


industrieller (Norddeugsche Gruppe), Berlin. 
6. Band von Elsners BDetriebsbücherei. 1920. 
Otto Elsner Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin 


S 42. 292 Druckseiten. Preis gebunden 17,60 M. 
Aus der Feder des Verfassers, der in der lach- 
presse durch seine Kommentare zu den Kriegs- 
abgabegesetzen 1919 und zur Reichsabgabenordnung 
bestens bekannt ist, ist ein Krläuterungsbuch zum 
Reichsnotopfergesetz erschienen. Dieser Kommentar 
ist inhaltlich gegenüber dem auch schon recht er- 


schöpfenden Kommentar zu den Kriegsabgabec- 
gesetzen noch erheblich erweitert. Verfasser, der 
der industriellen und kaufmännischen Praxis be- 


sonders nahe steht, geht in seinen Erläuterungen 
besonders auf diejenigen I'ragen ein, die für die 
Bilanzaufstellung der Hinzelkaufleute und Aktien 
gesellschaften von Bedeutung sind; er nimmt kritisch 
und erläuternd Stellung zu den Fragen der zu- 


Mahlunusradprüier für Papierlaserstofl 


Bauart Schopper-Riegler, 
D.R.P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 
und Graphik 


Leipzig 1914 wenigen Sekumden mit grosser 
Staatspreis Genauigkeit an. An Hand dies. 
höchste Werte ist man in der Lage, für 


eine bestimmte Papiersorte 
den erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalt f. das fertige 
Papier. Voll- 


Auszeichnung 


Einrich- 
tungen 
wie an das 
x Staatl. Mate- 
rialprüfungsamt zu Berlin-Lichterfelde-West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


Louis Schopper, Leipzig 2 
Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschattlicher und technischer Apparate 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 


möglichste Genauigkeit ! 


J, CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Fernsprecher 548. 
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läassıgen Abschreibungen, der Bewertungen untei 
Ausschaltung der Phantasıepreise, der Zulässigkeit 
steuerireier Reserven usw. Auch die allgemeinen 
Buchiührungsvorschriften nach der Reichsabgabe- 


ordnung sind berücksichtigt. Zahlreiche Be- 
rechnungsbeispiele, insbesondere solche über die 
vom Gesetz gewährten Ermäßigungen und Ver- 


günstigungen ergänzen die Ausführungen. Da im 
übrigen nicht nur das formale und materielle Recht 
dargestellt, sondern auch auf die Motive des Ge- 
setzes und auf die volkswirtschaftlichen Wirkungen 
dieser oder jener Bestimmung eingegangen wird, 
eignet sich das Werk nicht nur für denjenigen, der 
einen praktischen Rat für seine Steuererklärung 
sucht, sondern auch für den Betriebstührer,: Ge- 
schäftsführer, \Verbandsleiter usw., der sich aus 
allgemein-wirtschaftlichem Interesse über dieses 
außerordentlich wichtige Gesetz an Hand einer zu- 
sammenfassenden und übersichtlichen Darstellung 
unterrichten will. j 


4 


Richtige Selbstkostenberechnung als Grundlage der 
Wirtschaftlichkeit industrieller Unternehmungen. 
Für die möglichst wirtschaftliche Gestaltung 
unserer Wirtschaft gibt es kaum einen besseren An- 
sporn als cine richtige Selbstkostenberechnung. 
Denn diese läßt am besten erkennen, wo unwirt- 
schaftlich gearbeitet wird und wie dem abgeholien 
werden kann. Der A.w. F. läßt sich deshalb die 
möglichst allgemeine Kinführung richtiger Selbst» 
kostenberechnung ganz besonders angelegen sein. 
Er hat hierfür einen besonderen Ausschuß eingesetzt. 
Auf Grund der Verhandlungen dieses Ausschusses ist 
zunächst zur Finführung ın den Gegenstand die 
Schritt: „Richtige  Selbstkostenberechnung als 
Grundlage der Wirtschaftlichkeit industrieller Unter- 
nehmungen“, in der die Gefahren falscher und die 
Vorteile richtiger Selbstkostenberechnung an Bei- 
spielen aus der Praxis gezeigt und die Mittel und 
Wege zu möglichst allgemeiner Einführung richtiger 
Selbstkostenberechnung behandelt werden, verfaßt 
worden. Weiter hat der Sonderausschuß einen 
„Grundplan der Selbstkostenberechnung“ aufgestellt 
(erscheint demnächst im Entwurf als Druckschrift 
Nr. 8 des A.w. F., Preis 3,75 M.). Mit dem Grund- 
plan hat der Ausschuß den Versuch gemacht, die 
allgemein gültigen und anerkannten Grundsätze der 
Selbstkostenberechnung herauszuarbeiten und in cine 
möglichst einfache und übersichtliche Form zu brin- 


Schweizer Firma 


mit guter Kundschaft sucht mit deutschen 

Fabriken in Verbindung zu treten, welche 

regelmäßig nachst. verzeichnete Papier- 
sorten liefern können: 


Pergamin von I8g an der 
Quadratmeter, $Sim:li-sul- 
furise (Pergamin- Ersatz) 
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Publicitas, A.-G., Zürich 
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gen. Der Grundplan stellt gewisserinaßen cinen 
Nourmalleitfaden der Selbstkostenberechnung dar, aut 
den sich eine Reihe von Sachverständigen verschic- 
dener Gebiete geeinigt hat. Er kann als Unterlage 
für die Einrichtung der Selbstkostenberechnung in 
abrıkbetrieben und als Leitfaden für den Unter- 
richt in der Schule dienen. Vor allem jedoch soll 
der Grundplan die Bearbeitung der Selbstkosten- 
berechnung in den einzelnen Industriezweigen er- 
leichtern. Es ıst gedacht, daß die verschiedenen In- 
dustriezweige prüfen, ob und wieweit die aui- 
gestellten Grundsätze für den betreffenden Zweig an- 
wendbar sind, in welcher Weise etwa sie geändert. 
erweitert oder ergänzt und dem betreffenden Zweige 
individuell angepaßt werden müssen. Zu diesem 
Zweck wird angeregt, in den einzelnen Industrie- 
zweigen l’achausschüsse für Selbstkostenberechnung, 
bestehend aus Angehörigen des betreffenden Zweiges 
und Mitgliedern des Selbstkostenausschusses, des 
A. w. F. zu bilden. ' 


Der gewerbliche Strafprozeß oder: Wie kann man 
bei einer Anklage vor den Wuchergerichten Nach- 
teile verhüten? Für die Praxis geschrieben von 
Fritz Großmann. Hannover 1920.  Verlags-Ge- 
sellschaft m. b. H. Preis 7,20 M. (Postscheck- 
Konto 7430, Hannover). 


Beilagenhinweis. 

Der heutigen Nummer unscres Blattes liegt ein 
Prospekt der Firma Theodor Fröhlich, Berlin NW 7, 
Dorotheenstr. 35, bei, den wir der besonderen Re- 
achtung unserer geschätzten Leser empfehlen. 
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sehr fetltig, in höchster Weiße 
und teinster Schlämmung, sowie 
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haf laufend abzugeben 
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Welche Papierfabrik 


fertigt in Lohn aus Papierabfällen bei Änlieferung derselben 


Pack- oder Tütenpapier 


an. Ausführliche Offerten unter P.F.7920 an die Geschäftsstelle 
dieses Blattes erbeten. 
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Kleine Mitteilungen. 


Herstellung von Riemenkitt. 
Die Verbindung von Ledertreib- 
remen mittels Leimung weist 
gegenuber anderen Verbindungs- 
arten durch Schlösser und der- 


gleichen erhebliche Vorzüge auf. . 


Namentlich bei schnellaufenden 
Riemen wırd man sich mit Vor- 
liebe des Leimes bedienen, da ein 
ruhiger Gang dadurch bedingt 
wird, wodurch wiederum eine 
Schonung der Maschinenteile er- 
reicht wird. Man erhält einen 
vorzüglichen Riemenkitt für Le- 
dertreibriemen, indem man gleiche 
Teile besten Kölner Leims mit 
amerikanischer Hausenblase 
einige Stunden lang zusammen 
aufiquellen läßt, das überschüssige 
Wasser abgießt, die Masse auf- 
kocht und alsdann so viel Gerb- 
saure zusetzt, bis der Kitt eine 
sııupartige Beschaffenheit ange- 
nommen hat. Die Verwendung 
dieses Kittes muß möglichst 'in 
frischem Zustande erfolgen, an- 
dernfalls man ihn im Wasserbade 
wieder erwärmen muß. Die abge- 
schrägten Riemenenden werden 
mit Sandpapier genügend rauh 
gemacht, damit der Kitt. an den 


Verbindungsflächen besser haftet, 


und dieser wird dann warm auf- 
getragen. Bis zum Erkalten 
spannt man dıe Verbindungsstelle 
zwischen zwei Platten fest ein 
und erhält dadurch eine Ver- 
einigung des Riemens, der àn 
Festigkeit Riemenschlösser, Nie- 
tung oder Nähte erheblich über- 
trifft. Ebenso brauchbar ist ein 
Kitt, der bereitet wird aus 50 Ge- 
wichtsteilen Fischleim mit glei- 
chen Teilen Molke und Essigsäure 
gemischt, dem dann noch 50 Ge- 
wichtsteile Knoblauch in Brei- 
form hinzugefügt werden. Die 
Masse wird im Wasserbade er- 
wärmt. Gleichzeitig hiermit stellt 
man eine Lösung von 100 Ge- 
wichtsteilen Gelatine mit der 
gleichen Menge Molke her und 
vermischt dieses Produkt mit dem 
ersteren. Dem Ganzen setzt man 
noch 30 Gewichtsteile g0prozen- 
tigen Alkohol hinzu und erhält 
nach Filtration dieser Masse einen 
Leim < von auBerordentlicher 
Rindekraft. der sich mit einem 
Pinsel leicht auf die Verbindungs- 
flächen auftragen läßt. 
(,Export-Woche.“) 


Schalttafeln aus Kunststein. 
Für Schalttafeln braucht man 
Platten von großer Härte, die 
dauerhafte Hochglanzpolitur zu- 
lassen und wetter-, wärme-, kälte- 
beständig sind, Widerstandsfähig- 
keit gegen Säure und Alkalien be- 
sitzen und elektrisch isolieren. 
Diesen Bedingungen genügt aus- 
gesuchtes natürliches Steinmate- 
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Richtenschleifhoiz 


liefern 


PFLÖGER & HENTIG G.m.b.H. 


Magdeburg, Oranienstrasse 11 
Telephon: 808, 619, 659 u. 673 Telegramme: Monug; ago enurg 


rial. Die unter Zusätzen von 
Alaun und Gips (Marmorzcement) 
hergestellten Kunststeine sind 
allgemcin zu weich, nicht wasser- 
und saurebeständig. Zement allcın 
aber ist hygroskopisch. Neben 
dem natürlichen  Steinmaterial 
konnte Zement in Plattenform nur 
dann verwendet werden, wenn er 
durch aufgesetzte Porzellanplatten 
oder dergl. eine ısolierende, nicht 
hygroskopische Deckschicht be- 
kam. 


Man hatte auch den Versuch 


venacht, pianziche Ruhe HIRSCHBERGER MASCHINENFABRIK 
zurmmiartiger Konsistenz, ins. u.EISENGIESSEREI FsA.THEUSER 
besondere auch sog. Vulkanfiber, | HIRSCHBERG. SCHLESIEN 


für  Schalttafeln nutzbar zu 
A>%, Transport- 


machen. 
ine hr Eia 


Nach dem Verfahren P.R.P. 

319924, das Wilh. Streitzig, Rci- 

chenberg (Böhmen) geschützt an | 

worden ıst, werden die Mängel der | ae ' Anlagen è 
Zementschalttafelplatten dadurch 

behoben, daß man Zement mit 
Steinmehlen zur Erzielung des ge- für Stück und Massengüter 


wünschten Ffarbentons mischt, der 


2 5 % , k - 
gewünschten Farbentönung oder + Be ohlungs 


A $ á uw wo a - 
Marmorierung entsprechend be- ; Entaschungs-, Silo- und 
handelt und mit Sılikaten oder der- : 

; : = Speicher-Anlasen 
gleichen einzeln oder zusammen ES _ 
als Anmachewasser anmacht. Zur Becherwerke, Bandförderer, Schüttel- 
Erzielung hoher Isolftionsfähig- rinnen, Kratzer, Schnecken, Spiralen, 


keit werden gemahlene Fibrinteile PR. : N Ketten, Becher, Schneckenböden 
od. dergl. ın geeigneter Menge zu- Kreisel-Wipper 

gesetzt und damit vermischt. 
Hierauf wird die plastische Masse 


in zugerichtete, gegehenenfalls mit u a m m 

Kernen verschene Formen oder in 3- uU zuge 
und um Bewehrungen gepreßt. ab- 

geglichen und nach dem Abbinde- 


prozeß noch besonders getrocknet, 5 Winden, Förderhaspel, 
wenn nötig, geschliffen und poliert. i Krane, Hebezeuge 
(„Baumaterialien-Markt“.) . ce | 
Lt Eisen- Kon- 
Freigabe der Einfuhr in Frank- y ee struktionen 
reich. Die französische Regierung G 
hat unter dem 25. Juli ein Dekret Blech- 


erlassen, durch das das Einfuhr- 
verbot für die meisten Artikel auf- 
gehoben wird. Es bleibt nur noch 
für eine Anzahl von Luxusartikehi, 
wie Perlen, Edelsteine, Stickcereien, 
Antiquitäten, künstliche Blumen 
und teuere Früchte bestehen. 


Arbeiten 


Grundwerke * Kollergang 


Raffineur- 
-steine 


Holländer- 
walzen 


liefert aus la Basaltlava 


Jacob Pickel & Co., G.m.b.H., Kottenheim (Rhld.) 


Gegründet 1865 Telephon 45, Amt Mayen N 
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Gewinnung von Zellstoff aus Torf für die Papier- und 
Pappenifabrikation. 


(Fortsetzung und Schluß aus Heft 36, 1920.) 


Während Pollak und Esser den Torf einer 
schlagenden Wirkung aussetzen, wil Oskar Peter 
Beck in Hamburg (Patent 208421 vom 6. Juni 
1907) Halbstoff aus Torf in der Weise erzeugen, daß 
er den Torf in erster Linie einer ziehenden und 
rcibenden Wirkung aussetzt, und zwar in der Weise, 
da8 solche ziehenden Einwirkungen hintereinander 
von verschiedener Stärke erfolgen, wobei gleich- 
zeitig auch vor jeder ziehenden Bearbeitung ein 
Schlag mittels Stößels ausgeübt wird. 


Zur Ausführung des Verfahrens kann die bisher 
bekannte Maschine mit Stößeln und Drehtisch be- 
rutzt werden, jedoch mit der Abänderung, daß die 
untere Fläche der einzelnen Stößel nicht wagerecht, 
sondern schräg zur Bewegungsrichtung des 
Torfes gestellt ist. Durch diese schräge Arbeits- 
tläche bietet der Stößel selbst dem Torf einen Wider- 
stand, und es wird dadurch bewirkt, daß die Fasern 
in der Richtung der Drehbewegung des Tisches aus- 
einandergezogen werden. Die hintereinander fol- 
genden Stößel haben dabei eine verschiedene Nei- 
gung ihrer Arbeitsflächen, so daß die ziehende Wir- 
kung unter den einzelnen Stößeln verschieden 
ist und somit jedes Torfteilchen hintereinander 
solchen verschiedenartigen, in regelmäßigen Ab- 
stufungen aufeinander folgenden Bearbeitungen aus- 


gesetzt wird. Dadurch wird gerade die gute und 
gleichmäßige Zerkleinerung des Torfes erzielt. 


Die Fig. 12 zeigt in Einzelansichten die Stößel 
und ihre aufeinander folgende Einwirkung auf den 
Torf. Von Wichtigkeit ist die Gestalt der Arbeits- 
flächen der Stößel 17, 18, 19 und 20. Wie aus der 
eine Abwicklung darstellenden Fig 12 hervorgeht, 
sind diese vier Stößel mit schrägen Flächen ver- 
schen, welche nacheinander eine verschiedene Nei- 
gung besitzen. Es ist angenommen, daB der Torf 
35 sich in der Richtung des Pfeiles bewegt und daß 
er somit hintereinander von Stampfern ge- 
troffen wird, welche hier behufs besserer Dar- 
stellung in geraden Linien angeordnet sind. Der 
Stößel ı7 trifft zunächst den Torf und dringt in- 
folge der scharfen Neigung seiner wirksamen Fläche 
bis zu einer bestimmten Tiefe ein, wodurch 
er eine ziehende oder zerkleinernde Wirkung 
ausübt, und er bleibt in Berührung mit dem Torf, 
bis er wieder angehoben wird. Während dieser 
Zwischenzeit wird aber der Torf weiter bewegt, so 
daß zu der ursprünglichen Stoßwirkung noch eine 
ziehende oder drückende Wirkung hinzukommt, wo- 
durch die Fasern in hohem Maße voneinander ge- 
trennt und zerkleinert werden und wodurch die 
gelatinöse oder leimige Masse, welche in dem Torf 
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vorhanden ist, glatt über die Fasern ausgebreitet 
wird. Derselbe Effekt wird durch die darauf- 


folgenden Stampfer 18, 19 und 20 erreicht, jedoch 
wirkt jeder Stößel infolge der allmählich sich der 
Horizontalen nähernden Neigung seiner wirksamen 
Fläche auf den Torf in etwas verschiedener Weise 
als der vorhergehende ein, so daß cine allmählıche 
Zerkleinerung und eim allmähliches Ausziehen der 
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Fig. 12. 


Fasern erfolgt. Die Stößel selbst können aus irgend- 
welchem geeigneten Stoff hergestellt werden, und 
es hat sich herausgestellt, daB mit Holz sehr gute 
Resultate erreicht werden, wenn gleichzeitig als 
Grundplatte des Tisches Stein benutzt wird. 
Beck hat ferner eine Maschine konstruiert 
(Patent 203 209 vom 6. Juni 1907), mit der der Torf 
ebenfalls auf einen Drehtisch ausgebreitet wird und 
hier der Kinwirkung von Soßeln mit ziehender Wir- 
kung unterworfen wird. Wie Figur 13 zeigt, erstreckt 
sich bei der in einem Grundriß dargestellten Ma- 
schine die Hauptantricbswelle 17 über die ganze Breite 
des Drehtisches 9 und treibt an ihren beiden Enden 
je einen Satz Stößel 39 an, während die Bewegung 
auf die anderen Stößelwellen 22 durch Kegelzahn- 
räder 18, 19, 20 und 21 und die Bewegung des 
l’rehtisches 9 von einer dieser Stößelwellen 23 aus 
übertragen wird. Ueber und unter jeder Stößel- 
welle 22 und 24 sind doppelarmige Schwinghebel 
angeordnet, die untereinander mittels Stangen ver- 
bunden sind und an ihren Enden die Stößel 39 
tragen (Fig. 13a). Der Antrieb der Schwinghebe] 
erfolgt durch an den Verbindungsstangen sitzende: 
Anschläge, die durch auf den Stößelwellen sitzende 
Daumen angehoben und fallen gelassen werden. Die 
weite Verbindungsstange der beiden Schwinghebel 
steht mit dem unteren nicht fest, sondern mittels 
Stift und Schlitz in Verbindung. Die StoB- 
flächen 40 der einzelnen Stößel 39 haben, wie 
Figur 13a zeigt, bei dieser Maschine in Richtung 
der Bewegung des Tories cine konvexe Gestalt. 
lin weiteres Verfahren von Beck zur Her- 
stellung von Fappe ganz oder teilweise aus Tort 
(Patent 198789 vom 6. Juni 1907) besteht darin, 
daß dic aufgelösten Torffasern mit Wasser be- 
handelt werden, welches die gelatinose oder 
kolloidale Masse des Torfes gelöst enthält. Beck 
hat festgestellt, daß nicht nur die Zellulose des 
el orfes für die Herstellung von Papier oder Pappe 
brauchbar ist, sondern auch der weiche, zersetzte 
vegetabilische Stoff, der außerordentlich nützlich 
ist als Bindemittel für die Faser und als Halte- 
mittel für die kleinsten Fasern. Diese Masse trägt 
sehr dazu bei, die Wasserdichtigkeit des Produktes 
zu vergrößern, ebenso wie sie dazu dient, Moder- 
flecke und Verrottung zu vermeiden. Es ist daher 
von großer Wichtigkeit, in dem Endprodukt soviel 
wie irgend möglich gelatinöse Stoffe zu erhalten. 


Der Torf wird zunächst einer auflösenden Wir- 
kung unterworfen, wodurch die einzelnen Fasern 
getrennt werden. Die durch die Auflösung der 


Faserbündel freigelegten Flächen sind mit gelatı- 


nösem Stoff überzogen. Viele von diesen gelatinösen 
Massen hängen sehr fest an "den so aufgelösten 
lasern, da ihre oberen Flächen sehr unregelmäßig 
sind und Aussparungen, Risse, Vorsprünge usw. be- 
sitzen, an welchen die Masse sehr fest haftet. Die 
klebrige Natur dieses VÜeberzuges bewirkt, daß die 
Fasern unabhängig von ihrer Größe zusammenhaften, 

Bevor die Fasern zur Papiermaschine gelangen 
können, müssen sie im Wasser aufgeschwenmt 
werden. Im allgemeinen ist es auch nötig, die 
freien Unreinheiten zu entfernen. Um ceine gleich- 
mäßige Verteilung und Auflösung der Fasern im 
Wasser zu erzielen, wird der Torf mit Wasser in 
einen Holländer gebracht, wobei jedoch, um die 
laser zu schonen, Sorge getroffen werden mub, daß 
die Walze nicht zu weit gesenkt wird. Während 
des ersten Teiles dieses Durchrührens kann eine 
Waschtrommel Verwendung finden, welche die Un- 
reinigkciten fortschafft. Jedoch darf dies nicht sehr 
lange stattfinden, damit nicht zuviel von der gela- 
tinösen Masse entfernt wird, welche beginnt, sich 
aus dem Ganzen zu lösen, wenn die T’aserbüundel 
aufgebrochen werden. 

Die aufgeschwermmmten Fasern können dann von 
dem Holländer zu einem Behälter gebracht werden, 
wo sie leicht bewegt werden, um die für ein gutes 
Produkt erforderliche gleichmäßige Verteilung zu 
erzielen. Von diesem Behälter läuft das Zeug dann 
zu den \Vorratsbehältern einer Zylindermaschine. 
Wenn diese Maschine in Tätigkeit ist, lagern sich 
die Fasern auf der Außenseite der Zylinder ab, wäh- 
rend das Schwemmwasser durch das Innere des 
Zylinders abgezogen wird. Da dieses Wasser eine 
beträchtliche Menge der für gewöhnlich in dem 
Torf enthaltenen gelatinösen Masse aufgelöst ent- 
hält, so wird dieses Wasser wieder benutzt, indem 
man es entweder zu dem Vorratsbehälter zurück- 
fließen läßt oder zweckmäßig zu dem Holländer, damıt 
es als Schwemmflüssigkeit für die folgenden Tori- 
massen dienen kann. Das Schwemmwasser muß beti 
einer verhältnismäßig niedrigen Temperatur ge- 


Fig. 13. 


halten werden, da die gelatinöse Masse in kaltem 


Wasser weniger löslich ist als in warmem oder 
heißem Wasser. 
August Kalmann in Rabenstein. 


N.-Oesterreich, will nach seinem deutschen 
Patent 144830 vom 30. Januar 190! die Torffaser 
zwecks ihrer Verarbeitung zu Papier und Pappe ın 
folgender Weise aufschließen: Die erste Be- 
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handlung (die \Vaschung) besteht darin, daß der ge- können, gehen über dieses hinweg und fallen 
stochene natürliche Torf in einem \Waschapparate bei f aus, während die zerkleinerten, durch das 


beliebiger Einrichtung, unter gleichzeitigem Schlei- 
ien, von allen Unreinigkeiten und fremden Teilen, 
wie Sand, Holz, Kohle usw., gereinigt wird und 
die vorhandenen Knoten gelöst werden; dieses 
Waschverfahren wird so lange fortgesetzt, bis aus 
dem Rohstoffe eine dicke breiige Masse entsteht 
und die Faser vollständig gereinigt sowie mit \Vasser 
durchtränkt erscheint. 

Der auf die vorbeschriebene Weise «erhaltene 
Stoff wird nun im zweiten Abschnitte der Be- 
handlung einer Aufschließung unterworfen; zu die- 
sem Behufe bringt man den Stoff ın Vorrichtungen, 
in welchen er vielen, jedoch nur kurz andauernden 
Quetschungen ausgesetzt wird, wodurch infolge des 
wechselnden Ausquetschens und Wiederaufquellens 
cer Faser eine vollständige Verteilung und Auf- 
schließung erreicht wird. 

Dieses Verfahren wird so lange fortgesetzt, bis 
der Stoff als Halbzeug angeseken werden kann; 
dieses Halbzeug‘ läßt man absitzen und bringt es 
sodann wieder in dieselbe Vorrichtung, um es durch 
stärkeres Mahlen und Quetschen zu Ganzzeug und 
iertigem, auf der Maschine verwendbarem Papier- 
stoff zu verarbeiten. 

Kalmann empfiehlt, die Verfahren der beiden 
Abschnitte (des Waschen und des Aufschließens) ın 
kaltem Zustande durchzuführen. Das vorbeschrie- 
bene Verfahren soll ein Produkt liefern, das von 
hervorragender Güte ist. 

Um bei der AufschlieBung von Torf zum 
Zwecke der Herstellung von Halbstoff nicht über 
ein der Halbstoffbildung ungünstiges Maß hinaus- 
zugehen, also den Torffasern die zum Verfilzen 
nötige Länge zu erhalten und die Fasern nicht un- 
nötig zu zerreiben, wird von Anton Kirner in 
Admont, Steiermark (Fatent 172288 vom 
13. April 1905), die in Figur 14 dargestellte Vor- 
richtung empfohlen. 

Der Torf gelangt in einen Reißwolf a, in wel- 
chem er zerkleinert wird. Von dort fällt die Masse 
sodann in einen Schüttler ab. Dieser besteht aus 
einem Kasten b, in welchem ein Sieb c, auf welches 
die zerkleinerte Torfmasse fällt, in ständig rüttelnde 


Fig. 13a. 


Bewegung versetzt wird. Spritzrohre d führen 
Wasserstrahlen zu, welche die Torfmasse erweichen 
und die in ihr enthaltene Humussäure auslaugen. 
Die gröberen Bestandteile des zerkleinerten Torfes, 
welche die Maschen® des Siebes c nicht passieren 


Sieb c gelangten Bestandteile samt dem Wasser bei 
g abfließen und in die Rührbütte h gelangen, in 


NEIIIIIS III ge 
x x 


Fig. 14. 
welcher die Torfmasse abermals mit frischem 
Wasser gemischt, durchgerührt und ausgelaugt 
wird. 


Aus der Rührbütte h gelangt das Material in 
cinen Sortierer, welcher aus zwei oder mehreren 
übereinander angeordneten Schüttelsieben ın, n be- 
steht. Auf diesen wird das Material sortiert, so 
daß die gröberen Materialteilchen auf dem obersten 
ın, die feineren auf dem untersten Siebe n ver- 
bleiben während das die Humussäure enthaltende. 
Wasser samt den erdigen und kleinsten, zur Bin- 


dung ungeeigneten Toriteilchen unterhalb des 
untersten Sıebes aus dem Sortierer abläuft. Die 
von den verschiedenen Schüttelsieben ablaufenden 


Massen gelangen nun in verschiedene Zerfaserer, 
welche aus je zwei gegenläufig, jedoch mit ver- 
schiedenen Geschwindigkeiten sich bewegenden, ge- 
gueneinander gedrückten Walzen o, p bestehen, 
zwischen welche die Torfteilcehen zum Zwecke des 
Schleifens oder Zerdrückens durchgefuhrt werden: 
der Walzendruck wird der Größe der Matcrialteil- - 
chen entsprechend: verschieden eingestellt, so dab 
die Walzen, zwischen welchen die von dem ersten 
Siebe m kommenden gröberen Materialteilchen 
passieren, stärker gegeneinander gedrückt werden 
als das zweite Walzenpaar o, p, welches die vom 
zweiten Siebe n kommenden fcineren Material- 
teilchen zerdrückt. Gewöhnlich werden nur zwei 
Siebe m, n und zwei Wealzenpaare o, p angeordnet, 
doch können, je nach der Torfqualität, auch drei 
oder vier Walzenpaare vorgesehen werden. 
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Das Material verläßt die Walzen o, p mit einem 
Wassergehalte von. ungefähr 50o Prozent und kann 
dann unmittelbar nach Art des gewöhnlichen Halb- 
stoffes verarbeitet werden. 


Die beschriebene Vorrichtung ist später von 
Kirner dahin verbessert worden, daß die mit 
verschiedenen Winkelgeschwindigkeiten umlaufenden 
Schleifwalzen (o, p) während ihrer Drehung zu- 
gleich auch achsıal gegeneinander verschoben wer- 
den (Patent 173357 vom 24. September 1905). 
Durch diese Doppelbewegung der Walzen soll eine 


ganz vorzügliche Bearbeitung der Torffaser erzielt 
werden, da die Zeitdauer, innerhalb welcher jedes 
Teilchen zwischen ‘den Walzen verbleibt, erheb- 
lich vergrößert wird. 


Um zerkleinerten Torf aufzulösen und ihn in 
seine faserigen Bestandteile zu zerlegen, wird von 
Christeinerin München (Patent 216 203 vom 
8. September 1908) folgende Vorrichtung in Vor- 
schlag gebracht: 


Der gestochene Torf wird, ohne vorher ge- 
trocknet zu werden, in einem Brechwalzwerk A in 
wallnußgroße Stücke zerteilt (Fig. ı5). Die darauf 
unmittelbar folgende Auflösung des Torfes in seine 
faserıgen Bestandteile und das Ausscheiden von 
erdigen Bestandteilen erfolgt durch Werfen des 
Torfes unter gleichzeitigem reichlichen Weasserzu- 
fluß. Zu diesem Zweck fällt der zerkleinerte Torf 
in einen schmiedeisernen und nahezu horizontal lie- 
genden Zylmder C, welcher sich um seine Achse 
dreht. Dieser Zylinder hat bei etwa ı m Durch- 
messer eine Länge von 10 bis ı2 m. Wie aus dem 
Querschnitt (Fig. 15a) zu ersehen ist, sind im In- 
nern des Zylinders C an seiner inneren Mantel- 
fläche 12 bis ı5 U-Eisen R parallel zur Achse so 
aufgenietet, daB sie in dem rotierenden Zy- 
linder wie Schöpfgefäße wirken; Gleichzeitig ragt 
am Führungsende des Zylinders ein Rohr D in den 
. Zylinder C hinein, welches mehrere Oeffnungen hat, 
durch welche das Wasser brausenartig in den Zy- 
linder fließen kann und den Torf vollkommen be- 
wässert. Durch das stete Fallen des Torfes unter 
gleichzeitiger Bewässerung löst sich die Torffaser 
auf und gibt die erdigen Bestandteile an das Wasser 
ab, welches mit diesen Bestandteilen durch Oeff- 
nungen J nahe am Ende des Zylinders C abfließen 
kann, während die Torffasern weiterschwimmen 
und infolge der Neigung des rotierenden Zylinders 
C diesen am tiefliegenden Ende verlassen. 


Die Fasermasse fällt auf ein geschütteltes Sor- 
tiersieb E. Die kleinen und faserigen Teile fallen 
durch das Sieb E in einen Sammelbehälteg, die 


gröberen Teile, die die Maschen des Siebes E nicht 
passieren, fallen in einen zweiten Sammelbehälter. 
Die kleinen und faserigen Massen gelangen aus dem 
Sammelbehälter ın einen Raffineur oder Holländer, 
werden hier gemahlen, gegebenenfalls mit Holzstoff 
oder anderem Papierstoff gemengt und zu Ppier oder 
Pappe verarbeitet. Die gröberen Stoffe werden je 
nach Natur und Beschaffenheit des Torfes aussor- 
tiert und wiederholen den \Veg oder werden als 
unbrauchbar verworfen. 


Um für die Papier- und Pappenfabrikation be- 
stimmten, gestochenen, natürlichen Torf für spätere 
AufschlieBungsarbeiten vorzubereiten, schlägt Lud- 
wig Franz in Admont, Steiermark (Pa- 
tent 216934 vom 2. Jyli 1908) vor, den Torf vor 
seiner Waschung und Aufschließung in einen Strang 
zu pressen und diesen dann in gleich dicke Scheiben 
zu schneiden. Die Ausführung des weiteren Ver- 
fahrens ist folgende: 


Die Scheiben werden einer Schnecke zugeführt, 
welche sie unter Mitwirkung von Wasser in einzelne. 


“Fasern auflöst. Die gelösten Fasern gelangen zwecks 


Abscheidung von gröberen fremden Teilen, wie z. B. 
Holz, in einen Schleudervorsortierer und werden so- 
dann in eine mit innerem Spritzrohre und Förder- 
schnecke versehene rotierende Siebwaschtrommel ge- 
bracht, in welcher die Torffaser von den feineren 
Unreinigkeiten und den erdigen Teilen befreit 
wird. Die auf diese Weise erhaltene gewaschene 
reine Faser wird nun der Behandlung in einer Zer- 
faserungsmaschine so lange unterworfen, bis sie 
möglichst gelinde auf Halbzeug aufgearbeitet 
erscheint. Dieser Halbstoff wird einem Schleuder- 
sortierer und dann einem Mischholländer zu- 
geführt, um mit Halbstoff aus Papierabfällen 
oder mit Astzelltoff zur Erzielung des 
maschinenfertigen Papierstoffes gemischt zu werden. 
Die weitere Verarbeitung des Fapierstoffes zu 
Papier oder Pappe geschieht nach den bekannten 
Verfahren der Papierfabrikation. 


Fig. 15a. 


Die Vorbehandlung des Torfes, also die Ueber- 
führung in gleich dicke Scheiben hat den Zweck, beı 
der späteren AufschlieBung eine schonende Be 
handlung zu ermöglichen. 


Nach Dr. Leo UÜbbelohde in Karls- 
ruhe i. B. (Patent 288210 vom 5. Februar 1915) 
wird Torf in folgender Weise aufbereitet: 


Ueber dem Siebboden a eines Bottichs b (Fig. 16) 
wird ein Rechen d mit seinen nach oben gerichteten, 
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gegebenenfalls mehr oder weniger geneigten, frei- 
stehenden Zinken e derart angeordnet, daß er hin 
und her bewegt werden kann. Der Rechen d ist zu 
diesem Zweck an Rollen f aufgehängt, welche in 
Führungen auf dem Rand des Bottichs b laufen. 

Durch das Hin- und Herbewegen der Masse 
in dem Siebbottich b, a trennt sich allmählich die 
längere Torffaser von den kleineren Faserteilen, 
die durch die Maschen des Siebbodens a nach unten 
entschlüpfen, während die langen Fasern durch 
die Bewegung des Rechens c immer mehr ins 
Schwimmen kommen und infolgedessen mittels 
Gabeln, eines Elevators o. dgl. leicht herausgeholt 
werden können. Mit den kleineren Faserteilen sind 
zugleich nicht nur die kleinen vertorften Holzteilc 
und Pflanzenblätter, sondern auch die größeren 
Stengelteile durch das Sieb a nach unten gelangt. 
Diese Masse wird nunmehr in eine Sichtvorrichtung 
gebracht, in welcher sich die schwersten Teile 
früher nach abwärts senken als die leichteren. Auf 
diese Weise werden die vertorften Holzteile von 
der übrigen Masse getrennt, derart, daß die klei- 
neren vertorften Holzteile durch die Maschen des 
Siebes a entschlüpfen, während die faserigen Teile 
auf dem Sieb a zurückgehalten werden. Die vorher 
bereits gewonnenen langen Fasern und Faserbündel 
sind noch mit vertorften Holzteilen bedeckt, die sehr 
iest anhaften und sich durch ein gewöhn- 
liches Waschverfahren nicht entfernen lassen. Die 
Faserbündel werden deshalb zunächst einer Zer- 
reibung durch einen Kollergang und einer Zer- 


quetschung in einem Holländer unterworfen, worauf 


sie ebenfalls auf die oben beschriebene Sichtvor- 
richtung geleitet werden. Nach Absonderung der 
nunmehr sich leicht ablösenden, vertorften kleinen 
Holzteile kommt die Faser von der Sichtvorrich- 
tung zur endgültigen Reinigung in den Kocher. 


Auf diese Weise erzielt man nach Ubbelohde 
eine dem Espartogras sehr ähnliche, feste und wider- 


f 4 


Im 
Pi 


Fig. 16. 


standsfähige Faser. Durch Beimischung anderer 
Stoffe, z. B. eines gewissen Prozentsatzes der vor- 
erwähnten kleineren Taserteile, die nach der Sich- 
tung keinerlei weiterer Verarbeitung mehr bedürfen, 
erhält man einen Rohstoff, aus welchem sich ein 
schr festes und zähes Papier oder auch eine gleich- 
artige Pappe herstellen läßt. 

Carl Gumbart in Solln bei München 
schlägt nach seinem Patent 307754 vom 27. No- 
vember 1917 vor, die Torffaser nicht von den ihr 
beigemiengten erdigen Bestandteilen zu befrcien, son- 


dern diese vielmehr dazu zu benutzen, um einen 
pappeähnlichen Ersatz unmittelbar aus Torf zu er- 
halten. Die erdigen Bestandteile des Torfes haben 
die Eigenschaft bei der Erhitzung zusammenzu- 
backen, d. h. sich brikettieren zu lassen. Wer- 
den demnach die Fasern nicht vollständig von 
diesen erdigen Teilen befreit, so werden die 
Fasern wenn sie plötzlich erhitzt werden, wohl 
aufgeschlossen, zugleich aber durch die backenden 
Stoffe verbunden. Je nach dem Verhältnis der bei- 
den Bestandteile entsteht ein mehr oder weniger 
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starres Erzeugnis, das zudem bei der Entstehung zu- 
gleich eine entsprechende Form erhalten kann. 
Wird das Gemenge z. B. durch geheizte Walzen mit 
gewellter Oberfläche geleitet, so entsteht ohne 
weiteres ein Erzeugnis, das der zu Packzwecken viel 
verwendeten Wellpappe entspricht. 

Die restlose Trennung der Torffasern von ihren 
organischen oder unorganischen Begleitstoffen auf 
mechanischem Wege will Camillo Melhardtin 
Starnberg (Patent 312232 vom 20. Juli 1915) 
folgendermaßen erzielen: 

Melhardt bringt den mit Wasser in einen 
Brei verwandelten Torf in Gefäße, die nach oben 
mit Sieben verschiedener Maschenweite abgedeckt 
sind, und drückt mit Stampfern oder durch Luft- 
druck den Brei von unter aus durch die Siebe, der- 
art, daß im Augenblick der Ruhe der Wasserstand 
unter den Sieben ist. Es bleiben jedesmal beim 
StoßBrückgang die Fasern auf den Sieben liegen, 
während die übrigen Teile mit dem Wasser wieder 
durch die Siebe hindurchgehen und sich schließlich 
am Boden des Gefäßes, wie bei dem bekannten 
Schlemmverfahren, anreicheın. Die sich hier an- 
sammelnden Massen können dann zur Verwendung 
für andere Zwecke gewonnen werden. 

Die derart gewissermaßen ausgeschlämmte Torf- 
faser soll sich durch große Reinheit und Gleich- 
mäßigkeit auszeichnen und sich wegen ihres ge- 
ringen Gehaltes an ınkrustierenden Stoffen, von 
denen das meiste schon bei der Vertorfung aus- 
gelaugt worden ist, für alle Zwecke eignen, wo 
es auf Verwendung reiner Fasern ankommit. 

Zur Ausführung dieses Verfahrens dient z. B. 
die in Fig. 17 dargestellte Vorrichtung. In dem Gece- 
fäB a sind die beiden Siebe b angeordnet, die Pce- 
wegung der Masse erfolgt hier durch einen auf- und 
abgehenden Kolben c. Diese Auf- und Abbewegung 
kann auch durch Flügelräder oder durch stoßweisce 
eingeleitete PreBluft oder Preßwasser erfolgen. 
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Von dem chemischen Verfahren der Ge- 
winnung von Papierstoff aus Torf ist zunächst das 
Verfahren von Karl A. Zschörnerin Wien 
(Patent 102616 vom 3. Juli 1897) zu erwähnen. Um 
cine Zerstörung der laser durch die Chemikalien 
zu vermeiden, will Zschörner aus dem Torf ein 
als Papierstoff vorzüglich geeignetes festes Faser- 
material dadurch herstellen, daß der Torf einer che- 
mischen Reinigung in drei auf einander folgenden 
Stufen unterzogen wird, welche sämtlich unter 
möglichst hohem hydrostatischen Druck bei niederer 
Temperatur vorgenommen werden, und von denen 
die erste Stufe cine vorbereitende Extraktion, die 
zweite Stufe eine oxydierende Aufschließung und die 
dritte Stufe des Verfahrens eine Lösung der bei der 
vorhergehenden Aufschließung löslich gewordenen 
Stoffe behufs ihrer Entfernung bezweckt. 

Bei der Durchführung des Verfahrens wird der 
vorher gewaschene Torf mit einer schwachen, am 
besten zweiprozentigen Alkalilösung (Aetznatron- 
lösung) behandelt, welche man bei gewöhnlicher 
Temperatur unter dem Druck einer möglichst hohen 
lüssigkeitssäule auf den Torf ‚einwirken 1äßt. 
Dadurch wird das rasche Eindringen der 
Alkalilösung in die den Torf bildenden Pflanzen- 
teile bewirkt, und gleichzeitig wird cine Diffusion 
hervorgerufen, so daß schon nach kurzer Zeit die in 
Alkalien löslichen Humusstoffe aus dem Torfe sich 
abscheiden, ohne daß cine Zerteilung oder Zer- 
kleinerung der brauchbaren laser erfolgt. 

Diese erste Stufe des Verfahrens kann auch in 
der Weise ausgetührt werden, daß der Torf einer 
wiederholten Einwirkung von auf einander folgend 
immer schwächeren Alkalilösungen stets unter An- 
wendung von möglichst hohem hydrostatischen Druck 
unterworfen wird. Imersten Falle entsteht eine dunkel- 
braune Lauge, im letzten Falle erhält man Laugen 
von immer leichterer Färbung, welche abgelassen 
werden. Das derartig gercinigte J’asermaterial 
wird nach gründlichen Auswaschen mit Wasser 
der Behandlung mit in alkalischer Lösung wirken- 
den Oyxdationsmitteln unterworfen, um jene Sub- 
stanzen, die m dem mit Alkalien behandelten Torf 
noch vorhanden sind. so weit aufzuschließen, daß 
sile bet möglıchster Schonung der Faser in Alkalıen 
löslich werden. 


Zu diesem die zweite Stufe des Verfahrens 
bildenden Oxydationsprozesse werden vorteilhaft 
Lösungen von Bleichmitteln verwendet, um neben 


der AufschließBung gleichzeitig auch cine Bleichung 
der Faser zu erzielen. Dies geschieht am besten 
mittels Calcium- oder Natriumhypochlorit, welches 
m schwacher Konzentration (t bis höchstens 2° P.) 
bei gewöhnlicher Temperatur und ebenfalls unter 
möglichst hohem hydrostatischen Druck, in gleicher 


Weise wie die Alkallösung, zur Verwendung 
gelangt. 2 
Nach dem  oxydierenden Aufschließen und 


Bleichen wird die Torffaser der nochmaligen Ein- 
wirkung einer sehr verdünnten Alkalilösung (von 
höchstens t Proz. Konzentration) unterworfen. Bei 
dieser dritten Stufe des Verfahrens, welche eben- 
falls unter hohem hydrostatischen Druck bei ge- 
woöhnlicher Temperatur ausgeführt wird, erfolgt die 
1.ösung der vorher durch die Oxydationsmittel lös- 
lich gemachten Stoffe, welche durch Ablassen der 
lichter gefärbten Lauge abgeschieden werden. 

Je nachdem bei der ersten Stufe eine ein- oder 
mehrmalige Behandlung mit Alkalilösung stattfindet, 


wird ein dunkler oder lichter getöntes Fasermaterial 
erhalten, welches für sıch oder gemengt mit anderen 


Fapierrohstoffen ım Holländer verarbeitet werden 
kann. 
Das beschriebene Verfahren soll den Vorteil 


bieten, daß es zufolge der geringen Konzentration der 


Lösungs- und Bleichflüssigkeiten mit sehr geringen 


Kosten durchführbar ist, durch Anwendung hydro- 
statischen Druckes in kurzer Zeit beendet ist und 
keinerlei komplizierte Anlagen erfordert. 


Das folgende Verfahren von Adolf von 
Feszty. in Esterhaza, Ungarn (Patent 


106 468 vom 16. August 1898) bezieht sich auf dic 
Herstellung von Papiermasse ausdem Wurzelfilz 
des gewöhnlichen Schilfrohres (Phragmites 
communis). Der Rohrwurzelfilz wird vorerst mit 
Wasser ausgewaschen und sodann in einem Gefäß 
mit dünner Kalkmilch oder mit einer entsprechend 
starken Lösung cines Aetzkalis oder Alkalikarbo- 
nates durch zwei bis sechs Stunden, je nach der Be- 
schaffenheit des zu verarbeitenden Materiales, ge- 
kocht. Um die Dauer des Verfahrens abzukürzen, 
kann der mit ciner der genannten J.ösungen zu- 
sammengcebrachte Wurzelfilz in cinem geschlossenen 
Gefäß bei einem Druck von 2 bis 6 Atmosphären 
erhitzt werden, in welchem Fall es genügt, wenn die 
Masse durch etwa cine Stunde hindurch gekocht 
wird. 

Nach dem Kochen wird die Lauge, welche die 
von der Wurzelfilzfaser abgeschiedenen Stoffe gelöst 
enthält, abgelassen und das zurückbleibende Faser- 
material gründlich mit Wasser ausgewaschen. 
Schließlich wird das gereinigte T’asermaterial mittels 
Pleichmittel bekannter Art (Chlorwasser oder Hypo- 
chloritlösungen) erforderlichenfalls gebleicht und 
hierauf nach den bei anderen Jascermaterialien üb- 
lichen Verfahren zu Papiermassc verarbeitet. 

Die Konzentration der Lösungen wird vorteil- 
haft derart gewählt, daß der Gehalt an Kalkhydrat 
bzw. Actzalkalı etwa 2 Proz., der Gehalt an Alkali- 
karbonat etwa 3 Proz. beträgt. 


Dr. Alfred Beddies in Berlin will die 
Torffaser durch einen GärungsprozeßB der Torf- 
masse gewinnen (Patent 112168 vom 22 August 


1899). Diese Methode, Torffasern zu isolieren und 
zu reinigen, lehnt sich an den natürlichen Ent- 
stehungsprozeß des Tories aus Vegetabilien an, in- 
dem sie einen künstlichen Verwesungs- und Gärungs- 
prozeß darstellt, bzw. die in bekannter Weise 
aus Stechtorf gewonnene Stechtorfmasse (wie Tori- 
streu) cinem natürlichen Oxydationsprozeß unter- 
wirft. 

Die sauren, rohen Torfmassen werden zwischen 
Alkalien abgebenden und gleichzeitig I.uftsauerstoff 
Zutritt gewährenden porösen Schichten gelagert, in- 
mitten welcher der gegebenenfalls künstlich ein 
geleitete Verwesungs- und Zersetzungsprozeß stat' 
findet. Zur Ausführung dieser Methode dienen zweck- 
mäßig schräg gelagerte Kalkstein-,auch Gaskalk- u. dgl. 
Schichten, über die man die zu behandelnde Faser- 
schicht, welche anfänglich nicht mit den Alkalien 
produzierdenden Bakterien beschickt zu sein braucht. 
lagert, und endlich darüber angebrachte Schichten 
aus porösen Stoffen, wie Koks, Kies, zerschlagenen 
Klinkern u. dgl. Die drei abwechselnd in beliebiger 
Hohe übereinander gelagerten Schichten werden des- 
halb nicht parallel horızontal übereinander angc- 
ordnet. damit die fertig behandelte Torffaser 
zwischen den in stationären Hürden eingebetteten 
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beiden Kalk- und Koksschichten leichter fort- 
genommen und durch frische Schichten ersetzt wer- 
den kann. Es ist auch angängig, mehrere Schichten- 
lager übereinander anzuordnen. . 


Sobald die für den, Torf bestimmten Zwischen- 
räume beschickt sind, läßt man, wenn das Torf- 
material trocken war, Wasser durch das ganze 
Schichtenlager rieseln. Es beginnt jetzt mit der AbD- 
stumpfung des Säuregrades cine energische Oxyda- 
tion der an der Torffaser anhaftenden Stoffe; 
gleichzeitig wird die Faser durch das Alkalısch- 
werden der Masse und die oxydierende Einwirkung 
des vorhandenen und sich bildenden Sauer- 
stoffes ebenfalls beeinflußt und weicher und elasti- 
scher gemacht. 


Nach dieser Einleitung des Prozesses kommen 
in sehr verdünnten Lösungen die Zusätze von 
Alkalıien bildenden Bakterien von beliebig saprophy- 
tischer Herkunft als ein weiteres, cine Art Gärung em- 
leitendes, Agens hinzu, indem man das Rieselwasser 
mit den nach bekannten Züchtungsmethoden in ge- 
eigneten Nährmedien gezüchteten Alkalıbakterien- 
kulturen beschickt. 


Durch die Anwesenheit von Kalkschichten, die 
je etwas gelösten Kalk den Torfschichten zuführen, 
und der benutzten porösen Koks- oder Steinzwischen- 
lager, die für die Lüftung sorgen, findet der Zer- 
setzungsprozeßB den günstigsten Boden. Es wird 
daher je nach der Natur der chemisch-physikalischen 


Beschaffenheit des Torfmaterials eine mehr oder 
weniger schnelle Reinigung der Torffaser erzielt. 
Endlich ist noch ein Verfahren von C. F. 
Hildebrandt in Hamburg (Patent 314712 
vom 22. Dezember 1917) zu erwähnen, nach welchem 
Torf. oder Moos durch Kochen mit verdünnter 
Säuren gewonnen werden soll, und zwar während 
einer schr kurzen Zeitdauer bei gewöhnlichem T.uft- 
druck. Ein gleich gutes Resultat erreicht man, wenn 
man während eines längeren Zeitraumes Moos oder 
Torf mit verdünnter Säure bei einer Temperatur von 
weniger als 100° C aufschließt, und zwar so lange, 
bis die Zellwände die Cellulosereaktion geben. Wenn 
diese Reaktion eingetreten ist, unterbricht man die 
Erwärmung. damit die Cellulosebildung nicht weiter 
bis zur Zuckerbildung fortschreitet, oder damit nicht 
das Moos gelatmös oder schleimig wird, sondern eine 
solche Beschaffenheit erhält, daß es durch Pressen, 
Scihen oder sonstwie von der sauren Flüssigkeit 
befreit werden kann. Die abgeschiedene Flüssigkeit 
ist für weitere Kochprozesse verwendbar. Dadurch, 
daß man nur so lange kocht, daB kein Zucker ge- 
bildet wird, wird erreicht, daß das abgcehende Moos 
beim Trocknen locker bleibt und nicht schimmelt. 
Der so gewonnene Zellstoff kann gegebenenfalls 
nach Auswaschen oder vollständigem oder teil- 
weisem Neutralisieren mit großem Vorteil als Futter- 
mittel, zur Herstellung von Papier, Nitrocellulose 
oder anderen Stoffen, zu denen man sonst Zellstoff 
verwendet, gebraucht werden. Rhi. 


a 


Zeitschriftenschau. 


R. Sieber: Ueber die Bestimmung des Kalkgehaltes 
in Sulfitfrischlaugen mittels der Feld-Sanderschen 
Methode. (Zellstoffchemische Abhandlungen 1920, 
Heft 1, S. 1—8.) 


Vergleichende Untersuchungen von Sulfitroh- 
lauge nach der Sanderschen Methode und den 
bisher üblichen von Höhn und Winkler ergaßden. 
daß die beiden letztgenannten hinsichtlich Genamg- 
keit weit hinter der ersteren zurüuckstchen. Die 
Sandersche Methode scheint von den Faktoren. 
die die anderen Analysenverfahren von Höhn und 
Winkler beeinflussen, unabhängig zu sein und 
dürfte sich zur Betriebskontrolle durchaus eignen. 

St. 


Eine neue Erfindung zur Regulierung der Stoff- 
dichte. („Paper 1920, S. 19—22.) 

Durch den Arca-Stoffregulator, dessen Wir- 
kungsweise an Hand emiger Zeichnungen erläutert 
wird, soll die Stofidichte auf dem Maschinensich 
automatisch geregelt werden, so daß eine Vapıerbahn 
von konstantem Feuchtigkeitsgehalt erhalten wird. 

Der Arca-Regulator besteht aus einer Siebwalze., 
die in der Mitte auf der Sicbbahn dicht bei der Brust- 
walze läuft. Bei schwankendem Stoffizulauf hebt 
und senkt sich der Zylinder und reguliert dabeı den 
Druckwasserzulauf zu einem Zylinder. In diesem 
befindet sich ein Kolben, der dadurch hincingezogen 
oder herausgedrückt wird und dabei das Stoftzulauf- 
ventil öffnet oder schließt. 

Die Konstanz des lVeuchtiskeitssgchaltes des er- 
zeugten Papiers bei automatischer Regulierung ge- 
genüber der MHandregulierung wird an Kurvenbildern 
gezeigt, Im ersten Falle schwankt der leuchtig- 


keitsgehalt zwischen 8 und 

zwischen 8 und 24 Proz. 
Der Apparat soll schr empfindlich sein und zu- 

verlässig arbeiten. St. 


10 Proz., im letzteren 


Das Kochen der Lumpen. („The Paper Makers 
Monthly Journal“, Vol 58, Nr. 6, Juni 1920.) 


Beadle hat in einer tabellarıschen Uebersicht 
die allmählich beim Kochen der Lumpen eintretende 
Neutralisation der Soda dargelegt. Die Lumpen 
werden in der Fabrik in 20 bis 30 Sorten gleicher 
Art sortiert und dann im Kocher mit ener be- 
kannten Menge Soda behandelt. Der Inhalt des 
Kochers. das Gewicht der Lumpen und das Volumen 
der Flüssigkeit werden notiert, ebenso die Zeit, 
welche erforderlich ist, um den vollen Kocherdruck 


zu erreichen. Jede Stunde wurden Proben ge- 
nommen. Das treie Mkali wurde mit N-Säaure 
(Lackmus als Indikator) titriert. Das Kochen 


wurde beendet, wenn die Flüssigkeit neutral blieb. 
Auch der Gewichtsverlust der Lumpen wurde fest- 
gestellt, so daB eine genaue Kontrolle möglich war. 
kine Tabelle gibt die Resultate wieder. Am Ende 
der ersten Stunde war die Hälfte der Soda neutra- 
lisıert, nach der 3. und 4. Stunde die Reaktion be- 
endet. Weiteres Kochen ist unnötig. Gr. 


O. Kress, C. J. Humphrey und C. A, Richards: 
Schutzmaßnahmen gegen Fungi in Holz und Holz- 
schliff. ( „Paper“, Vol. 26; 19. Mai 1920, Nr. 11.) 

yetim Lagern des Holzes entstehen große Ver- 
luste durch die zerstörende Tätigkeit der lungi und 
der l.öcher bohrenden Insekten. Auch wenn das 

Holz in Ilolzschliff umgewandelt wird, hält die schon 
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begonnene Infektion durch einige Fungiarten an, 
wenn der Holzschliff wieder weiter lagert. Oit ent- 
stehen hier noch größere Verluste. 

An der Zerstörung des Holzschliits sind zwei 
Klassen von Pilzen beteiligt, nämlich Fungi und 
Schimmelpilze. Jede Klasse umfaßt wieder eine 
große Anzahl von Unterarten. 

Die holzzerstörenden Fungi beeinflussen vor 
allem die physikalischen Eigenschaften des Holz- 
schliffs und des Papiers ungünstig. Bei den so- 
genannten „höherstehenden Fungi“ unterscheidet 
man das Stadium des Wachsens und das der Fort- 
pflanzung. 

Im ersten Stadium bilden sie feine, verwobene, 
baumwollähnliche Fäden (das Mycelium) ; sie sind 
oft weiß, aber auch’ gelb bis braun gefärbt. Diese 
Fäden durchsetzen den Holzschliff, „lösen“ die Holz- 
faser auf oder verwandeln sie in eine zerbröckelnde 
Masse. 

Das zweite Stadium ist selten und dann nur 
unter besonderen Bedingungen im Holzschlifi zu 
beobachten. 

Die Schimmelpilze sind weniger schäd- 
lich für die Holzfaser. Diese „niederen Fungi“ bilden 
keinen eigentlichen Fruchtboden. Dagegen gleichen 
sie in der ersten Stufe der höheren Art. Das 
Mycelium ist schr oft mit einer Menge Sporen be- 
deckt, die gefärbt sein können. Die Holzzerstörer 
bringen niemals gefärbte Sporen auf dem Mpycel 


hervor. 
Schimmel verursacht keine merkliche Ver- 
schlechterung des Holzschliffs, wohl aber Mib- 


färbungen, die an zerstreuten, rötlich bis grün, gelb, 
braun oder schwarz gefärbten Flecken erkennbar 
sind. Diese Flecken haben wegen der großen Anzalıl 
vorhandener Sporen oft ein pulverartiges Ausschen. 
Das Mycelium ist, wo es auftritt, gewöhnlich ver- 
woben und baumwollartig. 

Die Fungi höherer Art beeinträchtigen die Güte 
des Holzschliffs wesentlich, besonders in den vor- 
gerückten Stufen des Wachstums. Sie können Mib- 
färbungen hervorrufen, die aber nicht als Flecken 
auftreten, sondern die ganze Masse färben. 

Die verbreiteste Schimmelart auf Holzschliff ist 
der „ruBige Schimmel, welcher, wie mehrere andere, 
dunkelgefärbte Sporen auf die Oberfläche der Holz- 
masse ausstreut. Man unterscheidet braunschwarze 
und grünschwarze Arten. 

Ueber die Wirkung der Fungi gehen die Mei- 
nungen der Forscher noch auseinander. Nach neu- 
eren Forschungen „lösen“ sie die Cellulose bis zu 


| 


einem gewissen Grade auf. Es sind etwa 20 Pungi- 
arten identifiziert worden, welche die Cellulose zer- 
stören. Von diesen bildet Penicillium pinophium 
eine sehr stark wirkende Cytase, ein Enzym, welches 
auf der Cellulose lebt. Aspergillus niger findet sich 
gleichfalls auf lagerndem Holzschliff. 

Einige Abbildungen, die dieser Arbeit beigefügt 
sind, veranschaulichen die Wirkung der Fungi auf 
die Holzfaser. Gr. 


O. Kress, C. J. Humphrey und C. A. Richards: 
Schutz des Holzes und des Holzschliffs gegen Pilz- 


einwirkung („Paper“ Vol. 26; 26. Mai 1920, 
Nr. 12.) 
Verfasser haben drei Reihen von Unter- 


suchungen angestellt, um die Einwirkung von Anti- 
septicis auf Holz und auf Holzschliff festzustellen. 


Die Bedingungen, unter denen die Entwicklung 
des Schimmels vor sich geht, gestatten auch das 
Wachstum der Fungi, so daß die gleichen MaB- 
nahmen zur Kontrolle beider Arten Filze getrofien 
werden können. Der Hauptfaktor, um das Wachs- 
tum beider Schädlinge zu hintertreiben, sind gute, 
trockene Lagerräume. Das Holz soll während des 
J.agerns einem möglichst geringen Druck ausgesctzt 
sein. Geschältes Holz leidet weniger unter dem An- 
griff als unbearbeitetes. Neu geschnittenes Holz 
sollte nie auf alten Vorrat gestapelt werden. Ferner 
muß für gute Ventilation gesorgt werden. Der 
Lagerplatz ist sauber zu halten, jedes Unkraut zu 
beseitigen. Feuchtigkeit begünstigt das Wachstum 
der Sporen außerordentlich. — Alter, infizierter Holz- 
schliff muß aus der Nähe des frischen entfernt wer- 
den, um weitere Infektionen zu vermeiden. Der 
Boden, auf dem infizierter Holzschliff gelagert wurde, 
muß mit einem Antiseptikum begossen werden, be- 
vor neue Masse darauf geschichtet wird. Am besten 
aber wird das Antiseptikum in der Entwässerungs- 
maschine auf den Holzschliff gebracht, da es sich 
Kor am besten durch die ganze Masse ausbreitet. 

Gr. 


Zur Beachtung. 


Unter dem in der Berichtigung in Nr. 35 cr- 
wähnten „Bericht“ ist zu verstehen das Buch von 
Dr. Erik Hägglund: Die Sulfitablauge und ihre Ver- 
arbeitung auf Alkohol, Braunschweig 1915, Vieweg 
u. Sohn. 29. Heft der „Tagesfragen aus dem Ge- 
biete der Naturwissenschaften und der Technik“. 


PATENT-UMSCHAU 


— 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Zersetzung von Sulfitablauge 
durch Erbkitzcn der Lauge bei hohem Druck. 
D.R. P. 324 241. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Hans Brun Landmark in Drammen, 
Norwegen. 

Aus dem Sulfitkocher K wird die Lauge in den 
J.augenbehälter L übergeleitet. Von dem Behälter L 


wird alsdann die Lauge mittels der Pumpe P durch 
das Rohr b in den Turm T gepumpt. Der Turm T 
ist mit wechselweise angeordneten Ausbreitungs- 
oder Kontaktflächen versehen, um die Lauge durch 
Verteilung auf cine große Oberfläche zur Absorption 
des aus SO: und SOs bestehenden Gasgemisches zu 
zwingen. Das hierzu verwendete Gasgemisch aus 


U zup  Ium m a u OŘ WERE BEE u ie 


Heft 37, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


691 


SO: und SO; stammt aus den vorbehandelten Röst- 
gasen der Kiesöfen und wird durch das Rohr a am 
Fuße des Turms T in den Turm eingeleitet. Das 
Rohr a ist mit einem elektrischen Funkenentlader f 
verschen. Die Röstgase ziehen durch den Funken- 
entlader hindurch, wodurch ein Teil der schwefligen 
Säure (SO;) durch den in den Röstgasen enthaltenen 
Ueberschuß von Luft zu SO; oxydiert wird. 

Die Lauge, die den Turm T verläßt, absorbiert 
das in der Röhre a gebildete Gasgemisch aus SO; 
und SO; und fließt alsdann in den Behälter B ab. 
Das Gas, das von der Lauge im Turm T nicht ab- 


sorbiert wird, enthält noch Reste von schwefliger 


Saure, während das Schwefelsäureanhydrid (SO;) 
von der Lauge vollständig absorbiert worden ist. Die 
schweflige Säure kann in beliebiger Weise weiter 
verwendet werden. Aus dem Behälter B wird die 
mit SO; und SO: angereicherte Lauge durch die 


Pumpe P' in den Dampfkochtopf A übergeführt. 
Der Dampfkochtopf A ist mit einem Einlaufrohr h 
für die Röstgase oder für ein aus SO: und Luft be- 
stehendes Gasgemisch versehen. Für das über- 
schießBende Gas ist ferner ein Abflußrohr g vor- 
gesehen und ein Funkenentlader f. Endlich ist für 
den Eintritt des Dampfes ein Rohr d in Verbindung 
mit der Heizschlange S angeordnet. 


Falls der Sulfitlauge in dem Turm T nicht ge- 
nügend SO; zugeführt sein sollte, wird durch das 
Rohr b eine weitere Menge der Röstgase bzw. en 
aus SO. und Luft bestehendes Gasgemisch eingeführt, 
während gleichzeitig der Tunkenentlader f in Tätig- 
keit tritt. Der Dampfkochtopf A wird nun mittels 
Dampfrohr d erhitzt. Jst die Temperatur genügend 
hoch, so findet die Zersetzung der Lauge unter Ab- 
scheidung von Lignin statt. Hierbei wird schweflige 
Säure wiederum frei, die alsdann, wie oben ange- 
geben. wieder von neuem verwendet wird. In dem 
Rohr g kann ein selbsttätiges Ventil vorgesehen sein, 
das sich öffnet, sobald der Druck im Dampfkoch- 
topf A ein Maximum erreicht hat. Hier entweicht 
alsdann auch dauernd schweflige Säure, welche von 
den J.igninverbindungen abgespalten wurde, und 
diese Säure kann alsdann zur Tlerstelung weiterer 
Pisulfitlauge verwendet werden. 


Patent-Ansprüche: r. Verfahren zur Zer- 
setzung von Sulfitabfallauge durch Erhitzen der 
Lauge bei hohem Druck, dadurch gekennzeichnet, 
daß ein vom Kiesofen herrührendes Gasgemisch von 
schweiliger Säure und Luft. nachdem seine 
schweflige Säure mit Hilfe &ines Funkenentladers zu 


Schwefelsäureanhydrid oxydiert ist, in den Auto- 
klaven eingeführt wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gasgemisch aus schwefliger 
Säure und Luft nach der Oxydation der schwefligen 
Säure mittels eines Funkenentladers in einem Platten- 


turn von der zu zersetzenden Lauge absorbiert wird. 


In zwei Stufen durchzuführendes Verfahren 
zur Zellstoffgewinnung. 
D. R. P. 324894. Klasse 55b. Gruppe ı. 


‘Dr. Carl SıegfriedFuchsinHeppenhciım 


a. d. B. 
Bei den bisher angewendeten Verfahren zur 
alkalischen Aufschließung pflanzlicher Rohstoffe, 


gehen ungefähr 35 bis 40 Proz. der organischen Sub- 
stanz verloren. Nach der Erfindung wird zwecks 
Vermeidung dieses Nachteils derart verfahren, daß 
man die AufschlieBung in zwei Stufen trennt und in 
der ersten Phase unter möglichster Schonung des 
pflanzlichen Rohstoffes auf Ablaugen von rein braun- 
gelber Farbe und angenehmem Geruch hinarbeitct. 
Diese sind in chemischer Beziehung dadurch gekenn- 
zeichnet, daß sie beim Ansäuern große Mengen von 
zunächst gallertig ausfallender Ligninsäure ergeben 
und dabei fast zu einer festen Masse zu erstarren 
scheinen. Sobald die AufschlieBung diesen Grad er- 
reicht hat, wird die Kochlauge abgeblasen und nach 
Erkaltung mit Mineralsäuren, sauren Abwässern 
oder Bisulfatlösung versetzt. Beim .Aufkochen 
scheiden sich nun die Ligninsäuren in filtrierbarer 
Form aus und können als Formpuder, Harzersatz 
usf. verwendet werden. Nach der Entfernung der 
Ablauge werden aufs neue mäßige Mengen Alkali in 
den Kocher gegeben und der Prozeß der Zellulosc- 
gewinnung bei höherer Temperatur zu Ende geführt, 
wenn man sich nicht mit dem erzielten Aufschlie- 
Bungsgrade begnügen will. 

Handelt es sich! beispielsweise um die Auf- 
schließung von Stroh, so verwendet man in der ersten 
Phase auf je 100 kg Stroh 4 bis 6 kg Natronhydrat 
und kocht sechs Stunden bei 100° oder vier Stunden 
unter Anwendung eines mäßigen Ueberdruckes (bis 
zu 3 Atmosphären), um die Kochung mit weiteren 2kg 
Aetznatron auf je 100 kg Stroh zu beendigen, nach- 
dem man das Natron in einer der abgeblasenen Lau- 
genmenge entsprechenden Menge Wasser aufgelöst 
hat. Pei der ersten Phase werden auf je 100 kg 
Stroh zweckmäßig 300 bis 400 Liter Wasser ange- 
wendet. Auf diese Weise kann man 10 bis 11 Proz. 
vom Gewicht des Strohs als Ligninsäure gewinnen. 

Patent-Anspruch: In zwei Stufen durch- 
zuführendes Verfahren zur Zellstoffgewinnung aus 
pflanzlichen Rohstoffen von geringem Verholzungs- 
grade, insbesondere aus Stroh, mittels alkalischer 
Kochlaugen, dadurch gekennzeichnet, daß man die 
Einwirkung der Kochlauge bei gewöhnlichem Druck 
oder geringem Ueberdruck zunächst nur bis zur Bif- 
dung ligninsäurereicher, besonderer Verwertung zu- 
zuführender T.ösungen gehen läßt, worauf der Koch- 
prozeß mit frischer Lauge zu Ende geführt wird. 


Verfahren zur Herstellung hochglänzender 
Papiere auf Glättkalandern. 


D. R. P. 324 402. Klasse 55e. Gruppe 1. 
Fritz Tscheiıkein Fürthı.B. 
Gemäß der Erfindung läuft zwischen der Gegen- 
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walze und dem zu glättenden l’apier eine Unterlage 
fortlaufend mit gleicher Geschwindigkeit mit. Das 
zu glättende Papier trennt sich von dieser Unterlage 
im dem Augenblick, in welchem es die Gegenwalze 
verläßt. Das Papier liegt auf der Unterlage und 
diese wiederum auf der Gegenwalze. Daher kann 
die heiße Stahlwalze ihre Hitze nicht an die Gegen- 
walze abgeben und diese beschädigen. wenn das zu 
glättende Papier reißt. 

Durch die Einschaltung der Unterlage bleibt die 
(Giegenwalze trotz langen Giebrauches stets weich, 
weil die mitgehende Unterlage gewissermaßen dau- 
ernd eine neue Giegenwalze darstellt. Der erzielte 
Glanz ist ständig derselbe, unabhängig von der Ge- 
brauchsdauer des Kalanders. Sämtliche Klcbstellen, 
Knoten usw. können nicht mehr die Gegenwalze be- 
schädigen, sondern werden von der Unterlage un- 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Zitfer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 

ssb, i. J. 199006. Dr. 
lottenburg, Riehlstr. 1. Verfahren zur Gewinnung 
von Zellstoff aus Holz und ähnlichen zellstofi- 
haltıgen Stoffen. 17. 12. 19. 

Erteilungen. 

38i, 1. 327526. Wiliam Waern. Stockholm: 
Vertr.: H. Licht, Pat.-Anw., Berlin SW ı1 Vor- 
richtung an Rindenschälmaschinen. 24. 3 ı8. W. 
53395. Schweden 10. 2. 17. 

55a, 1. M. 62313. Dr. Karl Mann, Herrliberg. 
Schweiz; Vertr.: Elisabeth Müller, Hannover, Robert- 
straße 23. Verfahren zur Herstellung von Zellstoff 
aus Holz. 21. 12. 17. 

55d, ıh. 327658. 
Schl, Muhlstr. 0. 
Maschinensichbes 
17.4. 19. F. 


Erich Schmidt. Char- 


Wilhelm Fuchs, Warmbrunn. 
Gitterband zum Schutze des 
beim Lauf über die Saugkästen. 
44 485. 
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schädlich gemacht. 
mehrmalhgem 


Falls die Gegenwalzen nach 
Abdrehen zu klein geworden sind, 
genügt die Verwendung einer stärkeren Unterlage, 
um die Umfangsunterschiede auszugleichen und den 
ursprünglichen Druck wieder zu erreichen. Ein 
neuer Papier- oder Baumwollbezug ist nicht cr- 
forderlich. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung hochglänzender Papiere auf Glättkalandern 
mit ciner Stahl- oder Hartgußwalze und einer Baum- 


woll- oder Papiergegenwalze, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß zwischen dem zu glättenden Papier 
und der Baumwoll- oder Papiergegenwalze eine 


Unterlage mit gleicher Geschwindigkeit fortlanfend 
mitgcht, deren Stärke dem jeweiligen Abstand von 
Druck und Gegenwalze entspricht. 


55d, 20. 3276539. Josef Hrasdira, Ullersdorf. 
Isergeb. Filzführung für Papier-, Pappen- und 
Papierstoffentwässerungsmaschinen. 18. 6. 19. H. 
ra | 

55d, 23. 327000. Anton Ecker, Crefeld, Venn- 
fclder Str. 35.  Faserstoffzuiührung in Rundsieb- 


papıermaschinen. 11. 10. 19. E. 
55d, 27. ‚327 390. 


24 481. 
Dr. Paul Klemm, Gautzsch b. 


Leipzig. l.cimfritter; Zus. z. Pat. 325274. 5. 4. 19. 
K. 71033. 

55f, 11. D. 33743. Deutsche Papiersack- 
Industrie G. m. b. H. Berlin. Verfahren zum 


‚Tränken von zur Illerstellung wasscerfester Säcke be- 


stimmtem Papier. 22. 9. 17. 


Aenderung in der Person des Inhabers. 


558%. 324402. Wickels Metallpapier-Werke G. m. 
b. Hao Fürth ı B. 


Verlängerung der Schutzrechte. 
55f: 283 690, 284 400. 
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Deutschľand 


' Zahlungs- und Lieferungsbedingungen für Papier. 

Der Gesamtausschuß der Fachgruppen der Papier- 
industrie hat wegen der Zahlungs- und L.ieferungs- 
bedingungen in seiner letzten Mitgliederversammlung 
vom ı1. August folgende Beschlüsse getaßt: 

a) An dem kürzlich wieder eingeführten Zah- 
lungsziel von 14 Tagen soll vorläufig festgehalten 
werden. Die teilweise sehr viel weiter gehenden 
Wünsche der Abnehmer lassen sich nicht erfüllen, 
solange nicht auch die Rohstotfhieferanten 
dazu übergehen, eim Jängeres 
währen. 

b) Infolge der weiter gesunkenen Bretter- und 
Bandeisenpreise sind die Mındestsätze für Ver- 
packung ermäßigt worden auf: 


wieder 
Zahlungsziel zu ge- 


ı2 M. für Ballenpackung. 

16 M. fur Vollbretterpackung, 

30 M. für Kistenpackung. 
trachtireı zurückgesandtes 


Fur Verpackungs- 
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material darf wie bisher eine Rückvergütung bis zu 
drei Viertel des berechneten Wertes stattfinden. 


Herabsetzung der Zellstoffpreise. 

Verein deutscher Zellstoffabriken hat br- 
die Zellstoftpreisse ab 1. September um 

20 M. je 100 Kilo für ungebleichte und um 25 M. für 

gebleichte Zellstofte,. d. i. um etwa 5 
zusetzen. u ee ent 


Der 
schlossen, 


Proz., herab- 


Bekanntmachung. 


Unter dem 19. August 1920 ist auf Blatt 1435 des 
Tarıtregisters eingetragen worden: 

Der zwischen dem Verband Württembergischer 
l’apier-, Pappen-. Zellstoff- und Holzstoffindustrieller 
m Stuttgart, dem Verband der WVabrikarbeiter 
Deutschlands, Gau t und dem Zentralverband 
christlicher Fabrik- und 'Transportarbeiter Deutsch- 
lands, Gau Südwest, am 20. April 1920 abgeschlossene 
Tarifvertrag wird zur Regelung der Lohn- und 
Arbeitsbedingungen der Arbeiter und Arbeiterinnen 
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in der Papierindustrie gemäß $ 2 der Verordnung 
vom 23. Dezember 1918 (Reichs-Gesetzbl. S. 1456) 
für den Freistaat Württemberg für allgemein ver- 
bindlich erklärt. Die allgemeine Verbindlichkeit be- 
ginnt mit dem 15. Mai 1920. 


Der Reichsarbeitsminister. 1. A: Hausmann. 


Versendung von Altpapier. 


Die Wagenanforderungen werden von den Dienst- 
stellen der Eisenbahn-Jfirektionen bis auf weiteres 
selbständig geregelt. Nach den uns zugegangenen 
Mitteilungen erübrigt sich daher die Beibringung von 
Dringlichkeitsbescheinigungen für die Verladung von 
‚Altpapier. Altpapier-Kommisstion. 


Einfuhr von Ansichtspostkarten nach Ungarn. 


Vom Reichsausschuß für Druckgewerbe, Verlag 
und Papierverarbeitung (Berlin SW 68, Alexandrinen- 
straße 110) wird uns mitgeteilt, daB auf Grund sciner 
wiederholten dringenden Eingaben zwischen der 
ungarischen und der deutschen Regierung Ueberein- 
stimmung dahin erzielt wurde, daB Ungarn die 


Einfuhr deutscher Ansichtspost- 
karten nach Möglichkeit erleichtern 
will 

Sollten sich dessenungeachtet bei der Einfuhr 


nach Ungarn irgendwelche Schwierigkeiten ergeben. 
so bittet der Reichsausschuß für Druckgewerbe, Ver- 
lag und Papierverarbeitung um umgehende Mit- 
teilung. j 


Die Tarifgehälter der kaufmännischen Angestellten. 


Der Arbeitgeberverband der Papter verarbeiten- 
den Industriellen, Berlin W 35 Potsdamer Straße 30. 
hat eine verg!ceichende Uebersicht über 
die zurzeit in Berlin geltenden tarif- 
lichen Gehälter der Angestellten des 
Zeitungsgewerbes, der Annoncen-KExpeditionen, der 
Ruchdruckcereien und Buchbindereien, des Buch- 
handels, der Priefumschlag- und Papierausstattungs- 
Fabrikation, des lüinzelhandels sowie des Papier- 
und Pappengroßhandels herausgegeben, die für jeden 
Arbeitgeber von Interesse sein dürfte. Außer den 
Grehältern sind am Schluß der Schrift auch die haupt- 
sächlichsten allgemeinen Tarıfbestimmungen über 
Arbeitszeit, Leberstunden-Bezahlung und Urlaub zu- 
sammengestellt. Arbeitgeber können die Schrift 
gegen Finsendung von 3 M. portofrei von der Ge- 
schäftsstelle des genannten Verbandes, Berlin W 385. 
Potsdamer Straße 36, beziehen. 


Neue internationale Vergünstigungen 
für Patentinhaber. 


Von Patentanwalt Dr. Il. Gh ottscho m Perlin. 


Die durch den Friedensvertrag vorgeschenen 
Fristen zur Erhaltung oder \Wiederherstellung der 
durch den Weltkrieg betroffenen gewerblichen 
FKigentumsrechte sind durch ein in Bern am 30. Juni 
1920 abgeschlossenes Abkommen verlängerti Das- 
selbe ist zunächst zwischen Teutschland, Frankreich, 
den Niederlanden, Polen, Portugal. Schweden, der 
Schweiz und der Tschecho-Slowakeı abgeschlossen. 
Weitere Staaten können beitreten. 

Gemäß Artikel ı desselben sollen die sogenannten 
Prioritätsfristen, welche bis Kriegsbeginn, also am 
t. August 1914 noch nicht abzelauien waren, oder 
solche, die während des Krieges z. B. durch deutsche 


solche Schttzrechte 
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Anmeldungen entstanden sind, bis zum Ablauf von 
scehs Monaten nach dem Inkrafttreten des betreffen- 
den Abkommens verlängert werden. 

Diese für die Inhaber von Schutzansprüchen 
wichtige Fristverlängerung bescıtigt jedoch nicht die 
sogenannten, inzwischen entstandenen Vor- 
benutzungsrechte anderer Personen. Falls also 
jemand gutgläaubig die betreffende Erfindung in dem 
fraglichen Lande in Benutzung genommen hat. kann 
ıhnı der Patentinhaber, trotzdem derselbe nunmehr 
das frühere Prioritätsdatum in Anspruch nehmen 
kann, die weitere Ausnutzung der Erfindung nicht 
untersagen. 

Ferner kann nach Artikel 2 innerhalb der Frist 
von einem ®?Jahre, vom Inkrafttreten des hier be- 
handelten Abkommens an gerechnet, ohne jeden Auf- 
schlag oder ırgendwelche Strafgebühr jede Handlung 
nachgeholt, jede Förmlichkeit erfüllt, jede Gebühr 
entrichtet, überhaupt jeder Verpflichtung genügt 
werden, die die Gesetze oder Verwaltungsverord- 
nungen des einzelnen Staates vorschreiben, was für 


etwa 


die Nachzahlung von Jahrestaxen u. del. sehr 
wichtig ist. 
Außerdem treten gewerbliche Hıgentumsrechte, 


die infolge der Nichtvornahme einer Handlung, der 
Nichterfüllung einer lörmlichkeit oder der Nicht- 
bezahlung einer Gebühr verfallen sind, vorbehaltlich 
der Rechte, welche inzwischen von dritten Personen 
in bezug auf diese Patente, Gebrauchsmuster oder 
gewerbliche Muster und Modelle im guten Glauben 
erworben wurden, ohne weiteres wieder imn Kraft. 

Laut Artikel 3 des Abkommens soll der Zeitraumı 
zwischen dem 1. Angust 1914 und dem Inkrafttreten 
des gegenwärtigen Abkommens auf die Frist, welche 
für die Ausübung eines Patentes oder für den Gc- 
brauch von Fabrik- oder Handelsmarken oder die 
Ausübung von gewerblichen Mustern und Modellen 
vorgeschen ist, nicht angerechnet werden. Eim ge- 
werbliches Schutzrecht, das am 1. August 1914 noch 
iw Kraft-war, darf überdies wegen blober Nichtans- 
übung oder bloßen Nichtgebrauchs nicht vor Ablanf 
einer Frist von zwei Jahren nach dem Inkrafttreten 
des gegenwärtigen Abkommens verfallen oder für 
ungültig erklärt werden. l 

Es wird durch dieses Abkommen Interessenten 
nochmals Gelegenheit geboten, ihre  verfallenen 
Rechte, betreffend Patente oder  Gebranchs- 
muster, zu wahren, insbesondere aber ım Auslande 
nachzusuchen, für welche die 
Frist bereits am 10. Juli 1920 abgelaufen war. 


Das Ausland 


Höchstpreise für Schwefel in Italien. 

Die italienische Regierung hat kürzlich, wie das 
Chemical Trade Journal" berichtet. die Hoöchstpreise 
für den Verkauf von Schwefel aus Sızılien folgender- 
maßen festgesetzt: Gereimigter Schwefel in Blöcken 
84.23 lire. gereinigter Schwefel in Packungen 87.23 
Lire, reiner sublim., Schwefel 102.62 Lire je 100 ke. 
Beim Verkauf nach den übrigen Provinzen Italtens 
kommt hinzu cin Transportzuschlag. Fur die ver- 
schiedenen schwefelhaltigen Mineralien gelten ferner 
nachstehende Preise: Mineralen, bis zu 23 nnd 
30 Proz. Schwefel enthaltend. 2183 Lire je 100 ke. 
von 30 bis 35 Proz. 23.15 Lire je 100 pg, von 35 bis 
40 Proz, 28,45 Lire je 100 ku. von go bis 45 Proz. 
31,75 Lire je 100 kg, von 45 bis 50 Proz., 35.05 Fare 
je 100 kg. Außerdem soll der Reingewinn beim Ver- 
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kauf von Schwefel und schwefelhaltigen Mineralien 
über 1000 kg und mehr 2 Proz. nicht überschreiten; 
bei kleineren Mengen darf er nicht größer sein als 
4 Proz. 


Eine schwedische Papierfabrik in Brasilien. 


New-Yorker Zeitungen zufolge hat ein Ver- 
treter der schwedischen Papierbranche der brasilia- 
nischen Regierung die Anlage einer Papierfabrik im 
Staate Parana unterbreitet, wo sich bedeutende Vor- 
rate an Rohstoffen für die Papierherstellung befinden 
sollen. Es ist in dem Vorschlag zum Ausdruck ge- 
bracht, daß die erforderlichen Maschinen zollfrei aus 
Schweden eingeführt werden dürfen. 

Zwölf-Stunden-Schicht in der österreichischen 
Papierindustrie. 


Unter dem 28. Juli wurden in Ocsterreich Aus- 
nahmebestimmungen zu dem Gesetz über den Acht- 
stundentag bekanntgegeben, ın denen für die konti- 
nuierlichen Betriebe der Papier-, Zellulose-, Pappen- 
und Holzstoffindustrie cine zwoölfstündige Arbeits- 
zeit bei zwölfstündiger Feierschicht als zulässig cer- 
klärt wird. 


Englische Versuche zur Verwertung von Seegras 
zur Zellstoffherstellung. 


Die englische Thames Paper Company hat Ver- 
suche mit dem an der Themsemündung vor- 
kommenden Seegras auf seine Eignung zur Zell- 
stoffgewinnung angestellt. Diese Versuche sind 
negativ verlaufen. Der Gehalt an l’aserstoff war 
zu minimal, um für die technische Ausbeutung in 
Frage zu kommen, zumal seine Ausscheidung in- 
folge der Anwesenheit von Kolloiden wesentliche 
Schwierigkeiten bereitet. 


Die englische Industrie und die wissenschaftliche 
Selbstkostenberechnung. 


In einem Aufsatz in „Paper Maker’s Monthly 
Journal“ lesen wir, daß die heute mit Recht an- 
empfohlene und geforderte wissenschaftliche Selbst- 
kostenberechnung in den Kreisen der englischen In- 
dustriellen eine fast allgemeine Ablehnung erfährt. 


Als Grund für diese Haltung wird der aus- 
gesprochene Konservativismus der britischen Unter- 
nehmer bezeichnet. Es wird auch die Tatsache cr- 
wähnt, daß die englischen Geschäftsleute eben .Prak- 
tiker seien und zu wissenschaftlich-theoretischen 
Untersuchungen der Geschäftsvorgänge weder die 
Zeit noch die Lust aufzubringen vermöchten, und 
daß die Bilanzberechnung nach ihrer Auffassung für 
die Praxis genüge. Wie irrig diese Auffassung ist, 
braucht hier nicht auseinandergesetzt zu werden. Es 
ist ja möglich, daß die englische Industrie sich heute 
noch in ökonomischer Beziehung einen Konser- 
vativismus zu leisten vermag, der ın der Vergangen- 
heit mit seiner naiven Tüchtigkeit sicherlich zu der 
außerordentlichen Entwicklung der englischen In- 
dustrie wesentlich beigetragen hat. Für uns steht 
es jedenfalls fest, daß für die industrielle Entwick- 
lung ein Zeitalter hereingebrochen ist, in dem auch 
die kaufmännische Leitung der industriellen Unter- 
nehmungen alte Praktiken wird aufgeben müssen, 
um zu einer Sparwirtschaft überzugehen, die nur 
auf Grund theoretischer und wissenschaftlicher Un- 
tersuchungen durchgeführt werden kann. 


Lettisches Holz für England und Dänemark. 


Die lettische Zeitung „Jaunakas Sinas“ brachte 
kürzlich die Meldung, daß eine englische Gesellschaft 
wegen des Ankaufs der Zellstoffabrik ın Schlock, 
Lettland, verhandele. Hierzu erfahren wir: Neben 
England versucht vor allem das holzarme Dänc- 
mark einen Teil seines Holzbedarfs in Lettland zu 
decken. Wie die andern von Rußland losgelösten 
Randstaaten, braucht auch Lettland für seine staat- 
liche Organisation bedeutende finanzielle Mittel, die 
in Lande nicht zu Gebote stehen und von der Re- 
gierung durch großzügige Organisierung des Export- 
wesens einzubringen versucht werden. Der für die 
lettische Ausfuhr in Frage kommende Rohstoff ist 
das Holz, für das auch die Transportverhältnisse 
denkbar günstig erscheinen. Es bestand längere 
Zeit die Gefahr, daß die Regierung sich bei der 
Dringlichkeit des Geldbedarfs zu harten Verkaufs- 
bedingungen unterwerfen würde. Neuerdings sind 
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den lettischen Behörden von einer dänischen Finanz- 
gruppe Vorschläge unterbreitet worden, die von den 
maßgebenden Stellen als annehmbar bezeichnet 
wurden. Unter anderem verpflichtet sich das 
dänische Konsortium, die von ihnen abgeholzten 
Wälder nach westeuropäischem Muster wieder 


: aufzuforsten. 


Die Papierbelieferung amerikanischer Zeitungen. 
Die Canadien Export Paper Company hat mit 
der „New York Times“ einen Vertrag abgeschlossen, 
nach dem die Gesellschaft der Zeitung jährlich 40 000 


Tonnen Papier zu liefern sich verpflichtet. Der Ver- 
trag läuft für fünf Jahre. Die Veröffentlichung 
dieses Vertrages lenkt die Aufmerksamkeit des 


Publikums auf den ungeheuren Papierverbrauch der 
amerikanischen Zeitungen, die zum Teil sogar die 


großen englischen Zeitungen an Umfang über- 
treffen, In einer Fachzeitung wird darauf hin- 


gewiesen, daB der starke P’apierverbrauch der ame- 
rikanischen Zeitungen die Buchherstellung bedrohe. 
Achtzig Millionen Gewichtspfunde würden wahr- 
scheinlich genügen, den amerikanischen Buchpapier- 
bedarf zu decken. Eine englische Zeitschrift be- 
merkt dazu, daB der Papierverbrauch der „Times“ 
und des „Daily Telegraph“ hinter dem der ameri- 
kanischen Zeitungen kaum zurückstehe, 


MARKT. BERICHTE 


Das Ausland 


In Norwegen wurden für Sulfitstoff nur 
wenige neue Abschlüsse getätigt. Der Kraftstoff- 
markt ist lebhaft. Die Zellstoffpreise sind durch- 
gängig fest. Auch auf dem Holzschliffmarkt ließen 
die Preise nirgends nach, obwohl die Nachfrage be- 
sonders für trockenen Holzschliff unbedeutend war. 
Zeitungsrollenpapier wurde mit 1550 bis 1600 Kr. 
verkauft. Die norwegische Valuta geht weiter zu- 
rück, während die schwedische sich wesentlich ver- 


‘bessert hat. 


Auf dem schwedischen Markt bestelt der 
Eindruck, daß die jetzigen Einkäufe nicht zu Speku- 
lationszwecken erfolgen, sondern daß die gekaufte 
Ware unmittelbar ihrer Verwendung zugeführt werde, 
daß also gesundere Greschäftsverhältnisse eingetreten 
seien. Den Grund für das Nachlassen der Nach- 
frage nach Sulfitstoff, die in der ersten Hälfte des 
Jahres so außerordentlich lebhaft war, sieht man 
darin, daß Japan sich als Käufer von dem schwe- 
dischen Markt zurückgezogen hat, und daß England 
infolge der verbilligten lrachtsätze und des reich- 
licher zu Gebote stehenden Schiffsraumes in unge- ' 
wöhnlichem Maße mit Espartogras beliefert wird. 
Dennoch sind die Sulfitfabriken fast gänzlich aus- 
verkauft und Preisrückgänge waren nicht zu ver- 
zeichnen. Es wurden für die Tonne fob Göteborg 
1050—1150 Kr., fob Bottnischer Meerbusen 1000 bis 
1100 Kr. gezahlt. Am günstigsten war die Markt- 
lage für Starksulfitstoff, der von amerikanischen 
Käufern zu sofortiger Lieferung begehrt wurde. 
Auch wurden mit den Amerikanern mehrere Ab- 
schlüsse für nächstjährige Lieferung getätigt. Es 
wurden 10,50 Dollar pro 100 Pfund cif amerikanischer 
Hafen gezahlt. Der europäische Starksulfitmarkt 
zeigt eine gewisse Belebung. Es fanden Verkäufe 
allerdings kleinerer Quantitäten an Frankreich und 
England statt. Die Preise für Starksulfit sind fest 
und betragen 950—1000 Kr. pro Tonne fob Göteborg 
und 900-950 Kr. pro Tonne fob Bottnischer Meer- 
busen. Der europäische Sulfatstoffmarkt lag völlig 
danieder: es erfolgten nur einige unbedeutende Ver- 
käufe leichtbleichbaren Sulfats an England. Indessen 
wurden beträchtliche Quantitäten Kraftstoff an die 
Vereinigten Staaten verkauft. In den Preisen ist 
hier keine Aenderung eingetreten; es wurden 7,50 
Dollar pro 100 Pfund ab Dock bezahlt. Auf dem 
Holzschliffmarkt sind zwar Verkäufe an mittlere 
Firmen, aber nirgends bedfutendere Umsätze zu ver- 
zeichnen gewesen. Nur die amerikanischen Fabriken, 
für die starker Holzschliffmangel besteht, und die 


gegenwärtig über billigen Schiffsraum verfügen, sind 


zu größeren Käufen geschritten. Es werden für den 
Herbst wegen des steigenden Dollarkurses weitere 
Nachfragen von amerikanischer Seite erwartet. Die 
Notierungen lauten für feuchten Holzschliff 280 bis 
300 Kr. pro Tonne fob Göteborg, 260—280 Kr. pro 
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Tonne fob PBottnischer Meerbusen; für trockenen 
Holzschliff 650 Kr. pro Tonne fob Göteborg, 600 Kr. 
pro Tonne fob Bottnischer Meerbusen. 

In England ist der Zellstoffmarkt noch so 


still wie in den FHlundstagen. Die Verbraucher 
scheinen mit Ware eingedeckt zu sein. Das Nach- 
lassen der Nachfrage aus Schottland ist auf die 


Zellstoffpreise am Weltmarkt für Ende August. 


starke Belieferung dieses Landes mit Esparto zurück- 
zuführen. Die Preise sind fest. 

In den Vereinigten Staaten haben sich 
die Transportverhältnisse wesentlich gebessert. Die 
Nachfrage nach Holzschliff war so gering, daß Preis- 
rückgänge erwartet werden müssen. Zellstoff war 
hei festen Preisen stark begehrt. 
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Geschäftsnachrichten. 


Pernau. Russische A.-G. Zellstoffabrik Wald- 
hof. Zum 2. Oktober wird cine außerordentliche 


Hauptversammlung nach Berlin einberufen, die sich 
mit Abänderung der Statuten befassen soll. Es 
handelt sıch angesichts der Wiederaufnahme des Be- 
trıicbes darum, die Satzungen der Gesellschaft mit den 
in East (Estland) geltenden Gesetzen in Einklang 
zu bringen. Ferner ist die Bilanz der Jahre 1917/19 
sowie der Voranschlag für 1920 zu genehmigen. Die 
Gesellschaft ist cin Tochterunternehmen der Zell- 
stoffabrik Waldhof in Mannheim. Ende 1912 betrug 
das Gesamtengagement der Pernauer Gesellschaft 
31 135 000 Mark. 


Feldmuühle, Papier- und Zellstoff- 
ks wird ein Prospekt über 5 Millionen 


Scholwin. 
werke A.-G. 


Mark neue Aktien veröffentlicht, die zum Hande! 
und zur Notiz an der Berliner Börse zugelassen 
werden. Die neuen Aktien, die an der Dividende 
vom 1. Januar 1920 teilnehmen, sind zur \Verstär- 
kung der Betriebsmittel ausgegeben und von einer 
Bankengemeinschaft zum Kurse von ı15 Prozent 
mit der Verpflichtung übernommen worden, sie den 
alten Aktionären zum gleichen Kurse derart an- 
zubieten, daß auf je 2000 Mark alte Aktien eine neue 
über 1000 Mark entfällt. Die neuen Aktien sollen 
mit Vorzugsrechten derart ausgestattet werden, daß 
sie Anspruch auf eine Vorzugsdividende von 6 Proz. 
mit Nachzahlungspflicht sowie auf bevorzugte Ein- 
lösung im Falle der Liquidation zu 115 Prozent 
haben, während ihnen ein weiterer Anteil am Rein- 
gewinn und I.iquidationserlös nicht zusteht, daß 
ferner in der Generalversammlung jede Aktie uber 
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1000 Mark 5 Sie hat. An Gewinn-Anteilen hat 
die Gesclischait ausgeschüttet: 1915 8 Prozent. 1910 
14 Prozent auf 8 Millionen Mark Grundkapital, 1917 
12 Prozent und 8 Prozent Ausgleichsvergütung, 1918 
12 Prozent und 8 Prozent Sondervergütung, 1919 
25 Prozent auf ıo Millionen Mark Grundkapital. 
Ueber die Fabrikanlagen der Gesellschaft enthält 
der Prospekt ausführliche Angaben. Nach der 
jetzigen l.age des Geschäftes glaubt die Verwaltung 
auch für das laufende Jahr ein befriedigendes Er- 


gebnis erwarten zu dürfen. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 
-Ingenieure. Zum Mitgliederverzeichnis,. Als Mit- 
glieder meldeten sich: Herr Ing.-Chem. Fritz Stolze. 
Papierfabrik Dreiwerden bei Mittweida, Sachsen. 
Herr Dr. phil. W. Lenhard, Vohwinkel-Hammer- 
stein, (Göbenstraße 12. Herr Ing. Birger L.nder, 
Betriebsleiter der Munksjö Pappersbruk, Jönköping, 
Schweden. Adressenänderungen: Herr Papier-Ing. 
Walter Korff, bisher Frankfurt a. M.. Mittelweg 50, 
ist jetzt in den Stettiner Papier- und Pappenfabriken 
A.-G. angestellt, Stettin, Unterviek 15. Herr H. W. 
Orth, bisher Neubrandenburg, Papiermühle, wohnt 
jetzt Cöthen i. Anhalt, Schalaunische Straße 4. Herr 
Joh. Kurt Hempel, bisher l’echenheim bei Frank- 
furt a. M., Offenbacher l.andstraße 125, ist jetzt in 
der Papierfabrik Haiger, Dillkreis, angestellt. Herr 
Guido Schürk, bisher in Oberleschen, Schlesien, ist 
als technischer Leiter der Dalbker Zellstoff- und 
Papierfabrik: angestellt, Dalke ber Bielefeld, West- 
ialen. Herr Georg ‚Dürr, bisher in Maltsch tätig, 
wird jetzt Direktor der Papierfabrik Luis Davila in 
Granada, Südspanien. Herr Dipl.-Ing. Oscar Lenz. 
bisher in der Papierfabrik Krappitz tätig, ist jetzt 
als Betriebsleiter der Coseler Cellulose- und Papier- 
fabrik A.-G. in Cosel-Oderhafen angestellt. 

Schwedens Kohleneinfuhr ist während der 
Sommermonate zufriedenstellend gewesen. — Die 
Einfuhr von englischer Kohle. Koks und Briketts 
betrug laut „Svensk Handelstidning“ während des 
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Monats Juli 132274 To. Obgleich im Juni eine Mehr- 
einfuhr von etwa 36000 To. und für Juli 1919 eine 
solche von 12000 To. zu verzeichnen war, kann dig 
erreichte Menge als ganz zufriedenstellend bezeichnet 
werden, ınsbesondere, da im laufenden Jahre eine 
xrößere Menge amerikanischer Kohle eingeführt 
wurde, was im Jahre 1919 nicht der Fall war. Zu 
den 168184 To. englische Kohle, welche im Juli 
importiert wurden, kominen 62 112 To. amerikanische 
Kohle von Hampton Roadsport und 13644 To. von 
Philadelphia. Während der Monate Januar bis Juh 
wurden 1009 351 To. englischer Kohle eingeführt. 
gegen 821 115 To. während derselben Zeit des 
Jahres 1919. 


Bücherschau 


Die Ausführungsbestimmungen zum neuen Umsatz- 
steuergesetz im Auszug. Zum leichteren Gebrauch 
für die Steuerpflichtigen mit kurzen Anmerkungen, 
einem Inhalts- und Schlagwörterverzeichnis ver- 
sehen, unter Mitwirkung von Geheimem 
Rechnungsrat C, Pfafferoth herausgegeben von 
H. Rohde, Beigeordneten und Syndikus der Ge- 
meinde Berlin-Zehlendorf und W. Beuck, Steuer- 
syndikus des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl- 
industrieller, Berlin. 10. Band von Elsners Be- 
triebs-Bücherei. 1920. Otto Elsner Verlags- 
gesellschaft m. b. H., Berlin S42, 164 Seiten. 
Preis 9.90 M. 

Das vorliegende Werk verfolgt den Zweck, das 
ungeheure Material der Ausführungsbestinmungen 
zu dem Umsatzsteuergesetz vom 24. Dezember 1919 
Auszuge unter Betonung 
Leser vorzuführen. Durch 
entsprechende Anmerkungen in kurzgefaßter Form 
werden da, wo es notwendig ist, Erläuterungen ge- 
geben; ferner wird durch Anwendung von allgemein- 
verständlichen Abkürzungen eine solche Raum- 
ersparnis erzielt, daB die Ausführungsbestimmungen 
nunmehr zu einem handlichen Bande zusammen- 
gedrängt und mit Inhalts- und Schlagwörterver- 
zeichnis versehen den Steuerpflichtigen als ein über- 
sichtliches und leicht verständliches Hilfsmittel zu 
einer Belehrung dargeboten werden. 


RAK 


nzeigen 


welche ia nächster Nummer ver- 
Öffentlich! werden sollen, müssen 


spätestens bis Montag 
im unsere Hände gelangt sein! 


Gebrauchsmuster angemeldet :-: 


Karl Emmermann > Barmen, Turnstrasse 7 


Zu wiederholter Verwendung gebrauchsfertiger Briefumschlag, mit 


einer im geschlossenen Umschlag verdeckt liegenden zweiten Verschluß- 
klappe, welche nach dem erstmaligen Gebrauch des Umschlags als 
neuer Briefverschluß zur Ueberdeckung der bisherigen Adresse dient 


Herstellungsrecht zu verkaufen 


ld 


Drahtanschrift: Clou Remscheid. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser anerart 


J, CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 
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Kleine Mitteilungen. 


Torf statt Kohle. Der Presse- 
dienst des Ministeriums für Land- 
wirtschaft, Domänen und Forsten 
gibt bekannt: Lufttrockener Torf 
guter Beschaffenheit hat einen 
Heizwert von 4000 Wärmeecin: 
heiten und mehr. Er steht also 
dem PBraunkohlenbrikett kaum 
nach, welches 4000 bis 500c 
Wärmeeinheiten entwickeln kann. 
Dagegen erweist er sich dem 
Braunkohlennaßpreßstein nicht un- 
bedeutend überlegen, Genügenc 
trockener Brenntorf von guter Be- 
schaffenheit ohne Sand- und Ton- 
beimengungen ist ein verhältnis- 
mäßig hochwertiger Brennstoff, 
der mit langer reiner Flamme 


brennt und nur geringe Menger, 


gutartiger Asche zurückläßt. Der 
Brenntorf hat sich nicht nur für 
Hausbrand, sondern auch als 
rennstoff für gewerbliche und 
Industriefeuerungen bereits ziem- 
lichen Eingang verschafft. Gegen- 
über der Kohle besitzt der Torf 
den Vorzug, daß er im freien Han- 
del und augenblicklich noch in 
größerer Menge erhältlich ist 
Wenngleich der Torf keinen voll 
wertigen Ersatz für Kohlen bictet, 
so sei trotzdem im Hinblick auf 
die bekannten Schwierigkeiten beı 
der Kohlenversorgung im kom- 
menden Winter auf die recht 
zeitige Eindeckung mit trockenem, 
gutem Torf als Brennstoff wieder- 
holt verwiesen. 


Neuregelung der französischen 
Kohlenpreise. Die deutschen 
Pflichtlieferungen auf Grund des 
Spa- Abkommens haben zu eineı 
neuen im „Journal officiel“ ver- 
öffentlichten Preisregelung für in- 
und ausländische Kohle geführt. 
Die Tendenz scheint vorzuherr- 
schen, vor allem den übermäßige: 
Preisforderungen der englischen 
Exporteure entgegenzutreten und 
gerade gegenüber englischen 
Kohlenimporten eine Art Höchst- 
preispolitik zu treiben. So wird 
in einem ausführlichen Erlaß der 
Gesamtpreis für englische Kohle 
zerlegt in eine Anzahl von Teil- 
positionen, und für jede von diesen 
ein bestimmter Preis, der sich auf 
genaue Kalkulation gründet, fest- 
gelegt. Es werden beispielsweise 
durch prozentualen Zuschlag auf 
den Grundpreis fob englischem 
Hafen Seeversicherung, Fracht- 
kosten, Einfuhrzölle usw. be- 
rechnet. Außerdem wird zur Fest- 
setzung des KRückerstattungsbec- 
trages die englische Kohle nach 
Güte und Herkunft in drei Klassen 
eingeteilt. In der ersten Klasse 
sind Kohlen aufgeführt, deren 
Maximalpreis cif französıschem 
Hafen — und zwar gilt dies für 
sämtliche Häfen auf der Strecke 


te 
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Obertücher für Uni usd markiertes Papiere 
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Blütenweißes 


LENZIN 


‘(Leichtspat) in feinster, weichster Mahlung, 
bestes Füllmittel für 


Farben- „ Papierfabriken 


liefert prompt und preiswert 


Gipswerk Karl Otte Nachf. 


Niedersachswerfen am Harz. 


uesoßge ejos sioun 'nogeuegg enyd 


Conrad Munzinger & rA Olten (Schweiz) 
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bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Wärtt.) 


liefern sämtliche Arten 
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Dünkirchen—Cherbourg — 75 sh 
und mehr beträgt. Die Rück 
erstattung beträgt in diesem Falle 
‚100 Fr. je To. Zur zweiten Klasse 
gehören Kohlen, die 50—74 sl 
kosten. Für diese wird ein Betrag 
von 50 Fr. je To. vergütet. In de. 
dritten Klasse, zu der Kohlen zu 
50 sh oder weniger rechnen, wird 
überhaupt keine Rückvergütung 
gezahlt. Das hierbei befolgte 
Prinzip ist, die Rückvergütung so 
zu bemessen, daß der Preis fü. 
englische Kohlen — amerikanische 
Kohlen rechnen ebenfalls hierzu 
— für den französischen Ab- 
nehmer nicht mehr als 250 Fr. je 
Tonne beträgt. Der entsprechende 
Aufpreis für französische Kohle 
ıst auf 100 Fr. je To. festgesetzt, 
deutsche Kohle, die auf dem See- 
wege heremkommt, kostet 210 Fr. 
je Tonne. 


Möbelstoff aus Leder und 
Papier. Leder und Papier haben 
vielfach, obwohl sie doch von sehr 
verschiedener Beschaffenheit sind, 
für die gleichen Zwecke Verwen- 
dung gefunden, so z. B. als Ta- 
peten, als Kleidungsstücke und als 
Moöbelstoff. In jüngster Zeit haben 
wir Papiergarne und Papiergewebe 
von größerer Dauerhaftigkeit her- 
zustellen gelernt. Nun macht der 
Norweger Axel Whist, dem ein 
Patent auf ein neues Kunstleder 
erteilt wurde, mit Recht darauf 


aufmerksam, daß Leder und Pa-. 


pier, wenn sie je für sich ver- 
wendet werden, neben ıhren son- 
stigen vorzüglichen Eigenschaften 
einige Nachteile besitzen, die man 
durch eine Kombination von Leder 
und Papier beseitigen könne. So 
werden z. B. dehnbare Ledersorten 
zur Bekleidung von Sitzmöbeln 
und dergleichen verwendet; infolge 
ihrer Dehnbarkeit ergeben sich 
schon nach ganz kurzer Zeit Un- 
ebenheiten, die eine ungleichmäßige 
Abnutzung des Leders zur Folge 
haben, während Fapier, auch in 

Form von Geweben, nie so wider- 
standsfähig gemacht werden 
kann, daß es der großen Reibung 
und Abnutzung, welcher Sitz- 


möbel unterworfen sind, längere 


Zeit zu widerstehen vermag. 
Möbelstoffe aus Papier werden 
bald abgenutzt und durchlöchert 
— sie besitzen zwar den Vorzug, 
daß sie erheblich billiger als T.edey 
sind, können aber hinsichtlich der 
Dauerhaftigkeit mit diesem nicht 
in den Wettbewerb treten. Die 
Erfindung Whists betrifft nun cine 
Zusammensetzung von Leder und 
Papier bzw. Leder- und Papier- 
geweben, die derart miteinander 
verbunden werden, daß sich die 
guten Eigenschaften des Leders, 
namentlich seine große Haltbar- 
keit, mit der Unveränderlichkeit 
des Papiers, hinsichtlich der Deh- 
nung und Detarmierung in der 


Kollergangsteine 


Raffineure, Holländerwalzen, 


Grundwerke au Basalt-Lava, Granit d Sandstein 


it CARL ACKERMANN, steinbruchbesitzer 
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WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer-und Aluminiumschmiede 
KOLN — MANNSFELD 


Wärme- u. Kalteschutzmitte 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 
Hannoversche Isollrwerke i. m. ». H., Hannover, Isemhagener Straße 6 
Fernspr, Nord 105 Tel.-Adr.: Hannoversche Isolirwerke 
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Längs- und Querrichtung, ver- 
einigen. So hat man z. B. Renn- 
terleder wegen seiner großen 
Dehnbarkeit bisher fast nur für 
Handschuhe und dergleichen ver- 
wendet, während es durch iestes 
Zusammenleimen mit Papiergewe- 
ben sowohl in der Längs- wie in 
der Querrichtung gegen zu starke 
Ausdehnung geschützt und da- 
durch zu einer guten Möbelbeklei- 
dung, aber auch noch für manche 
andere Zwecke geeignet gemacht 
werden kann. Das Papier wırd 
zweckmäßig in Form von Geweben 
verwendet, da die Ketten bzw. die 
Schußdrähte der Dehnbarkeit nach 
beiden Richtungen hin entgegen- 
wirken, 

Es sind alle Klebstoffe ver- 
wendbar, die eine innige Verbin- 
dung zwischen Leder und Papier 
herstellen; sie dürfen den Stofi 
nur nicht hart oder aus irgend- 
einem Grunde für den bestimmten 
Zweck ungeeignet machen. Abge- 
sehen von dieser durch den Ver- 
wendungszweck gegebenen Be- 
schränkung sınd alle Arten von 
Klebstoffen geeignet. Diese Ver- 
bindung von Leder und Papier- 
geweben soll sich als Möbelstoff 
sehr zweckmäßig und dem Pega- 
moid weit überlegen erwiesen 
haben. Papiergewebe und die 
meisten Ledersorten lassen sich 
gut kleben und dann zu einer 
kräftigen Ware zusammenwalzen, 
Man vermag endlich ein sehr 
starkes Kunstleder, das der Erfin- 
der sogar mit dem Büffelleder ver- 
gleicht, zu erreichen, wenn man 
abwechselnd mehrere Schichten 
von Leder und Papiergeweben zu- 
sammenklebt und zusammenwalzt. 


Zentral- Untersuchunginstitute 
für die Harzindustrie sollen in 
Frankreich ins Leben gerufen 
werden. Die Untersuchungen 
sollen sich vorwiegend auf Fest- 
stellungen des .Harzgehaltes und 
die Harzdestillation beziehen. Be- 
absichtigt ist ferner die Schaf- 
fung eines Laboratoriums zur 
Untersuchung der Harzstoff- 
derivate, die gegenwärtig das Ge- 
heimnis einer kleinen Anzahl von 
Fabrikanten sind. In Mont de 
Marsan hat sich eine Gesellschaft 
zur Verwertung der Harzneben- 
erzeugnisse gebildet. 


Die Holzausfuhr Finnlands. 
Aus Finnland haben noch nie so 
groBe Holzverschiifungen stätt- 
gefunden, wie im gegenwärtigen 
Jahr. Der Grund hierfür ist we- 
sentlich darin zu suchen, daß von 
Rußland keinerlei Ausfuhr vor sich 
geht. In den ersten sechs Mo- 
naten 1920 wurden 757000 cbm 
Bauholz im Gesamtwert von 
286,9 Millionen Mark (finnisch) 
gegenüber 288000 cbm im Wert 
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55,5 Millionen Mark ım 
Halbjahr 1919 ausgeführt. 

kommt die Ausfuhr 
von Papier und Papiermasse, 
die allein im Juni d. J. einen 
Betrag von 114 Millionen Mark 
erreichte, Iniolge der großen 
Ausfuhr war auch eine be- 
deutendere Menge Schiffe als 
sonst erforderlich. Viele \Verlader 
hatten Schwierigkeiten, den 
Schiffen die Frachten nach den 
(s1ebräuchen des l.adeplatzes zu 
liefern. Zudem kommen häufig 
Streiks vor, bald in den Sägc- 
bald unter den Schiffs- 
stauern. Das Streben der Arbeiter 
geht dahin, den ganzen Betrieh 
zu übernehmen und die Ausbeute 
unter sich zu teilen. Sie ver- 
suchen jetzt, den Verband der 
Schiffsstauer zu unterbieten, um 
auf diese Art die Schiffe an sich 
zu ziehen. Indessen liegt es nich 
im mindesten Interesse der 
Schiffe, die Arbeit von diesen 
Sozialistenfingen _ ausführen zu 
lassen, da die letzteren, wenn sie 
zur Macht kommen, die Preise un- 
erhört in die Höhe schrauben wir- 
den. Einen Vorgeschmack hier- 
von gibt der Hafenplatz Hauki- 
pudas, wo die Stauarbeit von 
einem solchen Sozıalıstenring 
ausgeführt wird. Dort müssen 
“ur Kistenbretter 59 finnische Mark 
bezahlt werden (pro Standard), 
während der Stauverband 36 Mark 
nımmt. Da weitere Streiks drohen, 
halten ın verschiedenen Häfen. so 
ın Kotka, die interessierten Kreise 


von 
ersten 
Hierzu 


\rbeitermengen in 
Reserve, damit diese bei Aus- 
bruch eines Streiks sofort die Ar- 


können. 
(„ Holzkäufer.‘) 


beit übernehmen 


Das Institut für Wirtschafts- 
psychologie an der Handelshoch- 
schule zu Berlin veranstaltete vor 
einiger Zeit einen Vortragsabend, 
zu dem u. a. der Verband der 
Reklamefachleute eingeladen war. 
Der Direktor des Instituts, Pri- 
vatdozent Dr. W. Moede, ent- 
wiıckelte, unterstützt durch zahl- 


reiche Laichtbilder und experimen- 
telle Vorführungen, die Grund- 
lagen der Psychologie der Rce- 
klame. Es folgten Ausführungen 
von Dr. Friedländer vom Carne- 
gie-Institut in Amerika über Rece- 
klame und Reklameorganisation 
in den Vereinigen Staaten, wobeı 


von besonderem Interesse die 
Mitteilung war, daß an sämtlichen 
Amerikas Vorlesun- 
und Uebungen auf dem 

der Reklame  cingerichtet 
sind. Der Vorsitzende des Ver- 
bandes der Reklamefachleute, 
Kunstmaler Wagner, unterstrich 
in einem Schlußwort die Notwen- 
digkeit reklamewissenschaftlicher 
Hochschulvorlesungen („Welt- 
handel.“) 


gen Ge- 


biete 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den gesc häftlichen Teil: Walther Kratz _ = 
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Die spezifische Verdampfungsleistung bei Brüdendampf- 
verdichtung. 
Von Dipl.-Ing. E. Wirth. 


Es ist von Interesse, die verschiedenen Ver- 
öffentlichungen über Resultate an Anlagen mit 
Brüdendampfverdichtung zu untersuchen, insbeson- 
dere bezüglich der spezifischen Ver- 
dampfung, bezogen auf die zugeleitete Energie. 


Leider sind diese Berichte lückenhaft und lassen 
nicht genau feststellen, auf welcher Grundlage je- 
weils die Verdampfung berechnet worden ist, so daß 
die Vergleiche nicht ganz zuverlässig sind. Eine 
kurze Diskussion der Resultate kann aber immer- 
hin für die Projektierung neuer Anlagen cinige 
Dienste leisten. " 


D: - Energiebedarf ist bei gleichbleibender Ver- 
dampfung direkt abhängig von der Höhe der Ver- 
dichtung und diese wieder von zwei Haupteinflüssen, 
den Dampfdruckverhältnissen der Lösung, die ein- 
gedampft werden soll, und der nutzbaren Tem- 
peraturdiiierenz, die zwischen Heizdampf und 
Flüssigkcit gewählt wird. 

Die meisten technischen wässerigen Lösungen cr- 
geben gegenüber reinem Wasser eine Dampfdruck- 
erniedrigung, welche bei der Brüdenverdichtung zu- 
erst als nutzlose Verdichtung, man möchte sagen als 
totes Gefälle überwunden werden muß. Eine Aus- 


schaltung dieses unliebsamen Umstandes ist nicht 
möglich, man müßte denn das physikalische Ver- 
halten von wässerigen Lösungen ändern können. 

Dieser Umstand muß in erster Linie bei der Be-., 
urteilung von Brüdendampfverdichtungen berück- 
sichtigt werden. Als annähernde Werte können die 
nachstehenden, in einer kleinen Tabelle zusammen- 
gestellten Zahlen angenommen werden. Die Dampf- 
druckerniedrigung ist ausgedrückt durch die Siede- 
punkterhöhung gegenüber reinem Wasser. Ferner 
ist die kleinste theoretisch mögliche Wärmepumpen- 
arbeit zur Ueberwindung dieser Siedepunkterhöhung 
angegeben, berechnet nur aus den absoluten Tem- 
peraturen. 

An dritter Stelle finden sich noch: die Zahlen für 
praktische Kompressionsarbeit mit Turbokompres- 
soren, wobei die Grenzwerte von Leistungen zwischen 
1000 bis 10000 kg/Ste. angenommen worden sind. 


Siedetemperaturerhöhung gegenüber reinem 
Wasser (bei etwa 100° C): 
Energiebedarf für 
1000 kg Dampf/ 
Ste. in PS.’/Sten. 5 10 15 20 25 
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Wärme- 
pumpe ohne Ver- 
luste mit idealem 
Wärmeträger ...| 11,2 


33,6 | 44,8 56 


Turbhokompressor 

10 000 — 1000 kgl 

Stundenleistung . |20 - 26136— 47153 —6 5[69— 84| 85— 103 
d 


Mit zunehmender Siedetemperaturerhöhung von 
Flüssigkeiten nimmt also die sogenannte nutzlose 
Verdichtung infolge der Dampfdruckerniedrigung er- 
hebliche Energiebetrāge in Anspruch. Die spezi- 


fische Verdampfung kann folgende Maximalwerte, 


überhaupt nicht erreichen, d. h. sie muß wegen der 
Notwendigkeit eines nutzbaren Temperaturgefälles 


unbedingt darunter bleiben: , 


Kg Verdampfunz 
pro PS.;Ste. .... 


Die zweite Frage, die Bemessung der nutzbaren 
Teinperaturdifferenz, ist cine Wirtschaftlichkeits- 
rechnung. Abgesehen von der nutzlosen Verdichtung 
infolge Dampfdruckerniedrigung kann jede Kombi- 
‚nation ausgeführt werden. Es bleibt theoretisch 
unbenommen, fie Heizfläche so groß zu machen, daB 
fast keine Kompression des Brüdendampfes mehr 
notwendig ist, um die Wärme durch’ die Heizfläche 
fließen zu lassen. Doch lassen sich auch in dieser 
Frage einige einfache Zusammenhänge herauslesen 
und Begrenzungen finden. 

Da bei der Brüdendampfverdichtung auf guten 
Wärmedurchgang gehalten werden muß und häufig 
sogenannte Rieselverdampfer angewendet werden, so 
ist der folgenden Berechnung eine \Wärmedurch- 
gangszahl zugrunde gelegt, die in verschiedenen 
l’achschriften aus Versuchen zu etwa 2500 bis 
3000 WE/qm/Ste./ı C veröffentlicht worden ist. 
Weitere Mitteilungen über diese Zahl wären inter- 
essant. ~ 

Bei diesem Wärmedurchgang leistet ein Quadrat- 
meter Heizfläche bei einer | 
nutzbaren Temp.-Differenz von 3° 5° 10° 15°C. 
höchst. eine Verdampfung von 14 23 46 70 

17 28 56 84kg/am. 

Bei einer gegebenen Verdampfungsleistung kann 
man sich Rechenschaft darüber geben, welche Heiz- 
fläche und Temperaturdifferenz man anwenden muß. 


Als Beispiel, wie die Anwendung dieser Daten ge- 
dacht ist, seien die Angaben in Nr. 27 vom 3. Juli 1920 
der „Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure" 
auf Seite 499 hier kurz besprochen: 

Bei einer Verdampfung von 1242—1350 kg/Ste. 
und einer Kompressorleistung von 24,85 PS sind 
spezifische Verdampfungen von 50,0—54,4 kg/PS/Ste. 
erzielt worden. Wo diese PS-Sten. gemessen sind, 
wird leider nicht gesagt. 

Aus der ersten Betrachtung geht ohne weiteres 
hervor, daB die cingedampfte Flüssigkeit keine 
Dampfdruckerniedrigung haben konnte, daß ferner 
schr geringe Temperaturdifferenzen vorhanden scın 
müssen, in der Gegend von 5° C. Dies laßt sich aut 
Kosten einer reichlichen Heizfläche bei solchen Lei- 
stungen noch verhältnismäßig leicht durehführen, 
indem nämlich die Heizfläche auf 50-65 qm zu be- 
messen ist, ' 

Will man aber diese Verhältnisse auf große Ver- 
dampfungsleistungen übertragen, so kommt man aut 
enorme Heizflächen. Bei einer Leistung von 
20000 kg/Ste. beispielsweise wären ctwa 1000 qm 
notwendig, wobei immer ein sehr guter Wärme- 
durchgang vorausgesetzt ist; dieser beträgt aber ın 
der Praxis gewöhnlich nicht 3000, sondern oft nur 
1000 Wl:/qnı/Ste./ı1 ® C. Bei solchen Abmessungen 
wird man eher zu einer Erhöhung der Verdichtung 
und einer Reduktion der Heizfläche greifen. Bci 
10°? C Temperaturdifferenz würde man den ursprüng- 
lichen Asınahınen gemäß zu etwa 400 qm gelangen. 
Die richtige Abmessung ist indessen nicht nur cine 
Preisfrage, die unverhältnismäßige Vergrößerung 
der Heizflächen bedingt gewöhnlich auch einen pro- 
portional stärkeren chemischen Angriff durch die 
Lösung. Noch wichtiger ist aber, daß gewisse Lo- 
sungen unter einer bestimmten minimalen Ver- 
dampfung pro Quadratmeter überhaupt nicht zu ver- 
arbeiten sind; eine Vergrößerung der Heiziläche 
über ein gewisses Maß hinaus ist dann sogar 
schädlich. 

Es ist daher sehr zu bedauern, wenn Ergebnisse 
über Eındampfversuche nicht so eingehend mit- 
geteilt werden, daB die Hauptumstände daraus her- 
vorgehen, und es wird gerade in der Brüdendampf- 
verdichtung wegen der Dampfdruckerniedrigungen 
zu Enttäuschungen führen, wenn man einzelne Ver 
suchsergebnisse ohne nähere Prüfung als allgemein 
verbindlich ansicht. 


AN 


Ueber Beschaffenheit und Verwendung der Schmiermittel. 


Von Oberingenicur K. A. Weniger. 


Die Schmiermittel sind „Vertrauensware“. Die 
Wichtigkeit dieses Satzes ist uns durch die infolge 
des Krieges hervorgerufene Knappheit an Schmier- 
ölen aller Art erst so recht zum Bewußtsein gce- 
kommen. Diese Knappheit zusammen mit der ge- 
waltiıgen Preissteigerung zwangen uns. zur spar- 
samsten Haushaltung, zumal der Verbrauch vor dem 
Kriege 250000 Tonnen pro Jahr in Deutschland 
betrug. | 

Wenn auch die nötigen Schmiermittel aus 
deutschen Rohprodukten wohl in leidlich genügender 
Menge hergestellt werden konnten, so waren diese 
doch nicht in entsprechender Güte zu erhalten. 
Es ist durch weitgehendste Verwendung von 


Schmiermaterialien der verschiedensten Art, wie 
z. B. von Schwefelblühte, Graphit, Schmierseiten 
usw. gelungen, die Schmierung reibender Materi- 
alien in auskömmlicher Weise sicherzustellen, aber 
sie bleibt für die Bedürfnisse der Praxis nur 
mangelhaft. 

Die l.eistungsfähigkeit einer Fäbrikänlage und 
ihre Betriebssicherheit sind zum großen Teile von 
der Art und Beschaffenheit der Schmiermittel ab- 
hängig. Das Wesen der Schmiermittel soll daher 
hier‘ erläutert werden, da diesem wichtigen Be- 
triebsmittel noch immer nicht die gebührende Be- 
achtung geschenkt wird, obwohl denjenigen, die fur 
die Instandhaltung der drehenden und gleitenden 


; 
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Objekte verantwortlich sind, Millionenwerte 
vertraut werden. \ 

Man unterscheidet in der Hauptsache drei 
Arten von Schmiermitteln: I1. anımalische, 


2. vegetabilische und 3. mineralische Schmiermittel. 


Diese werden nach ihrem Verwendungszweck 
wieder ın verschiedene Gruppen unterteilt und er- 
scheinen ım Handel als Oele und Fette, wie z. B. 
Maschinenöl, Motorenöl, Dynamoöl, Automobilöl, 
Sattdampf-, Heißdampf-Zylinderöl, Transformatoren- 
öl usw. Dann: konsistentes Maschinenfett, Kurbel- 
iett, Riemen-Adhäsionsfett usw. 


all- 


ı. Die anımalıschen Schmiermittel. 


Zu den animalischen Schmiermitteln gehören 
sämtliche von lebenden Tieren, wie auch aus Tier- 
kadawern gewonnenen Oele und Fette, insbesondere 
Fischtran, Talg, Schweinefett, ferner Vaseline, so- 
wie die unter dem Namen „Schmierseife“ bekannte 
weiche Seife, welche namentlich heute in den Ge- 
senkschmieden zum Schmieren der Schnittwerkzeuge 
verwendet wird. Außerdem finden die tierischen 
Fette Verwendung zur Herstellung von Räder- und 
Wagenschmiere.. Die animalischen Schmiermittel 
erscheinen im Handel unter der Bezeichnung 
halbfeste und weıche Schmiermittel. 


Schmierfähig sind sie deshalb, weil sich die 
Schmiersubstanzen durch Druck in die Unebenheiten 
der Reibungsflächen hineindrücken lassen. Sie 


schmelzen bei verhältnismäßig niedriger Temperatur 
und bekommen dann das Aussehen von Oelen. Die 
Temperaturerhöhung, die zum Schmelzen nötig ist, 
entsteht durch die erzeugte Reibungswärme. 


Die anımalischen Oele haben den Nachteil, daß 
sie an der Luft trocknen, d. h. vom flüssigen in den 
festen Zustand übergehen. Bei diesem Vorgang 
tritt jedoch kein Gewichtsverlust, vielmehr 
wichtszunahme ein. Diese Gewichtserhöhuug läßt 
sich dadurch erklären, daB beim Trocknen bzw. 
Festwerden das animalische Schmiermittel aus der 
Luft Sauerstoff aufnimmt: es verharzt. Es ist nun 
klar, daß derartige Schmiermittel, die zum Verharzen 
neigen, keine guten Schmiermittel sind. Stellen wir 
uns vor, daß eine Staufferbuchse z. B. mit anima- 
lischem Fett gefüllt ist, so ersehen wir, daß bei 
Stillstand der betr. Maschine über Sonntag ein Fest- 
werden des Schmiermittels eintritt, wodurch bei 
Wiederinbetriebsetzung der Maschine ein, Warm- 
laufen nicht verhindert werden kann. Dieser MiB- 
stand wird um so rascher eintreten, je länger die 
Fettrohrleitung ıst, an welcher die Staufferbuchse 
verschraubt ist. In einer Papierfabrik konnte ich 
den Uebelstand einer unsachgemäßen Fettschmierung 
an einem Kollergang beobachten. Die Stauffer- 
buchse diente dazu, den Zapfen der Königsacnse des 
Kollerganges zu schmieren. Die Buchse war zwecks 
leichterer Bedienung außerhalb der Zange des Koller- 
ganges angebracht. In der Fettrohrleitung mußten 
verschiedene Krummungen angebracht werden, bis 
diese an der Schmierstelle des Zapfens endigte. Die 
. Folgeerscheinung war, daß das Fett nicht nur in 
der Buchse, sondern auch in der Rohrleitung fest 
wurde, und die durch Reibung im Zapfenlagen ent- 
stehende Wärme reichte nicht aus, den ganzen Rohr- 
strang so zu erwärmen, daß das Fett flüssig wurde. 
Selbst das wiederholte Anziehen des Stauffer- 
buchsendeckels schaffte keine Abhilfe. Eine solche 
Schmierungsart ist vollständig verfehlt. Dieses Bei- 
spiel dürfte zeigen, daß die Art und die Verwendung 
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der verschiedenen Schmiermittel von den Maschinen 
oder deren Schmüierzulässigkeit selbst abhängig ist. 


Die anımalıschen Oele werden wie auch die aus 
dem Pflanzenreich stammenden vegetabilischen Oele 
allgemein fette Oele genannt. Infolge ihres 
T’ettsäuregehalts können sie ‚begreiflicherweise nicht 
überall verwendet werden. Die Erfahrungen der 
Praxis zeigten, daß sich z. B. bei RotgußBlager- 
schalen, die mit fetten Oelen geschmiert wurden, mit 
der Zeit am Rande der Lagerschalen eine zähe, 
schmierige Masse von grünlicher Färbung bildete, 
welche das betr. Kupfersalz der Fettsäure enthielt. 
is ist hieraus ohne weiteres ersichtlich, daß alle 
seifenbildenden Oele oder Seifen überhaupt für 
solche Schmierung schlecht oder gar. nicht geeignet 
sind. Außerdem ist zu berücksichtigen, daß die Seifen 
erst bei einer Temperatur von 100 °C flüssig werden. 
Zu den animalıschen Schmiermitteln gehören also 
in der Hauptsache solche Stoffe wie Talg, Schweine- 
fett, Knochenöl, Knochentfett, Tran, Klauenfett usw. 
Diese Schmiermittel besitzen den Vorzug, daß sie, 
mit Mineralölen gemischt, die Mängel dieser 
letzteren ausgleichen. 


2. Die vegetabilischen Schmicrmittel. 


Die Gewinnung dieser aus dem Pflanzenreich 
stammenden Schmiermittel geschieht mechanisch 
durch Auspressen ım kalten und warmen Zustande, 
oder durch Ausschmelzen; ferner chemisch durch 
Extrahieren mit Aether, Benzin, Schwefelkohlenstofi 
und Abdestillieren der Lösungsmittel. So erhält 
man Palmöl, Rizinusöl, NußBöl, Olivenöl, Mohnöl, 
Leinöl u.a. ın. 

Von den pflanzlichen Oelen sind Rüböl 
Olivenöl die in der Industrie gebräuchlichsten. 

Das Rüböl wird aus Kohl-, Raps- und Rüben- 
samen in den Velmühlen ausgepreßt und dann durch 
Ratfinieren gereinigt. Da sich beim Lagern viel 
Schleim absctzt, darf es beim Entleeren der Fässer 
nicht geschüttelt werden. 

Das Olivenöl wird auch Baumöl genannt. Man 
gewinnt es aus den Früchten des Oelbaumes. Aus 
der Frucht selbst wird Speiseöl und aus den Rück- 
ständen Schmieröl gewonnen. Das Olivenöl ist von 
allen pflanzlichen Oelen das beste Schmieröl, weil 
es sehr fetthaltig ist, die größte Schmierfähigkeit 
besitzt und gegen hohe Temperaturen unempfindlich 
ist. Auch die aus dem Pflanzenreich stammenden 
Oele werden fette Oele genannt; auch diese 
haben den Nachteil, daß sie an der Luft bald ver- 
harzen. Zu diesen rasch trocknenden Oelen gehören 
insbesondere Leinöl, Hanföl, Mohnöl, NuBöl usw. 
Ebenso enthalten die pflanzlichen Oele und Fette 
Säuren. Solange diese noch an das im Oele ent- 
haltene Glyzerin gebunden sind, vermag die Fett- 
säure nicht in Wirkung zu treten. Kommt jedoch 
das veg@abilische Schmiermittel mit gespanntem 
Wasserdampf ın Berührung, so tritt eine Spaltung 
des Oeles in Glyzerin und Fettsäure ein, und dann 
ist das Oel nicht mehr einwandfrei. Fettes Oel, 
d. h. sowohl animalische als auch vegetabilische 
Schmiermittel, dürfen also zum Schmieren von 
Dampfzylindern usw. nicht verwendet werden. 


und 


Die pflanzlichen Oele werden durch Kochen mit 
Kali- und Natronlauge verseift, d. h. in Schmier- 
seifen oder in harte Seifen umgewandelt. Die rohen 
Kflanzenöle sind trube, von Eiweiß- und Schleim- 
stoffen durchsetzt und werden von diesen durch 
Behandlung mit Schwefelsäure befreit, Die weitere 
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Reinigung erfolgt durch Entsäuren mit Sodalösung 
und Auswaschen mit Wasser. 

Zu den vegetabilischen Schmiernutteln gehören 
auch die Harzoöle, welche durch Destillation aus 
dem Harze der Nadelbäaume gewonnen und dann ge- 
reinigt werden. Die Harzöle trocknen leicht zu 
harten Krusten und besitzen geringe Schlüpfrigkeit; 
sie können daher nur mit mincralischen oder anderen 
pflanzlichen Oelen vermischt verwendet werden. So 
dient namentlich das Baumwollsamenol gutes 
Verschnittöl. Ein gutes Pflanzenöl ist auch 
Nußmandelöt, das namentlich zum Oelen von feinen 
mechanischen Instrumenten verwendet wird. 

3. Die 
© Das- Herstellungsmaterial 
bildet das rohe Erdöl, welches durch Destillation 
von seinen leichter siedenden Bestandteilen, wie 
Benzin ‚und lJeuchtpetroleum, befreit wird, so daß 
Gie hieraus verbleibenden dunkelfarbigen und dick- 
tlüssigen Rückstände das eigentliche Rohmaterial 
zur Herstellung der Schmieröle abgeben. Außer- 
dem benutzt man die bei der Destillation von Teer 
gewonnenen Jecroöle. 

3ci der Herstellung der AMineralöle aus Roh- 
petroleum sind verschiedene Bearbeitungen nötig, 
um die Oele zu reinigen. Geschicht dies nicht oder 
nur unvollkonmen, so wird z. B. die rückständige 
Schwetelsäaure die metallischen Schmierflächen an- 
greifen. Man stellt un Schmiermittel den Säure- 
gehalt leicht dadurch fest, daß man das betr. Oel auf 
eine blanke Welle aufträgt und dann einige Zeit an 
der Luit trocknen laßt. Enthält das Oel Säure, so 
wird steh auf der Oberfläche der Welle Rostbildung 
zeigen. Auch mit Lackmuspapier kann man das Oel 
auf Säure prüfen. 

Unter Mineralöl versteht man alles Ocl, welches 
durch Destillation aus dem Roherdöl bei einer Tem- 


als 


mineralischen Schmiermittel. 


tur alle Mineralöle 


peratur von 250° bis 400°’ C gewonnen wird. Von 
den beiden letzten Fraktionen: Vaselin und 
Paraffin, kommt das letzte als Schmiermittel 


nicht mehr in Frage. 

.Das Mineralöl ist das beste Schmiermittel der 
Gegenwart, da es beinahe allen Verhältnissen und 
Anforderungen gerecht wird. 

Unsere gesamte Oclversorgung hat während des 
Krieges einen mehrfachen Wandel durchgemacht. 
In Friedenszeiten traten für unsere Mineralölversor- 
gung namentlich Rußland und Amerika auf. Ersteres 
versorgte uns mit Maschinenöl, welches unter den 
Namen: Nobel, Schiebaeff, Kremlia usw. in den 
Handel kam, letzteres mit Zylinder- und Motoren- 
ölen, während Deutschland, Rumänien und Galizien 
nur geringen Anteil hatten. Das Hauptabsatzgebicı 
an Mineralöl für Rumänien war vor dem Kriege der 
Balkan und die Türkei. Das aus Amerika in 
Deutschland eingeführte Mineralöl stanım® haupt- 
sächlich aus pennsylvanıschen Raftinerien, welche die 
hochwertigsten Mincralöle liefern. 

Die Mineralöle sind im reinen Zustande chemisch 
durchaus unwirksam und demnach nicht imstande, 
Metalle anzugreifen. IXa die mineralischen Schmier- 
mittel bezüglich der Schmierfähigkeit den fetten 
Oelen nicht nachstehen, gegenüber diesen letzteren 
aber bedeutend billiger sind, so folgt daraus, daß 
man sie in der Praxis nicht nur vorzieht, sondern sie 
ausschließlich als Schmiermittel verwendet. 

Die Mimeralschmieröle haben ein verschie- 
denartiges Aussehen. Bald sind sie ganz hell bis voll- 


* 


das 
Gi 


- 


ständig dunkel und undurchsichtig, bald hellgelb bis 
dunkel-rotbraun, grunlich oder blauschwarz. Gegen- 
über tetten Oelen besitzen die mineralischen 
Schmiermittel den Vorzug, daß sie sich an der Luit 
nicht zersetzen und nicht ranzig werden, also auch 
beim Stillstehen der Maschine die Metalle nıcht an- 
greifen und nicht verharzen. Sie eignen sich al» 
ganz besonders gute Schmiermittel in der Wärme, 
haben jedoch den Nachteil, daß die Temperaur zu 
rasch auf sie einwirkt. So kommt es, daß z. B. ein 
Schmierapparat bei gewöhnlicher Temperatur ganz 
sut funktionieren kann, während bei kälterer oder 


‚wärmerer Temperatur bald zu wenig, bald zu viel 


Oel durchgelassen wira. Durch Zusatz von anima- 
lischeie oder pflanzlichen Oelen kann diesem Uebel- 
stande gesteuert werden, wie dies bereits erwahnt 
wurde. l 

Die Mimeralschmieröle kommen unter den ver- 
schiedensten Benennungen ın’ den Handel; so gibt 
es: Vulkanol, Globeol, Staröl, Valvoline, Oleonaphta, 
Oleonid u. dgl. m. 

Als Ersatz des ausländischen AMlineralöls ist es 
ın Deutschland nach umfangreichen Versuchen ge- 
lungen, auch aus Oelschiefer, Torf, Braunkohlen 
usw. schmierfähige Oele herzustellen, so daß der 
heimische Bedarf hinreichend ergänzt werden kann. 
So hietern die m Hannover gelegenen Erdölfund- 
stätten ein für die Schmicrölindustrie gut gecignetes 
Rohmaterial. 

Angesichts des durch den Krieg entstandenen 
Mangels an Schmiermitteln beschäftigt man sich in 
Schweden mit der Frage der Mineralgewinnung aus 
Schiefer. Die Menge des in den Alaunschieferlagern 
Sudschwedens enthaltenen  Schiefers wird auf 
5250 Millionen Tonnen geschätzt, die bei einem Oel- 
gehalt von 3 bis 4 v. H. eine Ausbeute von 144 Mil- 
honen Tonnen Rohöl ergeben wurden. Der Bedart 
Schwedens, der etwa 25000 Tonnen Schmieröl jähr- 
heh beträgt, könnte daraus auf lange Zeit hinaus ge- 
deckt werden. 

Als Stätte der Schiecferdestillation 
Kriege namentlich Schottland bekannt geworden. 
Aber auch in anderen Ländern, wie Frankreich. 
Oesterreich usw., ıst Schieferöl seit geraumer Zeit 
gewonnen worden. Im Kriege hat man der Frage 
überall, wo geeignete Schieferlager vorhanden 
waren, erhöhte Bedeutung beigelegt, so z. B. in 
Australien, wo neuerdings sehr reiche Vorkommen 
an Oelschicfer festgestellt worden sind. 

In Deutschland wurde Schiefer in früheren 
Jahren in den Rheinladen und bei Reutlingen ver- 
arbeitet. Vor dem’ Kriege befaßte sich jedoch nur’ 


ist vor dem 


noch die Gewerkschaft Messel bei Darmstadt mit 
der Verarbeitung von Schiefer zu Paraffin und 
Mineralölen. Aus dem bituminösen Schiefer, der 


bei Messel 40 bis 50 v. H. Wasser, 6 bis io v. H. 
Teer (Rohöl) und 40 bis 50 v. H. Rückstände ent- 
hält, gewinnt man heute aus 1000 kg Schieter: 
135 Later Rohöl, daneben 295 Liter Ammmoniakwasser 
und 59 cbm Schwelgas, das als Brennstoff in Gas- 
maschinen oder unter den senkrechten Retorten ver- 
brannt wird. Während des Krieges sind die Oel- 
schicfervorkommen in Süd- und Norddeutschland 
auf ihre Ausbeutefähigkeit hin untersucht worden. 
Die Ergebnisse sind noch nicht veröffentlicht wor- 
den. Die Zukunft der Oelschieferverwertung hängt 
schr von der zukünftigen Gestaltung des Marktes 
ab. (Siehe hierüber auch „Zeitschrift d. V. deutscher 
Ingenieure" Nr. 29, Band 63.) 
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Zeitschriftenschau. 


Rohstoffe für die Papierfabrikation. („The Paper 
Maker’s Monthly Journal, Juni 1920.) 


Baobab. Dieser Baum, welcher in Afrika vor- 
kommt, ist zurzeit so gut wie wertlos. Wohl weben 
sich die EingeborenenKleidungsstoffe aus seiner Faser, 
sie ziehen aber Handelsware vor. Das Holz ist 
weich, weder als Bau-, noch als Brennholz verwend-. 
bar. Aber es liefert einen höheren Prozentsatz an 
Papierstoff als Esparto, nur ist der Transport 
schwicrig. Johnston benkt ferner die Aufmerksam- 
keit auf die ungeheuren Mengen von Elephantengras 
und Schilf, die an den Wasserläuien des tropischen 
Afrikas wachsen und auf dem Wasserwege leicht 
transportiert werden können. 

Papyrus. Eine norwegische Gesellschaft mit 
einem Kapital von 160000 £ beabsichtigt, den im 
Zululand vorkommenden Papyrus zu verarbeiten. 
Sie hat eine Fabrik in Umfolosi errichtet, die jähr- 
lich mindestens 6000 Tonnen Papierstoff 
stellen soll. 

Seetang. 


her- 


Nach dem Urteil eınes franzo- 


sıschen Sachverständigen soll der Seetang guten 
Papierstoff liefern. 

Bambus Dunstan, Dircktor des Imperial 
Institute, empfiehlt Bambusrohr als Roh- 


material für die Papierfabrikation, da es mehr Vor- 
teile aufweist als Fisparto, Stroh, Gräser usw. Fr 
schlägt die Gründung einer Gesellschaft zur Aus- 
nutzung des Rohres, überhaupt zur Herstellung von 
Papierstoff in den Kolonien vor. x 


E. Arnould: Alfazellstoff. („le Papier“ 1920, Nr. 5.) 

Die Anwendung des Alfazellstoffs ist in Frank- 
reich sehr begrenzt, weil einmal die Herstcellungs- 
kosten zu hoch sind, dann das Rohprodukt selten 
vorkommt usw. Und doch gibt es viele Papier- 
sorten, die 10 bis 25 Proz. und noch mehr Alfa- 
zellstoff enthalten. Der Ertrag an reinem Zellstoff 
beträgt nach der sogenannten „englischen“ Methode 
etwa 35--40 Proz. der-Pflanze. Bei cellulosereichen 
Pflanzen, von den Küsten Spaniens und Marokkos. 
stieg der Ertrag auf 42 Praz. Es gibt Alfagräser, 
die bis zu 58 Proz. Cellulose enthalten, während in 
Gräsern mittlerer Qualität von Oran und Algier bıs 
54 Proz. gefunden wird. Trotz dieses hohen Ge- 
haltes an Cellulose beträgt der Verlust beim eng- 
lischen Prozeß doch 12—-14 Proz. Dieser verminderte 
Ertrag hat verschiedene Gründe: Beim englischen 
Prozeß wird die Alfa, der harten Stengel wegen, mit 
einer sehr konzentrierten T.auge behandelt. Das 
darauf folgende Auswaschen muß auch’ mehrere 
Stunden fortgesetzt werden, um die letzten Spuren 
der schwärzlichen Lange zu entfernen. 


Der erhaltene Zellstoff ist wenig fest und hält 
wegen der verkürzten Fasern nicht zusammen, weil er 
zu stark gekocht wurde. Das Bleichen ist schwierig, 
man muß ı2 Froz. und mehr Chlorkalk anwenden. 
Der englische Prozeß ist demnach auf jede Weise 
vnvorteilhaft, er verbraucht außerden: große Mengen 
kaustischer Soda sowie Kohle, bei geringer Ausbeute, 
Die Herstellung des Alfazellstoffs kostete in Frank- 
reich 40 Frs. für 100 kg bei 40 Proz. Ausbeute an 
trockener Warce. 

Der neu patentierte Prozeß des Verfahrens erhöht 
dagcgen die Ausbeute auf 50 Proz. Die Alfa wird voll- 
ständig durch Zerquetschen zerfasert, der größte 


Teil der inkrustierenden Substanzen wird im Wasser 


' verteilt, ein einfaches Waschen entfernt sie, und es 
bleibt ein Zellstoff zurück, der, in Fasern zerteilt, 


leicht mit Lauge behandelt werden kann. Da die 
Alfa durch das Waschen von einem großen Teil Un- 
reinigkeiten und dem Chlorophyll der Pflanze be- 
freit worden ist, so bleibt die Lauge reiner, heller und 
die Alfa bekommt nicht den unreinen gelblichen Ton, 
welcher sonst mit einer verdoppelten Menge an 
Chlorkalk entiernt werden müßte, um einen rein 
weißen Zellstoff zu erhalten. Eine .Lauge mit 
5 Proz. NaOH kann zweimal benutzt werden. Sie 
liefert dann einen Zellstoff bester und einen solchen 
winderer Qualität. | 
Die Fabrikation ist also verciniacht, die Arbeit 
leicht auszuführen, an Arbeitslohn und Feuerung 
wird gespart. Man kann überall mit Leichtigkeit 
eine kleine Anlage für eine tägliche Produktion von 
1000 kg Zellstoff einrichten. Gr. 


M. Raitt: Papierfabrikation in Kaschmir. 
World’s Paper Trade Review“, April 1920.) 


Auf einer Reise in Kaschmir entdeckte M. 
Raitt,daß dort die Papierfabrikation noch in einer 
höchst primitiven Weise ausgeübt, wird. Die in, 
Kaschmir vorgefundene Industrie kann als direkte 
Nachfolgerin der chinesischen betrachtet werden. In 
China wurde der Prozeß vor 2200 Jahren erfunden und 
fand dann vor 800—900 Jahren Fingang in Pokhara 
(Zentralasien), das damals unter persischer Herr- 
schaft stand. Die Kunst, Papier zu machen, scheint 
von chinesischen Kriegsgefangenen dorthin ver- 
pflanzt worden zu sein. Die Ferser führten mehrere 
Verbesserungen cin, darunter die Erfindung ciner 
Handform für geripptes Papier. In diesem Zustande 
befindet sich die Papierindustrie noch heute in 
Kaschmir, das vor 700 Jahren von den Persern er- 
obert wurde. 

Die angewandten Methoden sind demnach noch sehr 
roh.Die Lumpen werden in einer steinernen Mulde nach 
Art eines alten holländischen Stampfers zerkleinert. 

eim \Waschprozeß befestigen zwei FEingeborene ein 
Tuch von drei Yard Länge um ihren Leib und bilden 
damit eine Art Mulde, in das der Papierstoff ge- 
bracht wird. und lassen, im Strome stehend, das 
Wasser durchströmen, wobei sie mit den Händen die 
Masse bearbeiten und dabei Tremdstoffe aus dem 
Stoff entfernen, Dann wird das Wasser durch Aus- 
pressen des Tuches, welches den Papierstöff enthält, 
zwischen den Knien, darauf durch Treten mit den 


(The 


Füßen entfernt. Der so erhaltene Kuchen von 
Papierstoff wird in der Sonne getrocknet und 
gebleicht. 

Die Pereitung des Papiers selbst steht auf 


gleich primitiver Stufe. Die Handform, in der der 
Stoff weiter bearbeitet wird. besteht aus einem Ge- 
jlecht aus den drahtförmigen Stielen eines Tussock- 
grases und stellt ein Kunstwerk dar. 

Nach Raitt liegt im Gebrauch dieser Formen 
der Ursprung für unsere Wasserzeichenpapier-Her- 
stellung. 

Zum Leimen des Papiers dient ein gekochter 


Stärketeig, der durch cinen Mann mit einem 
wollenen TWandschuh auf beide Seiten des PDlattes 
aufgerieben wird. Die Blätter werden darauf auf 


der Oberfläche kräftig mit einem geglätteten Policr- 
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stein abgerieben und dann auf ciner Leine ge- 
trocknet. Das Papier hat, abgesehen von der Stärke 
und Farbe, alle Fehler, die eine so primitiv her- 
gestellte Ware haben kann. Gr. 


Papiermasse aus kanadischem Flachs. („The Paper 
Maker’s Monthly Journal“, Juni 1920.) ‚ 


Um den Bedarf der Vereinigten Staaten an hoch- 
wertiger Papiermasse decken zu helfen, soll kana- 
discher Flachs herangezogen werden. Kanada ver- 
arbeitet jährlich fast 250000 Tonnen gebleichten Papier- 
stoff. Die kanadischen Wälder liefern jährlich das 
Holz von cinigen 20000 acres dazu. Durch die ge- 
steigerte Abforstung verlängert sich ständig der 
Transportweg, wodurch das Rohmaterial erheblich 
verteuert wird. 

Andererseits wird das Flachsstroh, das nach Ge- 
winnung des Oeles als Abfall übrigbleibt, verbrannt 
(etwa ı Milt. Tonnen jährlich), obgleich es ein 
Produkt zur Herstellung hochwertigen Papiers 
abgeben könnte. Im Jahre 1919 hat das Canadian 
Department of Agriculture auf diese Verwendungs- 
art der TFlachsfaser hingewiesen, wodurch für den 
Farmer ein ersprießlicher Nebengewinn zu erzielen 
wäre. Die Verwendungsmöglichkeit der Flachs- 
faser in der Papierfabrikation ist jetzt erwiesen. Es 
kommt nur auf die Mitarbeit der Farıner an, damit 
die Fasern gesammelt und abgeliefert werden. Das 
Kapital muß interessiert werden, um die neue Indu- 
strie, welche den Tlachsban durchaus umgestalten 
wird, zu organisieren. Kanada wird dann ein wich- 
tiger Mittelpunkt für die Industrie cines hoch- 
wertigen Papiers sein. Schon im Jahre 1919 waren 
in Kanada mehr als ı Mill. acres zum Zwecke der 
Oelgewinnung mit Flachs angebaut, d. i. gegen 1915 
ein Zuwachs von annähernd 250 Proz. Gr. 


„Luftschutz“ gegen Feuer in den Wäldern der Ver- 
einigten Staaten (Great National Forests). 
„Paper“, Mai 1920.) 

Die Beaufsichtigung der großen Staatswälder 
durch L.uftschiffe hat sich als äußerst lohnend 
erwiesen, da durch die ständige Kontrolle ein enomer 
Geldwert gegen Teuersgefahr sichergestellt wird. 

Der Wert der drei großen Nationalforsten be- 
trägt ctwa 62 280 000 Dollar. Im Durchschnitt waren 
in acht Jahren (1910—1917) bei 5313 TTeuersbrünsten 
in den verschiedenen Waldungen 1163756 acres mit 
einem Verlust von Millionen Dollar jährlich ver- 
brannt. Von 1915--1917 verbrannten bei 28735 
Feuersbrünsten in staatlichen und Privatforsten 


— 


i 


über 8 Mill. acres, wobei ein Verlust von fast 10 Mill. 
Dollar entstand, den großen Minnesotabrand nicht 
mit cimgeschlossen. Durch den Luftschutz werden 
die Verluste bedentend verringert. In drei Monaten 
wurden 745 Kontrollflüge unternommen, 202 000 
Meilen überflogen und 442 Feuersbrünste entdeckt. 
Es werden cbenso auch Feuerherde aufgespürt, die 
zu Fuß oder zu Pferde schwierig zu erreichen sind; 


„denn das Luftschiff wird ja durch keine Wegehinder- 


nisse, wie Berge usw. gehemmt. Es dient dem Staate 
nisse, wie Berge usw. gehemnit. 300 000 acres werden 
durch cine Patrouille zweimal am Tage beobachtet, 
was sonst auch vom höchsten Aussichtspunkt.aaus nicht 
erreicht werden kann. Der Beobachter im Luftschiff 
kann auch- feststellen, woher der Rauch stammt, was 
auf ebener Erde oft sehr schwierig ist. 


Die Patrouillen stehen in ständiger Verbindung 
mit den verschiedenen Hauptstationen des regulären 
Forstbewachungsdienstes, so daß das Fortschreiten 
des entdeckten Feuers sehr schnell verhindert 
werden kann. An einzelnen Orten sind Landungs- 


stellen für die Luftschiffe geschaffen, damit bei 


heftigen Stürmen usw. Notlandungen stattfinden 
können. In Anbetracht dessen, daß der Sicherungs- 
dienst zunächst als Versuch gedacht ist. sind die 
Ergebnisse schon recht beachtenswert. Das draht- 
lose Telephonieren ist von wesentlicher Bedeutung 
dabei. 

Der erste Gebrauch von L.uftschiffen für Wald- 


bewachung wird 1909 erwähnt, der erste Versuch 


wurde 1915 gemacht. Am 1. Juni 1919 trat die erste 
organisierte Bewachung in Kalifornien in Tätigkeit. 
Jetzt besteht ein regelmäßiger Bewachungsdienst in 
Kalifornien und in Oregon. Gr. 


Untersuchungen über Cellulose. („The Paper 
Makers’ Monthly Journal“, Vol. 58, Nr. 6, Juni 
1920.) | i 

Dic Zeitschrift ist durch das Entgegenkommen 
des Ilerausgebers der „Transactions and Abstracts 
of the Society of Chemical Industry“ in der Lage, 
den vollständigen Text aus den „Reports of the pro- 
gress of applied chemistry“ über FTaserstoffe, 

Cellulose und Papier abzudrucken. Die 

„Society“ veröffentlicht scit einigen Jahren eine 

Jahresübersicht über die Fortschritte der ange- 

wandten Chemie. welche äußerst wertvoll sind. Die 

erste Serie erschien im Jahre 1916. Die erste Ueber- 

sicht auf dem Gebiete der Textilchemie wurde 1917 

von J. F. Briggs, Chemiker der Pritish Cellulose 

and Chemical Engineering Co. verfaßt. Gr. 


PATENT-UMSCH 


AU 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Preßwasserregler für Kraftschleifer mit An- 
trieb durch Dampfmaschine. 
D. R. P. 324622. Klasse 55a. «Gruppe ı. 
Richard Tümmler in Heriıschdorf 
im Riesengebirge. 
Durch die Erfindung soll eine Regelungsvor- 
richtung geschaffen werden, die sowohl bei Ueber- 


belastung als auch bei Unterbelastung in Wirksam- 
keit tritt. Dieses wird damit erreicht, daß sich der 
Reglerkolben i bei dem XNormalbetrieb in einer 
Mittellage befindet, von der aus er sich nach beiden 
Seiten bewegen kann. Dementsprechend ist in dic 
Druckwasserleitung cein Drosselventil h, k eingebaut, 
das den Durchgang des Druckwassers je nach dem 
Stande der Schleiter regelt. 
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Die Wirkungsweise der Einrichtung ist fol- 
gende: 

Das Gewicht c wird so eingestellt, daß sich der 
Reglerkolben ı bei dem Normalbetrieb in einer 
Mittellage befindet. Steigt der Druck im Auf- 
nehmer, so drückt er den Kolben i herab und der 
durch eine Stange g mit dem Kolben verbundene 
SchlieBkegel k des Drosselventils wird dem- 
entsprechend auch in seinen Sitz h hineingedrückt, 
so daß der freie Durchgangsraum verringert wird. 
Durch diese Drosselung werden also die Preßkolben 
des Schleifers weniger stark angedrückt, die Be- 
lastung der Dampfmaschine sinkt und damit auch die 
Leistung der Maschine, Der Druck im Aufnehmer 


S 
(GINX 
"i 


geht zurück und der Kolben i mit dem Drossel- 
ventil kommt wieder in die Mittellage. Sinkt der 
Druck im Aufnehmer weiter, beispielsweise dadurch, 
daß ein Teil der Pressen des Schleifers nicht ord- 
nungsgemäß zum Anliegen kommt und damit die 
Belastung der Maschine verringert wird, so hebt das 
‚ Gewicht c die Stange g an. Dadurch vergrößert sich 
der Durchschnittsquerschnitt zwischen Ventilsitz h 
und Schließkegel k, der Druck zu den Schleifer- 
pressen steigt, die Belastung der Maschine und da- 
mit der Aufnehmerdruck erhöhen sich. Es findet 
also ein Schwingen der Reglervorrichtung um die 
Mittellage statt. Die Reglervorrichtung ist so fein- 
fühlig, daß sie jeder kleinen Druckänderung folgt. 
Bei Dampfmaschinen ‘mit Zwischendanpfent- 
nahme wird der Druck im Aufnehmer dauernd gleich- 
gehalten. Die Dampfentnahme kann dann nicht 
vom Aufnehmer aus erfolgen, sondern geschieht vom 
Hochdruckzylinder aus, indem dann die schwankende 
Füllung auf das Reglerventil einwirkt. Zu diesem 
Zweck schließt man an die beiden Indikatorstutzen 
zwei Leitungen an, in die Rückschlagventile ein- 
gebaut sind, und die sich dann zu einer gemeinsamen 
leitung, die nach der Reglervorrichtung geht, ver- 
einigen.. In diese Leitung wird dann ein Drossel- 
hahn eingebaut, um die Kolbenstöße abzufangen. 


Patent-Anspruch: Preßwasserregler für 
Kraitschleifer mit Antrieb durch Dampfmaschine, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Reglerstange (g) an 
ihrem einen Ende mit dem Kolben (i), der unter 
dem Druck des Aufnehmens oder bei Zwischen- 
dampfentnahme unter dem Druck des Hochdruck- 
zylinders steht. und an ihrem anderen Ende mit dem 
Schließkegei (k) des Drosselventils (a) und außer- 
dem mit einem Hebel (d) mit einstellbarem Ge- 
wicht (c) verbunden ist, so daB je nach dem An- 
steigen oder Fallen des Druckes von der Normallage 


[2 


- 


aus sich auch die Lage des Schließkegels (k) ent- 
sprechend ändert und der Regler daher sowohl bei 
Ueberbelastung der Maschine als auch bei Unter- 
belastung anspricht. 


Verfahren zur Herstellung von mit 
Fettstoffen imprägnierten bedruckbaren und 
klebefähigen Papieren, Pappen und Geweben. 


D. R. P. 324 705. Klasse 55f. Gruppe I1. 
Bogumil Zarnowieckiı und Conrad 
Daubinetin Frankfurta. O. 


„Das zu tränkende Papier wird auf der einen 
Seite gleichmäßig mit Wasser gefeuchtet und, bevor 
das Wasser Zeit gehabt hat, das Papier völlig zu 
durchdringen, dieses mit der ungefeuchteten Seite 
über eine in geschmolzenem Paraffin laufende Walze 
geführt. Beide Tränkungsmittel stoBen im Innern 
der Papierbahn aufeinander, wobei das Wasser den, 
Durchtritt des Paraffins auf die andere Seite ver- 
hindert. Getrocknet wird ein derart getränktes 
Papier am besten mittels warmen J.uftstroms, dessen 
Temperatur niedriger ist als der Schmelzpunkt des 
Paraffins. Je nach Verwendungszweck des Papiers 
kann an Stelle des Wassers auch jede andere fett- 
abstoßende Flüssigkeit treten, die. wenn gewünscht, 
noch konservierende oder porenschließende Eigen- 
schaften besitzen kann; auch ist es möglich, Farbe 
oder gefärbten Klebstoff oder Gummi an Stelle des 
Wassers zu verwenden. | 

Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur 
Herstellung von mit Fettstoffen imprägnierten be- 
druckbaren und klebfähigen Papieren, Pappen und 
Geweben, dadurch gekennzeichnet, daß das mit Fett- 
stoffen zu tränkende Papier usw. vor dem Tränken 
einseitig mit fettabstoßenden Flüssigkeiten behandelt 
wird, die das Hindurchtreten des Tränkmittels auf 
diese Seite des Papiers usw. verhindern. 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß eine einseitig getränkte und 
anderseitig mit Klebstoff versehene Papier- oder Gc- 
webebahn mit einer anderen Papier-, Papp- oder 
Gewebebahn vereinigt wird. 

3. Verfahren nach Patentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Tränkung nach der Ver- 
einigung beider Balınen vor dem Trocknen des Kleb- 
stoffs erfolgt. 


Verfahren zur Herstellung von mit 
Blattmetall belegten Papieren oder Stoffen. 


D.R.P. 324895. Klasse 55f. Gruppe 13. 
Berthold Kaufmann in Nürnberg. 
Bei der Ausführung des neuen Verfahrens wird 

der als Unterlage dienende Papierstreifen, welcher 
mit einer bei höherer Temperatur weich und kleb- 
fähig werdenden Masse Behandelt ist, auf einen 
Arbeitstisch gelegt, der als \Wärmebehälter (elek- 
trisch oder durch Dampf geheizt) ausgebildet ist. 
Die ausstrahlende Hitze erwärmt und erweicht das 
Klebmittel auf dem Papier so weit, daß das von 
Hand oder mechanisch aufgebrachte Metallblatt 
haftet. Sobald der ganze Bogen mit Metall belegt 
ist, kann er auf die Seite gelegt werden und ist ohne 
besondere künstliche Trocknung zur weiteren Ver- 
wendung gebrauchsfertig. Als Klebstoff kommen 
Harze, z. B. Kopal oder Harzmischungen, zur Ver- 
wendung. 


£ 
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Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von mit Blattmetall belegten Papieren oder 
Stoffen, dadurch gekennzeichnet, daß Blattmetall mit 
Hilfe eines Klebmittels, welches ın an sich bekannter 
Weise erst durch Erwärmen Klebfähigkeit erlangt, 
auf der Unterlage dauernd befestigt wird. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
| (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 


55a, 1. S. 45512. Gertrud Seeser, geb. Busch, 
Kitzingen am Main. Verfahren zur Herstellung von 
Holzschliff, Holzwolle u. dgl. aus Abfallholz. 8. 7. 16. 
55d, 8 V. 15092. Fa. J. M. Voith, Heidenheim 
.a. d. Brenz, Württbg. l.angsiebpapiermaschine. 
21. II. 19. 
Erteilungen. 


55d, 18. 327949. Josef Boltersdorf, Kreuzau bei 
Düren. Siebzylinder für Papier-, Pappen- und Int- 
wässerungsmaschinen. 5. 9. 16. B. 82 378. 

55d, 27. 327661. Albert Ficker, Chemnitz, Kyfi- 
häuserstraße 12. Verfahren zum Entwässern und 
Trocknen feuchten Gutes, ınsbesondere Pappen. 
10. 4. 19. F. 44.458. 

55e, 5. 327662. Gustav Fischer, Bielefeld, Det- 
moldstraße 25. Vorrichtung zur beliebigen Be- 
schleunigung oder Verzögerung des Umlaufes von 
Förderwalzen für Papier- oder Stoffbahnen, insbe- 
sondere in Querschneidern. 3. 6. 19. F. 44695. 


= 


55e, 7. 327663. Björn Fougner, Frederikshald, 
Norw.; Vertr.: G. Dedreux und A. Weickmann, Pat.- 
Anwälte, München. Antriebsvorrichtung für Vor- 
richtungen zum Aufwickeln von Papier und anderen 
Stoffen in Bahnenform. 13. 8 19. F. 45088. Nor- 
wegen 23. I. 19. 


55e, 7. 327664. Wilhelm Münker, Olbersdori 
bei Zittau, Sa. Rollstange mit Aufwickellinealen zum 
Aufwickeln von Papierbahnen. 16. 10. 19. M. 67 161. 


TECHNISCHE AUSKÜNFTE 


Frage Nr. 1017. Wie kann der Schaum von der 
Oberfläche des Holländers am billigsten entfernt 
werden, der beim Waschen von mit Kalk gekochten 
Lumpen entsteht? 


Frage Nr. 1018. Kann der Abdampf einer 
Dampfmaschine ohne Bedenken zum Anwärmen des 
Stoffes (Lumpen und Cellulose) im Bleichholländer 
verwendet werden, wenn seine Iintölung nicht voll- 
kommen ist? 


Frage Nr. 1019. Wie berechne ich das Luft- 
quantum, das durch einen Schacht (Schornstein usw.) 
abzieht, wenn die Zugstärke in mm \Wassersäule im 
bekannten Querschnitt gegeben ist? 


—_— _—— o pe aia u 


IRTSCHAFTLICHER TEIL 


De 


Wirtschaftlicher Wiederaufbau und Förderung der 


wissenschaftlichen Forschung. 
WalterStrelzyk. 


Die Bedeutung der hochwertigen Arbeitskräfte 
für die gesamtwirtschaftliche Entwicklung wurde 
in Deutschland niemals verkannt. Auch in der 
Nachkriegszeit kann von einer Verkennung weniger 
als von einer bewußten Herabsetzung dieser 
Bedeutung gesprochen werden. Leider sind die 
Kopfarbeiter den wider. besseres Wissen gegen sic 
geführten Angriffen der trıumphierenden Handarbeit 
nıcht rechtzeitig mit den scharfen Waffen begegnet, 
die ıhnen zu Gebote standen. Die Gründe für diese 
Haltung mögen unerörtert bleiben. Die Tatsache der 


jetzt beliebten MiBachtung geistigen Schaffens aber 


muß unterstrichen werden, nicht weil damit die In- 
teressen einer Gruppe, sondern weil die der Gesamt- 
heit aufs schwerste bedfoht erscheinen. 

Im Reichswirtschaftsrat haben kürzlich dessen 
Mitglieder Dr. Zeitlin und Prof. Jaeckh einen Antrag 
eingebracht, nach dem der wirtschaftspolitische Aus- 
schuB dem Reichswirtschaftsrat schnellstens Vor- 
- schläge unterbreiten soll, wie der wirtschaftlichen 
Notlage der ın wissenschaftlichen und künstlerischen 
Berufen Tätigen abgeholfen und wie die wissen- 
schaftliche Forschungsarbeit und das künstlerische 
Schaffen sichergestellt werden können. Diese und 
andere Stimmen beweisen, daß gerade bei den Prak- 
tikern unserer Wirtschaft und Technik die Ueber- 


zeugung herrscht, daß an einen Wiederaufbau nur 
gedacht werden kann, wenn unsere Wissenschajit 
dazu die Direktiven zu geben imstande ist, daß diese 
Dircktiven aber nur gegeben werden können, wenn 
die theoretische Forschung materiell sichergestellt 
wird. Von einer solchen Sicherstellung unserer 
wissenschaftlichen Forschung kann aber gegenwärtig 
nicht die Rede sein. 

Es ist in letzter Zeit in Tages- und Fachorganen 
mit Nachdruck auf die Notlage der Forschungs- 
institute unserer Universitäten und Technischen 
Hochschulen und auf die der Institute unserer 
Kaiser - Wilhelm - Gesellschaft hingewiesen worden. 
Auch die Leiter dieser Institute haben endlich das 
Wort ergriffen. Ihre übereinstimmenden Ausfüh- 
rungen sind weidlich bekannt, nur scheinen sie auf 
die maßgebenden Stellen nicht überzeugend gewirkt 
zu haben. Auf andere Kreise aber hat es seine Wir- 
kung nicht verfehlt, als der Berliner Physiker Rubens 
kürzlich ausführte, man bliebe in seinem Institut 
zwar auf rechnerischem, spekulativem Gebiete nicht 
hinter den Leistungen des Auslandes zurück aber 
fände bereits in den ausländischen Forschungs- 
berichten Resultate genauerer empirischer Beobach- 
tungen. als sie in Berlin ausgeführt werden könnten: 
man müsse daraus schließen, daß die Ausländer be- 
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res über feinere und technisch vollkommenere Meß- 
instrmente verfügten als wir. ` ' 

Auch in Frankreich hat die notleidende und ihrer 
Bedeutung bewußte Wissenschaft ihren Sprecher ge- 
funden in der Person des Abgeordneten Maurice 
Barrès, der in der Kammersitzung vom 11. Juni d. J. 
in beredten Worten über die Not der Wissenschaft 
und über ihre wirtschaftliche Bedeutung sich ver- 
breitete. Seine nur Deutschland gegenüber nicht 
objektive Rede ist von Dr. K. Sorge in Nr. 36 der 
„Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure“ aus- 
führlich und verständnisvoll kommentiert worden. 

Nach dem „Journal officiel“ vom 12. Juni führte 
Barres etwa folgendes aus: 

„Die Gelehrten haben Frankreich während des 
Krieges gerettet; sie könnten ihm auch im Frieden 
siegreich dienen; man gebe ihnen die Mittel dazu! 
Die französischen Gelehrten haben sich mitten im 
Kriege zusammengetan und wunderbare Großleistun- 
gen vollbracht, so daß man cbenso gut wie, vom 
„Marne-Wunder“ von einem Wunder der Verduchs- 
stätten sprechen und ihm ein Denkmal setzen darf. 
Frankreichs Gelehrtenschaft hat das Unmögliche mit 
verschwindend geringen Mitteln geleistet, „uber die 
Deutschland zweifellos gelächelt hätte, als cs bis in 
die letzten Einzelheiten sein Verbrechen vorbercitete, 
das ein etwaiger Sieg in unbestrittenen Ruhm ver- 
wandelt hätte“. 

Barrès warnt davor, wieder in der früheren Or- 
ganisationslosigkeit einzuschlaten; Frankreich 
brauche auch im Fricden die Mitwirkung seiner 
Gelehrten. Der Kampf dauere in'anderer Form an. 
Zur Sicherung des Friedens, zum Wiederaufbau des 
Landes, ja selbst um den Bundesgenossen gegenüber 
bestehen zu können, bedürfe Frankreich der wissen- 
schaftlichen Rüstung. Frankreichs wirtschaftliche 
J.eistungsfähigkeit (puissance materielle) habe eine 
unermeßliche Zukunft. Boden, Untergrund, Kolonien 
enthielten Schätze, die zur Geltung zu bringen dem 
iranzösischen Geiste zuialle.e Man müsse nur von 
den Männern der Wissenschaft hören, was für die 
Industrie und die Landwirtschaft zu tun sie sich zu- 
trauten. Durch einen zahlenmäßigen Vergleich ver- 
deutlicht er seinen Landsleuten, wieviel mehr die 
deutsche Landwirtschaft dank ihrem wissenschaft- 
lichen Betrieb einem kargen Boden algewonnen habe 
als Frankreich seinem fruchtbaren. Durch cine auf 
wissenschaftlicher Grundlage aufgebaute Ernährung 
des Viches habe man in Amerika die Erträgnisse der 
Züchtung und ihre Erzeugnisse vervielfacht. Frank- 
reich habe es selber in der Hand, seine landwirt- 
schaftliche Erzeugung zu verdoppeln und von semer 
Ernte nicht nur zu leben, sondern sogar noch, aus- 
zuführen. Und die Industrie ziehe schon und könne 
noch tausendfach mehr Nutzen ziehen aus der Arbeit 
der Forschungsanstaälten. Es sei unverzeihlich, wenn 
Frankreich im Frieden nicht ebenso planmäßig wie 
im Kriege arbeite, wo die Gelehrten nach cinem Pro- 
gramm der Bedürfnisse gearbeitet hätten, das ıhnen 
das große Hauptquartier vorgezeichnet habe. 

Zum Wiederaufbau und zur Förderung der 
Forschungstätigkeit sagt Barres, nachdem er die uns 
aus Deutschland ja bekannten Klagen der Wissen- 
schaftler vorgetragen hat, daß bereits eine amtliche 
Untersuchung darüber, wic man diese lrage anfassen 
müsse. beschlossen worden sei, und empfiehlt fol- 
gende Richtlinien: 

Durch Rundirage nach einem von der Regierung 
aufzustellenden Plan werden die Ansichten der Ge- 


lehrten ermittelt sowie die Fragen der einzelnen tech- 
nischen Gebiete (domaines techniques), deren Erfor- 
schung für die \Volksgesamtheit wichtig ist. Die 
wissenschaftlichen Gesellschaften seien zur Mitarbeit 
hierbei bereit. Es genüge indessen nicht, nur ein- 
fach die Ansichten der zuständigen Männer zu sam- 
meln; ces sei vielmehr nötig, daß eine unabhängige 
Persönlichkeit oder Amtsstelle (un homme en quel- 
que sorte immuable, au moins une fonction immu- 
able) auf Grund der Ergebnisse der Umfrage einen 
Plan aufstelle und für seine Durchführung sorge. 
Hierbei schwebt Barrès die Bildung einer dem Mini- 
sterium für das Unterrichtswesen anzuglıedernden 
Oberleitung, einer Verwaltungsstelle der Wissen: 
schaften (direction des sciences), vor. Jedes Mini- 
sterium müsse jährlich angeben, welche Aufgaben 
der Forschungstätigkeit zu stellen seien, und in 
einem Sondertitel des Haushaltes die Mittel hierzu 
anfordern. Die Aufgaben selber müßten den für ihre 
Lösung geeignetsten Männern zugewiesen werden. 

Während des Krieges habe man den Gelehrten 
die Mittel für ihre Tätigkeit reichlich, ja im Ueber- 
fluß gegeben. Wende man für den Wiederaufbau 
der französischen Wissenschaft nur die Kosten 
zweier Kriegstage auf, so würde man sie damit in 
den Stand setzen, Frankreich den Krieg zu ersparen 
und ihm den Sieg im Frieden zu geben. 

Die Summen, die man dafür ausgäbe, den Ge- 
lchrten die Mittel an Personal und Material zur Ver- 
fügung zu stellen, brächten der Staatskasse hundert- 
fachen Zins eın. 

Den Nutzen, den die „Organisation der wissen- 
schaftlichen Forschung” erbringe, verdeutlicht der 
Redner hauptsächlich an drei Punkten. Erstens 
diene sie dem wirtschaftlichen Aufschwung Frank- 
rcichs. Dann aber leiste sie unermeßBliche Dienste 
auf dem Gebiete der Bestrebungen, die man „unter 
dem nicht sehr glücklich gewählten Wort französi- 
sche Propaganda“ zusammenfasse. Drittens sei die 
Wissenschaft berufen, die Lösung der die ganze 
Welt bedrückenden sozialen Fragen herbeizuführen. 
Noch lebe man in dem Gedanken, die soziale Frage 
bestehe in dem Kampf um die beschränkten mensch- 
lichen Güter; tatsächlich sei die jetzige große soziale 
Gefahr eine Folge der Güterknappheit. Die Wissen- 
schaft dagegen zeige, daß die Quelle der von ıhr 
erzeugbaren Güter unbeschränkt sei. Gelinge es der 
Wissenschaft, die Güter zu schaffen, so sei die ganze 
Welt einträchtig. Statt sich um die für die Gesamt- 
heit unzureichenden Schätze zu schlagen, komme es 
dann nur noch darauf an, neuc Werte zu schaffen. 

Diese Gedankengänge hätten sich die ameri- 
kanischen Arbeiter, die die schöpferische Kraft der 
Wissenschaft erkannt hätten, zu eigen gemacht. Als 
Beweis dafür verlas Barres Stellen aus einem Be- 
schluß. den die American Federation of Labour im 
Juni 1919 gefaßt hat: es heißt darin: 

Die sich aus den wissenschaftlichen Fort- 
schritten ergebende Allgemeinentfaltung des Wohl- 
standes gewährt Vorteile, die häufig die durch die 
entsprechenden wissenschaftlichen Untersuchungen 
verursachten Kosten überschreiten; die Erhöhung 
der industriellen Erzeugung als eine Folge wissen- 
schaftlicher Forschung ist ein wichtiger Faktor in 
dem täglich stärker werdenden Kampf zur Verbesse- 
rung der Lebensbhedingungen der Arbeiter; der Krieg 
hat den kricgiührenden Völkern den überwiegenden 
Kintluß der Wissenschaft und der Technik auf den 
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Wohlstand und die Macht jedes Landes, sowohl in 
Kriegs- wie in Friedenszeit, gezeigt. Demzufolge 
erkläre die Vercinigung, daß es für die Wohlfahrt 
der Nation von großem Interesse sti, ein großzügiges 
Programın für die wissenschaftliche und technische 
Forschungstätigkeit aufzustellen. Die Regierung 
müsse alle zu Gebote stehenden Mittel anwenden, 
um die Durchführung des Programms zu sichern; 
durch unmittelbare Einwirkung und mittels frei- 
gebiger Unterstützungen müsse die Regierung be- 
strebt sein, die Ausdehnung und Bedeutung dieser 
Forschungen zu steigern. 


Zum Schluß fordert Barrès Regierung und 
Volksvertreter auf, das Verständnis der, gesamten 
öffentlichen Meinung zu wecken für das große Elend 
der französischen Torschungsstellen und für den 
geistigen Wiederaufbau. Die Industriellen, die Land- 
wirte und die Arbeiter müßten’ die Fragestellung be- 
greifen und zustimmen, daß man der Wissenschaft 
Opfer bringe. In ihr sei Kraft aufgespeichert, die 
danach dränge, sich in Taten und Werte umzusetzen. 

Es sei richtig, sich mit dem Wiederaufbau der 
Landwirtschaft, des Handels und der Industrie zu 
befassen; aber am Anfang all ihrer Leistungen stehe 
immer ein aus den Forschungsgedanken hervor- 
gegangener Gedanke, und die erste Arbeit, die ge- 
leistet werden müsse, sei, die „Fabrikation des Ge- 
dankens“ fördern. 

Indessen scheint uns auch Barres in seiner im 
übrigen "chauvinistischen und in Ausfällen gegen 
Deutschland nicht sparsamen Rede das Wesentliche 
der gegenwärtigen Situation nicht hervorgehoben .zu 
haben. 

Vor dem Kriege war die Führung der Wissen- 
schaft erforderlich bei einer stetigen Wirtschafts- 
entwicklung, für die aus dem Vollen geschöpft wer- 
den kannte: in um so stärkerem Maße ist dies heute 
für einen in aller Hast durchzuführenden Wieder- 
aufbau der Wirtschaft erforderlich, bei dem nur ganz 
geringe Mittel an Stoff und Kraft zur Verfügung 
stehen, die nach den rationellsten Methoden be- 
handelt werden müssen. Rationalitätsteststellungen 
aber können nur auf Grund theoretischer, wissen- 
schaftlicher Untersuchungen erfofßgen. Die wesent- 
liche Aufgabe, zu der die l’orschungsinstitute unter 
allen Umständen befähigt werden müssen, ist also 
die Ermöglichung des Wiederaufbaues un- 
serer Wirtschaft auf der Grundlage 
äußerster Sparsamkeit und Ratio- 
nalıtäat. 


Deutschland 


Zellstoffpreise. 

Der Verein Trentscher Zellstoff-Fabrikanten teilt 
mit, daB in sciner am 21. August d. J. stattgefundenen 
Hauptversammlung die Preise fur Zellstoff vom 
t. September ab wie folgt festgesetzt wurden: 


prima normal ungebleicht 330 M. 


prima bleichfähig . . . 370 „ 
sekunda gebleicht . . . 470 „ 
prima gebleicht . . . . 490 „ 


Diese Preise gelten unter gewissen Vorbehalten 
bis Jahresende. 

Der Preis für Druckpapierzellstoff wurde vom 
1. September ab auf 310 M. festgesetzt. Auf Wunsch 
des Reichswirtschaftsministeriums, den Preis auf 
305 M. zu ermäßigen, erfolgte eine schriftliche Ab- 


Stoekung auf dem Papier- 


stimmung, die jedoch ein negatives Resultat zeitigte, 
so daß der Preis von 310 M. als feststehend zu be- 
trachten ist. 


Holzstoffpreise. 


Das Reichswirtschaftsministerium, Sektion 11/2, 
teilt uns mit, daß Hlolzstoffpreise über 220 M. für 
100 kg Jlufttrockenen Holzstoff vom r. September 
d. J. an nicht mehr als berechtigt anerkannt werden 
können. Weitere Maßnahmen hat sich das Reichs- 
wirtschaftsministerium vorbehalten. 


Benachrichtigung. 

Am Freitag, den 1. Oktober 1920, vormittags 

9 Uhr, findet die dritte llauptversanimlung der 
Rrennkrafttechnischen Gesellschaft in der Aula der 
Technischen, Hochschule, Charlottenburg, Berliner 
Straße 171/172, statt. ' 


Kurse über Aktien 


der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Han- 
nover, Schillerstraße 2i. (Gegründet 1853.) 
Telephon: Amt Nord 3631, 3632. Telegr.- Adresse: 
Calmann, Hannover. 


Letzte 
Dividende Name Kurse 
28 A\ktiengesellschaft für Pappenfabri- 


kation, Berlin l . . . 285 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik . Fe: 


. 340 
O0 Ammendorfer Papierfabrik . . . . Oso 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . p2 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . : 413 
10 Chromo . . . nn. 185 
10 Cröllwitzer Panir R nn XY 
o Karl Ernst & Co.. 2 2 2 2 2 
3 labrık phot. Papiere Kurz. . . . 140 
25 Feldmühle Zellulosefahbrik . . . . 351 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 254 
10 TON a oa 7 20.178 
30 Kae Zeilstoffabrik . a 
6 Kostheim Zellulose . 2 2 202000. 387% 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . . — 
o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 164% 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 375% 
12 PreBspanfabrik Untersachsenfeld . 320 
11 Reisholz Papier . . . 358 
5 Schles. Zellstoff- und Pa era bik . 343 
o Simoniussche Zell-Fabriken. . . . 230 
15 Varziner Papierfabrik. . 2. .20.20..3060 
20 Verein Bautzner Papıerfabriken . . 310 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. = . a 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. . 200 
15 Ver. Strohstoffabrik . . . . . . 300 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . .  266la 
12 Wintersche Papierfabriken . . . . 202 
18 Zellstoffverein 222 nn nn. 304% 


Hannover, den 11. September 1920. 
Die Lage der papiererzeugenden Industrie im 
August. 


Die bereits im Vormonat zu verzeichnende 
und Pappenmarkt hielt 
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auch im August an. Der Geschäftsgang war außer- 
ordentlich schleppend und die Nachfrage sehr gering. 
Auch das Auslandsgeschäft, insbesondere in Fein- 
papier, lag danieder. Der Papiergroßhandel und die 
Papierverarbeitungsindustrie hielten mit der Er- 
teilung von Aufträgen zurück, trotzdem bereits ein 
gewisser Rückgang der Papierpreise stattgefunden 
hat. Noch immer werden feste Bestellungen zurück- 
gezogen, wodurch die Papierfabrikanten in eine sehr 
schwierige Lage kommien. Die Produktion der 
meisten Fabriken mußte auf Lager gehen. Die 
Kohlenzuteilung gestaltete sich infolge des Spa- 
abkommens unsicher und war in vielen Fällen gänz- 
lich ungenügend. Der Stand der Wasserkräfte war 
im Berichtsmonat infolge der reichlicheren Nieder- 
schläge günstiger als ım Juli. Die Versorgung der 
papiererzeugenden Industrie mit Rohstoffen war im 
allgemeinen zufriedenstellend, wobei aber nicht über- 
sehen werden darf, daB die Beschäftigung zurzeit 
sehr gering ist. Papwrholz wurde reichlicher an- 
geboten, jedoch immer noch zu viel zu hohen Preisen. 
Die oft nachgesuchte Genehmigung zur Ausfuhr von 
Papierholz wurde von den Ausfuhrbehörden ver- 
weigert. Mit der allgemeinen Absatzstockung hängt 
es zusammen, daß Hlolzschlifi, der noch im Juni 
knapp war, im Verhältnis zum Bedarf so reichlich 
erzeugt wurde, daß die Schleifereien zum Teil kaum 
ihre Pflichtlieferungen für Zeitungsdurckpapier los 
wurden. Die Versorgung mit Zellstoff war aus- 
reichend. Das Angebot in Altpapier, welches zeit- 
weilig sehr stark war, ist kleiner geworden. Ver- 
einzelt werden sogar wieder höhere Preise verlangt. 
Die Hilfsstoffe, Farben und Chemikalien hielten 
ihre hohen Notierungen. — Mit Rücksicht auf den 
Steuerabzug sind von der Arbeiterschaft vielfach 
Lohnerhöhungen gefordert worden. 


Das Ausland 


Die Ausfuhr von schwedischem Sulfitspiritus. 


Nach ciner Mitteilung des „Skanska Afton- 
bladet“ kaufen dänische, holländische und englische 
Spiritusfabriken bedeutende Mengen des billigen 
schwedischen Sulfitspiritus auf, um ihn bei der Her- 
stellung von Branntwein, Likör und Whisky zu ver- 
wenden. Die schwedische Ausfuhr dieser Ware sei 
daher jetzt besonders lebhaft. 


Bevorstehende Neugründungen der kanadischen 
Papier- und Zellstoffindustrie., 


Den gewaltigsten Aufschwung nimmt die 
Papier- und Zellstoffindustrie gegenwärtig in den 
am Lake Superior gelegenen Distrikten Canadas, 
die gewöhnlich als Port Arthur-Fort William-Region 
bezeichnet werden. Der Anstoß für Neugründdngen 
in diesem Gebicte war gegeben, als mit der Er- 
öffnung der Canadian Northern Line die ungeheuren 
Waldgebiete nördlich des Lake Superior erschlossen 
wurden. Nicht weniger als vier neue Großbetriebe 
sind hier geplant. Beteiligt an den neuen Unter- 
nehmungen sind die Fort William Pulp and Paper 
Company, die Kaministiquia Pulp and Paper Com- 
pany. die Great Lakes Pulp and Paper Company und 
die Nipigon Fibre and Paper Mills. 


Die Papierholzvorräte Chiles. 


Neuere Untersuchungen haben erwiesen, daß die 
Papiervorräte Chiles von ‘ungeahnter Bedeutung 
® 


 Holzindustrien 


und der Verarbeitung ohne sonderliche Schwierig- 
keiten zuzuführen sind. In den südlichen Teilen des 


. Landes finden sich ungeheure Waldungen, die aller- 


dings des Kiefernbestandes entbehren und daher 
lange Zeit nicht die gebührende Beachtung der 
interessierten Kreise gefunden haben. Nun hat sich 
gezeigt, daß die in diesen Wäldern vorkommenden 
Baumarten die Kiefer für die Zellstoffherstellung 
zum Teil vollkommen ersetzen. Die Untersuchun- 
gen, die der chilenische Ingenieur Don Francisco del 
Campo seit dem Jahre 1908 für den Süden des Lan- 
des unternommen hat, haben bewiesen, daß zu den 
für die Papierholzgewinnung in Frage kommenden 
Baumarten in erster Linie die folgenden zählen: 
Ccihue, Canelo, Laurel, Huahuan und Araukaria. 
F. del Campo führt in seinem Bericht "aus, daß die 
patagonischen Gebiete Chiles für die Anlage aus- 
ländischer Zellstoff- und Holzschliffabriken die 
günstigsten Aussichten böten, zumal die Küste in 
rcichem Maße mit vorzüglichen Häfen aus- 
gestattet sei. 


Gefahr des „Ausverkaufs“ der französischen Papier- 
industrieunternehmungen. 


Gaston Martin, der Vorsitzende der Vereinigung 
französischer Papiergroßhändler, richtet an die fran- 
zösische Papierindustrie in einem öffentlichen Auf- 
ruf die dringende Mahnung, ynter keinen Umständen 
sich zum Verkauf französischer ‚Fabrikanlagen an 
Käufer nichtfranzösischer Nationalität verleiten zu 
lassen. Die Dringlichkeit dieser Mahnung zeigt, 
auch wenn man daran berücksichtigt; was von per- 
sönlichen Motiven eingegeben ist, daß die Gefahr 
des „Ausverkaufs“ für Frankreich wirklich besteht. 
Wir glauben nicht fehlzugehen in der Annahme, daß 
dieser Appell an das Nationalempfinden der franzö- 
sischen Unternehmer nicht so wirkungslos ver- 
hallen wird, wie ähnliche Ermahnungen verhallt 
sind, die an die Industriellen anderer Länder in ähn- 
licher Lage gerichtet wurden. 


Die Holz-, Zellstoff- und Papiererzeugung 
Schwedens. 


Während des Weltkrieges ist die Holzindustrie 
Schwedens zu, mächtiger Entwicklung gelangt. Sie 
steht gegenwärtig ım Wirtschaftsieben Schwedens 
an erster Stelle und hat unter den europäischen 
den bedeutendsten Export auf- 
zuweisen. Die Zellstoffprodukton Schwedens im 
Jahre 1913 betrug 860 voo To.; sie hatte in Europa 
die Führung und lieferte mehr als die Hälfte des ın 
den internationalen Handel gelangenden Zellstofis. 
In den ersten drei Kriegsjahren wurden 660 600 To., 
21800 To. und 691 000 To. Zellstoff exportiert. In 
den Jahren 1917 und 1918 ging die "Zellstoffausfuhr 
zurück. Die Papierherstellung ıst eine der ältesten 
Industrien Schwedens. Schon im Mittelalter be- 
standen zahlreiche Handpapiermühlen im Lande. In 
den Jahren 1877 bis 1907 erhöhte sich die Papier- 
produktion von 12000 To. auf 225000 To. Für das 
Jahr 1918 wird der Wert der gesamten Papier- 
erzeugung auf 215000000 Kronen geschätzt. Der 
Papierexport steigerte sich in den Jahren 1913 bıs 
1916 von 215529 To. auf 264918 To. Mehr als 
die Hälfte des exportierten Papiers ging nach Eng- 
land. Die Vereinigten Staaten kamen vorwiegend als 
Käufer für starke Packpapiere in Frage. 
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Die Papierwirtschaft Japans im Sommer 1920. 
Bis in den Mai dieses Jahres waren die Papier- 


preise in ständigem Steigen begriffen. Im Juni setzten- 


Preisrückgänge ein, die indessen nach den neuesten 
Mitteilungen nur kurze Zeit angehalten haben, da die 
zu niedrigen Preisen angebotene Ware in kurzer Zeit 
vom Markte verschwunden war. Immerhin sind 
noch jetzt die Preise in Amerika um 30 Proz., in 
England um 40 Proz. höher als in Japan. Daraus 
erklärt sich die starke Nachfrage, die in Indien, den 
Straits Settlements, Australien und den Südsee- 
gebieten für das verhältnismäßig billige japanische 
Papier besteht. Auch im Inlande ist die Nachfrage 
lebhaft, obgleich eine gewisse Zurückhaltung in der 
Hoffnung auf Preisrückgänge nicht zu verkennen ist. 


Die Notierungen im Juni waren nach „Far East“ 
etwa 36 Sen für gewöhnliches, 42 Sen für mittleres 
und 50 Sen je lb für feines Druckpapier, 10,50 bis 
11 Yen je Ries für Zeitungspapier, 16 Yen für ein- 
geführtes Packpapier in Ballen von 48 Ibs und 35 Yen 
für die gleiche Ware in Ballen von 100 Ibs. 


Der Absatz an Zellstoff ist gering, da die 
Papierfabriken mit Vorräten verschen und auch die 
übrigen Käufer zurückhaltend sind. Einheitliche 
Notierungen gibt es nicht. 
ist in den letzten Jahren sehr gestiegen, und zwar 
wird der jährliche Verbrauch in Japan mit 250 000 
Tonnen angegeben. Während Zellstoff früher haupt- 
sächlich aus Schweden? Norwegen, Nordamerika und 
Kanada bezogen wurde, wird seit einigen Jahren der 
Bedarf hauptsächlich im eigenen Lande gedeckt. Die 
jährliche Erzeugung der sechs großen japanischen 
Zellstoffabriken beläuft sich durchschnittlich auf 


Der Bedarf an Zellstoff 


etwa 140000 To., zu denen noch 70000 To. aus den 
kleineren Fabriken hinzukommen. Die Einfuhr kann 
sich also auf 40—50 000 To. beschränken. Im ganzen 
bestehen in Japan 15 Zellstoffunternehmungen mit 
29 Betrieben. Die Erzeugung des Jahres 1919 ergab 
235 270 To., d. h. 301 Proz. mehr als im Jahre 1913 
und 40 Proz. mehr als i. J. 1917. Die Industrie hat sich 
besonders in den Provinzen Karafuto und Hokkaido 
entwickelt, wo die Erzeugung in den letzten beiden 
Jahren um 26 000 bzw. 30000 To. gestiegen ist. Einen 
Vergleich zwischen der Firzeugung der Jahre 1918 
und 1919 in den einzelnen Teilen Japans gibt fol- 
gende Aufstellung: 


1918 1919 

To. To. 
Karafuto 53890 63993 
Hokkaido . 79549 101425 
Alt- Japan 56 167 67974 
Korea . . .. 2. 4 — 1 853 


Ueber Erzeugung., kin- und Ausfuhr sowie den 
Inlandsbedarf in den letzten drei Jahren geben fol- 
gende Zahlen Anfschluß: 


Frzeugung Einfuhr Ausfuhr Inlandsbedarf 
To. To. To. To. 
1917 169039 14334 3722 179 651 
1918 198 590 28769 3098 223 457 
1919 235227 40581 1106 274702 
Die Einfuhr ausländischen Zellstoffs wird. so- 


weit gewisse Spezialqualitäten ın Betracht kommen, 
weiterhin für vorteilhaft gehalten, die Preise werden 
aber bei der verhältnismäßig geringen Einfuhr nicht 
mehr von den ausländischen Marktverhältnissen im 
irüheren Maße abhängen. Dice letzten ausländischen 


Eind Ihnen meine erftflaffigen 


Papiermefier 
Querjchneidemeffer 
Sellers u. Jirfelmeffer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Drahtanschritt: Cloufh Remscheid. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser auerart 


J. CLOUTH naschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Schopper Festiökeitsprüfer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


Tnenpehalhpntr, Dickenmesser, Veraschungsapparafe, 
Präzisions-, Papier- und 
Pappenwagen 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführüng 


Lonis Shopper 


Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprülusgs- 
maschigen, wissenschaltliche 
und technische Apparate. 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


Pemmsprecner 548. 
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Notierungen waren 20 Sen für gewöhnliche und 
25 Sen für feine Qualität, während die japanischen 
Preise bedeutend niedriger standen. Die vorhandenen 
Vorräte sind verhältnismäßig gering. so daB auf 
eine günstige Entwicklung der Marktlage gerechnet 
wird. 


| nn nee 


Amerikanische Kohle für die deutsche Industrie. 


Die Zellstoffabrik Waldhof hat, wie früher, auch 
neuerdings, wie die „Frankf. Ztg.“ erfährt. cinen 
großen Abschluß in amerikanischer Kohle getätigt, 
wobei sich der Preis auf etwa 30 Dollar cif Rotter- 
dam stellt. JinschließBlich der Fracht nach Mann- 
heim ergibt sich cin Beschaffungspreis von nicht 
weniger als 15—16 000 M. je Waggon. — Das gleiche 
Quantum bester rheinisch-westfälischer Steinkohle 
kostet heute etwa 2100—2400 M. Die herrschende 
Kohlennot kann nicht deutlicher veranschaulicht 
werden, wenn cin kaufmännisch geleitetes Unter- 
nehmen wie die Zellstoffabrik Waldhof sich ange- 
sichts dieses Preisunterschiedes entschließt. ameri- 
kanısche Kohle einzuführen. 


-amm nn e a 


Amerikanisches Papier und kanadischer Zellstoff 
= für Spanien. 


Eine Gruppe katalonischer Papierhändler und 
Verleger hat sich an den Finanzminister gewandt, 
um die zollireie Kınfuhr von größeren Mengen ameri- 
kanıschen Papiers zu erwirken. Kine Entscheidung 
ist noch nicht getroffen, doch ist nach cirer Reuter- 
meldung ein günstiger Bescheid zu erwarten, da 
hinter den Gesuchstellern einflußreiche Kreise stehen, 
die mit der jetzigen Handhabung der spanischen 
Papierbewirtschaftung unzufrieden sind. Auch mit 
Britisch-Columbien ist von Barcelona aus die Ge- 
schäftsfühlung aufgenommen worden. Man bereitet 
die Einrichtung eines regelmäßigen Dampierverkehrs 
vor. Daneben wurde die Provinz: Quebec als Ein- 
tuhrgebiet in Aussicht genommen. In Montreal 
wurde bereits eine spanische Agentur eingerichtet. 
Westkanada käme besonders für die Einfuhr von 
Zellstoff in Frage. Der ‚ Organisator der neuen 
Wirtschaftspläne ist Senor Augusto Ramoneda in 
Barcelona. 
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Die Papierindustrie auf dem Jahresmeeting des 
National Safety Council. 


In der Zeit vom 27. September bis zum ıı. Ok- 
tober tagt ın Milwaukee die Jahresversammlung des 
National Safety Council. Der Zweck dieser Ver- 
einigung ist der Schutz der Arbeiterschaft und der 
setricbe gegen PBetriebsunfälle.e Das humanitäre 
Moment scheint indessen nicht im Vordergrunde zu 
Jedenfalls soll auf dem diesjährigen Kon- ' 
gresse jener Schutz unter dem Gesichtspunkte des 
Unternehmerschutzes gegen Betriebsverzögerung, 
Arbeitsminderung usw. behandelt werden. Und un- 
ter diesem Gesichtspunkte hat das Unfallschutzwesen 
allerdings nirgends eine so wissenschaftliche Be- 
handlung erfahren. wie in Amerika. 

Die Papier- und Zellstoffindustrie wird auf dem 
Milwaukee Meeting stark vertreten sein. Die Kim- 
berly-Clark Co. hat cine Reihe von Rednern in 
Aussicht gestellt. Es handelt sich um Beamte und 
Angestellte, die in diesem Werk alle Zweige des 
Unfallschutzwesens theoretisch und praktisch stu- 
diert haben und im Auftrage der Gesellschaft über 
ihre Arbeiten referieren werden. 


s 


nr nn 


VERMISCHTE 


— 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Aschaffenburg. A.-G. für Buntpapier- und Leim- 
fabrikation. Die Generalversammlung genehmigte 
die Kapitalserhöhung um 1,75 M. auf 3,50 Mill. Die 
neuen Aktien werden von einem Bankkonsortium 
unter J’uhrung des Bankhauses Gebrüder Bethmann 
ın Frankfurt a. M. zu Parı übernommen und den Ak- 
tionären im Verhältnis von 1 zu ı angeboten. Die 
Firma wurde geändert in Buntpapierfabrik A.-G., 
Aschaffenburg. 

Dresden. In das 
)resden wurde eingetragen: 
Zimmer, Rohprodukten-Handlung, 
haber der Kaufmann Alired Paul 
schäitsraum: Ostra-Allce 17, Í. 

Einsiedel. Die Chemnitzer Papierfabrik plant 
einen Erweiterungsbau, besonders tür Verwaltungs- 
zwecke. ; 


Handelsregister der Stadt 
Die Firma Alfred 
und als In- 
Zimmer; Ge- 


Gresse Kehien- Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund zo jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN LEIPZIG 41 UND WIEN"); 
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Hamburg. Wintersche Papierfabriken. Wie wir 
erfahren, soll der Generalversammlung für das am 
30. Juni abgelaufene Geschäftsjahr 1919/20 auf das 
erhöhte Aktienkapital die Verteilung einer Dividende 
von 10 Proz. (i. V. 6 Proz.) und eines Bonus von 
10 Proz. in 5proz. Kriegsanleihe in Vorschlag ge- 
bracht werden. Die neuen 1050000 M. Aktien neh- 
men an diesen Ausschüttungen zur Hälfte teil. 


Hegge. Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge. 
In der am 2. d. M. stattgefundenen Aufsichtsrats- 
sitzung dieser Gesellschaft wurde beschlossen, von 
dem nach Abzug der Amortisationen von 3507 056 
(i. Vorj. 725 148) M. und der statutarischen Lasten 
verbleibenden Gewinn von 2 279 774 M. einschließlich 
Vortrag von 66199 M. (i. Vorj. 1101 191, einschl. 
103236 M. Vortrag) dem Delkrederefonds zur Auf- 
rundung 88663 M.. dem Wasserkatastrophenfonds 
400000 M., dem Beamten- und Arbeiter-Unter- 
stützungsfonds 400000 M. zuzuführen, einen Ma- 
schinen- und Gebäude-Erneuerungsfonds von 500 000 


Mark zu errichten und schließlich für Ueberteuerung. 


projektierter Arbeiterwohnhäuser 300 000 M. zurück- 
zustellen. An Dividenden sollen auf das alte Aktien- 
kapital von 1750000 M. 20 Proz. Dividende gleich 
350000 M. und auf 950000 M. neue Aktien anteilige 
10 Proz. mit 95000 M., zusammen 445000 M. in 
Vorschlag gebracht werden. Zum Vortrag auf neue 
Rechnung sollen 146110 (i. Vorj. 66 199) M. ge- 
langen. 

AuBerdem wurde in der gleichen Aufsichtsrats- 
sitzung beschlossen, mit Rücksicht auf die großen 
Geldbedürfnisse, insbesondere veranlaßt durch die 
veränderte Zahlungsweise der Kundschaft, das Ak- 
tienkapıtal um I 300000 M. auf 4000000 M. zu er- 
höhen. Die neuen Aktien sollen zu Pari, und zwar 
ım Verhältnis von 9:4 ausgegeben werden. 


Die über vorstehende Punkte 
ordentliche Generalversammlung findet am 28. Sep- 
tember statt. 

Königsberg. Die Königsberger Zellstoffabrik 
A.-G. beantragt die Beschlußfassung über die’ Ver- 
außerung des Vermögens im ganzen. 


Kostheim. Kostheimer Cellulose- und Papier- 
fabriken-A.-G. In dem Prospekt über 2 Millionen 
Mark zum Börsenhandel zugelassene Aktien heißt es: 
Während des bisher verflossenen Teils des Ge- 
schäftsjahres war der Geschäftsgang befriedigend. 
Falls nicht unvorhergesehene Betriebsstörungen cin- 
treten, dürfte auch für das erhöhte Aktienkapital ein 
befriedigendes Ergebnis erzielt werden. 

Odermünde. Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke A.-G. - Der Ausbau der neuen Druckpapier- 
fabrik ist so weit vorgeschritten, daB die Inbetrieb- 
nahme in zwei bis drei Monaten wird erfolgen 
können. Zur Deckung der durch diese Erweiterung 
des Odermünder Werkes entstandenen Kosten so- 
wie zur Bereitstellung der durch die erhöhten Um- 
sätze und vergrößerte Erzeugung beanspruchten Be- 
triebsmittel ist die Beschaffung neuen Kapitals er- 
forderlich. Der Aufsichtsrat hat deshalb beschlossen, 
jo Mill. M. hypothekarische 4% proz. Schuldver- 
schreibungen auszugehen. die nach einem Tilgungs- 
plan zum Kurs von 103 Proz. zurückgezahlt werden. 
Ferner wird einer auf den 9. Oktober 1920 cinzuberu- 
fenden Generalversammlung vorgeschlagen werden, 
das Grundkapital der Gesellschaft um ıo Mill. M. 
zu erhöhen. Es ist beabsichtigt, 7 500000 M. den 
alten Stammaktionären derart zum Bezuge anzu- 
bieten, daB auf zwei alte Aktien eine neue Aktie zum 
Kurs von 115 Proz. bezogen werden kann. Die rest- 
lichen 2500000 M. junge Aktien sollen freihändig 
begeben werden. Außerdem wird der Vorstand und 
Aufsichtsrat von der Generalversammlung die Er- 
mächtigung erbitten, bei etwaigem Bedarf noch wei- 
tere 5 Mill. M. junge Aktıen auszugeben. 


Penig. Die Patentpapierfabrik zu Penig erzielte 
nach Abschreibungen von 600 000 M. (wie im Vor- 


beschließende 


Neue Dauerstahl. 
 Beschneide- 
Maschinenmesser 


innoch'bestereinwandfreier Qualität 


% 
Verbreiterung 


abgenutzter Beschnside-Maschinenmesser 
nach eigenem bewährten Verfahren 


(Das heisst: Alte einzusendende, in der Maschine zu niedrig 

gewordene Messer auf die Höhe resp. Breite neuer Messer 

bringen, Danach ersetzen dieselben, auch an Gebrauchs- 
dauer, neue Messer) 


Preise 


ço bis 6o Prozent niedriger als neue Messer 


Gutachten 


Braunschweig, den 13. 4. 1911. 


... „daß wir Ihnen binnen Kurzem 2 weitere Messer zum 
Verbreitern zusenden werden. Die ersten sind vorzüglich 
verbreitert und arbeitet die Buchbinderei bereits wieder 
4 Monate mit denselben. i 

Hochachtungsvoll 


Friedrich Vieweg & Sohn.“ 


Schleifen 


und Schärfen stumpfer Maschinen-, Kreis- und 
Tellermesser, Stanzmesser, Schnitte und Per- 
forierkämme, nach eigenem bewährten Verfahren 


Wir berechnen kein Rollgeld. Prospekte kostenlos 
Adresse für Fracht- und Eilgüter 


LEIPZIG / BAYER. BAHNHOF 


Telegr.-Adresse: Föllnerstahl / Fernruf: Leipzig 12 113 


%* 


P. Föllner 


Kommanditgesellschaft 


Elisenstr. 13 LEIPZIG Elisenstr. 13 


Maschinenmesserfabrik und Schleiferei 
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jahr) einen Ueberschuß von 2 080 497 M. (982 947 M.), 
da für 1918/20 ı 204800 M. als Kriegssteuerrück- 
lage Verwendung fanden. Diie Dividende wird mit 
20 Proz. (22 Proz.) auf das im Vorjahr um 1,5 Mill. 
Mark erhöhte Aktienkapital in’ Vorschlag gebracht, 
außerdem soll ein Bonus von 5 Proz. (0) zur Ver- 
teilung gelangen. Die Jahreserzeugung stieg auf 8o 
Proz. der Friedensmenge. Bei der Deckung des 
Rohstoffbedarfes war die Gesellschaft, da die deut- 
schen Zellstoffabriken nur ganz beschränkt arbeiteten, 
zu einem erheblichen Teile auf das Ausländ ange- 
wiesen. In den letzten Monaten ist es erfreulicher- 
weise gelungen, die deutsche Zellstofferzeugung we- 
sentlich zu heben; ob diese Bemessung, die auch 
für die Preisirage für Papier von größter Bedeutung 
ıst, anhalten wird, hänge in erster Linie von der 
Gestaltung der politischen sowie der Kohlenverhält- 
nisse ab. 

Teisnach. Teisnacher Papierfabrik A.-G. Im 
Geschäftsjahr 1919/20 hat die Gesellschaft einschließ- 
SL Vortrag 1,76 Mill. M. brütto erzielt (689 800 M. 

V.). Die Abschreibungen wurden auf 168000 M. 
en (181 Gi M.). Der Reingewinn erhöht sich 
auf 1,60 Mill. M. (508500 M.); es wird daraus eine 
Dividende von er Proz. (15) verteilt, die bisher 
höchste Dividende der Gesellschaft. Nach der Bilanz 
sind Vorräte mit 1,84 Mill. M. bemessen (2,16), Debi- 
toren sind auf 4,98 Mill. M. gestiegen (886 400 M.), 
während Wertpapiere auf 120900 M. zurückgegangen 
sind (1,05 Mill. M.), Kreditoren stellen sich auf 3,37 
Mill. M. (2,02) bei einem Aktienkapital von 2 a M. 

Zell a. H. Papierfabrik Zell a. H. G. m. b. H 
Die Gesellschaftsfirma ist erloschen. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Budapest. Die Ungarische Papierindustrie A.-G, 
hat im Verein mit der Landwirtschaftlichen Ge- 
nossenschaft Hangya die Gründung einer Rotations- 
papierfabrik in Ungarn beschlossen. 

Prag. Neu eingetragen wurde: Cesko-Kamenické 
papírny, akciová spolecnost. Böhm.-Kamnitzer 
Papierfabriken Aktiengesellschaft. Aktienkapital: 

000 000 Kr. in 40000 Aktien à 200 Kr. 'Verw.-Rat: 


Robert Fuchs, Herbert Fuchs, Karl IL. Robetin. 


- a nn. m. 
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KLEINE MITTEILUNGEN 


Schadenfeuer in Papierfabriken. Großfeuer brach 
im Maschinenraum der Papierfabrik M. Eliern aus. 
Das große Maschinenhaus und die Holzschleiferei 
brannten in ‚kurzer Zeit aus. 'Der Schaden, der ins- 
besondere an ‘den wertvollen Maschinen entstand, 
ist überaus groß und wird eine Einschränkung des 
Betriebes um die Hälfte zur Betriebes um die Hälfte zur Folge haben. č N IREAMERRAUIHDIDEITRRRTÄRTRRER haben. 
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Die Cyklonette. 


Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler 
traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
daß ihnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persön- 
lich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonette nicht auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 
alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF“ kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W 8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 


Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
ihn zu 


sein, ‘wie Sie so lange zögern konnten, 
kaufen. 
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Sackolin-Kordel 


173,9 mm. Durchmesser 


Paskstricke 
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per Leichtspat 


in Stücken und ff, gemahlen liefern prompt 


| Südharzer Schwerspatgruben Max Döring 


Niedersachswerfen 
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Ein Teil der Baulichkeiten der schwedischen 
Papierfabrik von Forssa ist durch eine leuersbrunst 
zerstört worden. Der Schaden beläuft sich auf 
50000 Pfund Sterling. | 

Todesfälle. Der Inhaber der Holzstoffabrik 
Hopfgarten, Fabrikbesitzer Carl Paul Wendler, 
ist im Alter von 55 Jahren verstorben. — Der Direk- 
tor in der Zellstoffabrik Mannheim - Waldhof, 
Alexander Haupt, ist, wie jetzt einwandfrei 
festgestellt wurde, am 4. November 1918 ber Wargnies 
le Petit an der Spitze seiner Kompagnice vor dem 
Feinde gefallen. 

Pantoffeln aus Papiergeld. Die praktischen 
Amerikaner verwenden auch das unbrauchbar ge- 
wordene Papiergeld noch weiter und verfertigen dar- 
aus allerlei praktische Gegenstände, die zugleich als 
Andenken dienen. So werden in den Vereinigten 
Staaten Pantoffeln aus Papiermaché verkauft, die 
die Inschrift tragen: „Verfertigt aus vernichteten 
Bankndten der Vereinigten Staaten, mit Erlaubnis 
des Schatzamtes. Der Pantotfel enthält schätzungs- 
‚weise Banknoten im Werte von 5000 Dollar.‘ Es 


Talkum 


haben laufend abzugeben 


mag ja em erhebendes Gefühl sein, auf 5000 Dollar 
einherzuwandeln. 

Der Schornstein der Güntherschen Papierfabrik. 
Wir erfahren aus Reichenbach: Den höchsten Schorn- 
stein hiesiger Gegend hat jetzt die Günthersche 
Papierfabrik im unteren Göltzschtale.. Um sich den 
veränderten Kohlenverhältnissen anzupassen und be- 
sonders um die Möglichkeit zur Verfeuerung von 
Rohbraunkohle zu schaffen, hat man dort einen 
Schornstein errichtet, der in scinen Abmessungen alle 


anderen Schornsteine in. der Gegend überragt. Er 


hat eine absolute Höhe von etwa 90 Meter und eine 
obere lichte Weite von 2,75 Meter. 

Originelles Papiergeld. Zur Behebung der Klein- 
geldnot hat die Gemeinde Blankenstein (Thür.) ori- 
ginclles Papiernotgeld anfertigen lassen. Auf den 
25-Piennig-Scheinen steht der auf die in Blanken- 
stein-Rosenthal heimische Papiermacherei hinwei- 
sende Spruch: „Papier ist heute alles auf der Welt, 
nun ward auch zu Papier das liebe Geld. — Wir 
Blankensteiner haben da gut lachen, weil nämlıch das 
Papier wir selber machen.“ 


Dreiwalziger 
Bogenkalander 


105 cm, Fabrikat Grahbl & Höhl, mit 2 Papierwalzen und 1 hochfein polierten, heiz- 


J.Michael& Co. 


Berlin NW 7 


N N TEN ENN NERON TENN TI 
S DO BEINEN KO KORKORO 


Ein politifhes Werf von 
grundlegender Bedeutung 


Denkt Rinder 
und Enkel...! 


Eine Materialienfammlung zur 
Beurteilung der demofratij hen 
n und fozialiftifchen Politik, x 


Von Dr. Fritz Stephan Neumann 


6% Seiten. &r.8°9. Preis geheftet M.10.-, 
gebd. M. 14.85 mit 100/, Teuerungssufchl. 
„Denft Kinder und Enfel .. .!" ift eine 

aus der furdhtbaren Not der Zeit 
geborene Schrift; eine Schrift, an der 
aud der polituch Undersdenfende nicht 
voräbergehen fann und die in feinem 
gebildeten deutichen Haufe fehlen darf, 
weil fie dem verheerenden Grundäbel 
diefer Tage, dem demofratijcd: 
foztalififhen „Zeitgeift“, um fo 
Iraftvoller zuleibe geht, je gedanfenlofer 
alle Welt fich ihm beugt. Das Bud; ver: 
folgt weder „realtionäre”, „alldeutiche” 
oder „[hwerinduftrielle” Abfichten, noch 
will es gar die vielerwähnte „Gegen: 
revolution“ vorbereiten helfen. Es will 
einfach unferm Dolfe dienen, dem heutigen 
Geicledhte dazu helfen, daf fein Undenren 
bei Kindern und Enfeln nicht in Unebren 

fortiebe. 


Otto Elsner 


Derlagsgefellfyalt m. V. H., Berlin S 42 


@) | Mitteldeutsche Transportgeräte- und Hebezeugefabrik W. ENGEL 


Pollmann 


in Westfalen 


baren Stahlwalze, in vorzüglichem Zus’and, äußerst preiswert, sofort abzugeben 


Oscar Fehmel, Magdeburg + ::*:: 


NETON 


GEKAUFT WERDEN: 


Großkraltschieifer, Sortierer, hydraulische Presse 
Holländergarnitur, Rundslebpappenmaschine 
Kalander, Schneidemaschine und Lang- 


siebpapiermaschine 
+ 


‚Photo oder Pausen m. Angaben, Marke, Preis, Telegrammadresse im ersten Brief erb. 


Dr. José Ferencz, Rua Francisco 25, CURITYBA 
Estado do Paraná (Brasilien) 


ji 
ih 


nn a nn eu | E 
Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratg 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Wochenschrift für die Papier, Pappen>, Holzschliff«, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstof-Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstof»Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins : 

Deutscher Pappen». Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«, 
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Das Christus-Monogramm als Wasserzeichen. 


'Jesuitische Papiermühlen. 


Universitätspapiermacher. 


Originalstudie von Frie dr. von Hößle., 


Das Studium der Wasserzcichen führt zu der 
Ueberzeugung, daß große Weltbegebenheiten auch 
das Leben der alten Papierer und ihre Kunst durch 
Jahrhunderte offensichtlich beeinflußt haben. 

Die Einführung der Papiermacherkunst in Fa- 
briano im Kirchenstaat?) fällt noch in die Zeit der 
1270 zum Abschluß gekommenen Kreuzzüge, und die 
südlichen Völker standen gewiß lebhaft unter deren 
Eindruck, denn das Christentum, das tiefgründige 
Fundament des Kirchenstaates, war durch die Kreuz- 
zuge wesentlich befestigt worden. 

Da ist es also begreiflich, daß das fromme Volk 
dem ‘Kreuze Christi hohe Verehrung widmete, und 
diese kam nicht allein in der Kunst und ITeraldik 
des Mittelalters, sondern auch bei den Wasser- 
zeichen der alten Büttenpapiere zum Ausdruck. 
Sollten die ältesten Wasserzeichenfiguren, mit wel- 
chen Kreuze dargestellt wurden, willkürlich gewählt 
worden sein, nur weil sie vielleicht vom Formenmacher 
leicht ausführbar waren, so gibt uns doch die cbenso 
alte Anwendung des Kreuzes als Begleiter anderer 
Zeichen (Beizeichen) Anlaß, an dessen beson- 
dere Verehrung zu denken. Wir finden das Kreuz 


') Vergl. den Aufsatz d. Verf.: „Die ältesten 
Papiermühlen im Kirchenstaat“, Heft 4, 5, 7, 8 des 
„Papier-Fabrikant‘ 1920. 3 


schon seit 1294 den Buchstaben, 1306 dem 
Dreiberg, 1321 der Glocke, 13360 dem Schlüssel, 


1343 Blumen, 1346 der Moöndsichel, 1355 dem 
\ Fig. ı 

berühmten Ochsenkopf aufgesetzt, heraldisch 

ausgedrückt „überhöht“, und dabei ist es 

nebensächlich, ob die Kreuzstangen das ältere 
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lateinische oder das etwas jüngere Andreaskreuz 
tragen, Vig. 1. Gerade die Buchstaben, von welchen 
wir in Fig. 2 cinige wiedergeben. konnten ihren 
Zweck sicher auch ohne das Kreuz erfüllen. 

ei dem massenhaft auftretenden Buchstaben P 
kommt (cbenso wie bei den vielen Ochsenkopf- 
zeichen) eine Anpassung an den Stil der Zeit zum 
Ausdruck, ındem als Beizeichen kleine Blumen an 
die Stelle des Kreuzes treten, Fig. 3, gleichwie die 


1379 


1457 


Schlußblumen unserer gotischen Kirchtürme archi- 
tektonisch veredelte Kreuze darstellen. Auch der 
schon seit 1326 ın vielen Arten auftretende Reichs- 
apfel erinnert an die christliche Herrschaft auf der 
Erde, und er war in der doppellinigen Ausführung 
der Fig. 4 fünfhundert Jahre im Gebrauch. 

Noch deutlicher ausgeprägt ist der religiöse 
Sinn der alten Papierer in der Darstellung wirklicher 
Christus-Monogramme, 
welche in griechischen und lateinischen Buchstaben 
auftreten. Bei Hunderten von Inschriften in den 
Katakomben zu Rom stehen die griechischen Buch- 
staben XP, welche der Aussprache gemäß als ChR 
zu lesen sind und auf den "Namen Christus hin- 
weisen. Eine korrekte Darstellung dieses (auch an 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 39, 1920 


m nn 


kirchlichen Bauten angewandten) Monogranmes als 
Wasserzeichen ist bis jetzt nur im Gebiet des 
Kaiserreiches Oesterreich nachweisbar. woselbst es 
ın einem kleinen Wappenschild, auch dem Buch- 
staben P überhöht, sowie im Reichsadler vor- 
kommend, Fig. 5, in der Zeit von 1560—1580 geführt 
wurde. 

Weiteste Verbreitung fand das zweite Mono- 
gramm IHS mit einem Kreuz über dem H, Fig. 7. 


Dasselbe erinnert an die Erscheinung des Kreuzes 
vor der Schlacht an der mulvischen Brücke (der 
heutigen Ponte Molle) im Jahre 312 zwischen den 
Heeren Konstantins und Maxentius. In diesem 
Bruderkrieg erlitt der Gegenkaiser Maxentius, wel- 
cher kein Christentum aufkommen lassen wollte, die 
Niederlage, während der Sieger, Kaiser Kon- 
stantin II... das Christentum rettete. Das Mono- 
gramm ist dem Wahlspruch 
In Hoc Signo vinces 
„In diesen Zeichen wirst Du siegen“ 

entnommen, und der Hinweis liegt in dem auf das 
H gestellten Kreuze. Auch dieses Monogramm ziert 
gleich dem Osterlamm viele Gewölbeschlußsteine 
und andere Bauteile der Kirchen und wurde von der 
¿Gesellschaft Jesu“ gewissermaßen als Emblem 
übernommen, wobei wohl mehr an die griechischen 
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Anfangsbuchstaben IHX des Namens Jesus gedacht 
wurde. Als „Wasserzeichen“ erscheint es erstmals um 


die Mitte des XV. Säkulums in den südlichen 
Ländern. Wie immer verdanken wir die 
ältesten Typen C. M. Briquet, aus dessen 


Werk „Les Filigranes“ die Zeichen der Fig. 6 ent» 
nommen sind, bei welchen an Stelle des I ein Y an- 
gewendet ist; sie stammen aus Schriftstücken von 


1326 1357 
Turin, Pignerol und Neapel, deren Papier wahr- 
scheinlich 1460—80. im Fürstentum Fiemont erzeugt 
wurde. Aus Mailand, Lucca und Parma stammende 
Papiere der Zeit von 1481—1580, welche die Zeichen 
Fig. 7 enthalten, sind aus dem berühmten lombar- 
dischen Papiermühlen hervorgegangen. Das Zeichen 
fand Aufnahme in Papiermühlen anderer Länder; 
sehr bald erschien es im Herzogtum Lothringen, 
woselbst die freie Reichsstadt Metz schon seit 1445 
eine Papiermühle bei St. Jean an der Mosel betrieb. 


Fig. 6 


im Jahre 
neu aufgebaut worden, und deren Papiere aus der 


Sie war nach einem Brand 1472 
Zeit von 1473—80 enthalten die Monogramme in 
Fig. 8, von welchen das erste mit dem kleinen 
„Metzer Wappenschild“ den Namen Maria zum 
Ausdruck bringt; dieser kommt auch in der Zeit 
von 1530—50, ganz nach elsaß-lothringer Art, auf 
einem schmalen Band allein vor, Fig. 9. Das früh- 
zeitige Auftreten des Monogramms Mariae in Metz 
laßt darauf schließen, daß der sehr alte, aus Süd- 
frankreich stammende Marienkult bereits nach dem 
unter französischem Einfluß stehenden Lothringen 


vorgedrungen war und daß im deutschen Volks- 
mund für die Buchstaben IHS auch schon die bis 
heute angewandte Auslegung Jesus Heiland Selig- 
macher obwaltete. So sehen wir also schon vor 
Gründung des Jesuitenordens die beiden Namen 
Maria und Jesus nebeneinandergestellt. In Genf 
tritt das Christusmonogramm anno 1567 auf, wo- 
selbst es einen Teil des dortigen Stadtwappens 


Fig. 5 


bildet, so daß der dortige Papierer sich für beson- 
ders berechtigt hielt, es in seinem Papier zu ver- 
ewigen. 
Weiteste Verbreitung fand .das Christus-Mono- 
gramm nach der Gründung von 
jesuitischen Papiermühlen. 


Im Jahre 1534 gründete Ignatius von Loyola, 
der SproßB eines spanischen Rittergeschlechts, die 
ER de Jesus, welche Papst Paul III. 1540 
als Ordensgesellschaft bestätigte. Dieselbe ent- 
wickelte sich durch Missionstätigkeit, Gründung 
vieler Schulen für die höheren Stände, Förderung 
von Kunst und Wissenschaft, Handel und Industrie 


Fig. 7 


Ws His 


zum Universalorden der römischen Kirche und ge- 
wann schließlich welthistorische Bedeutung. Für 
uns ist von Interesse, daß die Teilnahme der Jesuiten 
an industriellen Betrieben, wie Bergwerken, Meie- 
reien, Zuckersiedereien usw. usw. auch in Papier- 
mühlen nachzuweisen ist, worüber wir einige inter- 
essante Beispiele aus der Fapiergeschichte mehrerer 
Länder anführen können: 

Frankreich. Sechs Stunden im Umkreis von 
Angquleme standen einst über 100 Papiermühlge 
mit 200 Bütten in Betrieb, getrieben vom Wasser 
der Charente. Ihre Besitzer waren: protestantische 
Holländer und Engländer, welche sich nach Wider- 
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rufung des Edikts von Nantes zurückgezogen, sowie 
die Jesuitenpatres. 

In den zur Abtei La Couronne gehörenden, um- 
fangreichen Gütern standen neben Getreide- und 
anderen Mühlen schon seit 1497 Papiermühlen in 
Betrieb, und als nach dem Einzug der Jesuiten in 
das Kloster Clermont zu Paris diesem genannte 


Fig. S 


Fig. 9 


SEIH. 


Abtei angegliedert wurde, unternahmen die Jesuiten- 
patres weitere zahlreiche Gründungen von Papier- 
mühlen, welche sie an Papierermeister verpachteten. 
Nach einer Chronik des ehemaligen Papiermachers 
A. Lacroie arbeiteten bei Angoulème folgende ‘sieben 
Jesuitischen Papiermühlen: 


I. Lussault ou Barillon, 1580 Getreide- und Pa- 
piermühle, letztere mit 3 Rädern, 14 Stampfern und 
einer Bütte, deren Pächter jährlich 17 s. 6 p., einen 
Kapaun und eine fette Henne als herrschaftlichen 
und grundherrlichen Zins an die H. H. Jesuiten- 
Fatres des Klosters Clermont zu entrichten’ hatte `). 

2. Beauvais et Martin, eine ehemalige Getreide- 
mühle, seit 1610 als Papiermühle mit 6 Rädern, 
24 Stampfern und 2 Bütten, deren Pächter 
24 Scheffel Weizen und 35 sols zu entrichten hatte. 


3. Brémond ou Montberon, seit 1612 als Papier- 
mühle mit 3 Rädern, 15 Stampfern und einer Bütte, 
deren Pächter jährlich 3 Pfund 10 sous Lehenzins 
bezahlte. 

4. La Courade, früher Getreidemühle, seit 1641 
als Papiermühle arbeitend, deren Pächter jährlich 
6 Scheffel Weizen, 30 sols und zwei Kapaunen 
Abgaben leistete. 


5. Tudeboeuf, früher Getreidemühle, seit 1644 
Papiermühle mit 6 Rädern, 30 Stampfen und drei 
Bütten, deren Pächter jährlich 160 Pfund Pacht- 
zins, später 18 Scheffel Weizen, 4 Pfund Silber, 
8 Kapaunen und 2 Hühner zu entrichten hatten. 

6. L’Abbaye, seit 1646 Papiermühle, für welche 
der Pächter jährlich 350 Pfund Zins bezahlte und 
20 Ries gutes Papier zu liefern hatte, und 


) Abgaben in Naturalien waren in früheren 
Zeiten allgemein üblich; so auch bei uns.in Deutsch- 
land. 
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7. Chamoulard an den Eaux-Claires, deren 
Pächter 1670 sechs Scheffel Weizen an die Abtei 
lieferte, 

leider ist uns ein Wasserzeichen mit dem 
Monogramın IHS aus dieser Gegend nicht zugekom- 
men’). 

Bayern. Die ım Jahre 1559 vom Kardinal- 
Bischof zu Augsburg in Schretzheim bei Dillingen 
a. D. errichtete Papiermühle ging zu Beginn des 
XVII. Jahrh. in der Besitz des Jesuitenkollegiums 
Dillingen über, deren Rekto; die Papiermühle an 
Papierermeister ın Bestand gab. 

Das Sozietät-Jesu-Kolleg zu Ingolstadt ‘a. D. 
besaß die benachbarte Hofmark Stockau, in welcher 
seit 1580 eine Papiermühle in Betrieh war. 
Mehrere Beständer dieser Papıiermühle haben das 
Emblem der Jesuiten als Wasserzeichen geiührt. 

Ob ‘ noch weitere von den ehemaligen 
bayerischen Jesuitenkollegien eigene Fapiermühlen 
besaßen, ist nicht näher bekannt, aber das Christus- 
monogramm ist noch aus sonstigen Papiermühlen 
nachgewiesen. i 

In Mering bei Augsburg stand eine alte Papier- 
mühle, welche durch Hochwasser-, Brand- und 
Kriegsschäden viel zu leiden hatte. Das Jesuiten- 
kollegium zu München half cinem der bedrängten 
\Papierer, Gg. Kiermaier, mit Kapital, und dieser 


arbeitete, wohl aus Dankbarkeit oder auch für 
Abgaberiese, das Monogramm in sein Fapier. 

In Landsberg am Lech, woselbst auch ein 
Jesuitenkolleg bestand, arbeiteten zwei sehr alte 


Fig. 10 


Papiermüblen, deren Besitzer das Monogramm 
ebenfalls in ihrem ausgezeichneten Papier führten. 
Das hier dargestellte Doppelwasserzeichen des 
Zieser Anton, 1736—72, mit den Namen Maria und 


°®) Die 16000 WasserzeicheninC.M.Briquet’s 
„Les Filigranes“ im Verlag von K. W. Hiersemann, 
Leipzig, gehören der Zeit vor 1600 an. 
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Jesus, Fig. 10, kann mit dem Strahlenkranz als andere Wasserzeichen, modern ge- 
tspisch für oben genannte Papiermühlen gelten. worden. 

Oesterreich. Im Erzbistum Salzburg stand die In Graz in Steiermark bestand auch eine Papier- 
Hpiermühle T.engfelden in flottem Betrieb und mühle des dortigen Jesuitenkollegs, doch konnte 
hohem Ansehen. Der dortige Papierer Sichel- das Landarchiv darüber keinerlei Urkunden 
schmid, dessen Papiere eine Mondsichel tragen, hat finden; nach den Fundorten (Villach, Klagenfurt, 
auch das Christusmonogramm auf eine Mondsichel Laibach) zu schließen, ist anzunehmen, daß das 


gestellt, Fig. 11. Ob in Salzburg ein Jesuitenkolleg 
war, ist uns nicht bekannt. Jedenfalls ist 
das Christusmonogramm, wieso viele 


besprochene Monogramm, lig. 5, aus dieser l’apicr- 
mühle hervorgegangen ist. 
(Fortsetzung folgt.) 
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Kegelstoffmühlen als Maschinen in der Papierindustrie. 


Von Professor Ernst Blau. 


Kegelstoffmühlen, die auch unter dem Namen 
Jordanmühlen bekannt sind und in Papierfabriken 
hauptsächlich zur Verfeinerung von Ganzzeug wie 
in schr vielen Fällen zur Behandlung von Halbzeug, 
ferner in Zellstoffabriken zum Aufschlagen und zur 
Erzielung eines gleichmäßigen Stoffes dienen, haben 
zuerst in Amerika entsprechende Würdigung er- 
fahren, werden aber auch gegenwäraig schon lange 
von ersten deutschen Firmen ın bestens durchkon- 
struierten, zweckmäßigen und dauerhaften Ausfüh- 
rungen mit besten Erfolge gebaut. Diese Mühlen 
vermögen vollkommen aufbereiteten Stoff bei einer 
20 bis 30 Proz. kürzeren Mahldauer, als sie im Ganz- 
zeugholländer nötig ist, zu liefern, woraus es sich 
erklärt, daß ihre Verbreitung von Tag zu Tag zu- 
nimmt. 

GrundÅtzlich besteht eine Kegelstoffmühle aus 
einem kräftigen, gußeisernen, konischen Gehäuse, 
das innen mit Messern aus Bronze oder Stahl ver- 
schen ist, und einem mit Messern aus gleichem Ma- 
terial garnierten Kegel, dessen Welle in zwei sorg- 
fältig hergestellten Lagern gestützt ist. Das Ge- 
häuse ist an den Enden mit Deckeln in der Art ver- 
schlossen, daß dort Sammelräume für den Stoff 
bleiben. An den Austrittsstellen an den Deckeln ist 
die Welle durch leicht zugängliche und bequem zu 
‚bedienende Stopfbüchsen abgedichtet. Lager und Ge- 
hause wurden von einer gemeinsamen Grundplatte 
aufgenommen. Was die Ausbildung des Gehäuses 
betrifft, so erfolgt sie manchmal mehrteilig, damit die 
Kegelwalze leicht herausgenommen und dieses ohne 
weiteres mit neuen Messern ausgestattet werden 
kann. Auch die Messerwalze ist dann in ihrer 
Längsrichtung geteilt und leicht lösbar auf der Stahl. 
achse befestigt. Andere Ausführungen zeigen wic- 
der ein einteiliges Gehäuse sowie eine einteilige 
Kegelwalze, wobei dieser Konstruktion nachgerühınt 
wird, daB die Messerbefestigung bei ihr viel 
solider und die Bedienung sehr einfach ist. 
Eine Teilung des Gehäuses in der wagerechten 
Ebene durch das Wellenmittel erweist sich indes 
immer als nötig, wenn die örtlichen Verhältnisse es 
erfordern, das heißt, wenn nicht genügend Platz zum 
Herausziehen des Kegels vorhanden ist. Frwähnt 
sei noch, daß in neuerer Zeit die Garnierung von 
Kegelstoffmühlen mit Karborundumsteinen in ge- 
wisser Körnung gewählt worden ist, die sich ganz 
ausgezeichnet zur Erzeugung cines schmierigen 
Stoffes bewährt haben soll. Vielfach werden die 
Wellenlager als Ringschmierlager und sogar mit 
Wasserkühlung ausgeführt. Zur genauen T.instel- 
lung des Kegels und des Malildruckes werden Spin- 
deln und Handräder benutzt. 


In der Regel ist noch 


an der Kegelstoffmühle eine Momententlastung an- 
gebracht, mit deren Hilfe durch Umlegen cines 
Hebels der ursprünglich eingestellte Mahldruck 
augenblicklich aufgehoben wird. 

Das Neubemessern des aus dem Gehäuse in ein- 
fachster Art herausnehmbaren Mahlkegels läßt sich 
durch fachkundige Leute ohne Schwierigkeiten an 
Ort und Stelle bewerkstelligen. Der Kegel wird 
auf zwei feste Holzklötze gelegt, auf dencır er 


'sich drehen läßt, so daB seine Garnierung leicht und 


rasch vorgenommen werden kann. 

Demnach sind die Kegelstoffmühlen nur aus 
wenigen Elementen bestehende Maschinen. weshalb 
sic bloB geringe Reparaturen verursachen, niedrige 
Unterhaltungskosten beanspruchen und an die Be- 
dienung sowie Wartung keine großen Anforderungen 
stellen. Diese Mühlen nehmen ferner einen geringen 
Raum ein, was in vielen Fällen von nicht zu unter- 
schätzender Bedeutung ist. Da sie den Stoff gleich- 
mäßig mahlen, wird das aus diesem erzeugte Papier 
geschlossen, glatt und fest. Kegelstoffmühlen 
eignen sich daher sowohl zur Verarbeitung aller- 
bester wie auch weniger guter Stoffe, außerdem bei 


sachganäßer Einstellung der Messer zur Vermahlung 


röscher oder schmieriger Stoffe. Beim Farbmischen 
verhindern die in Betrachtung stehenden Maschinen 
eine Verschiedenheit der Färbung, so daß sie für 
diesen Vorgang gleichsam unentbehrlich sind. End- 
lich bringt ihre Verwendung noch den Vorteil, daß 
die Betriebsführung erheblich zu vereinfachen und 
zu verbilligen ist. 

Der Antrieb einer Kegelstoffmühle läßt sich 
durch einen Riemen zustandebringen oder mittels 
eines Flektromotors, der mit der Mühle bestens 
durch eine Ausdehnungs- oder doch eine elastische 
Kupplung verbunden wird. Erstere Antriebsart 
wird meist bei kleinen, letztere in der Regel bei 
größeren Ausführungen gewählt. 

Gewöhnlich werden die Kegelstoffmühlen in drei 
bis vier verschiedenen Größen je nach dem benötigten 
Zweck und nach der erforderlichen Leistung gebaut. 

Leichte Mühlen, die insbesondere zur Tirzen- 
gung von Stoff für Druckpapier verwendet wer- 
den, können in diesem Falle bis 15000 kg trocken 
gedachten Stoff in 24 Stunden, bei einem Energie- 
aufwand bis 50 PS, erzielen. Bei Erzeugung von 
Stoff für bessere Papiere kann noch immer eine Lei- 
stung. von 3000 bis 8000 kg unter bedeutend gerin- 
gerem Tinergiecaufwand zustand@gebracht werden. 
Der Antrieb derartiger Mühlen erfolgt mit fliegend 
angeordneter Rieinenssheitbe. 

Mittelschwere Ausführungen 
mühlen dienen vorzugsweise 


von Kegelstoff- 
zur Erzeugung von 
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Stoff für bessere Papiere. Ihre Leistung beträgt ın 
24 Stnuden bis 10000 kg und zuweilen weitaus mehr, 
bei einem Kraftaufwand bis 75 PS. 

Besonders starke Ausführungen besitzen ein mit 
Längs- und Querrippen versehenes Gehäuse und 
sınd besonders zur Herstellung von Stoff für Per- 
gamynpapier geeignet. Der Kraftbedarf dieser 
Mühlen schwankt zwischen 70 bis 150 PS, und deren 
Leistung läßt sich ın 24 Stunden bis auf 20000 kg 
und mehr bringen. 

Wird endlich der Kegel besonders lang gebaut, 
etwa doppelt so lang wie bei der mittelschweren 
Ausführung, so erhöht sıch demgemäß die Leistung 
der Mühle auf das Doppelte. Sie kann also durch- 
schnittlich 20 000 kg Stoff für bessere und 40000 kg 
Stoff für Druckpapiere in 24 Stunden liefern. 

In neuerer Zeit hat man beı der Erzeugung der 
verschiedensten Papiere die Kegelstoffmühle direkt 
vor der Papiermaschine zur Aufstellung gebracht 
und führt ıhr die für eine bestimmte Papierdicke 
schon geregelte Stoffmenge zu. Vor der Mühle wird 
ein Sammelkasten angeordnet., A welchen Pumpen 
den Stoff aus den Holländern befördern. Von diesem 
Sammelbehälter gelangt der Stoff ın einen durch 


einen Schieber für einen gleichmäßigen Einfluß ein- 
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gerichteten Einlaufregulierkasten mit einem Ueber- 
fall, über den zu viel gepumpter Stoff abfließt, um 
zum Sammelkasten zurückzugelangen. Der 4 
kasten regelt aber nicht nur den Stoffzufluß, sonde 
ist auch zur Erzeugung eines gleichmäßigen Mahl- 
produktes von größter Wichtigkeit. Hinter der 
Mühle wird der Stoff entsprechend mit Siebwasser 
gemischt und läuft dann direkt auf den Sand- oder 
Knotenfänger. Dics hat vor allem den Vorteil, daß 
die sonst für die Papiermaschine notwendige Stoff- 
pumpe und die Schöpfbütte entbehrlich werden. Der 
Maschinenführer kann sich den Stoff allenfalls selbst 
fertigmahlen, wie er ihn auf der Maschine benötigt. 
Jede Aenderung oder Einstellung der Mühle kann 
der Führer sofort auf dem Sieb und hinter den 
Pressen bezüglich ihrer Wirkung auf das Fapier 
prüfen, und es ıst dadurch ausgeschlossen, daß 
größere Stoffmengen durch einen zu langen oder un- 
richtigen Mahlprozeß verdorben werden. Im übrigen 
wird manchmal zur Erzielung eines verschiedenen 
Mahleffektes am Auslauf der Mühle ein Auslauf- 
regulierkasten vorgesehen, der einen niedrigeren 
oder höheren Stau des ausfließenden Stoffes ermög- 
licht, worauf dieser erst zur Papiermaschine geführt 
wird. 


—- —- 


Ratschläge für die Auswahl von Kraftübertragungsmitteln. 


Von Oberingenieur a. D. B. Preu- Cannstatt. 


Die Schwierigkciten in der Beschaffung von pas- 
senden Lederriemen, die sich während des 
Krieges ımmer größer gestalteten, sind auch heute 
noch nicht behoben, ja noch nicht einmal gemildert. 
Dabei sind die Preise dafür so gewaltig hoch, daß das 
Bemühen unablässıg dahin geht, einen möglichst voll- 
kommenen Ersatz für T.ederriemen zu schaffen. 

Außer Hanfseilen, die ja auch schon in 


Friedenszeiten für große Kraftübertragungszwecke, ' 


bei denen die Abmessungen der l.ederriemen zu ge- 
waltıg würden, verwendet wurden und deren Ver- 
wendung später beschrieben werden soll, kamen 
Papier- und Stahlband-Riemen in Frage. 
Leider bewies der Papierriemen, dessen Her- 
stellung übrigens bei dem jetzt herrschenden großen 
Papiermangel auf nahezu unuberwindliche Hinder- 
nisse stoßen würde, eine sehr geringe Zugfestigkeit. 
Seine Lebensdauer wurde dadurch so abgekürzt, daß 
man diese Art Riemen ohne Einlagen wieder auf- 
geben mußte. Man kam nun auf den Gedanken. 
Gliederriemen aus Pappe, deren Finzel- 
glieder durch Stifte miteinander verbunden waren, 
anzufertigen. Trotz größerer Haltbarkeit hielten 
sich auch diese wegen ihres zu hohen Gewichtes 
und des raschen Verschleißens der Stifte nicht lange 
bei der praktischen Bewertung. 

Noch immer gab man aber die Versuche, Papier 
zu Riemen zu verwenden, nicht auf und legte, um 
die Festigkeit zu erhöhen, Fısendrähte ein, erkannte 
aber bald. daß diese zur Zerstörung der Scheiben 
führten, so daß auch diese Konstruktionen kein 
brauchbares Ergebnis lieferten. Zu Ähnlichen un- 
befriedigenden Ergebnissen kam man mit den Ver- 
suchen, Riemen ats Tuchstücken herzustellen. 

Weitaus günstiger gestaltete sich der Frsatz der 
l.ederriemen durch Stahlhbänder, denen als Vor- 
zuge die absolute Unnachgiebigkeit, der hohe Wir- 
kungsgrad, der geringe Achsdruck und ein verhält- 


nısmäßig geringer Preis zuzuschreiben sind. Die 
Hauptschwierigkeit ihrer Herstellung I%&gt in der 
Art der Verbindung der Einzelstücke. Nach Professor 
Bonte-Karlsruhe sucht man dies durch ein Schloß 
zu erreichen, in welches die vorher verzinnten Enden 
derselben durch Kopfschrauben fest angeschrauht 
und dann mittels einer T.ötlampe verlötet werden. 
Da das Stahlband aus kalt gewalztem, gehärtetem 
Holzkohlenstahl hergestellt ist, erfordert diese Arbeit 
eine ganz besondere Aufmerksamkeit und Geschick- 
lichkeit. Nicht zu vermeiden ıst aber die Gewichts- 
vermehrung des Stahlbandes durch diese Schlösser 
und sein Mangel an PBiegsamkeit. Die gekenn- 
zeichnete Schwierigkeit der Verbindung der 
Enden sucht man nun dadurch zu umgehen, 
daß man die Pänder sehr schräg schneidet. 
über die 30 mm klaffende Stoßfuge ein schräg lic- 
gendes Riemenstück aus Leder legt und dasselbe mit 
den Bandenden verschraubt. Dadurch wird die Klastı- 
zität des Bandes erhöht. Ob aber die Anstände, die 
in jeder Verbindungsweise durch über die Oberfläche 
hervorragende Glieder liegen, damit vollständig be- 
hoben werden, muß erst die Erfahrung zeigen, dic 
man mit solchen Stahlbändern machen wird. Bis 
jetzt weichen die Urteile der Industriellen darüber 
wesentlich voneinander ab. Am häufigsten wird über 
das Versagen der Bandschlösser geklagt, so daß stets 
Frsatzbänder vorrätig gehalten werden müßten. 

Am günstigsten gestaltete sich die Verwendung 
von Hanfsceilen, besonders für größere Ueber- 
tragungen, die ja auch schon in normalen Friedens- 
zeiten zu diesem Zweck herangezogen wurden. Durch 
die Not der Kriegszeit wurde in der Herstellung 
von allen Ansprüchen genügenden Seilen ein hoher 
Grad der Vervollkommnung in Schmiegsamkeit und 
Festigkeit erreicht, und es wurde insbesondere eine 
solche Schmiegsanıkeit erzielt, daß der frühere Ein- 
wand gegen die Benutzung des Seilbetriebs, der Rei- 
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bungsverlust beim Seilbetrieb sei zweieinhalbmal so 
groß als beim Lederriemenbetrieb, nicht mehr auf- 
rechtzuerhalten ist. Wiederholte, auf strenger Sach- 
lichkeit beruhende Versuche haben einen Wirkungs- 
grad von 97 bis 98 vom Hundert nachgewiesen und 
dabei ergeben, daß man steife Rundseile nicht in 
spitzwinklige Rillen der Seilscheiben einlegen solle. 
Werden solche Seile in derartige Rillen zu straff ein- 
gelegt und kommt es dann vor, daß zwei Nachbar- 
seilglieder auf Scheiben mit verschiedenen Durch- 
messern die Kraft zu übertragen haben, so nützt sich 
das eine rascher ab, als das andere, wird zu gleiten 
anfangen und unter Wärmeentwicklung und Rei- 
bungsverlust: seinen Wirkungsgrad vermindern. 
Aus diesem Grunde ist man zum Quadratseil über- 
gegangen und hat infolgedessen die Rillen stumpf- 
winklig gemacht, wodurch eine weit größere An- 
passung erzielt wurde. Was nun die Seilbelastung 
betrifft, so kann man ebenfalls nach neueren Ver- 
suchen bis zu 50 kg pro qem gehen. ohne daß ein 
Gleiten der Seile einsetzt, während nach früheren 
Angaben der Seillieferanten die Belastung nur 8 kg 
pro qcm betragen sollte. Ein Vorteil des Seils vor 
dem L.ederriemen liegt sogar darin, daß das Scil in 
der Rille viel weniger rutscht, als der l.ederriemen 
auf der glatten Scheibenoberfläche, infolgedessen die 
Spannung im schlaffen Trum des Seils viel geringer 
zu sein braucht, als die des Riemens auf der Scheibe, 
und zwar ctwa %. 

Auf Grund von Versuchen wird nur im der 
Geschwindigkeit verloren, wenn die Spannung im 
losen Trum '/» der Spannung im straffen Trum beträgt. 
Da die Seilspannung etwa 1,1 PS, die Riemenspannung 
aber ungefähr 2 PS verbraucht, so erfordert die 
Summe der Seilspannung 1.1 + 0,1 = 1,2, die der letz- 
teren 2+ 1= 3 PS, wodurch sich bei ihr der Achs- 
druck erhöht. Unter Berücksichtigung der genannten 
Erfahrungen könnten nach Bonte beim Seilbetrich 
ganz wesentliche Trsparungen gemacht werden. Mit 
Recht weist er darauf hin, daß bei ausgedehnten 
Transmissionsbetrieben große Krakiserlulie durch 
l.cerlauf, Reibungen in den. Lagern, Zahnradüber- 
setzungen, besonders mit konischen Rädern, ent- 
stehen dic in ihrer Totalhöhe nicht richtig ein- 
geschätzt bzw. berücksichtigt werden. Dieser Ver- 
lust kann sich unter Umständen bis auf % der ge- 


samten Kraftleistung steigern, wodurch Hundert- ` 


tausende von Mark verloren gehen. Um so gerecht- 
fertigter ist die Mahnung, Ersparnisse einzuführen, 
wie sic sich aus den vorhergehenden Betrachtungen 
von sclbst ergeben. Fin bedeutender Teil der Kraft: 
verluste kann dadurch aufgehoben werden, daß man 
endlose Seile in den Rillen nur schlaff spannt bzw. 
äuflegt. Die zu straffe Anspannung, die Bonte als 
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geradezu sinnlos bezeichnet, wird durch Spannrollen 
vermindert, welche dem Anpressungsdruck eine be- 
stimmte Grenze setzen. Die Seilstreckung — mit 
Streckung ist übrigens auch beim Riemenbetrieb zu 
rechnen —, die eine periodische, mit Betriebsstörun- 
gen verknüpfte Seilkürzung nötig machte, ist durch 
ein neues Streckverfahren der Seilfabrikation über- 
flüssig gemacht worden. Bei der Verwendung von 
konischen Seilscheiben ist stets nur die etwaige Kür- 
zung eines Seiles erforderlich. Faßt man die Fort- 
schritte in der Fabrikation der Seile und die Ergeb- 
nisse der wissenschaftlichen Berechnungen und prak- 
tischen Versuche zusammen, so wird man bei einer 
modernen Anlage mit Seiltransmissionsbetrieb 1. die 
Seilbelastung von 8 kg pro qcm auf mindestens das 
Doppelte erhöhen, wodurch man bei der Berech- 
nung der erforderlichen Zahl von Seilen z.B. von 
zehn auf sechs Seile herabkomint, und 2. bei der 
Montierung darauf achten, daB die Seile nicht zu 
straff ın die Rillen eingelegt werden. Dadurch wer- 
den die Seilscheiben um etwa 40 v. H. leichter und bil- 
lger werden, und ihr Eigengewicht wird weniger 
Reibungsverluste ergeben. l 


Es ist leicht eizuschen, welche Ersparnisse bei 
Beschaffung der Anlage und beim Betrieb gemacht 
werden können, wenn die genannten zwet Faktoren 
berücksichtigt werden. Der oben erwähnte, in die 
Hunderttausende gehende Verlust würde sich um 
einen ganz wesentlichen Prozentsatz verringern. 


In jüngster Zeit sind ın der Zeitschrift des Vereins 
deutscher Ingenieure von Ingenieur Mıttermayer 
als Kraftübertragungsmittel Drahtglieder- 
Treibriemen mit weicher l.auffläche vuorgeschla- 
gen worden, die aus flach gewickelten Drahtspiralen be- 
stehen, und die wiederum abwechselnd rechts und links 
gewunden und durch Querstifte miteinander ver- 
bunden sind. Zwischen den Drahtspiralen ist Papier- 
garn eingewickelt, das dem Gurt eine weiche Lauf- 


- fläche verleiht und die zur Kraftübertragung nötige 


Adhäsion vermittelt. Die angestellten Versuche haben 


ergeben, daß solche Riemen die Leistung gleich brei- 


ter I.ederriemen erreichen, ja sogar noch übertreffen 
können. Da ihnen aber vor allem die dem Leder- 
eigentümliche Tlastizität fehlt‘ scheint es 
nicht möglich zu sein, daß sie ın allen Fällen als 
Ersatz für IL.ederriemen zu verwenden sind. Immer- 
hin sind sie für Betriebe, wo plötzliche Belastungs- 
änderungen .eintreten, bei denen z.B. Stahlbänder 
Sie eignen 
sich ferner für beschränkten Antrieb und für Stufen- 
scheiben, sowie für senkrechte Kraftübertragungen. 
Stets müssen solche Gliederriemen so breit gemacht 
werden. wie ‚die Scheiben es zulassen. 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bo himann. 


Verfahren zur Verwendung von Sulfiizell- 
stoffablaugen 


D.R. P. 325 756. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Friedrich Siemensin Berlin. 


Das vorliegende Verfahren dient zur Gewinnung 


des Schwefels als Schwefelwasserstoff, Schwefel 
cder schweflige Säure neben den sich gleichzeiti; 
ausscheidenden, direkt vergärbaren Holzbestand- 
teilen und beruht auf cıner Reduktion der Sauer- 
stoffverbindungen des Schwefels, indem Kohlenoxyd- 
gas zur Umwandlung des Kalziumbisulfites und der 
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organischen Sulfitverbindung verwandt wird. Die 
.inwirkung soll direkt auf die flüssige Ablauge ge- 
schehen. Die Umsetzung verläuft etwa in folgender 
Weise: 

l. Call:(SO;); -+ OCO) == Cal l IS): -+ 6GCO:, 

2. CalHS),+CO:+ TLO = CaCO, + all;S, 

3. 211.5 +40 = 250., + 211.0, 
| Das Kohlenoxydgas, welches einem Generator- 
gaserzeuger entnommen sein kann, wird in Kolonnen- 
ıuührvorrichtungen nach dem Gegenstromprinzip auf 


die Bisultitlösung bei Siedetemperatur zur Ein- 
wirkung gebracht, nachdem in diesem Fall die 
Gase von dem Urteer befreit worden sind. Der 


erste Teil des Prozesses besteht der Formel ı gemäß 
inm der Umwandlung des Bisulfites in Kalzıumsulft- 
hydrat; der zweite Teil, die Austreibung des ent- 
stehenden Schwefelwasserstoffes, kann gleichzeitig, 
nötigenfalls unter Druck, im Rührwerk vorgenommen 
werden. Die aus der letzten, mit frischer Charge 
beschickten, Vorrichtung entweichenden Gase werden 
alsdann unter Luft oder Sauerstoffbeimischung ihrer 
Nutzbarmachung, z. B. im Hargreaves, unter 
gleichzeitiger Verbrennung, nach Formel 3 z 
geführt. | I 
Patent-Anspruch: Verfahren zur Ver- 
wertung von Sulfitzellstoffablaugen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Reduktion des Bisulfits und der 
Salze der lLignosulfinsäuren durch Kinwirkung von 
Kohlenoxydgas auf diese Ablaugen herbeigeführt 
wird. nn 
Befestigung der Schutzscheibe an Rinden- 
schälmaschinen mit umlaufender Schutz- und 
Messerscheibe. 


D. R. P. 324 596. Klasse 381. Gruppe 1. 
William Waern in Stockholm, Schweden. 


Von den bekannten Rindenschälmaschinen mit 
umlaufender Schutz- und Messerscheibe, von denen 
die erstere auf der Maschinenwelle befestigt und die 
andere mit einer die erstere umgebenden und achsial 
zu ihr verschiebbaren Ilohlwelle durch Verschrau- 
bung verbunden ist, unterscheidet sich der Erfin- 
dungsgegenstand dadurch. daß die Schutzscheibe auf 
das Maschinenwellenende mittels in entgegen- 
gesetztem Sinne zum Gewinde der Messerscheibe 
verlaufenden Gewinde aufgeschraubt ist. Durch die 
neue Anordnung der Schutzscheibe soll eine Sicher- 


heit gegen das unbeabsichtigte Lösen der Schutz- 
und Alesserscheibe von ihren Wellen beim Betriebe 
der Rindenschälmaschine geschaffen werden, 
Patent-Anspruch: Jefestigung der 
Schutzscheibe an Rindenschälmaschinen mit um- 
laufender Schutz- und Messerscheibe, von denen die 
eıstere auf der Maschinenwelle befestigt und die 
andere mit einer die erstere umgebenden, achsial zu 
ihr verschiebbaren Hohlwelle durch Verschraubung 
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Schutzscheibe auf das Maschinenwellenende mittels in. 
entgegengesetztem Sinne zum Gewinde der Messer- 
scheibe verlaufenden Gewindes aufgeschraubt ist. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
55d, 10. P. 39752. Julius Pohle jun., Raguhn, 
Anh. Doppelt drilliertes Metalltuch, insbesondere 
zur Verwendung bei der Zelluloscentwässerung. 
O. 5. 20. 
Erteilungen. 
55d, 20. 328 261. Paul Richter, Nürnberg, Max- 


torgraben 3a. Vorrichtung zum Verbinden von Stein- 
walzen mit ihren Achsen mit Hilfe von Stirnscheiben. 


20. 1. 20. (1. 50 107. 

55d, 22. 328073. Fa. J. M. Voith, Heidenheim, 
Dienz. Langsiebpapiermaschine; Zus. z. Pat. 254 873. 
18. 11. 19. V. 15078. 

55d, 22. 328 191. Richard Walig, Cöthen, Anh.. 


Kastanienstraße 8, Verfahren zur Herstellung von 
Papieren, Kartons und Pappen auf der JL.angsıeb- 


papiermaschine. 10. 10. 19. W. 53631. 

55e, 4. 328262. Klotz & Co., Hof, Bayern. Ver- 
fahren zur Herstellung von Spinnpapierstreifen tur 
Papiergarne von hoher Reißiestigkeit; Zus. z. Pat. 
313702. 10.9. 18. K. 07 118. : 


TECHNISCHE AUSKÜNFTE 


—— o- i eane eae a e a nn m — 


Frage Nr. 1020. Welche Firma stellt Stamiol- 
Iirsatzpapiere her, besonders das Patent Algamyn- 
Papier Qualität Ft und Qualität P. 


Nis 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Deutschland 


Luxussteuerfreiheit für Papierstoffvorhänge. 

In Nr. 36, Seite 26 der ‚„Textilwoche“ befindet 
sich eine Notiz: „Vorhänge aus Papierstoft luxus- 
steuerfrei.  Gegeniiber der dort entwickelten irr- 
timlichen Auffassung weist der Verband Deutscher 
l’apiergarnindustrieller auf folgendes hin: 

Die obige Notiz über einen Antrag der Ilandels- 
kammer München- Gladbach an das Reichsfinanz- 
ministerium, betreffend Freistellung der Gegenstände 
der Innendekoration aus vinfachen Faser- oder 


Papierstoifen von der L.uxussteuerpflicht, muB auf 
einem Irrtum beruhen, soweit es sich um Papier- 
stoffe (Papiergarngewchbe) handelt. . Auf Grund der 
Bemühungen des Verbandes Deutscher VPapiergarı- 
Industrieller E. V. sind sämtliche Erzeugnisse aus 
Papiergarn ın den endgültigen Ausführungsbestim- 
mungen von der Luxussteuerpflhicht freigestellt. Es 
ist dies an verschiedenen Stellen auf Antrag des 
Verbandes hin zum. Ausdruck zebracht worden. Die 
l.uxusstenerpilicht. der Innendekoration, Vorhänge 
usw. ergibt sich aus folgenden Teilen der Aus- 
führungsbestimmungen; 

I 
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1. Gegenstände der Innendekoratiöon aus 
Papiergarn oder Papiergarnmischgewceben sind 
luxussteuerfrei. (Seite 144 B.) 

2 Bei Wandbekleidungen aus Papiergarn- 
geweben und Papiergarnmischgewceben (Tex- 
tilit- und Textilose) ist die T.uxussteuerpflicht 
selbst dann nicht gegeben, wenn die Gewebe be- 
druckt oder gepreßt sind. (Scite 197, i, Abs. 2.) 

3. Luxussteuerfrei sind Gardinen und Vor- 
hänge aus Papiergarngeweben und Papier- 
garnmischgeweben. (Seite 216, III, 4.) 

Durch diese Bestimmungen ist einwandfrei fest- 
gestellt, daß sämtliche Erzeugnisse der Papiergarn- 
industrie, wie Vorhänge, Innendekoration, Wand- 
bekleidungen usw. sowohl für Papiergarngewebe, als 
auch für Papiergarnmischgewebe (Textilit und 
Textilose) von der Luxussteuerpflicht befreit sind. 
Der Schriftwechsel der Handelskammer München- 
Gladbach mit dem Reichsfinanzministerium findet 
deshalb, soweit es sich um Papiergarngewcebe 
handelt, durch die oben angeführten Teile der Aus- 
führungsbestimmungen scine Erledigung. 

Interessenten, die über die Luxussteuerpflicht 
oder Umsatzsteuerpflicht von Erzeugnissen der Pa- 
piergarn- oder Papiergarnmischindustrie Zweifel 
hegen, bzw. die für diese TÜirzeugnisse Luxussteuer 
entrichten mußten, werden gebeten, sich an den Ver- 
band Deutscher 


Berlin W 8, Jägerstr. 11, zu wenden. 


Kohlenfragen im Reichswirtschaftsrat. 


Am I. 
der vom Plenum bestellte 
samınen, der über die Ausführung der mit dem Spa- 
Abkommen zusammenhängenden Maßnahmen der 
deutschen Kohlenwirtschaft zu beraten und Vor- 
schläge zu machen hat. Es wird darüber u. a. fol- 
gendes berichtet: Nach einleitenden Referaten der 
Vertreter des Reichskohlenkommissars, des Reichs- 
wirtschaftsministers, Reichsarbeitsministers und 
Reichsverkehrsministers wurde über die Haupt- 
gesichtspunkte: Kohlenerzeugung, Kohlenbeförde- 
rung, Kohlenverteilung und Kohlenverwendung be- 
raten. Es wurden die Mittel und Wege eingehend 
besprochen. womit die Steigerung und Hochhaltung 
der Kohlenförderung erreicht werden kann. Die Re- 
sultate dieser Beratung sind in einem einstimmig an- 


genommenen Antrag an die Regierung niedergelegt 


worden. Bezüglich der Kohlenbeförderung wurde der 
Wunsch geäußert, die Binnenschiffahrt stärker für 
den Verkehr heranzuziehen. Infolge des Mißstandes, 
daß die Fisenbahnfracht für oberschlesische Kohle 
tür Berlin 60 M., dagegen die Tracht auf dem 
Wasserwege 100 M. beträgt, will niemand die Kohle 
auf dem Wasserweg herbeigeführt haben, so daß die 
Eisenbahntransportmittel unnötig stark beansprucht 
und für die große Herbstkampasne nicht zureichend 
sind. 


Ein kleinerer Unterausschuß von 3 Mitgliedern 
hat den Auftrag, beim Reichskohlenkommissar Ein- 
blick in das Kohlenverteilungssystem für die In- 
dustrie zu nehmen. Es wurden Stimmen laut, daß 
die in Betracht kommermden Instanzen nicht einheit- 
lich zusammen arbeiten. Was nütze die Bereit- 
stellung von großen Mitteln, z. B. durch die Miet- 
steuer für \Wohnungsbauten, wenn der Baustoff- 


Papiergarn-Industrieller E. VW... 


September trat im Reichswirtschaftsrat 
Kohlenausschuß zu-. 


‚industrie nachher die benötigten Kohlen vorenthalten 


werden. Wie sollen mangels des Baustoffes die so 
dringend erforderlichen Bergmannswohnungen her- 
gestellt werden? 


Kurse über Aktien der Papier-, Pappen- und 
Zellstoff-Industrie 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 


Schillerstraße 21. (Gegründet 1853.) Telephon: 
Ant Nord 3631, 3632. Telegr.-Adr.: Calmann, 

‚ Hannover. u an à 
pate s Nia me | Kurse 


28 A.-G.. für Pappenfabrikation, Berlin . 295 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik . . . . 307 
6o . :Ammendorfer Papierfabrik . . ... 670: 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . . 2 — 
25 Aschaffenburger a ai A 


10 Chromo . .- zo a. IQO5. 
10 Cröllwitzer Panier abak.. Denn 293° 
o Karl Ernst & Co.. . . m 
3 Fabrik phot. Papiere Kurz 20.202.140 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 355 
20 Hasseröder Papierfabrik. . . . . 260 
I0 Ica . .. 179% 
30 Komieshereer Zellstoffabrik . ne. 
6 Kostheim Zellulose . -. . 2 .2..2...308 


15 Leykam-Josefsthal Papier . . . =- — 
0 Norddeutsche Lederpappenfabrik . 160 


22  Peniger Patentpapierfabrik . 389° 10 
12 Preßspanfabrik Untersachsenfeld 22 
II Reisholz Papier . . = . 383 
5 _Schles.. Zellstoff- u. Papierfabrik l 337% 
o Simoniussche Zell-Fabriken. . . . 249% 
15 Varziner Papierfabrik . . . . ... 304 
20 Verein Bautzener Papierf. . . . . 308 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. . oo... 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußäch. . 200 


15 Ver. Strohstoffabrik ~ . . . . . 300 

14 Weißenborn, Papierfabrik 

12 Wintersche Papierfabriken . . 

18 Zellstoffverein . . 302 
Hannover 18, September. 


Die Kohlenversorgung der östlichen Zellstoffabriken. 


Die Gruppe Hugo Stinnes hat in Zusaınmenhang 
mit dem Erwerb der Aktien der beiden Königsberger 
Zellstoffabriken und mit der regierungsseitigen Ge- 
nehmigung ihrer Belieferung mit Kohlen nach der 
„Frankf. Ztg.“ die Verpflichtung eingehen müssen, 
auch die übrigen östlichen Zellstoffabriken, nämlich 
die der Zellstoffabrik Waldhof gehörige Zellstoff- 
fabrik in Tilsit und die der Aschaffenburger Zell- 
stoffabrik nahestehende Zellstoffabrik in Memel, 
und außerdem die Zellstoffabrik Ragnit mit Kohlen 
zu versorgen. Dies geschieht aus dem zur Stinnes- 
Gruppe gehörigen Steinkohlenbergwerk Diergardt 
in Hoch-Emmerich gegen Bezahlung des Kohlen- 
preises zum wesentlichen Teil in Schweizer Franken 
zwecks Deckung der Verbindlichkeiten der Dier- 
gardt-Gesellschaft in der Schweiz 


Neue Formulare für Aus- und Einfuhrbewilligungen. 


Der Bevollmächtigte der Außenhandelsstelle für 
das Papierfach teilt uns mit: „Ich bitte, Ihre Leser 
erneut an auffallender Stelle darauf aufmerksam zu 
machen, daß die Außenhandelsstellen vom 15. Scp- 
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tember ab Aus- und Einfuhrbewilligungen nur auf 
den neu eingeführten einheitlichen Formularen aus- 
stellen dürfen. Die alten Formulare dürfen die 
Außenhandelsstellen vom 
mehr annehmen. Die neuen Formulare sind bei den 
Außenhandelsnebenstellen erhältlich. Die Formulare 
haben die Antragsteller wie die bisherigen For- 
mulare selbst auszufüllen. Im einzelnen beziehe 
ich mich auf meine Mitteilung an Sie vom 
23. August 1920. 


Die Tarifgehälter der kaufmännischen Angestellten. 


Der Arbeitgeberverband der Papier verarbei- 
tenden Industriellen, Berlin \ 35, Potsdamer 
' Straße 36, hat eine vergleichende Ueber- 
sicht über die zurzeit in Berlin gel- 
tenden tariflichen Gehälter der An- 
gestellten des Zeitungsgewerbes, der An- 
noncen-Expeditionen, der Buchdruckereien und Buch- 
bindereien, des Buchhandels, der Briefumschlag- und 
Papierausstattungs-Fabrikation, des Einzelhandels 
sowie des Papier- und Pappengroshandels heraus- 
gegeben, die für jeden Arbeitgeber von Interesse 
sein dürfte. Außer den Gehältern sind am Schluß 
der Schrift auch die hauptsächlichsten allgemeinen 
Tarifsbestimmungen über Arbeitszeit, Ueberstunden- 
Bezahlung und Urlaub zusammengestellt. Arbeit- 
geber können die Schrift gegen Einsendung von 3 M. 
portofrei von der Geschäftsstelle des genannten Ver- 
bandes, Berlin W. 35, Potsdamerstr. 36, bezichen. 


Die Binnenschiffahrt auf der Mitteldeutschen 
Ausstellung, Magdeburg 1921. 


Auch das Verkehrswesen, 
Binnenschiffahrtswesen, zieht die „Miama“ in den 
Kreis ihrer Betrachtungen. Es ist geplant, die Ver- 
kehrsausstellung durch einen Repräsentationsr.um 
der Verkehrsvereine und die Gruppe „Binnenschiff- 
fahrt“ durch ein etwa 200 qm großes Reliefmodell 
des Mittellandkanals einzuleiten. 

Der Gedanke, das Binnenschiffahrtswesen als 
für den Wiederaufbau besonders wertvoll einschlieB- 
lich der Kanalisierungspläne ın das Programm der 
Mitteldeutschen Ausstellung aufzunehmen, hat ın den 
einschlägigen Fachkreisen lebhaften Widerhall gc- 
funden. Eine ganze Reihe bedeutender Fachverbände 
sowie Kenner und Förderer des Binnenschiffahrts- 
wesens, an der Spitze der Magdeburgische 
Schiffahrtsvercin, haben ihre Beteiligung und 
Mitarbeit bereits zugesichert. Von Verbänden, dic 
der Gruppe „Binnenschiffahrt‘“ großes Interesse ent- 
gegenbringen, nennen wir den 

Zentralverband für die deutsche Binnensainttchre 

Charlottenburg, 

Verein der Tlußschiffsweriten Deutschlands, Ham- 
burg, 

Bremer Reeder-Verein, Bremen, 
Bremer Kanal-\Verein, Bremen, 
Elbe-Östsee-Kanal-Verein, Wismar, 
Hanscatischen Schifferverband, Hamburg, 
Werrakanal-Verein, Eisenach, 

‘ Südwestdeutschen Kanalvercin, Stuttgart. 
Bayrıschen Kanal-Verein, Nürnberg. 

Die Binnenschiffahrtsausstellung wird ceimen 
ganz bedeutenden Umfang annehmen. Man erkennt 
dies am besten daran, daß sich allein der Südwest- 
deutsche Kanalverein an der Ausstellung 
mit 200 lfd. Metern beteiligen will. Der Zentral 


insbesondere das 
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15. September ab nicht, 
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verein für die deutsche Binnenschifi- 
fahrt schreibt: „Wir werden der Ausstellung gern 
die in unseren Kräften stehende Unterstützung zu- 
teil werden lassen, insbesondere werden wir zunächst 
in unserem Vereinsorgan, der ‚Zeitschrift für Binnen- 
schiffahrt‘, ausführlich auf die Ausstellung und das 
Arbeitsprogramm hinweisen und dadurch die 
Binnenschiffahrtskreise für eine Beteiligung an der 
Gruppe ‚Binnenschiffahrt‘ interessieren, 


Der Zweck der Binnenschiffahrtsausstellung ist, 
allen Besuchern klar und überzeugend vor Augen 
zu führen, wie groß die Bedeutung der Ströme und 
Kanäle als Lebensadern unseres Wirtschaftslebens 
ist, und welche Aufgaben den noch zu schaffenden 
Kanälen zufallen werden. Da das Vorhaben durch 
die einschlägigen Kreise die erforderliche Unter- 
stützung erfährt, wird die „Miama“ für das Schiff- 
fahrtswesen und alle mit ihm in Verbindung stehen- 
den Berufszweige, wie Spedition, Umschlagsbetriebe. 
Werften, Maschinenfabriken usw. ein hervorragend 
wirkungsvolles Werbemittel werden. Das Aus- 
stellungsgelände ist unmittelbar an der Elbe gelegen, 
so daß die Beteiligung der Werften, der Schiffahrts- 
gesellschaften und der einschlägigen Industrie nicht 
auf kleinere Fahrzeuge und Modelle beschränkt ist. 


Abschluß der Leipziger Mustermesse. 

Die zu Ende gegangene Allgemeine Muster- 
messe, mit deren letztem Tag die Leipziger Muster- 
messe überhaupt abschließt, hat in mancher Hinsicht 
ein andere$ Gesicht gehabt, als ihre Voorgängerinnen. 
Die seit dem Frühjahr eingetretene Stockung des 
(seschäftslebens hat sich in dem vermehrten Angebot 
ausgeprägt. 15590 Aussteller hatten die Messe be- 
schickt; davon entfielen 3440 Aussteller auf die Tech- 
nische Messe und 12150 auf die Allgemeine Muster- 
messe, einschließlich 852 Firmen, dte auf beiden 
Messen vertreten waren. Damit ist die Aussteller- 
zahl der bisher am stärksten beschickten Messe im 
Frühjahr 1920 um 2359 überschritten. Die Muster- 
ausstellungen waren außerordentlich reichhaltig, ja 
glänzend. l i 

Dagegen ist die Zahl der Einkäufer gegen das 
Frühjahr sehr stark zurückgegangen. Der Gesamt- 


besuch betrug zur Technischen Messe immerhin 
34000. zur Allgemeinen Mustermesse 70000 Per- 
sonen, also etwa drei Fünftel der Allgemeinen 


Musterinesse im Frühjahr, während ein Vergleichs- 
maßstab für die im Frühjahr durch Unruhen gestörte 
Technische Messe nicht vorhanden ist. 

Das geschäftliche Ergebnis der Messe hat in- 
folge der Zurückhaltung der Einkäufer die meisten 
Aussteller nicht befriedigt. Doch kann von einer 
Enttäuschung nur für diejenigen die Rede sein, die 
sich nicht bewußt waren, daß das Ergebnis der Messe 
der allgemeinen Wirtschaftslage entsprechen mußte. 
Immerhin war das Geschäft in den ciınzelnen Indu- 


striezweigen recht verschieden. Während es m 
Spielwaren und den Papier verarbeitenden Indu- 
strien vollkommen daniederlag, sind ın der kera- 


wischen Industrie und ın Haus- und Küchengeräten 
ziemlich umfangreiche Bestellungen auf Gebrauchs- 
waren erteilt worden, während das Geschäft ın 
Luxusgegenständen versagte. Als gut werden die 
Geschäfte der Nahrungs- und Grenußmittelmesse und’ 
als sehr gut die Umsätze der Textilmesse bezeichnet. 
In diesen Industrien hat die entgegenkommendr 
Preispolitik der Fabrikanten das Geschäft zunächst 
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im Einzelhandel belebt und dadurch auch ein Meß- 
geschäft ermöglicht. Dagegen haben in Spielwaren, 
Musikinstrumenten, Kleineisenwaren usw. Einkäufer 
und Fabrikanten noch keinen gemeinsamen Boden 
gefunden. Es hätte zweifellos zur Gesundung der 
allgemeinen Wirtschaftslage beigetragen, wenn auch 
in diesen Zweigen mehr Einkäufer zur Messe ge- 
kommen wären, um persönliche Fühlung mit. den 
Fabrikanten zu suchen. 

Das unbefriedigende Geschäft in diesen Indu- 
strien ist auch zum Teil dem Umstand zuzuschrei- 
ben, daB das Ausland diesmal die Messe in viel ge- 
ringerem Umfange besucht hat als im Frühjahr. 
Daran mag einesteils die oft gerügte Machtüber- 
spannung der deutschen Lieferanten den ausländi- 
schen Käufern gegenüber schuld sein; in der Haupt- 
sache ist aber wohl der geringe Auslandsbesuch eine 
Folge davon, daß auch die Weltwirtschaft unter 
einer Stockung des Geschäfts und einer Versteifung 
des Geldmarktes leidet, wie denn die deutschen Wirt- 
schaftsverhältnisse nicht vom engen nationalen 
Standpunkt aus beurteilt werden können, sondern mit 
der Weltwirtschaft verknüpft sind. 

Der Aufsichtrat des MeBamts hat uaseeh 
beschlossen, die Technische Messe und die Allge- 
meine Mustermesse wieder zu vereinigen. Da das 
Meßamt selbst weder an der Trennung noch an der 
Wiedervereinigung ein eigenes Interesse hat, son- 
dern sich als Werkzeug von Industrie und Handel 
betrachtet, so ist es selbstverständlich. daß die tech- 
nischen Industrien in ihren maßgebenden Verbänden 
wie bisher auch noch zu allem befragt werden sollen. 
was künftig mit der Messe geschicht. Fs dürfte 
aber wohl doch kein Zweifel darüber bestehen, daß 
sie nicht an einer selbständigen Technischen Messe 
festhalten werden, wennschon z. B. die Maschinen- 
industrien die Wiedervereinigung nicht mit der 
gleichen Dringlichkeit fordern, wie die kleineren tech- 
nischen Aussteller. In welcher Weise die Messe ım 
Frühjahr durchgeführt werden soll, wird unmittel- 
bar nach Beendigung der Messe geprüft werden und 
ıst eine Frage der technischen Möglichkeiten. 


Kai-Bericht über Dampfergelegenheiten. ab Stettin 


nach: l 
Danzig, Memel t mal wöchentlich (Freibez. 
Sch. 4); Königsberg i. Pr. ïmal wöchentlich 


(Parnitzbollwerk); Elbing alle 10 Tage 1 mal (Par- 
nitzbollwerk); Emden 14 tägig; Kopenhagen wö- 
chentlich 1—2 mal (Freibez. Sch. 2); Malmö, Gothen- 
burg, Stavanger, Bergen ı mal wöchentlich (Frei- 
bez. Sch. 2); Kristiania, Bergen, Laurvig ı mal 
wöchentlich (Freibez. Sch. 2); Gefle etwa 10 tägıe 
(nach Bedarf); Stockholm ı mal wöchentlich (Frei- 
bezirk); Stavanger, Bergen, Christianiasund. 
Drontheim, Haugesund, Aalesund, etwa 10tägig 
(Freibezirk Schupp. TH); Christianssund, Egersund 
etwa Totägig (Freibezirk Schupp. ITI); Tibau, Riga 
ı—2mal wöchentlich (Freibezirk Schupp. 4); Helsing- 
fors ımal wöchentlich (Treibezirk Schupp. Nr. 6): 
Reval ı mal wöchentlich (T'reibezirk Schupp. 6); Abo, 
Raumo, Wasa. Jacobsted etwa alle 14 Tage (Frci- 
bezirk Schupp. 4); London Ende ds. Monats 
Dampfergelegenheit; Liverpool, Swansea-Manchester 
alle 14 Tage bis 3 Wochen. evtl. Umladung in 
Kopenhagen; Hull Ende September. 

Näheres durch Th. Lindenberg, Stettin, Große 
Oderstr. 9. Teleph. 225 und 380. 


Das Ausland 


Neuverteilung der kanadischen Zeitungspapier- 
produktion. 


Schon seit einiger Zeit wurde ın englischen 
Finanzkreisen in bemerkenswerter Weise die Tat- 
sache unterstrichen, daß der größte Teil der kanadı- 
schen Papierproduktion in den Vereinigten Staaten 
abgesctzt werde, während in Australien und Neu- 
Zeeland und selbst in England bei unerschwinglichen 
Preisen drückendster Papiermangel herrsche. Diese 
und ähnliche Vorstellungen, die insbesondere auf der 
Imperial Press Conference in Toronto geäußert wur- 
den, haben ihren Eindruck offenbar nicht verfehlt. 
Die Canadian Paper Export Association hat sich ent- 
schlossen, im Jahre 1921 70000 t Zeitungspapier, die 
für die Lieferung an die Vereinigten Staaten in Frage 
gekommen wären, auf britische Märkte zu bringen. 
Diese Mitteilung an die amerikanischen Abnehmer 
hat unter den amerikanischen Zeitungsleuten natur- 
gemäß starke Beunruhigung wachgerufen. Zu der 
Kündigung der laufenden Kontrakte wird von dem 
kanadischen Trust erklärt, man sei nach der Herab- 
setzung der Frachtsätze und nach der Beschaffung 
der erforderlichen Tonnage gezwungen, die süd- 
afrikanischen und die australischen Märkte zu belie- 
fern, zu denen in der Kriegs- und in der ersten Nach- 
kriegszeit die Verbindung wegen der Schiffsraum- 
not unterbrochen gewesen wäre. 

Von der auf 800 000 t sich belaufenden Zeitungs- 
papierproduktion Kanadas wurden im Jahre 1919 
625 000 t an die Vereinigten Staaten geliefert. 


.—— 


Lettische Papierindustiie: 


Eine der ersten Aufgaben der lettischen Regie- 
rung wird es sein, die Papierindustrie Lettlands zu 
neuer Blüte zu führen. Gerade die Papierindustrie 
ist für Lettland von außerordentlicher Bedeutung, 
was allein daraus hervorgeht, daß nach einer Mit- - 
teilung dêr „Latv. Sargs.“ die Jahresproduktion vor 
dem Kriege nach heutiger Bewertung sich auf 1300 
Millionen Rubel belief. Es waren hieran beteiligt 
zwei Zellstoffabriken, zwölf Holzschleifereien und 
sechs Papierfabriken, in denen gegen 800000 Pud 
Zellstoff, 400000 Pud Holzstoff und Pappe und 
ı 800 000 Pud Papier hergestellt wurden. Der Wert 
der heutigen gesamten Produktion der lettischen 
Papierindustrie stellt sich auf rund 110 Millionen 
Rubel. Tst die lettische Regierung in der Lage, Dar- 
lehen zum Zwecke der Unterstützung der Industrie 
zu bewilligen — ınan "spricht von einem hierfür zur 
Verfügung gestellten Kredit von 105 Millionen 
Rubel —, so dürfte ein reicher Anteil hiervon dem 


Wiederaufbau der lettischen Papierindustrie ge- 
widmet werden. 
Die lettischen Papierfabrikanten haben eine 


Papierzentrale für die Anfertigung und Ausfuhr von 
Papier und Pappe errichtet. Im nächsten Herbste 
soll mit dem Betrieb begonnen werden. Die Fabrik 
wird aus dem Auslande Maschinen und Rohstoffe 
im Werte von 30 Millionen Rubel beziehen. Die 
Icttische Regierung hat der Firma 5 Millionen Rubel 
Darlehen bewilligt. Das neue Unternehmen soll sowohl 
den Papiermangel im Inlande als auch in Polen be- 
heben helfen. 


Die Papiergarnindustrie in Japan. 


In Japan besteht seit langer Zeit die fabrikations- 
mäßige Herstellung des Papiergarns aus den feinen 
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Japanpapieren. Japan hat als erstes Land die Her- 
stellung von Anzügen aus ganz feinem Papiergarı, 
der sogenannten Vapierseide, in Angriff genommen. 
In den amtlichen Berichten aus dem Russisch-Japa- 
nischen Kriege wurde schon seinerzeit erwähnt, daß 
die japanische Armee mit Unterzeug aus Papierscide 
verschen wurde und diese Papiergarnwäsche infolge 
der geringen Wärmecleitfähigkeit des Papiers 
besonders gute Dienste gegen Nachtkälte beim 
Bıwakieren der Truppen geleistet hat. — Die In- 
teressenvertretung der deutschen Papiergarn- 
industrie, der Verband Deutscher Papiergarn-Indu- 
strieller È. V., Berlin, setzte sich, wie die „Industriec- 
und Handelszeitung“ mitteilt, mit der dortigen 
Schwesterindustrie durch Vermittlung des Kaiserl. 
Japanischen Ministeriums für Handel und Gewerbe 
in Verbindung und erhielt Proben der bekanntesten 
Sorte japanischer Papierseide (Paper Silk). Die 
dortige Seide besteht aus ganz feinem engmaschigen 
Gewebe von Papiergarn, dessen Garnnummer sich 
wegen der besonderen leinheit und des äußerst 
kleinen Durchmessers nur durch die Verarbeitung 
besonders qualifizierter japanischer Papiere ermög- 
lichen läßt. Die Gewebe fühlen sich seidig an und 
werden zurzeit in Japan besonders als Tuttercinlagen 
für seidene Damenkonfektion verwandt. — Die be- 
deutendsten japanischen Papierseidefabriken sind die 
Firmen: Nakai- Shoten, Ltd., Osaka, und Y. Jida 
Shoten, Tokio. Der Verband Deutscher Papiergarn- 
Industrieller ist bereit, Interessenten Einsicht in dic 
Muster und Preislisten in seinen Geschäftsräumen 
Berlin W 8, Jägerstr. 1r (Zentrum 1424), zu gce- 
währen. 


Papier- und Pappeneinfuhr von Holland nach 
Aegypten im Juni 1920. 
Im Juni 1920 wurden von Holland nach 
Acgypten die folgenden Papier- und Pappenmengen 
zu den angegebenen Preisen exportiert: 


kg l.str. 
Druckpapier . . .. 0454 7906 
Schreibpapier . . . . 8 808 953 
Pappe : 232 513 8738 
Packpapier . . 73.096 4758 


Gesteigerte Nachfrage nach Papier in England. 

„Svenska Dazbladed“ meldet: 
gramm aus London zufolge ist die Nachfrage nach 
Papier in England lebhafter geworden. Um- 
schlagpapier ist indessen wenig gangbar und in 
groBen Mengen am Lager. Der Zellstoffmarkt ist 
unverändert. Die Einfuhr in der letzten August- 
woche betrug für gebleichte, chemisch trockene 
Ware 207 To. ungebleichte 9649 To. mechanisch 
trockene Ware 1158 To., feuchte Ware 13650 To. 


Einem Fele- 


Die Förderung der Papier-und Zellstoffindustrien der 
kanadischen Provinz Neu-Braunschweig. 

Der kanadische Minister Foster erklärte kürzlich, 
die Regierung von Neu-Praunschweig sci cent- 
schlossen, das in ihren Kräften Stehende zu tun, um 
die Zellstoff- und Papiererzeugung der Provinz ins- 
besondere durch Unterstützung von Neugründungen 
zu fördern. Neugründungen dieser Industrie würden 
besondere rechtliche und materielle Vorzüge ge- 
nießen gegenüber Unternehmungen, die das Aus- 
beutungsrecht von Waldungen zum Zwecke der 


Heft 39, 1920 


Bauholzgewinnung nachsuchten. Den XNutznießern 
dieser Bevorzugungen würden dieselben garantiert, 
solange sie nicht zu anderweitiger Verwendung des 
Holzes übergingen, wozu sic nach der vorberciteten 
Vertragsnorm berechtigt seien. Die Regierung 
würde den Ausbau der gewaltigen verfügbaren 
\Wasserkräite sofort in Angriff nehmen, um diese den 
Zellstoff- und Papierfabriken zu günstigen Bedin- 
gungen zur Verfügung zu stellen. Auch für die 
eigenen Wasserkraftanlagen der Fabriken sichere 
die Regierung ihre Unterstützung zu. 


Die italienische Papierkrise. 


Anläßlich der Papierkrise in Italien tritt in Rom 
in diesen Tagen eine Kommission der Papicrfabri- 
kanten und der Vertreter der Presse zusammen, um 
über die Belieferung mit Zeitungspapier und dessen 
Preise zu beschließen. Es ist geplant, die Zoll- 
freiheit für einzuführendes Zeitungspapter, die Ende 
September aufhören sollte, bis zum 31. Dezember zu 
verlängern. 


Die finnische Zellstoff-, Pappen- und Papierausfuhr 
in den ersten 6 Monaten des Jahres 1920. 


Nacn einer Mitteilung des Generalkonsuls Stock- 
mann in Helsingfors wurden in den ersten 6 Monaten 
des Jahres 1920 von den genannten Stoffen folgende 
Mengen (im Gesamtwerte von 410 737 213 Fmk.) aus- 
geführt: 

Zellstoff und Holzschliff . 89011750 kg 
Pappe . a.. , . . 22840623 „ 
Papier s a -a eoa a 65 546 114 , 


— 
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Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Borsdorf. Metallwerk Borsdorf A.-G. vorm. 
Lichtenstein u. Nitzsche. Die im März d. J. mit 
ı Mill, M. Aktienkapital gegründete Gesellschaft be- 
antragt Beschlußfassung über den Erwerb der Fir- 
men Il. Richter und Geraer Pappspulen- und Hülsen- 
fabrik H. Richter in Gera mit l“abrikgrundstück und 
Aenderung der Firma in Metall- und Hartpapier- 
werk Dorsdorf A.-G. 

Dresden - Loschwitz. Aktiengesellschaft für 
Cartonnagenindustrie in T.oschwitz-Dresden. In der 
32. außerordentlichen Hauptversammlung, ın der 
Geh, Justizrat Dr. Felix Bondi den Vorsitz führte, und 
in der 21 Aktionäre mit 4563 Stimmen vertreten 
waren, wurde das Rechnungswerk für das Geschäfts- 
jehr 1919/20 widerspruchslos gutgeheißen, ebenso 
die Entlastung der  \oerwaltungsorgane aus- 
gesprochen und die sofort bei der Dresdner Bank 
zahlbare Dividende auf 20 Proz. sowie die Sonder- 
vergütung auf r0 Proz. festgesetzt. Die Aufsichts- 
ratswahl ergab die einstimmige Wiederberufung der 
satzungsgemäß ausscheidenden Herren Geh. Justiz- 
rat Dr Felix Bondi und Kammecerherr Otto 
v. T’'schirschky und Bögendorff. Nach Mitteilung des 
Vorstandes macht sich in neuerer Zeit im Geschäfts- 
gang wieder eine Belebung geltend. Aus Aktionär- 
kreisen wurde der Verwaltung für das günstige Er- 


gebnis uneingeschränkte Anerkennung aus- 
besprochen. 
Einsiedel. Chemnitzer Papierfabrik. In der 


A\nfsichtsratssitzung ist beschlossen worden, für das 
am 30, Juni d. J. zu Ende gegangene Geschäftsjahr 
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nach reichlichen Abschreibungen und Rückstellungen 
eme Dividende von wiederum 12 Proz. zur Verteilung 
zu bringen. Ferner wurde beschlossen, zur Ver- 
stärkung der Betriebsmittel das Aktienkapital um 
1500000 M. zu erhöhen. Die jungen Aktien werden 
von einer Bank übernommen und sollen den alten 
Aktionären zum Kurse von 118 Proz. zum Bezuge 
angeboten werden. Die Generalversammlung wird 
auf den 23. Oktober 1920 einberufen. 

Freiberg i. Sa. Pappenindustrie-Werke „Mulden- 
tal“ G. m. b. H. Herr Direktor A. Georg Finsterle 
hat nach freundschaftlicher Uebereinkunft die tech- 
nische Leitung abgegeben und scheidet am 1. Okto- 
ber aus der Firma aus. Seine Vertretungsbefugnis 
ist somit erloschen. Die ‘Leitung wurde Herrn 
Direktor Hugo Wunsch übertragen. 

Niederhelmsdorf, Sachsen. Neue Papierfabrik 
G. m. b. H. in Niederhelmsdorf. Prokura ist erteilt 
der Prau Klara Mayr in Niederhelinsdorf. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. _ 
Borregaard. Die norwegische ITlolzstoff- und 
Papierfabrikgesellschaft A.-S. wird für 1919 bei 
einem Nettogewinn von 10,5 Mill. Kr. 10 Proz. Divi- 
'dende verteilen. Die Gesellschaft konnte auch wäh- 
rend der ungünstigen Konjunktur nach dem Waffen- 


stillstand den Betrieb überall im Gang erhalten und 


entließ keine Arbeiter. Die der Gesellschaft gehörige 
Fabrik in Barrow in England ist seit März ıgıg in 
den Besitz einer englischen Gesellschaft über- 
gegangen. („Svensk Handelstidning.‘) 
Brünn. Olleschawer Papierindustrie A.-G. In 
der am 7. September 1920 in Brünn abgehaltenen 
(ieneralversammlung wurde die . Einlösung der 
Aktienkupons pro 1919 mit 30 Kr. genchmigt. Die 
ausscheidenden Mitglieder des Verwaltungsrates, 
Prosper, Piette, Ludwig Piette und Direktor Schreyer 
wurden wieder-, Direktor Otto Deutsch-Prag und 
Kommerzialrat Heinrich Hauser-\ien neugewählt. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


e 


Diebstähle in Fabriken durch Angehörige des 
Betriebes. Die Handelskammer zu Stollberg be- 
antragte in einer am 8. Juni d. J. an das Reichs- 
justizministerium gerichteten Eingabe, die Strafen 
für Diebstähle in Fabriken durch Angehörige des 
Betriebes zu verschärfen und zu diesem Zwecke im 
Strafgesetzbuch zu bestimmen, daß Diebe in solchen 
Fällen, unter grundsätzlicher Ablehnung mildernder 
Umstände, mit Gefängnis nicht unter drei Monaten 
und mit Verlust der bürgerlichen Ehrenrechte 
bestraft werden ($ 242); daß Diebe im zweiten Rück- 
alle bei Begehen eines einfachen Dicbstahles mit 
Zuchthaus nicht unter sechs Monaten bestraft 
werden ($ 244); daß die Bestimmung, nach der jemand, 
der unter gewissen Umständen, z. B. als Lehrling, 
Sachen von unbedeutendem Werte stiehlt oder 
unterschlägt, nur auf Antrag zu verfolgen ıst, auf 
Fälle der bezeichneten Art keine Anwendung findet 
($ 247). Ferner empfahl die Kammer verschärfte 
Anweisungen an die Staatsanwaltschaft für die 
Handhabung des Voruntersuchungsverfahrens hin- 
sichtlich der Verhaftung und Freilassung. In der 
Eingabe führt die Kammer aus, daß sich von Monat 
zu Monat die Beschwerden über Dicbstähle an Roh- 
stoffen (insbesondere Metallen), Maschinen, Maschi- 
nenteillen, Werkzeugen. Treibriemen usw. mchrten. 
Insbesondere hätten im letzten Jahre die Dicbstähle 
jugendlicher Personen in erschreckendem Maße zu- 
genommen. Alle seit einem halben Jahre von den 
wirtschaftlichen Verbänden und der Kammer er- 


L_ = 


griffenen Maßregeln zur Abhilfe, wie Beobachten 


‚der Arbeiterschait im Betriebe, polizeiliche Kontrolle 


beim Verlassen des Betriebes, Vermehrung des 
Wachtpersonals, Bestrafung und Entlassung, seien 
bisher ohne nennenswerten Erfolg geblieben. An 
den J“abrikdiebstählen seien meistens Angehörige 
des Betriebes unmittelbar oder mittelbar beteiligt 
oder ständen vielfach mit Hehlern der verschiedenen 
Geschäftszweige in systematischem Zusammenhang. 
Gegen Angehörige des eigenen Betriebes könne sich 
der Unternehmer schwerer schützen als gegen 
fremde Personen. Für ihre Dicbstähle falle er- 
schwerend ins Gewicht, daB sie in einem Vertrags- 
und V'ertrauensverhältnis zum Unternehmer ständen. 


Auslegung der Cif-Klausel. Die Mitteilungen 
der Handelskammer Hamburg bringen nachstehende 
Ausführungen über die Bedeutung der Cif-Klause!: 

Von der Mannheimer Handelskammer ist fol- 
gende Frage mit der Bitte um Begutachtung vor- 
gelegt worden: Hat bei einem Ciıf-Verkauf der 


Käufer oder die Reederei die L.iegegelder, die da- 


durch entstanden sind, daß das Schiff in einem 
Zwischenhafen infolge eines llafenarbeiterstreiks 
lıegenbleiben mußte, zu tragen, oder sind diese 


Kosten von dem Verkäufer zu bezahlen? 

© Der vorgetragene Tatbestand bietet nicht die 
genügenden Anhaltspunkte, um zu einer definitiven 
Entscheidung des Streitialles zu gelangen. Es läßt 
sich nur allgemein folgendes sagen: 


Es muß unterschieden werden zwischen dem 
Verhältnis des Cif-Käufers .zu der Reederci und 
seinem Verhältnis zu dem Cif-Verkäuier. = 

Für die rechtlichen Beziehungen des Cif- 


Käuferg zu der Reederei ist der Inhalt des lYracht- 
vertrages maßgebend. Aus den Bedingungen dieses 
Frachtvertrages, die aus dem Konnossement bzw. 
aus der Charter ersichtlich sind, muß entnommen 
werden, ob die Reederei Liegegelder, die in cinem 
Zwischenhafen infolge eines unvorhergeschenen 
Ereignisses entstanden sind, selber zu tragen hat, 
oder ob sie Ersatz dieser Kosten von dem 
Empfänger der Ware verlangen kann. Im letzteren 
Fall kann sie sich zunächst an den Empfänger der 
Ware halten. 

Der Empfänger der Ware, der auf Grund der 
Bedingungen des Trachtvertrages die fraglichen 
l.iegegelder der Reederei erstattet hat, ist nicht 
unter allen Umständen verpflichtet, diese Kosten 
endgültig selber zu tragen. Es fragt sich, ob er 
sich im Wege des Regresses an seinen Cii-\Verkäufer 
halten kann. ; Für das Rechtsverhältnis des Käufers 
zu seinem Verkäufer in Ansehung der streitigen 
Liegegelder ist der Inhalt des Kaufvertrages, der 
sich durch Auslegung der Cif-Klausel ergibt, maB- 
gebend. Der Cif-Verkäufer hat, was die Fracht an- 
geht, seine Verpflichtungen aus der Cıf-Klausel 
dann eriullt, wenn er einen ordnungsmäßigen Fracht- 
vertrag mit der Reederei getätigt und die Fracht 
bezahlt hat. Der Cif-Verkäufer hat hierbei die Sorg- 
falt eines ordentlichen Kaufmanns zu vertreten und 
dafür einzustehen, daB die Reederei sich nicht in 
weiterem Umfang von Verpflichtungen freizeichnet, 
als es für die betreffende Iahrt am Abladeplatz 
üblich ist. Hat er diese Sorgfalt aufgewandt, so 
kann gegen ıhn ein Anspruch auf Erstattung von 
lLiegegeldern, die durch unvorhergesehenes Ereignis 
entstanden sind, nicht geltend gemacht werden. Dices 
ergibt sich daraus, daß die Ware auf Gefahr des- 
Käufers reist. Da der übersceische Abladceplatz 
Erfüllungsort ist, so geht mit der Absendung nach, 
allgemeinen Rechtsvorschriften die Gefahr des 
Transportes auf den Käufer über. Dies ergibt sich 
auch daraus, daß der Cıf-Verkäufer verptlichtet ist, die 
Gefahr des Transportes durch eine Versicherung zu 
deeken. Diese Bestimmung hätte keinen Sinn, wenn 
der Verkäufer die Gefahr trüge. Der Cif-Käufer, 
der das Risiko des Transportes läuft, muB aus 


, 
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diesen Gesichtspunkte endgültig solche Unkosten 
tragen, die während der Reise durch unvorher- 
gesehene und unvoraussehbare Ereignigse ent- 
standen sind. 


Hat der Cif-Verkäufer mit der Reederei einen 
l’rachtvertrag getätigt. bei welchem sich die 
Reederei in weiterem Umfang, als üblich ist, frei- 
gezeichnet hat, so ist zu prüfen, ob sich nicht aus 
den Umständen des FEinzelfalles ergibt, daß (der 
Käufer durch Annahme der Dokumente, welche dic 
Bedingungen des Frachtvertrages enthalten, diese 
Bedingungen gebilligt und somit einen Anspruch 
gegen den Cif-Verkäufer verloren hat. 


Vorsicht bei Aufruhrversicherung. In den Mit- 
teilungen des Deutschen Industrie-Schutzverbandes 
lesen wir: Eine größere Firma hatte bei der mit uns 
im  Vertragsverhältnis stehenden Norddeutschen 
Versicherungs-Gesellschaft, die unseren Mitgliedern 
bekanntlich 50 Proz. Rabatt auf die Prämiensätze 
gewährt, eine Aufruhrversicherung abgeschlossen. 
Gelegentlich eines Aufruhrs wurde das Auto der 
Firma von den Aufrührern stark beschädigt. Es 
waren nur Waren, Maschinen und Vorräte ver- 


sichert. Das Auto konnte auch beim besten Willen 


Sind Jhnen meine erftllaffigen 
Papiermeiler 
Querjchneidemefler 
Sellers Zirfelmeifer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. | 
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nıcht als bei einer dieser Positionen mit inbegriffen 
angesehen werden, war also auch nicht mitversichert. 
Trotzdem zahlte die Gesellschaft aus Kulanz dafür 
30000 M. —\'\ (Auch von anderen Versicherten ist 
uns mitgeteilt worden, daß die Norddeutsche Ver- 
sicherungs-Gesellschaft in Schadenfällen den Ver- 
sicherten in jeder Beziehung entgegenkommt. Sie 
unterwirft sich übrigens auch in Streitfällen einem 
Schiedsgericht, an dem wir durch den Vertrag be- 
teiligt sind.) 


Trotzdem möchten wir den Mitgliedern drin- 
gend empfehlen, sich nicht von der Kulanz ihrer 
Versicherungsgesellschaften abhängig zu machen, 
sondern ihre Versicherungsscheine daraufhin zu 
prüfen, ob auch alle in Frage kommenden Risiken 
ınitgedeckt sind und ob die Versicherungssummen 
den heutigen Wertverhältnissen entsprechen. Ist 
letzteres nicht der Fall, könnte von den Gesell- 
schaften der Einwand der Unterversicherung geltend 
gemacht werden, wobei der entsprechende Teil des 
Schadens vom Versicherten zu tragen ist. Wir sind 
gern bereit, unseren Mitgliedern hierbei mit un- 
serem Rat und unseren Erfahrungen behilflich zu 
sein. 


Schopper Schnel-Papierprüfe 
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Wertvoll für alle, welche 


Papier herstellen, liefern E 
oder verbrauchen. 


Normal-Festigkeitsprüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen, 


LouisSchopper, Leipzig? 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27; 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate, 
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An alle Fernsprech-Teilnehmer! Die Reichs- 
Postverwaltung wußte für diejenigen Fernsprech- 
Teilnehmer, welche die Zwangsanleihe von 1000 M. 
nicht zahlen wollten oder konnten, keinen anderen 
Ausweg zu schaffen, als daß sie ihnen einen Ab- 
schuß mit der „Deutschen Volks-Versicherung“ 
empfahl, Die Reichs-Postyerwaltung macht auch 
jetzt wieder umfangreiche Propaganda für dieses 
Verfahren, obgleich ihr inzwischen von berufener 
Seite die Möglichkeit billigerer Auswege angedeutet 
wurde. 


Der „Reichssausschuß der Fernsprech-Teil- 
nehmer FE. V.“ beschäftigt sich schon seit Monaten 
eingehend mit dieser Frage und warnt alle Fern- 
sprech-Teilnehmer dringend vor einem Abschluß mit 
der von der Postverwaltung empfohlenen „Volksver- 
sicherung“. letztere verlangt von den Fernsprech- 
Teilnehmern tür das Darlehen voh 1000 M. nicht 
nur die für ein gemeinnütziges Institut unzulässig 
hohe Zinssumme von 35 M. pro Jahr und 20 M. Ein- 
schreibegebühr dazu, sondern will auch gleich einen 
Vertrag auf 10 Jahre haben. 


Der .ReichsausschußB der Fernsprech-Teil- 
nehmer“ hat dagegen ein Abkommen mit einer Privat- 
bank getroffen, bei welchem kapitalistische Gewinn- 
absichten nicht vorliegen. Die in Frage kommende 
Bank zahlt für minderbemittelte r ee ee 
nehmer die Darlehen zu folgenden Sätzen: 


für Hauptanschlüsse = 1000 M.; Zinsen pro Jahr 
nur 25 M.; Einschreibegeld nur 6 M.; 
tür Nebenanschlüsse = 200 M.; Zinsen pro Jahr 

nur 6 M.; Finschreibegeld nur ı M. 

Dazu besteht die Möglichkeit, die Darlehnsver- 
träge mit dieser Bank jedes Jahr zum Oktober zu 
kündigen. 

Fernsprech- Teilnehmer, welche für dieses we- 
sentlich günstigere Angebot Interesse haben, er- 
tahren Näheres durch den ı. Vorsitzenden des 
„Reichsausschusses“,, Chefredakteur P. Dumstrey, 
Berlin O. 27, Alexanderstraße 14c. 
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Bücherschau 


Elektrotechnik für Praktiker. Gceineinverständlich 
dargestellt von Zivil-Ingenieur Ludwig Hammel. 
4. erweiterte Auflage mit 135 Abbildungen. Preis 
kart. 850 M.: Akademisch-Technischer Verlag 
Johann Hammel, Frankfurt a. M.-West. 


Das in kurzer Zeit bereits in 4. Auflage er- 
schienene Buch ist für Praktiker, wie Installateure, 
Werkführer, Maschinenführer, Monteure, Hand- 
werker usw. bestimmt, die sich mit der Elektro- 


. technik näher beschäftigen wollen, und denen eine 


dann aber auch für 
Fabrikanten, Maschinen- 
techniker, Werkbesitzer, Betriebsleiter, technische 
Angestellte usw.. welche eingehende Spezialwerke 
zu studieren wegen Zeitmangels oder dergleichen 
nicht in der l.age sind, sich aber über Elektrotechnik 
näher unterrichten wollen. Das Werk behandelt das 
für den Praktiker Wissenswerte aus dem Gebiete 
der elektrischen Starkstromtechnik, und zwar kurz 
und leieht verständlich erläutert, so daß auch der 
Laie ohne technische Vorbildung bei einigem Verständ- 
nis für die Elektrotechnik ohne weiteres folgen kann. 
Besonders hervorgehoben zu werden verdienen aus 


theoretische Grundlage fehlt; 
solche Fachleute, wie 


rein weiße, glimmerfrele 


T & ik u m Qualitäten, feinstens gemahlen 
la geschlämmten Kao lin Stäcken 04 Pulver 
sowiehochprozentigenreinen G raf it 


empfehlen aus ihren Betrieben: 


Boutsch-Bagarisehe Eisen- und Metallwerke 
Kurt BedoraCo.G.m. bU Barlin W35, Magdeburger Platz 1 


eigener Fabrikation 


Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Kernleder- 
und Balatariemen / Oele / Fette + Techn. 
Gewebe und andere Fabrikbedarfs - Artikel 


einesInseräfs isf der 
vermehrfe Verkauf 
eines Artikels und 
Vergrösserung des 
Kundenkreises. Der 
»Papier-Fabrikant« 
isf in diesem Sinne 
derVermiffler für die 
Papier-Indusfrie. — 
Inserate im »Papier- 
Fabrikant.: führen 
zum Erfolg! 


Zeitzer Ja Dampfkesselfabrik und Aipparate-Bauanstali | 


G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) | 


Dampfkesse 


Hydraulieche 
Miotung n u 


Dampf-Ueberhitzer 


Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
maatoL Lampen- u. Strohkocher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. Turbinenrohrieitungen 
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der Praxis aufgeführte Kosten- und Wirtschaftlich- 
keitsberechnungen. Aus diesen Gründen können wir 
das Buch allen denen, die sich mit der Elektro- 
technik näher beschäftigen wollen, bestens empfehlen. 


Stöckhardt, Schule der Chemie. 22. Auflage. Ge- 
heftet 24 M., gebunden 32 M. Verlag von Friedr. 
Vieweg& Sohnin Braunschweig. 


Die vorliegende 22. Auflage des rühmlichst be- 
kannten Werkes bedarf hinsichtlich des Inhalts kei- 
ner Empfehlung mehr. Unter den Händen Lassar- 
Cohns hat der reiche Stoff eine vom pädagogischen 
Gesichtspunkte meisterliche Behandlung erfahren, 


nach der das Werk Anfängern und Fortgeschrittenen, 
Theoretikern und Praktikern ein wesentliches Hilfs- 
mittel geworden sein dürfte. Papier und Ausstattung 
müssen für die heutigen Verhältnisse und bei dem 
geforderten Preis als überraschend gut bezeichnet 
werden. ` 


O EEEEEEEESEEEEREEEEEEEEEEESEEEEEEEEEEEEESEEEEEEEESESEEEEEREEN 
Beilagenhinweis, ° 


Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt ein 
Prospekt der Firma Seyboth & Co.. Maschinenfabrik 
Zwickau i. Sa., bei, den wir der besonderen Be- 
achtung unserer geschätzten Leser empfehlen. 


Das befte Bud über Sozialifierung 
ift neg dem Urteil der Preffe: 


Sozialifierungs: 
Programm der 
Soyialdemofratie 


LLL LNL NAN 
Un der Hand der „Richtlinien fär ein Ñ 
fozialitifdhes Uftionsp ramm” von Ñ 
Karl KXauts?ty ie befprochen X 


von Gyndifus Hermann Gchäler. 


Seiten. Gr. 80, Preis ee: 
. 4,40, gebunden WR. 7,1 
10% Teuerungssufchlag. 


Aus den Urteilen der Prefie: 


Der Derfaffer nimmt das Kautstyfde 
Programm genau und grändlich Durch Ù 
und tommt fo 3u einem geradezu ver: 
nichtenden Ergebnis. Auch wer Aber 
die Sostalifierung anders urteilt, wer | 
die Latfachen anders deutet,mit anderen \ 
Gedanfen und Erwartungen in die 
ufunft blidt, wird doch gut tun, die 
chölerfche Schrift aufmerffam zuslefen. 
„Aufwärts, Chriftl.:nation: 
Tageblatt, Bielefeld. 
... Man fann nur wänfcdhen, dap X 
die in der Schrift niedergelegten Uns. \ 
fährungen in weiteften Kreifen unferer \ N 
Bevdlferung Verbreitung finden. Die S 
auetnuung fann ihnen von feiner 
Seite orjast bleiben. 
eutfche Volfswirtfdhafti. 
Korrefponden;, Seal 
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Otto Gisner, 
Berlagsgefelinaft m.D.H., Verlin 6 43. 
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Bewerbungen um gutbezahite 
Stellungen, in diesem Blatte 
veröffentlicht, führen schnell 

zum Erfolg. | 


Heizung mit Abdampf von ı—ı!jaz Atm. Druck. — 


Leppäkoski Fahrikers Aktiebolag, ETAT T 
N BRETTEN A 
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Schwetels. Tonerde | Blanc fixe 
Schwerspat| Talkum 

Kaolin 

Harz 


laufend vorteilhaft abzugeben 


Becker & Schnatter, Frankfurt a. M. 


Filiale: Beriin N 24, Oranienburger Strasse 69 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aierar: 


J r CLOUTH Maschinenmessertabrik REMSCHEID 
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Fëär Sulfat-Cellulosefabrik zu Kaufen gesucht 
gebrauchte, 


Vacuum-Verdampfanlage 


doch in gutem Zustande befindliche 


zur Konzentration von gobis 150 Kubikmeter schwarze 
Lauge täglich von ı0—ı1ı° Bè bis 28— 30° Bè 


Angebote von kleineren Anlagen oder 
einzelnen Teilen können auch berücksichtigt 
werden. — Angaben über Preis, Dimensionen, 
Heizfläche, Baujahr, Lieferzeit mit Gewicht an 


DD, 
DIE DD) 
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Kreide 
Schwefel 


Schwediersirusse 5 


Tel. Hansa 695, 696 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit | 
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Vereinigte Metailtuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Württ.) 


ı liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe 


Kleine Mitteilungen. 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit: 


Anträge auf Abänderung der 
Reichsabgabe. Das Reichswirt- 
schaftsministerium weist darauf 
hin. daB Anträge auf Herab- 
setzung der Ausfuhrabgabe nur 
dann berücksichtigt werden kön- 
nen, wenn sie eingehend begründet 
sind. Als MindestmaßB einer 
solchen Begründung soll die Be- 
antwortung der nachstehenden 
Fragen gelten: 1. Welche auslan- \ 
fabrika ee | 2 u _ Ba 
abrikate enthält die Ware? Ge- | Cim E_[__ III ddl 7, a 
wicht und prozentualer Anteil am Y TAK CUK h Gp, fpa 
Gesamtwert der Ware nach dem fa u. 
Preise und dem Kurse vom 1. Juni 
1920. 2, Welche inländischen Roh- 
stoffe oder Halbfabrikate enthält 
die Ware? Gewicht und prozen- 
tualer Anteil dieser Stoffe am Ge- 


4, > 
samtgewicht. Wert und prozen- , x À Eip RENS = 
tualer Anteil dieser Stoffe am Ge- > uch En <-i" = 
samtwert der Ware nach dem In- w; - = 2V N) > = 
landspreise vom I. Juni 1920. ` ! Cba e SS 


A/\ 


3. Welche Summe an produktiven 
Löhnen entfällt auf die einzelnen 
Waren nach der Lohnhöhe vom 
I. Juni 1920? Prozentualer Anteil 
der Lohnsumme am Inlands- \ u i 

preise vom I1. Juni 1920. 4. Welche 

unproduktiven Löhne und sozialen KU DFE] R- U. ALU RA i N iU MI- 
Lasten, welche Generalunkosten 
und welche Beträge für Abschrei- APPARATE 

bungen und Zinsen entfallen auf 

die Ware nach dem Stand vom für die Papier-Industrie 
I. Juni 1920? Prozentualer Anteil 


dieser Unkosten und Lasten am WI LH ELM SCHi RÁ i DDING 


Inlandspreis der Ware vom ı. Juni |, 
1920. 5. Welches sind die Haupt- Kupfer- und Aluminiumschmiede 


absatzländer und die Hauptkon- KOÖLN- MANNSFELD 
kurrenzländer der Ware? Wie 

hoch ist der deutsche Inlands- 
preis und der in den Hauptabsatz- | 


AN 


YAN 


OCPEEHI06909H009 0900039252099 2ICHOETOHE 


Fichten-Schleilholz 


sowie Packbretter in allen Stärken 
liefert regelmäßig nach allen 
Gegenden direkt an Papierfabriken 


ländern zu erzielende Preis nach 
dem Stand vom ı. Juni 1920? Es 
liegt im Interesse der Antrag- 
steller. diese Angaben so genau 
wie möglich zu machen und sie 
eventuell durch weitere Zusätze zu 
vervollständigen. z. B. über die 
Marktlage in den Hauptabsatz- 
Yändern, über die Preise auslän- Max Katz, Holzgrosshandlung, Breslau 3 
discher Konkurrenten usw. Die Fernsprecher: Ring 3726. Telegramm-Adresse: Holzgeschäft Katz 

Anträge selbst sind bei der Außen- 
handelsstelle Chemie, Berlin W 10, 


GHSSEBSSESITEHER 
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Aermann Fflanz 
Remscheid-B 


Spezlalltät: Maschinenmesser jeder Art. 


Matthäikirchstraße 9, einzureichen, | Mitteldeutsche Transportgeräte- und Hebezeugefabrik W. ENGEL, 
die sie an das Reichswirtschafts- 
ministerium.weiterleitet. Die ab- 
geänderten Tarıfsätze, welche von 
der „Kommission zur Nachprü- 
fung der Sätze der Reichsabgabe“ 
festgelegt sind, treten jeweils erst 
mit ihrer Veröffentlichung im 
Reichsanzeiger in Kraft. 


Verfeuerung von Torf in der 
Industrie. Erfahrungen des. Wies- 
moor-Kraftwerkes. Das Kohlen- 
abkommen von Spa zwingt uns, 
auf Brennmaterialien zurückzu- 
greifen, die gegenüber der bisher . 
vorherrschenden Steinkohle als 
minderwerfig betrachtet werden 
müssen. Hierzu gehört auch der 
Torf. Ueber die Verfeuerung von 


Torf liegen jahrelange Erfahrun- mit allen Brennsiofen 


gen des Wiesmoor-Kraftwerkes Thostsche Gebläse» 
vor, das für Torf als Brennmate- Feuerung 

rial gebaut wurde. Diese Erfah- wen 

rungen bestätigen, daß Torf bei 5 N J vorm Oto moment 
entsprechender Einrichtung der Automatische Rostbeschicker -Schrägrost:Feuerunden 


Feuerung ein sehr gut, verwend- | Feuerbestandioe Roststabe aller Systeme 

bares Brennmaterial darstellt. Die Specialwerk ei een y.Orto Thost: G.m.o.M- 
aufgetrctenen Schwierigkeiten 

waren nur auf die Gewinnung und 
Trocknung, d. h. brennreife Her- 
stellung des Torfes zurückzu- 
führen. Bei dem geringen Aschen- 
gehalt des Torfes im Wiesmoor 
erfolgt seine Verbrennung auf 
einem Planrost oder mit einer 
Vorfeuerung nahezu restlos. Der- 
artig guter Torf kann nach den 
vorliegenden Erfahrungen nun 
auch in anderen industriellen 
Feuerungsanlagen an Stelle von = Pr P P 
Kohlen verwandt en .. g raziston = 
diese einen genügend großen Plan- nað] 

rost besitzen und mit geringer Be- 5 | g Ausführung 


anspruchung arbeiten. i a - (eu Anlagen uEinzelteile 

setzung ist natürlich auch, daB der EN + 

Torf ın gut getrocknetem Zustand ee f Hauprerzaugnis 

zur Verfeuerung gelangt. Schwie- Sei 35 anren 

rig, wenn ‚nicht unmöglich ist die L h $ if ht A-Witten 
O Manns Mm) Cl fO ‚a.d.Ruhr 

läßt er sich bei verschiedenen an- 

deren Feuerungskonstruktionen 


Verwendıng von Torf beı auto- 
twed lleı der als Streck- 
itel gt Die Entschei- G F K A U = T W E R D E N: 


matischen Feuerungen. dagegen 


dung kann hier im allgemeinen Großkraftschleifer, Sortierer, hydraulische Presse 
nur fallweise durch einen in der Holländergarnitur, Rundsiebpappenmaschine 
Torffeuerung bewanderten F ach- Kalander, Schneidemaschine und Lang- 

mann erfolgen. Zurzeit befinden siebpapiermaschine 

sich große Mengen gut getrockne- 

ten Torfes auf den Trockenfeldern, + 

und es kann der Industrie nur Photo oder Pausen m. Angaben, Marke, Preis, Telegrammadresse im ersten Brief erb. 
empfohlen werden, sich eine ent- Dr. José Ferenez, Rua Francisco 25, CURITYBA 


sprechende Menge dieses Brenn- Estado do Paraná (Brasilien) 
stoffes zu sichern, wenn sie ihn 
auch nur als Streckungsmnittel für 
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den Fall der Not in Anspruch zu 


verkehrsministerium Erleichterun- 
gen für die Waggonbestellung ge- 
währt worden. Nähere Auskunft 
vermittelt der Reichsverband der 
Brenntorferzeuger, Berlin, Hilde- 
brandtstraße 6. 


nehmen gedenkt. Bis zum 15. Sep- > 
tember sind deshalb vom Reichs- GEBRÜDER UTZ B HALBLECH 


beiFüssenimAllgäu 


HOLZGROSSHANDLUNG 


haben laufend und preiswert 


Schleifholz in Fichte u. Kiefer abzugeben 


Postüberwachung. Die Ber- 
liner Handelskammer ist unter 
dem 10. Juni d. J. auf Grund er- 
neuter Klagen aus den Kreisen 
der Verkehrstreibenden beim 
Reichsfinanzministerium wegen 
Aufhebung der Postüberwachung 
vorstellig geworden. Der Minister 
glaubt, auf diese Bestrebungen 
noch nicht eingehen zu können 
und führt zur Unterstützung 
seiner Auffassung etwa folgendes 
aus: 

„Gemäß der Verordnung vom 
15. November 1918 beschränkt sich 
die Ueberwachung nur auf das 
Steuerinteresse und wirtschaftliche 


Kernleder 


Gesichtspunkte. In dieser Hin- he 
sicht hat sie sich als wirksamstes melhaarriemen 
Mittel zur Bekämpfung der Kapi- alatariemen 
talflucht erwiesen, indem sie nicht rad j 
nur auf dem Wege. nach dem Aus- Jechr erartikel 


lande befindliche Vermögenswerte 
ermittelt, sondern aus den Briefen 
Mitteilungen und Verabredungen 
über beabsichtigte Vermögensver- 
schiebung entnommen und zur 
Verfolgung gebracht hat. 

' Die Postüberwachung ist ubri- 
gens in den gesetzlichen Vor- 
schriften gegen die Kapitalflucht 
ausdrücklich verankert, so daß es 
zur Beseitigung der Ueberwachung 
zunächst der Aufhebung dieser 
Vorschriften bedürfte. Solange 
aber die Veranlagung der wichtig- 
sten neuen Steuern noch nicht 
abgeschlossen ist, kann auch auf 
diese Ueberwachung nicht ver 
zichtet werden, wenn nicht alles 
bisher Erreichte preisgegeben wer- 
den soll. 

Inzwischen sind aber mannig- 
fache Erleichterungen in der 
Ueberwachung (Beschränkung auf 
Stichproben, Vermehrung der 
Ueberwachungsstellen, Anpassung 
an die Beförderungsgelegenheiten 
usw.) gewährt worden. 

Das Ministerium erkennt gleich- 
wohl, daß die Postüberwachung 


für 


ein gewisses Verkehrshemmnis für alle W 

bildet; es wird deshalb bestrebt asser 
sein, sie aufzuheben, sobald es Zwecke der Stoffwäss 
ohne Gefährdung der vorher er- Industrie m 
wähnten Interessen geschehen Abwässer 


kann.“ 


—II ID EI TI II II III 


Dichtungsmanschetten aus 
Leder geschmeidig erhalten. Be- 
kanntlich werden die zum Ab- 
dichten verwandten Manschetten 
aus Leder für komprimierte Luft 
und Druckwasser leicht hart und | ZZ 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, Kesselspeisepumpen 
Spezialifäf seif 1880 Prima Referenzen 
Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 L Sa. 


Den 7 
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spröde, so daß das Einbringen in 
die Dichtungsflächen mit Schwie- 
rigkeiten verbunden ‚ist. Es ist 
daher notwendig, das Leder in ge- 
eigneter) Weise zu behandeln, um 
es geschmeidig zu erhalten, ohne 
aber wiederum seine HFestigkeits- 
eigenschaften ungünstig zu beein- 
flussen oder durch ungeeignete 
Mittel ein Verharzen oder dergi. 
herbeizuführen. Es kann dieses 
nur, erfolgen, wenn die Poren 
vollkommen mit einem Körper 
ausgefüllt werden, der dem Aus- 
trocknen sowohl als auch den Ein- 
flüssen der atmosphärischen Luft 
dauernd widersteht, dem Leder 
dabei aber seine ursprüngliche 
Elastizität erhält. Einen solchen 
Körper finden wir in dem Paraf- 
fin. Zu diesem Zweck wird in 
einem entsprechenden Gefäß Pa- 
raffin geschmolzen, worin die 
Ledermanschetten einige Zeit lang 
gekocht werden. Es ist bei dieser 
Behandlung darauf zu achten, daß 
die Paraffindämpfe möglichst 
nicht mit der Heizflamme in Be- 
rührung kommen, um eine Ent- 
züundung zu vermeiden. Nach 
einiger Zeit, etwa einer halben 
Stunde, nehme man’ die Man- 
schetten heraus, lasse sie ab- 
tropfen und hebe sie zur zeit- 
weiligen Verwendung auf, da das 
Leder nunmehr durch diese Be- 
handlung dauernd seine Elastizität 
behält. 


Provisionen als Arbeitslohn. 
In Geschäftskreisen wird oft die 
Frage erwogen, ob der gesetz- 
liche Steuerabzug auch für Provi- 
sionsvertreter gilt. Der Reichs- 
finanzminister sieht die Provi- 
sionen als Arbeitslohn an, und 
zwar in voller Höhe, da mit Aus- 
nahme der Versicherungsbeiträge 
Werbekosten nicht abzugsfähig 
sind. Der Minister muß aber wohl] 
auch schon Zweifel hegen, ob 
diese seine Auffassung die richtige 
ist, denn in einem Bescheide an 
Interessenten sagt er, daß die end- 
gültige Entscheidung über diese 
Frage den Finanzgerichten zu- 
steht. Es liegen nun von Steuer- 
sachverständigen und namhaften 
Juristen Gutachten vor, die er- 
kennen lassen, daß Provisionen 
nicht als Arbeitslohn im Sinne 
des Einkommensteuergesetzes an- 
zusehen sind, da die Tätigkeit der 
Agenten meist eine selbständige 
ist und das Gesetz bei dem Lohn- 
abzug nur an ständig beschäftigte 
Personen, die ausschließlich für 
einen Arbeitgeber tätig sind, ge- 
dacht hat, nicht aber an Berufe, 
die im freien Wettbewerb heute 
von diesem und morgen von einem 
anderen Unternehmer ihre Auf- 
träge einholen müssen. Im übrigen 
dürfte der Reichsfinanzhof wohl 
bald zu dieser Frage Stellung 
nehmen. 


Cm S iM o 
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Das Christus-Monogramm als Wasserzeichen. 


| Jesuitische Papiermühlen. 


N 
i 


Das Interesse, welches die Jesuiten unserem 
alten Papiermacherhandwerk schenkten, war sehr 


groß. Ein Jesuitenpater Imberdis aus Ambert in- 


Frankreich hat 1693 seine in Versen dargestellte 
„Kunst Papier zu machen“ äußerst klar und ver- 
ständlich im Druck erscheinen lassen‘), und weil 
sie an verschiedenen Plätzen auch die Leitung von 
Universitäten in der Hand hatten, war Papier ein 
für sie wichtiger Artikel; das leitet uns in den 
dritten Abschnitt hinüber, "betitelt 
Universitäts-P4pitrmacher. 

Die im Lauf der Zeit entstandenen Hochschulen 
und Universitäten aller Länder schenkten dem 
Wirken unserer alten Papierer besondere Beachtung 
und sehr viel Wohlwollen. Das ist begreiflich, 
denn Pergament war stets sehr teuer und war dabei 
wenig geeignet, umfangreiche schriftliche Arbeiten 
der Professoren und Schüler aufzunehmen; Papier 
dagegen war billig, viel beschreibfähiger, und viele 
Bogen bildeten weniger dicke Bände als das Per- 
gament. 


*) Deutsche Uebersetzung im „Wochenbl. für 


Papierf.‘“ 1900. 


Universitätspapiermacher. 


Originalstudie von Friedr. von Hößle. 
(Fortsetzung aus Heft 39, 1920,) 


* Den Universitäten lag deshalb viel daran, sich 
gutes Papier in genüugender Menge zu verschaffen; 
sie sicherten sich ihren Bedarf bei leistungsfähigen 
Fapiermühlen, bauten sogar eigene Papiermühlen 
und ıhre Lieferanten nannten sich stolz „Univer- 
sıtatsgapiermacher”, Einige Beispiele 
solcher dürften unsere Fachgenossen wohl inter- 
essieren. 


Die alte Universität Paris sicherte sich 
ihren Papierbedarf bei den altberühmten Papier- 
mühlen um Troyes, und dort finden wir auch den 
„ältesten Universitätspapiermacher“. In der Um- 
gebung von Troyes, der Hauptstadt des ehemaligen 
Herzogtums Champagne, standen an der Seine und 
ihren Nebenflüssen seit dem 14. Jahrh. mehr als 
zwanzig Papiermühlen in flottem Betrieb; die Lage 
von Troyes an der bis zum Meer schiffbaren Seine, 
die Nebenflüsse Marne, Aube, Yonne und Loing, 
dann die großen Märkte der Stadt waren der Ent- 
wicklung der Papiermühlen sehr günstig, und das 
schönste Papier ging aus ihnen hervor. Das 
mit Fig. 12 dargestellte Wappen zeigt zwei mit 
Nägeln beschlagene Schrägbalken und wurde vom 
Herzogtum Champagne und seiner Hauptstadt 


740 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 40, 1820 


u j 
DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 40, 1920 


Troyes gleichzeitig geführt; später vereinigte Troyes 
dieses Wappenbild mit den französischen drei 
Lilien. Daß auch die alten Holzschnittdrucker sich 
des vortrefflichen Papiers aus Troyes für ihre Werke 
 bedienten, fand in des Verfassers Abhandlung über 


Fig. 19 


Wasserzeichen xylographischer Werke im l’estheft 
1910 des ,Papier-Fabrikant“ schon Erwähnung. 
Als ältester „vereidigter . Papierer"” der Pariser 
Universität ist Simeon Nivelle auf der Papier- 


mühle zuVannes nachgewiesen. Dort arbeitete an Stelle . 


einer früheren Getreidemühle des Kapitels von 
Troyes bereits anno 1474 eine Fapiermühle an der 
Seine, in welcher Nivelle ab ı5ıı lange Zeit tätig 


war. Er hat der Nachwelt außer den oben 
I 
Fig. 20 
beschriebenen Wappen von Troyes in seinen 


Papieren viele interessante Wasserzeichen hinter- 
lassen und war der erste, welcher das „Wappen 
der Universität Paris“ in sein Papier setzte: in 
Fig. 13 ragt über den drei Lilien aus Wolken eine 
segnende Hand hervor, welche ein Buch hält. So- 
wohl dieses Wappen, als auch eine Heraldische 
Lille und der Dachshund Fig. 14 sind von des 
Papierers vollem Namen begleitet; das war in so 
früher Zeit ein löblicher, für die Forschung wert- 
voller Brauch. 

Der nächste alte Universitätspapiermacher zu 
Troyes war Nicolas Pinette.e Dieser arbeitete 
schon 1526 und betrieb später mehrere Papiermühlen 
bei Troyes, welche große Mengen Papier nach den 
Niederlanden lieferten. Er wird 1538 „Papiergroß-” 
händler und vereidigter Papierer‘ der Universität 
Paris genannt und machte Papier mit dem in Frank- 
reich weit verbreiteten Wasserzeichen einer auf- 
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gehobenen Hand (Fig. 15). Die Wasserzeichen 16, 
Bock, 17, Säulenpaar, 18, Zirkel, stammen von der 
Fapiererfamilie Denise: Edmond Denise, „ver- 
eidigter Papierer“ der Uniwersität Paris, pachtete 
1604 die Papiermühle Barberey (St. Sulpice), welche 
schon seit 1397 mit einer Getreidemühle zusammen 
ın Betrieb war. Nicolas Denise kaufte 1621 zwei 
Papiermühlen zu Sancey bei Troyes und war gleich- 
zeitig Pächter der oben genannten Papiermühle zu 
Vannes; nach seinem etwa 1627 erfolgten Tode ar- 
beitete der Sohn Jaques Denise ebenfalls als Pa- 


pierer fort. Mit den gewundenen, bekrönten 
Säulen, Fig. 17, vereinigte Karl IX. (Sohn der 
Katharina von Medici) die Devise Pietate et 


Fig. 21 


Justiciae, zum Zeichen, daß Frömmigkeit und Ge- 
rechtigkeit das Fundament seiner Regierung bilden 
sollen. Auch das sagenhafte Einhorn findet sich. 
in Papieren der Denise. 

Im Jahre 1600 verpachtete das Kapitel von 
Troyes zwei Papier- mit zwei Getreide- und einer 
Hanfmühle zu Vannes an einen Denise und einen 
Papicrer Jaques Lebe, welcher ebenfalls Lieferant 
der Fariser Universität wurde. Zahlreiche, Glieder 


Fig. 22 


dieser Papiererfamilien wirkten seit 1451 in Papier- 


mühlen zu Verrières, La Pielle, Sancey, Brusley 
und führten mit Vorliebe ihren Namen, wie Fig. 195 
ım Papier, ferner auch die in Italien und Frankreich 
beliebte Sonne, Fig. 20, nach welcher verschieden 


 Oberbau. 
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große Papierformate benannt waren. Jaques Lebe 
war Rat in der Schöffenkammer von Troyes, starb 
1616 und hinterließ die Söhne Jaques und Nicolas, 
von welchen der letztgebenfalls Rat am Gericht zu 
Troyes war. Ein Verwandter, Guillaume Lebe, war 
Erzgießer und ein Henri Lebé Buchdrucker in Paris. 

Auch der Universität Caen waren im 
Lauf der Jahre folgende acht Fapiermuühlen zur Lic- 
ferung verpflichtet: 


1. Papiermühle Maromme bei Rouen (Nor- 
mandie), 

‚2. Papiermühle Pont-Authon (Eure), 

3. .Papiermühle Chambrois oder Broglie (Fure), 

4. Papiermühle Beaumont le Roger (Eure), 

5. Papiermühle Plangy-le-Chateau (Calvados), 
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6. Papiermühle Vandeuvre (Calvados), 
7. Papiermühle Canapville (Calvados), R 
8 Papiermühle Vimouliers-en-Auge (Orne). 
Wasserzeichen Fig. 21 mit dem ÖOsterlamm 
stellt das Wappen von Rouen vor und stammt aus 


der dortigen Papiermühle, während der Krug, 
Fig. 22, welcher in unendlich vielen Spiclarten auf- 
tritt, „cin charakteristisch französisches Zeichen“, 


von allen Papiermühlen geführt wurde’). 
°) Diese Daten sind mit Genehmigung des Herrn 
Dr.C.M. Briquet dessen großem Wasserzeichen- 
werk „Les lFiligranes“ entnommen, welches sehr 
umfangreiche und interessante Geschichten altfran- 
zösischer Papiermühlen enthält. | 
(Fortsetzung folgt.) 


|... -————— z 


Herstellung und Unterhaltung von Anschluß- und Fabrik- 
rleisanlagen. 


Die Herstellung neuer Anschluß- und Fabrik- 
gleisanlagen wird in der Regel besonderen Unter- 
nehmern übertragen, weniger oft vom cigentlichen 
Betriebe ausgeführt, während die Instandhaltung 
meistens dem eigenen Betriebe oblieg® Obgleich 
nun beide Arbeiten der Kontrolle der Eisenbahn- 
bcehörde unterliegen und bei einer Abnahme eines 
neuen Gleises die betreffenden Aufsichtsorgane im 
allgemeinen sehr sorgfältig vorgehen, können denn- 
noch bereits nach kurzer Zeit schwere Fehler zutage 
treten, welche bei sorgfältiger Herstellung von 
vornherein zu vermeiden gewesen wären. Dies be- 
zieht sich sowohl auf den Unter- als auch den 
Schuld an solchen Fehlern hat vielfach 
der Bauherr selbst, insofern, als er bei Vergebung 
der Arbeiten in der Wahl der Unternehmer nicht 
vorsichtig 'war und sich lediglich vom Preisangebot 
hat leiten lassen. Die Technik der Gleisarbeiten 
wird in der Regel stark unterschätzt, für den Ent- 
wurf und die Ausführung solcher Anlagen sınd cine 
ganze Anzahl Erfahrungen notwendig, die cın be- 
liebiger Tiefbauunternehmer nur selten besitzt. 
Arderseits brauchen aber Fabrikgleise nicht in allen 
Punkten den wesentlich sicherer herzustellenden 
Staatsbahngleisen, für deren Entwurf und Ausfüh- 
rung ausreichende Literatur vorliegt, zu’ entsprechen, 
so daß es angebracht sein dürfte, auf die Herstellung 
und Instandhaltung normalspuriger Industricgleise 
näher einzugehen. i 

Der wichtigste Teil ist der Anschluß an das 
Schienennetz der Staatsbahn: diese Arbeiten werden, 
da der Anschluß von Staatsbahn-Lokomotiven be- 
fahren wird, besonders scharf beaufsichtigt und 
nähern sich in bezug auf Ausführung bereits stark 
den Bestimmungen für die Herstellung der Staats 
bLahngleise. Da jedoch die Anschlußgleise in der 
Regel nur langsam und nur von leichten Loko- 
motiven befahren werden, so sind immerhin die Aus- 
führungsbestimmungen nicht so schwer, wie bei den 
Staatsbahngleisen. 

Beim Entwurf neuer Cileisanlagen versuche man 
soweit als irgend möglich Steigungen und Kurven 
(Krümmungen) zu vermeiden. Da dies indessen von 


den örtlichen Verhältnissen des Gleisanschluß- 
% . 

nehmers sowohl, als auch vom anzuschließenden 

3jahngelände abhängt, so lassen sich allgemein 


gültige Hinweise nur schwer geben. Sind Gleis- 
krümmungen nicht zu vermeiden, so ist darauf zu 
sehen, daB diese bei den Anschlußgleisen 240 m 


t 


e nicht unterschreiten, 


Halbmesser (Radius) und bei Fabrikgleisen 180 m 
wenn auch im äußersten lall 
180 bzw. 100 m den Bahnvorschriften noch ent- 
sprechen. Man vergesse nie, daß kleine Krümmungs- 
radien leicht zu Betriebsstörungen, hohen Instand- 
haltungs- sowie Betriebskosten führen. Der Kraft- 
verbrauch, um beladene Eisenbahnwagen durch 
scharfe Krümmmungen zu verschieben, ist erheblich 
und somit auch die Beanspruchung des Gleis- 
materials und der Verschiebevorrichtungen (I.oko- 
motiven oder Rangieranlagen). In sehr vielen Fällen 
wird aber bei Fabrikneubauten. hierauf, viel zu 
wenig Rücksicht genommen, die äußerst zulässigen 
Halbmesser für die Krümmungen werden gewählt, 
um Platz zu sparen. 

Der Einbau von Drehscheiben sollte grundsätz- 
lich vermieden werden, selbst dann, wenn erhebliche 
Mehrkosten bei der Anlage des (leises in anderer 
Form entstehen. Ganz abgesehen von den hohen 
Betriebskosten und Zeitverlusten beim Drehscheiben- 
Verschiebebetrieb, sind diese selbst bei Verwendung 
schwerster Ausführungen stets den Witterungs- 
unbilden ausgesetzt und verursachen hohe Betriebs- 
und Reparaturkosten. Ueber die wünschenswerte 
3auart solcher Drehscheiben soll in einem beson- 
deren Beitrag berichtet werden, ebenso über die Art, 
Ausführung und den Betrieb der Verschiehe- (Ran- 
gier-)vorrichtungen. 

Als Oberbaumaterial kommen für Anschluß- und 
Yabrikgleise fast nur die von der Staatsbahn ausge- 
bauten Stahlschienen, Form 6b, im Metergewicht 
von ungefähr 33—34 kg, seltener andere Profile oder 
ncue Schienen (Schönheitsfehlerschienen) in Frage. 
Man nehme indessen zweckmäßig nur Schienen von 
9 oder 12 m Länge und vermeide der vielen Schienen- 
stöBe wegen die reichlich auf dem Markt befindlichen 
Schienen von nur 61% m Länge. die nur auf geraden 
Strecken, nie in Krümmungen Verwendung finden 
dürfen. Wenn es ferner auch ohne Bedenken an- 
gängig ist, gebrauchte aber noch für den hier ın 
Frage kommenden Zweck brauchbare —, d. h. ab- 
nahmefähige Schienen, Unterlagsplatten sowie 
Schienenlaschen zu verwenden, so sollten doch stcts 

“für die Verbindung derselben neue, ungebrauchte 
3olzen und Muttern genommen werden sowie neue 
Schienenschrauben und keine Schienennägel, wie 
solche früher meistens benutzt worden sind. Die 
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Verwendung von Schienennägeln ist zwar anschei- 
nend bequemer und tatsächlich billiger, indessen darf 
man nicht vergessen, daß die Lebensdauer eines ver- 
schraubten Gleises erheblich größer ist, und daß 
dieses anderseits bedeutend geringere Instand- 
haltungskosten und weniger Betriebsstörungen ver- 
ursacht, als genagelte Gleise. Man verwende über- 
haupt stets das bessere, schwerere, wenn auch viel- 
leicht etwas teuere Material, da sich die Mehrkosten 
stets bezahlt machen. u 


Achnlich liegt es bei den Schwellen, auch hierfür 
empfichlt es sich, möglichst nur neues Material zu 
nehmen und von dem Einbau anderweitig ausge- 
bauter alter Schwellen Abstand zu nehmen. Es ist 
jedoch nicht, wie bei Staatsbahngleisen, erforderlich, 
eichene Schwellen zu verwenden, vielmehr genügen 
durchaus solche aus Kiefernholz. Wichtig ist es 
aber, daß sie nach einem anerkannten Tmprägnic- 
rungsverfahren (am besten nach dem sogenannten 
Staatsbahnverfahren) mit Teer und anderen gerig- 
neten Zusätzen gegen Witterungseinflüsse geschützt 
werden und diejenige Stärke und Länge besitzen, da- 
mit ein sicheres Gleis damit hergestellt werden kann. 
Bei dem großen Angebot, welches in Schwellen 
herrscht, sind die Preisunterschiede ın der Regel in der 
Güte undSchwere des betreffenden Schwellenmaterials 


begründet. Man verlange daher ausdrücklich neuc 
Schwellen aus Kiefernholz, nach dem Staatsbahn- 
verfahren imprägniert, in einer Länge von minde- 


stens 2,5 m, einer Breite zwischen 26 und 28 cm, bei 
mindestens 17 cm Höhe. Für die Rettung der Gleise 
in scharfen Krümmungen sowie bei Abzweigen 
(Weichen) wird vielfach der Einbau von eichenen 
Schwellen empfohlen, da an solchen Stellen natur- 
gemäß die Beanspruchung des ganzen Gileises be- 
sonders stark ist. Wie indessen oben bereits cer- 
wähnt, ist dies nicht unbedingt nötig, wenn sonstwie 
gesundes Kiefernholz Verwendung findet.  Dahin- 
gegen empfiehlt es sich sehr, nieht: nur bei den Ab- 
zweigen der Weichen, sondern auch in scharfen 
Krümmungen Zwangsschienen neben der Haupt- 
schiene einzubauen, die sehr zur Entlastung des 
Gleises und zur wesentlichen Erhöhung der Betriebs- 
sicherheit beitragen. 

Sind einfache oder doppelte Weichen oder andere 
Abzweige erforderlich, so genügt es im allgemeinen 
auch hierfür, gebrauchtes Material zu verwenden. 
Derartige Weichen müssen aber unbedingt von einer 
Spezialfirma durchrepariert sein, wenn sie von der 
Kisenbahnbehörde abgenommen werden sollen. Auch 
bei diesen Teilen sche man weniger auf Preis als 
auf Güte. Billige Weichen sind in den meisten 
Fällen eine ständige Quelle von Unannehmlichkeiten 
und großen Betriebsstörungen.,„ Iras Abzweigver- 
hältnis sollte auch nie kleiner, als höchstens I : 7 
sein, besser, d. bh. wenn genügend Platz vorhanden 
ist, 1:9. Man achte weiter darauf, Weichen aus 
dem gleichen Schienenprofil zu erhalten, wie solche 
tür das übrige Gleis Verwendung finden. Sehr oft 
fehlt bei den billigen \Weichenangeboten die er- 
forderliche Anzahl der unbedingt zugehörigen 
Zwangsschienen, Spurklötze, Zugstangen, Weichen- 
laternen usw. 


Ausführung des Unterbaues. 


Wenn bei Ausführung neuer Gleise das vorhan- 
dene Gelände nicht auf Fabrikhöhe liegt und somit 


angeschüttet werden muß, so ist vorweg der etwa 
vorhandene Mutterboden abzutragen und bei dem 
festen Boden bis zu einer Höhe von 40 cm unter 
SchienenfußB Anschüttungsmaterial, bestehend aus 
grobstückiger Schlacke, Asche oder Sand, Bauschutt 
end ähnlichen gleichmäßigen Stoffen, zu verwenden; 


keineswegs aber dürfen andere, etwa weich 
und ungleichmäßig in ihrer Art fallende 
Stoffe, vermischt mit Vegetabilien, Flüssigkeit 
usw. verwendet werden. Das Material der- 


artiger Anschüttungen ist mindestens auf eine Breite 
von etwa 4,50 m aufzubringen, sofern nicht bei er- 
heblichen Höhenunterzügen (wie z. B. Bahndeichen) 
die Breite größer gewählt werden .muß. In diesem 
Falle muß ein Böschungswinkel von I : 1,5 im An- 
schluß an die normale Gleisbettungsbreite von 3,10 m 
eingehalten werden. Derartige außergewöhnliche An- 
schüttungen kommen im allgemeinen nur für die An- 
schlußgleise in Frage, während bei Tabrikgleisen, 
selbst wenn diese auf angeschüttetem Gelände liegen, 
in der Regel nur geringe oder keine Böschungen 
vorkommen. Für die bis auf 40 cm unter Schienen- 
fuB reichende Bettung darf nur grober, gesiebter 
Kies Verwendung finden. Die Bettungsbreite st wic 
oben angegeben mit 3,10 m vorzusehen. Dies ent- 
spricht bei einer Schwellenlänge von 2,50 m einem 
Ueberstand auf beiden Seiten von je 30 cm. Es ist 
unbedingt darauf zu achten, daß das Gleis auf 
trockenes Gelände verlegt wird. Bei Vorhandensein 
sumpfigen Bodens (alter Wiesen usw.) ist dieser erst 
zu entfernen und, wie oben angegeben, durch Auf- 
bringung geeigneter Anschüttungsmaterialien zu er- 
setzen. Strömt in einzelnen Fällen dem einen Teil 
des Gleises von einer Seite besonders viel Ober- 
flächenwasser zu, so ist für dessen Abführung unter- 
halb der Schwellen durch Einlegen gecigneter 
Drainagerohre Sorge zu tragen, welche entweder in 
eine bestehende Kanalisation münden oder deren Ab- 
wässer sonstwie einem Vorfluter zugeführt werden. 
Sind beispielsweise zu diesem Zweck bei der Anlage 
von Anschlußgleisen Gräben erforderlich, so sollen 
diese bei trockenen Lagen mindestens 30 cm, in 
nassen Lagen mindestens 40 cm tief sein bei 30 cm 
Sohlenbreite. Das Gefälle dieser Gräben muß minde- 
stens I : 600, wenn möglich aber größer sein. Sind 
erhebliche Böschungen nicht zu vermeiden, so emp- 
fichlt es sich, diese durch Aufbringung von Rasen zu 
befestigen. 


Ausführung des Oberbaues. 


Im allgemeinen ist streng darauf zu achten, daß 
bei geraden Gleisen das normale SpurmaßB von 
1435 mm streng eingehalten wird. Indessenssind bei 


Festlegung der Schienenstöße \Wärmelücken nach 
Tafel ı vorzuschen. 

Tafeln Wärmelücken. 
Luftwärme l + 30 + 15 o —ı5 C. 
Wärmelücken für 
9 ın lange Schienen 3 4 6 7,5 mm 
für ı2m lange Schienen 4 6 8 10 = 

’ I 5 73 „ 39 5 7,5 10 12,5 „ 


Die Spurerweiterungen sowie Vcberhohungen in 
Krümmungen sind entsprechend den untenstehenden 
Tafeln 2 und 3 vorzusehen, bei Fabrikgleisen Ueber- 
höhungen, entsprechend 10 km Stundengeschwindig- 
keit, bei Anschlußgleisen Ucberhöhungen, cntspre- 
chend 20 km Stundengeschwindigkeit. 
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Spurerweiterungen in Krümmungen 


. Tafel 2. f 


für einen Halbmesser (Radius) unter 


80o Meter. , 
Halbmesser bis 800 700 600 500 400 325 250 200 150 100 m 


Spurerweiterung 3 6 9 


12 15 


ı8 2I 24 28 


30 mm 


| Tafel 3. 
Ueberhöhung der äußeren Schiene in Krümmungen. 


Halbmesser bis 
bis 10 km/Std. Geschwindigkeit 20 


bis 20 = = 20 
Ist zwischen gleichlaufenden Bögen ein 
kurzes gerades Gleis vorgesehen, so ist auch 


.dieses Stück ım flachen Bogen zu 
Ausnahme von Ein- und Ausmündungen von 
Waggonwagen, bei welchen streng darauf zu 
achten ist, daß mindestens in einer Länge von 8 m 
vor und hinter der Plattform das Gleis gradlinig 
verläuft. Bei Verwendung flacher Zwischenbogen 
_ von weniger als 2000 m Radius ist die Ueberhöhung 
der äußeren Schiene entsprechend dem verwendeten 
Radius nicht zu vergessen. Lassen sich bei Ab- 
zweige-, Einfach- oder Doppelweichen kurze Gegen- 
krümmungen nicht vermeiden, so sollen möglichst 
lange gerade Gleisstrecken von mindestens 20 m 
Länge eingeschaltet sein. 

Der Uebergangsbogen soll mit einer flachen 
Krümmung beginnen und nur ganz allmählich 
schärfer werden, bis er die Krümmung des Haupt- 
bogens erreicht. Er soll ferner halb vor und halb 
hinter dem Anfange des ursprünglichen Kreisbogens 
liegen. Die Uebergangsrampe soll möglichst mit 
dem Uebergangsbogen zusammenfallen, so daß bei 
Beginn des Hauptbogens bereits die volle Ueber- 
höhung vorhanden ist. Es: ist ferner darauf zu 
achten, daß die Länge der Ueberhöhungsrampe min- 
destens das Dreihundertfache. der U'cberhöhung bce- 
trägt. Wenn indessen der Uebergangsbogen kürzer 
ist als die erforderliche Länge der Ueberhöhungs- 
rampc, so muß die letzte bereits auf einem Teil des 
geraden Gleises beginnen. Die Ueberhöhung selbst 
ist der Einfachheit wegen lediglich durch Heben 
der äußeren Schiene zu gewinnen, während die 
Spurerweiterung durch Abrücken der inneren 
Schiene von der normalen Lage herbeizuführen ist. 
Vor Beginn der Gleisarbeiten ıst die Richtung des 
projektierten Gleises genau durch Abstecken mittels 
Holzpflöcken festzulegen; die wichtigsten Festpunkte 
sind während des Baues nicht zu verändern. 


legen, mit 


Bei der Herstellung des Gleises empfiehlt es sich, 
die Holzschwellen mit Hilfe einer Holzschablone 
hinterenander mit den Löchern für die Schienen- 
schrauben zu versehen und diese Löcher mindestens 
150 mm tief und 2—3 ınm kleiner, als der Kerndurch- 
messer der Schwellenschrauben ist, zu bohren, wenn 
es sich um kieferne Schwellen handelt, bzw. I—2 mm 
bei eichenen Schwellen. Bei Herstellung der Bohr- 
schablohe ist darauf zu achten, daß für gerade 
Gleise bereits eine Spurerweiterung von 2—3 mm 
vorgesehen wird. Für Schienen von 
12 m Länge verwende man zweckmäßig 17 Schwellen 
10 „ n° u „ „ 15 ET 


9. ” ” LAJ 
von denen die Vorderkante der ersten ungefähr 


250 mm vom Schienenrande entfernt zu liegen 
kommt. Im übrigen ist die Teilung gleichmäßig vor- 
zunehmen. 


., 13 „ 


500 200 300 250. 200 180 150 125 100 m 


20 25 30 40 40 50 60 75 mm 
25 35 40 50 55 65 80 100 „ 


Beim Einziehen der Schwellenschrauben ist dar- 
auf zu achten, daß sie vorher in Teer getaucht wer- 
den. Das Eindrehen hat ohne Gewalt mittels 
Schlüssel vom normalen Hebelende von 300 mm 
l.änge zu erfolgen, bis der Kopf der Schraube fest 
aufliegt. Lediglich zum letzten Anziehen darf ein 
ctwas längerer Schraubenschlüssel von etwa 
soo mm Hebellänge benutzt werden. Weiter ist 
darauf zu sehen, daß die Unterlagsplatten der 
Schienen mitten auf der Grundfläche der Schwellen 
zu liegen kommen. 


Nachdem das Gleis unter Beobachtung aller ge- 
gebenen Punkte sorgfältig vorgestreckt, verschraubt 
und gerichtet ist, wird mit dem Einbringen des 
Stopfkieses begonnen und dieser unter Beobachtung 
der erforderlichen Höhenlage des Gleises sachgemäß 
gestopft, eine Arbeit, die nach der erstmaligen Be- 
nutzung wiederholt werden muß, bis das ganze 
Gleis zur Ruhe gekommen ist und sich nicht mehr 
verändert. Die Stopfarbeit muß durchaus gleich- 
mäßig erfolgen und soll unter den Schienen beginnen, 
alsdann bis zum Ende der betreffenden Schwelle 
vor sich gehen, dann bis auf die Mitte des Gleises 
fortgeführt und nochmals bis zur Schiene wiederholt 
werden. Dementsprechend arbeiten am besten gleich- 
zeitig zwei Mann an einer Schwelle, von welchen 
jeder die Hälfte der Schwellenlänge zu verstopfen 
hat. Es ist darauf zu achten, daß, wenn in mehreren 
Abteilungen gestopft wird, der Wechsel nicht am 
Schienenstoß stattfindet, da es von Wert ıst, daß 
heim Schienenstoß die Schwellen stets von demselben 
Personal gestopft werden. Der Materialbedarf bei 
40 cm mittlerer Bettungsstärke unter Schwellen- 
unterkante beträgt ungefähr 1,6 cbm für ı lfd. m 
Gleis. l 

Nach Beendigung der Stopfarbeit muß durch An- 
stoßen mit der Stopfhacke an verschiedenen Stellen 
geprüft werden, ob die Schwellen überall fest auf- 
und nicht locker liegen. ` Ferner sind nach be- 
endigtem Stopfen alle sich dann noch wieder zei- 
genden Unregelmäßigkeiten in. der Richtung und 
Lage des Gleises durch entsprechendes Nachziehen 
und Nachstopfen zu beseitigen. 

Die Verbindung der Schienen hat durch der be- 
treffenden Schienenform genau angepaßte Stahl- 
laschen zu erfolgen, welche 'mit mndestens vier, 
besser jedoch mit sechs Schraubenbolzen mit dem 
Schienenkopf verbunden werden. Einfache Flach- 
eisenlaschen sind unter allen Umständen zu ver- 
meiden. f 

Müssen an einzelnen Stellen beispielsweise 
an gepflasterten Uebergängen, Spurrinnen hergestellt 
werden, so ‚verwendet man hierzu im gleichen Sinne 
wie für die Herstellung von Leitschienen (Zwangs- 
schienen) das gleiche Schienenprofil wie für das 
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Gleis, muß aber darauf achten, da8 mindestens eine 
Spurrinne von 38 mm Tiefe und 67 mm Breite, vom 
Kopf und der Leitkante der Schiene gemessen, frei- 
gelassen wird. 

Von großem EinfluB auf die Lebensdauer und 
auch Verringerung der Betriebskosten ist die sach- 
gemäße Instandhaltung von Gleisanlagen. Leider 
kann man sehr oft feststellen, daß selbst in großen 
"Werken nach dieser Richtung hin wenig getan wird. 
Eine Gleisanlage bedarf, wie jede andere Betriebs- 
anlage, der Wartung. Es liegt somit im eigenen 
Interesse, die Gleise in regelmäßigen Zeiträumen 
gründlich zu kontrollieren und die’ sich zeigenden 
Schäden sofort beseitigen zu lassen. Es werden 
hierdurch auch nicht nur die Reparaturkosten des 
Gleises selbst verringert, sondern auch die Betriebs- 
kosten des Verschiebedienstes, ganz abgesehen da- 
von, daB wohl auch mancher Unfall verhütet wird, 
wenn die Gleisanlage jederzeit in Ordnung ist. Die 
regelmäßige Kontrolle und die Wartung beschränken 
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sich im allgemeinen auf das Abschmieren und Rei- 
nigen der Weichen, das Putzen und Füllen der 
Weichenlaternen, das Säubern des Gleises von Un- 
kraut und ärgendwelchen Gegenständen, ferner auf 
die Nachkontrolle des Spurmaßes, der Ucberhöhung 
der Spurerweiterung, das Nachzichen der Schwellen- 
schrauben und ’Laschenbolzen. Ferner muß von 
Zeit zu Zeit die Höhenlage nachgesehen und ge- 
gebenenfalls das Gleis nachgestopft werden; dies 
alles sind Arbeiten, die möglichst von einer be- 
sonderen Gleiskolonne erledigt werden sollten, die 
das betreffende Gleis bereits kennt und mit der- 
artigen Arbeiten gut vertraut ıst. Nach dreijähriger 
Liegezeit empfiehlt sich, jedes Gleis, auch wenn 
keine äußere Veranlassung dazu vorliegt, frei zu 
legen, d. h. den Kies herauszuschaufeln und die 
Schwellen einer gründlichen Prüfung zu unter- 
ziehen. Stellt es sich hierbei heraus, daß einzelne 
Schwellen angefault sind, so müssen sic bei dieser 
Gelegenheit durch neue ersetzt werden. H\WR. 


ww- 


Verfahren zur Rückgewinnung von Kohle und Koks aus 
Brennstoffrückständen. 


Deutschland in seinen heutigen Grenzen steht 
nur noch etwa die Hälfte derjenigen Steinkohlen 
zum Eigenverbrauch zur Verfügung, die es im 
Jahre 1913 innerhalb desselben Gebiets verbrauchte. 
Jedes Verfahren, das ermöglicht, die Brennstoffe 
besser auszunutzen; als die bisher bekannten Mittel 
zuließen, ‚ist deshalb für Deutschlands Volkswirt- 
schaft von ganz besonderer Bedeutung. Schon seit 
langen Jahren sind Verfahren ausgearbeitet worden, 
um die in den Aschen von Feuerungen aller Art noch 
enthaltenen Mcht unbeträchtlichen Mengen Brenn- 
stoffe — Koks und unverbrannte Kohle — der 
W’ärmewirtschaft wieder zuzuführen, jedoch arbei- 
teten diese Verfahren durchweg mit mehr oder 
weniger großen Mengen von Flüssigkeiten und 
hatten daher so schwerwiegende Unannehmlich- 
keiten im Gefolge, daß sie nur vereinzelt Einfüh- 
rung fanden. 

Der Firma Fried. Krupp A.-G., Grusonwerk, 
Magdeburg-Buckau, ist es nun gelungen, ein ganz 
neues Verfahren zu finden auf Grund der Erkennt- 
nis, daß der in fast jeder Steinkohle in feiner Ver- 
teilung vorhandene Schwefelkies bei der Ver- 
brennung der Kohle zu Eisenoxyd und Eisen- 
exyduloxyd oxydiert, und daß diese — im Gegen- 
satz zu dem unmagnetischen Schwefelkies — magne- 
tischen Eisensauerstoffverbindungen der Schlacke, 
in die sie mit den übrigen Beimengungen der Kohle 
(Silikaten, Kalk usw.) übergehen, 
Eigenschaften verleihen. 

Die Arbeitsweise dieses von der Firma Krupp 
zum Patent in fast allen Kulturstaaten angemeldeten 
Verfahrens sei an Hand einer für die Verarbeitung 
von stündlich ı Tonne Brennstoffrückständen ent- 
worfenen Anlage (vgl. die Abbildung) kurz be- 
schrieben: 

Die zur Verarbeitung kommenden Brennstoff- 
rückstände werden über einen Rost I mit 35 mm 
qauadratischer Lochung aufgegeben. Aus den auf 
dem Rost verbleibenden größeren Stücken wird der 
Koks mit der Hand ausgelesen; Koks und Schlacke 
werden getrennt abgefahren. Der Rostdurchfall ge- 


magnetische 


langt durch den unter dem Rost befindlichen Trich- 
ter 2 in das Becherwerk 3. Das Becherwerk hebt 
das Gut auf das Aufgabesieb 4; es wird durch dieses 
in die Kornklassen o—ı15 und 15—35 mm getrennt 
und der magnetischen Scheidemaschine 5 zugeführt. 
Auf, dem Scheider erfolgt die Trennung der Schlacke 
von Koks und Kohle in der Weise, daß die Schlacke 
durch die in der Trommel befindlichen sehr starken 
Magncte auf der Oberfläche der Trommel fest- 

| 
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gehalten wird und erst nach einer halben Um- 


drehung der Trommel ven dieser abfällt. während 
Koks und Kohle durch die Zentriiugalkratt früher 
von der Trommel abgeworfen werden Die Schlacke 
sowie Koks und Kohle fallen -— durch eine ein- 


stellbarce Scheidewand getrennt — in die Abzugs- 
taschen 6 und 7 und werden aus diesen in Wagen 
abgezogen. 


Selbstverständlich richtet sich die Anordnung 
derartiger Aufbereitungsanlagen nach den örtlichen 
Verhältnissen und nach der gewünschten Leistung. 
Für den Fall, daß die zur Verbrennung gelangende 
Steinkohle schr schieferreich ist, so daß die nicht 
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brennbaren Schieferrückstände das Koksprodukt ver- 
unreinigen würden — die Trennung der schweren 
unmagnetischen Schieferrückstände von dem leichten 
Koks ist auf magnetischem Wege nicht, möglich — 
verbindet man das trockene magnetische Verfahren 
mit einem Naßverfahren (Trennen nach der 
Schwere). Auch die Verbindung der beiden Ver- 
fahren miteinander ist von Krupp zum Patent an- 
gemeldet. 

Die Vorteile des trocknen magnetischen gegen- 
über den bekannten nassen Aufbereitungsverfahren 
bestehen in dem gänzlichen Hortfall der Wasser- 
wirtschaft mit den Klärsümpfen, Pumpenanlagen 
und Entwässerungseinrichtungen, wodurch das 
Truckenverfahren jeder beliebigen Anlage angeglie- 
dert werden kann. Die Ausbeute von Koks und 
Kohle ist beim Trockenverfahren durchweg höher 
als beim Naßverfahren, da bei ersterem auch aus 
dem Feingut der Brennrückstände Koks und Kohle 
wiedergewonnen werden, während -beim Naßver- 
fahren das leingut zum großen Teil verloren geht. 
Außerdem wird die leichte blasige Schlacke, die beim 
Naßverfahren mit dem Koks geht, beim Trocken- 
verfahren ebenfalls ausgeschieden. Aus Schlacke, 
die zu Schlackensteinen verarbeitet werden soll, 
müssen die Beimengungen von Kohle möglichst 
vollständig entfernt werden, um einem raschen Zer- 
fall der Steine vorzubeugen. Mittels Setzarbeit 
(Naßverfahren) kann man die in den Brennstoff- 
rückständen enthaltene unverbrannte Kohle nur 
schwer ausscheiden, weil Kohle spezifisch schwerer 
ist als Koks und daher zum Teil in die Schlacke 
geht. Da nun die Kohle ebenso wie der Koks un- 
magnetisch ist, wird durch das magnetische Ver- 


fahren ein bedeutend kohlenifreieres Schlackengut für 
die Schlackensteinherstellung gewonnen. 

‚ Als Ergebnis einer großen Anzahl von Ver- 
suchen ıst festgestellt worden, daB im Durchschnitt 
der Brennstoffgehalt (Koks und Kohle) der Stein- 
kohlenaschen etwa 30 v. H. beträgt, bei Lokomotiv- 
schlacken etwa 40 bis 45 v. H., jedoch geht der 
Brennstoffgehalt auch bis zu 60 Proz. und darüber 
hinaus, je nach Herkunft der Steinkohle und nach 
Art ihrer \Verfeuerung. 

Es ist daher zweckdienlich, stets die Geeignet- 
heit der Schlacke zur Aufbereitung in der Versuchs- 
anstalt des Krupp-Grusonwerks prüfen zu lassen, 
bevor der Errichtung einer Anlage näher getreten 
wird. Insbesondere trifft dies für Feuerungsrück- 
stände von Braunkohlen zu, die in manchen Fälten 
ebenfalls zur Aufbereitung nach dem neuen Ver- 
fahren geciıgnet sind. 

Da die trocken magnetische Aufbereitung m 
bezug aut Kraft, Raumbedarf und Bedienung sehr 
geringe Anforderungen stellt, ist ihre Wirtschaft- 
lichkeit ohne weiteres einleuchtend. Kleine An- 
lagen zahlen die Anlagekosten unter den heutigen 
Verhältnissen in etwa einem Jahr zurück, während 
größere Anlagen in dieser Zeit schon Verdienst ab- 
werfen dürften. 

* 

Ie Firma Fried. Krupp A.-G. Grusonwerk, 
führte am 18 Septeinber emer Anzahl von Ver- 
tretern der Presse, unter welchen sich auch ein Ver- 
treter dieser Zeitschrift befand, den Betrieb einer 
solchen Anlage vor, der durch die dabei crzielten 
verblüffenden Resultate allseitige Befriedigung er- 
zıelte, 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung eines Halbstoffes 
für Papier, Zellulose, Zellstoffseide usw. 
D. R. P. 323018. Klasse 55b. 
Karl Scholz in Gara-Serdaru, Rumänien, 
Dr. Bruno Possanner von EFEhrenthal in 
Cothen, Anhalt, und Max von Halle m 
Hamburg. | 


Gruppe 1. 


Die ausgereitten lasermaterialien werden zer- 
schnitten, dann gereinigt und in Kochkessel gefüllt. 
Hier erfolgt die Kochung mit Dampf bis höchstens 
O Atm. und etwa 130° C, und zwar mit cıner Sulfit- 
lauge, deren Basengehalt ungefähr drei- bis viermal 
größer ist als bei der bekannten Sulfitlauge. 

Nach Beendigung der Kochung wird die er- 
zeugte Zellulose in die Stotfkasten gebracht, in ihnen 
gehörig gewaschen und hierauf zu den Kollergängen 
oder Stampfwerken befördert. Nachdem die Zellu- 
lose gekollert worden ist, wird sie in die Aufberert- 
tungsholländer geschafft und hier zunächst mit einer 
starken Natronlauge, und hierauf mit einer immer 
schwächeren Lauge entsprechend weiterbehandelt. 
Die Lauge ist etwa ıoprozentig und wird bei ciner 
Temperatur bis höchstens 90 ° in den Holländern an- 
gewandt. Hierdurch wird der Stofi aufgeschlossen. 


Nachdem der Stoff wieder gewaschen ist, wird 
er mit Wasser verdünnt und durch die Knotenfänger 
gereinigt. Alsdann wird er entwässert, fließt nach 
den Bütten und von hier aus zu den Holländern. wo 
er gemahlen, gebleicht, gewaschen und geleimt wird. 
Nach entsprechender Durcharbeitung [und Vorberei- 
tung des Stoffes fließt er in die Ruhrbütten der 
P’apiermaschinen, von wo er unmittelbar auf dic 
Maschine kommt und bier verarbeitet wird. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung eines Halbstoffes für Papier, Zellulose, Zell- 
stoffseide usw., dadurch gekennzeichnet, daß aus- 
gcrcifte Fasermaterialien, wie Hanfstroh, Bagasse. 
Tabakstengel, Jutestroh, Bambus u. dgl.. in einer 
tür L.einstroh bekannten Weise einem Sulfitverfahren 
unter Erhöhung des Gehalts an Basen unterworien 
und dann alkalisch aufgeschlossen werden. 


A 


Verfahren und Leimfritter zum Leim- 
festmachen von Papier in der Papiermaschine. 
D. R. P. 323 274. Klasse 55d. Gruppe 27. 

Dr. Paul Klemm in Gautzsch bei Leipzig. 

Bei der Stofileemung von Papier mit Harz ist 
cie Art der Trocknung für eine gute Leimfestigkeit 


u 
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von Einfluß. Besonders ist die Erwärmung der 
Papierbahn von großer Bedeutung, weil der als 
Niederschlagshaut auf den Fasern bei der richtig 
geleiteten chemischen Umsetzung von Harzseifen 
mit schwefelsaurer Tonerde entstandene, aus win- 


22 2: 


zigen Körnern bestehende Niederschlag der Leim- 
bestandteile einer Frittung, d. h. eines Aneinander- 
schmelzens der l.eimbestandteile, bedarf, um Leim- 
festigkeit zu erreichen. Nur durch Frittung werden 
lückenlose Schichten der wasserunbenetzbaren Leim- 
substanz erhalten. die bei der Stoffleimung das Ein- 
dringen von lüssigkgiten in die Fasern verhindern. 
Je nach der Gründlichkeit dieser Frittung kann man 
an ein und derselben Papierbahn die verschieden- 
sten Abstufungen der L.eimfestigkceit erhalten. 

Die Frittung zu lückenlosen Häutchen erfolgt 
nur bei einem höheren \Wärmegrad, bei der das 
Harz erweicht und klebrig wird. Diese Beschaffen- 
heit ist bei der Erwärmung ein Uebergangszustand 
zum Schmelzen. Wenn das Zerreißen ‚verhindert 
werden soll, muß der Frittungserwärmegrad erreicht 
werden, che die Wäasserverdunstung so weit vor- 
geschritten ist, daß Haarrisse entstehen konnten. 
Daraus folgt, daß cine bestimmte Feuchterwärmung 
der Papierbahn Bedingung für das sichere Erreichen 
von Leimfestigkeit ist. Also muß die feuchte Papier- 
bahn bei einem Feuchtigkeitsgehalt, bei dem noch 
keine Haarrisse entstehen konnten, zielbewußt auf 
Wärmegrade gebracht werden, bei denen die Frit- 
tung des Niederschlags der leimbestandteile ein- 
tritt. Rei Harz hat die Erfahrung gelehrt, daß durch 
Erwärmen der Papierbahn auf 75° bis 90° C die 
Krittung in der erwünschten Weise eintritt. Je nach 
der Beschaffenheit des Harzes ist die untere Grenze 
innerhalb eines gewissen Spielraums verschieden. 
Bei anderen Leimmitteln, Bienenwachs, Montan- 
wachs u. a. verschiebt sich die Frittungswärme je 
nach dem Verhalten der T.eimbestandteile bei der 
Erwärmung. Der Feuchtigkeitsgehalt der Papier- 
bahn. bei dem die Haarißbildung eintritt, ist je nach 
der Stoffbeschaffenheit verschieden, was mit dem 
Schrumpfungsvermögen des Papierstoffs zusammen- 


hängt: sie liegt meist in dem Spielraum eines 
Wassergehalts der Papiermasse zwischen 50 und 
6o Proz. über dem Luftfeuchtigkeitsgehalt des 
Papiers. Zielbewußte l’euchterwärmung ist das 


Mittel, um mit geringstem Aufwand an l.eimmenge 
größtmögliche Wirkung zu erreichen. 

Tine zweckmäßige Form des l.eimfritters bc- 
steht in der Anordnung von zwei durch heizbare 
Zylinderpaare Zi, Za. Zu Zu erwärmbare und durch 
diese in Umlauf zu setzende endlose Tücher Ta; La, 
aus Filz oder ähnlichem weichen Stoff, zwischen 


cder kann die Strecke geregelt werden. 


‚denen die Papierbahn P auf eine gewisse Strecke, in 


der sie das Papier berühren, hindurchgeführt wird. 
Durch Verstellbarkeit eines oder zweier Heizzylin- 
Die freien 
Züge können durch Schirme Sch, Sch: vor schäd- 
licher Abkühlung geschützt werden. Die Spannung 
der umlaufenden Tücher erfolgt durch Spannwalzen 
Spa, Sp. Die Stellung der Vorrichtung kann auf- 
recht, wagerecht oder geneigt sem. 


Aatent-Ansprüche: ı. Verfahren zum 
l.eimfestniachen von Papier in der Papiermaschine, 
dadurch gekennzeichnet, daß ein eine bestimmte 
Feuchterwärmung der Harzleimung für eine bé- 
stimmte Zeitdauer gewährleistender Leimfritter in 
die Trockenzylinderpartie der Papiermaschine ein- 
geschaltet ist. 

2. l.eimfritter nach Patentanspruch 1, bestehend 
aus zwei durch heizbare Zylinder (Za, Zza, Zu, Zi) er- 
wärmbaren und durch diese in Uintauf zu setzenden 
endlosen Tüchern (Fa, T:) aus Filz oder ähnlichen 
weichen Stoff, zwischen denen die Papierbahn (P) 
auf eine gewisse regelbare Strecke hindurchgeführt 
wird. 


Vorrichtung zur Herstellung von einseitig 
emusterten Papieren, Kraftpäapieren, 
pinnpapieren mit Textilfasereinlage, 

samtartigen Papieren und Wasserzeichen- 
papieren.\ 
D. R. P. 323920. Klasse 55 f. Gruppe 4. 
Julius Blank in Dresden. 
Die Erfindung besteht im wesentlichen in dem 
Einbau eines Rundsiebzylinders R mit Stoffkasten K 


"an Stelle der Brustwalze in das l.angsieb der Ma- 


schine. In welcher Weise mit der dargestellten Ein- 
richtung die verschiedenartigen Papiere hergestellt 
werden, sei nachstehend erläutert: 

1. Einseitig gemusterte Papiere. 
Der stark mit Wasser verdünnte Stoff wird dem 
Stoffkasten K zugeführt. Zwischen dem Rundsieb- 
zylinder R und dem um ihn geführten Langsieb I 
wird ein Wachstuch W eingelegt, das die dem 
jeweils gewünschten Muster entsprechenden Aus- 
schnitte hat. durch welche das Wasser abläuft, wäh- 
rend die Stoffasern in Form der Ausschnitte ange- 
saugt und vom Langsieb mitgenommen werden. Vor 
den Schaumplatten a läuft sodann der Stoff für die 
eigentliche Papierbahn auf und vereinigt sich mit 


der vom Rundsiebzylinder R durch das J.angsıecb L 


zugeführten Stoffbahn. 
2. Kraftpapiere. Das Wachstuch W wird 
entfernt. Bekanntlich nimmt ein Rundsieb die Stoff- 


faser in anderer Richtung auf als das L.angsieb. Die 
bei m zusammenlaufenden Stofibahnen werden also 
im wesentlichen voneinander abweichende Faserrich- 
tungen haben, wodurch die Reißlänge des zu cr- 
zeugenden, sich bildenden Papiers erhöht wird. 
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3 Spinnpapiere mit Textilfaser- 
auflage. Die im Holländer aufgeschlagene 
Textilfaser wird stark mit Wasser vermischt dem 
Rundsieb R zugeführt. Durch den Abfluß des 
Wassers wird die Textilfaser an das um den Rund- 
siebzylinder geführte Langsieb angesaugt und mit- 
‚genommen. Die bei m auflaufende Papierstoffbahn 
verfilzt sich sodann mit der Textilfaserbahn. 

4 Velourpapiere. Die fein gemahlenen 
Scherhaare (ohne Holzmehl und Stoffteile) werden 
dem Stoffkasten K des Rundsiebzylinders R zuge- 
führt. Von dem um den Rundsiebzylinder R ge- 
führten Langsieb L werden durch den Abzug des 
Wassers die Scherhaare angesaugt und mitgenom- 
men. Bei m vereinigt sich die Scherhaarbahn mit 
der eigentlichen Papierbahn; auf diese Weise cent- 
steht ein Papier von plüsch- oder samtartigem Aus- 
sehen (einseitig). 

5. Wasserzeichenpapiere. In das um 
den Rundsiebzylinder R geführte Langsieb L sind 
die zu erzeugenden Wasserzeichen eingewebt. Die 
im Langsieb eingewebten Muster übertragen sich in 
die Papierbahn dadurch, daß eine stärkere oder 
schwächere Ansaugung der Stoffaser an den ver- 
‚schieden dichten Stellen der Sicbgewebebahn statt- 
findet. 

Patent-Ansprüche: 1. Vorrichtung zur 
Herstellung von einseitig gemusterten Papieren, 
Kraftpapieren, Spinnpapieren mit Textilfaserauflage, 
samtartigen Papieren und \Vasserzeichenpapieren, 
gekennzeichnet durch einen an Stelle der Brustwalze 
in das Langsieb (L) der Papiermaschine eingebauten 
Rundsiebzylinder (R) mit Stoifkasten (K). 


—— 


— — .- 
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2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch die Verwendung eines schablonierten 
Wöachstuches (W) als Ueberzug für den Sieb- 
zylinder (R): 


——— 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse) 
Patente. 
Anmeldung. 
55b, 2. A. 32306. Aktiebolaget Vaporackumu- 
lator, Stockholm, Schweden; Vertr.: C. Fehlert, G. 
l.oubier, F. Harmsen, E. Meißner und Dr.-Ing. G. 
Breitung, Pat.-Anwälte, Berlin SW 61. Vorrichtung 
zur Verhinderung des Rücktrittes von Kocherlauge 
in die Dampfheizleitung von Zellstoff- und anderen 


Kochern. 24. 9. 19. Schweden 12. 4 19. 
Erteilungen. 
55d, 20. 328445. Aktiebolaget Karlstads Me- 


kaniska Verkstad, Karlstad, Schweden; Vertr.: Dr.- 
Ing. B. Bloch, Pat.-Anw., Berlin NW 21. Gautsch- 
und Naßpresse für Papier- und Pappenmaschinen. 
30. 4. 19. A 31731. Schweden 30. 4. 18. 

ssd, 22. 328377. Dipl.-Ing. Dr. Arthur Klein, 
Charlottenburg, Knesebeckstr. 29. Einrichtung für 
J.angsiebpapiermaschinen zur Erzielung einer guten 
Verfilzung der Fasern. 29. 11. 19. K. 71 090. | 


Verlängerung der Schutzrechte. 
55d: 242077. 55f: 221796, 222959, 295 705. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


nn 


Zur Aufhebung der staatlichen Außenhandelskontrolle. 


Der Bürokratismus hat ın Deutschland nach der 
Beendigung des Krieges keine Einschränkung er- 
fahren; er hat vielmehr ın starkem Maße an Aus- 
dehnung gewonnen, während diese Entwicklung von 
einer ungeahnten Selbstorganısierung der privaten 
Wirtschaftsfaktoren begleitet war. Indessen hat 
die Praxis gezeigt, daB die privatwırtschaftlichen 
Vereinigungen in der Regel nicht über die genügende 
Stoßkraft verfügten, um die von den zahlreichen 
Behörden veranlaßten Maßnahmen abzuschwächen 
oder aufzuheben, wo es sich um Eingriffe im das 
Wirtschaftsleben handelte, die nach Ansicht der 
orientierten Kreise die wohlverstandenen Inter- 
essen der Gesamtheit zu gefährden gecignet waren. 
Dies gilt in besonderem Maße für die den Lebens- 
rerv unserer gegenwärtigen Wirtschaft beruhrende 
Außenhandelskontrolle, die zwar einen ständig an- 
schwellenden Sturm der Entrüustung ausgelöst aber 
diesem Sturme gegenüber sich recht wiıderstands- 
fähig gezeigt hat. Die mit großer Umsicht und 
Sachkenntnis organisierten ‚Bemühungen des Ver- 
bandes zur Förderung des deutschen Außenhandels, 
des Instituts für Seeverkehr und anderer Vereini- 
gungen haben doch noch keine entscheidenden Er- 
folge gezeitigt. Die Vorschriften, Verordnungen, 


‚Geschäftspraxis der 


Gesetze, Ausführungs-, Eirgänzungs- und Abände- 
rungsbestimmungen und der Zuständigkeitswechsel 
der Außenhändels- und Preisprüfungsstellen haben 
Verwirrungen angerichtet, in denen wohl die 
Schieberexistenzen ihren Weg zu finden wissen, 
nicht aber der ehrliche Kaufmann, der mit genug 
anderen unproduktiven Arbeiten überhäuft ist, an 
die jene nicht zu denken brauchen. Er sieht sich 
durch Nichtbeachtung ıhm und jedem Praktiker un- 
wesentlich erscheinender Formalitäten. Nachteilen 
und Verlusten ausgesetzt, die für ihn um so emp- 
fjindlicher sein müssen, als sein darniederliegendes 
Geschäft vorsichtigste Bilanzhaltung und im gege- 
benen Augenblicke rasches Zugreifen verlangt und 
unter keinen Umständen Eingriffe und Hemmungen 
verträgt. Dabei verschlingt der ungeheure Außen- 
handelskontrollapparat allein für die Gehälter seiner 
3eamten etwa 100 Mill. M. jährlich, ganz abgesehen 
von den Profiten, die im Auslande von Deutsch- 
land abgelenkt werden durch die Befürchtung der 
Käufer, durch den der langwierigen Kontrolle unter- 
liegenden deutschen Export nicht prompt beliefert 
zu werden. Daß bei der bis vor kurzem geübten 
Außenhandcelskontrolle die 
größten Korruptionsmöglichkeiten bestanden, liegt 
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auf der Hand; mußte doch der große Ueber- 
wathungsapparat ın unwahrscheinlich kurzer Zeit 
zusammengestellt werden (es hätte bei rechtzeitiger 
Inangriffnahme der Vorarbeiten die genügende MuBe 
zur Verfügung gestanden), so daß für die Geschäfts- 
führung wenig Routine und für die Beamtenschaft 
wenig innere Zusammengehörigkeit vorausgesetzt 
werden konnte. Die Außenhandelskontrolle ist ein 
Schulbeispiel dafür, wie demoralisierend eine über- 
stürzte, unstete und unsachgemäße Gesetzgebung 
wirkt. Es soll hier selbstverständlich nicht einer 


sofortigen und allgemeinen Aufhebung der Aus- 


fuhrabgabe das Wort geredet werden. Ein solcher 
Schritt wäre verfehlt und verfrüht. Er wird nur 
von den einseitig interessierten Exporthandels- 
kreisen befürwortet, von der eingesessenen Indu- 
strie aber bekämpft. Es soll lediglich Stellung 
genommen werden gegen die Schwerfälligkeit des 
Ausfuhr- und Einfuhrgenehmigungsverfahrens und 
gegen seinen Bürokratismus, der nach dem Gesagten 
gerade jetzt so schwerwiegende Folgen zeitigen 
muß. Ueber die Stellungnahme der interessierten 
Oeffentlichkeit zu der gehandhabten Außenhandels- 
kontrolle hat das „Institut für Seeverkehr und Welt- 
wirtschaft“ in Kiel eine Umfrage veranstaltet, deren 
Ergebnisse im „Deutschen Außenhandel“ vom 
10. September in dem nachfolgenden Auszuge ver- 
öffentlicht wurden. 

Es besteht im wesentlichen Tinmütigkeit dar- 
über, daß die’ staatliche Bewirtschaftung von Roh- 
stoffen entweder zu verschwinden oder sich in den 
allerengsten Grenzen zu halten hat. Es gelinge den 
Behörden bei weitem nicht, die Bestände der ein- 
zelnen Rohstoffe restlos zu erfassen. Soweit es 
gelinge, würden die beschlagnahmten Bestände durch 
den komplizierten und teuren Verwaltungggpparat 
der amtlichen Bewirtschaftungsstellen ins Unge- 
messene verteuert, abgeschen davon, daß die Kriegs- 
gesellschaften durch ihre .ungeheuren Gewinnauf- 
schläge die Berechtigung ihres Bestehens verneinen. 
Die Anlegung eines gerechten Verteilungsmaßstabes 
sei in vielen Fällen unmöglich. Zwangswirtschaft 
bedeute Schieberwirtschaft! Awfrechterhaltung der 
staatlichen Bewirtschaftung wird von einzelnen 
Branchen und Firmen nur für solche Rostoffe ver- 
langt, die im Inlande selbst dringend gebraucht 
werden, wie Soda, Pottasche, Aetznatron. Petro- 
leum, Zellstoff, Holzschliff. 

Im allgemeinen werden Tinfuhreinschränkungen, 
außer für Luxuswaren, für durchaus unzweckmäßig 
gehalten, weil dies einmal ausländische Regie- 
rungen zu Repressalien gegen die sleutsche Ausfuhr 
veranlassen könnte, und weil vor allem nur die 
ausländische Konkurrenz der Ausbeutung des heimi- 
schen Marktes durch die sich außerordentlich stark 
fühlenden Rohstoff- und Fabrikantenverbände ent- 
gegenwirken könne. Insbesondere wird Freigabe 
der benötigten ausländischen Rohstoffe verlangt. 

Beschränkung und Verbot der Ausfuhr von Roh- 
stoffen und Fertigerzeugnissen wird insoweit für 
notwendig erachtet, als sie im. Inlande selbst ge- 
braucht werden, damit nicht durch unsinnige Aus- 
landsverkäufe der Inlandsmarkt zu Schaden komme. 
Es ‘dürfe, wie eine Firma der Eisenbranche schreibt, 
nicht wieder vorkommen, daß z. ®B. die Tschecho- 
slowakei: sich in großem Umfange mit deutschem 
Eisen und Stahl versorgt und ihre eigenen landwirt- 
schaftlichen Maschinenfabriken dadurch forciert, die 
alsdann den deutschen Erzeugerfirmen auf den 


t 


Balkanmärkten eine‘ sehr billiger arbeitende Kon- 
kurrenz bereiten! 

Ausfuhrverbote resp. -beschränkungen werden im 
allgemeinen verlangt für Kohlen, Lebensmittel (be- 
sonders Getreide), künstlichen Dünger, Baumaterial, 
Flachfaser, Roheisen, Rohstahl, Schrott, Holz. 

Dagegen wird durchweg freie Ausfuhr von 
Fertigerzeugnissen gefordert, nachdem sich die In- 
landspreise im allgemeinen auf das Niveau der Welt- 
marktpreise gehoben haben und eine Gefahr der Be- 
vorzugung des Auslandes auf Kosten der Versor- 
gung des Inlandsmarktes nicht mehr besteht. 

Mehr als vier Fünftel der Firmen erklären sich 
grundsätzlich gegen jede staatliche oder vom Staate 
veranlaßte Bindung der Ausfuhrpreise für Fertig- 
fabrikate. Etwa ein Fünftel, zumeist Fabrikanten- 
firmen, ist für vorherige oder nachträgliche Preis- 
kontrolle. Durchweg wird aber gewünscht, daß 
selbst diese Preiskontrolle ohne staatliche Bevor- 
mundung erfolgt und entweder den Handelskammern 
oder den zu diesem Zweck zusammengeschlossenen 
Fachverbänden vorbehalten bleibt.. Für eine mehr 
oder minder strenge Preiskontrolle treten besonders 
verschiedene Gruppen der Maschinenindustrie ein, 
auch mehrere Fabriken chemischer Erzeugnisse, der 
Leimindustrie usw. Ohne Preiskontrolle sei zu be- 
fürchten, daß besonders von mittleren und kleinen 
Fabrikanten infolge fehlender Informationen über 
\Weltmarktpreise vielfach Fabrikate ins Ausland ver- 
schleudert würden und dieses schließlich die schon 
angedrohten Maßnahmen gegen deutsches Dumping 
ergreift. Auch sollte dadurch verhindert werden, 
daß sich deutsche Fabrikanten durch gegenseitiges 
Unterbieten in anderen Ländern Konkurrenz machen. 

Völlige Finmütigkeit herrscht in Handel und 
Industrie gegen die Erhebung von Ausfuhrabgaben. 
Die „soziale“ Abgabe nötige bereits viele Fabriken 
zur Stillegung ihrer Betriebe, zu Arbeiterentlassun- 
gen und Errichtung von Filialfabriken im Auslande. 

Die Praxis der Ausfuhrkontrolle wird von fast 
allen FEinsendern wegen ihrer unsachgemäßen, 
schwerfälligen und engherzigen Handhabung aufs 
schärfste getadelt. Willkür der Ueberwachungs- , 
stellen, Nichtsachverständigkeit der Beamten und 


_ zunehmende Korruption ständen in enger Verbin- 


dung. 

Weit mehr als die Hälfte der befragten Firmen 
konnte zweifelsfrei feststellen, daB ihre Wettbewerbs- 
fähigkeit im Auslande nicht unerheblich gelitten 
hat, wenn sie nicht gänzlich vernichtet sci. Einzelne 
Firmen schreiben, daß sie seit Monaten von jedem 
weiteren Auslandsgeschäft abschen, weil sie nicht 
geneigt seien, kostbare Zeit und Arbeit im Verkehr 
mit den Ueberwachungsstellen zu vergeuden. Sehr 
viele Firmen sprechen den Außenhandelsstellen jede 
Fähigkeit ab, die tausendfachen Einflüsse und Stim- 
mungen, die das Auslandsgeschäft bewegt, die in 
jedem Lande und zu jeder Zeit verschieden sind, 
richtig zu bewerten. Das könne nur der Fabri- 
kant tun, der jahrelang mit dem Auslande verkehre 
und durch seine Vertreter auf dem laufenden gc- 
halten werde. Außerdem habe kein Auslandskauf- 
mann das Bedürfnis. seine ganze durch jahrelange 
Mühe und Kosten erworbene Auslandspraxis einer 
der Kontrollstellen offenzulegen, in der seine Kon- 
kurrenz zur Begutachtung sitze. 

Aus dem vorstehenden ergibt sich, daB ganz 
überwiegend, und zwar vom Handel einstimmig, die 
sofortige restlose Aufhebung der staatlichen Bewirt- 
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schaftung bzw. AußBenhandelskmtrolle verlangt wird. 
Wo für Beibehaltung dieses Systems‘ eingetreten 
wird, geschieht dies durchweg unter der Bedingung, 
daB die staatliche Bevormundung gänzlich ausge- 
schaltet und die Uchberwachung grundsätzlich den 
Selbstverwaltungskörpern von Handel und Industrie 
überlassen wird. Den Außenhandelsstellen müsse 
“die diktatorische Gewalt genommen, dagegen den 
T’achverbänden völlig freie Hand gelassen werden. 
Aus den Ueberwachungsstellen müßten mehr und 
ınehr Beratungsstellen werden. 
Es wäre schr zu wünschen, 
werte Enquete die gebührende Beachtung bei den 
zuständigen Stellen, insbesondere beim Reichswirt- 
schaitsministerium findet und- nicht wieder behörd- 
licherseits über die Wünsche von Handel und In- 
dustrie zur Tagesordnung übergegangen wird. 


daß diese dankens- 


Deutschland 


Kurse über Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 


mitgeteilt vom PBankhause E. Calmann, 
Hannover, Schillerstr. 21. 
Dividende Name Kurse 
28 Aktiengesellschaft für Pappentabri- 
kation, Berlin . . oo nenn. 293 
23 Alfeld-Gronau. Vapiertabrik . . . 361 
60 Ammendorfer Papierfabrik 730 
O Arnsdorfer Papierfabrik . . .!. . zı 
253 Aschaffenburger Papierfabrik , 449 1% 
10 Chromo -g s. 2... 8% 2a ZH 
10 Cröllwitzer Papierfabrik . +... 289% 
O Karl Ernst & Co.. aoaaa a 
3 Fabrik phot. Papiere Kurz. . . . 109 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 380 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . . 257 
10 lea. a % = e... IBO 
30 Koss Jalon abrik le 
O Kostheim Zellulose . 2. 2020202. en 
15 l.eykam-Josefsthal Papier 
o Norddeutsche L ea 17 2b 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 380 
12 Beck paul bein Untersachsenfeld . 329 
lI Reisholz Papier . . 383 
5 Schles. Zellstoff- und Ponen. 345 
0) Simoniussche Zell-Fabriken. . . . 260 
15 Varziner Papierfabrik . . . . . 378 
20 Vercin. Bautzener Paaran . 310 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. 22.1864 
(6) Ver. Fabr. Phob Pap. (Gienußsch. . 205 
15 Ver. Strohstoftabrik . . 2 202..2.327 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 209 
12 Wntersche Papierfabriken . . . . 275 
18 Zellstoffverein . 2 2 2 2 2 nn. 3084 


Hannover, den 25. September 1920. 


— 


Das Ausland f 


Preisermäßigungen am französischen Papiermarkt. 
Die großen französischen Papterfabriken haben 
eine neue Preisherabsetzung bewilligt. Mit dem 
September wurde der Preis für Zeitungspapier m 
Rollen von 315 Vranes auf 300 Francs ermäßigt bei 


Lieferung frei Waggon ab Fabrik (bisheriger 
höchster Preis 350 Frances). Außerdem wird für 
Monatslieferungen, die 50 t übersteigen, eme Er- 


mäßiıgung von 5 Francs die 100 kg. bei mehr als 
200 t von 10 Francs die 100 kg gewährt, wodurch der 
Preis für GroBabnehmer auf 290 Francs zu Stehen 
kommt. Die eingeführten Papiere stellen sıch be- 
trächtlich billiger als französische. So wurde deut- 
sches Papier ın Rollen für. Lieferungen von 10 bis 
20 t in drei bis vier Wochen für 850 M. die 100 kg 
angeboten bei Lieferung frei Waggon Grenze. 


Absatzmöglichkeiten in Indien. 


Der nachstehende Auszug aus einem Bericht des 
schwedischen Handelsattaches in Kalkutta an das 
schwedische Außenministerium über schwedische 
Ilandelsmöglichkeiten nach Indien dürfte auch für 
deutsche Exporteure von Interesse sein. 

Besondere Nachfrage besteht für Papier. Soge- 
nanntes dünngewalztes oder Zeitungspapier im Ge- 
wicht von 20--40 g je Quadratmeter kommt zurzeit 
aus Norwegen Besonders gesucht ist braun:s, 
natürliches Papier im Gewicht von etwa 30 g. 

Starke Erhöhung der Zeitungspapierpreise 

in Brasilien. 

Wegen der Erhöhung der Zeitungspapierpreise 
in Bahia ist nach den „Commerce Reports“ dr 
Umfang der fuhrenden Zeitungen herabgesetzt wor- 
den und ihr Preis von 21% auf 5 Cts. für ein Zeitungs- 
exemplar erhöht worden. Im Juni 1919 kostete 
Zeitungspapier cif Bahia oder Rio de Jancıro 476 
Milreis je Tonne, Ende Januar 1920 stieg cs aut 
748 Milreis und im Juli d. J. auf 1926 Milrcis je 
Tonne. 


‚MARKT-BERICHTE 


Deutschland 


Der Chemikalienmarkt. 


Auch in der Ietzten Woche ist nach der „Che- 
miker-Zeitung“ wieder eine stärkere Belebung des 
Chemikalienmarktes zu verspüren gewesen, ohne dab 
allerdings eine wesentliche Erhöhung der Preise cim- 
getreten wäre. Es ist bemerkenswert, daß in der 
letzten Zeit sehr viele Fabriken, die während der 
starken Preiserhöhungen mit Verkäufen außerordent- 
lieh zurückhaltend ' gewesen waren, diese Zurück- 
haltung fallen gelassen haben und dem Handel wie- 
der ın beliebiger Menge Angebote, auch für den 
Export, unterbreiten. Diese Weg scheint wohl der 
richtige zu sein, denn es ist kaum zweckdienlich und 
angängig, den Handel, der die Beziehungen nament- 
lich im Auslande hat, und der über die besten Ab- 
satzmöglichkciten verfügt; auszuschalten. u 

Tonerdeprodukte waren weiterhin  vernach- 
lässigt. Kahalaunmcehl notierte 3,50—4,00 M. das kp. 
schwefelsaure Tonerde etwa 2,00—2,25 M. das ke. 
Neuerdings wird besonders Ware für die Ausfuhr 
gesucht, worin wenig Angebote vorhanden sind. 

Antichlor war zu 450 M. das kg reichlich an- 
geboten. Schwefelnatrium, kristallisiert, 30—32pro2.. 
notierte 4,50—5,09 M. das kg, konzentrierte Ware, 
650--62proz., kostete 8 M. das kg. Hierzu waren 
selbst Angebote fob deutschem Ausgangshatfen, also 
erischl allet Ausfuhrabgaben, vorhanden. Die Aus- 
{uhrabgabe macht sich immer mehr, das (jeschätt 
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erschwerend, bemerkbar. Es würde wahrlich an der 
Zeit scin, die Frage einer wesentlichen Veränderung 
der augenblicklichen Grundsätze zu besprechen. Die 
i.angsamkcit, mit der diese Angelegenheit erledigt 
wird, erscheint unverständlich. \Vasserglas, flüssig, 
notierte 140 M. für 100 kg, stückige Ware war kaum 
mehr gefragt. Neuerdings ist wieder \Wasserstoff- 
superoxyd stärker gefragt. Die Angebote bewegen 
sich nicht unter 27 M. das kg, während zu 23 M. 
Ware gesucht wird. 


Der Papierholzmarkt. 


Nach dem „Holzmarkt- und F’orstanzeiger“ er- 
wies sich die Lage des bayerischen Papierholz- 
marktes für jene Händler, die mit Ware reichlich 
versehen sind, als-wenig rosig, denn die Preisbewe- 
gung geht unfehlbar weiter nach unten. Heute schon 
sind Posten zu 200 M. je Rın. ab Station käuflich; 
mehr als 220 M. wagt man nicht mehr zu fordern. 
Trotzdem muß es auffallen, daB hier und da im 
Walde noch höhgge Preise zugestanden werden. 
Immer noch komm®n die l’orstverwaltungen mit an- 
schnlichen Mengen Papierholz an den Markt, was 
zu dessen Befestigung nicht beitragen kann. Das 
oberfränkische Forstamt Pegnitz verkaufte am ı8. 
v. M. insgesamt rund 1500 Rm. nachträglich ent- 
rindetes Fichtenpapierholz und hat dafür folgende 
Aufwurfpreise festgelegt: für 1I. Kl. 205 M. 2. Kl. 
175 M., 3. Kl. 145 M. für das Rm. ab Wald, wobvi 
mit Fuhrlöhnen von etwa 15—20 M. fur das Rm. bis 
zu den nächsten Bahnstationen gerechnet werden 
muß, Das Forstamt Rapperszell verkaufte am Io. 
d. M. rund 2000 Rm. Fichtenschleifholz, 2 Meter 
lang in zwei Losen, und zwar 1. bis 3. KI., wobei auf 
2. KI. 1075 Rm. entfallen; man hat dabei niedrigere 
Aufwurfpreise, als bei dem vorerwähnten Verkauf, 
festgelegt, nämlich für 1. Kl. 205 M., für 2. Kl. 175 
Mark! und für 3. Kl. 145 M. je Rm. ab Wald, ob- 
gleich hier nur der Fuhrlohn etwa 15—25 M. je Rm. 
bis zur nächstgelegenen Bahnstation betragen dürfte. 
Das oberbayerische Forstamt Reit i. Winkl hin- 
gegen, das etwa 250 Rm., Fichtenpapierholz in ent- 
rındeter Ware r. bis 3. Kı. anbietet, hat als Auf- 
wurfpreise bestimmt für 1. Kl. 230 M.. 2. KI, 200 M. 
und für 3. Kl. 165 M. je Rm. ab Wald. 

Auf dem Papierholzmarkt in Süddeutschland be- 
gegnete man im allgemeinen einem ziemlich starken 


‚für die 


Angebot von zweiter Hand, die aber vielfach Preise 
forderte, die den gegenwärtigen Marktverhältnissen 
wenig angepaßt waren. Aus diesem Grunde resul- 
tierte nur eine geringe Anzahl von Abschlüssen aus 
den aufgenommenen Verkaufsverhandlungen. So- 
weit süddeutsche Forstämter Ware anboten, bzw. 
abgaben, wurden selten mehr als ‚70--80 Proz. der 
Aufwuripreise erlöst. > 


Das Ausland 


In Norwegen ist der Zellstoffmarkt noch 
immer still. Es werden nur wenige neue Käufe ge- 
meldet. Die Preise sind indessen festt Für den 
Rest des Jahres wird cine” Belebung des Marktes 
erwartet. Ganz ähnlich ist die Lage auf dem Holz- 
schlitffmarkt, wie bei ruhigem  Geschäftsgange 
kinerlei Preiserschütterungen wahrzunehmen sind. 
Auch der Zeitungspapierinarkt ist stil. Der Preis 
Tonne bewegt sich zwischen 1500 und 
1550 Kr. 

InSchweden hat die Nachfrage nach leicht- 
bleichbarem SuħMit stark nachgelassen. Günstiger ist 
die Marktlage für Starksulfit. Obwohl die Käufer 
ihre Vorräte nach Möglichkeit einschränken, wird 
für den Herbst, vor der Vereisung des Bottnischen 
Meerbusens, eine starke Nachfrage von Seiten Eng- 
lands und Frankreichs bestimmt erwartet. Auf dem 
Sulfatmarkt verhalten sich die europäischen Käufer 
passiv. Die Vereinigten Staaten traten als Käufer 
für Kraftsulfat auf. Auf dem Holzschliffmarkt waren 
unbedeutende Abschlüsse mit englischen und franzö- 
sıschen Firmen zu verzeichnen. Von Seiten der 
Käufer besteht hier die Tendenz, die Preise zu 
drücken unter Hinweis auf die durch den niedrigen 
Kurs der norwegischen Krone -in Norwegen ge- 
schaffene günstige Marktlage. | 

Der englische Zellstoffmarkt ist auber- 
ordentlich still; die jetzige Unsicherheit der Indu- 
strieverhältnisse des Landes macht sich hier stark 
geltend. Die Preise sind fest. Es treffen weiterhin 
bedeutende überseeische Transporte ein. Auch die 
Holzschliffpreise sind fest. Die Nachfrage nach 
heimischen Lumpen ist sehr gering. Die Preise für 


Abfallpapier zeigen unverändert feste Tendenz. 


Der amerikanische Markt zeigte in der 
ersten Woche des September ungewöhnliche Festig- 


Zellstoffpreise am Weltmarkt für Anfang September 1920. 


Ge- Leicht | Leicht ..\| Trocken. | Feuchter 
bleichtes | bleichb. Stark- bleichb. | Stark- | Holz- Holz- 
Salfit Sulfit Sulfit Sulfat Sulfat | schliff schliff 
Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne Netto | | | Ä 
von 1016 Kilo........eereeserercc.. $ Kr. 1800 | Kr. 1300 | Kr. 1150 ‘Kr. 1075 ' Kr.950_ Kr. 720 Kr. 350 
Schweden fob ee pro Tonne Netto | 
von 1016 Kilo........... rer — Kr. 1050 | Kr.950 | Kr. 800 | Kr. 700 | Kr. 600 Kr. 270 
bis 1150 | bis 1000 | bis875 | bis750 d bis650 bis 300 
Schweden fob Bottnischer Meerbusen p.Tonne | Bu 
Netto von 1016 Kilo......... Be — Kr. 1000 | Kr. 900 _ = — | Kr. 260 
bis 1050 | bis 950 + bis 280 
England cif englischer Hafen pro Tonne.... | g38—90 | £ 57—62 | € 54—55 — £ 40—42 £34 — £17 
Vereinigte Staaten pro 100 Pfund 
ausländische cif New York.......e..... | $14—16 $11 —13 ; — #7 — — |) = 
heimische Produktion fob Mühle ...... |$12,50-14|  — en e | = er 
Kanada pro Tonne. IE ERREGER SEHEN ia $200 '$180-190 9160-175 0 — $ 150-155 — | _ 
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keit. Zeitungspapier ist im Preise unbedeutend ge- Ing. Hans Wallot in Blasewitz. Sie dürfen die 
stiegen. Die Nachfrage ist außerordentlich stark; Gesellschaft je nur gemeinsam mit einem Mitgliedes 


der Bedarf konnte auch durch die ziemlich beträcht- 
liche Einfuhr nicht befriedigt werden. Es wurde auch 
Die Nachfrage nach 
Buchpapieren ist nicht mehr so lebhaft wie vor 
einem Monat. aber doch noch außerordentlich stark. 
Die Transportkrise ist im ‚wesentlichen behoben; 


nur vom Süden des Landes laufen noch Klagen ein. 


Zellstoff und Holzschliff sind im Preise fest. 


VERMISCHTES 


. Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Aschaffenburg. Die A.-G. für Zellstoff- und 
Papierfabrikation beruft die zweite Einzahlung von 
25 Proz, auf die jungen Aktien zum 1. Oktober ein. 

Dresden. Sächsische Cartonnagen-Maschinen- 
A.-G. Prokura ist erteilt dem Korrespondenten 
Max Julius Böhmig in Dresden und dem Dr.- 


Sind Zhnen meine erftllaffigen 


Bapiermeifer 
Querfchneidemeffer 


Sellers. Zirkelmeffer 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


‚und Verlustrechnung wird 


des Vorstandes oder mit einem anderen Prokuristen 
vertreten. 


Grafenau. Elsenthal, Holzstoff- und Papierfabrik 
A.-G. Durch Wiederaufnahme des normalen Ta 
und Nachtbetriebes in dem Unternehmen konnte die 
Papiererzeugung merklich erhöht werden, wodurch 
das: Gesamtergebnis günstig beeinflußt wurde. An 
Holzstoff wurde ungefähr die gleiche Menge wie im 
Vorjahre erzeugt (: 607700 Kilo). In der Gewinn- 
einschließlich 25 534 
(20855) M. Vortrag ein Fabrikationsgewinn von 
459659 (312179) M. ausgewiesen. Die im Vorjahre 


. besonders angeführten Betriebsunkosten im Betrage 


von 2,25 Mill. M. sind heuer nicht mehr ausgewiesen. 
Nach Abzug von 192650 (187499) M. Abschrei- 
bungen verbleibt ein Reingewinn von 292543 
(145 534) M., der wie folgt verwendet werden soll. 
32000 M. als 12 Prozent (10) Dividende, 40 000 M. 
Zuweisung zum Reservefonds, 80000 M. Zuweisung 
an den Arbeiter- und Angestellten-Unterstützungs- 
fonds (30 000 M.), 46 543 M. Vortrag auf neue Rech- 
nung. Ein Urteil über die Aussichten läßt sich gegen- 


Mahlungsrdprüer_tür_Papirlaertai 


Bauart Schopper-Riegler, 
Fei heit ee Papi 
einheitsgr er er- 
faserstoffe zablenmässig in 
wenigen Sekunden mit grosser 
Genauigkeit an. An Hand dies. 
Werte ist man in der Lage, ilir 
eine bestimmte Papiersorte 
den erforderlichen Mahlungs- . 
grad, dieMahlungszahl,eben- ' 
so einzuhalten, wie Bruch- ' 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 
und Graphik 
Leipzig 1914 
Staatspreis 
höchste 
Auszeichnung 


festigkeit, Dehnung, Falzzehl 


und Aschengehalt i. das fertige 
Papier. Voll- 

ständige 

Papier- 


=g Prü uage- 
wie an das 
Staatl. Mate- 


ETUAAN "zu Berlin-Lichterfelde-West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführang 


Louis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaltlicher und technischer Apparate 


Grosso Kohien- Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung der im Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlä 


en auf Grund zo jähr. Spezial- 
"kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN": 
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wärtig nicht abgeben. da zu Beginn des neuen Ge- 
schäftsjahres eine erhebliche Stockung im Absatz 
der Erzeugnisse eingetreten ist. 

Heidenau. Dresdner Chromo- & Kunstdruck- 
Papierfabrik Krause & Baumann A.-G. Auf Grund 
des Prospektes sind 5000000 M. neue Aktien zum 


Handel und zur Notierung an der Börse zu Dresden | 


zugelassen worden. In dem Prospekt wird aus- 
geführt, daB die allgemeinen wirtschaftlichen 
Schwierigkeiten seit Anfang Juli dieses Jahres eine 
hoffentlich nur vorübergehende Einschränkung des 
Betriebes erforderlich machten. 
übersehen läßt, kann trotzdem für das laufende 
Geschäftsjahr ein befriedigendes Ergebnis erwartet 
werden. 

Hirschberg, Schles. Papierfabrik Weltende 
Ewald Schoeller, & Co. Der Rittergutsbesitzer 
Ewald Schoeller senior in Breslau hat aufgehört, 
persönlich haftender Gesellschafter zu sein und ist 
als Kommanditist in der Gesellschaft geblieben. 


Kosel, O.-S. Feldmühle Papier- und Zellstoff- 
werke. Die Prokura der Herren Ludwig Frank in 


Lagermetuile-Lötzinn 


bewährte Legierungeu 


Kupfer-, Messing- u. Blei- 
Röhren / Bleche-Drähte 


liefert preiswert ab Lager 


Ewald Fritsch / Görlitz 
a Bandeisenschlösser 
| EEE 


Lenkrollen 


für Riesbretter 
undLagerkarren 


ide in sächster Kummer ver- 
`| Hetidivnin sollen, müssen 


-F spätestens bis Montag 
S> f in unsere Hände gelangt sein! 
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Soweit sich bisher. 


N 


CARL WOERDE 


Stettin, Hans Haury und Fritz Greulich in Kosel 
Oderhafen ist erloschen. 


Radeberg. Radeberger Papierfabrik Oskar 
Meyer. Prokura ist erteilt dem Kaufmann Hugo 
Martin Herrmann in Radeberg. 

Radewell. Ammendorfer Papierfabrik A.-G. ` 


Das Unternehmen hat im abgelaufenen Geschäfts- 
jahr wieder mit ähnlich günstigem Erfolge get 
arbeitet wie im Vorjahr. Wie. verlautet, werden 
60 Prozent (im Vorjahr 40 Prozent und 20 Prozent 
Sondervergütung) vorgeschlagen werden. 


Wasungen. Dic Holzstoff-, ILederpappen- und 
Papierfabrik A.-G. berichtet über das letzte Ge- 
schäftsjahr 1919/20 sehr günstig. Der Reingewinn 
stellt sich auf 448875,68 M. nebst 2330,79 M. Ge- 
winnvortrag, zusammen 451 206,497 M. bei 600000 M. 
Aktienkapital. Für Abschreibungen wurden 95 315,05 
Mark verwendet, bleiben 355 891,42 M. Dem Reserve- 
fonds werden 6820 M., dem Delkrederefonds 16 987,86 
Mark, dem Erneuerungsfonds 130000 M., dem Dis- 
positionsfonds 80000 M., zur Talonsteuerrücklage 
1200 M., dem Vorstand 709140 M. und Aufsichtsrat 


Briefumschlag- 
Maschinenführer 


wird gesucht für eine”neu eingerichtete Briefumschläge-Fabrik 
.in einer der grössten Städte Hollands. 
tüchtige, unverheiratete Arbeitskraft, welche vollkommen ver- 
traut mit der Briefumschlag-Fabrikation und imstande ist, die 
Leitung über drei oder vier moderne Briefumsdriiagmaschinen 
zu führen. 
unter P. F. 7987 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten 


3000 rm Fichtonschloifholz 


Waldgescbält, 2 m lang, 8—25 Ø, sind prompt lieferbar. 
Offerten mit Angebote unter M. 636 an Invalildendank Snemali 


Verlangt wird eine 


Angebote mit ausführlichen Referenzen werden 


\ERKZEUGFABRIx 


HAGEN1i W. Pr 


BIT © 


. Holländermefjer » Grundwerke » 
Schaber » Papiermeffet » Be ge a 
+ Lumpenmejfer » Teller 


Spe ziolitat: 
Holländermelffer 
Grundwerke 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aıerart 


J CLOUTH ma Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548 
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16074 M. überwiesen. Zur Verteilung an die Aktio- 

‚ nare kommen 4 Proz. Vordividende = 24000 

Mark und 11 Proz. VÜeberdividende = 66000 M. 

7718,16 M. werden auf neue Rechnung vorgetragen. 

Ziegenhals. Sulfit-Cellulose-Fabrik Tillgner & 

Co. Nach Beschluß der Generalversammlung vom 

16. April 1920 befindet sich der Sitz der Gesell- 
Pr in Berlin-Wilmersdortf. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Berufsjubilläum. Das Jubiläum 25 jähriger un- 
unterbrochener Tätigkeit begingen am 23 Sep- 
tember d J. der Kutscher Franz Grub sowie die 
Schlosser Artur Busch und Otto Keller in der Ma- 
schinenfabrik Karl Krause A.-G., Leipzig. 

Die Königsberger Zellstoffabriken. Beide Königs- 
berger Zellstoffabriken, deren Aktienmehrheit sich 
in den Händen von Stinnes befindet, beriefen zum 
25. September eine Hauptversammlung ein, die sich 
u. a. mit der Veräußerung des Vermögens befassen 
sollte. Ueber die Ergebnisse der Versammlung ist 
bisher nichts bekannt. Vermutlich werden beide 
Gesellschaften nun in cin gemeinsames Unter- 
nehmen von Stinnes zusammengefaßt. da die Rei- 
behaltung der bisherigen beiden Aktiengesellschaf- 
ten nun nicht mehr zweckmäßig sein dürfte. Beide 
Fabriken sind dank der durch die Firma Stinnes er- 
-möglichten Kohlenlieferungen im Betrieb. 


Gründung einer Zellstoffabrik? Wie das 
„Füßener Blatt“. schreibt, soll das bisher dem Grafen 
Dürckheim Montmarin gehörige Hüttenwerk in Hal- 
blech, Bayern, das schon seit über 60 Jahren außer 
Betrieb steht und zum größten Teile „abgebrochen 
ist, von einem Konsortium aufgekauft worden sein 
und diese Anlage der Industrie nutzbar gemacht 
werden. Man spricht von der Einrichtung einer 
Zellstoffahrik. 


Gegen Betriebsstillegungen.. Vom Reichswirt- 
schaftsministerium ist der Entwurf einer \Verord- 
nung ausgearbeitet worden, die nach Maßgabe der 
heute geltenden Gesetze ungerechtfertigten Still- 
legungen und Abbrüchen von Betrieben vorbeugen 
soll. Die Verordnung ist in den Grundsätzen den 
entsprechenden Beschlüssen des Vorläufigen Reichs- 
wirtschaftsrates angepaßt. 


Einflußnahme Stinnes’ auf die Papierfabrik Reis- 
holz. In Düsseldorfer Bankkreisen besteht die Ver- 
mutung, daß Hugo Stinnes Einfluß auf die Papier- 
fabrik Reisholz zu ` gewinnen sucht, und daß die 
Käufe, die in der letzten Woche in den Aktien der 
Gesellschaft stattfanden, darauf zurückzuführen sind. 
Der Gesellschaft sind diese Mutmaßungen bekannt. 
Pie Möglichkeit ihrer Richtigkeit wird zugegeben, 
jedoch hinzugefügt, daß sich ungefähr die Majorität 
der Aktien in den Händen von Großaktionären bc- 
findet, die nicht geneigt sein dürften, ihren Besitz 
herzugeben. 


Handels-Hochschule Berlin. Das Vorlesungsver- 
zeichnis für das Wintersemester 1920/21 ıst soeben 
erschienen (Verlag: Vereinigung wissenschaftlicher 
Verleger, Berlin W 10) und beim Sekretariat der 
Handels-Hochschule, Berlin C 2, Spandauer Str. 1, 
zum Preise yon ı Mark erhältlich. 


ee N nm Min on aa NE a ni en a Eee ee u ee Be ee ee 
Beilagenhinweis. 


Der heutigen Nummer unseres Blattes liest ein 
Prospekt der Firma Deutsche Roststab-Industrie 
Paul Greulich & Co., Berlin S42, Prinzenstr. 100, 
bei, den wir der besonderen Beachtung unserer ge- 
schätzten Leser empfehlen. 
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Heiz- und Treiböle 


Peche aller Art 


Vertr. f. Provinz Sachsen Herbert Siebert, Dresden, Blochmannsir. 25 
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Maschinenmesserfabrik und Schleiferei 


SPEZIALITAÄT: 


Verbreiterung abgenutzter Beschneidemaschinen- 
Messer nach gesetzlich geschütztem Verfahren 


Maschinenfabrik u. Reparaturwerkstätte 


BERLIN SO. 26, Britzer Straße 34 
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IaAKkaolin 
| China (Clay 


sehr tetftig, In höchster Welße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Bianc fize, Annaline, Brillanfweiß, Robien 


haf laufend abzugeben 
Albert Liebing, Leipzig 


Nordplatz 


Telegr.-Adr.: "Rohstoff Be aE 2190 


Talkum Kaolin 
Calc.carb. 


haben laufend abzugeben 
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Chemische Industrie Karlsruhe 
G.m.b.H. Karlsruhe, Kaiserstr. 245 


Fernruf 5145 Telegr.-Adr.: Chemiewerk Karlsruhe 
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(Ooker, Umbra) 


in jeder Nuance 


Kalk- und Leimtarben 


empfehlen 
LOHDA-WERKE G.m.b.H. 


Karlsruhe in Baden 
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Elektrische Kraftanlagen ind 
Papier u.Zellstoff-Fabriken 
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Sonderantriebe 


für Papier maschinen, Kalander, Rollmaschinen, Großs 


| kıaftschleifer, Holländer und Hilfsmaschinen jeder Art r 
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Papiermaschinen-Antriebe| 


in Schnellreglerschaltung SS 


| -s 4 stärke bei allen Papiergeschwindigkeiten, 


Siemens»Schuckert 


BSIEMENSSTADT-BEI-BERLIN 


Verlustlose Geschwindigkeitsregelung bis f 
> 1:25 und darüber in den feinsten Abstuz | 
E 9 fungen:Qenaueste Einhaltung der Papie!z | 


unabhängig von allen äußeren Einflüssen $ 
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| JLN-SMYTHE 
u COMPANY 


E |} o 
Newyork » PHILADELPHIA * Chicago 
®© 
Papier-Grosskaufleute und 
Repräsentanten von Papierfabriken 


eil 


Wir sudhen Verbindungen mit erst- 
klassigen Papierfabriken » Wir sind | | 
in der Lage, passende Papiersorten | 
in den Vereinigten Staaten, Cuba und | 
Porto Rico sowie in anderen Welt- 
teilen abzusetzen» Unser Bevollmäch- H 
figter kommt im September-Oktober o H 

nach Deutschland l 


je u 


EDMUND KEFERSTEIN 


Berlin-Wilmersdorf 
Kaiserallee 209 


u | Wir erbitten Ihre Angebote an 
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Kleine Mitteilungen. 


‚ Ratschläge für den Handel 
mit Japan. Mit Rücksicht auf das 
Wiederaufleben des Handels mit 
Ostasien nach Wegfall aller 
Kıriegseinschränkungen veröffent- 
licht das „Board of Trade Jour- 
nal“ Ratschläge für den Handel 
mit Japan und anderen Ländern 
des fernen Ostens, die sich auf 
Beobachtungen des Vertreters des 
„Department for Overseas Trade“ 
in Japan stützen und, mutatis 
mutandis. auch für den deutschen 
Handel mit Ostasien gelten. Es 
heißt darin: Für den allgemeinen 
Warenhandel empfiehlt es sich, 
bei dem jetzigen System der Agen- 
turen zu verbleiben, nach dem 
englische Fabrikanten oder Expor- 
teure ın Japan durch dort ange- 
Sessene, meist englische Firmen 
vertreten sind. Diese Häuser 
haben sich in der Regel seit langer 
Zeit ın Japan niedergelassen, sie 
verfügen über wertvolle Erfah- 
rungen in den örtlichen Verhält- 
nissen, besondere Kenntnis des 
japanischen Marktes und der iapa- 
nischen Geschäftsmethoden und 
wissen, mit welchen Japanern man 
ohne Bedenken Geschäfte machen 
kann. Bei Spezialartikeln. wie 
Werkzeugen, Textilien, elektri- 
schen "und anderen Maschinen, 
scliten die Fabrikanten Filialen in 
Tokio und Osaka, den Vertei- 
lungszentren für das industrielle 
Japan, unterhalten oder durch 
einen Fachmann mit guten Lokal- 
kenntnissen vertreten sein. Zu 
beachten sei die Vermeidung des 


Unterbietens und des gegen- 
seitigen Wettbewerbs, ferner sei 
eine Verringerung der Vertre- 


tungskosten anzustreben, weshalb 
eine Vereinigung der verschie- 
denen Interessenten in Erwägung 
gezogen werden sollte. Soweit 
sıch die betreffenden Fabriken in 
England selbst zu einer Verkaufs- 
gemeinschaft zusammengeschlos- 
sen hätten, sei diese Vereinigung 
der Interessen auch für das Aus- 
land leicht durchzuführen. Im an- 
deren Falle aber sei es für die 
konkurrierenden Fabrikanten 
schwer, eine gemeinsame Ver- 
kaufsstelle durch einen einzelnen 
Vertreter zu schaffen. Man ver- 
suche jetzt das umgekehrte 
System, daß ein Agent verschie- 
denartige Interessen vertritt, Der 
englische Bericht fährt dann fort: 
„Sehr vorsichtig sollte man mit 
der Uebertragung seiner Vertre- 
tung an japanische Häuser sein, 
über deren Ruf man nicht infor- 
miert ist. In solchem Falle sollte 
man durch die englischen amt- 
lichen Vertreter in Ostasien oder 
durch Banken die eingehendsten 
Erkundigungen einziehen, bevor 
man seine, Interessen einem japa- 
nischen Hause anvertraut.“ (,„In- 
dustrie- und Handels,Zeitung.‘) 
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Wer 
ı Pech 


hat 
Heizöl eder Rohnaphthalin 


kann im kommenden Winter trotz der Kohlennot seinen Betrieb 


Anz ei genschluss für Nr. 4] spätestens M ontag aufrecht erhalten. Wir liefern sämtliche Teerprodukte als 
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alte Spezial-Firma bei fachınänn. Bedienung. la Referenzen 


John & Strigl, Stuttgart 


l Reinsburgstr, 81 Teleton 7903 
Heizöl — Treiböl 


für Dieselmotore 
Peche - Teeröie - Rohnaphitalin 


Einige Posten 


o , 
A il j 
liefert an Selbsfverbraucher 


Gustav Reiser, chem. Erzeugnisse vorteilhaft abzugeben 
Frankfurt am Main, Postfach Gustav Heess, Cannstatt-Stuttgart 


GEKAUFT WER DESK 


Ri t p a p i e r Großkraftschleifer, Sortierer, hydraulische Presse 


darunter ca. 50°, Buchbinderspäne. Holländergarnitur, Rundsiebpappenmaschine 
Angeb. unter P. F. 7983 an die Exp.d.Bl. Kalander, Schneidemaschine und Lang- 
El EEN LER N siebpaplermaschine 


> 
Photo oder Pausen m, Angaben, Marke, Preis, Telegrammadresse im ersten Brief erb 


Dr. José Ferencz, Rua Francisco 25, CURITYBA 
Estado do Paraná (Brasilien) 


Hoch- und Niederdruck- 


Zentrifugalpumpen 


für die Papierindustrie 
— 15 jährige Erfahrungen — 


H. Asbrand, Pumpentabrik 


Lössnitz, Sa. 


100: u. mehr lassen sich mit meiner 

ł}. G. M. -Rattenfalle fangen, da 
ständig fangbereit! Preis 45.— Verpackung 
u. Porto extra. L. © Robisch, München 20 


Brieimarken 


lose, auf Briefen etc. kaufe jedes 

Quantum zu hohen Preisen. 
Otto Hase 

Frankfurt a. Main, Wiesenstr. 57 


GemischtePapier- 


sowie braune und weisse 


Pappenabiälle RA land 
hat laufend abzugeben. Preisangebot erbeten ein an 


J. A. Loew & Sohn, Bayreuth Telefon295 TelegrAde Rodhit ~ 


PE Ee ES EA ED A zung Bere 
Verantwörtlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt Osanstrasse 48; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, m 


ft d Aufsätze den technischen Teils betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darms 
Berlin-Britz. Zuschriften un alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Strohstoff- und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff»Fabrikanten, des Vereins 
Deutscher Holzstoffs Fabrikanten, der Papiermacher:Berufsgenossenschaft, des Vereins 


Deutscher Pappen»Fabrikanten und des 


Hilfg»Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 


’ Mit der Beilage »Cellulosechemie«e, 
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t enti F Hefte). Viertel» 
Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel 
L A durch die Post für Deutschland 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, 
Ungarn und rt 


„u.n...n.u.... 


en von Deutschland abgetret. 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. 
mach besonderen Sätzen in der Währung des betr. 
Landes. Einzelheite M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- 
 bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschl 
erfolgen. Erfüll rt für Zahlungen Berlin-Mitte : 
P eck-Konto Nr. 1140 R 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur 
des Verlages unter vollständiger 

be: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri» 

kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu. 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/ 50 mm Breite 
: 80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vore 
! zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 
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Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten habez 
die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück. 
zahlung des Bezugspreises.. In gleichen Fäleı 
haben auch Inserenten keine atzansprüche, 
wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlun 

verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Regenerierung von Altpapier. 


Das Entfernen von Druckerschwärze, Farben, 
Tinte usw. aus Altpapier (Makulatur), um dieses 
zur Herstellung von neuem Papier wieder brauchbar 
zu machen, ist zurzeit von großem praktischen In- 
teresse. Es sind uns in letzter Zeit von vielen 
Seiten solche Anfragen zugegangen; diese glauben 
wir am besten dadurch einigermaßen erschöpiend 
beantworten zu können, daß wir im folgenden eine 
Uebersicht über die hauptsächlichsten der uns be- 
kannten Verfahren geben. 

Es gibt Verfahren, bei denen es sich nur um die 
Entfernung de ; Druckerschwärze aus Makulatur 
handelt, und da.n wieder Verfahren, nach denen man 
nicht nur die Druckerschwärze, sondern auch Far- 
ben aller Art, Tinten usw. aus Papier entfernen kann. 
\Venden wir uns zunächst den Verfahren zu, nach 
denen bedrucktes Papier von der Druckerschwärze 
befreit wird. 

Nath Lours Horst a Linz 3 Rhern 
(Patent 71012 vom Jahre 1892) wird das Altpapier 
ıniıt Petroleum getränkt. Durch diese Behandlung 
wird die Druckerschwärze derart aufgeweicht, daß 
man imstande ist, das zerkleinerte und infolge 
seines eigenen Fettgehaltes mit dem Petroleum ver- 
bundene Papier durch Kochen mit kaustischer Soda 
vollständig zu verseifen, so daß sich die Schwärze 
nunmehr durch Auswaschen mit Sceifenlauge voll- 
ständig, wie beim Waschen von Zeugen, aus der 


\Makulatur entfernen läßt. Die derart wieder weiß 
gewordene Makulatur kann nun ebenso wie frische 


Papiermasse zur Herstellung "neuen Druckpapiers 


verwendet werden. 

Nach einer weiteren Eriindung von Louis 
Horst (Patent 76017 vom Jahre 1893) wird 
Makulatur in folgender Weise von der Drucker- 
schwärze befreit: Zehn Teile Wasserglas werden mit 
einem Teile Schweielkohlenstoff innig gemischt und 
dieser Mischung hundert Teile Wasser zugesetzt. 
Die zerkleinerte Makulatur wird in einer Rühr- 
vorrichtung mit obiger Mischung innig ın Ver- 
bindung gebracht, so daß ein gleichmäßiger Papicr- 
brei entsteht, in welchem die Druckerschwärze durch 
die bedeutende Lösungskraft des Schweielkohlen- 
stoffes auf die Druckerschwärze in Verbindung mit 
dem Wasserglas vollständig gelöst ist. Durch wei- 
teres Auswaschen mit Wasser kann die Schwärze 
vollständig ausgespüult werden, so daß man wieder 
einen reinen, zu:neuem Papier verwendbaren Papier- 
brei erhält. Statt Schwefelkohlenstoff kann man 
auch Paraffınöl anwenden, muß aber dann statt wie 
bei ersterem einen Teil drei Teile davon nehmen. 
Die so erhaltene Masse kann dann gebleicht werden. 

Nach E. Montardier und G. Picard in 
Virginal, Belgien (Patent 88563 vom Jahre 
ı895) wird die Makulatur erst in kaltem Wasser ge- 
weicht und kommt dann in kalte Malerlauge. Diese 
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kalte Auslaugung soll die später vorzunehmende 
Entfärbung und Trennung der F’asern befördern. 
Nachdem die Masse ungefähr 45 Minuten in der 
kalten Malerlauge verblieben ist, wird sie heraus- 
genommen und in eine Zerkleinerungsvorrichtung 
gebracht. Nachdem die Masse zerkleinert ist, wird 
sie in ein zweites Bad gebracht, welches sie ent- 
färbt und zertrennt und welches folgendermaßen be- 
reitet wird: Auf je 100 kg Masse werden 1501 reines, 
abgeklärtes Wasser in einen Behälter getan und fol- 
gende vorher zubereitete Lauge hinzugefügt: Auf 
je 100 kg 4 kg Kochsalz, 0,5 kg kohlensaures Natron, 
0,4 kg Knoblauch (Absud). Diese Stoffe läßt man 
auf einem gelinden Feuer mit genügendem 
Wasser kochen, um sie gut zu decken; hier- 
auf werden sie abgenommen und 2,5 bis 3 kg Pot- 
asche zugefügt. Man läßt dann 24 Stunden auf- 
lösen und seiht darauf durch ein feines Sieb. An- 
statt des Knoblauchs kann auch ein entsprechendes 
Quantum Allylsulfid (CsH.):S oder eine andere 
Kruziferenessenz angewandt werden. Der Zweck 
des Knoblauchs oder dessen Surrogats ist, das 
Bleichen der Massen erheblich zu fördern. Die Aus- 
laugung in diesem Bad wird energisch unter Zuhilfe- 
nahme von Rührvorrichtungen betrieben. Wenn die 
Masse genügend ausgelaugt ist, wird sie heraus- 
genommen, gewaschen und dann in einer Zentrifuge 
getrocknet. Darauf wird die Masse bei 45° C ge- 
blejcht und dann nochmals kalt ausgespült, wobei 
zu beachten ist, daß das kalte Wasser erst dann in 
die Masse eingespritzt werden darf, wenn die Tem- 
peratur auf 25° gefallen ist. 

Die Gewinnung reinen Papierstoffes aus be- 
 drucktem Altpapier erfolgt nach Betty Knopf 
in Hamburg -Eimsbüttel (Patent 127 820 
vom ‚Jahre 1900) in folgender Weise: Das 
bedruckte Altpapier wird mit Wasser eingeweicht 
und dann in Zerfaserern derart aufgefasert, 
daß keine zusammenhängenden Papierteilchen mehr 
vorhanden sind. Nötigenfalls läßt man die Masse 
durch Sortierer laufen, um solche Papierteilchen 
auszuscheiden. Hierauf wird der Stoff ent- 
wässert und in Misch- oder Knetmaschinen mit mög- 
lichst neutraler Seifenlösung oder Seifenemulsion be- 
handelt. Schmutzteile und farbige Körper werden 
dadurch von den Papierfasern getrennt und bilden 
mit der seifigen Lösung eine Emulsion. Durch 
Siıebung entfernt man die farbigen Seifenwässer vom 
Papierstoff und erhält durch weiteres Nachwaschen 
mit Wasser denselben rein und zur Papierfabri- 
kation wieder verwendbar. Die anzuwendende 
Seifenmenge oder besser deren Fettsäuregehalt soll 
je nach der Menge des Druckes und sonstiger Un- 
reinigkeiten 3 bis 22 Proz. vom Gewicht des Alt- 
papiers betragen. » 

Handelt es sich um Verarbeitung von holzschliff- 
haltigen Papierabfällen, oder enthält die auf dem Alt- 
papier befindliche Druckerschwärze größere Mengen 
von Harzölen, so muß bei niedrigen Temperaturen 
gearbeitet werden, da bei Anwendung von Wärme 
oder Kochtemperatur die Stoffmasse einen dunkel- 
gelben oder grauen Farbton annimmt, welcher nur 
durch äußerst kräftige Bleiche mit Chlor und Nach- 
behandlung mit starkverdünnter schwefliger Säure 
einigermaßen beseitigt werden kann. Durch diese 
Behandlung aber leidet das Fasernmaterial und wird 
zur Weiterverwendung meistens unbrauchbar. 

Die Entfernung der Druckerschwärze von be- 
drucktem Papier mit Hilfe von alkalisch wirkenden 


“einer alkalischen 


Bleichmitteln wird nach seiner Erfindung von 
Henkel & Co. in Düsseldorf (Patent 215 312 
vom Jahre 1908) in folgender Weise bewirkt: Das 
in warmem Wasser aufgeweichte und zerkleinerte 
Papier wird in einer alkalischen Lösung von Per- 


å oxyden der Alkalien oder der Erdalkalien in Gegen- 


wart von gallertartiger Kieselsäure behandelt. 
Es können sowohl Kieselsäurepräparate, die sich 
schon in gallertartigem Zustande befinden, zuge- 
setzt, als auch solche Verbindungen angewandt 
werden, die im Laufe des Verfahrens in den gallert- 
artigen Zustand übergehen, so z. B. kieselsaure Salze, 
Tonerdeverbindungen u. dgl. Es hat sich heraus- 
gestellt, daB das Fett, welches sich in der Drucker- 
schwärze befindet, in der alkalischen Lösung der 
Superoxyde so verändert wird, daß es seine bindende 
Kraft verliert, worauf es ermöglicht wird, daß die 
Druckerschwärze durch die egallertartige Kiesel- 
säure emulgiert wird und sich so leicht von der 
Faser abtrennt. Nach beendigter Reaktion wird die 
Papiermasse von der Flüssigkeit getrennt und kann 
dann durch Nachwaschen weiter gereinigt werden. 
Das Verfahren soll den Vorzug haben, daß die Fa- 
sern von den zur Anwendung kommenden Bleich- 
mitteln nicht angegriffen werden. 

Nach B. W. Petsche in Yonkers, V.St.A. 
(Patent 233665 vom Jahre 1910) wird bedrucktes 
Altpapier ın Holländern zerfasert und dann in mit 
mechanischen Rührwerken versehenen Behältern in 
einer alkalischen Lösung (z. B. Sodalösung ı : 1000, 
welche die Güte der Papierfaser nicht beeinträchtigt) 
behandelt. Durch diese Behandlung wird die 
Kohäsion des Oeles der Druckerschwärze und die 
des Leimes und des Füllstoffes, soweit diese Teile 
noch nicht bei dem ZerfaserungsprozeßB erweicht 
und aufgelöst worden sind, und deren Adhäsion an 
den Fasern so weit verringert, daß die Trennung 
dieser Unreinigkeiten von den Papierfasern durch 
die besprochene Behandlung der Masse auf dem Sich 
erzielt wird. Die Behandlung des Materials mit 
Lösung kann auch dadurch cr- 
folgen, daß man diese Lösung an Stelle gewöhnlichen 
Wassers ın dem Holländer anwendet; es ist jedoch 
besser, das Material mit der alkalischen Lösung zu 
behandeln, nachdem es zuvor ım Holländer zer- 
fasert wurde. Das so zerfaserte Altpapier wird 
nun auf ein Sieb gebracht ‚und mittels Wasser- 
strahlen bearbeitet, so daß die Papierfasern von 
ihren Verunreinigungen, wie Farbstoff, Leim, 
Füllstoff usw., durch Abschwemmung getrennt 
werden, wobei die Verunreinigungen unter der Ein- 
wirkung der Wasserstrahlen durch das Sieb ge- 
drückt und die gereinigten Papierfasern über das Sich 
hinweggetrieben werden. Durch diese Behandlung 
sollen die Papierfasern in so reinem Zustand wieder- 
gewonnen werden, wie man sie zur Herstellung 
neuen Papiers verwendet, so daß kin Bleichen der- 
selben nicht mehr erforderlich sein soll. 

Nach einer Erfindung von Adriaan Louis 
deStürlerinBloemendaal, Niederlande (Pa- 
tent 263 220 vom Jahre 1912) wird bedrucktes Alt- 
papier zunächst fein zerrieben, wobei Sorge zu 
tragen ist, daß man die Faser tunlichst wenig be- 
schädigt. Die so erhaltene Masse wird mit Wasser 
zu einem dünnen Brei angerührt und entweder in 
Gegenwart des Wassers oder nach Ablassen des- 
selben mit festem Petroleum oder Petroleumseife 
unter tüchtigem Rühren gekocht. Nunmehr über- 
läßt man die Masse gegebenenfalls nach Zusatz von 
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Wasser der Ruhe. Hierbei sammeln sich die Fasern 
am Boden des Behälters an, und die Druckerschwärze 
schwimmt in Form einer glatt abgetrennten Schicht 
obenauf, die abgeschöpft wird und als Schmiermittel 
gute Verwendung finden kann. Die abgesetzte 
Fasermasse wird mit Wasser, gegebenenfalls unter 
Zusatz geringer Mengen Mineralsäuren, behufs Neu- 
tralisation der schwachen Alkalıtät, ausgewachsen 
und kann dann zu Papier verarbeitet werden. In 
einzelnen Fällen empfiehlt es sich, das Altpapier 
vor der Behandlung mit dem fetten Petroleum mit 
einem fettlösenden Mittel, z. B. Schwefelkohlenstoff, 
Benzin u. dgl., zu behandeln. In diesem Falle trennen 
sich Schwärze und Fasern leichter. 

Das Verfahren von J. J. Werst in Delft, 
P. H. L. Collee und J. M. Egmond in 
Rotterdam (Patent 265 488 vom Jahre 1911) zur 
Trennung der Papierfaser von der Druckerschwärze 
beruht darauf, daß die fein verteilten Faserstoffe, an 
denen die Druckerschwärze anhaftet, gleichzeitig mit 
verschiedenen Flüssigkeiten, behandelt werden, die 
sich nicht miteinander mischen und von denen jede 
eine besondere Affinität zu dem einen der beiden 
Stoffe hat. Schüttelt man beispielsweise Papier- 
fasern, die mit Druckerschwärze verunreinigt sind. 
mit Wasser und Benzin, so hat es sich ergeben, daß 
beim Absitzen eine Trennung in eine Wasserschicht 
und eine Benzinschicht eintritt, von denen tie erste 
die Faser, die letzte im wesentlichen nur die 
Druckerschwärze aufnimmt, abgeschen von einigen 
wenigen sehr fest an der Druckerschwärze haf- 
tenden Papierfasern, die mit in die Penzinschicht 
gehen. ee 

Um diese Arbeitsweise zu einem technisch ver- 
wertbaren Verfahren auszubilden, ist es zweckmäßig, 
vor der Behandlung mit Wasser und Benzin das 
Papier mit einer schwachen Alkalilösung: zu er- 
wärmen, um l'ettsubstanzen und andere Verunreini- 
gungen zu beseitigen, und alsdann zu neutralisieren. 
Die hierbei erhaltene Papiermasse wird zerfasert 
und stark mit Wasser verdünnt, alsdann Benzin hin- 
zugesetzt, und darauf zunächst einige Zeit heftig, 
dann gelinder umgerührt, worauf die Trennung ein- 
tritt. Die Druckerschwärze sammelt sich dabei 
hauptsächlich an der Trennungsfläche der beiden 


Schichten an, und es ist natürlich notwendig, daß 


eine gute Trennung der Schichten cintreten kann. 
Man efhält auf diese Weise eine glatte und schnelle 
Trennung der Papierfaser und der Druckerschwärze. 
Das Benzin kann alsdann abgezogen, vom Ruß "und 
den wenigen mitgerissenen Fasern abfiltriert und von 
neuem benutzt werden. 

Bei der Ausübung dieses Verfahrens hat es sich 
nun herausgestellt, daß sich das Absetzen der Flüs- 
sigkeiten bedeutend verbessern und beschleunigen 
läßt, wenn man die Mischung in einer ganz be- 
stimmten Weise bewegt, und zwar mittels be- 
wegter Nadeln, Drahtgitter oder dgl., die eine kleine 
innere Bewegung hervorrufen. Je kleiner und vor- 
sichtiger diese Bewegungen, sind, desto besser ent- 
mischen sich die Flüssigkeiten und bilden keine 
neuen Emulsionen. Eine diesbezügliche Vorrichtung 
von Werst, Coll&e und Egmond (Patent 
279101 vom Jahre 1913) ist in Figur I in einem 
Querschnitt dargestellt. In dem geschlossenen, die 
Mischung aufnehmenden Behälter ı von beliebiger 
Länge sind an einem hin und her bewegbaren Trag- 
balken 2 in Abständen Rahmen 3 aufgehängt, die 
durch Stäbe 4 miteinander verbunden sind: Die je- 


weils gegenüberliegenden Stäbe 4 sind durch dünne 
Drähte 5 miteinander verbunden. Die Mischung 
wird an dem einen Stirnende des Behälters ı diesem 
stetig zugeführt. "Der Tragbalken 2 wird langsam in 
Längsrichtung des Behälters hin und her bewegt, 
so daß die Drähte 5 in der Mischung eine langsame, 
gleichmäßige Hin- und Herbewegung in der Längs- 
richtung des Behälters ı ausführen. Hierdurch wird 
eine vollkommen örtliche Bewegung erreicht, ohne 
daß eine Lagenverschiebung oder ein Kreislauf der 
Mischung eintritt. Das die Druckerschwärze ent- 
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haltende Benzin oder die an dessen Stelle ver- 
wendete Flüssigkeit steigt empor, während die 
Fasermasse nach unten sinkt. Unten im Behälter ı 
befindet sich eine l’örderschnecke 6, welche 
durch langsames Drehen die 2u Boden gesunkenen 
l’asermassen dem anderen Ende des Behälters ı 
gleichmäßig zuschiebt. Die Förderschnecke 6 ist 
derart gestaltet und wird so bewegt, daß keine wirk- 
liche Mischung der Flüssigkeit stattfindet. An dem 
dem Zuflußende des Behälters ı entgegengesetzten 
Ende sitzt am Boden cine Oeffnung, in die die 
Schnecke 6 die Fasern entleert, und oben befinden 


sich Auslässe für das Benzin mit der Drucker- 
schwärze. Die Geschwindigkeit der Mischung im 
Behälter ı kann Hurch Regeln des Zu- und Ab- 


flusses vergrößert oder verkleinert werden. 
Während der langsamen fortlaufenden Be- 
wegung der Mischung werden die Drähte 5 gleich- 
mäßig hin und her bewegt; das die Druckerschwärze 
enthaltende Benzin trennt sich von dem die Faser- 
masse enthaltenden Wasser und steigt in der 
Mischung empor. Je weiter sich die Mischung im Be- 
hälter fortbewegt, um so weiter schreitet die Tren- 
nung der Flüssigkeit vor, bis schließlich eine voll- 
ständige Trennung stattgefunden hat. Am Ende 
des Behälters fließt das \Wasser mit der Fasermasse 
durch das untere Abflußrohr und das Benzin mit der 
Druckerschwärze durch das obere Abflußrohr ab. 
Röhm und Haas in Darmstadt haben ge- 
mäß ihrem Patent 287 884 vom Jahre 1915 gefunden, 
daß bedrucktes Altpapier leicht zerfällt, wenn man 
es ın wäßrigen Lösungen der Enzyme der Bauch- 
speicheldrüse behandelt. Man vermeidet dabei auch 
das Gelbwerden der Papiermasse, so daß Bleichung 
unnötig ist, und außerdem löst sich die Drucker- 
schwärze leicht von der Faser, so daß sie mit Wasser 
leicht weggeschlämmt werden kann. Man kann 
diese Enzyme in alkalischer, neutraler und schwach 
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saurer Lösung wirken lassen, kann auch zun Unter- 
stützung der Wirkung Salze in verschiedenen Kon- 
zentrationen zusetzten. Es sind für die Wirkung sehr 
geringe Mengen Enzyme notwendig. Z. B. kann 
man 100 kg Zeitungspapier in 200 | Wasser mit 20 g 
Pankreatin und 20 x Natriuinbikarbonat in kurzer 
Zeit zum Zerfallen bringen. 

Statt der Enzyme der Bauchspeicheldrüse kann 
imaw auch ähnlich wirkende Enzyme anderer Her- 
kunft anwenden, z. B. Papayotin, Riızinusferment 
und andere, An Stelle der kostspieligen Dauerprä- 
parate kann man ebenso die frischen Organe oder 
Pflanzenteile verwenden. Auch kann man die be- 
kannten wasser- und säurelöslichen Fällungspro- 
dukte, wie beispielsweise die mit dem Bauchspeichel- 
drüsenferinent erhaltene Gerbsäurefällung verwen- 
den, die bei der Einwirkung schwacher Alkalien 
eine wirksame Enzymlösung liefert. 

Für die Herstellung von weißem oder hell- 
farbigem Papierstoff aus holzschliffhaltigem Alt- 
papier, insbesondere von bedrucktem Papier, schlägt 
John Michael Burby in Astoria, Long 
Island, City, N. Y. (Patent 312618 vom Jahre 1912) 
folgendes Verfahren vor: Das Altpapıer wird zu- 
nächst in einem Ganzzeugholländer in Brei ver- 
wandelt und dann im Behälter gebracht, die mi 
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mechanischen Rührvorrichtungen versehen sind. 
Hier wird Alkalılösung zugesetzt, die in ihrer 
Stärke so bemessen ist, daB unter Berücksichtigung 
der Wassermenge, welche die in Brei verwandelte 
Masse enthält und die sich auf etwa 29000 kg 
pro Doppeltonne Altpapier beläuft, nicht mehr als 
2 kg Aectznatron oder die äquivalente Menge eines 
anderen Alkalis oder alkalischen Salzes auf 1000 kg 
Wasser angewandt wird. Diese Lösung wird bei 
Temperaturen zwischen 40 und 65° C angewandt. 
Nachdem die in Brei verwandelte Masse gründ- 
lich mit der Lösung vermischt und ın ihr umgerührt 
worden ist, wird die Flüssigkeit abgezogen und die 
breiige Masse auf bewegliche Siebe gebracht, wo sie 
mit frischem, reinem Wasser gewaschen wird. 
Durch diese Behandlung werden die Kohle oder son- 
stigen Farbstoffe und andere Verunreinigungen von 
den Ganzzeugfasern getrennt und entfernt, alle 
Spuren des Alkalıs beseitigt und das reine Papier- 
zeug gesammelt. Der aus so behandelten holz- 
schliffhaltigem Altpapier wıedergewonnene Papier- 
stoff soll durchweg die gfeiche Farbe und die gleiche 
physikalische Beschaffenheit besitzen wie das ur- 
sprüngliche Papier und kann ohne jede weitere Be- 
handlung bei der Herstellung neuen Papiers gleicher 
Güte wieder benutzt werden (Fortsetzung folgt ) 


|. > 


Das Christus-Monogramm als Wasserzeichen. 


Jesuitische Papiermühlen. 


Universitätspapiermacher. 


Originalstudie von Friedr.von Hößl a 
(Fortsetzung und Schluß aus Heft 40, 1920.) 


Die von Kardinal. Otto TruchseB von Wald- 
burg, Bischof von Augsburg (reg. 1543—73), ge- 
gründete Universität Dillingen a. d. D. 
wurde vom dortigen Jesuitenkolleg geleitet. Die 
Beständer von der oben schon genannten jesui- 
tischen Fapiermühle Schretzheim hatten folgende 
Abgaben zu leisten: 

Jährliche Gült an das. Bistum Augs- 

DUE a p ae o ‘n a a 

Bodenzins vom Nebenhaus an die Ge- 
meinde Schretzheim . . . . fo. 

1% Ballen gutes Kanzleipapier 
kostenlos an die Hohe 

Schule im Dillingen, im Wert von 24 Gulden. 


50 Gulden 


ı Gulden 


‚Ferner sollten sie jährlich 11% Ballen Kanzleipapier 
an die fürstliche Kanzlei in Augsburg, 1%- Ballen 
gutes Schreibpapier dem Jesuitenkolleg und der 
Hochschule ın Dillingen, diese Mengen um je drei 
Gulden billiger als die anderen Papierer, liefern; 
auch hatten sie die akademische Druckerei in Dil- 
lingen vor anderen Kunden zu versorgen. 

Die gute Wasserkraft und das reiche Absatz- 
gebiet boten hier einem Meister ein schönes Arbeits- 
feld, und es wurden stets Papierer aus altbekannten 
Familien mit gutem Klang zur Führung des Werkes 
berufen. Einer von diesen, der von 1034—59 tätige 
Hans Wiıdenmann, nennt sich laut Unterschrift in 
alten Akten „Dillingischer akademischer JP.apyrer“ 
zu Schretzheim. Die Papiere von Schretzheim ent- 
halten cine Reihe figurenreicher bheraldischer 
Wasserzeichen, welche die Wappen der Bischöfe von 
Augsburg darstellen. Mit Wasserzeichen 23 und 24 
greifen wir nur zwei aus Widemanns Zeit heraus; 


Nr. 23 ıst der von Rot und Silber gespaltene Schild 
des Fürstbistums Augsburg, Nr. 24 das Wappen des 


Bischofs Sigmund Franz, Erzherzog von Oester- 
reich, 1046—65 regierend. 
Nahe bei der bayerischen Universiıtäts- 


stadt Erlangen stand seit 1691 eine lehr lei- 
stungsfähige, durch den kunsterfahrenen Papicr- 
macher Georg Luber gegründete Papiermühle in 
Betrieb. Der von 1792—1819 ansässige Papier- 
macher Georg Nikolaus Luber hat sich wohl aui 
Grund von Papierlieferungen an die 1743 gegründete 
l’riedrich-Alexanders-Universitätt den vornehmen 
Titel „Universitäts-Papierfabrikant“ selbst zuge- 
eignet, denn das Aktenmaterial der Universität birgt 
keinerlei Attest einer offiziellen Verleihung solchen 
Titels. Luber hat ın seinem, von zwei Wasserrädern 
getriebenen Werke viel des damals beliebten 
Bischofspapiers erzeugt, während seine Wasser- 
zeichen 25 und 26 ın gutem Kanzleipapier stehen. 
Erlangen, vordem zum Fürstentum Brandenburg- 
Ansbach gehörend, kam 1791 an Preußen, weshalb 
luber den preußischen Königsadler mit defi 
Monogramm F. W.R. auf der Brust einführte. 

Die Erlanger Papiermühle wurde von 1819—39 
noch von dem Fapierfabrikanten Georg larnbacher 
betrieben, dann aber durch Umbauten in eine Woll- 
spinnerci und später Kunstmühle verwandelt. 

Auch aus Pommern sind Universitätspapicr- 
macher bekannt. Die alte UniversitätGreifs- 
wald’ errichtete im Jahre 1581 eine eigene 
Druckerei; von Rostock ward der Drucker Augustin 
lerber sen. berufen, und die Universität gewährte 
ihm freie Wohnung, Steuerfreiheit, zwanzig Taler 
Gehalt und Druckpapier „von ihren Papiermühlen” 
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zu nicht höherem Preise als zu dem in Grabow in 
Mecklenburg üblichen. Laut dieser Nachricht‘) hatte 
die Universität also schon vor 1581 eigene oder ihr 
zur Lieferung verpflichtete Papiermühlen, und es ist 


S LIBU DACH 
J GHÖRNIG 


Von besonderem Interesse jedoch ist Wasser- 
zeichen 27, dessen zwei Greife eine Mitra oder Inful 
hochhalten; dieses Würdezeichen der Aecbte weist 
auf das Kloster Eldena hin, in dessen Gebiet die 
„akademische Papiermühle‘“ inmitten des Ortes 
Kemnitzerhagen am Brandmühlengraben lag. Laut 
Bericht der Gemeinde- und Kirchenverwaltung stand 
an dem Platze schon vor 1300 eine Mahlmühle des 
Klosters Eldena. 

Die Papiermühle stand schon vor dem dreißig- 
jährigen Krieg in Betrieb, ist aber, als 1631 Kloster 
Eldena mit zwanzig Dörfern zerstört wurde, eben- 
falls vernichtet worden. Nach dem Krieg wurde 
sie neu aufgebaut, und eine Papiererfarmilie Schmid 
ließ sich hier nieder, welche bis gegen 1710 hier an- 
sässig war. Die Matrikel der Universität besagen, 
daß Tielemann Jürgen Schmid im Jahre 1697 das 
Werk mit einem Kostenaufwand von tausend Gulden 
vergrößerte und dann mit zwei Bütten betrieb. 


Im Jahre 1717 heiratete ein Fapierer Nageborn 
zu Keninitzerhagen, der gewiß Schmids Besitznach- 
folger war, denn anläßlich seiner Kindstaufen fun- 
gierten „wohlangesehene Personen“ als Paten. 


Für die Universität selbst hergestellte Papiere 
tragen in einer Bogenhälfte nebenstehendes Wasser- 
zeichen 28 mit einem Greif und dem Titel Akad: 
GWD, während die andere Bogenhälfte die Blume in 
lig. 29 zeigt, welche von Namen akademischer Pa- 
pierer begleitet ist, deren bis jetzt drei aufgefunden 
wurden Die beiden Hörnig waren auf der Papier- 
mühle Kemnitzerhagen, deren heute noch gut er- 
haltener Bau (Fig 30) auf dem Schlußstein eines 
Torbogens die Buchstaben IGH eingemeißelt trägt. 


Fig. 30. 


nur bedauerlich, daß deren Namen nicht genannt 
sind. ` 
Pommersche Papiere enthalten einen Greif als 
Wasserzeichen, welches Tier der Sage die Her- 
zöge von Pommern im Wappen führten, wie auch 
ein roter Greif im Universitätswappen enthalten ist. 


HSJ. G. L. Kosegarten: Geschichte der 
Universität Greifswald 1857, I, S. 207. 


Der letzte Besitzer war Karl Friedrich Wilhelm 
Blauert (weit verbreitete Papiererfamilie) aus 
J.eistenow i. P., welcher den Betrieb 1860 einstellte.. 
um sich in den Ruhestand zu begeben. Seitdem wird 
auf dem Anwesen wie früher wieder Getreide 
gemahlen. 


Frankfurt a. d. O. bekam 1506 eine Uni- 
versität. Bald danach, 1539, erbaute der Rat der 
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Stadt eine eigene Papiermühle, erhielt für diese 
kurfürstliche Privilegien und lieferte bis 1811 Papier 
für die Universität und für die Stadtkanzlei. Diese 
sechsmal abgebrannte Fapiermühle erhielt später die 
Bezeichnung „Fulverkrug“, unter welchem Titel bis 
heute eine Papierfabrik in flottem Betrieb steht’). 

Auch die Universität Halle a. d. S., nach 
deren vor 1700 erfolgter Gründung Druckereien wie 
Pilze aus der Erde schossen, begünstigte die benach- 
barte hallische Papiermühle; 1712 verlieh. sie dem 
Papierer Christian Richter ein Privilegium zum 
Lumpensammeln, und in einer Liste der Universität 
vom Jahre 1806 ist der Cröllwitzer Papierfabrikant 
Keferstein als „Universitätsbürger“ eingetragen; das 
waren alle, welche der Universität nützliche Dienste 
leisteten °). 


1) Prof. E. Kirchner: 
Brandenburgs; im Festheft des 
Papierfabrikation“ ıgıl. 

®) Chronik der Cröllwitzer Aktienpapierfabrik, 
1714—1914. / 


Alte Papıermühlen 
„Wochenbl. für 
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Auch die alte Universität Rostock hat 
wegen oft festgestellten Papiermangels dem Betrieb 
einheimischer Papiermühlen lebhaftes Interesse zu- 
gewandt; sie bemühte sich im XVI. Säk. mehrmals, 
doch erfolglos, um die Errichtung einer Papiermühle 
in Bützow, und die Universitätsakten berichten nur 
noch, daß der „akademische Buchdrucker“ von 
Rostock in der Zeit von 1670—90 sein Papier aus 
der Papiermühle Wismar bezog. 


Eine Umfrage bei drei weiteren Universitäten. 
nach deren F'apierversorgung in früheren Zeiten 
verlief resultatlos. Jedenfalls geht aus diesen Be- 
trachtungen hervor, daß den Universitäten viel 
daran gelegen war, genügend gutes Papier zu be- 
kommen; es war und blieb seit seiner Erfindung 
ein wichtiger Kulturträger durch Aufnahme und 
Verbreitung der aufihm in Schrift und Druck depo-, 
nierten Geistesarbeit, und unser vornehmes Papierer- 
handwerk hat sicher viel zur Entwicklung der Zivili- 
sation und der allgemeinen Kultur des Abendlandes 
beigetragen. 


-ANN 


Zeitschriftenschau. 


K. Haerting: Eisenoxydcellulose. (.Kolloidzeit- 
schrift“ 1919, S. 74—79.) 

Bei der Ergründung der Ursachen, die den Zer- 
fall alter Handschriften bewirken und das Heraus- 
fallen der Schriftzüge veranlassen, ist Eisenhydroxyd 
als Schädling gefunden worden. 
setzen die Haltbarkeit eines Papieres herab, da Eisen- 
oxyd mit Cellulose eine brüchige, ja kristallinische 
Verbindung eingehen soll. Derselbe Zerfall wurde 
auch- bei Anwendung dialysierten Eisenhydroxydes 
beobachtet, wenn das Papier einer künstlichen Alte- 
rung unterworfen wurde. St. 


H. O. L. Berger: Zukunft der Laugenbereitung. 
(„ Paper“ 1920, Nr. 17, S. 11—13 und 23.) 

.In Amerika und Kanada wird das Kalkmilch- 
system bald durch das Jenssenturmsystem ver- 
drängt sein. Die Jenssentürme bestehen aus 
armiertem Beton und sind mit Glasurziegeln aus- 
gesetzt. Das System ist umkehrbar und daher 
selbstreinigend. Während beim Kalkmilchverfahren 
erst unlösliches Kalziummonosulfit. gebildet wird, 
entsteht beim Turmverfahren, da SO: immer im 
Ueberschuß ist, direkt Kalziumbisulfit, so daB Ver- 
stopfungen vermieden werden. 

SO, wird ausschließlich aus dem billigen 
Schwefel erzeugt. Durch Verwendung von flüssigem 
Schwefeldioxyd werden Kühler unnötig. Ein 
billiges Verfahren zur Reinigung und Komprimie- 
rung von SO, ist ausgearbeitet worden. 

Der Verfasser verspricht sich keinen Vorteil 
von Sulfitlaugen mit hohem SO.-Gehalt. Er 
empfiehlt einen mittleren Gehalt von 5 Proz. Ge- 
samtschwefel, 4 Proz. freiem und ı Proz. ge- 
bundenem Schwefel. St. 


K. Jochum: Ueber Ginsterablauge. („Mitteilungen 
des deutschen Forschungsinstitutes für Textil- 
Stoffe“, Bd. 2, S. 177—216, Karlsruhe 1919.) 

In den wässerigen und alkalischen Auszügen des 
Ginsters wurden Gerbstoff und Zucker nachge- 
wiesen. Der Gerbstoff ist ein Derivat der Pyro- 
katechingerbstoffe und’ wird durch Kochen mit 


i 


Eisenoxydtinten , 


í 


Alkalien in Protokatechusäure und Phloroglucin 
aufgespalten. In der Ginsterrottlauge sind nur 
technisch unwesentliche Mengen an Zucker- und 
Gerbstoffen enthalten. Auch die Untersuchung der 
beim alkalischen Aufschluß des Ginsters entstehen- 
den Ablauge ergab Pyrokatechingerbstoffe, dic 
beim Kochen mit verdünnten Säuren Glukose ab- 
spalten und Phlobaphene bilden. Weiterhin finden 
sich in der Ginsterablauge Harzsäuren, Fett und 
Wachs. 

Die Verwendung der alkalischen Ablauge zum 
Leimen von Papier und die Vergärung ihres Zucker- 
gehaltes erscheint am aussichtsreichsten. St. 


F. Helm, I. Maheu und L. Matrod, Die Bagasse des 
Zuckerrohrs in der Papierindustrie. („La Pa- 
peterie‘ 1920, Nr. 12, S. 539/543, Nr. 13, S. 578/587.) 

Die Untersuchungen wurden an Bagasse aus 

Guadeloupe ausgeführt. ; 

An mikroskopischen Längs- und Querschnitten 
wurden die Anatomie der Bagasse und die mikro- 
chemischen Reaktionen studiert. 


Die chemische Untersuchung ergab folgendes: 


1. Der Feuchtigkeitsgehalt ist nahezu normál. 
Der Aschegehalt ist gering; Bestandteile sind 
Silizium, Kalzium, Eisen und Spuren von 
Magnesium. 

Fett und Wachs o,52 Proz. 

Die Bagasse enthält 39,32 Proz. Cellulose, die 
reich an Oxycellulose ist, was aus der bce- 
trächtlichen Furfurolabspaltung und ver- 
schiedenen Farbreaktionen geschlossen wird. 
Der Gehalt an Ligninsubstanzen beträgt im 
Mittel 56 Proz. Bei der Hydrolyse entstehen 
Pentosen, entsprechend den vorhandenen 
Pentosanen. 

Versuche Zur Gewinnung von Papierstoff wur- 
ausgeführt: 

400 g der. Bagasse wurden mit einer 4 prozen- 
tigen Actznatronlösung 6 Std. bei 3% Atmosphären 
Druck im Autoklaven aufgeschlossen. Der er- 
haltene Stoff ist leicht bleichbar. Aus 100 « 


den 


166 


> 


trockener Bagasse wurden 30 g Papierzellstoff er-ı 
zielt. Die Taserlänge dieses Zellstoffes beträgt im 
Mittel 3 mm, der Aschengehalt nur 0,44 Proz., der 
Gchalt an Cellulose 90—92 Proz., an ligninartigen 
Substanzen sind 7,64 Proz. vorhanden, wodurch der 
Zellstoff schwach gefärbt erscheint. Das aus dem 
Zellstoff erzeugte Papier besaß befriedigende Reıß-, 
Zug- und Falzfestigkeit. 

Der Stoff aus Zuckerrohrbagasse ist zur Her- 
stellung eines Papiers mittlerer Qualität geeignet. 
Seine Nutzbarınachung für die Papierindustrie wird 
erst dann in Frage kommen, wenn sich em anderes 
Hcızmaterial als Ersatz für Bagasse ebenso billig be- 
schaffen läßt St. 
L. Ubbelohde und Fr. Herig, Bestimmung der Naß- 

reißfestigkeit von Papiergarn. (Mitteilungen des 
Deutschen Forschungsinstituts für Textilstoffe, 

Bd. 2, Seite 33/36, Karlsruhe 1919.) 

Zweckmäßige Probeentnahme ist die erste For- 
derung, dann aber dürfen sich die Papiergarne beim 
Wässern nicht aufdrehen. denn je geringer der Drall, 
desto geringer ist die Naßreißiestigkeit. Eine Vor- 
richtung zur Verhinderung des Aufdrehens wird be- 


schrieben. St. 
H. Schürhoff, Die Scheben-Verwertung. (.„Mit- 


teilungen des Deutschen 
Textilstoffe‘, Bd. 2, S. 
Sämtliche Versuche wurden mit Scheben von 
Flachsstroh, das in der Schneiderschen Kanal- 
röste geröstet worden war, ausgeführt. Extraktions- 
versuche mit organischen Lösungsmitteln ergaben, 
wie zu erwarten war, negative Resultate. 


Forschungsinstituts für 
135/149, Karlsruhe 1919.) 


Aus Scheben hergestellte Briketts sind teurer 
als Braunkohlenbriketts. Auch gegen die Verwen- 
dung in der Linoleumfabrikation und zu FHolzbeton 
sprechen verschiedene Gründe. 


In der chemischen Zusammensetzung ähneln die 
Flachs- und Hanfscheben dem Holz. Zur Gewinnung 
von Papierstoff wurden die Scheben mit 2,5 prozen- 
tiger Natronlauge (entsprechend 20 Proz. NaOH 
vom Gewicht der lufttrockenen Scheben) 3 Stunden 
bei 8 Atm. Ueberdruck gekocht. Ein Teil des er- 
haltenen Stoffes wurde mit 20 Proz. Chlorkalk ge- 
bleicht, leicht gemahlen und auf Papier verarbeitet. 
Die Ausbeute an gebleichtem absolut trockenem Stoff 
betrug 42 Proz. bezogen auf absolut trocken gce- 
dachtes Rohmaterial. Obwohl dieser Zellstoff sehr 
kurztaserig ıst, läßt er sich doch alleın zu Papier 
verarbeiten. Mit Zusatz von Holzzellstoff dürfte der 
gebleichte Stoff sowohl für Druckpapier als auch 
tür Schreibpapier verwendbar sein. 


mittlere 0 


Papier aus Reißlänge Bass Falzzahl 
in m 
ungebl. Stoff ........ ; 4175 1,5 17 
gebl Stoff. 22222222... 5325 1.8 18 


Wegen ihres hohen Stickstoffgehaltes wurden 
die Scheben als Düngemittel verwendet: sie ver- 
wittern jedoch sehr langsam. Die Schebenasche ent- 
hält 4.85 Proz. Phosphorsäure und 6,30 Proz. Kalium- 
oxyd und ist nach A. Herzog ein wertvolles 
Iiungemittel. 
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Die Verbrennung der Scheben ist, solange die 
Kohlennot anhält, noch immer die beste Verwen- 
dungsart, wenn auch manche Schwierigkeiten damit 
verbunden sind. St. 


Wiedergewinnung von Natriumsulfat auf elek- 
trischem Wege. („Svensk Pappers - Tidning" 
Nr.14, S. 276 [1920].) 

Das Verfahren, auf elektrostatischem Wege aus 
Rauchgasen feste Bestandteile abzuscheiden, ist be- 
kanntlich in seinem Prinzip sehr alt, es sind aber erst 
cin paar Jahre vergangen, seit das Problem praktisch 
gelöst wurde, hauptsächlich durch Prof. Cottrells 
Untersuchungen. | 

In der Sulfatzellstoffabrik Skutskär geht nun emc 
Anlage dieser Art zur Reinigung der Sodaofengase der 
Vollendung entgegen, die die erste dieser Art jn 
Schweden ist. 

Die Anordnungen bestehen im wesentlichen aus 
einer Hochspannungsanlage und Röhrenapparaten. De 
Hochspannungsanlage gliedert sich in der Hauptsache 
in den Hlochspannungstransformator und den 
(‚leichrichter sowie in verschiedene MeBappa- 
rate. Die Röhrenapparate bestehen aus einem Systein 
vertikaler Röhren, ın welche Elektroden eingesetzt 
sind, die in Verbindung mit der Ilochspannungsleitung 
stehen. Jeder Röhrenapparat ist eingeteilt in mehrere 
gleiche Abteilungen, welche so angeordnet sind, daß die 
eine oder andere Abteilung abgesperrt werden kann, 
wenn dies zur Reparatur, Reinigung oder dergleichen 
erforderlich ist. 


Die abgeschiedenen festen Stoffe sammeln sich 
in einem unter dem Röhrenapparat befindlichen Be- 
hälter, von wo aus sie später weggeschafft werden. 
Der Staub, der sich aus den Rauchgasen abscheidkt. 
welcher aber nicht von selbst von den Elektroden ab- 
fällt, wird von diesen mittels einer besonderen Schlag- 
anordnung entfernt, die durch einen Motor betrieben 
wird. 

Weiter sind Apparate zur Messung der Tempera- 


tur sowie einige Sıcherheitsanordnungen usw. vor- 
handen. Die Betriebsführung der Anlagen ist sehr 
einfach. 


Es wird garantiert, daß der Apparat 95 Proz. des 
Staubes entfernt, der sich in den Rauchgasen befindet. 


Man kann damit rechnen, daß durch diese elek- 
Gasreinigung der gesamte Alkaliverlust in 
einer Fabrik, mindestens aber 80 kg Natriumsulfat 
für jede Tonne Stoff wiedergewonnen werden können. 

Bei einem Preis von 400 Kronen für die Tonne 
(iaubersalz bedeutet dies einen Bruttogewinn von 
mehr als 30 Kronen auf I Tonne Stoff, und zwar für eine 
Sulfatzellstoffabrik mit einer Erzeugung von 20000 
Tonnen, also eine Verringerung des Natriumsultat- 
kontos um etwa 600000 Kronen jährlich. Dieser Ge- 
winn ist sicherlich .auf der Basis eines abnorm hohen 
Preises für Natriumsulfat berechnet, der gewiß nicht 
immer fortbestehen wird, uber dessen schnelles Sinken 
man sich andererseits aber auch keinen Illusionen hin- 
geben soll. Man muß damit rechnen, daß der Preis 
des Natriumsulfats in absehbarer Zeit nicht wieder 
den Stand vor dem Kriege erreichen wird. 

Das Alleinverkaufsrecht für die elektrische Gas- 
reinigung in Zellstoffabriken und Holzverkohlunes- 
anstalten in den skandinavischen Ländern und Finn- 
land besitzt die Apparat-Aktiebolag in 
Stockholm. Fr. 


— m - ma a mea 
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PATENT-UMSCHAU 


‘Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. F r. Bohlmann. 


Vorrichtung zur Regelung des Pressendrucks 
aa Holzschleifern mit hydraulisch betriebenen 
Pressen. 
D. R. P. 326 22 Klasse 55a. Gruppe ı. 
Amme, Giesecke & Konegen A.-G, 
Braunschweig. 


in 


Nach der Erfindung wird mit dem Regelventil 
ein Ablaßventil verbunden, das vom Regler geöffnet 
wird, sobald das Regelventil geschlossen ist und die 
Umlaufzahl trotzdem noch weiter gering bleibt. 
Durch dieses Ablaßventil entweicht Druckwasser, der 
Druck sinkt schnell und die Umlaufzahl sinkt des- 
halb nicht weiter, stellt sich schnell wieder richtig 
ein, und gleichzeitig wird das Ablaßventil wieder ge- 
schlossen und das Regelventil wieder normal: ge- 
öffnet. 

Das Druckwasser tritt durch Leitung h zum 
Regelventil d, das vom 'Fliehkraftregler g mittels 
Hebels b gesteuert wird. Die Leitung i führt zum 
Holzschleifer. Nach der Erfindung ist cein AblaB- 
ventil f eingeschaltet, an dessen Ventilstange der 
Hebel b ebenfalls angreift, so daB dieser keinen 
festen, sondern zwei verschiebbare Drehpunkte, c an 


der Ventilstange von d und c an der Ventilstange 
von f, besitzt. Hält trotz Schließens des Regel- 
ventils d das Sinken der Umlaufzahl weiter an. so 
dreht sich der Hebel b um den Zapfen e und öffnet 
das Ablaßventil f, worauf das Druckwasser durch 
die Leitung k abfließt und der Druck schnell "sinkt. 

Patent-Ansprüche: 1. Vorrichtung zur 
Regelung des Pressendruckes an Holzschleifern mit 
hydraulisch betriebenen Pressen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß außer dem Regelventil (d) ein AblaB- 
ventil (f) angeordnet ist, das sich nach dem 
Schließen des Regelventils (d) öffnet, wenn die Um- 
laufzahl ihre normale Höhe noch nicht wieder er- 
reicht hat. 

‚2. Vorrichtung nach Anspruch t, dadurch gc- 
kennzeichnet, daß der vom Regler (g) bewegte, das 
Regelventil (d) einstellende Steuerhebel (b) keinen 


festen Drehpunkt besitzt, sondern außer mit der 
Ventilstange des Regelventils (d) auch mit der 
Ventilstange des Ablaßventils (f) gelenkig verbunden 
ist, so daß der Steuerhebel (b) sowohl das Regel- 
ventil (d) als auch das Ablaßventil (f) bewegen kann. 


Einrichtung zum Eutwässern von Papier- 
‘ und Zellstoffbahnen. ; 
D. R. P. 3 325919. Klasse 55d. Gruppe 20. 
Paul Emil Arnold ın Grafenau, Bayern. 
“Nach der Erfindung soll die Papier- oder Stoff- 


- bahn auf dem \Vege von der ersten (I) zur zweiten 


(Il), von der zweiten (Il) zur dritten Naßpresse 
(III) und von der dritten Naßpresse (II1) bis zum 
Vortrockner durch eine besondere Iintwässerungs- 
und L.uftzuführungseinrichtung einer gesonderten 
Trockenbehandlung unterzogen werden. 


Patent-Anspruch: 
IEntwässern von Papier- und Zellstoffbahnen durch 
gleichzeitiges Anblasen von Luftströmen und Ab- 
saugen der feuchten Luft an Papier-, Pappen-, Zell- 


Einrichtung zum 


stoffentwässerungs- und ähnlichen Maschinen, da- 
durch gekennzeichnet, daß auf dem Wege von einer 
Naßpresse zur anderen und auf dem Wege von der 
letzten Naßpresse zum Vortrockner besondere, end- 
lose, über Leitwgjzen (r) geführte und ständig um- 
laufende, maschinenbreite Siebbahnen (s) angeordnet 
sind, über die die zu entwässernde Papier- oder 
Stoffbahn (p) läuft, und daß unterhalb jeder der 
oberen Siebbahnen (s) zum Absaugen der Feuchtig- 
keit ein an cine Saugleitung (l) angeschlossener 
Saugtrichter (dı) und oberhalb dieser Siebbahnen (s) 
eine an eine Druckleitung (1) angeschlossene Haube 
(d) angeordnet ist, durch die vdrgewärmte Luft 
gegen die Papier- oder Stoffbahn (p) geblasen wird. 


Aus Asbest und anderen Fasern bestehender 


Trockenfilz für Pappen- u. Papiermaschinen. 


D. R. P. 326 575. Klasse 55d.. Gruppe ıo. 
Zusatz zum Patent 296 773. 
Firma Carl Veit in Göppingen, Wttbg. 

Statt der beim Trockenfilz des Patents 296 773 
verwendeten Asbestfäden oder -fasern werden 
tierische Fasern, Fäden oder Garne, z: B. Wolle, ver- 
wendet, die mit Asbest umsponnen sind. Man er- 
hält auf diese Weise entweder einen Trockenfilz, 
bci dem die Kette aus tierischen oder Pflanzenfasern 
und der Schuß aus tierischen Fasern, Fäden oder 
Garnen besteht, die mit Asbest umsponnen sind, oder 
aber man erhält einen Filz, dessen Oberseite aus 
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asbestumsponnenen tierischen Fasern, Fäden oder 
Garnen und dessen unteres Gewebe sowie die Kette 
aus tierischer Faser (Wolle) besteht. Dabei wird 
unter Wahrung der Vorteile des Trockenfilzes des 
Patents 296773 ein besseres und schnelleres Vers 
walken erzielt, so daß der Filz eine viel glättere, 
besser verwalkte Oberseite bekommt, die bei der 
Herstellung sämtlicher Papiere, insbesondere der 
Feinpapiere, wesentliche Vorteile bringt. 

i Patent-Anspruch: Aus Asbest und an- 
deren Fasern bestehender Trockenfilz für Pappen- 
und Papiermaschinen nach Patent 296773, gekenn- 
zeichnet durch den Ersatz der Asbestfäden oder 
-fasern durch tierische Fasern, Fäden oder Garne 
(Wolle o, dgl.), die mit Asbest umsponnen sind. 

LJ 


- Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 


Anmeldungen. 


ssb, 3. N. 17773. Albert Elias Nielen: MoB, 


Norw,; Vertr.: Dr.-Ing. B. Bloch, Pat.-Anw., Berlin 
NW 2ı. Verfahren zur Behandlung der aus den 
Vorrichtungen der Sulfatzellulosefabriken ent- 
weichenden Gase und Dämpfe. 5. 3. 19. Norwegen 
13. 10. 17 und 15. 12. 17. 

ssf, 11. A. 30444. Abadie-Papier-Cresellschaft 
m. b. H., Wien; Vertr.: M. Mintz, Pat-Anw., Berlin 
SW ıı, Vorrichtung zum einseitigen, streifenweisen 
Auftragen einer flüssıgen Masse auf Papierbogen. 
17.4. 18. Oesterreich 10. 12. 13. 


Erteilungen. 


ssb, 1. 328729. Wilhelm Schlosser, Berlin- 
Friedenau, Knausstr. 10. Verfahren zur Gewinnung 
von Zellstoff aus Holz und ähnlichen zellstoffhaltigen 
Rohstoffen. 27. 9. 19. Sch. 56 306. 

ssb, ı. 328730. Richard Schwarzkopf, Berlin- 
Friedenau, Taunusstr. 19. Verfahren zum Auf- 
schließen von zellstoffhaltigen Rohstoffen. 27.9 19. 
Sch. 56 308. j 

ssb, 1. 328783. Dr. Richard Hartmuth, Berlin, 
Dorotheenstr. 36. Verfahren zum Behandlung von 
Holz oder zellulosehaltigen Stoften zwecks Gewin- 
nung von Zellulose und künstlichem Harz, Lack, 


Asphalt u. dgl., Zus. z. Pat. 326705. 27. II. 19. 
H. 79 118. 
ssb, 4. 328671. Wilhelm Aberle, Berlin-Frie- 


Einrichtung zum Entfärben 
17. 8. 19. 


denau, Sieglindestr. 5. 
von Altpapier; Zus. z. Pat. 305 343. 
„A. 32 160. z 

55b, 4. ! 328731. Wilhelm Abele, Berlin-Frie- 
denau, Sieglindestr. 5 Vorrichtung zum Entfärben 
und Aufschließen von Altpapier; Zus. z Pat. 305 343. 


8. 1. 20. A. 32 782. 

55e, 1. 328784. Otto Abt, Düsseldorf, Seydlitz- 
straße 22. Vorrichtung zur Entlastung der Walzen 
an Kalandern. 30. 1. 20. A. 32 882. 

sse, 1I. 328785. Otto Abt, Düsseldorf, Seydlitz- 
straße 22. Oclfangvorrichtung für Kalanderywalzen. 


3. 3. 20. A. 33080. 


55e, 3. 328786. Otto Abt, Düsseldorf, Seydlitz- 


straße 22. Vorrichtung zum Anfeuchten von Papier. 
7.2.20. A. 32948. 
ssf, 9. 328787. Heinrich Gethe, Düsseldorf. 


Gustav-Poensgen-Straße 13. 
rung von Tintenschrift auf Papier. 
G. 50311. 


14. 2. 20. 
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ssf, 11. 328732. Jaroslaw's Erste Glimmer- 
waren-Fabrik in Berlin, Berlin. Verfahren zur Her- 
stellung von hitzebeständigem Hartpapier. 8. 3. 18. 
J. 18 624. 

55f, 11. 328733. Wäschefabriken Gebrüder 
Simon, Akt.-Ges., Aue, Erzgeb. Verfahren zur Her- 
stellung etner wasserdichten Pappe. 9. ıL 18. 
W. 51700. i 

55f, 12. 328788. Zentralstelle für wissenschaft- 
lich-technische Untersuchungen G. m. b. H., Neu- 
babelsberg. Verfahren zur Herstellung saugfähiger 
Paptere und anderer Zellstoffkörper aus gefrorener 
Zellstoffmasse. 27. 11. 19. C. 28 526. 

ssf, 12. 328789. Heinrich Frees, Frankfurt. 
Oder, Ziegelstr. 26/29. Verfahren zur Herstellung 
eines saugfähigen Stoffes. 3. 11. 18. F. 43 85ı. 

ssf, 16. 328734. Erfurter Fabrik für Schuh- 
bestandteile Ewald Arnold & Heinemann, Erfurt. 
Verfahren zur Herstellung endloser Riemen oder 
ähnlicher Gegenstände aus durch eine gerbende Be- 
handlung gewonnenem Lederersatzstoff. 28. 9. 18. 
E. 23 490. 

ssf, 16. 328735. Paul Menzel, Lauban, Schles. 
Verfahren zur Herstellung von Mehrfach-Papieren 
und Pappen. 17. 10. 19. M. 67 113. 


Verlängerung der Schutzrechte. 


ssd: 210442. 279444, 298171. ssf: 16598. 
176 070, 293 572. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
ssd. 751 188. Bannıg & Seybold, Maschinen- 


baugesellschaft m. b. H. & Co., Düren, Rhld. Stein- 
walze als obere Gautschwalze bei Papiermaschinen 
u. del. 4. 8. 20. B. 89 183. 


TECHNISCHE AUSKÜNFTE 


— 


Antwort auf Frage Nr. 1019. 


Die in mm Wassersäule ausgedrückte Zugstärke 
ist, wenn diese Messung in üblicher Art und Weise 
vorgenommen wird, kein absolutes Maß für die 
Luftgeschwindigkeit, sondern nur ein relatives, das 
lediglich zu Vergleichszwecken herangezogen werden 
kann. Die Wassersäule zeigt nämlich in einem 
solchen Falle nur den statischen Unterdruck 
an, woraus die Luftgeschwindigkeit sich nicht 
ermitteln läßt. Diese Luftgeschwindigkeit ıst je- 
doch aus folgender Formel leicht festzustellen: 

v = o,ı V (ti—ta) H. 
Hierin bedeutet: 
v die Luftgeschwindigkeit in m/sek., 
ti die Innentemperatur des Raumes, 
ta die Außentemperatur und 
H die Höhe des Schachtes, 
Diese Formel liefert ganz brauchbare Werte. Durch 
Multiplikation der Luftgeschwindigkeit mit dem 
Schachtquerschnitt in qm wird die Luftmenge in 
cbm/sek. gefunden. 
a a A ER E S S a S AE ur  ] 


Berichtigung. 

Die Üecberschrift zu dem Aufsatze von Prot. 
Ernst Blau in Heft 39, Seite 723, muB heißen: 
„Kegelstoffmühlen als Mahlmaschinen in der 
Papierindustrie“. 
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Deutschland 


Tagung der Fabrikantenverbände der Tapeten- 
industrie. 


Am 22., 23. und 24. September haben die Fabri- 
kantenverbände der Tapetenindustrie in Berlin ge- 
tagt. Erst jeder Verein für sich, dann beide Ver- 
bände in gemeinsamer Sitzung. Es stand die For- 
derung nach dem Preisabbau zur Diskussion. 

Wie wir nun erfahren, waren sich die beiden 
Fabrikantenverbände anfänglich darin vollkommen 
einig, daß ein Rückgang der Tapetenpreise an- 
gestrebt werden müsse, und der Tapetenfabrikanten- 
Verein, Sitz Berlin, vertrat diese Forderung noch 
besonders. Die zu gleicher Zeit in Berlin weilenden 
Vorstandsmitglieder des „Hauptvereins Deutscher 
Tapetenhändler“ haben jedoch den Chemnitzer Ver- 
band davon wieder abgebracht, den vom Tapeten- 
fabrikanten-\Verein cerstrebten Preisabbau mitzu- 
machen, so daB nunmehr nur dieser seine Preise er- 
mäßigt, und schon in Kürze werden die diesem an- 
geschlossenen Fabriken der Händlerschaft die neue 
Preisbildung mitteilen können. 


Das 
Verhandlungen, 


ist das Resultat gründlicher und Janger 
und der größte Teil der Händler- 


schaft wird den Schritt des Tapetenfabrikanten- 
Vereins begrüßen, denn durch die niedriger 
gestellten Preise kann nunmehr der Nach- 


frage gedient werden, und auch sonst ist dadurch 
zu einem lebhafteren Geschäft die Möglichkeit. ge- 


geben. 

Für den Tapetenhandel aber ist der Rıß, der 
zwischen den beiden Tabrikanten-\ereinen eni- 
standen ist, bedauerlich. 

Wagengestellung für Kohlentransporte. 

In der Zeit vom ı6, bis 31. August d. J. wur- 

den nach der ‚„Ind.- und Handels-Ztg.“ für die 


8 Steinkohlenbezirke im ganzen 423656 Wagen ge- 
stellt; gegen dieselbe Zeit des Vorjahres bedeutet 
das ein Mehr von 77902 Wagen, wogegen die Vor- 
kriegszahl noch um 251 350 größer war. Die Zahl 
der nicht rechtzeitig gestellten Wagen hat bedeu- 
tend abgenommen gegen den Vormonat; aber auch 
hier ist es noch weit bis zum Vorkriegszustand, wo 
die Zahl der nicht zur rechten Zeit gestellten Wagen 
gar-nicht nennenswert war, Die Zahl der für die 
10 Braunkohlenbezirke gestellten Wagen hat wieder 
sehr zugenommen gegen den Juli. Es standen zur 
Verfügung 185999 Wagen gegen 117650 im Vor- 
monat und 137576 in der gleichen Zeit von 1913. 
Nicht zur rechten Zeit gestellt wurden viel weniger 
Wagen als im Vormonat, ein Zeichen, daß der Be- 
trieb der deutschen Eisenbahnen trotz aller 
Schwierigkeiten sich allmählich bessert. 


Aufhebung der Leimbewirtschaftung. 
Am ?9. August 1920 hat der Volkswirtschaftliche 
Ausschuß des Reichstages einstimmig einen Antrag 
des Abgeordneten Allekotte angenommen, die Re- 


= d mii a 


A n n aai e a a —.. 


gierung zu ersuchen, die bisherige Zwangsbewirt- 


schaftung des LeiMmes aufzuheben und die beabsich- 
tigte \Vertragswirtschaft nicht in Kraft treten zu 
lassen, sondern auf dem Leimgebicte die freie Wirt- 
schaft einzuführen. Auch der wirtschaftspolitische 
Ausschuß des Vorläufigen Reichswirtschaftsrates 
hat sich in seiner Mehrheit für die Aufhebung der 
jewirtschaftung des Leimes und seiner Rohstoffe, 
Knochen; und Leimleder, ausgesprochen. ie Leim- 
erzeugung hat sich, teilweise durch den Bezug aus- 
ländischer Rohstoffe, soweit gehoben, daß sıe ohne 
weiteres in der Lage ist, den inländischen Bedarf 
an Leim zu decken und zurzeit sogar an Absatz- 
schwierigkeiten leidet. Unter Berücksichtigung 
dieser Umstände ist mit Wirkung vom ı. Oktober 
1920 ab die Bewirtschaftung des Leimes und seiner 


Rohstoffe, Knochen und Leimleder, aufgehoben 
worden, denn auch für die Bewirtschaftung der 
Knochenfette besteht hiernach keine Notwendig- 


keit mehr. 


Die Papier verarbeitende Industrie und der 
Betriebsrätekongreß. 


Der engere Vorstand des Arbeitgeberverbandes 
der Papier verarbeitenden Industriellen, Berlin W 35, 
Potsdamer Str. 36, IT, hat mit Bezug auf den any 
5. und 6. Oktober in Berlin zusammentretenden Be- 
triebsrätekongreß seinen Mitgliedern empfohlen, 
etwaigen Urlaubsgesuchen von Arbeitern oder An- 
gestellten, die zu diesem Kongreß delegiert sind, 


‚sofern es die Betriebsserhältnisse gestatten, statt- 
zugeben. Der Urlaub soll auf die vertraglich oder 
tariflich zustehenden Ferien angerechnet werden, 


sofern sie in diesem Jahr noch nicht gewährt wor- 
den sind. Andernfalls soll eine entsprechende Kür- 
zung des IL. ohnes oder des Gehaltes stattfinden. 


Ermäßigung der Ausfuhrabgaben. 


(Aus Verordnungen vom 21. September, abgedruckt 
im Reichsanzeiger vom 22. September.) 


Nr. des Aus- 4 
fvhrabga- 
ben -Tarifs = f ' v.: H. 


9006k Maschinen für 
herstellung im 


Holzstoff- und Papier- 
Gewicht bis zu 120 


Doppelzentnern einschließlich . ... 2 
im Gewicht von mehr als 120 Doppel- 
Zentner a s o s wc re ae ef 
9060 Maschinen für Buchbinderei, Karton- 
= nagen- und Papierwarenherstellung. . . 2 
782a Maschinenteile, roh . . à.. 2 


292 Chlorkalk, Bleichlaugen und N Hypo- 
chloride; Bariumsuperoxyd; Wasserstoff- 
superoxyd “ar. u oaos a re ne 5 


639a Zellhorn (Zelloid) . . . . a A 


639b Galalith und ähnliche Stoffe Bopa u ee cr 
Diese Verordnungen traten mit Wirkung vom 


23. September 1920 in Kraft. 
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Die Saarkohlenförderung im Monat August. 


Die Gesamtförderung der vom französischen 
Staate betriebenen Saargruben belief sich im Monat 
August auf 686042 To. (im Juli 840785 To.), auf 
der einer französischen Aktiengesellschaft verpach- 
teten saarpfälzischen Grube „Frankenholz“ auf 16638 
To. im Juli 19236 To., zusammen also 702 680 
To. (Juli 860084 To.). Die Gesamtförderung 
der Saargruben in den ersten acht Monaten 1920 be- 
trägt 6081 177 To. i 


Die preußische Kohlenfärderung im ersten 
_ Halbjahr 1920 

weist folgende Ergebnisse im Vergleich mit dem 
ersten Halbjahr 1919 auf: Steinkohlen. In 286 (1919: 
292) Werken wurden gefördert 59748 127 To. 
(51 323 319 To.), davon im zweiten Vierteljahr 1920: 
30 687 970 To.; abgesetzt wurden 60027 431 To. 
(51 204921 To.); die Zahl der beschäftigten Be- 
amten und Arbeiter betrug 686 139 (639 218). Die ent- 
sprechenden Zahlen für Braunkohle lauten: Werke: 
341 (307); Förderung: 42 679 498 Ta (35 451 946 To.): 
Absatz: 42 070886 To. (35 448 000 To.); Beschäftigte: 
127 825 (95 547). 


Zentralisation des Papier- und Grubenholzhandels. 


Die folgenden Ausführungen entnehmen wir dem 
Holzhandelsorgan „Der Holzkäufer“: 

Es ist nicht zu leugnen, daß, wie auf allen Ge- 
bieten unseres Wirtschaftslebens, so auch auf dem 
Holzmarkt sich im Laufe der Kriegs- und Revo- 
Jutionszeit teilweise Erscheinungen gezeigt haben, 
die gesunden Grundsätzen geradezu ins Gesicht 
schlagen und auf die Dauer für den Hölzhandel und 
die Holzindustrie verderbenbringend wirken. Die 
nunmehr allerdings beendete günstige Konjunktur 
lockte eine Menge unlauterer Elemente, die bisher 
irgendeinen anderen Artikel geschoben oder zu 
\uchergeschäften gemeinster Art ausgenutzt hat- 
ten, zur Erzielung noch größerer Beute auf den 
Holzmarkt, wo sie durch unvernünftige Preistreibe- 
reien und allerhand verwerfliche Manöver zur Her- 
beiführung gänzlich unhaltbarer Zustände bei- 
trugen. Zum Teil sind diese neuen „Holzhändler“ 
mit ihrer Beute bereits ın sichere Gefilde ent- 
schwebt, zum Teil treiben sie, so gut cs geht, ihr 
Unwesen weiter. Den Schaden davon haben natür- 
lich der qualifizierte Tlolzhandel, die holzver- 
brauchenden Industrien und Gewerbe und letzten 
Endes die gesamte Volkswirtschaft. Aber anch 
ganz abgesehen von dem Schieberunwesen bestehen 
auf dem Holzmarkt zurzeit Zustände, deren gründ- 
liche Besserung ein dringendes Problem ist, mit dem 
sich die besten Männer der Branche vielfach unter 
Zurückstellung ihrer privaten Interessen immer 
intensiver beschäftigen. 


Die obwaltenden besonderen Zustände auf dem 
Papier- und Grubenholzmarkte haben nun den Ge- 
danken, eine gewisse Neuordnung der Dinge auf 
diesem Gebiet für das ganze Deutsche Resch herbei- 
zuführen, gezeitigt. Und so ist denn die Idee zur 
Gründung einer Zentralemkaufsstelle für die Papier- 
und Grubenholzindustrie entstanden, deren sich jeder 
Holzbesitzer. jeder solide Holzhändler, jeder Papier- 
und Grubenholzverbraucher zum Verkauf seiner 
Holzer oder zur Deckung seines Bedaris bei ange- 
messenem Preis bedienen kann. Da die Zentral- 


stelle im Rücksicht auf die Erzielung möglichst 
billiger Preise natürlich in erster Linie versuchen 
wird, direkt von den Forstverwaltungen zu kaufen, 
wird gewiß der Zwischenhandel zum Teil aus- 
geschaltet. Aber totgcmacht und vernichtet wird er 
durch die Zentraleinkaufsgesellschaft nicht. Dic 
Zentraleinkaufsgesellschaft wird, wenn ihr von 
Händlerseite annchmbare Angebote gemacht wer- 
den, diese sicher nicht in den Wind schlagen. Der 
hauptsächliche Zweck der Neugründung ist die 
Bildung eines Mittelpunktes, einer gemeinsamen 
Plattform für Gruben- und Papierholzerzeuger. 
-händler und -Verbraucher. Durch die engere 
Zusammenfassung der Beteiligten soll in Zukunft, 
je nach der Marktlage, in bestimmten Zeitabschnitten, 
vielleicht allmonatlich, ein Richtpreis für die ein- 
schlägigen Sortimente aufgestellt werden. Dies soll 
börsenmäßig erfolgen, wie ja die Zentraleinkauis- 
stelle überhaupt sozusagen als Papierholz- und 
Grubenholzbörse gedacht ist. Durch ausgedehnte 
Kaufberechtigung der Zentraleinkaufsstelle sollen 
i:inkaufsvorteile, die sonst nur einzelnen oder gar 
nur einem Verbraucher zugute kommen, allen Mit- 
gliedern Nutzen bringen. Günstige Objekte, die 
wegen ihrer Größe von einem Verbraucher nicht 
allein übernommen werden konnten und können, 
sollen durch den zentralisierten Einkauf nicht mehr 
den Interessenten verloren gehen oder gar dem wilden 
Holzhandel zur Spekulation anheimfallen. 


Ucberhelieferung der einzelnen Verbraucher, wie 
sie besonders in der letzten Zeit in Papier- und 
Grubenholz stattgefunden und die davon Betroffe- 
ren durch hohe Wagenstandsgelder usw. mit 
großen Unannehmlichkeiten und Unkosten belastet 
hat, soll ausgeschlossen werden, indem die Belieie- 
rung der einzelnen Mitglieder von seiten der 
Zentraleinkaufsstelle genau nach einem ihr von den 
Mitgliedern übergebenen Belieferungsplan geregelt 
wird Andernfalls soll eine zu langsame oder un- 
zureichende Belieferung ausgeschlossen werden. Die 


Zentraleinkaufsstelle würde ferner in der Lage 
sein, aus ihren zahlreichen in allen Gegenden 
lagernden ‚Beständen am frachtgünstigsten zu 


hefern, da sie den Bedarf ihrer Mitglieder immer 
aus den deren Sitz anı nächsten liegenden Schlägen 
zu decken beabsichtigt. Es bedeutet dies nicht nur 
eine erhebliche Verminderung der Frachtkosten. 
sondern auch eine schnellere Lieferung und cine 
Verminderung der Ausnutzung des Eisenbahnniate- 
rials, die auch der Allgemeinheit zugute käme. 


Die Finanzierung und Verteilung der Zentral- 
einkaufsstelle ist so geplant, daß jedes Mitglied eine 
scınem Bedarf entsprechende Kapitaleinlage macht 
und die Zentralstelle dann das von ihr gekaufte 
Holz mit einem geringen Aufschlag für allgemeine 
Unkosten an ihre Mitglieder abgibt. Fin sich etwa 
ergebender Ueberschuß soll an die Mitglieder der 
Genossenschaft zurückfließen. 


der Zentraleinkauisstelle für die Pa- 
pier- und Grubenholzindustrie zugrundeliegende 
Idee. Wie weit ist nun die Neugründung bis jetzt 
gediehen? Fest steht, daß sie bereits gesichert er- 
scheint, denn es haben bereits eine beachtliche An- 
zahl Vereinigungen und Tinzelunternehmen ihren 
vorläufigen Beitritt zu der Genossenschait erklärt. 
Auch ganz beträchtliche Kapitalien sind bereits ge- 
zeichnet worden. Alles Weitere, wie der endgul- 
tge Vollzug der Gründung, die Aufstellung der 


Dies die 
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Satzung, die Bestimmung des Niederlassungsortes 
sowie die Wahl der bitenden Persönlichkeiten, wird 
die demnächst in Halle a. d. S. stattfindende erste 
Generalversanımlung der Zentraleinkaufsstelle cer- 


ledigen. 
Das Ausland 


Zur Statistik der Zeitungspapierwirtschaft 
„im den Vereinigten Staaten. 
Die nachstehende Tabelle gibt eine Uebersicht 
über die Zeitungspapiererzeugung und den Zeitungs- 


papierverbrauch der Vereinigten Staaten in der Zeit 
von 1880 bis IgIQ in Tonnen: 


Erzeugung Verbrauch 
1880 110 000 75 000 
x 1899 570 000 500 000 
"1904 900 000 800 000 
1909 1 175 000 I 175 000 
1914 1 304 000 1 538 000 
1919 1 400 000 1 900 000 
Mehrerzeugung Impoit 
1880 35 000 = 
1899 70 000 en 
1904 100 000 — 
1909 = = 
1914 — 234 000 
1919 _ 500 000 


Die diesjährige Erzeugung wird Auf 1 475000 t 
geschätzt. Zur Deckung des Bedarfs wäre eine 
Einfuhr von 700 000 t erforderlich, doch befürchtet 
man, daB die Einfuhr im günstigsten Falle 400 000 t, 
erreichen wird, daß, also die Zeitungen sich auf 
85 Proz. ihres bisherigen Umfanges werden ein- 
schränken müssen. — Der Zeitungspapierverbrauch 
betrug pro Kopf der Bevölkerung 3 Pfd. i. J. 1880, 
9 Pfd. i. J. 1894 und 33 Pfd. i. J. 1919. 


Die Norwegische Zellstoff- und Papierausfuhr im. 


April 1920.. 

In April 1920 ist mehr Holzschliff ausgeführt 
worden als ım April 1919, jedoch weniger als im 
Aprıl 1913. Die Zellstoffausfuhr war bedeutender 
als in den Vorjahren. An Papier wurde dreimal 
so viel ausgeführt wie im April 1919, also fast die 
normale Ausfuhr erreicht. Im einzelnen betrug der 
Export für den Monat April in Tonnen für: 


1920 1919 1913 
Druckpapier 9 580 33831 9001 
Packpapier f 7 241 2275 6857 
Trockener Holzschliff 521 1 058 10643 
Feuchter Holzschliff . 32495 29043 48091 
Trockener Zellstoff . 18612 4937 17400 
Feuchter Zellstoff. . — — 50 


Zur Lage der tschecho-slowakischen Papierwaren- 
‚industrie. 


Auch in der Papierwarenindustrie der Tschecho- 
Slowakei hat der Krieg nach der Tengerschen „Pa- 
rier- und Schreibwaren-Ztg.“ erhebliche \Verände- 
rungen hervorgerufen. -Die Verhältnisse, die sich 
während des Krieges und noch mehr nach diesen 
entwickelten, haben dazu geführt, daß zahlreiche 
Betriebe der Papierwarenindustrie sich in großem 
Maßstabe erweiterten und für ungeheure Summen 
neue Maschinen und Betriebsmittel anschafften, um 
ihre Produktion in wesentlich vergrößertem Umfang 
betreiben zu können. Sie alle gingen von der Vor- 
aussetzung aus, daß die Zeiten des ungeheuren 
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Warenbedaries und des Warenhungers ewig unver- 
ändert andauern würden, daß sich insbesondere auch 
das Iixportgeschäft ständig auf seiner früher nie 
geahnten Flöhe erhalten werde Leider sind diese 
Optimisten nur zu bald eines Besseren belehrt wor- 


den. Die allgemeine Stagnation hat auch vor den 
Grenzen des tschecho-slowakischen Staates nicht 
haltgemacht. Und die geschäftliche Lage ist jetzt 


sowohl im allgemeinen, wie auch im besonderen im 
Papierfach alles eher als erfreulich. Die maßlose 
IEntwertung des Geldes hat zu einer enormen Teue- 
rung geführt, so daß der Fremde, der nach Prag 
kommt, insbesondere auch der Oesterreicher, nur 
zu bald erkennen muß, daß die Tschecho-Slowakeı 
lange nicht das Eldorado ist, das man sich unter ihr | 
im Ausland gemeiniglich vorzustellen pflegt. Die 
tschechische Krone fällt jetzt in Zürich ganz rapid. 
Diejenigen Firmen, die auf das Exportgeschäft ein- 
gerichtet sind, betrachten diese vom allgemeinen 
wirtschaftlichen Standpunkt gewiß höchst unerfreu- 
liche Erscheinung gar nicht ungern. Denn sie er- 
warten davon eine neuerliche Belebung des 
‚\usfuhrhandels. Die Papierfabriken halten sogar 
mit der Ware zurück, weil sie auf die Oeffnung 
der Grenzen warten. Höchst nachteilig ıst der 
Umstand, daB die Regierung noch immer an 
dem System der peinlichen' Grenzabsperrung 
festhält, so daß jede Ein- und Ausfuhr cıinen 
Akt darstellt, welcher eine Unmenge höchst lästiger 
und schwerfälliger bürokratischer Formalitäten er- 
fordert. So lange man nicht zu der Einsicht kommt, 
daß die chinesischen Mauern, welche die Republik um- 
geben, fallen müssen, werden sich Handel und TIn- 
dustrie auch hier nicht kräftig entwickeln können. 
Dice (Girenzabsperrung wirkt läahmend und tötend auf 
Handel und Wandel, weil die Staaten, gegen die die 
Sperre gerichtet ist, gleiches mit gleichem vergelten. 
Die Regierung ließe z. B. jetzt, nachdem sie sich 
erst selbst genügend mit Papier versorgt hat, die 
Ausfuhr von Papier zu, da sie aber bei der Einfuhr 
ausländischer Waren sehr wählerisch ist, sperren 
sich die anderen Staaten gegen die Papiereinfuhr ab. 
Zwar gibt es auch in dieser Beziehung einzelne, dic 
anderer Ansicht sind. So mancher Papierwarenfahri- 
kant, der die Erzeugung irgendeines Spezialartikels 
betreibt, sträubt sich mit Händen und Füßen da- 
gegen, daß die Grenzen geöffnet werden. Er fürchtet, 
daß er idie Konkurrenz der deutschen Industrie 
nicht werde Yaushalten können. Dieser Standpunkt 
ist aber so kurzsichtig, daß er wirklich nicht ernst ge- 
nommen werden sollte. Denn es ist eine durch die 
Wirtschaftsentwicklung vieler Jahrhunderte cr- 
wiesene Tatsache, daB nur durch die Freiheit der 
Konkurrenz und Freigabe des Verkehrs der Ge- 
schäftsgang belebt und der Handel gefördert wird, 
so daß momentan unangenehme Wirkungen des 
freien Wettbewerbes auf anderen Seiten wieder aus- 
geglichen werden. Gerade eine derartige Belebung 
des Warenverkehrs ist es aber, die dringend be- 
notigt wird. Denn die Ruhe im Papicriach fängt schon 
an unangenehm zu werden. Die Detailgeschäfte 
allerdings setzen ganz flott ab und verkaufen auch 
verhältnismäßig teure Ware recht lebhaft. Dies 
kommt aber dem Großhandel und der Industrie nur 
wenig zu statten, da sich die Detailgeschätte schon 
irüher reichlich eingedeckt haben und jetzt von ihren 
\Vorräten verkauften, so daß neue Bestellungen nur 
wenig erteilt werden. 
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Die holländische Papierindustrie im 2. Quartal 1920. 

Die Lage der holländischen Papierindustrie im 
2. Quartal 1920 war wesentlich günstiger als in den- 
selben Monaten des vergangenen Jahres; eine Aende- 


rung der Verhältnisse gegenüber denen des ersten, 


Quartals ist indessen nicht erfolgt. Die Preise der 
Roh- und Halbstoffe haben cfne' unglaubliche Höhe 
erreicht. Dennoch konnten für verschiedene Pro- 
dukte noch lohnende Preise erzielt werden, obwohl 
cine Zurückhaltung der Verbraucher in der Hoffnung 
auf Preisrückgänge nicht zu verkennen war. Die 
Haltung der Arbeiterschaft gibt zu Besorgnissen An- 
laß. Die Strohpappenherstellung, die in den ersten 
Monaten des Jahres unter Transportschwierigkeiten 
zu leiden hatte, wurde im 2. Quartal durch Streiks 
beeinträchtigt. Indessen scheint sich eine Verständi- 
gung mit der Arbeiterschaft anzubahnen. Aller 
Wahrscheinlichkeit nach werden die Strohpreise 
auch in diesem Jahre hoch sein, doch steht ein Rück- 
gang der Nachfrage. nach Strohpappen nicht zu bc- 
fürchten. © Sowohl- in der Papier- als auch in der 
Pappenindustrie üben die Tarifverträge nachteilige 
Wirkungen aus. Die Aus- und Einiuhr verteilte 
sich in folgender Weise: 


Holzschliff. 


Gesamteintuhr 3852724 kg 
Davon aus Schweden 3478154 . 
R „ Norwegen .. 2.20.08 574 570 „ 
Gesamtausfuhr nn 600 „ 
Holzzellstoff. 
Gesamteinfuhr i 13917 291 kg 
Dávon aus Schweden .: 10 048 626 , 
$ o Deutschland 1046652 „ 
Š „ Belgien t 364 992 , 
f „ Norwegen 984 269 ,„ 
Gesamtausfuhr 53 345 » 
Davon nach Belgien 43 185 „ 
Zeitungspapıer. 
Gesamteinfuhr 1 565 803 kg. 
Davon aus Deutschländ. ; 773 500 ,„, 
Gesamtaustuhr r*+ 1502750 . 
IYavon nach Belgien - 988 985 „ 


Druckpapier, Schreibpapier 
und Holzschliffpappe. 


Gesamteinfuhr í 4150 242 kg 
Davon aus Deutschland ‚3150429 ,„. 
Gesamtausfuhr En „525475 » 
Davon nach Niederl. Öst-Indien 192816 „ 

Groß-Britannien 176 977 » 


„ ` „ 


Packpapier 
Gesamteinfuhr 3335704 Kg 
Gesamtausfuhr . 
Davon nach Niederl Ost- dr 1673205 „ 


SEES DDR 


ne nen 


"nären zum Bezuge 


Gesamteinfuhr 28414 kg 
Davon aus Deutschland‘, 26 108 ,, 
Gesamtausfuhr 77617 777 „ 


Davon nach Groß- Berknnien 72 038.357 7 


Luxuspapier und Umschläge. 


Gesamteinfuhr . 64 588 kg 
Davon aus Destschland. 41 200 , 
Gesamtausfuhr u a 25097 „ 
Davon nach Niederl. Ost-Indien 3978 „ 

” r Belgien 4 877 ” 
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‘neuen auf den Inhaber 
1921 ab gewinnberechtigten Aktien über je 1000 M. 


2969306 „ 
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Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Ludwig Kempinski, SW 47, Yorkstr. 82, 
hat ein papiertechnisches Büro für An- und Ver- 
kauf von Maschinen und Rohstoffen, für Bauprojekte, 
Taxationen und technische Gutachten über Ren- 
tabilität, Fabrikationsverbesserungen usw. und für 
den An- und Verkauf von Papier, Pappen und Schreib- 
waren sowie für die ÜUcbernahme vonVertretungen auf 
dem Gebiete der Papierindustrie gegründet. 

Bruchsal. Paul Metzger, Papierfabrik. Otto 
Metzger, Regierungsbaumeister, Willy Metzger, 
Diplom-Ingenieur, beide in Bruchsal, und Marta, geb. 
Metzger, Ehefrau des Oberförsters Karl Artopoeus 
ın Mosbach, sind als persönlich haftende Gesell- 
schafter am r. Juli 1920 in das Geschäft eingetreten. 
Dasselbe besteht seit diesem Zeitpunkt als offene 
Handelsgesellschaft. Frau Marta Artopoeus, geb. 
Metzger, ıst von der Vertretung der Gesellschaft 
und Zeichnung der lirma ausgeschlossen. 


' Cainsthal (Obpf.). 


Oberpfälzische Papier- und 


Pappenfabriken Rosenhof. Unter dieser Firma 
wurde eine Aktiengesellschait mit einem Grund- 
kapital von 300000 M. unter Führung des Bank- 


hauses Jes. Olbrich & Co. in München und L. Witt- 
mann & Co. in Stuttgart gegründet. 

Hegge. Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge. 
In der am 28. Sept. stattgehabten Generalversamm- 
lung wurde beschlossen, für das Geschäftsjahr 
1919/20 auf die altea Aktien 20 Proz. und auf die 
neuen Aktien 10 Proz. Dividende zu verteilen, das 
Aktienkapital um 1,3 Miil. M. auf 4 Mill. M. zu er- 
höhen und den Aktionären die jungen Aktien zum 
Kurs von 100 Proz. im Verhältnis von 9:4 anzu- 
bieten. Die turnusmäßig ausscheidenden Mitglieder 
des Aufsichtsrats wurden wiedergewählt. 

Halle. Cröllwitzer Papierfabrik A.-G. Die Ge- 
sellschaft kann die Dividende für das abgelauiene 
Geschäftsjahr gegenüber dem Vorjahre erhöhen. Es 
sollen 15 Proz. Dividende gegen 10 im Vorjahre vor- 
geschlagen werden. 

Hohenkrug. Pommersche Papieriabrik Hohen- 
krug. Die der 44. Generalversammlung vorgelegte 
Bilanz und Gewinn- und Verlustrechnung für das 
Geschäftsjahr 1920 wurden genehmigt, desgleichen 
der vorgeschlagene Dividendensatz von 30 v. H. Es 
wurde ferner beschlossen, das Grundkapital der Ge- 
sellschaft um groooo M. durch Ausgabe von 910 
lautenden, vom Januar 


zu erhöhen. Vorstand und Aufsichtsrat wurden er- 


mächtigt, die Einzelheiten der Begebung usw. fest- 
zusetzen. . 
München. München-Dachauer A.-G. für Ma- 


schinenpapierfabrikation. Die Generalversammlung 
vom 29. Sept., in welcher 13 Aktionäre 768000 M. 
Aktienkapital vertraten, beschloB einstimmig die 
Erhöhung des Aktienkapitals um 2 auf 4 Mill. M. 
Die neuen ab ı. Januar 1920 dividendenbercechtigten 
Aktien werden von dem Bankhause Merck, Finck & 
Ca in München mit der Verpflichtung übernommen, 
sie im Verhältnis 1:1 zu 120 Proz. den alten Aktio- 
auzubieten. Der Vorsitzende, 
Kommerzienrat M. Bullinger, begründete diese Mab- 
nahme mit den ungeheuer gestiegenen Rohmaterial- 
preisen und Löhnen; während die Gesellschaft ım 
Frühjahr 1919 für Fichtenholz 600000 M. habe auf- 
wenden müssen, seien 1920 für dieselbe Menge 
5 Mill. M. notwendig gewesen. Hierauf fanden auch 
die entsprechenden Satzungsänderungen Zustimmung. 

Penig. Patentpapierfabrik zu Penig. In der 
Generalversammlung wurde der Abschluß für das 


' Handel 


d 
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abgelaufene Jahr genehmigt. Es wurde eine Divi- 
dendenverterlung von 20 Proz. und eine Sonderver- 
gütung von 5 Proz. festgesetzt. Weiter wurde be- 
schlossen, das Stammkapital auf 6 Mill. M. zu er- 
höhen. Die neuen Aktien sollen für das laufende 
Jahr voll dividendenberechtigt sein und den alten 
Aktionären zum Kurse’ von , ı5o Proz. angeboten 
werden. 
gang nach einer vorübergehenden Stockung wieder 
befriedigend. 

Rastatt. Neu eingetragen wurde die Firma 
Richard Baer, Rastatt. Inhaber Richard Baer, Kauf- 
mann in Karlsruhe. Angegebener Geschäftszweig: 
mit Rohprodukten zur Kunstbaumwolle, 
Kunstwolle und Papierfabrikation. 

Stettin. Stettiner Papier- und Pappenfabrik, 
Akt.-Ges. Nach dem Vorstandsbericht für das ver- 
gangene Jahr stellte sich nach Abschreibungen von 
021 (i. V. 0,18) Mill. M. der Reingewinn einschließ- 
lich Vortrag von 21415 (19707) M. auf 0,49 (0,27) 
Millionen Mark, woraus bekanntlich eine Dividende 
von 14 (i. V. 10) Proz. verteilt werden soll. In der 
Bilanz erscheinen Vorräte mit 3,65 (0,63), Außen- 


— on 


Papiermefler 
Querjchneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmeffer 
jowie a np 


in feinfter Ausführung und man Dann 


> 


Carl Stamm, Reusshsid-Hasten. 


Wie mitgeteilt wurde, ist der Geschäfts- 


«Mark erhöht. 


stände und Bankguthiaben mit 5.77 (2,22) und Buch- : 
schulden mit 6,77 (0,50) Mill. M. Nach dem leb- 
haften Geschäftsgang während der ersten Monate 
des laufenden Jahres macht sich seit einiger Zeit 
eine starke Absatzstockung geltend, weshalb auch 
über die Aussichten keine Mitteilungen gemacht wer- 
den können, bis diese Absatzstockung überwun- 
den ist 

Teisnach. Teisnacher Papierfabrik A.-G. Die 
Gesellschaft hat ihr ursprünglich 900000 M. be- . 
tragendes Grundkapital erstmals 1895 um 450000 M. 
und dann im Jahre 1898 um 250000 M. auf 1,6 Mill, 
Zu Anfang des laufenden Jahres sind ` 
dann weiter 400000 M. neue Aktien geschaffen wor- 
den, wozu die außerordentliche Erhöhung der Auf- 
wendungen für Rohstoffe, Materialien und Personal- 
entlohnung den Anlaß gab. Die neuen, ab ı. März 
1920 dividendenberechtigten Aktien wurden durch 
ein Konsortium, bestehend aus der Deutschen Bank, 
Filiale München, der Deutschen Bank, Filiale Augs- 
burg, und der Dresdener Bank, Filiale Augsburg, 
unter Führung der erstgenannten Bank gezeichnet 
und übernommen und den alten Aktionären im Ver- 


Schopper Falzer 


(wie an das Staatl. era page t, Berlin- 
Lichterfelde, gelief 
= für Spinnpapier und sudore Papiere = 


Festigkeitspräfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Lonls schopper, Lei? a 


Fabrik tär Materialpritosgsmaschisen, wissenschalitliche 
und technische Apparate. 
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Schiff & Stern, 
Leipzig u.Wien U/L 
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hältnis 4:ı zum Kurs’ von 150 Proz. angeboten. 
Auf Antrag der genannten Banken sind nun auch 
die neuen 400000 M. Aktien zum Handel und zur 
Notiz af der Münchner und Augsburger Börse zu- 
gelassen worden, so daB das gesamte Aktienkapital 
der Gesellschaft von jetzt 2000000 M. an diesen 
beiden Plätzen liefe-bar ist. Neben dem Aktien- 
kapital besteht noch eine Obligationsschuld im Rest- 
betrage von 160 000 M. Der veröffchtlichte Prospekt 
enthält auch die Bilanz nebst Gewinn- und Verlust- 
rechnung per 29. Februar 1920, die von uns seiner- 
zeit eingehend besprochen worden sind. An Divi- 
denden hat die Gesellschaft in den Jahren 1915/16 
bis 1918/19 &, 20, 22 und 15 Proz. verteilt, für 
1919/20 gelangten außer 22 Proz. Dividende noch 
10 Proz. Bonus zur Ausschüttung Ueber die Aus- 
sichten bemerkt der Prospekt, daß Gieschäftsgang 
und Betrieb bisher zufriedenstellend waren; der Auf- 
tragsbestand sichere für längere Zeit Volle Bce- 
schäftigung. 

Ziegenrück. Die Firma Ziegenrücker Holzstoff 
und Pappenfahrik G. Eduard Keller in Ziegenrück 
ist erloschen, 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 
Papierkonzern Neusiedel-Elbemühl. Ucber die 
Veränderungen in der Organisation des Unter- 
nehmens, die durch die Loslösung der in der 


? 


Tschecho-Slowakei gelegenen Fabriken und die Ver-. 


bindung mit dem Konzern der l:!bemühl eintreten 
werden, schreibt der .„Oesterr. Volkswirt": Der 
Oesterreichische Verein für 'Zellulosefabrikation 
wird zunächst das Aktienkapital auf ı2 Mill. Kr. er- 
höhen und nach der voraussichtlich bald erfolgen- 
den Umwandlung in ein tschecho-slowakisches 
Unternehmen eim Aktienkapital von 30 Millionen 
tschecho-slowakischen Kronen erhalten. Es wird 


zu der Zellulosefabrik in Rattiman die Päapierfabriken - 
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Josefihütte und Pilsen der Neusiedler sowie die neu 
erworbene Seidenpapiceriabrik P. Piette in Freiheit 
übernehmen. Von den Aktien wird die Neusiedler 
ceinen groBen Teil erhalten, welche 'sie ihren Aktio- 
nären zu einem niedrigen Kurs zum Bezuge anzu- 
bieten beabsichtigt. Mit der Elbemühl ist eine In- 
teressengemeinschaft geschlossen worden, und es 
wird eine tschecho-slowakische Gesellschaft zur 
Uebernahme der Papierfabriken in Arnau und Guts- 
muts sowie der Zellulose- und Papierfabrik Hakob- 
kau und der 
rcichischen A-G für Papierindustrie (Aktienkapital 
0,6 Mill. Kr.) mit einen 
6 Millionen tschecho-slowakischen Kronen gegründet 
werden, von welchem die Neusiedler 40 Proz. er- 
werben wird, während die übrigen Aktien von der 
Wiener Elbemühl und ihren Großaktionären über- 
nommen werden. Ferner hat die Neusiedler gemein- 
sam mit der Verkehrsbank die Aktien der Lenzinger 
Papierfabrik erworben und übernimmt ihre Ge- 
schäftsführung. Wegen der Vereinigung der Peters- 
dorfer Papierfabrik und der Arader Strohstoifabrik 
zu emer Aktiengesellschaft sollen demnächst die 
Verhandlungen beginnen. 

‘ Wels (Oberösterreich). Neue Eintragung: 
Welser Papier-Fabrik Gesellschaft m. b. H. Stamm- 
Kapital 5 000000 Kr. Geschäftsführer: Julius Brück, 
"Wien, und Julius Schramek, Wien. 

Eine litauische Fabrik der Zellstoffabrik Wald- 
hof. Die Zellstoffabrik \Waldhof-Tilsit wird im 
nächsten Jahr in Tauroggen cine Zellstoff- und 
Papierfabrik aufbauen. Der Grund und Boden für 
die Taurogger labrikanlage ist bereits angekautft. 
In der Anlage sind litauische Bürger mit 51. Proz. 
beteiligt. An der Spitze der Firma steht der che- 
malige Wiılnaer Fabrikant Lewin. 

Biberist. Der Verwaltungsrat der Biberister 
bekannt, daß der Direktor G. 


Deutsche Steinzeugwarenfabrik | 


für Kanalisation und chemische Industrie H 
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Filtersteine : Rohrleitungen 
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Steinzeug 
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Zeitzer Dampfkesselfabrik. Apparate-Bananstalt 6. Schumann 


Schumanns 


Lumpen- und Strohkocher, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. 


O == 


Holzkocher 


Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
Feuerungen für Stein- und Braunkohle. 


IN BA DENI 


Gefäße -Absperrorganeusw. 


aus säurebeständigem 
Sieinzeug 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


Flugaschenfänger. 


Pribislavitzer Papierfabrik der Oester- 


Aktienkapital von 5 bis 
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Eisenmann-Miller, der über 42 Dienstjahre dem 
Unternehmen seine umsichtige und erfolgreiche 
Tatigkeit gewidinet hat, von seinen Geschäften zu- 
rücktritt. Weiter haben ihren Rücktritt genommen: 
Prokurist Otto Wyss, Oberwerkführer, nach 
50 Dienstjahren, Prokurist G. A. Schmid, Korre- 
spondent und Reisender, nach über 27 Dienstjahren. 
Als Direktoren sind berufen worden: Oscar Miller, 
seitheriger stellvertretender Direktor, und Gustav 
Eisenmann, Ingenieur.Prokuristen sind die bisherigen: 
G. Pfister, A. Kölliker, und neu: F. Münch, H. Hess, 
W. Frei. Die gleichzeitige Unterschrift von zwei der 
ausgeführten Herren ist für die Firma rechtsver- 
bindlich. Die bisherigen Unterschriften der Herren 
Eisenmann-Miller, Wyss und Schmid sind erloschen. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


m nn 
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Streik. Auf dem Werk Orlamünde der Papierfabrik 
Feldmirhle in Kawelwisch traten kürzlich 150 Heizer 
ın den Ausstand, während der Rest der Arbeiter, 
etwa 1200 Mann, arbeitswillig ist. Die Technische 
Nothilfe in Stettin stellte sechzig Mann zur Ver- 
fü die aber wieder zurückgezogen werden 
da sie infolge eines Kutscherstreiks in 
Stettin selbst zu Notstandsarbeiten benötigt wurden. 

Altpapier. 'In der Altpapierbranche in Groß- 
Berlin ist nach allgemeinem Handelsbrauch der 
Großhändler, welcher Altpapier kauft und mittels 
eigenen Fuhrwerks abholen läßt, die Ware erst dann 
zu bezahlen verpflichtet, nachdem diese auf sein 
Lager gekommen und verwogen ist. Unerheblich 
ist, ob der Verkäufer der Altpapierbranche angehört 
oder nicht. 

` Papierbindfaden. Nache Handelsbrauch ist 
beim Verkauf von Papierbindfaden nach Gewicht, 
wenn in Originalpackungen geliefert wird, das Roh- 
gewicht (einschließlich der für die Knäule verwen- 
deten Packung) der Berechnung zugrunde zu legen 
und außerdem der Feuchtigkeitsverlust vom Käufer 
zu tragen. Dieser darf bis zu 10 Proz., teilweise 
bis zu ı5 Proz. betragen. Für den Feuchtigkeits- 
verlust sind nicht Handelsbräuche, sondern die 
jeweiligen tatsächlichen Verhältnisse maßgebend. 
Ein Verlust von 3 Proz. ıst keineswegs hoch. 

Klage auf Schadenersatz wegen Nichterfüllung 
eines Papierlieferungsvertrages. Wenn bei Abschluß 
eines Vertrages der Verkäufer sich für Fälle höherer 
Gewalt usw. freizeichnet, so kann diese Klausel nur 
für nach dem Vertragsschluß eintretende Unmöglich- 
keit der Erfüllung herangezogen werden, nicht aber 
für solche Schwierigkeiten, welche schon bei Ab- 
schluß des Geschäfts bestanden und dem Verkäufer 


bekannt waren. Dies lehrt der folgende Rechts- 
streit: Die Firma W., eine Kunstanstalt in Nürn- 
berg, hatte am 23. April 1917 von der Firma L, in 
Bremen 2500 Kilo Papier Format 80X125 und 2500 
Kilo 88X125 einseitig glatt weiß für 86 M. pro 
100 Kilo gekauft. Auf dem Briefbogen der Ver- 
käuferin befand sich ein Stempel, wonach sıe von 


dem Vertrage entbunden sein wollte, wenn ihre Lie- 
ferantin. die Fabrik F. & S. in Gröba a. E., durch 
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höhere Gewalt an der Lieferung verhindert würde. 
Tatsächlich ist nicht geliefert worden, und Käuferin 
erhob Klage auf Schadensersatz. Dice Verkäuferin 
entschuldigte sich damit, daß die Fabrik ın Gröba 
wegen Mangels an Holzschliff nicht habe liefern 
können. Das Landgericht Bremen wies die Klage 
ab, wogegen ihr das Hanseatische Oberlandesgericht 
aus nachstehenden Gründen stattgab: Aus der Aus- 
sage des Sachverständigen ergibt sich, daß Holzschliff 
schon im Frühjahr 1917, also zur Zeit des Vertrags- 
schlusses, knapp gewesen ist. Es war also, wie auch 
der Sachverständige sagt, schon zur Zeit des Ver- 
tragsschlusses damit zu rechnen, daß infolge des 
immer größer werdenden Heeresbedarfs sich der 
Mangel immer fühlbarer machen würde. Dann kann 
die Beklagte aber nicht einfach mit der Behauptung 
kommen, es sei auch tatsächlich ein großer Mangel 
eingetreten. Bei den sichtbar kommenden schlimmen 
Verhältnissen war es Sache der Beklagten, bevor 
sie den Vertrag und wie aus ihrem eigenen Vor- 
bringen zu entnehmen ist, noch viele andere Ver- 
träge schloß, sich zu vergewissern, ob die hinter ıhr 
stehende Fabrik sich in genügender Weise auf Liefe- 
rungen gerüstet hatte. Wenn sie die Lieferungen 
versprach, ohne von vornherein für Erfüllungsmög- 
lichkeit vorzusorgen, sich also in ihren Ver- 
sprechungen übernahm, ist sie jetzt mit schuld daran, 
daß sie sie nachher nicht hat erfüllen können. Viel- 
leicht liegt in dieser Beziehung ein Fehler der Fabrik 
vor. weil sie die Beklagte nicht genügend aufgeklärt 
hat. Daß sie in Wirklichkeit nicht genügend vor- 
gesorgt hatte, ist durch die Tatsachen erwiesen. . 
Wenn der Sachverständige dies gleichwohl verneint 
und nur meint, die Vorräte der Fabrik seien durch 
den Brand der Fabrik zerstört, so übersieht er, daß 
der Brand erst im November oder Dezember 1917 
stattgefunden hat. Aber mag der Vorwurf, nicht ge- 
nügend vorgesorgt zu haben, die Beklagte oder ihre 
Fabrik treffen, so liegt jedenfalls eine Unmöglichkeit 
oder wesentliche Erschwerung vor, die entweder die 
Beklagte oder die Fabrik zu vertreten hat und auf 
die daher die Beklagte sich nicht berufen kann. Daß 
die Beklagte bei Vertragsschluß die Klägerin schon 
auf die schwierigen Verhältnisse aufmerksam ge- 
macht hat, macht dabei nichts aus. Das hat sie nur 
getan, um zu begründen, daß sie sich auf Festsetzung 
eines bestimmten Lieferungstermins nicht einlassen 


könne. (Akt.-Z. Bf. VI 101/18.) P 


DETE 
Heizöl — Treiböl 


für Dieselmotore 
Peche - Teeröle - Rohnaphtalin 


Heizungsprodukte 


liefert an Selbsfverbraucher 


Gustav Reiser, chem. Erzeugnisse 


Frankfurt am Main, Postiach 
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Drahtanschritt: Cloufh Remscheid. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser anerart 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 
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Kleine Mitteilungen. 


Die Neuordnung der Güter- 
tarife. Unter dem Vorsitz des 
Reichsverkehrsministers hat am 
23. September die Besprechung 
über die systematische Neuord- 
nung der (iütertarife begonnen. 
Da der in der Reichsverfassung 
vorgesehene  Reichseisenbahnbei- 
rat noch nicht gebildet ist, sind 
als Sachverständige Mitglieder 
der Reichseisenbahnräte der bis- 
herigen Staatseisenbahnverwal- 
tungen geladen, deren Kreis durch 
Vertreter der verschiedensten Er- 
zeuger- und Verbraucherverbände 
verstärkt ist. Der Reichsverkehrs- 
minister wies nach einer Mit- 
teilung der „Industrie- und Han- 
dels-Zeitung“ in seiner Begrü- 
Bungsrede auf den ungeheuren 
Ernst der Wirtschaftslage hin, zu 
deren Gesundung in erster Linie 
der Wiederaufbau der Reichs- 
eisenbahnen und die Ordnung 
ihrer Finanzen notwendig sei. 
Dazu gehöre vor allem die An- 
passung des Tarıfsystems an die 
heutigen Wirtschaftsverhältnisse. 
Mit den durch die Kriıegsverhält- 


nisse erzwungenen rohen prozen 
tualen Zuschlägen zu den alten 
Iriedenstariien müsse aufgeräumt 
werden. Die Tarife müßten wie- 
der organisch gestaltet werden. 


Aber nıcht nur um die Wieder- 
herstellung der technischen Ein- 
richtungen und die Neuordnung 
der Organisation der jungen 
Reiwhseisenbahnverwaltung dürfe 
es sıch handeln. sondern vor allem 
set die Gesundung von innen her 
aus notwendig Das Personal 
der Eisenbahnen. vom sberästen 
Zeamten Dis zum letzten Arbeı 
te MUSS: wieder mit treudımeı 
Hingabe SC ira \rbeit verrichten 
Stine, des \ınrsters, Aufgialbı 
werde es sein, mit. jester-- Hand 
und klarem Kurs fur Aufrecht 
erhaltung der Ordnung und Di 
zıplin zu sí 


Die Lage def italienischen 
chemischen Industrie ist seıf &£t- 
wa zwei \ ten sehr ernst. Der 


Wert. dcı InNzeinen Aktıen ist 


Maschinen-Siebe 


liefern sämtliche Arten 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


Fichtenschleifholz 


liefert 
Hermann Fiedler / München 23 
Rankestraße 9 , Teleton 31981 | 


Mitteldeutsche Transportgeräte- und Hebezeugefabrik W.ENGEL, 


Nied 3 b. Frankfurt a. M, Obere Tu 2—7. Tel. Amt Höchst 251. 


Dr. Wilheim Lenz, Halle a. S. 


Beratender Chemiker für Inte Zellstofi- 
Industrie. Vereidigter Sachverständiger 


Untersuchungen was Begutachtungen e: Verfahren 
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Großkraitschleifer, Sortierer, hydraulische Presse 
Holländergarnitur, Rundsiebpappenmaschine 
Kalander, Schneidemaschine und Lang- 
siebpapiermaschine 


+ j 
Photo oder Pausen m. Angaben, Marke, Preis, Telegrammadresse im ersten Brief erb. 


Dr. José Ferencz, Rua Francisco 25, CURITYBA 
Estado do Paraná (Brasilien) 


wERKZEUGFABR y 


CARL WOERDE 


HAGEN1i.W. mm 


+». Holländerrieffer + Grundwerke + | S » Hollándermefjer » Grundwerke . 
Schaber » Papiermeffer + Strohmeffer Holländermeller Schaber » Papiermejfer + Strokm 
= 


» Lumpenmefer » Tellermeffer ufw. » Gru » Lumpenmeffer + Tellermeffer 
ndwerke 
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mm LI 


| Stofianser 


(ADwass er-\ 
Klärkäasten 


oysiem Mann 
Deutsches Reichspafen. 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
fur Papier,- Pappen; Zellstoii,- Holz: 
sfoif-Fabriken,Aufbereifungs-Anlagen 
Färbereien ‚Brauereien,Chemische 
j Fabriken usw. 
Einfache,ofiene Bauart. 
Nur sichtbare Flächen. 
Klares Abwasser. 


Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 


In der Praxis vorzüglich bewährt. 


nicht nur erhcblich gesunken, 
scndern auch die Preise aller che- 
mischen Erzeugnisse sind seit An- 
fang Juli schnell gefallen. Bei- 
spielsweise fiel der 100-kg-Preis 
für gelbes Kalıblutlaugensalz von 
2200 auf 2000 L.. kristallisierter 
Weinstein von 2500 auf 2100 L., 
Ammoniumchlorid von 800 auf 
620 L., Natrıumcarbonat von 175 
auf 150 L., Alaun von 220 auf 
213 L, Borax von 600 auf 340 L. 
Aetznatron (76/78 Proz.) von 295 
auf 270 L., Kristallsoda von Ioo 
auf 70 L., Glaubersalz m Kri- 
stallen von 65 auf 40 L., mincra- 
lisches Superphosphat von 17 auf 
15 L., Knochensuperphosphat von 
62 auf 58 L., Ammoniumnitrat von 
145 auf 140 L., rohe Carbolsäure 
von 110 auf 100 L., Borsäure in 
Kristallen von 860 auf 780 M., 
Salicylsäure von 3300 auf 3200 L.. 
Naphthalin von 175 auf. 170 lL., 
Ricinusöl von 1000 auf 950 L., 
salicylsaures Natrium von 4300 : 
auf 3800 I... Chininsulfat von 
70000 auf 65000 L, Magnesium- 
sulfat von 95 auf 90 L. („W. 
N.D.“) 


D S ' 


Drohender Zusammenbruch 
der deutschen Binnenschiffahrt. 
Aus Hamburg wird dem „Welt- 
handel“ geschrieben: Die kata- 
strophale Lage, in der sich zur- 
zeit die deutsche Binnenschiff- 
fahrt in allen Stronigebieten be- 
findet, hat dazu geführt, daß sich 
in den jüngsten Tagen nach ein- 
gehenden Beratungen in Berlin die 
sämtlichen Vertreter der Fluß- ` 
schiffahrf zu ciner gemeinsamen 
wirtschaftlichen Organisation zu- 
sammengeschlossen haben. Durch 
diesen Zusammenschluß der deut- 
schen Binnenschiffahrt ist die 
Oeffentlichkeit auf die gegen- 
wärtigen Zustände in der deut- 
schen Flußschiffahrt aufmerksam 
geworden, die — wenn nicht bald 
durchgreifende Abhilfe geschaffen 
wird — zu den’ schwersten Er- 
schüätterungen in diesem für das 
deutsche Wirtschaftsleben wich- 
tigen Gewerbe führen kann. In 
*der Vergangenheit galt die deut- 
sche Binnenschiffahrt stets als ein 
wichtiger Faktor im deutschen 
Wirtschaftsleben, weil sie vor 
allem dazu berufen war, den 
ynmer größer werdenden Güter- 
verkehr der Eisenbahnen zu ent- 
lasten. Ja, es wurde sogar wie- 
derholt von der Eisenbahnverwal- 
tung eine Verordnung dahin ecr- 
lassen daB der Güterverkehr auf 
die Flußschiffahrt zu verweisen 


Hans Reisert | Feld«Vorsfman 
G. m- b. H- G. m.b. H. 
Maschinenfabrik Maschinenfabrik 


KölnBraunsfeld9 | Bendorf a.Rh. 


Vertretung f. einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben, 


C. Mehler - Aachen 


Maschinenbau-Anstalt, G.m.b.H. 
UND GIESSEREI 


liefert: 


Trockenzylinder 
Holländer-Rollen 


in Stein nach Patent RINCK 
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ist, um den zeitweiligen Verkehrs- | Ritter’s Original automatischer Schmierapparat. 


schwierigkeiten auf de Eisen- Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse, 
bahnen Herr zu werden. Die Be- Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke | 


trachter waren mit dieser Maß- 


5 > Über 34000 Stück Genaueste 
nahme einverstanden, solange die im Betriebe bei d. Regulieru ng 
Binnenschiffahrt mit der Staats- Kaiserl. Marine, und bei höc 

bah kok fähi den Kgl. Staats- ster Touren- 
EIReN Del. EOMURDERESANNG. NOE bahnen u. Werk- zahl absolut 
Nun haben aber seit den Somme:- stätten sowie den sicher und 
monaten die Frachtsätze in der bedeutendsten geräuschlos 
Rin hiffahrt ei kolossale Dampfschiff- arbeitend. 
innenschiffahrt eine so kolossale fahrtsgesellsch. Elegante und 
Höhe erreicht, daß sich die Güter- Werften, Dampf-| airrer } OrEDge 
verlader weit besser dabei standen, p maschinen- A Ausführung. 
weun sie für die Beförderung A Hütten werken Eingetragene | prechlichen 
ihrer Waren den Schienenstraung usw Teile. 


Spezlalpressen mit 1, 2, y e h Br. y un 
standen aber die an der Binnen- motiven, gasmasc eißdampfmasch. u 
schiffahrt beteiligten Gesell- > W. Ritter, Maschinenfabrik, E, 

schaften den Verhältnissen macht- | Für einzyl. Basiai. Gegr.1848. Altona (Elbe). Gegr.1848. Scimierippirik 
los gegenüber, denn infolge des 

ungünstigen Wasserstandes auf | soon. 
den deutschen Strömen konnte 


Eulen ni eu engen Telafir we  Fichten-Schleiiholz 


ringen Teile ausgenutzt werden. 


benutzten. Auf der anderen Sei’e 


VOII tett ettette ettet 


Dəzu kamen wiederholt Lohn- ' sowie Packbretter in allen Stärken 

erhöhungen, beständige Steige- En à liefert regelmäßig nach allen 

rungen aller Betriebsmaterialien . Gegenden direkt an Papierfabriken 

und längere Arbeitsunterbrechun- 

gen infolge von Streiks. Die Elbe- Max Katz, Holzgrosshandlung, Breslau 13 
schiffahrt ist bereits in den letzten 


u > Fernsprecher: Ring 3726. Telegramm-Adresse: Holzgeschäft Katz 
Wochen des öfteren zu einer P g ear ges 


Herabsetzung der Frachten ge- 
schritten und hat damit bereits 
den allgemeinen Abbau begonnen, 
aber auch heute noch macht sich 
ein so enormer Mangel an La- 
dungen auf der Elbe geltend, daß 
ohne weitere durchgreifende 
Frachtherabsetzungen eine Be- 
lebung des Verkehrs ziemlich 
aussichtslos ist. Nach dem ein- 
gangs erwähnten Zusammenschluß 
der Binnenschiffahrt wird nun- 
mehr die Zentralorganisation mit 
dem Reichsverkehrsministerium in 
Verhandlungen über die Reorgani- 
sation der Binnenschiffahrt treten. 
Sie wird nicht zuletzt von einem 
allgemeinen Abbau des Frachten- 
standes abhängig sein, um die 
Konkurrenzfähigkeit mit den 
Staatsbahnen wieder herzustellen. 


.... 


........ 


Eine amtliche Güterversiche- 
rung? Die Beförderungsbedin- 
gungen für hochwertige Güter 
sollen auf Vorschlag der Stän- 
digen Tarifkommission der deut- 
schen Eisenbahnen und des ihr 
beigeordneten Ausschusses der 
Verkehrsinteressenten, Blätter- 
meldungen zufolge neu geregelt 
werden. Die Haftung der Eisen- 
bahnen für Verluste oder Be- 
schädigungen des Gutes wird 
künftig wie bei der Post allge- 
mein auf 20 M. für ein Kilogramm 
Rohgewicht beschränkt. Bei 
hochwertigen Gütern kann der 
Absender den Mehrwert bei der 
Eisenbahn versichern gegen eine 
besondere Gebühr, die nach Ent- 
fernungen gestaffelt und für zwei 
Gütergruppen verschieden hoch 
festgesetzt ist. Daneben wird 
eine Versicherung der „recht- 
zeitigen“ Licferung eingeführt, 
durch die die Eisenbahn, die Haf- 


a 
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tung. für den durch die Ueber- 
schreitung der Lieferfrist, d. h. 
durch die Verzögerung entstan- 
denen höheren Schaden über- 
nimmt. Der Begriff „Kostbar- 
keiten“ fällt weg. Die jetzigen 
erschwerten Beförderungsbedin- 
gungen gelten künftig nur noch 
für wenige hochwertige Güter 
(Gold- und Silberwaren usw.), 
für die der Höchstbetrag der Ent- 
schädigung und Versicherung 
100 000 M. beträgt. 
„Welthandel.“ 


Schädliche Interessenvertre- 
tung bezüglich beschlagnahmten 
deutschen Eigentums in den Ver- 
einigten Staaten. Wie dem 
Deutsch - Amerikanischen Wirt- 
schaftsverband berichtet wird, 
haben sich eine Anzahl ameri- 
kanischer Rechtsanwälte nach 
Deutschland begeben, um deutsche 
Staatsangehörige, deren Eigentum 
in den Vereinigten Staaten be- 
schlagnahmt worden ist, zu ver- 
anlassen, ihnen die Vertretung 
ihrer Interessen zu übertragen. Es 
liegt Veranlassung vor, darauf 
hinzuweisen, daß sich unter diesen 
Rechtsanwälten Elemente befin- 
den, die für eine derartige Ver- 
trauensaufgabe nicht geeignet er- 
scheinen. Der Deutsch-Ameri- 
kanische Wirtschaftsverband in 
Berlin NW7, Neue Wilhelm- 
straße 12/14, ist bereit, in Fragen 
des beschlagnahmten deutschen 
Eigentums in den Vereinigten 
Staaten und Wahrnehmung zuver- 
lässiger Rechtsvertretung deut- 
schen Interessenten weitere Aus- 
kunft zu erteilen. 


Die Sterilisierung der 
Schmieröle. Schmieröle erzeugen 
häufig Hautkrankheiten. Es ist 
dies darin begründet, daß die 
Mineralöle die Haut des Arbeiters 
entfetten. so daß dann die in dem 
Oele enthaltenen Bakterien in die 
Hautrisse eindringen und Blut- 
vergiftungen erzeugen. Nach Mit- 
teilungen in der amerikanischen 
Zeitschrift „Machinery“ hat dic 
Ford Motor Co. versucht, ihr 
Schmieröl zu pasteurisieren. Das 
Oel wird auf 100° C erhitzt und 
dann zentrifugiert, wodurch die 
Fremdkörper weggeschleudert 
werden. Das so behandelte Oel 
soll nicht nur seine Gesundheits- 
schädlichkeit verlieren. sondern 
auch im Arbeitswerte steigen, so 
daB die täglichen Ersparnisse der 
genannten Firma 200—300 $ be- 
tragen sollen. 


Arnsdorf. Wie man uns mit- 
teilt, sind die Unstimmigkeiten 
zwischen Arbeiterschaft und Be- 
sitzer der Arnsdorfer Papierfabrik 
(früher Heinrich Richter A.-G.) 
unter Mitwirkung der Regierung 
sowie Arbeitnehmer- und Arbeit 
geberorganisationen endgültig bei- 


TREIBRIEMEN 


eigener Fabrikation 


Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Kernleder- 
und Balatariemen / Oele / Fette Techn. 
Gewebe und andere Fabrikbedarfs - Artikel 


Georg Reimann / Görlitz 


Dreiwalziger 
Bogenkalander 


105 cm, Fabrikat Grahl & Höhl, mit 2 Papierwalzen und 1 hochiein polierten, beiz- 
baren Stahlwalze, in vorzüglichem Zus and, äußerst preiswert, sofort abzugeben 


Oscar Fehmel, Magdeburg + xpsre: 


Zw a in Sa dasen 


Automatische Rostbeschicker: Schrdk ng ref 
Feuerbestandlide Roststabe aller Syste 


Specialwerk Thostscher Feuerungsanlagen v. Otto Tnoet GmbH- 
; wickau in Dachsen. 


VERSORGUNGENY 


GERLACHE CO 
NORDHAUSEN “Harz 
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gelegt. Durch verschiedene Begut 
‚achtungen wurde behördlicher- 
‚seits, festgestellt, daB die Anlagc 
‘als "Papierfabrik nicht betriebs- 
fähig ist, da. sie zu unwirtschaft- 
lich arbeitet. Die umfangreichen 
Gebäude, einschlieBlich Wasser- 
Kraft und Gleiseanschluß, die sich 
für andere Industrien gut eignen, 
sollen an ein wirtschaftliches 
;Unternehmen übergehen. Der 
‚UÜebergang wird durch das Vor- 
handensein einer bodenständigen 
'Arbeiterschaft wesentlich erleich- 
tert Um in dieser Uebergangs- 


. zeit die Arbeiterschaft vor Not zu 


“ae 


‘bewahren, wurden entsprechende 
‚Abmachungen getroffen. 

Verwendung von Wasserglas. 
‚Dass im Handel erhältliche 
‚Wasserglas stellt stets eine kon- 
‚zeutrierte Lösung dar. Da 
diese schon durch schwache 
Säuren (Kohlensäure) leicht zer- 
setzt wird und sich infolgedessen 
'gallertartige Kieselsäure ab- 
scheidet, so muB das Wasserglas 


stets in verschlossenen Gefäßen 


aufbewahrt werden. 
Wasserglas fand bisher Ver- 
wendung zum Imprägnieren gegen 


Feuersgefahr. Es hat sich aber 


herausgestellt, daB Wasserglas- 
anstriche gegen Witterungsein- 


flüsse nicht haltbar sind. Behufs. 


Abhilfe gab man dem Material 
früher noch einen Anstrich mit 
Kieselfluorwasserstoffsäure. 

Es sind unter den verschie- 
denen Namen Spezialpräparate im 
Handel, ‘die teilweise Natron- 

wasserglas, teilweise Kaliwasser- 
las‘ zur Grundlage haben, mit 
denen in bezug auf Imprägnierung 


“von. Holz und Geweben gegen 


Feuer und Fäulnis sehr gute Re- 
sultate erzielt werden. 

. Zement mit Natronwasserglas 
angemacht, ergibt einen säurc- 
festen Mörtel, der besonders in 
‚Auskleidungen von Kochern und 
"Wandungen in der chemischen 
Industrie mit sehr gutem Erfcelg 
verwendet worden ist. 

“ Wie aus verschiedenen An- 
fragen hervorgeht, hat sich gce- 
zeigt, daß Betonbehälter, die zur 
Aufbewahrung von Chlormagnc- 
siumlauge dienen von der Lauge 
angegriffen werden. Man glaubt, 


‘daß diese Mängel bei Verwendung 


von Wasserglas ebenfalls behoben 
werden können. („Baumarkt.‘“\ 


-Wiederaufnahme des Handels- 
verkehrs zwischen Deutschland 
und Kanada. Der englische 
Handelskommissar in Kanada 
teilte in einer Versammlung 
der Canadian Association of 
British Manufacturers mit. daß 
nach seinen Erhebungen Deutsch- 
land schon wieder beträchtliche 
Geschäfte mit Kanada mache. Ihm 
seien gut ausgestattete und zug- 
kräftige Preislisten zugegangen, 


Kollergangsteine 


Raffineure, Holländerwalzen, 
Grundwerke au Basalt-Lava, Granit i Sandstein 


ste CARL ACKERMANN, steinbruekbesitzer 


KÖLN, Filzongraben 17. 


ROHRSCHLANGEN 
UND LEITUNGEN 


WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer-und Aluminiumschmiede 
KOLN — MANNSFELD 


(frme- u. Rülteschutzmitfe 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen” „aus 


Hannoversche Isolirweorke G. m. b. H., Hannover 
Fernspr. Nord 105 Isenhagener Strasse 6 Tel-Adr.: Hannoversche Ielirwerke 
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und seine Aufgabe sei es, die eng-. 
lısche Geschäftswelt vor der deut- 
schen Tatkraft zu warnen. Die 
deutschen Kaufleute hätten ver- 
sucht, für hohes Gehalt und be- 
deutende Provisionen englische 
Vertreter zu bekommen,. er hoffe 
aber, daß diese ihren englischen 
Auftraggebern treu, bleiben. 


Petrol-Schiefer, ein Strek- 
kungsmittel für Steinkohle? Wir 
entnehmen dem „Industriebedarf“ 
die folgenden Ausführungen: Neu- 
erdings kommt ein Oelschiefer 
auf den Markt, der sich als 
Streckungsmittel für Kohlen- 
brand, also 24m Mischen mit 
Kohle, Koks, Torf oder sonstigen 
Brennmaterialien sehr gut eignen 
soll. -Er stellt ein billiges Brenn- 
material dar, welches als Strek- 


Kungsmittel- für dir -Beschickang 


von Fabrikkesseln, Kupolöfen und 
sonstige gewerbliche Zwecke 
empfohlen wird. Wie wir .er- 
fähren, wird in Schweden Petrol- 
oder Oel-Schiefer schon seit 
längerer Zeit als Brennmaterial 
für Hochöfen mit gutem Erfolg 
verwendet. Gegenüber der Stein- 
kohle soll er deñ Vorzug längerer 
Brenndauer und kräftigerer Hitze- 
entwicklung haben. Das Material 
wird in der Provinz Hannover gc- 
funden und wird im Tagebau mit 
Hilfe- von Baggermaschinen ge- 
schürft. Allerdings brennt Oel- 
schiefer etwas schweran. Hier kann 
man sich aber helfen, indem man 
zuerst mit Kohle oder Koks or- 


deatlich anheizt und dann mit 
Petrol- Schiefer-Mischung nach- 
füllt. Da die Belieferung mit 


Brennstoffen für den Herbst und 
Winter jedenfalls mit Schwierig- 
keiten verbunden sein wird, die 
Kohlen außerdem sehr teuer ım 
Preise sind, kann ein Versuch 
jedenfalls nichts schaden, um sich 
von der Brauchbarkert des Ma- 
terials zu überzeugen, zumal die 
bisherigen diesbezüglichen Ur- 
teile verhältnismäßig günstig aus- 
gtfallen sind. Es wäre hier viel- 
leicht eine Ersparnis an Kohle 
zu erreichen, und: zwar mit einem 
Brennmaterial, welches durchaus 
nicht so minderwertig sein soll. 

. Nachschrift der Re- 
daktion: Wir geben die vor- 
. stehenden Ausführungen nur un- 
ter allem Vorbehalt wieder und 
sind der Meinung, daß es sich bei 
der erwendung von Petrol- 
Schiefer als Brennmaterial nur so- 
zusagen um ein Verzweiflungs- 
mittet in äußerster Brennstoffnot 
handeln kann. Der Nutzeifekt 
grgerrüber den Schwierigkeiten — 
man denke nur An: die ın Vor- 
stehenden gar nicht. erwähnte 
Verschlackung — erscheint "uns 
zu problematisch. Zur Nutzbar- 
marhung der in dem bituminö- 
sen ' Schiefergestein. enthaltenen 
Wärmeeinheiten dürfte doch wohl 
die Oelgewinnung durch Extrak- 
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Siebtuchdecken 


geseßlich geschütt Nr. 708230 


self vielen Jähren bestens bewährf, besser und 
biliger als Gummi. — Verlangen Sie bemusferfe 
Offerte und Referenzen vom aälleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnif i. Sa. 


für alle 
Zwecke der 


Industrie Stoffwässer 


Abwässer 


Er: ae 


u Rn 


Kolbenpumpen und Kreiseiyumpen, Kinai 
Spezialifät seit 1880 Prima Referenzen 
Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


Den DD 


| 
| 
| 
| 
| 


XKernleder 

Chromleder 

KXarmelhaarriemen 
ollatariermen 
öndergurte 

Jech erartikel 


Iveibrienenfabrih 
G.Rothmundsc: 
Jamburg 


A Siändiges lager/Ilur Qualitatsmare 
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tionsverfahren der gangbarste 
Weg sein, wie dies u. a. in Schott- 
land und in den Vereinigten Staa- 
ten geübt wird. (Vgl. auch den 
Aufsatz: - Petroleumgewinnung 
aus bituminösem Schiefer von 
Geh. Reg.-Rat Dr.-Ing. Theobald 
im „Industrie-Bedarf“ Nr, 1/1920.) 


 Wiederaufleben des Esparto- 
handels. Der englische General- 
konsul in Tripolis gibt bekannt, 
daB kürzlich dort zweıhundeıt 
Kamelladungen Espartogras aus 
dem Innern eingetroffen seien. 
Eine Kamelladung beträgt etwa 
275 kg, und der ungefähre Preis 
des in Tripolis gelieferten Es- 
partograses beträgt jetzt pro 
100 kg 32 Lire (gegen 5 Lire im 
Jahre 1914). Das Espartogras 
wird in Tripolis gepreßt, was aber 
später schon im Innern geschehen 
soll. Noch größere Mengen wer- 
den in Khoms erwartet, wo auch 


schon bedeutende Sendungen ein- | 


getroffen sind. 

Vorbereitungen für den Ab- 
transport der in Tripolis gelager- 
ten Ware zu Schiff sind noch 
nicht getroffen. Die Wareusen- 
dungen sind die ersten seit \gl4. 
Espartogras war der Hauptaus- 
fuhrartikel von Tripolis nach 
England. Man erwartet, daß 
dieser Handel wieder aufleben 
wird. | 


m mn 


Ladermetalle-Lötzinn 


bewährte Legierungeu 
Kupfer-, Messing- u. Blei- 
Röhren / Bleche-Drähte 


liefert preiswert ab Lager 


Ewald F ritsch / Görlitz 


Brieimarken 


lose, auf Briefen etc. kaufe jedes 

Quantum zu hohen Preisen. 
Otto Hase 

Frankfurt a. Main, Wiesenstr. 57 


Grösseren Posten Fichten- 
Papierhoilz, aus diesjährigem 
Herbs'einschlag abzugeben. 
E.H.Bauer,Zimmermeister 

-Selent i. Holst. 


KAOLIN 


Annaline 
Lenzin 


TALKUM 


FILZE +» RIEMEN +*+ SIEBE 


für Deutschland u. Export wach Polen, Litauen, Lettland, Estland, Ukraine a. Ruß'and liefern 


PUSZET&SCHULZ + BERLIN WIS, Uhlandstr. 33 


Telegr.-Adr.: Puschulz-Berlin Telefon: Steinplatz 13955 


Marze 


französische, amerikanische 
und spanische 


liefern aus direkten Importen 


Gebrüder Krayer 
MANNHEIM 
Fernspr.: 7541. Drahtanschrift: Krayer 


Te — 
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_Manila-Abfälle 


sind laufend evfl in grössten Posien lieferbar 


Mechanische Hanfseilwerke 


Lorenz Deckelmann » Geestemünde 
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. Für Bezirk Ruhla und Umgebung suche ich 


Fabrikvertretung 


für Packpappe, Pack- und Einwickelpapiere 
Gefl, Offerten an 


Walter Seytried, Agenturen, Ruhla 


DERRARERERBERRSEREREMEBERERERERREERGEEREREEREREEERRENEREBERERREEERNE 
Für die 


Papier- a. Papiarvararheitangs-Indastrie 
empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


Gummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System ‚Sperling“) 


mit elastischen Gummi-Dessinwalzen In Jeder Ausführung und Größe. 
Warmbrunner Gummiwalzentabrik 
Dr. C. Neubert 
Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
BRSBBRREBERRENERBRSRRRBEBEBERRERRRRENRERENRERRNENRNERBERNNNNRENRRERNHNENSBSHRRRRERE 


CELLULOSE 


weissen und 
braunen 


HOLZSTOFF 
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Regenerierung von Altpapier. 


(Fortsetzung und Schluß aus Heft 41, 1920.) 


Nach Samuel Milne in Edinburgh, 
England (Patent 324 242 vom Jahre 1917) wird 
bedrucktes Papier (alte Zeitungen) zunächst nach 
irgendeinem Verfahren in Gegenwart eines Alkalıs 
oder eines sonstigen das Oel der Schwärze bindenden 
Mittels zu einem Brei verarbeitet, und zwar solange, 
bis die Fasern vollständig gelockert und die Kohlen- 
teilchen abgelöst sind, so daB diese leicht und ohne 
Faserverlust abgespült werden können. Das 
Waschen der Masse findet auf Schüttelsieben, um- 
laufenden Sieben oder rotierenden Drahtsiebzylin- 
dern statt in der Weise, daß die Wasserspülung 
von unten nach oben gegen die Maschen des Draht- 
gewebes gerichtet ist, so daß diese leicht und sicher 
freigehalten werden, wodurch ermöglicht wird, daß 
"die Unreinigkeiten leichten Durchtritt finden, wäh- 
rend gleichzeitig der laserverlust bedeutend ver- 
ringert, sogar fast gänzlich vermieden wird. 

Von den Verfahren zur Gewinnung von Papier- 
stoff aus bedrucktemundbeschriebenem 
Papier ist zunächst das Verfahren von E. A. D. 
Guichard in Paris (Patent 31171 vom Jahre 
1884) zu erwähnen. Guichard benutzt eine um 
ihre Achse drehbare Holztrommel a (Fig. 2), deren 
zum Einbringen des Papiers und der Entfärbungs- 
flüssigkeit dienende Oeffnung mittels eines Deckels b 
dicht verschlossen wird. Innen an der Trommel- 


wand sind Erhöhungen c, am besten von der Form 
runder Nietköpfe, angebracht, welche bei der Dre- 
hung der Trommel die in diese eingebrachten kugeligen 
und abgeflachten Körper d zum Zerreiben bzw. zum 
Zerquefschen des Materials nach allen Richtungen 
hin ablenken, um die Energie der chemischen Wir- 
kung der Flüssigkeit zu erhöhen. Nachdem das zu 
entfärbende bedruckte oder beschriebene Papier ™ 
die Trommel eingebracht worden ist, setzt man die 
Entfärbungsflüssigkeit hinzu, verschließt die Tron- 
mel durch den Deckel und versetzt sie ın Drehung. 

Die zur Anwendung kommende KEntfärbungs- 
tlüssigkeit setzt sich zusammen aus: 2 Teilen Ter- 
pentinöl, 9 Teilen Fau de Javelle und 9 Teilen 
Seifenwasser. Die infolge der Kınwirkung 
der innen an der Trommelwand sitzenden Erhöhun- 
gen c nach allen Richtungen hin sich verschieben- 
den flachen Stücke und Kugeln d aus Kicsel 
Marmor, Gußeisen usw. zerreiben bzw. zerquetschen 
die zu entfärbende Papiermasse, während sie gleich- 
zcitig der chemischen Einwirkung der Entfärbungs- 
flüssıgkeit unterworfen ist. 


Nach einem Verfahren von Paul Lohmann 
in Berlin (Patent 75447 vom Jahre 1893) wird 
das Altpapier mit flüssiger Oelsäure in einem Koller- 
gange imprägniert. Das imprägnierte Papier wird 
dann ı bis 2 Stunden lang, je nach der in Arbeit 


784 


genommenen Menge, auf 95 bis 100°" C erwärmt. 
Durch das Erwärmen mit der Oelsäure wird die 
Farbe aufgelockert, was daran erkannt werden kann 


daB beim Ueberstreichen des Papiers mit dem Pin- 


ger die Farbe sich wegwischen läßt. Hierauf wird 
das durchtränkte Papier in einem rotierenden Kırgel- 


kocher mit Natronlauge bei 1,5 bis 2 Atmosphären 
Druck ausgekocht. Die Menge des anzuwendenden 
Aetznatrons richtet sich nach der Menge der ver- 
brauchten Oelsäure und beträgt möglichst genau so 
viel, als zur vollständigen Verseifung der Säure er- 
forderlich ist. Nach 2- bis 3stündigem Kochen ist 
der Prozeß beendet. In der gebildeten Seifenlösun- 
ist die Farbe teils gelöst, teils in. Suspen- 
sion. Die Masse wird nun unter gelindem Druck 
ausgepreßt, dann in einem mit Dampischlange ver- 
sehenen Bottich mit \Wasserdanipf ausgekocht, wo- 
bei sich der Rest der in der Masse noch vorhandenen 
Farbe an der Oberfläche ansammelt und dort ab- 
geschöpft oder ablaufen gelassen werden kann. Man 
erhält eine rein wciße geruchlose Papiermasse, die 
ohne weiteres wieder auf Papier verarbeitet werden 
kann. Durch genaues Abmessen des zur Verseifung 
der Oclsäure angewendeten Aetznatrons ist das Ver- 
fahren auch bei Holzschljffpapier anwendbar, 


Ladwig Herz in Nürnberg will nach 
seinem Patent 220424 vom Jahre 1909 Farbstoffe, 
Tinten, Druckerschwärze und Druckfarben aus Alt- 
papier in der Weise entfernen, daß er das‘ Altpapier 
mit einer Lösung von Aetznatron und Salmiakgeist 
auf kaltem Wege behandelt. Man läßt den Stofi 
entweder einige Zeit in der J.ösung liegen oder 
bewegt ihn hin und her. Hierauf wird er 
in einem Waschholländer ohne Mahlung ausge- 
waschen. Es kann sich für den Vall, daß der gce- 
wonnene Papierbrei zu ganz feinen Papieren ver- 


wendet werden soll, an diesen Auflösungs- und 
Waschprozeß eine Bleiche mittels Chlorwasser 
anschließen. Diese Bleiche geht infolge der 


vorher stattxefundenen vollständigen Auflösung der 
Fasern und Zellen besser und ergiebiger 
vor sich als bei Nichtvorbehandlung durch 
das Aetznatrongemenge. Will man bloß Zeitungs- 
papier oder mittelieine Papiere herstellen, so ist 
eine Bleiche des nach dem neuen Verfahren ge- 
wonnenen Papierbreies nicht mehr nötig. 


viel 


Altired lıetzenmayer in Aachen be- 
handelt nach seinem Patent 258 240 vom Jahre 1910 
bedrucktes oder beschriebenes Altpapier mit einer 
l.auge, die aus Aetznatron und Antiformin (unter- 


chlorıgsaurem Natron) mit oder ohne Zusatz von 
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Bensinseren oder ähnlichen Verbindungen 
hereitet ist. 

Kine andere zweckmäßige Lauge enthält Soda 
mit Zusatz von Boraxseife und Tetrachlorkohlenstofi 


oder Tetrachloräthan oder dessen Abkömmlingen. 


Nach Beendigung des AutschließBvorganges wird 
die die Chemikalien enthaltende Lauge vom Stofi 
durch Auspressen gründlich getrennt, derart, daß 
beim nachfolgenden Auswaschen außer den durch die 
AufschlieBung frei gewordenen Bestandteilen (Fett, 
Leim, Schmutz, Farbe) nur noch Spuren der Lauge 
mit auszuwaschen sind. Infolgedessen braucht das 
Auswaschen behufs Entfernung der l.augenreste 
nicht länger fortgesetzt zu werden, als zur Beseiti- 
gung der aufgeschlossenen Bestanteile ohnehin er- 


zu- 


forderlich ist, und die in das Waschwasser über- 
gehenden Chemikalien und Stoffteilchen werden 
praktisch verschwindend klein. 

Nach einem Verfahren von Carl Kurtz- 


Hähnle in Reutlingen (Patent 254554 vom 
Jahre 1910) wird das beschriebene oder bedruckte 
Altpapier zunächst mit schwacher alkalischer Lauge 
eingeweicht. Die Lauge wird dann durch leichtes 
Abpressen entfernt und wiedergewonnen. Dieses 
Abpressen kann am besten auf einem Fördersieb ge- 
schehen, welches das Gut zwischen Walzenpaaren 
hindurchführt, die den überschüssigen Gehalt an 


Lauge herausdrücken; diese fließt zu neuer Verwen- 


dung in einen Sammelbehälter zurück. 

Das in dieser Weise vorbehandelte Gut wird 
dann unter Wöasserzufluß durch Rühren oder Quirlen 
zerfasert, wobei sich allmählich die Druckerschwärze 


von den Fasern löst. Zu diesem Zwecke dienen 
Rühr- oder Quirlvorrichtungen zn Bauart. 
wobei das Gut durch eine oder mehrere sich 


drehende Rührer oder Quirle kleingerührt wird. Sehr 
gut für diesen Zweck eignen sich die bekannten 
Glockenzerfaserer. Um die lasermasse von den ge- 
lösten Unreinigkeiten zu befreien, wird sie auf ein 
endlos umlaufendes Fördersieb aus feinem Draht- 
gzewche geleitet. Es genügt dabei, die Masse mui 
Wasser zu überbrausen, um die Unreinigkeiten zum 
AbflußB zu bringen. Die lasermasse kann dann am 
Ausgange des Siebes vollkommmen gereinigt ab- 
genommen werden. 

In Fig. 3 ist eine Einrichtung (Patent 288 goo 
vom Jahre 1913) gezeigt, mit deren Hilfe Kurtz- 
Hähnle die Arbeit des vorstehend geschilderteii 
Verfahrens noch erheblich erleichtern und das Er- 
gebnis wesentlich verbessern will. Nach der Zer- 
faserung und vor dem Aufschütten des Papicerbreie= 
auf die endlosen, umlaufenden Siebe empfichlt c> 


sich, den Papierbrei durch cine Rinne gehen zu 
lassen, bei der wie bei Sandfängen neben den 
ın regelmäßigen Abständen am Boden vor- 


So. 


handenen 


querstehenden 
welche der Stoff fließt und an welchen er Sand und 
sonstige schwere Bestandteile ablagert, von oben ın 
den Stoff eintauchende Brettchen d vorgesehen sind. 
An diesen Brettchen d streicht der Stoffbrei die ganze 
Druckerschwärze, die wegen ıhres verhältnismäßig 


Erhöhungen c, über 


. 
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geringen spezifischen Gewichtes das Bestreben hat, 
obe zu schwimmen, ab, so daß die Hauptmasse 
dieser Druckerschwärze durch diese Rinne entfernt 
wird und die Reinigung schon in der Rinne unter 
günstigen Umständen so weit eintritt, daB ein noch- 
maliges Ucberbrausen und Auswaschen auf den um- 
laufenden Sieben entbehrt werden kann. Weiter 
bietet diese Einrichtung auch noch den Vorteil, die 
Druckerschwärze durch die von oben in den Brei 
eintauchenden Brettchen in einem Zustand abzu- 
nehmen, in dem sie, z. B. zum Nachfärben von 
Papier, wieder verwendet werden kann. 


Wilhelm Abele in Berlin-Wilmers- 
dorf (Patent 305 343 vom Jahre 1917) will be- 
druckte und beschriebene Altpapiermassen in ruhen- 
dem Zustande durch Laugenspülung aufschließen 
und entfärben in der Weise, daß die Entfärbungs- 
flüssıgkeit unter steter Erwärmung außerhalb des 
Entfärbungkessels in einem ständigen Kreislaui 
durch die ruhende Altpapiermasse geschickt wird. 

In dem mit einem Deckel versehenen Entfär- 
bungskessel a (lig. 4) wird die ruhig liegende Alt- 
papiermasse mittels einer herausnehmbaren Be- 
schickungsvorrichtung b eingehängt. Durch Rohr- 
leitungen ist der Entfärbekessel a mit der Kreisel- 
pumpe c und dem OÖberflächenvorwärmer d ver- 


er / ii 


A! 
= 


Fig. 4. 


bunden. Letzterer ist ein Röhrenkessel, dessen 
Rohre einseitig von der Lauge und anderseitig durc] 
Frischdampf bespült werden. Das beim’ Erhitze:ı. 
der Lauge niedergeschlagene Kondensat wird durch 
einen Wasserabscheider e abgeleitet. In dem Ent- 
färbekessel a ruht die zu entfärbende Ältpapiermassc 
auf dem gelochten Boden f der Beschickungsvor- 
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richtung und wird von dem ebenfalls durchlochten 
Deckel g so bedeckt, daß die von der Kreisel- 
pumpe c ın Umlauf versetzte heiße Lauge die Alt- 
papiermasse gleichzeitig von oben nach unten durch- 
strömen muß, wobei die Entfärbung und Aufschlie- 
Bung stattfindet. Die bei der Entfärbung abgeschie- 
denen Massen an Farbstoff und Verunreinigungen 


Fig. 5. 


sammeln sich in dem Schlammfänger h und werden 
von hier aus abgeleitet. l 

Nach einem Verfahren von J. A. van der 
Knaap und B. J. Bartelds in Nieuve- 
Schans, Holland (Patent 316469 vom Jahre 1916), 
wird das Altpapier, nachdem es von Schmutz und 
sonstigen schädlichen Bestandteilen befreit ist, in 
einen Holländer gebracht, in welchem es mit kaltem 
Wasser gemahlen wird. Die Druckerschwärze 
des Papiers fängt sofort an sich zu lösen und 
wird zur Oberfläche des Wassers emporsteigen. Um 
diese Druckerschwärze zu entfernen, ist im Hol- 
länder eine rotierende Waschtrommel angeordnet, 
mit der das Wasser samt der Druckerschwärze, 
welche sich am oberen Teil des Holländers befindet. 
abgeführt wird. Diese Wassermenge wird wiederuni 
ersetzt, indem unten im Holande frisches Wasser 
zugeführt wird. 

Sobald der gewünschte Feinheitsgrad der Fasern 
durch dieses bekannte Mahlen erreicht ist, wobei zu 
gleicher Zeit der größte Teil der Druckerschwärze 


entfernt wird, stürzt den Stoff nach Mischung 
mit einer Seifenlösung in einen Stoffbehälter, 
aus welchem er nach dem stehenden Koch- 


gefäß ı gepumpt wird. Im Kochgefäß ı (Fig. 5) 
münden eine Anzahl Röhren 2 und 3 aus, durch die 
Dampf zugeführt wird. In den Röhren 2 und 3 sind 
Röhren 5 und 6 kleineren Durchmessers, welche um 
einen Teil unterhalb der Röhren 2 und 3 heraus- 
ragen, angeordnet. Die Röhren 5 und 6 bezwecken 
den Zufluß des Wassers. Weiter ist am Kochgefäß ı 
ein Abflußrohr 8 und ein Ueberfall 10 angeordnet. 
—Bhl.— 
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Wünsche des Druckers an den Papierfabrikanten. 
Von Walter Heß. 


In früheren Abhandlungen dieses Fachblattes ist 
schon darauf hingewiesen worden, daß es viele Um- 


stände gibt, die für eine geordnete Geschäftsabwicke- 


lung zwischen Lieferanten und Abnehmer ausschlag- 
gebend sind. Es ergibt sich daraus eine Reihe an- 
genehmer und wenig angenehmer Lehren. In nach- 


stehenden Zeilen will ich versuchen, eine Anzahl 
Wünsche des Druckers kundzutun, die dem Papier- 
macher einige Fingerzeige geben, welcher Art seine 
Erzeugnisse sein müssen, um der komplizierten Technik 
des Vierfarbendrucks zu genügen. Es liegt ım In- 
teresse sowohl des Papierlieferers als .auch des 
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Empfängers, die Geheimmiskrämeres an den Nagel zu 
hängen und often zu sein. Dadurch ist dem einen 
vzeholfen und dem andern kann geholfen werden. 

Leider herrscht die Unsitte, Papiere erst zu 
bestellen, wenn deren Verarbeitung in verhältmisinäabig 
ganz kurzer Zeit erfolgen soll. Zuweilen ist das aber 
durch die Bestellung an den Drucker von dessen 
Abnehmer bedungen, und nun soll der Papierfabri- 
kant möglichst gleich am Tage der Bestellung hefern 
Kaum ist das Papier angekommen, wird es womöglich 
gleich den Kisten entnommen und in den Maschinen- 
saal gebracht. Vielleicht bleibt es hier bestenfalls 
no®h 24 Stunden zum leuchtigkeitsausgleich liegen. 

Druckpaptere müssen sich unbedingt der Luft- 
feuchtigkeit anpassen, die sich durch geregelte’ 
Temperaturverhältnisse auf dasjenige Maß bringen 
laßt, welches für cine zweckmäbige Behandlung der 
Bruckbogen notwendig ist, um flott weiterarbeiten 
zu können. Zn trockene Räume müssen deshalb öfters 
mit Wasser besprengt werden, während bei zu 
feuchten T.okalıtäten durch entsprechende Fleizvorrich- 
tungen der hohe Freuchtigkeitsgrad herabgesetzt werden 
mub. 

In den meisten Fällen kann man sicher sein, dai 
das Papier sehr bald aut die Maschine genommen 
wird. Nun dehnt es sich natürlich, und das Resultat 
ist eine Reklamation wegen schlechter Lieferung. Der 
Papiermäacher kann dem insofern vorbeugen, als er 
sich nicht auf unverhältnismäßig kurze Lieferung 
cinläßt. Man mache den Drucker auch vor- 
her auf die Folgen aufmerksam, die er dann allcıu 
zu tragen hat, wenn er nicht den Erfordernissen der 
Fabrikation Rechnung trägt. Aber auch der Papier- 
macher sollte unter keinen Umständen seine Waren 
cher herausgeben, bevor er nicht selbst vollkommen 
von deren einwandfreier Beschaffenheit überzeugt ist. 
Selbst nicht einmal aus Grefälligkeit gegen den Ab- 
nehmer sollte man die so beliebten Ausnahmen machen. 

Das Gebiet der Druckpapiere ist ungemein 
groß, und jedes neue Reproduktionsverfahren bedingt 
ein entsprechend gefertigtes Papier. Wir werden Ver- 
anlassung nehmen, die Umstände zu prüfen und kennen 
zu lernen, auf die der Drucker den Papiermacher hin- 
weisen muB und die dieser recht eingehend be- 
achten sollte. £ 

Jedes Druckpapier soll nicht nur druckfahig seim, 
sondern es soll auch den Ansprüchen der Verarbeitung 
sondern es soll auch den Ansprüchen der weiteren Ver- 
arbeitung genügen, und die sind oft nicht gering zu 
nennen. Wenn dem Abnehmer z. B. gesagt wird, ın 
welcher Richtung das Papier gelaufen ist, so wird die- 
ser wieder die auf das Papier zu druckenden Arbeiten, 
an die besondere Ansprüche bezüglich Festigkeit 
gestellt werden, so auf den einzelnen Bogen an- 
ordnen, daß deren Längsrichtung mit den lP’apierstoff- 
fasern parallel läuft. Dadurch wird die Festigkeit 
(Zähigkeit) des Papiers erhöht. Besonders bei Karton- 
papieren wird oft größte Widerstandsfahigkeit ver- 
langt, weil solche meist nach erfolgtem Druck auf 
Balanzierpressen oder neuerdings auch auf den Tiegel- 
druck-Prägepressen von gravierten Stahlplatten geprägt 
werden. Wenn eine Sendung Papier eingeht, so wird 
diese so schnell als möglich ausgepackt. um idem 
Papierposten genügend Gelegenheit zum Auslhegen zu 
geben, andererseits um augenfällige Mängel in der 
äußeren Beschaffenheit sofort rügen zu können. 
nehmen gestrichene Papiere die 
enthaltene Feuchtigkeit be- 
sich auf. Die Folge 


Bekanntlich 
ino der Atmosparc 
sonders vollstandig in 
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davon ist cin Dehnungsprozeß, der unter un- 
gleicher Temperatur zwischen Lagtrraum und 
\Maschinensaal sich noch vergrößert. Für der Farb- 
druck ist der Aufstrich des Papiers die llauptsacht. 
Durch die heutigen Konkurrenzverhältnisse sind die 
Anstalten in erster Linte gezwungen, neben moöglıchster 
Ausnutzung der Maschinen durch Herstellung .großer 
Formate billiges Papier zu verarbeiten. Wer gutes 
Chromopapier beziehen will, der muß auch den 
geringen Mehrpreis für doppelten Aufstrich anlegen. 
Es liegt auf der Hand, dab ein einmal gestrichenes 
Papier nicht den gleichen Anforderungen genügt, die 
man mit Recht an cın zweimal gestrichenes stellen 
kann. Die Bürsten der Streichmaschine verteilen bei 
letzterem den Aufstrich einmal in der Jl.ängs-, ein 
underes Mal in der Querrichtung. und dadurch ist 
eine gute Verteilung der Masse gewährleistet. Fs 
kommt aber zuweilen vor.daß die Bürsten sieh lockern. 
was durch sachkundige Behandlung zwar schnell 
wieder abgestellt werden kann, aber die Folge davon 
tst die ungleiche Verteilung der Streichmasse. Das 
zeigt sich schon bei den ersten Druckseiten. Stellen- 
weise schlagen sie glatt weg (werden von dem Auf- 
strich aufgesogen), stellenweise bleiben sie blank (un- 
gebunden) stehen. Der Drucker findet solche Schäden 
schon in der Durchsicht. Dem Verfasser ist ein Fal 
bekannt. wo Lieferant und Drucker wegen der merk- 
würdigen Erscheinung des ungleichmäßigen Weg- 
schlagens der Farbe vor einem Rätsel standen, bts 
schheßlich die Durchsicht eine Erklärung gab. wie wir 
sie oben angedeutet finden. Das würde bei einmal 
gestrichenen Papieren vielmehr ıns Gewicht fallen. 


Nicht gerade zu den Seltenheiten gehört es, daß 
die gestrichene Seite sehr rauh erscheint. Mit dieser 
Erscheinung wollen wir uns noch kurz näher befassen. 
Sie ist darauf zurückzuführen, dab die verkehrte Seite 
mit dem Kreidestrich verschen wurde, denn die 


gestrichene Seite mub vor allem sehr glatt sein. Jedes ' 


Papier ist bekanntlich zweiseitig, d. h. die eine Seite 
ist glatter als Are andere.’ Selbst ein Glätten dvs 
Papiers wird den Unterschied nie ganz ausgleichen — 
am stärksten tritt er bei den stark holzschhitfhaltigen 
Papieren auf. Is gibt Druckereien, die das Papier 
auf beiden Seiten gestrichen wünschen, d. h. die 
Druckseite zweimal, die Rückseite einmal. Das ist 
sehr wohl zu machen, nicht dagegen auf beiden Seiten 
ein doppelter Aufstrich. In solchen Fällen ist die 
Schicht der Aufstrichmasse auf beiden Seiten dicker. 
und dem Drucker ist Vorsicht anzuraten, dab er die 
Seiten nicht verwechselt, da die Aufnahmefähigkeit des 
einfachen Aufstrichs im Verhältnis zum zweimaligen 
Aufstrich doch anders ist. Zu starker Aufstrich macht 
das Papier brüchig. Je nach der Dicke des Papiers 
treten diese Verschiedenheiten mehr oder weniger 
hervor, d. h. die dicksten Papiere weisen die groöbten 
Unterschiede auf. Bei dem Streichen sci man also vor- 
sichtig und prüfe, ob man auch die richtige Saite 
gewählt hat. Die Rückseite ist im Verhältnis zur 


Vorderseite, d. h. derjenigen, die den Strich 
aufnehmen soll, wie schon erwähnt, rauher, 
und solche  gestrichenen Flächen sind tur 


die Erzielung guten Druckausfalles unbrauchbar. Auf 
einer rauhen Fläche wird sich der Druck schwerer 
ablegen, als auf einer glatten. Beim Streichen von 
Rollen dürfte kaum ein Versehen vorkommen. wohl 
aber ist dies leicht möglich bei greklebten Papıerer. 
die in Bogen verarbeitet werden. Da dieses bei Druck- 
papieren wohl meist zutrifft. so kommt eine Ver- 
wechslung der Aufstrichseite öfter vor. 
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Wenn bezüglich der Leimung angeraten wird, den 
goldenen Mittelweg zu wandeln, so mub diese Forde- 
rung bei dem Grätten des Papiers besonders dringend 
gestellt werden. Im allgemeinen veredruckt wohl jeder 


lieber ein stark satiniertes Papier als ein schwach 
geglättetes. Doch kann zu starke Gilättung auch 
schaden. Die Zylinder des Kalanders dürfen nicht 


zu heiB sein, sonst entstehen helle Streifen, die zu- 
weilen besonders bei Ilächendruck in hellen Farben 
recht unangenehm auffallen. Die “Poren sind 
zusammengepreßt und haben nicht mehr die Fähig- 
keit, den Farbstoff aufzusaugen. [Aese Er- 
scheinung berührt besonders anangenehin bei der 
gelben Platte, da das meist verwendete Chromgelb sehr 
empfindlich in dieser Beziehung ist. Die ausgedruck- 
tn Bogen haben dann ein glänzendes, speckiges Aus- 
sehen, das sich erst durch den Tacküberzug einiger- 
maben beseitigen läabt. Zudem kann es vorkommen, 
daB durch Aufeinanderliegen der nicht getrockneten 
Farben die Bogen am Zylinder der Schnellpresse oder 
stellenweise auf dem Stein haften Bleiben, Farbe 
aus der Kreideschicht und, wenn die Bindung des 
Striches mit den Papierstoff nicht fest genug ist, 
auch Stücke aus dem Rohstoff des Papiers heraus- 
gerissen werden. Schlechte Satinage des Papiers 
spürt der Abnehmer übrigens sofort durch Ueber- 
streichen mit der Hand über die Oberfläche 
des Papiers. Wenn einmal die Satiage zu 
schwach ausgefallen ist, ist es besser, das Papier 
noch einmal durch den Kalander laufen zu lassen, 
als das Papier vom Absender zu diesem Zwecke zu- 
rtickzuerhalten. Alle Druckpapiere leiden durch den 
Hin- und Hertransport ungemein. Das Nachsatinieren 
erscheint dann angebracht, wenn das Papier an den 
Schnittflächen wellig ist. Was nochmals die auf 
ungleiches Satinieren zurückzuführende Streifen- 
bildung anbelangt, so wird diese durch das Ueber- 
einanderdrucken vieler Farben auf der Oberfläche 
verschwinden, aber sich ausschließlich darauf zu ver- 
lassen, wäre L.eichtsinn. Bei den empfindlichen 
selben Chromofarben sieht man nach erfolgtem Aus- 
drucken der Farben die Streifenbildung noch deut- 
licher als auf dem unbedruckten Bogen, was ja ganz 
natürlich ist. l , 

Es gibt in der Drucktechnik einige Erzeugnisse, 
welche an die Beschaffenheit des Papiers besondere 
Ansprüche stellen. Das sind z. B. solche, welche als 
Seifenwickler oder Umschlagpapier zu Packungen usw. 
Verwendung finden, also nach dem Bedrucken geknifft 
werden. Zudem werden Aufdruckc auf solchen Erzeug- 
nissen gern in schr dunklen Farben gehalten. Das 
Papier hat ebenfalls Chromostrich, beim Verarbeiten 
bricht der Strich an den Biegekanten (Knifistellen), 
de Farbe bröckelt ab und zeigt die hellen Stellen des 
Rohstoffes. Ein nur einmal gestrichenes Papier wird 
wieder den Zweck nicht erfüllen, dunkle Farben ent- 
»prechend in sich aufzunehmen. Wenn der Drucker 
den Papiermacher von Anfang an auf die Bestimmung 
des Papiers hinweist! so wird dieser sehr vorsichtig 
sein, um nicht neues Papier hefern und womöglich 
noch die Druckkosten tragen zu müssen! Der Rohstoff 
mub sehr weich und trotzdem zähe hergestellt werden, 
und der Aufstrich muB zwischen ein- und zweimal 
zestrichen liegen (vielleieht zweimal ganz dünn aui- 
getragen). Ein gut ausgearbeitetes Naturpapier dürfte 
tür solche Zwecke am besten zn empfehlen sein. Für 


den Empfänger bewahrheitet sich auch hier wieder der 
alte Spruch: „Probieren geht über Studieren!“ Im 
allgemeinen sollten alle Druckpapiere samtweich von 
Griff sein, dann ist auch von Anfang an die Möglich- 
keit der größeren Verwendbarkeit gegeben. Wenn 
beim UVeberstreichen der Oberfläche mit der Hand 
der Betreffende schon das Gefühl der Härte oder 
Ungleichheit hat, so ist das em böses Omen für die 
weitere Verwendbarkeit. 


Das ÖGesagte erläutert: 
des gleichen Druckes auf cınem 
und einem gestrichenen Papier. Bei 
die Farben brillanter. Jede Fabrik 
ihrer Ansicht nach Rezept zur Herstellung 
des Chromostriches. Im allgemeinen wird der Papier- 
hieferant sich nach den ihm bekannten Anforderungen 
Drucks "richten. Das Aussehen eines guten 
Uhromostrichs muB matt sein, dann werden auch die 
darauf gedruckten Farben matt weuschlagen. 


der Vergleich 
ungestrichenen 
letzterem stehen 
hat ihr eigenes, 


noch 


besseres 


des 


Jeder Papiermacher möge sich gesagt secin lassen, 
däß das prompte Einhalten der aufgegebenen Formate 
cem unbedingtes Erfordernis ist, da andernfalls der 
L’rucker in arge Verlegenheit kommen kann. Die 
modernen Hilfsmittel, die wir in Form von automatisch 
arbeitenden Beschneidemaschinen haben, ermöglichen 
cine genaue Einhaltung der gegebenen Vorschriften. 
Das genaue Beschneiden auf die verlangten Bogen- 
formate ist ein Wunsch des Druckers an den Papier- 
macher, der nicht dringlich genug ausgesprochen 
werden kann, Ein Bogen dari cher um einige Milli- 
metrr zu groß als zu klein sein Die Druckfläche auf 
dem Bogen wird nach Möglichkeit eingehalten, doch 
nicht in allen Fällen ist das möglich. Da macht sich 
dann das Fehlen selbst eines halben Zentimeters recht 
fühlbar, weil es an Anlegeraum auf der l.ängsscite 
fehlt. In der Breite wird sich das Fehlen weniger 
schwer bemerkbar machen, weil für die Breite min- 
destens 3-——4 Zentimeter Greiferraum auf den Schnell- 


pressen moderner Bauart gerechnet werden. Wenn 
dann wirklich einmal ein halber Zentimeter fehlt, so 
ist das noch kein zu grobes Unglück. In solchen 
Fällen fängt der Drucker mit dem kleinen Format 


an und geht dann zu dem breiten über. 


WA haben einige der wesentlichen Beziehungen 
kennengelernt. wie sie sich inm der Praxis zwischen 
Drucker und Papiermacher herausgebildet haben und 
deren Pflege zu einer geordneten geschäftlichen Ver- 
bindung ungemein viel beitragen. Es könnte nur im 


Interesse der Papiermacher hegen, das Wesent- 
lichste herauszugreiten; es gibt noch cine Reithe 
anderer Umstände, die für eine zweckmäßizre Be- 


handlung der Chromopapiere m Detracht kommen, 
die aber mehr auf drucktechnisehem Gebiete liegen. 
Dem Verbraucher von Chromopapieren sind mit 
dessen Uebernahme viele Pflichten übertragen, deren 
Erfüllung er sich angelegen sem lassen muß, wenn 
er eine Garantie für guten Ausfall haben will. Bei 
einiger Sachkenntnis und gutem Willen wird er viete 
\ıBstände von Anfang an ausschalten können. Da- 
durch bleiben unangenehme Reklamationen erspart. 
In jedem Falle aber, wenn man emen wirklichen 
Mangel dem Papier festgestellt hat, sollte 
Sache des Fabrikanten sein, die Sachlage emgehend 
zu prüfen, um etwaige Schäden bei ferneren Anferti- 
gungen des gleichen Stoffes ausmerzen zu können. 
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Luftschluckende Wasserturbinen. 


Von Dr.-Ing. Le incr, 


Privatdozent an der Techn. 


Am Auslauf von Turbinenanlagen sieht man 
gelegentlich Luftblasen rerlen. Diese Luft 
braucht nicht aus der Außenluft zu stammen, SON- 
dern kann, z. B. bei langen Saugrohren, durch Frei- 
werden von Luft aus dem Betriebswasser 
dadurch entstehen, daß das Wasser ım Saugrohr 
unter eineru niedrigeren Druck als dem der atmo- 
sphärischen Luft steht. Es perit auf, genau wie 
Kohlensäure aus einer Seltersflasche perit, sobald 
man durch Oeffnen des Verschlusses den bisher auf 
dem Wasser ruhenden Druck verringert. Bei nor- 
mal gebauten Turbinen wird die Erscheinung etwa 
bei Saughöhen über 6 m störend, da sie eine Ver- 
ringerung des Wassergewichtes, also Verschlechte- 
rung des Wirkungsgrades hervorbringt. Höhere 
Saughöhen vermeidet man daher besser. Das „Luft- 
schlucken“ ist hier jedenfalls nur scheinbar vor- 
handen. 

Wirklicher Lufteintritt erfolgt beiundichtem 
Saugrohr, einer Folge von Fabrikations- bzw. 
Betriebsfehlern. Man muß beim Auftreten von Luft- 
blasen sorgfältig das Saugrohr auf derartige Fehler 
untersuchen und etwaige Undichtigkeiten durch Ver- 
stemmen und Verkitten beseitigen. 

Eine andere Möglichkeit, Luft ‘zu schlucken, 
findet die Turbine dann, wenn der Wasser- 
spiegel über einer in offener Kammer 
stehenden Turbine stark sinkt. Es 
bildet sich dann ein deutlich sichtbarer Tinlauf- 
trichter, in den auch Luft hineingerissen wird; das 
hat einen unruhigen Lauf und schlechten Wirkungs- 
grad zur Folge. Man kann den Fehler bei fertigen 


N 


Hochschule zu München. 


Anlagen durch schwimmende, tuftdichte Bohlen- 
tafeln beheben, wenn die Trichtererscheinung nicht 
zu heftig isť 


Derartige fehlerhafte Anlagen findet man häufig 
bei kleinem Gefälle. Aus hier nicht weiter zu er- 
örternden Gründen gibt man der liegenden Turbine 
vor der stehenden häufig den Vorzug. Dann treten 
aber, bei kleinem Gefälle, das Uebel schwacher 
Wasserüberdeckung und die Luftschluckgefahr au. 
Ein Tieferlegen des Maschinenflurs ist in diesen 
Fällen meistens nicht möglich, da sonst der Ma- 
schinenfußboden der Ueberflutung oder jedenfalls 
der Durchfeuchtung bei höheren Unterwasser- 
ständen ausgesetzt ist. Der Schutz der Generator- 
gruben durch einbetonierte Blechkästen ist dabei 
eine unabweisbarg Forderung. 


Diese konstruktiven Schwierigkeiten, die bei un- 
geschickter Behandlung entweder zu nassen Ma- 
schinenhäusern oder zu Iuftschluckenden Turbinen 
führen bzw. die Verwendung horizontaler Wellen 
mit direkter Kupplung unmöglich machen (trotz 
modernster Schnelläuferturbinen), haben in neuester 
Zeit zur Verwendung von Haberturbinen 8% 
führt. Sie werden, da durch Patente geschützt, vor- 
erst nur von wenigen Fabriken ausgeführt. Die 
Turbine kann hierbei sogar über dem Oberwasser 
stehen, da sie sich das Betriebswasser, vermoöge 
einer unter den Stauspiegel tauchenden Juftdichten 
Haube, hochsausgt. Die Erfahrungen mit derartigen 
Anlagen sind gut, wenn für gewissenhafte Bauaus- 


führung gesorgt wird. 


Schutz der Armaturen gegen Zerstörung. 
von Kari M icksch. 


Obwohl das Verkrusten der Ventilspindeln und 
sonstigen geölten Armaturen in neuerer Zeit auf- 
fallend oft beobachtet worden ist, so kann diese Er- 
scheinung nicht als eine Folge des allgemeinen 
Materialmangels bezeichnet werden. Trotz sorgsam 
erprobter Zylinderöle wurde schon vor dem Kriege 
vielfach darüber geklagt, daß sich wichtige Armatur- 
stücke infolge eingetretener Verkrustung festsetzen 
und oft zerbrachen. Die Ursache des Festsetzens 
war deutlich sichtbar: in den Gewindegängen und 
selbst in ganz dicht schließenden Reibungsflächen 
hatte sich das dunkle Oel festgesetzt und war ver- 
härtet. Diese offenkundigen Zerstörungsursachen 
vermehrten sich ganz auffallend, als infolge des 
Schmierölmangels die Behelföle in immer aus- 
gedehnterem Maße angewendet wurden. Die nahe- 
liegende Annahme, daß im Zylinderöl Harz oder gc- 
löste Asphaltbestandteile enthalten sein mußten, er- 
wies sich als haltlos. Die vielfach benutzten dunklen 
Zylinderöle haben hohen Schmierwert und auch die 
gangbarsten Rehelfüle weisen höheren Kohlenstoff- 
gehalt auf. als die filtrierten hellen Zylinderöle. Die 
hohe Schmierwirkung ist aber gerade auf den Kohlen- 
stoffgehalt gegründet. 

Die Dichtungsflächen der Ventilspindeln sind 
von Gewindgängen durchzogen, die infolge der genau 


anschließenden Wandungen vollkommen dichten, aber 
das Festsetzen von Oelteilen nicht zu verhüten ver- 
mögen. Das in die Dichtung eingedrungene Oel ent- 
hält gelöste Luft, die sich beim Steigen der Tem- 
peratur vom Oele in dem Maße trennt, wie eine Ab- 
nahme des Lösungsvermögens eintritt. Die durch 
den Dampfdruck abgesonderten Luftbläschen setzen 
sich an den Spindelwandungen fest und haften an 
denjenigen Stellen, die eine gewisse Rauhigkeit be- 
sitzen, besonders fest. Infolge des höheren Kohlen- 
stoffgehaltes der Behelföle und der ständig hohen 
Wärmegrade trocknet das in dünner Schicht an 
diesen ruhenden Stellen verteilte Oel mit der Zeit 
ein, aber die eingetretene Oxydation kann nicht mit 
einer Verharzung verglichen werden. 


Das Festsetzen der Armaturen st also weniger 
von der Art des Oels als von dessen Hand- 
habung abhängig. Bei sparsamer vernünftiger 
Schmierung und sachgemäßer Wartung der Maschint 
1aßt sich das Festsetzen der Armaturen gut ver 
meiden. Namentlich zu reichliche Schmierung bildet 
besonders m den Ventilspindeln den Ausgang des 
Uebelstandes. Beim Gebrauch von Behelfölen muĝ 
darauf gesehen werden, daß die Spindeln der Fin- 
laBventile in Zwischenräumen von 3 Zu 3 Tagen, am 
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besten sofort nach dem Abstellen der Maschine ge- 
löst, mit einem weichen Lappen abgerieben und mit 
dünnflüssigem Maschinenöl kurz durchgeschmiert 
werden. An einzelnen Armaturenteilen wird das 
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kurze Durchschmieren täglich wiederholt werden 
müssen. Durch diese Maßnahme kann auch unter 
den heutigen Verhältnissen ein sicheres, einwandfreies 
Arbeiten der Antriebsmaschinen erzielt werden. 


PATENT-UMSCHAU 


i Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Herstellung 
von Zellulose aus Stroh, Holz oder anderen 
zellstoffhaltigen Stoffen. 


D. R. P. 306 325. Klasse 55b. Gruppe 1. 


Dr. Heinrich Ocxmann in Berlin. 
Es ist bekannt, zellstoffhaltige Stoffe mittels 


starker Alkalien, wie Actznatron und Aetzkali, auf- 
zuschließen. Hierzu sind wesentlich größere Men- 


gen von Chemikalien in der Praxis erforderlich, als. 


theoretisch notwendig sein würden. Es ist nun ge- 
funden, daß eine ganz erheblich stärkere Ersparnis 
an höherwertigen Alkalien sich dadurch erzielen 
läßt, wenn die Kochung des aufzuschließenden 
Stoffes zunächst mit den schwächeren Alkalien er- 
folgt und erst, wenn die leichter frei. werdenden 
Säuren abgebunden sind, das stärkere Alkalı in An- 
wendung kommt, um die vollständige Lösung der 
Inkrusten herbeizuführen. 

In der Praxis hat sich zur Aufschließung von 
100 kg Stroh bewährt, dieses zunächst mit 400 bis 
600 Liter Wasser und 5 bis 6 kg Aetzkalk 4 bis 
6 Stunden mit oder ohne Druck zu kochen. Dann 
werden der Lauge 4 kg Aectznatron zugesetzt und 
das Ganze weitere vier Stunden gekocht. Aus- 
waschung und Weiterbehandlung des Materials er- 
folgt in bekannter Weise, und zeigt sich hiernachı, 
daB das nach dem neuen Verfahren behandelte Stroh 
dem mit 9 bis 10 kg Aetznatron behandelten in 
allen Teilen gleichwertig ist. Vorteilhaft läßt man 
die Kalkhbrühe vor der zweiten Kochung ablaufen, 
damit die zunächst gebundene Säure nicht nachträ- 
lich an das stärkere Alkalı geht. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Zellulose aus Stroh, Holz oder 'an- 
deren zellstoffhaltigen Stoffen, dadurch gekenn- 


zeichnet. daß das Rohmatecrial vor der Behandlung 
mit starken Aetzkalien mit schwächeren Basen, z. P. 
mit Actzkalk. vorbehandelt wird. 


Verfahren zur Behandlung von Holz oder 
zellulosebaltigen Stoffen zwecks Gewinnung 
von Zellulose und künstlichem Harz, Lack, 

l Asphalt u. dgl. 

D.R.P. 326703. Klasse 55b. Gruppe 1. 

Dr. Richard Hartmuth in Berlin. 

Das aufzuschließende Material (Holzabfälle, 
Papierabfälle, Zeitungspapier, Grasarten und andere 
zellulosehaltige Stoffe) wird mit ein- oder mehr- 
wertigen Phenolen oder deren Homologen und Sub- 
stitutionsprodukten, also überhaupt Verbindungen 
mit phenolartigem Charakter, in konzentrischer 
Form oder auch verdünnt mit Wasser, Alkoholen, 
Benzol, Benzolderivaten oder Kohlenwasserstoffen 
der Fettreihe erhitzt, wobei dem Gemisch geringe 


Mengen eines Katalysators (z. B. 0,001 Proz. Salz- 
säure) beigefügt werden. Je konzentrierter man das 
Phenol oder die genannten Stoffe zur Anwendung 
bringt, desto geringer kann die Menge des zuge- 
setzten Katalysators sein. Durch mehr oder weniger 
langes bloßes Erhitzen oder Kochen am RückfluB- 
kühler oder auch im Autoklaven unter Druck oder 
auch am Rückflußkühler unter vermindertem Druck 
gelingt es, einen vollständigen Aufschluß unter Bil- 
dung von schneceweißer Zellulose zu erhalten. 


Die Zellulose wird von der Aufschlußflüssigkeit 
getrennt, dabei läßt sich der größte Teil der zum 
Aufschluß benutzten organischen Substanz ın ihrer 
ursprünglichen Form wieder abdestillieren und von 
neuem verwenden. Im DestillationsgefäßB verbleibt 
als Rückstand der gesamte l.ignıngehalt des Holzes, 
der m Verbindung mit einem Rest des verwendeten 
Aufschlußmittels wertvolle Nebenprodukte bildet. 
Es ergibt sich eine restlose Ausbeute der Nicht- 
zellulosebestandteile des Holzes in Form eines 
Kunststoffes, der da Verwendung finden kann, wo 
sonst natürliche Harze, Peche, Asphalt, T.acke 
u. dgl. benutzt werden. Dice Teile der Zellulose, 
welche sonst bei fortschreitendem Aufschluß zer- 
stört werden und verlorengehen, bleiben ber dem 
neuen Verfahren ebenfalls erhalten und erhöhen 
daher die Gesamtausbeute. 


Patent-Ansprüche: t. Verfahren zur Be- 
handlung von Holz oder zellulosehaltigen Stoffen 
zwecks Gewinnung von Zellulose und künstlichem 
Harz, Lack, Asphalt u. dgl., dadurch gekenn- 
zeichnet, daß man das Ausgangsmaterial mit Phe- 
nolen oder Verbindungen mit. phenolartigem Cha- 
rakter in konzentrierter Form oder auch verdünnt 
mit Wasser, Alkoholen, Benzol, Benzolderivaten 
oder Kohlenwasserstoffen der Fettreihe unter Zu- 
satz eines Katalysators erhitzt. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß als Katalysator 0.01 Proz. Salz- 
säure verwendet wird. 


Rollenkalander für Papier, Gewebe u. ähnliche 
Stoffe mit einem aus Tragrollen für die aufzu- 
rollenden Stoffbahnen bestehenden Aufroller. 


D. R. P. 326 150. Klasse 55c. Gruppe I. 
Dipl.-Ing. Carl Schürmann in Düsseldorf. 


Die Erfindung besteht darın, daß die Tragrollen 
i und i: für die im Aufrollen begriffene Papier- 
rolle R; von einer durch Umfangsreibung mit- 
genommenen Kalanderwalze angetrieben werden. 

Die ablaufende Papierrolle R, drückt gegen den 
Bremszylinder h, der von der ablaufenden Papier- 
bahn gedreht wird. Die Papierbahn läuft dann durch 
den Kalander zum Aufroller. Der Aufroller besteht 
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aus einer oder zwei nebeneinander gelagerten Trag- 
rollen i und i, auf denen sich die Papierbahn als 
Rolle R: wieder aufwickelt. Kine oder beide Rollen 
i und i: tragen auf ihren Wellen Riemenscheiben 
m, n, um die ein Riemen s gelegt ist. Bei An- 
wendung von zwei Tragrollen sind beide Riemen- 
scheiben m, n kegelförmig gestaltet und umgekchrt 


zueinander auf iliren Wellen angeordnet. Der 
% 
\ 

Riemen s kann dann auf den Scheiben m, n ver- 


sch6öben werden, so daß den Rollen i, ft: voneinander 
abweichende Umfangsgeschwindigkeiten gegeben 
werden können. 

Die Rollen h, i: werden durch eine der Kalander- 
walzen mittels Riemens g angetrieben. Da in der 
Papierbahn beim, Aufrollen die Spannung wirkt, die 
ihr durch den Umfangsgeschwindigkeitsunterschierl 
der beiden Tragrollen i und i: mitgeteilt wird, so ct- 
gibt sich eine während des Aufwickelns sich gleich- 
bleibende Spannung im Papier, weil stets dieselbe 
Kraft am gleichen Hebelarm wirkt. 


Patent-Anspruch: "Rollenkalander für 
Papier, Gewebe und ähnliche Stoffe mit einem aus 
Tragrollen für die aufzurollenden Stoffbahnen bc- 
stehenden Aufroller, dadurch gekennzeichnet, daß 
diese Tragrollen (1 und iÐ) von einer durch Um- 
fangsreibung mitgenommenen Kalanderwalze an- 
getrieben werden, wodurch unter Ausnutzung der 
Bremsarbeit der Kalanderwalzen eine selbsttätige 
Regelung der Spannung der Stoffbahn, entsprechend 
der Beschaffenheit des Stoffes, stattfindet. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
Patente. 
Erteilungen. 

558, I. 328891. Hall Procc8 Corporation, 
Watertown, V. St. A.; Vertr.: Dr.-Ing. G. Benjamin. 
Pat.-Anw, Berlin SW m.  Holzschlesifstein mit im 
seiner Schleiffläche angeordneten Nuten zur Her- 
stellung von Holzschliff. 14. 7.15. H. 08685. V. 


St. Amerika 27. 11. 14. 

55d, 27. 328991. Alfred l.cinveber, Chemnitz, 
Kaiserstr. 35. Vorrichtung zur Herstellung ver- 
spinnbarer Papierstoffstreifen. 1. 3. 17, 1. 45051. 


55d, 27. 328992. Alfred l.einveber, Chemnitz, 
Kaiserstr. 35. Verfahren und Einrichtung zur Her- 
stellung schmaler Spinnpapierstreifen auf Langsieben 


von überall gleicher Maschenweite, 22. 5. 18. 
t. 46.6509. 

55e, 4. 328928. Fa. J. Heinrich Spoerl, Düssel- 
dorf. Verfahren zum Färben von Spinnpapier- 


streifen auf Schneid- und Aufwickelmaschinen; Zus. 
7. Pat. 310 177. 3 7. 18. S. 48 592. 
55e, 4. 328929. Fa. J. Heinrich Spocrl, Düssel- 
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dorf. Verfahren und Vorrichtung zum Färben.von 
Spinnpapierstreifen auf Schneid- und Aufwickel- 
maschinen; Zus. z. Pat, 310 177.. 21. 5. 19. S. 50 233. 


Gebrauchsmuster. 
Eintragung. 
ssf. 751647. Hans Beyer-Preußer und Fritz 


(‚lasemann, Niedernhausen im Taunus. Vorrichtung 


zur Herstellung von Buntpapieren und Tapeten. 
16. 7. 20. B. 88852. 

Auslandspatente | 
Verfahren zur Herstellung von Papiermasse 


aus Alfa. 
I"ranzösisches Patent 505 001 von Emile Arnould. 


Die Alfastengel werden in 2--3 cm lange Stücke 
zerschnitten und sodann zerfasert. Diese Masse wird 
mit kaltem Wasser gewaschen, um den größten Teil 
des Chlorophills und der inkrustierenden Bestand- 
teile zu entfernen. Danach wird die Masse in eim 
jad von kaustischer Lauge von 8—10 Proz. einge- 
tragen und deren Temperatur langsam erhöht. Hier- 
auf wird die Masse in fließendem Wasser gewaschen 
und endlich gebleicht. Die auf diese Weise cr- 
haltene Alfamasse hat keine Neigung zur Knoten- 
bildung. Das Wue Verfahren soll es ermöglichen 
das Alfagras mindestens zu 50 Proz. auszunutzen. 

„Le Papier.“ 


Papiermaschine. 


Amcerikanisches Patent 1 343 505 
von Anton J. Haug, Nashua. 


Am Stoffkasten der Siebzylindermaschine ist 
ein L’eberfließbehälter zur Aufnahme des abgelaugten 
Wassers angeschlossen, aus dem es zeitweise zum 
Sammeclbehälter abgelassen wird. „Paper.“ 


J 


Papiertrockner. 
Nach einer britischen Patentanmeldung des 
Herrn O. Minton wird Papier mit Hilfe ciner 
heißen, das Papier nicht angreifenden Flüssigkeit, 
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wie Quecksilber, getrocknet. Das Quecksilber be- 
findet sich in einem durch Heizrohre 7 erwärmen 
Bottich (Fig 1), durch den das Papier mittels 
Tauchwalzen 3 hindurchgezogen wird. 
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Nach einer anderen Erfindung desselben Herrn 
trocknet man die Papierbahn in einem Vakuum- 
trockner 16 stehender Anordnung, dessen Eim- und 
\nstritt 13 als mit Quccksilber enthaltende Karm- 
mern ausgebildet sind, die von Heizschlangen 26 
durchzogen sind, während ein Saugrohr 18 das er- 
isrderliche Vakuum erhält (Fig. 2). 

„Ihe World's Paper Trade Review.“ 


Technische Auskünfte 


Frage Nr. 1021: Befindet sich in Wien eine Pa- 
piermacherschule, oder ist die dortige Technische 
Hochschule für Papieringenieurwesen besonders aus- 
gebaut (etwa wie die in Darmstadt)? Ist der Besuch 
eines Wiener Instituts bei den ungünstigen wirt- 
schaftlichen Verhältnissen der Gegenwart für einen 
Angehörigen des Deutschen Reiches zu empfehlen? 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Deutschland 


39. Genossenschaftsversammlung der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft | 
„m Donnerstag, den 12. August 1920, nachm, ı Uhr, 
in Nürnberg, Palast-Hotel Fürstenhot. 
Tagesordnung: 
I. Neuwahl des Genossenschaftsvorstandes. 
2. Erstattung des V\Verwaltungsberiehts für 1919. 
Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung füre 
1919. 
+ Aufstellung des Voranschlags für 1921. 
Wahl des Rechnungsprufungs-Ausschusses fur 
1920. 
O. Satzungsänderungen: 
a) Ausdehnung der 
Unternehmer und Betriebsbeanmite: 

b) Zuzichung von Versicherten-\Vertretern zur 
Entschädigungsiestsetzung;: 

c) Erhöhung der Vergütungen au 


- 
2 
. 


ra. 


\Versicherungsgrenze ftr 


ehrenamit- 


liche Organe und Versicherten-\Vertreter 
bei auswärtigen Dienstgeschäften. 
;. Niederschlagung zuviel gezahlter Renten- 
beträge. 


&. Sonstige Verwaltungsangelegenheiten und An- 
träge aus der Mitte der Versammlung. 


1. Neuwahl des Genossenschaftsvorstandes. 


Der Herr Vorsitzende teilt mit, daß eine Wahl- 
andlung sich erübrige, weil außer dem im den Fach- 
blättern veröffentlichten Wahlvorschlag des Wahl- 
vorstandes innerhalb der festgesetzten Frist em 
weiterer Wahlvorschlag nicht eingereicht worden tst 
und deshalb gemäß $ 9 der Wahlordnung die vom 
Wahlvorstand vorgeschlagenen Ferren ohne Stimm- 
abgabe als gewählt gelten. Da die Wahlzeit bei 
Neuwahlen satzungsgemäß mit dem I. Januar be- 
sinne, seien die neugewählten Herren mit sofortiger 
Wirkung ig den Vorstand eingetreten. Ausgeschic- 
den seien nach der neuen Zusammensetzung des 
Vorstandes die Herren Gustav Renker, Düren, Kom- 


merzienrat Haerltin, Gauting, Ileimrich Bierbrauer, 
Weilburg, und Geh. Kommerzienrat Haas, Wald- 
hof. Neugewählt seien die Ilerren Rud. Buhl, Fitt- 


imgen, Kommerzienrat Glatz, Neidenfels, Fr. Hense- 
lng, Delligsen, Robert Tloesch, "Düren, Heinrich 
Lange, Bernburg, Mbert Noethlinchs. Eisenberg, 
und Freiherr von Troeltsch, Riedenburg, außerdem 
ane Anzahl von Ersatzmännern. Von Herrn Renker 
sei em Telegramm eingegangen, in dem er anläßlich 
scines Ausscheidens aus dem Genossenschafts-\Vor- 
stand herzliche Abschiedsgrüuße sendet. 


Der Herr Vorsitzende spricht den ausgeschic- 
dinen Herren, insbesondere seimen seitherigen Stell- 
vertretern im Vorsitz, den Herren Renker und Kom- 
merzienrat Er. Haerlin, für ihre langjährige treue 
Mitarbeit den herzlichen Dank der Genossenschaft 
aus und verbindet hiermit den Wunsch, daß die 
Herren noch recht lange in guter Gesundheit die 
wohlverdiente Ruhe genießen möchten. 


Bei der Neukonstituierung des Vorstandes sei 
er als Vorsitzender wiedergewählt und zum ersten 
stellvertretenden Vorsitzenden Herr Kommerzienrät 


‚Steinbock, Frankfurt a. d. O., zum zweiten stellver- 


tretenden Vorsitzenden Herr Robert Hoesch, Düren, 
neugewählt worden. 


Die Versammlung nimmt von den Mitteilungen 
des Herrn Vorsitzenden zustimmend Kenntnis. 


2. Erstattung des Verwaltungsberichts für 1919. 

Der Herr Vorsitzende verweist auf den allen 
Mitgliedern der Genossenschaft zugegangenen und 
in der Versammlung ausliegenden Verwaltungs- 
bericht für 1919, Nach der ım Eingang des Berichts 
gegebenen Uebersicht über die Hauptzahlen sei die 
Summe der durchschnittlich Versicherten um 
to Proz., die Summe der Löhne um 100,7 Proz. ge- 
stegenm Die Zahl der angezeigten wie der erstmals 
ent-chädigten Unfälle habe zugenommen, im Ver- 
Kalııs zu den Versicherten sei ein kleiner Rückgang 
eingetreten, Bedaucerlich sei die starke Zunahme der 
Todesfälle, die zum weitaus größten Teil auf Un- 
achtsamkeit und Fahrlässigkeit der Versicherten 
zurückzuführen seien. Bei der Umlage für 1919 sei 
naeh Beschluß des Genossenschafts- Vorstandes neben 
dem vom Reichs-Versicherungsamt, festgesetzten 
Rücklagezuschlag von 75000 M. ein Betrag von 
2 Mill. M. zur Verstärkung der Betriebsmittel um- 
velegt worden. Trotz Steigerung der Gesamtumlage 
um 42 Proz. sei der Durchschnittsbeitrag auf 1000 M. 
Lohn um 29 Proz. zurückgegangen. Die Seite 25 
erwähnte Neuregelung der Rentenzulage bedinge 
eine jährliche Mehrausgabe von 466000 M. Bei der 
heutigen Teuerung seien auch die neuen, wesentlich 


erhöhten Zulagen unzulänglich, weshalb der Ge- 
nossenschafts-Vorstand auf Anregung der Sek- 


tion VII, VIII und X beschlossen habe, durch frei- 
willige Beiträge der Mitglieder eine Summe aufzu- 
bringen, die es ermöglicht, für das Jahr 1920 die 
Pfliehtzulagen für die Verletzten sowohl wie für die 
Ilinterbliebenen um 50 Proz. zu erhöhen. Dieser frei- 
willige Zuschlag solle von den Sektionen in emer 
Summe gezahlt werden. Der Genossenschafts-\Vor- 
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stand werde sich demnächst in einem Rundschreiben 
an alle Mitglieder wegen Leistung eines freiwilligen 
Beitrags wenden, und es sei zu hoffen, daß niemand 
sich ausschließen werde. 

Die Genossenschaftsversammlung billigt cin- 
stimmig den Beschluß des Genossenschafts-Vor- 
standes wegen der freiwilligen Zulagceerhöhung. Der 
Verwaltungsbericht gibt zu Bemerkungen keinen An- 
laß und wird von der Versammlung einstimmig 
genehmigt. 


3. Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung 
für 1919. 

Ber Herr Vorsitzende legt die vom Rechnungs- 
prüfungsausschuß und dem Revisor der Zentral- 
Revisionsstelle des Verbandes der deutschen Berufs- 
genossenschaften geprüfte Rechnung vor und ver- 
liest die Bescheinigung über den Richtigbefund. 

Nach Erläuterung der einzelnen Spaltennummern 
durch den Geschäftsführer wird dem Vorstand und 
dem Geschäftsführer einstimmig Entlastung erteilt. 
Gleichzeitig werden die Uecberschreitungen bei den 
Spalten 32, 34—37 und 42 ausdrücklich genehmigt. 


Herr Hofrat Riecke verweist bei dieser Gelegen- 


heit auf die erheblichen Unterschiede in den Sck- 
tionskosten bei Spalte 31, die auf eine verschieden- 
artige Verrechnung der Reisekosten für die Sitzun- 
gen der Entschädigungsausschüsse schließen lassen. 

Der Geschäftsführer glaubt, daß die Unterschiede 
darauf zurückzuführen sind, daß die Sektionen zum 
Teil in Sitzungen, zum Teil im Wege des Akten- 
umlaufs die Entschädigungen festsetzen, doch werde 
er die Frage prüfen und nötigenfalls auf eine ein- 
heitliche Verrechnung hinwirken. 


4. Aufstellung des Voranschlags für 1921. 

‘Der Herr Vorsitzende trägt den vom Genossen- 
schafts-Vorstand aufgestellten Voranschlag für 192T, 
welcher mit 233000 M. abschließt, vor. Die vorge- 
schenen Erhöhungen sind auf die weitere Zunahnie 
der Tenerung zurückzuführen. Die starke Zunahme 
der Gehälter erklärt sich aus der Neuregelung der 
Besoldungsverhältnisse der Angestellten nach Maß- 
gabe der Reichsbesoldungsordnung. 

Der Voranschlag wird von der Versammlung 
einstimmig genehmigt. Tine Ausfertigung desselben 
ist der Original-Niederschrift beigefügt. 

3. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 19 0. 


Der RechnungsprüfungsausschußB für 1919 bc- 
stand aus folgenden Herren: 1. Ottmar Feirabend, 
Niedernhausen, 2. Kom.-Rat H. Kullen, München. 
3. Direktor Dr. Rocholl, Mainz-Kostheim; Ersatz- 


männer: 1. Wilhelm Euler jr., Bensheim, 2. Kom.- 
Rat Glatz. Neidenfels, 3. Direktor Otto Paier- 
Möckmühl. 

Der Herr Vorsitzende bemerkt, daß die Herren 
Ottmar Feirabend, Niedernhausen, und Glatz. 


Neidenfels, infolge ihrer Wahl zum Genossenschafts- 
Vorstand nicht mehr in den Rechnungsprüfungsaus- 
schuß gewählt werden können. Er schlägt vor, an 
Stelle des Herrn Teirabend dessen seitherigen Fr- 
satzınann, Herrn Euler, Bensheim, als Mitglied und 
an dessen Stelle Herrn Karl Hofmann, Niedern- 
hausen, als Ersatzmann, ferner an Stelle des Herrn 
Kommerzienrat Glatz. Herrn Adolf Glatz, Neiden- 
fels, als Ersatzmann neu- und die anderen Herren 
wiederzuwählen, was einstimmig geschicht. 

Der anwesende Herr Kommerzienrät 
nimmt die Wahl dankend an. 

(Fortsetzung folgt.) 


Kullen 
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Bekanntmachung über Druckpapier vom 
l 30. September 1920. 

Unter dem 30. Scptember 1920 ist eine Bekannt- 
machung erschienen, mit der das Bezugsrecht für 
Zeitungsdruckpapier für das 4. Vierteljahr 1920 fest- 
gesetzt wird. Eine Veränderung in der Höhe des 
bezugsrechtes gegenüber dem 3. Vierteljahr 1920 ist 
nicht eingetreten, dagegen bedarf es für die Folge 
zum Bezuge und Verbrauch von maschinenglattem. 
holzhaltigem Druckpapier, das nicht zur Herstellun: 
von Tageszeitungen dient, nicht mehr der Genchmi 
gung der Wirtschaftsstelle für das Deutsche Zei- 
tungsgewerbe Bewirtschaftet wird seit dem 1. Ok- 
tober 1920 nur noch das zur Herstellung von Tages- 
zeitungen dienende Druckpapier. 


Kein Verbot des Papierbindfadens durch die 
Reichspost. 

Von zuständiger Stelle wird uns mitgeteilt: 

In letzter Zeit ist verschiedentlich das Gerücht 
aufgetaucht, daß die Reichspostverwaltung, einem 
Antrag der Hanfivdustrie lolge leistend, ein Verwen- 
dungsverbot für Papierbindfaden zur Umschnürung 
von Postpaketen erlassen hat, und daß deshalb Vcr- 
braucher und Händler vor Ankauf von Papierbind- 
faden gewarnt werden. Dieses aus durchsichtigef 
Konkurrenzgründen in Umlauf gesetzte Gerücht ist 
irei erfunden und entbehrt jeder Grundlage. Die 
Reichspostverwaltung denkt nicht daran, ein Verbot 
der Verwendung von Papierbindfaden zur Umschnü- 
rung von Postpaketen und Wertpaketen zu erlassen 
oder Regreßansprüche abzulehnen für Wertpakete., 
die mit Papierbindfaden umschnürt waren. Dir 
Reichspostverwaltung ist im Gegenteil bestrebt, auch 
iernerhin den Verbrauchern die freie Wahl zwischen 
Hanfbindfaden und Papierbindfaden zu uberlassen, 
zumal der Papierbindfaden durch stetige technische 
Vervollkommnung in der Reißiestigkeit den An- 
sprüchen der Reichspostverwaltung voll entspricht 
und in den besseren Sorten stets mit einer Hanf- 
einlage versehen ist, welche die Dauerhaftigkeit noch 
bedeutend erhöht. Die namhaften Bestellungen von 
Papierbindfaden, welche die Reichspost selbst für 
ihren Betrichb laufend und bis in die letzte Zeit bei 
der deutschen Papiergarnindustrie aufgegeben hat, 
beweisen am besten die völlige Haltlosigkeit de- 
oben erwähnten Gerüchtes. 

Bericht über den Studienfond des Hilfsvereins 

für die deutsche Papierindustrie. 


Der Hilfsvercin für die deutsche Papierindustrie 
teilt uns mit: 3 


Abteilung Studıenfond. 


Nachdem der Studienfond die erforderliche mim- 
sterielle Genehmigung erhalten hat. tritt die Stiftung 
selbst nunmehr in Kraft. Wir übersenden allen 
Stiftern und Freunden des MHilfsvereins hierbei emen 
Abdruck der genehmigten Satzungen mit der Bitte, 
von diesen PDestimmungen Kenntnis nehmen 7u 
wollen und sie für vorkommende Fälle zu beachten. 
Es wird nunmehr der Vorstand (das Kuratorium? 
gewählt werden, damit dieser dann die Leitung der 
Stiftung zu übernehmen in der Lage ist. Anträge 
auf Zuweisungen für Studierende der Fachschulen 
sind bis auf weiteres an den Vorsitzenden des Kuri- 
toriums, Herrn Kommerzienrat Schinkel, Penig. zu 
richten. Es sollen nach Maßgabe der Vermogens 
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veıhältnisse Studienbeihilfen im  größtmöglichen 
Betrage gewährt werden. Ueber die Stiftung selbst, 
welche inzwischen vom Vorstande des Hilfsvereins 
verwaltet und im Sinne der Stifter vorläufig in 
Kraft gesetzt worden ist, geben wir nachstehend eine 
Uebersicht: Gestiftet sind bis zum 22. 7. 1920 in bar 
171200 M., in Kriegsanleihe 53000 M., zus. 476 200 M. 
Aufgelaufene Zinsen u. dgl. (Kursunterschied) 
48 629,40 M, zus. 52482940 M. Spätere Stiftung 
(2. Rate eines Stifters) 5000 M., zus. 529 829,490 M. 
Davon sind ausgegeben: für Kapitalrentensteuer 
1156,57 M., für Bankspesen und Postgeld 81,58 M.. 
für Stiftungsstempel 2375 M., für Studienbeihilien 
1919 5150 M., 1920 13 150 M. 18 300 M. (Viertel- 
jahresbeitrag von je 150 M. an 40 Studierende), zus. 
21913,15 M. Stand am T. 9. 1920: 507 916,25 M. 
Unterstützungen wurden bisher ausgezahlt: an zwei 
Studierende an der Technischen Hochschule in 
Darmstadt 1150 M., an zwei Studierende am Poly- 
technikum Cöthen 1500 M., an 35 Studierende am 
Technikum Altenburg 15050 M., an einen Studieren- 
den an der Technischen Hochschule in Dresden 
600 M. (40 Studierende) zus. 18300 M. Zurzeit 
sind noch für laufende Beihilfen vorgemerkt 2ı Stu- 
dierende in Altenburg, ein Studierender in Dresden, 
zwei Studierende in Darmstadt. kein Studierender in 
Cöthen (24 Studierende). Die Kapitalrentensteuer 
wird zur Rückzahlung beantragt werden, da durch 
die Genehmigungsurkunde der Studienfond als 
Wohlfahrtseinrichtung anerkannt ist. Allgemein 
wurden an jeden Studierenden 600 M. für ein Jahr 
ausgezahlt. Von dem oben angegebenen Stiftungs- 
kapital in Höhe von 507 916,25 M. sind angelegt: in 
sproz. Deutscher Kriegsanleihe nominal 460000 M., 
in Deutsche Sparprämienanleihe 5000 M.. bei der 


Chemnitzer Stadtsparkasse 10000 M. Stiftungs- 
kapital bei der Genehmigung 475000 M. Ferner beı 
der Chemnitzer Stadtsparkasse 30000 M., zus. 


505000 M., so daB als Betriebfond verbleiben: 2916,25 
Mark, welche zinsbar angelegt sind bei der Allge- 
meinen Deutschen Credit-Anstalt mit 2883 M. und 
bei der Stadtsparkasse Chemnitz mit 33,25 M. Allen 
Stiftern und Gebern sei aüch hierdurch nochmals 
der herzlichste Dank ausgesprochen für die reich- 
liche Unterstützung, die 
Veberlassung der namhaften Beträge zuteil wurde. 
Weitere Stiftungen und Geschenke nehmen wiır 
jederzeit dankbar an, um die guten Zwecke der 
Stiftung noch weiter ausbauen und vervollständigen 
zu können. Die bisherigen provisorischen Geschäfts- 
führer, die Herren Hermann Holtzhausen und 
Klemens Pester, Chemnitz, Annaberger Str. 81, über- 
nehmen auch für fernerhin die Leitung der Gc- 
schäfts- und Kassenführung. ' 


Das Ausland 


Drohender Stillstand der polnischen Papierfabriken. 

Warschauer Blätter veröffentlichen eine Zu- 
schrift der Pabianicer Papierfabrik A.-G., des In- 
halts. daß die Wloclaweker Zellstoffabrik, die 
einzige in Polen, seit dem 14. August 1920 den Bc- 
tricb hat einstellen müssen, weil die Forstverwaltung 
in Zywiec (Galizien) trotz entsprechender Be- 
mühungen der staatlichen Organe das schon lange 
angekaufte Zellstoffholz nicht versendet. 
droht allen Papierfabriken Stillstand. — Hierzu sei 
mitgeteilt, daB im Gebiete Kongreßpolens gegen- 
wärtig von den dort belegenen 10 Papierfabriken 9 


` 


dem Studienfond durch‘ 


Dadurch- 


nse e a i e e 


und von den vorhandenen 27 Papiermaschinen 12 in 
Betrieb sind. Im Gebiete des alten Königreichs 
Polen und Galiziens ist die Papierindustrie gut ent- 
wickelt, Posen und Westpreußen aber sind auf den 
Import von Deutschland angewiesen, umso mehr, 
als bezeichnenderweise gerade diese Gebiete des 
jetzigen Polens den stärksten Papierverbrauch auf- 
zuweisen haben. Träger der polnischen Papier- 
industrie sind einzelne große Unternehmungen, deren 
Gesamtwert auf 100 Mill. Mark geschätzt wird- und 
die sich zum weitaus größten Teil ‘in polnischen 
Händen befinden. Ueber die Verteilung und die 
Belegschaften der polnischen Papierfahriken gibt 


die folgende Tabelle Aufschluß. j 
Anzahld. Pa- Zahl der 
pier- u. Pap- beschäftigten 
pen-Fabriken. Arbeiter 

Warsaw II 3 262 
Piotrków 4 941 
Kielce . 3 826 
Radom . . E | 70 


Im ganzen 19 5 099 
Im Gebiet des Königreichs Polen ıst, wie ge- 
cine  Zellstoffabrik 


sagt, nur vorhanden, im 
Wloclawek. Der Jahresertrag beläuft sich anf: 
225000 Zentner. Die gesamte Produktion wurde 
früher nach Rußland ausgeführt. Die Tabrik ist 
jetzt von der polnischen Regierung übernommen 
worden. 


i Die Prager Papiermesse. 


Ueber der Prager Papiermesse waltete nach der 

' „Tengerschen Ztg.“ ein besonders ungünstiges 
Schicksal. ‘Ihre Eröffnung erfolgte mit großer Ver- 
spätung, und nur den rastlosen Bemühungen des 
Leiters der Papiermesse, des Herrn Ignaz Kettner, ist 
es zu verdanken gewesen, daß der für die Papier- 
messe bestimmte Pavillon wenigstens am achten 
Tage nach Eröffnung der allgemeinen Messe fertig- 
gestellt wurde, so daB an diesem Tage auch die 
Papiermesse zugänglich gemacht werden konnte. 
Das Urteil über diese war bei allen Besuchern schr 
günstig Sie bot eit schönes Rild der hohen Ent- 
wicklung, welche die Papierwarenindustrie in der 
Tschecho-Slowakei in den letzten Jahren genommen 
hat. Insbesondere rief es das Interesse der sach- 
kundigen Besucher hervor, daß jetzt auch in der 
Tschecho-Slowakei zahlreiche Spezialartikel cer- 
zeugt werden, die früher sämtlich aus dem Auslande 
bezogen werden mußten. Das geschäftliche Ergeb- 
nis der Papiermesse war zwar. wic es ja eigentlich 
selbstverständlich ist, durch die allgemeine Stagna- 
tion und Kaufunlust beeinflußt. Es kamen immer- 
hin einige ‘größere Abschlüsse zustande, so daß viele 
Aussteller die Messe nicht unzufrieden verlassen 

werden. 


Die Entschädigungsforderungen der Libauer 
Holzexporteure. 


Das Libausche Börsenkomitee teilt mit: 

In Triedenszeiten spielte neben (Cietreide Holz 
die größte Rolle bei der Ausfuhr aus den baltischen 
Häfen nach Deutschland. Peutschland bezog unter 
anderem Papierholz aus den jetzt lettländischen 
Häfen Riga, Windau und Libau. Beiden Holzexpor- 
teuren laufen mehr ‚und mehr Anfragen mit der 
Bitte um Offerte für Papierholz ein. Libau könnte 
einen -bedeutenden Teil dieser Nachfrage befriec- 
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digen, aber die Libauer Holzexporteure haben be- 
schlossen, keine Geschäfte mit Deutschland abzu- 
schließen, bevor die deutsche Regierung deren be- 
ıechtigte Forderungen für die während der Kricgs- 
zeit in Libau von der deutschen Okkupatignsmacht 
requirierten Holzmaterialien anerkennt und für dieses 
Material Zahlung leistet. Die Libauer Holzexpor- 
teure haben für das entnommene Holz Requisitions- 
scheine erhalten und gemeinsam mit 'der deutschen 
orstinspektion die Preise für die einzelnen Sorten 
der requirierten Hölzer nach dem örtlichen Friedens- 
wert vom Juli 1914 festgesetzt. Danach betrug der 
Wert der in Libau weggenommenen Holzer etwa 
13 Mill. M. Später wurden durch ncue Sachver- 
ständige der Forstinspektion diese Preise bedeutend 
herabgesetzt, und nach diesen neuen Preisen sollte 
ım Herbst 1918 die Bezahlung der Geschädigten cer- 
folzen. Allmählich wurden auch von der Reichs- 
Iintschädigungskommission bis zum Ausbruch der 
Revolution in Deutschland etwa 250000 M. gezahlt, 
citdem konnten sie trotz vieler Schritte nichts er- 
halten. Nur der Kurländischen Gesellschaft gegen- 
seitigen Kredits gelang ces, vor einigen Monaten 
durchzusetzen, daß die Reichs-Entschäadigungskom- 
mission die Forderungen dreier ihrer Klienten be- 
zahlte; die Bank erhielt etwa 950000 M. wovon 
etwa 750000 M. auf das in Libau von diesen drei 
Firmen requirierte Holz und 200000 M. auf Zinsen 
nd Unkosten entfielen. 


Die Welterzeugung an Kohlen. 


Im Jahre 1919 hatte die Wclterzeugung an 
Kohlen seit dem Jahre 1910 ihren niedrigsten Stand 
erreicht. Sie betrug 1170 Mill. Tonnen und stand 
damit hinter dem Ertrag des Jahres 1910 mit 10 Mill. 
Tonnen, hinter dem des Jahres 1913 mit 171 Mill. 
Tonnen zurück. Die Kohlenerzeugung Groß-Rri- 
tanniens ist von 292 Mill. Tonnen im Jahre 1913 auf 
237 Mill. Tonnen im Jahre 1919 zurückgegangen, und 
nur die Produktion der Vereinigten Staaten ist ge- 
stiegen. 
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Nationalisierung der Petersdorfer Papierfabrik. 


Bekanntlich wurde vor kurzem die Umwandlung 
der auf tschecho-slowakischem Territorium ge- 
Iegenen Betriebe der Neusiedler A.-G. für Papier- 
fabrikation in selbständige Aktiengesellschaften 
durchgeführt. Nunmehr soll dasselbe auch mit der 
in Siebenbürgen gelegenen Petersdorfer Fabrik des 
Neusiedler Konzerns geschehen. Wie das „Neue 
Wiener Tagblatt" meldet, tritt “dieser Tage der 
Generaldirektor der Neusiedler A-G., Herr Ludwig 
"Tennenbaum, eine Reise nach Bukarest an, um über 
die Bedingungen der Umwandlung der Petersdorfer 
Fabrik in eine nationale, selbständige Aktiengesell- 
schaft zu verhandeln. Diese figuiert in der Bilanz 
der Neusiedler A.-G. samt Vorräten und Material mit 
2328 Millionen Kronen. 


Die Schwefelausfuhr aus Italien. 

Nach der „Agence Économique et Financière“ 
zeigt sich in diesem Jahre em Aufschwung der 
italienischen Schwefelausftuhr. Im ersten Viertel- 
jahr 1920 wurden 48458 t im Werte von 28453 259 
Lire ausgeführt, so daß, wenn sich die Ausfuhr in 
demselben Maßstabe fortsetzt, in diesem Jahre mit 
einer Gesamtausfuhr von 200 000 t gerechnet werden 
kann. Damit würde sich die Ausfuhr der Ziffer des 


Jahres 1916 nähern, die 236435 betrug. Die 
Zwischenjahre 1917/19 weisen cine erhebliche Ver- 
minderung der Schwefelausfuhr auf, nämlich 1917: 
118 340 t, 1918: 191 177 t und 1919: 120458 t. Die 
Schwankungen im Schwefelhandel werden einerseits 
auf die weniger intensive Förderung, andererseits 
auf die steigende Ausfuhr von Schwefel durch die 
Vereinigten Staaten zurückgeführt, die von 99738 t 
im Jahre 1914 auf 203855 t im Jahre 1919 gestiegen 
ist, so daß Italien von der ersten Stelle im Schwefel- 
handel, die es bisher inne hatte, verdrängt wor- 
den ist. 


Bevorstehende Neugründungen der Papierindustrie 
in Neu-Fundland. 

Die Behörden von XNeu-l’undland haben zwei 
nichtamerikanısche lirmen, eine norwegische und 
eine englische, ermächtigt, Papıerfabriken in Neu- 
“undland zu errichten. Das britische Unternehmen 
ist in Bonne Bay an der mittleren Westküste, einem 
waldigen und an Wasserkräften reichen Gebiete, das 
norwegische ın Bonavısta Bay geplant. Auch an der 
Südküste scheint die Gründung von Papiıerfabriken 
beabsichtigt zu sein. In St. Georges an der West- 
küste sollen dem Vernehmen nach im nächsten Jahre 
eine Papier- und Zellstoffabrik und cine Holz- 
schleiferei in Angriff genommen werden. Die großen 
Waldungen des Landes, insbesondere die der Reid 
Company konzessionierten, sind nach den Berichten 
an geeigneten Papiıerhölzern reich. 


AR, 


4 
Die Ueberschätzung der Papierholzvorräte Kanadas. 


Ein Assistent des Waldschutzamtes für Kanada 
wandte sich in einem Schreiben an das „Wall Street 
Journal“ gegen einen in diesem Blatte vor ciniger 


Zeit veröffentlichten und vielfach abgedruckten 
Artikel, nach dem die Papierholzvorräte Kanadas 


den Bedarf dieses landes für 350 Jahre deckten. 
Die Berechnungen des Verfassers haben nur theo- 
retischen \Wert. Der größte Teil des ın Kanada 
vorhandenen Papierholzes komme in absehbarer Zeit 
für,die Verarbeitung nicht in Betracht, da wegen der 
ungeheuren Transportschwierigkeiten an einen Ab- 
transport praktisch nicht zu denken sei. Die dem 
Markt zugänglichen Mengen reichten onur für die 
Belieferung der nächsten 50 Jahre aus. 


Zeitungspapiermangel in Ecuador. 

Infolge der hohen Zeitungspapierpreise in Ecua- 
dor haben zwei in Guayaquil erscheinende Tages- 
zeitungen den Preis der HKEinzelausgabe von 5 auf 
10 Centavos für die Leser, von 3 auf 7 Centavos für 
die Straßenhändler erhöht (1 Centavo = 0,0048 
Dollar) Das Publikum wird dem Vernehmen nach 
diese Maßnahme mit 'einem Leserstreik beantworten. 
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Zusammenkunft der ‚Technical Association“ 

in Saratoga. 

In Saratoga Springs, N. Y., fand Anfang Sep- 
tember eine Zusammenkunft der Technical Associa- 
tion of the Pulp and Paper Industry statt, die nach 
den vorliegenden Berichten das erfolgreichste aller 
von dieser Vereinigung bisher veranstalteten Meet- 
ings gewesen ist und 325 Mitglieder und Gäste der 
„lappi“ zusammenfuhrte. ` 
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Rußlands Bedarf an Papiermaschinen. 


Zur Wiederaufnahme der Papierfabrikation ist 
bereits cine beträchtliche Anzahl von Maschinen in 
Rußland angelangt. Trotzdem scheinen neue Ver- 
tragsabschlüssdg über Lieferung von Maschinen in 
amerikanischen Handelskreisen bevorzustehen. 


Neute tschecho-slowakische Exportpreise für Kaolin. 


Nach der „Tribuna“ sind von der Kommission 
für den Außenhandel mit Gültigkeit seit 30. Juli für 
die Ausfuhr von Porzellan neue Preise festgesetzt 
worden. Die Preise sind für je 10000 kg loco Lade- 
station angenommen. Nach Deutschland, Polen und 
Finnland 7000 M. (Umrechnungskurs 120 Kr.), nach 
Italien 3500 Lire (Kurs 300 Kr.), in die Schweiz 


1600 Fr. (Kurs 900 Kr.), nach Holland 800 hol- 
läandische Gulden (Kurs 1700 Kr.), nach Skandi- 
navien 1300 Kr. (Kurs 1000 Kr.), nach Belgien, 


Frankreich und Luxemburg 2500 Fr. (Kurs 2000 Kr.), 
nach Rumänien 10000 Kr. (zahlbar in Lei nach dem 
Tageskurs der Prager Börse), nach Spanien 2500 Fr, 
(Kurs 500 Kr., zahlbar in Pesetas nach dem Tages- 
kurs der Prager Börse), nach Amcrika 250 Dollar 
(Kurs 60.Kr.), 
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Deutschösterreichs Kohllenversorgung. 


Deutschösterreich ıst für seine Kohlenversor- 
gung, mag auch die mäßıg große eigene Kohlen- 
gewinnung etwas zunehmen, nach wie vor hauptsäch- 
lich auf die Kohlenlieferung aus dem Ausland an- 
gewiesen. Die eigene Kohlenerzeugung erreichte 
nach Angaben des Wiener „Handelsmuscums“ im 
Juli 221816 Tonnen, d& i. nahezu viel als die 
Höchstmonatsmenge des ersten Halbjahres 1920. die 
im März mit 222535 Tonnen erreicht wurde, wäh- 
rend die durchschnittliche Monatsmienge rund 200 000 
Tonnen betrug. Gegenüber 1919 bedeutet dies eine 
3esserung um etwa 30000 Tonnen monatlich. Da 
aber der Monatsbedarf Deutschösterreichs an Kohle 
bei vollem Betrieb seiner Eisenbahnen etwa 1 150 000 
Tonnen betragen würde, so ergibt sich hieraus die 
Abhängigkeit Deutschösterreiche vom Ausland be- 
züglich seiner Kohlenversorgung. Nun hat Deutsch- 
österreich zurzeit vertragsmäßig einen Anspruch auf 
die Lieferung von monatlich 350000 Tonnen aus- 
ländischer Kohle, was, zusammen mit der eigenen 
Erzeugung. nur 550000 Tonnen ausmachen würde. 
Sogar diese wungenügende Kohlenmenge stand 
Deutschösterreich in den letzten Monaten kaun je 
zur Verfügung, da das Ausland mit seiner Kohlen- 
lieferung hinter den vertragsmäßig festgesetzten 
Mengen meistens zurückblieb. ` 


So 
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VERMISCHTES 


Geschäftsnachrichten. 

Bertin. W. Hagelberg Akt.-Ges. Die Verwal- 
tung beantragt, nach Abschreibungen von 232120 
(399 195) M. den Uecberschuß von 1070617 (190 566) 
Mark zur Deckung der Unterbilanz zu verwenden 


‘und 27752 M. auf neue Rechnung vorzutragen. Im 
Geschäftsbericht schreibt die Verwaltung zu dem 
Geschäftsergebnis, daB die Nachfrage nach den 


Fabrikaten sehr groB war. Infolge des Tiefstandes 
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der Mark konnten große Mengen alter Lagerbestände 
zu gutem Preise nach dem Auslande verkauft wer- 
den. Da über das Ergebnis der Beschlagnahme der 
Filialen in London und New York sowie über die 
sonstigen Beteiligungen in New York amtliche Nach- 
richten noch nıcht "eingetroffen sind, wurde das Be- 
tcılıgungskonto auf 1 M. abgeschrieben. Dem mog- 
lichen Ergebnis aus der. Beschlagnahme steht eine 
Forderung aus dem Auslande entgegen, die vorläufig 
seglichen worden ist. Das laufende Geschäftsjahr 
war ım Anfang nicht ungünstig. In letzter Zeit wurde 
der Absatz ın einzelnen Artikeln jedoch erschwert, 
weil das Unternehmen gezwungen war, infolge der 
Steigerung sämtlicher Unkosten auch die Verkaufs- 
preise zu erhöhen. Vom Auslande waren durch das 
Steigen der Mark Aufträge nur spärlich eingelaufen. 
Zurzeit machen sich Anzeichen einer Wiederbelebung 
bemerkbar. Inwieweit die Erstarkung des Waren- 
umsatzes allgemein erfolgen und Rückwirkung auf 
die Artikel der Gesellschaft ausüben wird, läßt sich 
noch nicht voraussehen. 

Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik zu Halle. Die 
Gesellschaft verzeichnet für das am 30. Juni abge- 
laufene Geschäftsjahr einen Fabrikationsüberschuß 
von 1,59 Mil M. Unter Hinzurechnung diverser 
kleiner Einnahmen sowie des Vortrages aus dem 
Vorjahre von 24 197 (i. V. 68392) M. ergibt sich ein 
(Gesamtbruttogewinn von 1,64 Mill. M. Hiervon sind 
zu kürzen die Handlungsunkosten und Steuern usw. 
mit 899887 M., die Zinsen mit 188 105 (11855) M. 
und die Abschreibungen mit 190 400 (189 328) M., 
Hiernach verbleibt cin Reingewinn von 436758 
(174 197) M., aus welchem 15 (10) Proz. Dividende 
auf cein Aktienkapital von 3 Mill. M. zur Ausschüt- 
tung gebracht werden, wobei jedoch zu bemerken 
ist, daB die neuen 1,5 Mill. M. Aktien nur zur Hälfte 
dividendenberechtigt sind. Dem Delkredere- und 
Dispositionsfonds werden 35000 M. zugeführt, ein 
gleicher Betrag dem Irneuerungsfonds, so daß noch 
Das abge- 
lauiene Geschäftsjahr brachte, wie der Geschäfts- 
bericht ausführt, m bezug auf Beschaffung von Roh- 
und Betriebsmaterialien noch viel größere Schwierig- 
keiten als während der Kriegszeit, andererseits er- 
gab sich eine Nachfrage nach den Jabrıkaten und 
eine Steigerung der Papierpreise, wie sie in der 
Papierindustrie noch nicht dagewesen ist. Ueber 
die Geschättslage im laufenden Jahr berichtet die 
Verwaltung, daß die Fabrik bis Ende Juli ausreichend 
beschäftigt war, zurzeit jedoch völlige Stockung ım 
Absatz herrschtl 


Mittelberg. Heinrich Cornely, Papierfabrik. 
Das Geschäft ging nach dem .\bleben des Fabri- 
kanten Meinr. Cornely gemäß dem Uebereinkommen 
der Erben auf die Witwe Frau Selma Cornely, geh. 
l.eutheusser, in Mittelberg allein über. Der Dipl- 
Ingenieur Robert Cornely daselbst hat Prokura. 


Osthofen, Rheinhessen. Papierwerk Osthofen 
Ludwig, Ebert & Sohn. Dem Kaufmann Franz 
Schünemann in Osthofen ist Prokura erteilt mit der 
Maßgabe, daß er die Firma in Gemeinschaft mit 
cinem anderen Prokuristen oder Handlungsbevoll- 
mächtigten zu zeichnen berechtigt ist. 


Pernau. Russische Akt. - Ges. Zellstoffabrik 
Waldhof. Die außerordentliche Generalversammlung 
war in der Hauptsache der Erledigung von For- 
malien gewidmet, um den Vorschriften des esth- 
nischen Gesetzes zu genügen. In erster Linie wur- 
den eine Reihe von Paragraphen des Statuts ab- 
geändert, um diese mit den Bestimmungen des 
esthnischen Gesetzes in Einklang zu bringen. Zu 
dem Punkt der Tagesordnung Rechenschaitsbericht 
und Bilanz der Jahre 1917/19 teilte die Verwaltung 
mit, daß solche nicht vorgelegt werden Können, da 
seinerzeit die Bücher der Gesellschaft geraubt und 
bis heute noch nicht wieder aufgefunden sind, so 
daß die sämtlichen Unterlagen zur Aufstellung einer 
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Bılanz fehlen. Weiter gab die Verwaltung Kenntnis 
von einem Schreiben des Handels- und Gewerbe- 
ministeriums der Republik Eesti, worin dieses ecr- 
klärt, daß es den Wiederaufbau der Fabrik Pernau 
ınıt allen ihm zu Gebote stehenden Mitteln unter- 
stützen wird. Die Versammlung beschloß darauf, 
die Verwaltung zu ermächtigen, in eine Prüfung der 
Möglichkeit eines Wiederaufbaues der Fabrik Pernau 
und einer Wiedereröffnung des Betriebes einzutreten, 
Kostenvorschläge zu machen und die Frage der Be- 
schaffung von Rohmatcrialien, besonders von Holz, 
eingehend zu studieren. Die Gesellschaft besitzt in 
Pernau wertvolle Terrains, auf denen noch einzelne 
Gebäude erhalten geblieben’ sind. Bei den Wahlen in 
die Verwaltungsdirektion, die dem Aufsichtsrat bei 
solchen Aktiengesellschaften entspricht, wurden wie- 
dergewählt die Herren Geheimer Kommerzienrat Dr. 
Karl Haas, Kommerzienrat Dr. Hans Clemm, 
Direktor Otto Clemm und Rechtsanwalt Dr. Wilhelm 
Haas (sämtlich ın Mannheim) und Direktor Heinrich 
Kraus (München). Diese gehören teils der Direktion, 
teils dem Aufsichtsrat der Zellstoffabrik Waldhof in 
Mannheim an. Neugewählt wurden die Rechts- 
anwälte Viktor Johanson (Reval) und I.eesmont 
(Pernau). 
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Wernigerode. Neucingetragen wurde die Wer- 
mgeröder Kartonnagenfabrik G. m. b. H. Der 
Gesellschaftsvertrag ist am 29. Juli 1920 fest- 


gestellt. Gegenstand des Unternehmens ist die 
Anfertigung und der Vertrieb von Kartonnagen 
aller Art. Das Stammkapital beträgt 30000 M. 
Geschäftsführer sind die Buchdruckereibesitzer Max 
Claus und Rudolf Schaffhäuser, beide in \Wernige- 
rode. Zur Vertretung der Gesellschaft ist jeder der 
beiden Geschäftsführer für sich ermächtigt. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Braunschweig. Die Firma Voigt & Schaeffer, 
Papierwarenfabrik, beging ihr 25jähriges Geschäfts- 
Jubiläum. 

— Die Firma Otto Streif, Kartonnageniabrik, 
feierte ihr gojähriges Bestehen. Seit zehn Jahren iss 
Herr Otto Streif Inhaber der Firma. 


7sjähriges Bestehen. Die erste deutsche Ge- 
schäftsbücherfabrik von J. C. König & Ebhardt in 
Hannover blickte auf ein. 75jähriges Bestehen zurück. 


Gind Ihnen meine erfillaffigen 


PBapiermefler 
Querfchneidemeffer 
Zeller. .Zirfelmeffer 
Towie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Cari Stamm, Remscheid-Hasten. 


Grosse Kohlen- Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Schopper Festiokeltsprüfer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelde, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


Trcengehalträtr, Dickenmesser, Veraschungsapparafe, 
Präzisions-, Papier- und 
PaBpENWagEN 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausführung 


Lonis Shopper 


Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 

Fabrik für Materlaiprüluags- 


maschinen,wissesschalftliche 
und technische Apparate. 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund zo jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN": 
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Geschäftsjubiläum. Das 75jährige Geschäfts- 
iubiläum beging die Firma Bernhard Saalfeld, Groß- 
betrieb für Papierverarbeitung und Vapiergroßhand- 
lung. Fine Reihe von Angestellten dieses Hauses 
‚steht bereits über 30 Jahre in dessen Dienst. 


Wien. Bei den am 28. September 1920 vorge- 
nommenen Wahlen in die Kammer für: Handel, Ge- 
werbe und Industrie wurde. Kommerzialrat Hein- 
rich Rosenberg, Gesellschafter der Firma Bernfeld 
& Rosenberg, Wien, und Gewerke der Aflenzer 
Grafit- und Talksteingewerkschaft und der Mühl- 
dorfer Grafitbefgbau-Gesellschaft im ersten Wahl- 
körper des Wahlkreises Wien zum Kammerrat gc- 
wählt. 

Kündigung und Entlassung von Angestellten. 
Bei Kündigungen und Entlassungen von Ange- 
stellten und Arbeitern hat der Arbeitgeber infolge 
der Bestimmungen des Betriebsrätegesetzes, einiger 
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beiden Nummern werden, soweit der Vorrat reicht, 


von der Geschäftsstelle, Dresden, Bürgerwiese 24, 
abgegeben. , 
Neugründung eines. Kaolinwerkes. Das uralte 


Kupferbergwerk „Glückstern“ bei Holzhausen wurde 
während der Kricgszeit wieder in Betrieb genommen. 
Jetzt hat eine Kölner Gesellschaft die Anlage unter der 
Bezeichnung „Charlottenwerk“ übernommen, um aus 


dem dort gewonnenen Rohkaoliın Feinkaolin her- 
zustellen. 
Auszeichnung. \crliehen wurde dem Werk- 


führer Peter Plättler der larnbacherschen Papier- 
fabrik in Lehr das Ehrendiplom nebst goldener 
\ledaille in Anerkennung 43 jähriger treuer Dienste 
vom Bayerischen Industriellen- Verband. 
Abendvorlesungen an der Handels-Hochschule 
Berlin. Das Verzeichnis der einstündigen Abend- 
vorlesungen, die jedermann ohne den Nachweis einer 


neuerer Gesetze und verschiedener Demobil- bestimmten Vorbildung zugänglich sind, ist soeben 
machungsverordnungen sehr wiel mehr zu be- erschienen. Es wird kostenlos vom Sekretariat der 
achten als früher,' wenn er vor Schaden bewahrt Handels-Hochschule (Berlin C 2, Spandauer Str. 1) 
bleiben will. Die „Mitteilungen“ des Deutschen abgegeben. 

Industrieschutzverbandes bringen ın Nr. 29 und 30 Dienstjubiläum. Herr Carl Schmid, Beamter der 
eine Zusammenstellung aller Bestimmungen mit ’heresienthaler Papierfabrik, vollendete am 15. Sep- 


tember 1920 sein 40. Dienstjahr. Der Jubilar erfreut 


den entsprechenden Erklärungen, u. a. auch über das 
sich in seiner Eigenschaft als l’latzvertreter in den 


Verfahren bei den Schlichtungsausschussen. Die 


TalKkum, Kaolin, 
Magnesia carb. 
Calcium carb. 


liefern laufend in 
bester Qualität 


J. Michael & Co. 
Berlin NW 7, Mittelstr. 2/4 


Aus direktem Import prompt lieferbar: 


Spanisches Harz, Type VI 
französ. » » 


0000000000000000000000 
Bewerbungen um gutbezahlite 


» » 


ab rheinischem Lager 
- 5000 kg französisches Harz, WW 


Stellungen, in diesem Blatte 
veröffentlicht, führen schnell | 


em Erfolg. | ab Hamburger Lager, waggonweise, sowie in grösseren und 
kleineren Mengen vort:ilhaft abzugeben. Gefällige Anfragen 
0000000000000 00000000 erbeten unter P. F. 8015 an die Geschäftsstelle dieses Blattes 


18000 kg 


la Bandeisen 


Mehrere 


Trockenzylinder 
und Filztrockner 


500—2000 Durchmesser in Bahnbreiten von 2000 und 2300 mm zu kaufen gesucht. 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau in Alfeld (Leine). 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 


40 x1mm 
preiswert zu verkaufen 
* 


Anfragen unter È. H. 307 an 
die Expedition dieses Blattes 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aller Art 


. möglichste Genauigkeit ! 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Drahtanschrift: Cloum Remscheid. 
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Kreisen der Abnehmer cbenso wie in jenen somer 
Kollegen größter Beliebtheit. 

Die Verpackungsmittel- und Kartonnagen-Messe 
in Leipzig, die jetzt zum vierten Male im „Leipziger 
Hot" ihr Musterlager ‘aufgeschlag@ hatte, war 
überaus reichlich beschickt worden und zeigte alle 
die verschiedenen Verpackungsmittel in der viel- 
seitigsten Auswahl, wie sie zu Lagerung, Verpackung 
und Versand gebraucht werden. Der Führer durch 
den „Leipziger Hof" zählte etwa 180 Firmen auf, bot 
durch ein übersichtlich und zweckmäßig gegliedertes 
Branchen- und Bezugsquellenverzeichnis einen cin- 
gehenden Ueberblick über alle in größter Reich- 
haltigkeit und Gediegenheit zur Schaut gestellten 
Artikel und dürfte dazu beruich sein, auch auber- 
halb der Messen noch Verwendung zu finden als 
gern benutztes Nachschlagebuch für die gesamte 
V'erpackungsmittel- und Kartonnagenbranche Das 
Haus selbst war in allen fünf Stockwerken bis auf 
den letzten Platz besetzt, und viele Firmen konnten 
das gewünschte Unterkommen nicht mehr finden. 
Ist dies doch ein erfreulicher Beweis, welch guten 
Anklang nicht nur die Kınführung, sondern auch der 
weitere Ausbau dieser Sonderinesse bis zu ihrer 
jetzigen Ausdehnung gefunden hat. Hlervorgehoben 
mag noch seın, daß nur streng nach dem Branchen- 
grundsatz verfahren wird und keine anderen Firmen 
Zulaß gefunden haben. Der Verkehr litt wie überall 
neben der schwachen Kauflust besonders unter der 
bedeutend verminderten Besucherzahl der Herbst- 
messe gegenüber der Frühjahrsmesse, war aber 
ınmerhin zu manchen Zeiten sehr lebhaft. Die Um- 
sätze waren ım allgemeinen nicht erheblich, wenn 
auch eine Anzahl von Firmen mit den Ergebnissen 
ganz zufrieden waren. Es kann aber hierbei nicht 
oft genug betont werden, daß das eigentliche Ge- 
schäft zur Messe nicht als ausschlaggebend be- 
trachtet werden darf, sondern daB in allererster 
Linie die Meßwoche der Anknüpftung der vielseitig- 
sten Beziehungen dient, aus denen dann später in 
großer Zahl erst die wirklichen Geschäftsabschlusse 
hervorgehen. Einen kleinen VUeberblick über die 
reichhaltige Schau mag die folgende Aufzählung 
einiger Artikel bieten: Bindiaden, Garne und allerlei 
Seilerwaren aus Hanf und Iirsatzstoffen — Lacke. 
Leime und Siegellack — Korke und Korkplatten — 
V'erschnurungen und die verschiedensten Arten von 
Sicherheitsverschlussen und DPlomben — Karton- 
nagen und J.uxuskartonnagen in reichhaltigsten Kol- 
lektionen sowie laltschachteln und Lebensmittel- 
packungen von den einfachsten bis zu künstlerisch 
vollendeten — Blechemballagen in den mannıg- 
faltigsten_Ausfuhrungtn von der kleinsten Dose bis 
zum größten KisenfaB — VPackpressen und Kisten- 
verschließapparate — Wagen — Hıltsmaschinen für 
alle möglichen Verpackungsarten — Stempel und 
Signiermaschinen — Kisten und Fässer aller Größen 
und Arten — Krüge sowie allerlei Steinzeugwaren 
und Porzellanartikel — Flaschen, Büchsen und son- 
stige Glasfabrikate — Tuben aus verschiedenen Me- 
tallen und als Neuerung aus Papier — Pappen und 
Wellpappen — Säcke, Tüten und Beutel — Etiketten, 
Reklame- und Zugabeartikel und vieles andere mehr. 
Interessenten wird auf Verlangen gern von der Ver- 
waltung des Meßhauses der „lührer durch die Ver- 
packungs- und Kartonnagen-Messe im Leipziger 


Hof“ gratis übersandt. Er kann gleichzeitig zur vor- 


herigen Orientierung für die nächste Fruhjahrsmesse 
dienen, zu der fast ausschließlich wieder dieselben 
Firmen vertreten sein werden. Es bleibt zu hoffen, 
daB sich bis dahin unsere wirtschaftliche Lage von 
dem jetzigen bedenklichen Tiefstande allmählıch er- 
heben möge und die enormen Kräfte, welche m 
unserem Volke von jeher vorhanden waren und 
früher so Gewaltiges leisteten, wieder zu altem Be- 
wußtsein und Tätiekeitsdrang erweckt werden: zur 
Irstarkung unserer gesamten Volkswirtschaft und 
als gebieterische Notwendigkeit für unsere Zuknnit! 
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Neue Dauerstahl. 
Beschneide. 
Maschinenmesser 


Verbreiterung 


abgenutzter Beschnside-Maschinenmesser 
nach eigenem bewährten Verfahren 


(Das heisst: Alte einzusendende, in der Maschine zu niedrig 
gewordene Messer auf die Höhe resp. Breite neuer Messer 


bringen. anach ersetzen dieselben, auch an Gebrauchs- 


dauer, neue Messer) 


Preise 


50 bis 6o Prozent niedriger als neue Messe 


Gutachten 


Braunschweig, den 13.4. Igti. 


.. „daß wir Ihnen binnen Kurzem 2 weitere Messer zum 
Verbreitern zusenden werden. Die ersten sind vorzüglich 
verbreitert und arbeitet die Buchbinderei bereits wieder 
4 Monate mit denselben. 


Hochachtungsvoll 
Friedrich Vieweg & Sohn.“ 


Schleifen 


und Schärfen stumpfer Maschinen-, Kreis- un! 
Tellermesser, Stanzmesser, Schnitte und Per- 
forierkämme, nach eigenem bewährten Verfahren 


Wir berechnen kein Rollgeld. Prospekte kostenlo- 
Adresse für Fracht- und Eilgüter 


LEIPZIG / BAYER. BAHNHOF 


Telegr.-Adresse: Föllnerstahl 7 Fernruf: Leipzig 1211) 


% 


P. Föllner 


Kommanditgesellschaft 


Elisenstr. 13 LEIPZIG Elisenstr. 13 


Maschinenmesserfabrik und Schleiferei 


nom 
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aller Art sowie sämtl. andere Messer für Holzstoff-, Pappen-, Papier- 


Papier schneidemesser nenn 
fabrik, Elberfeld-Hahnerberg 3. 
Alte unbrauchbare Trockenfilze | BEN LEE TER 
in Wolle, Baumwolle, Papier Kollerdänge 
kauft ständig 


FRANZ HOLLENBACH-DUDERST ADT mtragung zu kaafen gesucht 


 Fichtenschleitholz | 


wicnt, Maliskizze, Lieferzeit 
liefern 


und Pr eis unter M. M. 2820 an 
die Geschäftsst. dieses Blattes 
PFLÜGER & HENTIG G.m.b.H. : 
Magdeburg, Oranienstrasse 11 
: Telephon: 608, 619, 659 u u. -673 Telegramme: Hentig, Magdeburg : 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 
Í feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke Bei Neuanschaffungen bitten 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., wir unsere Inserenten zuerst 
Saalfeld a. Saale. | berücksichtigen zu woHen. 


meLder TÍEFSTEN-UNO A GRÖSSTE SICHERHEIT 
MÖCHSTEN WARSERSTAND srers 
Omme 


HANNEMANN 


V WAPSERETANDPRERPER 
TENT EMI t HANNEN ANN GMBH 
FROHNAU BE 


Heinrich Wigger QCo., Unna 


Spezialfabrik für 


Holzhackmaschinen 


Bauart Wigger-Morterud, 


Schleudermühlen, Schüttelsortierungen, 
Rindenschälmaschinen (Hand- und automatisch), 
Schälspäne-Zerkleinerungen, 

Bespannung von Siebzylindern, 

Erstklass. Maschinenmesser zu Dramele. 
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Kleine Mitteilungen. 


Ein industrielles Preisaus- 
schreiben crläßt der „Bund 
der Erneuerung wirtschaft- 
licher Sitte und Verantwortung.“ 
Das Preisausschreiben gilt Pro- 
blemen der Verbesserung der 
Brennstoffwirtschaft, der Nor- 
mung, Typisierung und Speziali- 
sierung bei der Herstellung von 
Gebrauchsgegenständen der Indu- 
strie und des täglichen J.ebens. 
Die näheren Bedingungen können 
bei der Geschättsstelle des Bun- 
des. Berlin W 35. Schöneberger 
Ufer 30a. I, angefordert werden. 


Außenhandelsstellen auf der 
Frankfurter Herbstmesse. Aut der 
Frankfurter Herbstmesse vom 3. 
bis 9. Oktober waren die Außen- 
handelsstellen des Auswärtigen 
Amtes und folgende AuBen- 
handelsstellen vertreten: die 
Reichsstelle tür Textilien. die 
‚\uBenhandelsstellen für den Ex- 
porthandel, für Lederwirtschaft, 
tür Maschinenbau und für Metall- 
erzeugnisse. Außerdem hatten 
folgende Verbände eime Aus- 
kunftsstelle eingerichtet; deutsch- 
schwedischer. deutsch-nor wegi- 
scher, deutsch-dänischer, deutsch- 
rumänischer und deutsch-finni- 
scher Wirtschaftsverband. 


Güterverkehr mit Italien. 
Frachtbriefe zu Sendungen, deren 
Einfuhr in Italien der Einfuhr- 
bewilligung unterliegt, müssen 
von der vorgeschriebenen Fin- 
fuhrbewilligung begleitet sein. 
Ausgenommen hiervon sind Sen- 
dungen, für welche generelle Iin- 
fuhrbewilligungen ausgestellt wur- 
den. In diesem Falle genugt es, 
wenn die generelle Einfuhrbewrll- 
gung bei dem italienischen Zoll- 
amt hinterlegt wird, in welchem 
die Verzollung stattzufinden hat, 
and wenn vom Absender auf den 
Frachtbrieien zu den einzelnen 
Sendungen und den zugehörigen 
Zolldeklarationen angegeben wird, 
auf welchem italienischen Zollamt 
die generelle Kinfuhrbewilligung 
hinterlegt ıst. 


Ein Reichsverband der Torf- 
eroßhändler E.V. wurde in Ber- 
lin gegründet zum Zwecke der 
Wahrnehmung der Torfgroßhan- 
delsinteressen im Zusammenwirken 
mit Erzeugern und Platz- bzw. 
Kleinhändlern (Arbeitsgemein- 
schaft). Zu den bemerkenswerten 
Aufgaben des Verbandes gehört 
eine Prüfungsstelle von Toripro- 
ben zur schnellen Feststellung von 
Fenchtigkeits- und .\schengchalt 
gegen Ersatz der Unkösten, die 
sich bei Herrn Lows Goldberg. 
Berlin W 15, Pfalzburger Str. 72. 
befindet. 
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anerkannt einzig befte Dichtung für 
höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf. 


Klingerit schützt vor Betriebsftörungen. 
ExportnäachallenWeltteilen. 


Rich.Klinger Berlin G.m.b.H.BerlirTempelhof- 


GEKAUFT WERDEN: 


Großkraltschleifer, Sortierer, hydraulische Presse 
Holländergarnitur, Rundsiebpappenmaschine 
Kalander, Schneldemaschine uud Lang- 
siebpapiermaschine 


+ 
Photo oder Pausen m. Angaben, Marke, Preis, Telegrammadresse in ersten Brief erb. 


Dr. José Ferencz, Rua Francisco 25, CURITYBA 
Estado do Paraná (Brasiiien) 


Kernleder 
Chromleder 
Xarmelhaarriemen 
orlattarriermen 
önrdergurte 
Techn lederartikel 


I | | 
G.Rotkmundsce 
Hamburg 


XA Sicindiges Lager/Ilur Qualitàtsware 
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Empfehlenswerte Bücher für den 
 Papiermacher. 


Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel bestehend aus: | 

1. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie, Papier-Handelsgebräuche, geb. 8 M. 
3, Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Fermes 
pour Papiers et Cartons, geb. 12 M. . Handels- 
bezeichnungen für "Papier und Pappe, ken. 2 M. 
5. Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 
einem Bande, geb. 30 M. 06. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts-Umrechnungstafel > mit Telegraphen- 
schlüssel, geb. 6.M. 8 AZ Paper Code - AZ Code 
Papier -— AZ-Papier-Code, geb. 40 M. 9. Price 
Tables — Tables des Prix - - Preis- Tafeln, geb. 8 M. 

leder Satz. jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
schen, das, sei es telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt Namentlich der \-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Notzen, wie 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code ım 
Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 


W. Beuck: „Die Reichsabgabenordnung und das 

Gesetz über die Steuernachsicht‘“. Geb. M. 13,75. 

W. Beuck: „Das Reichsnotopier, Gesetz über die 

große Vermögensahgabe" mit Ausflührungs- 

bestimmung. M. 19,60. 

H. Rohde und W. Beuck: „Das Umsatzsteuer- 

gesetz vom 24. Dezember 1919“. Geb. M. 16,50. 

Hierzu: Ausführungsbestimmungen im Auszug. 

M. 9,90. 

H. Brandt: „Betriebsrätegesetz“, Geb. M. 14,85. 

Dr. A. Schlosser: .„Der ıoprozentige Gehalts- 

(l.ohn-) Abzug“ mit Nachtrag. Af. 7,70. 
A A a 
Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. ‘Geb. M. 2,90. 
Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 
M. 3,30. 
„Die Abwärmeverwertung im 
Geb. M. 20,—. 


Schneider, Dr. L.: 
Kraftmaschinenbetrieb.“ 


Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: „Chemisches Aus- 
kunftsbuch für Fabrikanten, Gewerbetreibende 
usw.“ M. 6—. 


Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben“. 
Mit 254 Abbildungen. M. 22.—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G., Dr. phil., und Sieber, Rud., Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“. M. 22,50. 

An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 43 Öre (dänisch) 
= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 penniä 

(finnländisch) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 


disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 


belgisch) = 110 cents. (italienisch) = 50 cent 
(schweizerisch\) = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanısch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 
zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 
Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant“). 
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Die Cyklonette, 


“Zahlreiche Fapierfabrikanten und Großhändler- 


traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
daß ihnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 
sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 
wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 
Kosten alle auch noch so entlegenen Orte und neh- 


+ 


‘men ihre ‚Interessen stets zu rechter Zeit persön- 


lich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
Cyklonette nicht auch Ihrem Betriebe wichtige 
Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 
alle Fälle noch heute die Druckschriften „PF“ kosten- 
los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 
fabrik, Berlin W8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 
Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
sein, wie Sie so lange zögern konnten, ihn zu. 
kaufen. 


Erd- und Mineralfarben 
(Ocker, Umbra) 


in jeder Nuance 


Kalk- und Leimfiarben 


empfehlen 


LOHDA-WERKE G.m.b.H | < 


Karlsruhe in Baden | 


u 
Vol 


£ Heizöl — Treiböl 


für Dieseclmotore 
Peche - Teeröle - Rohnaphtalin 


Heizungsprodukte 


Ime in Westfalen 


oT l 


Gustav Reiser, chem. Erzeugnisse 


Frankfurt am Main, -o 
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Der Inhaber der Patente 294 415 u. 306048, betr. 


»Vorrichtung zur Entz 
wässerung von Papier: 


stoff oder dergl. in 


Bahnenform« eigener Fabrikation 
wü-scht zwecks gewerblicher Verwertung sei- Haar- Hanf- Baumwollriemen / Kernleder- 
ner Schutzrechte mit Interessenten in Verbin- ? 2 : 
dung zu treten. — Gefi. Anfragen sind zu | und Balatariemen / Oele / Fette / Tedin. 
richten an das Patentanwaltsbureau K P S 
Carl T. Burchardt, Berlin, Gewebe und. andere Fabrikbedarfs - Artikel 


Königgrätzer Straße 95 


Georg Reimann, Görlitz 


Lenkrollen 


für Rıesbretter 
undLagerkarren 


Ballen-Pressen 
Press-FIX 


f, alle vorkommen- 
den Zwecke f. Kraft- 
und Handbetrieb in 
bestens bewährten 
Ausführungen 


liefert x 
seit vielen Jahren 2 
in hervorragender Güte 


Gummi- 
Walzenbezüge 


für Papiermaschinen 


Lindemann &Schnitzler 
| Düsseldorf 11j. 


Brennhols-kKreisfage 
[fi 4 


cE.Heınzelmann 
s C PUA E J 2 


MASCHINEN A3PRIXK 
Tübingen 32? 


mit allen Drennsiofen 


Packpapiere 


Thostsche Gebläse» 
färbt man am billigsten mitCasseler X \\ Fi Je 
Nußbeize (Saftbraun) wasserlöslich von / \ Werat er 
- 5 i i A % N N Bi Aau b ' 
G.E.Habich’s Söhne, Automatische Rostbeschicker -Schrägrost:Feuerunden . 


Feuerbestandigde Roststabe aller Systeme 


Specialwerk ThostSscher Feuerungsanlagen v.Otto Thost Gmöo.H- 
Zwickau im Sachsen. 


Fichtenschleiiholz 


liefert 


Hermann Fiedler - München 23 
Rankestraße 9 , Telefon 31981 È | 


Veckerhagen a. d. Weser bei Cassel 
gegr. 1785 

N 

0 


Tonerde-Sulfat 14-15 
Blance-Fixe / Kaolin 


liefert laufend in Ladungen 


Albert Rapp, Chem. Produkte 


Kamenz i. Sa. 


Verantwortlich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt, Osanstrasse 49; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratt 
Berlin-Britz. Zuschriften und Aufsätze, den technischen Teil betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 4 
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Wochenschrift für die Papiers, Pappens, Holzschliffs, Strohstoffs und Zellulose-Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff: Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoff» Fabrikanten, der Papiermacher-Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie« 
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Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
80 Pf., Vorzugsplitze nach Vereinbarung, bei 
Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 
zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen : 
je nach Gewicht. Erfüllungsort für 
Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 

Im Falle von höherer Gewalt, Kig: Streik, Sperre, 


Aussperrung, Betriebsstörung in unserem "Betriebe 
oder in den Betrieben unserer Lieferanten habez 


IMensosnesnsessnnasssonesansesennnsannnse nenne 


F Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel 
fährlich durch die Post bezogen für Deutschland 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberwei bähr. Bei 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, 

und ‘den von Deutschland ab er 

edge Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— 

ch besonderen Sätzen in der Währung 'des betr. 

Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- 

tellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschiuß 

erfolgen. Erfüll rt für Zahlungen Berlin-Mitte 
P eck-Konto Nr. 1140 
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: Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 

: die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 

Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : ung Bezugsp 

: mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : haben auch Inserenten keine nee 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 


Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahl 
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Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 
kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu- 
; ıkziptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
; 7 eridib von Otto aa Ve en m. b. H. "Berlin S 42, Oranienstraße 140—142 
Fernsprecher: Amt Moritzplatz, 5040, 5041, 5042, 5043, 504 © Telegramm Adresse: Elsnerdruck 

Schriftleitung: Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osannstr. 49 
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XVIII. Jahrgang BERLIN, 22. Oktober 1920 Heft 43 
Seite Inhalt: 
803—806 Die wichtigsten Verfahren zum Trocknen von Pappen industrie — Das Ausland: Norwegens Ausfuhr — Italie- 
807-809 Patent::mschau nische Ausfuhrbestimmung für Schwefelkies — Zur Re- 
809—811 Wiırtschaftlicher Teil. Deutschland: 39. Genossenschafts- vision des brasilianischen Zolltarifs 
versammlung der Papiermacher-Berufsgenossenschaft — | 811—813 Mukben un Deutschland: Zur Lage des Papiermarktes 
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Papier verarbeitenden Industrie — Die Lage der Papier- | 813—820 Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau 
| 


Die wichtigsten Verfahren zum Trocknen von ‚Pappen. 


Im Gegensatz zu Papier, welches, von einigen die ihrer Art und Anwendung nach grundsätzlich 


wenigen Ausnahmen abgesehen, so gut wie aus- voneinander abweichen. Einzelne dieser Trocken- 
schließlich maschinell, d. h. auf den Trockenzwin- verfahren sind recht unvollkommen und werden 


Abbildung ı 


a der betreffenden Papiermaschine getrocknet in der gleichen Weise angewandt, wie zu den 
ird, findet man in der J’appenfabrikation immer Zeiten, wo man überhaupt erst anfing, Pappen her- 
no i ; ! ee 

ch eine größere Anzahl von Trockenverfahren, zustellen. Es ist dies eine um so eigentümlichere 
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Abbildung 3 


Abbildung 2 


Tatsache, da heute auch auf diesem Gebiete genügend selbst mehr anpaßt und andererseits vor allem von 
andere ausprobierte und vervollkommnete Verfahren äußeren Witterungseinflüssen unabhängig ist. So 
zur allgemeinen Verfügung stehen. Mit diesen Vor- findet man zunächst, ähnlich wie in der Ziegelindu- 
richtungen ist es ohne weiters möglich, Pappen in strie, Holzschuppen (Abb. 2), die meistens in sehr 
ähnlicher Weise wie Papier in kurzer Zeit maschinell einfacher Weise aus Schalbrettern, seltener als 
vollkommen weiterverarbeitungsfähig zu trocknen. Fachwerkgebäude errichtet sind und für die Er- 

Bei der ältesten und einfachsten Art der Pappen- zielung genügenden Durchzuges, für die natürliche 
trocknung werden die feuchten Pappen nach dem Trockenluft, mit einer größeren Anzahl verstellbarer 
Auspressen flach auf Rasenflächen (Abb. ı) Holzjalousien versehen sind, die gegebenfalls bei 
ausgebreitet und mit Hilfe der Sonne getrocknet. Regenwetter geschlossen werden können. Obgleich 
Es dürfte wohl ohne weiteres einleuchten, daß ein nun diese Trockenschuppen bereits einen gewissen 
derartiges Verfahren, welches sich aber bis auf den Fortschritt darstellen, hafteten ihnen aber immer noch 
heutigen Tag ın manchen Gegenden erhalten hat, eine größere Anzahl von Uebelständen an. Einmal 
seine großen Mängel hat. Frstens ist es nur an- sind die Kosten der Errichtung derartiger Schuppen 
wendbar für kleine’ Betriebe mit sehr beschränkter nicht unbedeutend, besonders, wenn größere Mengen 
Erzeugungsmenge, dann stellt die Abhängigkeit von von Pappen getrocknet werden sollen. Dann wirkt 
der Witterung ein weiteres großes Hindernis dar. aber auch hier die Witterung immer noch in un- 
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Abbildung 4 


schließlich leidet aber auch das Erzeugnis durch die zulässiger Weise auf den Trockenvorgang ein, da 
mehr oder weniger rohe Behandlung, z. B. infolge die in der Nähe der Außenwände zum Trocknen aut- 
der Unebenheiten und Unsauberkeit der meisten zur gehängten Pappen meistens schneller getrocknet 
Verfügung stehenden Rasenflächen. Viele Pappen werden, als die in der Mitte des Raumes befind- 
sind ferner aber auch durch zu scharfe Bestrahlung lichen. Ein fortgesetztes Umhängen ist aber nicht 
der Sonne, plötzlich auftretenden Regen und Sturm nur für die Pappen schädlich, sondern auch mut 
vernichtet worden. Es bestand somit schon längst hohen Kosten verbunden, so daß sich diese Mab- 
das Bedürfnis nach einem anders gearteten Trocken- nahme von selbst verbietet. Ferner bietet auch 
verfahren, welches sich einerseits der Erzeugung dieses Verfahren der Pappentrocknung keine Mög- 
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lichkeit, Pappen während der Winterzeit, insbeson- 
dere bei Frost, trocknen zu können. 


Man fing dann an, heizbare Trocken- 


böden (Abb. 3) zu bauen, führte Frischdampf oder 
Abdampf durch Rippenrohre, sorgte wohl auch für 
einen gewissen Luftumlauf innerhalb der betreffen- 
den Trockenräume und erreichte tatsächlich, daB 
sowohl im Sommer als auch ım Winter regelmäßig 
getrocknet werden konnte und daß sich der Trocken- 
vorgang der Naßpappenerzeugung mehr anpaßte. 
Hinderlich bei diesem Trockenbodenverfahren war 
aber nach wie vor die Notwendigkeit, die Pappen 
wiederholt umhängen und auf ihre zur Weiterver- 
arbeitung erforderliche Trockenheit hin beobachten 
zu müssen. Der, Aufenthalt ın diesen Trocken- 
räumen wurde von den mit dem Umhängen der 
Pappen beschäftigten Arbeitern sehr unangenehm 
empfunden, um so mehr, als die Heizung mit Rück- 
sicht auf den sonst eintretenden Zeitverlust nicht ab- 
gestellt werden durfte, ein Umstand, derin manchen 
Betrieben auch aus Gründen der Aufrechterhaltung 
der Ereugung gegeben ist. Dann kommt noch 
hinzu, daß auch das so getrocknete Erzeugnis immer 
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zylindern der Maschine bietet bereits wesentlich 
bessere Ergebnisse, ist jedoch nur bei dünnen Pap- 
pen wirtschaftlich und verbietet sich bei den mitt- 
leren und starken Sorten. 

Es bestand somit ımmer noch das Bedürfnis 
nach einem Trocknungsverfahren, welches nicht nur 
sehr leistungsfähig und wirtschaftlich sein sollte, 
sondern auch hinsichtlich der Güte der Erzeugnisse 
die Fehlerquellen der bisher beschriebenen Verfahren 
ausschließt und überdies auch in hygienischer Be- 
ziehung allen berechtigten Ansprüchen entspricht. 

Die größte Schwierigkeit bei der Konstruktion 
einer derartigen Trocknungsanlage liegt ın der meist 
gestellten Forderung, daß die Anlage für alle Sor- 
ten von Pappen verwendbar sein muß. Gerade die 
vielseitigen Unterschiede im Rohstoff, in der Ver- 
arbeitung und dem späteren Verwendungszweck 
lassen es nicht zweckmäßig erscheinen, Universal- 
anlagen zu schaffen, sondern jede Anlage, soweit als 
irgend durchführbar, dem betreffenden Trockengut 
möglichst anzupassen. Von den vielen Versuchen, 
die nach dieser Richtung hin gemacht worden sind, 
verdienen die nachstehend beschriebenen Ausfüh- 


Abbildung 5 


noch nicht den in neuerer Zeit gestiegenen An- 
sprüchen in bezug auf gleichmäßige Feuchtigkeit, 
außeres Aussehen, Härte usw. entspricht. Weiter 
sind die Kosten dieses Trockenverfahrens noch 
immer recht hoch, und die Leistungsfähigkeit ist 
im Verhältnis zu derjenigen der pappenerzeugenden 
Maschinen immer noch zu gering. 

Von den weiteren Trocknungsverfahren ıst dann 
zunächst noch die Zylindertrocknung 
(Abb. 4) zu erwähnen. Bei dieser werden die zu 
trocknenden Pappen entweder um Heizrohre von 
etwa I m Durchmesser herumgelegt und mittels 
einer Klemmvorrichtung befestigt oder in ähnlicher 
Weise auf heizbaren Trockenplatten getrocknet. 
Auch versuchte man Pappen wie die Papierbahn 
gleich beim Ablauf von der Fapiermaschine zu 
trocknen. Es zeigte sich aber bald, daß auch dieses 
Trocknungsverfahren mit großen Uebelständen be- 
haftet war. Bei dem Trocknen mit Hilfe der Heiz- 
körper war ein. öfteres Umlegen der Pappen er- 
forderlich, die Erstellungskosten einer derartigen 
Anlage sind sehr erheblich, die Bedienung infolge 
der Wärmeausstrahlung unangehehm. Beim 
‘Trocknen mittels Heizplatten sollen diese, selbst 
bei Verwendung niedrig gespannten Dampfes, stets 
zu Undichtheiten neigen, wodurch das Fabrikat 
ungleichmäßig wird. Das Trocknen mit den Heiz- 


rungen insofern Beachtung, als die hier angeführten 
Trockenapparate nicht nur eine wirtschaftliche und 
zugleich betriebssichere Trocknung, sondern im 
gleichen Arbeitsgange auch eine Wiederbefeuchtung 
der Pappen gestatten. Im übrigen läßt der Trocken, 
apparat die Ausnutzung der Trockenluft sowohl nach 
dem Einstufen- als auch nach dem Mehrstufenver- 
fahren zu. Die Anwendung des Mehrstufenver- 
fahrens bietet, wie besonders die neueren Ausfüh- 
rungen gezeigt haben, Möglichkeiten, die man noch 
vor kurzer Zeit als ausgeschlossen ansah. Man 
kann beispielsweise bei diesem Verfahren Pappen 
ınit schr geringer Temperatur fertig trocknen, dabei 
jedoch mit geringem Wärmebedarf auskommen, weit 
durch die Zwischenstufe bzw. Dreistufenerwärmung 
das nutzbare Wärmegefälle der Trockenluft in ein 
günstiges Verhältnis zum verlorenen \Värmegefälle 
gebracht werden kann. Der somit geschaffene Vor- 
teil kommt daher auch bei allen denjenigen Fabriken 
in Frage, die gezwungen sind, die Herstellung ver- 
schiedener Pappensorten zu betreiben. 

Die Konstruktion dieser Trock- 
nungsapparate ıst folgende Die zu trock- 
nenden Pappen werden mittels einer endlosen Trans- 
portkette hängend durch einen eisernen, meistens 
mit Gipsdielenwänden ausgestatteten Tunnel ge- 
leitet. Je nach den örtlichen Verhältnissen kommen 
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Apparate zur Anwendung, die nur in einer Ebene 
arbeiten, oder solche, die bei geringerer Platzbean- 
spruchung das Fördergut in turm- oder etagenförmig 
übereinander liegenden Trockenräumen trocknen. 
Im ersten Fall geht — siehe Abbildung Nr. 5 — die 
Transportkette, an welcher die Pappen mittels 
Klammerleisten befestigt werden, nach dem Durch- 
gang durch den Tunnel über diesen wieder zurück, 
wobei also die Strahlungswärme (Abwärme) des 
Apparates zum Trocknen mitbenutzt wird. Auf den 
beiden Seiten des Tunnels befinden sich leicht be- 
wegliche, ausgewuchtete Eisenkonstruktionstüren 
mit eingelegten Gipsdielen als Füllung. © Diese 
Türen werden in der Regel von einer Seite aus be- 
weglich eingerichtet, damit das Ein- und Ausbringen 
sowie das Vorschieben der Pappen innerhalb kür- 
zester Zeit möglich ist Das Vorschieben wird in 
der Regel von Hand aus durch zeitweises Drehen 
eines der Kettenräder bewirkt. 


7 


Die in neuerer Zeit nach diesen Grundsätzen er- 
richteten Trockenanlagen gliedern sich meistens in 
drei Teilstrecken: ı. die Trockenstrecke, 2. die 
Kühlstrecke und 3. die Feuchtigkeitsstrecke. Oft 
ist auch die Trockenstrecke nochmals in zwei oder 
drei Teile unterteilt, die sämtlich durch eine ent- 
sprechende Anzahl von Schiebe- oder Falltüren von 
einander abgeschlossen sind. Beim Vorschieben der 
Pappen müssen somit stets vor- und nachher sämt- 
liche Türen bewegt werden, aus welchem Grunde 
man diese gewöhnlich, wie oben erwähnt, von einct 
Stelle aus beweglich einrichtet. 

Die Wirkungsweise dieser Tunneltrock- 


nıngsanlagen ist alsdann folgende: Durch die Küh'- 
strecke hindurch saugt ein Ventilator Frischluft an. 
Diese entzieht den in diesem Raum bereits getröck- 
neten Pappen Wärme und gelangt so in einen Luft- 
erhitzer, um auf hohe Temperatur erhitzt zu werden 
und von dort aus, je nach den verschiedenen Bau- 
ausführungen, ım Gleich- oder Gegenstrom weiter in 
die Trockenstrecke befördert zu werden. Im Falle 
der Unterteilung der Trockenstrecke in zwei oder 
drei Teilstrecken erhält die Trockenluft ‘beim Ein- 
trıtt in die zweite und dritte Strecke eine neue 
Wärmezufuhr, oder die aus der ersten bzw. zweiten 
Strecke austretende Abluft wird in einer Heiz- 
kammer vor Eintritt in die zweite bzw. dritte 
Strecke aufs neue erhitzt. Zur Regelung der Luft- 
strömung und Geschwindigkeit werden innerhalb 


jeder Strecke geeignete Vorrichtungen angebracht. 
Turmtrockner, 
Abb. 6 


Die 
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sind, kommen überall dort in Betracht, wo 


vorhandene turmartige Gebäude für eine wirt- 
schaftliche und dauernd gleichmäßige Trock- 
rung ausgenutzt werden sollen. Wie die Skizze 


zeigt, erfolgt die Aufhängung der Pappen auf 
Wagen, die von unten nach oben und wieder nach 
unten bewegt werden und durch warme Luft im 
Gegenstrom getroffen werden. Der Antrieb dieser 
Apparate ®rfolgt wie bei den normalen Trocknern 
durch Transmission ‚oder Elektromotor. Auch die 
Bedienung entspricht vollkommen derjenigen nor- 
maler Trockenanlagen. 
(Fortsetzung folgt.) 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
Patente. 
Erteilung. | 
55a, 7. 329270. Anna Lefinski, geb, Timmann, 
Hamburg, Ifflandstr. 38. Verfahren zum Entfernen 
der Nähte aus Lumpen. 7. 11. 19. L. 49238. Bra- 


silten 3. 11. 16. j 


Verlängerung der Schutzrechte. 
55a: 196 867, 283 461. 55b: 277 628, 287 448. 55c: 
323 627. 55d: 140 569, 184 067. 198 859, 202 412, 219 727. 


233 784, 285 813, 290 513. 55€: 183 559, 244670, 247 342. 
ssf: 266 236, 303 989, 318 867. 


Gebrauchsmuster., 
Eintragung. . 
55e. 748240. Otto Liebscher, Dresden, Bar- 


barastr. 44. Abstreifvorrichtung an Schneidwalzen 
für Papier- o. dgl. Streifen. 23. 7. 20. L. 44871. 


Aenderung in der Person des Inhabers. 


55e. 748240. Paul Verbeck, Dresden, Bank- 
straße 10. 


—— 
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PATENT-UMSCHAU 


———— 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zum: Kreppen von Papierbahnen. 


D.R.P. 327 460. Klasse 54d. Gruppe 9. 
Anton lL.emberger in Pettighofen;,' 
Oberösterreich. 

Die Erfindung hat ein Verfahren zum Gegen- 
stande, daß eine weitestgehende Aenderung in der 
Bearbeitung des Papieres, insbesondere in der 
Kreppart ermöglicht, und zwar so, daß Papiere ver- 
schiedenster Beschaffenheit und Musterung erzielt 
werden können. In der Zeichnung ist ein Ausfüh- 
rungsbeispiel des Verfahrens an einer Papier- 
maschine veranschaulicht. 

Mit I, IT und III sind drei hintereinander an- 
geordnete Naßpressen bezeichnet; IV bezeichnet 
einen Trockenzylinder und V einen Glättzylinder, 
an dessen Stelle auch ein Selbstabnahmezylinder ge- 


digkeit der Walze a in beliebigen Grenzen zu regeln 
und damit den Grad der Stauch- oder Kreppwirkung 
beliebig zu ändern. Durch diese Verschiedenheit. 
in der Umlaufgeschwindigkcit der beiden Walzen 
wird das durch diese hindurchlaufiende Papier fort- 
laufend gewellt, gestaucht oder gekreppt, wobei die 
gebildeten Stoffanhäufungen sofort wieder durch die 
beiden Walzen an ihren PBerührungsstellen gefaltet 
und niedergepreßt werden. Je nach dem Grad der 
Pressung erscheinen dann die Stoftanhäufungen als 
mehr oder weniger feine Stoffwellen oder als aus- 
geprägte Kreppfalten in dem Papier. Man hat es 
daher in der Hand, durch die Größe der \Valzen und 
die Beschaffenheit des Mantels sowie den Grad der 
Anpressung und Abbremsung die Art der Kreppung 
nach Bedarf zu bestimmen. Dadurch aber, daß die 
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dacht werden kann. E bezeichnet die samt der 
Paprerbahn P zwischen den Walzen wı, Ww: der 
Pressen hindurchlaufende und die mit dem Papier 
um die Trockentrommeln herumlaufenden endlosen, 
zur Entwässerung oder Trocknung des Papieres 
dienenden Filztücher. Das Kreppglied besteht aus 
einer Walze a mit glatter und nachgiebiger Ober- 
fläche, die entweder an ciner oder mehreren oder 
an allen Naßpressen oder aber an der Trockenvor- 
richtung, vorzugsweise an den AnpreB-, Grlätt- oder 
Selbstabnahmezylindern oder, wie das gezeichnete 
Ausführungsbeispiel zeigt, ın beliebiger Weise an 
diesen Stellen vereint angeordnet sein kann. Die 
Walze a ruht an,einer der das Papier zuführenden 
PreßBwalzen wı, an dem ‚Trockenzylinder T, an dem 
Glättzylinder G oder auf dem Selbstabnahmezylinder 
einer Selbstabnahmemaschine an. In diesem Falle 
ist sie mit Bezug auf die Papierbahn mehr oder 
weniger nahe hinter der PBerührungsstelle des Pa- 
pieres mit den Walzen wi, w: oder der Berührungs- 
fläche des Papieres mit den Zylindern T und G an- 


geordnet. Die Walze a, deren Druck durch Ein- 
stellung regelbar ist, wird durch Reibung mit- 
genommen und hierdurch im entgegengesetzten 


Drehsinne zu der Gegenwalze gedreht, wobei deren 
Umlaufgeschwindigkeit gegenüber jener der Gegen- 
walze durch Abbremsung verringert wird. Hier- 
durch ist es ermöglicht, die U'mdrehungsgeschwin- 


nasse, an einem Zuführungsglied anhaftende Papier- 
bahn allmählich in den durch das Zuführungsglied 
und das Kreppglied gebildeten keilförmigen Schlitz 
geleitet wird, ist es ihr unmöglich gemacht, nach 
oben auszuweichen, sie wird im Gegenteil infolge 
des Durchzwängens durch die beiden Glieder zu- 
samımengepreßt, d. h. forlaufend unter Bildung von 
Stoffwellen oder -falten gestaucht. Je feuchter die 
Papierbahn und je kräftiger die vorherige Anpres- 
sung, also je größer das dadurch oder durch die 
Stoffzusammensetzung hervorgerufene Anhaften und 
je schärfer der Preßschlitz (Stauchschlitz) und der 
Preßdruck in ihm ist, desto kräftiger ist die Wir- 
kung. 

Die Kreppwalze a kann aber auch gegenüber 
der Umlaufgeschwindigkeit der Gegenwalze schneller 
angetrieben werden, so daß durch die \Voreilung der 
Reibwalze eine Stoffzerrung oder -streckung her- 
vorgerufen wird. Dieses Verfahren kann zum 
Zerren, Lockern, Strecken oder ciner ähnlichen Be- 
handlung des Papieres angewendet werden, wodurch 
ein schr weiches, durchlässiges und saugfähiges Pa- 
pier hergestellt wird, das eine besondere Filter-, 
Saug- und Löschfähigkeit besitzt. J.äßt man die 
Kreppwalze a in umgekehrter Richtung umlaufen. 
so wird das Papier nur. gewellt oder gekrceppt, ohne 
daß die Falten nicdergepreßt werden. 

Schließlich wird noch bemerkt, daß die Walze a, 
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wie dies bei Presse III veranschaulicht ist, von einem 
über Führungswalzen und Spannwalzen geführten 
endlosen Band e aus Tuch, Filz, Drahtgewebe o. dgl. 
umgeben sein kann. In diesem Falle wirkt die Walze 
nicht mehr als Kreppglied, sondern nur als Führung 
für das Band, so daß also die Beglertumhüllung im 
Vereine mit der Zuführungswalze auf das Papier 
einwirkt. Dieses Verfahren eignet sich insbeson- 
dere zur Herstellung von Ledernachahmung sowie 
von verschiedenen Kreppapieren, wie Handtüchern, 
Leintüchern, Servietten, Tischtüchern, Bettdecken, 
Jute-Ersatz, Kraftumhüllpapieren usw. 


Patent-Anspruch: Verfahren zum Krep- 
pen von Papierbahnen, dadurch gekennzeichnet, daß 
die auf einer Walze (wı) oder einem ähnlichen Zu- 
führungsglied (T, G) durch eine Walze (w:) oder 
ein Band (F) zum Anhaften gebrachte feuchte 
Papierbahn durch ein Gegenglied (a) mit glatter 
und nachgiebiger Oberfläche, das mit dem Zufüh- 
rungsglied (wı, T, G) einen keilförmigen Einfüh- 
rungsschlitz für die Papierbahn bildet und mit einer 
von der Laufgeschwindigkeit der Papierbahn ab- 
 weichenden und regelbaren Geschwindigkeit um- 
läuft, gleichzeitig gestaucht und zusammengepreßt 
wird. 


Rollstange mit Aufwickellinealen zum Auf- 
wickeln von Papierbahnen. 


D. R. P. 327 664 Klasse 55e. Gruppe 7. 
Wilhelm Münker in Olbersdorf 
bei Zittau, Sa. 


Die Rollstange a ist an gegenüberliegenden 
Seitenflächen mit eingesetzten Führungsrollen c 
versehen. -Diese Führungsrollen sind so angeordnet, 
daB sie nur um ein geringes über die Seitenflächen 
der Rollstange a vorstehen. Sie dienen als Träger 
für lose auf ihnen liegende flache Aufwickellineale b. 
Während des Rollvorganges sind die Aufwickel- 
lineale durch Schellen fest mit der Rollstange a ver- 
Lunden, so daß eine seitliche Verschiebung der Füh- 
rungslineale unmöglich gemacht wird. Zum Heraus- 
nehmen der Rollstange a aus der fertig gewickelten 
Papierrolle e wird die Stange a samt der Papierrolle 
zunächst aus ihren Lagern genommen. Alsdann 
werden die Schellen gelöst und damit die Aufwickel- 
lineale b von der Stange a frei gemacht, so daß die 


letzterc nunmehr mittels der Rollen c aus den 
Linealen b herausgezogen werden kann. 


Patent-Anspruch: Rollstange mit Auf- 
wickellinealen zum Aufwickeln von Papierbahnen, 
dadurch gekennzeichnet, daß in die Seitenflächen 
der Rollstange (a) kleine Rollen (c) eingebaut sind, 
dic als Träger für mit der Rollistange lösbar zu ver- 
bindende, flache Aufwickellineale (b) dienen. 


Verfahren zur Herstellung pergamentartiger 
| Papiere. 
D. R. P. 303 305. Klasse 55b. Gruppe 1. 
Dr. Carl G. Schwalbe in Eberswaldąa 


Mitscherlich-Sulfitzellstoff wird in einem Hol- 
länder aufgeschlagen; während des Aufschlagens oder 
nachher wird dem Papierbrei 2 kg Natriumnitrit auf 
100 kg Stoff zugegeben. Nach gehöriger Lösung 
des Salzes ım Stoffbrei wird mit Schwefelsäure 
oder Salzsäure angesäuert. Der Brei bleibt einige 
Zeit stehen, worauf die Mahlarbeit beginnen kann, 
die in sehr kurzer Zeit starke Fibrillisierung bzw. 
Schleimbildung hervorruft. 


Man kann auf diese Weise pergamentartige 
Papiere nicht nur aus Mitscherlich-Sulfitzellstoffen, 
sondern auch aus Natronzellstoffen erzeugen, ferner 
aus Halbzellstoffen jeder Art und Holzschliff. An 
Stelle der Mahlarbeit im Holländer kann auch 
mechanische Arbeit in anderen in der Papierfabri- 
kation gebräuchlichen Maschinen, wie Kollergang. 
Zerfaserer u.a.m. treten. Durch Einwirkung der 
Oxydationsmittel kann nicht nur Pergamentisierung, 
sondern auch erhebliche Leimfestigkeit erreicht 
werden. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung pergamentartiger, fester, dichter bzw. leim- 
fester Papiere, dadurch gekennzeichnet, daß man die 
Rohstoffe, wie Zellstoffe, Halbzellstoffe, Holzschliff 
u. dgl, vor der mechanischen Bearbeitung im 
Kollergang, im Holländer oder im Zerfaserer mit 
Oxydationsmitteln, insbesondere mit Stickoxyden, 
mit Permaganaten, Superoxyden, Perchloraten, Per- 
boraten behandelt. 


Leimfritter. 


D.R.P 327 590. Klasse 55d. Gruppe 27. 
Zusatz zum Patent 325 274. 
Dr. Paul Klemm in Gautzsch bei Leipzig. 
Um die erwärmten beiden Filztücher Tı, T: des 
Leimfritters nach Patent 325 274, zwischen denen 
die Papierbahn P hindurchläuft, auf den freien 
Zügen zwischen den die Erwärmung bewirkenden 


heizbaren Zylindern Zı, Za, Z}, Zı vor zu starker Ab- 
kühlung möglichst zu schützen, sind Schirme Sch: und 
Sch: aus Holz oder einem anderen die Wärme schlecht 
leitenden Stoff nahe den dem Papier abgewandten 
Filzoberflächen angebracht. 
Patent-Anspruch: Leimfritter nach Pa- 
tent 325274, dadurch gekennzeichnet, daB an den 
freien Zügen des umlaufenden Filztuchpaares (Ti 
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Ts), zwischen dem die Papierbahn (P) hindurch- 


geführt wird, Schirme (Sch, Sch.) aus einem die 


Wärme schlecht leitenden Stoff angeordnet sind. 


Verfahren zur Herstellung von Zellulose. 


D. R. P. 309259. Klasse 55b. Gruppe I. 
Zusatz zum Patent 306 325. 

Dr. Heinrich Oexmann in Berlin. 

In gleicher Weise, wie gemäß dem Verfahren 
des Hauptpatents 306 325 die Aufschließung mit 
Hilfe von zunächst schwächeren und dann stärkeren 
Alkalien durch Kochung erfolgt, läßt sich diese auch 


dadurch erreichen, daB die Behandlung mit dem, 
schwächeren oder stärkeren Alkali oder mit beiden 
nicht bei der Kochtemperatur, sondern bei einer 
Temperatur erfolgt, die unter der jeweiligen Koch- 
temperatur liegt. ‚ 
Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Zellulose nach Patent 306 325, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Behandlung des aufzu- 
schließenden Rohmaterials mit dem schwächeren 
Alkali oder mit dem stärkeren Alkali oder mit bei- 
den bei unter Kochtemperatur liegenden Tem- 
peraturen erfolgt. | 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


rn Gun e D o ne m u en 7 Sim e a- einer „ne pn nn rn 


Deutschland 


39. Genossenschaftsversammlung der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft 
am Donnerstag, den 12. August 1920, nachm, ı Uhr, 
in Nürnberg, Palast-Hotel Fürstenhof. 


(Fortsetzung und Schluß aus Heft 42, 1920.) 
6. Satzungsänderungen: 


a) Ausdehnung der Versicherungsgrenze für Unter- 
nehmer und Betriebsbeamte. 


Der Geschäftsführer teilt mit, daß der Ge- 
nossenschaftsvorstand mit Rücksicht darauf, 'daß die 
seitherige Versicherungsgrenze für die freiwilligen 
Versicherungen von Unternehmern und die Zwangs- 
versicherung der Betriebsbeamten mit den wirt- 
schaftlichen Verhältnissen nicht mehr in Einklang 
stehen, der Genossenschaftsversammlung eine 
Aenderung der Satzung vorschlage dahingehend, daB 
die Grenze für die freiwillige Versicherung der Un- 
ternehmer, die bisher 5000 M. betrug, ganz beseitigt 
und für die Zwangsversicherung der Betriebs- 
beamten, rückwirkend vom ı. Januar 1920, die 
Grenze von bisher 8000 M. auf 15000 M. erhöht 
werde. Demgemäß seien folgende Aenderungen der 
Satzung notwendig: Unter der Ueberschrift IV, 
„Ausdehnung der Versicherung‘, sei folgende Unter- 
überschrift einzufügen: „A. Erstreckung der Ver- 
sicherungspflicht‘‘ und hierunter folgenden $ 49a 
einzufügen: 


„Die Versicherungspflicht wird erstreckt auf 
Betriebsbeamte, deren Jahresarbeitsverdienst nicht 
15000 M. an Entgelt übersteigt.“ 


Die $$ 50—54 erhalten folgende Ueberschrift: 
„B. Freiwillige Versicherungen“. In $ 50, Absatz ı, 
wird der Satz 2 wie folgt geändert: 


„Diese Berechtigung wird gemäß $ 550, Ab- 
satz 2, daselbst auf alle Unternehmer ohne Rück- 
sicht auf die Höhe ihres ENIERANDEUSTERÖIEHSRES 
erstreckt.“ 

In $ 51, Absatz ı, wird der Betrag von 5000 M. 
entsprechend der Ausdehnung der. Versicherungs- 
pflicht auf Betriebsbeamte geändert auf 15000 M: 

Bei Uebermittelung der Satzungsänderungen 
sollten die Mitglieder mit Rücksicht auf bestehende 
Zweifel darauf hingewiesen werden, daß die berufs- 
genossenschaftliche Versicherung keine volle Ver- 
sicherung ist, indem sie sich nur auf Betriebsunfälle 
erstrecke und ferner bei der Rentenberechnung der 


t 


ı&0oo M. übersteigende Jahresverdienst nur mit % 
angerechnet werde, die Vollrente auch nur % des 
anrechnungsfähigen Jahresarbeitsverdienstes betrage. 
Wenn auch der vollanrechnungsfähige Betrag dem- 
nächst voraussichtlich auf 5o00 M. erhöht werde, so 
ergebe sich trotzdem keine sehr hohe Entschädigung. 

Die Genossenschaftsversammlung genehmigt: die 
vorgeschlagenen Satzungsänderungen’ ohne zer 
terung einstimmig. 

b) Zuziehung von VersicherienVertteter. zur Ent- 
schädigungsfestsetzung. 

Der Geschäftsführer berichtet über die bezüg- 
lichen Verhandlungen im Ausschuß des Verbandes 
der deutschen Berufsgenossenschaften, auf Grund 
deren der Verband: empfohlen habe, freiwillig durch 
Satzungsänderung eine Beteiligung der Versicherten- 
Vertreter an der Entschädigungsfeststellung vor- 
zusehen. Sachlich liege zu einer solchen Aenderung 
nach übereinstimmender Meinung der Berufs- 
genossenschaften kein Bedürfnis vor, weil,das jetzige 
Verfahren durchaus zweckmäßig sei, den Grund- 
sätzen von Recht und Billigkeit entspreche und .den 
Versicherten ein unentgeltliches Rechtsmittelver- 
fahren unter Mitwirkung von Versicherten-Ver- 
tretern bei den Rechtsprechungsinstanzen gewähr- 
leiste. Die Zuziehung von Versicherten-Ver- 
tretern würde das Entschädigungsverfahren wesent- 
lich erschweren und verzögern. Auch könne mit den 
vertraulichen Mitteilungen der Unternehmer und 
Aerzte leicht Mißbrauch getrieben und die ärztliche 
Begutachtung ungünstig beeinflußt werden. Die 
Mehrheit der Sektionen habe sich daher nicht für. eine 
freiwillige Zuziehung von Versicherten-Vertretern 
entschließen können, und der Genossenschafts-Vor- 
stand glaubte mit Rücksicht hierauf zunächst davon 
absehen zu sollen, bei der Genossenschaftsversamm- 
Ing einen bezüglichen Antrag zu stellen. Der Vor- 
stand schlage vielmehr vor, es vorläufig bei der. ge- 
setzlichen Regelung zu belassen und die weitere Ent- 
wicklung der Dinge abzuwarten. w 

Die  Genossenschaftsversammlung beschließt 
nach dem Vorschlag des Genossenschafts-Vorstandes, 
zunächst eine abwartende Haltung einzunehmen. 

c) Erhöhung der Vergütungen an ehrenamtliche 
Organe und Versicherten-Vertreter. 

Der Herr Vorsitzende teilt mit, daß der Ge- 
nossenschafts-Vorstand mit Rücksicht auf die seit 
dem Vorjahr eingetretene weitere Verteuerung des 
Reisens vorschlage, für die Vertreter der Unter- 
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nehmer das Tagegeld von 30 M. auf 5o M. und die 
Vergütung für Uebernachtung von ı5 M. auf 25 M, 
für die Vertreter der Versicherten das Tagegeld auf 
30 M. und die Uebernachtungsgebühr auf ı5 M. zu 
erhöhen. Die Versicherten-Vertreter erhielten da- 
neben noch Ersatz des vollen Verdienstentgangs. 
Die Genossenschaftsversammlung stimmt den 
vorgeschlagenen Erhöhungen und einer entspre- 
chenden Aenderung der Satzung einstimmig zu. 


7. Niederschlagung zuvielgezahlter Rentenbeträge. 


Es liegen folgende Fälle von Zuvielzah- 
lungen vor: 
ı. Fritz Lengert 25,05 M. 
2. Karl Strübing '. 2,75 » 
3. Anton Gerbe , 9,75 » 
In dem ersten Falle ist der Verletzte am 


27. April 1919 gestorben. Als die Gemeinde hiervon 
Kenntnis erhielt, war die Rente für Mai, Juni und 
Juli schon von der Witwe abgehoben worden. In 
dem zweiten Falle wurden infolge eines Schreib- 
fehlers im Anweisungsantrag für die Monate Januar 
bis November 1918 monatlich 25 Pfg. zuvielgezahlt. 
In dem dritten Falle ist der Verletzte am 27. Juni 
gestorben. Die Witwe hat die Rente für Juli 1919 
mittels einer Quittung erhoben, die der Renten- 
berechtigte vor seinem Tode unterschrieben hatte. 
Die wiederholt zur Rückzahlung des Betrages auf- 
geforderte Witwe ist diesem Ersuchen nicht nach- 
gekommen. Zwangsweise Wiedereinziehung ist aus- 
sichtslos. 

Der Herr Vorsitzende schlägt in Uebereinstim- 
mung mit den beteiligten Sektionen vor, die zuviel- 
gezahlten Beträge niederzuschlagen, was von der 
Versammlung einstimmig genehmigt wird. 

8. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und An- 
trāge aus der Mitte der Versammlung. 

a) Aenderung des § 19 der Dienstordnung. 

Nach dem Vorschlag des Genossenschafts-V or- 
standes wird beschlossen, den § 19 der Dienstordnung 
dahin zu erweitern, daB in Erkrankungsfällen der 
Angestellte für die Zeit vom 3. bis zum Ablauf des 
6. Monats der Erkrankung Anspruch auf den 
iMa fachen Betrag des Krankengeldes hat. Diese 
Aenderung ermöglicht, für die krankenversicherungs- 
pflichtigen Angestellten — bis zu 15000 M. Jahres- 
gehalt — die Befreiung von der Krankenversiche- 
rung zu beantragen. 

b) Ort der nächstjährigen Genossenschafts- 

versammlung. 

Auf Vorschlag des Herrn Kommerzienrats Kullen 
wird Würzburg als Ort der nächstjährigen Tagung 
in Aussicht genommen. 

Herr Kommerzienrat Kullen spricht dem Herrn 
Vorsitzenden noch den herzlichsten Dank der Ver- 
sammlung für die hingebende und sachkundige Lei- 
tung der Geschäfte aus und gibt zugleich der Freuge 
darüber Ausdruck, daß Herr Kommerzienrat Schinkel 
die Wahl als Vorsitzender der Genossenschaft wieder 
angenommen hat. 

Der Herr Vorsitzende dankt seinerseits für die 
freundlichen Worte der Anerkennung und schließt die 
Versammlung mit dem Ausdruck des Dankes an die 
Herren Teilnehmer um 2% Uhr. 


Bekanntmachungen. 


Der Arbeitgeberverband der Deutschen Papier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Industrie in Char- 
lottenburg, Neue Grolmannstraße 5/6, der Verband 


“und Handarbeiter 


der Fabrikarbeiter Deutschlands, der Zentralverband 

’ christlicher Fabrik- und Transportarbeiter Deutsch- 
lands und der Gewerkverein Deutscher Fabrik- 
(H.-D.) haben beantragt, den 
zwischen ihnen in Fortsetzung des allgemein ver- 
bindlichen Reichstarifvertrags vom 4. Juni 1919 ab- 
geschlossenen Gesamtarbeitsvertrag vom 22. Jul 
1920 zur Regelung der Lohn- und Arbeitsbedin- 
gungen in der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoff-Industrie gemäß $ 2 der Verordnung vom 
23. Dezember 1918 (Reichs-Gesetzbl. S. 1456) für 
das Gebiet des Deutschen Reiches für allgemein ver- 
bindlich zu erklären. 

Einwendungen gegen diesen Antrag können bıs 
zum 31. Oktober 1920 erhoben werden und sind 
unter Nummer VI. D. 366. an das Reichsarbeits- 
ministerium; Berlin, Scharnhorststraße 35, zu richten. 

Berlin, den 23. September 1920. 

Der Reichsarbeitsminister. 
I. A.: Dr. Busse. 


Unter dem 24. September 1920 ist auf Blatt 1583 
des Tarifregisters eingetragen worden: 

Der zwischen der Gruppe Brandenburg des Ar- 
beitgeberverbandes der Deutschen Papier-, Pappen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie, dem Zentral- 
verband christlicher Fabrik- und Transportarbeiter 
Deutschlands, dem Verband der Fabrikarbeiter 
Deutschlands, Gau 3 Provinz Brandenburg, und dem 
Gewerkverein Deutscher Fabrik- und Handarbeiter 
am 14. August 1919 abgeschlossene Tarifvertrag und 
der zwischen denselben Parteien am 10./18. Mai 1920 
abgeschlossene Nachtrag zu diesem Tarifvertrag 
werden zur Regelung der Lohn- und Arbeitsbedin- 
gungen der gewerblichen Arbeiter und Arbeite- 
rinnen in der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoff-Industrie für das Gebiet der Provinz Branden- 
burg einschließlich Berlin gemäß $ 2 der Verordnung 
vom 23. Dezember 1918 (Reichs-Gesetzbl. S. 1456) 
für allgemein verbindlich erklärt. Die allgemeine 
Verbindlichkeit beginnt mit ı5. März 1920, die des 
Nachtrags mit 1. Mai 1920. 

Der Reichsarbeitsminister. 
I. A.: Dr. Sitzler. 


Neuer Zusammenschluß in der Papier verarbeitenden 
Industrie. 

Der Bezirk X des Verbandes der deutschen 
Tüten- und Beutel-Fabrikanten, der sämtliche Mit- 
glieder dieses Verbandes im Bereiche Groß-Berlm 
umfaßt, hat sich korporativ dem Api angeschlossen. 

Wie wir erfahren, sind auch bereits in anderen 
Bezirken des genannten Verbandes Bewegungen im 
Gange, die dahin zielen, bezirksweise geschlossen 
dem Api beizutreten. 


Die Lage der Papierindustrie. 


Ueber die Lage der Papierindustrie veröffentlichen 
wir nachstehend die Mitteilungen, die uns vom Zentral- 
ausschuß der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoffindustrie über die Lage der papiererzeugenden 
Industrie im Monat September zugegangen sind: 
Der Geschäftsgang in der Papierindustrie war M 
der ersten Hälfte des September trotz der Preis- 
herabsetzung noch ungenügend, in der zweiter 
Hälfte machte sich hier und dort vereinzelt zu- 
‚chmende Nachfrage geltend. Was die Betriebs- 
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mittel betrifft, so wird wie bisher über die mangel- 
hafte Kohlenversorgung geklagt. Die \Wasserver- 
hältnısse waren im allgemeinen günstiger als im Vor- 
monat und auch günstiger als ım gleichen Monat 
des Vorjahres. Die Versorgung mit Roh- 
stoffen war im allgemeinen hinreichend. Die 
Holzeindeckung ist als günstig zu bezeichnen. 
Das Holzangebot war reichlich, und es war 
fast überall möglich, die verbrauchten Holz- 
mengen durch neue Zufuhren zu ersetzen. Die 
Holzstofferzeugung war entsprechend dem Wasser- 
stande reichlich. Der ungünstige Absatz macht aber 
seine Wirkung auf die Erzeugung allmählich geltend, 
indem verschiedentlich von Betriebseinschränkungen 
berichtet wird. Die Nachfrage ließ noch immer zu 
wünschen übrig, so daß die Produktion zum Teil auf 
l.ager gehen mußte. In den Preisen für Holzstoff 
ist ein wesentlicher Rückgang eingetreten. Um einer 
Krise in der Holzstoffindustrie vorzubeugen, scheint 
das Reichswirtschaftsministerium geneigt zu sein. 
die Ausfuhr von Holzstoff in gewissem Umfange 
ireizugeben. Die Versorgung mit deutschem Zell- 
stoff war durchaus ausreichend. Mit Wirkung 
vom 1. September ab trat auch ceine Ermäßigung der 
einheimischen Zellstoffpreise ein. Wenn während 
der Wintermonate keine erhebliche Stockung in der 
Zellstofferzeugung durch Streiks oder Kohlenmangel 
cintritt, kann der deutsche Bedarf an Zellstoff durch 
die deutsche Produktion ohne weiteres gedeckt wer- 
den. Alle Hilfsstoffe, Farben und Chemikalien be- 
hielten ihren hohen Preisstand. Auch die verschie- 
denen Maschinen und Maschinenteile waren nur zu 
den bisherigen Höchstpreisen erhältlich. Die im 
Laufe des Berichtsmonats einsetzende Preissteige- 
rung einzelner Gegenstände der Lebenshaltung hat 
sofort fast in allen Teilen des Reiches l.ohnforde- 
rungen gezeitigt. Angesichts der Tatsache, daß die 
Papierpreise in fast allen Sorten zum Teil erheblich 
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herabgesetzt wurden, waren die Arbeitgeber nicht in 
der Lage, den Wünschen der Arbeiterschaft nach- 
zukommen. Mit Ausnahme von Bayern, wo der 
Arbeiterschaft eine einmalige Beihilfe durch das 
Tarifamt zugesprochen wurde, konnte bis zum Ende 
eine Einigung nicht erzielt 
werden. 


Das Ausland 


Norwegens Ausfuhr. 


Die norwegische Ausfuhr an Papier und Holz- 
schliff ist laut „Börsen“ in der letzten Zeit in hohem 
Maße gestiegen. An einem einzigen Tage wurden 
allein nach London 624 Ballen Zellstoff und 1750 
Ballen Holzschliff, nach Amsterdam so und nach 
Kopenhagen 300 Ballen Papier, nach Boston 7200 
Ballen Zellstoff und 250 Ballen Holzschliff, nach 
Indien 5475 Kolli Papier, 1200 Ballen Holzschliff und 
nach Griechenland 375 Kolli Papier versandt. 


Italienische Ausfuhrbestimmung für Schwefelkies.. 


Für die Ausfuhr von Schwefelkies aus Italien ist 
hinfort ministerielle Bewilligung erforderlich, Für 
die bis zum 25. September bei den Eisenbahnen oder 
bei den Seezollämtern aufgelieferten Partien wird 
die Ausfuhrerlaubnis noch von der Zollbehörde un- 
mittelbar erteilt. 


Zur Revision des brasilianischen Zolltarifs. 


Die brasilianische Regierung beabsichtigt be- 
kanntlich, den Zolltarif einer gründlichen Revision 
zu unterwerfen und dann den Revisionsentwurf dem 
Bundeskongreß zur Genehmigung vorzulegen. Kürz- 
lich verhandelte der Ausschuß über die Positionen 
Papier und Papierwaren. Dabei einigte man sich 
schließlich im allgemeinen auf Beibehaltung der bis- 
herigen Zolisätze. 


MARKT-BERICHTE 


Deutschland 


Zur Lage des Papiermarktes. 


Es läßt sich nicht leugnen, daß die Aussperrung 
im Berliner Zeitungsgewerbe in einer Weise auf die 
Gesamtlage des Papiermarktes zurückgewirkt hat, 
die man auch in den Kreisen der Fabrikanten nicht 
für möglich gehalten hatte. Der Papiergroßhandel 
ist mit einem Schlage vom Markte verschwunden; 
an Stelle der Mahnungen wegen unpünktlicher Liefe- 
rungen laufen telegraphische Rückstellungen der Ab- 
rufe ein, und von neuen Abschlüssen will man zu- 
„achst nichts wissen. Die Meldungen, daß sich aus 
dieser Aussperrung ein allgemeiner Streik im Buch- 
dıuck- und Zcıtungsgewerbe herausbilden könnte, 
haben die Zurückhaltung nur noch verschärft und in 
den Kreisen der Papierverbraucher von neuem die 
lloffnung aufkommen lassen, daß die Preise zurück- 
gehen und die Marktverhältnisse für holzhaltıge 
Druckpapierc eine vollkommene Veränderung er- 
jahren werden. Die Haltung des Marktes ın holz- 
hantigen Druckpapieren ist jedenfalls nicht mehr so 
icst wie Ende September. Man verzichtet auf Preis- 


erhöhungen, die sicher in Aussicht gestellt worden 
waren, und die abgeschlossenen Mengen maschinen- 
giatter und satinierter Holzpapiere werden frist- 
gemäß gelieiert, wobei allerdings die bessere Wagen- 
gestellung eıne bedeutsame Rolle gespielt hat. Die 
Belieferung ınıt Holzstoff und Zellstoff ist erheblich 
günstiger geworden, und diese Tatsache hat ganz 
wesentlich zu der Annahme beigetragen, daß der 
Papierholzmarkt eine so starke Auffüllung erfahren 
hat, daß die Fabriken bereits um ihren Absatz be- 
sorgt sein müßten. Vor dieser Annahme muß ge- 
warnt werden, weil sie dazu beitragen könnte, un- 
richtige Dispositionen zu begünstigen, die sowohl 
dem Papiergroßhandel wie dem Verbraucher ernste 
Nachteile zufügen müßten. Es liegen bereits jetzt 
sehr umfangreiche Anfragen aus dem Auslande vor, 
die bei der zunehmenden Entwertung der Mark ge- 
winnbringende Geschäfte für die Papierfabriken in 
sich schließen und einem nennenswerten Preisrück- 
gange im Wege stehen. Dieser ist weiterhin aus 
dem Grunde unwahrscheinlich, weil eine Verminde- 
rung der Gestehungskosten nicht zu verzeichnen 
ist; obwohl nicht bestritten wird, daß infolge der 
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günstigeren Betriebswasserverhältnisse die Handels- 
schleifereien mit recht viel Holzstoff an den Markt 
gekommen sind und das Angebot in Zellstoff um- 
fassend genug war, um den Bedarf zu befriedigen, so 
sind für diese wichtigsten Rohstoffe der Papier- 
herstellung neuerdings keine Preisrückgänge erfolgt; 
im Gegenteil, es wird mit Rücksicht auf die wie- 
derum anziehenden Preise; für Papierholz, Kohlen 
und Chemikalien in gutunterrichteten Kreisen mit 
einem langsamen Anziehen der Preise auf dem Holz- 
stoff- und Zellstoffmarkte gerechnet; diese Befesti- 
gung wird sowohl den Markt für holzschliffreie wie 
auch den für holzhaltige Papiere merkbar beein- 
flussen. Das Geschäft in holzfreien Papieren ist 
ruhig, aber durchaus fest; es ist lebhaftere Nach- 
frage nach guten Chromo-, Kunstdruck- und Auto- 


typiepapieren vorhanden. ferner nach feinen Post- 


und Druckpapieren, und gerade in diesen Artikeln 
waren die Umsätze, die man auf der. Frankfurter 
dritten Messe verzeichnen konnte, recht beachtens- 
wert. Für technische Papiere bleibt- die Nachfrage 
stark; sie zeigen Neigung zur Preisbefestigung; es 
liegen in diesen Besonderheiten große Auslandsauf- 
träge vor, die auf die Preise bereits von entscheiden- 
dem Einfluß sind. 


Der Chemikalienmarkt. 


In der letzten Woche war nach der „Chemiker- 
Ztg.“ auf dem Chemikalienmarkte im Gegensatz zu 
den vergangenen Tagen eine gewisse Belebung des 
Geschäftes, namentlich des Fxportgeschäftes, zu 
verzeichnen. Die Preise für die nachstehenden No- 
tierungen über die Woche vom 30. September bis 
6. Oktober 1920 gelten für ı kg, falls nichts anderes 
angegeben. 

Tonerdeprodukte waren etwas belebter. 
Schwefelsaure Tonerde notierte etwa 250 M. für 
100 kg einschl. Verpackung und war namentlich für 
die Ausfuhr sehr gefragt. Kalialaun notierte 3,50 M. 
Schwefelnatrium, krystallisiert, notierte 4,50—5 M. 


konzentrierte Ware 88,50 M. Antichlor schwankte ` 
Wasser-. 


zwischen, 6 und 6,50 M. für die Ausfuhr. 
glas, flüssig, 36 bis 38° Be, wurde mit 130—140 M. 
für 100 kg angeboten, stückige Ware notierte etwa 
330 M. für 100 kg; namentlich für den Export be- 
stand etwas Nachfrage. Wasserstoffsuperoxyd, 
30 prozentig, war zu 36—38 M. sehr stark gefragt. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 43, 1920 


Das Ausland 


In Norwegen erfolgt nach der sommerlichen 
Ruhe eine langsame Belebung des Marktes. Es wird 
für die nächste Zukunft eine verstärkte Nachfrage 
von seiten des Auslandes erwartet. Am gesuchte- 
sten ist Zeitungspapier. 

Der in England ausgebrochene Bergarbeiterstreik 
wirkt lähmend auf den schwedischen Papier- 
und Zellstoffmarkt.e. Nur Zeitungspapier wurde 
weiter lebhaft verkauft. Der Sulfitzellstoffmarkt ist 
noch recht still, und nur mit amerikanischen Käu- 
fern wurden Abschlüsse getätigt. Die Notierungen 
für Starksulfit betragen für die Tonne fob Göteborg 
950--1000 Kr., fob Bottnischer Meerbusen 900 bis 
950 Kr. Leicht bleichbares Sulfit wurde zu 57 Pfund 
Sterling cif englischer Hafen verkauft. In der 
Periode Januar-August 1920 wurden 32400 Tonnen 
gebleichtes und 355 800 Tonnen ungebleichtes Sulfit 
verschifft. Für Lieferung in den letzten vier 
Monaten des Jahres sind 18400 Tonnen gebleichtes 
und 190000 Tonnen ungebleichtes Sulfit verkauft. 
Der europäische Sulfatzellstoffmarkt war, abge- 
schen von wenigen an schottische Papierfabriken 
ericlgten Verkäufen, recht still. Von den Ver- 
einigten Staaten wird für den Herbst und für den 
Winter eine starke Nachfrage nach Starksulfat er- 
wartet. In der ‚Zeit von Januar bis August dieses 
Jahres sind (mit Einschluß der für die heimischen 
Mühlen bestimmten) folgende Mengen Sulfat- 
stoff verschifft worden: 2250 t gebleichtes und 
105 700 t ungebleichtes Sulfat. Für Lieferung in 
den letzten vier Monaten dieses Jahres sind schon 
verkauft worden 3100 t gebleichtes und 44200 t 
ungebleichtes Sulfat. Für den Winter wird ein 
Mangel an Holzschliff erwartet, obwohl in diesem 
Jahre infolge der ungewöhnlich günstigen Wasser- 
verhältnisse ın Schweden, Norwegen und Finnland 
mehr Holzschliff produziert worden ist, als man 
berechnet hatte. 

In Amerika sind die Papierpreise nach wie 
vor fest. Auf dem Zellstoff- und Holzschliffmarkte 
waren Preisrückgänge zu verzeichnen. Infolge 
reichlicherer überseeischer Einfuhr und günstigerer 
Eisenbahntransport- und Wasserkraftverhältnisse ist 
eine wesentliche Erleichterung des Marktes ein- 
getreten. Auf dem Hadern- und Abfallpapiermarkte 
sind die Preise fest. 


Zellstoffpreise am Weltmarkt Anfang Oktober 1920. 


Norwegen fob öst. Hafen pro Tonne Netto 
von 1016 Kilo........... EEE 


Kr. 1800 | Kr. 1350 


Ge- Leicht Leicht | | Trocken. | Feuchter 
bleichtes | bleichb. Stark- bleichb, Stark- Holz- Hols- 
Sulfit Sulfit Sulfit | Sulfat Sulfat schliff schliff 


Kr. 1150 Kr. 720 Kr. 350 


bis 1375 bis 800 
Schweden fob Göteborg pro Tonne Netto 
von 1016 Kilo........... EEE — ==- Kr.950 | Kr. 800 | Kr. 700 | Kr. 600 | Kr. 265 
bis 1000 | bis875 bis 750 | bis 650 | bis 300 
Schweden {ob Bottnischer Meerbusen p.Tonne 
Netto. von 1016 Kilo.......... ae — — Kr. 900 — — — Kr. 2:5 
| bis 950 bis 280 
England cif englischer Hafen pro Tonne.... | 85—90 | g58—62 | 2 55—56 — £ 42 £ 33—34: £07 
Vereinigte Staaten pro 100 Pfund | | 
ausländische cif New York... ......... 8 14—16 | $ıı—ı2 — — $ 7,50-8 — — 
heimische Produktion fob Mühle ...... |$12,50-14 — = = = _ = 
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Auf dem englischen Papiermarkte ist einc 
gewisse Zunahme der Nachfrage erfolgt, doch 
kann der Geschäftsgang noch immer nicht als leb- 
haft bezeichnet werden. Druckpapiere wurden aller- 
dings trotz beträchtlicher Preisreduktionen noch 
immer nicht verlangt. Auch der Chemikalienmarkt 
ist still. Die Nachfrage nach Zellstoff ist gering, 
doch sind die Preise unverändert fest. Holzschliff 
ist bei festen Preisen und geringem Angebot stark 
gesucht. Auch die Preise für Esparto sind fest. Der 
Hadernmarkt liegt ziemlich danieder. Die Lage 
des Altpapiermarktes wird als günstig bezeichnet. 


VERMISCHTES 


| Geschäftsnachrichten. 

o Aschaffenburg. Oberbayerische Zellstoff- und 
) 
i 


=. EA . ri z zà . 
sl F. 2 
=e r e n e A E E T. 


Papier-Fabriken A.-G. Das Aktienkapital der Ge- 
sellschaft befindet sich bekanntlich im Besitze der 


A.-G. für Zellstoff- und Papierfabrikation in 
Aschaffenburg, die auch die gesamten Anlagen ge- 
bachtet hat. Daher war die Tätigkeit nach dem 
Bericht für 1919/20 auf die allgemeine Verwaltung 
beschränkt. Pachterträgnisse und sonstige Ein- 
nahmen ergaben 1494035 (1. V. 1443724) M. Nach 
206 066 (256 540) M. Unkosten, 183 363 (182007) M. 
Anleihe- und Hypothekenzinsen sowie 920863 
(891 437) M. Abschreibungen auf Fabrikanlagen ver- 
bleibt einschl. Vortrag ein Reingewinn von 222 618 
(nicht 12618 M., wie es infolge eines Druckfehlers 
hieß), der vorgetragen werden soll (i. V. wurden aus 
138876 M. Reingewinn 100000 M. der gesetzlichen 
Reserve überwiesen und der Rest vorgetragen). Die 
Bilanz weist 432 922 (286867) M. Kreditoren einschl. 
Rückstellungen für ausgeloste Schuldverschreibun- 
gen usw. und anderseits in einem Posten 3449 261 
(2609 176) M. Debitoren und Beteiligungen aus. 


Bammenthal. Papier- und Tapetenfabrik A.-G. 
Das mit 800000 M. Aktienkapital ausgestattete 
Unternehmen schließt 1919/20 nach 265 393 (i. V 
118 353) M. Abschreibungen einschl. 25 721 (13 ı25) 
Mark Vortrag mit 394 430 (229834) M. Reingewinn 
ab, über dessen Verwendung der im „Reichsanzeiger“ 


$ Sind JHnen meine erftllaffigen 
| Papiermeijer 
Querichneidemeifer 
Sellers. Zirfelmeifer 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte belannt 
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Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Schopper Schnell-Paplerprüfer 


Wertvoll für alle, welche 
Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


oral Beste keitsnriier 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 
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veröffentlichte Abschluß keine Mitteilung macht (i. V. 

Proz. Dividende). Kreditoren stiegen auf 2.02 
(0,70) Mill, M., das Darlehen von der Tapeten-In- 
dustrie A.-G. in Berlin auf 0,60 (0,13) Mill. M. 
Debitoren erhöhten sich auf 3,27 (1,06) Mill. M., 
Vorräte auf 1,79 (0,44) Mill. M. 


Dresden. Verkaufs - Vereinigung Deutscher 
Pappenfabrikanten G. m. b. H. Prokura ist erteilt 
den Kaufleuten Hugo Karl Eichhorn in Freiberg 
und Anton Mayerle in Dresden. Sie dürfen die Ge- 
sellschaft nur gemeinsam vertreten. 


Düsseldorf. Papierfabrik Reisholz, A.-G. Die Ge- 
sellschaft hat im verflossenen Geschäftsjahr recht 
günstig gearbeitet und ist in der Lage, eine höhere 
Dividende zu verteilen. Der Aufsichtsrat beschloß 
demgemäß, der auf den 16. November 1920 ein- 
zuberufenden Hauptversammlung die Ausschüttung 
einer Dividende von 18 Proz. gegen 10 Proz. i. V. 
vorzuschlagen. 


Elberfeld. Elberfelder Papierfabrik A.-G. Die 
Gesellschaft schließt nach 193 358 (167 182) M. Ab- 
schreibungen wieder ‘ohne Reingewinn. Von Ein- 
'gängca weragen entsprechend dem Pachtvertrage mit 
der Deutschen Zellstoff-Textilwerke G. m. b. H. in 
Barmen, die auch die Majorität des nach mehreren 
Sanierungen 173000 M. betragenden Kapitals besitzt, 
nur Zinsen und Mieten ausgewiesen. Dieser Pacht- 
vertrag dichert den 3,38 (3,72) Mill. 
1922. Bei 1,73 (1,57) Mill M. Kreditoren betragen 
die Debitoren 2,73 (2,75) Mill. M. 
und Maschinenkonto sind anscheinend Zugänge er- 
folgt. ob für die verpachtete Fabrik in Elberfeld 


oder die neu aufzubauende in Zehlendorf ist aus der 


im „Reichsanzeiger“ veröffentlichten Bilanz nicht 
ersichtlich. (Von den Obligationen werden die 
4 proz. 800 000 M. aus 1897 und die 5 proz. ı Mill. M. 
nicht notiert. Die 4% proz. 2,50 Mill. M. 
in Berlin. Der Kurs ist seit langer Zeit gestrichen. 


Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Aktien- 


gesellschaft. Am Sonnabend, den 9. Oktober d. J. 
fand in den Geschäftssräumen des Odermünder Werkes 


der Feldmühle, 
gesellschaft, cine außerordentliche Generalversamm- 


Drahtanschritt: Cloufn Remscheid. 
0 
f Zeitzer Ja 


Innerhalb Jahresfrist wurden Fänger 
für eine Heizfläche von insgesamt 


OQ 


. überlassen werden. 


M. Obligationen, 
bekanntlich die vollen Zinsen und läuft vorläufig bis’ 


Auf Grundstück-' 


notieren 


Papier- und Zellstoffwerke Aktien-. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser aterar: 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik R 


mpfkesselfabrik und Apparate-Bauanstalt 
. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen 


Neuer, bewährter Schumannscher 


Flugaschen- Fänger 


20000 qm nachbestellt< S 


lung statt. Auf der Tagesordnung standen neben 
Statutenänderungen die Anträge auf Erhöhung des 
Grundkapitals um 10 Mill. M. Stammaktien sowie 
um weitere bis 5 Mill. M. Stammaktien. Die 10o Mill. 
Mark Stammaktien sollen von einem Bankenkonsor- 
tium übernommen werden. das hiervon 7,5 Mill. M. 
den alten Aktionären im Verhältnis von 2:1 zum 
Kurse von 115 Proz, zum Bezuge anzubieten hat. 
Bezüglich der weiteren Kapitalserhöhung von bis 
5 Mill. M. soll die Durchführung dem Aufsichtsrat 
In der Generalversammlung 
waren Aktionäre mit 16266 Stimmen vertreten. Die 
Generalversammlung genehmigte mit 16260 gegen 
6 Stimmen die beantragten Kapitalserhöhungen und 
die übrigen Anträge auf Statutenänderungen. Der 
Aktionär, der die sechs Stimmen vertrat, legte gegen 
die Kapitalserhöhungsbeschlüsse Widerspruch ein. 
Hamburg. Wintersche Papierfabriken. Das Ge- 
schäftsjahr 1919/20 hat einen Betriebsüberschuß von 
1343592 M. gebracht. Nach Abzug der Unkosten 
und Zinsen und 223000 (132861) M. Abschreibungen 
ergibt sich ein Reingewinn von 537 224 (167 724) M.. 
aus dem, wie bereits mitgeteilt, 10 (6) Proz.. Divi- 
dende auf die alten und 5 Proz. auf die neuen Aktien 
verteilt wird. Außerdem wird aus freigewordenen 
Rückstellungen ein Bonus in Form von Kriegs- 
anleihe von nominell 8 Proz. auf die alten und 
4 Proz auf die neuen Aktien gezahlt. Ein Ausgleich 
der Kriegsanleihe zum Tageskurs findet bei den Ein- 
lösungsstellen statt. Infolge des Sinkens der Ge- 


Pollm anna Sohn 
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plan geschliffen. 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


EMSCHEID 


Fernsprecher 548. 


l 


Heft 43, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


815 


samtproduktion der deutschen Papierfabrikation 
stellte sich starke Nachfrage ‚nach den Erzeugnissen 
der Papierindustrie, auch vom Auslande her, ein. 
Das Anwachsen der Verpflichtungen (6,7 gegen 
1,6 Mill. M. i. V.) führt der Vorstand darauf zurück, 
daB infolge Umstellung des Kriegsbetriebes dafür 
Sorge getragen werden mußte, daB die maschinellen 
Anlagen den jetzigen erhöhten Anforderungen ent- 
sprechend wieder hergestellt werden. Die Papier- 


fabrikation in Altkloster hofft der Vorstand im 
kommenden Betriebsjahr wieder aufnehmen zu 
können. Die Zulassung der jungen Aktien zur Ham- 


burger Börse wird im nächsten Geschäftsjahr bean- 
tragt werden. Die Zukunit des Unternehmens sei 
abhängig von der Entwicklung der politischen und 
wirtschaftlichen Verhältnisse. 

Lucka. l.eipziger \ellpapierfabrik J. Moll. In 
Dessau ist eine Zweigniederlassung crrichtet worden. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


— m nn 


Der Lehrplan der technischen Hochschule Darm- 
stadt für das Studienjahr 1920/21 wcist folgende das 
Papieringenicurwesen betreffende Vorlesungen und 
Praktika auf: Färberei-Praktikum. Prof. Dr. Finger 
in Gemeinschaft mit Prof Dr.-Ing. Heuser. 4 St. 
im Sommer (Samstag Vormittag im Laboratorium 
für organische Chemie). — Chemie der Cellulose. 
Prof. Dr.-Ing. Heuser, 2 St. im Sommer. — Orga- 
nisch-chemisches Praktikum. Für die Studierenden 
des Papieringenieurwesens. Prof. Dr.-Ing. Heuser. 
Das’ Laboratorium ist an allen Wochentagen (mit 


SONDERANGEBOT 


3 Faß la pennsylv. Helßdampf-Cylinderöl 


für Dampftemp. bis 325;330 °, Flammp. 280,85 °, Visc. 4'/, bei 100 °, 
ab Lager Berlin preiswert zu verkaufen. 


Rudolf Wilke o Techn. Industrie-Bedarf 
Berlin-Tempelhof, Ottokarstr. 10 


WASSER- 


VERSORGUNGEN Y. 


A 


~ GERLACHE CO 
NOR DHAUSEN AYHARZ 


Er 250cbm N nleillung 


Ausnahme des Samstags) von 8—3 Uhr geöffnet. — 
Cellulosechemisches Praktikum. Präparative und 
analytische Arbeiten der Cellulose- und Papier- 
chemie. — Für JYortgeschrittenere: Anleitung zu 
selbständigen Arbeiten aus dem Gebict der Cellulose- 
und Papierchemie. — Chemie der Rohstoffe und 
Halbstoffe der Papierfabrikation. Prof. Dr.-Ing. 
Heuser. 4 St. im Winter. — Papier-l’ärberei-Prak- 
tikum. Prof. Dr.-Ing. Heuser. 4 St. im Winter 
(Samstag vormittag). — Holzfarben und FErdfarben, 
Teerfarbstoffe. — Chemische Technologie der Ge- 
spinstfasern. Prof. Dr.-Ing. Heuser. ı St. im 
Sommer. — Chemie der Textilfasern und deren Ver- 
edelung (Kunstseide u. a.). "Prof. Dr.-Ing. Heuser. 
ı St. im Sommer. 


Im Flensburger Hafen traf der englische Dampfer 
„Arwyko“ mit 1170 Tonnen amerikanischer Kohle, die 
er in Rotterdam geladen hatte, für die dortige Pa- 
pierfabrik cin. Es war der erste Transport von 
Kohle aus Amcrika für die Flensburger Industrie. 
Mit dem Dampfer „Arwyko“ zeigte sich zum ersten 
Male seit langen Jahren wieder die englische Han- 
delsflagge im Flensburger Hafen. 


Nachspiel zu den Märzunruhen. Vor der Strai- 
kammer des Landgerichts Halle hatte sich der Ar- 
beiter Friedrich Löber zu verantworten, der während 
der Unruhen ım März d. J. den Direktor Holz von 
der Ammendorfer Papierfabrik erschossen hatte. Die 
Verhandlungen ergaben, daß der Angeklagte darauf 
ausgegangen war, den Direktor zu töten. Das Ge- 
richt beschloß daher, die Strafsache wegen Unzu- 
ständigkeit dem Schwurgericht zu überweisen, da 
der Angeklagte des versuchten Mordes hinreichend 
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Vereinigte Metalltuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer & Carl Bock = Gegr. 1870 = Reutlingen (Wärtt.) 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


liefern sämtliche Arten 
@ ® 
Von den norwegischen Wasser- Ef RICH LANGE N 
kräften. Wie in vielen anderen 
Ländern, hat auch in Norwegen 
der Mangel an einheimischen UND LEITUNGEN 
keit geschaffen, und norwegische in 
Schiffe müssen jetzt nach allen > 
Teilen der Welt fahren, um ; 5 mi 
Kohlen da einzunehmen, wo sie o) Kupfer U. Alu INIUM 
heißt es, daß Hunderte von Mil- í v nn | 
lionen Kronen unnötig verschwen- 
det werden zu einer Zeit, wo das 
scher Kohlenzufuhr sein könnte, 
wenn nicht das Vorgehen des 
Staates verhindert hätte, daß 
werk von Kraftleitungen über- 
spannt ist. Die Vorwürfe, welche 
„Norges Handelstidende“ der 
ihrer Haltung gegenüber der Aus- 
nutzung der Wasserkräfte macht, 
sind sehr stark. Die Zeitung be- 
weitblickende Männer die Vor- 
zuge der Wasserkräfte voraus- 
gesehen und auch erkannt hätten, 
aus der Möglichkeit, daß einmal 
die Zufuhr britischer Kohle aus 
irgendeinem Grunde behindert 
Nr i ` 
einige der sachverständigsten Nor- 
weger die Angelegenheit auf, und 
eaa anai WILHELM SCHMIDDING 
ihre Absicht auszuführen, würde ler : 
das Land jetzt über so viel elek- Kupfer-und Aluminıumschmiede 


Kleine Mitteilungen. 
Kohlenlagern eine erste Schwierig- 
überhaupt erhältlich sind. Dabei 
Land unabhängig von ausländı- 
Norwegen jetzt mit einem Netz- 
norwegischen Regierung wegen 
hauptet, daß vor zehn Jahren 
welche Gefahr dem Lande drohte 
werden würde. Damals nahmen a 
trische Kraft verfügen, daß nur 


noch sehr geringe Teile der In- KOLN — MANNSFELD 


dustrie von der Kohle abhängig 
wären. 

Unglücklicherweise stellte sich 
der Staat dem ın den Weg. Das 
Storthing erließ ein Gesetz über 
die Wasserkräftte, welches bezüg- 
lich der Bedingungen für die Be- 
nutzung von Wasserkräften viel 
zu weit ging. Nach Ansicht der 


TU] N N LU NL 0 LU U LU U 000 2 


Fichten-Schleilholz 


sowie Packbretter in allen Stärken 
liefert regelmäßig nach allen 


00000000 


Zeitung wurde dieses rücksichts- Gegenden direkt an Papierlabriken 

lose Gesetz in einer solchen Weise 

durchgeführt, daß es jede private Max Katz, Holzgrosshandlung, Breslau 13 
Unternehmungslust beseitigte und Fernsprecher: Ring 3726. Telegramm-Adresse: Holzgeschäft Katz 


sogar die Bemühungen der Stadt- 
verwaltungen hemmte. Das Ge- 
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setz bietet nicht nur der Errichtung 
neuer Kraftwerke die größten 
Schwierigkeiten, sondern es kann 
auch auf bestehende Werke derart 
angewendet werden, daß die 
Eigentümer jedes wirtschaftlichen 
Erfolges beraubt werden. Dies 
soll z B. der Fall sein bei den 
Unternehmungen Blackstads, der 
in der Tat gezwungen worden ist, 
die HoegefoB-Werke mit erheb- 
lichem Verlust zu verkaufen, wäh- 
rend er bei der Durchführung der 
Tysse-Werke stark behindert 
wurde. Dieser und andere Fälle 
haben gezeigt, daß der Staat nicht 
nur diejenigen vollkommen in der 
Hand hat, welche Wasserkräfte 
benutzen, sondern : daß er diese 
Gewalt auch zu deren Schaden 
ausnutzt. Unter diesen Umstän- 
den ist es klar, daß niemand Lust 
hat, unter den Drohungen eines 
solchen Gesetzes sein Kapital an- 
zulegen, da dies gleichbedeutend 
damit wäre, daB man sein Geld 
aus dem Fenster wirft. 
(„Electrical Review.‘) 


~ 


Die Sozialisierungsfrage in 
Schweden. In einem wahlpoliti- 
schen Vortrage in Göteborg be- 
handelte der Direktor der „Svenska 
Fxportföreningen‘, Nylander, 
die Sozialisierungsfrage. Der Red- 
ner betonte, „Göteborgs Morgon- 


post“ zufolge, daß der Widerstand. 


der Rechten gegen die Sozialisie- 
rungsabsichten der Regierung 
nicht etwa auf Furcht zurückzu- 
führen sei; er beruhe vielmehr auf 
der festen Ueberzeugung, daß die 
Sozialisierung der ökonomischen 
und damit auch sozialen Entwick- 
lung Schwedens schaden werde. 
Anstatt bemüht zu sein, ange- 
sichts der jetzigen Notlage Euro- 
pas die Produktion nach alten 
Erfahrungen zu heben, gebe man 
sich mit langen Untersuchungen 
umstürzender Neuerungen ab. 
Das Sozialisierungskomitee sei 
einseitig zusammengesetzt, es be- 
stehe von vornherein in der 
Hauptsache aus Sozialisten. Die 
Rechte fordere ein offenes Spiel, 
unzweideutige Erklärungen von 
seiten der Anhänger und Gegner 
der Frage, ob sozialisıert werden 
solle oder nicht. Der Redner be- 
rührte weiter die Verhältnisse in 
Deutschland, wo allerdings die 
Sozialisierung noch nicht so klar 
durchgeführt sei wie in Rußland, 
wo es sich aber doch bereits ge- 
zeigt habe, daß Demokratie und 
Bürokratie zusammengehören. Bei 
der deutschen Reichspost z. B. 
seien nach Angabe des Reichs- 
postwerks 50000 Beamte zuviel 
angestellt. Auch Schweden habe 
seit dem sogenannten „demokra- 
tischen Durchbruch“ so manche 
bürokratische Einrichtung ent- 
stehen sehen, die 'sich wahrlich 
nicht durch Einfachheit in der 
Verwaltung auszeichnete. Als 
Ziele und Forderungen der Rechten 
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Hermann Pflanz 


Remscheid-B 


nannte der Redner die Revision 
des Gesetzes uber den Achtstun- 
dentag hinsichtlich der Zulassung 
von Ueberstunden, die Verein- 
fachung der Staatsmaschinerie, 
einen rationelleren Betrieb der 
staatlichen Werke und die Stan- 
dardisierung der Wohnungsbauten. 
Göteborg selbst, führte der Redner 


aus, könne beı seiner Lage und 


für alle 


| Zwecke der 


industriellen Entwicklung viel zur i e Wasser 
Förderung des Erwerbslebens bei- n A E IE ur. 0 ffw 
tragen. Vor allem müßten die Industrie Rs Sg BER Sto ässer 
Hafenverhältnisse Göteborgs Abwässer 


ınehr internationalen Forderungen 
angepaßt und die Freihafenfrage 
schneller gelöst werden 


ET an 
Ba 9: 68 
ker 


Kolbenpumpen und Kreiselpumpen, nn E TE 
Spezialifäf seif 1880 Prima Referenzen 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


Der Stand der Normungs- 
arbeiten in Großbritannien. Dic 
British Engineering Standards 
Association hat kürzlich ihre 
Jahresversammlung abgehalten. 
Der Vorsitzende führte bei dieser 
Gelegenheit aus, daß die Asso- 
ciation dem britischen Handel im 
In- und Auslande unschätzbare 
Dienste erwiesen habe, dadurch, 
daß sie Normalien aufstellte, 
welche die Wirtschaftlichkeit er- 
höhten und die Vergeudung wirs- 
schaftlicher Werte verminderten. 
Es seci deshalb bedauerlich, daß 
selbst nach 20 jähriger Tätigkeit 
die Association von der Industrie 
noch nicht in die Lage gesetzt 
worden sei, den großen an sie gce- 
stellten Anforderungen gerecht 
zu werden. Es bestehen zurzeit 
etwa 300 Ausschüsse mit 1400 
Mitgliedern, welche ihre Erfah- 
rung und ihre Zeit dieser für das 
land so überaus wichtigen Ar- 
beit opferten. Seit der letzten 
Jahresversammlung sind 27 briti- 
sche Normalvorschriften ange- 
nommen worden, während sich 
70 noch in Bearbeitung befinden. 
Die meisten von ihnen beziehen 


ledermanschelten `Ñ 


sich auf den Eisenbau einschließ- A Rund 
r e va . A k = 
lich Schiffbau. Die Association 2 


ist auch mit der Aufstellung von 
britischen Normalvorschriften für 
verschiedene chemische Erzeug- 
nisse, tür Kupferlegierungen, 
Baustoffe, Stahlseile, Brückenbau- 
teile und Werkzeuge beschäftigt. 
45 britische Normalvorschriften 
für elektrische Apparate befinden 
sich in Vorbereitung. Auch die 
Normungsarbeiten auf dem Ge- 
biet des Schiffbaues und des © rm. b I 
Schiffsmaschinenbaues machen ? = - S ə 


gute Fortschritte Die am Clyde 


bestehenden Fachgruppen haben L. 
bereits gute Vorarbeit geleistet. f at we e W tF 
Daß ein solches Unternehmen N «€ 


‚m letzten (Geschäftsjahr mit 
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einen: l"ehlbetrag von 1100 Pfund 
Sterling abschließen mußte, ist be- 
dauerlich, es unterliegt aber wohl 
keinen Zweifel, daß die Industrie 
hier in großzügiger Weise Abhilfe 
schaffen wird. Der von der Asso- 
ciation erlassene Aufruf hat schon 
erfreuliche Früchte getragen, und 
es scheint, daß der verhältnismäßig 
geringe Geldbedari für das bce- 
gsonnene Geschäftsjahr von 15 000 
bis 20000 Pfund Sterling gedeckt 
werden wird. Einige führende 
Unternehmungen, mit besonderem 
Verständnis für die Arbeiten der 
Association, haben ihre Beiträge 
verdoppelt. Bemerkenswert ist, 
daß ım Maschinenbau in steigen- 
dem Maße von den Normalvor- 
schriften Gebrauch gemacht wird, 
denn es wurden ım vergangenen 
Geschäftsjahr 31 000 Vorschriften 
abgesctzt gegenüber nur 3000 im 
Voorjahre. („Engineering.“) 


Ermäßigung der Elbfrachten. 
Infolge Knappheit an Ladungen 
und reichlichem Kahnraum wur- 
den die FElbefrachtraten um Io Pro- 
zent ermäßigt. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin $.42, Oranienstrasse 140/42 


Steuererklärung und Steuer- 
Reklamationen zum Reichsnot- 
opfer. Finspruchs- und Berufungs- 
gründe sowie ErmäBigungs- und 
Niederschlagungs-Anträge. Anlei- 
tung für A) natürliche Personen 
(Muster I), B) Erwerbsgesell- 
schaften: A.-G.. Ko. a. G., G. m. 
b: H., Gen. u. dergl. (Muster II) 
mit den neuesten Grundsätzen für 
die Wertermittlung nach dem 
Reichsnotopfergesetz, ErlaB des 
Reichsministers der Finanzen vom 
4. September 1920. Von Dr. A. 
Schlosser, Leiter der Steuer- 
abteilung der Reichstreuhand- 
gesellschaft Aktıiengesclhlschaft. 
Otto Elsner \Verlagsgesellschaft 
m. b. H., Berlin S 32. 

148 Seiten. Verkaufspreis 
15 M. ohne weitere Zuschläge. 

Des Verfassers öffentliche 
Vorträge, Abhandlungen und 
Werke: 


„Das Reichfinanzprogramm, 
die neuen Steuern, die Valuta- 
frage, praktische Handhabung des 
to prozentigen Lohn- (Gehalts-) 
Abzuges, Nachtrag hierzu. unter 
Berücksichtigung der neucsten 
Erlasse, die Durchführung der 
neuen Steuergesetze (3 Hefte) und 
Steuererklärung und Steuerrekla- 
mationen zum Reichsnotopfer- 
Gesetz“, greifen mit sicherem 
Blick das aus dem Wust der neuen 
Steuergesetzgebung heraus, was 
für den deutschen Handel, die 


— 


Wärme- u. Kälteschutzmittel 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen Jeder Art 


führen aus 


Hannoversche Isolirwerke G. m. b. H., Hannover 
Feraspr. Nord 105 Isenhagener Strasse © Tel-Adr.: Hannovershe Isolirwerke 


Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 
feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn & Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Xernleder 

Chromleder 

Kamelhaarriemen 
arlattarriermen 
öndergurte 

Jech erartikel 


RER T 
8ce 


Hamburg 
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Balata-Riemen 


verbürgt reine Friedensausführung. In fast 
allen Breiten sofort vom Lager lieferbar. 


mit Balata- 
Decke 


Schmidt & Brösel, Halle a.S. 


deutsche Industrie, das’ deutsche 
Handwerk und für jeden Steuer- 
pflichtigen überhaupt von größtem 


Interesse und unbedingt bei der 
tief in unser gesamtes Wirtschafts- 
leben einschneidenden Bedeutung 
der Steuergesetzgebung zu wissen 
notwendig ist. Der ‚Mangel an 
Rechtssicherheit und Rechts- 
schutz“, ein schwerer Vorwurf, den 
der seit Jahren führende Literat 
und Kommentator der Steuerge- 
setzgebung Herr Wirklicher Ge- 
heimer Oberregierungsrat Dr. jur. 
E. Strutz, Senatspräsident des 
Reichsfinanzhofes, dem gesamten 
Steuergesetzgebungswerk gemacht 
hat (Januar - Nummer 1920. der 
deutschen Steuerzeitung), läßt 
das neueste Werk des Verfassers 
doppelt begrüßenswert . erscheinen. 
Es ist mehr als rein schematische 
Anleitung zur Ausfüllung der 
Reichsnotopfer - Erklärung, ist 
selbst mehr als em rein juristi- 
scher Kommentar. 

Der Verfasser hat es ver- 
standen, ein Werk zu schaffen, das 
erschöpfend, klar, übersichtlich 
und allgemein verständlich ist. 


Die Bewertung, insbesondere 
der viel umstrittene‘ „Gemeine 
Wert“, das Betriebsvermögen (An- 
lage und Umlaufsbestände) als 
wirtschaftliche Einheit, ist mit be- 
sonderer Sorgfalt erläutert. 


Reklamationen: . Allen den- 
jenigen, welche unter einer zu 
hohen Veranlagung leiden wer- 


den, ist das Werk eine wertvolle 
Hilfe. 

Stundung, Berichtigung, Er- 
laß: Alle diejenigen, für welche 
die Entrichtung der Abgabe. eine 
Existenzgefährdung oder eine be- 
sondere Härte bedeutet, erfahren 
aus dem Werk alles, wodurch 
ihnen geholfen werden kann. 

Wie die Vermögensgegen- 
stände ım einzelnen und die der 
Gesamtheit anzusetzen sind, 


Wie zu hohe Veranlagungen 
und Härten zu beseitigen sind, 
welche Handhaben das Gesetz, die 
Vollzugsanweisung, die Ausfüh- 
rungsbestimmungen, die ein- 
schlägige Literatur und die neu- 
esten Bewertungsrichtlinien des 
Reichsfinanzministeriums für eine 
gerechte Bewertung und notwen- 
dige Reklamation bieten, ist ein- 
gehend erläutert. 

30—50 Jahre lang liegt der un- 
sagbare Druck dieses unheilvollen 
Gesetzes auf uns. Nicht nur 
Augenblickswert, nein, bleibenden 
Wert hat deshalb das vorliegende 
Werk für jeden vom Notopfer-Ge- 
setz Getroffenen. 


GEBRÜDER UTZ - HALBLECH 


beiFüssenimAllgäu 
HOLZGROSSHANDLUNG 


haben laufend und preiswert 


Schleifholz in Fichte u. Kiefer abzugeben 


Mitteldeutsche Teansportgoräte- und Hebezeugefabrik W.ENGEL, 


Tel. Amt Höchst 231. 


Nied 3 b. Frankfurt a. Ma. Obere Mainstraße 2—7. 


Regulier-SchwingrostfeuerungenD.R.B. 


(Mechanische Vorschub - Schrägrostfeuerung) 5 


für Flammrohrkessel, Wasserrohrlkessel und 
Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen - 
Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie A 
von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


Gewöhnliche 
Schräsrostfeuerungen statlonär und ial 


Neu! Mechanische Abschlackvorrichtun wm N 
für Te Ai 
Mechanische Rostbeschickungsapparate DR 
Unterwindfeuerungeni.allet NNI i| 
Roststähe Jeder m 2 


sowie alle ins Fach schläs enden ‚rbeiter 
führt aus und liefert d e 


BautznerFeuerundsanl nse 
Bi 


Offerten und Ingenieı 


iz Ber: 
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IaAKaolin 
China Ciay 


sehr tettfig, In höchster Weiße 
und feinster Schlämmung, sowie 


Blanc fize, Annaline, Brillantwelß, Robton 


hat laufend abzugeben 
Albert Liebing, Leipzig 


Nordaplatz 1. 
Telegr.-Adr.: "Rohstoff Fernsprecher 2100 
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Salicum- Colon“ 


bestbewährte Kaltleime für Pappenfabriken, 
Kaschieranstalten, Kartonfabriken, Plakatfabriken 


821 


Zelaion: Norden 4378 — Telegr.: Hallenoele, Berin 
Für Selbsfverbraucher billigst 


Heiz- und Treiböle 


Peche aller Art 
Vırtreter für Provinz und Fr istaat Sachsen Hebert Si hort. Dresden, Elisenstrasse 62 
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Dampftrockner 


Hohe Dampf Ersparnis, 


bezw. mindestens 


10% Kohle Ersparnis. g2- 
; Baulänge > | ( şi 


de Dampf s 


:Ueberhitzer, È zj 
ı Maschine etc. 


În- und Auslands - Patente Spuhr 
für Kessel mit und ohne Ueberhitzer 


Garantierte | 
Brennstoffersparnis 10/15 °/. 
direkt aus dem Dampf 
l. Dao heißerer, energiereicherer, reiner 


2. Hohe Dampf- und Brennstoffersparnis bei 
en Leietun ‚ welche 
3: Eis e nach ng eit des Dampfes 10/15°/, be- 
den Apparat in 2—3 Monaten 
ce Ohne Kesselumbau! 


| — || c Bene Referenzen und amti. Leistungs-Ergebnisse 
A ~ e der Dampfkessei - Ueberwachungsvereine 
M. Spuhr 


Z/N 
| Dampfwasser Zurück 


Apparatebau für Kesselbetrieb / G. m. b. H. 
Essen an der Ruhr 


Draht “esselspuhr-Eseenruhbr 
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Wer liefert feinste Glycerin Ia 


Zigarettenseidensiebe Nr. 10| 9. = 


preiswert abzugeben} 
| 
dreifach oder noch feiner? | l 


| 
Zuschriften unter P. F. 8024 an die Expedition dieses Blattes erbeten 


Gebr.Oestreicher!| 
Breslau 


TalkumKaolin OEL-IMPORT JAAN & Co. HAMBURG 


Calc.carb. Teleton: Elbe 6700. Telogr-Adr;Navtas. Nor derst-48 
* Maschinen-, Motoren-, * 


Zylinder -Oele u. Fette 


Chemische Industrie Karlsruhe Fachmännische Bedienung Bewährteste Qualitäten { 
G.m.b.H. Karlsruhe, Kalsersir. 245 A Vorireisr gssorh i E 
Fernruf 5145 Telegr.-Adr.: Chemiewerk Karlsruhe è 


Neue und wenig benützie 


haben laufend abzugeben 


Dampfkessel 
j 4» ie Dampfmaschinen 
T l k rein weiße, glimmerfrele SAN ee RN Pampoen 
2 u m Qualitäten, feinstens gemahlen a a Verbrennungs- 
motoren 


| f G A 
Ia geschlämmten Kaolin a ci Pulver 
sowie hochprozentigen reinen G raf j t 


empfehlen aus ihren Betrieben: 


Buutseh-Ungarische Eisen- and Metallwerke 
Kort Beckerälo..m.b.H. Berlin W35, Magdeburger Platz 1 


Wki Elektromotoren 
> + Dynamomaschinen 

o aami? LoKomotiven 

. LoKomobilen Bergwerksmaschinen 

bietet zur schnellen Lieferung in großer Auswahl an 


Buhrbanck, Hirschberg i. Schi 
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Heizöl — Treiböl 


für Dieselmolore 
Peche - Teeröle - Rohnaphitalin „, 


Heizungsprodukite - 


lietert an Selbsfverbraucer 


Gustav Reiser, chem. Erzeugnisse 
Frankfurt am Main, Postfach 


a 


CHLILIKESLEKITIELZLIIIIILT 
snunenueyggggäggenasueaesn 
-....... . s..„u.... 


in den vorzüglichsten Qualitäten 

für die Papierfabrikation, feinst 

vermablen, in blütenweissen, = 

glimmerfreien Sorten, unerreicht = 

an Qualität,beidenangesehensten z: 
Papierfabriken ständig 


ass tssstsscsstieee 


5 . 

I a a Empfehle mich zum Auf- 

jii und Umbau von Maschinen und Apparaten 
H Bernfeld Q Rosenberg eo 
$ Talkamgrubenbesitzer Einbau von Turbinen 


Wien, 9/3. Währinger Strasse 33. 


* 
Neubau moderner Wasserräder 


* 
Jeder Kunde der Firma Bernfeld & Rosenberg Betriebsveränderungen u. Verbesserungen 
erhält auf Wunsch die Broschüre: „Die Verwen- 
dung von Asbestpulver und von Talkum‘, 


verfaßt von Kommerzialrat Heinrich Rosenberg. 


* 
Aufträge erbeten an : 


Oskar Rucks, Oberscheibe | 


si: eh Post Sdheibenberg i. Sa. 
a UST VFERFEEFFEFSEFFFFEFSFFEFFFEEFEEFFFFEREFEFE 
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Anzeigen, welche in der nächsten Klummer veröffentlicht werden 
sollen, müssen spälestens bis Montag in unseren Händen sein. 


ich für die Schriftleitung: Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadt Osanstrasse 48; für den geschäftlichen Teil: Walther Kratz, 
ee Bil Zuschriften und Aufsätze den technischen Teils betreffend, wolle man an obige Anschrift nach Darmstadt, 
alles übrige nach Berlin S 42, Oranienstrasse 140/142 senden. 
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Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 


Deutscher HolzstoffsFabrikanten, der Papiermacher»Berufsgenossenschaft, des Vereins 


Deutscher Pappen»Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«, 
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Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel- : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch - Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 

besonderen Sätzen in der Währung des betr. : 
i Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- : 
i bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
: erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 
: Postscheck-Konto Nr. 1140 ; : 
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! Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständigen, : 
Narbe u Pig — Zeitschrift »Der Papier-Fabri. : 
kante, B — gestattet. Fürunverlangte Manu- 
: skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet 
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; Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe/50 mm Breite : 
: 80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei : 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche : 
: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors :. 
: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen F 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen : 
Berlin,Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 


: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück- 
: zahlung des Bezugspreises.. In gleichen Fäl’eı 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlungs» : 
: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Die Analyse der Röstgase und der Sulfitlauge. 


Von Dr.-Ing. A. Sander (Darmstadt). 


In zahlreichen Betrieben der Zellstoffindustric 
wird der Wert einer regelmäßigen chemischen Unter- 
suchung der Röstgase sowie der Sulfitlauge noch 
nicht nach Gebühr gewürdigt, schr zum Nachteil 
der betreffenden Betriebe. Bei den heutigen un- 
erhört hohen Preisen für Papierholz, Brennstoffe 
und Schwefel, sowie für alle anderen Materialich 
muß man mehr denn je nach höchster Wirtschaft- 
lichkeit streben, und hierzu bietet gerade die fort- 
laufende Kontrolle der Schwefelausnutzung beim 
Betrieb der Röstöfen sowie bei der Laugenbereitung 
ein wertvolles Hilfsmittel. Deshalb sollen ım fol- 
genden die Methoden der Röstgas- und Sulfitlaugen- 


analyse auf Grund eigener Untersuchungen sowie 


der Angaben in der Literatur einer näheren kritischen 
Besprechung unterzogen werden. 


IL Die Analyse der Röstgase. 


Der wichtigste Bestandteil der Röstgase, die 
durch Verbrennen von Schwefel oder durch Ab- 
trösten von Schwefelkies oder Giasreinigungsmasse er- 
halten werden, ist bekanntlich das Schwefeldioxyd, 
das jedoch in verhältnismäßig großer Verdünnung in 
den Gasen enthalten ist. So enthalten Röstgase aus 
Schwefelöfen in der Regel 9—ıı Proz. SO: solche 
aus Kiesöfen nur 6—8 Proz. SO. Zur Ermittlung 


des Schwefeldioxydgehaltes der Röstgase bedient 
man sich seit langen Jahren der Methode und des 
Apparats von Reich, mit dessen Hilfe man rasch 
und für praktische Zwecke hinreichend, genau diese 


"Untersuchung ausführen kann. 


Der Apparat von Reich besteht aus einer Ab- 
sorptionsflasche, einer größeren als Aspirator die- 
nenden Glasflasche und einem Meßzylinder, der 
zweckmäßig noch ganze Kubikzentimeter abzulesen 
gestattet. Die Absorptionsflasche wird mit 10 ccm 
einer n/ı0-Jodlösung, die durch Zusatz von einigen 
Tropfen Stärkelösung blau gefärbt wid, mit etwas 
Natriumbikarbonatlösung sowie mit etwa 100 ccm 
destillierttem Wasser beschickt. Das bis zum Boden 
reichende Rohr der Absorptionsflasche wird durch 
einen Kautschukschlauch oder besser durch ein 
Glasrohr mit der Röstgasleitung, das andere kürzere 
Rohr durch einen Kautschukschlauch mit dem 
Aspirator verbunden. Wenn der Apparat dicht 
schließt, was man daran erkennt, daß bei abgesperr- 
ter Gaszuleitung aus dem Aspirator zuerst nur 
wenig Wasser ausfließt und das Ausfließen bald ganz 
aufhört, muß man die Luft aus der Gaszuleitung ent- 
fernen, ehe man mit der Analyse beginnt. Zu diesem 
Zweck gibt man in das Absorptionsgefäß einige 
Kubikzentimeter Jodlösung, etwas Stärkelösung und 
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100 ccm Wasser und saugt nun so lange Gas durch 
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den Apparat, bis eben die Jodlösung entfärbt wird, 


ohne indessen das ausfiließende Wasser zu messen. 
Hierauf füllt man in das Absorptionsgefäß genau 
10 ccm der Jodlösung und wiederholt das Durch- 
leiten des Röstgases bis zur Entfärbung der Jod- 
lösung, fängt diesmal aber das aus dem Aspirator 
auslaufende Wasser in dem Meßzylinder auf. 10 ccm 
n/10-Jodlösung absorbieren II ccm (genauer 
10,95 ccm) Schwefeldioxyd; um diese Zahl ist folg- 
lich das Volumen des im Meßzylinder aufgefangenen 
Wassers (es seien a ccm) zu vermehren, um das 
Volumen des Röstgases zu erfahren. Der Schwefel- 
dioxydgchalt des Gases (x) berechnet sich dann nach 


der Gleichung: - 
x 


100 


en 11 
azıı. 

In der Praxis bedient man sich gewöhnlich einer 
Tabelle, aus der man je nach dem Volumen des aus- 
' geflossenen Wassers den Prozentgehalt des Gases 
an Schwefeldioxyd unmittelbar ablesen kann. 


Nun enthalten die Röstgase aber neben 
Schwefeldioxyd oft noch beträchtliche Mengen 
Schwefeltrioxyd, dessen Menge unter Um- 
ständen bis zu 10 Proz. des Gesamtschwefels oder 
‘noch. mehr beträgt, namentlich wenn man mit 
Schwefelkies arbeitet. Aus diesem Grunde ist auch 
die Bestimmung des Schwefeltrioxydgehaltes der 
Gase unerläßlich, wenn man für die wirtschaftliche 
Ausnutzung des Schwefels eine Gewähr haben will. 
Vor mehr als 30 Jahren hat Adolf Fran k °) deshalb 
bereits vorgeschlagen; die Röstgase, ebenso wie dies 
bei der Untersuchung der Sulfitlauge nach Höhn 
(siehe weiter unten) geschieht, zuerst in der soeben 
beschriebenen Weise mit Jod zu titrieren und hier- 
auf in der nämlichen Probe durch eine zweite Titra- 
tion mit Natronlauge die freie Säure zu bestimmen. 
Hat man also z. B. den Apparat von Reich mit 
1o ccm n/10-Jodlösung beschickt und durch diese 
Lösung gerade bis zur Entfärbung Röstgas hin- 
durchgeleitet, so müßte die Lösung, wenn die Röst- 
gase frei von Schweteltrioxyd wären, danach genau 
die doppelte Menge (also 20 ccm) n/10-Natron- 
lauge zur. Neutralisation verbrauchen. Da aber stets 
neben Schwefeldioxyd auch Schwefeltrioxyd in. den 
Gasen vorhanden ist, so wird der Verbrauch an 
. Natronlauge bei der zweiten Titration stets mehr als 
das Doppelte des Jodverbrauches ausmachen. Wur- 
den z.:B. statt 20,0 ccm bei der zweiten Titration 
21,5 ccm n/10-Natronlauge verbraucht, sa folgt hier- 
aus, daß 13 Proz. des gesamten Schwefels in Form 
von 
daß also der Ofenbetrieb recht mangelhaft ist ‘und 
daß ein beträchtlicher Verlust an Schwefel statt- 
findet. Außerdem besteht in diesem Falle die Ge- 
fahr, daß der Kalkstein in den Türmen oder son- 
stigen Absorptionsgefäßen, wenn die Gase nicht vor- 
her gründlich mit Wasser gewaschen werden, mit 
einer Gipsschicht überzogen wird, die die weitere 
Einwirkung von schwefliger Säure auf den Kalk- 
stein verhindert. 

Diese von Trank vorgeschlagene Analysen- 
methode scheint indessen in der Zellstoffindustrie 
keine weitere Verbreitung erlangt zu haben, ver- 
mutlich deshalb, weil hierbei das Absorptionsgefäß 
des Apparats von Reich vor jedem neuen Versuch 
gründlich ausgespült werden muß und weil die Aus- 


1) „Papier-Zeitung“ 1887, S. 1766. 


Schwefeltrioxyd in dem Röstgas enthalten sind, . 


- 
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führung der zweiten Titration in diesem Gefäß ziem- 
lich umständlich ist. 
Ein anderer Vorschlag, den Lunge im Jahre 


. 1890 machte, ging dahin, auf die Ermittiung dcs 


Schwefeldioxydgehaltes ganz zu verzichten und 
‚statt dessen den Gesamtsäuregehalt der Röstgast 
zu bestimmen. Zu diesem Zweck füllt man das Ab- 
sorptionsgeiäß des Apparats von Reich mit 10 ccm 
n/ıo-Natronlauge, färbt diese mit einigen Tropfen 
Phenolphthalein rot und saugt nun so lange Röst- 
gas durch den Apparat, bis die rote Lösung gerade 
entfärbt wird. Da Schwefeldioxyd von Natronlauge 
weniger rasch absorbiert wird als von Jodlösung, hat 
Lunge’) das Absorptionsgefäß etwas abgeändert, 
indem er: zum Einleiten des Gases ein Rohr benutzt, 
das unten zugeschmolzen ist und in seinem unteren, 


“ın die Natronlauge eintauchenden Teile zahlreiche 


nadelfeine Oeffnungen besitzt. Diese Methode leistet 
zwar für die Fabrikation von Schwefelsäure recht 
gute Dienste, da-bei diesem Industriezweig ein hoher 
Gehalt der Röstgase an Schwefeltrioxyd nur er- 
wünscht ist, dagegen genügt für die Zellstoffindustrie 
die Bestimmung des Gesamtsäuregehalts der Gas 
nicht, hier ist vielmehr die Kenntnis des Schwefel- 
dioxydgehalts der Gase unerläßlich. >: 

Aus diesem Grunde hat man sich in manchen 
Zellstoffabriken in der Weise geholfen, daß man 
zwei Reichsche Apparate nebeneinander benutzt, und 
den einen mit Jodlösung und den anderen mit 
‘Natronlauge beschickt. Der erste Apparat zeigt 
dann den Schwefeldioxydgehalt, der zweite Apparat 
den Gesamtsäuregehalt des Gases an, so daB man 
aus der Differenz, der beiden Bestimmungen den Ge- 
halt an -Schwefeltrioxyd leicht berechnen kann. 

Das Arbeiten mit zwei Apparaten nebenein- 


tander und mit zwei verschiedenen Maßflüssigkeiten 


hat nun mancherlci Nachteile, und hierauf ist cs 
zweifellos zurückzuführen, daß die Mehrzahl der 
Zellstoffabriken auch heute noch auf die Ermittlung 
des Schwefeltrioxydgehalts der Röstgase verzichtet. 
wodurch indessen, wie oben erwähnt wurde, keine. 
genaue Kontrolle des’ Ofenbetriebes möglich ist, da 
man so die in Form von Schwefeltrioxyd verloren 
gehenden Schwefelmengen nicht erfährt 

Dieser Nachteil wird durch cine neue vom Ver- 
fasser ausgearbeitete Analysenmethode beseitigt. 
die es ermöglicht, mit einem cinzigen 
Apparat und mit ein, und derselben 
Maßflüssigkeit sowohl den Schwefeldioxyd- 
gehalt als auch den Schwefeltrioxydgehalt des Röst- 
gases rasch und einfach zu ermitteln. Der Apparät 
von Reich: hat zu diesem Zweck die aus der .Ab- 
bildung ersichtliche Form erhalten (DI R.G. M.)!' 
Zur Ausführung der Gasanalyse verfährt man wie 
folgt: Man beschickt die Absorptionsflasche de: 
Apparats (Abb. ı) mit ro ccm n/1o0-Natronlaugr. 
etwas Methylorange und etwa 200 ccm destilliertein 
Wasser, überzeugt sich davon, daß alle Stopfen und 
Schlauchverbindungen dicht schließen, und leitet 
nun in langsamem Strome unter ständigem Um- 
schwenken des’ Absorptionsgefäßes das Röstga:' 
durch den Apparat, bis die gelb gefärbte Lauge sich 
rotbraun zu färben beginnt. Nach beendeter Nev- 
tralisation der Natronlauge schließt man ‘den Glas- 
hahn des Gaszuleitungsrohres, entfernt dann den mitt- 
leren Kautschukstopfen und .läßt die Flüssigkeit 


2) ‚ Zeitschr. f. angew. Chem.“ 1890, S. 563. 
3) Der neue Apparat ist von der Firma Dr. 
Hodes & Goebel in Ilmenau zu beziehen. 
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durch den unteren Hahn abfließen. Da die Gaszu- 
leitung zu Beginn der Analyse stets Luft enthält, 
verwirft man diesen ersten Versuch und wiederholt 
ihn in genau der gleichen Weise, nachdem man das 
Absorptionsgefäß sorgfältig mit destillierterm Wasser 
ausgespült hat. Ist die. in dem Absorptionsgefäß 
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enthaltene Natronlauge wiederum neutralisiert, so 
läßt man die Flüssigkeit in den untergestellten 
Erlenmeyerkolben ab, spült das Absorptionsgefäß 
durch die mittlere obere Oeffinung mit destilliertem 
Wasser gut aus, das man ebenfalls in den Kolben 
ablaufen läßt, und fügt nun zu der Flüssigkeit 25 
bis 30 ccm ciner gesättigten Lösung von Queck- 
silberchlorid hinzu. Die Flüssigkeit in dem Kolben 
färbt sich hierdurch sofort rot und man läßt nun 
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einem Molekül schwefliger Säure, oder anders aus- 
gedrückt, es werden 10 ccm n/1o-Natronlauge von 
21,9 ccm Schwefeldioxyd neutralisiert. Neben dem 
Natriumbisulfit entsteht auch eine dem Schwefel- > 
trioxydgehalt „des Röstgases äquivalente Menge 
Natriumsulfat nach der Gleichung: 

2; 2 NaOH + H:SO, = NaSO, + 2 H:0. 


Die neutralisierte Natronlauge enthält somit 
neben vorwiegend Natriumbisulfit cine geringe 
Menge Natriumsulfat. Setzt man nun dicser neutral 
reagierenden Lösung einen genügenden Ueberschuß 
von Quccksilberchloridlösung zu, so entsteht aus 
dem Natriumbisuliitt cine komplexe Verbindung; 
chlorquecksilbersulfosaures Natrium, und daneben 


freie Salzsäure, wie die folgende Gleichung zeigt: 


3. NaHSO, + HgCl = HgCl.SO:Na + HCI. 

Aus den Gleichungen ı und 3 ersieht man ohne 
weiteres, daß zur Neutralisation dieser Salzsäure 
genau. ebensoviel Natronlauge erforderlich ist, als 
von dem Schwefeldioxyd des Röstgases gebunden 
wurde. Mit anderen. Worten, der Natronlaugever- 
brauch bei der zweiten Titration entspricht dem 
Schwefeldioxydgehalt des Röstgases, während die 
ursprünglich angewandten 10 ccm Natronlauge dem 
Gesamtsäuregehalt des Röstgases entsprechen. Die 
Differenz beider Titrationswerte zeigt somit den Ge- 
halt des Gases an Schwefeltrioxyd allein an. Die 
neue Analysenmethode ist sehr rasch ausführbar und 
liefert recht befriedigende Werte, wie ich im Be- 
tricbe einer süddeutschen Zellstoffabrik sowie bei 
meinen Versuchen im Laboratorium feststellen 
konnte. Wenn der Farbenumschlag des Methyl- 
orange-Indikators auch nicht so scharf ist wie der 
Uebergang von. blau in farblos bei der bisher be- 
nutzten Jodlösung, so kann man bei einiger Uebung 
den Moment, wo die Natronlauge gerade neutrali- 
siert ist, doch recht deutlich erkennen und auch die 
Berechnung ist recht einfach, wie folgende ver- 
gleichende setriebsanalysen zeizen: 


n m nn Im‘ — — 


Methode Reich Sander 
` n l e n 
Angewandt: ass nen ‚ıo ccm |. Jodlösung 10 ccm / „- Natronlauge 
Ausgelaufene Wassermenge .... 175 ccm 330 ccm 
Nach Zusatz von Quecksilber- 
chlorid zur Neutralisation ver- i 
DIauUcht #4. enter — 9,1 ccm | 10” Natronlauge 
a 1,1.10.100 Žž . 2,2. 9,1. 100 
SO,-Gehalt des Gases ...... Fe f ur ——— 679 
. 1,1.0,9. 100 
z ISCH currenti . nicht bestimmbar seh ua 
SO, Gehalt des Gases 330 4 22.9.1) 7 0.28% 


aus der Bürette wieder n/10-Natronlauge zufließen, 
bis die Säure gerade neutralisiert ist. 

Die chemischen Vorgänge, die sich hierbei ab- 
spielen, sind folgende: 

Neutralisiert man Natronlauge unter Ver- 
wendung von Methylorange als Indikator mit 
schwefliger Säure, so tritt der Farbenumschlag erst 
ein, sobald Natriumbisulfit gebildet ist nach der 
Gleichung: 

I. NaOH + H:SO; = NaHSO; + H-O. 


Hierbei entspricht also ı Molekül Natronlauge 


Hieraus folgt, daß im vorliegenden Falle von 
dem Gesamtschweielgehalt des Röstgases 47 Proz, 
in Form von ScHhwefeltriox yd- vorhanden 
sind, das ist ein Wert, der im allgemeinen als normal 
bezeichnet werden kann. Steigt der Schwefeltrioxyd- 
gehalt des Gases jedoch höher, so ist dem Betrieb 
der Röstöfen sowie der Gaswaschanlage besondere 
Aufmerksamkeit zu widmen, um allzu große 
Schwefelverluste zu verhüten. Dieser Kontrolle der 
Schweielausnutzung wird bisher vielfach noch zu 
wenig Beachtung geschenkt; durch die neue 
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Analysenmethode wird die Bestimmung des 
Schwefeltrioxydgehalts der Röstgase außerordentlich 
vereinfacht und erleichtert, wie das obige Beispiel 
zeigt. Die Berechnung des Analysenergebnisses 
nach den oben angeführten Gleichungen‘) läßt sıch 
noch weiter vereinfachen, wenn man sich eine Ta- 
belle oder eine graphische Darstellung anfertigt, aus 
der der Gehalt des Gases an Schwefeldioxyd und 
Schwefeltrioxyd unmittelbar abgelesen werden kann. 
Eine solche Tabelle wird auf Wunsch zusammen 
mit dem neuen Apparat geliefert. 


ll. Die 


Die auch heute noch vielfach gebräuchliche Kon- 
trolle der Sulfitlauge lediglich auf Grund ihres spe- 
zifischen Gewichtes mit Hilfe des Araometers mit 


Analyse der Sulfitlauge. 


Baume-Skala’ ist durchaus fehlerhaft, da nicht nur 


Temperaturschwankungen, sondern auch der wech- 
selnde Kalkgehalt sowie jede Verunreinigung der 
Lauge die Angaben des Aräometers unzuverlässig 
machen. Es kommt somit für die Laugenkontrollc 
nur die chemische Analyse in Betracht, und zwar be- 
nutzt man bisher fast ausschließlich die Titriermetho- 
den nach Höhn bzw. nach Winkler. Um mit 
diesen Methoden genaue und exakte Werte. zu er- 
halten, darf man indessen nicht, wie dies häufig ge- 
schieht, nur ı ccm der Lauge titrieren, sondern man 
muß eine Probe von mindestens 10 ccm Sulfitlauge 
anwenden, die in einem Meßkolben mit ausgekochtem 
destillierten Wasser auf 250 ccm verdünnt wird. 
Von dieser verdünnten Lösung sind für jede Titra- 
tion 25 ccm (entsprechend 1 ccm der unverdünnten 
Lauge) anzuwenden. Die verdünnte Lauge darf 
nicht mehr, als zur gleichmäßigen Mischung unbe- 
dingt erforderlich ist, geschüttelt werden, da sonst 
Schwefeldioxyd entweicht und außerdem eine merk- 
liche Oxydation der schwefligen Säure zu Schwefel- 
säure erfolgt. Aus dem gleichen Grunde ist zur Er- 
zielung genauer Werte unbedingt ausgekochtes 
Wasser zu verwenden, da das gewöhnliche, destil- 
lierte Wasser beträchtliche Mengen Sauerstoff gc- 
löst enthält. : 

Man titriert 25 ccm der Kustysenpröbe, denen 
man zweckmäßig noch weitere 25 ccm destilliertes 
Wasser sowie einige Tropfen einer klaren Stärke- 
lösung zusetzt, nun zunächst mit n/10- Jodlösung bis 
zur bleibenden Blaufärbung und ermittelt auf diese 
Weise den Gehalt der Lauge an gesamtschwefliger 
Säure (freie + gebundene schweflige Säure). Nach 
der Vorschrift von Winkler titriert man sodann eine 
zweite Probe von 25; ccm der verdünnten Lauge 
mit n/ıo-Natronlauge unter Verwendung von 
Phenolphthalein als Indikator bis zur bleibenden 
Rosafärbung, auf welche Weise man den Gehalt der 
Lauge an freier schwefliger Säure erfährt. Im 
' Gegensatz hierzu bestimmt man bei der Methode 
von Höhn die freie schweflige Säure unmittelbar im 
Anschluß an die Jodtitration in der nämlichen Frobe, 
und zwar in der Weise, daß man die blaue Lösung 
durch einen Tropfen n/ıo-Natriumthiosulfatlösung 
entfärbt, etwas Phenolphthalein zusetzt und sodann 


t) Hierbei ist zu beachten, daß ı ccm n/Io- 
NaOH bei Verwendung von Methylorange 6,4 mg 
SO: = 2,2 ccm SO: entspricht, also der doppelten 
Menge SO,, die von 1 ccm n/10-Jod gebunden wird. 
Dagegen ist bei der Berechnung des SO,-Gehalts 
ı ccm n/io-NaOH 4 mg SO: =1,1 ccm .SO,; 
Aquivalent. 


mit n/1o-Natronlauge bis zur bleibenden Rosa- 
färbung titriert. 
Die chemischen Reaktionen, die bei diesen 


Titrationen vor sich gehen, sind folgende: - 
a.. Methode von Winkler: 
a) H:SO: + J:+ H:O = H:-S0O. + 2HJ . 
Ca(HSO;): + 2j: + 2HO = CaSO. + HSO, + 4H]J. 
b) H:SO; + 2NaOH = NaSO: + 2H.O . 
Ca(HSO:): + 2NaOH = CaSO; + NaSO: + 2H:O. 


2, Methode Hohn: 
a) wie oben. 


b) H.SO,+ 2HJ +4NaOH = Na.SO,+2NaJ +4H:O. 
H:SO,+4HJ +6Na0OH = NaSO + 4Na)J + 06H.O. 


Das Jod bewirkt also eine Oxydation der schwef- 
ligen Säure zu Schwefelsäure bzw. des Bisulfits zu 
Sulfat und freier Schwefelsäure; zugleich entsteht. 
jeweils eine dem zugesetzten Jod entsprechende 
Menge freier Jodwasserstoffsäure. Während der Jod- 
verbrauch sowohl bei der Methode von Winkler 
wie bei der Methode von Höhn gleich groß ist, ist 
die Menge freier Säure, die vor bzw. nach der Jod- 
titration vorhanden ist, und folglich auch die zu ihrer 
Neutralisation erforderliche Menge Natronlauge, je 
nach der angewandten Analysenmethode recht ver- 
schieden. Infolgedessen ist auch die Berechnung der 
gebundenen schwefligen Säure bzw. des in der Lauge 
enthaltenen Kalks verschieden auszuführen. 

Bei der Methode von Winkler ergibt sich die 
Menge ‘der gebundenen schwefligen Säure sehr cin- 
fach, indem man den Natronlaugeverbrauch (= freie 
SO,) von dem Jodverbrauch (= Gesamt-SO.,) ab- 
zählt. Nicht ganz so einfach läßt sich bei Verwen- 


von 


dung der Methode von Höhn der Gehalt der Lauge 


an gebundener schwefliger Säure berechnen. Hier 
setzt sich der Natronlaugeverbrauch zusammen aus 
dem Gehalt an gesamtschwefliger Säure und an freier 
schwefliger Säure, folglich ergibt die Differenz aus 
Natronlaugeverbrauch und Jodverbrauch den Ge- 
halt an freier schwefliger Säure und die Differenz 
aus gesamtschwefliger Säure (= Jödverbrauch) und 
freier schwefliger Säure den Gehalt der Lage an ge- 
bundener schwefliger Säure. 

Ein Beispiel möge diese Berechnungsweise er- 
läutern: 

10 ccm Sulfitlauge wurden mit destilliertem 
Wasser auf 250 ccm verdünnt und von dieser Lö- 
sung jeweils 25 ccm (= ı ccm der ursprünglichen 
Lauge) zur Titration verwendet. 

(Vgl. die Tabelle auf S, 827.) 

Recht anschaulich lassen sich diese Beziehungen 
nach Oemann‘) graphisch darstellen (vgl. Abb. 2). 

Die Kenntnis der Menge der gebundenen Säure 
ist von Wichtigkeit für die Berechnung des Kalk- 
gehaltes. Dieser ergibt sich durch Multiplikation 
des Gehalts der Lauge an gebundener schwefliger 
Säure mit dem Quotienten 56/64 oder 7/8, wobei 56 
das Molekulargewicht von CaO, 64 das von SO: ist. 
Auf diese Weise ergibt sich bei dem vorstehenden 
Beispiel der Kalkgehalt von 0,95 Proz. 

Diese indirekte Methode der Kalkbestimmung ist 
der früher benutzten direkten Methode (Abrauchen 
einer Laugenprobe mit Salpetersäure, Glühen und 
Wiegen des gebildeten Gipses) entschieden vorzu- 
ziehen, da bei jener nur der als Sulfit vorhandene 
Kalk, dagegen der von Anfang an in der Lauge ent- 


*, „Fapier-Fabrikant“ 1917, S. 308. 
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Natronlaugenverbrauch EN 2 
Hieraus ergibt sich: 
GEIME SO. sche 
Freie SO, ee Se 
Gebundene SO,........... Den 


haltene Gips sowie Eisen und Aluminium nicht mit- 
bestimmt werden. Ebensowenig empfiehlt sich die 
Anwendung der von ODeman’) 
des Kalks angegebenen Methode, die für die Praxıs 
nicht nur zu umständlich und zeitraubend ist, son- 
dern auch ungenaue Werte liefert. Oeman versetzt 
die Sulfitlauge‘ mit überschüssigem Ammoniak, 
ebenso wie dies bei der sogenannten Mıtscher- 
lich-Probe geschieht, filtriert das ausgeschiedene 
Calciumsulfit ab, wäscht den Niederschlag gut aus, 


löst ıhn sodann in verdünnter Salzsaure und 
bestimmt dic schweflige Säure durch Titration: 
mit Jodlösung. Man’ kann mit Sicherheit 
‚NaOH 
w 
OÖ 
=) 
15 
po) 
He 
Jod Jod ` | 
z| S f 
= $ 
a| SN. 
w NaOH F 
slol 
go g) 
$e So) 
Winkler Hohn- 
Abb. 2. 
annehmen, daß. bei dem  Auswaschen des 


Calciumsulfits auf dem Filter sowie beim Lösen 


des Sulfits in Salzsäure eine teilweise Oxydation ein- 
tritt, so daß man bei der nachfolgenden Titration 
mit Jod zu wenig schweflige Säure und folglich auch 
zu wenig Kalk findet. Andererseits wird auch der 
als Gips in der Lauge enthaltene Kalk bei der 
Methode von Oeman mitbestimmt, da das beim 
Versetzen der Laugenprobe mit Ammoniak gebildete 
Ammoniumsulfit sich mit dem Gips in folgender 
Weise umsetzt: 

(NHJ:SO: + CaSO, = CaSO: + (NH.):SO.. 

Man macht von dieser Umsetzung ja auch in 
der Technik Gebrauch, um aus Ammoniak un 


°) „Papier-Fabrikant“ 1916, S. 741. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


A.nach Winkler 


9,0 ccm 


5,6 ccm 
0,32 . 9,0 = 2,88% 


0,32. 5,6 = 1,79% ` 


0,32 . (9,0— 5,6) = 1,09% 
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B. nach Höhn 


9,0 ccm 


14,6 ccm 


0,32. 9,0 = 2,88% 
0,32. (14,6—9,0) == 1,79% 


0,52 . [9,0—(14,6—9,0)] = 1,09% 


Schweteldioxyd Ammoniumsulfat zu gewinnen (vgl. 
D. R. P. 279 953). Infolgedessen kann man nach der 
Methode von Oeman unter Umständen auch mehr 
Kalk finden, als tatsächlich in der Lauge in Form ver 
Bisulfit enthalten ist, denn es ist nicht anzunehmen, 
dab beide Fehler sich gerade kompensieren. 

‚Unter Berücksichtigung dieser Umstände hat 
Hägglund’) folgende Methode zur Bestimmung 
des Kalkgehaltes angegeben, die hinreichend genau 
und im Betrieb rasch durchführbar sein soll: 


= 1Q ccm klare Sulfitlauge werden in einen 100- 
cem-Meßkolben pipettiert, der etwa zur Hälfte mit 
destilliertem Wasser und mit 3 ccm konzentriertem 
Ammoniak gefüllt ist. Der Kolben wird hierauf bis 
zur Marke mit destilliertem Wasser gefüllt und: um- 
geschüttelt. Das ausgeschiedene Calciumsulfit setzt 
sich in 10-15 Minuten am Boden des Kolbens ab. 
Hierauf nimmt man mit der Pipette 10 ccm der 
überstehenden klaren Lösung heraus und bestimmt 
dureh Titration mit n/10-Jodlösung den Gehalt an 
schwetliger Säure. 

Die chemischen Umsetzungen, die hierbei vor 
sich gehen, sind folgende: Die gebundene schweflige 
Saure wird als unlösliches Calciumsulfit ausgefällt 
und die ursprünglich ın freiem Zustand vorhandene 
schweflige Säure wird in Ammoniumsulfit ver- 
wandelt. Durch die Titration mit Jodlösung erfährt 
man also den ursprünglichen Gehalt der Lauge an 
freier schwefliger Säure. Hat man vorher in einer 
besonderen Probe den Gehalt der Lauge an gesamt- 
schwefliger Säure bestimmt, so kann man nun durch 
einfache Subtraktion der beiden Titrationswerte die 
Menge der gebundenen schwefligen Säure und hier- 
aus den Kaikgehalt ermitteln, der auf diese Weise 
erheblich genauer als nach der üblichen Methode er- 
halten wird. Indessen wird auch hier der in der 
Lauge enthaltene Gips durch den Zusatz von Ammo- 
niak (ebenso wie bei der oben beschriebenen Methode 
von Deman) als Calciumsulfit ausgefällt, und 
Hägglund bringt deshalb eine Korrektur von 
+ 0,13 Proz. SO; an, weil er gefunden hat, daß in 
den von ihm untersuchten Laugen der Gipsgehalt ım 
Durchschnitt 0,27 g CaSO, in 100 ccm Lauge war, 
entsprechend 0,Iı g CaO bzw. 0,13 g SO:.. Allem 
Anschein nach stammten die von Hägglund 
untersuchten Laugen sämtlich aus derselben Fabrik. 
Es ist nun aber nicht zulässig, die von ihm an- 
gegebene Korrektur für den Gipsgcehalt als allgemein 
richtig anzunehmen,. vielmehr wird dieser Gips- 
gchalt je nach dem Betrieb der Oefen und der 
Laugenbereitung in jeder Fabrik ein anderer secin, 
so daß man wenigstens von Zeit zu Zeit eine direkte 


") „Chemiker-Ztg.“ 1916, S. 433. 
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Bestimmung des Gipsgehaltes der Lauge ausführen 
muß, da sonst auch die Methode von Hägglund 
ungenaue Werte liefert. Die Notwendigkeit, auf den 
Gipsgehalt der Sulfitlauge Rücksicht zu nehmen, ist 
zweifellos cin Nachteil dieser Analysenmethode, die 
im übrigen die Unannchmilichkeiten und Fehler, die 


ein eventueller. Gehalt der. Lauge an Kohlensäure 


oder organischen Säuren glücklich 
umgeht. 

. Aus vorstehenden Ausführungen geht deutlich 
hervor, daß eine Analysenmethode, die ohne nach- 
trägliche Korrekturen unmittelbar den Kalkgehalt 
der Lauge rasch und genau zu ermitteln gestattet, 


für die Zellstoffindustrie von erheblicher Bedeutung 


verursacht, 


ist. Ueber eine neue vom Verfasser ausgearbeitete _ 


Methode, die dieser Forderung entspricht, wenigstens 
soweit es sich um reine Turmlaugen handelt, wird 
weiter unten näher berichtet werden. 

"Die verschiedenen soeben besprochenen Vor- 
schläge, die in letzter Zeit zur Kalkbestimmung in 
der Sulfitlauge gemacht wurden, sind auf den Um- 
stand zurückzuführen, daß die indirekte Bestimmung 
des Kalkgehaltes nach den bisher allgemein be- 
nutzten Methoden von Höhn und Winkler 
nicht hinreichend genau ist. Diese Ungenauigkeit 
ist darin begründet, daß cinmal hei der Titration der 
Lauge mit Natronlauge der Farbenumschlag des 
Phenolphthaleins ziemlich unscharf ist, da das bei 
der Methode von Winkler entstehende Natrium- 
sulfit infolge hydrolytischer Dissoziation alkalisch 
reagiert, und daß andererseits bei Gegenwart von 
Kohlensäure (Turmlauge) oder organischen Säuren 
(gegaste Lauge und gelaugte Säure) der Gehalt der 
lauge an freier schwefliger Säure etwas zu hoch 
ausfällt, weil die genannten fremden Säuren eben- 


falls als schweflige Säure in Rechnung gesetzt wer- ` 
Dennoch ist das Urteil von Deman, daß 


den. 
diese seit langen Jahren in der Zellstoffindustrie be- 
nutzten Analysenmethoden gänzlich unbrauchbar 
seien, nicht berechtigt und jedenfalls übertrieben, wie 
ja schon Klason') eingehend . nachgewiesen hat. 

Die socben gekennzeichneten Fehlerquellen bei 
der Bestimmung der freien schwefligen Säure lassen 
sich in einfacher Weise umgehen, wenn man diese 
- Bestimmung nicht auf alkalimetrischem, sondern auf 
jodometrischem Wege ausführt. Gelegentlich ander- 
‚weitiger Untersuchungen, bei denen es sich darum 
handelte, Thiosulfat neben freier schwefliger Säure 
zu bestimmen, habe ich vor längeren Jahren’) eine 
Analysenmethode vorgeschlagen, die sich ohne 
weiteres auch auf die Untersuchung der Sulfitlauge 
anwenden läßt. Hierbei bestimmt man in der üb- 
lichen Weise durch Titration mit Jodlösung den Ge- 
halt der Lauge an gesamtschwefliger Säure, fügt zu 
dieser Lösung dann eine Tösung von Kalıumjodid 
und -jodat ım Ueberschuß zu, wodurch eine der 
freien Säure äquivalente Menge Jod in Freiheit ge- 
sctzt wird, die dann durch Titration mit Natrium- 
thiosulfat bestimmt wird. Auf die Vorteile, die die 
Anwendung dieser Methode bei der Untersuchung 
der Sulfitlauge bietet, hat zuerst Dieckmann”) 
hingewiesen, der zugleich gefunden hat, daß es nicht 
»otig ist, ein Gemissh von Kalumjodid und -jodat 


°) „Papier-Fabrikant“ 1916, S. 730: 1017, S. 3. 
Vgl. hierzu auch die Entgegnung von Deman, 
a. a. O. 1917, S. 307. 

°) „Ztschr. f. angew. Chem.“ 1914, J, S. 104. ` 

») ‚\Wochenbl. f. Fapicrfabr.“ 1915, S. 1764. 
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anzuwenden, daß vielmehr eim Zusatz von Kalium- 
jodat allein genügt, da die Analygenprobe nach der 
Bestimmung der gesamtschwefligen Säure mit Jod 
bereits cine hinreichende Menge Jodkalium enthält. 
Die Berechnung der freien und gebundenen. schwef- 
ligen Säure erfolgt in diesem Falle genau wie bei 
der Methode von Höhn. Die Jodatlösung soll auf 
100 ccm destilliertes Wasser 3 g reines Kaliumjodät 
(nicht zu verwechseln mit Jodkalium!) enthalten; 
von dieser Lösung muß stets ein Ueberschuß zu- 


gegeben werden, jedoch genügen im allgemeinen 


5 ccm der obigen Lösung auf je 1 ccm unverdünnte 
Sulfitlauge. 
Zeit hat Sieber”) 
lich eingehender verglcichender 
suchungen auch die soeben 
die ich *,„Jodatmethode“ 
Nachprüfung unterzogen und gefunden, daß sie 
durchaus befriedigende Werte liefert, wie an 
20 Sulfitlaugenproben von verschiedener Zusammen- 
setzung gezeigt wird. Zusammenfassend sagt 
Sieber: „Die Sandersche Methode hat sich bier 
als vollkommen brauchbar für die Praxis erwiesen, 
um richtige Werte für den Kalkgehalt der Lauge zu 


anlaß- 
Sulfitlaugenunter- 
beschriebene Metode, 
nennen möchte, einer 


In jüngster 


.erhalten. Die Methode scheint unabhängig von jenen 


Faktoren zu Sein, welche die Ergebnisse der von 
Winkler und H òh n gegebenen Analysenverfahren 
beeinflussen. Dasdies wahrscheinlich nicht nur zu- 
fällig für den. hier beschriebenen speziellen Fall gilt, 
so dürfte genannte Methode sich zur allgemeinen 
Einführung in die Betriebe eignen.“ 


Von sonstigen Vorschlägen zur Untersuchung 
der Sulfitlauge sind .noch folgende zu nennen: 
Streeb") hat bereits vor 26 Jahren den Vor- 
schlag gemacht, die Sulfitlauge lediglich mit Natron- 
lauge zu titrieren, jedoch unter Verwendung zweier 
verschiedener Indikatoren. Er neutralsiert zunächst 
die Sulfitlauge mit Natronlauge und mit Methyl- 
orange als Indikator. Der Farbenumschlag von rot 
in gelbbraun tritt hierbei ein, sobald die freie schwei- 
lige Säure in Natriumbisulfit übergeführt ist. Hier- 
auf gibt er zu der Lösung etwas Phenolphthalein 
und titriert weiter mit . Natronlauge bis zur blei- 
benden Rosafärbung. Die bei der zweiten Titration 
£ Alkalimenge ergibt den Gehalt der 
Lauge an freier schwefliger Säure + der Hälfte der 
Bisulfitsäure. Bezeichnet man den Natronlaugever- 


* brauch bei diesen beiden Titrationen mit a und b, 


so berechnet sich die Bisulfitsäure nach der Formel 
B= 2b — 2a und die gesamte schweflige Saure 
nach der Formel G = a + 2 (b — a) = 2b — a. 
Hierbei bleiben die oben erwähnten Nachteile, die 
mit der Anwendung des Phenolphthaleins als Indi- 
kator verknüpft sind, in vollem Umfange bestehen, 
so daß diese Methode keinerlei Vorteil gegenüber 
den gebräuchlichen Analysenmethoden bietet. 


Das gleiche gilt von dem von Goldberg”) 
gemachten Vorschlag, Aer lediglich an Stelle von 
Methylorange die Verwendung von p-Nitrophenol als 
Indikator empfichlt, im übrigen aber für die zweite 
Titration Phenolphthalein als Indikator beihehält. 
Goldberg macht noch besonders darauf auimerk- 
sam, daß die Verwendung kohlensäurefreier Natron- 
lauge Bedingung ist, was für die Praxis an sich 


1) „Zellstoffchemische Abhandl.“. Heft 1, S. 1. 
2) \Wochenbl. f. Papierfabr.“ 1894. S. 2197. 
3$) Ztschr. f. angew. Chem." 1917, Bd. T, S. 249- 
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schon ein erheblicher Nachteil ist. Bei der Aus- 
arbeitung dieser Methode wurde Goldberg,in 
erster Linie von dem Gedanken geleitet, das gegen- 
wärtig recht teure Jod durch eine andere billigere 
MaBtlüssigkeit zu ersetzen. 

Dieses Ziel läßt sich erreichen, und zwar unter 
gleichzeitiger Ausschaltung des unzuverlässigen 
Phenolphthalcins durch die neuerdings vom Ver- 
tasser ausgearbeitete „Quccksilberchloridmethode“. 


Diese. Methode beruht auf der gleichen Grundlage- 


wie die im ersten Teile dieses Aufsatzes beschriebene 
neue Methode zur Analyse der Röstgase. Die Aus- 
iührung der Untersuchung ist außerordentlich ein- 
tach: Man titriert die entsprechend verdünnte Sulfit- 
lauge mit Natronlauge unter Verwendung von 
Methylorange als Indikator, bis die anfangs rot ge- 
tarbte Lösung in gelbbraun übergeht (a), gibt dann 
einen Uecberschuß von 5Pproz, Quecksilberchlorid- 
losung hinzu, worauf sofort wieder saure Rce- 
aktion eintritt, und titriert nun wiederum mit Natron- 
lauge auf neutral (b). Der erste Wert a ergibt den 
Gehalt der Lauge an freier schwefliger Säure, der 


zweite Wert b den Gehalt an freier + Bisulfitsäure. 


b — a ist somit der Gehalt an Bisulfitsäure allein, 
woraus durch einfache Multiplikation mit ’/ der 
Kalkgehalt der Lauge zu berechnen ist. Hieraus er- 
kennt man ohne weiteres den großen, Vorteil, den 
diese neue Methode bietet: sie liefert direkt den Ge- 
halt der Lauge an Calciumbisulfit, der für den Er- 
folg der Kochung ausschlaggebend ist,*) und zwar 

“) Klason- sagt („Papier-Fabrikant 1918, 
S. 884): „Es ist nicht die Menge ,‚freier“ und „ge- 
bundener“ SO, welche man notwendigerweise kennen 
muB, sondern die 
freier SO. welche kennenzulernen der 
liche Zweck der Anälyse ist.“ 
die neue 


eigent- 
Diese Daten liefert 
Quccksilberchloridmethode unmittelbar, 
während bei Anwendung der Methoden nach 
Winkler und Höhn der Gehalt der Lauge an 
ganz freier und balbfreier SO: erst durch eine um- 
ständhche Rechnung ermittelt werden kann. 


Menge ganz freier und halb 


— 


wird das Analysenergebnis weder durch einen Ge- 
halt der Lauge an Kohlensäure noch durch den Gips- 
gchalt irgendwie beeinträchtigt. Bei vergleichenden 
Untersuchungen mit den bisherigen und mit der 
neuen Methode wird man stets finden, daß die neue 
Methode einen etwas höheren Kalkgehalt liefert, 
wodurch von neuem bewiesen ist, daß die bisher be- 
nutzten AÄnalysenmethoden, namentlich aber die 
Methode von Winkler, aus den oben crörterten 
Gründen einen etwas zu hohen Wert für freie 
schweflige Säure und infolgedessen einen etwas zu 
niedrigen Wert für den Kalkgchalt der Lauge lic- 


fern. Diese Unsicherheit fällt bei der neuen 
Methode fort; als weitere Vorzüge dieser Methode 
sind zu nennen die Verwendung nur einer Mab- 


flussigkeit und nur cines Indikators, wodurch eben- 
falls manche Fehlerquellen ausgeschaltet sind. Der 
l’arbenumschlag des Methylorange ist zwar nicht 
ganz so scharf wie beim Arbeiten mit Jod und 
Stärkelösung, jedoch bei einiger Uebung recht deut- 
lich wahrnehmbar, namentlich wenn man sich eine 
Vergleichlösung daneben stellt, die man durch Neu- 
tralisieren von IO ccm mit dem Indikator verscetzter 
n/1o-Salzsäure mit genau. 10 ccm n/10-Natron- ` 
lauge herstellt. Bei der Untersuchung von Turm- 
lauge wurden mit der neuen Methode bisher sehr 
befriedigende Ergebnisse erzielt, ob sie auch zur Un- 
tcrsuchung der gefärbten Kochlaugen verwendbar. 
ist, muß erst noch geprüft werden. Weitere Einzel-, 
heiten sowie Mitteilungen über vergleichende Sulfit- 
laugenanalysen werden demnächst an anderer Stelle 
veröffentlicht werden. Es wäre indessen sehr zu 
begrüßen, wenn auch von anderer Seite die neuc 
Quecksilberchloridmethode auf ihre Brauchbarkeit 
geprüft würde. Schließlich sei noch bemerkt, daß 
aus den Analysenrückständen das Quecksilber leicht 
regeneriert werden kann, was bei dem heutigen Freis 
für dieses Salz durchaus lohnend ist. Zu diesem 
Zwecke braucht man die Rückstände nur in der 
Wärme mit schwefliger Säure zu behandeln. 


Die wichtigsten Verfahren zum Trocknen von Pappen. 


Tnd. 


ın 
liegenden 


welcher 
übereinander 


Len Kragentrockner, 
Hauptsache aus zwei 
Kanälen besteht, zeigen die nachstehenden 
Abb. 7 und 8, und zwar für emen Trockner mit 
ciner Leistungsfähigkeit von ungefähr 2500 kg. Bei 
dieser Ausführung erfolgt die Lufterwärmung durch 
den Vakuumdampf der betreffenden Betriebsloko- 
mobile. Diese Konstruktion gestattet die .Aufstel- 
lung auch in solchen Räumen, die infolge, ihrer ge- 
ringen Länge für einen normalen Trockenapparat 
von vornherein ausscheiden. Da jedoch derartige 
Fälle besonders bei älteren Pappenfabriken sehr oft 
zu verzeichnen sind, besondere Gebäude für einen 
normalen Trockenapparat. infolge Platzmangels aber 
nicht errichtet werden können, 
trockner der einzige Apparat, 
Fällen in Frage kommen kann. Er ist derart kon- 
struiert, daß die Trockenfelder, wenn erforderlich, 
auch für Kühl- und Befeuchtungseinrichtung in zwei 
tagen übereinander angeordnet werden können. An 
Stelle der Transportketten kommen Wagen zur An- 
wendung; an diesen werden die Klammerlatten anf- 


welcher ın solchen 


der 


erg und SchluB aus Teit 43 


so ist der Etagen- 


1920.) 

A 
gehängt. welche nicht nur an beiden Sciten mecha- 
nisch gehoben und gesenkt, sondern auch in der 
Längsrichtung bewegt werden können. Diese Ar- 
beitsweise hat gegenüber dem Einkanalsystem noch 
den Vorteil, daB die Trecknung der Pappen in zwei 


verschiedenen Richtungen erfolgt: Während die Luit 


in dem oberen Kanal die Pappen von vorne trifit, 
werden sie im unteren auf der anderen Seite durch 
die heiße Luft berührt. Dies ist besonders für ganz 
dünne und schwer zu trocknende Pappen von großem 
Wert. t 

| Sowohl die Normal-Kanal- als auch die Etagen- 
trockner gestatten Abbruch und Aufbau an anderer 
Stelle, falls eine Werlegung der ganzen Trocken- 
anlage infolge geänderter Betriebsverhältnisse not- 
wendig wird. 

Während nun die vorstehend beschriebenen An- 
lagen meistens nach dem einfachen Gegenstrom- 
prinzip mit stufenweiser Nachwärmung der Trocken- 
luft arbeiten, und zwar mit Hilfe einer oder meh- 
rerer Nachwärmebatterien, kennt man außerdem 
noch das Umluftstuften:- Troeknungsver- 
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fahren, welches besonders in wärmewirtschafit- 
licher Bezichung dazu berufen erscheint, große Vor- 
teile zu bieten. Bei diesem patentamtlich gc- 
schützten Verfahren wird nicht nur der Dampfver- 
brauch, sondern _auch der Kraitverbrauch für 
die Ventilatorgruppen erheblich vermindert. Außer- 
dem soll eine Verbesserung der Trockenwirkung und 
zugleich auch die Anwendung eines neuen Wieder- 


1 ` ym 1 re " 


Um cine Uebersättigung dieser hin- und wieder- 
kehrenden Trockenluftströme zu vermeiden, wird 


durch «cine "Abluft - V'entilatorengruppe dauernd 
eine gewisse Luftmenge am Naßende des Kanals 
bzw. am Trockenende durch den offenen Kanal- 


guerschnitt (Kühlfeld) abgesaugt; infolgedessen wird 
viel Frischluft auch wieder angesaugt. daß der 
Sättieungsprozentsatz der vinzelnen Umkehrungs- 


N4) 


k Abbildung 7 


befeuchtungsverfahrens, daş ohne jeden Dampf- und 
Wasserverbrauch arbeitet und ebenfalls durch Pa- 
tent geschützt ist, möglich secin. 

Bei Anwendung des Umluftstufen-Trocknungs- 
veriahrens werden die nassen Pappen erst nahezu 
ausgetrocknet, dann gekühlt und schließlich wieder 
auf Lufttrockenheit angefeuchtet, was selbsttätig 
geschieht. Aus Abb. uU geht der Aufbau einer 
derartigen Trockenanlage hervor. 

Das Trocknungsverfahren lestcht darin, daß der 
Kanal durch eine ganze Anzahl von Umlaufströmen 
unter stärkster Luftbewegung gehalten wird, wobei 
die in die Umilaufströme eingebauten Heizrohr- 
register für eine gleichbleibende Trockentemperatur 


sorgen, indem sie die umkehrenden Luftströme 
immer von neuem wieder um so viel Grad auf- 
wärmen, wie sıe auf ihrem kurzen Weg zum 


Trocknen abgegeben haben. 


‘ 
Fi 


uftströme konstant in leistungsfähigen und Wirt 
schaftlichen Grenzen bleibt. 


Es geht hieraus hervor, daß die Menge der Ab- 
luft und damit auch der mit ihr verbundene Warme- 
verlust »sich bis auf das Notwendigste reduzieren 
lassen, ohne daß die l.uftbewegung im Trockenkanal 
selbst dadurch beeinträchtigt wird. Man kann -also 
mit geringstem Frischluftverbrauch arbeiten und hat 
dennoch im Kanal eine außerordentlich starke Luft 
bewegung, weil eben die Umkehrungsluftströme ! 
ihrer Intensität unabhängig sind von Frischluft 


‚ansaugung und Abluftaustritt. Es ist dies einer der 


denn 


bedeutendsten Vorteile des neuen Verfahrens: = 
g is 


zu einer gleichmäßigen und schnellen Trocknun 

3 e 
cine intensive Bewegung der Trockenluft €s’ 
Voraussetzung. 


Die vielfache Aufwärmung, die jeder Kubik- 
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Abbildung 8 


meter eintretende Frischluft erfährt, bzw. der fast 
chenso große Temperaturabfall bei Wiederabgabe 


‚der Wärme durch die Trockenarbeit macht es mög- 


lich, die Abluft am Naßende des Kanals mit 60° C 
und 70—80 Proz. Sättigung und noch höher gesättigt 
abzichen zu lassen. Die Abluft trägt bei 
Temperatur und dem hohen Sättigungsgrad auf 
jedem cbm 3- bis 4mal so viel \Vasser fort wie 
z. B. Abluft von 35° C, eine Temperatur, wie sie 


Jangi riii? _ 


dieser ' 


peraturstufen, die meist am Näßende mit höchster 
Temperatur einsetzen und nach dem Trockenende zu 
allmählich abnehmen, bis auf schonendste Fertig- 
trockentemperatur. Zuletzt befindet sich das 
Trockengut nur noch in Raumtemperatur, wo es 
vollkommen gekühlt wird, um dann -den Befeuch- 
tungskanal automatisch zu durchwandern. 

Im Befeuchtungskanal wird das Trockengut 
mehrere Stunden lang den Strömen kühler Nebel- 


Abbildung 9 


bei heute veralteten Kanälen meist konstatiert wird. 
Es ist also verständlich, daB demgemäß auch der 
Abwärmeverlust auf % bis % des früheren reduziert 
wird, womit in erster Linie die höhere Dampf- 
ersparnis begründet ist. 

Die Anpassung geeigneter Trockentemperaturen 
ist ganz nach der Eigenart des Trockengutes mög- 
lich, da für jeden einzelnen Umkehrungsluftftrom die 
gewünschte Temperatureinstellung geschehen kann. 
Das Trockengut durchwandert daher mehrere Tem- 


luft ausgesetzt, die durch Ventilatoren herum- 
gewirbelt werden und die Pappen infolge deren 
Hygroskopizität überall Feuchtigkeit aufsaugen 


lassen, da die Nebelluft energisch durch die Pappen- 
bogen geblasen wird Tropfenflecken oder nasse 
Ränder an den Pappen treten nicht auf. 
Die so erhaltene Pappe ist von tadelloser Be- 
schaffenheit, läßt sich meist nach einigem Abstehen 
satinieren und steht der freiluftgetrockneten tat- 
sächlich in nichts mehr nach. HWR. 
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PATENT-UMSCHAU 


Zn 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Siebzylinder für Papier-, Pappen- und Ent- 
wässerungsmaschinen. 
D.R.P. 327 9499. Klasse 55d. Gruppe 18. 
Josef Boltersdorf in Kreuzau bei Düren. 
Die Erfindung bezieht sich auf solche Sieb- 
zylinder, die an ıhrem Innenumfang mit dicht 
nebeneinanderliegenden Saugzellen versehen sind, die 
je durch cin besonderes *Saugrohr mit einer an der 


Stirnwand des Siebzylinders- feststehenden Saug- 
‚kammer verbunden sind. i 
Der Saugdruck erstreckt sich auf sämtliche 


Zellen des Umfanges, mit Ausnahme der in Fig. 2 
jeweils zwischen den Punkten n und o befindlichen 
Zellen, welche der Abnahmewalze p und der Fin- 
tauchstelle q naheliegen. Die Saugrohre f dieser 
Zellen nämlich. münden nach der Erfindung an der 
Stirnwand des Siebzylinders a in einen besonderen 


Fig. ı Fig. 
' Schnitt nach AB in Fig 1. 


ahit der Außenluft in Verbindung stehenden Kanal r 
ein, welcher die Saugkammer durchsetzt. Sobald 
also bei der Drehung des Sıebzylinders a die Enden 
der Saugrohre in diesen Kanal münden, wird in den 


betreffenden (im vorliegenden Falle vier) Zellen der - 


Saugdruck unterbrochen. 
richtung ist folgende: 
Indem der in der Pfeilrichtung umlaufende Sieb- 
zylinder a an der Stelle q in das Stoffwasscer cin- 
taucht, bildet sich auf der Sieboberfläche die Stoff- 
bahn. Das dabei die Maschen des Siebes passic- 
rende, von den Fasern geschiedene Wasser wird nun 
von den Zellen d aufgefangen, und die in demselben 
befindliche Luft wird durch das Saugrohr f und den 
Kanal r nach außen gedrängt. Tritt nun die Mün- 
dung des Saugrohres f aus dem Kanal r in den 
Ringraum i über, was beim Passieren des Punktes o 
geschicht, so beginnt an der Zelle der Saugdruck, 
und das Siebwasser wird aus der Zelle durch das 
` Saugrohr f und die Saugkammer h (Fig. 1) abge- 
saugt. Wenn alsdann die Stoffbahn auf ihrem 
weiteren Wege beim Punkte s aus dem Stoffwasser 
auftaucht, wird sie durch den in den inzwischen ganz 
entleerten Zellen d herrschenden Unterdruck kräftig 


Die Wirkung dieser Ein- 


die Walze umläuft, 


entwässert. Diese kräftige Saugwirkung reicht also 
bis in die Nähe der Abnahmewalze p. Erst wenn 
die Zellen.d den Punkt n, passieren, hört der Saug- 
druck wieder auf, d. h. es tritt wieder L uft in die 
Zellen d cin, so daß die entstandene Stoffbahn nun- 
mehr leicht an dem Abnahmefilz anhaften und der 
Abnahmewalze p folgen kann, ohne durch ter Saug- 
druck zurückgehalten zu werden. 

W egen der starken Entwässerung ist an der AbD- 
nahmestelle ein Verdrücken der Papier- oder Pappen- 
bahn nicht mehr zu befürchten. Infolge dieser kräf- 
tigen Entwässerung kann der Siebzylinder erheblich 
schneller umlaufen: bzw. bei gleicher Umlauf- 
geschwindigkeit kann man dickere Faserschichten 
auf dem Siebzylinder herstellen. 

Patent-Ansprüche: ı. Siebzylinder für: 
Papier-, Pappen- und Eintwässerungsmaschinen mit 
an seinem Innenumfang dicht nebeneinanderliegen- ` 
den Saugzellen, die je duch ein besonderes Saug- 
rohr mit einer an der Stirnwand des sich drehenden 
Sıebzylinders feststehenden Sauskammer verbunden 
sınd, dadurch gekennzeichnet, daß der fast auf dem 
ganzen Umfang des Siebzylinders herrschende Saug- 


» druek nur an den der Abnahmewalze (p) und der 


Kintauchstelle (q) naheliegenden Saugzellen dadurch 
unterbrochen dst, daß die betreffenden Saugrohre (f) 
an der ihre Ausmündungen tragenden Stirnwand (g) 
ın einem besonderen mit der Außenluft in Verbindung 
stehenden Kanal (r) münden. 

2. Siebzylinder nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß an der Dichtungsstelle zwischen 
Stirnwand (g) und feststehender Saugkammer (h) 
der Preßdruck durch regelbare axiale Verschiebung 
der Siebzylinderwelle (b) erzielt wird und hierdurch 
die Dichtung nachgestellt werden kann. 


Einrichtung für Langsiehpaniermaschinen zur 
Erzielung einer guten Verfilzung der Fasern. 


D RP 328 377. Klasse 55d. Gruppe 22. 
Dipl.-Ing Dr. Arthur Klein ın Charlotten- 
burg. 

Nach der Erfindung soll eine bessere Verfilzung 
der Fasern auf der l.angsiebpapiermaschine dadurch 
erreicht werden, daß eine der Laufrichtung des 
Papiermaschinensiebes entgegengesetzt umlaufende 
Walze den wässerigen Papierstoff, in den sie cin- 
taucht, aufstaut und gleichzeitig einem Teile des 
wässcrigen Papierstofibreies eine der L.aaufrichtung 
des Papiermaschinensiebes entgegengesetzte Bewe- 
gung erteilt. Durch die Anordnung einer solchen ' 
Walze werden an 'dieser Stelle im oberen Teil des 
auf dem Langsiebe befindlichen wässerigen Papier- 
stoffbreies die Fasern nach der Richtung, in der 
gestellt. Im unteren Teil des 
Papierstoffbreics werden durch das in 
jewegung befindliche Papiermaschinensieb die Fa- 
scın nach der Sieblaufrichtung gestellt. Im mitt- 
leren Teile des wässerigen Papierstoffbreies werden 
Fasern entsprechend dem sich aus den zwei entgegen- 


wässcrigen 
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gesetzten Bewegungen ergebenden Unterschied die 
Fasern kreuz und quer gestellt; *es tritt also hier 
cine Wirbelung ein, durch die die Fasern innig ver- 
filzt werden. Die neue Einrichtung kann die Pa- 


ptermaschinenschüttelung ganz oder zum Teile er- 


setzen oder ihre Wirkung unterstützen. 

Durch die umlaufende Walze ist auch die Durch- 
sicht des Papiers ähnlich zu regeln, wie sie durch 
die Lineale oder Schaumlatten erzielt wird, weil 
aurch stärkeres oder schwächeres Eintauchen 
(Heben und Senken) der Walze die Schwellung ent- 


sprechend verstärkt oder verlängert werden kann. 


Damit im Zusammenhange kann auch durch das 
Verstellen der Walze in senkrechter Richtung unter 
gleichzeitiger Regelung der Papiermaschinen- 
geschwindigkeit und der Zufuhr des Papierstofies 
die Dicke des Papiers nach Wunsch beeinflußt 
werden. l 


Patent-Anspruc h: Einrichtung fur Lang- 
sicbpapiermaschinen zur Erzielung einer guten Ver- 


. filzung der Fasern, gekennzeichnet durch dic An- 


bringung von einer oder mehreren, der Sieblauf- 
richtung entgegengesetzt umlaufenden und in den 
wässerigen - Papierstoff eintauchenden ‚Walzcıı. 


——— ue 


Faserstoffzuführung in Rundsiebpapier- 
maschinen. 
D. R. P. 327 660. Klasse 55d. Gruppe 23. 
Anton Ecker in Creteld. 


Der Paperball gelangt über den Faserstoffver- 
teilungstisch c in die Rundsiebpapiermaschine. Nach 
der Erfindung mündet der Stoffverteilungstisch c in 
cinen Kanal e, dessen Oeffnung f cine ungefähre 
lichte Weite von 20 mm besitzt. Der Kanal e be- 


sitzt die Arbeitsbreite des Siebzylinders d. Die Mün- 


dung befindet sich stets oberhalb des Wasserspiegels 
ım Trog k. Die Stoffmasse gelangt unmittelbar auf 
den Umfang des Siebzylinders d, von wo sie von 
dem Naßfilz g aufgenommen und der weiteren Be- 


‚arbeitung zugeführt wird. Die Fasern Im Stoffbrei 


durchlaufen den Kanal e in gestreckter Lage, ver- 
iassen in dieser Lage den Kanal e und werden ebenso 
vom Siebzylinder erfaßt, parallelgelegt und 'somit in 
gleichmäßiger Lage gebettet, wobei die überschüs- 
sigen Wassermengen durch den Siebzylinder zum 
Ablauf gelangen. Selbst sehr lange Fasern werden 
während. des Durchschwimmens durch den Kanal e 
gezwungen, sich in Längsrichtung einzustellen. Den 
Fasern wird hiernach, da die gesamte Bewegung 
zwangsweise geschieht, keine Gelegenheit zur Bil- 
dung von Ballen und Pündeln geboten. Durch 


latten h angewendet werden. 
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Schrauben i kann der Stoffkanal e in der Höhe ver- 
stellt und dem veränderten Wasserspiegel im Trog k 
angepaßt werden. Zum Zwecke einer Reinigung 


kann der Kanal c herausgenommen werden. Infolge . 


des zwangsweise vorgeschriebenen Weges für die 
Stoffasern kann auch die bei Langsiebmaschinen 
gebräuchliche Anordnung: von Schaum- und Stau- 
Sie sind auf dem 
Stoffverteilungstisch c vorgesehen und erfüllen den 
bekannten Zweck, die Fasermasse so der Menge 
nach zu verteilen, daß auch schon vor dem Eintritt 
in -den, Kanal e eine gleichmäßige Verteilung der 
Fasern stattfindet. 

Patent-Ansprüche: ı. Faserstoffzufüh- 
rung ın Rundsiebpapiermaschinen mit unmittelbarer 


Beaufschlagung des Rundsiebes, dadurch gekenn- 


zeichnet, daB die Faserstoffmasse anschließend an 


den Stoffverteilungstisch (c) dem Siebzylinder (d) . 


durch einen den Siebzylinder (d) unten umgebenden 
Zuführungskanal (e) zugeführt wird, der gleiche 
Breite mit dem Stoffverteilungstisch (c) und dem 
Sıebzylinder (d) besitzt und dessen Mündung (f) 
oberhalb des Wasserspiegels im Trog (k) liegt. 

2. Taserstoffzuführung nach Patentanspruch I, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zuführungskanal 
(e) durch Stellschrauben (1) ın der Höhenrichtung 
eingestellt werden kann. 


-—— 


no — ; » 


Verfahren zum Entwässern und Trocknen 


feuchten Gutes, insbesondere Pappen. 
D. R. P. 327661. Klasse s5d. Gruppe 27. 
Albert Ficker in Chemnitz. 


Das zu pressende Gut, z. B. eine Papptafel a, 
wird zwischen die Eisenplatten b und c der Presse 
gelegt. Die untere Platte c kann glatt sein, wäh- 
rend die obere Platte b mit Rillen d verschen ist. 
Auf diesen Rillen d liegt eine gelochte oder ge- 


schlitzte Metallplatte e, die mit engmaschiger Gaze . 


verdeckt ist. Die untere Platte c ruht auf dem Fun- 
dament g, das mit einer l’euerung- h und einem 
Röhrensystem i ausgestattet ist. Die obere Platte b 
weist gleichfalls ein Röhrensystem k auf. Die Rohr- 
leitungen i und k sind durch einen Druck aushalten- 
den Schlauch I verbunden. 


Durch die Hitzequelle h wird das Fundament, 
die Fisenplatte c und auch Me Rohrleitung i stark 
angewärmt. Diese erhitzt die in das Röhrensystem i 
einströmende Luft, welche durch die Leitung | nach 
dem Rohrsystem .k zur oberen Eisenplatte b geleitet 
wird, um diese zu erwärmen. Dann wird die er- 
hitzte Luft unter Vermittelung der Leitung m in 
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die Rillen d geführt. Hier trifft sie mit der aus- 
gepreßten, durch die Gaze f und die gelochte Platte e 
in die RiHen d gelangte Feuchtigkeit zusammen und 
saugt oder drückt, je nachdem die Vorrichtung ein- 
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gerichtet ist, diese aus den Rillen durch das Rohr n 
ab. Das Wasser wird dadurch dem auszupressen- 
den Gut schnell und wirksam entzogen, so daß cs 
bedeutend trockner als bisher die Presse verläßt. 
Patent-AÄnspruch: Verfahren zum Ent- 
wässern und Trocknen feuchten Gutes, insbesondere 
Pappen, bei dem das zu entwässernde Gut zwischen 
erhitzten Mectallplatten einem starken Druck aus- 
gcsctzt und die ausgepreßte Flüssigkeit durch Rillen 
in den Preßplatten abgeleitet wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die ausgepreßte I’lüssıgkeit aus den 


Rillen (d) durch das die Preßplatten erwärmende 


oder durch ein ‚unmittelbar zugeführtes  Heizmittel 
abgesaugt oder abgedrückt wird. 


Vorrichtung zur beliebigen Beschleuniguag 

oder Verzögerung des Umlaufes von Förder- 

walzen für Papier- oder Stoffbahnen, ins- 
besondere in Querschneidern. 

D. R. P. 327662. Klasse 55e. Gruppe 5. 

Gustav Fischer in Bielefeld. 

Die -neue Vorrichtung ermöglicht es, laufende 
Stoff- oder Papıerbahnen zeitweilig gegen- ihr regel- 
mäßiges Vorrücken in ihrem Lauf zu beschleunigen 
cder zu verzögern. Beispielsweise kann dies erfor- 
“derlich werden, wenn cine in gewissen Abständen 
bedruckte Papier- oder andere Stoffbahn in diesen 
Abständen entsprechende Teile durch einen Quer- 
schneider zerschnitten werden soll. Hinsichtlich der 
Einzelheiten und der Wirkungsweise der Vorrichtung 
muß. auf die Patentschrift verwiesen werden. 

Patent-Anspruch: Vorrichtung zur be- 
liebigen Beschleunigung oder Verzögerung des Um- 
laufes von Förderwalzen für Papier- oder Stoff- 
bahnen, insbesondere in Querschneidern, gekenn- 
zeichnet durch em zwischen die Antriebsachse (b) 


und die Förderwalzenachse (a) cingeschaltetes, 
regelbares Planetengetriebe (c, d, e. 1, g), in dem 
das Planetenrad (c) durch die Anordnung eines ge- 
zahnten Stellrades (h) mit Sperrklinke, das in das 
lose auf der Antriebsachse (a) sitzende, die Achse 
(f) des Planetenrades (c) tragende Zahnrad (g) ein- 
greift, beliebig vor- oder rückwärts bewegt werden 
kann. een 


Antriebsvorrichtung für Vorrichtungen zum 
Aufwickeln von Papier und anderen Stoffen 
in Bahnenform. 

D. R. P. 327 603. Klasse 55e. Gruppe 7. 
Björn Fougner m Fredrikshald, Norw. 


Der Antricb der Wickelvorrichtung wird durch 
einen solchen Motor bewirkt, dessen Drehmoment 


mit abnehmender Drehzahl wächst. Als Beispiel 
cines solchen Motors können Strahlturbinen fur 
Wasser, Luft, Gas oder Dampf erwähnt werden: 
man hat gefunden, daß mit einer llüssigkeitsturbine 
für gleichbleibenden Flüssigkeitsdruck die besten 
Ergebnisse erzielt werden. Die Turbinenwelle wird 
durch. Zahnradübersetzung mit der Welle der 
Wickelrolle verbunden; der Antrieb ist deshalb voll- 
ständig zwangläufig. 


Bei steigendem Durchmesser der Papierrollc, 
d. h. abnehmender Drehzahl, übt die Turbine eın 
® 


allmählich wechselndes Drehmoment aus, das bet 
irgendeiner Regelung die Papierbahn gespannt hält, 
indem während der ganzen Aufwickelung die gleiche 
Wassermenge der Turbine zugeführt wird. 

Die Anordnung paßt sich selbsttätig dünne 
oder diekem Papier an,' indem dünnes Papier mit 
größerer Geschwindigkeit aufgewickelt wird und 
somit nicht so stark gestreckt wird wie dickes Pa- 


pier, das langsamer gewickelt wird und mehr 
Streckung aushalten kann, ohne zu reißen. Ba 
häufig und bedeutende Aenderungen in der Um 
fangsgeschwindigkeit verlangt werden, z. BR. OT > 
bis etwa 200 m in- der Minute, lauft man Gestalt 
daß der Zug in der Papierbahn bei den kleistc 1? aa 
schwindigkeiten so groß wird, daß das Papier r@P 
während die Bahn bei den größten Geschwi ae 
keiten zu schlaff wird. Dies kann man leich t ne 

ra 


durch vermeiden, daß man die Drehzahl und E ‘it 
abgabe der Turbine in gewöhnlicher Weise reg- 
bei Freistrahlturbinen vorzugswcise mittels pefic i 
tors, der gegebenenfalls mit dem Geschwindig K €’ g 
regler der betreffenden Maschine in Verbindun = Fa 
setzt werden kann oder dadurch, daß man die 127, 
zahl der Pumpe und somit den Druck der Antr 1€ eis 
flüssigkeit regelt. Jede Wickelrolle muB mit EI ne 
besonderen Turbine versehen sein, aber sämt IIe ;t 
Turbinen: können von der gleichen Pumpe 
Druckflüssigkeit versehen werden. ais 
Die obere Wickelwelle 1 und die untere wicHK je 
welle 2 werden mittels einer Uebersetzung vor! in 
einer Freistrahlturbine 3 und 4 angetrieben, dı® i 
einem gemeinsamen Gehäuse 5 angeordnet sin 5 
Das Wasser wird vom unteren Teil des Gehäus € 
durch eine Rohrleitung 6 an eine Flichkraftpum P € 8 
geleitet, die das Wasser durch eine Rohrleitum £ 4 
zu den Mundstücken 9, 10 der beiden Turbine ° 
und 5 weıterpumpt. __h- 
Patent-Ainsprüche: ı. Antriebsvore 8” 
tung für Vorrichtungen zum Aufwickeln von Pa pP ' e- 
und anderen Stoffen in Bahnenform, dadurch 
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kennzeichnet, daB jede \Vickelwelle unmittelbar von . Verfahren zur Herstellung von ZUR, 


einem mechanischen Antriebsinotor angetricben 
wird, dessen Drehmoment mit abnehmender Dreh- 
zahl wächst. 

2. Antriebsvorrichtung nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daß jede Wickelwelle (1 
und 2) von einer Ilüssigkeits-Freistrahlturbine (3 
und 4) angetrieben wird, die mit der Wickelwelle 
in zwangläufigem Eingriff steht. 

3. Antriebsvorrichtung nach Patentanspruch T, 
dadurch gekennzeichnet, daß zwei in demselben Gc- 
häuse (5) angeordnete Freistrahlturbinen (3 und 4) 
ın Verbindung mit einer Pumpenvorrichtung (7) 
stehen, die die Flüssigkeit vom Boden des Turbinen- 
gehäuses (5) aufnimmt und zurück nach den Mund- 
stücken (9 und 10) der Turbinen (4 und 3) pumpt. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die teitgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldung. 
ssf, 15. K. 68582. Alois Klement, Hamburg. 
Bethesdastr. 14. Mittel zum Durchscheinendmachen 
von Papicr, insbesondere von mit Zeichnungen oder 
Druck verschenem Kartonpapier. 31. 3. 10. 


Erteilungen. ° 


ssb, 1. 329 566. Köln-Rottweil Akt -Ges., 


Derlin. 


(d 
16. I. 20. 
K. 71 083. 
55d, 20. 329 567. Friedrich Albert Bretschneider, 
Bockau, Bez. Zwickau. XNaBpresse für Papicr-, 
Pappen- und ähnliche Maschinen mit Vorrichtung, 
um den NaBfilz aufsaugefähig zu machen. 14. 4. 20. 
B. 93 016. 
= 55d, 20. 329867. Ulrich Kirchner, Erich Schade, 
Aschaffenburg, und Otto Schmidt, Redenfelden. 
Naßpresse ohne Naßfilz für Papier-, Pappen- und 
Iöntwässerungsinaschinen. 20. 2. 20. K. 72098. 


55d, 22. 329868. Dr. Arthur Kicin, Säffle, 
Wermland, Schweden; Vertr.: Wolfgang Parthey, 
Charlottenburg, Knesebeckstr. 29. Einrichtung für 
J.angsiebpapiermaschinen zur Erzielung einer guten 
Verfilzung der Fasern; Zus. z. Pat. 328 377. 27. 2. 20. 
K. 72 170. 

55e, 4. 329508. Fa. J. Heinrich Spoerl, Düssel- 


dorf. Verfahren zum Färben von Spinnpapier- 
streifen auf der Schneidmaschine 30. 8. 18. 
S. 48 876. 


55€, 7. 329754. Axel Georg Lundgren, Mundcekol, 


Schweden; Vertr.: H. Springmann, E. Herse und F. 
Sparkuhle, 'Pat.-Anwälte, Berlin SW 61r. Wickel- 
walze zum Aufwickeln von Papier, Gewebe und 


anderen Stoffen auf Papphülsen. 9. 10. 19. L. 49045. 


Verlängerung der Schutzrechte. 
55C: 316 259. 55f: 278 923. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Es ist im Zusammenhange mit den Debatten 
über die Sozialisierung der Kohlenbergwerke von be- 
sonnenen Volkswirtschaftlern immer wieder mit 
Nachdruck darauf hingewiesen worden, daß die ge- 
genwärtige Zeit mit ihrer wirtschaftlichen Not 
durchaus ungeeignet ist zu wirtschaftlichen Experi- 
menten von der durchgreifenden Bedeutung der 
Sozialisierungsversuche insbesondere an den ur- 
gewerblichen Unternehmungen. Von seiten der 
radikalen Führerschaft wird erfahrungsgemäß auf 
solche Warnungen entgegnet, man sei zwar über- 
zeugt, daß in Zeiten wirtschaftlichen Gedeihens die 
Ueberführung der individualıstischen in die soziali- 
stische Wirtschaftsform sich unendlich viel reibungs- 
loser durchführen ließe, ja daß eine solche Ueber- 
führung vielleicht überhaupt nur bei einem gesunden 
Zustande des Wirtschaftskörpers möglich sei, was ja 
auch Marx nachdrücklich betont habe; in Zeiten ge- 
samtwirtschaftlichen Wohlstandes aber seı erfah- 
rungsgemäß die politische Lage und Machtverteilung 
so, daß an sozialistische Eingriffe in den Wirtschafts- 
prozeß nicht gedacht werden könne, weil dann der 
Masse der Impuls der Verzweiflung fehle und sie, weil 
ihr das Existenzminimum gesichert erscheint, ın jener 
„organisationslosen Zufriedenheit“ lebe, durch die 
ja überhaupt die Vorherrschaft der.stets organi- 
sierten und stets aktiven Elemente des Konser- 
vativismus: ermöglicht wurde. Der allein geeignete 


Ei 


Zur Sozialisierung des Kohlenbergbaues. 


Zeitpunkt für eine aktive Haltung der Sozialisten sei 


daher leider die Wirtschaftskrise, in der, um der 
Arbeitnehmerschaft für die Zeiten günstigerer Kon- 
junktur mehr als das Existenzminimum zu sichern, 
Sozialisierungsversuche gemacht werden müßten, 
selbst wenn Erfolge für die Gesamtheit fraglich er- 


- scheinen. 


Wie aber, wenn die Sozialisierungsversuche 
gänzlich mißlingen? Wie vor allem, wenn auch die 
gelungenen Versuche erweisen, daß dıe Sozialisierung 
die Lebensbedingungen der Arbeiter nicht günstiger 
gestaltet? Der Trost, in diesem Falle wenigstens die 
Lebensbedingungen der anderen Gesellschaftsklassen 
auf den gleichen Grad reduziert zu haben, dürfte 
dann nur ‚ideellen“ Wert besitzen. 

In allen Teilen des Reiches sind zahlreiche 
Kundgebungen gegen die beabsichtigte Soziali-, 
sierung des Kohlenbergbaues erfolgt. So wurde von 
der Handelskammer Hildesheim in ihren letzten 
Hauptversammlung die folgende Resolution gefaßt: 

Die Handelskammer Hildesheim erblickt in den 
von der Sozialisierungskommission gemachten Vor- 
schlagen zur Sozialisierung des Kohlenbergbaues : 
eine große Gefahr für die brennstoffverbrauchende 
Industrie. Sie sieht voraus, daß die geplante Er- 
setzung des Privatanternehmertums durch die Ge- . 
meinwirtschaft einen Rückgang der Kohlenförderung 
und eine Erhöhung der Förderkosten, die in einer 
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Steigerung der Verkaufspreise ihren Ausdruck finden 
wird, zur Folge haben mub. 


Die in den Vorschlägen vorgesehenen Prämien 
für Mehrerzeugung und Frzeugungsverbilligung 
können bei einem gemeinwirtschaftlichen Betriebe 
die erstrebte Wirkung nicht ausüben. Das Beispiel 
der jetzt vom Staate betriebenen Kohlertbergwerke, 
die mit Verlust arbeiten, während die in Privatbesitz 
befindlichen, unter den gleichen bergbaulichen Ver- 
hältnissen arbeitenden Nachbarzechen Ueberschüsse 
abwerfen, beweist, daß der Staatsbetrieb dem Privat- 
betrieb wirtschaftlich unterlegen ist. Die jetzt vor- 
geschlagene Gemcinwirtschaft, welche den gesamten 
deutschen Kohlenbergbau umfassen soll, mit ihrem 
riesigen, schwerfälligen Verwaltungsapparat wird 
aber noch weit ungünstigere Wirkungen auf die 
Fördermengen und die Förderkosten ausüben, als 
der Staatsbetrich. | ZZ | 

Die deutsche Industrie wird in der nächsten Zeit 
unter besonders schwierigen lL.ebensbedingungen ar- 
beiten. Sie kann die Belastung, der sie bei der 
Sozialisierung des Kohlenbergbaues ausgesetzt sein 
würde, nicht ertragen und warnt die Reichsregierung 
eindringlich vor allen Experimenten auf diesem Ge- 
biete, die nicht wieder gutzumachende Schädigungen 
herbeiführen werden. — 

Von Interesse ist auch die Auslassung des 
arbeiterireundlichen Münchener Nationalökonomen 
3rentano in der Wiener „Neuen Freien Presse“, in 
der es heißt: 

Ich habe hier schon einmal über Sozüalisierung 
geschrieben und dabei bei den engen Schranken ver- 
weilt, welche ihrer Durchführung gezogen sind. Was 
ich seitdem hinzugelernt habe, zeigt mir, daß ach 
ihre Durchführbarkeit damals für weit größer gce- 
halten habe, als sie es tatsächlich ist. Damals dachte 
ich noch, daß der Sozualisierung im Kohlenbergban 
keinerlei Bedenken im Wege stünden. 
den leider noch immer nicht veröffentlichten Proto- 
kollen der Berliner Sozialisierungskommission er- 
erfahren habe, zeigt cine von den Betriebsleitern 
selbst zugestandene so große Rückständigkeit des 
preußischen Staatsbergbaues und der aus der Kohlen- 
produktion herausgewachsenen Herstellung von 
Kohlenderivaten gegenüber den Privatbetrieben, daß 
man geradezu einen Stillstand im Fortschritt der 
Technik befürchten müßte, wollte man die im Privat- 
besitz noch befindlichen Werke in den Besitz der 
Gesamtheit überführen. Diese Rückständigkeit wur- 
zelt in erster Linie in der beschränkten Initiative der 
Betriebsleiter. Sie ist nicht etwa die Folge einer 
bürokratischen Verwaltung, deren Mängel im sozi- 
alıstischen Staate nicht verschwinden würden. Unter 
diesem wird die Bürokratie noch weit umfangreicher 
sein, und sie wird, wenn nicht alsbaldie Zusammen- 
bruch eintreten soll, noch weit straffer organisiert 
scin müssen, als im bürokratischen Staate. ls tst 
ausgeschlossen, daß man cıinem Betriebsleiter ge- 
statte, mit den Mitteln der Gesamtheit nach Gut- 
dünken zu schalten, und er wird cs weder wagen 
können, noch wagen, ohne Genehmigung der ihm 
übergeordneten Instanzen Neuerungen einzuführen, 
mögen sie ihm noch so zweckmäßig, ja dringend 
erscheinen. Bis aber jene Genehmigung erlangt ist, 
vergehen aber erfahrungsgemäß Jahre. Der private 
Betriebsleiter dagegen ist nicht an die Zustimmung 
übergeordneter Instanzen gebunden und braucht dies 
auch nicht zu sem. Sein ganzes wirtschaftliches 


Was ich aus. 
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„Wohl und Wehe ıst.mit seinem Betriebe verknüpft; 
wo eine vorteilhafte Neuerung winkt, wagt er ohne 
weiteres oft Millionen. Daher ist auch der ganze 
Fortschritt, der die deutsche Kohlenproduktion und 
cie Herstellung von Kohlenderivaten in den Jahr- 
zehnten vor dem Kriege zu so außerordentlicher 
jlüte gebracht hat, ausschließlich den im Privat- 
besitz befindlichen Betrieben zu danken gewesen. 
Auch läßt sich dieser Grundichler des öffentlichen 
setricebes nicht durch noch so hohe Gehälter, wie 
Lenin sie neuerdings den Betricbsleitern angeboten 
haben soll, um die besten Kräfte zu gewinnen, be- 
seitigen; denn auch der bestbezahlte Beamte bleibt 
nnmer Beamter, und als solcher notwendig immer an 
die Zustimmung höherer Instanzen gebunden. Fast 
noch mehr hat mich erstaunt, in den Protokollen der 
Berliner Sozialisierungskommission zu lesen, daß 
sogar die Leistungen der Arbeiter in -den Staats- 
betrieben hinter denen in den Privatbetrieben zu- 
rückstehen. Der dem Beamtentum cigentümliche 
Geist nach Uniiormierung auch der Leistungen hat 
zum Herabsinken der Leistungen auch der Tüch- 
tigeren auf das Niveau der Untuchtigen geführt. Es 
herrscht gleichmäßige Mittelmäßigkeit. Bezeichnend, 
daB Jenin, um den zurückgegangenen Arbeitseifer 
der russischen Arbeiter zu heben, die ‚von vielen 
Sozialisten verworfene Akkordlöhnung wieder ein- 
geführt hat. — ; | 

Der wirtschaftspolitische Ausschuß des Reichs- 

‚wirtschäftsrates ist am 8. Oktober zusammengetreten, 

um zu dem Bericht der Sazialısierungskomrnission 


über die Frage der Sozialisierung des Kohlenberg- 


baues Stellung zu nehmen. Endgültige Entschei- 
dungen sind bisher nicht getroffen worden. Es ist 
aber zu hoffen, daß auch die Mitglieder des Aus- 
schusses sich vor Augen ħalten, daß es für Deutsch- 
land jetzt darauf ankommt, die Kohlenproduktion zu 
iördern, und daß jede Mechrförderung von 
großeren: Interesse auch für den einzelnen Arbeiter 
ist als die Kommunisierung der Betriche, die, fur 
ihn eine ideelle Befriedigung aber keine Verbilligung 
seines täglichen Brotes bedeuten würde. 


Deutschland 


Die Lage der Papiergarnindustrie im Mona‘ 
August-September. 

Der Verband Deutscher Papiergarn-Industricilier 
E. V.. Berlin, teilt uns mit: 

Lie Lage der Papiergarnindustrie ın den ver- 
gangenen zwei Monaten ist für das Inlandsgeschäft 
wie bei den übrigen Industrien durch die Entwick- 
lung der Absatzkrise entscheidend becinflußt wor- 
den. Die Kaufunlust, die noch bis zum Anfang 
August‘ unvermindert anhıelt, machte "sich gegen- 
“über den Papiergarnerzeugnissen besonders stark 
fühlbar, da hier noch die nur äußerst schwer zu ent- 
kräftende Abneigung der Verbraucher gegen jedes 
neue oder Ersatzerzeugnis überwunden werden mub, 
Als Abnehmer kamen infolge der Ernte besonders 
die landwirtschaftlichen Organisationen in Frage, 
die starke Papierkordel und Papiergarnstricke für 
Gietreidebündel benötigten. Ferner machte sich Be- 
darf der Kabelfabriken in der Verwendung von 
Papierfüllgarn, für Bleikabel und von Papiergarn 
zur Umwicklung von Drehstromkabeln geltend. 
| Die Rohstoffversorgung gestaltete sich ın den 
“beiden Monaten gut. Schwierigkeiten mit den 
Arbeitnehmern waren weniger zu verzeichnen, də- 


.1st die genaue Beachtung der kritischen 


-geber und Arbeitnehmer 
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gegen hat sich die Pelieferung mit Kohlen etwas 


verschlechtert. 


Eine ganz bedeutende Besserung Grube jedoch 


das Exportgeschäft der Papiergarnindustrie infolge 
der ständig wachsenden Nachfrage nach Papier- 
garnerzeugnissen ım Auslande. Die hohen Preise, 
die überall in den überseeischen Ländern für Textil- 
erzeugnisse bezahlt „werden müssen, haben dort in 
wachsendem Umfange die Aufmerksamkeit auf die 
infolge der Valuta außerordentlich preiswerten Pa- 
piergarnerzeugnisse gelenkt. Das Ausland fragt be- 
sonders nach Papiergarnanzügen, die dort als Fabrik- 
kleidung versandt werden, und die in Amerika einen 
Preis von 60 bis 90 Cent (gleich etwa 90 bis 140 M.) 
erzielen. 

Ferner werden im Ausland benötigt Papiergarn- 
und Papiermischgarnsäcke, Papiergarnsteifleinen für 
Konfektion und Papiergarnbekleidungsstoffe. In 
diesen Erzeugnissen häufen sich in letzter Zeit die 
Anfragen besonders amerikanischer Interessenten 
da die Verejnigten Staaten durch eime Propaganda 
der billigen deutschen Papiergarnerzeugnisse ceinen 
Druck auf die dortigen Textilpreise ausüben wollen. 

Bemerkenswert für die offizielle Unterstützung 
der deutschen Papiergarnerzeugnisse durch die 
amerikanischen ' Behörden ist, daß das Department 
of Foreign and Domestic Commerce selbst eine Aus- 
stellung deutscher . Papiergarnanzüge veranstaltet 
und die Interessenten auf diese preiswerten deut- 
schen Erzeugnisse und deren günstige Verwendbar- 
keit aufmerksam macht. 


Die Gewerkschaften und die neue Arbeitsordnung. 
Der Allgemeine Deutsche Gewerkschaftsbund hat 
eine Arbeitsordnung herausgegeben mit der Aufforde- 
rung an die (iewerkschaftsvertreter, diese in den cin- 
zelnen Betrieben durchzudrücken. Der Arbeitgeber- 
verband der Papier verarbeitenden Industriellen 
(„Api“) hat diese Arbeitsordnung einer Bearbeitung 
unterzogen. In klarer, übersichtlicher Anordnung 
sind den einzelnen Paragraphen des Entwurfs des 
Gewerkschaftsbundes die kritischen Bemerkungen 
gegenübergestellt.e Da der Gewerkschaftsentwurt 
in vielen Punkten für die Arbeitgeber sehr un- 
günstige und unannehmbare Bestimmungen enthält, 
jearbei- 
tung bei Verhandlungen dringend zu empfehlen. Die 
Schrift ist gegen Erstattung der Unkosten vom 
Arbeitgeberverband der Papier verarbeitenden Tn- 
dustriellen, Berlin W 53, Potsdamer Str. 36, II, zu 
beziehen Bevor der Gewerkschaftsentwurf er- 
schienen war, hatte der Api eme 
erdnung (Preis 5 M.) herausgegeben, die bereits 
in vielen Betrieben, wie uns berichtet wird. ecin- 
geführt worden ist und die Interessen der Arbeit- 
in gerechter Weise und in 
enger Anlehnung an die von der Regierung her- 
ausgegebenen Richtlinien wahrnimmt. 


Neuer Zusammenschluß in der Papier verarbeitenden 
Industrie. 

Der Bezirk X des Verbandes der deutschen 

Tüten- und Beutelfabrikanten, der sämtliche Mit- 

glieder dieses Verbandes im Bereiche Groß-Berlin 


umfaßt, hat sich korporativ dem Arbeitgeberverband 


der Papier Industriellen an- 


geschlossen. 


verarbeitenden 


Mtstcrarbeits- . 
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Die deutschen Kohlenlieferungen im September. 


Der Wiedergutmachungsausschuß veröffentlicht 
nach einer Havas-Meldung aus Paris eine Mitteilung, 
in der er berichtet, daß die deutschen Kohlenliefe- 
rungen für September wre folgt verteilt worden sind: 
1477829 To. an Frankreich, 165 262 To. an Italien, 
197 108 To. an Belgien und 98607 To. an Luxemburg. 
Diese Mengen hätten bestanden aus 1 145477 To. Stein- 
kohlen, 498490 To. Koks und 126734 To. Braun- 
kohlenbriketts. 


` Der Verband Deutscher Dachpappenfabrikanten 
E.V. 
hat die Großhandelsrichtpreise für Dachpappe neuer- 
dings wieder ermäßigt, und zwar auf folgenden 
Stand: i 
Tür Dachpappe 


mit oer 100er 150er .oocr Rohpappeneinlage 


M. 820 670 470 370 f. d. qm 
bei waggonweisem Bezug auf den Verladebahnhof 
des Verkäufers geliefert gegen gleiche Barzahlung 
ohne Abzug. 


l Industrie-Spionage? 

Vom Arbeitgeberverband der Papier verarbei- 
tenden Industriellen, Berlin W 35, Potsdamer Str. 36, 
Il, erhalten wir nachstehende Mitteilungen, die weit 
über den Rahmen der Papier verarbeitenden In- 
dustrie hinaus für unsere gesamte deutsche Industrie 
von allergrößtem Interesse sein dürften: 

Aus vielen Unternehmungen kommt die Nach: 
richt, daß von der freigewerkschaftlichen Betriebs- 
rätezentrale des Allgemeinen Deutschen Gewerk- 
schaftsbundes und von der Arbeitsgemeinschaft 
freier Angestelltenverbände Fragebogen an die Be- 
triebsräte der Firmen versandt werden mit der Auf- ` 
forderung, die Fragebogen nach sorgfältiger Be- 
antwortung zurückzusenden. Die Fragen bezichen 
sich uw. a. auf die Größe, Zusammensetzung und Or- 
ganisationszügehörigkeit der Arbeiterschaft, ferner 
auf die Anzahl und Art der Maschinen des Unter- 
ncehmens, Art der hergestellten Erzeugnisse, Absatz- 
&cbiete, Höhe der Dividenden, Beschäftigungsgrad, 
Gründe für die Einschränkung der Produktion usw. 

Angeblich soll das gesammelte Material zum 
Aufbau der Betriebsrätcorganisäationen und zur Bil- 
dung von Fachgruppen dienen. 

Es wird empfohlen, diesen Vorgängen die 
schäriste Aufmerksamkeit zu widmen 

Es ist bekannt und durch Erfahrımgen der’aller- 
neuesten Zeit belegt, daß insbesondere seitens der 
IEntenteländer eine auszedehnte Industriespionage 
getrieben wird. Es dürfte aber ohne weiteres ein- 
leuchten, daß, selbst wenn diese Fragebogen nur dem 


‚angegebenen Zweck dienen sollen, durch die große 


Anzahl der Personen, die mit ihnen zu tun De- 
kommen, die Gefahr ins ungeheure wächst, daß 
wichtige Betriebsgeheimnisse verraten werden. Es 
liegt also im eigensten Interesse der Unternehmer, 
an sie selbst herantretende Aufforderungen — wie 
das beispielsweise in der Wellpappen-Industrie vor- 
gekommen ist — den Fragebogen auszufüllen, scharf 
abzulehnen, insbesondere aber auf der anderen Sette 
aufklärend in der Arbeiterschaft dahin zu wirken, daß 
sie nicht selbst den Ast absägt, auf dem sie sitzt 
und unsern industriellen Gegnern die Beschaffung 
desjenigen Materials erleichtet, das sie nur zum 
Schaden der deutschen Industrie ansbeuten würden. 


i 
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Hingewicsen sci ferner darauf, daß die Betriebs- 
räte nachdrücklichst darauf aufmerksam gemacht 
werden müssen, daß alle Beantwortung von Fragen, 
die Betriebs- oder Geschäftsgeheimnisse betreffen, 


eine gröbliche Verletzung ihrer gesetzlichen Pflich-. 


ten bedeutet. 

Sollten die Betriebsräte hiergegen verstoßen, so 
kann von dem Unternehmen beim Schlichtungsaus- 
schuß der Antrag auf Absetzung gestellt werden. 


Das Ausland 


Erzeugerrichtpreiszuschläge für Handpappen in 
Oesterreich. 


Die Zentralpreisprüfungskommission hat mit Be- 


schluB vom 18. September 1920, Z. 1946, im Nach- 


hange zu den mit Beschluß vom 18. Mai 1920, Z. 1071, 
aufgestellten Richtpreisen für Handpappen nach- 
stehende Erzeugerrichtpreiszuschläge festgesetzt: 

a) Dünne-Zuschläge: Nr. 55—60 ı5 Kr., Nr. 70 
40 Kr., Nr. 80 60 Kr., Nr. 90 95 Kr., Nr. 100 120 Kr., 
Nr. 110 170 Kr., Nr. 120 210 Kr., Nr. 130---160 280 Kr., 
über Nr. 160 400 Kr. 

b) Dicke-Zuschläge: Nr. 18 und 19 15 Kr., Nr. 
15 bis 17 40 Kr., Nr. 12 bis 14 60 Kr., Nr. 10 und ıı 
95 Kr. 

b) Zuschlag für Extraformat oder vierseitig be- 
schnittene Pappen 75 Kr. 

d) Zuschlag für Hochglanzsatinage 75 Kr. 

Sämtliche Zuschläge verstehen sich per 100 kg. 

Bei Bestellung nur einer Nummer darf ein Zu- 
schlag von 5 Proz. vom Fakturenbetrage auf- 
gerechnet werden. 


Die Hochwasserkatastrophe und die österreichische 
| Papierindustrie. l 

Der im ersten Drittel des Monats September 
intensiv anhaltende Regen hat nach dem „Zentral- 
blatt für die Papierindustrie“ enormen Schaden an 
den Kulturen und Industrieanlagen verursacht. Am 
stärksten in Mitleidenschaft gezogen wurden die Pro- 
vinzen Salzburg und Oberösterreich, von denen täg- 
lich Hiobsbotschaften eintrafen. Schwer ist der 
Schaden an den Werken der Papierindustrie, der sich 
nicht nur auf Beschädigung der Wasserkraftanlagen 
beschränkte, sondern auch vielfach die Werke selbst 
in Mitleidenschaft zog. 

Die Traun crreichte einen \Vasserstand, der 
noch bedeutender war als der des Jahres ı899, und 
es wird gesagt, daß dieser Nebenfluß der Donau einen 


derart hohen Wasserstand seit 1594 nicht erreicht ` 


habe. Die Schäden in dem von ihm durchflossenen 
Gebiete sind entsetzlich groß. 

Die Holzschleiferei Kohlwehr der Steyrermühl 
war infolge des Wehrbruchs einige Zeit zum Still- 
stande verurteilt. Das Flektrizitätswerk Kemating 
mußte eine Woche die Kraftlieferung einstellen, da 
die Fernleitung auf eine Strecke von etwa 500 m 
in die Traun gestürzt war und eine Umlegung der 
Leitung notwendig wurde. Die kleineren Traun- 
brücken sowie die Zugangsstege zu den Schiffahrts- 
gassen wurden fast sämtlich zerstört und fort- 
getragen. Die Papier- und Zellulosefabrik sowie die 
Maschinenanlagen der Kraftwerke selbst haben 
glücklicherweise keine Beschädigungen erfahren. 

Im Bereiche der Papierfabrik 1% Schuppler in 
J.aakirchen hat das Wasser das 9 m breite Tor der 
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Naufahrtschleuse weggerissen und den 40 cm hohen 
Wehraufsatz stark beschädigt. Der Wasserspiegel 


erreichte in den ebenerdigen Räumen der Fabrik eine 


Höhe von ı m über dem Fußboden und verschlämmte 
cine Anzahl von Lagern so stark, daß die Reinigung 
nach 14 Tagen noch nicht durchgeführt war. Wäh- 
rend dieser Zeit ruhte die Papiererzeugung. Das 
Wasser stieg so rasch, daB die Räumung der ceben- 
erdigen Lokale nicht schnell genug vor sich gehen 
konnte und große Mengen von Erdfarben weg- 
geschweinmt wurden. Sowohl in Bearbeitung 'he- 
iindliches als auch fertiggestelltes Papier wurde sa 
stark durchnäßt, daß es eingestampft werden mußte. 

Die Holzschleifereien in Klaus und Steinbach der 
Nettingsdorfer Papierfabrik wurden vom Hochwasser 
in ziemlich bedeutenden Umfange betroffen. Der 
Schaden läßt sich ziffernmäßig noch nicht feststellen, 
der Betriebsstillstand dieser Werke wird drei bis 
vier Wochen betragen. i 

Einen etwa viezehntägigen Betriebsstillstand 
hatte auch die Seiden- und Zigarettenpapierfabrik 
Ir. Franz l’eurstein in Traun, die ebenfalls Schäden 
in den Materialmagazinen erlitt. Die Maschinen blie- 
ben dagegen intakt und der Betrieb wurde in den 
letzten Tagen wieder voll aufgenommen. | 


Enormen Schaden erlitt die Oberösterr. Papier-, 
Pappen-. und Holzfaserfabrik „Rittmühle“, der das 
Hochwasser 30 m der Wehre fortgerissen hat. 


Die. Holzpappenfabrik in Josefsthal der Firma 


‚Carl Joh. Merckens beklagt den Verlust von 100 bis 


150 Raummeter Holz, das vom Hochwasser abge- 
schwemmt wurde. | 


Oberhalb der Papier- und Zelluloesefabrik 
Hallein haben die Wassermengen den Stromleitzaun 
durchgerissen, wodurch die Salzach einen anderen 
Lauf genommen und den Oberwasserkanal trocken- 
gelegt hat. Unterhalb der Fabrik ist eine der Fabrik 
gehörende Brücke zur Holzüberfuhr über die 
Salzach weggerissen worden. Vollständiger Still- 
stand der Fabrik auf mehrere Wochen war die Folge 


‘der Katastrophe, 


Verhältnismäßig gut davongekommen ist bloß 
die Welser Maschinenpapierfabrik, die, obwohl nahe 
an der Traun gelegen, direkt vom Hochwasser nicht 
betroffen wurde. Zwar ist auch diese Fabrik durch 
Beschädigung des Traunwehrs beim Mühlbach- 


| eingang infolge Wassermangels zum Stillstand ge- 


kommen, doch tritt dieser Zustand jedes Jahr im 
September gelegentlich der Mühlbachreinigung ein: 
diesmal wurde er bloB durch das Hochwasser auf 
einen früheren Termin verlegt 


Neues Papierunternehmen im Kongogebiet 
Papyrus wächst nach der „Ind.- und Handels- 


Ztg.“ in großen Beständen bei Elizabethville, haupt- 


sächlich längs des unteren Lualataflusses und an den 


‘Seen von Kabuli, Sjemba, Kisali und Neoga. Einer 


großen Gesellschaft wurde eine Konzession zur Aus- 
beutung dieser Bestände gewährt. Es soll mit einem 
Kostenaufwand von etwa 2% Mill. Fr. eine Fabrik 
errichtet werden, die zunächst 20000 To. Papierroh- 
masse aus Papyrus herstellen soll. Die Maschinen 
sollen womöglich in Belgien beschafft werden. Der 
Kongopapyrus hat nach der Analyse einen Zellulose- 
gehalt von 378 v. H. Es soll gelungen sein, eine 
für Papyrus gecignete, praktische Bleichmethode 
ausfindig zu machen., 
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Unsichere Lage der schwedischen Papierindustrie. 


Die schwankende Marktlage hat nach der „Ind.- 
u. Handels-Ztg.“ in Gothenburg und Westschweden 
verschiedentlich zu Betriebsumlegungen und Ar- 
beiterentlassungen geführt. So hat die Aelvsborgs 
Pappersfabriks Aktiebolaget in Lilla Edet bereits seit 
einiger Zeit ihren Betrieb eingestellt und ihr Personal 
beurlaubt; bei Gamlestadens Pappersbruk in Göte- 
borg wurden zwei Drittel der Arbeiterschaft — d. i. 
etwa 60 Mann — entlassen; die Aktiebolaget Papyrus 
in Mölndal und Inlands Nya Pappfabriks Aktiebolag, 
Lilla Edet sind je eine Papiermaschine stillgelegt 
worden; Göteborgs-Dals pappersbruks führt auch 
die Aufträge für Göteborgs Pappersbruks Aktiebolag 
in Tingstad aus, deren Anlagen im Sommer nieder- 
gebrannt sind, und rechnet trotzdem mit baldiger 
Retriebseinschränkung. Besonders schlecht sollen 
die Geschäfte mit England gehen. 


Tschechisch - französischer Papierlieferungsvertrag. 
In einer Unterredung mit einem Vertreter der 


Agence Havas erklärte Minister Dr. Hotowetz, daß- 


er 1200 Waggons Schnittholz und eine bestimmte 
Menge Zucker für die Ausfuhr bestimmt habe. 
Ferner erklärte er, daß er mit der Pariser Appro- 
viısionierungs - Genossenschaft der französischen 
Presse die Lieferung mehrerer Waggons Papier 
monatlich zu einem annehmbaren Preise vereinbart 
habe. Der „Intransigeant‘“ begrüßt diesen Entschluß 
des Ministers, weil dadurch die tschechische Kon- 


kurrenz eine Preissenkung ‘dieser Ware auf dem 


internationalen Markt bewirken dürfte. 


Einfuhrverbot für Karbonpapier in der Tschecho- 
slowakei. l 

Der Papier-Unterausschuß bei der Kommission 

für auswärtigen Handel in Prag hielt am 19 Ok- 

tober eine Sitzung ab, in der beschlossen wurde, die 

Einfuhr von Karbonpapier für die Dauer eines 

Monates zu untersagen. Während dieser Zeit sollen 


die heimischen Erzeuger dem technologischen 
Museum ihre Muster vorlegen, um diese auf 
ihre Güte prüfen zu lassen. Nach Abschluß 


der Untersuchungen, deren Dauer mit einem Monat 
vorgesehen ist, wird eine Enquete einberufen wer- 
den, die auf Grund der Untersuchungen zu der künf- 
tigen Einfuhr von Karbonpapier endgültig Stellung 
nehmen wird. Die einmonatige Inhibierung der Ein- 
fuhr stellt sich demnach als eine vorübergehende 
Maßnahme dar. 


Amerikanisches Urteil über die gegenwärtige Lage 
der europäischen Papierindustrie, 


Ein Vertreter der Canadian Export Paper Co. 
erklärte bei seiner Rückkehr von einer Reise durch 
Nord- und Zentraleuropa, nach seinen Beobachtun- 
gen bestände keine Gefahr, daß die in so glänzendem 
Aufstiege begriffene Papierindustrie Kanadas in ab- 
sehbarer Zeit durch die europäische Konkurrenz be- 
einträchtigt werden könnte Die wirtschaftliche Lage 
Deutschlands und Oesterreichs, die besonders feine 
Papiere herstellen, sei noch immer so unsicher, daß 
die Papierindustrie dieser Länder nicht einmal den 
Inlandsbedarf zu decken vermöchten. Als Kon- 
kurrenten auf dem Zeitungspapiermarkte kämen sie 
auch für die fernere Zukunft nicht in Betracht. 
Amerika und Skandinavien seien gegenwärtig die ein- 


zigen Länder, ın denen nennenswerte Mengen Zei- 
tungspapier erzeugt werden. Er sche voraus, daß 
Deutschland für die Zukunft von Rußland mit 
Schleifholz versorgt werden würde. Im übrigen seı 
kaum eine cpochemacehende Entdeckung zu er- 
warten, die geeignet wäre, die Papiererzeugung 
Europas auf eine neue Basis zu stellen und von der 
amerikanischen Belieferung unabhängig zu machen. 


Zu den bevorstehenden Gründungen in der 
südafrikanischen Papierindustrie. 


Das Ueberseehandelsministerium in London hat 
eine Mitteilung der Südafrikanischen Regierung cr- 
halten, nach der dort die Anlage von Fabriken für 
die Gewinnung von Hlolzstoff aus Rinde beabsichtigt 
wird. Das Ministerium für Bergwerke und Indir- 
strie in Pretoria ersucht um Mitteilung, welche Ma- 
schinen für dieses Verfahren in l’rage kämen und 
welche Firmen solche Maschinen zu liefern ın der 
Lage wären. Das Overscas Department (Controller- 
General), 35 Old Queen-streetre London SW. ı, 
nimmt ausführliche Mitteilungen zur Uebermittlung 
an den South African Trade Commissjoner ent- 
gegen, doch ist es fraglich, ob deutsche Angebote 
auf diesem Vermittlungswege Berücksichtigung 
finden. 


Japans Papierfabriken 
arbeiten zurzeit mit Hochdruck, um sowohl den Be; 
darf des eigenen Landes als auch den der Ausfuhr 
zu decken. Insbesondere soll in Australien und den 
anderen Südseegebieten zurzeit großer Mangel an 
Papier herrschen. Man erwartet ein Steigen der 
Papierpreise in Japan, denn auch die erhöhte Tätig- 
keit der Fabriken wird der Nachfrage kaum genügen 
können, zumal zwei große japanische Papierfabriken, 
Kokura und Fukushima, mit einer Erzeugungsfähig- 
keit von zusammen 13000 To. monatlich ausfallen, 
da sie unlängst durch Feuer zerstört worden sind. 


à 
Papierpreise in Ungarn. 

Die Papierpreiskommission in Budapest hat die 
Papierpreise bis auf weiteres wie folgt festgestellt: 
Graues Packpapier 22 Kr., Holzpappe 24 Kr., sati- 
niertes Druckpapier 47 Kr., unsatiniert 44 Kr., Kon- 
zept 60 Kr., Bücherpapier 100 Kr. per Kilogramm 
im Großhandel. 


Arbeitgeberverband der österreichischen Papier-, 
Zellulose-, Holzstoff- und Pappenindustrie. 


Nach mehrmonatigen Verhandiungen zwischen 
den Interessengruppen der Papier-, Zellulosc-, Holz- 
stoff- und Pappenindustrie ist es gelungen; eine 
Einigung hinsichtlich eines Arbeitgeberverbandes 
zu erzielen. Das Lohnkomitee des Verbandes der 
österreichischen Papier-, Zellulose-, Holzstoff- und 


Pappenindustrie, die Vertreter des Verbandes 
der österreichischen Pappen-, Handelszellulose- 
und Handelsholzstoff-Fabriken und eine Reihe 


von Firmen, welche keinem dieser Verbände an- 
gehören, haben sich auf Statuten geeinigt, welche 
von der niederösterreichischen Landesregierung mit 
Erlaß vom 24. September 1920 zur Kenntnis ge- 
nommen wurden. Die gründende Verbandsversamm- 
lung des Arbeitgeberverbandes der österreichischen 
Papier-, Zellulose-, Holzstoff- und Pappenindustrie 
wird am 26. Oktober in Wien stattfinden. 
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Zuckerrübenabfälle als Papierholzersatz. 


John T. Shaffer, der ın England wegen seiner 
bisherigen Erfindungen ein bedeutendes Ansehen 
genießt, erklärte kürzlich, er habe Versuche mit 
Zuckerrübenabfällen angestellt, die bewiesen hätten‘ 
daß aus diesen Abfällen ein Zellstoff gewonnen wer- 
‘den könne, der in seiner Eignung für die Papier- 
herstellung dem Holzzellstoff nicht nachstehe und 
dıesem gegenüber noch den Vorzug habe, daß eine 
Bleichung nicht vorgenommen zu werden braucht. 
Allerdings müßte durch besondere Versuche fest- 
gestellt werden, ob die von ıhm entdeckte Produk- 
tionsmöglichkeit für eine kommerzielle Ausnutzung 
in Frage Kommt 


Die Zeitungspapierpreise in den Vereinigten Staaten. 


Während die Zeitungspapierpreise in England 
etwas zurückgingen, sind sie in den Vereinigten 
Staaten in ständıgem Steigen begriffen. Es wird ge- 
meldet, daß der Preis für Rollenzeitungspapier im 
letzten Quartal des laufenden Jahres 6,50 Dollar pro 
100 Pfund oder 130 Dollar pro Tonne betragen wird. 
Der gegenwärtige Preis beläuft sich auf 115 Dollar; 
der des zweiten Quartals betrug 100, der des ersten 
90 Dollar. Der neue Preis wird also mit dem von 
der Canadian Export Paper Association festgesetzten 
übereinstimmen. In unterrichteten Kreisen wird be- 
hauptet, daß der Zeitungspapierpreis für das kom- 
mende Jahr in Kanada auf 150 Dollar steigen wird. 


Zollfreie Papiereinfuhr nach Italien. 


Die Geltung der italienischen Vorschriften, 
nach welchen die Papiereinfuhr nach Italien bis zum 


31. Juli für zollfrei erklärt wurde, ist bis Ende d. J. 
verlängert worden. Die italienischen Papiererzeuger 
fordern eine neuerliche Erhöhung der Preise. 


Der Aufschwung der japanischen Papierindustrie. 


Nach einem Bericht der norwegischen Gesandt- 
schaft in Tokyo hat die japanische Papierindustrie 
in den letzten Kriegsjahren und in der Nachkriegs- 
zeit einen bedeutenden Aufschwung genommen. Im 
Jahre 1917 besaß Japan (mit Korea und Sachalin) 
15 Papierindustrieunternehmungen modernen Stils 
mit 25 Groß-Fabriken; gegenwärtig sind diese Zahlen 
auf 22 bzw. 39 gestiegen. 


Englands papierwirtschaftliche Interessen in Mexiko. 


„Ihe World’s Paper Trade Review“ lenkt die 
Aufmerksamkeit der englischen Papierindustrie auf 
Mexiko, wo sich nach der Behauptung des Blattes 
mancherlei Entwicklungsmöglichkeiten für englische 
Unternehmungen böten. Englisches Kapital sei be- 


"reits in starkem Maße an einer mexikanischen Pa- 


pierfabrik beteiligt, in welcher der größte Teil des 
für Mexiko benötigten Zeitungspapiers aus impor- 
tiertem Holzstoff erzeugt werde. 


Wesentliche Kapitalserhöhungen in Frankreich. 


Die Papeteries Berges erhöhten ihr Kapital von 
6 auf 20 Mill. Franken, die Papeteries Navarres von 
20 auf 30 Mill. Franken. Die Papeteries Navarres 
beabsichtigen, die neuen Mitte] auf den Ankauf einer 
ganzen Reihe französischer Papierfabriken und die 
Errichtung eines neuen \Verkes in Roanne zu ver- 
wenden. 


VERMI 


SCHTES 


— rn nn 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Cunnersdorf. Schlesische Zellulose- und Papier- 
tabrıken A.-G. In der Aufsichtsratssitzung wurde 
beschlossen, 
(ieneralversammlung die Verteilung einer Dividende 
von 25 (15) Proz. vorzuschlagen. Ferner soll vor- 
geschlagen werden, das Aktienkapital um 4 Mill. M. 
mit Dividendenberechtigung ab 1. Juli 1920 zu erhöhen, 
welche Aktien von dem der Gesellschaft nahestehen- 
den Bankenkonsortium übernommen und den Aktio- 
nären sämtlich im Verhältnis von ı:ı zum Kurse 
von 117 Proz. angeboten werden sollen. 


Düsseldorf. Papierfabrik Reisholz, Aktiengesell- 
schaft. Die am Sonnabend, den 9. Oktober d. J., 
stattgehabte Sitzung des Aufsichtsrates beschloß, der 
auf den 16.,November 1920 einzuberufenden ordent- 
lichen Hauptversammlung die Verteilung einer Divi- 
dende von ı8 Proz. vorzuschlagen. ‘ 


Hainsberg. Thodesche Papierfabrik, A.-G. Der 
Aufsichtsrat beschloß, der Mitte November einzu- 
berufenden Generalversammlung eine Dividende von 
10 Proz. sowie einen Bonus von 10 Proz. vorzu- 
schlagen. Außerdem wird eine Kapitalserhöhung 
von 1,9 Mill. M. auf 3,5 Mill. M. beantragt werden. 
die, vorbehaltlich der noch einzuholenden staatlichen 
Genehmigung, zum Kurse von 120 Proz. auszugeben 
vorgesehen ist, 


der am 18. November stattfindenden: 


Heilbronn. Gustav Schaeuffelensche Papier- 
fabrik. Die ordentliche Generalversammlung am 
30. Oktober soll über eine Kapitalserhöhung um ı auf 
3 Mi. M. Beschluß fassen. 


Lahr, Baden. Neu eingetragen wurde die Firma 
Berne & Giller, G. m. b. H. Gegenstand des Unter- 
nehmens bilden die Fabrikation und der Vertrieb 
von Kartonnagenartikeln und event. Beteiligung an 
Unternehmungen ähnlicher Art. Das Stammkapital 
beträgt 65000 M. Geschäftsführer ist Emil Giller, 
Werkführer ın Lahr. 


Leipzig-Plagwitz. Chromo-Papier- und Carton- 
Fabrik vorm. Gustav Najork. Im Prospekt über die 
Zulassung der neuen Aktien bemerkt die Verwal- 
tung: Der Geschäftsgang in den ersten sieben Mo- 
naten des laufenden Jahres war gut. Bei der Un- 
übersichtlichkeit der augenblicklichen Wirtschafts- 
lage können aber noch keine Mitteilungen über die 
Aussichten gemacht werden. 

Steina bei Waldheim. Holzstoff- und Holz- 
pappenfabrik Limmritz-Steina.. Der Aufsichtsrat 
schlägt der demnächst einzuberufenden Generalver- 
sammlung die Verteilung einer Dividende von 25 
(1. V. 20) Proz. vor. 

Untersachsenfeld. Preßspanfabrik Untersachsen- 
feld A.-G. vorm. H. Hellinger. Der Fabrikations- 
gewinn stieg von 0,92 auf 2,44 Mill. M., der Rein- 
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gewinn von 138216 M. auf 346865 M. Es soll eine 
Dividende von 30 (12) Proz. zur Ausschüttung ge- 
langen. Ueber die Aussichten teilt die Verwaltung 
mit, da8 der Geschäftsgang in dem Hauptfabrikat 
„Preßspan“ weiter recht zufriedenstellend ist. Für 
Lederpappen hat die Nachfrage nachgelassen, doch 
hofft sie, daß auch darin bald wieder Bedarf ein- 
treten wird. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


UIRA 

. Der Verband Mitteldeutscher Holzstoff-Fabri- 

kanten teilt mit, daß Herr Richard Brandes, Goslar, 

zum Geschäftsführer des Verbandes bestellt ist und 

dessen Sitz von Oker nach Goslar, Rammelberger 
Straße 6b verlegt wird. 

Berufsjubiläum. Am ı8. d. M. waren es 25 Jahre, 
seitdem der Schlosser Richard Berneck sowie der 
Zimmerpolier Gustav Janetzki ununterbrochen in 
der Maschinenfabrik Karl Krause A.-G., Leipzig, 
beschäftigt sind. 


 delskammern und Verbände, 


Füssen, Bayern. Das alte Hüttenwerk in 
Halblech.bei Füssen mit sehr günstiger Wasser- 
kraft wurde in der vorigen Woche von einem Kon- 
sortium aus Württemberg zum Preise von 200 000 M. 
käuflich erworben, um daselbst eine Holzschleiferei 
einzurichten. Der Betrieb soll sofort in Angriff 
genommen werden. 

Schwerer Betriebsunfall. In der Papierfabrik 
Mühldorf bei Glatz wurden beim Anlassen eines 
Dampifkessels fünf im Kesselhause anwesende Ar- 
beiter von dem ausströmenden Dampfe schwer ver- 
brüht. Zwei von ihnen, der Vorschlosser Franz 
Rolle und der Schlosser Friedrich Kretschmer, ver- 
starben bald nach ihrer Einlieferung ins Kranken- 
haus, während die drei anderen schwer krank da- 
niederliegen., 

Einen Deutschen Außenhandels-Tag, zu welchem 
auch alle zuständigen Behörden, die führenden Han- 
namhafte Politiker, 
Fachwissenschaftler usw. eingeladen werden, veran- 
staltet der „Verband zur Förderung des Deutschen 
Außenhandels“ (Handelsvertragsverein) anläßlich 
der zwanzigjährigen Wiederkehr seines Gründungs- 
tages am 10. bis 13. November d. J. Im Anschluß 
an Sitzungen des Vorstandes und Ausschusses am 


Sind Yhnen meine erftflaffigen 


PBapiermefier 
DQuerichneidemeffer 
Seller- u. JZirfelmefler 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte belannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Nanlungsradprüe für Papierlaserstofi 


Bauart SEHänREr- Riegler, 
R. P. gibt den 
Feinheitezred der Papier- 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 


und Graphik faserstoffe zahlenmässig in 
Leipzig 1914 wenigen Sekurfden mit grosser 
Siastanrels Genauigkeit an. An Hand dies. 

höchste Werte ist man in der Lage, für 


eine bestimmte Papiersorte 
den erforderlichen ablunze- 
gräd, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl - 
und Aschengehalt f. das fertige 
Papier. Voll- 
ständige 


Auszeichnung 


rialprüfungsamt zu Berlin- L ichterfelde- West geliefert. 
zisions- Pap ier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausführung 


Louis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaftlicher und technischer Apparate 


Grosso Kohlen-Ersparnisso 


selbst beimodernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund zo jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN": 
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10. November wird am 11. November eine allgemeine 
öffentliche Mitgliederversammlung abgehalten, 
welche folgende Gegenstände behandelt; 1. „Die wirt- 
schaftspolitische Lage auf Grund des Friedensver- 
trages” (Referent: Der Vorsitzende Wirkl. Geh. Rat 
L.usensky), 2. „Die künftigen Aufgaben des Handels- 
vertragsvereins“ (Referent: Der Geschäftsführer Dr. 
W. Borgius), 3. „Zur Frage der Außenhandelskon- 
trolle“ (Referent: Geh. Reg.-Rat Dr. Trendelenburg, 
Reichskommissar für Ein- und Ausfuhrbewilligun- 
gen), 4. „Die diplomatischen und konsularischen Ver- 
tretungen des Deutschen Reiches und ihre Wirt- 
schaftsaufgaben“ (Referent: Reichstagsabgeordneter 
Walter Dauch, i. Fa. Schlubach,. Thiemer & Co., 
Hamburg), 5. PBeschlußfassung über die neue 
Satzung. An den beiden folgenden Tagen kommen 
dann unter Leitung der betr. Fachausschüsse des 
Handelsvertragsvereins noch cine Reihe von Gegen- 
ständen spezielleren Charakters zur Erörterung, und 
zwar: T’reitag, den 12. November: 1. „Schiffahrt und 
Außenhandel“ (Referent: Reichstagsabgeordneter Dr. 
Stubmann, Hamburg), 2. „Internationaler Nach- 
richtendienst“ (Referent: Dr. Roscher, Berlin, Tele- 
graphendirektor im Reichspostministerium), 3. „Prak- 
tische Wege zum Wiederaufbau unseres Exports“ 
(Referent: Direktor Schwarz, Bing-Werke, Nürn- 
berg). Sonnabend, den 13. November: 1. „Die Auf- 
rechterhaltung der Vorkriegsverträge“ (Referent: 
Wirkl. Geh. Rat Exz. Dr. Johannes, Naumburg a. d. S., 


Vertreter des Deutschen Reiches beim Internationalen: 


Schiedsgericht), 2. „Rechtshilfeverträge mit dem 
Ausland“ (Referent: Geh. Justizrat Dr. Delius, 
Berlin), 3. „Neuorganısation der Rechtsverfolgung 
im Ausland‘ (Referent: Rechtsanwalt Dr. Albrecht, 
Hamburg)e 4. „Anschluß Deutschlands an die Ma- 
drider Konvention zur Unterdrückung falscher Her- 
kunftsbezeichnungen“ (Referent: Rechtsanwalt Dr. 
Martin Wassermann. Hamburg, Herausgeber von 
„Markenschutz und Wettbewerb“). 5. „Die Rechts- 
lage der deutschen gewerblichen Schutzrechte in den 
E.ntentestaaten‘ (Referent noch vorbehalten). Nach 
Maßgabe des zur Verfügung stehenden Raumes 
können auch Nichtmitglieder als Gäste Fintritts- 
karten erhalten. Alle kongreßbetreffenden Anfragen. 
Wünsche oder Anregungen sind an die Geschäfts- 
stelle des Verbandes, Berlin W 9, Köthener Str, 28/29, 
zu richten. 


BUCHERSCHAU 


ee EEE EEE 


Tr e a 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den beigefügten Preisen zu- 
euglich 10°, Teuerungszuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt Sortiment, Berlin 5. 42, Oraniensir. 140/42 


Paul Kirchberger: Was kann man ohne Mathematik 
von der Relativitätstheorie verstehen? 96 Seiten 
Groß-Oktav in starkem Umschlag, Preis 8 M. 
Druck und Verlag der C. F. Müllerschen Hofbuch- 
handlung m. b. H., Karlsruhe. 


Die vorliegende Arbeit stellt den ersten Versuch 
dar, unter Umgehung der mathematischen Beweis- 
führung aber ohne Verzicht auf wissenschaftliche 
Strenge eine kurze, übersichtliche Darstellung des 
ganzen Problemkomplexes, also nicht nur der in 
den Tageszeitungen immer wieder behandelten be- 
sonders paradoxen Thesen zu geben. Nach dem Ur- 
teil des Berliner Physikers und Nobelpreisträgers 
v. Laue hat Prof. Kirchberger mit seinem Werke 
eine in pädagogischer Beziehung meiısterhafte, in 
wissenschaftlicher unanfechtbare Arbeit geliefert, mit 
der er ohne Frage die Führung über die große Zahl der 
Pädagogen übernehmen wird, die in den letzten 
anderthalb Jahren sich die Interpretation des 
schwierigen Themas vor gebildeten Laien zur Auf- 
gabe gemacht haben. Strelzyk. 


Empfehlenswerte Bücher für den 
Papiermacher. 


Albert-Zoebisch-Taschenbuch-Sammlung für den 
Papierhandel bestehend aus: 


ı. Paper Trade Customs, Codes et Usages en 
Papeterie, Papier-Handelsgebräuche, geb. 8 M. 
2. Terms for Paper and Board, geb. 12 M. 3. Termes 
pour Papiers et Cartons, geb. 12 M. 4. Handels- 
bezeichnungen für Papier und Pappe, geb. 12 M. 
5. Vereinigung der drei Bände AZ 2, 3 und 4 zu 
cinem Bande, geb. 30 M. 6. Sizes of Paper, Les 
Formats en Papeterie, Papier-Formate, geb. 6 M. 
7. Gewichts-Umrechnungstafel mit Telegraphen- 
schlüssel, geb. 6 M. 8. AZ Paper Code — AZ Code 
Papier — A Z-Papier-Code, geb. 40 M. 9. Price 
Tables — Tables des Prix — Preis-Tafeln, geb. 8 M. 

Jeder Satz, jedes Wort, jede Zahl in diesen Bän- 
den ist mit einem Schlüsselwort (Codewort) ver- 
sehen, das, sei és telegraphiert oder geschrieben, 
beim deutschen, französischen oder englischen Ge- 
schäftsfreund, der den gleichen Zoebisch-Band be- 
sitzt, verstanden wird und Mißverständnisse aus- 
schließt Namentlich der A-Z-Papier-Code ist auch 
für den Verkehr im Inlande von großem Nutzen, wic 
schon viele Firmen erkannten. Da dieser Code im 


Papierfach des In- und Auslandes immer mehr be- 
nutzt wird, so gebietet der eigene Nutzen dessen An- 
schaffung. 


W. Beuck: „Die Reichsabgabenordnung und das 
Gesetz über die Steuernachsicht“. Geb. M. 13,75. 
W. Beuck: ‚Das Reichsnotopfer, Gesetz über die 
große Vermögensabgabe“ mit Ausführungs- 
bestimmung. M. 19,60. 
H. Rohde und W. Beuck: „Das Umsatzsteuer- 
gesetz vom 24. Dezember 1919“. Geb. M. 16,50. 
Hierzu: Ausführungsbestimmungen im Auszug. 
M. 9,90. 

H. Brandt: .„Betriebsrätegesetz, Geb. M. 14,85. 
Dr. A. Schlosser: „Der ıoprozentige Gehalts- 
#9 (].ohn-) Abzug“ mit Nachtrag. M. 7,70. 


Rehn, Arnold: „Kraftverbrauch beim Mahlen von 
Halb- und Ganzzeug“. Geb. M. 2,90. 
Beadle, Cl. u. Stevens, Dr. Henry, Deutsch von Carl 
Frank: „Theorie und Praxis des Mahlens“, 
3,30. 
„Die Abwärmeverwertung im 
Geb. M. 20,—. 
„Chemisches Aus- 
Gewerbetreibende 
M. &— 


Schneider, Dr. L.: 
Kraftmaschinenbetrieb.“ 

Krause, Hugo, Ing.-Chemiker: 
kunftsbuch für Fabrikanten, 
usw.“ 

Hartmann, Konrad, Geh. Reg.-Rat Prof. Dr.-Ing.: 
„Sicherheitseinrichtungen in chemischen Betrieben". 
Mit 254 Abbildungen. M. 23,—, geb. M. 26,50. 

Schwalbe, Carl G. Dr. phil, und Sieber, Rud, Dr.- 
Ing.: „Die chem. Betriebskontrolle in der Zellstoff- 
und Papierindustrie“. M. 22,50. 

An ausländische Besteller liefern wir 
obige Werke nur gegen Voreinsendung des Betrages 
in der Währung des betreffenden Landes zu folgen- 
den Umrechnungssätzen: ı Mark = 43 Öre (dänisch) 
= 40 Öre (norwegisch, schwedisch) = 70 pennia 

(finnländisch) = 5% d (englisch) = 24 cent (hollän- 

disch) = 21 Sen (japanisch) = 100 cent (französisch, 


belgisch) = 110 cents. (italienisch) = 5o cent 
(schweizerisch) = 45 cent (spanisch) = 9 cent 
amerikanisch. 


Sämtliche Bücher sind zuzüglich Teuerungszuschlag 
zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft, Berlin S 42 


Abteilung Sortiment 
(Verlag „Der Papier-Fabrikant‘'). 
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Kleine Mitteilungen. EEE EEE 

Eine italienische Genossen- Ireibriemen u. Transporigurie 
schaft g Meine ver Zei- aller Art 
tungen eits ten ope- 
rativa per la er ‘delle ane und Gummifabrikate 
tampe e periodic t mıt de 
Sn Mailand seninde word. opfbüüchsenpackungen 
Die Genossenschaft, der _ aus- ip iche technischen Bedarfsartikel 
mas en a 
ektion der edito or \ 
Federazione del Libro enechören. OERTGEN & SCHULTE < HANNOVER | 
ist bereits in voller Tätigkeit. Sie Fabrik chem.-techn. Produkte, @. m. b, H. 


übernimmt außer dem Versand von 
Zeitungen auch Aufträge für 
Uebermittlung von Rundschauen, 
Katalogen, Rundschreiben und: 
allen Propagandaschriften für 
Handel, Politik und Kultur. Ein 
Tett! der Ueberschüsse wird für 
Beihilfe- und Fürsorgezwecke 
verwandt. 


Kohlenförderung und Kohlen- 


a men- 
preise im Saargebiet. Die fran- O] | 
zösische Grubenverwaltung hat 
soeben eine Statistik herausgege- Stich- und 
ben über die Kohlenförderung im 
Saargebiet während des Juli d. J. 

Danach betrug die Gesamtförde- l i 

rung bei einer Belegschaftsstärke Press = orf 
von 69 499 Mann 850 048 To. Hier- 

von entfallen auf die vom franzö- 
sischen Staat ausgebeuteten Gru- sowie 
ben 840 785 To. und auf die von 

einer französischen Privatgesell- = 

schaft gepachtete Grube „Fran- uU Re 
kenholz‘ in der Saarpfalz 9263 To. 
Dies gilt als die höchste von der (Kietern, Buchen und Eichen) 


französischen Verwaltung er- 
reichte Ziffer. Bei 27 Arbeits- 


tagen entfallen auf jede Ä liefert waggon- und 
schnittliche Förderlieferung 31855 

Tonnen. Die Gesamtförderung der kahnwelse 
Saargruben seit Jahresbeginn be- 
trägt 5 378497 To. — Gleichzeitig 

hat die französische Grubenver- R | C H A R D E R Po ST 
waltung eine neue Preisliste für | 
Saarkohlen und Koks herausge- | Getreide, Futter-Düngemittel 


geben, die ab ı. September gültig 
ist. Die Preise gelten für die Landesprodukten 


rn a gr 


Kohlen zum gewerblichen Ver- 
brauch. Die Preise sind in Frank BERLIN W57 Bülowstraße 43 | 


angegeben, je Tonne frei Eisen- 

bahnwagen und Grubenbahnhof; Telefon Amt Nollenderf 2191 
sie erhöhten sich im Schiffsabsatz 
um 5,25 Fr. je To. Es kosten 
Stückkohlen 102—128 Fr., Förder- 
kohlen abgesiebt 93,50 Fr., Roh- 


apiermaschinenmesser plan geschliffen 
Querschneidemesser atorart &iorchste Genaukkenn 
J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Anzeigen, welche in der nächsten Jlummer veröffentlicht werden 


E 
o 
| sollen, müssen spätestens bis Montag in unseren Händen sein. 
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grieB und Kokskohlen 71,50 Fr., 
Würfel 115 bis 136 Fr., Nuß 89 bis 
136 Fr. und Koks 165—ı80,50 Fr. 


Ausnutzung europäischer 
Wasserkräfte. „Financial News“ 
weisen die britischen Ingenieur- 
Firmen auf ein ausgedehntes Ar- 
beitsfeld hin. das sich ihnen 


| 
j 


l] 
| 


ill 


TIT 
ll 
III 


zm Es = i ] 


bietet in Gestalt von Material- £ o G a = 
lieferungen für die Ausführung = zz Ff EEE 
der verschiedenen hydro-elektri- LE = = = E = 
schen Projekte in Italien, Spanien = = see ŞS 
und der Tschecho-Slowakei. Das = =; = IÅ = á 
Blatt bemerkt dazu noch aus- | E E = TERTE.. 
drūücklich, daß deutsche In- = z: = Pie: 
genieure diesem Absatzgebiet ihre -E > e zi un oger vere 0m 

besondere Aufmerksamkeit ge- anerkannt einzig befte Dichtung für 

schenkt haben. Die italienische _ höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf. 

Regierung hat Konzessionen für Klingerit schützt vor Betriebsftörungen. 

die Ausbeutung von Wasser- Export nach allen Weltteilen. 


naften über 3000000 FS ver- | Pofa Berlin G.m.b.H.Berlin-Tern 


liehen. Die Anlagen für die Aus- 
nutzung von I 500000 PS sind 
bereits in Angriff genommen. 


Die hohen Baukosten und der | | HEREIN: 


Materialmangel sind die Haupt- 
hindernisse, die einer vollstän- ` 
digeren Ausbeutung entgegen- 
stehen. Man hat den voraus- 
sichtlichen Verbrauch von elek- 
trischer Kraft für die Dünger- 
fabrikation auf etwa 500000 PS, 
für Hochöfen und Zinkwerke auf 
4000000 PS veranschlagt. Ferner 
wird mit der Ausbeutung der 
Wasserkräfte eine ausgedehnte 


Elektrifizierung der Eisenbahnen A DR 

Hand in Hand gehen. Das hier- MER E E liefert 

für in Frage kommende, bereits | 2.200 & I; ; 
genehmigte Projekt sieht eine HE BE seit vielen Jahren ; 5 
Strecke von 4000 Kilometern vor. E A in hervorragender Güte HL; 


Auch in der Tschecho-Slowakei 


werden umfangreiche Pläne aus- h, ER 

gearbeitet. Man will einige g Z A 2 Gummi- 
Hauptflüsse Böhmens, Schlesiens, HE : | 

Mährens und der Slowakei ab- 4, PEL E A AIA um osr a 


diesem Wege sollen auch die 
Kohlenbergwerke mit elektrischer 
Kraft versorgt werden. 


Versand nach dem Saargebiet. 
Wie der Schutzverein für Handel | f: 4 
und Gewerbe im Saargebiet mit- : R 
teilt, werden neuerdings syste- 
matisch Einfuhrbewilligungen und 
andere Begleitpapiere gestohlen, Ai 
auch wenn sie mit dem Fracht- Wengnu UUU U 
brief durch Heftzwecken verbun- LA A 
den sind. Anscheinend werden 
auf diese Weise Warenschiebungen 
versucht. Dem Empfänger ent- : 
stehen dadurch außerordentlich 
hohe Kosten, weil sich die Zoll- 
behörde weigert, ihm die Ware 
auszuliefern. Die saarländischen 
Geschäftsleute bitten deshalb drin- 
gend, bei Warensendungen alle 
Begleitpapiere an den Frachtbrief 
mit Faden anzunähen sowie außer- 
dem auf dem Frachtbrief die An- 
lagen mit näherer Bezeichnung 
(Nummer usw.) zu vermerken und 


von der Bahnbehörde bescheinigen j | 
> lassen. Damit übernimmt auch Angebote unter P. F. 8035 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten 


die Bahnverwaltung die Haftung MWANAO AONADAN POTNI OTN OTONDO NONTONI NONDO VON UANO NCOOONO ONIDAN VONANDI AR 
für die übergebenen Papiere. 


dämmen und zur Erzeugung elek- p E BER ER 
trischer Kraft ausnutzen. Auf PA Walzen ozüge 
IE 


für Papier-Maschinen 


4 

A 

4 
+ 


Gebrauchter Zerfaserer 
möglichst System Wurster 


zu kaufen gesucht 
* 


TES 


= 
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 Polykoll 


unentbehrlich zur Leimung feinster Schreibpapiere 


erstklassige, schneeweisse Qualität 
(kein Abfallprodukt), sofort lieferbar 


GUSTAV REISER 
CHEMISCHE ERZEUGNISSE 
Frankfurt am Main stsehile 


Blanefix 


i pre Toa G ©; 
. I G} K oh [BR ONLINE. i 


Hilfs -Verein 


fir die deutsche Papiindustrie. | 


Unterstützungs-Kasse. 
v & Sterbe-Kasse, © e 


Berlin nn 68 


Tateleime 


für die Papier -Industrie 


Aufualıme ale F 


Bedingungen, Lebensjahr. Aus kanf, Ä 
ap rue 1 


We Tora prm 


© Ad. Schinkel - Penig. 
Vorsitzender. 


Klemens Pester, Chemnitz, 


Annaberger Strasse 81. 
sierer. 


Donem 


| Risse, Anfressungen, Abrostungen, lecke 
| Nähte und Nieten, abgezehrte Stemmkanten 
usw. werden in denkbar kürzester Frist 

| unter Garantie der Haltbarkeit, ohne Demon- 

D fk | i f k t tage, an Ort und Stelle 


durch unser Elektro- 
Schweissverfahren 

mittels „Elektrizin‘ 

einwandfrei beseitigt. 


Empfehlungen erster Firmen und von Dampfkesselüberwachungs-Behörden. 


Allgemeine Elektro-Schweisserei G.m.b.H. 
- Düsseldorf Frankfurta.M.5 Halle a.s. 


z A ernspr. ar Fernspr. Hansa 3943 i aii E 
eiegramm resse: 2 e amm- resse: 
Elektrizin Diisseldort Telegramm-Adresse: Elektrizin Ekekirizin Halle a. 9. 
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C k StäckerDresden.N. 


Harzleimfabriken: Dresden Z Mannheim / Rosslau in Änhalt 


Freiharzreiche und holländerfertige Harzleime 


Polykoll 


yERKZEUGFARR,, 


CARL WoEB RDE 


um gufbezanhlte | 
Stellungen, in 
diesem Blaffe ver- 
öffentlicht, führen 
schnell zum Erfolg. 


4 Holländermeife: $ 
Grundwerke ` 


E.Nacke+ Coswig 


(Sachsen) 


Maschinen für Papier- und Zellstoff- 
Industrie 


x 


Neptun -Centrifugal-Pumpen x Kolben-Pumpen 
Columbus - Condenswasser - Äbleiter 
“  Coswiga- Wasserabscheider 
Oelabscheider 


it Br 
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Die Braunkohle und ihr Heizwert. 
Von Dr. Paul Martell. 


Bei der Notwendigkeit, in den industriellen Be- 
trieben die Steinkohle immer mehr durch Braunkohle 
zu ersetzen, dürfte ein Ueberblick über unsere heu- 
tigen Kenntnisse von der Herkunft, Zusammen- 
setzung und von dem Heizwert der Braunkohle an 
dieser Stelle willkommen sein. 

Geologisch betrachtet gehört die Braunkohle der 
Tertiärformation an, also jenem Zeitabschnitt der 
Erdgeschichte, der vom Ende der Kreidezeit bis 
zum Beginn der Eiszeit reicht. Ihrem Alter nach 
steht die Braunkohle zwischen Steinkohle und Torf. 
Als äußere charakteristischen Merkmale der Braun- 
kohle sind der braune Strich und die braune Farbe 
ihres feinsten Pulvers zu nennen. Innerhalb der 
Braunkohle lassen sich verschiedene Abarten unter- 
scheiden, und zwar ist als jüngste Art der dunkel- 
braune, glanzlose Lignit zu nennen, der als 
fossiles Holz dem Torf am nächsten steht. Der 

trennwert des Lignits erhebt sich ein wenig über 
den des Torfes. Es folgt dann die wichtigste und am 
vorkommende gemeine Braun- 
kohle, an der dunkelbraunen Farbe und am er- 
digen Bruch erkennbar. Sie bildet den Uebergang 
der erdigen Braunkohle zu den massigen Pech- 
kohlen von schwarzer Farbe. Weiter ist unter 
den Braunkohlen eine harzartige Glanzkohle 
und eine sogenannte Blätterkohle anzutreffen, 
die aus Blättern entstanden und hellbraun und dünn- 


reits. 


schiefrig ist. Während die Lignitlager vielfach eine 
Gewinnung der Kohle im Tagebau gestatten, ist bei 
der gewöhnlichen Braunkohle in der Regel berg- 
männischer Abbau erforderlich. Bei dieser tritt die 
ursprüngliche Holzstruktur mehr und mehr zurück; 
erweist sich jedoch das \Gefüge als erdig, so bringt 
das eine sehr geringe Festigkeit der Kohle mit sıch, 
wodurch ihr Wert als Brennstoff herabgesetzt wird. 
Als hochwertigste Abart der gemeinen Braunkohle 
ist de muschelige Braunkohle zu nennen, die 
ziemlich fest ist und dunkelbraun bis schwarz färbt. 
Der durchschnittliche Heizwert der muscheligen 
Braunkohle beträgt etwa 4500 bis 5000 Kalorien. 
Der Kohlenstoffgehalt ist bei dem Lignit am 
niedrigsten; er nimmt bei der gemeinen Braunkohle 
erheblich zu und erreicht in den bayrischen Pech- 
kohlen und den Falkenauer Gaskohlen be- 
den Kohlenstoffgehalt der Steinkohle Der 
Sauerstoffgehalt weist eine entsprechende Abnahme 
auf. Als ein Nachteil der Braunkohle, nicht nur der 
deutschen, muß ihr starker Wassergehalt bezeichnet 
werden, der bei der erdigen, gemeinen Braunkohle 
bis zu 60 Proz, geht und durchschnittlich etwa 
50 Proz. beträgt. Durch Lagerung an der Luft läßt 
sich eine Minderung des Wassergehalts bis auf ı2 
bis 15 Proz. erzielen. Keineswegs sei damit aber 
die Il.uftlagerung empfohlen, denn die Braunkohle 
erleidet hierbei auch sonst eine starke Veränderung, 


Pa 
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insofern als Kohlenstoff- und Wasserstoffigehalt zu- 
rückgehen, während Sauerstoff und Aschegehalt 
steigen. Der ganze Prozeß führt zu einem Verfall 
der Kohle, äußerlich dadurch kenntlich, daß sie sich 
ın Feinkohle verwandelt. Gelegentlich kommt es 
hierbei auch infolge Selbsterwärmung zur Selbst- 
entzündung; diese kann natürlich zu großen Ver- 
lusten in den Kohlenbeständen führen. Die deut- 
schen Braunkohlen pflegen im grubenfeuchten Zu- 
stand 1,5 Proz. Schwefel zu besitzen, im trockenen 
Zustand erhöht er sich auf 2 bis 3 Proz. Der 
Schwefel tritt entweder in organischer Bindung oder 
in organischen Beimengungen auf; in der Haupt- 
sache handelt es sich hier um Schwefelkies oder 
Sulfate. Bei Braunkohle, die für Feuerungszwecke 
bestimmt ist, darf der Aschegehalt der Rohkohle 
10 Proz. nicht übersteigen, bei trockener Kohle liegt 
die Grenze bei ı2 Proz. Die große Bedeutung der 
Braunkohle als Brennstoff liegt in der Möglichkeit, 
sie zubrikettieren; wir kommen weiter unten 
noch darauf zurück. > 


Die frisch gewonnene Braunkohle wird allgemein 
als Förderkohle bezeichnet; sie weist meist 
einen starken Gehalt an erdiger Kohle auf, so daß 
eine Separation der Rohkohle vor ihrer Verladung 
notwendig wird. Man scheidet hierbei die wert- 
vollen Stücke, als Knorpel bezeichnet, von dem 
feinen Haufwerk, welches man Klarkohle nennt. 
Der Handel unterscheidet nach der Korngröße vier 
Sorten, die übrigens in den einzelnen Braunkohlen- 
gebieten kleine Abweichungen erleiden. 
schen Gebiet besitzt die Klarkohle eine Korngröße 
von höchstens 20 mm, die Nußkohle cine Korngröße 
von 20 bis 80 mm, Maschinenkohle eine solche von 
80o bis 130 mm und Stückkohle eine Korngröße von 


mehr als 130mm. Bei der Förderkohle unterscheidet ‘ 
Feuerkohle oder - 


man je nach der Verwendung 
Schwelkohle; die letztere besitzt einen höheren 
Bitumengehalt, der mit Hilfe der trockenen Destil- 
lation, dem sogenannten Schwefelprozeß, die Ge- 
winnung eines Teeres gestattet, der auf Solar- und 
Paraffinöl weiter verarbeitet wird. Der als Rückstand 
verbleibende Koks ist für Grudekoks bestimmt. Der 
Heizwert der Schwelgase beträgt 2—-3000 WE. Das 
Braunkohlenschwelgas wird seit einigen Jahren als 
Brennstoff für Verbrennungskraftmaschinen benutzt, 
Goch ist das Anwendungsgebiet bis jetzt noch klein 
geblieben. Die Zusammensetzung des Braunkohlen- 
schwelgases ähnelt derjenigen des Kohlenofengases. 
Es ergeben 100 hl Braunkohle etwa 1200 cbm Gas, 
dessen unterer Heizwert etwa 2470 WE beträgt. 


Während die böhmische Braunkohle, die als 
Rohkohle gegenüber der deutschen Braunkohle als 
hochwertiger zu bezeichnen ist, meist ohne Briket- 
tierung und infolge ihres verhältnismäßig hohen 
Heizwertes ohne weiteres als Kesselkohle benutzt 
werden kann, erfordert die deutsche Braunkohle 
wegen ihres hohen Feuchtigkeits- und Aschengehalts 
eine Verbesserung durch Brikettierang. Durch die 
Brikettierung steigert sich der Heizwert der Braun- 
kohle ganz erheblich, so daß die Braunkohlenbriketts 
einen hochwertigen Brennstoff darstellen. Diese 


Tatsache hat denn auch in den letzten Jahrzehnten: 


zur Entwicklung einer blühenden und lohnenden 
Prikettindustrie geführt, die mit jedem Jahr an Be- 
deutung gewinnt. Schon vor hundert Jahren kannte 
man ein Verfahren, Braunkohlenbriketts als Hand- 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Im Halle- ' 


+ 


Heft 45, 1920 


streichsteine herzustellen. Die erdige Kohle wurde 
zerkleinert und durch Zusatz von Wasser in einen 
dicken Brei verwandelt, der dann in Ziegelform ge- 
strichen 12 bis 14 Tage trocknete. Die Steine wur- 
den jedoch leicht rissig und vertrugen eine weitere 
Beförderung nur schwer. Man ging dann dazu über, 
mit Hilfe von Maschinen Naßpreßsteine herzustellen. 
Die Kohle wird hierbei, nachdem sie ein Knetwerk 
Gurchlaufen hat, in einem Preßzylinder zusammen- 
gepreßt. Doch zeigen die Naßpreßsteine einen un- 
crwünscht, hohen Feuchtigkeitsgehalt von 25 bis 
30 Proz., so daß dieses Verfahren heute nur noch 
wenig Anwendung findet. Erst durch die Brikett- 
herstellung ist die Braunkohle gegenüber der Stein- 
kohle wirklich wettbewerbsfähig geworden. 


Die Gewinnung der PBraunkohlenbriketts geht 
auf folgender Grundlage vor "sich. Zunächst muß 
die deutsche Braunkohle wegen ihres hohen Wasser- 
gehalts von durchschnittlich 5o Proz. bis auf einen 
Gehalt von 10 bis 20 Proz. getrocknet werden. -Zu 
diesem Zweck wird die Kohle zunächst in Zer- 
kleinerungsmaschinen oder Schleudermühlen bis auf 
3 mm Korngröße gebracht. Diese kohlenstaubartige 
Masse wird hierauf in Oefen soweit getrocknet, daß 
je nach der Natur der Braunkohle nur noch ein 
Feuchtigkeitsgehalt von 5 bis ı5 Proz. verbleibt. 
Mittels Stempelpressen von offener Form wird als- 
dann die getrocknete Kohle unter einem Druck von 
1300 bis 1500 Atm. zu Briketts gepreßt. Durch den 
hohen Druck wird das Bitumen zur Verflüssigung 
gebracht, so daß die einzelnen Kohleteilchen zu 
festen und wetterbeständigen Briketts verbunden 
werden. Durch die Brikettierung ist es gelungen, 
aus der rheinischen Rotbraunkohle mit etwa 60 Proz. 
Wassergehalt und einem demgemäß niedrigen Heiz- 
wert von 1900 bis 2000 WE ein Braunkohlenbrikett 
mit nur 14 Proz. Wassergehalt und einem Heizwert 
von 4800 bis 5000 WE zu gewinnen. Hierdurch 
wurde eine solche Wertsteigerung erzielt, daB nun- 
mehr die Braunkohlenbriketts auch weitere Fracht- 
kosten tragen konnten Als ein Vorzug der Braun- 
kohlenbriketts ist ihr hoher Sauerstoffgehalt zu 
nennen, der 15 Proz. mehr als bei guter west- 
fälischer Steinkohle beträgt. Dadurch ist eine leich- 
tere Entzündbarkeit erreicht, auch wird der Luft- 
bedarf für die Verbrennung verhältnismäßig gering. 

Dem Format nach unterscheidet man In- 
dustriebriketts und Salon- oder Haus- 
brandbriketts. In Berlin haben die Braun- 
kohlenbriketts des Niederlausitzer Gebiets unter der 
Bezeichnung Preßkohlen für Hausbrandzwecke 
eine sehr große Verbreitung gefunden. Die Industrie- 
briketts suchen sich in der Form der Beschickung 
der verschiedenen Kessel anzupassen; die Briketts 
werden daher als Halbsteine, Würfel, Nuß- und 
Rundbriketts auf den Markt gebracht. Nachstehend 
geben wir eine Uebersicht der Zusammensetzung und 
des Heizwertes von Braunkohlenbriketts nach Prof. 
Dr. H. Bunte. 


Kohlenstoff Wasserstoff ot Fe . 
StenipelF.Bismarck 54,35 % 4,66% 15,21% 15,97% 
Würfelbrikett Ilse 5591 % 407% 19,14% 14.77 % 
Gewerkschaft 

Schwarzenfeld 48,20% 420% 1584 % 10,26 % 
Stempel Siegfried 53,66% 458% 15,59% 13,65 % 
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Aschegehalt Heizwert 
7,33 Jo 5165 WE. 
5,33 % 4947 WE. 

18,52 % 4561 WE. 
9,94 % 5092 WE. 


Die Verwendung von Braunkohlenbriketts ist 
schr vielseitig. Benutzt man sie zur Dampf- 
kesselfeuerung, so empfiehlt es sich, die in 


Glut befindlichen Stücke vor neuer Kohlenaufgabe - 


nicht nach der Feuerbrücke zurückzuschieben, man 
laßt die glühenden Briketts vielmehr ruhig liegen. 
Vorteilhaft beschickt man stets nur die Hälfte des 
Planrostes, damit sich die Gase der frisch auf- 
gegebenen Briketts an der Glut der anderen ent- 
zünden können. Die andere Hälfe der Braunkohlen 
bleibt in voller Glut unberührt liegen. Dieses Ver- 
fahren hat sich auch bei Schrägrosten mit selbst- 
tätiger Beschickung recht gut bewährt. Im Rhein- 
land stellen jährlich rund 400 Brikettpressen etwa 
6 Millionen Tonnen Braunkohlenbriketts her. Die 
rheinisch-westfälische Hüttenindustrie ist in den 
letzten Jahren mit Erfolg dazu übergegangen, Braun- 
kohlenbriketts zur Befeuerung der Martinöfen und 
Schweißöfen zu verwenden. Ferner benutzt man die 
Briketts zum Trocknen und Glühendmachen von 
Grießpfannen, wobei es allerdings zweckmäßig ist, 
die Briketts mit Gaskoks zu mischen. Braunkohlen- 
briketts sind außerdem geeignet zur Heizung von 
Trockenkammern, Temperöfen und Wärmeöfen in 
Eisen- und Stahlgießereien. Für Industriezwecke 
herrschte anfangs bei den Briketts die Würfelform 
vor, die dann von den jetzt allgemein üblichen Rund- 
briketts abgelöst wurde. Diese Form gestaltete eine 
größere Festigkeit und bot überdies bei der Beför- 
derung den Vorteil geringer Abreibung. 


Beim Verfeuern von roher Braunkohle 
hat sich die Treppen- und Stufenrostfeucrung am 
besten bewährt. In manchen Fällen war auch eine 
. Mischung von Steinkohlen mit Braunkohle erfolg- 
reich. Dasselbe gilt von der Mischung der Braun- 
kohle mit Koks. Doch kann die Zweckmäßigkeit nur 
von einem Sachverständigen von Fall zu Fall ent- 
schieden werden. Die rohe Braunkohle brennt lang- 
flammig und ist ziemlich gashaltig. 

Die Niederlausitzer und rheinischen Braun- 
kchlenmarken weisen gegenüber böhmischer Braun- 
kohle der Vorteil eines verhältnismäßig geringen 
Schwefelgehalts auf; der Schwefelgehalt 
guter Briketts bewegt sich in der Regel unter ı Proz., 
bei einzelnen Sorten böhmischer Braunkohle steigt 
jedoch der Schwefelgehalt bis zu 3 Proz., in Aus- 
nahmefällen sogar bis zu 7 Proz. Der Schwefel 
findet sich bei der Braunkohle, ähnlich wie beı der 
Steinkohle, meist als Schwefelkies eingesprengt und 
ist oft kenntlich an den goldglänzenden Kristallen. 
Der Schwefelgehalt (aus dem Schwefelkies) führt 
bei der. Verbrennung zur Bildung von Eisenoxyd 
vnd schwefliger Säure, also zu Stoffen, die für 
Eisen- und Kupferkessel schädlich sind. Das gilt 
aber auch von der Steinkohle. 

Ein großer Vorteil der Braunkohle liegt dagegen 


darin, daß sie keine Schlacken bildet, sondern daB ihre 


Bestandteile ausschließlich Asche ergeben, die zu-- 


dem außerordentlich leicht ist. Wertvoll ist auch die 
äußerst geringe Rauchentwicklung der Braunkohlen- 
briketts; sie geben einen leichten, durchsichtigen, 
schwach bläulichen Rauch. Jeder Luftzutritt bringt 
die glinmenden Stücke in eine lebhafte Glut, und 
an Stelle des geringen Rauches tritt eine helle, 
äußerst heiße, rauchlose Flamme. In der Verbren- 
nung zeigt das Braunkohlenbrikett daher eine ge- 
wisse Achnlichkeit mit der allerdings wesentlich 
teureren Holzkohle. Diese wertvollen Eigenschaften 
haben denn auch die Briketts zu einem idealen Heiz- 
stoff für den Hausbrand gemacht. Da keine Ruß- 
und Schlackenbildung eintritt, lassen sich Dauer- 
brandöfen bei geringerer Aufmerksamkeit in Brand 
halten. Die leichte, mühelos zu entfernende Asche 
kann kaum zu Verstopfungen führen. Da die Bri- 
ketts, selbst bei geringem Luftzutritt, leicht brennen, 
so sind enge Roste statthaft; diese sind sogar in der 


‚Regel notwendig, da bei weiten Rosten die Briketts, 


bei teilweiser Verbrennung, zu früh durchfallen und 
so erhebliche Brennstoffverluste entstehen können. 
Für die nicht geformte rohe Braunkohle empfiehlt 
sich für die Verfeuerung am besten der Treppenrost. 

In Deutschland liegt das größte Braunkohlen- 
gebiet in der Niederlausitz, die preußischen Pro- 
vinzen, Brandenburg und Sachsen umfassend. Aus- 
läufer erstrecken sich in das frühere Königreich 
Sachsen und in die thüringischen Staaten. Die 
Niederlausitzer Braunkohle ist von erdigem Cha- 
rakter und mittlerer Güte mit etwa 4500 Kalorien 
Heizwert. Sie ıst besonders zur Brikettierung ge- 
eignet. Das nächste große Kohlengebiet, das jedoch 
im Umfang das Nicederlausitzer Gebiet bei weitem 
nicht erreicht, liegt im Rheinland, im sogenannten 


- Kölner Vorgebirge; es erstreckt sich westlich und 


südlich von Köln. Die rheinische Braunkohle weist 
nur 3000—3500 WE. durchschnittlich auf, jedoch ist 
ihre Gewinnung leicht zu betreiben, da die meist 
30 m starken Flöze in der Regel dicht unter der 
Erdoberfläche licgen, so daß die Gewinnung in dem 
verhältnismäßig billigen Tagebau erfolgen kann. Die 
Briketts sind in der Industrie beliebt und stellen 
sich billiger als die westfälische Steinkohle. Kleinere 
Braunkohlengebiete befinden sich noch ın der Pro- 
vinz Hessen und in dem früheren Großherzogtum 
Hessen. Bei der recht geschätzten böhmischen 


Braunkohle handelt es sich um eine derbe, gute 


Kohle von etwa 5000 WE. Heizwert. Das Haupt- 
gebiet liegt am Südabhang des Erzgebirges und um- 


'faBt den Hauptbezirk Dux-Brüx-Komotau und das 


westliche Ausläufergebiet bei Falkenau a. d. Eger. 
Die böhmische Braunkohle wird meist ohne Bri- 
kettierung verheizt. Sie stellt für die nord- 
böhmische Industrie einen wichtigen Brennstoff dar. 
Die Braunkohle darf heute allgemein als ein sehr 
geeigneter Brennstoff für die Kesselfeuerung 
gelten; sie besitzt vor der Steinkohle den Vorzug 
größerer Billigkeit, so daß sich die Betriebskosten 
hierdurch herabsetzen lassen. 


- 


Ueber Fabrikbeleuchtung. 


stellen, da zu Wiele Nebenumstände mitsprechen. Es 
ist bei der Bestimmung der Fenster den klimatischen 
Verhältnissen, der Höhenlage und den örtlichen Ver- 


Die Versorgung der Fabrikräume mit Tages- 
licht geschieht durch Fenster und Oberlichte. All- 
gemein gültige Regeln lassen sich darüber nicht auf- 
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hältnıssen Beachtung zu schenken. So läßt z. B. 
die mit Rauch, Ruß und Staub erfüllte Luft großer 
“Städte oder Industrieorte wesentlich weniger Licht 
durch, als die reine Landluit. Die Außerachtlassung 
dieser Grundsätze kann schwere wirtschaftliche und 
gesundheitliche Schäden nach sich ziehen. Für die 
Größenabmessungen der Lichtöffnungen sind ver- 
schiedene Unistände maßgebend: die Lage des 
Raumes zur Himmelsrichtung, seine Höhe, seine Ge- 
schoßlage, die Form der Fenster, die Art der Ver- 
glasung, die Farbe der Decken und Wände usw. 
Außerdem ist bei der Wahl der Lichtöffnungen die 
Arbeit zu berücksichtigen, die in den Räumen ver- 
ıichtet werden soll. Auf jeden Fall ist zu vermeiden, 
daß neben dem Tageslicht gleichzeitig künstliches 
Licht verwendet werden muß, da dies schädigend 
auf das Sehvermögen der in den Räumen beschäf- 
tigten Arbeiter wirkt. 

Die Lage der einzelnen Gebäude zueinander soll 
so sein, daB sie sich nicht gegenseitig das Licht weg- 
nehmen. Es darf daher der von der Fensterbank des 
unteren Geschosses nach der Dachtraufe des Nach- 
bargrundstückes gezogene Fahrstrahl mit der Wag- 
rechten höchstens einen Winkel von 45 ° einschließen. 


Alle größeren Glasflächen werden vorteilhaft 
möglichst nach Norden verlegt oder, wo dies nicht 
durchführbar, nach Osten. Bei West- und Südlage 
der Fenster werden die Räume im Sommer zu warm. 


Westlich und südlich gelegene Fenster bestreiche, 


man im Sommer mit weißer Farbe; Vorhänge sind 
nicht zu empfehlen, da sie Staubfänger sind. Seiten- 
licht allein gibt keine gleichmäßige Beleuchtung, be- 
sonders dann nicht, wenn die Fenster nur in' einer 
Wand sitzen. Hohe Fenster sind stets vorzuziehen. 
Die Fensterhöhe beträgt je nach der Höhe der 
Räume 2 bis 6 Meter und darüber, die Breite 1'% bis 
3 Meter und mehr. Schmiedeeiserne Fenstersprossen 
sind vorzuziehen, da sie geringeren Lichtverlust 
ergeben als gußeiserne und hölzerne. Da Staub und 
Schmutz auf den Glasflächen die Lichtdurchlässig- 
keit beeinträchtigen, so sind sie mindestens einmal 
im Jahr zu reinigen. Durch Verwendung von Glas- 
bausteinen, die unmittelbares Sonnenlicht abhalten 
und guten Wärmeschutz bieten, ist auch die Ver- 
glasıng von Wänden nach dem Nachbargrundstück 
und von Südwänden möglich. | 


Gußeiserne Fenster ermöglichen rcichere For- 
mengebung und sind billig, da sie als Massenartikel 
ın Herdguß hergestellt werden. Sie haben aber den 
Nachteil größerer Empfindlichkeit gegen mechanische 
Einflüsse und erschweren das Einsetzen von Flügeln. 
Bei Scheiben aus Drahtglas sind nur Fenster aus 
Flußeisen anzuwenden, die sich leicht reparieren und 
nach Bedarf auch ändern lassen. Die Fenster müssen 
Unterlage für Kittfalz haben; bet leicht zugänglichen 
Fenstern ıst dieser Kittfalz außen, bei schwer zu- 
gänglichen jedoch innen anzubringen, was wegen des 
Wınddruckes oft Bohren von Splintlöchern in den 
Sprossenrippen und Verstiften nötig macht. 


Bei Fenstern aus Flußeisen, bei kleineren Ab- 
messungen aus Sprosscneisen (20 bis 50o mm hoch) 
wird an den Kreuzungsstellen je in halber Höhe aus- 
geklinkt, um niedrige Quersprossen hindurchstecken 
zu können. Bei Sprossen aus T-T.isen wird entweder 
die höhere Längssprosse an der Kreuzungsstelle ge- 
kıöpft oder dort zur Durchführung der Quersprosse 
ausgestanzt, oder die leichtere Quersprosse wird 
durch die T.ängssprosse unterbrochen und verlascht. 
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Ausgestanzte Kreuzungsstellen müssen nach dem 
Zusammenfüszen der Sprossen verstemmt werden. 

‚ Bei besonders großen Fenstern werden Unter- 
abteilungen durch besonders feste Fensterkreuze aus 
T- oder U-Eisen geschaffen Die Rahmen werden ge- 
wöhnlich aus halben Sprassen oder Winkeleisen, mit 
denen die Sprossen durch vernietete Zapfen ver- 
bunden sind, angefertigt. Zur Lüftung wird ge- 
wöhnlich der ‘obere Fensterteil als Kippflügel aus- 
gebildet, der um seine Unterkante oder um in an- 
derer Höhe liegende Zapfen drehbar ist. 

Das Oberlicht ermöglicht eine gleichmäßigere 
Lichtverteilung als das Seitenlicht, namentlich bei 
genügend hoher Lage über dem Fußboden. Um eine 
bessere Lichtverteilung zu erreichen, sind durch- 
gehende Oberlichter den unterbrochenen vorzuzichen, 
sie haben außerdem noch den Vorteil, daß sich die 
Dachflächen leichter dicht halten lassen. Die An- 
ordnung der Oberlichter kann erfolgen: parallel zum 
First, winkelrecht zum First, teils parallel, teils 
winkelrecht zum First und als Sched- oder Säge- 
dächer. Damit der Schnee nicht liegen bleibt, sind 
die Glasflächen der Oberlichter steil anzuordnen, wo- 
bei ein Winkel zwischen 45 und 50° zu wählen ist, 
da bei dieser Steigung der Schnee kaum noch liegen 
bleiben kann. Auf diese Weise wird das Reinigen 
der Glasflächen von Schnee und Ruß überflüssig, 
letztere werden durch das rasch abfließende Regen- 
wasser abgewaschen. Es ist daher nicht ratsam, 
die Oberlichter in schwach geneigte Dachflächen 
einzubauen. Die sogenannten Öberlichtlaternen er- 
geben im Verhältnis zu den Kosten nur verhältnis- 
mäßig geringe Lichtwirkungen. Eine gute Licht- 
wirkung in der Mitte erhält man bei Räumen mit 
breiten Seitenfenstern durch Anordnung eincs so- 
genannten Zwillingsdaches. Als eine unzweckmäßige 
Oberlichtanlage bei Pultdächern sind längsgerichtete 
Oberlichter zu bezeichnen, da sie Wassersäcke bil- 
den und daher gut gedichtete, Rınnen verlangen; es 
ist deshalb nötig, bei Pultdächern die Längsachse 


“der Oberlichte quer zur Längsachse des Daches zu 


legen. 

Die Oberlichte der Sched- oder Sägedächer wer- 
den schräg gestellt. Die schräge Anordnung hat 
den Vorteil, daß das Licht besser einfallen kann, die 
senkrechte Anordnung läßt sich besser rein halten 
und erlaubt eine bequemere Abführung des Schweiß- 
wassers. Bei gleicher verlangter Helligkeit erfordert 
sie aber größere Glasfläche als die schräge Bauart. 
Da die Sonnenstrahlen nicht unmittelbar einfallen 
sollen, richtet sich die Neigung der Glasflächen nach 
dem höchsten Sonnenstand, also nach dem Breiten- 
grade. Durch direktes Einfallen der Sonnenstrahlen 
erhält man blendendes Licht. In den Kehlen der 
einzelnen Dachzähne müssen mindestens 20 cm breite, 
begehbare und gut abgedichtcete Rinnen vorgesehen 
werden, die zur Schneebeseitigung und zur Vor- 
nahme der Reparaturen nötig sind. Die Sägedächer 
machen cine große Anzahl von Stützen nötig, die 
sich allerdings durch Anbringung von Unter- 
zügen verringern läßt. Um dem gesteigerten 
Lichtbedürfnis Rechnung zu. tragen, nimmt man heute 
14 bis % der Grundfläche als Oberlichtfläche. Für 
die Verglasung eignet sich besonders Drahtglas, das 
gegen Druck, Stoß und plötzlichem Temperatur- 
wechsel sehr widerstandsfähig ist, auch erübrigen 
sich dann besondere Drahtnctze, die beim Rohglas 
zum Schutze nötig sind. Da das Schweißwasser ab- 
geleitet werden muß, empfehlen sich Fenstereisen mit 
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angewalzten ` Wasserrinnen. Am zweckmäßigsten 
sind kittlose Öberlichter. 


Zur Verglasung wird gegossenes Glas oder 
besser das feuersichere Rohglas verwendet. Nach 
folgender Tabelle soll die Sprossenweite bei Ver- 
wendung von gegossenem oder geblasenem Rohglas 
je nach der Stärke betragen: 


Glassorte 


Stärke mm. ..... 
Sprossenweite cm.. 


35 |45 |55 160170 |75 |80 |85 |90 |95 


Als Bauglas kommt ausschließlich das in Deutsch- 
land hergestellte Glas in Frage. Man unterscheidet 
dabei verschiedene Sorten. Das als deutsches oder 
Fensterglas bezeichnete wird durch Blasen in Zylin- 
dern, die dann aufgeschnitten und glatt gewalzt 
werden, hergestellt. In neuerer Zeit wird es auch 
mittels Maschinen geblasen und läßt sıch dann in 
größeren Abmessungen herstellen. Es kommt 
namentlich als ‘je, °/- und */-Glas in den Handel, 
was den Stärken von etwa 5, 7,5 und Io mm ent- 
spricht. Es wird in vier Güteklassen sortiert. Das 
Rohglas ist gegossen und hat eine Stärke von 3 bis 
13 mm; aber auch noch höher bis zu 60 mm. In 
dieser Stärke wird es zu Fußbodeneinlagen ver- 
wendet, wobei es aber in Abständen von 40 bis 45 cm 
Unterstützungen aus Sprosseneisen erhalten muß. 
Das Rohglas springt bei größeren Stärken ınfolge 
der darin enthaltenen Spannungen leicht. Es wird 
namentlich zu Bedachungen in der Stärke von 5 mm 
verwendet und wird glatt oder geriffelt geliefert. 
Dem Rohglas vorzuziehen ist das Drahtglas, das 
eine im Glas vollständig versenkte und dadurch nicht 
rostende Netzeinlage aus Eisendraht besitzt. Es hat 
etwa die I%-fache Biegungsfestigkeit des Rohglases. 
Es gestattet daher bei seiner Verwendung geringere 


Stärken und behält, selbst wenn es Sprünge be- 


kommt, noch den völligen Zusammenhang. Da es 
auch feuersicher ist, ist es dem Rohglas entschieden 
vorzuziehen. Die Finlagen aus Draht beeinträch- 
tigen allerdings den Lichtdurchgang, und zwar be- 
trägt die Verminderung bei ı mm Drahtstärke und 
7,5 mm Maschenweite 27 Proz. Für Fabrikfenster 
kommt es in der Stärke von 4 bis 5 mm, für Ober- 
licher 6 bis ıo mm und für begehbare Fußboden- 
Lichteinlässe ı5 bis 33 mm zur Anwendung. Ein 
besonderes Drahtschutznetz ist unnötig. Da sich 
die Tafeln, die in 60 X 100 cm Größe geliefert wer- 
den, nicht schneiden lassen, müssen sie genau nach 
Maß bestellt werden. Ein anderes Erzeugnis ver- 
wendet dünneren Draht als Einlage und läßt sich 
deshalb schneiden und besitzt größere Lichtdurch- 
lässigkeit. Da jedoch hierbei der Draht seitlich 
offen liegt, so ist er dem Rosten ausgesetzt. Es 
wird ın den Stärken von 4 bis 9 mm glatt und 
gerippt geliefert und in den Starken von 10 bis 15 mm 
nur glatt, und zwar als Tafeln von 300 X 1000 cm. 
Als Fußbodenbelag kommt es in kleinen Tafeln aber 
bis so mm Stärke in den Handel. 


Zur Erhellung dunkler Räume, besonders auch von 
Kellerräumen, dienen die Luxferprismen, das sind 
weiße Glasfliesen von 10, 13,5 und 15 cm im Geviert, 
deren innere Seite mit parallelen prismatischen Quer- 
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leisten versehen ist. Diese Fliesen werden auf celek- 
trolytischem Wege durch sehr feine Kupferleisten 


fest verbunden. Die Prignenwinkel sind je nach der 


Richtung des verfügbaren Lichts zu wählen. Die 
Tafeln kommen lotrecht vor die Fenster oder an 


deren Stelle zu stehen oder werden als Schirmdächer- 


außen mehr oder weniger schräg angebracht. Für 
unterirdische Räume kommen die Multiprismen und 
andere Sonderausführungen zur Anwendung. Sie be- 
sitzen große Festigkeit und Feuerbeständigkeit. Für 
Oberlichter werden die Luxferprismenplatten in 
Eisenbetonfassung verwendet, die tragfähıg und be- 
gehbar ist. 

Die Glasbausteine sind geblasene, flaschenartige 
Hohlkörper und besitzen solche Formen, daß man 
sie ohne Zwischenräume zum Schließen von Mauer- 
öffnungen verwenden oder zu Wänden zusammen- 
fügen kann. Sie eignen sich besonders zu licht- 
gebenden, durchscheinenden, aber nicht durch- 
sichtigen Wänden und eignen sich besonders für 
Südseiten. Es gibt auch Ausführungen, die recht- 
winkliig und ım Normalziegelformat hergestellt 
werden, so daß sie sich mit dem Ziegelmauerwerk 
im Verband verlegen lassen. 

Neben der eben besprochenen ausreichenden Tages- 
beleuchtung ist für genugende künstliche Be- 
leuchtung zu sorgen. Zum Vergleiche der Licht- 
stärken der verschiedenen Brennstoffe dient die 
Hefnerkerze, das ıst die Lichtstärke einer in reiner 
Luft 40 mm hoch brennenden Kerze Die Hellig- 
keit oder Intensität der Beleuchtung, die diese 
Flamme auf einer senkrechten weißen Fläche in ı m 
Entfernung hervorruft, nennt man Mecter-, Normal- 
kerze oder Lux, letztere Bezeichnung kommt nament- 
lich bei elektrischem Licht zur Anwendung. Unter 
Flächenhelligkeit ist die Helligkeit der Beleuchtung 
zu verstehen, mit der eine weiße Fläche in der Ent- 
fernung von ı m bei senkrechtem Einfall bei der 
gleichen Anzahl Kerzen beleuchtet werden würde. 

An die künstliche Beleuchtung sınd gewisse 
hygienische Anforderungen zu stellen, denen sie ge- 
nügen muß. Vor allen Dingen ist Wert darauf zu 
legen, daß alle Arbeitsplätze ausreichende Flächen- 
beleuchtung oder Lichtfülle erhalten, die dem Zwecke 
der zu verrichtenden Arbeit angepaßt sein muß. Die 
Farbe der Lichtquelle soll der des diffusen Tages- 


oder Sonnenlichts möglichst entsprechen. Die Licht- : 


quelle soll ruhig brennen, ohne zu zucken und zu 
flackern. Die Raumluft darf durch die Ver- 
brennungsprodukte der Lichtquelle nicht über ein 
zulässiges Maß verschlechtert werden, und die 
Wärmeausstrahlung soll weder störend noch be- 
lästigend wirken und vor allen Dingen keine wesent- 
lichen Temperatursteigerungen hervorrufen. 

An die Sicherheit der Beleuchtungsanlage sind 
folgende Anforderungen zu stellen:, Rohrleitungen 
und Kabel müssen so angelegt sein, daß sie weder 
Menschen noch Gebäuden gefährlich werden 
können, die Beleuchtungskörper müssen den Bau- 
und feuerpolizeilichen Anforderungen und Vor- 
schriften entsprechend angebracht werden. Haupt- 
absperrhähne, Schalter und dergleichen sind so an- 
zuordnen, daB ihre Abstellung bci Feuersgefahr 
auch für einzelne Abteilungen von außen erfolgen 
kann. 

Vom wirtschaftlichen Standpunkt aus müssen 
die Beleuchtungsanlagen so gestaltet werden, daß der 
Brennstoff bestens ausgenützt wird und die Be- 
leuchtungskörper ihre Lichtfülle voll zur Geltung 
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bringen können. Wartung und Reinigung der An- 
lagen müssen auf das kleinste Maß beschränkt werden 
können und Anzünden und Auslöschen dürfen nicht 
feuergefährlich sein. s 

Die Menge der Lichtquellen ist abhängig von 
der Arbeit, die in den zu erleuchtenden Räumen 
geleistet werden soll. Körting und Mathiesen 
empfehlen in einem Aufsatze über das Bogenlicht 
folgende Flächenhelligkeiten: 


Für Lux (Meterkerzen) 
Spinnereien . . . 10—15 
Maschinenfabriken . 20—30 
Färbereien . P BE 25—40 
feinere mech. Arbeiten . 30—40 
Druckereien und Setzereien . 40—50 
Zeichensäle 40—50 
kaufm. Büros . oe, aber 2 

Auf die Bestimmung der nötigen Lichtmengen 


sind verschiedene Umstände von großem Einfluß und 
daher zu berücksichtigen. Die Länge, Breite und 
Höhe der zu erleuchtenden Räume spielt hierbei 
cine große Rolle, auch die Art der zu bearbeitenden 
Stücke hat einen Einfluß auf die Wahl der Licht- 
quellen und Stärken. Es wird sich z. B. nötig 
machen, bei kleinen Gegenständen für Nahbeleuch- 
tung durch Einzelflammen zu sorgen, während bei 
großen Stücken und da, wo Wert auf möglichst 
gleichmäßige Beleuchtung des Raumes gelegt wird, 
durch in gewisser Höhe angebrachte Starklicht- 
quellen zu beleuchten ist. Auch die Farbe der zu 
verarbeitenden Stoffe ıst ın vielen Betrieben von 
großer Bedeutung. Die künstlichen Lichtquellen 
haben folgende Farben: Gasglühlicht aus reinem 
Thorium grün, durch Beimischung anderer Erden 
kann dies gemildert werden. 


Elektrisches Glühlicht besitzt gelbe und rote 
Strahlen, elektrisches Bogenlicht blaue und violette 
Strahlen, gewöhnliches Gaslicht hat gelbe und rote, 
Fetroleum mehr rote Strahlen, Azetylen gibt weıBe, 
dem Sonnenlicht ähnliche Strahlen. 


Es stehen nun zur künstlichen Beleuchtung eine 
ganze Reihe verschiedener Brennstoffe zur Ver- 
fügung. Eine weite Verbreitung unter ihnen hat das 
Leucht- und Steinkohlengas, das, wie bekannt, durch 
Vergasung besonders geeigneter Steinkohlen in 
teuerfesten Retorten gewonnen wird. Steinkohlen- 
gas ist ein Gemisch von schweren und leichten 
Kohlenwasserstoffen, Wasserstoff, Kohlenoxyd und 
Kohlensäure, das vor seiner Verwendung von Ver- 
unreinigungen als Teer, Ammoniak, Kohlensäure, 
Schwefelwasser- und Schwefelkohlenstoff gereinigt 
werden muß. Diese Verunreinigungen bilden teil- 
weise recht wertvolle Nebenerzeugnisse der Gas- 
fabrıkation. Durch verschiedene Verfahren werden 
die Steinkohlengase noch aufgebessert, von denen 
das hauptsächlichste die Karburation ist. Durch 
Mischung mit Wassergas stellt man hierbei ein 
Mischgas her, das sich besonders für das heute all- 
gemein eingeführte Grasglühlicht eignet, da der Auer- 
Jichtbrenner nicht ein heizkräftiges Gas braucht, son- 
dern seine Leuchtkraft von hoher Flammen- 
temperatur abhängig ist. 


Die Zuführung vom Gaswerk nach den Ver- 
braucherstellen erfolgt durch mit Blei gedichtete, 
gußeiserne Muffenrohre unterirdisch. Der Ver- 
brauch wird durch Gasmesser gemessen, von hier 
aus führen die einzelnen durch Haupthähne abzu- 
sperrenden Vertetilungsleitungen nach den Ver- 
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brauchsräumen. Innerhalb der Gebäude werden 
schmiedeeiserne, gezogene Rohre verwendet, die 
durch gasdicht verschraubbare Muffen miteinander 
verbunden werden. Die Weite dieser Verteilungs- 
leitungen richtet sich nach der Zahl der an- 
geschlossenen Flammen, nach der Länge der Leitung 
und nach ihrer Lage (ob steigend oder liegend). Es 
ist dabei zu beachten, daß fallende Rohre einen 
größeren Durchmesser haben müssen, als steigende 
Rohre, da auf 4 mm Steigung der Druck etwa 3 mm 
zunimmt. Um die Leitungen gut zu entwässern, 
ist an allen tiefsten Funkten ein Woassersack an- 
zubringen, aus dem das Wasser leicht entfernt wer- 
den kann. Bei großen Anlagen ist hinter dem Gas- 
ıncsser ein besonderer Druckregler aufzustellen, 
durch den ein gleichmäßiger Druck und damit ein 
gleichmäßiger Gasverbrauch erzielt wird. Das ist 
namentlich da nötig, wo durch die Leitung gleich- 
zeitig ein Gasmotor gespeist wird. In solchen An- 
lagen ist allerdings die Anlage einer Doppelleitung 
vorzuziehen, indem eine Leitung für die Beleuch- 
tung und die andere für den Motor verwendet wird. 
Die bei der Gasbeleuchtung gebräuchlichsten 
Brenner sınd: 
Flachbrenner für offene Flammen, 


Rund- oder Argandbrenner für geschlossene 
Flammen, 
Gluhlichtbrenner. l 


Die ersten beiden Brennerarten kommen heute 
kaum mehr zur Anwendung, da bei gleicher Licht- 
stärke ihr Gasverbrauch im Verhältnis zu Glühlicht- 
brennern außerordentlich hoch ist. Sie kommen nur 
noch da in Frage, wo infolge zu großer Staubbil- 
dung und heftiger Erschütterungen der Glühlicht- 
brenner nicht angebracht werden kann. Nach Prof. 
I..ummer ist der Verbrauch für die Hefnerkerze bei 
den drei verschiedenen Brennern für Gasbeleuchtung:. 


beim Schnittbrenner 17,0 I 
beim Rundbrenner 10,0 | 
beim Glühlicht 1,7 1 


Hieraus ergibt sich die große Ueberlegenheit des 
Gasglühlichtes gegenüber den alten Brennern. Die 
Wirkung des Glühlichtes besteht darin, daß durch 
Kinhängen eines unverbrennlichen Körpers in die 
Flamme bei seinem Erhitzen bis zur Weißglut der 
größte Teil der Flammenwärme in Licht verwandelt 
wird. Bei den heute hauptsächlich verwendeten Auer- 
brennern wird der mit diesen seltenen Erden ge- 
tränkte Strumpf in einer Bunsenflamme (Gemisch von 
Gas und Luft) bis zur Weißglut erhitzt. Durch Wahl 


= der Erden kann man ein verschiedenartiges Licht 


erzeugen. Die Vorteile des Gasglühlichtes bestehen 
außer seiner dem Auge angenehmen Helligkeit, in 
geringer Wärmeausstrahlung und geringem Gas- 
verbrauch. Als Beleuchtungskörper kommen die ver- 
schiedensten Konstruktionen zur Anwendung, von 
denen besonders das Hängelicht dauernd an Aus- 
dehnung gewinnt. 


In vielen Fällen ist es wünschenswert, die Zun- 
dung der Lampen automatisch vornehmen zu kön- 
nen, da namentlich bei großen Anlagen mit vielen 
Brennstellen das Anzünden von Hand nicht nur zeit- 
raubend, sondern auch feuergefährlich ist. Die Zün- 
dung kann durch Zündflammen, Selbstzündung und 
Fernzündung erfolgen. Die Zündung durch Dauer- 
züundflammen mit Kleinstellhahn ist allgemein be- 
kannt und braucht hier nicht weiter erörtert zu 
werden. Die Selbstzündung beruht darauf, daB ein 
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Platinschwamm durch das ausströmende Gas zum 
Erglühen gebracht. 

Die Fernzündung ermöglicht es, sämtliche 
Flammen von einem Zentralpunkte aus zu zünden 
und kann durch Aenderung des Gasdruckes im Netz, 
durch Drücken und durch Elektrizität erfolgen. 


Für einzelne Zwecke, z. B. Außenbeleuchtung,. 


Beleuchtung großer Räume u. dgl. kommen Intensiv- 
brenner zur Anwendung. Hierzu wird in den meisten 
Fällen Preßgas mit einem Druck von 1450 mm 
Wassersäule, gegenüber nur 30 bis 60 mm Wasser- 
säule bei gewöhnlicher Gasbeleuchtung verwendet. 
Man erreicht dabei bei spezifisch geringem Gasver- 
brauch große Lichtstärken. Das Preßgas wird wegen 
des geringeren Leitungsdurchmessers und der ge- 
ringeren Abmessungen der Kompressionsapparate 
der PreßBluft vorgezogen und bedeutet eine Ent- 
lastung des vorhandenen Niederdrucknetzes. Preß- 
luft kommt dagegen zur Anwendung, wenn an die 
vorhandenen Leitungen die Lampen ohne weiteres 
angeschlossen werden sollen. Als Glühkörper kom- 
men wegen der höheren Lichtwirkung vornehmlich 
hängende Strümpfe zur Anwendung. 

Eine weitere Art der Gasbeleuchtung ist die Ver- 
wendung des Wassergases, das durch Einblasen von 
Wasserdampf in einen mit glühendem Koks oder 
glühender Kohle gefüllten Generator erzeugt wird. 
Es eignet sich wegen seiner hohen Flammen- 
temperatur besonders gut für Auerbrenner. 

Die Gewinnung des Oel- und Fettgases erfolgt 
durch die Vergasung von Braunkohlenteerölen u. dgl. 
in bis zur Kirschrotglut erhitzten Retorten. Dieses 
Oelgas hat infolge seines Gehaltes an schweren 
Kohlenwasserstoffen eine größere Heizkraft als das 


Der Kohlenstofigehalt des Gases ist höher als 
beim Steinkohlengas, sein Nachteil besteht in 
dem wenig angenehmen Geruch, der es nötig 
macht, für gutes Abziehen der Verbrennungsgase 
zu sorgen. Das außerordentlich helle Licht ist blen- 


:dend weiß und entspricht in Zusammensetzung und 


Farbe dem Sonnenlicht, so daß es die Farben genau 
und in den zartesten Tönen wiedergibt. Es brennt 
nur bei der Vermischung mit Luft. Es kann sowohl 
im offenen Brenner, wozu sich der doppelte Speck- 
steinbrenner am besten eignet, als auch als Glüh- 
licht gebrannt werden. Es eignet sich wegen seiner 
Helligkeit und seiner Lichtwirkung besonders zur 
Beleuchtung von Fabriken. 


Das Luft- oder Aerogengas stellt man her, in- 
dem man gepreßte atmosphärische Luft durch leicht 
siedende Kohlenwasserstoffe (Gasolin, Ligroin, 
Benzin u. dgl.) strömen läßt, wobei die, ın Blasen- 
torm aufsteigende Luft Dämpfe des flüssigen Kohlen- 
wasserstoffes aufnimmt und sich so ein brennbares 
Gas bildet. . 


Einzelbeleuchtung als Kerzen-, Oel-, Petroleum- 
und Spiritusglühlicht kommt für Fabrikbeleuchtung 
nicht in Frage, erstere höchstens als Not- 
beleuchtung. 


Hierfür kommen vornehmlich Glüh- und Bogen- 
lampen zur Anwendung. Anstelle der früher ver- 
wendeten Kohlenfadenlampen kommt immer mehr 
die Metallfadenlampe in Aufnahme, die neben ge- 
ringerem Stromverbrauch eine viel längere Lebens- 
dauer hat als die Kohlenfadenlampe. Die Glüh- 
lampe eignet sich für alle Räume, ganz besonders 
auch für solche, in denen leicht entzündliche oder 
feuergefährliche Stoffe lagern oder verarbeitet wer- 


Steinkohlengas. Es gibt ein helles, dem Auge zu- 
trägliches Licht.- den sollen. 

Eine weite Verbreitung hat das Aze- In neuerer Zeit werden die Bogenlampen mit 
tylengas gefunden, das durch Zersetzung von Vorteil immer mehr durch hochkerzige Metallfaden- 
Calciumkarbid mit Wasser gewonnen wird. lampen ersetzt, die keinerlei Wartung bedürfen. 

ANN — 


Zeitschriftenschau. 


Tallölseife (tallsäpa). („Finsk Pappers- och Trävaru- 
tidskrift“, Nr. 13, S. 206, 1920.) 


Wie die Aktiebolag W. Gutzeit & Co. in 


Kotka (Finnland) mitteilt, wird in ihrer Sulfatzellstoif- 
fabrik seit ı911 flüssiges Harz hergestellt, das ein 
dickflüssiges, schwarzes Oel ıst, zur Hälfte aus den 
Fettsäuren der Tanne (Fichte) bestehend, die vom 
Oberflächenholz (Splintholz) herrühren, und zur an- 
deren Hälfte aus den Harzsäuren des Kernholzes. Von 
diesem Produkt können binnen kurzem in Finnland 
etwa 2000000 kg jährlich gewonnen werden. Die Ver- 
edelung des flüssigen Harzes wurde in der Zellstoff- 
fabrik Gutzeit & Co. schon im Jahre 1912 in kleinem, 
jedoc#H vollständig fabrikmäßıgem Maßstabe begonnen. 
Die erhaltenen Produkte, Tallöl, festes, hellgelbes Harz, 
Seife, Kitt, Firnis-Surrogat u. a., wurden auf der bal- 
tischen Ausstellung in Malmö 1914 ausgestellt. Diese 
Produkte, die kein größeres Interesse unter den finn- 
ländischen Seifenfabrikanten fanden, erregten dagegen 
die Aufmerksamkeit der deutschen und insbesondere 
der englischen Besucher. 


Die Firma Gutzeit entschloß sich deshalb, ın 
Deutschland Apparate für vollständig fabrikmäßigen 
Betrieb zu bestellen, als der Kriegsausbruch die Liefe- 
rung von dort unmöglich machte. Während des Krie- 


ges versuchte die Firma, die erforderlichen Metallteile 
aus Schweden zu erhalten, was sich aber als unmöglich 
erwies, weshalb gjchts anderes übrig blieb, als bis zum 
Ende des Krieges zu warten, worauf die Apparate so- 
fort bestellt wurden. 


Das aus dem flüssigen Harz erhaltene Destillat ıst 
Tallöl genannt worden. Dieses Produkt sieht nicht 
besonders schön aus, ruft aber eine starke Schaum- 
bildung auch in Meerwasser hervor und wäscht 
ausgezeichnet. Der Harzgehalt ist auch nicht groß, 
da dieses bei der Destillation im Pech zurückbleibt. 
Dieses Pech wird zu Dachpappenteer zusammen mit 
einigen anderen Produkten verarbeitet. 


Mit der Inbetriebsetzung der Tallöl- und Tall- 
seifenfabrikation im großen ist die Sulfatzellstoff- 
fabrik Gutzeit ihrer Tradition treu geblieben und 
hat ihre führende Stellung unter den Sulfatzellstoff- 
fabriken der Welt beibehalten. 


Die Herstellungs- und Reinigungsmethoden des 
Tallöls und seiner vielen Produkte wurden schon 1911 
bis 1913 von.den Ingenieuren Hilding Bergström-Stock- 
holm und Alfons Hellström-Kotka ausgearbeitet. Das 
Alleinrecht für das patentgeschützte Verfahren ist bis 
auf weiteres der Aktiebolag W. Gutzeit in Kotka über- 
lassen worden. 
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R. H. Mc Kee, Verschiedene Methoden zur Aus- 


nützung von Sulfitablaugen. (,Paper‘“ 1920, Nr. 20, ` 


S. 21/23 und 30.) 


Die Verwertung des Zuckers der Ablauge nach 
dem Ekström- Verfahren wurde 1918 in Nor- 
wegen und Schweden in 15 Anlagen, in Deutschland 
und Oesterreich in 12 und in den Vereinigten Staaten 
in einer einzigen Fabrik durchgeführt. Die Aus- 
beuten an Alkohol sind im allgemeinen geringer als 
dem Zuckergehalt entsprechen würde, da Hexosen- 
zucker durch Alkalı (bei der Neutralisation der Ab- 
lauge) teilweise zerstört wird. Der Sulfitsprit dient 
hauptsächlich als Automobilbrennstoff. 


Ein zweites Verfahren wurde an der Columbia- 
Universität ausgearbeitet. Es wurde gezeigt, daß 
schweflige Säure das Wachstum der Hefe wohl be- 
hindert, daß aber die reduzierende Wirkung auf die 
Ablauge beträchtlicher ist als die direkte Einwirkung 
auf die Gärungsorganismen. Durch Einblasen von 
Luft konnte die Reduktion zurückgehalten werden. 
Diese Versuche sind im großen in der Hammermill 
Paper Company, Erie, Pa., ausgeführt worden. Die 
nach dem Abdestillieren zurückbleibende l.auge ist 
frei von Zucker und schwefliger Säure und kann 
ohne großen Schaden in die Flüsse geleitet oder ein- 
gedickt werden und dann als Brennstoff dienen. 


Arbeitsweise: Die heiße, aus dem Kocher kom- 
mende Sulfitablauge wird in hohen Kolonnen-Appa- 
raten durch Dampfgegenstrom von dem größten Teil 
der schwefligen Säure befreit; diese wird in dic 


Türme zurückgeführt und dort auf Frischlauge ver- 


arbeitet. Darauf wird die heiße SO.-freie: Ablauge 
auf ungefähr die Hälfte ihres Volumens im Eva- 
porator eingedickt. 

Wasserkühlung: wird mit 


Die heiße Lauge 


Wasser im Gegenstrom gekühlt; das heiße Wasser 


dient zum Stoffwaschen. Die Sulfitablauge von un- 
gefähr 29° C wird der Gärung unterworfen, die 60 
bis 72 Stunden dauert. Die Ausbeuten an 95 prozen- 
tigem Alkohol schwanken zwischen 055 und 1,35 
Prozent, berechnet auf das Volumen Sulfitablauge. 
Die Gesamtkosten für ein Liter 95 prozentigen 
Alkohol stellen sich auf 7,47 $. 

Verwendung der ÄAblauge als Feuerungsmaterial: 
Bei einer 100-To.-Zellstoffanlage ergibt sich für die 
verfügbare Ablauge einschließlich der zur Destil- 
lation des Alkohols und der zur Konzentration 
nötigen Energie und unter der Annahme, daß die 
Lauge in einer Oelfeuerung verbrannt wird, fol- 
gendes: Bei einem Kessel mit 60 Proz. Wirkungsgrad 
860 HP für 24 Stunden 34 609 kg Niederdruckdampfi, 
bei einem Kessel mit 80 Proz. Wirkungsgrad 95 274 
Kilogramm. Setzt man die jährlichen Kosten für das 
Verfahren mit 26610 $ ein, und rechnet man für ein 
HP pro Jahr 100 $, für eine Tonne Kohle 8 $, so 
bleibt bei Verwendung eines Kessels von 60 Proz 
Wirkungsgrad ein Gewinn von 64622 $, bei einem 
mit 80 Proz. 101430 $. ‚St. 


D. C. Everest, Untersuchungsprobleme der Zellstoff- 
und Papierindustrie. (,„Paper‘“ 1920, Nr. 22, S. ıı 
bis 14 u. 30.) 

Die Herstellung von Zellstoff nach dem Sulfit- 
verfahren auch aus harzreichenHolzarten würde 
von großer Bedeutung sein — Vollständige Rück- 
gewinnung von Chemikalıen und Gewinnung von 

Nebenprodukten aus Sulfitablaugen und Schwarz- 

lauge. — Natürliche Steine verschiedenen Fundortes 


sınd auf ihre Prauchbarkeit als Schleifstein zu 
prüfen, nebenher ist ein entsprechender künstlicher 
Stein ausfindig zu machen. — Die große Menge 
Wasser, die beim Holzschleifen benötigt wird, bringt 
manche Nachteile. Wie kann diese Menge verringert 
werden? — Die im Laboratorıiumsholländer ge- 
machten Versuche müssen ım großen durchgeführt 
werden, da die im kleinen gewonnenen Ergebnisse 
nicht immer mit den Erfahrungen ım Fabrikbetrieb 
übereinstimmen. — Von größter Wichtigkeit ist die 
Auffindung eines Ersatzmittels für Aluminiumsuliat. 


Die Untersuchungen über Papierspezialıtäten 
haben mit den anderen des Gebietes nicht Schritt 
gehalten, wie z. B. die über Papiergarne, Papier- 
gewebe und Kunstseide. 

Das Studium der Chemie des Zellstoffs ıst haupt- 
sächlich in europäischen Ländern betrieben worden. 
Der Mangel an solchen Kenntnissen in den Ver- 
einigten Staaten machte sich vor allen Dingen wäh- 
rend des Krieges bei der Erzeugung von Nitro- 
cellulose geltend. St. 


Möglichkeiten der Zellstofferzeugung in Chile. 
(„Paper‘“ 1920, Nr. 24, S. 13 und, 16.) 

Die „Hungersnot“ in Papier, der Mangel an Roh- 
material und die hohen Preise geben auch den süd- 
amerikanischen Ländern die Möglichkeit zur Erzeu- 
gung von Zellstoff. Die Aussichten waren in Chile 
zunächst gering, da Fichtenholz fehlte. Es wurden 
jedoch andere Holzarten gefunden, die ebenso ge- 
eignet waren. 

Die chilenische Fichte (Pinus auracarius) wächst 
an den westlichen Abhängen der Anden und wird als 
ein ausgezeichnetes Papierholz angesprochen. Ein 
anderer Baum, der für die Zellstoffindustrie in Frage 
kommt, ist „Coigue“, der eine leichte und feste Faser 
liefern soll. Die chilenische Regierung stand bereits 


- mit Prof. Schwalbe in Verhandlung, der das Holz 


papiertechnisch untersuchen sollte. Der Plan kam 
jedoch nicht nur Ausführung, da Deutschland in- 
zwischen in Kriegszustand kam. St. 


Technische Untersuchungen in der Papierfabrikation. 
(„The Paper Makers’ Monthly Journal“, Vol. 58, 
Nr. 6, Juni 1920.) 

Die Fragen, welche die City und Guilds ot 
London Institute auf dem Gebiete der Papierindu- 
strie für 1920 stellen und für deren beste Beantwor- 
tung Preise ausgesetzt wurden, sind folgende: 

1. Welche Faktoren sind in Rechnung zu stellen 
a) bei einer Lumpenfabrik mit einer wöchentlichen 
Produktion von 80o Tonnen Papier, b) bei einer 
Espartofabrik, die wöchentlich 150 Tonnen Papier 
herstellt, c) bei der Zeitungsherstellung mit einer 
wöchentlichen Produktion von 600 Tonnen Papier?’ 
Welche Kraftanlage würde in zwcı von den gec- 
nannten zu installieren sein? Es ist der wöchent- 
liche Verbrauch an Kohle und Wasser in jedem 
Falle zu berechnen. 

2. Ein Werk hat 2000 Ballen Sulfitzellstoff gleich 
250 Tonnen erhalten. Von 40 Ballen wurde das Ge- 
wicht zu 5 Tonnen o cwts o ars 20 Ibs festgestellt. 
Das Gewicht der genommenen Probe ist 1,328 g, ge- 
trocknet 1,205 g. Wieviel wiegt die getrocknete 
Masse der gesamten Sendung? Man beschreibe die 
Methode der Probenahme und des Trocknens. 

3. Man beschreibe die verschiedenen Methoden, 
mit denen man gebleichtes Halbzeug erhält. Man 


t 
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beschreibe ihre Vorteile. Welche Folgen kann Un- 
achtsamkeit während des Prozesses haben? Was 
soll mit der rückständigen Bleichlauge geschehen? 


4. Man beschreibe die Methoden, um den Ge- 
brauchswert a) von ungebleichtem Sulfitzellstoff, 
b) von Harz, c) von Bleichpulver, d) von Ultra- 
marin zu bestimmen. 


5, Wie behandelt man Weizenstroh a) zur Her- 
stellung von Strohpappe, b) zur Herstellung eines 
hochwertigen weißen Papiers? Welche Ausbeute an 
lufttrockenem Halbzeug kann man in jedem Fall er- 
warten? Man beschreibe die mikroskopisch charak- 
teristischen Eigenschaften der so gewonnenen Pa- 
piermasse und gebe die Unterschiede dieser Masse 
und der Espartomasse an. 


6. Man beschreibe die Herstellung von Sulfit- 
zellstoff nach dem gewöhnlichen und nach dem 
Mitscherlich-ProzeßB. Wie unterscheiden sich die 
erhaltenen Fasern? 


7. Welche Eigenschaften hat ein Papier aus 
a) Baumwollumpen, b) Esparto, c) Espencellulose 
(Sodaverfahren), d) Fichtenholzzellstoff (Sulfit), 
e) Holzschliff? i 


t 


8. Cellulose kann bis zu einem gewissen Grade 
hydratisiertt werden. Wie wird diese Eigenschaft 
von den Papierfabrikanten benutzt? Man erkläre, 
wie und warum eine übermäßig hydratisierte Probe 
umgearbeitet werden kann und muß. 

9. Man bespreche die verschiedenen Vor- und 
Nachteile, die sich durch den Gebrauch von braunem 
und weißem Harzleim ergeben. Man gebe an, wie 
man einen weißen Harzkım mit dem Höchstbetrag 
von freiem Harz erhält. 

10. Wie bestimmt man den Prozentgehalt an 
a) freiem Harz, b) gebundenem Harz und c) Soda 
im weißen Harzleim? 

11. Welches ist. die Hauptquelle für Papier- 
abfälle in der Papierfabrik? Welche Prüfungs- 
methode kann der Chemiker in dieser Beziehung 
nutzbringend befolgen? 

12. Was versteht man unter latenter \Värme des 
Dampfes? Man gebe an, warum diese Eigenschaft 
des Dampfes in Rechnung gestellt werden muß, 
wenn die Vorteile von Dampf und elektrischer Kraft 
für Papierfabriken gegeneinander abgewogen wer- 
den. Welche anderen Faktoren muß man noch in 
Betracht ziehen? Gr. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Gitterband zum Schutze des Maschinensiebes 
beim Lauf über die Saugkästen. 


D. R. P. 327 658. Klasse 55d, Gruppe 16. 
Wilhelm Fuchs iin Warmbrunn i. Schl. 


. Die Erfindung bezweckt, ein Gitterband 
zu schaffen, mittels dessen das Papiermaschinen- 
sieb sich ohne jede Reibung auf den Saugkasten fort- 
bewegt. Dieses Gitterband besteht aus endlosen 
Metallbändern y, die in der Richtung des Maschinen- 
siebes und zwei sich drehenden Trommeln endlos 
geführt werden, auf :denen Querstäbe u 
Weise angebracht sind, daß sich zwischen ihnen 
kastenförmige Unterteilungen bilden.. In diesen 
Unterteilungen, also zwischen den Stäben, sind zur 
Begrenzung des Formats Weichgummistege s an 
den Seiten eingeschoben. Beim Lauf über die Saug- 
kasten oder sonstigen Saugglieder tritt die l.uftver- 
dünnung in die wandernden kastenförmigen Lücken 
der Reihe nach ein, so daß durch diese hindurch die 
Entwässerung des auf dem Siebe ruhenden Papier- 
flieBes erfolgt. 

Fig. ı zeigt einen Teil des Gitterbandes mit 
angegebener Laufrichtung über einen darunter ge- 
zeichneten Saugkasten b. Fig. 2 einen Querschnitt 
nach I—II zu Fig. 1, und Fig. 3 einen Längsschnitt 
durch den Saugkasten b mit daraufliegendem Gitter- 
band und Maschinensieb e. 


In den Metallbändern y sind Klemmen v zum 
Einschieben der Querstäbe u eingestanzt. Die Quer- 
stäbe u, welche entweder aus Hartgummi, Holz oder 
in synthetischem Harz getränktem Hartpapier be- 
stehen, sind von trapezförmigem Querschnitt ge- 
dacht und werden in geringen Abständen auf die 
endlosen Bänder y befestigt, so daß zwischen ihnen 


in der. 


kastenförmige Lücken entstehen Zwischen den 
Querstäben u sind zur Begrenzung des Formats 
Stege s aus Gummi oder anderem nachgiebigen Stoff 
zu beiden Seiten eingeschoben. 


Es liegt also der Erfindung der Gedanke zu- 
grunde, im kleinen gebildete Saugkasten mit dem 


Fig. 2 


Fig. 3 


Maschinensieb e fortzubewegen, um jede Reibung 
des Siebes e zu vermeiden. Zu diesem Zwecke wird 
die der Gautschpresse nächstliegende Führungs- 
trommel für das Gitterband von der unteren Gautsch- 
pressenwalze mittels Riemenscheibe angetrieben. 
Beim Lauf des Gitterbandes a über die Saug- 
kasten b in der Pfeilrichtung B (Fig. ı) tritt die in 
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den Saugkasten b herrschende Luftverdünnung auch 
in die kastenförmigen Lücken des Gitterbandes nach- 
einander ein, so daB die von dem Maschinensieb e 
getragene Papierbahn durch den Einfluß der Luft- 
verdünnung und des auf der Papierbahn nach T'ig. 2 
ın der Pfeilrichtung A wirkenden Saugdruckes ent- 
wässert wird. 

Patent-Anspruch: Um Trommeln ge- 
führtes, endloses, sich mit dem Maschinensiebe 
fortbewegendes Gitterband zum Schutze des Ma- 
schinensiebes beim Lauf über die Saugkasten in 
Papier, Pappen-, Papierstoffentwässerungs- und 
ähnlichen Maschinen, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Gitterband einer Saugerpartie aus mehreren 
endlosen, in der Richtung des Maschinensiebes (e) 
umlaufenden Metallbändern (y) mit ın Abständen 
eingestanzten Klemmen (v) besteht, in die Quer- 
leisten (u) von trapezförmigem Querschnitt ein- 
geschoben sind, und daß zu beiden Seiten des Gitter- 
 bandes im Bereich der Formatschieber (z) zwischen 
den Querleisten (u) Stege (s) aus Gummi oder an- 
derem nachgiebigen Stoff eingesetzt sind, wodurch 
kleine wandernde Saugkasten geschaffen werden. 


Langsiebpapiermaschine. 
D.R.P. 328073. Klasse 55d. Gruppe 22. 
Zusatz zum Patent 254 873. 
Firma J. M. Voith in Heidenheim, Brenz. 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbesse- 
rung der Langsiebpapiermaschine nach Patent 254 873 
und bezweckt, die Längslagerung der Fasern vor 
dem Ausfluß des Stoffwassers auf das Sieb mög- 


lichst vollständig zu vermeiden. Um dies zu er- 
reichen, wird der Stoffeinlaufkasten a in einer der 
Laufrichtung des Langsiebes i entgegengesctzten 
Richtung geschüttelt; dem Langsieb wird keine 
Schüttlung erteilt. 

Patent - Anspruch: I.angsiebpapier- 
maschine nach Patent 254873, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß bei nicht geschüttelten Langsieb (i) 
nur der Stoffeinlaufkasten (a) geschüttelt wird. 


Verfahren zur Herstellung von Papieren, 
Kartons und Pappen auf der Langsiebpapier- 
maschine. 

D. R. P. 328 191. Klasse 55d. Gruppe 22. 
Richard Wallig in Cöthen, Anh. 

An Stelle Einlaufkastens und 
Formatwagen angemessener 


der 
Höhe 


des 
werden in 


über dem Maschinensieb b eine Anzahl Zer- 
stäubungsdüsen a nebeneinander und gegebenen- 
falls außerdem noch hintereinander angeordnet, 


durch die der Papierstoff mittels besonderen 
Druckes auf das Maschinensieb b gleichmäßig 
aufgestäubt wird. Mehrschichtige Papiere und 


Kartons werden durch Anordnen mehrerer Düsen- 
batterien hintereinander, die mit gleichem oder 
verschiedenartigem Stoff beschickt werden, her- 
gestellt. 

Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zur Her- 
stellung von Papieren, Kartons und Pappen auf der 
Langsiebpapiermaschine, dadurch . gekennzeichnet, 
daB der Papierstoff durch mehrere nebeneinander- 
liegende Zerstäubungsdüsen unter besonderem Druck 
auf das Langsieb aufgestäubt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch ı, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der Papierstoff durch mehrere auch in 
der Laufrichtung des Langsiebes hintereinander an- 
geordnete Zerstäubungsdüsen unter besonderem 
Druck schichtenweise auf das Langsieb aufgestäubt 
wird. — 


Filzführung für Papier-, Pappen- und Papier- 
stoffentwässerungsmaschinen. 


D. R. P. 327 659. Klasse 55d. Gruppe 20. 
Josef Hrasdira in Ullersdorf, Isergebirge. 

Die Entwässerungsfilze bei Papier-, Pappen- 
und Entwässerungsmaschinen gehen in kurzer Zeit 
leicht auseinander und werden frühzeitig unbrauch- 
bar. Dies kommt meistens daher, daß im Filz zu 


viel Leitwalzen liegen. Die neue Filzführung unter- 
scheidet sich von der bekannten Filzführung da- 
durch, daB die auf der Arbeitsseite „des Filzes c 
liegende Filzleitwalze f an der Preßwalze b anliegt 
und den Filz e hinter der Preßstelle zwischen der 
Walzenpresse a, b mitzieht; dadurch wird die Wolle 
nicht abgerieben. 

Vor der Preßstelle zwischen den Walzen a und 
b, und zwar unterhalb des Filzes e, ist ein Spritz- 
rohr d angebracht, das mit wenig Druck warmes 
oder heißes Wasser gegen den Filz e leitet, damit 
das Filzgewebe leicht und locker bleibt und die 
Schmier- und Harzflecke sich auflösen; dadurch 
wird der Filz mehr geschont. Unterhalb des Spritz- 
rohres d ist eine Auffangschale c für das Wasch- 
wasser angeordnet. 

Patent-Anspruch: Filzführung für Pa- 
pier--» Pappen- und Papierstoffentwässerungs- 
maschinen, dadurch gekennzeichnet, daß die auf der 
Arbeitsseite des Filzes (e) liegende Filzleitwalze (f) 
an der unteren PreBwalze (b) der Wealzenpresse 
(a, b) anliegt. 


Verfahren zur Herstellung von Spinn 
streifen für Papiergarne von hoher 
festigkeit. 
D. R. P. 328 262. Klasse 55e. Gruppe 4. 
Zusatz zum Patent 313 702. 
Klotz&Co.in Hof, Bayern. 
Nach Patent 313702 werden der Schneid- 
maschine zwei oder mehrere Papierrollen vorgesetzt 


ler- 
eiß- 
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und dadurch Spinnteller mit zwei oder mehreren 
Papierstreifen in Parallellage erhalten. Dieses Ver- 
fahren soll gemäß vorliegender Erfindung dadurch 
vereinfacht werden, daß man der Schneidemaschine 
nur eine einzige: Papierrolle vorsetzt, die aus zwei 
oder mehreren in Parallellage übereinander ge- 
wickelten Papierbahnen besteht. 

Patent-Ansprüche: Verfahren zur Her- 
stellung von 'Spinnpapierstreifen für Papiergarne von 
hoher Reißfestigkeit nach Patent 313 702, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Schneidemaschine nur eine 
Papierrolle vorgesetzt wird, die aus zwei oder 
mehreren in Parallellage übereinander gewickelten 
Papierbahnen besteht, 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fetigedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 

Anmeldungen. 


55c, 6. R. 47916. Christian Riedel, Düren, Rhld. 
Vorrichtung zum Formen und Schleifen des Hol- 
ländergrundwerks im Holländer selbst. 7. 7. 19. 

55c, 9. F. 46314. Fa. H. Füllner, Warmbrunn, 
Schles. Kupplung für Kegelstoffmühlen und ähn- 
liche Mühlen mit elastisch und isolierend miteinander 
verbundenen Kupplungshälften. 23. 2. 20. 

ssd, 22. K. 74172. Dr. Arthur Klein, Säffle, 
Wermland, Schwed.; Vertr.: W. Parthey, Charlotten- 
burg, Knesebeckstr. 29. Einrichtung für Langsieb- 
papiermaschinen zur Erzielung einer , guten Ver- 
filzung der Fasern; Zus. z. Pat. 328 377. 21. 8.: 20. 


Erteilungen., 


ssd, 22. 3294988. Maria Dorothea Weindl, geb. 
Haxel,, und Adam Kracker, Kirchseon b. München. 
Langsiebpapiermaschine. 12,2. 14. K. 57 816. 


Löschungen. 
55e: 279 169 55d: 291 707. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
55e. 754604. Jagenberg-Werke A.-G., Düssel- 
corf. Papierrollenschneidemaschine. 8 4. 18. 
J. 17 693. 
ssf. 754318. Franz Anton Bayer, Aschaffen- 
burg, Batikpapier. 7. 8. 20. B, 89 101. 
ssf. 754696. Julius Schmidt, Saarbrücken, 


Kaiserstr. I. Gebeizte Pappe als Holzersatz. 12. 
7. 20. Sch. 67 205. 


Auslandspatente 


Papier aus mehreren Stoffmassen: 
Nach „The World’s Paper Trade Review“ vom 
27, Aug. 1920 erhielten James T. Murphey, J. 
Raney und James L. Carey ein britisches Patent 


auf eıne Kombination von Holländern und Stoff- 
kästen erteilt, die es ermöglicht, den die größere 
Stoffmassenmenge liefernden Holländer ununter- 
brochen laufen zu lassen. Zu oberst ist der beständig 


DER PAPIER-FABRIKANT 


857 


laufende Holländer ı angeordnet, zu unterst steht 
der zeitweise arbeitende Holländer 2 und dazwischen 
befindet sich ein Stoffkasten 3, dessen Fassungs- 
raum viermal größer ist als der des Holländers 2. 
Vom Holländer ı gelangt die Stoffmasse ununter- 
brochen durch die Leitung 4 in den Stoffkasten 3, 
von wo eine genügende Menge Stoffmasse durch die 
Leitung 5 nach dem Holländer 2 gebracht und dort 
mit der geringeren Menge der anderen Stoffmasse 
gemischt wird. Das Stoffmassegemisch wird von 
hier durch die Leitung 8 abgelassen. 


Stoffänger. 
Französisches Patent 5304 661 von Joseph Denoel. 


Das stoffhaltige Wasser wird bei ı zugeführt, 
gelangt durch die Oeffnung 2 in den engen Teil des 
Trichters 3, der in einem kegelförmigen Behälter 4 
steht, dessen Boden 5 nach der Mitte kegelförmig 
zum Ablauf 6 mit Hahn zuläuft. Die bei 2 ein- 
tretende Wassermenge ist so bemessen, daß die 
Wassergeschwindigkeit im Unterteil des Trichters 3 
möglichst gering ist, so daß sich die festen Bestand- 
teile leicht absetzen können. Das klare Wasser 


kann zwischen Trichter 3 und Behälter 4 aufsteigen, 
in den Fangring 8 überfließen und durch Rohr 9 
von hier abfließen. Der Fangstoff wird bei 6 abge- 
lassen. Zum Abspülen des Bodens 5 dient ein ring- 
förmiges Sprührohr 17. Zwecks ruhiger Zuleitung 
des Stoffwassers ist der Einlauf ı durch ein Rohr 10 
mit einem anderen Einlauf 11 verbunden, in den das 
Stoffwasser durch ein Rohr ı2 einfließt, nachdem 
es Stoßflächen 13 passiert hat. Der Einlauf ıı ist 
von einem hohen Kranz 14 umgeben, der als Schaum- 
behälter dient, aus dem der Schaum in ein Fang- 
becken 15 überfließen kann. Die gröbsten Stoffteile 
setzen sich schon im Einlauf ız ab. Um Luft aus 
dem Trichter 3 entweichen lassen zu können, ist 
dieser mit einem Zylinderansatz versehen, der den 
Einlauf I umgibt. „La Papeterie“, 25. Aug. 1920. 


Holzschleifer. 


Amerikanisches Patent I 342 231 
von P. Chr. Schaaning, Vestre Holmen 
bei Christiania. 


Die zu schleifenden Holzblöcke bilden im 
Schleifkasten eine gegen den Stein ‚gepreßte Säule, 
die durch eine hin- und hergehende Druckvorrich- 
tung beeinflußt ist, während Greiforgane die Blöcke 
an den Seitenflächen erfassen. Eine Nachfüllvor- 
richtung schiebt die Blöcke in den Schleifkasten 
quer zur Richtung des Preßdruckes in den Raum 
hinter der Blocksäule, wo sie von den Greiforganen 
zum Schleifstein befördert werden. „Paper.“ 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


ae ema Tr ee SEE EERE ES 


Deutschland 


Vom Natronag-Konzern. 


In der Sammlung „Industrielle Vertreter in Wort 
und Bild“ ist eine Darstellung des Werdeganges der 
Natronzellstoff- und Papierfabriken A.-G. erschienen. 
Die: ‚gut geschriebene Arbeit reiht sıch den in der 
Sammlung bereits erschienenen Monographien als 
beachtenswerte Skizze der Geschichte eines für die 
deutsche Papierwirtschaft wichtigen Unternehmens 
an. Wir entnehmen der Broschüre die folgenden 
Ausführungen: 


Die Anfänge der eigentlichen Entwicklung der 


industriellen Werke, die heute zu dem Konzern der 
Natronzellstoff- und Papierfabriken A.-G. gehören, 
liegen in der Zeit der Erstarkung der einheimischen 
deutschen Cellulose- und Papierindustrie, d. h. ın 
den 70er Jahren des vorigen Jahrhunderts. In den 
Hauptwerken in Altdamm und Stahlhammer wurde 
zunächst nur Zellulose, und zwar ausschließlich ge- 
bleichte und ungebleichte Natroncellulose her- 
gestellt. Man betrat damit Neuland, denn bis dahin 
war die Natroncellulosefabrikation in Deutschland so 
gut wie unbekannt. 

Bald ging man in beiden Werken dazu über, 
neben der Cellulosefabrikation auch die Papier- 
fabrikation zu betreiben. In dem Werke Stahl- 
hammer, das aus der alten, bekannten CeHulosefabrik 
Magnet hervorgegangen war, wurden bereits vor der 
Fusion beider Fabriken in der Altdamm-Stahlhammer 
Holzzellstoff- und: Papierindustrie-Aktiengesellschaft, 
die im Jahre 1899 erfolgte, zwei Papiermaschinen 
von 2,40 m Preite aufgestellt, auf denen hochwertige 
Seidenpapiere und reine Natronkraftpapiere aus 
cigenem Natronzellstoff hergestellt wurden. Im 
Jahre 1900 wurde auch in Altdamm die erste Papicr- 
maschine, im Jahre 1907 die zweite Papiermaschine 
aufgestellt, auf der als Spezialität einseitig glatte 
Fapicre für den Export nach Japan gearbeitet wur- 
den. Zurzeit befinden sich in Altdamm drei Papier- 
maschinen, und zwar cine von 1,80 m Breite und zwei 
von 2,410 m Breite. 

Im Jahre 1914 wurde die alte Cellulosefabrik in 
Stahlhammer durch ein Schadenfeuer zerstört. an 
deren Stelle eine modern eingerichtete Cellulosefabrik 
trat, die im Jahre 1918 noch durch den Einbau einer 
ganz modern eingerichteten J.augenaufbereitungs- 
anlage vervollkoınmnet wurde. 

Die deutschen Cellulosefabriken stellten nur 
Sulfitcellulose her. So waren die Fabriken in Alt- 
damm und Stahlhamımer die ersten deutschen Na- 
tronzellstoffabriken, deren Erzeugnisse wegen ihrer 
hervorragenden Qualität bald schr begehrt wurden. 
Die Abnehmer, die bisher gewohnt waren, nur schwe- 
dische Natroncellulose zu verarbeiten, konnten sich 
überzeugen, daß es nach langer, mühevoller Arbeit 
gelungen war, auch in Deutschland Natronzellstoff 
in einer Qualität herzustellen, die den schwedischen 
Erzeugnissen gleichkam. Mit der Zeit wurde die 
Herstellung der Natroncellulose immer mehr ver- 
vollkommnet und auch weiter betrieben, trotz, aller 
Schwierigkeiten, die insbesondere darin lagen, daß 


die deutsche Natroncellulose ınfolge ihrer relativ 
höheren Herstellungskosten nur sehr schwer mit der 
Sulfitcellulose konkurrieren konnte. 

Mit der dauernden Zunahme der technischen 
\ervollkommnung der Natroncelluloseherstelläng 
und der Ausdehnung des Verwendungsgebietes der 
Natroncellulose, insbesondere während des Krieges, 
gelang es auch, die Herstellungskosten selbst ent- 
sprechend zu verbilligen, wodurch ein besserer Markt 
für das Erzeugnis geschaffen wurdd 

Der Krieg bedingte eine vollkommene Um- 
gestaltung der Cellulose- und Papierfabriken in Alt- 
damm und Stahlhammer. England erhoffte durch 
eine Unterbindung der Baumwolleinfuhr, die zur 
Pulverherstellung bisher dringend erforderlich war, 
Deutschland zu einer raschen Niederlage zu zwingen. 
Dieser Plan wurde dadurch vereitelt, daB es gelang, 
aus der Natroncellulose Nitrierkreppstoff herzu- 
stellen, der sich in ganz hervorragendem Maße zur 
Pulverherstellung eignete. Insbesondere das Werk 
Altdamm wurde zur Deckung des Hoeceresbedarfes 
fast vollständig auf die Herstellung dieses Stoffes 
umgestellt. -Die feindliche Blockade veranlaßte die 
Heeresverwaltung bereits im Sommer des Jahrcs 
1915, zur Deckung des gewaltigen Heeresbedarfs an 
Textilerzeugnissen Papiergarne als Ersatzstoit 
heranzuziehen. Dabei erwies es sich, daß sich die aus 
Natronzellstoff hergestellten Spinnpapiere in beson- 
ders hervorragendem Maße zur Herstellung von Pa- 
piergarnen eigneten. Die aus Natroncellulose her- 
gestellten Spinnpapiere wurden zu Papiergarnen ver- 
arbeitet und aus diesen wiederum die verschieden- 
artigsten Gegenstände zur Deckung des Heeres- 
Ledarfs erzeugt. Die großen Anforderungen, die an 
die deutsche Papierindustrie zur Deckung des Spinn- 
papierbedarfes gestellt wurden, machten auch bei dem 
Natronnagkonzern eine Erweiterung der Papier-y 
fabrikation erforderlich; so wurden im Laufe des 
Krieges die Papierfabriken in Malmedy, Brachelen. 
Arnstadt und Priebus erworben. 

(Fortsetzung folgt.) 
Verlängerung des Reichstarifvertrages 
für das deutsche Buchbindergewerbe und verwandte 
Berufszweige. 


Unter Führung des Arbeitgeberverbandes der 
Papier verarbeitenden Industriellen, Berlin W 35. 
Potsdamer Str. 36, II. ist der genannte Reichstarii- 
vertrag gemäß der nachstehenden Vereinbarung bis 
zum 31. Januar 1921 verlängert worden: 


Vereinbarung. 


Alle Arbeiter über 24 Jahre und Arbeiterinnen 
über 21 Jahre, letztere, sofern sie ein Jahr im Beruf 
tätig sind, erhalten eine monaliche Beihilfe, und 


zwar: ; 

Verheiratete Arbeiter über 24 Jahre eine 
Monatsbcihilfe von j 60 M. 

Unverheiratete Arbeiter über 24 Jahre eine 
Monatsbeihilfe von 30 n 


Verheiratete Frauen mit eigenem Haucstand 
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und eigenen Kindern eme Monatsbeihilfe 
VOLLE. u 2 Su. Wi ee FO; 
Frauen, deren Ehemann erwerbsfähig ist, er- 
halten, sofern sie über 21 Jahre sind, die 
Beihilfe der Unverheirateten über 21 Jahre. 
Unverheiratete Arbeiterinnen über 2ı Jahre 
eine Monatsbeihilfe von . . . . 2.2.20 „ 
Auch an Kurzarbeiter werden vorstehende Sätze 
gewährt. 
Die sogenannten Industriezulagen des besetzten 
Gebietes sind ın drei Viertel der Beihilfenhöhe- an- 


rechenbar. 
Das Ausland 


Die Brennstoff-Frage und Schwedens Zellstoff- 
industrie. 


Die Erzeugung von chemischer Holzstoffmasse 
beläuft sich in Schweden auf rund eine Millivn 
Tonnen (à 1000 kg) jährlich mit einem: Werte von 
etwa 25 Proz. des Gesamtexportes.. Als Rohstoff 
werden hierzu verbraucht etwa 2 500000 Tonnen oder 
7 500000 Raummeter absolut trockenes Holz und eine 
700000 Tonnen Steinkohle entsprechende Menge 
Brennstoff. Die jetzt herrschende Kohlennot 
macht es notwendig. die vorhandenen Wärmequellen 
rationell auszunützen. Wenn auch der große 
Holzreichtum des Landes und die Elektrisierung 
der mächtigen Wasserkräfte gute Hilfe als Ersatz 
für Kohle bringt, so hat man doch nicht aufgehört, 
durch Einführung neuer Apparate und Arbeits- 
methoden den Weg zu erhöhter Wirtschaftlichkeit 
zu suchen. Als erfreulicher Fortschritt kann unter 
anderem auf eine ganz neuartige Dampfkraftanlage 
in Gothenburg verwiesen werden. Dieselbe wird 
nach dem sogenannten Atmos-System ausgeführt. 
Der Erfinder desselben, Ingenieur J. V. Blomkvist, 
Stockholm, arbeitet mit dem über 100 Atmosphären 
gesteigerten Dampfdruck, indem er das kontinuier- 
lich zulaufende Wasser mittels eines aus mehreren 
Zylindern bestehenden, rotierenden Kessels vergast. 

Eine weitere bewährte Neuheit haben wir zu 
verzeichnen in dem System, welches Ober-Ingenieur 
S. Sandberg in Skutskär und Disponent-Ingenieur 
H. A. E. Nilsson in Ockelbo erfunden und zur vor- 
teilhaftesten Verwendung gebracht haben. Dank 
dieses Systems wird neben der Gewinnung von Sprit 
aus den Zellstoffablaugen unter anderem auch 
Brennstoff ausgeschieden und in relativ bedeutenden 
Mengen kontinuierlich der Dampfkesselfeuerung zu- 
geführt. Derartige Anlagen werden geliefert von 
derApparat-Aktiebolag,Stockholm ‚Drottninggatan 10, 
welche sämtliche einschlägige Patente dieses Ver- 
fahrens käuflich erworben hat. Eb. 


Zur Entwicklung der Zeitungspapierproduktion 
in Kanada. 


Nach vorsichtiger Schätzung kanadischer Sta- 
tistiker wird bei der jetzigen Entwicklung der dor- 
tigen Zellstoff- und Papierindustrie der Gesamt- 
ertrag an Zeitungspapier für das Jahr 1923 auf 
ı Mill. Tonnen veranschlagt. 


Die Schwefelkiesförderung in der Tschechoslowakei. 


Nach einer Meldung aus Preßburg sollen die 
Schwefelkiesbergwerke in Pernek (Slowakei), die 
einzigen gegenwärtig erschlossenen Schwefelkies- 
lager der Republik, ihre Förderung nahezu ver- 
doppelt haben, so daß man hofft, den Bedarf der 


Tschecho-Slowakei abgeschlossen werden. 
- reich soll der Tschecho-Slowakischen Republik große 


slowakischen Papier- und Kunstdüngerfabriken zu 
einem guten Teil durch heimischen Kies decken zu 
können und so von der Einfuhr aus Rumänien und 
Spanien in gewisser \Veise unabhängig zu sein. 


Die vorbildliche Forstwirtschaft Skandinaviens. 


Die kanadische Regierung, die mit großer Auf- 
merksamkeit die Wiederaufforstung der kanadischen 
Wälder überwacht, hat kürzlich eine Anzahl von 
Forstbeamten der Aufsichtskommission nach Skan- 
dinavien zum Studium der dort mit so großem Er- 
folge angewandten Aufforstungsmethoden beurlaubt. 


Englische Papiermaschinen nach Griechenland. 


Dem Vernehmen nach hat sich eine große grie- 
chische Gesellschaft an die Britische Gesandtschaft in 
Athen mit dem Ersuchen gewandt, ihr für die Liefe- 
rung von Papiermaschinen in Frage kommende eng- 
lische Firmen namhaft zu machen. 


———— 


Tschechische Papierlieferungen an Frankreich. 


In den nächsten Tagen soll ein umfassender 
Wirtschaftsvertrag zwischen Frankreich und der 
Frank- 


Mengen Erz liefern, wogegen als tschechische Kom- 
pensationsartikel neben Holz und Zucker in erster 
Linie Papier ın Betracht kommt. 


Die Papierfabriken der Provinz Quebec. 


Im Jahre 1901 besaß die Provinz Quebec zehn 
Papierfabriken, ın denen ein Kapital von ı Mill. 
Dollar investiert war. Gegenwärtig zählt die Pro- 
vinz 31 Papierfabriken im Gesamtwert von 100 Mill. 
Dollar. 


MARKT-BERICHTE 


Das Ausland 


Die Marktlage in England. 


In England hält die Geschäftsstille an, ob- 
wohl der Oktober unter normalen Verhältnissen die 
Zeit der regsten geschäftlichen Tätigkeit ist. Sowohl 
Händler als auch Fabrikanten sehen der weiteren 
Entwicklung pessimistisch entgegen. Immer mehr 
gelangt man zu der Erkenntnis, daß eine Konsoli- 
dierung der internationalen Marktverhältnisse erst 
erhofft werden kann nach einer wenigstens not- 
dürftigen Gesundung der wirtschaftlichen Verhält- 
nisse Deutschlands und Rußlands. Besonders trost- 
los liegen die Verhältnisse auf dem Pappenmarkte, 
wo ungeheure Vorräte holländischer Strohpappe vor- 
handen sind. Auch der Zellstoffmarkt zeigt keincrlei 
Belebung. Es werden hier Preisrückgänge gemeldet; 
dagegen sind die Holzschliffpreise fest. Nach hei- 
wischen Hadern besteht bei unveränderten Preisen 
so gut wie keine Nachfrage, während die nach frem- 
den Hadern wesentlich zurückgegangen ist. Auch 
Abfallpapiere werden nur spärlich verlangt. 

Interessant ist der folgende in der „Ind.- und 
Handelsztg.“ veröffentlichte Bericht über die Lage 
der englischen Papierindustrie, der allerdings die 
Entwicklung der letzten Wochen noch nicht berück- 
sichtigt: 
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Die günstigen Umstände der Nachkriegszeit 
haben vielfach Anreiz zu frischer Kapitalanlage in 
der Papierindustrie gegeben, und eine große Zahl 
von neuen Gründungen sind in den’letzten Monaten 
die Folge gewesen. Erwähnt sei hier nur die 
neue Ausgabe von Caldwell - Anteilen, ferner 
die Kapitalerhöhungen der Hartlepools Paper Mill 
Company, der Olives Paper Mill Company, der 
Wiggins Teape u. Co., Ltd., der Charles Morgen 
u. Co., Ltd., u. a. m. 


Eine besondere Erscheinung hat ın der Papier- 
industrie die Entwicklung während der Kriegsjahre 
und der Regierungskontrolle gezeitigt, die gemeinhin 
nicht genügend beachtet worden ist:. daß nämlich 
gerade diejenigen Fabriken, die vor 1914 wenig oder 
gar keinen Gewinn zeigten, aus der Lage einen viel 
höheren Nutzen ziehen und infolgedessen eine viel 
günstigere Entwicklung nehmen konnten als erst- 
klassige Firmen. Diese hatten für ihre hochwertigen 
Fabrikate guten stetigen Absatz; ihre Produktion 
war für lange Zeit im voraus verkauft. Die weniger 


leistungsfähigen Firmen dagegen hatten für ihre 
minderwertigen Produkte meist keine Aufträge 
laufend in der Hand und konnten daher von dem 


außerordentlichen Preisaufschwung mehr profitieren. 
Wenige Handelsartikel von ähnlicher Bedeutung 


haben in England ihre Preise in solchem Grade er- 


höht wie Papier. Zeitungspapier gewöhnlicher 
Qualität kostete vor dem Kriege 2 d. je Pfund, heute 
8-ı0o d. Die Kosten des Rohmaterials und der 


Arbeitslöhne sind nicht annähernd so stark gestiegen 
wie die Preise für fertiges Papier, 
heuren Nachfrage und gewisser Corner-Trans- 
aktionen durch Mittelsleute. Man rechnet damit, 
daß die gegenwärtigen Quotierungen möglicherweise 
noch etwa acht Monate anhalten daß 
dann aber eine Reaktion eintritt, die sich 
hier vielleicht nicht gestalten 
in anderen Industrien, z. B. der Baumwollindustrie, 
weil die Möglichkeit einer Ueberproduktion in der 
Papierindustrie viel geringer ist, die aber alle Firmen 


infolge der unge- 


werden, 
gewisse 


so schwer wird wie 


berühren wird, am meisten voraussichtlich die 
weniger leistungsfähigen. Angesichts des bevor- 
stehenden Rückganges der und 


Frachten 


der Wie- 


N 
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Schiff & Stern, 
Leipzig u.Wien 0/1,- 
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derherstellung des internationalen Handels ist auch 
gröBere Konkurrenz auf dem englischen Papiermarkt 
zu erwarten, vor allem in den gröberen Qualitäten, 
wodurch wiederum ın erster Linie die schwächeren 
Fabriken betroffen würden. 


Diese Aussichten in der englischen Papierindu- 
strie rechtfertigen die vielen neuen Kapitalaus- 
schreibungen nicht, die allein in den letzten sechs 
Monaten mehr als 4 Millionen Pfund Sterling be- 
tragen haben. Sie sind um so weniger begründet, 
als diese Industrie hinsichtlich ihrer Rohstoffe ab- 
solut auf die Einfuhr von fremden Ländern ange- 
wiesen ist. Es hat aber den Anschein, als ob die 
augenblickliche Lage und die vorübergehend unge- 
heuren Gewinne hier genau wie seinerzeit ın der 
Baumwollindustrie viele Firmen zu einer gewissen 
Ueberkapitalisierung veranlaßt haben, indem sie die 
Aktiven, Gebäude, Maschinen und Bestände neu be- 
werten und mit einem Mehrfachen ihres Vorkriegs- 
wertes in ihre Bilanz einstellen und diese neuen 


Sind Ihnen meine erftflaffigen 
Papiermejjer 
Duerjchneidemejfer 
Seller=- u. Zirfelmejler 
jowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


| Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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Werte durch Ausgabe von Geschäftsanteilen an das 
Publikum in bar realisieren. 'Die vielen Kapital- 
erhöhungen werden daher in Finanzkreisen mit Miß- 
trauen aufgenommen. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Ammendorf. Ammendorfer Papierfabrik. In der 
am 26. Oktober 1920 in Halle stattgefundenen ordent- 
lichen Generalversammlung waren 22 Aktionäre mit 
2118 Stimmen vertreten. Die Anträge der Verwal- 
tung fanden einstimmige Annahme, wonach 40 Proz. 
Dividende zur Verteilung gelangen sollen und außer- 
dem 200 M. je Aktie Sonderausschüttung. Das aus- 
scheidende Aufsichtsratsmitglied; Herr Geh. Kom- 
merzienrat Dr. Heinrich Lehmann, Halle a. d. S., 
wurde einstimmig wiedergewählt. 

Cunnersdorf. Schlesische Cellulose- und Papier- 
Fabriken Aktiengesellschaft. Die Aktionäre werden 
zu der am Donnerstag, den ı8. November 1920, vor- 
mittags 11 Uhr 


in Cunnersdorf im Riesengebirge stattfindenden 
ordentlichen Generalversammlung der Ge- 
sellschaft eingeladen. Tagesordnung: ı. Be- 
sicht des Vorstandes unter Vorlegung der 


Bilanz, der Gewinn- und Verlustrechnung für das 
verflossene Geschäftsjahr sowie Bericht des Auf- 
sichtsrates. 2. Bericht des für das verflossene Jahr 
gewählten Revisors. 3. Beschlußfassung über die 
Bilanz, die Gewinn- und Verlustrechnung und die 
Gewinnverteilung sowie über die Erteilung der Ent- 
lastung. 4, Beschlußfassung über die Erhöhung des 
Grundkapitals durch Ausgabe von 4000 Stück auf 
den Inhaber lautende Aktien über je 1000 M., Fest- 
setzung des Mindestkurses, zu dem die Ausgabe er- 
folgen soll, Ausschluß des gesetzlichen Bezugs- 
rechtes der Aktionäre und Festsetzung der sonstigen 
Ausgabebedingungen. 5. Beschlußfassung über die 
durch den Beschluß zu 4 erforderlich werdende Ab- 
änderung bzw. Ergänzung des Gesellschaftsvertrages 
sowie Abänderung des $ ı7. 6. Wahl eines Revisors 
für das laufende Geschäftsjahr. 


Grimma. Maschinenbau-Aktiengesellschaft Gol- 
zern-Grimma. Der Vorstand teilt in seinem Bericht 
vom 1. Oktober mit: Für das Geschäftsjahr 1919/20 


können wir wieder einen befriedigenden Abschluß 
vorlegen. Hauptsächlich aus den Kreisen unserer 
ausländischen Geschäftsfreunde zahlreich einge- 
gangene Aufträge auf unsere Sondererzeugnisse 
haben, trotz der schwierigen Arbeitsverhältnisse, die 
während des ganzen Berichtsjahres bestanden, zu 
diesem günstigen Ergebnis geführt. Auf den Aktiv- 
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konten sind folgende wichtigere Aenderungen ein- 
getreten: Magazinvorräte und vorrätige Arbeiten er- 
höhten sich durch Ee außerordentliche Teuerung 
aller Rohstoffe und Erzeugnisse von 524 654,34 M. 
auf 1382275,09 M. Aus gleichem Grunde stiegen 
auch die Außenstände, und zwar von 1667 671,17 M. 
auf 1ı822854,14 M. Das Konto der Wertpapiere ver- 
minderte sich von 804 420,55 M. auf 320829,55 M. 
infolge der Entrichtung der Kriegsabgabe. Unter den 
Passiven sind, abgesehen von einer Erhöhung der 
Kreditoren, die ebenfalls in den derzeitigen hohen 
Preisen ihre Ursache hat, keine erheblichen Aende- 
rungen vor sich gegangen. Einschließlich des vor- 
trages von 2184873 M. ergibt sich ein Rohgewinn 
von 394 363,27 M.; hiervon verwenden wir für Ab- 
schreibungen 37 751,46 M., bleiben als Reingewinn für 
1919/20 356 611,81 M. Nach Abzug der statutariscnen. 
bzw. vereinbarten Gewinnanteile und Vergütungen 
an Vorstand und Angestellte von 60000 M. stehen 
zur Verfügung der Generalversammlung 296 611,81 
Mark. Wir schlagen vor, hiervon 20 Proz. Dividende 
zu zahlen gleich 146000 M., bleiben 150 611,81 M., 
und außerdem auf jede Aktie eine Sondervergütung 


Jahrgang 1916, Nr. 43 
s9 1917, s9 


11 u. 52 
1918, „ 31u. 32 
Jahrgang 1920, die Nr. des 1. Vierteljahres 
zu kaufen gesucht. Off. unt. P. F. 8048 an die Exped. d. Bl. erbeten. 


(wie an das Staatl. Pe die Berlin- 
Lichterfelde, geliefer 
= für Spinnpapier und audere Papiere = 


Festigkeitsprüfer 


f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Toda- 
gehaltspräfer 


sowie alle 
übrigen 
Präzisions- 
apparate für 
papier- und 
textil- 
technische 
Prüfungen 


Eingetr. 
Schutzmarke 


er =, 
zu | e 


ọ und Arndtstr. 27. 


Fabrik tür Materialprülungsmaschinen, wissenschaitliche 
und technische Apparate. 


Louls Schopper, Leine i Bayersche Str. 77 


Zeilzer Dampfkesselfabrik und Apparate-Bauanstalt 


G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 
Feuerung 


tür Braunkohlen 


Dampfkessel, Dampfüberhitzer,Flugaschenfänger, Bekohlungsanlagen,Holzkocher 
mit innerem Kupferschutzmantel, Leimkocher, Kugel- u. Sturzkocher für Lumpen, 
Stroh, Papier u.s.w., Holzentrindungs- u. Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen 


sanlagen 
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von 10 Proz. zu gewähren, gleich 73000 M., bleiben 
7761181 M. Nach Abzug der statutarischen Tan- 
tieme an den Aufsichtsrat Von 27755,50 M. ver- 
"bleiben für Vortrag auf neue Rechnung 49856,31 M. 
Die aus dem alten Geschäftsjahr übernommenen und 
bis zur Erstattung dieses Berichts neu eingegangenen 
Aufträge geben allen Abteilungen unseres \Verkes 
auf längere Zeit volle Beschäftigung; sie lassen auch 
für das laufende Geschäftsjahr, vorausgesetzt, daß 
nicht neue politische und wirtschaftliche Schwierig- 
keiten eintreten, wieder ein gutes Ergebnis erwarten. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Fe nn nn 


Technische Hochschule Darmstadt. Im Nach- 
trag zu unseren ın Nr. 43 gemachten Mitteilungen 
verzeichnen wir nachstehend die in dem neuen Vor- 
lesungsverzeichnis der Technischen Hochschule 
Darmstadt aufgeführten maschinentechnischen Vor- 
lesungen und Uebungen aus dem Gebiete des Pe- 


pieringenieurwesens: Maschinenelemente. Für die 
Studierenden des Ingenieur- und des Papier- 
ingenieurwesens. Prof. Dr.-Ing. Koehler. 2 Std. 
Vortrag. 3 Std. Uebungen im Winter. — Grund- 


regeln für Maschinenentwürfe. Nieten und Schrau- 
ben; Triebwerke (Achsen, Wellen, Zapfen, Lager, 
Kupplungen, Riemen- und Zahnrädergetriebe) ; Rohre 
und Absperrvorrichtungen; Zugelemente, Aufhän- 
gungen, Gesperre und Pre n für Hebezeuge. 
Vorausgesetzt: Mechanik (Festigkeitslehre). — 
Papierfabrikation und deren Maschinen. Prof. 
Friedr. Müller. 4 Std. im Winter. 6 Std. im Sommer. 
— Die maschinellen Einrichtungen zur Herstellung 
der Halbstoffe. — Die maschinellen Einrichtungen 
zur Erstellung des Ganzstoffess. — Die Papier- 
maschinen, einschl. Fertigstellung des Papıeres. — 
Anlagen für Papier-, Holzstoff- und Zellstoff-Fabri- 
kation. Prof. Friedr. Müller. 2 Stdı Vortrag am 
Winter. 6 Std. Uebungen ım Sommer. — Papier- 
maschinen - Praktikum (Maschinenbau - Praktikum: 
VII). Prof. Friedr. Müller. 6 Std. im Winter.. — 
Versuche an Kegelstoffmühle, Zerfaserungsapparat 
Patent Dr. Wurster, Holländer und Papiermaschine. 
— AusgewählteKapitel ausPapierfabrikation und deren 
Maschinen. Prof. Friedr. Müller. 2 Std. Uebungen. 


Pappenfabrik in Jugoslawien. In Osiek wird 
` groBe Pappenfabrik errichtet, die mit den mo- 


v S 


enden Sie 


sich bei Anschaffungen an 
die hier ihre Erzeugnisse 
ankündigenden Firmen 


Nehmen Sie auch jeweils 
ausdrücklich Bezug auf die 
Zeitschrit »Der Papier- 
Fabrikant«, Berlin S. 42. 


Reichlich 
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Drehtanschritt: Cloufrn Remscheid. 


Citizen“, Glasgow, vom 23. Aug. 


| LESLELTESLLLELLLELELLLTSLSERLLLLeLLELSeLseLLeSTeLeeLLeLTeLLsLcHeseLeecLeeeerHereereeeeererer 


Wir suchen Verbindung mit lieferkräftigen Fabrikanten von 


Druck- und Schreibpapier 


Pappe und Karton 


bemusterte 
Hamburg erbeten. 


Querschneidemesser anerart 
J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


dernsten Maschinen ausgerüstet werden soll und alle 
Arten Pappen herstellen wird. 


Unglücksfall. Ein bedauernswerter Unfall er- 
eignete sich in der Papierfabrik in Öffingen. Die 
an der Schneridemaschine beschäftigte 18 jährige Ar- 
beiterin Anna Eberle brachte die Hand in die Ma- 
schine, so daß ıhr vier Finger vollständig weg- 
geschnitten wurden. Eberle. deren Mutter erst im 
Vorjahre gestorben ist, hat daheim den Haushalt 


geführt. 


Ankauf der Klein-Hollensteiner Pappefabrik 
durch die Gemeinde Wien. Die Gemeinde Wien hat 
die Klein-Hollensteiner Pappefabrik für 3 150 000 Kr. 
erworben. Die Summe wird aus den Betriebsgeldern 
der städtischen Elektrizitätswerke. vorgestreckt. Der 
Kauf steht mit dem Ausbau der Woasserkräite im 
Zusammenhang. Die Direktion der städtischen Elek- 
trizitätswerke erhält von der. Gemeinde Wien die 
Ermächtigung zur Aufstellung einer Bauleitung für 
die Projektierung und den Ausbau von Wasserkräf- 
ten samt Fernleitungen und Zubehör. 


Englisches Urteil über den Stoewer-Personen- 
kraftwagen. In der englischen Zeitung „Evening 
1920, ist tolgendes 
irteressante Urteil zu lesen: Ein bemerkens- 
werter kleiner Wagen! Ende voriger Woche 
tuhr ich ungefähr 30 Meilen einen Stoewer-Personen- 
kraftwagen, der vor dem Kriege geliefert wurde, und 
erneute meine Bewunderung für dies ausgezeich- 
ncte deutsche Produkt. Es war ein 13,9-HP-Wagen, 
der vor ungefähr acht Jahren gekauft worden war. 
Solch ein Wagen würde auch heute guten Absatz 
finden, da er genau dieselbe Arbeit verrichtet, die 
ein großer bei viel höherem Preise leisten kann. 

Es handelt sich um eime augenscheinlich kleige 
Maschine mit Getriebekasten für vier Geschwindig- 
keiten, die den Wagen befähigen, voll beladen jede 
Steigung zu überwinden und auf ebener Straße eine 
große Schnelligkeit zu entwickeln. Man empfindet 
direkt Freude beim Ueberwinden eines Hügels.Ich habe 
vergessen, wie teuer der Wagen vor dem Kriege 
verkauft wurde, aber es war nicht viel uber 
350 Pfund Sterling, und er würde jetzt für den dop- 
pelten Preis immer noch sehr preiswert sein. — An- 
merkung: Es handelt sich um einen 6-steuerpferdigen 
Personenkraftwagen der Stoewer- Werke 
\ktiengesellschaft vormals Gebrüder 


Stoewer, Stettin. 


Offerten in Mark fob. Stettin, Lübeck oder 
Carlin & Co., Stockholm, Schweden. 


p m a 
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apiermaschinenmesser plan geschliffen | 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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Natron -Wasserglas Qustav Reiser 


Soe ai i Erzeugnisse 
flüssig 36/38 Bé liefert Frankfurt a.M. / Postfach 


Harz 
= Kaolin 
Leim und 
Chemikalien 
Hermann Backs 
- Berlin SW 11, Halleschestr. 6 


\ Tel.-Adr.: Romibaks »* Tel.: Lützow 4253 


aaa aaa iau III ln 
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Zylinder - Oele u. Fette 


Fachmännische Bedienung Bewährteste Qualitäten 
Vertreter gesucht 


IaAKaolin 
China (Clay 


sehr fetfig, in höchster Weiße 
und feinster Shlämmung, sowie 


Blanc fixe, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


haf laufend abzugeben 


|| Albert Liebing, Leipzig 


| Nordplatz 


Anzeigen, welche in der nächsten Nummer 

des „Papier Fabrikant“ veröffentlicht werden 

sollen, müssen spätestens bis Montag 
in unseren Händen sein. 


Telegr..Adr.: "Rohstofl” Fernsprecher 2190 


| Lenzin-Mineratweiss | Maler. Piate 
Annaline ‚Leichtspat supi 


empfehlen in schönen Qualifäfen und Papierkisten 
A. & F. Probst, G. m. b. H. liefert prompt u. preiswert 


Niedersachswerfen a.Harz x Hessenfal (Writ) A. Treptow, Dampfsägewerk, Köslin 


XN P. FISCHER & Co. 


aN NN FRANKFURT A/M-~-SÜD 
My j \ NORDHEIMSTRASSE 2 ECKE HOEBEINSTRASSE 


on | y i 4 
wee A Rohrleitungs-Anlagen 
-E _ Mir 5 

, Hochdruck-Rohrleitungen 


Lieferung und Projekfierung befriebsferfiger moderner 
Neuäanlagen/Umbau von veralteten unrenfablen Anlagen 


Abdampfverwertungsäanlagen | Komplette Wasserversor- 

gungsänlagen [Turbinenrohrleiftungen /Rohrleitungen für 

indusfrielle Befriebe aller Art und für jeden Zweck 
Schweißarbeifen 


Lieferung aller Einzelteile und Apparate 
Ernstflihen Reflekfanfen sfiehen wir mif Projekt 
und Ingenieurbesuch zur Verfügung. 
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KAOLIN (CHINA-CLAY) ||| Erd- und Minerallarben 
TALKUM 
CHEMIKALIEN 


(Ocker, Umbra) 


in jeder Nuance 


Kalk- und Leimiarben 


DR. A. ISBERT | empfehlen 


Frankfurt a. M., Röderbergweg 91 = 
Fernruf: Hansa 3308 LOH A-WERKE G.m.b.H. 


Telegr.: Doktor Isbert, Frankfurtmain arlsruhe in Baden 


WILLY HAI 
Rd BERLIN Ei BERGST 


Empfehle mich zum Auf- 
und Umbau von Maschinen und Apparaten 


+ 
Einbau. von Turbinen 
z * 
Neubau moderner Wasserräder 


lad - 
BEITICDIVETONGEFUNDEN u. Verbesserungen 


jelelar: Nordén 4578 — Fear: Hallenoeie, Berlin Aufträge Aue an 
Für Selbsfverbreucher billigst 


Heiz- und Treiböle Oskar Rucks, Oberscheibe 


Peche aller Art | Post Scheibenberg i. Sa. 
Vrteter für Provinz and Fr istaat Sahsen Hebert ti hart. Dresden, Elisenstrasse 62 


Kleine Mitteilungen. 


Steigerung der Meßmieten in 
Leipzig? Die in den städtischen 
MeBhäusern in Leipzig ausstel- 
lenden Firmen bezahlen noch 
"heute die früher von der Stadt 
angesetzten, sehr niedrigen Mie- 
ten, die die beutigen Unkosten 
nicht entternt mehr decken. An- 
zesichts der günstigen Lage dieser 
Häuser bedeutet dies cine dop- 
pelte Bevorzugung vor anderen 
Ausstellern. Das AMeBamt, dem 
die Vermietung jetzt obliegt, hat 
diesen Ausstellern kürzlich die Er- 
hohung der Mieten nach Ablauf 
der jetzigen \erträgc angekün- 
digt, aber den Ausstellern nahe- 
gelegt, schon jetzt ircıwillig eine 
höhere Miete zuzugestchen. Das 
ist "keine unbillige Zumutung. 
wenn man bedenkt, daß die Miete 
in den städtischen Häusern auf 
den Quadratmeter berechnet nur 
etwa den dritten Teil des al- 
gemein geltenden Sat2es von 100 
Mark pro Quadratmeter für zwei 
Messen betragen. Dieser Satz ist 
an sıch schon wesentlich niedri- 
ger als die Sätze anderer Meßorte. 
So gilt ın Frankfurt der Quadrat- 
meter Raum in geschlossener 
Koje 300 M. für zwcı Messen, 
also ctwa das Neunfache der Mic- 
ten in den Leipziger städtischen 
Häusern. Daß die Mietpreise hier 
verhältnismäßig so niedrig sind, 
erklärt sich dadurch, daß Leipzig 
in seinen  Meßpalgsten schon 
längst über die notwendigen Ein- 
richtungen für die Messe verfügte, 
als andere Orte darangingen, 
neue Messen zu gründen, wofür 
erst kostspielige Neu- oder Um- 


Eine in Mitteldeutschland 
gelegene Maschinenfabrik sucht einen tüchtigen und umsichtigen 


Ingenieur 


der in s 
Cellulosetabriks-Aniagen 


durch und durch bewandert ist Es wird nur auf eine reifere, 
erste Kraft reflektiert, und zwar in dauernde Position. 
Bewerber wollen Offerten nebst Gebaltsansprüchen, Zeit des 
frühesten Fintrittstermins und unter Klarlegung ihrer Verhältnisse 
einreichen unter P. F. 8053 an die Expedition dieses Blattes. 


GEKAUFT WERDEN: 


Großkraftschieilfer, Sortierer, bydraulische Presse 
Holländergarnitur, Rundsiebpappenmaschine 
Kalander, Schneldemaschine und Lang- 

siebpaplermaschine 


‚+ 


Photo oder Pausen m. Angaben, Marke, Preis, Telegrammadresse im ersten Brief erb. 


Dr. José Ferencz, Rua Francisco 25, CURITYBA 
Estado do Paraná (Brasilien) 


TREIBRIEMEN 


eigener Fabrikation 


Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Kernleder- 
und Balatariemen / Oele / Fette Techn. 
Gewebe und andere Fabrikbedarfs - Artikel 


Georg Reimann / Görlitz: 


< 
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bauten vorgenommen werden 
mußten. .\ber die Kosten des Be- 
triebs in» weitesten, Sinne,, welche 
einen nicht unbeträchtlichen Teil 
der Ausgaben des NMeßvermicters 
ausmachen, sind um das Fünf- 


bis Zehnfache gewachsen; so die | 


Löhne, die Versicherungsprämien, 
die Unterhaltungskosten und die 
Ausgaben für Heizung und Be- 
leuchtungg ` 


Aufrechterhaltung von Ver- 
trägen mit Angehörigen feind- 
licher Staaten. Nach Artikel 299 a 
des Friedensvertrages gelten Ver- 
träge zwischen Feinden als mit 
dem Zeitpunkt aufgehoben, an 
dem zwei der Beteiligten Feinde 
geworden sind. Nach Absatz b 
des Artikels werden von der Aut- 
hebung nicht betroffen: diejeni- 
gen Verträge, bei denen im All- 
gemeininteresse die Regierungen 
der alliierten und dssozierten 
Mächte, denen cine der Vertrags- 
parteien angehört, binnen sechs 
Mcnaten nach Inkrafttreten des 
Friedensvertrages erklären, daß 
sie auf der Ausführung bestehen. 
Dies ist nach den Nachrichten 
tür Industrie und Handel seitens 
der französischen Regierung hin- 
sichtlich einer großen Anzahl von 
Einzelverträgen geschehen. Fir- 
men, die hiervon etwa betroffen 
sind, wollen sich an die Handels- 
kammer Hannover wenden. 

Der Firma, die durch die Aus- 
führung eines aufrechterhaltenen 
Vertrages infolge veränderter 
Handelsverhältnisse geschädigt 
wird, kann von dem Gemischten 
Schiedsgerichtshof eine ange- 


messene Entschädigung zu- 
zebilligt werden. Klagen aut 


die Gewährung einer der- 
artigen Entschädigung müssen 
innerhalb sechs Monaten nach 
dem Zeitpunkt, wo der 
deutsghen Firma aui amtlichem 
Wege die Erklärung der tranzo- 
sischen Regierung über Aufrecht- 
erhaltung der Verträge bekannt 
xsegeben ist, beim Deutsch-Iran- 
zösischen Schiedsgerichtshof (vgl. 
Reichs-Gesetzbl. 1920. Nr. 77) an- 
hängig gemacht ln 


Wihnehmust der Interessen 
deutscher Firmen in Frankreich. 
Die Handelskammer Hannover 
ist in der Lage, Ilerren für die 
Wahrnehmung der Interessen deut- 
scher Firmen bei ihren Verhand- 
lungen mit französischen Firmen 
oder für die Vertretung deutscher 


Aermann FFlanz 


Remscheid-B 


100 Tonnen 


ausgehrauchte Gusreinioungsmasse 


zur prompten Lieferung abzugeben. Anzufrageu 


unter J.P. 22647 an Rudolf Mosse, Berlin SW. 19- 


Maschinen- 
Stich- und 
Press-Torf 


sowie 


Stubben 


(Kiefern, Buchen und Eichen) 
liefert waggon- und 
| kahnweise 


RICHARD ERNST 


S 


=: Getreide, Futter-Düngemittel 


Landesprodukten 


BERLIN W57 Bülowstraße 43 
Telefon Amt Nollendorf 2191 


gerKZEUGFABR]; 


CARL WOERDE 


HAGEN 1i. W. 


Spe zislitåt: 
pS » Holländ ffet » Grundwerke » 
Holländermefler olandermeßer = 


Schaber » Papiermeffer » 
Grundwerke x Lumpenmeßfer » Tellermeffer 
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Firmen vor französischen Gerich- 


ten namhaft zu machen und fer- T 
ner die Firmen wegen ihrer Ver- IK IN E euest el 
tretung vor dem in Artikel 304 - 


es Friedensvertrages vorge- 

sehenen deutsch-iranzösischen ge- 
mischten Schiedsgerichtshof zu 
beraten. 


asbestverpackte, stopfbüchsenlos® 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger's Reflexions -Wasserstands- 

Anzeiger bieten untegrenzte Haltbar eit u.en sprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarma'ur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate” 
tragen diese 


Í- = -e—a 


Die Kaolin-Schlämmerei in 
Fischern-Karlsbad, Die Porzellan- 
fabrik Lotenz Hutschenreuther 
A.-G. in Selb weist für das abge- 
laufene Geschäftsjahr einen Rück- 
gang des Betriebsgewinnes von 
110696 M. auf 49119 M. aus, der 
auf die schlechten Arbeiterverhält- 


nisse zurückgeführt wird. Eine í RICH. KLINGER G.m.b. H. 
erana BI U RER SR BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 


kaum zu erwarten. 


—— 


a En EN EEE EEE EEE. er — 
diie de a Ar Mitteldeutsche Transportgeräte- und Hebereugefabrik W. ENG EL, 


fuhramtes in Marienwerder. Das 
Ausfuhramt in Marienwerder wird 
nach der „Danziger Zeitung“ am 
Oktober aufgelöst werden und 
stellt von diesem Zeitpunkt ab 
keine Bewilligungen mehr aus. 
Vom ı. Oktober ab erledigt es NE . 
uur noch die bereits laufenden | Nied 3 b. Frankfurt a. M., Obere Mainstraße 2—7. Tel. Amt Höchst 256. 
Anträge und gibt alle neuen An- 
träge unerledigt an das vom 1. Ok- 
tcber ab allein zuständige Aus- 
fuhramt in Königsberg, Handels- 
kammer. Köttelbrücke, ab. 


—— 


un ne 


Die Ruhrkohlenförderung im 
September. Die Kohlenförderung 
im Ruhrrevier im Monat Septem- 
ber stellte sich einschließlich der 
linksrheinischen Zechen nach den 
vorläufigen 3ereehnungen an 
26 Arbeitstagen (26 Arbeitstage 
im Vormonat) auf 7,59 Millionen 
Tonnen (7,29 Millionen Tonnen im 
Vormonat), das sind arbeitstäglich 
291 940 Tonnen (280 445 Tonnen). 
Die Steigerung dieser Ziffern läßt 
darauf schließen, daß die Zahl der 
jeberschichten im Ruhrrevier im 
September zugenommen hat. 


Tr aea a 


Gründung einer Gesellschaft 
für Wärmewirtschaft in Deutsch- i; `, e 
österreich. Unter dem Vorsitz des ART Deterapescheffen 
Staatssekretärs Heinl hat sich in k Rund: 
Wien cine Gesellschaft gegründet, 
die sich zum Ziel setzt, alle jene 
3estrebungen zusammenzufassen, 
die sich auf dem Gebiete der 
Energiewirtschaft geltend machen. 
Die Gesellschaft will allmählıch 
den Aufbau der zukünitigen 
Energiewirtschaft für Deutsch- 
österreich in die Hand nehmen 
und cine größtmögliche Brenn- 
stoffersparnıs herbeiführen 


=- 


Absatzmöglichkeiten für Zi- 
garettenpapier in Argentinien 


L. 
Gegenwärtig besteht in Argen- BI ackwede [Westf 
tiniem nach den „Commerce Re- ° 


ports“ besondere Nachfrage nach 


IE 
Ge er 


BE iu 
ER rn 


— 
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Zigarettenpapier in Packungen 
von 1010 Päckchen mit Kork-, 
Gold- und ohne Mundstück, Größe 
in Millimeter: 31% : 68, 31%2 ı 70, 
2814 : 70, 284 :75. Angebote 
sind am besten zu machen für 
Posten von je 100000 Stück, Zah- 
lung gegen Dokumente, Korre- 
spondenz spanisch. 


~ Eine Gesellschaft für Brenn- 
stoffveredelung m. b. H. wurde 
unter Mitwirkung der Permutit-» 


~ Aktiengesellschaft und des Rau- 


rats Hugo Lentz begründet. 
Gegenstand des Unternehmens ist 
die Ausarbeitung und Verwertung 
von Patenten und Verfahren auf 
dem Gebiete der Brennstoffver- 
edelung. Die Gesellschaft ist zw 
nächst mit einem Kapital: von 
300000 M. ausgerüstet. Die er- 
forderlichen Kredite stehen von 
industrieller Seite zur Verfügung. 


— gm anna 


Außenhandel mit der 
Tschecho-Slowakei. Zur Förde- 
rung des Warenaustausches mit 
der Tschecho-Slowakei, der ge- 
zenwärtig besondere Beachtung 
verdient, beabsichtigt die Ver- 
kehrs - Abteilung der Handcls- 
kammer zu Oppeln in nächster 
Zeit ein Handbuch für den Ver- 
kehr mit der Tschecho-Slowakei 
herauszugeben, in dem die für- 
den Güteraustausch zwischen den 
beiden. Ländern in Betracht kom- 
menden iwichtigsten Bestimmun- 
gen zusammengestellt werden 
sollen, so u. a. betr. den Post- 
und KEisenbahnverkehr, Einreise- 


bestimmungen (Paßbestimmun- 
gen), Ein- und Ausfuhr, Außen- 
handelsstellen, Grenzverkehr 


Konsulate, Wirtschaftsabkommen 
zwischen beiden Staatem 

Dem Handbuch wird gleich- 
zeitig ein Verzeichnis der am Ham 
del zwischen Deutschland und der 
Tschecho-Slowakei beteiligten 
Firmen beigefügt. 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 

gefügten Preisen. zuzüglich 10°, Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140 42 


- Handel, Industrie und Gewerbe, 


nach Gewerbezweigen’ und Ort- 


schaften alphabetisch geordnet, 
herausgegeben und verlegt vom 
Reklame-Institut „OKU“, Otto 
Kugler. Stuttgart, für den Buch- 
handel im Kommiıssionsverlag 
der Süddeutschen Groß-Buch- 
handlung G. Umbreit & Co., 
Stuttgart, Calwerstr. 33. Brosch. 
20 M. zuzügl. 20 Proz. Teue- 
rungszuschlag. 


Zusammengestellt wurde das 
umfangreiche Werk auf Grund 


Württbg.-Hohenz. Adreßbuch für 


Ritter’s Original automatischer Schmierapparat. 


Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse. 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke | 


| 
Über 34 000 Stück Genaueste 
im Betriebe bei d. Regulierun 
Kaiserl. Marine, und bei höch- 
den Kgl. Staats- ster Touren- 
bahnen u. Werk- zahi absolut 
stätten sowie den sicher und 
bedeutendsten geräuschlos 
Dampfschiff- arbeitend. 
fahrtsgesellsch., Elegante und 
Werften, Dampi- sorgfältige 
Berge gr hrung. 
Fabriken, Berg- f eine zer- 
u. Hüttenwerken ara ee brechlichen 
usw. usw. k z Teile. A 
Spezialpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u. 8 Stempeln f. Loko- 


motiven, Großgasmasch., Heißdampfmasch. usw. 


=A W. Ritter, Maschinenfabrik, MEF 


Für einzyl. Maschinen. Gegr.1848 Altena (Elbe). Gegr.1348. Schmierapparat. 


sche ” 
Feuerung 
Specat eri 


acher 
vorm Oto mho, O mb 
Zwickau in dhen 


Ó - DAS 
Automatische Rostbeschicker -Schragrost:Feuerunden: 
Feuerbestandige Roststabe aller Systeme 


Specialwerk ThostSscher feuerungsan v. Otto Thost G.m.o.r- 
; Zwickau im he pe 


Kollergangsteine 


Raffineure, Holländerwalzen, 
Grundwerke au Basalt-Lava, Granit und Sandstein 


iien CARL ACKERMANN, Steinbruchbesitzer 


KÖLN, Filzengraben 17. 


WASSER- 


VERSORGUNGENY 


—— 
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der von JlIandel, Industrie und 
Gewerbe gemachten Angaben, so- 
wie nach Auszügen von amtlichen 
Verzeichnissen. 

Wir weisen auf dieses um- 
tangreiche, allein über 2000 
Branchen umfassende Werk hin, 
weil wir uns durch Stichproben 
von seiner Brauchbarkeit und set- 
nem praktischen Wert überzeugen 
© konnten. i 

Das neue Reichs-Arbeitsblatt. 
Das bisher vom Statistischen 
Reichsamt herausgegebene Reichs- 
Arbeitsblatt erscheint nunmehr 
m vollig neuer Ausgestaltung als 
Amtsblatt des Reichsarbeitsminti- 
steriums und des Reichsamts für 
\rbeitsvermittlung. Das letztere 
besorgt die Herausgabe. 


Das blatt wird eine vollstan- 
dige, übersichtliche Sammlung der 
neuen sozialpolitischen Gesetz- 
gebung des Reichs enthalten, cin- 
schließlich der soNst nirgends ver- 
olfentlichten, die Allgemeinheit 
interessierenden amtlichen Er- 
lasse der bezeichneten Stellen. 
\uch wichtige  Schicdssprüche 
werden mitgeteilt werden. Die 
Absichten des Reıchsarbeitsminti- 
steriums, insbesondere die Ent- 
würfe sozialpolitischer Gesetze 
werden hier bekanntgegeben, so- 
bald sie einer Öfientlichen Erör- 
terung zugänglich gemacht wer- 
den können. Der nichtamtliche 
Teil bringt Aufsätze über schwe- 
bende sozialpolitische Fran. Er 
erörtert, fortlaufend gestützt auf 
das umfangreiche, dem Reichsamt 
zuiließende Material, die Lage des 
‚\rbeitsmarktes, die Bewegung der 
Lrwerbslosigkeit und die zu ihrer 
Bekämpfung eingeschlagenen Maß- 
nahmen, die Entwicklung des 
Verbands- und Tarıfwesens, die 
Ergebnisse der Lohn- und J.e- 
bensmittelstatistik und den Um- 
fang der Arbeitskämpfe. Auch div 
sozialpolitischen Verhältnisse des 
Auslandes werden in die Betrach- 
tung hineingezogen. Ein Anhang 
sıbt die amtlichen sekannt- 
machungen betfeffend die allge- 
meine  Verbindlichkeitserklärung 
von Tartiverträgen. Auch den 
Tarıfparteien selbst wird hier Gie- 
legenheit gegeben. thre Tarifver- 
träge der breiten Oeftentlichkeit 
bekanntzugeben. 

Ias neue Reichs- Arbeitsblatt 
gestaltet sieh danach zu iner 
hochbedeutsamen Neperscheinung 
dis Zeitschriftenmarktes,' die Ar- 
beitzeber wie Arbeitnehmer sorg- 
jälıeg werden verfolgen müssen. 
Der Bezug des Arbeitsblattes kann 
daber unseren sozialpolitisch in- 
teressierten J.esern warm emp- 
johlen werden. Der Bezugspreis 
beträgt 15 M. für das Vierteljahr 
(6 starke Hefte). Bestellungen 
sind an den Verlag von Reimar 
Hobbing, Berlin SW 48, Wilhelm- 
-traße 30/31. zu richten. 
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Wärme- u, Külteschutzmittel 


llefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Haunoversehe Isolirwerke G, m. b. H., Hannover 
femp. Med 115 Isenhagener Strasse © Tel-Lir.: Hasamersh: kelirwerke 


Siebftuchdecken 


Y E k » Ir" ~ 
eplicn geschnüfst Nr. 708230 


seif vielen Jahren besfens bewährf, besser und 
billiger als Gummi, — Verlamncen Sie bermusferfe 


Offerte und Referenzen vom älleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemnipß i. Sa. 
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KUPFER-u. ALUMINIUM- 
APPARATE 


für die Papier-Industrie 


WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer- und Aluminiumschmiede 
KOLN- MANNSFELD 
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Wochenschrift für die Papier-, Pappen-, Holzschliff-, Stroh- und Zellstoff: Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins’ Deutscher Zellstoff«Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoffs Fabrikanten, der PapiermachersBerufsgenossenschaft, des Vereins . 

Deutscher Pappen»Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«., 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel» : [7 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland f 
M. 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei :f 7 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch o Oesterreich, F 7 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret, F 7 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. :[ 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : F 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- :P 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : I 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : f 6 
Postscheck:Konto Nr. 1140 : 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an :| 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : F 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : f 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris : 

kante, Berlin — gestattet. Für unverlangte Manu» : 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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: Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe’ 50 mm Breite 

: 80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 

2A: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
A: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vors 

A: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
- Berlin°Mitte. Rostscheckkonto Nr. 1140 


MEBETTTTTTTIILT PLTIITTEITLILKITIITITLLLITIIT Du00 0000000 e 0000000000000 000000 | 
o 
® 


: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
A: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
: zahlung des Bezugspreisess. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 
: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlun 
: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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An unsere Leser! | 


Durch den Streik der Elektrizitätsarbeiter Berlins wurde auch unser Betrieb 
‘stillgelegt, so dass sich das Erscheinen der vorliegenden Nummer erheblich ver- 


zögerte, was wir zu entschuldigen bitten. 


Die Schriftleitung. 


No u mn a an ne 


. Zur Regelung von Großkraftschleifern. 


Von Professor Ernst Blau. 


Mit dem stetig zunehmenden Bedarf an Holz- 
schliff hat die Vervollkommnung von Maschinen 
für dessen Erzeugung Schritt gehalten. An die Stelle 
der Defileure mit mechanischem Vorschub des 
Holzes gegen den Schleifstein sind gegenwärtig in 
vielen Betrieben hydraulische Großkraftschleifer, bei 
denen der Vorschub des Holzes durch Wasserdruck 
bewirkt wird, getreten; die früher verwandten vielen 
Schüttelsiebe sind durch rotierende Sortiermaschinen 
ersetzt worden und cndlich haben auch 'die Raffi- 
neure, die Holzstoffeindickzylinder, die Holzstoff- 
entwässerungsmaschinen sowie die sonstigen Appa- 
rate bedeutende Verbesserungen erfahren. 

Großkraftschleifer können direkt mit ihren An- 
triebsinaschinen gekuppelt werden, so daß verlust- 
bringende Zwischenglicder. wie Riemen, Seile u. dgl.. 


tortfallen und die Anschaffungs- und Betriebskosten 
von Holzschleifereien außerordentlich vermindert 
werden, da die Schleifapparate ın größeren Abmes- 


“sungen erstellbar und demnach nur in geringer Zahl 


Antricbsmaschinen der Schleifer. 
\Wasserturbinen und 


sind. Als 
Dampfimaschinen, 


nötig 
kommen 


Elektromotoren in Frage, letztere insbesondere dort, 


wo billige elektrische Energie aus großen, mit 
Wasser- oder Dampfturbinen betriebenen Zentralen 
zur Verfügung steht. 

Bekanntlich wird für Großkraftschleifier Wasser 
von höherem und niedrigem Druck für den Pressen- 
vorgang und für den Pressenrückgang gebraucht. 
Dies muB deshalb sein, weil bei Verwendung des für 
die oberen Kolbenseiten bestimmten Druckwassers 
zum Rückgang der Pressen der Wasserdruck auf die 


eh 
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übrigen Pressen sofort nachlassen würde, so daß 
dann cine gute Geschwindigkeitsregelung nicht zu 
erzielen wäre. Während in Dampfschleifereien und 
in Wasserschleifereien mit geringem Gefälle für die 
Turbinen zwei verschiedene Pumpen zur Druck- 
wasserversorgung angeordnet sind, genügt in 
Wasserschleifereien mit hohem Gefälle verarbeitenden 
Turbinen nur die Preßwasserpumpe für den höheren 
Druck, und das insbesondere für den Rücklauf der 
Pressen erforderliche Druckwasser wird dem Tur- 
binendruckrohr entnommen. Um nun die beim Aus- 
schalten ciner Presse frei werdenden Kräfte sofort 
auf die übrigen Pressen zu verteilen, wird in Dampf- 
und Wasserschleifereien cin Regler benutzt, der 
cin in der Druckleitung eingeschaltetes Drosselventil 
öffnet, wodurch mehr Druckwasser zu den übrigen 
Pressen gelangt und cein Ausgleich der Belastungs- 
schwankungen stattfindet. Da die Preßwasser- 
pumpe einen höheren Druck, als der mittlere er- 
torderliche Andruck auf die oberen Kolbensceiten 
der PreBzylinder es ist, erzeugt, muß der Regler in 
seiner mittleren Höhenlage, nämlich bei normaler 
Umlaufszahl des Schleifers, die Druckdifferenz durch 
entsprechende Einstellung des Drosselventils herbei- 
tühren. Gewöhnlich wird durch die PreBwasserpumpen 
ein Druck bis 8, oft auch bis 10 Atm. hervorgebracht, 
während der Druck ım Schleifapparat meist nur 3 
bis 4 Atın. betragen soll. 

In den in neuerer Zeit vielfach gebauten, elek- 
trisch betriebenen Großholzschleifereien bestehen die 
elektrischen Regelungen je aus einem Hilfsmotor 
oder einem Drehmagneten in Motorform samt dem 
zugehörigen Gestänge und den entsprechenden Zu- 
behörteilen. 

Fie Schlesferregelung, wie sie neuerdings 
hergestellt wird, besitzt als Hauptteil einen 
Hilfsmotor samt Gestänge und als Zubehör zu 
ersterem Stromwandler cund einen Regelungswider- 
stand. Der Hilfsmotor ist ein Drehstrommotor mit 
Kurzschlußrotor, der nur eine Umdrehung machen 
kann und mittels eines Gestänges das an seimem 
Sockel angebaute Regelventil betätigt. Der Dreh- 
kraft des Motors wirken cin Gegengewicht und zwei 
Federn entgegen. Der Motor hat das Bestreben, das 
in die Druckwasserleitung der Schleiferpressen ein- 
geschaltete Regelventil zu schließen, während das 
Gegengewicht und die Federn es zu öffnen trachten. 
Sind Drehmoment des Motors und Drehmoment des 
Gegengewichtes sowie der Federn einander. gleich, 
so herrscht Gleichgewicht, und der Ventilkegel be- 
iindet sich in Ruhe. 

Der Strom für den Regelmotor wird den Sekun- 
därwicklungen von drei Stromwandlern entnommen, 
durch deren Primärwicklungen der Statorstrom des 
den Schleifer antreibenden Hauptmotors fließt. Da 
Primär- und Sckundärstromstärke der Stromwandler 
in cinem gewissen festen Verhältnisse stehen, wird 
dem Gleichgewichtswiderstande am Regelinotor eine 
bestimmte Primärstromstärke entsprechen. Sinkt bci- 
spielsweise beim Ausschalten cine Presse die Strom- 
aufnahme des Schleifermotors, das heißt die Primär- 
stromstärke der Stromwandler, so wird das Drch- 
moment des Regelmotors kleiner. Gegengewicht 
sowie Federn kommen zur Wirkung und öffnen das 
Drosselventil, so daß der Schleifer stärker belastet 
wird und die Stromstärke wieder auf ihren früheren 
Wert ansteigt. Steigt dagegen der Primärstrom der 
Stromwandler, wie beim Zuschalten einer mit 
frischem Holzeinsatz versehenen Presse, dann erhöht 
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sich auch das Drehmoment des Regelmotors. Die 
Wirkung des Gegengewichtes sowie der Federn ist 
schwächer, das Drosselventil wird geschlossen. 
uyd es kommt cine Entlastung des Schleifers zu- 
stande, wodurch die Stromstärke wieder auf de: 
ursprünglichen Wert herabgesetzt wird. Es hält 
somit immer der Schleiferregeler die Primärstroin- 
stärke der Stromwandler auf einem bestimmten Wert. 

Mittels cines parallel zu den Klemmen des 
Regclmotors angebrachten regelbaren Widerstandes 
ist es möglich, den Sekundärstrom und demnach 
auch den konstant zu haltenden Primärstrom dei 
Stromwandler stufenweise zu ändern und auf eineu 
gewünschten Wert einzustellen. Die Bemessung der 
Stromwandler und des Widerstandes ist derart vor- 
genommen, daß die Einstellung in etwa 15 Stufen 
zwischen Halb- und Vollast erfolgen kann. 

Wird statt eines Regelmotors ein gleichfalls oben 
auf einem Ständer angeordneter Drehmagnet in 
Motorform benutzt, so besitzt dieser einen Stator 
in der für Asynchronmotoren üblichen Ausführung 
und cinen normal gewickelten Rotor, dessen Enden 
mit einem im Unterteil des Ständers untergebrachten 
Widerstand verbunden sind, durch den das Dreh- 
moment in gewissen Grenzen einstellbar ist. Damit 
die Reibungswiderstände gering ausfallen -und cin 
recht leichtes Ansprechen des Drehmagneten bei gc- 
ringen Belastungsänderungen des Schleifermotors 
zustande kommt, wird der Rotor in Kugellagern ge- 
stützt. Mittels Gewichten, die dem Momente des 
Drehmagneten entgegenarbeiten, wird auch bei 
dieser Ausführungsform für bestimmte Verhältnisse 
ein Gleichgewichtszustand bewirkt. Das Ventil für 
die Druckregelung wird von der Rotorwelle aus be- 
tätigt. Um Teilbelastungen des Schleifermotors ein- 
zustellen und in gleichbleibender Höhe zu halten, 
sind am Stromwandler entsprechende Anzapfungen 
vorgesehen, wobei noch cin dreipoliger Stufen- 
schalter zum Anlegen des Drehmagneten an die ver- 
schiedenen Anzapfungen der Stromwandlerwicklung 
erforderlich ist. 

Die bisher besprochenen Einrichtungen zum 
Konstanthalten der Belastung elektrisch betriebener 
Holzschlesfapparate sind dadurch gekennzeichnet, daß 
beim Ausschalten ciner oder mehrerer Pressen der 
Druck in den anderen Pressen selbsttätig in Ab- 
hängigkeit von der Stromstärke des Antriebsinotors 
erhöht wird. Dessen Stromaufnahme erfolgt demnach 
gleichmäßig, der Gesamtenergieverbrauch kann ohne 
Verlust konstant gehalten werden und Belastungs- 
stößen auf das Netz wird auf diese Art mit Sicher- 
heit begegnet. 

Durch eine andere Schaltung ist der Schleifer- 
motor imstande, noch eine zweite Aufgabe zu lösen. 
Liegen nämlich die Primärwicklungen der Strom- 
wandler nicht in den Zuleitungen zu dem Schleifer. 
sondern in den Hlauptleitungen der Kraftanlage. sc 
kann die Regelungseinrichtung die gesamte von der 
letzteren aufgenommene L.eistung auf gleichbleiben- 
der Höhe erhalten. Diese Schaltung empfichlt sich 
dann, wenn man die bei einen Elektrizitätswerk für 
die gesamte Anlage gemietete Pauschalleistung stets 
vollständig ausnutzen will. Doch muß in diesem Fall 
der Schleifermotor so groß bemessen sein, daß er die 
ganze für die Gesamtanlage benötigte Leistung auf- 
nimmt, was notwendig wird, wenn außer ihm die in 
der Anlage befindlichen anderen Maschinen abge- 
stellt werden. Sollte der Schleifermotor aber nur für 
geringere T.ceistungsfähigkeit vorgerichtet werden. 
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so muß beim Abstellen der Nebenmaschinen mittels 
des Regelungswiderstandes auch die konstant zu 
haltende Leistung herabgesetzt werden. 

In neuerer Zeit sind auch Schnellreglerschal- 


Die einfache und leichte Regelungsmöglichkeit 
der Schleiferbelastung mit Hilfe von elektrischen 
Schleiferreglern hat im Verein mit den im Wesen 
des clektrischen Betriebes gelegenen Vorzügen die 


tungen bei Schleiferantrieben eriolgreich zur '‘\n- rasche Verbreitung des elektrischen Antriebes in 
wendung gelangt. lHolzschleifereien wesentlich gefördert. 
. — nen | 
Erfahrungen mit Ersatzriemen. 
Noch auf lange hinaus wird unsere Industrie auf von mittlerer Größe passend herstellen kann. Da 


die stärkste Verwendung von Ersatzriemen ange- 
wiesen sein, ja, zahlreich sind die Stimmen derer, die 
eine Beibehaltung der Ersatzriemen für gwisse 
Zwecke als durchaus wirtschaftlich anempfchlen. 
Die bisher mit Ersatzriemen gemachten Erfahrungen 
sind durchaus ermutigend. 

Abweichend von der Rıiemen-Freigabestelle, teıit 
Ingenieur Rehling von der Dortmunder „Union“, 
der sich mit dieser Frage besonders eingehend bc- 
schäftigt hat, die fast unzähligen Erzeugnisse auf 
diesem Gebiete wie folgt cin: 

I. Zellstoffriemen ohne andere Stoffe, deren 
"Festigkeit 70—150 kg/qcm beträgt und die nach An- 
gabe der Riemen-Freigabestelle bis zu 6 kg/qem 
Nutzlast aufnehmen dürfen. 

2, Zellstoffriemen mit schwacher Beimengung 
von Baumwolle, Hanf oder sonstigen Abfallfasern, 
bei denen bis zu 120 kg/qem Zerreißfestigkeit bei 
t5 v. H. Dehnung gefunden worden ist. 

3. Ersatzstoff-Gliederriemen, deren Längszug 
zum Teil Eiseneinlagen aufnehmen und die 100—130 


kg/qem Festigkeit bei 3 v. H. mittlerer Dehnung 
erreichen. 
4. Zellstoffriemen mit Drahteinlagen, deren 


Festigkeit je nach der Zahl der Drahteinlagen bis auf 
500 kg/acm und darüber steigen kann. 

Ein wichtiges Merkmal der Ersatzriemen ist 
ihre geringe Elastizität. Dehnt man einen Leder- 
riemen um 5 v. H., so verschwindet diese Dehnung 
beim Iintlasten des Riemens fast vollständig, so daf 
als dauernde Dehnung nur etwa 4 v. H. bleibt; dem- 
gegenüber beträgt bei dem gleichen Versuch die blei- 
bende Dehnung bei einem Baumwollriemen ı v. H. 
und bei einem Zellstoffriemen 2,5 v. H., während 
Gliederriemen und Zellstoffriemen mit Drahteinlagen 
fast gar keine Elastizität und Dehnung aufweisen. 
Mit einigen besonders kräftigen Arten des remen 
Zellstoffriemens lassen sich daher wagerechte, wenig 
belastete Antriebe mit großen Achsabständen nur 
deshalb ausrüsten, weil das Gewicht des Riemens die 
ichlende Elastizität ersetzt. Gliederriemen sind in 
großer Menge auch bei kurzen und senkrechten An- 
trieben mit Spannrollen zu verwenden, die man ın 
einfacher normalisierter Ausführung für alle Antriebe 


sich die Gliederriemen endlos ineinander fügen lassen, 
so eignen sie sich besonders gut für Betriebe mit 
Spannrollen Zellstoffriemen mit Drahteinlagen, die 
fast völlig unelastisch sind, lassen sich nur bei 
größeren Abständen und nicht zu steilen Trieben 


verwenden unnd erfordern so straffes Anspannen, daß. 


dadurch häufig Deckenvorgelege heruntergerissen 
oder Drehbänke aus dem Fundament herausgehoben 
werden. Dazu muß ınan die Riemen über Scheiben 
von mindestens 400 mm Durchmesser laufen lassen, 
damit die Drahteinlagen nicht zu schnell brüchig 


werden, und die Riemenenden lassen sich nur sehr 


schwer einwandfrei verbinden, so daB man sich mit 
verschraubten Laschen helfen muß. Für Spann- 
rollenbetricbe sind solche Riemen daher unverwend- 
bar. Etwas besser haben sich neuere Draht-Tapier- 
riemen bewährt, deren ciserne Längsketten aus 
dünnen Dralıtscilen bestehen. Diese schmiegen sich 
gut an die Scheiben an und widerstehen auch den 
Dauerbiegungen leichter, weil die einzelnen Drähte 
‚bald außen und bald innen liegen.. 

Reine Zellstoffriemen und Zellstoffriemen mit 
Fasereinlagen lassen sich bei bester Ausführung 
auch auf Fest- und Losscheibe verschieben, nament- 
lich bei größeren Achsabständen. Die Ausrückgabeln 
müssen aber gut abgerundet oder mit Rollen ver- 
sehen sein. Mit Ausnahme der Zellstoffriemen mit 
Drahteinlagen kann man alle genannten Arten von 
Ersatzriemen für gekreuzte Triebe benutzen. Kraäf- 
tige, geflochtene Zellstoffriemen mit Baumwollein- 
lagen, die durch aufgesetzte T.ederstücke verbunden 
sind, lassen sich auch auf Stufenscheiben hin und 
hier schieben. Für Triebe dieser Art mit Glieder- 
riemen hat man cine besondere Spannrolle ent- 
worfen. 

Die allgemeine Erfahrung geht dahin, daß mit 
Ausnahme der reinen Zellstoffriemen alle Arten von 
Ersatzriemen an den meisten Riemenbetrieben mit 
Erfolg verwendet werden können, wenn die Antriebe 
mit Rücksicht auf die geringere Festigkeit und die 
fehlende Elastizität der KErsatzriemen umgebaut wer- 
‘den. Beweis dafür ist, daß die Dortmunder Union 
zuletzt fast alle 500 Maschinen ihrer 15-cm-Geschoß- 
dreherei mit Ersatzriemen betrieben hat. Ww. H. 


— NV 


Das Heißiaufen von Lagern bei Maschinen. 
Von Karl Micksch 


Das Warmlaufen von Maschinentetlen ist des- 
wegen so gefürchtet, weil der Maschinist in den 
meisten Fällen nicht in der Lage ist, rechtzeitige 
Abhilfe zu schaffen. Die Ursachen des HeiBlaufens 
sind mitunter ohne weiteres gar nicht festzustellen, 
und wenn die Reibung aus der mangelhaften Be- 
schaffenheit des Lagers selbst hervorgeht, erfordert 
die Beseitigung der Störung meist umfassendere 
Maßnahmen. 


Die sehr nahelicgende Vermutung, daß die labri- 
kation der Maschine die Störung verschulde, er- 
weist sich in der Regel oft als irrig, denn alle 
Maschinenfabriken verfügen über hinreichend zuver- 
lässige Mittel, um die Maschinen vor der Abliefe- 
rung genau zu prüfen, wo irgendein Reibungsfchler 
zu einem Heißlaufen führen könnte. 

Die Reibungsursachen sind eben so verschieden- 
artig, daß die Quelle des Heißlaufens mitunter nicht 
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erkannt wird. Unbeachtet bleibt zunächst die schein- 
bar unbedeutende aber unerläßlich notwendige For- 
derung, daß bei Riemenübertragung beide Wellen 
genau parallel zueinander liegen müssen. Ein 
weiterer Fehler, der oft das Warmlaufen zur Folge 
hat, ist die Verwendung recht kleiner Riemen- 
scheiben für relativ große Kraftübertragung. Der 
überlastete Riemen muß, um nıcht von der kleinen 


Scheibe zu gleiten, stets im straffer Spannung ge- 


halten werden. 

Die Erwärmung kann natürlich auch aus dem 
Lager selbst hervorgehen, sofern sich dies in mangel- 
hafter Beschaffenheit befindet. Und dort, wo höhere 
Temperaturen von außen auf das Lager einwirken, 
kann die Art des Schmiermittels das Warmlaufen be- 
einflussen. Eine mäßige Erwärmung tritt ganz 
naturgemäß in jedem Lager auf und schadet auch 
nichts. Die Ansicht, daß die Reibungswiderstände 
bei der Erwärmung größer werden, ist an sich 
urig; von der Vergrößerung der Reibungswider- 
stände kann erst die Rede sein, wenn sich die Er- 
wärmung derart steigert, daß sich die Maschinen- 
teile ausdehnen, so daß z. P. die Stärke ciner Welle 
derart zunimmt, daß sic in der L.agerbohrung klemmt. 


n diesem Falle steigt natürlich die Erwärmung 
rapide und die hceißgelaufenen Teile beginnen zu 
fressen. Die in jedem Lager sich entwickelnde 


normale Temperaturerhöhung vermindert sogar di 
Reibung, vorausgesetzt natürlich immer, daß das 
Lager in Ordnung ist und die Gleitflächen nicht be- 
schädigt sind.. Durch Messungen ist festgestellt 
worden. das cin warmes Lager leichter läuft als ein 
kaltes. Damit soll natürlich nicht gesagt scin. dat 
das Warmlaufen cines Maschinenteils vortcilhaft 
oder gar anzustreben sei, denn seine Ursache ist 
immer die Reibung, also jenes Merkmal, welches die 
leistung der Maschine herabsetzt. ` 

Fine andere, durchaus unzutreffende Auf- 
fassung geht dahin, daß dasienige Schmiermittel das 
beste sei, bei dessen Benutzung sich das Lager am 
wenigsten erwärmt. Ein dünntlüssiges Oel, welche 
eine nur geringe Temperatursteigerung veranlaßt, 
wäre demnach das bessere Schmiermittel; ın Wirk- 
lichkeit ist jedoch das konsistente in der Regel vor- 
teilhafter. Nicht hinreichend beachtet wird auch die 
Stellung der Maschine. Dei der Montage werden 
die Fundamente ausgerichtet und man nımmt daher 
an, daß sich die richtige Stellung dadurch von selbst 
ergibt, das ist aber nicht der Fall, denn beim An- 
ziehen der Beiestigungsschrauben treten namentlich. 
infolge des untergelegten Isoliermatersals kleine aber 
nicht unbeträchtliche Verschiebungen des Motors 
ein. Die richtige Stellung muß bei ihrer Defest- 
gung sorgsam beachtet werden. 


——— 


Bücherschau. 


Baurat Ing. M. Gerbel; Kraft- und Wärmewirt- 
schaft in der Industrie ( Abtallenergie-\Verwertung). 
Verlag von Springer in Berlin, 1920. 

Das kleine Buch, das ın zweiter, verbesserter 
Auflage vor kurzer Zeit erschienen ist, kann als sehr 
bemerkenswerte Erscheinung auf dem Gebicte der 
Abdampfverwertung angesprochen werden. Der 
Mittelpunkt des Werkchens, auf den sich der vor- 
hergehende und nachfolgende Teil aufbaut, ist cinc 
Tabelle über den Fnergicbedarf und die Abfall- 
energie von 3I Industriezweigen. In dieser Tabelle 
sind die Industrien in drei Hauptgruppen cıngetcilt. 
Die erste Gruppe umfaßt kraftverbrauchende In- 
dustrien, welche keine oder nur wenig Dampf für 
Fabrikationszwecke benötigen, die zweite Gruppe um- 
faßt Industriezweige, welche neben Kraft auch Fabri- 
kationsdampf brauchen. die dritte Gruppe kennzeichnet 
solche Betriebe, die überwiegend Fabrikationsdampf 
und wenig Kraft brauchen. Für jede der Industrien 
ist der Kraftverbrauch und der labrikationsdampf- 
verbrauch auf die Produktionseinheit angegeben und 
daraus eine Kennziffer errechnet, die für die Ab- 
dampfverwertung der betr. Industrie typisch sein 
soll. Das Buch zeigt nun einerseits, wie in den ein- 
zelnen Betrieben die Abfallkraft oder der Abfall- 
dampf günstig ausgenutzt werden können, anderer- 
seits weist es immer wieder darauf hin, daB die 
künftige Entwicklung der Abdampfenergieverwer- 
tung nicht nur in der Kombination der Kraft- 
erzeugung und der Deckung des Wärmcebedarfes für 
Koch-, Heiz- und Trockenzwecke im Rahmen einer 
Fabrikanlage liegt, sonderen in der Vereinigung ver- 
schiedener Anlagen zum Zwecke gemeinsamer, MOX- 


lichst vollkommener Ausnützung des Brennmatertals. 


Daß diese Kupplung verschiedener Industriezweige 
oft nicht gerade einfach ist, wird klar gelegt; cs wird 


aber auch gezeigt, im welch glücklicher, Koblen- 
sparender Weise derartige Kupplungen von ver- 
schiedenen Industriezweigen möglich und auch be- 
reits durchgefuhrt sind. 

In der Arbeit wird auch die Zellstoft- und 
Papierfabrikation, in Anbetracht der Wich- 
tiekcit, welche gerade die Abdampfverwertung für 
unseren Industriezweig hat, in hinreichendem Mabi 
berücksichtigt. In der oben angegebenen Tabelle 
ünden wir die ‚Zahlen für Holzstoff-, Zellstoff- und 
Papierindustrie. Wiederholt ist im Texte auf dk 
Verhältnisse unserer Industrie in richtiger Weise 
hingewiesen. Das Verfahren von Strehlenert 
zur Herstellung von Sulfitkohle ist kurz berührt 
doch haben sich hier einige Ungenauigkciten em- 
weschlichen. So wird nicht erwähnt, daß hauptsäch- 
lich durch Zusatz von Schwefelsäure die Ausfällung 
der festen und brennbaren Bestandteile in den 
\utoklaven stattfindet. Die Erhitzung der Ablauge 
in den Autoklaven findet nicht auf 110°, sondern 
auf 190° C bci 20 Atm. Druck statt, der Heizwert 
der Sulfitkohle ist mit 6800 WE zu hoch angegeben. 
er beträgt vielmehr nach vielen durchschnittlichen 
Untersuchungen 4000 WE. 


Als störend empfinde ich es noch, daß dir 
Währungseinheiten in dem Buch oft wechseln, bei 
manchen Beispielen wird in Mark, bei manchen ın 
österreichischen Kronen gerechnet. 


Alles in allem kann das Buch von Gerbel iur 
alle Ingenieure und Industrien, die nur irgendwie 
mit der Abwärmeverwertung in Berührung kommen. 
wärmstens empfohlen werden, da daraus cine ganze 
Reihe neuer und wichtiger Anregungen geschöpft 
werden konnen `’ 


Dr. v. Laßbere. 
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PATENT-UMSCHAU 


' 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur gleichzeitigen Gewinnung 
von Elementarfasern und Papierstoff aus 
Faserpflanzen. 

D.R.P. 328 596. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Nessel-Anbau-Gesellschaft m. b. H. 
in Berlin. 


Das neuc Verfahren bezweckt, die Bastfaser 
in Gestalt der FElementarfaser aus Faserpflanzen, wie 
Brennessel, Ramie, Rhea, Ginster, Hopfen, Weide, 
Hanf u. dgl., gleichzeitig neben Papierstoff zu gc- 
winnen. Als Beispiel wird in nachstehendem die 
Behandlung der ganzen Stengel beschrieben (die Be- 
handlung der zerkleinerten oder gebrochenen Stengel 
oder des vom Holz getrennten Bastes gestaltet sich 
in entsprechender Weise). 

Man bringt die Stengel in einen Druckkessecl, 
wobei zur besseren Ausnutzung des Raumes vorteil- 
haft die Stengel zusammengepreßt werden Der 
Kessel wird dann mit einer Flüssigkeit, welche div 
inkrustierenden Bestandteile löst, gefüllt. Beispiels- 
weise verwendet man Alkalilauge. Deren Prozent- 
gchalt ist abhängig davon, wie lange und unter 
welchen Druck gekocht werden soll. Bei einem 
Druck von 8 Atm. und einer Kochdauer von 4% 
bis 5 Stunden verwendet man Natronlauge von etwa 
5 bis 6° Bé. Dem Bad setzt man ı bis 1% Proz. 
wasserlösliche oder emulgierte Fette oder Oele hinzu. 
Wenn die Bäder besonders stark alkalisch sind und 
man kürzere Zeit kocht, kann man auch mineralische 
Oele und Fette, z. B. Petroleum, Teeröle, Halogen- 
‘kohlenwasserstoffe ohne Zusatz eines Lösungs- oder 
Emulgierungsmittels verwenden. Die entstehenden 


Lösungen der inkrustierenden Bestandteile wirken 


hierbei emulgierend oder lösend. Nach Beendigung 
der Behandlung entfernt man das Fasergemenge aus 
dem Kessel, spült es mit Wasser oder geeigneten 
Lösungen, neutralisiert erforderlicherweise mit 
Säuren oder sauren Salzen und trennt die Spinn- 
fasern von der Zellulosefaser. Letztere kann in be- 
kannter Weise auf Papier verarbeitet werden. 
Patent-Anspruch: Verfahren zur gleich- 
zeitigen Gewinnung von Elcementarfasern und Pa- 
pierstoff aus Faserpflanzen durch Einwirkung von 
holz- und bastzerlegenden Stoffen unter Druck oder 
in konzehtrierter Form, dadurch gekennzeichnet, daß 
diese Stoffe in Gegenwart von gelösten oder emul- 
gierten pflanzlichen, tierischen, mineralischen Oelen 
oder Fetten oder Halogenkohlenwasserstoffen ein- 
wirken. | 


Verfahren zur Behandlung von Holz oder 
zellulosehaltigen Stoffen zwecks Gewinnung 
von Zellulose und künstlichem Harz, Lack, 
Asphalt u. del. 
D. R. P. 328783. Klasse 55b. Gruppe 1. 
Zusatz zum Patent 326705. 

Dr. Richard Hartmuth in Berlin. 
Ausgangs- 
mit 


wird das 
Verbindungen 


Nach dem Hauptpatent 
material mit Phenolen oder 


` -- 


phenolartigem Charakter in konzentrierter Form oder 
auch verdünnt, mit Wasser, Alkoholen, Benzol, 


"Benzolderivaten oder Kohlenwasserstoffen der Fett- 


reihe unter Zuatz cines Katalysators erhitzt 

Es wurde nun gefunden, daß man je nach den 
3edingungen, unter denen der Aufschluß erfolgt, als 
Katalysator mehr oder weniger große Säuremengen 
hinzufügen kann, um einen guten ÄAufschluß zu er- 
halten, und zwar kann man als Katalysator sämt- 
liche anorganischen und organischen Stoffe, die unter 
den Arbeitbedingungen Säure bilden, wie Ammonium- 
salze, Aluminiumchlorid, Zinkchlorid, Zinnchlorid, 
Titanchlorid, Siliziumchlorid, anorganische und 
organische Säurechloride und ähnliche Stoffe, end- 
lich Stoffe mit sauren Eigenschaften, wie Nitro- 
phenole, Chlorphenole u. dgl., verwenden. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Be- 
handlung von Holz oder zelluloschaltigen Stoffen 
zwecks Gewinnung von Zellulose und künstlichem 
Harz, Lack, Asphalt u. dgl. gemäß Patent 326 705, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Katalysator anor- 
ganische oder organische Säuren, säurebildende 
Stoffe oder Stoffe mit sauren Eigenschaften, mit Aus- 
nahme vên Salzsäure, benutzt werden. 


Vorrichtung zum Verbinden von Steinwalzen 
mit ihren Achsen mit Hilfe von Stirnscheiben. 


D.R.P. 328 261. Klasse 55d. Gruppe 20. 
Paul Richter m Nürnberg. 


Die zu beiden Sciten sitzenden und mit Füh- 
rungsbüchsen versehenen Stirnscheiben a sind auf 
der Achse b durch einen Keil c gegen Verdrehen ge- 
sichert, lassen sich jedoch in der Achsenrichtung ver- 
schieben Der Steinkörper d wird von den Füh- 
rungsbüchsen h im Innern seiner Bohrung getragcn. 
An den Seitenscheiben a befindet sich ein Kranz k. 


der einen am äußeren Umfange etwas kegeligen und 
aufgeschlitzten federnden Ring e umfaßt, der auf 
einem am Steinkörper d angebrachten Ansitz sitzt. 
Die Stirnscheiben a werden mit Hilfe von Gewinde- 
büchsen f in der Längsrichtung des Steinkörpers d 
angezogen, wobei der Kranz k der Stirnscheiben a 
den kegeligen Ring e um so mehr gleichzeitig gegen 
die Längsachse des Steinkörpers d drückt und an 
den Ansatz in der Querachse des Steinkörpers d an- 
klemmt, je fester die Gewindebüchsen f gegen die 
Stirnscheiben a angezogen werden. 

Bei diesem Vorgange stellt sich die Welle b mit 
der Befestigung genau mittelachsig mit der Walze 
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selbsttätig ein. Die Wirkung dieser Befestigung ist 
der einer Reibscheibenkupplung und einer Kegel- 
kupplung vergleichbar, und es wird mit ihr der auf 
die Wellenzapfen ausgeübte Druck auf die gesamte 
Masse des Steinkörpers übertragen. 


Der Ring g dient zum I’ernhalten etwa aus dem 
Lager kommenden Oeles von dem Walzenkörper. 


Patent-Anspruch: Vorrichtung zum Ver- 
binden von Steinwalzen mit ihren Achsen mit Hilfe 
von Stirnscheiben, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stirnscheiben (a) mit auf der \Walzenachse (b) ver- 
schiebbaren, gegen Verdrehen gesicherten, den Stein- 
körper (d) in seiner Bohrung tragenden Führungs- 
büchsen (h) versehen sind und mit Hilfe von an sich 
bekannten Gewindebüchsen (f) in der l.ängsrich- 
tung des Steinkörpers (d) angezogen werden, wobei 
der an den Stirnscheiben (a) befindliche Kranz (k) 
einen außen kegelig abgeschrägten, anf einem An- 
satz des Steinkörpers (d) sitzenden, aufgeschlitzten 
tedernden Ring (e) zusammenpreßt. 


Gautsch- und Naßpresse für Papier- und 
Pappemaschinen. 
D. R. P, 328 445. .Klasse 55d. Gruppe 20. 
Aktiebolaget Karlstads: Mekaniska 
Verkstadin Karlstad, Schweden. 


Die Oberwalze 6, die an ihrer Oberfläche mit 
Rillen 11 versehen ist, ist in der Bewegungsrich- 
tung der Stoffschicht 8 hinter der Untgrwalze 7 
angeordnet. Hierdurch wird erreicht, daB das an 


DALILIDIR OOIDIOPDLL BALL DILS, 


der Preßstelle aus der Stoffschicht ausgepreßte 
Wasser, welches durch Heften in den Rillen der 
Oberwalze mitgenommen wird, leicht zum Abfließen 
gebracht und dabei aufgefangen werden kann und 
nicht wieder von der Oberwalze auf die Stoffschicht 
zurückfließt. Die Stoffschicht wird zwischen die 
Walzen 6 und 7 zweckmäßig unmittelbar an der 
Preßstelle 9 in der Richtung der gemeinsamen 
Tangente, d. h. schräg von oben, eingeführt und 
dann zweckmäßig in derselben Richtung, d. h. 
schräg nach unten, von den Walzen 6 und 7 ab- 
geleitet. Hierbei läuft die Oberfläche der Walze 6 
von der Preßstelle 9 aus zunächst schräg nach 
unten gegen den niedrigsten Punkt ı0o der Walze 6 
zu und entfernt sich zwischen den Punkten 9 und Io 
von der Stoffschicht 8, kommt also mit ihr außer 
Berührung. Das von der Oberwalze 6 ausgepreßte 
Wasser wird in den Rillen it mitgenommen. Wenn 


es an dem niedrigsten Punkte der Walze 6 vorbei- 
gegangen ist und dann wieder etwas gehoben wird, 
flıeßt es von der Walze 6 ab. Um das Abifließen zu 
erleichtern, kann in einem Punkte an dem aufwärts- 
gehenden Teil der «-Walzenoberfläche ein Schaber ı2 
mit in die Rilten ıı der Walze 6 hineinragenden 
Messern 13 angebracht sein. Um das Wasser zu 
sammeln und sein Zurückfließen auf die Stofi- 
schicht 8 zu verhindern, ist unterhalb der Ober- 
walze 6 eine Rinne 14 angebracht, durch die das 
Wasser nach der Seite abgeführt wird. 


Patent-Ansprüche: ı. Gautsch- und Nab- 


“presse für Papier- und Pappemaschinen, bei der die 


Oberwalze an ihrer Oberfläche mit Schlitzen, 
Rillen o. dgl. verschen ist, dadurch gekennzeichnet. 
daB die Oberwalze (6) in der Bewegungsrichtung 
der Stoffschicht (8) hinter der durch die Achse der 
Unterwalze (7) gelegten lotrechten Ebene ange- 
bracht ist und die Stoffschicht (8) in einer 
solchen Richtung zwischen den Walzen (6 und 7) 
geführt wird, daß die Oberfläche der Oberwalze (6), 
von der PreBstelle ausgehend, in der Drehrichtung . 
dieser \Valze gerechnet, sich zunächst nach unten 
erstreckt und sich dann von der Stoffschicht (8) 
untiernt. 

2- Gautsch- und Naßpresse nach Patent- 
anspruch 1, gekennzeichnet durch einen gegen den 
aufwärtsgehenden Teil der Oberwalze anliegenden 
Schaber (12, 13), der das .\bfließen des Wassers 
erleichtert. 

3. Gautsch- und Naßpresse nach Patent- 
anspruch 1, gekennzeichnet durch eine unterhalb 
der Öberwalze (6) angebrachte Rinne (14) ‚zum 
Ableiten des von der Oberwalze (6) abfließenden 
Wassers. f 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die tettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
“ Anmeldung. 
55e, 5. S. 452806. Georg Spieß, l.cipzig-Reud- 
nitz, Rathausstr. 45. Hinrichtung an Papiersicht- 
maschinen zum Fördern von Bogen. 11r. 5 16. 


Erteilung. 
29b, 2. 323668, Societe Anonyme des Brevet 
Peufaillit, Lille; Vertr.: Dr. A. Mestern, Pat.-AnW- 
berlin SW 48. Verfahren zum Aufschließen Y 
l’flanzenfasern für die Textil- und Papierindustt!“ 
1.4. 13. M. 50971. 
Verlängerung der Schutzrechte. 
55C: 239150. 55d: 164925, 196299, z069% 
221 915, 240424, 252332, 275020, 275 272, 28 299. 
317 376. 55¢: 197 271, 261 477. 55f: 263687, 267 
55d: 286004, 295008, 295.345. 297705 5 
286 253, 287 542, 313 200. 
Löschung. 
55d: 209 245. | 
Gebrauchsmuster. 
Eintragung. 


55c. 755065. „Exportingenieure für a 
und Zellstofftechnik“ G. m. b. H., Berlin. Sant- 
jang. 3. 9. 20. E. 26601. Norwegen 13.9 E 9 
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WIRTSCHAFTLICHER TEIL 
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Deutschland 


Bekanntmachung über Druckpapierpreise vom 
29. Oktober 1920. 


Auf Grund der Bekanntmachung über Druck- 
papier vom 18. April 1916 (Reichs-Gesetzbl. S. 306) 
und der Bekanntmachung betreffend die Reichsstelle 
tür Druckpapier vom ı2. Februar 1917 (Reichs-Ge- 
setzbl. S. 126) in Verbindung mit der Bekannt- 
machung über das Inkraftbleiben kriegswirtschaft- 
hıcher Bestimmungen nach Beendigung des Krieges 
vom 22. Dezember 1919 (Reichs-Gesetzbl. S. 2138) 
wird unter Abänderung der Bekanntmachung über 
Druckpapierpreise vom 25. August 1920 (Reichs- 
anzeiger Nr, 191 vom 26. August 1920) folgendes be- 
stimmt: 

$ ı. Für maschinenglattes, holzhaltiges Druck- 
papier, das für den Druck von Tageszeitungen be- 
stimmt ist, ist, soweit Lieferung in der Zeit vom 
1. November bis 31. Dezember 1920 crfolgt, der 
Preis zu zahlen, den der Empfänger für die letzte. 
ihm vor dem ı. Juli 1915 gemachte L.ieferung an den 
damaligen Lieferer zu zahlen hatte, zuzüglich eines 
Aufschlages 

a) für Rollenpapier von 279,50 Mark 

b) für Formatpapier vou 287.50 Mark 
tür 100 Kilogramm. 
$ 2. Im übrigen bleiben die Bestimmungen: der 
Bekanntmachung über Druckpapierpreise vom 
23. Dezember 1919 (Reichsanzeiger Nr. 296) mit 
Ausnahme des $ 4 in Geltung. Die Zuschläge zu 
den Frachtsätzen des Güterverkehrs sind bci Ver- 
käufen ab Fabrik vom Lieferer zu tragen. 

Berlin, den 29. Oktober 1920. 

Reichsstelle für Druckpapıer. 


Zur Zentralisierung der Zeitungspapierausfuhr. 


Zur Frage der künftigen Regelung der Zeitungs- 
papierausfuhr verbreiten die P. P. N. folgende’ offi- 
ziöse Darstellung der jetzt vielerörterten Sachlage: 

Während bis zum Sommer dieses Jahres 
die Druckpapierausfuhr im Interesse der Sicherstel- 
lung des Papierbedarfs der deutschen Presse nahezu 
vollständig gesperrt war, konnte vom ı. Juli 1920 
ab infolge des günstigen Standes der Papier- 


vrzeugung und des Rückganges im Verbrauch der 


beiden Druckpapierverbände ein mäßiges Ausfuhr- 
kontingent mit der Maßnahme freigegeben werden, 
daß der Valutagewinn von ihnen zur Absenkung des 
Inlandspreises zu verwenden war. 'Da die Absatz- 
stockung im Laufe der folgenden Monate immer 
;nehr zunahn, beantragten die beiden Druckpapier- 
verbände am ı. Oktober eine wesentliche Er- 
höhung ihrer Ausfuhrkoningente. Dabei schlugen sie 
vor, gemäß dem von ihnen mit der Firma Wilhelm 
Hartmann & Co. über den vertretungsweisen Ver- 
trieb ihres Papiers im Ausland getroffenen Ver- 
einbarungen die Ausfuhrgenehmigung für die er- 
höhten Kontingente ihnen bereits jetzt für die Zeit 
dis zum 1. Juli 1921 zu erteilen. Die bei dieser Aus- 


fuhr erzielten Gewinne, die bei Abschluß langfristiger 
Licferungsverträge mit dem Ausland besonders hoch 
sein würden, sollten im großen Umfange zur Ver- 
billigung des Druckpapiers für die deutsche Tages- 
presse verwendet werden. Es war so die Möglich- 
keit gegeben, das Reich von den bei seiner Finanz- 
lage immer drückender empfundenen Zuschüssen 
zur Papierverbiligung für die Presse zu entlasten. 


Bei den im Reichswirtschaftsministerium mit 
den beteiligten Kreisen geführten eingehenden Ver- 
handlungen erklärten sıch die Vertreter der Zei- 
tungsverlegerschaft mit den Vorschlägen der Druck- 
papierfabrikanten in vollen Umtange einverstanden, 
nachdem für die' Deckung des Inlandsbedarfes hin- 
reichende Sicherheit geboten war. Dagegen er- 
hoben die Vertretungen des Handels und der papier- 
verarbeitenden Industrie gegen die vorgeschlagene 
Ausfuhrregelung für längere Zeit Bedenken. Die 
papierverarbeitende Industrie fürchtete vor allem 
eine übermäßige Verwendung von Rohstoffen und 
Kohlen für die Herstellung von Zeitungsdruckpapier 
und als Folge davon eine Verringerung der Herstel- 
lung anderer, insbesondere verfeinerter Papiere, was 
dann zu cincr Drosselung des Exports hochwertiger 
Papicererzeugnisse und zu einer Steigerung der In- 
landspreise für diese Erzeugnisse führen müßte. Die 
Vertreter des Handels erblickten in der vertrags- 
mäßigen Uebertragung der Exportvertretung an 
eine einzelne Firma durch die Druckpapierverbände 
eine unzulässige Unterbindung der Entwicklungs- 
möglichkeiten des übrigen Handels. 


Das Reichswirtschaftsministerium hat nach cin- 
gehender Prüfung zunächst den Druckpapierver- 
bänden eine einmalige Erlaubnis zur Ausfuhr in 
Höhe von insgesamt 2000 Wagen Zeitungsdruck- 
papier erteilt, die bis Ende Januar 1921 ausgeführt 
sein müssen, Die Bewilligung dieses cinmaligen 
Kontingents soll dazu dienen, den Druckpapierver- 
bänden im Hinblick auf die erheblichen, zurzeit im 
Inlande nicht absetzbaren Vorräte eine fühlbare Ent- 
lastung zu gewähren. Die Valutagewinne werden 
in weitem Umfange zur Absenkung der Inlands- 


“preise, und zwar zunächst bis Ende dieses Jahres, 


verwendet! Die Ausfuhrregelung für die Folgezeit 
wird bereits in den nächsten Tagen mit allen be- 
teiligten Kreisen beraten werden. Die Schaffung 
cines Ausfuhrmonopols für Zeitungsdruckpapier zu- 
gunsten einer einzelnen Firma ist nicht beabsichtigt. 
Die beiden Druckpapierverbände bleiben nach wie 
vor Träger der Ausfuhrbewilligung, da nur so die 
von ihnen unter Aufsicht der Regierung mit den 
Zeitungsverlegern, getroffenen Inlandspreisverein- 
barungen in Einklang mit der Ausfuhrregelung ge- 
bracht werden können. Wie und durch welche Or- 
gane sie den Verkauf im Ausland vornehmen, bleibt 
zunächst ihnen überlassen, doch wird die Regierung 
darauf achten, daß bei der gesamten Regelung die 
Interessen der Allgemeinheit nach jeder Richtung 
gewahrt und insbesondere die für diese günstigsten 
Tedingungen erzielt werden. 
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Die Ammendorfer Papierfabrik 


teilt uns mit: 

Das diesjährige Ergebnis hat, wie auch schon 
irüher, einem Teil der Presse Veranlassung zu hef- 
tigen Angriffen gegen unser Unternehmen gegeben. 
Daß dabei unser Geschäftsbericht teilweise unrichtig 
wiedergegeben wurde, sei nur nebenbei bemerkt. 


Zunächst gilt es, klarzustellen, daB von einem 
übertriebenen Gewinn nicht die Rede sein kann. Wie 
der Jahresbericht ausweist, haben wir 10 Proz. 
unseres Umsatzes verdient. Dieser Umsatz ist in- 
folge der Entwertung unseres Geldes natürlich 
wesentlich höher: eine heute in der deutschen In- 
dustrie ganz allgemeine Erscheinung. 

Bei der Ammendorfer Papierfabrik liegen zudem 
noch die Verhältnisse insofern besonders, als wäh- 
rend der ersten Jahre des Bestehens nur ganz mäßige 
Dividenden ausgeschüttet wurden, obwohl die in 
denkbar günstigster Lage, in sachverständiger Weise 
mit Kohlenanschlußgleis erbaute Fabrik schon da- 
mals große Verdienste brachte. Mit diesen Mitteln 
zuzüglich geringerer Kapitalerhöhungen wurde die 
Leistungsfähigkeit der Fabrik um das Dreifache er- 
höht. Unter solchen Umständen kann es nicht 
wundernehmen, wenn bei dem kleinen Aktienkapital 
die Rente über. das Durchschnittsmaß hinausgeht. 

Die Ammendorfer Papierfabrik fertigt in zwei 
vollständig getrennten Anlagen auf zwei Papıcr- 
maschinen Druckpapier und auf zweit Papier- 
maschinen Tapeten-; Streich- und Kartonpapiere und 
stellt sich den dazu nötigen Holzstoff selbst her. Mit 
der Druckpapiererzeugung ist die Gesellschaft dem 
Verband Deutscher Druckpapier-Fabriken G. m. 
b. H., Berlin, angeschlossen, Diese Erzeugung wird 
behördlich bewirtschaftet und die Preisbestimnmung 
liegt nicht bei uns. 
getreten, daB die Preise nicht ins Ungemessene 
stiegen. Auf schwächere Fabriken mußte natürlich 
Rücksicht genommen werden, wofür bei den Be- 
hörden zwecks Erhaltung unserer deutschen Papier- 
industrie volles Verständnis vorhanden war. 


Das Ausland 


Papierlieferungen in dem neuen Kontingentvertrag 
mit Jugoslawien. 

Das jugoslawische Amtsblatt veröffentlicht 

soeben den am 24. September d. J. abgeschlossenen 


reuen Kontingentvertrag zwischen Oesterreich und 


Jugoslawien. ‘Danach sind unter anderem folgende 
Finfuhrkontingente von Oesterreich an Jugoslawien 
zu liefern: 


Zeitungsrotationspapier, 10 Waggons monatlich: 
gewöhnliches Papier, 25 Mill. Kr.; 
Kommerzpapiere, 65 Mill. Kr: 

Papierwaren, 30 Mill. Kr.; 


 Druckereimateriall' und Maschinen, 21600 000 Kr. 


Privatbericht aus Stockholm. 

Stockholm, 24. 10. 20. Wie Stockholms 
„Aftonblad“ berichtet, hat der Wunsch nach einer 
gemeinsamen Organisation in der Päapierbranche 
aller skandinavischen Länder in den letzten Tagen zu 
lebhaften Verhandlungen in Stockholm geführt. Die 
definitiven Resultate dieser Verhandlungen stehen 
noch aus. Bemerkenswert ist, dab aus diesem Anlaß 
eine große Anzahl englischer und amerikanischer Ge- 
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schäftsmänner der Papierbranche sich ın Stockholm 
befinden. Auch die Anzahl der bolschewistischen 
Vapierinteressenten ist groß, und es ist voraus- 
zuschen, daß die Verhandlungen zu cinem günstigen 
Abschluß führen werden. 


Wiederaufnahme des deutschen Schiffsverkehrs mit 
England. 

Scit einiger Zeit besteht wieder cin regelmäßiger 
I’ampferverkehr zwischen Bremen—-Hull und um- 
gekehrt, den eine deutsche Reederei mit deut- 
schen Schiffen unterhält. Hull ist bekanntlich an 
der englischen Ostküste der wichtigste Hafen für 
Nordengland und das mittelenglische Industrie- 
zentrum, so daß diese Verbindung für die Wieder- 
anfnahme des Handelsverkehrs mit England eine 
außerordentliche Bedeutung gewinnen wird. Für die 
Verlader empfichlt sich diese Linie nicht nur des- 
halb, weil der deutschen Volkswirtschaft durch die 
\Wicdererstarkung der deutschen Handelsflotte cin 
gar nicht hoch genug zu schätzender Dienst erwiesen 
wird, sondern auch deshalb, weil die Frachtverhält- 
nisse bei Benutzung der deutschen Dampfer in 
vielen Fällen günstiger sind, als bei Benutzung der 
von andern deutschen Häfen fahrenden englischen 
Konkurrenzlinien; Frachtauskünfte usw. erteilt der 
Spediteur-V’erein Herrmann & Theilnehmer in 
remen. 


MARKT-BERICHTE 


Vom westdeutschen Papier- und Pappenmarkte. 
Sonderbericht.. 


Die Nachfrage nach holzhaltıgen, maschinen- 
glatten und satinierten Druckpapieren ist ungemein 
lebhaft geworden; die erneute Herabsetzung der 
Preise für Formatpapiere und Rollenpapiere gab 
verstärkten Anreiz zu größeren Bestellungen. Das 
Ausland ist stark am Markte vertreten, in neuster 
Zeit Nordamerika, und es ist lebhaft zu bedauern. 
daB die äußerst günstige Konjunktur nicht aus- 
genützt werden kann. Hierzu fehlt es an Roh- und 
Halbstoffen, denn sowohl die Holzversorgung als 
auch die Zellstoff- und Holzschliffbelieferung ist im 
den letzten Wochen doch nicht so umfassend gc- 
wesen, wie man es hätte wünschen müssen. Nach 
wie vor liegen die Verhältnisse auf dem Gebiete der 
Brennstoffversorgung ım argen. Für die zahlreichen 
westdeutschen Handelsschleifer waren die Verhält- 
nisse unbefriedigend. weil es ihnen infolge des 
trockenen Frostes an genügendem Beaufschlagungs- 
wasser fehlte und mangels Kohlen die Erzeugung 
nicht auf den erforderlichen Stand gebracht werden 
konnte. Die Gestehungskosten für Holzschliff haben 
sich unter diesen Umständen wesentlich erhöht, und 
insbesondere ist die Lage dieser Betriebe dadurch 
ungünstig, daß die Schleifholzpreise schon wieder 
eine steigende Richtung einschlagen und die Fuhr- 
Iöhne gleichfalls erheblich erhöht worden sind. Es 
liegen aus diesen Gründen Oiferten zu 250 M. und 
darüber je 100 kg vor, und es ist nicht aus 
geschlossen, daß diese Preise nicht die äußerste 
Grenze bilden werden Wären die \Wasserverhält- 
nisse nicht so ungünstig geworden, so hätten zahl- 
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reiche Handelsschleifer, denen es nicht wie den 
meisten an ausreichenden Holzvorräten fehlt, zu sehr 
günstigen. Preisen Holzstoff freihändig verkaufen 
können, während sie so darauf bedacht sein mußten, 
ihre übernommenen Lieferungsverpflichtungen zu er- 
tüllen; vielfach bestehen hier sogar noch Rückstände. 
Aus Holland lagen dringliche Anfragen auf Holz- 
stofflieferungen zu sehr guten Preisen vor, die an- 
scheinend in englischem Interesse durch holländische 
Fachleute gemacht worden sind, mit dem Bestreben, 
gute Zwischenverdienste einzustreichen; ° denn so 
günstig diese Angebote für westdeutsche Schleifer 
auch sein mögen, verglichen mit den in England für 
Holzschliff gezahlten Preisen waren sie doch mäßig, 
ganz abgesehen davon, daß das englische Pfund im 
Vergleich zum holländischen Gulden noch .bessere 
Valutagewinne in sich schließt. Im besetzten Ge- 
biete sind auch bereits direkte englische Anfragen 
auf Lieferung von Holzstoff eingegangen, doch konn- 
ten sie aus Mangel an auskömmlichen Vorräten bis- 
her nicht zu Geschäften führen. Man sieht jedoch 
daraus, daß sich die Hoffnungen: auf weichende Holz- 
stoffpreise kaum verwirklichen werden, denn wenn 
die Möglichkeit bleibt, an das Ausland zu sehr guten 
Preisen zu verkaufen, wird wenig Neigung vor- 
handen sein, im Inlande die an und für sich schon 
wenig befriedigenden Preise herabzusetzen. Das 
Geschäft in Pappen hat eine Belebung erfahren; 
Handpappen hegen zwar etwas stiller, doch bleibt 
die Nachfrage nach Maschinenpappen lebhaft, und 
besonders zute Lederpappen sind sehr lebhaft ge- 
‚sucht. Die Kartonnagenindustrie ist wieder etwas 


besser beschäftigt, und’ dies hat das Geschäft für 
einschlägige Pappen gleichfalls belebt. 
pappen mit 8oer Röohpappeneinlage liegen 


Für Dach- 
Aufträge 
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für das Wiederaufbaugebiet vor. Dort herrscht 
überhaupt großer Bedarf an Dachpappen, so daß hier- 
durch auch die westdeutsche Pappenindustrie Vor- 
teile mannigfacher Art hat. Graupappen sind durch 
das Weihnachtsgeschäft etwas angeregter, in Buch- 
binderpappen sind gleichfalls regere Geschäfte zu- 
verzeichnen. Die Preise sind im allgemeinen unver- 
ändert geblieben. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 

Goldbach. Bunt- und Luxuspapierfabrik Gold- 
bach. In einer Bekanntmachung macht die Gesell- 
schaft darauf aufmerksam, daß die Frist zur Geltend- 
machung des Rechtes auf Erhöhung des Aktien- 
nennwertes von 1000 M. auf 1500 M. ohne Leistung 
einer Einzahlung Ende dieses Monats abläuft. 

Hirschberg. Maschinenbau - Aktiengesellschaft 
Starke & Hoffmann. Aus dem Bericht des Vor- 
standes: Der Auftragseingang stieg im Vergleich 
zum Vorjahre bedeutend. Er war besonders im 
ersten Halbjahr recht befriedigend, ließ jedoch im 
zweiten Halbjahr der gestiegenen Gestehungskosten 
wegen etwas nach. Die gesteigerte Produktion 
zwang zu einer erheblichen Vermehrung der Ar- 
beitskräfte. Die Produktion litt aber unter zeitweise 
auftretendem Mangel an Rohstoffen und deren un- 
regelmäßiger und unpünktlicher Anlieferung. Trotz 
der Materialknappheit gelang es uns, den Betrieb 
ohne Unterbrechung aufrechtzuerhalten. In der 
außerordentlichen Generalversammlung vom 31. Ok- 
tober 1919 wurde die Erhöhung des Grundkapitals 
der Gesellschaft um 530000 M. auf 1250000 M. be- 
schlossen. Der Betrag wurde ve voll l eingezahlt. | Da 


Am 4. November starb nach kurzer Krankheit unser langjähriger 


Oberingenieur und stellvertretender Direktor 


Herr Paul Eckhardt 


Wir verlieren in dem Entschlafenen, der seit dem Jahre 1884 ununter- 


 brochen im Dienste der Firma stand, 


einen treuen Mitarbeiter und Freund, 


dessen bewährten Rat wir schmerzlich vermissen werden. 


Ein ehrenvolles Andenken ist ihm allezeit gesichert. 


Cöthen, den 8. November 1920, 


Der Aufsichtsrat und Vorstand 


der 


Maschinenfabrik A.-G. vorm. Wagner & Co.,Cöthen. 
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dieser Zufluß aber nicht genügte, um die Betriebs- 
mittel auch nur annähernd in Einklang mit der er- 
heblich gesticgenen Produktion des Werkes zu 
-bringen, wurde ın der außerordentlichen General- 
versammlung vom & Juni 1920 beschlossen, das 
Grundkapital von 1 250000 M. um weitere 750 000 M. 
auf 2000000 M. zu erhöhen. Die Durchführung ist 
im Gange. Der Jahresumsatz (im Vorjahre 
2 401 071,67 M.) betrug rund 10000000 M. Der Ge- 
samtaufwand an Löhnen und (ichältern (im Vor- 
jahre 985 533 M.) betrug 2063201954 M. Steuern 
und Abgaben cerforderten 512 247,8ı M. Es ergibt 
sich ein Reingewinn von 394 443,83 M, dessen Ver- 
teilung wir folgendermaßen vorschlagen: Gesetzliche 
Rücklage 33 313,75 M.. 4 Proz. Dividende ab ı. 7. 
' 1919 auf 720000 M. gleich 28000 M., 4 Proz. Divi- 
dende ab ı. 1. 1920 auf 530000 M, gleich 10600 M.. 
zusammen 39400 M., Tantieme an den Aufsichtsrat 
und Vorstand 37123 M., 8 Proz. Sonderdividende 
ab 1. 7. 1919 auf 720000 M. gleich 57 600 M., 8 Proz. 
Sonderdividende ab 1. I. 1920 auf 530 000 M. gleich 
21200 M., zusammen 78800 M. 5 Proz. Bonus ab 
1. 7. 1919 auf 720000 M. gleich 36000 M, 5 Proz. 
onus ab Tī. I. 1920 auf 530000 M. gleich 13250 M., 


zusammen 49 250 M., freiwillige Zuweisungen an Bce- 


Sind Yhnen meine erftllaffigen 
Bapiermefjer 
Querjchneidemeffer 
Sellers u. Zirfelmeffer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


Grosso Kohien- Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlä 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN " 


amte und Arbeiter 50000 M., Vortrag 196 557,08 M.. 
zusammen 394 44383 M. 

Mannheim. Die Zellstoffabrik Waldhof A.-G. 
beabsichtigt nach einer hiesigen Korrespondenz den 
un Jahre 1900 angelegten, aber zurzeit stilliegenden 
(iroßherzog-F'riedrich-Schacht wieder aufzunehmen. 
Sachverständige sollen hier ctwa 200 000 Tonnen ab- 
hauwürdige Kohle vermuten. 

München. München-Dachauer A.-G. für Ma- 
schinenpapierfabrikation. Das Bankhaus Merck, 
Finck & Co. hat den Antrag der Gesellschaft, voll 
dividendenberechtigt für 1920 zum Handel und zur 
Notiz an der Münchener Pörse zugelassen zu wer- 
den, eingercicht. 

Natronag-Konzern. Herr Direktor Schmitz ist 
aus den Diensten der Natronzellstoff- und Papier- 
fabriken A.-G., Zweigniederlassung Brachelen, aus 
geschieden. Die Leitung der Papierfabrik in 
Brachclen wurde Herrn Direktor Oswald 
Dittrich übertragen. 

Rosenthal (Reuß). Wicde's Papierfabrik Rosen- 
thal. Kommerzienrat Johannes Wicde in Trebsen- 
Mulde ist im Januar d. J. als Gesellschafter aus den 
unter gemeinsamer Leitung stehenden Firmen 
Wiede's Papierfabrik Rosenthal (mit lapiertabrik 


‚Schopper Festiökeitsprüfer 


(wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, Berlin- 

Lichterfelle, geliefert) für Spinnpapier, sowie alle 

übrigen Papiere, Papiergarn und Papiergewebe für 
Hand-, Wasser- oder mechanischen Antrieb 


Trodengeha' smiter, Dicke: messer, Veraschungsapparate, 
Präzisions-, Papier- und 


erzeugt in anerkannt 
bester Ausfährung 


Lonis Shopper 


Leipzig 2 


Bayersche Straße 77 
und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materlelprätungs- 
maschinen, wisseaschaftlichhe 
und technische Apparate, 


en auf Grund 20 jähr. Spezial- 
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ee BE Wiede's Holzstoffabrik Höllentha] 
ausgeschieden. Die ihm erteilte Gencralvollmacht 
ist erloschen. Herr Bergrat Alfred Wiede in Weißen- 
born ber Zwickau in Sachsen ist für die genannten 
Firmen nunmehr allein vertretungsberechtigter Ge- 
sellschafter im Sinne von § 125 des Handelsgesetz- 
buches und Generalbevollmächtigter. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Pernau. Die russische Aktiengesellschaft Zell- 
stoffabrik Waldhof. Die außerordentliche General- 
versammlung der Gesellschaft, die Anfang Oktober 
in Berlin abgehalten wurde, befaßte sich in der 
Hauptsache mit der Abänderung einer Reihe von 
Satzungsbestimmungen, die dem Wortlaut des 
estnischen Gesetzes nicht entsprechen. Von der 
Aufstellung einer Bilanz für die Jahre 1917/19 mußte 


intolge Fehlens jeder Geschäftsbücher Abstand ge- . 
Die estnische Regierung gedenkt 


nommen werden. 
den Wiederaufbau der labrikanlagen vollauf zu 
unterstützen. Die Gesellschaft besitzt in Pernau 
wertvollen Grundbesitz, auf dem noch einzelne wert- 
volle Gebäude erhalten geblieben sind. Man will 
jetzt in die Prüfung der Wiedereröffnung des De- 
triebes eintreten, Kostenvoranschläge machen und 


Französische, amerikanische u. spanische 


HARZE 


der verschiedensien Typen 


Talkum . Kaolin . Calc. carb. 


PE die Frage der Beschaffung von Holz als 
Rohmaterial eingehend untersuchen. 


Wien. Leykam - Josefsthal A. - G für 
Papier- und Druck - Industrie. In finanziellen 
Kreisen wird die Tatsache viel erörtert, daß das 


bekannte Bankhaus Kola & Co., dessen einer Chef 
Richard Kola als Präsident der Papierfabrik Elbe- 
mühle und Verwaltungsrat der Neusiedler Papier- 
tabrik bereits maßgebenden EinfluB in der öster- 
reichischen Papierindustrie besitzt, in großen Posten 
Aktien der von dem Wiener Bankverein kontrollier- 
ten l.ceykam-Josefsthaler Papierfabrik besitzt. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Todesfall. Am 4. November verschied im ‘Alter 
von 61 Jahren nach kurzer Krankheit Herr Ober- 
ingenieur Paul Eckhardt. Vom Jahre 1884 ab hat 
der Verstorbene der Firma Maschinenfabrik A.-G. 
vorm Wagner & Co. in Cöthen (Anh.) angehört. 
Durch seine Tätigkeit hatte er sich das besondere 
Vertrauen der Firma erworben, so daß ihn diese im 


ER 


haben laufend zu Tagespreisen abzugeben 


Chemische Industrie Karlsruhe G.m.b- 


Karlsruhei B., Kaiserstr 245. Fernruf: 5145. Tel. -Adr.: 


‚Chemiewerk Ems 


Mech. Holzwarenfabrik und Sägewerk 


cALW, Wurtemberg- Schwarzwald 
Cegründer 187? 


Drahtianschritt: Clouth Remscheid. 


Pariermaschinenmesser plan_geschliffen 
Querschneidemesser ane: ar 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Rohstoffe zur Papierfabrikation 


Zinkweiss | 
Zinkoxyd 97-98%% 


ständig am Lager 


Hugo Grimpe, Berlin SO 26 
Dresdener Str.15. Tel.: Moritzpl. 4393 u.4304 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


Fernsprecher 548. 
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Jahre 1891 zum Prokuristen und im Jahre 1917 zum’ 


stellvertretenden Direktor ernannte. Ganz besonders 
war Herr Eckhardt auf dem Gebiete der Zellstoff- 
fabrikation hervorragend tätig, und es sind eine große 
` Anzahl der von ihm projektierten Zellstoffabriken im 
In- und Auslande zur Ausführung gebracht worden. 
Todesfall. Der Seniorchef und Begründer der 
Firma Hermann Meyer, Papierfabrik und Buch- 
druckerei, ist nach langem Leiden verstorben. 


Brand in einer Papierfabrik. Kürzlich ent- 
stand in der Elektrizitätswerkstätte der Papier- 
fabrik Eliern in Forchheim ein Brand, der bei 
verhältnismäßig starker Rauchentwicklung einen 


Teil des Fußbodens zerstörte. Das Feuer konnte 
rasch gelöscht werden, so daß größerer Schaden ver- 
mieden wurde. 
Richtigstellung. In unserer Notiz in Heft 41 des 
„Papier-Fabrikant“ über den Streik in dem Werk 
OÖdermünde (nicht „Orlamünde“, wie infolge cines 
Versehens gedruckt wurde) der Papierfabrik Feld- 
mühle erhalten wir folgende Mitteilungen der 
Fabrikleitung, die den Sachverhalt in wesentlich an- 
derem Licht erscheinen läßt: „Die Heizer und 
Machinisten unseres Werkes Odermünde traten unter 
Tarifbruch in cinen Streik ein. dem sich auch die 
Handwerker ansthlossen. Da der Betriebsrat und die 
gesamte übrige Arbeiterschaft gegen diesen Streik 
waren, bei einem Ausstande der Hecizer und Maschi- 
nisten aber das ganze Werk hätte stillgelegt wer- 
den müssen, so wurde die Technische Nothilfe im 
Einvernehmen mit dem Betriebsrat und der übrigen 
Arbeiterschaft herangezogen, um im allgemeinen 
Interesse die übrigen 1200 nicht streikenden Arbeiter 
nicht brotlos werden zu lassen, und um den Not- 
standsbetricb des gesamten lebenswichtigen Be- 
triebes aufrecht zu erhalten. Nach vierzehn Tagen 
brach der Streik der Heizer und Machinisten erfolg- 
los zusammen, und daraufhin wurde die Technische 
Nothilfe selbstverständlich zurückgezogen. s 


Keine Kohlenpreiserhöhung. Der große Aus- 
schuß des Reichskohlenrats und der Reichskohlen- 
verband haben jetzt ın einer Sitzung über den An- 
trag des rheinisch-westfälischen Kohlensyndikats, die 
Kohlenpreise entsprechend den dem Ruhrbergbau 
durch Schiedsspruch zugebilligten Lohnauibesse- 
rungen der Bergarbeiter zu erhoben, beraten. Der 
Antrag des Rheinisch-Westfälischen Kohlensyndikats 
ging dahin, die Preise ab 1. November um 15 M. 
je Tonne heraufzusetzen. Die Erhöhung hatte die 
Zustimmung dus großen Ausschusses des Reichs- 
kohlenrats gefunden, der mit 16 gegen 2 Stimmen da- 
für eintrat. Trotzdem hat sich das Reichskabinett 
auf den Standpunkt gestellt, daß eine Preiserhöhung 
nicht zugelassen werden könne, wobei die Rücksicht 
auf die gesamtwirtschaftlichen Folgen einer Kohlen- 
preissteigerung ausschlaggebend gewesen ist. 

Hicrbei sei daran erinnert, daß auch der letzte 
Antrag des Rheinisch-Westfälischen Kohlensyndikats, 
dic Preise zu erhöhen, nicht die Zustimmung des 
Reichskabinetts fand, allerdings lagen die \Verhält- 
nisse seinerzeit insofern anders, als der Reichs- 
kohlenrat sich ebenfalls gegen cine Preissteigerung 
= aussprach. Es ist immerhin bemerkenswert, daß dies- 
mal auch eine vom großen Ausschuß des Reichs- 
kohleniates anerkannte Preiserhöhung, in dem die 
bergbauinteressenten nicht in der Mehrheit sind, von 
der Reichsregierung abgelehnt worden ist. 

Berliner Handelshochschule. Bei der Feier der 
Ucbergabe des Rektorats der Handels-Hochschule 
Berlin berichtete der bisherige Rektor Professor 
Leitner über die Entwicklung der Hochschule ın der 
verflossenen Rektoratsperiode. Im letzten Sommer- 
semester war die Frequenz auf 1157 Studierende, 
447 Hospitanten und 1007 Hörer gestiegen. 

Schweizerisches Einfuhrverbot. Bei der Zweig- 
stelle Hamburg-Lübeck des Auswärtigen Amtes ist 
die Abschrift cines amtlichen Berichtes über schwei- 


Neue Dauerstahl. 
Beschneide. 
Maschinenmesser 


in noch bestereinwandfreier Qualität 


% 
Verbreiterung 


abgenutzter Beschnside-Maschinenmesser 
nach eigenem bewährten Verfahren 


(Das heisst: Alte einzusendende, in der Maschine zu niedrig 

gewordene Messer auf die Höhe resp. Breite neuer Messer 

bringen, Danach ersetzen dieselben, auch an Gebrauch» 
dauer, neue Messer) 


Preise 


50 bis 60 Prozent niedriger als neue Messe 


Gutachten 


Braunschweig, den 13.4. IQIL. 


... „daß wir Ihnen binnen Kurzem 2 weitere Messer zum 
Verbreitern zusenden werden. Die ersten sind vorzüglich 
verbreitert und arbeitet die Buchbinderei bereits wieder 
4 Monate mit denselben. 

Hochachtungsvoll 


Friedrich Vieweg & Sohn.“ 


| Schleifen 


und Schärfen stumpfer Maschinen-, Kreis- und 
Tellermesser, Stanzmesser, Schnitte und Per- 
forierkämme, nach eigenem bewährten Verfahren 


Wir berechnen kein Rollgeld. Prospekte kostenlos 
Adresse für Fracht- und Eilgüter 


LEIPZIG / BAYER. BAHNHOF 


Telegr.-Adresse: Föllnerstahl y Fernruf: Leipzig 12113 


% 


P. Föllner 


Kommanditgesellschaft 


Elisenstr. 13 LEIPZIG Elisenstr. 13 


Maschinenmesserfabrik und Schleiferei 


I 
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zerische Einfuhrverbote unter besonderer Berück- Die Cyklonette. 


sichtigung der Industrie für Druck-, Schreib- und Zahlreiche. Fapierfabrikanten und Großhändler 


Zeichenpapier ei Ion. . F e ao 
papier einzusehen traten mit uns in Verbindung, weil sie erkannten, 
EEE EEE EEE TREE E TEE SEE . er . 
daß ihnen die sparsame Cyklonette heute ganz be- 


U Beilagenhinweis. _ ‚_ | sondere Vorteile als Berufsfahrzeug und Lieferungs- 
PE Pier Dampfmaschinen in moderne Heiß- | wagen zu bieten vermag. Sie besuchen damit unab- 
amptmaschinen. Das Abkommen von Spa mit | hängig vom Zugsverkehr ohne Zeitverlust und große 


seinen einschneidenden Beschränkungen unserer K ; 
h . j > oste le auch noch š 
Kohlenbewirtschaftung zwingt uns gebieterisch, ten al ha och so entlegenen Orte und neh 


unsere Wärmewirtschaft so rationell als möglich zu 
gestalten, um den Bedarf an Kohle für Industrie und 
Hausbrand nach Mab der uns zur Verfügung stc- 
henden Menge zu verringern. Aus diesem Bestreben 
heraus sind in dem vorläufigen Reichswirtschafts- 
rat bercits Stimmen laut geworden, die darauf hin- 
zielen, alle Betriebe für die höchste Wärmeaus- 
nutzung cinzustellen und wärmetechnisch schlecht 
arbeitende Betriebe ganz zu schließen, also die Be- 
triebsaufrechterhaltung von einer gesetzlichen Kon- 
zessionierung abhängig zu machen. Um dem vor- | men ihre Interessen stets zu rechter Zeit persön- 
zubeugen, sehen sich viele Betriebe gezwungen, ihre | jich wahr. Es vergeht kein Tag, an welchem die 
veraltete Dampfanlage durch eine modern ausgebaute Cyklonette nicht auch Isa Betriebe \ wichtige 


zu ersetzen. Das bedeutet bei den heutigen Preis- f ; > : 

ep ; 5 Dienste leisten kann. Verlangen Sie deshalb auf 
erhältnissen einen erheblichen Kostenaufwand. Es > j ; 
W e ir SENaUAW an S | alle F älle noch heute die Druckschriften „PF“ kosten- 


ist nun vielfach nicht genügend bekannt, daß es in er ; 
vielen Fällen gar nicht nötig ist, eine veraltete los und unverbindlich von der Cyklon Maschinen- 


Dampfmaschine durch eine moderne Maschine zu | fabrik, Berlin W 8, Friedrichstr. 82. Wenn Sie den 
ersetzen, um den Betrieb wirtschaftlicher zu ge- | Wagen kennen lernten, werden Sie erstaunt darüber 
stalten. Es genügt vielmehr, wenn die vorhandene | sein, wie Sie so lange zögern konnten, ihn zu 
Maschine durch Auswechselung von Zylinder und | kaufen. 
gegebenenfalls auch der Steuerung einfach in eine 
HeiBdampfmaschine umgebaut wird. Hierbei kann, 
wenn es die Verhältnisse erfordern, gleichzeitig die 

Harz 


Maschine für Zwischendampf- und Abdampfverwer- 

tung eingerichtet und dadurch der Kohlenaufwand 

ganz bedeutend — bis zu 60 Proz. — verringert wer- r 
den. Die Görlitzer Maschinenbau Kaolin 
Aktiengesellschaft in Görlitz, die auf 


d Gebiete des Kraft hinenbaues i llge- Lei d 
em Gebiete des Kraftmaschinenbaucs S En eim un 


meinen und des Dampfmaschinenbaues 


sonderen einen wohlbegründeten Ruf besitzt, führt ik ° 

derartige Umbauten bereits seit vielen Jahren mit emikallenN 

großem Erfolg aus. Wie verweisen diesbezüglich 

auf den der heutigen Ausgabe beiliegenden Prospekt. Hermann Backs 
Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt ein Berlin SW 11, Halleschestr. 6 

Prospekt der Firma Gustav F. Gerdts, , 

Bremen, bei, den wir unseren geschätzten Lesern Tel.-Adr.: Romibaks x Tel.: Lützow 4258 


zur gefl. Beachtung empfchlen. 


P. FISCHER & Co. 


FRANKFURT A/M-SÜD 


- Glyzerin 


| Harz j Paraffin Ge NORDHEIMSTRASSE 2 ECKE HOLBEINSTRASSE 
Gummi-arabicum| | He u ohrleitungs-Anlagen 
(Cordofan) TIIS x - | -Rohrieifungen 


'Lielerung und Prolekfierung befriebsferiger moderner 
Neuanlagen/ Umbau von veralteten unrentablen 


Martin Goldring 
Düsseldorf 


Tel.-Adr. „Goldring” 
Fernsprecher 9799 


gung 
industrielle Betriebe aller Art und für jeden Zweck 
Schwelßardvelien 


Lieferung aller Einzelteile und Apparate 


aller Art sowie sämtl. andere Messer für Holzstoff-, Pappen-, Papier- 


H © 
Da IRT schneidemesser u.Zellulosefabriken fabriziert als Spezialität u. beziehen Sie am vor- 
; teilhaftesten von Joh. Abr. Böntgen, Macohinonmosser- 


Jabrik, Elberfeld-Hahnerderg 3. 


A 
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Kleine Mitteilungen. 


Kundgebungen gegen die 
Sozialisierung des Bergbaues. 
Die Mitgliederversammlung des 
Mittelrheinischen Fabrikanten- 
vereins des Verbandes mittel- 
deutscher Industrieller und der 
süddeutschen Gruppe des Vereins 
deutscher Eisen- und Stahlindu- 
strieller, die am 26. d. M. in 
Frankfurt a. M. tagte, kam nach 
einem eingehenden Referat des 
Bergassessors von Löwenstein, 
der für den verhinderten Bergrat 
Herbig über die Sozialisierung des 
Bergbaues sprach, zur Annahme 
einer Entschließung, in der die 
Vorschläge ı und 2 der Soziali- 
sierungskommission als undurch- 
führbar abgelehnt werden. Der 
Verband erwartet, daß die Kohlen- 
wirtschaft Verbesserungen erfährt, 
bei denen dic private Initiative des 
Unternehmers unter keinen Um- 
ständen ausgeschaltet wird, da 
sie auf dem anderen Wege eine 
-schwere Gefährdung der gesamten 
Industrie und nicht nur des 
Kohlenbergbaues befürchten läßt. 
Die EntschließBung wurde von der 
Versammlung, die unter der Lei- 
tung des Geheimrats Dr. h. c. 
Häuser stattfand, einstimmig an- 
genommen. —- Die Bochumer 
Handelskammer nahın einstiinmig 
Entschließungen an, die sich gegen 
die Sozialisierungsentwürfe und 
gegen den Entwurf, betreffend 
Maßnahmen gegenüber Betriebs- 
abbrüchen und Stillegungen, 
richten. Iu der Entschließung 
gegen die Bergbausozialisicrung 
wird u. a. betont, daß sie auf 
bürokratischen Zentralismus, 
kEtatswirtschaft, Unterbindung der 
Privatinitiative und Verwässerung 
des Verantwortlichkeitsgefühls 
hinauslaufe, cine Verringerung 
der Kohlenförderung und eine 
Erhöhung der Preise zur Folge 
habe, schwere finanzielle Lasten 
bedinge. die ein weiteres Sinken 
des Geldkurses zur Folge haben 
und den Feinden cin Zugriffsrecht 
auf das zum Reichsvermögen ge- 
wordene Bergbaueigentum geben 
würden. In der zweiten Ent- 
schließung wird ausgeführt, der 
Entwurf gegen die Betriebsab- 
brüche und Stillegungen müsse 
als unnötig, praktisch ergebnislos 
und für die Industrie verhängnis- 
voll abgelehnt werden. — Der 
‚Verband Sächsischer Industrieller, 
Ortsgruppe Chemnitz, dem be- 
kanntlich cine Anzahl \Weltfirmen 
angehört, faßte folgende Entschlie- 
Bung: Die Zunahme der Arbeits- 
losigkeit in der Industrie, welche 
mit dem Mangel an Brennstoffen 
immer mehr steigt, fordert gc- 
bieterisch erstens die Abänderung 
des Abkommens von Spa. und 
‚war Herabsetzung der L.icfe- 


(Fortsetzung auf Seite 886.) 


TREIBRIEMEN 


eigener Fabrikation 


Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Kernleder- 
und Balatariemen / Oele / Fette + Techn. 
Gewebe und andere Fabrikbedarfs - Artikel 


Georg Reimann / Görlitz 


eTr. 
ES.S 


liefert 
seit vielen Jahren 
in hervorragender Güte 


Gummi- 
Walzenbezüge 


für Papiermaschinen 


Specat ari 
Thostsche feue 
vorm Oto Mos bmi 
Automatische Rostbeschicker -Schrägrost:Feuerunden 
Feuerbestandiode Roststabe aler Systeme 


Specialwerk ThostScher Feuerungsanlagen v. Otto Thost GmaoM- 
Zwickau im Sachsen. 


Fichtenschleilholz 


liefert 


Hermann Fiedler / München 23 
= Rankestraße 9 ; Telefon 31981 


in 
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Vorwertaugs-Gesellschaft für Rohmateriallen m. b. E. 


Chemische Fabrik, Berlin 0. 17, Mühlenstrasse 70/71. 


Kaolin 


| | Lehmann & Voss 
| | Hamburg, Bieberhaus 


Blanc fix | Leinöl 


Chlormagnesium Harze 
schwefelsaure Tonerde Lösungsmittel 
Kalialaun Terpentinöl 
Aceton . . - Holzöl 


Tel.-Adr.:Lehvoss. Tel.: Vulkan 5441,5442u.5222 


Talkum (Federwelss) 


a 5 

0 0 

| | 

Sg 5 aus eigenem Bergbau - 9 
à = 0 0 
9 6 
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feinst vermablen, inlichten, schneeweißen 
Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
G. m. b. H., Graz-Steiermark 
os sooo oo 


EHI 


Fusel-Oel 


anbietet 250 Kilo billigst: 


G. Trinte 


Gentheim, Bəz. Magd., Langestr. 19 


Sülpetersäure 


E 30°, 36° u. 400. Bé 


Farb en 


(Erd- und bunte Mineraifarben) 
feinst präpariert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 
Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn 5 Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 


Tafelleim erstklassige Ware 
für alle- Industriezwecke, 
sowie alle Chemikalien für 
die Papierindustrie liefern 
promptu. bitten um Anfrage 


Faath & Co., Cln- Mülheim 


Eine in Mitteldeutschland 
gel:gene Maschinenfabrik sucht einen tüchtigen und umsichtigen 


Ingenieur 


der in 


Cellulosefabriks-Anlagen 


durch und durch bewandert ist. Es wird nur auf eine reifere, 
erste Kraft reflektiert, und zwar in, dauernde Position. 
Bewerber wollen Offerten nebst Gehaltsansprüchen, Zeit des 
frühesten Eintrittstermins und unter Klarlegung ihrer Verhältnisse 
einreichen unter P. F. 8053 an die Expedition dieses Blattes. 


Asbest - Feldspat 
Flußspat - Glas 
Leichtspat-Schwerspat 
Talkum. 


Vertretung 


Firma mit ausgedehnten Besiebangen zum Groß- 
handel und besten Referensen übernimmt Vertretung 
oder Kommissionslager leistungsfähiger Papier- 
‚Fabriken England. Off. unter F. L. A. 
902 an Rudolf Mosse, Frankfurt a. Main 


in verschiedenen Qualitäten 
feinstgemahlen und in Stücken, 
empfiehlt 
Albert Teichmann, 


Mineralmühle Zeitz 
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rungsmienge auf die von zu hören- 
den Sachverständigen als äußerst 
zulässig bezeichnete Höchstmenge, 
Festsetzung der zu liefernden 
Kohlensorten entsprechend den 
Lebensbedürfnissen unserer Indu- 
strie, besondes der Eisenindustrie, 
terner die Ablehnung der Soziali- 
sierung des Kohlenbergbaues. Die 
trostlose wirtschaftliche Lage 
Deutschlands gestattet eın der- 
artiges Experiment mindestens 
gegenwärtig nicht und muß daher 
unterbleiben. 


——— 


Handels-Hochschule Berlin. 
Den fremdsprachlichen Vorlesun- 
gen an der Handels-Hochschule, 
die sich bisher nur auf Englisch 
und Französisch erstreckten, wird 
in diesem Wintersemester auch 
ein Kolleg in spanischer Sprache 
angegliedert. Generalkonsul Hahn- 
Echenagucia, der seit mehreren 
Jahren als J.ektor des Spanischen 
an der Handels-Hochschule wirkt, 
wird Mittwochs von 7—8 Uhr 
abends das aktuclie Thema „Ale- 
mania y España“ behandeln. Die 
englische Vorlesung „The De- 
velopment of the English Con- 
stitution“ hält Dozent Hamilton 
Dienstags von 7-8 Uhr, über 

„Les Institutions de la France“ 
wrd Professor Dr. Pariselle 
Donnerstags von 2—8 Uhr 
sprechen. 


Die polnische Kohlenförde- 
rung. In der Zeit vom 20. bis 
30. September 1920 wurden im Da- 
browa-Revier gefördert: Stein- 
kohle 1478056 Dz., Braunkohle 
s9903 Dz., im Krakauer Revier 
316 570 Dz. Auf den Halden 
lagen im Dabrowa-Revier: Stein- 


kohlen 1499 691 Dz., Braunkohlen. 


59943 Dz. im Krakauer Revier 
59 230 Dz. — An Braunkohle wur- 
den im  Dabrowa-Revier seit 
Jahresbeginn im ganzen I 391150 
Doppelzentner gefördert. An 
Steinkohle wurden in der Zeit 
vom 1. Januar bis 30. Juni im Da- 
browa-Revier 24 120 516 (Dz., im 
Juli 4804 324 Dz. gefördert. 


in Ladungen Pa und verkaufe 
ab Verladestation. Gefl. Offerten 
mit Preisangaben stets erwünscht. 


Moritz Rödel, Hamburg 3 
Tangergang 26. 


Glycerin la 


dest. weiss 
preiswert abzugeben 


Gebr.Oestreicher 
Breslau 


UNNAB 
O 


ANNA 


Gerne zreusans 
anerkannt einzig befte Dichtung für 
höchsten Dampfdruck und uberhitzten Dampf 


Klingerit schützt vor Betriebsftörungen. 
ExportnächallenWeltteilen. 


Rich.Klinger Berlin G.m.b.H.BerlircTempelhof- 


Bahnschwellen 


für Neuanschlüsse und Ausbesserung 
der Gleise in eigener Produktion aus bestem 
Kiefernholz hergestellt empfiehlt 


Berlin-Lichterfelde/Mommsenstrasse9 
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Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers.') 
Von Dr. Sıgurd Smith. 
Einleitung. 


Jeder, der mit der Papiermacherkunst etwas zu 
tun gehabt hat, wird sich bald über die außerordent- 
lich große Bedeutung klar geworden sein, welche die 
Holländerarbeit für das fertige Fabrikat besitzt. 
Ist ein Stoff im Holländer unrichtig behandelt wor- 
den, so wird die Papiermaschine in der Regel nichts 
mit ihm anfangen können, man wird aus solchem 
Stoff das in Aussicht genommene Produkt nicht her- 
stellen können. Das kommt auch in Redewendungen, 
2. B. im Deutschen, zum Ausdruck; man sagt hier: 
„Im Holländer wird das Papier gemacht“ oder 
„Der Holländermüller ist meine rechte, der Ma- 
schinenmeister meine linke Hand.“ 


Trotz der großen Bedeutung des Holländers ıst 
jedoch eine auffällige Unklarheit darüber vorhanden, 
worauf seine Wirkung beruht. Hiervon zeugen 
deutlich die zahlreichen Erörterungen über diesen 
Gegenstand in der Fachpresse, ja er scheint fast un- 
erschöpflich zu sein. 


1) Mit diesem Aufsatz beginnen wir den Abdruck des im 
vorigen Jahre erschienenen Buches „Heltojshollaenderen I og II, en 
theoretisk Undersogelse‘‘ von Dr. Sigurd Smith, Kopenhagen 1919, 
in. der vom Verfasser selbst besorgten Uebersetzung. Die ein- 
zelnen. in Fortsetzungen dargebotenen Aufsätze werden später 
ebenfalls in. Buchform im Verlage von Otto Elsner, Berlin, 
erscheinen. — Vergl. hierzu den in dieser Zeitschrift (Heft 18, 
S. 323, 1920) erschienenen Aufsatz desselben Verfassers und die 
Uebersetzung in Heft 32 (S. 591, 1920). Die Schriftleitung. 


„Der cine glaubt, daß man durch möglichst 
große Stoffdichte, ein anderer durch möglichst 
schnellen Umlauf, ein dritter durch die kürzeste 
Mahldauer am besten auf seine Rechnung kommt.“ °) 
Während ferner einige behaupten, daB man mit 
den modernen großen Holländern die mit den alten 
kleinen Maschinen erreichte Mahlwirkung’) nicht er- 
zielen kann und diese Behauptung auf zahlreiche 
Beispiele stützen, treten andere dafür ein und 
meinen, daß diese sehr wohl möglich sei, man habe 
nur mit dem Bemühen, die neuen Holländer den 
Verhältnissen anzupassen, „keinen Erfolg‘ gehabt.‘) 

Ein wesentlicher Grund für die bestehenden 
Unklarheiten und die immer wiederkehrenden Er- 
örterungen dürfte darin zu suchen sein, daß bei der 
Holländermahlung so außerordentlich viele Fak- 
toren in Betracht kommen, daß der eine oder der 
andere von diesen oft übersehen oder vergessen 
wird, und es ist ‘daher von vornherein kaum mög- 
lich, zwischen den Diskutierenden ein Verständnis 
herbeizuführen. Durch eine einseitige und sub- 
jektive Betrachtungsweise wird man kein maß- 


2) „‚Wochenbiatt für Papierfabrikation‘ (für die Folge mit 
„W. f. P.“ bezeichnet) 1915, Seite 1717. 
3) Vergi. z. B. „W. f. P.“ 1915, Seite 1355 und 149. 


4) „W. f. P.“ 1915, Seite 1575. 
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gebendes Urteil über die Arbeit eines Holländers 
erhalten können; vielmehr. werden in der Regel ein- 
gehende Untersuchungen und zahlenmäßige Pro- 
jektion der Feststellungen und Beobachtungen hin- 
sichtlich der einzelnen Faktoren erforderlich sein, 
um zu einer glaubwürdigen Einschätzung der Ar- 
beit des Holländers zu gelangen. 

Auch unter den Holländerfabrikanten scheint 
keine große Klarheit darüber zu herrschen, nach 
welchen Grundsätzen die Größenverhältnisse der 
Holländer festzusetzen sind. Bei der Durchsicht 
von Holländerkatalogen fünf verschiedener Firmen 
wurden für Holländer für denselben Inhalt sehr 
verschiedene Größenverhältnisse gefunden. Rechnet 
man z. B. die Schnittlänge in der Sekunde aus, eine 
Größe, welche — wie später gezeigt wird — für 
die Produktionsfähigkeit des Holländers von außer- 


ordentlicher Bedeutung ist, so wird man, wenn man 


an Hand der verschiedenen Kataloge diesen Wert 
für einen 150-kg-Holländer und für die gleiche 
Peripheriegeschwindigkeit bestimmt, sehen, daß (diese 
Größe zwischen 2200 und etwa 7500 m in der Se- 
kunde schwankt. 

Untersucht man andererseits, in welcher Weise 
einige Fabrikanten die „Schnittlänge in der Sckunde“ 
mit der Größe des Holländers wachsen lassen, so 
wird man finden, daß einige diese Größe in ungefähr 
demselben Verhältnis, andere, bei Vergrößerung des 
Holländerinhaltes von 150 bis auf 600 kg, nur in 
dem Verhältnis von etwa 1 : 1,4 zunehmen fassen. 

Das Gewicht der Walze, welches im Verhältnis 
zur Anzahl und zu den Größenverhältnissen der 
Messer bei der Mahlwirkung eine wesentliche Rolle 
spielt, wird in den Katalogen ın der Regel nicht an- 
gegeben. Es darf nicht wundernehmen, daß der 
Papiermacher unter diesen Verhältnissen beim 
Uebergang von einer Holländergröße auf cine andere 
bisweilen bittere Enttäuschungen erlebt, und daß des- 
. halb viele hartnäckig auf der Benutzung der alten 
kleineren Holländer bestehen, deren Wirkungsweise 
ihnen bekannt ist. Den Fabrikanten fehlen für die 


Festsetzung der Größenverhältnisse des Mahl- 
geschirrs — hierunter ist Walze und Grundwerk zu 
verstehen — offenbar feste Anhaltspunkte. Wenn 


eine Maschinenfabrik beauftragt wird, eine Dampf- 
maschine von einer bestimmten Pferdestärke bei 
einem bestimmten Dampfdruck und einer bestimm- 
ten Umdrehungszahl herzustellen, so wird die Fabrik 
an Hand einmal festgesteliter und geprüfter Be- 
rechnungsregeln in der Lage sein, die Haupt- 
dimensionen der Maschine mit großer Genauigkeit 
anzugeben, und diese werden, ob man sich nun 
an die eine oder an eine andere Fabrik wendet, kaum 
sehr verschieden ausfallen. Anders ist es, wenn man 
cinen Holländer für. einen bestimmten Inhalt zu 
kaufen wünscht. Es scheint, als ob die Maschinen- 
fabriken bezüglich der Festsetzung der Größen- 
verhältnisse des Mahlgeschirrs auf eine nicht auf 
sehr fester Grundlage ruhende Schätzung an- 
gewiesen sind. 

Wendet man sich von den Papierfabrikanten und 
den Maschinenbauern an die Gelehrten, so kann man 
nicht sagen, daß unter. diesen eine größere Einigkeit 
hinsichtlich der erwähnten Gesichtspunkte vorhanden 
ist. Wird man z. B. beauftragt, einen Holländer zu 
bauen, dessen Mahlleistung doppelt so groß secin soll 
als die einer vorhandenen Maschine, und der cinen Stoff 
von demselben Charakter liefern soll, so wird das 


Studium der verschiedenen Werke, welcha über 
Holländer erschienen sind, sehr verschiedene Ge- 
sichtspunkte zutage fördern. 

Der erste, welcher den Versuch machte, für 
Holländer bestimmte Berechnungsregeln aufzustel- 
len, war. Ferdinand Jagenberg in Remscheid 
(früher Papierfabrikant); dieser versuchte in seinem 
kfinen Buch „Das Holländergeschirr, in Briefen an 
einen Papiermacher‘“ aus dem Jahre 1887, die Haupt- 
linicn aufzustellen, nach welchen die Mahlwirkung 
der Holländer beurteilt werden kann.) 


Später hat sich besonders Professor E. 
Kirchner ın Chemnitz mit dem Gegenstand be- 
schäftigt®) und darnach Strobach,') Direktor 
der Olleschauer Papierfabrik., Ferner stellte Pro- 
fessor Haußner ın Brünn in seinem Buche „Der 
Holländer“ *) und später im „Wochenblatt für Papier- 
fabrikation“ ?) theoretische Betrachtungen über die 
Mahlarbeit des Holländers an, und im Jahre 1907 gab 
Professor Pfarr in Darmstadt ”) eine Studie über 
den Holländer heraus, ın welcher er versucht, einen 
Ausdruck für die Mahlleistung zu finden. SchlieB- 
lich haben die Engländer Clayton Beadle und 
Henry Stevens sehr eingehende Versuche uber 
eine ökonomische Holländerinahlung sowie mikro- 
skopische Messungen vorgenommen, um die Mahl- 
wirkung im Holländer festzustellen”) Von den 
genannten Forschern kommt Jagenberg zu dem 
Ergebnis) daß der Druck, mit dem man mahlt, in 
Verbindung mit der Anzahl der Schnitte in der 
Sekunde für die Mahlleistung des Holländers ent- 
scheidend ist. Kirchner ist der Meinung, daß die 
schneidende Wirkung der Messer von der Schnitt- 
länge ın der Sekunde, der Anzahl der Kreuzungs- 
punkte der Messer und vom Drucke abhängig ist”). 
Haußner dagegen ist der Ansicht, daß ein Schnei- 
den zwischen den Holländermessern nicht stattfindet, 
daß vielmehr alles auf Drücken und Zerreißen zwi- 
schen den Messerflächen beruht.') 


Strobach*) betrachtet die schneidende Wir- 
kung des Holländers als proportional mit der 
Schnittlänge in der Sekunde und die zerdrückende 
Wirkung als proportional mit dem Produkt der Be- 
rührungsflächen, des Walzendrucks und der Messer- 
geschwindigkeit, während Kirchner”) sıch dar- 
auf beschränkt, anzuführen, daß diese drei Größen 
und die Anzahl der Begegnungen cines Walzen- 
messers mit einenn Grundwerksmesser in der Se- 


3) Jagenberg gehört einem alten Papiermachergeschlecht 
an und war, nachdem er die Gewerbeakademie in Berlin besucht 
hatte, eine Reihe von Jahren Papierfabrikant, wonach er dazu 
iiberging, die Herstellung von Holländerwalzen und Orundwerken 
zu betreiben. Aus dieser Tätigkeit heraus erschien das erwähnte 
Buch. Es hat große Anerkennung gefunden und bildet die Grend- 
lage für die Arbeit der meisten späteren Schriftsteller. 


€) Verschiedene Aufsätze im „W. f. P.“ sowie in Kirchners 
Werk „Das Papier“ IV, Oanzstoffe. Verlag des „W. f. P.” in 
Biberach a. d. R. in Württemberg. 

?) „W. f. P.“ 1904: Holländer-Theoric. 

>) Stuttgart 1902. 

ed) AN f. P.“ 1908: Die Zerkleinerungsarbeit im Holländer. 

10)" W. 1. P.“ 1907: Holländer und deren Kraftverbrauch. 

11) Clayton Beadle: Chapters on Paper-Making; Bd. $ 
(C. Beadle and H. P. Stevens): Concerning the Theory 
and Practice of Beating 1908. In der vorliegenden Abhandlung 
sei auf die deutsche Ucbersetzung verwiesen: Clayton Beadle 
und Dr. Henry Stevens, „Theorie und Praxis des Mahlens.” 
Deutsch von Ing. Cart Franck. Verlag von Otto Elsner. 
Berlin, 1911. 

12) „Holländergeschirr," zweite Auflage, ... 1894, 


18) „Das Papier,“ IV, Ganzstoffe, Seite 43, Spalte 2. 
4) „Die Zerkleinerungsarbeit im Holländer,“ deak: 


Seite 4. 
1904, Seite 758—760 snd 


13) „Holländerthcorie, „W. fi. P." 
Sete 2155. 
IV, Ganzstoffe, Seite 43, Spalte 1. 


16) „Das Papier," 
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kunde für die Zerreißung des Stoffes von Be- 
deutung sind. 


Pfarr”) tritt dafür cin, daß der mehr oder 


weniger schnelle Umlauf des Stoffes im Holländer- - 


troge Einfluß auf die Mahlleistung hat, schwankt 
jedoch hinsichtlich der Frage, inwieweit man da- 
nach der Schnittlänge in der Sekunde maßgebende 
Bedeutung zusprechen soll oder inwieweit es auf 
das Produkt aus „Messergeschwindigkeit“ und „Be- 
ruhrungsareal“ ankommt. 


Beadle und Stevens meinen, daß kein 
Schneiden stattfindet, wenn die Walzen- und Grund- 
werksmessen parallel sind,”) sondern nur, wenn sie 
miteinander einen Winkel bilden, sowie, daß die 
Schnelligkeit des Stoffumlaufs ohne Einfluß auf die 
Mahlleistung ist.) Im übrigen halten sie das Zer- 
rupfen oder Zerzupfen der Fasern für die Haupt- 
aufgabe des Holländers, jedenfalls hinsichtlich der 
gewöhnlichen Papiersorten. 


Der Grund für 
stimmung in den 
. maßgebenden Bedingungen für 
und für die hierbei zutage tretenden Unklar- 
heiten mub —- das wird von den meisten der 
genannten Schriftsteller auch anerkannt — in dem 
Mangel an brauchbaren Versuchsergebnissen gesucht 
werden. Es liegen noch viel zu wenig und zu un- 
vollständige Versuchsberichte über Holländer- 
mahlung vor, als daB man auf Grund dieser eine 


diese geringe  Ueberein- 
Anschauungen über die 
die Mahlleistung 


17) Holländer und deren Kraftverbrauch,‘“ Sonderabdruck, 
Seite 19—21. 

18) Cjayton Beadle und H. P. Stevens: „Theorie und 
Praxis des Mahlens,‘‘ Seite 16—18. 

19) Dieselben: ..Theorie und Praxis des Mahlens,‘ Seite 191. 
Vebrigens spricht sich Professor Haußner („Der Holländer,‘ 
Seite 114) gegen die Ansicht aus. daß der Stoffumlauf direkt 
Finftuß auf die Mahlleistung hat. 
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befriedigende Erklärung für die Wirkungsweise des 
Holländers hätte geben können. 


Der Zweck dieser Abhandlung soll sein, durch 
theoretische Untersuchungen, gestützt auf praktische 
eobachungen und Versuche, die Verhältnisse, von 
welchen die Mahlleistung abhängig ıst, besser als 
bisher aufzuklären und dabei die Berechtigung der 
cben zitierten Anschauungen zu prüfen, soweit das 
Mahlen von Ganzstoff ın Betracht kommt. 


Die Untersuchungen, auf welchen die folgenden 
Darlegungen beruhen, sind sämtlich mit Ganzstoff 
ausgeführt worden. Die hier entwickelte Theorie 
bezieht sich in erster Linie auf gut ausgemahlene 
und starke Papiere aus Holzzellstoff und Lumpen- 
halbstoff. Es muß betont werden, daß die hier 
dargelegte Theorie nur Anspruch auf Geltung für 
diejenigen Fälle macht, in denen der Holländer tat- 
sächlich als Mahlorgan zur feinen Zerteilung des 
Stoffes zu dienen hat und nicht nur als eine Ma- 
schine zum „Schlagen“ und Mischen des Stoffes. 


Der Inhalt der vorliegenden Arbeit kann wohl 
im großen und ganzen, sowohl bezüglich der Er- 
gebnisse als auch hinsichtlich der Darstellungsweise 
als neu betrachtet werden. In den Fällen, wo frühere 
Schriftsteller eine so vollständige und befriedigende 
Darstellung gegeben haben, daß nichts hinzugefügt 
zu werden braucht, ist auf die betreffenden Ab- 
handlungen verwiesen worden ”). Nur der Abschnitt 
über den Finfluß der Holländermahlung auf den 
Stoff und zum Teil auch der über die Mechanik des 
Mahlgeschirrs stützen sich ım wesentlichen auf 
irühere Arbeiten. (Fortsetzung folgt.) 


nn nn nn e 


20) So z. B. bezüglich der Schwankungen in der Größe der 
Berührungsfläche während der Walzenumdrehung sowie bezüglich 
der Verhältnisse, unter denen der Stoff die Walze verläßt. 


wu 


Ueber Rohrleitungen. 


Von Ing. Fritz Hoyer. 


Die Rohrleitungen haben den Zweck, Gase und 
Flüssigkeiten nach bestimmten Verbrauchsstellen 
fortzuleiten. Für ihre Wahl sind verschiedene Um- 
stände maßgebend, bei denen die chemische Be- 
schaffenheit der fortzuleitenden Flüssigkeiten, der 
Druck, unter dem diese sfehen, und das Material, 
das zu ihnen verwendet wird, eine große Rolle spielen. 
Hier sollen nur die im Dampfbetrieb vor- 
kommenden Rohrleitungen besprochen werden. In- 
folge der namentlich durch Einführung des über- 
hitzten Dampfes immer höher werdenden Dampf- 
drücke hat sich im Rohrleitungsbau eine ganze Reihe 
wichtiger Umstellungen nötig gemacht, so daß der 
Rohrleitungsbau heute zu einem Sondergebiet ent- 
wickelt ist. Von der Rohrleitung ist in erster Linie 
Zweckmäßigkeit, Uebersichtlichkeit und Betriebs- 
sicherheit zu verlangen. Der letzte Punkt ist der 
wichtigste und ist abhängig von der Wahl des 
Materials und der Flanschenverbindungen — und 
Diehlungen. Neben der Betriebssicherheit muß aber 
die Rohrleitung eine möglichst hohe Wirtschaftlich- 
keit besitzen. 

Während früher für Dampfleitungen ausschlicB- 
lich Gußeisen zur Verwendung kam, das neben 
kurzer Baulänge der Rohre und damit verbun- 
denen vielen Flanschenverbindungen, neben großer 


Unzuverlässigkeit des Materials, bei großen 
Wandstärken und geringer Elastizität, hohes 
Gewicht besitzt, kommen heute für überhitzten 
und  hochgespannten Dampf ausschließlich 
Schmiedeeisen und Stahl zur Anwendung. Guß- 
eisen wird nur noch für Leitungen von untergeord- 
neter Bedeutung und für gewisse Formstücke und 
Ventile benutzt. Aber auch hierfür wird heute lieber 
Stahlguß mit seinen günstigen Eigenschaften ge- 
nommen, zumal Gußeisen niemals ganz spannungsfreci 
ausfällt. Die schmiedeeisernen Rohre werden fast 
ausschließlich geschweißt, und zwar entweder 
stumpf oder überlappt. Die stumpfgeschweißten 
Rohre sind pur für niedrigen Druck geeignet, wāh- 
rend überlappt geschweißte Rohre für höhere Span- 
nungen zulässig sind. Rohre von großem Dyrch- 
messer werden spiralgeschweißt. Neben den ge- 
schweißten Rohren kommen noch nahtlos gewalzte 
Rohre nach dem Mannesmann-Verfahren oder die 
nahtlos gepreßten Rohre nach dem Ehrhardtschen 
Verfahren zur Anwendung. Diese Rohre genügen 
den größten Anforderungen, da sie aus dem hoch- 
wertigsten Material hergestellt sind. Außer Eisen 


- kommt Kupfer noch als Baustoff für Rohrleitungen 


in Frage. Für überhitzten Dampf und die dabei 
üblichen Spannungen eignet es sich nicht, sondern 


890 DER PAPIER-FABRIKANT 


Heft 47, 1920 


es wird hauptsächlich bei Sattdampfleitungen ver- 
wendet und tut hier gute Dienste an Stellen, wo 
groBe Dehnungen auftreten, und bei Kompensatoren. 

Da man die Rohrleitungen nicht aus cinem Stück 
fertigen. kann, sondern aus Herstellungs- und 
Transportrücksichten darauf angewiesen ist, sie über 
ein gewisses, über bestimmte Längen nicht hinaus- 
zcehendes Maß anzufertigen, so sind zur Verbindung 
dieser einzelnen Rohrlängen Verbindungselemente 
nötig. Für die Dampfleitungen mit ihren hohen 
Drücken kommen nur Flanschenverbin- 
dungen in Frage; die bei Wasserleitungen sonst 
angcewendeten Muffenverbindungen eignen sich 
hierfür nicht oder nur für ganz vereinzelte Fälle. 

Die Art der Herstellung dieser Flanschen ist 
abhängig vom Baustoff und von den zu verwen- 
denden Dichtungsmaterialien. Gummi 
kommt für Dampf als Dichtungsmaterial nicht ; 
Frage, sondern Asbest und die unter dem Namen 
H-Platten im Handel befindlichen Dichtungs- 
platten. Tür Leitungen, die überhitzten Dampf 
führen, wählt man in letzter Zeit immer mehr 
Metalldichtungen, die bei hohem Druck und hoch 
überhitztem Dampf viele Vortcile aufweisen. Sie 
halten den vollen Dampfdruck aus und brechen 
nicht, infolgedessen können sıe auch nicht heraus 
geblasen werden. Hauptsächlich kommt hierzu 
Kupfer in Anwendung, das bei genügender Weich- 
heit, um sich den Dichtungsflächen anzuschmicgen, 
die nötige Widerstandsfähigkeit besitzt. Metall- 
dichtungen haben allerdings den Nachteil, daß sie bei 
kalter I.atung das Kondenswasser austreten lassen, 
da dann der Spannungszustand anders ist. Sie 
dichten erst bei vollem Druck und voller Wärme 
sicher ab. Um diesem Uebelstand zu begegnen, wen- 
det man Metalldichtungen in Verbindung mit Faser- 
stoffen an (Kupferasbestringe). Um das Heraus- 
blasen der Dichtungen zu vermeiden oder zu er- 
schweren, benutzt man Tlanschen mit Nut und 
Feder. Man ist dann allerdings gezwungen, genau ge- 
stanzte oder geschnittene Ringe anzuwenden, die ın 
die Nute passen. 

Von der Befestigung der Tlanschen 
und Bordringe auf den Rohren hängt bei schmiclde- 
cisernen und kupfernen Leitungen die Sicherheit des 
ganzen Betricbes ab. Die Befestigung geschicht 
durch Nieten, Löten, Schweißen und Aufwalzen. Nur 
bei kleinerem Rohrdurchmesser werden die Bord- 
ringe mit Hartlot aufgelötet und bei niedrigen 
Drücken und Sattdampf. Für Heißdampf ist die 
J.ötung allein zu verwerfen. Bei größeren Rohr- 
durchmessern wird der Flansch außer dem Löten 
noch aufgenietet und an den Enden umgebördelt. 
Besser ist es, die Tlanschen und Bordringe aufzu- 
schwcißen; dies geschieht bei hohen Temperaturen 
und Drücken, erfordert allerdings Erfahrung, Zuver- 
lassigkeitt und Geschicklichkeit des ausfuhrenden 
Arbeiters. 

Das verbreitetste Verfahren ist jedoch das Auf- 
walzen der Flarschen, das den höchsten Anforde- 
rungen genügt. Das Rohrmaterial dringt bei dem 
hohen Druck gut in die Vertiefungen des Flansches 
ein, so daß ein vollkommences Dichthalten erreicht 
wird. Der Tlansch muB entsprechend der hohen 
Pressung beim Aufwalzen kräftig genug sein, um 
den Druck auszuhalten, und aus härterem Material 
als die Rohrwandungen bestehen. Nach dem Auf- 
walzen wird das Rohrende noch umgebördelt. Zu 
«liesem Zwecke ist im Flansch eine Ausdrehung vor- 


gesehen. Die großen Vorteile dieses Verfahrens be- 
stehen darin, daß es an Ort und Stelle bei der Ver- 
legung ausgeführt werden kann, daß weder Rohr 
noch Flansch erhitzt zu werden brauchen, und daßes 
billig ist. 

Der Querschnitt einer Dampflei- 
tung ıst abhängig von dem in einer Zeiteinheit zu 
befördernden Volumen und von der Strömungs- 
geschwindigkeit des Dampfes, und zwar nach der 
Formel: FXv= V. 

Hierin bedeutet: 

F den freien Rohrquerschnitt in qm; 

V das sekundliche Dampfvolumen in cbm; 

v die Dampfgeschwindigkeit in m/sek. 

Je kleiner die Dampfgeschwindigkeit v ist, desto 
geringer ist der Druckverlust, desto größer werden 
aber der Rohrquerschnitt und damit die Rohrober- 
fläche und der Abkühlungsverlust. Bei der Fort- 
leitung von Sattdampf bildet sich dann .‚Kondens- 
wasser, welches man dem Kessel auf möglichst 
kurzem Wege wieder zuführen muß, um dadurch 
den Wärmeverlust einzuschränken. 


Der Druckverlust oder Spannungsabfall durch 
die Reibung des Dampfes an den Rohrwänden wird 


nach folgender Forn.el berechnet: z=bX s 5 x v3: 


es bedeuten hierin: 

z den Spannungsabfall in cbm; 

I die Länge der Leitung in m; 

d den lichten Durchmesser der Leitung in m; 

b = 0,000 000 12 bis 0,000 000 105; 

s das spezifische Gewicht des Dampfes (1 cbm 

ın kg); 

v die Geschwindigkeit des Dampfes in m/sek. 

Ventile, Krümmer und Bogen setzen dem strö- 
menden Dampfe größere Widerstände entgegen als 
gerade Rohrstrecken. Wie hoch diese Widerstände 
sind, ist versuchsmäßig noch nicht festgestellt wor- 
den; rechnerisch lassen sie sich nicht ermitteln. 
Nach Hädcer beträgt die äquivalente Rohrlänge 
tür Ventile und Krümmer: 


Durchmesser mm 25 se 72|100| 125] 1 50|200|250|300 
Ventil „ m 061 2| 4 6 8| rr] 16| 2t! 27 
Krümmer m 0,5) 1,4 46) 4) 6 7| 11 r4 18 


Bei Sattdampfleitungen bildet sich stets Kon- 
denswasser in den Leitungen, bei überhitztem 
Dampf ist dies hauptsächlich bei Inbetriebsetzung 
und bei nur gering überhitztem Dampf und schlecht 
isolierten Leitungen auch während des Betriebes der 
Fall. Da dieses Kondenswasser unter keinen Um- 
ständen in die Dampfkraftmaschine gelangen darf. 
ist es durch sicher wirkende Apparate abzuleiten. 
Auch für Kochdampf ist es nötig, daß dieser völlig 
entwässert in die Kochapparate gelangt. Das Kon- 
denswasser wird unabhängig von der Aufmerksam- 
keit der Bedienung durch geeignete Apparate abge- 
leitet, deren es eine ganze Reihe gibt. Diese Ap- 
parate sind nach zwei Grundsätzen gebaut; bei den 
einen setzen sich durch Schwimmer Hähne und 
Ventile in Bewegung, bei den anderen wird zur 
Betätigung dieser Ventile die Ausdehnung von Me- 
tallen oder Dämpfen durch die Wärme nutzbar ge- 
macht. Wie schon erwähnt, sind diese Kondens- 
wässer auf kürzesten Wege dem Kessel oder dem 
Kesselspeisewasser wieder zuzuführen, um die in 
i nen enthaltene Wärme nutzbar zu machen und 
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auf diese Weise Kohlen zu sparen, den Kessel zu 
entlasten und die Wirtschaftlichkeit der Anlage zu 
erhöhen. Die Rückführung dieser Wässer erfolgt 
am besten durch die bekannten selbsttätigen 
Kondenswasserrückleiter, von denen 
es eine ganze Reihe bewährter Konstruktionen 
gibt, deren Erörterung aber über den Rahmen 
dieses Aufsatzes hinausgehen würde. Die Kon- 
denswässer der unter gleichem Druck stehen- 
den Leitungen sammelt man in besonderen Be- 
hältern oder Sammelgefäßen und führt sie von da 
mit Hilfe dieser Rückleiter nach dem Dampferzeuger 
zurück. Um den Ableitern die sichere Rückführung 
zu ermöglichen, müssen sie mit solchen Punkten der 
Leitungen verbunden werden, in denen das Kondens- 
wasser sich ansammelt, also mit dem tiefsten 
Punkte der Leitung, welchem man in der Richtung 
des Dampfstromes ein Gefälle von 1:50 bis 1: 100 
gibt. Vor der Verbrauchsstelle des Dampfes wird 
vorteilhaft noch ein Wasserabscheider eingebaut, der 
grundsätzlich auf einer Richtungsänderung des 
Dampfstromes beruht und an seiner tiefsten Stelle 
einen Sammelraum für das Niederschlagswasser be- 
sitzt. Solche Sammelstellen finden sich unbeab- 


sichtigt auch in den Ventilen, in denen ja der Dampf. 


zu einem Richtungswechsel gezwungen wird. Auch 
hier ist namentlich bei größeren Ventilen für Ent- 
wässerung zu sorgen, während dies bei kleinen Ven- 
tilen unterbleiben kann. 

Bei Formstücken, die zur Abzweigung von 
Rohrsträngen in Form von Krümmern, T-Stücken, 
Doppel-T-Stücken und Reduktionsstücken nötig 
sind, ist auf gute Dampfführung Wert zu legen. Am 
gecignetsten sind hierzu die Kugelformstücke, 
welche die Uebergänge wesentlich erleichtern. 

Die verbreitetsten Absperrmittel sind die 
Ventile, bei denen man je nach der Richtung des 
Dampfdurchganges Eck- und Durchgangsventile 
unterscheidet. Bei Sattdampf besteht der Ventilsitz 
stets aus Bronze oder Rotguß. Man nahm früher 
als Regel an, daß das Ventil so einzubauen sci, daß 
der Dampfdruck unter dem Ventil stehe, damit man 
die Spindel bei geschlossenem Ventil verpacken 
konnte. Dies trifft auch heute noch bei Leitungen 
zu, bei denen der Dampf nur von einer Seite kommt. 
Bei Ringelleitungen kann aber der Dampf von beiden 
Seiten kommen; deshalb führt man hier die Ventile 
so aus, daß sie auch bei ganz geöffnetem Ventilteller 
verpackt werden können. 


Die Sitzflächen der Tellerventile sind zylın- 
drisch oder konisch. Um das Einschleifen zu er- 
leichtern und dem Teller eine Führung zu geben 
erhalten die Ventilteller Führungsrippen. Bei 
niedrigem Druck und Sattdampf bestehen Sitz und 
Gehäuse meist aus Gußeisen; in diesem Falle erhält 
dann der Teller Dichtungsringe von großer 
Elastizität; bei höheren Drücken kommen einge- 
setzte Bronzesitze in Betracht; für Heißdampf nur 
Stahlguß. Die Ventilspindeln bestechen bei Satt- 
dampf wegen der Gefahr des Einrostens meist aus 
Rotguß. Bei höheren Drücken und überhitztem 
Dampf müssen jedoch Stahlspindeln angewendet 
werden. Der Einbau der Durchgangsventile in dic 
Leitungen hat so zu erfolgen, daß die Spindel 
liegend angeordnet ist, da sich sonst ein Wasser- 
sack bildet, der zwar auch bei liegender Spindel vor- 
handen ist, aber dann in weit geringerem Mabe. 
Große Ventile müssen auch bei wagerechten Spindeln 
entwässert werden. 


‘des 


Stellen 


Weitere Absperrmittel für Dampfleitungen sind 
die Schieber, deren Vorteil darin besteht, daß sie 
keinen oder nur einen geringen Wassersack bilden 
und dem Dampf einen geraden Durchgang gestatten. 


. Daß sich die Schieber nicht nachschleifen lassen, ist 


jedoch ein großer Nachteil. Die Schieber eignen sich 
nicht zum Abdrosseln des Dampfes. 

Die Selbstschlußventile haben den 
Zweck, sich bei Rohrbrüchen selbst zu schließen. Bei 
den heute üblichen Dampfspannungen und Tempe- 
raturen ist ein solcher Schutz von großem Wert, da 
bei einem Rohrbruch sofort große Dampimengen 
austreten und den Raum füllen, so daß die darin 
befindlichen Personen nicht immer in der Lage sind, 
sich zu retten. Dies kann namentlich bei kleinen 


‘und engen Räumen mit erschwertem Ausgang zur 


Katastrophe führen. Bei den Selbstschlußventilen 
wird als treibende Kraft meist die durch den Bruch 
des Rohres erhöhte Dampfgeschwindigkeit oder der 
damit verbundene Druckabfall verwendet. 


Bei Leistungen mit stark wechselnder Dampfent- 
nahme müssen die Ventile naturgemäß so eingestellt 
werden, daß sie bei der stärksten Dampfentnahme noch 
nicht schließen, aber in Wirksamkeit treten, sowie die 
Geschwindigkeit darüber hinaussteigt. Die zuver- 
lässige Wirkung dieser Ventile muß von Zeit zu Zeit 
geprüft werden, damit sie nicht durch Rostansatz, 
Verschmutzungen oder Festklemmen im entscheiden- 
den .Augenblick versagen. Einige Bauarten ver- 
einigen das Selbstschlußventil gleich mit dem Ab- 
sperrventil; dadurch wird eine gute Nachprüfung 
des ersteren erreicht, da beim Schließen und Oeffnen 
Absperrventiles die Selbstschlußvorrichtung 
jedesmal in Bewegugg gesetzt wird. Grundsätzlich 
beruhen alle Selbstschlußventile darauf, daß ein 
Ventilteller in der Nähe seines Sitzes durch sein 
Eigengewicht, durch Feder- oder durch Gewichts- 
belastung gegenüber der vom Dampf durch Stoß- 
oder Saugwirkung ausgeübten Schließkraft festge- 
halten wird. Die Schließkraft des Dampfes wächst 
mit zunehmender Dampfgeschwindigkeit, überwindet 
schließlich die Belastung des Ventiltellers und 
schlägt ihn so gegen seinen Sitz. 


Die Dampfleitungen dehnen sich bekanntlich 
durch die Einwirkung der Wärme aus. Diese Aus- 
dehnung ist proportional der Temperatur und be- 
trägt bei Schmiedceisen etwa 1,2 mm für I m und 
100° C Temperaturunterschied, bei Kupfer etwa 
1,8 mm. Da naturgemäß bei langen Rohrleitungen 
hierdurch beträchtliche Längenänderungen 
eintreten, muß man den dadurch entstehenden Un- 


zuträglichkeiten durch Ausgleicher vorzu- 
beugen suchen. Die Längenänderung dadurch zu 
unterdrücken, daß man die Rohre fest verankert, 


führt zu Schwierigkeiten; es ist also nötig, diese 
_ängenänderungen durch gecignete Vorrichtungen 
aufzunehmen, so daß ihre Wirkung unschädlich wird. 
Man erreicht dies durch in die Leitung eingebaute 
elastische Glieder oder auch durch geeignete An- 
ordnung der gesamten Linienführung. Bei beiden 
Arten muß man darauf achten, daß die Längen- 
änderung auch tatsächlich von den dazu bestimmten 
oder Vorrichtungen aufgenommen wird. 
Zu diesem Zwecke muß man bestimmte Stellen der 
Leitung festlegen. Das Eigengewicht der Rohr- 
leıtungen ist durch geeignete Unterstützungen auf- 
zunchmen, damit unzulässige Durchbiegungen nicht 
eintreten können. Das Bedürfnis nach geeigneten 
Vorrichtungen zur Aufnahme und Unschädlich- 
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machung der Längendehnungen hat nun zu ver- 
schiedenen Konstruktionen geführt, deren haupt- 
sächlichste hier aufgeführt werden sollen. 

Die Stopfbüchsenausgleicher haben den Vorteil, 
recht bedeutende Längenänderungen aufnehmen zu 
können, aber den Nachteil, daß dauerndes Dichthalten 
nur schwer zu erreichen ist, sie verlangen häufiges 
Verpacken und regelrechte Wartung. Die Ausgleich- 
schleifen werden für niedere Spannungen aus 
Kupfer, für hohe aus Stahl gefertigt. Auf gute 
Durchbildung der Festpunkte und auf gute Ent- 
wässerung ist bei ihnen besonders zu achten. Eine 
dritte Art der Ausgleicher sind die Drehflansche, die 
aber cin unvollkommenes Hilfsmittel darstellen. 
Wesentlich besser sind die Kugelgelenkausgleicher. 
Auch die Metallschläuche werden diesem Zwecke 
dienstbar gemacht. 

Um schädliche Durchbiegungen der 
Leitungen zu vermeiden, sind geeignete Unter- 
stützungen nötig, die eine beabsichtigte 
Bewegung der Leitung ermöglichen und dieser 
selbst möglichst geringen Widerstand entgegen- 
setzen. Dicsem Teile der Rohrleitung wird häufig 
noch . zu wenig Beachtung geschenkt. Wage- 
rechte Leitungen werden am besten auf Rollen ver- 
legt, um die Reibung klein zu halten. Es machen 
sich dabei aufgeklemmte Rollschuhe nötig, um der 
Isolierung an der Unterstützung freien Durchgang 
zu ermöglichen. Sind Festpunkte nötig, so bildet 
man dicse in der Weise aus, daß man die Leitung 
mittels umgelegter Schellen an der Wand befestigt 
oder auf Konsolen festschraubt. Sind Wände oder 
Konsolen nicht in der Nähe, so erfolgt die Ver- 
ankerung mittels Tlacheisen oder Stahltauen. 


Bei Rohrleitungen unterscheidet man Sammel- 
leitungen, doppelte Sammelleitungen und Ring- 
leitungen. Das Hauptkennzeichen der Sammel- 
leitung ist, daß man bei mehreren Betriebs- 
maschinen und Kesseln mit jedem Kessel auf jeder 
Maschine arbeiten kann. Durch Einschaltung von 
Ventilen lassen sich hierbei die verschiedensten 
Betriebsmöglichkeiten erreichen. Eine größere Be- 
tricbssicherheit erreicht man bei der Anwendung 
der doppelten Sammelleitung, in die keine Ventile 
eingebaut zu werden brauchen. Die Ventile werden 
vielmehr in die Zu- und Abführleitungen gelegt. 
Dadurch wird eine große Verbilligung der Anlage 


— u... 


erreicht, da sich viele große und teure Ventile er- 
übrigen. Bei der Rıngleiıtung steht der ganze 
endlose Rohrstrang stets voll unter Dampf. Wirt- 
schaftlich ist diese Leitung naturgemäß am un- 
günstigsten; sie besitzt jedoch die größte Betriebs- 
sicherheit, da man hierbei in der Lage ist, durch 
gecigneten Einbau von Ventilen einen Teil der 


Leitung außer Betrieb zu setzen, um Reparaturen 


daran vorzunehmen; man kann dann immer noch 
mit jedem Kessel auf jeder Maschine arbeiten. Bei 
sehr großen Anlagen, wo man Wert auf unbedingte 
Betriebssicherheit und -bereitschaft legen muß, aber 
die Wirtschaftlichkeit erst in zweiter Linie berück- 
sichtigt werden kann, werden doppelte Ringlecitungen 
angelegt. 

Außer den Dampfleitungen ist den Speise- 
leitungen noch die entsprechende Aufmerksam- 
keit zu schenken. Von ıhrer Anlage hängt die Be- 
triebssicherheit ebenfalls in hohem Maße ab. Die 
Dampfleitungen zu den Dampfspeisepumpen werden 
vorteilhaft an den Kessel unmittelbar angeschlossen, 
unter Verzicht auf die Vorteile des überhitzten 
Dampfes; nur bei großen Anlagen, wo der Dampf- 
verbrauch der Speisepumpen stark ins Gewicht fallt, 
wendet man überhitzten Dampf an. Auf die Dampf- 
leitungen für die Pumpen ist das über die Rohr- 
nicht Sand und dergleichen aufgesaugt werden kann. 
Die Saugleitung soll möglichst gerade, unter Ver- 
bemessen; sie werden in Guß- und Schmiedeeisen 
ausgeführt, wobei zum Vorteil des ersteren spricht, 
daß dieses nicht so leicht rostet. Die Saugleitungen 
sollen vorteilhaft einen Saugkorb erhalten, damit 
nicht Sand und dergleichen aufgesaugt werden kann. 
Die Saugleitung soll möglichst gerade, unter Ver- 
meidung vieler und scharfer Krümmer geführt wer- 
den. Unumgänglich nötige große Bogen sollen einen 
groBen Halbmesser erhalten. Am vorteilhaftesten 


ist es, die Saugleitungen möglichst steil, unter Um- - 


ständen senkrecht ansteigen zu lassen, damit sich 
Luftblasen nicht festsetzen können, sondern möß- 
lichst rasch einem etwa vorhandenen Windkessel zu- 
geführt werden. Die Druckleitung soll vom 
Druckwindkessel nach dem Dampfkesscl ebenfalls 
stetig ansteigen Endlich ist die Wärmedehnung 
der Druckleitung zu berücksichtigen und, wo €° 
die Linienführung nicht ermöglicht, durch geeignete 
Vorrichtungen unschädlich zu machen. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Gewinnung von Zellstoff aus 
Holz und ee ln Roh- 
stoffen. 


D. R. P. 328729. Klasse ssb. Gruppe I. 
WilhelmSchlosser nBerlın-Friedenau. 


Nach der Erfindung sollen Holz und ähnliche 
zelllstoffhaltige Rohstoffe durch Einwirkung von 
primären und sekundären aliphatischen und aroma- 
tischen Aminen so aufgeschlossen werden, daß der 
Zellstoff dabei ungelöst bleibt. Die Amine können 
für sich allein oder in T.ösemitteln, wie Alkohol, 


Benzol und ähnlichen, verwendet werden. Durch den 
Zusatz von Kondensationsmitteln, z. B. Chlorwa 55" 
stoff, Zinkchlorid und ähnlichen Stoffen, kanri 4 
Kınwirkung beschleunigt werden. 


1. Anilin. 

Beispiel: 30 g Holzmehl und 450 g Anim 
werden unter einem Druck von 8 Atm. bei 150°C 
2!% Stunden behandelt. Nach dem Erkalten wird 
abgenutscht und mit Alkohol gewaschen. Alsdam 
wird das Produkt eine Stunde lang mit Alkohol! bis 
zur Reinheit ausgezogen, nochmals mit Alkohol 8°- 
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waschen und getrocknet. Die Analyse der erhaltenen 
Rohfasern ergab folgendes: Ausbeute = 65 Proz., 


Methoxyl = 0,58 Proz., Methyl = 0,28 Proz., 
Pentosane = 5,60 Proz. Die Rohfaser wurde nun- 
mehr mit Natriumhypochlorid gebleicht, mit 
Wasser gewaschen und getrocknet und dann 


wieder analysiert. Ausbeute = 40 Proz., Methoxyl 
= 0,13 Proz., Methyl = 0,06 Proz., Pentosane = 
3,59 Proz. Das Produkt war ganz weiß und bestand 
aus reinem Zellstoff. 

2 Toluidin. 

Beispiel: ı g Holzmehl und 15 g Ortho- 
touidin wurden unter Druck vier Stunden lang bei 
206" C erhitzt. Nach dem Erkalten wurde abge- 
saugt und mit Alkohol ausgewaschen. Nach dem 
Pehandeln mit Natronlauge verblieb die Rohfaser. 
Ausbeute 60 Proz. 

3. Methylanılın. 

Beispiel: 5 g Holzmehl wurden mit 100 g 
Methylanilin unter Zusatz von etwas Chlorwasser- 
stoff zwei Stunden lang unter Druck auf 190° er- 
hitzt. Ausbeute 65 Proz. Chlorwasserstoff, Zink- 
chlorid und andere Kondensationsmittel beschleu- 
nigen die Reaktion auch bei Toluidin und anderen 
Aminen sehr erheblich. 

Weitere Beispiele hinsichtlich Anilin und To- 
luidin sind aus der Patentschrift zu entnehmen. 

Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zur 
Gewinnung von Zellstoff aus Holz und ähnlichen 
zellstoffhaltigen Rohstoffen, dadurch gekennzeichnet, 
{aß die Rohstoffe mit primären und sekundären ali- 
phatischen und aromatischen Aminen in der Kälte 
oder in der Wärme für sich allein oder in Verdün- 
nungsmijtteln, wie Alkohol, Benzol usw., behandelt 
werden. 

2, Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Einwirkung der Amine durch 
Kondensationsmittel, wie Chlorwasserstoff, Zink- 
chlorid und andere mehr, beschleunigt wird. 


Verfahren zum Aufschliessen von zellstoff- 
haltigen Rohstoffen. 

D. R. P. 328730. Klasse ssb. Gruppe i. 
Richard Schwarzkopf in Berlin- 
Friedenau. 

Zwecks Gewinnung von Zellstoff aus zellstoff- 
- haltıgen Rohstoffen läßt man gemäß der Erfindung 
Säurechloride, z. B. Sulfurylchlorid, Thionylchlorid, 
Phosphoroxychlorid, Azetylchlorid, Benzoylchlorid 
usw., für sich allein in indifferenten Lösemittteln, 
wie Benzol, Tetrachlorkohlenstoff usw., auf die zell- 
stoffhaltigen Rohstoffe einwirken. Sofern das ein- 


wirkende Säurechlorid die Nichtzellstoffbestandteile 


nicht unmittelbar herauslöst, kann der Zellstoff 
durch eine Nachbehandlung, z. B. mit Alkalien, ge- 
reinigt werden. In einzelnen Fällen, z. B. bei An- 
wendung von Benzoylchlorid, wird sofort freier Zell- 
stoff erhalten. In den meisten anderen Fällen ist 
eine Nachbehandlung mit Natronlauge erforderlich. 


t. Sulfurylchlorid. 

Beispiel: ı g Holzmehl wird mit 20 g Sul- 
furylchlorid zwei Stunden lang am Rückflußkühler 
auf so? erhitzt. Hierauf wird die Masse abgesaugt, 
mit Wasser gewaschen und alsdann mit einer 1 proz. 
Natronlauge nachbehandelt. Ausbeute 56 Proz. 
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2. Thionylichlorid. 
Beispiel: ı g Holzmehli wird mit 20 g 
Thionylchlorid zwei Stunden lang am Rückfluß- 
kühler auf so’ erhitzt. Die Masse wird alsdann aus- 
gewaschen und mit einer ıproz. Natronlauge nach- 
behandelt. . Ausbeute 65 Proz. 


3. Benzoylchlorid. 

Beispiel: ı g Holzmehl wird mit 20 g Ben- 
zoylchidrid 1% Stunden lang am Rückflußkühler er- 
wärmt. Alsdann wird die Masse abgesaugt und mit 
Alkohol ausgewaschen. Ausbeute 54 Proz. 


4 Azetylichloriıd. 


Beispiel: 5 g Holzmehl werden mit 100 g 
Azetylchigrid am Rückflußkühler 3% Stunden lang 
auf Siedetemperatur erwärmt und alsdann die Masse 
ınit Natronlauge nachbehandelt. Die Ausbeute be- 
trägt 65 Proz. 

Weitere Beispiele hinsichtlich Sulfurylchlorid, 
Thionylchlorid und Benzoylchlorid sind aus der. 
Patenschrift zu ersehen. 

Patent-Anspruch: Verfahren zum Auf- 
schließen von zellstoffhaltigen Rohstoffen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Rohstoffe mit Säurechloriden, 
wie Sulfurylchlorid, Thionylchlorid, Phosphoroxy- 
chlorid, Azetylchlorid, Benzoylchlorid usw., für sich 
allein oder in indiffertenten Lösemitteln, wie Benzol, 
Tetrachlorkohlenstoff o. dgl, in der Kälte oder 
\Wärme behandelt werden. 


Vorrichtung zur Entlastung der Walzen an 
Kalandern. _ 
D. R. P. 328784. Klasse 55e. Gruppe ı. 
Otto Abt ın Düsseldorf. 

In den Kalanderständern ist gewöhnlich hinter 
der Führungsleiste der Lager noch ein freier Raum. 
In diesen freien: Raum ist eine Zugstange a von 
rechteckigem Querschnitt angeordnet, die den Raum 
annähernd ausfüllt. Auf der Zugstange a werden 


Konsolen b derartig angeordnet, daß sie mit ihrer 
Oberkante je unter ein Walzenlager w fassen. Die 
Konsolen b werden so verteilt, daB, wenn das oberste 
Walzenlager sich etwa einen Millimeter gehoben hat, 
das zweite Walzenlager angegriffen wird, nach aber- 
mals einem Millimeter Hebung das dritte Walzen- 
lager usf. Die Zugstange a ist durch ein Gelenk c 
mit einer Spindel d verbunden, die oberhalb des 
Kalanderständers durch ein Zahnrad e geht, in dessen 
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Bohrung ein der Spindel entsprechendes Gewinde 
geschnitten ist, so daß das Zahnrad e eine Mutter 
bildet. Dieses Zahnrad e greift in ein auf der Druck- 
spindel & des Kalanders befindliches, unter ihrem 
Handrad h an seiner Nabe befestigtes Zahnrad c’ 
von gleichen Abmessungen. Wird am Handrad h 
gedreht, so hebt sich durch die Verbindung der Zahn- 
räder e und e' die Spindel d mit, ohne sich selbst 
zu drehen, indem sie die Zugstange«e mit den Kon- 
solen und damit auch die Walzenlage mithebt. 


Patent-Anspruch: Vorrichtung zur Ent- 
lastung der Walzen an Kalandern mit Hilfe von an 
Zugstangen angeordneten, die einzelnen Kalander- 
walzenlager unterfassenden Konsolen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die zur Hebung der Walzenlager 
dienenden Zugstangen (a in den Innenfaum der 
Ständer des Kalanders hinter die Führungsleisten 
der Lager verlegt sind und von der Druckspindel (g) 
aus durch einen Zahnräderantrieb (e, e') gehoben 
und gesenkt werden. 


Oelfangvorrichtung für Kalanderwalzen. 


D R. P. 328785. Klasse 55e. Gruppe 1. 
Otto Abt in Düsseldorf. 


Die neue Vorrichtung besteht aus einem lose 
auf der Walzenachse a sitzenden Ring b (Fig. ı), 
der mit seiner Fläche c (Fig. 2) am Lager d oder 
bei Lagern mit vorstehender Laufbuchse h gegen die 
Fläche dieser Buchse anliegt. Der Ring b wird 
durch das Druckstück e unter Vermittlung einer 
Schraubenfeder federnd angedrückt. Der Ring b 
kann mit Metallbuchse und Stauferbüchse zur Ver- 
hinderung des Warmlaufens ausgerüstet werden. 
Der Ring b (Fig. 2) ist an der Stelle i etwas weiter 
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ausgedreht, als cs der Durchmesser der Walzen- 
achse bedingt, damit das Oel gut eintreten kann. 
Dann ist die Kante i abgeschrägt. Hinter der ab- 
geschrägten Kante i ist eine nutenförmige Aus- 
sparung k, in der das eintretende Oel sich sicher 
fangen muß, um dann durch die Röhre I in die Oel- 
schale des darunter befindlichen Lagers abgeleitet 
zu werden. 

Patent-AÄAnspruch: Oelfangvorrichtung 
für Kalanderwalzen, dadurch gekennzeichnet, daß 
auf dem Zapfen der Kalanderwalze zwischen Lager 
und Walze ein federnd gegen das Lager oder gegen 
die Lagerbuchse anliegender Ring (b) mit einer 
inneren Ringnut (k) angeordnet ist, die das aus dem 
l.ager austretende Oel unmittelbar an der Austritts- 
stelle abfängt und an die Oelschale des darunter be- 
findlichen Lagers weitergibt. 


a 
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Vorrichtung zum Anfeuchten von Papier. 


D. R. P. 328786. Klasse 55e. Gruppe 3 
Otto Abt in Düsseldorf. 


Die Feuchtvorrichtung besteht aus dem Be- 
hälter a, der Achse b mit den Schlägern c, den 
Ständern e, auf welche die Lager d für die Achse b 
stehen, und dem feinmaschigen Sieb f. Der Be- 
nälter a ist um seine Achse drehbar, kann deshalb 
mit seiner Oberkante stets in Parallelstellung zur 
Papierbahn P gebracht werden. Die Schläger c 
stehen tangential zur Achse b, zum Zweck der Kraft- 
ersparnis bei ihrer Drehung ım Wasser. Ihre An- 
ordnung ist derart, daß eine Reihe immer in den 


Zwischenraum der anderen Reihe kommt, so daß 
die Schläger sich schraubenartig um die Achse 
gruppieren Das in dem Trog a befindliche Wasser 
wird durch die Schläger c aufgepeitscht und gegen 
das feinmaschige Sieb f geschleudert, durch das das 
Wasser dann in der zur Papierfeuchtung erforder- 
lichen feinen Zerstäubung auf die Papierbahn P 
gelangt. 

Patent-Anspruch: Vorrichtung zum An- 
feuchten von Papier, dadurch gekennzeichnet, daß 
cine größere Anzahl längs- und querachsig angeord- 
neter Schläger (c) das in einem Behälter (a) be- 
findliche Wasser aufpeitschen und gegen ein fein- 
maschiges Sieb (f) schleudern, durch das das Wasser 


in fein zerstäubtem Zustande auf das Papier gelangt. 


Verfahren zur Herstellung endloser Riemen 
oder ähnlicher Gegenstände aus durch eine 
gerbende Behandlung gewonnenem Leder- 


ersatzstoff. 
D. R. P. 328734. Klasse 55f. Gruppe 16. 
Erfurter Fabrik für Schuhbestand- 
teile Ewald Arnold & Heinemann in 


Erfurt. 


> Mittels der angetriebenen und untereinander 
zwangläufig verbundenen Walzen 2 und 3 wird die 
Papierbahn 7 ununterbrochen von der Papier- 
rolle 1 abgerollt und über Führungsrollen durch 
den Trog 4 gezogen und darin mit dem gerbbaren 
Bindemittel getränkt. Vor der Walze 3 ist die 
Quetschwalze 5 angeordnet, die den Ueberschuß des 
Bindemittels von der getränkten Papierbahn be- 
seitigt. Durch die Walze 3 wird die mit ihr ın 
reibender Berührung stehende Walze 6 angetricben, 
auf welche die mit dem gerbbaren Bindemittel gë- 
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tränkte Papierbahn 7 ununterbrochen und unter 
mehr und minder starkem Druck so lange aufgerollt 
wird, bis die für den Treibriemen o. dgl. gewünschte 
Stärke erzielt ist. Die Walze 6 ist ausgewichtet, 
um den beim Aufwickeln der Papierbahn wirksamen 
Druck zu regeln. Die übereinander gerollten Lagen 
werden dann von der Papierbahn 7 getrennt, von 


En o’ 
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der Walze 6 abgenommen und einer gerbenden Be 
handlung unterworfen, durch. welche die Verwand- 
lung in einen lederartigen Stoff erzielt wird. Ein 
so hergestellter Riemen ist von homogener Zu- 
sammensetzung, besitzt eine beträchtliche Testig- 
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"keit und einen verhältnismäßig geringen Streckungs- 
koeffizienten und weist den für Treibriemen wert- 
vollen Vorteil der Endlosigkeit auf, der mit Leder 
als Ausgangsstoff nicht zu crreichen ist. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung endloser Riemen oder ähnlicher Gegen- 
stände aus durch eine gerbende Behandlung ge- 
wonnenem Lederersatzstoff durch Umwickeln der 
mit einem gerbbaren Bindemittel getränkten Bahn 
aus Papier, Papiergewebe o. dgl. in ununter- 
brochener Tolge auf cein walzenartiges Gerüst, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Aufwickeln der ge- 
tränkten Bahn unter regelbarem Druck erfolgt. 
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TECHNISCHE AUSKÜUNFTE 


Frage Nr. 1022: Es werden Richtlinien für die 
Lederpappenherstellung aus Lederabfällen (von 
einer deutsch-brasilianıschen Firma) erbeten. 
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Destschland 


Die Lage der papiererzeugenden Industrie im 
Oktober. Der Zentralausschuß der Papier-, Pappcen-, 
Zellstoff- und Holzstoff-Industrie teilt uns mit: Die 
inländische Nachfrage nach Papier und Pappe, die 
noch ım September sehr ungünstig war, verbesserte 
sich im Laufe des Oktober, muB aber nach wie vor 
als schleppend bezeichnet werden. Tinigen Aus- 
gleich für die noch unzureichenden Inlandsaufträge 
bot die etwas größere Nachfrage des Auslandes. 
Die Kohlenversorgung war auch im Monat Oktober 
noch immer unzureichend. Dieser Mangel machte 
sich um so mehr fühlbar, als die Betriebswasser- 
verhältnisse denkbar schlecht waren. Manche der 
mit Wasserkraft arbeitenden Fabriken waren ge- 
zwungen, ihren Betrieb sehr erheblich einzuschrän- 
ken, ja ganz stillzulegen. Von verschiedenen Sciten 
wird über ungenügende Wagengestellung geklagt. Die 
Holzstofferzeugung ist unter dem Einfluß der an- 
haltenden Trockenheit im Monat Oktober weit unter 
normal gewesen. Vorräte waren infolgedessen Ende 
Oktober so gut wie nicht vorhanden. Eine ganz 
wesentliche Erhöhung erfuhren die Altpapierpreise; 
sie gingen selbst für bedruckte Makulatur stellen- 
weise über die derzeitigen Holzstoffpreise und sogar 
über die Preise der vornehmlich aus Altpapier her- 
gestellten Papiersorten hinaus Die Preise für 
Chemikalien, Farben und sonstige Hilfsmaterialien 
sind unverändert, bei Schmiermitteln ist eine Auf- 
wärtsbewegung festzustellen. Auch die Lumpen- 
preise steigen gegenwärtig wieder stark. — Die 
Zellstoffindustrie konnte im Oktober die Erzeugung 


auf der im September errcichten Höhe halten. Die 
bessere Beschäftigung der inländischen Papier- 
industrie brachte eine lebhaftere Nachfrage nach 


Zellstoff mit sich, die aber ihre volle Befriedigung 


finden konnte. Mit Besorgnis verfolgt die Zellstofi- 
industrie die Erscheinung, daß die Forstverwal- 
tungen der deutschen Länder erneut eine Steigerung 
der Rohholzpreise bei den einzelnen Verkäufen be- 
günstigen. Auf der ganzen Linie der Rohmaterialien 
scheint, einschließlich der Kohle, cme Preiserhöhung 
einzusetzen. Im Laufe des Berichtsmonats hat allent- 
halben eine T.ohnbewegung eingesetzt. 


Aufhebung der Bewirtschaftung von kalz. Soda, 
Kristall-Soda, Aetznatron, Aetzkali und Pottasche. 


Die Aufhebung der Bewirtschaftung vorstehend 
angeführter Stoffe mit Wirkung ab ı. November 
ıst am 30. Oktober 1920 vom Reichswirtschafts- 
ministerium verfügt worden. 

Die Zentralstelle für Aetzkalien und Soda, sowie 
die ihr unterstehenden Verteilungsstellen, haben in- 
folgedessen am 30. Oktober d. J. ihre Tätigkeit ein- 
gestellt. Die Verbraucher müssen sich künftighin 
unmittelbar an die in Frage kommenden Erzeuger 


und Händler wenden. Soweit für die Periode 
November-Dezember berciıts PBezugsscheine aus- 


gestellt sind, werden diese den Lieferern nach Mög- 
lichkeit als Unterlage für die Belieferung dienen. 
Die Abwicklungsstelle der aufgelösten Zentralstelle 
ist auf Wunsch bereit, in Einzelfällen, wo der Bezug 
von Ware Schwierigkeiten machen sollte, zu ver- 
‚mitteln. Das Sodasyndikat wird bestrebt sein, die 
lebenswichtigen Betriebe bevorzugt zu beliefern. 
Auch der Handel hat sich in gleicher Weise ver- 
pflichtet. 

Bezüglich Ein- und Ausfuhr bleibt cs bei der 
bisherigen Regelung. Aus- und Einfuhr der genann- 
ten Stoffe kann nur erfolgen auf Grund cines 
Erlaubnisscheines der Außenhandelsstelle Chemie, 
Rerlin W10, Matthäikirchstraße 9. Für Soda un. 
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Aetznatron wird cme Ausfuhrerlaubnis vor der 
Hand nicht erteilt werden. 

Es wird darauf hingewiesen, daB die in Frage 
kommenden Stoffe nach wie vor Gegenstände des 
täglichen Bedarfs bleiben und insbesondere den Ver- 
ordnungen über Schleichhandel und Preistreiberei 
vom 8. Mai 1918 sowie 27. November 1919 unter- 
liegen, welche gegen Kettenhandel, wuchcerische 
Preisbildung, Verschiebung . ins Ausland usw. 
empfindliche Strafen androhen. 


Lage der Papiergarnindustrie im Monat Oktober. 


Die Lage der Papiergarnindustrie ist im Monat 
Oktober durch den reger einsetzenden Absatz im 
Inlande infolge des Valutasturzes günstig beeinflußt 
worden. Die Nachfrage des Inlandes erstreckte 
sich besonders auf Papierbindfäden aller Stärken, 
so daß hierin zeitweilig die Produktion der Nach- 
frage nicht genügte. 

Außer Bindfaden wurden auch andere Ver- 
packungsinaterialien gefragt, sowie bunte Garne zur 
Teppichfabrikatıon. 

Die Nachfrage des Auslandes hat sich im ver- 
gangenen Monat weiterhin aufrecht erhalten. Beson- 
ders England tritt ın wachsendem Umfange als 
Käufer deutscher Papiergarne und Papiergarn- 
erzeugnisse auf, die die englische Industrie unnittel- 


bar oder nach Veredelung dem amerikanischen 
Markte zuführt. Die Nachfrage aus England er- 
streckt sich besonders auf Garne zur Teppich- 


fabrikation, da die englische Teppichindustrie große 
Mengen Papiergarne zusammen mit rcinen Textil- 
fasern zu Mischgarnteppichen, ähnlich den deutschen 
Textiloseteppichen verarbeitet. In diesem Artikel 
besteht in Amerika eine unbegrenzte Nachfrage, da 
die englischen Mischgarnteppiche außerordentlich 
gefällige und geschickte Muster aufweisen und die 
Herstellung sich infolge der durch den Valutastand 
sehr preiswerten deutschen Papiergarne lohnend 
gestaltet. Neuerdings bemüht sich der amerika- 
nische Markt, nachdem das grundsätzliche Interesse 
der amerikanischen Verbraucher für die Papiergarn- 
erzeugnisse Deutschlands festgestellt ist, den Ver- 
trieb dieser Teppiche sowie der übrigen Papiergarn- 
erzeugnisse selbst in die Hand zu nehmen. Amerika- 
nische Vertreter dortiger GroB-Konzerne, bereiten 
zurzeit kleinere Ausstellungen deutscher Papiergarn- 
erzeugnisse in New York, Chicago, San Francisco 


und den übrigen größeren Städten der Vereinigten 


Staaten vor, um auch in den breitesten Schichten 
der amerikanischen Verbraucher das Interesse für 
deutsche Papiergarnerzeugnisse hervorzurufen. 

In bezug auf Kohlenzufuhr hat sich die 
Lage gegenüber dem Vormonat wenig geändert Der 
Rohstoffmarkt weist jedenfalls keine wesentliche 
Aenderung auf. Allerdings macht sich infolge des 
Valutasturzes in letzter Zeit wieder stärkere Nach- 
frage des Auslandes nach Spinnpapier bemerkbar, 
da dieses dort zu Verpackungs- und anderen 
Zwecken günstig verwandt werden kann und bei dem 
knappen Bestande des Weltpapiermarktes von den 
auswärtigen Märkten glatt aufgenommen wird. 

Schwierigkeiten mit Arbeitneh- 
mern waren im vergangenen Monat allgemein nicht 
zu verzeichnen. Fs bricht sich auch in Arbeitnehmer- 
kreisen in wachsendem Umfange die Erkenntnis 
Bahn, daß das Gedeihen der Industrie mit dem Fort- 
kommen der Arbeitnehmer eng verbunden ist und 


.Reichstarifverhandlungen für das deutsche 


eine Benachteiligung der Produktion durch Arbeits- 
verweigerung letzten Endes stets anf die Arbeit- 
nehmer zurückfällt. 


Preiserhöhung für Dachpappen. 


Der Verband der deutschen Dachpappen-Fabri- 
kanten erhöhte den Grund-Richtpreis für Dachpappe 
mit 80 Rohpappeneinlage auf 8,20 M., mit 100 auf 
0,70 M., mit 150 auf 4,70 M., mit 200 auf 3,70 M. je 
Quadratmeter bei Waggonbezug frei Verladebahnhof 
des Verkäufers. 


Hilfsverein für die deutsche Papierindustrie. 

Einladung zur Mitgliederversammlung des Hilfs- 
vereins für die deutsche Papierindustrie und seiner 
Sterbekasse, am Dienstag, den 21. Dezember 1920, 
rachm. 3 Uhr, in Chemnitz, Annaberger Straße 8ı, Il 
(Geschäftsstelle der Scktion IX der Papiermacher- 
Derufsgenossenschaft). Tagesordnung: ı. Vortrag 
und Genehmigung des Geschäftsberichts über die 
Jahre 1918 und 1919. 2. Richtigsprechung der Kassen- 
rechnung für 1918 und 1919. 3. Wahi der Rechnungs- 
prüfer und deren Ersatzmänner für die Jahresrech- 
nung 1920 und 1921. 4. Wahl der Vorstandsmit- 
glieder und deren Ersatzmänner für die vier Jahre 
1922, 1923, 1924 und 1925. 5. Pericht über den 


Studienfonds. 6. Vorstandswahl für den Studienfonds 


für 1921 bis 1922. 7. Verschiedenes und etwaige 
Anträge aus der Mitte der Versammlung. 


Penig-Chemnitz, den 5. November 1920. 
Der Vorstand des Hilfsvereins. 


A. Schinkel, Vorsitzender. 
Klemens Pester. Kassenführer. 


Sozialpolitische Tagesfragen. 


Der Arbeitgeberverband der Papier verarbeiten- 
den Industriellen, Berlin W 35, Potsdamer Str. 36, II, 
teilt uns mit, daB sein Organ, die ,Api-Mit- 
teilungen‘“, von Arbeitgebern (jedoch nur von diesen, 
nicht von Arbeitnehmern) zum Preise von 12 M. für 
das Jahr bei dem oben genannten Verbande abonniert 
werden kann. Die neueste Nummer bringt die 
Ruch- 
bindergewerbe und verwandte Berufszweige vom 28. 
bis 30. Oktober 1920 in ausführlicher Form. Ver- 
öffentlicht sind alle bei dieser Gelegenheit ge- 
troffenen Abkommen, ferner die neuen Tarife im 
Buchdruckgewerbe, Steindruckgewerbe und im Per- 
liner Buchhandel. 


Vom Natronag-Konzern. 
(Fortsetzung und Schluß aus Heft 45). 

Bei Beendigung des Krieges wurden sämtliche 
Fabriken in kürzester Zeit wieder auf die Friedens- 
fabrikation umgestellt, soweit dieses bei der Roh- 
stofflage möglich war. Die Papierfabrik Malmedy 
wurde aus Zweckmäßigkeitsgründen an eine belgische 
Firma verkauft. | 


In der Papierfabrik Brachelen, die früher unter 
der Firma „Ilender & Schlüter, Papier- und Perga- 
ınentpapierfabriken A.-G., PBrachelen“ betrieben 
wurde und als Spezialität echte Pergamentpapiere 
berstellte, die zurzeit aus Mangel an Lumpen nicht 
mehr hergestellt werden können, werden jetzt Pack- 
papiere, Sackpapiere usw. auf der 2,10 m breiten 


Heft 47, 1920 


Papiermaschine hergestellt. Nach dem Uebergang 
auf die Natronag wurde die Papierfabrik durch Auf- 
stellung von zwei Kollergängen und einem Ab- 
wasserstoffänger von 100 cbm Inhalt vervollständigt. 
Die monatliche Produktion der Papierfabrik in 
Brachelen beträgt ı5 bis 16 Waggons, der Waggon 
zu 10000 kg gerechnet. 

In.der Papierfabrik Arnstadt, die aus der alten, 
bereits im Jahre 1660 gegründeten Stoßschen Papier- 
mühle hervorgegangen ist und bis vor kurzem von 
dem Natronagkonzern unter der Firma „Arnstädter 
Cellulosepapierfabrik G. m. b H.“ geführt wurde, 
myn- und Florpostpapiere, weiß und farbig, Perga- 
myn-, seidene Durchschlagspapiere, Blumen- 
papiere zur Herstellung künstlicher Blumen und 
Wachspapicre hergestellt. Die Produktion der dor- 
tigen Papiermaschine, die eine Breite von 1,60 m hat, 
beträgt monatlich etwa 12 Waggon. Um die Her- 
stellung hochwertiger Papiere zu vervollkommnen, 
‘wird in aller Kürze in Arnstadt eine modern ein- 
gerichtete Bleichanlage aufgestellt werden. 


In der Papierfabrik in Priebus, die-eine Papier- 


maschine mit 2,80 ın Breite und eine eigene Holz- 
schleiferei besitzt, werden Zeitungsdruckpapier, Pack- 
papier und Braunholzpapier, und zwar monatlich 
etwa 40 Waggon, erzeugt. 

Die beiden Stammfabriken, Altdamm und Stahl- 
hammer, sind ebenfalls wieder zu ıhrer Friedens- 
produktion zurückgekehrt und. stellen unter Ver- 
arbeitung der in den eigenen Cellulosefabriken er- 
zeugten Natroncellulose Packpapicre, Sackpapiere, 
Isolierpapiere, Kabelpapiere und Zellstoffseiden her. 
Die Papiererzeugung in Altdamm und Stahlhammer 
beträgt monatlich zusammen etwa 100 Waggon. 


In den vorgenannten Fabriken der Natronzell- 
stoff- und Papierfabriken A.-G. werden insgesamt 
monatlich erzeugt: 1000000 kg Natroncellnlose und 
1380000 kg Papier. 


Außerdem ist. der Natronagkonzern an den 
Simoniusschen Cellulosefabriken A.-G., Fockendort, 
Oberschlesischen Zellstoffwerken A.-G., Krappitz, 
sowie an der Gräflich Henckel von Donnersmarck- 
schen Papicrfabrik T'rantschach A.-G. maßgeblich 
beteiligt. Auf diese Weise hat sich der Natronag- 
konzern Einfluß auf die Hauptwerke der deutschen 
Natroncellulose-Stammindustrie gesichert. 

Das während des Krieges in den Papierfabriken 
des Natronagkonzerns hergestellte Spinnpapier wurde 
zum größten Teil durch die ebenfalls zum Natronag- 
` konzern gehörende Oppelner Textilwerk G. m. b. H., 
Oppeln (O.-S.) (Stammkapital 3 Millionen Mark) zu 
Papiergarn und Papierbindfaden und Papiergeweben 
aller Art verarbeitet. Das Oppelner Textilwerk, das 
im Jahre 1908 in bescheidenem Umfange errichtet 
wurde und anfangs nur etwa 300 Arbeiter beschäf- 
tigte, nahm bei Reginn des Krieges als eines der 
ersten Werke die Papiergarnherstellung in größerem 
Umfange auf und vergrößerte seine Tabrıkanlagen 
um das Dreifache. Die Neubauten nahmen einen 
Raum von 16000 qm cin, und die Arbeiterzahl stieg 
rasch auf etwa 2000 Köpfe. Die Beendigung des 
Krieges bedingte auch hier eine Umstellung auf den 
Friedensbedarf. In der Papiergarnspinnerei, in der 
12000 Tellerspindeln vorhanden sind, werden Papier- 
garne, besonders in gröberen Nummern, hergestellt. 

Zu Beginn des Jahres 1919 wurde die Fabrik 
durch die Frrichtung einer großen Baumwollabfall- 
spinnerei mit einer eigenen T.umpensortieranstalt und 
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Reiderei wesentlich vergrößert. Es werden Baum- 
wollabfallgarne für Web- und Strickzwecke her- 
gestellt. Ein Teil der Garne wird durch die Strumpf- 
wirkereiindustrie der Gegend zu Strümpfen usw., 
ein anderer Teil in der eigenen Weberei des Werkes 
zu Scheuertüchern verarbeitet. 

Mit besonderer Anerkennung müssen die sozial- 
politischen Maßnahmen, insbesondere die des Oppelner 
Werkes, erwähnt werden, die schon lange vor dem 
Kriege durchgeführt wurden und deren Einrich- 
tungen zum Teil von der Arbeiterschaft selbst ver- 
waltet werden. 

Diese Einrichtungen wurden von den Behörden 
verschiedentlich als mustergültig bezeichnet, ‘und 
ihnen in erster Linie hat es die Verwaltung zu dan-. 
ken, daß in der unruhigen Nachkriegszeit in den Be- 
trieben des Natrorrag-Konzerns nicht an einem 
Tage gestreikt wurde. 


Das Ausland 


Aufhebung von Ausfuhrverboten aus Deutsch- 


österreich. 
Durch eine soeben verlautbarte Vollzugs- 
anweisung wird das bisherige Ausfuhrverbet 
für photographische und .chemische Papiere, 


Gold- und Silberpapiere, Tapeten, dessinierte, ge- 
preßte oder gouffrierte .nıcht besonders genannte 
Papiere sowie Papiere mit Unter- oder Zwischen- 
lagen aufgehoben. Dagegen wird für Papier in 
Rollen unter 15 cm ein Ausfuhrverbot neu erlassen. 


Papierlieferungen im neuen Kompensationsvertrag 
zwischen der Tschecho-Slowakei und Jugoslawien. 

In dem soeben abgeschlosseuen und in Belgrad 
unterfertigten Handelsvertrag zwischen der 


Tschecho-Slowakei und Jugoslawien hat sich 
erstere auch zu erheblichen Papierlieferungen an 
Jugoslawien verpflichtet. Es sollen jährlich 


G20 Waggon Papier, ferner auch Kartonpapier bis 
zum Betrage von 2 Millionen Dinar im Jahre usw. 
geliefert werden. 


Die rumänische Papierwirtschaft und Deutsch- 
Oesterreich. 


Die Wiener „Mittagspost‘ macht in einem Ar- 
tikel: Was braucht Rumänien vom österreichischen 
Kaufmann? die folgenden Ausführungen: 

Einer der wichtigsten Artikel ıst Papier, ond 
Oesterreich wird in der Lage sein, die Papicrver- 
sorgung Rumäniens nach Abzug der Produktion der 
eigenen Fabriken und des schwedischen Vorrates 
auf sich zu nehmen. In letzter Zeit ist zwar auf 
dem rumänischen Papiermarkte eine gewisse Stagna- 
tion eingetreten, da die Spekulanten große Vorräte 
aufgespeichert hatten und die Banken sie zur Liqui- 
dation derselben drängten. Vor dieser Stagnation 
hatte das ausländische Papier im Privathandel 
Preise von ọ bis 10 Lei pro Kilogramm, Tlachdruck- 
papier solche von ı0 bis 12 Lei erreicht. Die 
rumänischen T’abriken beabsichtigen demnächst eine 
Erhöhung der inländischen Preise, und die Regierung 
will als Ansporn der inländischen Produktion bei 
den Preisen einen gewissen Spielraum gewähren. 
Die Produktion der rumänischen Fabriken hängt 
aber in erster Linie vom Prennmaterial ab. Die 
Verteilung des Zeitungspapiers obliegt in Rumänien 
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jetzt dem Ministerpräsidenten und wird auf Grund 
der Zeitungsauflagen bemessen. Die Zeitungen be- 
zıehen monatlich die ıhnen zugewiesenen Papier- 
quoten von der Verteilungsstelle.. Der offizielle 
Preis für Rotationspapier beträgt 7 Lei pro Kilo- 
gramm, der für Flachdruckpapier 8 Lei. Der Be- 
darf der Zeitungen war durch die Erzcugnisse der 
heimischen Fabriken und auch durch den größeren 
Vorrat schwedischen Papiers bisher so ziemlich ge- 
deckt, doch wird der schwedische Vorrat schon 
sehr bald aufgebracht sein. 


In der Tat spielen auch in dem neuen Kompen- ° 


sationsvertrag zwischen Oesterreich und Rumänien 
österreichischerseits Papierlieferungen eine beson- 
ders große Rolle. Kürzlich wurde nun berichtet, 
daß vom rumänischen Ministerium für Handel und 
Industrie zum Zwecke der Durchführung der Be- 
stimmungen des zwischen Rumänien und Oester- 
reich geschlossenen Handelsübereinkommens beim 
Warenverkehrsbüro ın Wien ein kommerzielles 
Bureau errichtet wurde, während ein anderes Büro 
beim Ministerium für Industrie in Bukarest er- 
öffnet worden ist. In diesen Büros wie auch bei 
den Handels- und Gewerbekammern liegen die Ver- 
zcichnisse jener Waren auf, die im Rahmen der 
durch die Konvention festgesetzten Quoten aus 
Oesterreich cingeführt und aus Rumänien expor- 
tiert werden dürfen. 

Der rumänischen Regierung dürfte zur Zeit, als 
dieses Uebereinkommen geschlossen wurde, wohl 
nicht bekannt gewesen sein, daB die gesamte öster- 
reichische Kaufmannschaft und Industrie unter- 
schiedslos die Beseitigung des Warenverkehrsbüros 
wünscht. Dieses selbst hat ja angeblich seine Liqui- 
dation beschlossen. Dazu steht es jedenfalls in einem 
merkwürdigen Gegensatz, wenn sich das Waren- 
verkehrsbüro noch in so weitreichende Unter- 
nehmungen einläßt. Die rumänische Regierung wird 
wohl gut daran tun, wenn jetzt hoffentlich der mit 
solcher Einmütigkeit erhobenen Forderung unserer 
Industrie- und Ilandelskreise nach sofortiger Auf- 
lösung des Warenverkehrsbüros entsprochen wird, 
mit der Abwicklung des Kompensationsvertrages 
eine amtliche Stelle zu betrauen. 


— 


Französisches Papiereinfuhrverbot. 


Das „Journal Officiel“ vom 24. Oktober ver- 
offentlicht eine Verordnung vom 23. Oktober, durch 
die mit Wirkung vom ı. November d. J ab die Ein- 
fuhr von Papier in Rollen nach Frankreich verboten 
wird. Zugelassen können noch solche Sendungen 
werden, die nachweislich vor dem 23. Oktober auf 
unmittelbarem Wege nach Frankreich zur Absen- 
dung gelangt sind, oder für die vor dem ı. No- 
vember Einfuhrerlaubnis erteilt worden war. Auf 
Vorschlag der Kommission für Zeitungsdruckpapier 
im Handels- und Industrieministerium können vom 
Finanzminister Ausnahmen bewilligt werden. Vom 
t. November ab wird die „Gesellschaft für Belie- 
ferung der französischen Presse“ ceinen besonderen 
Preisausgleich zwischen dem eingeführten Papier 
und demjenigen französischer Herstellung vor- 
nehmen Die vorerwähnte Kommission wird perio- 
disch die Menge ausländischen Papiers bestimmen, 
für die der Gesellschaft Einfuhrerlaubnis erteilt 
werden soll, und zwar wird diese Menge unter Be- 
rücksichtigung der von der Gesellschaft bestellten 
Mengen Papiers französischer Herstellung fest- 
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gesetzt werden. Zeitungen, die ıhr Papier nicht 
von der Gesellschaft beziehen, können nur für die 
von ihr festzusetzenden Mengen Einfuhrbewilligung 
erhalten. Die Maßnahme wird damit begründet, 
daß die französischen Zeitungen in letzter Zeit mehr 
und mehr ihren Bedarf im Ausland deckten, und 
daß dadurch die französische Papierindustrie, die 
zurzeit den eigenen Markt noch nicht zu wett- 
bewerbsfähigen Preisen versorgen kann, zur Still- 
legung eines Teils ihrer Betriebe gezwungen werden 
würde, wenn nicht die Einfuhr verboten und die 
Preisausgleichung vorgenommen würde. 


Geplante Papierfabrik in Niederländisch-Indien. 


Eın Konzern holländischer Papierfabrikanten hat 
die .Absicht, eine Fabrik in Niederländisch-Indien 
zu errichten. Es soll Reisstroh als Rohmaterial ver- 
wandt werden. Die bisherigen Versuche mit diesem 
Material haben ausgezeichnete Ergebnisse gezeitigt. 


Herabsetzung des portugiesischen Einfuhrzolls 
für Papier. 

Mit Rücksicht auf den Mangel an Druckpapier 
setzt cein Regierungsdekret vom 13. Oktober 
1920 den Tinfuhrzoll auf gewöhnliches Zeitungs- 
papier, das ausschließlich zum Druck von Zeitungen 
und periodischen Druckschriften bestimmt ist, und 
dessen Einfuhr durch Zeitungsunternehmungen er- 
folgt, für die Dauer von sechs Monaten vom Datum 
dieses Dekrets an auf ı Reis das Kilo (gegen 25 Reis 
nach dem bisherigen Tarif) fest. — Anderweitige 
Verwendung des so eingeführten Papiers wird be- 
straft. — Der Zoll für weißes Papier, dessen Gewicht 
nicht mehr als 100 g je Quadratmeter beträgt, und 
das ausschließlich für den Druck von literarischen, 
wissenschaftlichen und Schulbüchern bestimmt ist, 
wird, wenn es portugiesische Buchhändler oder Ver- 
leger einführen, für den gleichen Zeitraum auf eben- 
falls ı Reis je Kilogramm festgesetzt. (Diarto do 
Governo, 1. Serie, Nr. 205.) 


Die erste Papierfabrik in Ceylon. 


Da der japanische Wettbewerb das englische 
Papier allmählich vom indischen Markte verdrängt, 
hat sich die Schaffung einer indischen Papier- 
industrie als wirtschaftliche Notwendigkeit erwicsen. 
Rohstoffe sind reichlich vorhanden, besonders auf 
Ceylon. Der jährliche Papierverbrauch der Insel 
wird auf 300000 Rs. geschätzt. Nach einer Mel- 
dung des „Times Trade Supplement“ vom ı8. Sep- 
tember 1920 sind führende Kaufleute in Colombo 
gegenwärtig mit der Gründung einer Papierfabrik 
beschäftigt. Diese soll mit indischem Kapital finan- 
ziert und in Moratuwa, 14 Meilen von Colombo. 
unter Aufsicht eines cingeborenen, in Japan aus- 
gebildeten Tachmannes in Angrıf[f genommen 
werden. 


Inbetriebsetzung von Papierfabriken in Sowjet- 
rußland. 


Im Gebiete Sowjetrußlands wurden nach 
„Ekonomitscheskaja Schisn“ vom 28. September 1920 
am ı. September folgende Papierfabriken in Betrieb 
gesetzt: die Fabriken Polinkowski, Poljanski. 
Taschkinski in \Wolhynien; im Gouvernement Kiew 
dic Fabrik Rossoschski; imn Gouvernement Charkow 
die Fabrik Rogjanski. 
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MARKT-BERICHTE 


Deutschland 
Der Mitteldeutsche Papiermarkt. 
Eigener Bericht. 


Bei einer Reise durch Thüringen über Frankfurt 
und das anschließende Franken ergeben sich doch 
merkwürdige Eindrücke, die hier festgehalten 
werden sollen. Das wichtigste scheint mir die un- 
bedingt zunehmende Ermattung der Kauflust, ver- 
stärkt durch eine bewußte Zurückhaltung, auf die 
besonders die Grossisten, nicht zuletzt auch die 
Fabrikanten rechtzeitig Rücksicht nehmen sollten. 
In den Grossistenkrceisen, die mit dem Auslande, 
sowohl mit der Schweiz als auch mit Hol- 
land, aber auch mit der Tschechoslowakei 
Fühlung haben, kann man die Meinung hören, 
daB die Preise für Papiere unbedingt noch 
weiter steigen werden, denn das Ausland kauft 
und bezahlt alles. Das mag für Besonderheiten 
auch zutreffen, für gewöhnliche l.agerware und für 
maschinenglatte und ordinäre Holzpapiere jedoch 
nicht; in diesen Sorten liegt genug Ware im Markte, 
und den urteilsfähigen Fachmann kann man nicht 
darüber hinwegtäuschen, daß unter allen Umständen 
die Erzeugung im Steigen begriffen ist, wäh- 
rend andererseits doch die Verbraucher zurückhalten, 
weil sie fürchten, daß diese hohen Preise für 
Papiere aller Art nicht von Dauer sein können. Das 
Zeitungsgeschäft befriedigt nicht; sowohl die Tages- 
als auch die Fachzeitungen klagen über unzureichende 
Anzeigenaufträge, und sie befürchten, daß die un- 
ausgesetzt erhobenen Lohnforderungen des Buch- 
druckerpersonals die schwächeren Unternehmen 
überhaupt zum Erliegen bringen werden. Der Ver- 
lagsbuchhandel, mit dem ich in Leipzig innigste 
Fühlung nehmen konnte, ist ganz unbedingt der 
Meinung, daß weitere Steigerungen der Bücherpreise 
nicht mehr vorgenommen werden können; selbst 
für wertvolle Bücher ist die Grenze nach oben hin 
erreicht, und somit steht der gesamte Verlagsbuch- 
handel bereits auf der äußersten Grenze seiner 
Kalkulationen; vielfach können recht wertvolle 
Bücher wegen der Höhe der Papierrechnung nicht 
mehr herausgebracht werden, denn das Publikum 
kauft nicht mehr mit der bisherigen Treudigkeit; 
das haben die Weihnachtsbestellungen deutlich er- 
kennen lassen, die im Vergleich zum Vorjahre eine 
schr wesentliche Verminderung nach jeder Richtung 
hin erkennen ließen, ohne daß die immer noch er- 
hoffte Besserung cintreten will, wofür als bester 
Beweis die Tatsache gelten mag, daß die Sortimenter 


die denkbar größten Schwierigkeiten machen, die‘ 


früher fest bestellten Bücher nunmehr nach aller- 
dings mitunter verspäteter Fertigstellung abzu- 
nehmen. Das alles sind doch Merkmale. die weder 
die Papierfabrikation noch aber der Großhandel 
völlig unbeachtet lassen sollte. Freilich ist dem ent- 
gegenzuhalten, daß eine Verbilligung der Erzeugung 
und damit der Gestehungskosten nirgends in die 
Erscheinung tritt; daß die Papierfabriken nach wie 
vor über hohe Kohlen- und Papierholzpreise leb- 
hafte Klage führen, daß sie ferner die Rechnungen 


für Holzschliff und Zellstoff, für Harze, Siebe, tech- 
nische Bedarfsartikel und Löhne noch nicht ver- 
ringert finden, so daB die Voraussetzung für einen 
Abbau der Papierpreise noch fehlt, so notwendig 
an und für sich dieser Abbau auch ist. Kurzum, 
es muB gesagt werden, daß mit Ausnahme von 
Besonderheiten der frische zugreifende Zug, der 
lebhafte, umfassende, undingt dringliche Begehr 
fehlt. Von Besonderheiten werden, und auch dies ist 
typisch, eigentlich nur die Papiere für technische 
Zwecke verlangt; in diesen Papieren hat der Gebrauch 
sehr zugenommen. Aber nicht dieses ıst das Aus- 
schlaggebende, sondern vielmehr der Umstand, daß 
die arbeitenden Maschinen nicht mehr leistungs: 
fähig genug sind, diffizile Papiere, wie be- 
sonders Seiden- und Lichtpauspapiere, herzustellen, 
die nicht flottes und ungefährdetes Arbeiten ermög- 
lichen und ein schr geschultes Personal bedingen, 
so daB die Fabrikationsausbeute an und für sich 
gering ıst und daher die höheren Preise unbedingt 
erförderlich sind. Immerhin sollte doch der Rat an- 
genommen werden, sich nicht allzusehr auf das 
Ausland und dessen Aufnahmefähigkeit und -willigkeit. 
zu verlassen, denn die Valuta kann schnell eine Ver- 
änderung in dem Sinne erfahren, daß es für die Aus- 
länder nicht mehr lohnend erscheint, das mit hohen 
Zöllen belastete deutsche Papier zu kaufen. 


Vom Chemikalienmarkt. 


Der Chemikalienmarkt war in der letzten Woche 
nach der „Chemikerzeitung“ wiederum stärker 
belebt. Namentlich für die Ausfuhr wurden recht 
bedeutende Mengen bei steigenden Preisen um- 
gesetzt. Es ist dabei bemerkenswert, daß sich das 
Interesse der Käufer, nanfentlich der ausländischen 


Abnehmer, stets auf bestimmte Produkte kon- 
zentriert, die alsdann auch von Hamburger 
I:xporteuren entsprechend verlangt werden, wäh- 


rend verschiedene andere Produkte schr still liegen. 
Die Aufhebung der Beschlagnahme von Alkalien hat 
naturgemäß ein Finsetzen des Handels bewirkt. 
Dabei ist zu beobachten, daß die Handelspreise gegen- 


.über den vor der Aufhebung von dem eingesetzten 


Jlandel geforderten Preisen nicht unwesentlich zu- 
rückgegangen sind. Es ist jedenfalls überaus zu 
begrüßen, daß diese für die gesamte chemische 
Produktion sehr wichtigen Produkte wieder in 
genügenden Mengen erhältlich sind, so daß eine 
ganze Reihe weiterer Erzeugnisse, die davon dirckt 
oder indirekt abhängen, ebenfalls in genügender 
Menge hergestellt und an den Markt gebracht 
werden können. Tonerdeprodukte liegen nach wie 
vor still. Lediglich für schwefelsaure Tonerde hat 
sich etwas Nachfrage für den Export gezcigt. Alaun 
ist noch sehr wenig gesucht. Sehr lebhaft crfragt 
war kalz. Glaubersalz, dessen Ausfuhr mit Rücksicht 
auf den dringenden Bedarf der einheimischen Glas- 
industrie stark beschnitten wurde, was man in An- 
betracht der Dringlichkeit des Materials für scur 
wichtige heimische Zwecke nur begrüßen kann. Der 
Inlandspreis schwankte um 240—260 M. für 100 ka. 
der Auslandspreis um 330 M. für 100 kg. Auch 
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Schwefelnatrium ist sehr 
Ware notierte 9 M., 
Antichlor ın Perlform 
7 M. gefragt. 


begehrd Konzentrierte 
krıstallisierte Ware 4,50 M. 
war für die Ausfuhr mit 


.- 


Vom bayerischen Papierholzmarkt. 


Der Verlauf der jüngsten Verkäufe von Nadel- 
papierholz in den Forsten war nicht einheitlich. Bci 
freihändiger Abgabe von Fichtenpapierholz im 
mittelfränkischen Forstamt Marktbibart wurden 
für 1. Kl. 204 M., 2. Kl. 174 M., 3. Kl. 144 M je rm 
ab Wald erzielt. Das oberfränkische Forstamt 
Rehau setzte. unentrindetes Papierholz, das nach- 
trāglich entrindet wurde, wie folgt ab: ı. Kl. zu 


200 M. (Aufwurfspreis 204 M.) 2 Kl. 170 M. 
(174,M.), 3. Kl. 190 M. (144 M.) je rm ab Wald. 
Im oberfränkischen Forstamt \Vunsiedel stellten 


sich die Erlöse für Nadelpapierholz ı. Kl. auf 
208 M. (200 M.) und für 2. Kl. auf 177 M. (170 M.) 
je rm ab Wald, bei einem l’uhrlohn von etwa 20 M. 


je rm bis zur nächsten Bahnstation. Soweit die in 
zweiter Hand befindlichen Posten Nadelpapierholz 
beboten wurden, lauteten diese Gebote meist nicht 
über 200—205 M. je rm bahnfrei der Versand- 
stationen. Die meisten Eigner lehnten aber Abgabe 
zu diesen Preisen mit dem Hinweis ab, daß für sie 
Zurückhaltung der Ware zweckmäßiger wäre, weil 
Steigen der Preise erwartet werden müßte. Dabei 
muß berücksichtigt werden, daß das in zweiter Hand 
befindliche Nadelpapierholz im Preise zum Teil viel 
höher einsteht, als die Gebote lauten. 


VERMISCHTES 
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Deutsche Geschäftsberichte. 


Breslau. Papierfabrik Steyermühle G. m b. H. 
Unter dieser Firma wird, mit 250 000 M. Grund- 


. Sind JHnen meine erftflaffigen 
Papiermefjer 
Querfchneidemeffer 
Seller- u. Zirfelmeifer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Nasten. 


P 
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Schiff & Sterni 


Leipzig u.Wien D/1. 


aii Schnell- Paplerprüe 


d Ee 


f Wertvoll für alle, weiche a) 
aos Papier herstellen, liefern 
oder verbrauchen. 


Normal-Festirkeitsprüfer 
. Trockengehaltsprüfer 


wie an das Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


Louis Schopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschalt- 
liche und technische Apparate, 


I 
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re die bisherige Firma G. Eichhorn, Papier- a a rk a BOn s 

abri teyermühle bei Siebeniehn i. Sa., weiter be- ; 

trieben. Außer der bisherigen Besitzerin, Frau Frieda Neue und weuig benützte 

verw. Hahn, sind Gesellschafter Oberamtmann Wil- Dampfkieossel 

helm Bartetzko, Rechtsanwalt und Notar Dr. Hans Dampfmaschinen 

Bartetzko und Kaufınann Ewald Haustein. Pumpen 
Cunnersdorf. Schlesische Cellulose- und Papier- Verbreannungs- 

fabriken A.-G) Herrn Betriebsdirektor Emil Eick motoren 

in Maltsch a. d. O. und Herrn Oberingenieur Fritz „  EleKtromotoren 

Wilhelm in Cunnersdorf i. Rsgb. wurde Prokura Bee Dynamemaschinen 

nn. in der Weise, daB jeder der genannten Herren nenn | LeKemetiven 

erechtigt ist, mit einem Vorstandsmitgliede oder er Ro 

einem anderen Prokuristen zusammen die Firma zu LoKemobilen Bergwerks chinen 

zeichnen. | bietet sur schnellen Lieferung in großer Auswahl an 

„ Hamburg. Wintersche Papierfabriken. In der |; Buhrbanck, Hirschberg i. Schi. 

Generalversammlung vom 28, Okt. wurden der BoBoB Um BB BB BB HB m BAT TTT IT IT TR ne 


Jahresbericht und die Abrechnung genehmigt und der 
Verwaltung Entlastung erteilt. Die Dividende wurde, 
wie vorgeschlagen, auf 10 Proz. für die alten und 
5 Proz. für die neuen Aktien festgesetzt; außerdem 
gelangt dann noch ein Bonus in Form von Kriegs- 
anleihe zur Verteilung. Auf verschiedene Anfragen 
teilte die Verwaltung mit, daß die Verhandlungen 
darüber, was mit der Fabrik Altkloster zu machen 
sei, noch nicht abgeschlossen sind. Man hoffe bis 
zur nächsten Bilanz übersehen zu können, was mit 
Altkloster zu geschehen habe, Man sei zu lohnenden 
Preisen lebhaft beschäftigt. Die in der Bilanz mit 
1034 347 M. ausgewiesenen Wertpapiere bestehen 
zu einem größeren Teile aus Kriegsanleihen. Die An- 
regung von Aktionärseite, jetzt auch wieder einmal 
an die Bildung einer Spezialreserve zu denken, solle 
in Erwägung gezogen werden. Die Generalversamm- 
lung genehmigte ferner eine Reihe von Satzungs- 
änderungen. die erforderlich sind, weil die jungen 
Aktien demnächst an der Börse eingeführt werden 
sollen. In den Aufsichtsrat wiedergewählt wurde 
Direktor M. Wiebach (Neumünster), während 
Herr W. Sick von der Nordischen Bank- und 
Handels-Kommandite neugewählt wurde. Die Divi- 
dende ist sofort zahlbar. 

Meißen. Neueingetragen wurden die offene Han- 
delsgeselischaft Gebrüder Petzold und als Gesell- 
schafter die Kaufleute Albert Curt Petzold und 
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BorN Angeschener Geschäftsewei Großhande KAO LI N (CI IINA-CLA í ) 
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Kosel, O.-S. Neueingetragen wurde bei der 


Coseler Cellulose und Papierfabriken, Aktiengesell- I CHEMIKALIEN. 


schaft: Dem Betriebsleiter Thilo Bechstedt in 


Gute 


Weihnahtsbücher 


neben aller Sachliteratur 
find zu Originalpreifen zu beziehen durch 
Otto Elsner, Verlags s Gefellfihaft m.b.6. 


Berlin G 42 
ABTEILUNG SORTIMENT 


Alle anderweitig angezeigten und bes 
iprochenen Bücher werden prompt beforgt 


Kataloge tehen auf Wunfd gratis zur Verfügung 


ET C WWW 
„eo 80,30 80858) DB BB Bor ao aome eo 
I 
! 
„>> 380800889 8809898980898 


Kosel - Oderhafen und dem Kaufmann Deno l 
Södergren in Berlin, Jerusalemer Straße 65/66, ist DR. A.ISBERT 

in der Weise Prokura erteilt, daß ein jeder gemein- Frankfurt a. M, Röderbergweg 91 
sam mit einem anderen Prokuristen oder einem Maa -  Fernruf: Hansa 3308 

standsmitgliede zur Zeichnung der Firma berechtigt T .: Doktor Isbert. Frankfurtmain 
ist. Fabrikbesitzer Wilhelm Hartmann in Berlin ist BRD IOMOL DEN u 
nicht mehr Vorstandsmitglied der Gesellschaft; 


—— -s ————- 


Zeitzer Dampfkesselfabrik und Apparate-Bananstall 


D a m p f ig e& G © e Hydraulische 


Mietung n n 

u | m 
Dampf-Ueberhitzer 
Fouerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- | 
mantel Lampen- u. Strohkocher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. Turbinenrohrleitungen | 
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Direktor Bengt Carleson ın Wargo in Schweden ist. 
zum Vorstandsmitglied ernannt und ermächtigt. 
selbständig die Gesellschaft zu vertreten. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Budapest. Unter Führung der Vereinigten Holz- 
Industrie A.-G., der Koernerwerke und der Unga- 
tischen Forstindustrie und unter Mitwirkung der 
kroatischen Eskompte-Bank wurde eine neue Aktien- 
gesellschaft unter der Firma Bosnische Holzindustric 
A.-G. mit. 300 Mill. jugoslaw. Kr. gegründet. Die 
Gesellschaft, die mehrere Betriebe in Serajewo und 
Dobering übernimmt, hat sich für 60 Jahre etwa 
500000 cbm Rundholz jährlich gesichert und wird 
eine Papierfabrik, eine Wagenreparaturanlage, eine 
labrık für transportable und feste Holzhäuser und 
eme Zinkwarenfabrik errichten. 

Neue Papierfabrik in Holland. Die Philips Glüh- 
lampenfabrik errichtet cine Papierfabrik mit neuem 
RBetriebskapital von ı Mill. Fi. 

Wien. Leykam-Josephsthaler Papierfabrik, A.-G. 
Die Aktienmehrheit ist an dieselbe unter Führung 
des Wiener Bankhauses Kola stehende Gruppe über- 
gegangen, die mit 5o Mill. Kr. Aktienkapital ein 
großes österreichisches Verlagsunternehmen ins 
l.eben rufen will. Ä 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Der Verband Deutscher Papierholzhändler e. V. 
lädt scine Mitglieder zur dritten ordentlichen Haupt- 
versammlung für Mittwoth, den 24. November 1920 
vormittags 9 Uhr nach dem Hotel „Bamberger Hof“ 
in Nürnberg ein. Die Tagesordnung enthält unter 
anderem: Antrag auf Errichtung einer ständigen 
Rechtsabteilung, Auskunfts- und Beratungsstelle; 
Die Neuregelung der Wuchergesetzgebung; Die 
Diebstahls- und Transportverluste bei Papierholz:; 
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Aussprache über die Marktlage und Verschiedenes; 
Das Verhältnis des Papierholzhandels zu den Fa- 
briken; Die Vertretung des Papierholzhandels bei 
den Handelskammern; Die Klage des Papierholz- 
handels über die Verhältnisse bei den Holzversteige- 
rungen, insbesondere durch das Dazwischentreten der 
Druckpapierbeschaffung G. m. b. H ; Die Ausgestal- 
tung der Marktberichte. 

Technische Hochschule Darmstadt. Ernannt 
wurde der außeretatsmäßige Honorarprofessor Geh. 
Baurat Friedrich Müller zum etatsmäßigen außer- 
ordentlichen Professor für Maschinenwissenschaft, 
insbesondere für das Fach der Papierfabrikation. 


Freie Papierausfuhr aus Holland. Die Ausfuhr 
von Papter aller Sorten mit Ausnahme von altem 
Papier und Papierabfällen ıst' wieder bis auf weiteres 
aus Holland zugelassen. 

„Neupa“-A.-G. für Papier- und Pappenvertrieb, 
Berlin O 17, Mühlenstr. 11. Herr Josef Schimek teilt 
uns mit: Die Ausnahmeverhältnisse, welche der Kricg 
geschaffen, hatten es mit sich gebracht, daß ich 
meine bis dahin nur mit Behörden arbeitende Neu- 
Papier-Abteilung auch auf die verarbeitende Indu- 
stric ausdehnen mußte. Meine direkten Beziehungen 
zu verschiedenen Papier- und Pappenfabriken auf de 


„ einen Seite und auf der anderen die enge Verbindung. 


in welcher ich mit einem großen Teile der Verbraucher 
scit Jahren stehe, ließen cs für beide Teile wünschens- 
wert erscheinen, meine Neu-Papier- und Pappen-Ab- 
teilung weiter auszubauen. Ich habe mich deshalb 
entschlossen, die „Neupa“-A.-G. für Papier- und 
Pappenvcrtrieb zu gründen und dieser den Vertrieb 
von Neu-Papier und -Pappen zu übertragen. Zu Vor- 
ständen wurden bestellt die Herren Hugo und Her- 
bert Schimek. i 


Beilagenhinweis. | 
Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt -ein 
Prospekt der Firma Schiff & Stern, Leipzig 41, über 
Abdampf-Entöler bei, welchen wir unseren gce- 


Rotations-Druck papier 


für laufende Bezüge in größeren Mengen zu kaufen gesucht. Angebote 
unter A. M. 5113 an Rudolf Mosse, Mühlhausen in Thüringen. 


Die Bezugsquelle tür 
RohmaterialienundChemikalien 
wie Annaline » Lenzin » Kaolin 


Y Yy 
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_Satinier-Kalander 


mit Papierwalzen, 1600 mm Ballenlänge, gebraucht, gut erhalten, sofort zu 


kaufen gesucht Gefl. Angebote an 


Drahtanschriit: Clouth Remscheid. 


(China » clay) Blanc : fix etc. Y 
Ist die Firma MARTIN LUTHER + Melissen 


Draht: Retomator » Fern:precher: 840 


Deutsche Kabelwerke A.-G., Abt Gummireifenfabrik 


Berlin O 112, Boxhagener Str. 80 


"AT NRT a A EU Cy DU T E A E Ce We Or E YL 72 7 727 72 7 76772 772 770 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser ane an 


J. CLOUTH Maschinenmessertabrik REMSCHEID 


schätzten Lesern zur gefälligen Beachtung empfehlen. 
PLATTEN 


R AG E STEMPEL 


GRAVIER-ANSTALT 


F.M. HARTL 


SILTIGART, Wemarstr. 25. 


Bewerbungen um gutbezahite 

Stellungen, in diesem Blatte 

veröffentlicht, führen schnell 
zum Erfolg. 


Glycerin Ia 
" dest. weiss 
|preiswert abzugeben 


iGebr.Oestreiche 
Breslau 


> S > > E > > > 


plan geschliffen 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit! 


Fernsprecher 548. 
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Kleine Mitteilungen. 


Der Kohlenübertfluß in Frank- 


reich. „L'Information“ X Bringt 
einen längeren Artikel: „Die 
Kohlenversorgung Frankreichs 


und der englische Streik“ mit dem 
Untertitel: „Wir werden in diesem 
Winter keinen Mangel an Brenn- 
stoff haben“. In diesem Artikel 
findet sich gesperrt gedruckt der 
Satz, daB der englische Streik 
Frankreich zunächst nicht berührt, 
und als Begründung dieses Satzes 
wird gesagt, daB die deutschen 
Lieferungen für Frankreich eine 
mächtige Hilfe gewesen sind. Es 
sei gelungen, alle Vorräte, öffent- 
liche und private, so aufzufüllen, 
daB zwei Monate lang der eng- 
lische Streik keinen Einfluß auf 
die französische Versorgung habe, 
daß aber mit Sicherheit zu er- 
warten sei, daß der Streik vor Ab- 
lauf von sechs Wochen beendet 
wäre, Am Schluß des Artikels 
wird noch erwähnt, daß sich mit 
den deutschen Kohlenlieferungen 
auch die amerikanischen Zufuhren 
gesteigert hätten, und zwar um 
so v. H. gegen das Vorjahr 1919. 
Wie in fast allen französischen 
Zeiturgen, wird natürlich auch in 
diesem Artikel, da an der Menge 
nichts mehr auszusetzen ist, die 
Qualität der deutschen Kohle be- 
“mängelt. 


— 


Frankreichs reiche Kohlen- 
versorgung. Unter der Ueber- 
schrift: „Ein Zeichen der Zeit“ 
schrieb kürzlich „I.’Intransigeant‘“ 
über die Pariser Kohlenversor- 
gung: Das Champ de Mars hat 
zu viel Kohlen. Der Kohlenstaub 
belästigt die Umwohner. Wer 
hätte uns vor zwei Jahren gesagt, 
daß man eines Tages Protest da- 
gegen erheben würde, daß es 
einen Platz in Paris gibt, der’ zu 
viel Heizmaterial birgt. — Herr 
Ader, der französische Kohlen- 
kommissar, äußerte sich unlängst 
folgendermaßen: Dice Lage ist 
nicht kritisch. Wir haben die Er- 
eignisse vorausgesehen und, um 
jeder Lage gewachsen zu sein, 
unsere Vorräte, ‘insbesondere für 
den öffentlichen Dienst, Gas, Elek- 
trizität, Eisenbahn usw. während 
der letzten Monate verstärkt. Für 
die Zukunft kann ich sagen, daß 
Transporte von den Gruben des 
Nordens über Dünkirchen und 
die Ozeanhäfen organisiert sind. 
Weiter sprach Herr Ader die Er- 
wartung aus, daß sich infolge 
der Erhöhung der Vergütung für 
die Importeure auf ı50 Fr. je 
Tonne die amerikanische Zufuhr 
steigern wird und rechnet dann 
“aus, daß die monatliche Vermeh- 
rung der Zufuhren an deutscher 
(600000  To.), amerikanischer 
(150000 To.) und französischer 


r 


asbestverpackte, stopfbüchsenlose 


Patent-Hahnköpfe 


kombiniert mit Klinger’s Reflexiens -Wasserstands- 

Anzeiger bieten unbegreazte Haltbarkeit u.entsprechen 

allen Anforderungen, die man an eine Kesselarmatur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Febrikate 
tragen diese 


KLINGER” Neueste 


| RICH. KLINGER G.m.b.H. 
BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 
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eigener Fabrikation 


Haar-, Hanf-, Baumwollriemen 7 Kernleder- 
und Balatariemen / Oele / Fette + Techn. 
Gewebe und andere Fabrikbedarfs - Artikel 


Georg Reimann, Görlitz 


mit allen Brennstofen 
Thesfsche Gebläse» 
>» f " 
m en MEE 
T at. = ` y A Zwichau in Dosen 
Automatische Rostbeschicker -Schrägrost:Feuerundgen: 
Feuerbestandigde Roststabe aller Systeme 


Speciälwerk ThostScher feuerungsanlagen v. Otto Thost.G.m.&. 
Zwickau im Sachsen. 


BESRREBREEERASBESSESEWERRESERERERESERBESERBHEERESERRESEREEERBERBEGERE 
Für die 


P Papier- a. Papierverarheitangs-industrie 
~ ’ 
Specialwerk für 
fabrikation 
ov a 25 
© gs 


empfiehlt ihre Sondererzeugnisse : 


Gummi-Walzen-Bezüge 


aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eissnkern 
vulkanisiert oder lose aufziehbar, sowie 


Walzendruck-Maschinen (System „Sperling“ 
mit elastischen Gummi-Dessinwalzen in Jeder Ausführung und Größe. 


Warmbrunner Gummiwalzentabrik 
Dr. C. Neubert 


Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
BBSBSREBBSSERBUSBERRRERRERBREBRBERBRERRBRRERERBRBRRBRRRBERESSBEBBRERES 
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Kohle (100000 To.) den Ausfall 
der englischen Einfuhr wett- 
machen. — „La Presse“ über- 
schreibt einen Artikel: „Wie vor 
‚ dem Kriege“, in dem außer bereits 
bekannten Angaben über die Be- 
leuchtung von Paris usw. mitge- 
teilt wird, daß der Vorrat der 
Eisenbahnen jetzt 870000 To. 
‘(Vorkriegsvorrat laut Troegner 
800000 To.) erreicht hätte, daß 
auch die Versorgung der Indy- 
strie zunähme, und führt den 


Sonderfall eines Großindustriellen | 


des Nordens an, dem, als er 
weitere - Kohlensendungen nicht 
mehr annehmen wollte, geant- 
‚wortet wurde: „Nehmen Sie trotz- 
dem, wir wissen nicht, wohin 
damit!“ 


Kein Zweifel mehr an der 
Wiedervereinigung der Tech- 
nischen mit der Allgemeinen 
Mustermesse in Leipzig. Während 
der Herbstmesse 1920 hatte der 
Aufsichtsrat des NleßBamts be- 
schlossen, grundsätzlich der 
gleichzeitigen Abhaltung beider 
Messen zuzustimmen. Die Wie- 
dervereinigung sollte danach nur 
von der technischen Durchführ- 
barkeit abhängig gemacht werden. 
Inzwischen ist diese eingehend 
geprüft worden, ugd der Auf- 
sichtsrat der Technischen Abtei- 
‚lung des MeBamts G. m. b. H. hat 
soeben den EntschlußB gefaßt, die 
erforderlichen Räumlichkeiten bis 
zum Frühjahr nächsten Jahres zu 
erste’l!en. Tuecrauf hat der Arbeits- 
ausschuß des MeBamts sich kürz- 
lich ebenfalls endgültig für die 


gleichzeitige Abhaltung beider‘ 


Messen ausgesprochen. — Das 
Sächsische Wirtschaftsministerium 
hat sich bereit erklärt, den Jahres- 
zuschuß zur Leipziger Messe auf 
eine Million Mark zu erhöhen 
unter der Bedingung, daß auch das 
Reich und die Stadt Leipzig ihre 
Beiträge entsprechend herauf- 
setzen und daß auch die Inter- 
essenten in größerem Maße her- 
angezogen werden. — Auf Veran- 
lassung des Verkehrsvereins fand 
in dessen Räumen am Nasch- 
markt unter Beteiligung des Rates 
der Stadt Leipzig, des Meßamts 
‚und der Handelskammer eine Be- 
‚sprechung mit dem Vorstand der 
Leipziger Hoteliervereinigung 
über die Hotelpreise zur Messe 
statt. Nach eingehender Erörte- 
rung gab der Vorstand der 
Hoteliervereinigung die Erklärung 
ab, daß der Valutazuschlag für 
Ausländer bei künftigen Messen 
nicht mehr zur Erhebung gelangen 
wird. Im übrigen wurde eine 
Kommission gewählt, ın der außer 
den genannten Körperschaften 
auch noch die Gewerbekammer 
sowie die Gastwirte, die Kaffee- 
"hausbesitzer usw. durch je ein 
Mitglied vertreten sein sollen. 
Diese Kommission soll die Frage 
der Meßpreise im allgemeinen 


TELEN A Ik 


Oime- u. Kalteschutzmittel 


liefern und zweckentsprechende 


isolierungen jeder Art 


führen aus 


Hannovorsche Isolirworko G. m. b. H., Hannover 
Feraspr. Nord 105 Isenhagener Strasse © Tel-Adr.: Hannoversche isolirwerke 


XKernleder 
Chromleder 
Xamelhaarriemen 
orlatarriermen 
ndergurte 
Jech erartikel 


Jreibriemenfabrik 
G.ARotkmundsce 
Jamburg 


Fa. l Stäindiges Lager/ Tur Qualitatsrocrre 


Farben 


(Erd- und bunte Mineralfarben) 


feinst präparlert, besonders für Papier- und Pappenfabrikation empfehlen 


Saalfelder Farbwerke 


vorm. Bohn & Lindemann G. m. b. H., 
Saalfeld a. Saale. 
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prüfen und insbesondere auch eine 
Einteilung der Hotels in Klassen 
mit bestimmten Höchst- und Min- 
destpreisen vorbereiten. 


Ueber die Organisation 
der Leipziger Messeteilnehmer, 
schreibt uns das Leipziger Meß- 
amt, gehen Notizen durch die 
Presse, die eine Verwirrung der 
Oeffentlichkeit zur Folge haben 
müssen. Aussteller und Einkäufer 
der Leipziger Messen. sind seit 


1915 organisiert in der ‚„Zentral- 


stelle für Meßinteressenten der 
Leipziger Mustermessen“. Dieser 
Zentralstelle gehören über 8000 
persönliche und gegen 100 körper- 
schaftliche Mitglieder (Verbände 
der einzelnen Industrien usw.) an; 
sie stellt also ein Parlament von 
etwa 30—40 000 Köpfen dar, und 
dieses Parlament hat sich 1917 
durch Gründung des Leipziger 
MeßBamts gewissermaßen eine Re- 
gierung gegeben, die naturgemäß 
nur das Organ jenes Parlamentes 
ist und sein kann. Mit den Hand- 
lungen dieser Meßparlaments- 
regierung, die jedem Aussteller 
und Einkäufer durch die Mitglied- 
schaft an der Zentralstelle ein 
Mitbestimmungsrecht sichert, ist 
eine Minderheit von Meßınter- 
essenten nicht zufrieden. Statt nun 
auf parlamentarischem Wege 
durch ihre Vertreter einen nach- 
haltigen Einfluß auf die Regie- 
rung auszuüben, erklärt sich die 
Minderheit als ein Parlament für 
sich und beruft eine Nebenregie- 
rung mit einer besonderen Ge- 
schäftsstelle ın Leipzig. Von 
diesem Staatsstreich gibt sie der 
Oeffentlichkeit Kunde mit der 
Geste, als ob sie die einzige be- 
rufene Vertreterin der Leipziger 
Aussteller und Einkäufer sei und 
die „Zentralstelle“ nicht existiere. 
Die Freunde der Leipziger Messe 
werden sich durch diese durch- 
sichtige Taktik nicht überrumpeln 
lassen. Das neue Minderheits- 
parlament sctzt sich aus drei Ver- 
bänden zusammen: dem schon 
länger bestehenden „Verband der 
Aussteller der Leipziger Groß- 
messe“ (Sitz Altona, nach seinen 
streitbaren Vorsitzenden der 
„Löfflersche Verband“ genannt), 
der „Vereinigung Leipziger Meß- 
aussteller für Bau- und Wohn- 
wesen“ und der neugegründeten 
„Interessengemeinschaft der Aus- 
steller der Technischen Messe“. 
Die Mitglieder der beiden letzte- 
ren noch jungen Verbände wür- 
den, nachdem einmal die Leipziger 
Messe um eine Technische Messe 
und Baumessce gewachsen war, 
richtiger getan haben, sich der 
„Zentralstelle“ anzuschließen; 
Zentralstelle und Meßamt haben 
oft genug dazu aufgefordert. Daß 
diesen neuen Interessentengruppen 
innerhalb der Zentralstelle eine 
angemessene Geltung zuteil ge- 
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PAPIER-VERTRETUNGE 


Englische Firma in London, gute Verbindungen, ist | 
= 


bereit, eine deutsche Fabrik zu vertreten. Offerten an 


Davies, Harvey & Murrell, Limited 
16, Godliman Street, London, E.C. 4 
BWIN TERN LIU a LAN UIG 


Stofiánóer 


(ADwass er-\ 
Klarkasten 


-= öysiem Mann 
Deutsches Reichspafen, 
Patente in den meisten Kultur-Staaten angemeldet: 
für Papier,- Pappen; Zellstofi,- Holz: 
sfoff-Fabriken,Aufbereifungs-Anlagen 
Färbereien ‚Brauereien,Chemische 
Fabriken usw. | 


Finfache,ovfifene Bauart. 
Nur sichtbare Flächen. 


Klares Abwasser. 
Rückgewinnung aller im Abwasser enthaltenen, 
festen Bestandteile nicht nur der Fasern. 

In der Praxis vorzüglich bewährt. 


HansReiserf | FeldsVorsfman 
G:m-D.H- G.m.b. H. 
Maschinenfabrik Maschinenfabrik 


KölnBraunsfeld9 1 Bendorf a Rh. 


-Vertretung f.einige Bezirke an fachkundige Herren noch zu vergeben. 


Neue sowie gebrauchte . 


Dampfkessel 
Dampfmaschinen 
Diesel-Motoren 


kurzfristig lieferbar 


K 


H. Paucksch r4 Akt.-Ges. ; 


Landsberg a/W. 
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Blane fix 


worden wäre, geht wohl am | Mitteldeutsche Transportgeräte- und Hebezeugefabrik W. ENGEL, 
besten aus dem Verhältnis der 
Zentralstelle zu dem Löfflerschen 
Verband hervor, der die eigent- 


liche Seele jener Nebenregierung 
ist: der Verband selbst ist körper- 4 
schaftliches Mitglied der Zentral- | 
stelle, eines seiner Vorstandsmit- 
glieder ıst auch ım Vorstand der 


erstklassige, schneeweisse Qualität 
(kein Abfallprodukt), sofort lieferbar 


GUSTAV REISER 
CHEMISCHE ERZEUGNISSE 
' Frankfurt am Main Postschilessfash 


Zentralstelle, sein stellvertretender | Nied 3 b. Frankfurt a. M., Obere Mainstraße 2—7. Tel. Amt Höchst 231. 
Vorsitzender gehört dem Auf- 
sichtsrat des MeßBamts an; oben- 
drein ist Herr Löffler selbst im 
Ausschuß der Zentralstelle und 
“hat daher das Recht, sich an 
allen Sitzungen zu beteiligen — 
wovon er allerdings bisher keinen 
Gebrauch gemacht hat. Demselben 
Ausschuß gehört noch ein weiteres 
Vorstandsmitglied des Altonaer 
Verbandes an. Weiter läßt sich 
die Parität kaum treiben, die Zen- 
tralstelle hat sogar dem Altonaer 
Verband mehr Rechte eingeräumt, 
als ihren übrigen Mitgliedern, um 
jeder Zersplitterung der Kräfte 
vorzubeugen. Der Altonaer Ver- 
band war also durch vierfache 
Vertretung jederzeit in der Lage, 
auf die Beschlüsse der Zentral- 
stelle und damit des Meßamts in 
seinem Sinne mitbestimmend ein- 
zuwirken. und hat dies Auch 
getan, indem er Maßregeln des 
MeßBamts ausdrücklich  billigte, 
die er jetzt plötzlich verurteilt, 
wie z, B. die zeitliche Trennung 
der Leipziger Messen. Er ver- 
meidet wohlweislich, daran zu er- 
innern; statt dessen verschickt er 
unter rücksichtsloser Papierver- 
schwendung Notizen an die Tages- 
und Fachpresse, die, im Kampf 
gegen \Meßamt und Zentralstelle, 
nur den einzigen Erfolg haben 
können, einen Keil in die Leipziger 
„Großmesse“ zu treiben und damit 
gerade diejenigen zu treffen, auf 
deren Schutz er ein alleinıges 
Patent zu haben glaubt: die Meß- 
aussteller selbst. 


Spar-Schachtfeuerungen 


| für Torf und Holz 


Lignit, Holzabfälle, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in langerprobter 
ng unter Sa iiaa höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaftlichkeit 


Gesellschaft für Feuerungsanlagen W. Schmidt &Co. 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 


Gebrauchte, gut erhaltene, stehende 


KOLBENPUMPE 


100mm Kolbendurchmesser, ca. 130 Hub 
mit Voll- u. Leerscheibe 800 ø, 140 breit, 
gußeiserne Ständer als Windkessel aus- 
gebaut mit Umlaufleitung zu verkaufen. 


c 


Anfragen sind unt.P.F.8075 an die Exped.d.B'attes zu richten 


WASSER- 


VERSORGUNGENY 


für 1-250cbm Stundenleiffung 


Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den hei- 

gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 

zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S.42, Oranienstrasse 140/42 


Patentgesetz und Gesetz, be- 
treffend den Schutz von Ge- 
brauchsmustern. Erläutert von 
Justizrat Dr. Arnold Selig- 
sohn ın Berlin. Sechste, völlig 
neubearbeitete Auflage Ver- 
einigung wissenschaftlicher Ver- 
leger Walter de Gruyter & Co., 
Berlin W ro, 


— GERLACHE CO 
NORDHAUSEN ^/Hagz 
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Vereinigte Metalltuchfabriken 


bisher: Chr. Steinmayer 6 Carl Bock = Gegr. 1870 » Reutlingen (Württ.) 


Die im Jahre 1912 erschienene 
fünfte Auflage ıst seit mehreren 
Jahren vergriffen. Die neue Auf- 
lage berücksichtigt die zahlreichen 
Aenderungen, die der Kriegs- 
zustand gebracht hat, soweit sie 
noch jetzt Bedeutung haben. Sie 
enthält vor allem einen zusam 
menhängenden ausführlichen Kom- 
mentar der eınschneidenden Be 
stimmungen, die der Versailler 
Friedensvertrag über den gewerb- 
lichen Rechtsschutz trifft. Außer- 
dem findet das neue Gesetz über 
die Patentverlängerung und über 
die pätentamtlichen Gebühren 
eingehende Berücksichtigung. Das 
Werk bietet alles Wissenswerte 


und Notwendige für die Betracht 


kommenden Kreise nach dem 


heutigen Stande der Wissenschaft 


und Rechtsprechung in obiektiv 
zuverlässigster Weise. Die Be- 


Jiebtheit des Kommentars wird 


ohne weiteres durch die Auflagen- 
ziffer bewiesen. 


Die Jubiläumsausgabe des 


Leipziger Meßadreßbuches,. Das 


Leipziger MeBadreßbuch wird zur 
Frühjahrsmesse 1921 (6. bis 
IZ. März) in 50. Auflage und 
gleichzeitig damit in einer Um 
gestaltung erscheinen, die eine 


wesentliche Vereinfachung gegen 
früher darstellt. Die gewaltige 


Zunahme der ausstellenden lir- 
men hatte dem \usstellerver 
zeichnis der Leipziger Messe 
schließlich einen Umfang gegeben, 


der es eınmal für den praktischen 


Gebrauch des Einkäufers zu un 


handlich machte und es andereı 


seits so sehr verteuerte, daß dei 
Preis Anlaß zu Klagen gab. 
Künftig wird das Gesamtaus- 
stellerverzeichnis sich wieder in 
nur drei Bände gliedern, von 
denen die beiden ersten das 
Adreßbuch der Allgemeinen 
Mustermesse bilden (Preis 20 M.), 
der dritte Band das Adreßbuch 
der Technischen Messe und Bau- 
messe darstellt (Preis ıo M.). 
Für den Meßeinkäufer ist das 
Verzeichnis, das die Aussteller 
nach ihren Erzeugnissen aufführt, 
am wichtigsten. Es ist deshalb 


liefern sämtliche Arten 


Maschinen-Siebe "massera 


DAMPF-KOCH- 
KESSEL 


jeslicher Art und Grösse 


in Kupfer u. Aluminium 


WILHELM SCHMIDDING 


.Kupfer- und Aluminiumschmiede 
KÖLN? MANNSBELD 


08090989999 


........0000 00000000009 


Fichten-Schleiflholz 


sowie Packbretter in allen Stärken 
liefert regelmäßig nach allen 
Gegenden direkt an Papierfabriken 


Max Katz, Holzgrosshandlung, Breslau 13 


Fernsprecher: Ring 3736. Telegramm-Adresse: Holzgeschäft Katz 


0000000099090 100000090000 99 90 2 


+ 


.......00.s 0000009000090 99 0 I O 
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BalataRi mpg 
alaia- Kıiemen ce 

b Fried füh In fast T 
l ea Bein Soim pek lieferbar. Schmidt & Brösel, Halle a.S. 
im I. Band enthalten, während der m im Bgm 


ne bee | GEBRÜDER UTZ « HALBLECH 


und als Führer durch Deutsch- 
beiFüssenimAllgäu 


lands Handel und Industrie“ den 
HOLZGROSSHANDLUNG 


Inseratenteil bringt. Im I. Band 

werden die Firmen unter den 

Warengruppen nach Meßhäusern 

a haben laufend und preiswert 

nähere Angaben gemacht werden, Schleitholz i in Fichte u. Kiefer abzugeben 
damit der II. Band, das Firmen- | 
verzeichnis, künftig möglichst ent- m Du  mz > 
lastet wird. Abbildungen, auch 2 
Fabrikmarken, werden in den 

amtlichen Teil nicht mehr auf- I iD l T t ri | 
genommen. Die gleichen Neue- Fe F emen ii. ranspor gu € 
rungen wie das AdreBbuch der aler Art 

Allgemeinen Mustermesse enthält Asbest und Gummifabrikate 
 Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


auch das der Technischen Messe 
OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


und der Baumesse. — Der An- 
Fabrik chem.-techn. Produkte, Q. m. D, H. 


mieldebogen für das AdreßBbuch 
der Allgemeinen Mustermesse 
wird Anfang November. mit An- 
meldefrist bis zum 31. Dezember 
versandt, der für das AdreBbuch 
der Technischen Messe und Bau- 
messe ab ı. Dezember mit An- 
meldefrist bis ı5. Januar. 


Von dem Ausstellerverzeich- 
nis der letzten Herbstmesse, das 


als Nachschlagewerk für Bezugs- D llor-Sch m rostio pr N nd D p 
quellen für jeden Geschäftsmann Ji W ii l ? oktet o 


wertvoll ist, werden noch einzelne 


Exemplare soweit der kleine | g] (Mechanische Vorschub -Schrägrostfeuerung) 
Restvorrat reicht. vom Meßamt zu |! 3 
rmäß:  . - für Flammrohrkessel, Wasserrohrlkessel und 
ermäßigten Preisen abgegeben. Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
Reichseinkommenbesteuerung.Hin- Steinkohlen» und Rohbraunkohlensorten sowie 
koımmensteuergesetz vom 29., von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 


März 1920. Körperschaftssteuer- 
gesetz vom 30. März 1920. 


Kapitalertragsteuergesetz vom f Gewöhnliche 


| 
Mä Landesst | Ä 

29. ärz 1920. andessteuer- 
ie ge en Schräsrostfeuerungen stationär und fahrbar | 
are, Waea See | jj Ment Mechünische Abschlackvorrichtungen nea! | 
a ne S i für Schrägrostfeuerungen | 
(Norddeutsche Gruppe) Berlin. 
| 

| 

l 


e a O as | A) Mechanische Rostheschickuntsapparate D.R. P. 


Verlagsgesellschaft m. b. 


H., 
Berlin S 42. 144 Seiten, Preis Unterwindfeuerungen.alleBrennmateriallen 


und 160 Prozent 


Sorti t schlag. ü ] 
BE Veen beebiienigir.die Roststübe Jeder Art 


Reich e Bi | sowie alle ins Fach schlagenden Arbeiten 
eıcnseinKommensteueEr, OTper- 
schaftssteuer, Kapitalertragsteuer führt aus und liefert die 


und Ländersteuer — für die Be- 
triebsbücherei einer Kommentic- EnutznorFouerungsaniadenges. m. N. N. | 
- rung zu unterziehen. Die Ab- 

fassung cines eingehenden Kom- Bautzen z 
mentars zu jedem der genannten 

Gesetze verbietet sich heute je- 

doch noch, da die Rechfenrecheng Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos 

zu dem neuen Rechte noch nicht 

eingesetzt hat, geschweige denn 
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hermann Fflanz 


m. o” O QY a a 


3o 


Remscheid-B 


Spezialität: Maschinenmesser jeder Art. 


no Tr 


als abgeschlossen gelten kann. 
Andererseits erschien es dem Ver- 
lag ınfolge der lebhaften Nach- 
frage zweckmäßig, den Text der 
4 Gesetze zusammenhängend zum 
Abdruck zu bringen. 

Der als Verfasser verschiede- 
ner Kommentare in Industrie- 
und Handelskreisen bekannte 
Steuersyndikus Beuck, Berlin, hat 
ein für den ersten praktischen 
(Gebrauch genugendes Nach- 
schlagewerk geschaffen, das ın 
kurzen Anmerkungen und einigen 
Berechnungsbeispielen die schwer 
verständlichen Bestimmungen des 
Gesetzes erläutert und im übrigen 
zu jedem Gesetze eine erschöpfende 
Einführung und allgemeine In- 
haltsdarstellung gibt. Sobald es 
die weitere Rechtsentwicklung 
gestattet. werden die umfang- 
reichen Kommentare zu jedem der 
4 genannten Gesetze, deren Kom- 
Se ran vermutlich gleichfalls 
Steuersydnikus Beuck überneh- 
men wird, erscheinen. 


Í- —— —— — 


Die Beseitigung der Kohlennot: 
Unter besonderer Berücksichti- 
gung der Elektrotechnik. Von 
Dr.-Ing. e. h. G. Dettmar, Gene- 
ralsekretär des Verbandes Deut- 
scher Elektrotechniker. Mit 
45 Textabbildungen. Preis 10.— 
Mark. Verlag Julius Springer, 
Berlin W9. 


Die nächste Zukunft Deutsch- 
lands wird durch das Kohlenab- 
kommen von Spaa und seine Ver- 
wirklichung bestimmt. Wie die 
Kohlenlage Deutschlands tatsäch- 
lich ist, und wie die Kohlennot 
im Laufe von einigen Jahren 
wesentlich gebessert und schließ- 
lich völlig beseitigt werden kann, 
wird in diesem Buch von berufe- 
ner Seite gezeigt. Der Verfasser, 
der über drei Jahre Leiter der 
Abteilung Elektrizität des Reichs- 
kommissars für die Kohlenvertei- 
lung und der Elektrizitätswirt- 
schaftsstelle war, gibt hier zahlen- 
mäßige Unterlagen, wie durch Er- 
höhung der Förderung, Verringe- 
rung des Gebrauchs, durch Um- 
stellung auf Braunkohle, Aus- 
nutzung der Wasserkräfte und 
bessere Wärmewirtschaft Abhilfe 
geschaffen werden kann. Auch 
die Verwendung geringwertiger 
Brennstoffe und die Bedeutung der 
Transportverhältnisse zieht er voll 
in Betracht. So ist das Buch für 
alle/am Wiederaufbau Deutsch- 
lands Interessierten, in erster 
Linie für alle Ingenieure und In- 
dustriellen, von hoher Bedeutung. 


| | für alle ie 
Wasser 
Zwecke der 
BERTA Stoffwässer 
Abwässer 
ESS DA KORTERI, MOn 
Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 
vorm. L. Köhler, Nossen 5 1. Sa. 


G.m.b.H. 


Brackwede ’Aest£. 
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Auswahl guter Weihnachtsbücher! 


Bartsch, R. H.: „Ewiges Arkadien“. Roman. 
Geb. M. 25, —. 
Bloem, W.: „Gottesferne“ 2 Bd. Roman. 

, Geb. M. 55, —. 
Enderling, P.: „Fräulein“. Roman. Geb. M. 18, —. 
Ewers, H. H.: „Vampir“. Roman. Geb. M. 35, —. 
Gagern, F.: „Das Geheimnis“ (Jagdroman). 

Geb. M. 22, —. 
Gottberg, E. v.: „Kaiserglanz“ (Roman aus den 
Tagen des alten Kaisers). ‚Geb. M. 19, —. 
Greinz, R.: „Pforten der Ewigkeit“. Roman. 
Geb. M.25,.—. 
Kohne, G.: „Hooge-Veld“. Roman. Geb. M. 24,—. 
Müller-Guttenbrunn, A.: „Dämonische Jahre“. Ein 
Lenau-Roman. Geb. M. 235,—. 
Viebig, Cl.: „Das rote Meer“. Roman. Geb. M. 15,—. 
Schulze - Smidt, B.: „Die Romfahrten des Franz 
Desolatis“ (Eine Mannesjugend). Geb. M. 22,—. 
Speckmann, D.: „Neu-Lohe“. Erzählung. . 
Geb. M. 20,—. 


Zahn: E.: „Der sinkende Tag“. 6 Erzählungen. 
Geb. M. 17,—. Für Selbstverbraucher billigst 


Heiz- und Treiböle 


Fröhlich, K.: „Auf Flügeln des Gesanges“. Ein Peche aller Art 
musikal. Büchmann. Geb. M. 18,20. Vertreter für Provinz and Fr istaat Sachsen Herbert Si bert, Dresden, Eisenstrasse 62 


Palleske, E. v.: „Die Kunst des Vortrages“. 
Geb. M. 17, —. 


Seliger, M.: „Kunstbetrachtung aus Naturgenuß“. 


Geb. M.120— || Ha K a o | Í n 


Seidi, E. v.: „Mein Stadt- und Landhaus“. 

Geb M. 40,—. China (Clay 
| sehr tettig, in höchster Weiße 
Ballhausen, Freih. v.: „Bismarckerinnerungen“. und feinster Schlämmmung, sowie 


Geb. M.42—: | | Bianc fize, Annaline, Briliantweiß, Rohton 


Briefwechsel zwischen Ed. Möricke u. M.v. Schwind. 


OEL-IMPORT JAAN & Co. HAMBURG 1 


= G. M.B. H. 
Telefon: Eibe 6709. Telegr.-Adr.: Navitas. Norderstr.46 


Maschinen:, Motoren., 
Zylinder» Oele u. Fette 


Fachmännische Bedienung Bewährteste Qualitäten 
Vertreter gesucht 


3 


Herausgegeben von H. W. Rath. Geb. M. 18,—. hat laufend abzugeben 
Faber, K.: „Dem Glücke nach durch Südamerika“. Albert Liebing Leipzig 
Geb. M. 23,—. Nordplaiz z 
Gramon, Generalleutnant: „Unser österreichischer Telegr.-Adr.: "Rohstoff e 2190 
Bundesgenosse im Weltkrieg“. Geb. M. 22, —. emsprecher 


Hindenburg, v.: „Aus meinem Leben“. Geb. M. 40,—. 
Ludendorff, E.: „Meine Kriegserinnerungen“. 

Geb. M. 22,—. 

Mohl, O. v.: „5o Jahre Reichsdienst“. Geb. M. 30, —. 

Steinhausen, Prof. Dr. G.: „Der Aufschwung der 

deutschen Kultur vom 18. Jahrhundert bis zum 


Weltkrieg“. © Geb. M. 36, —. 
Haberlandt, Prof. Dr. M.: „Die Völker Europas und 
des Orients“. Geb. M. 36, — 


Für die Jugend. 


Dickhuth-Harrach, Gen. d. Inf.: „Im Felde un- 
besiegt“. Geb. M. 26,—. 


Gerber, Dr. P.: „Die Revolution und unsere 
Klassiker“. Geb. M. 8,80. 


Schöler, H.: „Helden der Arbeit“. Geb. M. 13,20. f 
Storm, Theod.: „Erzählungen, ausgewählte m. Bildern 
von Olms“. 2 Bde. Geb. je M. 122, —. Heizöl er Treiböl 


Stöckl, H.: „Das bunte Buch“. Geb. M. 20,—. 
Universum, Dias neue. Pd. 41. Geb. M. 42,75. für Dieselmotore 
Gartenlaube-Bilderbuch. . Geb. M. 20,—. Peche - Teeröle - Rohnaphialin 


Sämtliche Bücher, auch diejenigen. welche Sie 
anderweitig angezeigt finden, sind zuzüglich 
Teuerungszuschlag und Porto zu beziehen durch f 


OTTO ELSNER 


liefert an Selbstverbraucher 


Gustav Reiser, chem. Erzeugnisse 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S 42 Frankfurt am Main, Posfiach 


Abteilung Sortiment 


DER PAPIER-FABRIKANT 


Wochenschrift für die Papier-, Pappens, Holzschliff», Strohs und Zellstoff- Fabrikation 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher Holzstoffs Fabrikanten, der Papiermacher:Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Rappen: Fabrikanten und des Hilfs-Vereins für die Deutsche Papier-Industrie 
Mit der ar »Cellulosechemie«, 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : f 
M: 7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : F 
direkter Zustellung: Inland, Deutsch » Oesterreich, : 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret. : 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : 
nach besonderen Sätzen in der Währung 'des betr. : 
Landes. Einzelhefte M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- i 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 

Posts Feae Nr. 1140 : 
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Zuschriften, den tschnlschen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : F 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : f 
llenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabri»s :F 

— gestattet. Für unverlangte Manus : f- 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : F 
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Schriftleitung : Professor Dr. Emil Heuser, Darmstadt, Osanustr. 49 
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BERLIN, 26. November 1920 


4: | Anzeigen: Der Raum von 1 mm Höhe / 50 mm Breite 
: 80 Pf.. Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
777 A: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Voss 
|; zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 

3: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
: Berlin-Mitte. Postscheckkonto Ne. 1140 
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A: im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: ussperrun . e törung in unserem 
$ ja p: Betrieben unserer Lieferanten a 


: wenn die Zeitschrift erg in Faizan priche 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlun 
7): verzug kommt der vereinbarte Rabatt in F 
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sc 
928—935 Vermischtes — Kleine Mitteilungen — Bücherschau 


Dampfturbine und elektrische Kraftübertragung 
in der Papierindustrie. > 


Von Felix Langen 


In einer Arbeit über die Anwendung der Dampf- 
turbine in der Papierindustrie (S. d. Z. Jahrgang 
1919, Heft 50/52 und 1920, Heft ı, 2, 4 und 14) be- 
handelt Dr.-Ing. W. Stiel die Frage, ob die be- 
kannten Lestschen Bestrebungen, die Kolben- 
maschine in dieser Industrie wieder zu Ehren zu 
bringen, berechtigt seien. Der Aufsatz ist außer- 
ordentlich gründlich durchgearbeitet und. meisterhaft 
geschrieben, so daB cs einen wahren Genuß bietet, 
ihn zu studieren. Gegenüber dem Lestschen Satz: 
„Von den Kraftmaschinen muß jener der Vorzug 
gegeben werden, welche bei gleicher Anfangs- 
spannung und gleicher Zwischen- und Abdampf- 
spannung mit dem für den betreffenden Betrieb zum 


' Kochen, Trocknen und Heizen notwendigen Dampf- 


gewicht die größte Kraftmenge erzeugt“ (S. 9. des 


-Sonderabdruckes), stellt Stiel den Satz auf: „Es 


ist diejenige Kraftmaschine und diejenige Anord- 
nung zu wählen, bei welcher der Gesamtaufwand 


‘für Kraft, Kochen, Trocknen und Heizen einschlieB- 


3) Zur Arbeit von Dr.-Ing. Wilhelm Stiel über 
dasselbe Thema. Wir geben den erst jetzt ein- 
gegangenen Darlegungen trotz der schon weit zu- 
rückliegenden Erörterung Raum, da sie für die in 
dieser Zeitschrift diskutierte Frage neue Gesichts- 
punkte enthalten. Die Schriftleitung. 


lich Verzinsung und Amortisierung der Anlage ecin 
Minimum wird.“ Beide Sätze sind nur bedingt 
richtig. Den Ausschlag gibt schließlich das wirt- 
schaftliche Ergebnis für das Unternehmen. Dieses 
kann recht wohl besser werden trotz erhöhter Ge- 
samtkosten für Kraft und Dampf. In den heutigen 
Zeiten der Brennstoffknappheit gewinnt die Lest- 
sche Forderung, aus dem Heizdampf das Aeußerste 
an Energie herauszuholen, erhöhte Bedeutung. Ob- 
gleich man dem Verfasser darin recht geben muß, 
daß die Lestschen Zahlen und Vorschläge vielfach 
der richtigen Grundlage entbehren, soll im folgenden 
doch ein Wort für die Kolbenmaschinen gesprochen 
werden, zumal die Stielsche Untersuchung nicht 
völlig unparteiisch der Kolbenmaschine gegen- 
über steht. 

Der behandelte Fall einer Druckpapierfabrik mit 
Großkraftschleifern, der allerdings von Lest selbst 
stammt, ist für die Turbine besonders günstig. Denn 
einmal tritt in diesem Falle infolge des gegenüber 
dem Wärmebedarf hohen Kraftbedarfes wegen der 
Schleifer die Krafterzeugung unter Abdampfverwer- 
tung gegenüber dem normalen Kondensationsbetrieb 
zurück. Sodann ist auch die große absolute Höhe 
der Maschinenleistung für die Turbine günstig. Bei 
den vielen Papierfabriken ohne Schleifer liegen die 
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Verhältnisse wesentlich günstiger für die Kolben- 
maschine, namentlich bei solchen, bei welchen die 
Gesamtleistung der Kraftanlage unter 1000 PS bleibt. 
ls tritt da nicht selten der Fall ein, daß wenigstens 
ım Winter sämtlicher Abdampf zu Heizzwecken ver- 
wendet werden kann, wenn man höchste Drucke und 
Temperaturen anwendet und den Gegendruck durch 
Vergrößerung der Heiz- und Trockenflächen niedrig 
hält. Bedingung für die Erzielung des Gleich- 
gewichtes zwischen Abdampfmenge und Heizdampfi- 
bedarf ist jedoch die Anwendung der Kolben- 
maschine. 

Die Kolbenmaschine erreicht bei Gegendruck- 
betrieb ganz außerordentlich günstige ;Wirkungs- 
grade. Der von Lest angegebene Verbrauch von 
7 kg/PSe bei 16 Atm., 350° 2 abs. Gegendruck ent- 


spricht einem thermodynamischen Wirkungsgrad 
von 0,82; indessen crreichten Schröter und 
Koob bei den berühmten Versuchen mit einer 


Kerchovemaschine mit Kolbenventilsteuerung 
(Z. d. V. D. I. 1903, S. 725) bei nur etwa 100 PS 
Leistung des Hochdruckzylinders eimen cffektiven 
thermodynamischen Wirkungsgrad dieses Zylinders 
von etwa 0,87. Bei Leistungen von mehreren tausend 
PS ist diese Zahl zweifellos auch im .Dauerbetrieh 
erreichbar. 

Bei Gegendruckturbinen ıst dagegen, wie mir 
noch kürzlich der Chefkonstrukteur für Dampf- 
turbinen einer großen deutschen Firma versicherte, 
ein Wirkungsgrad von 0,655 kaum zu überschreiten. 
Die von Stiel mitgeteilten Zahlen entsprechen 
einem Wirkungsgrad von 0,695, erscheinen also 
recht hoch. 

Andererseits ist die von Stiel angegebene Ver- 
brauchszahl von 7,4 kg/PSe für eine Abdampiturbine 
bei einem Dampfdruck von 2 Atın. abs. entschieden 
zu niedrig. Sie entspricht, falls die Temperatur zu 
120° C, das (leider nicht angegebene) Vakuum zu 
96 Proz. angenommen wird, einem thermodyna- 
mischen Wirkungsgrad von nur 0,625. Tine 2000-PS- 
Abdampfturbine stimmt etwa mit dem Niederdruck- 
teil einer normalen, etwa 4000 PS starken Turbine 
überein. Wir sind in der Lage, aus den Stiel- 
schen Verbrauchszahlen für Kondensations- und 
Gegendruckbetrieb den Wirkungsgrad des Nieder- 
druckteiles der Normalturbine und somit auch den 
der Abdampfturbine zu errechnen. Dabcı ist nur 
zu berücksichtigen, daß der Abzug für Konden- 
sationsarbeit sich bei der Abdampfturbine nahezu 
verdoppelt. 

Bei 16 Atm. abs. 350° und einem Kondensator- 
druck von 0,04 Atm. abs. wird bei der Expansıon 
eine Wärmemenge von 243 WE/kg^) frei. Die von 
Stiel angegebene Verbrauchszahl von 3,50 kg/PSe 


tür die KNormalturbine entspricht daher einem 
thermodynamischen Wirkungsgrad von 

637 . 243 

er =. 

3.50 


. 0,78 = 189 WIE /kg an Nutzarbeit gc- 
leistet werden. Bei der Expansion bis 2 Atm. abs. 
werden rit WE/kg frei Die oben angeführte 
SticlIsche Verbrauchszahl von 8,25 kg/PSe für die 


so daß 273 


(scgendruckturbine entspricht daher einer Nutz- 
arbeit von 6 en 

37 _—77 WE ke. 

‚25 
aa 


*) Nach dem Mollier schen Entropiediagraınm 
bestimmt. 


Der Abdampf des Hochdruckteiles hātte dabei cine 


Temperatur von etwa 180° C. Bei der Expansion 

auf 0,04 Atm. abs. werden weitere 142 WE /kg fre. 

Wir finden daher , 

die Nutzarbeit für ı kg Dampf für die 
ganze Turbine zu. . . 


189 WE/kg 


tür den Hochdruckteil z 77 WE/kg 
als Differenz die Nutzarbeit für ı kg 
Dampf für den Niederdruckteil zu . 112 WE/kg, 


und als thermodynamischen Wirkungsgrad für diesen 
112 
142 

Der Abdampi der Kolbenmaschinen würde eine 
niedrigere Temperatur haben. Diese berechnet sich 
unter Zugrundelegung der l.estschen Verbrauchs- 
zahl von 7 kg/PSe zu ctwa 150° C. Infolge der 
geringeren Dampftemperatur nimmt die bei Expan- 
sion auf Kondensatordruck ircıwerdende Energie- 
menge ab auf 138 WE pro kg, daher wäre der 
Verbrauch der Abdatmpfturbine: 


= 0,79. 


ER Beh. - = 5,8 kg, Pse 

13%. 0,79 
zuzüglich 4 Proz. für Kondensationsarbeit, ent- 
sprechend 6,05 kg/PSe gegenüber 7.4 kg nach Stiel. 
Die letzte Zahl ist also um über 20 Proz. zu hoch. 


Es. verlohnt sich daher, die mit „C2“ be- 


zeichnete Anordnung mit Gegendruck - Kolben- 
maschinen und einer Abdampfturbine unter Verwen- 
dung der gefundenen Zahlen nochmals zu unter- 
suchen. 
Wir erhalten: 
Theor. Wirkungs- Nutz- 
Arbeit: grad: arbeit: 
Kolbenmaschine..... 111 WE/kg 0,87 96,5 WE;kg 
Turbine (120°C. 2at.abs.) 134,5 „ 0,79 106 en. 
202,5 WE/kg 


abzl.Kondensationsarbeit der Turbine (4%) 42 č » 
198,3, WE kg 


Der Gesamtverbrauch der Kombination beträgt 
daher: | 

„637 _ = 3,21 kg/Pse. 

198 3 


Infolge des günstigeren thermodynamischen 
Wirkungsgrades ıst der Wärmeinhalt des Abdampfes 
bei der Kolbenmaschine geringer als bei der Turbine. 
Die Anhänger der Turbine machen aus dieser Not 
eine Tugend, indem sie auf den wertvolleren Ab- 
dampf hinweisen. Es ıst aber nicht der Zweck einer 
Gegendruckmaschine, wertvollen Abdampf zu liefern, 
sondern dem Abdampf möglichst viel Energie zu 
entziehen‘) Unberücksichtigt bleibt bei Bercch- 
nungen meist, daß für Heizzwecke nicht ein bestimm- 
tes Dampfgewicht, sondern eine bestimmte Wärme- 
menge gebraucht wırd. Von dem geringwertigeren 


©) Ferner wird vielfach geltend gemacht, daß sich 
infolge der Ueberhitzung des Abdampfes geringere 
Rohrleitungsverluste ergäben. Der Nachweis hierfür 
dürfte indes schwerfallen, denn wenn auch eine Ver- 
minderung des Wärmeübertragungskoeffizienten ent- 
steht, so tritt diese doch nur für den Uebergang 
vom Dampf auf die Rohrwand ein und nicht für 
den von dieser an die Luft, wo der Widerstand für 
den Wärmeübergang am größten ist. Da weiter das 
Temperaturgefälle zwischen Dampf- und Außenluft 
gestiegen ist, so wird eine etwaige Verminderung 
des Uebertragungskoeffizienten wieder ausgeglichen. 
Im übrigen dürfte der Dampf bei den in Betracht 
kommenden niedrigen Ueberhitzungstemperaturen ın 
der Nähe der Rohrwand gesättigt sein. 
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Abdampt der Kolbenmaschine kann daher cine 
größere Menge untergebracht werden. Im vor- 
liegenden Falle enthielte der Turbinendampf etwa 
677 WE/kg, der der Kolbenmaschine nur 650 
WE/kg, so daß, wenn stündlich 8540 kg Turbinen- 
abdampf untergebracht werden können, dies: 


677 == 8900 kg/St. 


SO- 
an Abdampf der Kolbenmaschine entspräche. 

Bei 16 Atm. abs., 350°, 2 Atm. Gegendruck 
würde unter den vorliegenden Verhältnissen ¢ther- 
modynamischer Wirkungsgrad 0,87) der Dampf- 
verbrauch der Kolbenmaschine 6,6 kg/PSe betragen, 
entsprechend ciner Leistung von 

8900 __ 
= 1345 PSe. 

Bei Anordnung C2 betrug die gesamte Maschinen- 
leistung 5520 PSe, hiervon geht ab die Leistung des 
Heizdampfes mit 1345 PSe, so daß für den Konden- 
sationsbetrieb die Leistung 4175 PSe beträgt, wozu 
bei dem oben gefundenen Dampfverbrauch von 
3.21 kg/PSe eine Dampfmege erforderlich ist von: 

3,21 . 4175 = 13350 kg/St. 

Die Leistung der Kolbenmaschine würde 
2385 PSe betragen, die der Abdampfturbine 2135 PSe, 
der Gesamtverbrauch betrüge: 

Heızdampf 
zum Kondensator . 


8540 . 


22250 kg/St. 
Die Jahresdampfkosten betrügen hierfür 320 600 M. 
abzüglich für Rückführung des Speise- 
wassers mit . 2. 2... 


Dies bedeutet gegenüber dem Er- 
gebnis der Anlage mit Anzapfturbinen 
(Ar) mit Jahresdampfkosten im Be- 
trage von 348000 M. eine Jahreserspar- 
nis von 41 500 M. oder ctwa 12 Proz. 

Bei Anlage Cı würde die Ersparnis noch etwa 
um 12000 M. köher’sein. 

Berücksichtigt man die um etwa 33500 M. 
höheren Nebenkosten bei Anlage C2, so verbleibt 
immer noch ein Rest von etwa 8000 M. an jährlicher 
Ersparnis, der bei Anlage Cı auf etwa 20000 M. 
anwachsen würde. 


Die Kosten für das Kesselhaus läßt Stiel ın 
seiner Arbeit außer Betracht. Zweifellos bringt 
aber eine Ersparnis von ı2 Proz. an Dampfkosten 
auch eine entsprechende Ersparnis an Anlage- und 
Betriebskosten des Kesselhauses mit sich, wodurch 
die Mehrkosten für Anlage und Betrieb der Kolben- 
maschinen zum größten Teil ausgeglichen werden 


‘y Diese Zahl lieBe sich durch Erhöhung des 
Dampfdruckes weiter vermindern. Steilrohrkessel 
werden heute bis 30 Atm. gebaut; bei 25 Atm. würde 
der Jahresverbrauch 285000 M. und bei 30 ‘Atm. 
277000 M. betragen, entsprechend einer Ersparnis 
gegenüber dem Dampfdruck von 16 Atm. von 7 Proz. 
bei 25 Atm. und 9,5 Proz. bei 30 Atm. "Die Schwierig- 
keiten bei derart hohen Dampfdrucken werden meist 
überschätzt. 


dürften. Die Ersparnis erhöht sich daher noch 
weiter, ey 
Trotz alledem würde die Geldersparnis allein 
wohl nicht immer hinreichen, um den Ausschlag zu 
geben. da die Turbinenanlage den Vorteil größerer 
Einfachheit für sich hat. Von allergrößter Bedeu- 
tung ıst dagegen die Verminderung des Brennstoff- 
verbrauchs um etwa 12 Proz. Denn bei der heutigen 
Knappheit an Brennstoffen sind die meisten Fa- 
briken gezwungen, ihren Betrieb monatelang still- 
liegen zu lassen. Wird in einem solchen Werk 
aurch Brennstoffersparnisse ermöglicht, den Betrieb 
ı—ıla Monate im Jahre länger durchzuhalten, so 
kann das den Ausschlag geben und vom Verlust- 
zustand zu gewinnbringender Arbeit führen. Unter 
den heutigen Umständen, die voraussichtlich noch 
jahrelang anhalten iverden, ist daher die im Brenn- 
stoffverbrauch sparsamste Anlage, selbst wenn sie 
höhere Kraft- und Dampfkosten ergibt, immer 
die vom Standpunkt des Gesamtunternehmens aus 
vorteilhafteste, und es muß mit allem 
Nachdruck betont werden, daß die 
Turbine von diesem Standpunkt aus 
nicht die richtige Lösung darstellt; 
diese ist vielmehr eine aus Kolben- 
maschine mit Gegendruckbetricb und 
Abdampfturbine kombinierte Anlage. 


Dies gilt in erster. Linie für alle Fälle, wo Ab- 
dampf zu Heizzwecken verwendet wird, also nicht 
nur für die Papierindustrie. Der Satz gilt jedoch 
auch für reine Gegendruckanlagen, denn in diesen 
erhöht sich die Menge der gewonnenen „Abfall- 
kraft“, die auch an fremde Abnehmer abgegeben 
werden kann. Diese Erkenntnis bricht sich allmäh- 
lich Bahn; so werden z. B. gegenwärtig auf der 
Braunkohlengrube „Ilse“ die Gegendruckturbinen 
durch Kolbenmaschinen ersetzt. 


Aber auch bei reinen Kondensationsanlagen, 
z. B. in Elektrizitätswerken, ist etwa die gleiche pro- 
zentuale Brennstoffersparnis durch Anwendung kom- 
binierter Anlagen zu erzielen, 

Das Endergebnis der Stielschen Arbeit, daß die 
Anzapfturbinen für die Papierindustrie die in jeder 
Hinsicht günstigste Anordnung der Kraftanlage dar- 
stellen, muß angefochten werden. Schon unter 
normalen Verhältnissen kann dieser Satz nur für 
große Anlagen von mindestens 1000 KW und dar- 
über, in erster Linie für Anlagen mit, gegenüber 
dem  Wärmebedarf verhältnismäßig hohem Kraft- 
bedarf (Schleifer) gelten. Unter den heutigen Um- 
ständen liegen jedoch, wie wir gesehen haben, die 
Verhältnisse für die Anzapfturbinen nicht günstig. 


Gleichwohl ist es fraglich, ob eine kombinierte 
Änlage in abschbarer Zeit zustande kommt. Einmal 
wird man unter den heutigen Verhältnissen Neu- 
anlagen, wenn irgend möglich, überhaupt vermeiden, 
andererseits erfordert eine solche kombinierte An- 
lage eine eingehende Bearbeitung seitens des Be- 
stellers und das Zusammenwirken mehrerer Firmen, 
während die Verhältnisse bei Anwendung der An- 
zapfturbine viel einfacher liegen. = 


E20, 0 


Ein neuer Apparat zur Erzeugung von destilliertem Wasser. 


Die Verwendung von reinem, 


fang zu. 


destilliertem 
Wasser nımmt in der Industrie fortgesetzt an Um- 
Destilliertes Wasser wird nicht nur ver- 


wendet als Zusatzwasser großer Kraftmaschinen- 
(Dampfturbinen-) anlagen. sondern auch für viele 
fabrıkatorische Zwecke, von welchen nur: die Be- 
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dürfnisse der „Brauereien, Speiseeisfabriken, 
Spinnereien, Webereien und der Papierfabriken ge- 
nannt sein mögen. Für alle diese Industrien be- 
nutzte man früher ausschhHeßlich von Natur aus reine 
Wässer, die indessen den Anforderungen trotzdem 
nicht immer genügen konnten, da sie meistens nur 
mechanisch gereinigt, selten aber soweit auch che- 
misch rein sind, daß sie immer ohne weitere Auf- 
bereitung verwendet werden konnten. Man war so- 
mit in allen diesen Industrien meist gezwungen, der 
Wasserfrage ein besonderes Interesse entgegen- 
zubringen, und aus dieser Forderung heraus sind die 
verschiedenen Konstruktionen von Enteisenung-, 
Entmanganungs-, Enthärtungsanlagen, Filtern usw. 
entstanden; diese haben sich auch in vieler Beziehung 


Nachdem aber die Wärmetechnik in 
den letzten Jahren einen so großen Fortschritt ge- 
macht hat und besonders die Verdampfung von 
Flüssigkeiten auf fester wissenschaftlicher Grund- 
lage ruht, geht man in neuerer Zeit immer mehr 


gut bewährt. 


dazu über, so weit wie möglich und erforderlich 
destilliertes Wasser zu verwenden, da dessen 
Herstellung in großen Mengen heute bei weitem 
nicht mehr so kostspielig ist als früher. 

Von den verschiedenen, für die Verdampfung 
bzw. Kondensation der verdampften Wässer herge- 
stellten Verdampfungs- und Kondensationsapparaten 
sind die meisten den sogenannten „Evapora- 
toren“ der Seeschiffe nachgebaut. Diese Apparate 
in verhältnismäßig kleinen Abmessungen dienen auf 
See dem gleichen Zweck und sollen in erster Linie 
reines, salzfreies Trinkwasser herstellen, kommen 
aber meistens nur im Falle der Not in Betrieb, wenn 
der mitgenommene Vorrat an Trinkwasser aus- 
gegangen ist; mit Hilfe der Evaporatoren kann aus 
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Seewasser durch Destillation des salzhaltigen 
Wassers ein ziemlich salzfreies Gebrauchswasser er- 
zeugt werden. 

Der nachstehend beschriebene Apparat, der so- 
genannte „Verdampfer-Auto-Konden- 
sator“ ist insbesondere dadurch charakterisiert, 
daß er einen Teil des gewonnenen Brüdendampies 
mit Hilfe von Frischdampf zusammenpreßt und da- 
durch befähigt, an der Verdampfung teilzunehmen. 
Diese Verdichtung des Brüdendampfes 
geschieht mittels eines sogenannten Thermo- 
kompressors, eines Strahlapparates von be- 
sonderer Bauart und außerordentlich hohem Wir- 
kungsgrad. Der Thermokompressor bildet somit 
den wichtigsten Teil des ganzen Apparates'). 


wy = TAA Ar r ET F = FR e N e fd wke x PI Fr FE CT e 
C X t 2% vi AN tot RE a ae RR ae 7 HN sA e F E ve Ay a #7 Rt 
$ 2% 4 > eat gr ER AN $ Var Mi. > 
2 ET NE T BR ir ER | ER a, Lt I 
PER w BR i ER FR E A a TS, TAE ER ER: 
EN N A 
FOREN TOR  VERORAFER RUDINA D 
( pr "r BF: 


TR 


er x 

ROU er % 

r Si T b) 
Be 


Der nachstehend beschriebene Auto-Konden- 
sator liefert ein vollständig gebrauchsfertiges Er- 
zeugnis, seine Wirkung ist durchweg selbsttätig, da 
Pumpen und andere Vorrichtungen mit beweglichen 
Maschinenteilen nicht notwendig sind. Auch die Be- 
dienung ist überaus einfach und beschränkt sich nur 
auf das Oeffnen und Schließen der Dampf- und 
Wasserventile. 

Wie aus der Abbildung ersichtlich ist, besteht 
der Auto-Kondensator im wesentlichen aus dem 
Rohwasserbehälter A, dem Vorwärmer B, dem 
Thermokompressor C und dem Verdampfapparat D. 
Hierzu kommen dann noch die verschiedenen Ver- 
bindungsrohrleitungen, einige Kondenstöpfe sowie 
das schmiedeeiserne Traggerüst, in welches die ganze 
Vorrichtung eingebaut ist. 

Die Wirkungsweise des Destillierappa- 

3) Die Bauart und Wirkungsweise sind durch 
Patente geschützt. 
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rates ist folgende: Der Verdampfer wird mittels 
Frischdampf betrieben; dieser wird dem Thermo- 
kompressor zugeführt, nachdem er durch den 
Wasserabscheider W gegangen ist. Hierbei saugt 
nun ı Teil Frischdampf 3—4 Teile Brüdendampf aus 
der Brüdenkammer K des Verdampfers an; das sich 
somit bildende Dampfgemisch tritt dann in den Ver- 
dampfraum D. Hier wird es kondensiert, indem es 
seine Wärme an das zu destillierende Wasser ab- 
gibt, bzw. aus dem zu .destillierenden Wasser ein 


ungefähr. gleiches Gewicht an Brüdendämpfen ent- 


wickelt. Wenn beispielsweise ı Gewichtsteil Frisch- 
dampf 4 Gewichtsteile Brüdendampf zusammenpreßt, 
so gelangen mithin 5 Gewichtsteille des Dampf- 
gemisches in die Verdampfungskammer und ver- 
wandeln hier 5 Gewichtsteile destilliertes Wasser ìn 
5 Teile Brüdendampf. Von diesen werden 4 durch 
den Thermokompressor aufs neue angesaugt, in die 
DampfkAämmer befördert und dort niedergeschlagen, 
während der eine überzählige Teil ın den Vorwärmer 
gelangt und hier das gesamte zu destillierende 
Wasser auf ungefähr 100° C vorwärmt, wozu seine 
Menge, wenn das Rohwasser 10° C Anfangs- 
temperatur besitzt, gerade ausreicht. 
Brüdendampf wird alsdann kondensiert, und zwar 
4 Teile im Verdampfer, ı Teil im Vorwärmer. Das 
Kondensat, welches somit. in diesem Fall das 
Destillat ıst, wırd darauf durch Rohrleitungen sowie 
Kondenstöpfe R, Rı in den Reinwasserbehälter ab- 
gelassen und aus diesem dem gedachten Ver- 
wendungszweck zugeführt. 

Das zu destillierende Wasser wird mit Hilfe 
eines selbsttätig wirkenden Schwimmerventils dem 
Rohwasserbehälter zugeführt. Dieses Schwimmer- 
ventil sorgt dann dafür, daß sich der Rohwasser- 
zufluß dem Abgang durch Verdampfung vollständig 
anpaßt. Das zu destillierende Wasser gelangt als- 
dann zunächst in den Vorwärmer, um, wie oben er- 
‘wähnt, auf 100° C vorgewärmt zu werden. In dem 
Vorwärmer strömt der Dampf um die Heizrohre, 
während das Wasser durch diese hindurchgeleitet 
wird. Im allgemeinen ist der Vorwärmer mit einem 
ausziehbaren Röhrenbündel versehen, damit bei Ver- 
wendung eines sehr schlechten Rohwassers jeder- 
zeit und leicht eine Reinigung vorgenommen werden 
kann, | l 

Aus dem Vorwärmer gelangt das heiße Wasser 
dann zunächst in die Wasserkammer des Ver- 
dampfers, wobei der Zutritt nach dort durch den 
vorgesehenen Hahn H geregelt wird. Dieser ist mit 
Hilfe einer Zeigervorrichtung genau einstellbar und 
dient zur Regelung des gesamten Wasserumlaufes. 
Der Wasserraum des Verdampfers ist je nach Größe 
des Destillierapparates in 1—6 Teile unterteilt, der- 
art, daB diese Teile übereinander hegen. Das ge- 
samte zu destillierende Wasser kommt hierbei zu- 
nächst in den oberen Teil, in welchem ein entspre- 
chender Teil des Wassers verdampft wird, während 
der Rest dann durch ein Ueberlaufrohr L in den 
zweiten Teil, aus diesem im gleichen Sinne durch 
ein zweites Ueberlaufrohr in den dritten Teil des 
Verdampfers gelangt, und so fort, bis das gesamte 
Wasser verdampft ist. Es ist wohl ohne weiteres 
einleuchtend, daß bei diesem Vorgang der Gehalt 
an Verunreinigungen in der letzten untersten 
Kammer am stärksten ist. Das mit Verunreini- 
gungen und Steinbildnern gesättigte, sogenannte 
Schlammwasser läuft schließlich durch ein Syphon- 
rohr S mit einer Temperatur von ı00° C ab. 


Der gesamte 


Dieser Wärmeverlust ist der einzige von Belang; 
die gesamte übrige Wärme des zum Betrieb des 
Thermokompressors benutzten Frischdampfes ge- 
langt in die Apparatur zurück. Nach vorstehendem 
wird also das Rohwasser nicht vollständig ein- 
gedampft, sondern nur soweit, daß eine geringe 
Schlammausscheidung stattfindet. In jeder ein- 
zelnen Kammer des Verdampfers befindet sich das 
Wasser in lebhaftem Umlauf. .In dem Verdampfer 
sind schmiedeeiserne Siederohre eingebaut, welche 


durch das vom Thermokompressor kommende 
Dampfgemisch beheizt werden. In den Siederohren 
bildet sich der Brüdendampf; dieser steigt, mit 


Wasser gemischt, auf, und das Gemisch gelangt in 
die Brüdenkammer. Hier trennen sich Wasser und. 
Dampf. Der Brüdendampf geht nach oben zum 
Thermokompressor bzw. zum Vorwärmer, das nicht 
verdampfite Wasser aber fließt zurück durch die 
Rohre in die Wasserkammer und von dort aus aufs 
neue in die Siederohre. 

Aus dem Rohwasser entwickeln sich also einer- 
seits der Brüdendampf, der in der Dampfkammer und 
in dem Vorwärmer zu Destillat niedergeschlagen 
wird, anderseits das Schlammwasser. Durch das 
Schlammwasser werden die Verunreinigungen in der 
Hauptsache abgeführt. Die kohlensauren Salze 
scheiden sich jedoch schon im Vorwärmer infolge der 
starken Erwärmung des Wassers ab Hat das zu 
verdampfende Wasser einen hohen Gehalt an kohlen- 
sauren Salzen, so wird der Vorwärmer mit einem 
herausziehbaren Röhrenbündel, welches gegebenen- 
falls auch leicht durch ein Reservebündel ersetzt 
werden kann, versehen. 

Die Arbeitsweise des vorstehend beschriebenen 
Verdampfers geht ununterbrochen und, wie bereits 
erwähnt, vollkommen selbsttätig vor sich. Der 
Apparat erzeugt eine bestimmte Menge Destillat. 
Bemerkenswert ist jedoch, daß die Leistung bei ab- 
rehmendem Wirkungsgrad auf ungefähr das Dop- 
pelte gesteigert werden kann, falls ein weiterer. 
Thermokompressor sowie ein zweiter Vorwärmer 
hinzugefügt werden. 

Die Apparate, die 1000-6000 kg bzw. Liter 
Wasser in der Stunde verdampfen können, be- 
nötigen an Dampf (bezogen auf Frischdampf von 
14 Atm. Spannung) durchschnittlich 213 kg für je 
1000 kg destilliertes Wasser. Der wirkliche Dampf- 
verbrauch aber ist bei 10° C warmem Rohwasser 
von sonst normaler Beschaffenheit, nur ungefähr 
32 kg für 1000 Liter Destillat. HWR. 


 Zeitschriftenschau. 
M. Barbillion, Die Möglichkeiten neuer Fasern für die 


Zellstoff- und Papierindustrie. (,Paper‘ 1920, 
Nr. 21, S. 1I—12 und 32.) 


In der Erschließung neuer Fasern für die Papier- 
erzeugung bietet sich für den Erfinder noch ein 
offenes Feld. ` 

Ginster: Versuche an der Papiermacher- 
schule in Grenoble haben ergeben, daß bei ge- 
schickter Vorbehandlung die Rindensubstanz von den 
Ginsterstauden losgelöst werden kann und dabei 
eine ausgezeichnete Faser ın einer Ausbeute von 
35 Proz. erhalten wird, die einen festen, hochwertigen 
Zellstoff darstellt. | 

Esparto: Es ist praktisch gezeigt worden, 
daß in Algier schr gut Espartozellstoff erzeugt wer- 
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den kann. ‚Obwohl die Versorgung mit reinem 
Wasser während des ganzen Jahres nicht so cin- 
fach ıst, ist die Beschaffung jedoch nicht unmöglich. 


Bambus: Untersuchungen über die Verwen- 
dung von Bambus zu Papier liegen in großer Zahl vor, 
aber noch immer ist das Problem nicht endgültig ge- 
löst, da es nicht weniger als 20 Arten und 200 ver- 
schiedene Spezies gibt. Gegenwärtig sind nur s bis 
6 Arten technisch studiert: Bambusa arundinacea, 
Bambusa polymorpha, Cephalostachyum pergracile, 
Melocanna bambusoides, Bambusa blumeana und 
Bambusa lumanpao. 

Einige dieser Arten geben mit 10—20 Proz. 
Soda behandelt und beim Bleichen mit 10—15 Proz. 
Chlorkalk einen gut gebleichten Stoff, andere jedoch 
geben mit 20—25 Proz. Soda nur schwer bleichbares 
Material. 

Bei der mechanischen Aufbereitung 
früher die Knoten entfernt, um ungleichmäßige 
Kochungen zu verhüten. Das einzige praktische Ver- 
fahren besteht aber heute zweifellos darin, daß man 
den Bambus vollständig zerschneidet. Die Kochung 
ist an sich nicht schwierig; nachteilig ist jedoch die 
große Raumeriordernis bei diesem Verfahren. Die 
Ausbeute beträgt ungefähr 40 Proz. 


wurden 


Für die Kochung ist Bisulfit ungeeignet, da dann 
nur ein nicht bleichfähiger Stoff entsteht. Dagegen 
wird das Natron- oder Sulfatverfahren allgemein an- 
gewandt, wobei mit 12—16 Proz. Na:O gekocht wird. 


Die erhaltenen Stoffe sind weich wie alle Natron- 
zellstoffte und konnen infolgedessen nur cnt- 
sprechende Verwendung finden. >» St. 


R. Sieber, Ueber die Bestimmung des Aufschluß- 
grades von Sulfitzellstoffen. (,„Zellstoffchem. AbD- 
handlungen“ 1920, Heft 3, S. 53--65.) 


5 g trockener Stoff oder. 2ı g fest ausgepreßter, 
feuchter Stoff werden in einem Pulverglase mit cin- 
geschliffenem Stopfen von etwa 750 cem Inhalt mit 
150 ccın destilliertem Wasser übergossen und nach 
gutem Durchmischen +2 Stunde stehen gelassen. 
Dieses Aufweichen ist bei feuchtem Stoff nicht nötig. 
Hierauf gibt man 100 ccm einer Chlorkalklösung zu, 
die auf Zelktoff berechnet 6 Proz. aktives Chlor 
enthält. Nach einstündiger Einwirkung filtriert man 
den TFlascheninhalt durch ein Bronzesieb und be- 
stimmt in 50 ccm des Filtrats den Chlorgehalt titri- 
metrisch. 

Die Methode gibt nur relative Werte; sie wurde 
für die Betriebskontrolle ausgearbeitet. St. 


P. Waentig und E. Kerényi, Zur Ligninbestimmung 
in verholzter Faser. (,„Zellstoffchem. Abhand- 
lungen“ 1920, Heft 3, S. 65--71.) 

Die Methode von Willstätter und Zech- 
meister ist in erster Linie für die L.ignınbestim- 
mung zu empfehlen, nur müßte man sich darüber 
einigen, wie weit die Hydrolyse durchgeführt wer- 
den soll. Verfasser bedienten sich für die Unter- 
suchung verschiedener Holzarten folgender Arbeits- 
weise: o ; 

ro g mit Benzolalkohol entfettetes trockenes 
Sägemehl werden mit 120 ccm konzentrierter Salz- 
säure (spez. Gew. 1,19) digeriert und unter guter 
Kühlung ı'% Stunden Salzsäuregas durch das Gc- 
misch geleitet Dann wird das Reaktionsgefäß ge- 
schlossen nnd etwa 18 Stunden sich selbst über- 


.f 


lassen, darauf geöffnet "und noch drei Stunden aui 
etwa 30° erwärmt. 

Die Hydrolyse mit Schweielsäure durch- 
zuführen empfichlt sich weniger, weil das Lignin 

: s A s a l 
zweifellos beträchtlich verändert wird. 

Das Phloroglucinverfahren ist zur Ligninbe- 
stimmung ungeeignet, da reines Lignin fast kein 
Phloroglucin absorbiert. 


Die aus der Methylzahl für Lignin errechneten 
\Verte fallen zu hoch aus. 


Die indirekte Pestimmung des Lignins nach 
CroBßB und Bevan ist deshalb fehlerhaft, weil 
neben der Chlorierung cine schwache Oxydation 
stattfindet. 

Zur angenäherten TL.igninbestimmung verholzter 
Fasern eignet sich außer der direkten auch folgende 
indirekte Methode: 

Kine gewogene, gut durchgefcuchtete Probe wird 
in einem Chlorierungsgefäß tariert und 5—6 Stun- 
den einem langsamen Strom von Chlorgas aus- 
gesetzt; das überschüssige Chlor wird dann durch 
eimen trockenen Luftstrom verdrängt und der 
Apparat wieder gewogen. Die Gewichtszunahme in 
Prozenten stellt die Chlorzahl dar, die durch 
140 (mittlere Chlorzahl des L.ignins) geteilt und mit 
100 multipliziert den annähernden Gehalt des Roh- 
materials an Lignin ergibt. St. 


H. Wislicenus, Eine einfache und wirksame analy- 
tische Extraktionsvorrichtung. (.,Zellstoffchenm. 
Abhandlungen“ 1920, Heft 3, S. 71—72.) 


Der neue Apparat gleicht ım Prinzip dem von 
Gräfe ( „Braunkohle“ 1907, S. 223) angegebenen 
Extraktionsapparat, ist jedoch einfacher, weniger 
zerbrechlich, billiger und leicht selbst herzustellen. 

Er besteht aus einem Kolben mit weitem, nicht 
zu kurzem Hals und aufgesetztem Rückflußkugel- 
kühler. Durch das Kühlrohr reicht ein Aluminium- 
draht, an welchem die Extraktionshülse aufgehängt 
ist. Der Vorteil besteht darin, daß die Substanz beı 
eingetauchter Hülse zuerst rasch grob. ausgekocht 
und nach Heraufziehen der Hülse in den Dampf- 
raum vollkommen extrahiert werden kann. Der 
Apparat ist abgebildet. St. 


O. Aschan, Cymol als Nebenprodukt bei der Sulfit- 
kochung.  (.Zellstoffehem. Abhandlungen“ 1920, 
Heft 3, S. 73—70.) 

S. V. Hintikka beobachtete (vgl. auch ). 
Alfthan: Berichte 53, 78 [1920]), daß die 2-Sulfon- 
säure des Cymols beim Behandeln mit konzentrierter 
Salpetersäure unter Abspaltung der Isopropylgruppe 


in p-Nitrotoluol-o-Sulfonsäure übergeht, woraus sich 


echte Azofarbstoffe gewinnen lassen. 


Bei der Nitrierung unter bestimmten Dedin- 
gungen bildet sich 26 Dinitrocy mol und neben- 
her 24 Dinitrotoluol, das durch weitere 
Nitrierung in Trinitrotoluol übergeführt werden 
kann. 

Durch Reduktion lassen sich die entsprechenden 
Amine herstellen. 

Die Sulfonsänten des Cymols können zur Dar- 
stellung von Thymol und Karvakrol dienen. 

Mie Cymolausbeute berechnet man auf ı kg für 
ı t. Zellstoff. Es wird bei der Sulfitkochung 9 
einer Reinheit von 00--95 Proz. erhalten: St 
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J. Bellucci u. F, Lucchesi, Die Bestimmung des 
'Säuregehaltes von Alaunlösungen. („Gazetta 
Chemica Italiana“ 1919, 216—241.) 


Die Bestimmung des Gehaltes an freier Säure 

und Aluminium erfolgt nach den beiden Gleichungen: 
I. H,SO,+ 2NaOH = Na.SO, + 2H,O, 
ĮI. Alz(SO,)> + 6NaOH = AICOH); + 3Na:.SO.,. 

Die freie Säure wird mit n-Natronlauge und mit 
Methylorange als Indikator titriert, während für die 
gebundene Säure Phenolphthalein als Indikator dient. 

St. 
P. Krais, Die Möglichkeiten der Verwendung der 
Ostwaldschen Farbenlehre in der Textilindustrie. 
(„Textile Forschung“ 1920, Heft 3, S. 87--90.) 

Eine sorgfältige koloristische Charakterisierung 
der gangbarsten l’arbstoffe ist vor allen Dingen 
nötig. 


In den Musterkarten müßte angegeben wer- | 


den, welcher Farbton nach dem Ostwald schen 
System mit einem Farbstoff bci verschiedenprozen- 
tiger Ausfärbung erzielt wird. 


Durch die Anwendung der Ostwald schen 
Farbenlehre können Farbsteffverluste beim Mischen 
vermieden werden. Die Normierung der Farbtöne 
könnte für die F’ärbercı und Buntweberei von großem 
ökonomischen Nutzen sein, ebenso wie die Ost- 
waldsche Harmonielehre für die Bunt- und 
Teppichwebercı von Bedeutung sein würde. St. 


P. Krais, Ein Apparat zur Bestimmung der Zerreiß- 
festigkeit einzelner Fasern. („Textile For- 
schung“ 1020, Heft 3, S. 90-91.) 

Der Apparat wird von der Firma HugoKey|, 

Dresden-A., AMarienstraße, gebaut und ist durch 

D.G. M. 724810, Klasse 42k, geschützt. St. 


PATENT-UMSCHAU 


u“ wo 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Hodzschieifstein mit in seiner Schleiffläche 
angeordneten Nuten zur Herstellung von 
Holzschliff. 


D. R. P. 328 891. Klasse 552. Gruppe ı. 
Hall Process Corporation in Watertown, V. St. A. 


Der neue Schleifstein dient zur Herstellung von 
Holzschliff in der Weise, daß die vom Holz während 
des Schleifens abgelösten langen I'asern in Nuten c 
des Schleifsteines ı gelangen, welche keine Schneid- 
kanten haben, in der Achsenrichtung des Schleif- 
steines verlaufen und von einer solchen Tiefe sind, 
daB sie die langen Fasern unversehrt aufnehmen 
können, die dann aus den Nuten c entfernt und ohne 
ferneren Abschliff sowie ohne den üblichen Zusatz 
von chemisch hergestelltem Holzbrei in Druckpapier 


umgewandelt werden. Der neue Schleifstein liefert 
also unmittelbar auf mechanischem Wege Holz- 
fasern, deren Länge für die Herstellung von Druck- 
papier ausreicht. l 

Die Oberfläche des Steines ı zwischen diesen 
Nuten c ist in üblicher Weise gerauht. Wenn einc 
Schleiffläche d auf der linken Seite unter die An- 
legefläche des Blockes 7 in der Presse.4 gelangt, 
so werden die Fasern herausgerissen und werden. 


statt auf der Oberfläche des Steines ı legen- 
zubleiben, ın die nächste Vertiefung oder in eine 
der nächsten Vertiefungen c hineingedrückt und so - 
der Schleifwirkung entzogen, welche sie sonst unter 
der Presse 4 und den folgenden Pressen weiterhin 
erleiden müßten. Diese Wirkung vollzieht sich beim 
Hingang jeder Schleiffläche unter den Holzblöcken 
in den verschiedenen Pressen. So werden die Fasern 
oder doch ihr größerer Teil in den Nuten c ge- 
sammelt und dem schädlichen Einfluß des weiteren 
Schleifens beim Hingang unter den Holzblöcken ın 
den verschiedenen Pressen entzogen, bis sie in den 
Bereich der Brause 9 gelangen, welche die Fasern 
aus den Nuten c in den unten befindlichen Be- 
hälter spült. 


Patent-Anspruch: Holzschleifstein mit 
in seiner Schleiffläche angeordneten Nuten zur Her- 
stellung von Holzschliff, bei dessen Bereitung lange 
Fasern, die vom Holz während des Schleifens ab- 
gelöst wurden, in Nuten des Schleifsteines gelangen, 
dadurch ‚gekennzeichnet, daß diese Nuten (c) keine 
Schneidkanten haben, in der Achsenrichtung des 
Schleifsteines verlaufen und von einer solchen Tiefe 
sind, daß sie die langen Fasern unversehrt auf- 
nehmen können, die dann aus den Nuten entiernt 
und ohne ferneren. Abschliff und ohne den üblichen 
Zusatz von chemisch hergestelltem Holzbrei in 
Druckpapier umgewandelt werden. 


Einrichtung zum Entfärben von Altpapier. 
D. R. P. 328671. Klasse 55b. Gruppe 4. 
Zusatz zum Patent 305 343. 

Wilhelm Abele in Berlin-Friedenau. 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung 
zur Ausführung des Verfahrens nach Patent 
305 343*), um bei gleicher Wirkung an Raum zu 
sparen und billiger im Betriebe zu arbeiten. Dies 
*) Vgl. „Papier-Fabrikant“, 


Heft 42. .1920, 
S. 785, linke Spalte. | ur 
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geschieht in erster Linie dadurch, daß die Heiz- 
vorrichtung (Heizschlange 5) für die Entfärbungs- 
flüssigkeit ın den Entfärbungskessel 4 eingebaut ist. 

Bei der Ausführungsform nach Fig. ı wird die 
Flussigkeit durch eine Pumpe 6 abgesaugt und 
mittels eines Rohres 7 gegen einen Schirm 9 ge- 
schleudert, so daß sich dieselbe gleichmäßig über die 
im Kessel 4 befindliche Altpapiermasse 10 verteilt 
und diese in Richtung von oben nach unten. durch- 
dringt, um wieder in den unteren Teil des Kessels 4 
zu gelangen. Die Altpapiermasse ruht auf einem 
 durchlochten Boden 11, der mit Hilfe eines das Rohr 
umgebenden rohrförmigen Teiles 12 aus dem Kessel 4 
herausghoben werden kann, um die entfärbte Papier- 
masse zu entfernen. Bei der Ausführungsform nach 
Fig. 2 treten an Stelle der Pumpe und des Pumpen- 
steigrohres ein oder mehrere Steigrohre 15, durch die 


f Fig. 1. Fig. 2. 


die erwärmte Flüssigkeit nach oben gelangt und 
über der Altpapiermasse 10 ausgebreitet wird, um 
diese in Richtung der Pfeile von oben nach unten zu 
durchsickern und wieder in den unteren Teil des 
Kessels 4 zu gelangen, von wo aus der Kreislauf 
von neuem beginnen kann. Der Kreislauf der 
Flüssigkeit wird besċhleunigt, indem der Dampf 
mittels einer Düse 16 in das Rohr ı5 einströmen 
gelassen wird. | 


Patent-Anspruch: ı. Einrichtung zum 
Entfärben von Altpapier nach dem Verfahren nach 
Patent 305 343, dadurch gekennzeichnet, daß die Heiz- 
vorrichtung (5) in den Entfärbungskessel (4) ein- 
gebaut ist. 

2. Einrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Siebboden (11), auf dem die 
zu entfärbende Papiermasse (10) im Kessel 4 ruht, 
mit einem oder mehreren Steigrohren (12) versehen 
ist, die die im unteren Teil des Kessels (4) er- 
wärmte Entfärbungsflüssigkeit nach oben fördern. 

3. Einrichtung nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Abdampf der Heizvorrich- 
tung dauernd oder absatzweise in den Entfärbungs- 
kesset (4) eingelassen wird. 


Vorrichtung zum Entfärben und Aufschliessen 
| von Altpapier. 
D. R) P. 328 731. Klasse 55b. Gruppe 4. 
Zusatz zum Patent 305 343. 
Wilhelm Abele in Berlin-Friedenau. 
Eine weitere Vereinfachung der Vorrichtung 
nach dem Hauptpatent 305 343*) besteht darin, daß 


*) Vgl. „Papier-Fabrikant“. Heft 42, 1920, 
S. 785, linke Spalte. 


außerhalb des Entfärbungskessels a eine Dampf- 
strahlpumpe angeordnet ıst, die die Flüssigkeit in 
kreisende Bewegung durch die ruhende Papiermasse 
hindurch versetzt und sic gleichzeitig erhitzt. 

Der Kessel a nimmt im Inneren einen durch- 
lochten Boden b auf, der die Papiermasse c trägt. 
Mit Hilfe eines am Boden b befestigten Rohres d 
kann man den Boden b mitsamt der darauf 
befindlichen Papiermasse aus dem Kessel a her- 
ausheben. Der Boden e des Kessels a ist nach der. 
einen Seite geneigt, an welcher Stelle ein Rohr- 
stück f anschließt, das nach einer Dampfstrahl- 
pumpe g führt. Diese mündet in ein den Kessel 2 
zentral durchsetzendes Rohr h, das oben mit einem 
Mundstück ı ausgerüstet ıst. Durch eine bei k ab- 
absperrbare Dampfleitung | wird der Strahlpumpe g 
der Dampf zugeführt. Am Deckel m des Kessels a 


‚ ist eine gewölbte Platte n angeordnet, gegen die die 


Flüssigkeit stößt und sich von hier aus gleichmäßig 
über die Papiermasse c verteilt, 


Die zur Entfärbung und Aufschließung dienende 
Flüssigkeit wird mit Hilfe der Strahlpumpe g durch 
das Rohr f aus dem Kessel a abgesaugt. Die ab- 
gesaugte Flüssigkeit mischt sich mit dem durch das 
Rohr I zuströmenden Dampf, erhitzt sich und wird 
durch das Rohr h und das Mundstück i gegen die 


. Platte n geschleudert, so daß sie in Regenform gleich- 


mäßig verteilt von oben auf die Papiermasse c nieder- 
fällt und durch die Papiermasse langsam hindurch: 
sickert, wobei sie entfärbend und aufschließend aui 
die Papiermasse einwirkt. Durch den durchlochten: 
Boden b tritt die Flüssigkeit dann in den unteren 
Teil des Kessels a zurück, um ihren Kreislauf von 
neuem zu beginnen. 

An Stelle einer Strahlpumpe kann man, wie ge- 
strichelt dargestellt, auch noch eine zweige Strahl- 
pumpe g’ anordnen. An Stelle von zwei Dampf- 
strahlpwmpen können auch drei und mehrere Ver- 
wendung finden. An Stelle von einem gemeinsamen 
Steigrohr kommt dann für jede Dampfstrahlpumpe 
ein besonderes Steigrohr in Anwendung. 


Patent-Ansprche: ı. Vorrichtung 7". 
Entfärben und Aufschließen von Altpapier gem 
dem Verfahren nach Patent 305 343, gekennzeichnet 
durch die Anordnung einer Dampfstrahlpumpe ‘E 
außerhalb des Kessels (a), die die Flüssigkeit IR 
kreisende Bewegung durch die rubende Papier mas 
hindurch versetzt und sie gleichzeitig erhitzt. 


2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, da dur! 


gekennzeichnet, daß mehrere Dampfstrahlpump €? (e 


g’) vorgesehen sind, die Flüssigkeit dem Kess €! 
an verschiedenen Stellen entnehmen und eines” f 
meinsamen Steigrohr (h) zuführen. 


I m wu; 


Heft 48, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


923 


P a E a a a RES ROES N EEE DEREENENS 


3. Vorrichtung nach Patentanspruch ı und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Damptstrahlpumpen 
die Flüssigkeit nach ebensoviel gesonderten Steig- 
rohren fördern, die gleichmäßig ME die Papier- 
masse durchsetzen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. | 
ssd, 21. V. 13732. Karl Wilhelm Volle, Ra- 
suhn, Anh. Vorrichtung zum selbsttätigen Zer- 


schneiden des Pappenzylinders auf der Format- 
walze einer Pappenmaschine. 15. 2. 17. 

55e, 5 S 43156. Georg Spieß, Leipzig-Reud- 
nitz, Rathausstr. 45.. Vorrichtung zum Befördern 
von Papier- oder Paßpebogen in wagercchter oder 
annähernd wagerechter Lage mit Hilfe endloser, mit 
Greifern versehener Förderketten. 3. IT, 14. 

s5f, 4. E. 25277. Henry Ehlers, München, 
Gabelsberger Str. 79. Verfahren zur Herstellung 
von Kleisterpapieren mit gleichbleibenden Mustern. 
1. 6. 20. 

ssf, 1r. Sch. 50518. Dr. 
Eberswalde. Verfahren zur 
dichter Papiere. 23. 9. 16. 


Carl G. Schwalbe, 
Herstellung wasser- 


Erteilungen. 

55b, 3. 331 267. Heinrich Ries, Ragnit, Ostpr. 
Verfahren und Stoffgrube zur Aufbereitung von 
Zellstoff nach beendeter Kochung. 21. I. 19. 
Sch. 56 753. 

55C, 2. 331350. Franz Haßler, Hamburg-V aike: 
dorf, Peterstr. 45. Verfahren zum Leimen von 
Papier mit tierischem Leim oder Fiweißstoffen. 
31. 3. 14, H. 65 922. 

55C, 2. 331 549. Franz Haßler, Hamburg-Volks- 
dorf, Peterstr. 45. Verfahren zur Papierleimung. 
28. 11. ı5. H. 69 301. 

55C, 4. 331351. 
Rhid. Holländerwalze 
26. 3. 20. L. 50138. 


Karl 


mit 


Lichterfeld, Troisdorf, 
Finzelbronzemessern. 


55d, 27. 331 352. Alfred Leinveber, Chemnitz, 
Kaiserstr. 35. Vorrichtung zur Herstellung ver- 
spinnbarer Papierstoffstreifen; Zus. z. Pat. 328 991. 

1. 18. Li 46 102 

s5sd, 18. 331092. Julius Pohle jun, Raguhn, 
Anh, Verfahren zum Aufzichen von Drahtsieben 
auf Rundsicbzylinder. 6. 11. 19. P. 38 692. 


ssd, 20. 330609. Oskar Beling, Breslau, 
Gocthestr. 77. Vorrichtung an Rundsieb-Pappen- 
maschinen zur Entfernung des Stauwassers vor en 


Gautschwalze. 27. 4. 20. B. 93801. 

ssd, 23. 331093. Anton Ecker, Crefeld, Venn- 
felder Str. 35. Faserstoffzuführung in Rundsieb- 
Papiermaschinen; Zus. z. Pat. 327660. 11. 2. 20. 
E. 24 866. 

55d, 27. 331094. Alfred Leinveber, Chemnitz, 


Kaiserstr. 35. Vorrichtung zur Herstellung schmaler 
Spinnpapierstreifen auf Langsieben von überall 
gleicher Maschenweite; Zus. z. Pat. 323997 3. 12 
18. L. 47 483. o 
55e, 7. 331353. Otto Stüttgen, Dissen. 
Scheurenstr. 25. Vorrichtung zum Breitstrecken 
und Faltenausstreichen laufender Papier- und Ge- 
webebahnen. 23. 10. 19. St. 32513. 


Gebrauchsmuster. 
Eintragung. 
55€. 755722. Gustav Fischer, Bielefeld, Det- 


molder Str. 25. Vorrichtung zur zeitweisen Be- 
schleunigung oder Verzögerung des Laufes von 
Stoffbahnen. 5 6. ı9. F. 37 919. 


TECHNISCHE AUSKUN NFTE 


ee 


Frage Nr. 1023. Welche Firma stellt den unter 
dem Namen „Kaı-Rıku“ in den Handel kommenden 
Zellstotf her? 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


-0e a B >. eca a 


Deutschland 


Teilgruppe Ersatzspinnstoffe im Reichsverband der 
deutschen Industrie. 


Die Interessen der Ersatzspinnstofiindustrien 
werden im Reichsverband der Deutschen Industrie 
durch die Teilgruppe FErsatzspinnstoffe wahr- 
genommen, die wiederum der Fachgruppe Textil- 
industrie des Reichsverbandes der Deutschen Indu- 
strie untergeordnet ist. Durch diese Organisation 
.ist gewährleistet, daß den Interessen der Ersatz- 
spinnstoffindustrien im Rahmen der übrigen Textil- 
industriezweige die entsprechende Vertretung inner- 
halb des Reichsverbandes gesichert ist. Dem Vor- 
stand der Teilgruppe Ersatzspinnstoffe gehören an 
die Herren: ı. Dr. Jordan-Mallinckrodt, Elberfeld- 
Berlin; 2. Kommerzienrat Emil Clavicz, Adori; 
3. Dr. Fritz Blüthgen, Eiberfeld-Berlin; 4. Dr. Albert 


Pariser, Berlin; 5 Hermann Lange, i. Fa. C. Lange, 
Seidenwarenfabrik, Krefeld; 6 Kommerzienrat 
Alfred Kahle, Werdau i. Sa. Die Geschäftsführung 
liegt in den Händen des Vorstandsmitgliedes Dr. 
Albert Pariser, Berlin W8, Unter den Linden 9. 
Der Teilgruppe Ersatzspinnstoffe sind 21 Verbände 
angeschlossen. Die führenden Verbände sind: Der 
Verband der Deutschen Kunstseiden - Industrie, 
Elberfeld, und der Verband Deutscher Papiergarn- 
Industrieller E. V., Berlin Das der Teilgruppe bei 
der Reichsarbeitsgemeinschaft für die Textil- 
industrie entsprechende Organ ist: „Die Fachgruppe 
Ersatzspinnstoffe der Reichsarbeitsgemeinschaft für 
die Textilindustrie“. Dieser sind von Arbeitgeber- 
seite die gleichen Verbände wie der Teilgruppe an- 
geschlossen. Die Arbeitnehmer sind durch die drei 
führenden Textilarbeiterverbände vertreten. Dem 
Vorstand der Fachgruppe Ersatzspınnstoffe gehören 
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von Arbreitgeberseite an die Herren: 1. Direktor Dr. 
Oscar Netter, Berlin; 2. Dn. jur. Hans Jordan-Mal- 
hınckrodt, Elberfeld-Berlin; 3. Direktor Stadelhofer, 
. Fa. L. Stromeyer & Co., Konstanz-Berlin: 
4. Direktor Langenbruch, i Fa. J. P. Bemberg, 
Barmen; 5. Dr. Albert Pariser, Berlin: 6. Direktor 
A. Mann, Stuttgart: 7. Adolf Schmitz, i. Fa. H. A. 
Schmitz, Parmen. Von Arbeitnehmerseite die 
Herren:'ı. Hugo Dressel, Plauen i. Vgtl; 2 Emil 
Döbler, Hannover. 3. Hermann Martin, Oelsnitz: 
4. Max Winkier, Dresden; 5. Guido Görner, Chem- 
nitz; 6. Frau Marta Tiesler, Berlin; 7. Heinrich 
Campe, Münster i. Westf. Die Interessen der Er- 
satzspinnstoffindustrien im  Hauptvorstand der 
Reichsarbeitsgemeinschaft werden durch die Herren 
Dr. Jordan- Mallinckrodt, Berlin-Elberfeld, und 
Kommerzienrat Vogel, Chemnitz, vertreten. 

Die vorläufige Geschäftsführung der Fachgruppe 
Ersatzspinnstoffe licgt in den Händen des Vor- 
standsmitgliedes Dr. Albert Pariser, Berlin W&R, 
Unter den Linden o. 


Faserbindfaden contra Papierbindfaden. 


ln Nr. 43 der 
findet sich eime 
Hanfindustrieller., 
Papierbindfaden“, 
latıon 


„Deutschen Seiler-Zeitung" be- 
Notiz des Verbandes Deutscher 
betitelt: „Faserbindfaden contra 
welche auf Grund einer Kalku- 
nachzuweisen versucht, daß Faserbindfaden 
sich in der Herstellung und nu Vertrieb bedeutend 
„wirtschaftlicher“ gestaltet als Papierbindfaden, und 
daß die völlige Beseitigung des Papterbindfadens nur 
eine Frage ganz kurzer Zeit sein kann. 

Diese Notiz des Verbandes Deutscher Hani- 
industrieller ist geeignet, cin falsches Bild von den 
tatsächlichen Verhältnissen zu geben, da sich die 
Kalkulation des Verbandes Deutscher Hlanfindu- 
strieller in den Grundlagen auf angenommene Markt- 
preise stützt, die den wirklichen Verhältnissen in 
keiner Weise Rechnung tragen. 

Die Kalkulation des Verbandes Deutscher Hanf- 
industrieller legt, in Kilogramm gerechnet, für einen 
vierfachen Papierbindfaden einen Preis von 15 bis 
16 M. per Kilo zugrunde. während tatsächlich die 
im Verband Deutscher Papiergarn-Industrieller zu- 
sammengeschlossenen Papiervindfaden - Fabriken 
4fachen Papierbindfaden Qualität 58/30, mit 
9 M., Papierbindfaden Ter, fach, mit 10 M. 
Xylolinbindfaden 1,6, 4fach, mit 1250 M. per Kio 
verkaufen. 

Die Papierbindfadenpreise 
hoch angesetzt worden, um für den Faserbindfaden 
cin desto besseres Bild in der Kalkulation zu cr- 
reichen. Das günstige Endergebnis der Kalkulation 
ist noch dadurch unterstützt worden, daß anderer- 
seits für Hanfbindfaden Preise zugrunde gelegt wur- 
den. die nach den vorliegenden Angeboten der Hanf- 
industrie als bedeutend zu niedrig bezeichnet wer- 
den müssen. Pie Kalkulation hat also, um zu einem 
vorteilhaften Ergebnis zu kommen, die Marktpreise 
zugunsten der Hanfindustrie für Papierbindfaden 
höher, für Faserbindfaden niedriger angesetzt, als 
sie ın Wirklichkeit sind. Daß hierbei die Rechnung 
ein günstiges Ergebnis für den Taserbindfaden 
zeitigte, ist nicht verwunderlich 

Wir verzichten darauf, durch eine ähnliche 
„Kalkulation“ unsererseits nachzuweisen, daß der 
Papierbindfaden wirtschaftlicher ıst, als der Faser- 
bindfaden, und beschränken uns, darauf hinzuweisen, 


sınd also möglichst 
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daß ein Rundgang und eine Nachfrage bei simt- 
lichen \Verkauisgeschäften den sofortigen Beweis 
erbringt, daB das Publikum und der Verkehr in 
einem ganz überwiegenden Umfang: Papierbindfaden 
benutzt und die Verwendung des Faserbindfadens im 
Verhältnis zum Papıerbindtaden einen außerordent- 
lich geringen Umfang hat. 


Die „Wirtschaftlichkeit” und gute Beschafien- 
heit des Papierbindtadens ist auch erst neuerdings 
durch die zuständigen Behörden und besondes das 
Reichspostministeriun: dadurch bestätigt worden, daß 
einem Antrag des Verbandes Deutscher Hanfındv- 
strieller bzw. der Reichswirtschaftsstelle für Hani 
auf Erlab eines \Verwendungsverbots für Papier- 
bindfaden in keiner Weise entsprochen wurde, son- 
dern die Post nach wie vor erhebliche Bestellungen 
ın Papierbindiaden vergibt. $ 

Wir bedauern, daß der Verband Deutscher Hani- 
industrieller an dieser Stelle versucht, durch eine 
den Tatsachen nicht entsprechende Kalkulation die 
Oetfentlichkeit über die volkswirtschaftliche Bedeu- 
tung und Verwendungsfähigkeat des Papierbind- 
fadens irre zu führen und glauben, daß nur die In- 
teressenten und Verbraucher berechtigt sind, an 
Hand der von ihnen gemachten Erfahrungen und an 
Hand der tatsächlichen Marktpreise selbst zu 
urteilen, welcher Bindfaden „wirtschaftlicher“ ist. 
Bis jetzt ist jedenfalls der Konkurrenzkampf in den 
deutschen Industrien stets mit anderen Mittein ge- 
führt worden. 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstraße 21. 
Leizie f 


Dividende Name Kurse 
28 Aktiengesellschaft für Pappenfabri- 
kation, Berlin . . . E E F! 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrile er. 
60 Ammendorier Papierfabrik . . . . 990 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . 150 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . . 548 
10 Chromo . . Eee. DON 
15 Cröllwitzer Papia anka nn 380 
O Karl Ernst & Co. . a‘ a 205 
3 Fabrik phot., Papiere, Kurz. . . . 240 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 48 
20 Hasseröder Papierfabrik . 2. 450% 
10 lea... 2 .. . %1 
15 Konleberakr Zellstoffahrik. —_ 
6 Kostheim Zellulose . . rn. 378 
15 lL.eykaın-Josefsthal Papier BA re e g 
O Nordd. l.ederpappenfabrik . . . . 275 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 415 
30 Preßspanfahbrik Untersachsenfeld . 420 
18 Reisholz Papier . . . 392 
25 Schles. Zellstoff- und Pisierfabrik . 545 
o Simoniussche Zell-Fabriken. . . . 353 
1:5 Varziner Papierfabrik . . . 2... 440 
20 Verein. Bautzener . 430 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap. . . 300 
O Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch, . 472 
15 Ver, Strohstoffabrik . . . . . . 530 
14 \Weißenborn, Papierfabrik . . . . 400 
12 Wintersche Papierfabriken . . . . 338 
20 Zeilstoffverein m e e . 353 
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Die Wollpreise auf dem Weltmarkt und die Preise 
für einheimische Filze. 


In Nr. gor der „Kölnischen Zeitung“ vom 24. Ok- 
tober 1920 wurde ein Bericht veröffentlicht, auf 
welchen wir durch die Vereinigung Deutscher Filz- 
tuchfabrıkanten aufmerksam gemacht werden. Auf 
diesem Bericht geht insbesondere zweierlei hervor: 
i. Die seit März d. J. in London und damit auf dem 
Weltmarkt eingetretene teilweise sehr beträchtliche 
Verbilligung der Wolle ıst für Deutschland belang- 
los geblieben, da die Entwertung der Mark die Ver- 
billigung wieder wettmacht! 2. Da das englische 
Pfund heute rund das Zwölffache kostet gegenüber 
Juli 1914, ergibt sich für Deutschland eine Verteuc- 
rung der Wolle in Höhe des 42fachen für die 
besseren Wollsorten und in Höhe des etwa 32fachen 
für die geringeren Wollsorten. Unter Zugrunde- 
legung dieser Ziffern ergibt sich folgender Preis- 
vergleich: 


Prei Errechneter | Heutiger 

Fil reS VORTI ‚Ver- hentiger | Pres der 

ilzsorte Juti 1914 \teuerung| Weltmarkt- | V. D. F. 

M. je kg preis M. je kg 

Wolltrockenfilz 32fach| 195,20 150, — 

Naßfilze, Machonsetc. 42fach| 319,20 240, — 

feine Filzre . . . 42fach| 378, — 274,— 
hochfeine Filze 42fach| 462, — 


315,— 
Bericht 
über die Lage des Hamburger Seefrachtenmarktes. 


Erstattet vom Spediteur-Verein 
Herrmann & Theilnehmer, Hamburg, Frachtenhaus. 


Wie freibleibend notierte Frachten sind auch 
die Abfahrtszeiten den jederzeitigen Äenderungen 
durch die Reederei ohne vorherige Anzeige unter- 
worfen und daher für Kalkulationszwecke mit Vor- 
sicht zu benutzen. Es empfiehlt sich, besonders bei 
den Verladungen nach Asien, der Levante und 
Mittelamerika, erneut Auskunft über Gelegenheiten 
und Frachten bei uns einzuholen. 


Für Verlader dürfte es auch von Interesse sein, 
daß nach Bekanntmachungen des Verkehrsmini- 
steriums ab ı. Dezember eine Neueinteilung der 
Güterklassifikation des Deutschen Fisenbahngüter- 
tarifs in Kraft tritt, die zum Teil eine Verteuerung 
der Vorfracht mit sich bringen wird. Außerdem 
soll eine weitere Erhöhung von 50 Proz. der jetzt 
gültigen Frachten in Aussicht genommen sein. 


Außer den bereits bestehenden vier Linien nach 


London hat jetzt noch die Flandres-Linie ın Ant- 
werpen den Dienst zwischen Hamburg und London 
aufgenommen und expediert am 25. November als 
ersten Dampfer D. „Irene“; sie fährt weiter regel- 
mäßig etwa ıotägig. Durch die starke Konkurrenz 
sind Frachten sehr gedrückt. 

IL.ebhafter wird auch wieder der Verkehr nach 
Konstantinopel und den Sehwarzen-Meer-Häfen, 
wo jetzt gegen die Deutsche Levante-Linie noch 
belgische und schwedische Reedereien konkurrieren. 
Nach Galatz und Braila ist der Dienst für den 
Winter eingestellt, so daß dorthin bestimmte Güter 
nur nach Konstanza verfrachtet werden können. 


Außer der Oldenburgisch - Portugiesischen 
Reederei nach Nord-Spanien und der Sloman-Linie 
nach Süd-Spanien verkehrt ın beiden Richtungen 
noch die Olivier-Linie, was sowohl in den Frachten. 
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als auch Gelegenheiten Vorteile tür die Verlader 
bietet. | 

Nach New York hat die Barber-Linie den Ver- 
kehr neu aufgenommen und expediert ab 15. d. M. 
regelmäßig ın Abständen von etwa Io Tagen, als 
ersten Dampfer D. „Jadden“ etwa 16. November. 
Nach New York fahren jetzt sechs Linien, so daß 
mit wöchentlich nicht weniger als zwei bis drei 
Gelegenheiten zu rechnen ist bei sehr billigen 
Frachten. In den Verkehr nach New Orleans ist 
eine französische Reederei neu eingetreten, so daß 
dieser Hafen jetzt von drei Linien regelmäßig be- 
dient wird. Auch nach der ‚Westküste Nord- 
Amerikas und nach Canada bictet sich jetzt von hier 
regelmäßige Gelegenheit. Nach Canada fährt außer 
zwei canadischen Linien jetzt noch die Head-Line. 

Nach den Haupthäfen Brasiliens und Argen- 
tiniens besteht schon längere Zeit cin ausgedehnter 
Verkehr, aber auch nach Mittel-Amerika und der 
Westküste Süd-Amerikas belebt sich der direkte 
Verkehr mehr und mchr. Die Hamburg-Südamcri- 
kanische Dampfschiftahrts-Gesellschaft zeigt an, daß 
sie jetzt den Dienst nach dem La Plata auch mit 
deutschen Dampfern wieder aufnimmt. 

Nach Vera Cruz und: Havanna expediert die 
deutsche Ocean-Linie monatlich je einen Dampfer 
direkt, ohne Zwischenhäfen anzulaufen, wodurch die 
Reisedauer erheblich abgekürzt wird. 

Sowohl nach Britisch- und Niederländisch- 
Indien als auch nach Japan und China kann man 
jetzt mit regelmäßigen und atısreichenden Verbin- 
dungen rechnen. 


Das Ausland 


Bericht aus Finnland. 


Die Besserung im Außenhandel Finnlands dauert 
nach dem „Economist“ vom 14. August an. Nach 
dem schr ungünstigen Handelsabschluß des Jahres 
1919 war aber auch eine wesentliche Verringerung 
des Einfuhrüberschusses dringend erwünscht. Im 
Jahre 1919 wurden für mehr als 2,5 Milliarden fin- 
nische Mark Waren eingeführt und nur für 843 Mil- 
lionen finnische Mark Waren ausgeführt. Der un- 
günstigste Monat war der März 1919 mit ciner Ein- 
fuhr von 122,7 Millionen finnischen Mark und ciner 
Ausfuhr von 6 Millionen finnischen Mark. Für das 
ganze Jahr 1919 betrug der Einfuhrüberschuß 1,66 
Milliarden finnische Mark, Wie sich die Verhält- 
nisse für die erste Hälfte des Jahres 1920 stellen, 
gcht aus den nachstehenden Zahlen hervor: 


— a er 


Einfuhr- 


Ausfuhr überschuß 


Einfuhr 


Wert in Millionen finnischer Mark 


Januar. . . 2... 254,4 43,3 211,1 
Februar . . n 253,8 97,7 156,1 
März : 213,0 59,7 153,3 
April i i 273,6 97,8 175,9 
Mai. . 2...» 205,0 | 197,5 7,5 
Jauni. >.. 202,9 200,7 2,2 
Zusammen . «e . . | 1492,7 | 786.7 | 706,1 


Die Ursachen der Besserung sind die Steigerung 
der Ausfuhr und die höheren Preise von Holz, Zell- 
stoff und Papien Der Rückgang der Einfuhr im 
Mai ist zurückzuführen auf eine Verringerung der 
ausländischen Einkäufe von Mehl und Textilroh- 
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stoffen. Die Ausfuhr von Holz und Holzerzeug- 
nissen ist von 12,8 Millionen finnischer Mark im 
April auf 93,3 Millionen finnischer Mark im Mai ge- 
stiegen; für Papier und Papiererzeugnisse lauten die 
entsprechenden Zahlen 72,6 und 90,2 Millionen fin- 
nischer Mark. Der Bericht über Juni zeigt, daß für 
163,5 Millionen finnischer Mark in diesem Monat 
Holz ausgeführt wurde, obwohl die gesamte Holz- 
ausfuhr für den Zeitraum von Januar bis Juni nur 
einen Wert von 286 Millionen finnischer Mark hatte. 


Im gleichen Monat belief sich die Ausfuhr von Zell- 


stoffen, Papier und Pappe auf 113,9 Millionen fin- 
nischer Mark gegen 410,4 Millionen finnischer Mark 
in der ersten Hälfte dieses Jahres. 


Die finnländische Zelluloseausfuhr. 


Nach Angaben der Finnländischen Zellulose- 
Gesellschaft sind im September d. J. aus Finnland 
10138 To. Zellulose ausgeführt worden, davon 
5681 To. Sulfit und 4457 To. Sulfat. Die Ausfuhr 
ist im September d. J. größer als im August 1918. — 
Die Zeitungen berichten, daß die Finnländische 
Zellulose-Gesellschaft mit englischen Firmen einen 
Vertrag über eine Anleihe von 500000 Lstr. (rund 
68 Mill. finn. M!) abgeschlossen haben. 


Neues Kiesvorkommen in Norwegen. 


Norwegischen Zeitungsmeldungen zufolge sind 
auf der Strecke Kongsvoll und Hjerkinn während 
des Sommers Untersuchungen auf Kies unter Lei- 
tung des früher bei den Rostvangengruben ange- 
stellten Direktors Bredesen vorgenommen worden, 
die sehr günstige Resultate ergeben haben. Die 
Zeitung „Nidaros“ erfährt aus bester Quelle, daß die 
Untersuchungen unerwartet reiche Schwefelkieslager 
ergeben haben. Man hat berechnet, daß auf einer 
Strecke von 1500 Mctern 8 Mill. To. Kies liegen. Die 
Vorkommen sind so gediegen, daß die Produktion 
auf Stückkies basiert werden kann. Der Kupiergehalt 
ist sehr gering. Diese Vorkommen sollen so reich 
sein, daß sie diejenigen der Röros- und Foldals- 
Gruben in den Schatten stellen. Bisher hat man nur 
bei Lökken eine so gute Qualität Kies feststellen 
können. Das Lager findet sich etwa 10 km von der 
Dovrebahn, wohin eine Seilbahn projektiert ist für 
eine Leistung von 200000 To jährlich. Eine Gesell- 
schaft soll gegründet werden; man hat berechnet, 
daß .bis zur Inbetriebnahme der Förderung etwa 
20 Mill. Kr. nötig sein werden. | 


Die Papierindustrie in der Steiermark. 


Die Lage der steiermärkischen Papierindustrie 
ist nach der’ „Ind.- und Handels-Ztg.“ verhältnis- 
mäßig recht günstige. An Rohstoffen fehlt es nicht, 
nur die beschränkte und teure‘ Kohlenbeschaffung 
macht sich natürlich auch in ihren Betrieben stark 
fühlbar. Das Verhältnis zur Arbeiterschaft ist er- 
träglich. Die durchschnittlich nicht sehr schwere 
Arbeit gestattet eine Beibehaltung auch bejahrterer 
Arbeiter, was einer gewissen Aufrechterhaltung der 
persönlichen Beziehungen zwischen Arbeitgeber und 


Arbeitnehmer, die früher gerade in diesen Betrieben . 


die Regel war, zuträglich ist. Die steiermärkische 
Papierindustrie führt zurzeit nicht nur nach den 
Nachfolgestaaten, nach Polen, Frankreich, Italien, 
Rumänien, Griechenland und sonstigen europäischen 
Staaten aus, sondern sogar nach Amerika, was aber 


nur durch den außerordentlichen Tiefstand der 
deutsch-österreichischen Krone zurzeit möglich ist. 
Bei einer merklichen Besserung der Valuta würde, 


nach dem Urteil eines der bedeutendsten steierischen ` 


Papierindustriellen, eine Ausfuhrmöglichkeit aui- 
hören. Rotationspapier für Zeitungen kostet zurzeit 
18 Kr. das Kilogramm (früher 25 Heller), für andere 
Zwecke stellt das gleiche Papier sich aber auch für 
den inländischen Absatz auf rund das Doppelte 
dieses Preises. Diese groBe Spannung erklärt sich 
daraus, daß das deutsch-österreichische Staatsamt 
für Handel und Gewerbe für Zeitungspapierzwecke 
die Belieferung mit ganz bedeutend billigeren Kohlen 
und sonstigem Rohstoff ermöglicht, während die 
Industrie für den Kohlenbedarf der Herstellung zu 
anderen Zwecken dienenden Papiers auf Schleich- 
handelspreise angewiesen ist. Die Zeitungen selbst 
zahlen auch den Preis von 18 Kronen nicht voll- 
ständig, da vom Staatsamt darauf eine Rückver- 
gütung von rund einem Drittel gewährt wird, Der 
Ausfuhrpreis stellt sich zurzeit auf 36 Kr. das Kilo- 
gramm, wovon etwa 6 Kr. als Rückvergütung zu- 
gunsten des Staates den Erzcugern angesetzt 
werden. 


Von der finnischen Papierindustrie. 


Von amerikanischen Interessenten ist in Hel- 
singfors eine Lieferung von 40000 To. Zeitungs- 
papier bestellt worden. — Die Nachfrage auf dem 
Papiermarkte hat infolge der deutschen Konkurrenz 
nachgelassen. Indessen sind die Betriebe für die 
nächsten sechs Monate mit Aufträgen verschen. 


Einschränkung der norwegischen Papiererzeugung. 


Nach einer Drahtmeldung aus Christiania haben 
die norwegischen Papierfabriken jetzt den in Stock- 
holm von schwedischen und norwegischen Ver- 
tretern gefaßten Beschluß, den Betrieb um cin Drittel 
einzuschränken, anerkannt. 20 Proz. der Maschinen 
werden stillgelegt. Falls sich die Verhältnisse nicht 
bessern, müssen weitere Einschränkungen vor- 
genommen werden. 


Norwegens Erzeugung und Ausfuhr von Papier. 


Die norwegische Papicrindustrie hat sich rasch 
entwickelt. Während es 1870 in Norwegen nur fünf 
Papierfabriken gab, war ihre Zahl 1900 auf 14, 1909 
auf 28 und 1919 auf 40 gestiegen. Von diesen 40 Fa- 
briken sind fünf kombiniert mit Schleiferei und Zellu- 
losefabrik, acht nur mit Zellulosefabrik, neun nur 
mit Schleifereien; die übrigen 18 sind auf den Ein- 
kauf ihrer Rohprodukte angewiesen. Gegenwärtig 
arbeiten in diesen Fabriken etwa 90 Papiermaschinen. 
Es handelt sich also überwiegend um kleinere Be 
triebe. Entsprechend der Vermehrung der Papier- 
fabriken ist die norwegische Papiererzeugung rasch 
gestiegen. \Während sie 1903 nur erst 6388ı To. 
hervorbrachte, hatte sie 1913 bereits die Menge von 
211560 To. erreicht. Bis r915 hat sich die Papier- 
erzeugung dann noch um weitere 30 000 To. gehoben, 
um im weiteren Verlauf des Krieges auf weniger als 
die Hälfte herabzusinken. Entsprechend dieser Ent- 
wicklung hat sich auch die Papierausfuhr gestaltet, 
da die norwegische Papierindustrie fast eine neue 
Ausfuhrindustrie ist und nur ı5 v. H. der Erzeugung 
vom Inland aufgenommen werden. Diese zeigt fur 
Druckpapier ein Aufsteigen bis zu 98,4 Mill. kg im 
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Jahre 1913 und sinkt nach und nach herab bis auf 
225 Mill. kg im Jahre 1918. 1919 wurden an Rota- 
tionspapier ausgeführt 31306640 kg, wovon 
14 588 920 kg nach England gingen, 6 552430 kg nach 
Frankreich, 3098 310 kg nach Dänemark und 7000 kg 
nach Chile, Australien, Britisch-Ostindien usw. Die 
Ausfuhr von Dünn-Druckpapieren, die sich haupt- 
sächlich nach Britisch-Ostindien und China richtete, 
machte 1919 9148 To. aus. Satiniertes Format- 
Druckpapier erreichte 1919 eine Ausfuhrziffer von 
4803 To.; Empfangsländer waren Frankreich und Eng- 
land. Holzfreies Druck- und Schreibpapier wurde 1919 
in einer Menge von 13 697 To. nach Frankreich, Eng- 
land, Dänemark und Australien ausgeführt. Eng- 
land und Frankreich sind somit weitaus die Haupt- 
besteller für die Papierindustrie. Wenn auch die 
Ausfuhr 1920 weiter bedeutend gestiegen ist, so 
führt neuerdings die norwegische Papierindustrie 
doch heftig Klage gegen das Auftreten der deut- 
schen Konkurrenz auf den von Norwegen bevor- 
zugten Märkten. Man wirft der deutschen Kon- 
kurrenz vor, Dumping zu treiben unter Ausnutzung 
der deutschen Valuta bis zu einem Preisunterschied 
von 35 bis 40 Dollar je Tonne. 


Stillegung niederländischer Papierfabriken. 


Verschiedene niederländische Tapierfabriken 
werden nach der „Deutschen Wochenschrift für die 
Niederlande“ demnächst stillgelegt werden, da sie 
mit der deutschen Papierindustrie nicht konkurrieren 
können. 


Die Einfuhr von schwefelsaurer Tonerde in die 
Tschecho-Slowakei 


ist nach einer Meldung des „Prager Tagblatts‘“ bis 
auf weiteres nicht gestattet, da die tschecho-slowa- 
kische Erzeugung den heimischen Bedarf voll zu 
decken imstande sein soll. Ob mit dieser Mab- 
nahme ceine Befriedigung des heimischen Bedarfs 
erzielt werden wird, bleibt abzuwarten. 


Die tschecho-slowakische Papierindustrie. 


In den böhmischen Ländern gibt es nach der 
„Ind.- und Handels-Ztg.“ 51, in der Slowakei sechs 
größere Maschinenpapierfabriken mit einer gesamten 
Leistungsfähigkeit von etwa 225000 Tonnen. Im 
Kriege und in der Nachkriegszeit gewann die Kon- 
kurrenzindustrie einen starken Vorsprung vor der 
einheimischen Industrie. Daß trotzdem und trotz 
der ungeheuren Herstellungskosten Ausfuhr möglich 
ist, ist nur eine Folge des niedrigen Valuta- 
standes der tschechischen Kronc. Durch die Ent- 
stehung des tschecho-siowakischen Staates haben 
sich die Grenzen des inländischen Absatzes stark 
verengt. Am meisten betroffen sind in dieser Hin- 
sicht die slowakischen Fabriken. Der lokale Bedarf ist 
dort gering, und die hohe Fracht nach Böhmen macht 
eine Konkurrenz mit der böhmischen Industrie un- 
möglich; sie sind daher hauptsächlich auf den Ab- 
satz nach ihrem früheren Absatzgebiet Ungarn an- 
gewiesen. Abgeschen von feinen Druck- und 
Schreibpapieren zeigt sich bei allen anderen Arten 
eine bedeutende Ausfuhrfähigkeit; der inländische 
Bedarf erreicht auch heute nicht einmal zwei Drittel 
der jetzigen verringerten Erzeugung. Dice Kon- 
kurrenzfähigkeit der Industrie auf dem inter- 


nationalen Markt leidet durch die hohen und ständig 
steigenden Herstellungskosten sehr bedenklich. Die 
tschecho-slowakische Ausfuhrstatistik weist trotz 
aller Schwierigkeiten bei der Papierausfuhr noch 
immer ein beträchtliches Aktivum aus. Einer Aus- 
fuhr von 14449 Dz. steht im ersten Quartal 1920 
eine Ausfuhr von 192956 Dz. gegenüber. 


Die Marktlage für .Papier und Papierwaren 
in Venezuela. 


Aus Venezuela wird der „Ind.- u. Handels-Ztg“ 
folgendes berichtet: In Venezuela bestehen zwei 
Papierfabriken: die „Fäabrica Nacional de Papel“ bei 
Caräcas mit einem Aktienkapital von 300 000 Boli- 
vares und die „Fäbrica de Papel de Maracay“ mit 
einem solchen von 1500000 Bolivares. Beide be- 
fassen sich, obwohl die letztgenannte auch für die 
Fabrikation feinerer Papiersorten eingerichtet ist, 
zurzeit lediglich mit der Herstellung von Pack- 
papier. Alle weiteren Papiersorten werden impor- 
tiert. Nach der nur bis zum Jahre 1918 vollständig 
vorliegenden Handelsstatistik wurden eingeführt für 
Bolivares: 


1916 1917 1918 
Druckpapier 367 359 739494 273 184 
Tapeten i 20 391 57 044 18 060 
Papierwaren . .. 66 742 61 605 13 780 
alle anderen Klasscı 980 514 1733469 1097 412 


Intolge des Emporblühens zahlreicher Unter- 
nehmungen des Druckerei- und Buchbindergewerbes 
sowie der Kartonnagenindustrie hat die Einfuhr 
fertiger Papierwaren beträchtlich nachgelassen. 
Schon mit Rücksicht auf die geringen Zollabgaben 
ist es ratsamer, das unverarbeitete Papiermaterial 
einzuführen. Die Verarbeitung geschieht alsdann 
am Platze, meist durch die Einfuhrhäuser selbst. 


Die Versorgung des Landes mit Schreibpapier 
aller Art, Druckpapier, Pappen und Kartons ge- 
schieht beinahe ausschließlich durch die Vereinigten 
Staaten von Amerika. Nach Ansicht eines der besten 
Kenner des Papicrinarkes ist auch in abschbarer Zeit 
kaum mit der Möglichkeit einer Konkurrenz euro- 
päischer Fabriken zu rechnen. Immerhin kann es 
nicht schaden, zum Zwecke der Einleitung späterer 
Geschäfte schon jetzt Verbindungen mit geeigneten 
Einfuhrhändiern zu suchen, wobei sich der Weg der 
direkten Offerte empfichlt.e Farbige Papiere zu 
Dekorationszwecken, Krepp-Papiere und Toiletten- 
papiere werden zum großen Teil durch Galanterie- 
warenhandlungen verkauft und auch durch diese 
direkt eingeführt. Soviel bekannt, sind diese Artikel 
auch aus Deutschland bereits wieder eingeführt wor- 
den. Seidenpapiere zum Tiinwickeln werden häufig 
von Apotheken, Juweliergeschäften usw. für eigenen 
Bedarf direkt eingeführt. Tapeten werden zurzeit 
in großen Mengen verbraucht, da auf Grund sanitäts- 
polizeilicher Anordnung eine große Anzahl von 
Häusern erneuert und damit in vielen Fällen cinc 
Neu-Tapezierung verbunden wird. Im allgemeinen 
werden mit Rücksicht auf die schädlichen Einwir- 
kungen des Tropenklimas, die öftere Erneuerungen 
bedingen, billige Tapeten bevorzugt. 

Wenn auch zum Zwecke des Abschlusses von 
Geschäften in der Papier- und Papierwarenbranche 
vielfach ein dirckter Verkchr zwischen Erzeuger und 
Einfuhrhändler ratsam ist, so können dennoch solche 
Geschäfte auch durch Inanspruchnahme eines am 
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Platze ansässigen Vertreters eingeleitet werden, 
namentlich dann, wenn es sich um Sondererzeugnisse 
oder Neuheiten aut dem Papiermarkt, nicht um 


Stapelware handelt. Auch \Massenartikel, wie Ein- 
schlag-, Pergament- und Tütenpapiere werden 
zweckmäßig durch Vertreter verkauft. 


MARKT-BERICHTE 


Deutschland 
Die Geschäftslage in Norddeutschland 


ist nicht einheitlich, weder für holzhaltige und 
maschinenglatte Zeitungsdruckpapiere noch für holz- 
ireie satinierte und l’einpapiere, ja nicht einmal für 


Packstoffe aller Art und für Pappen. Die Ver- 
braucher bewahren äußerste Zurückhaltung. und 


auch. der inländische Großhandel nimmt eine durch- 
aus abwartende Haltung cin, so daß die Fabrikanten 
nicht recht wissen, wie sie die Verhältnisse deuten 
sollen. In Hamburg gehen die törichtesten Gerüchte 
um über große Geschäfte, die durch die Firma Wil- 
helm Hartmann & Ca. sowohl von den dem Ver- 
bande Deutscher Pruckpapierfabriken wie auch von 
der Vereinigung ringfreier Zeitungsdruckpapier- 
tabriken nach dem Auslande vermittelt worden 
wären, hauptsächlich natürlich zu dem Zwecke, ım 
Inlande die Verkaufspreise für alle Fertigpapiere 
künstlich auf der Höhe zu halten. Es ist gut, daß 
inzwischen ım Reichstage Regierungsrat Dr. Wil- 
lecke die Anfrage des Abg. Hencke über das Mono- 
pol für die deutsche JPapierausfuhr für den Hart- 
mannkonzern beantwortet hat, aus der sich ergibt, 
‘daß alle Gerüchte über fabelhaften Gewinn aus diesen 
Geschäften Märchen sind und ein Ausfuhrmonopol 
überhauptnicht besteht, das die Inlandpreise merkbarin 
die Höhe treiben könnte. Tatsächlich sind die Inland- 
preise für holzhaltige maschinenglatte und satinierte 
Zeitungsdruckpapiere durch die bei der Ausfuhr er- 
zielten Ucbergewinne seitens der Regierung gesenkt 
worden. Die neuerdings gesteigerten Ergebnisse 
hängen mit der Entwertung der Mark zusammen. 
da die Auslandsgeschäfte in den entsprechenden 
l.andeswährungen abgeschlossen worden sind und 


diese fremden Zahlungsmittel seitens der an der 
Ausfuhr beteiligten bzw. diese Ausfuhr leitenden 


Konzernverwaltung sogleich der Devisenzentrale der 
Reichsbank überwiesen werden müssen. Von großen 
Geschäften mit dem Ausland kann gar nicht die Rede 
sein. Die nordischen Märkte sind mit Tertigpapier 
versehen, und die Preise an den skandinavischen 
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Märkten sind nachgiebiger, so daB es einfach un- 
möglich wäre, die Preise der deutschen Fabriken 
einseitig in die Höhe zu schrauben. Anderseits kann 
die deutsche Papierherstellung auf die ausländischen 
Geschäfte nicht verzichten, weil sonst eine Aus- 
nutzung der Betriebsanlagen gar nicht möglich wäre, 
was wiederum zur Folge haben müßte, daB die Preise 
tür den inländischen Bedarf in Anbetracht der Kon- 


tingentierungspolitik die dadurch verteuerte Her- 
stellung zum Ausdruck bringen müßten. Die Nach- 


frage aus dem Auslande bleibt andauernd recht rege, 
und hierdurch wird es möglich, die Selbstkosten bei 
der Herstellung zu verringern, wodurch der inlän- 
dische Verbrauch unmittelbare Vorteile hat. Die 
Schwierigkeiten in der Herstellung haben sich ver- 
schärft. Die Holzstofferzeugung leidet unter dem 
Mangel an ausreichenden Betriebswasser; zahlreiche 
Handelsschleifereien im Harz stehen still, weil die 
Turbinen nicht mehr genügenden Antrieb haben und 
die Kohlenversorgung auf unüberwindliche Schwic- 
rıgkeiten stößt. Holzstoff ist infolgedessen knapp 
geworden, und dies hat die Preise in steigender 
Richtung beeinflußt. Zellstoff zieht gleichfalls im 
Preise an. Im Zusammenhange damit stehen die 
lebhaft anziehende Preise für Altpapier, die im nord- 
deutschen Bezirk nunmehr mit den Einkaufspreisen 
für Holzstoff völlig gleichstehen, obschon sie, da es 
sich um bedruckte Makulatur handelt, längst nicht 
eine gleich günstige Verarbeitung wie Holzstoff 
ermöglichen. Die Verhältnisse auf dem Packpapier- 
und Pappenmarkte haben insofern keine Acnderung 
erfahren, als durch die schwierige Beschaffung der 
Roh- und Halbstoffe die Herstellung noch immer 
teuer bleibt; anderseits ist infolge der Aufhebung 
der Zwangswirtschaft für Fleisch und Fleischwaren 
der Bedarf an Packpapier und Pappen und das damit 
zusammenhängende Versandmaterial günstiger ge- 
worden, so daß vorerst die Forderungen der Her- 
steller erfüllt werden. In jüngster Zeit aber wird 
iiber schleppenderen Auftragseingang berichtet. 
| (Sonderbericht.) 


VERMISCHTES 
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Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Alfeld. Hannoversche Papierfabriken Alfeld- 
Gronau vorm. Gebr. Woge. Auf Antrag der Filiale 
der Bank für Hande! und Industrie sind die Aktien 
von 4,20 Mill. M. zur Frankfurter Börse zugelassen 
worden. In Berlin, wo sie schon seit Jahren einen 
Markt haben, wurden sıe zuletzt zu 425 Proz. um- 


gesetzt. Die Gesellschaft besteht seit 1872 und hat 
bis zum Frühjahr d. J. mit 2,10 Mill. M. Aktien- 
kapital gearbeitet. Im März 1920 wurde behufs Stär- 
kung der Betriebsmittel die Verdoppelung des Aktien- 
kapitals beschlossen, und zwar wurden die jungen 
Aktien den alten Aktionären zu 125 Proz. angeboten. 
Zur Bestreitung der Kosten der Kapitalserhöhung 
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wurde der . besondere Reservefonds (Ende 1919 
115000 M) herangezogen, während das Aufgeld mit 
420000 M. voll der gesetzlichen Reserve zugeführt 
wurde, die sich dadurch auf 630'000 M. erhöhte. Die 
Giesellschaft hat bisher mit wechselndem Erfolg ge- 
arbeitet. In den Jahren 1912 bis 1915 mußte die Divi- 
dende ganz ausfallen. Dann wurden 10, 10, 13 und 
tür 1919 13 Proz. und ein Bonus von Io Proz. xer- 
teilt, so daB also in den letzten Jahren die Erträg- 
nisse recht befriedigend waren. Ueber das laufende 
Geschäftsjahr sagt der Prospekt, daß die Aussichten 
nicht ungünstig seien, vorausgesetzt, daß keine neuen 
politischen und wirtschaftlichen Schwierigkeiten cin- 
treten. Die Gesellschaft sei reichlich mit Aufträgen 
versorgt, so daß cine angemessene Dividende zu cer- 
warten sei. Die Betriebe bestehen aus der Zellstoff- 
fabrik in Alfeld, der Papierfabrik in Alfeld mit sechs 
Papiermaschinen zur Herstellung von Zellstoff-Pack- 
papier, der Zellulongarnspinnerei (2100 Spindeln), die 
Zellulongarn nach dem patentierten Verfahren von 
Türk-Issenmann herstellt, der Papierfabrik in Gronau 
mit zwei Papiermaschinen zur Herstellung besseren 
Schreibpapiers und der Holzstoffabrik in Oker a. H. 
Ende 1919 standen Grundstücke und Wasserkraft mit 


- sprechend verändert haben. 


607 000 M., Gebäude und \Wasserbauten mit 450 000 
Mark, Maschinen mit 236000 M. und die Zellulose- 
tabrık mit 100000 M. zu Buch. Die Warenbestände 
waren damals mit 4,08 Mill. M. bewertet, wovon- 
3,52 Mil. M. auf Roh- und Betriebsmaterialien und 
0,57 Mill. M. auf fertige und halbfertige Waren ent- 
fallen. In Reichsanleihe waren 0,68 Mill. M. vor- 
handen und in. Forderungen standen 1,15 Mill. M. aus, 
während die Verpflichtungen sich auf 2,56 Mill. M 
beliefen. Diese Bilanzziffern werden sıch durch die 
inzwischen stattgchabte Kapitalserhöhung cent- 
An Hypothekaranleihen: 
stehen noch 1,02 Mill. M. aus. Außer den genannten 
Reserven ist eine Rücklage von 400000 M. zur 
Wiedereinrichtung der T’rıiedenswirtschaft vorhanden. 
Die Gesellschaft beschäftigt zurzeit etwa 725 An- 
gestellte und Arbeiter. 

Dresden. Verein für Zellstoffindustrie, Akt;-Ges. 
In der Generalversammlung wurde die Dividende 
auf 20 Proz. festgesetzt und als siebentes Mitglied 
neu in den Aufsichtsrat gewählt Dr. Walter Gelpke, 
Dresden. Wie der Vorsitzende mitteilte, ist ein Teil 
der jüngst ausgegebenen neuen Aktien zum Erwerb 
eines gleichartigen Unternehmens verwendet worden. 


Sind Jhnen meine erftllaffigen 
PBapiermefler 
Querfchneidemeffer 
Seller u. Zirfelmefler 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 


> 


Carl Stamm, Remseheld-Hasten. 


Mahlunasradprüfer für Papierfaserstoffe 


Bauart Schopper-Riegler, 
D.R.P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 


und Graphik 2 i 

Leipzig 1914 wenig n Sekumden mit grosser 
Staatspreis Genauigkeit an. An Hand dies. . 
s höchste : Werte ist man in der Lage, ıür 


in S bd + 
Auszeichnung eine bestimmte apiorsortó 


den erforderlichen Mahlungs- 
grad,dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzshl 
und Aschengehalt f. das fertige 
Papier. Voll- 
ständige 
Pa ier- 
Prüfungs- 
Einrich- 


$ wie q 
= ELITE Do Staatl. Mate- 
rıaprfuiungsamt zu Berlin-Lichterielde-West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausiührung 


Lcuis Schopper, Leipzig 2 


Bayersche Strasse 77 
Fabrik wissenschaltlicher und technischer Apparate 


Grosse Kohlen- Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanla gen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund 20 jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 
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während ein weiteres Unternehmen (Holzschleiferei) 
aus den baren Mitteln der Gesellschaft gekauft wor- 
den sei. Der Geschäftsgang im laufenden Jahre sci 
nach vorübergehenden Störungen recht befriedigend. 
Die Fundierung und Rentabilität der Gesellschaft be- 
rechtigten die Verwaltung, ınit Vertrauen in die Zu- 
kunft zu sehen. 


Düsseldorf. Papierfabrik Reisholz A.-G. Die 
ordentliche Generalversammlung, in welcher 11799 
Stimmen vertreten waren, beschloß8ß nach dem 
Vorschlage der Verwaltung die Ausschüttung einer 
ab 18. November 1920 zahlbaren Dividende von 
ı8 Proz. für das am 30. Juni 1920 abgelaufene Ge- 
schäftsjahr. Der satzungsgemäß aus dem Aufsichts- 
rat ausscheidende .Herr Oberbürgermeister Marx 
wurde einstimmig wiedergewählt. 


Freiberg i. S. Neugründung in der Papierindu- 
strie. Unter Beteiligung des Chemnitzer Bankvereins 
ist die Muldentalwerke A.-G. mit 5 Mill. M. Stamm- 
kapital in Freiberg i. S. gegründet worden. Zweck 
der Gesellschaft ıst Handel und Erzeugung von 
Papier und Pappen. 

Hainsberg. Thodesche Papierfabrik, A.-G. Das 
Unternehmen erzielte i. J. 1919/20 einen kabrikations- 
überschuß von 2242028 (i. V. 1633656) M., woraus 
bei 310755 (395 530) M. Abschreibungen 562 362 
(151 382) M. Reingewinn resultieren. Auf das ver- 
einheitlichte Aktienkapital sollen 10 Proz. Dividende 
und 10 Proz. Bonus verteilt werden. Im Vorjahre 
erhielten die Vorzugsaktien 5 Proz. und die Stamm- 
aktien 7 Proz. Die Bilanz führt auf Debitoren 
1111 937 (281 394) M., Wertpapiere 144 825 (462 675) 
Mark, Vorräte 2698 314 (1072411) M. und anderer- 
seits Kreditoren 2882 156 (1611 380) M. Die Nach- 
frage nach den Fabrikaten, die am Ende des Geschäfts- 
jahres nachgelassen hatte, hat sich inzwischen 
wesentlich gesteigert, so daß die Verwaltung auch im 
laufenden Jahre auf ein günstiges Ergebnis hofft. 
Der Generalversammlung wird die Erhöhung des 
Aktienkapitals um 1600000 M. Stammaktien und 
300000 M. Vorzugsakttien mit mehrfachem Stimm- 
recht vorgeschlagen. l 


Kempten. Papierfabrik Hegge. Die sich immer 
‚wiederholenden und besonders in der letzten Zeit 
hier stark auftretenden Gerüchte über Fusionen 
bei der Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge mit 
anderen Unternehmen gleicher oder verwandter 
Branchen veranlassen die Verwaltung des Unter- 
nehmens darauf hinzuweisen, daß ihr. von solchen 
Transaktionen absolut nichts bekann ist. 


Rosenhof. Oberpfälzische Papier- und Pappen- 
fabrik A.-G. Die Verwaltung beantragt Erhöhung 
‚des Aktienkapitals von 0,3 auf 2 Mill. M. 


Köslin. Neueingetragen wurde die Papierfabrik- 
Arbeiter-Siedlungsgenossenschaft Köslin, einge- 
tragene Genossenschaft mit beschränkter Haft- 
pflicht, Köslin. Gegenstand des Unternehmens ist, 
Arbeitern der Papierfabrik gesunde Wohnungen mit 
-Gartenland und Stalilraum zwecks Vichhaltung zu 
beschaffen. Dieser Zweck soll erreicht werden durch 
Bau, Erwerb und Verwaltung von Wohnhäusern 


:sowie durch Annahme von Spareinlagen und deren 
N 
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Verwendung im Betriebe der Genossenschaft. Die 
Haftsumme beträgt 200 M., die höchste Zahl der 
Geschäftsanteile r100. Vorstandsmitglieder sind: 
Ernst Christian, Liniicrer, Friedrich Otto, Arbeiter, 
Friedrich Braun, Arbeiter, sämtlich in Köslin. Die 
Satzung ist am 24. Oktober 1920 errichtet. Die 
öffentlichen Bekanntmachungen erfolgen in der 
„volkszeitung für Hinterpommern“ und der „Kös- 
liner Zeitung“ in Köslin, und zwar unter dem Namen 
der Genossenschaft, gezeichnet von mindestens zwei 
Mitgliedern des Vorstands. Die Willenserklärungen 
des Vorstands erfolgen durch zwei Vorstandsmit- 


>- glieder, indem sie dem Namen der Genossenschaft 


ihre Unterschrift beifügen. 


KLEINE MITTEILUNGEN 
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Todesfall. Am 22. November starb nach langem 
schwerem Leiden Herr Dipl.-Ing. Franz 
Finsterbusch, Direktor der Gesellschaft für 
Ventilatorzug m. b. H., Charlottenburg. 


Von der Posener Industrie. Wie der „Kurjer 
Poznanski“ criährt, wird die Aktiengesellschaft 
„Wielkopolska Papiernia“ in Posen Ende November 
in Betrieb gesetzt werden. Es sollen monatlich 
750 To. Papier erzeugt werden. Die Gesellschaft 
hat ihr Grundkapital von ı5 Mill. M. auf 30 Mill. 
Mark neuerdings erhöht, wovon die Bank Zwiazku 
Spolek Zarobkowych 7 Mill. M., die Handels- und 
Industriebank 4 Mill, M. übernommen hat. 
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Vollme in Westfalen 


Erd- und Mineraliarben 
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Karlsruhe in Baden 
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Drahtanschritt: Clouth Remscheid. 


apiermaschinenmesser Plan geschliffen 
Querschneidemesser aner ar 


J. CLOUTH "Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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Graz. Herr Adolf Ruhmann, der Gründer der 
Guggenheimer Papierfabrik, Vater der jetzigen Chefs 
der Firma Moritz und Dri Otto Ruhmann, ist im 
Alter von 88 Jahren gestorben. Er gründete Mitte 
der fünfziger Jahre des vorigen Jahrhunderts die 
Fırma und brachte sie durch außerordentliche 
Tüchtigkeit und streng reelle Führung zu Weltruf. 
\Mıt 70 Jahren zog er sich ins Privatleben zurück. 


Lohnbewegung der Buchbinder, Papierver- 
arbeiter und Kartonnagenarbeiter. Der Verband 
dieser Arbeitergruppe hat den bestehenden Reichs- 
lohntarıi am 30. Oktober gekündigt, da die heutigen 
Verhältnisse eine Lohnerhöhung erforderlich machen. 
Die Verhandlungen über neue L.ohnforderungen und 
Zulagen beginnen am 15. November in Würzburg. 


Befreiung der Messen von der Luxussteuer. Das 
Reichsfinanzministerium erstrebt cine grundsätz- 
liche Lösung der Frage, ob die inländischen Messen 
allgemein von der Luxussteuer befreit sein sollen, 
was zunächst nur den Messen in Leipzig, Frankfurt 
am Main, Königsberg und Breslau zugestanden wor- 
den ist Bei den genannten Messen sind solche 
Meßmuster von der Luxussteuer befreit, die aus dem 
Ausland zur Ausstellung auf der Messe eingeführt 
und sofort wieder ausgeführt werden, ohne daß sie 
. inzwischen veräußert werden. Sonst wird die Luxus- 
steuer nach $ 17 des Umsatzsteuergesetzes von so- 
genannten Luxusgegenständen, die aus dem Aus- 
lande eingeführt werden, ohne weiteres genau. so 
eingefordert, wie wenn sie im Ausland hergestellt 
worden wären. Die um ein Gutachten vom deut- 


schen Industrie- und Handelstag angegangene Han- 
delskammer 


DT TEE a o- 
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Dresden hat sich dagegen aus- 


Zellstoff -Garne 


Hohe Reisskraft 
billiger im Verbrauch wie 


Hanfu.Sisal 
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h Saa 
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tung empfehlen. 


gesprochen, daß auch noch auf anderen deutschen 
Messen die Meßmuster die fragliche Vergünstigung 
genießen. Sie wies in ihrem Gutachten darauf hin, 
daß die allgemeine Befreiung weder dem deutschen 
Handel und der deutschen Industrie noch der Ver- 
einheitlichung des Messewesens förderlich sein 
könne. 


Aus der österreichischen Papierindustrie. Kurz- 
lich fand im Sitzungssaale der Oesterreichischen 
Creditanstalt für Handel und Gewerbe in Wien, 
ı. Bezirk, Am Hof 6, unter Vorsitz des Präsidenten 
Baron Karl Hatvany eine außerordentliche General- 
versammlung der Vereinigten Papierindustrie A.-G. 
statt. In der@elben wurde die Erhöhung des Aktien- 
kapitals von 10000000 Kr. auf 20000000 Kr. be- 
schlossen. An Stelle der ausgetretenen Mitglieder des 
Verwaltungsrates wurden seitens der Creditanstalt die 
Herren Direktor Siegmund Löwy (Vizepräsident), 
Direktor Leo Schreyer, Dirigent Fritz Spitzer so- 
wie Großindustrieller Emil Schiel in den Verwal- 
tungsrat .delegiert.. Außer den bereits Genannten 
gehören nunmehr dem Verwaltungsrat noch an die 
Herren Hofrat Karl Distler, Dr. Ernst Kenedy, 
Generaldirektor Bela Werber, Direktor Geza Bata, 
Direktor Andor Somlo. 
en nn an a 


Beilagenhinweis. 


Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt ein 
Prospekt der Firma Schiff & Stern, Leipzig 41, über 
Heißwasser-Kesselspeiseanlagen bei, welchen wir 
unseren geschätzten Lesern zur gefälligen Beach- 


unten er e 


Gute 


| Weihnachtsblcher 


neben aller Fachliteratur 
find zu Originalpreifen zu beziehen durch 
©tto €, isner, Verlags = Cefellfhaft m.b. §. 
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Alle anderweitig angezeigten und bes 
fprochenen Bücher werden prompt beforgt 


Kataloge eben auf Wunih gratigd zur Verfügune 


Zn 
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einesIinserafs ist der 
vermehrte Verkauf 
eines Artikels und 
Vergrösserung des 
Kundenkreises. Der 
»Papier-Fabrikant« 
ist in diesem Sinne 
derVermittler für die 
Papier -Indusfrie. — 
Inserafe im »Papiler- 
Fabrikanf« führen 
zum Erfolg! 


eigener Fabrikation 


Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- 


bänder / Kernleder- und Balatariemen / Oele / Fette 
Technische Gewebe und andere Fabrikbedarfs-Artikel 


Georg Reimann / Görlitz 
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Paßgebühren für Meßbesucher. 
Durch das Gesetz vom I. April 
dieses Jahres hat die National- 
versammlung die Paßgebühren 
neu festgesetzt, und zwar kostet 
danach die Ausstellung eines 
Reisepasses 50 M., eines gewöhn- 
lichen Sichtvermerkes 30 M. und 
eines sogenannten Dauervisums 
100 M, Die wichtigste Bestim- 
mung dieses Gesetzes ist, daß 
die Konsulatsgebuhren jetzt samt- 
lich in Gold bezahlt werden 
müssen, d. h. also in fremde Wäh- 
rung zum Friedenskurs umgerech- 
net werden. Nach Lage des 
Falls sind die angegebenen Sätze 
bis auf ein Fünftel zu ermäßigen 
oder bis aufs Fünffache zu er- 
höhen. Da es sich bei den Meß- 
besuchern aus dem Ausland regel- 
mäßig um wohlhabende Kaufleute 
handelt, so würde bei diesen im 
allgemeinen ein Mehrfaches von 
den angegebenen Beträgen er- 
hoben werden. Im Interesse der 
durch die Leipziger Mustermesse 
zu fördernden internationalen 
Handelsbeziehungen hat das 
Reichsministerium des Auswär- 
tigen jedoch verfügt, daß bei 
Reisen zur Leipziger Messe 
durchgängig nur vier Fünftel der 
oben angegebenen Normal- 
scbühren zu erheben seien. Hier- 
auf wird entgegen den immer 
wieder auftauchenden unrichtigen 
Mitteilungen, als sei in der PaB- 
gebührenfrage seitens des Meß- 
amts und der zuständigen Reichs- 
stellen nichts geschehen, noch- 
mals besonders hingewiesen. Im 
übrigen scheint sich während der 
halbjährigen Geltung des neuen 
Konsulatsgebührengesetzes all- 
gemein die Ueberzeugung durch- 
gesetzt zu haben, daß die neu fest- 
gesetzten Gebühren im Interesse 
der Wiederanbahnung des inter- 
nationalen Handels und Verkehrs 
nicht aufrecht erhalten werden 
können. Es darf daher gehofft 
werden, daB trotz der selbstver- 
ständlich entgegenstehenden fi- 
nanziellen Bedenken eine weiter- 
gehende Ermäßigung auf gesetz- 
lichem Wege erfolgen wird. 


Einsichtnahme der Betriebs- 
räte in die Gehaltslisten. Die 
Einsicht in die Gehaltslisten der 
Angestellten steht den Betriebs- 
räten nicht zu. Das Arbeitsmini- 
sterium erklärt zu dieser Frage: 
Die Anführung der Lohnbücher 
in $ 71 entspricht einer bestimm- 
ten Absicht der gesetzgebenden 


Körperschaft. Der Ausschuß der 


Nationalversammlung wollte eine 
allgemeine Vorlegungspflicht nur 
bezüglich der Lohnbücher aus- 
sprechen, aber nicht bezüglich der 
(sehaltslisten der Angestellten. 
Dies geht auch deutlich aus dem 
Bericht des 7. Ausschusses der 


Telefon295 


Fichtens 


Hermann Fiedler / München |23 


liefert 


Rankestraße 9 , Telefon 31981 


Mech: Jeilerei 
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Nationalversammlung zum Be- | 


triebsrätegesetz Nr. 1838 der 
Drucksachen, Seite 48, hervor: 
„Gehaltslisten sind im übrigen 
immer dann vorzulegen, wenn sie 
als Unterlagen zur Durchführung 
von Tarifverträgen erforderlich 
sind“. 2 
Somit stellt sich das Ar- 
beitsminister.um auf den Stand- 
punkt, daB zwischen den Lohn- 
büchern der Arbeiter und den Ge- 
haltslisten der Angestellten ein 
grundsätzlicher Unterschied zu 
machen sei. Die Frage ist seiner- 
zeit in den Ausschußverhand- 
lungen der Nationalversammlung 
bereits Gegenstand von Erörte- 
rungen gewesen. Nachdem man 
sich grundsätzlich für cin Ein- 
sichtsrecht der Betriebsräte in die 
Lohnbelege ausgesprochen hatte, 
wurde von einem Abgeordneten 
gefordert, diese Befugnis auch auf 
die Angestelltengehälter auszu- 
dehnen. Er führte aus, daß sich 
ın der letzten Zeit ein immer stär- 
kerer Zug zu Tarifverträgen auch 
unter den Angestellten zeige. Zur 
Nachprüfung der bestehenden 
und Vorbereitung künftiger Tarif- 
vereinbarungen forderte er des- 
halb, da8 den Angestellten das 
Recht der Einsichtnahme in» die 
Gehaltslisten ebenfalls zuerkannt 
würde. 

Auf den Rat des Regie- 
rungsvertreters wurde jedoch dem 
8 7ı die Fassung gegeben, die 
Gesetzeskraft erlangt hat, daß 
‚Lohnbücher und die zur Durch- 
führung von bestehenden Tarif- 
verträgen erforderlichen Unter- 
lagen den Betriebsräten zur Ein- 
sichtnahme vorzulegen seien. Auf 
diesen \Wortlaut des Gesetzes 
stützt sich die jüngste Erklärung 
des Arbeitsministeriums, die den 
Unwillen der gewerkschaftlichen 
Kreise erregt hat. 


Können Betriebsratssitzungen 
während der Arbeitszeit abgehal- 
ten werden? Der Schlichtungs- 
ausschuß Altona war kürzlich von 
ciner Firma um eine Entschei- 
dung darüber ersucht worden. ob 
der Betriebsrat bzw. der Arbeiter- 
oder Angestelltenrat berechtigt 
ist, abgesehen von Ausnahme- 
fällen, während der Arbeitszeit 
seine Sitzungen abzuhalten. Der 
Betriebsrat der Firma hatte mehr- 
fach Sitzungen während der Ar- 
beitszeit stattfinden lassen, die 
nach dem Dafürhalten der Firma 


ebensogut außerhalb der Arbeits- 


zeit hätten stattfinden können. 
Ueber die Tagesordnung dieser 
Sıtzungen ıst dıe Firma nicht un- 
terrichtet worden. Aus dem von 


dem Altonaer Schlichtungsaus- 


schuß ın dieser Sache gefällten 
Schiedsspruch geben wir die fol- 
szenden Sätze wieder, die von 
grundlegender Bedeutung sind: 
Die  Betriebsvertretungen sind 
nach $ 30 des Betriebsrätegesetzes 
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anerkannt einzig befte Dichtung tür 
höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf. 


Klingerit schützt vor Betriebsfiüfungen, 
ExportnachallenWeltteilen. 


Rich.Klinger Berlin G.m.bH.BerlinTempelhof- 


110000 kg 


Manilla und Hanltanwerk 


abzugeben. V. F.WALLHEIMER . BREMEN 


Bahnschwellen | 


für Neuanschlüsse und Ausbesserung 
der Gleise in eigener Produktion aus bestem 
Kiefernholz hergestellt empfiehlt 


Richard Schmidt 


Berlin-LichterfeldeMommsenstrasse9 
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Original- Schwarz’ -Schraubenband- 


Relbungs- 

kupplung 
Walzen- 

kalander 


u.Triebwerke 
jeglicher Art 


Anerkannt beste 
Reibungskupplung 


W.Schwarz & 60.,Maschinentabr. Dortmund, Betenstr.12P 


Telegrammadresse: Schwarzuko. 
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nur dann berechtigt, innerhalb der 
Arbeitszeit Sitzungen abzuhalten, 
wenn die Verhandlung des Ge- 


genstandes nicht bis zum Schluß 
der Arbeitszeit hinausgeschoben 
werden kann. Ist der Vorsitzende 
der Betriebsvertretung der 
sicht, daß die Verhandlungen über 


den Gegenstand nicht‘ bis zum 


' Schluß der 


Arbeitszeit 
geschoben werden kann, so hat 


er der Firma mindestens eine 


volle Stunde vor 


Sitzung davon unter 


Beginn der 
Mittei- 


lung der Tagesordnung schrift- 


lich Anzeige zu erstatten. Wider- . 
spricht die Firma, 


so bleibt 


es zunächst in das pflichtgemäße 
Ermessen des Vorsitzenden ge- 
stellt, ob er die Sitzung dennoch 
abhalten will oder nıcht. Hält er 
sie ab und ruft die Firma den 
Schlichtungsausschuß an, so ent- 
scheidet dieser über die Dring- 
lichkeit der Sitzung. War sie 
nicht dringlich, so haben die Mit- 
glieder der PBetriebsvertretung 
keinen Anspruch auf Bezahlung 
der durch die Teilnahme an der 


Sitzung versäumten 
Werden fortgesetzt 


Arbeitszeit 
ohne Dring- 


lichkeit während der Arbeitszeit 
Sitzungen abgehalten, so kann 
darin unter Umständen eine gröb- 
liche. Verletzung der gesetzlichen 


Pflicht durch den 


Vorsitzenden 


und auch der übrigen Mitglieder 
der Betriebsvertretung liegen, die 
eine Auflösung derselben gemäß 


§ 4ı des 
rechtfertigt. 


Betriebsrätegesetzes 


"Literarische Abteilung des 


Meßamts. 


Direktor H. Behr- 


mann, der bisherige Leiter der 
Literarischen Abteilung des Meß- 
amts, ist aus seiner Stellung aus- 
geschieden, um die Leitung der in 
Leipzig neu gegründeten. Zweig- 
stelle des Berliner \Werbedienstes, 
G. m. b. H., zu übernehmen. Das 
MeBamt verliert in Herrn Direktor 
Behrmann einen äußerst hochge- 
schätzten Mitarbeiter. der sich in 


dreijährrgem Wirken 
bau der Leipziger 


um den Aus- 
Messe große 


Verdienste erworben hat, und 
wünscht ihm in seinem neuen 
Wirkungskreis die besten Erfolge. 


— Die Leitung der 


Literarischen 


Abteilung des Meßamts hat der 
Hauptschriftleiter der „Leipziger 


Mustermesse“. Herr 


Dr. H. H. Houben, übernommen. 


Breslauer Frühjahrsmesse. Der 


Verwaltungsrat der 


Messe - Gesellschaft 


Breslauer 
hat be- 


schlossen, die nächstjährige Früh- 
tahrsmesse in der Zeit vom 5. bis 


8. April 1921 abzuhalten), und zwar 
wiederum als Spezialmesse für die 
Textil- und Bekleidungsindustrie, 
unter Hinzuziehung verwandter 


Warengruppen. 
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Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. b, H. 
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Bücherschau. 


Sponholtz Kalender für Deutsche 


1921. Sponholtz Druckerei und 
Verlagsanstalt, Hannover. 6 M. 
Einer langen Empfehlung be- 
darf es nicht; hat sich das 
hübsche Werkchen doch im Vor- 
jahre so vorzüglich eingeführt. 
Es darf getrost auch diesmal der 


liebevollen Aufnahme eines jeden 


deutsch Empfindenden und Den- 
kenden gewiß sein. 

Die künstlerisch -ausgestatte- 
ten Blätter sprechen zu uns von 
der Fülle jenes unveräußerlichen, 
täglich neue Werte wirkenden 
Geistes- und Kulturschatzes, den 
uns große Deutsche geschaffen 
haben und noch schaffen. Nicht 
aufdringliche Phrasen, aber Worte 
von Belang geben sie, geeignet, in 
der unruhigen, trostarmen Gegen- 
wart Halt und Stärkung zu bieten 
und Sporn zu edlem Tun zu sein. 


Die Auswahl der in den Lettern . 


der kernigen Kochschrift gedruck- 
ten Zitate besorgten die Herren 
Dr. Klaudius Bojunga und Dr. 
Johann G. Sprengel, während der 
Bilderschmuck diesmal von der 
feinempfindenden Hand Karl 
Brusts entworfen ist. 


— Fensterwerk 
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Altpapier 


in Ladungen kaufe und verkaufe 
-ab Verladestation. Gefl. Offerten 
. mit Preisangaben stets erwünscht. 


Moritz Rödel, Hamburg 3 
Langergang 26. 


Echte 40°, .ige 


ulyzerin-Schmiersele 


in 5-kg-Probe-Eimern 
zu M. 75.— franko Nachnalıme 
Seifen-Versand 


Rose, Mainz, Erthalstr. 1 


OD 0000000000000000 0000000000000000000000 


Ultramarinblau 


chemisch rein in. Pulver 


sonstige Spezialitäten und Anilinfarben liefert, sowie 


2000 kg ca. 20-30", Paste-Indigo 


preussisch-blau-artig nach Muster sofort abzugeben 


2 Sh ensinan en so 


Maschinen- 
Stich- und 
.Press-Torf 


sowie 


Stubben 


(Kiefern, Buchen und Eichen) 


liefert waggon- und 
kahnwelse 


RICHARD ERNST 


Getreide, Futter-Düngemittel 
Landesprodukten 


BERLIN W57 Bülowstraße 43 
Telefon Amt Nollendorf 2191 


Schleifholz 


GR geschält und ERE bat laufend in großen Mengen ab allen 
Gegenden Deutschlands abzugeben u. erb. Anfragen v. Verbraucbern 


F. Wilhelm Eggert, Osnabrück 


Holzgrosshan !lung — Fernruf 1857 
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Auswahl guter Weihnachtsbücher! 


Bartsch, R. H.: ‚Ewiges Arkadien“. Roman. 
Geb. M. 25,— 
Bloem, W.: „Gottesferne‘ 2 Bd. Roman. 

Geb. M. 55,—. 
Enderling, P.: „Fräulein“. Roman. Geb. M. 18,—. 
Ewers, H. H.: „Vampir“. Roman. Geb. M. 35, — 
Gagern, F.: „Das Geheimnis“ (Jagdroman). 

Geb. M. 22, — 

Gottberg, E. v.: „Kaiserglanz“ (Roman aus den 

Tagen des alten Kaisers). Geb. M. 19, — 
Greinz, R.: „Pforten der Ewigkeit“. Roman. 

Geb. M. 25, —. 

Kohne, G.: „Hooge-Veld“. Roman. Geb. M. 24,—. 

Müller-Guttenbrunn, A.: „Dämonische Jahre“. Ein 

Lenau-Roman. Geb. M. 235,— 


Viebig, Cl.: „Das rote Meer“. 
Schulze - Smidt, B.: 

Desolatis“ (Eine Mannesjugend). 
Speckmann, D.: „Neu-Lohe‘“. 


Zahn, E.: 


Roman. Geb. M. 15,—. 


Geb. 
Erzählung. 
Geb. M. 20, — 

6 Erzählungen. 
Geb. M. 17, — 


M. 22, —. 


„Der sinkende Tag“. 


Fröhlich, K.: „Auf Flügeln des Gesanges“. 
musikal. Büchmann. Geb. M. 18,20. 

Palleske, E. v.: „Die Kunst des Vortrages“. 
Geb. M. 17, — 


Seliger, M.: „Kunstbetrachtung aus Naturgenuß‘“. 
Geb. M. 10, —. 
Seidl, E. v.: „Mein Stadt- und Landhaus“. 
Geb. M. 40,— 


Ballhausen, Freih. v.: „Bismarckerinnerungeng. 
Geb. M. 423,— 
Briefwechsel zwischen Ed. Möricke u. M. v. Schwind. 
Herausgegeben von H. W. Rath. Geb. M. 18,—. 
Faber, K.: „Dem Giücke nach durch Südamerika“. 
Geb. M. 23,— 
österreichischer 
Geb. M. 22, — 


Gramon. Generalleutnant: „Unser 
Bundesgenosse im Weltkrieg“. 


Hindenburg, v.: „Aus meinem Leben“. Geb. M.40,—. 
Ludendorff, E.: „Meine Kriegserinnerungen“. 

Geb. M. 22,.—. 
Mohl, O. v.: „5o Jahre Reichsdienst“. Geb. M. 30,— 


„Der Aufschwung der 
Jahrhundert bis zum 


Steinhausen, Prof. Dr. G.: 
deutschen Kultur vom 18. 


Weltkrieg“. Geb. M. 36, —. 
Haberlandt, Prof. Dr. M.: .Die Völker Europas und 
des Orients“. Geb. M. 36, — 


Für die Jugend. 


Dickhuth-Harrach, Gen. d. Inf.: „Im Felde un- 


besiegt“. Geb. M. 26, —. 
Gerber, Dr. P.: .Die Revolution und unsere 
Klassiker“. Geb. M. 8,80. 


Schöler, H.: „Helden der Arbeit“. Geb. M. 13,20. 
Storm, Theod.: „Erzählungen, ausgewählte m. Bildern 


von Olms“. 2 Bde. Geb. je M. 12, —. 
Stöckl, H.: „Das bunte Buch“. Geb. M. 20, — 
Universum, Das neue. Bd. 41. Geb. M. 42,75. 
Gartenlaube-Bilderbuch. Geb. M. 20, —. 


Sämtliche Bücher, auch dicjenigen. welche Sie 
anderweitig angezeigt finden. sind zuzüglich 
Teuerungszuschlag und Porto zu beziehen durch 
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Die rationelle Theorie des Ganzzeugholländers. 
a | Von Dr. Sigurd Smith. | 
(Forisetzung aus Heft 47, 1920.) 


Erster Teil. 
Wirkungsweise und Leistung. 
° 1. 
Ueber den Einfluß der Mahlung. im 


Holländer auf die Eigenschaften des. 


"Papierstoffes. 


Im allgemeinen herrschen ziemlich unklare Vor- 
stellungen über den Einfluß der Holländermah- 
lung auf die Eigenschaften des Stoffes. Während es 
jedem praktischen Papierfachmann möglich ist, durch 
Anfassen und Betrachten des Stoffes im Holländer 
festzustellen, ob er fertig gemahlen ist oder nicht, 
wird es ihm andererseits schwer fallen, die physi- 
kalischen Veränderungen, die der Stoff erlitten hat, 
genauer. auseinanderzusetzen. ec 

Gewöhnlich wird der Mahlprozeß in der Weise 
erklärt, daß man sagt: die Fasern werden bei dünnem' 
Eintrag und großem Walzendruck meistens „ge- 
schnitten“ („rösche Mahlung). Bei dickem Eintrag 
und niedrigem Walzendruck werde dagegen eine 
mehr schonende Behandlung der Faser erreicht, 
dabei werde diese zum Teil zerrissen, zum Teil ge-' 
quetscht (schmierige Mahlung). Hierdurch erfahren 
die leinenen und baumwollenen Fasern eine Spal- 


a 


tung — Fibrillierung — in der Längsrichtung, wäh- 
ıend die Fasern des Holzzellstoffes nur zerrissen 
werden. i i : 

Bei 


genauer Untersuchung wird man jedoch 


finden, daß diese Erklärungen nicht unter allen Um- 


ständen genügen. Wenn man z. B. ein Stück Spinn- 
papier unter dem Mikroskop untersucht, so wird 
man sehen, daß die Fasern beinahe unbeschädigt im 
Papier liegen. Es ist kaum möglich, irgendeinen 
Unterschied zwischen: den Fasern im Papier und 
denen im Rohstoff festzustellen; trotzdem aber muß 
dieses Papier aus sehr schmierigem Stoffe her- 
gestellt worden sein, denn sonst hätte es nicht die 
besonderen Eigenschaften erhalten könnten. Die oben 
für den Mahlprozeß gegebene Erklärung bleibt auch 
dann ungenügend, wenn die Frage zu beantworten: 
ist, warum Papier aus schmierigem Stoff dünner und 
zugleich dichter ausfällt als Papier aus röschem 
Stoff, und endlich schafft sie auch keine Klarheit 
über der Beobachtung, daß der: Stoff bei der Er- 
wärmung rösch wird. Wenn der Stoff auf das Sieb 
der Papiermaschine kommt, wird das Wasser den 
röschen Stoff schnell und den schmierigen Stoff 
langsam verlassen. Auch dies folgt nicht unmittel- 
bar aus der oben gegebenen Erklärung. Sıe vermag 
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also nur einen Teil der manniıgfaltigen Erscheinungen 
zu klären; im ganzen aber bleibt sie unbefriedigend. 

Im folgenden soll 
auf Grund der Versuchsergebnisse bedeutender For- 
scher eine genauere Darstellung der Vorgänge, ıns- 
besondere der 
Stoffes sowie ihrer Bedeutung für die weitere Ver- 
arbeitung des Stoffes auf der Papıiermaschine und 
das fertige Papier selbst zu geben. 

Die Verkürzung der Fasern. Die 
Fasern werden zwischen den Kanten der Walzen- 
und Grundwerksmesser zerschnitten, und zwar um 
so tiefergehend, je dünner die Stoffschicht ist, die 
zwischen die Kanten gelangt, und je größer der auf 
diesen ruhende Druck ist. A. B. Green”) hat fest- 
gestellt, daß die Stoffschicht, welche zwischen die 
Grundwerks- und Walzenmesser gelangt, dünner ist, 
wenn die Stoffdichte des Holländers klein ıst und 
ungekehrt. Er hat nämlich beobachtet, daß beı eın 
und denselben Druck der Walze der Abstand 
zwischen Walzen- und Grundwerksmessecr klein ist, 
. wenn der Holländer ‚dünn‘ eingetragen wurde, und 
daß er umgekehrt bei dickem Eintrag größer ist. 
Allerdings könnte man der Meinung sein, daß ein 
Schneiden tatsächlich nicht stattfindet, wenn 
die Walze nicht so hart aufliegt, daß die Oberfläche 
der Walzenmesser an der der Grundwerksmesser 
reibt, d. h. wenn nicht alle Fasern durchgeschnitten 
werden. Das ist jedoch nicht richtig. Wenn auch 
die Walze in der Hauptsache auf den Stotfbündeln, 


Abb. ı 


die zwischen die Walzen- und die Grundwerks- 


messer gelangen, sozusagen „schwebt“, so wird das 
Stoffbündel zum Teil doch wirklich durchgeschnitten. 
Das Messerpaar ähnelt gewissermaßen einer 
Schere. Ich habe durch Versuche festgestellt, 
daß auch dann, wenn die Scherenschneiden nicht 
dicht gegeneinander gepreßt werden, noch teilweise 
ein Durchschneiden stattfindet: Bündel von ge- 
hecheltem Hanf wurden um das feststehende Messer 
und um eines der rotierenden Messer eines Rasen- 


21) A. B, Green: 


Management of the beater-room: ‚Paper‘ 
1917, Nr. 23. 


zunächst versucht werden. ' 


physikalischen Veränderungen des. 


schneiders (Grasschneidemaschine) gewickeit 
(Abb, ı). Die Messerkanten waren nicht schari 
und sie waren so eingestellt, daß sie sich mit einem 
Abstand von weniger als ı mm einander vorbei be- 
wegten. Der Rasenschneider wurde in Drehung ver- 
setzt, so daß dic beiden Faserbündel an einander vor- 
bei gelangten. Bei der darauffolgenden Untersuchung 
ergab sich dann, daB eine bedeutende Menge von 
Hanffasern, und zwar diejenigen, die den Messern 
am nächsten lagen, durchschnitten waren. 

Clayton Beadle hat die Faserlänge bei ver- 
schiedenen Mahlungsstufien mikroskopisch 
untersucht. Durch die von ihm angegebenen Unter- 
suchungsweisen ”) ist es möglich — wenn die Fasern 
nicht durch dauernde Mahlung allzu weit zerstört 
sind — die durchschnittliche Faserlänge für den 
Holländereintrag jederzeit während des Mahlens zu 
bestimmen. 

Nehmen wir an, die Messungen hätten ergeben. 
daß. die durchschnittliche Faserlänge beim M ahlen 


bis zu einem Teil der Antangslänge (>) verkurzt 


worden ist. Jede Faser ist somit im Mittel m- ı mal 
durchgeschnitten worden. Bezeichnen wir mit A, {in 
Zentimetern gemessen) die durchschnittliche F’ascr- 
länge beim Anfang des Mahlens und nehmen wir an. 
daB jeder Zentimeter Faser ein Gewicht von ykg 
hat. Die Gesamtzahl der Fasern „beim Beginn des 


Mahlens war somit Se worin Q den Holländer- 


I . 
eintrag (Faserstoff) in Kilogramm bedeutet. WVV enn 
jede Faser m-ı mal durchgeschnitten worden ist, 50 
wird die gesamte Anzahl der Schnitte während des 


Mahlprozesses: 3 (m-ı). Diese Größe ist also der 
1 


Ausdruck für die während des Mahlens ausge tı bte, 
verkürzende Wirkung. Man ersicht hieraus, dab 
diese Wirkung viel langsamer eintritt, wenn die Wer- 
kürzung schon’ weit fortgeschritten ist, im Ges" 
satz zum Beginn des Mahlens, wo die Fasern mot 
verhältnismäßig lang sind. Um sämtliche FaseM 
von der mittleren Länge » bis auf & }, zu verkü r Z €”. 


sind nämlich ———- Schnitte nötig. Dieselbe Anzahl 
ı 

Schnitte ist auch nötig, um die mittlere Länge “MM 

1A, bis auf !/sA, oder — im allgemeinen — Y ® 


I I p ; 
-— M bis auf —— A, zu verkürzen. Wir befinden ws" 
n n+1 


hier ın VÜebereinstimmung mit dem Frgebnis d« 
theoretischen Untersuchungen von Lehman n ) 
und mit dem von Clayton Beadles mikr“ 
skopischen Messungen*). Da das Gewicht pr 
Zentimeter Faserläange y unbekannt ist, so kann d3: 


Größe $- (m-1) nur zum Vergleich von Länge?!" 
1 


verkürzungen bei Stoffen von ein und derse DEN 
Gattung dienen. 

Wenn die Walze auch nicht „aufliegt“, so indet 
doch bei der Rotation der Walzenmesser im Sto íi 
stets ein Auscinanderziehen statt, eine Art Kardier u 1# 
der Faser, wobei die Faserbündel „aufgelöst“ weT” 
den. Wir müssen annehmen, daß die Kanten deT 
Walzenmesser in dieser Beziehung eine besondere 
Rolle spielen, derart, daß derjenige Stoff, der beim 


=) Clayton Beadle: “Chapters on Papermaking V. Chapter 


XVI. 
28) W. f. P. 1908, Seite 1373. 
“) Clayton Beadle: 
Seite 151, 
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Eintritt in die Messerzwischenräume über der vor- 
deren Messerkante hängen bleibt, aus seiner Vecer- 
bindung mit dem übrigen Stoff herausgerissen wird. 


-Schmierigmahlung. Der Stoff, der 
zwischen die arbeitenden Flächen der Grundwerks- 


und Walzenmesser gelangt, wird — wie schon An- ' 


fangs erörtert — durch . Zerreißen und durch 
Drücken (teilweise auch durch Quetschen) 
bearbeitet. Hierdurch erreicht man, daß die spalt- 
baren Fasern fibrilliert, die nicht spaltbaren aber nur 
auseinandergezerrt werden, so daß sie lappig wer- 
den. Die unmittelbare Folge hiervon ist, daß die 
Zwischenräume zwischen den einzelnen Fasern mit 
Fibrillen und Zellstoffteillchen zum Teil ausgefüllt 
werden. l 


Wird die Mahlung weiter getricben, so kann 
unter Umständen auch Zellstoffschleiım ent- 
stehen. Diese Schleimbildung ist nach den letzten 
Untersuchungen Schwalbes über diesen Gegen- 
stand mit einer teilweisen chemischen Umwandlung 
der Cellulose in Hydro- und Oxycellulose ver- 
bunden”). Die Schnelligkeit, mit der Cellulose- 
schleim beim Mahlen gebildet wird, hängt von der 
Natur des Rohstoffes ab. So zeigt z. B. Mitscherlich- 
Zellstoff, der cigens für die Herstellung von Per- 


gamyn gekocht wurde, Schleimbildung schon nach ' 


kurzer Zeit, während Baumwolle sehr lange Zeit ge- 
mahlen werden muß, damit Schleim entsteht. So- 
wohl durch Fibrillieren und durch Zerreißen der 
Fasern als auch durch Schleimbildung wird die 
Geschwindigkeit des Weasscrablaufs auf dem Ma- 
schinensicb verlangsamt, weil die innerhalb der Stoff- 
schicht befindlichen Poren, durch die das Wasser 
abläuft, verengert werden. Während die Schleim- 
bildung an und für sich zur besseren Verfilzung der 
Fasern auf dem Siebe nicht beiträgt, ist dies ım 
Hinblick auf die Folgeerscheinung schr wohl der 
Fall, insofern als die Verlangsamung des Wasser- 
ablaufs den fibrillierten Fasern Zeit gibt. sıch zu 
verfilzen. | 

Die mechanische Bearbeitung des Stoffes 
zwischen den Messerflächen bringt außer der eben 
geschilderten noch eine andere hervor: Die einzelnen 
Fasern werden weicher, biegsamer und geschmei- 
diger. Nimmt man nach einiger Zeit des Mahlens 
etwas von dem Stoff ın die Hand, so beobachtet man, 
daß er bedeutend weicher ıst als zu Beginn der 
Mahlung. Falls dieses Weichmachen ohne Schädi- 
gung der Fasern geschehen kann, also ohne daß 
die Fasern zerschnitten oder zerrissen werden, so 
erhält man einen Stoff, der, unter dem Mikroskop 
betrachtet, dem anfangs erwähnten Spinnpapierstoff 
ähnelt. Bei der gesteigerten Biegsamkeit und Ge- 
schmetdigkciıt wird auch das Verfilzungsvermögen 
der Fasern gesteigert, und die Fasern breiten sich 
auf dem Maschinensieb ın einer dünneren und zu- 
gleich dichteren Schicht aus, als wenn die Fasern 
sich noch im rohen und sperrigen Zustande befinden, 
wodurch ein (im Verhältnis zum Gewicht) dünneres 
Papierblatt erzeugt wird. Je dichter nun diese Schicht 
ist um so kleiner werden die Zwischenräume 
zwischen den Fasern und um so langsamer läuft das 
Wasser ab. Da die Weıichheit der Fasern nicht nur 
unmittelbar, sondern auch mittelbar durch die Ver- 
langsamung des Wasserablaufs zum besseren Ver- 
filzen beiträgt, so wirkt sie in doppelter Weise auf 


— 


28) W. f. P. 1920, Seite 1480. 


DER PAPIER-FABRIKANT 


941 


die Zugfestigkeit des zu erzeugenden Papierblattes 
ın günstiger Weise ein. 

Schon im Jahre 1907 hat Klemm*) vorge- 
schlagen, die Weichheit (Plastizität) der Halbstoffe 
zu einer qualitativen Beurteilung (Schmierigkeits- 
grad) zu verwenden, und hat den sogenannten Sedi- 
menticerungsprüfer, im wesentlichsten aus cinem Glas- 
zylinder mit cinem Siebboden bestehend, konstruiert. 
l.aBt man das Wasser aus einer bestimmten Ge- 
wichtsmenge Halbstoff abfließen, so nımmt der Stoff 
ein gewisses Volumen in dem Glaszylinder ein. Dieses 
Volumen — das Sedimentierungsvolumen 
— bildet einen guten Maßstab für die Beschaffenheit 
der Halbstoffe insofern, als die weichen und ge- 
schmeidigen Stoffe sich in einer dünneren und dich- 
teren Schicht ablagern als die, welche aus harten 
und sperrigen Fasern bestehen. Die Anwendung 
des Apparates setzt jedoch voraus, daß die Fasern 
des Hlalbstoffes alle dieselbe Länge und Feinheit be- 
sitzen. Dies ist im allgemeinen auch der Fall, wenn 
Zellstoffe von ein und derselben Holzgattung ver- 
glichen werden, so daB ausschließlich die Weichheit 
(Plastizität) der Stoffe für die Größe des Sedimen- 
tierungsvolumens in Betracht kommt. 


Die vergrößerte Geschmeidigkeit der Faser ist 
entweder als eime direkte Folge der Druck- und 
Reibarbeit der Holländerwalze zu betrachten, oder 
sie kann mittelbar davon herrühren, daß die 
Fasern bei der mechanischen Bearbeitung Wasser 
in sich, d. h. in die Zellwand und in den Hohlraum 
aufnehmen und dadurch aufgellen. Auch Clay- 
ton Beadle ıst der Ansicht, daß die Geschmeidig- 


keit der Faser mit der Wasscraufnahme (Hydrati- 


sierung) ”) wächst; da er jedoch gleichzeitig sagt, 
daß .die Hydratisierung eine sehr lange Zeit der. 
Mahlung erfordert, so steht seine Auffassung im 
Widerspruch mit der bekannten Tatsache, daß der 
Stoff schon weicher wird, sobald die Walze nur zu 
schlagen (pcitschen) beginnt, ohne zu mahlen. 
Dieses Weichwerden der Fasern läßt sich leicht mit 
aem Schopper-Riegler-Apparat nach- 
weisen; denn dieser Apparat zeigt bei einem Stoff, 
der gleich nach Beginn des Schlagens dem Hollän- 
der entnommen wurde, schon eine Verlangsamung 
des Wasserabflusses an. 

Die aufgequollenen Fasern können zuweilen um 
so viel dicker werden, daß ihr Volumen sogar ver- 
doppelt wird. Diese Volumenvergrößerung 
bringt wahrscheinlich eine Verkleinerung der Faser- 
zwischenräume mit sich, so daß alle die Kanälchen, 
durch welche der Weasserablauf stattfindet, kleiner 
werden, womit wiederum die Wasserabfluß- 
geschwindigkeit verkleinert wird. Das „Hydrat- 
wasser“, welches von den Fasern aufgesaugt worden 
ist, läßt sich nicht durch gewöhnliches Abpressen 
wieder entfernen, sondern erst bei Anwendung von 
außerordentlich hohem Druck, und der „Hydrati- 
sierungsgrad“ ist deshalb für die auf der Trocken- 
partie der Papiermaschinc zu verdampfende Wasser- 
menge von größter Bedeutung. Wenn man die stark 
hydratisiertten Fasern trocknet, so werden sie 
übrigens, nach den Untersuchungen von Clayton 
Beadle, steif und hart, sie ergeben festes und 
klangvolles Papier, aber das Papier schrumpft stark 
beim Trocknen. Die Angaben über .den Wasser- 


20) W. f, P. 1907. Seite 3882, 3986; 1908 Seite 1215. 
2), Clayton Beadle: Chapters on Papermaking |. 
Seite 104. ° 
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gehalt hydratisierter Fasern sind leider nur sehr 
ungenau. Clayton Beadle *) ist der Meinung, 
daB das Hydratwasser bei gewöhnlicher Temperatur 
rund 100 Proz, bei Erwärmung aber rund 67 Proz. 
vom Trockengewicht der Fasern beträgt. 


Die soeben erörterten Prozesse: das Fibrillieren, 
unter Umständen auch die Schleimbildung, ferner 
das Erweichen und die Hydratisierung (sowie zum 
Teil auch das Auseinanderziehen der Fasern) machen 
zusammengenommen die Veränderungen aus, die 
‚dem vom Holländermüller sogenannten „Schmie- 
rıgemahlen“ zugrunde liegen. 


Es ist. richtig, daB auch die verkürzung 
der Ilfasern cinigermaßen auf die Hlähigkeit des 
Stoffes, das Wasser festzuhalten, einwirkt. Nach 
den von L. Skark veröffentlichten Diagrammen °') 
scheint es jedoch, daß der Tınfluß der Verkürzung 
ziemlich gering ist. 

Die Schmicrigkceit kann ganz all- 
gemein definiert werdenals die Fähig- 
keit des Stoffes, das Wasser langsam 
abzugeben, und unter Schmicrig- 
mahlen versteht man ganz allgemein 
die Prozesse ım Holländer, die eine 
Verlangsamung des Wwasserablaufs 
mit sich bringen. Der Wasscrablauf ist ver- 
gleichbar einer Strömung des Wassers durch 
Kapillaren und entspricht insofern einer 
Wasserströmung nach Yoiseuilles Gesetz, 
als er lediglich abhängt von der Größe der Poren. 
ferner von der Länge der Poren, d. h. von der Dicke 
der Faserschicht, von der Wasserdruckhöhe und 
von der Viskosität des Wassers. | 


Sehr verbreitet ist die Annahme, daB die soge- 
nannte Kapillarkraft oder OÖberflächenspannung für 
den AbfluB (die Strömung) des Wassers maßgebend 
ist. Diese Annahme ist aber nicht richtig. Denn 
die Oberflächenspannung macht sich erst dann 
geltend, wenn das Wasser so wejt abgetrieben ist, 
daß die Fasern nicht mehr frei im Wasser schweben, 
sondern direkt aufeinander ruhen, d. h. bei der 


zweiten Phase der mechanischen Entwässerung des 
Stoffes (am Saugkasten der Papiermaschine). 


In der Mikroskopierung wurde ein Mittel zur 
zahlenmäßigen Angabe der Faserverkürzung ge- 
funden, Glücklicherweise ist es jetzt auch möglich, 
den Schmierigkeitsgrad physikalisch zu 
messen und zahlenmäßig anzugeben, wobei man sich 
eines Schopper-Rieglerschen Schmierigkeits- 
gradprüfers oder eines Skarkschen Stoffprüfers 
bedient. Der erstgenannte Apparat gibt die 
Schmierigkeit auf einer willkürlich gewählten Skala 
an und erlaubt schon nach fünf Minuten eine für 
jeden praktischen Zweck hinreichend genaue Be- 
stimmung des Schmierigkeitsgrades. 


Der Schopper-Ricegler- Apparat teilt das 
im Stoff enthaltene Wasser in schnell und langsam 
ablaufendes. Stellt man sich. vor, daß man cs mit 
einem absolut schmierigen Stoff zu tun hat, so 
wird die schnell ablaufende Wassermenge gleich 
Null sein Dagegen wird diese Wassermenge bei 
absolut röschem Stoff sich 100 Proz. der gesamten 
im Stoff vorhandenen Wassermenge nähern. 


Bezeichnen wir mit x den schnell ablaufenden 
Anteil des Wassers und nehmen wir zum Beispiel 


38) Clayton Beadle: Chapters on Papermaking 1, 
Lecture VII. 
29) Der Papierfabrikant‘‘: Festheft 1910, S. 53, 34. 


100 — X ; OR 
an, daB der Ausdruck w = Ee den Schwierig- 


keitsgrad bezeichnet, so hat dann röscher Stoff einen 
Schmicrigkeitsgrad, der ungefähr gleich Null ist und 
absolut schmieriger Stoff den Schmicrigkeitsgrad 1,0. 


Dice Umwandlung eines Holländereintrag- 
(Q kg) von einem Anfangsschmierigkeitsgrad w bis 
auf cinen solchen von w, findet ihren Ausdruck in 
dem Produkt: Q . (w, — w) welches wir als Mab- 
stab für die crreichte Wirkung betrachten wollen. 
Aber auch hier gilt, daB dieser. Maßstab eigentlich 
kein absoluter, sondern nur anwendbar ist für den 
Vergleich von Mahlprozessen, die mit ein und dem- 
selben Stoff vor sich gegangen sind. Nehmen wir 
an, daB die erreichte Wirkung Q (w — w,) zum Teil 
vom Zerreißen, Quetschen und Drücken zwischen 
den Messerflächen, zum Teil vom Schlagen 
(Peitschen) durch die Walzenmesscr herrührt, se 
können wir Q (w, — w,) = Q (y—w') + Q (w'—w p) 
sctzen, worin das Produkt Q (w — w! die Bearbei- 
tung des: Stoffes zwischen den Messertlächen und 
das Produkt (wo! — œ) Q die durch Schlagen 
(Peitschen) verursachte Bearbeitung veranschau- 
lichen. Es wird später gezeigt werden, wie es durch 
Holländerversuche möglich ıst, jedes der beiden 
Produkte für sich zu bestimmen. 


Damit der Stoff zur Papiertabrikation geeignet 
wird, muß er sowohl einen gewissen Schmicrigkecits- 
grad (w), als auch cine gewisse Verkürzung der 
Fasern (angegeben als mittlere Faserlänge) erreicht 


haben. Die beiden Zahlenwerte w und m geben 


zusammen den Charakter des Stoffes an oder 


richtiger den Charakter, den der Stoff durch Mahlen 


erhalten hat. 


Die Handhabung der Mahlung ermöglicht es. 
daB ausschließlich eine Verkürzung der Fasern er- 
reicht wird, also ohne daß der Stoff schmierigen 
Charakter erhält: (Mahlung von Stoff für Lösch- 
papier). Andererseits kann auch cin weitgehen- 
der Schmierigkeitsgrad bei gleichzeitiger Schonung 
der Fasern im Hinblick auf ihre Länge angestrebt 
werden (Mahlung von Stoff für Spinnpapier). End- 
lich kann auch jeder zwischen diesen äußersten 
Grenzen liegender Charakter des Stoffes angestreht 
und erreicht werden. 


Die Wirkung der Erwärmung des 
Stoffes. Oben wurde dargetan, wie die ver- 
schiedene Bearbeitung der Fasern ım Holländer zu 
den verschiedenen Eigenschaften führt, die der 
fertige Papierstoff besitzt. Es gibt jedoch noch 
einen Faktor, der von bedeutendem Einfluß auf den 
Ausfall der Mahlung ist; das ist de Temperatur. 
Jedem Papierfabrikanten ist bekannt, daß es nicht 
möglich ist, den Stoff schmierig zu erhalten, wenn 
durch andauerndes Mahlen der Holländer heiß ge- 
worden ist. Nach dem Vorangegangenen ist dieser 
Umstand als Ursache leicht verständlich. Bei der 
Erwärmung nimmt die Viskosität des Wassers ab: 
dies ist, sogar in bedeutendem Maße, schon bei ver- 
hältnismäßig niedrigen Temperaturen der Fall, also 
solchen, wie sie im Holländer in Frage kommen A): 
Die Viskosität sinkt z. B. bis zum halben Wert beı 
einer Erwärmung von 5° auf 30° C, und hierdurch 


%) Sigurd Smith: Ueber: den EinfluB der Temperatur 
auf die Weasserablaufgeschwindigkeit von Zelistoffbrei: ..Der 
Papierfabrikant‘‘ 1919, Seite 1121. 


Heft 49, 1920 


wird die Ablauizeit des Wassers in demselben Grade 
herabgesetzt werden. Trotzdem aber kann der er- 
wärmte Stoff eine noch größere Wasserabfluß- 
geschwindigkeit zeigen, als nach der Viskosität zu 
erwarten wäre. Das läßt sich dadurch erklären. 
daB die Fasern bei der Erwärmung „dehydrati- 
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siert“ werden, wobei sie einschrumpfen, so daß 
sie dünner werden. Hierdurch werden wiederum die 


‘Zwischenräume zwischen den Fasern größer, und 


da sie Kapillaren darstellen, so wird das Wasser 
schneller ablaufen, als zu erwarten war. 
(Fortsetzung folgt.) 


— > E S — 


Stud. pap. 


So zu lesen auf Besuchskarten und Kolleg- 
heiten. Was bedeuten diese geheimnisvollen Schriít- 
zeichen? Die erste \Wortabkürzung läßt erkennen, 
daß es sich um eine Bezeichnung handelt, wie sie 
von den Studierenden für „Studiosus“ gebraucht 
wird. Damit kann man also einverstanden sein. 
Aber was heißt „pap.‘? Offenbar soll es die Be- 
schäftigungsart des Studenten ausdrücken. Die 
Abkürzung schützt aber nicht vor der Notwendig- 
keit, das Wort, wenn auch nur im Stillen, einmal 
voll auszusprechen. Da aber stockt fast jeder „stud. 
pap.“, wenn man ihn fragt. Der Scharfsinn des 
l esers wird erraten, daß „pap.“ etwas mit Papier 
zu tun hat, und daß es nach mittelalterlicher Sitte 
der Hohen Schulen die Abkürzung eines latei- 


nischen Wortes sein muB. Warum soll es, wenn . 


es einen stud. med., einen stud. jur. gibt, nicht auch 
einen stud. pap. geben? Während aber stud med. 
z. B. richtig aus studiosus medicinae oder studiosus 
medicae artis, dem Medizinstudierenden, verkürzt 
ist, kann die Abkürzung „pap.“- überhaupt nicht 
richtig übersetzt werden. Denn zunächst gibt es 
kein mit diesem Stamm behaftetes Wort für „Papier- 
kunst“ oder „Papiermacherkunst‘“ im Lateinischen, 
auch nicht im mittelalterlichen Latein; nach solchem 
aber wäre, in Analogie mit medicina bzw. ars 
medica, die Heilkunst zu suchen. Die genannten 
Sprachen kennen nur die Worte papyrus (vom 
griechischen papyros), d. h. die Papyrusstaude, und 
die Adjektiva papyrifer, d. h. die Papierstaude 
hervorbringend und papyraccus,d.h. papyrısch, 
aus der Papyrusstaude bestehend. Daneben finden 
sich noch, ebenfalls als Adjektiva: papyrius (bei dem 
spätlateinischen Dichter Auxonius) und papyrinus 
(bei dem römischen Schriftsteller Varro). Ein Sub- 
stantivum „papyrina“ in Anlehnung an medicina 
gibt es nicht; ebensowenig ist eines der genannten 
Adjektiva gecignet, mit ars (Kunst) .oder scientia 
(Wissenschaft) in Verbindung gebracht zu werden. 

Für „Papier“ haben die Lateiner, auch schon im 
alten Rom, das Wort „charta‘“’), d. h. in dem aus- 
schließlich so gebrauchten Sınne: 
der ägyptischen Papyrusstaude, weshalb man dafür 
denn auch charta papyracea findet. Aus dem Sub- 
stantivum leitete sieh ab: chartaceus papieren 
(z. B. codex chartaceus) und chartärıus, z. B. 
in Verbindung mit officina als officina chartaria, die 
Papiermühle und substantiviert als spätlateinisches 
chartarius der Papiermacher oder der Papier- 
händler. 

Die Papiermacherkunst wäre also dann mit 
„ars chartarıa“ zu übersetzen (nicht aber mit 
ars chartacea die papierne Kunst), und der 
diese Kunst studierende Jünger wäre dann der 
„studiosus chartariae artis“, abgekürzt 
stud. chart. Auch könnte man den dieser Kunst 


”) Aus diesem wurde unser deutsches „Karte“. 


ein Blatt aus 


Beflissenen studiosus rerum chartarıarum (den 
das Papier betreffende Dinge Studierenden), abge- 
kürzt stud. rer. chart. nennen. Eine solche 
Kombination hat sicherlich auch dem Erfinder der 
ebenialls häufigen Bezeichnung stud. rer. pap. vor- 
geschwebt 


Doch wozu machen wir uns die Mühe, mit deut- 
scher Gründlichkeit die richtige Bezeichnung für 
den Studierenden zu finden, der sich dem Studium 
der Papierwissenschaft an einer technischen Hoch- 
schule widmet. An der Darmstädter Hochschule 
heißen diese Studenten: Studierende des Papier- 
ingenieurwesens. Das lange Wort ist warum 
sagt man nicht... des Papierwesens oder ... der 
Papierkunde? — gewiß keine glückliche Bezeichnung, 
ganz abgesehen davon, daß es, im Hinblick auf die 
starke Beschäftigung dieser Studierenden mit che- 
mischen Dingen, das Wesen der Sache nicht 
ganz erfaßt. Aber in Anlehnung an die Zeit, in der 
wir leben, hat man mit dieser Rezeichnung auf die 
Sitte, die Beschäftigungsart des Studenten lateinisch 
auszudrücken, mit Recht keine Rücksicht genommen. 
Was soll diese mittelalterliche Erinnerung auch an 
einer Hochschule, die ganz und gar ein Ausdruck 
unserer Zeit, des Zeitalters der Technik, ist? An 
den Universitäten hat sie noch Berechtigung, weil 
diese unmittelbar aus den Hohen Schulen des Mittel- 
alters hervorgegangen sind, an denen lateinisch ge- 
lehrt und gelernt wurde. 


— 


An den Hochschulen aber sollte man die latei- 
nischen oder latinisierten Bezeichnungen auch schon 
deshalb fallen lassen, weil eine erhebliche Anzahl 
der Studierenden auf der Schule gar nicht mehr 
Lateinisch gelernt hat. In solchen Fällen macht 
dann die Wahl der toten Sprache einen besonders 
stıllosen Eindruck. 


Mit dem stud. pap. und dem stud., rer. pap. ist 
die Liste aber noch nicht erschöpft. Abgesehen von 
dem schon älteren cand. pap., taucht, allerdings zum 
ersten Male, der Ing. pap. auf: zu deutsch natür- 
lich: der Papieringenieur, in dieser Form eine recht 
gute Bezeichnung, so gut wie Kohleningenieur, Farb- 
stoffchemiker usw. Aus welchen Worten aber hat 
dieser Ing. pap. sich abgekürzt? Schwebte ihm der 
homo ingeniosus papyraceus vor? Hoffentlich nicht. 
lm Lateinischen ist ingeniosus Adjektivum und be- 
deutet ım übertragenen Sinne „erfinderisch“. 

Die Bezeichnung „Ingenieur“ aber hat kein Wort 
im Lateinischen. „Ing.“ muß aber, groß geschrieben, 
stets „Ingenieur“ gelesen werden. Dann aber ist die 
Zusammenstellung dieses Wortes mit einem unter 
„pap.“ doch sicher gemeinten, wenn auch mißver- 
standenen lateinischen Adjektivum ein Unsinn. 

Mit dem stud. pap. ist der stud. ing. nahe 
verwandt. Mit dem stud. ing. (oder cand. ing.), 


d h. dem studiosus ingeniosae scientiae, dem Stu- 
dierenden der erfinderischen Wissensgebiete, aber 


( 
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hat der Studierende der Ingenieurwissen- 
schaften, welcher er in Wirklichkeit doch ist, 
ım eigentlichen Sinne nicht mehr viel zu tun. Dann 
aber: wozu auch hier die nur nachgeahmte und meist 
unverstandene lateinische Bezeichnung? _ 
Dasselbe gilt von dem stud. arch. (studiosus 
architectonicae bzw. architecturae), dem Studieren- 
den der Baukunst, und dem stud. mach 
(studiosus machinalis scientiac), dem Studierenden 
der Maschinenbauwissenschaft. Auch hier sollte 
man die deutschen Bezeichnungen vorziehen und 
lieber auf treffende deutsche Abkürzungen sinnen. 
Endlich noch ein Wort über den Dr.-Ing. Nur 
so darf er abgekürzt geschrieben werden, nicht 
Dr. ing. oder gar Dr.-ing. Denn Dr.-Ing. bedeutet 
nichts anderes als Doktor-Ingenicur, Obgleich jeder, 
der diesen akademischen Grad erwirbt, in seinem 
Doktordiplom lesen kann: „... wird hiermit die 
Würde eines Doktor-Ingeniceurs (abgekürzt 
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Dr.-Ing.) verliehen“, findet man nur äußerst selten 
die richtige Schreibweise. Es muß durchaus ein 
Bezeichnung wie Dr. medi oder dergleichen daraus 
werden! Abgesehen davon, daß Dr.. ing. wieder 
doctor ingeniosae scientiac (ars) gleichzusetzen 
wäre, was aber nicht soviel wie Doktor der In- 
genieurwissenschaften bedeutet, hat der Schöpfer 
dieses akademischen Grades gar nicht an die Be- 
zeichnungen wie Dr. jur., Dr. med. u. a. gedacht’). 


| Mögen diese Zeilen dazu beitragen, unberechtigte 
Zöpfe — es gibt auch berechtigte — abzuschaffen 
und dem Sinne der Bezeichnungen bei der Schreib- 
weise mehr Rechnung zu tragen. 


Professor Dr.-Ing. I. Heuser. 

°) In Preußen verlangt die amtliche Schreib- 
weise, offenbar aus demselben (Grunde, deutsche 
Schrift, also: Dr.-Ing. 


PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlman n. 


Einrichtung für Langsiebpapiermaschinen zur 
Erzielung einer guten Verfilzung der Fasern. 


D. R. P. 329868. Klasse 55d. Gruppe 22. 


a Zusatz zum Patent 328 377. 
Dr. Arthur Klein in Säffle, Wermland, 
Schweden. 


Nach dem Hauptpatent 328377 sind oberhalb 
des Papiermaschinensiebes cine oder mehrere ein- 
stellbare, der Sieblaufrichtung entgegengesetzt um- 
laufende, gn den flüssigen Papierstoffbrei ein- 
tauchende Walzen angebracht, durch die die Ver- 
filzung der Fasern verbessert und die Dicke und 
Durchsicht des Papiers geregelt werden soll, Es 
hat sich gezeigt, daß cine noch bessere Wirkung 
erreicht werden kann, wenn die Walze oder die 
Walzen in der Sieblaufrichtung umlaufen, und zwar 
mit einer Umlaufsgeschwindigkeit, die größer oder 
kleiner ist als die Geschwindigkeit, mit der das 
Maschinensieb bewegt wird. - 


Patent-Anspruch: Finrichtung für Lang- 
sıebpapiermaschinen zur Erzielung einer guten Ver- 
filzung der Fasern nach Patent 328 377, dadurch 
gekennzeichnet, daß die in den wässerigen Papier- 
stoffbrei eintauchende Walze oder Walzen in der 
Richtung des Laufes des Papiermaschinensiebes mit 
einer Geschwindigkeit umlaufen, die größer oder 
kleiner ist als die Geschwindigkeit des Maschinen- 
siebes. 


Verfahren zum Aufschließen von Pflanzen- 
fasern für die Textil- und Papierindustrie. 
D. R. P. 323 668. Klasse 29b. Gruppe 2. 
Société Anonyme des Brevets 
Peufaiıltit in Lille. 


Das neue Verfahren sieht die Anwendung fol- 


gender fünf Agenzien vor: $ 


Dichloräthylen (sym.) C:H:Cl;, 
Trichloräthylen C.HCh,. 
Perchloräthylen C-Cl, 

Tetrachloräthan (sym.) C:-H-CLh, 
Pentachloräthan C-HCi:. 


Diese Körper können cinzeln oder gemischt mit- 
cinander zur Verwendung gelangen, um Ausgangs- 
materialien faserıger Natur zu behandeln. 


Durch die Erfindung wird die neue Erkenntnis 
vermittelt, daß die gechlorten Kohlenwasserstoffe für 
die Durchführung von Reaktionen, wie sie hier m 
"rage kommen, ganz besonders geeignet sind. Diese 
Chlorderivate lösen nämlich nicht nur Fette, Oele 
und Harze, sondern auch die anderen Bestandteile 
der Pflanzenfasern, die ihrem Angriff ausgesetzt 
werden, so schnell und gründlich, daß die Aufschlie- 
Bung des Materials in verhältnismäßig kurzer Zeit 
vollkommen erfolgt. 

Nach der Vorbehandlung von Fasern für die 
Papierfabrikation mit gechlorten KohlenwastT- 
stoffen gemäß der Erfindung sind die Fasern feine! 
verteilt und man erhält cin leichter vermahlbart‘ 
Material. 

Bei der Vorbereitung von Fasern nach dem 
vorliegenden Verfahren für den SpinnprozcB ergibt 
sich der Vorteil, daß die Fremdkörper von den Fasern 
vollkommen entfernt werden. 

Das Verfahren kann beispielsweise wie 
ausgeführt werden: 

Ein oder mehrere der oben erwähnten Bes tand 
teile werden in Wasser oder in Flüssigkeiten 8° 
geben, die emulsionierend wirken, z. B. sehr Ye" 
dünnte Seifenlösungen, ölige Emulsionen o- 48! 
So hat sich z. R. Wasser, das 3 Prozent Petrc>leuM 
enthält, bewährt. In der so entstehenden Flüss akt 
erhitzt man das Ausgangsmaterial in einem. ges hlos- 
senen Gcfäß auf hohe.Temperaturı 


folgt 


In welchen Mengen das Behandlungsmitte I 7" 
Anwendung gelangt, läßt sich nicht von vornha ere!" 
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bestimmen; man kann bis zu 10 Gewichtsprozent des 
zu behandelnden Ausgangsmaterials Lösungsmittel 
verwenden. Auch die Temperatur, gegebenenfalls 
der Druck, der anzuwenden ıst, und die Behand- 
lungsdauer schwanken. 

Die günstigsten Arbeitsbedingungen, die von 
Fall zu Fall festzustellen sind, ergeben sich aus der 
Art des Behandlungsmateriäls, aus dem Alter der 
zu behandelnden Pflanzen, aus der Zeit, die nach 
dem Schneiden der Pflanzen vergangen ist u. dgl. 
mehr. 

Patent-Ansprüche: 1 Verfahren zum 
Aufschließen von Pflanzenfasern für die Textil- und 
Papierindustrie, dadurch gekennzeichnet, daß das 
Ausgangsmaterial in einem offenen oder ge- 
schlossenen Gefäß einer Behandlung bei hoher Tem- 
peratur mit einer Flüssigkeit unterworfen wird, bc- 
stehend aus Dichloräthylen., Trichloräthylen, 
Perchloräthylen, Tetrachloräthan oder Penta- 
chloräthan, die allein oder gemischt miteinander in 
reines Wasser gegeben sind. Ä 

2. Ausführungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Lösungs- 
mittel nicht in reinem Wasser, sondern in Seifen- 
lösungen oder öligen Emulsionen verwendet werden. 

3. Ausführungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß dem Wasser 
3 Prozent Fetroleum zugefügt werden. 


Verfahren zur Herstellung von hitze- 
beständigem Hartpapier. 
D. R. P. 328732. Klasse 55 f. Gruppe 11. 

JaroslawsErste&Glimmerwaren- 

Fabrik in Berlin. , 

Das Papier wird vor seiner Behandlung mit syn- 
thetischen Harzen mit cinem der bekannten Mittel 
behandelt, wodurch Papier unverbrennlich bzw. 
nıchtentflammbar gemacht wird. So genügt es z. B., 
das Papier mit Boraxlösung, Alaunlösung oder essig- 
saurer Tonerde zu bestreichen, bevor es mit den 
natürlichen oder synthetischen Harzen behandelt 
wird, un ein Entflammen des fertigen Produktes 
auszuschließen. 

Außer den genannten Mitteln kommen auch 
andere Salze in Betracht, die auf die Faser des 
Papiers die gleiche Schutzwirkung ausüben, z. B. 


Natrıumwolframat usw. Auch wenn das Papier statt _ 


synthetischer Harze natürliche Harze enthält, wird 
die Entflammbarkeit durch das Verfahren nach der 
Anmeldung bedeutend herabgesctzt. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von hitzebeständigem Hartpapier durch 
Pressung von mit synthetischen Harzen getränkten 
Faserstoffen, dadurch gekennzeichnet, daß das Pa- 
pier vor seiner Tränkung oder Bestreichung mit 
Harzen mit..einer Lösung von Borax, Alaun oder 
einem anderen ähnlıchen Salze behandelt wird. 


Verfahren zur Herstellung einer wasser- 
dichten Pappe. 
D. R. P\ 328733. Klasse 53 f. Gruppe 11. 

\Wäschefabriken(hebrüder Simon 

 Akt.-Ges. in Aue, Erzgeb. 

Harte, imprägnierte Spinnpapiergewcbeabfälle 
= werden in einem scharfen -Kollergang gemahlen und 
so ın rohe Fasern zerlegt. Im Kollergang werden 
auf 100 kg Tertigfabrikat t0 kg Asphalt-Fagat 


(wasserlösliches Bitumen zum Leimen, Wassertest- 
und Wasserdichtmachen von Papierstoff der che- 
mischen Fabrik von Dr. Nördlinger in Flörsheim), 
10 kg Teerleim (einer mittels Natronlauge und 
Formaldehyd hergestellten Teerseife) und 10 kg 
Preolit (eine wasserfeste, teerähnliche, gereinigte 
Anstrichmasse) zugefügt. Die Masse wird darauf 
im Holländer mit 15 kg ciner 16proz. wässerigen 
Auflösung von schwefelsaurer Tonerde versetzt, 
welche die genannten Zusätze auf der Faser nieder- 
schlägt. Die so erhaltene Masse läßt man auf die 
Pappenmaschine auflaufen und bringt sie in üblicher 
\Veise in Form von Tafeln. Die so erhaltenen Papp- 
tafeln werden in einem Trockenkanal mit heißer 
l.uft (bei warmem Wetter zuerst an der Luft, dann 


\ im Kanal) getrocknet, darauf gepreßt und endlich auf 


cınem Glättwerk unter Hochdruck geglättet und gc- 
walzt. Die Papptafeln kann man nachträglich noch 
längere Zeit in heißen Preolit tauchen, zwischen mit 
Filz bekleideten Walzen von dem Uecberschuß des 
Preolits befreien, im Trockenkanal trocknen und 
schließlich nochmals unter Hochdruck im Glätt- 
kalander oder Glättwerk glätten. 


‘Patent-Ansprüche: :ı Verfahren zur 
Herstellung einer wasserdichten Pappe, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß ıimprägnierte Spinnpapiergewebe- 
abfälle zermahlen, mit Asphalt-Fagat, Teerleım und 
Preolit unter Zusatz von schwefelsaurer Tonerde 
vermischt und dann in üblicher Weise zu Tafeln 
verarbeitet, gepreßt und geglättet werden, 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die nach Patentanspruch ı her- 
gestellten Papptafeln nachträglich mit Preolit ge- 
tränkt und nochmals gepreßt und geglättet werden. 


Verfahren zur Fixieru 
auf Papier. | 
D. R. P. 328787. Klasse 55f. Gruppe 9. 
HceınriehrGiethe in Düsseldori. 


Die Oberfläche eines unbeschriebenen Papiers , 


wird mit gelbem Blutlaugensalz in Puderform ein- 
gerieben. Das Blutlaugensalz mischt sich dann im 
Augenblick der Beschreibung - des Papiers mit der 
Tinte und fixiert so auf diese Weise die Tinten- 
schrift vollkommen. Auch können auf beliebigem 
Papier bereits befindliche Tintenschriftzeichen durch 
Bepudern mit Blutlaugensalz und nachheriges An- 
feuchten des Papiers fixiert werden. 
Patent-Anspruch: Verfahren zur Fixie- 
rung von Tintenschrift auf Papier, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß auf die Oberfläche des mit Tinfe be- 


schriebenen oder unbeschriebenen Papiers gelbes 


Blutlaugensalz ın Puderform gebracht wird. 


Verfahren zur Herstellung saugfähiger 
Papiere und anderer Zellstoffkörper aus 
gefrorener Zellstoffmasse. 


D. R. P. 328788. Klasse 55 f.- Gruppe 12. N 


Zentralstelle für wissenschaftlich- 
technische Untersuchungen G. m. b. H. 
in Neubabelsberg. 


Bei der Zerkleinerung von Zellstoff in Gegen- 
wart von Wasser behufs Herstellung von Papier, 
Saugkörpern u. dgl. bildet sich Zellstoffschleim, der 
beim Trocknen der Zellstoffmasse eine nicht immer 
erwünschte teilweise Verklebung der Fasern herbeı- 
iührt. Diese Verklebung ist ungünstig für die 


- Flhießpapier. 
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Filtrierfähigkeit von Papier, für die Saugfähigkeit 
von Zellstotfkörpern und ähnlichen Gegenständen aus 
Zellstoff, bei denen es auf höchste Benetzbarkeit, 
Saugfähigkeit, Durchlässigkeit für Flüssigkeiten an- 
kommt. Läßt man aber den Zellstoffschleim oder 
den Zellstoffschleim enthaltenden Zellstoffbrei im ge- 
formten oder nicht geformten Zustande gefrieren 
und sorgt man dafür, daß er bis zu völliger Trocken- 
heit dauernd gefroren bleibt, dann wird jede Ver- 
klebung der Fasern völlig verhindert und. man ge- 
winnt Zellstoffprodukte. von höchster Saugfähigkeit 
und Durchlässigkeit für Flüssigkeiten. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung saugfähiger Papiere und anderer Zellstoff- 
körper aus gefrorener Zellstoffmasse, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man den Zellstoffibrei vor oder 
nach der Formgebung im gefrorenen Zustande 
trocknen läßt. 


Verfahren zur Herstellung eines saugfähigen 
Stoffes. 
D. R. P. 328789. Klasse 55f. Gruppe 12. 
Heinrich Frees in Frankfurt, Oder. 


Die Stengel der Sonnenblumen werden an der 
Luít getrocknet, dann wird das Mark mit Hilfe einer 
Spalt- und ReiBvorrichtung von den Stengelholz- 
teilen befrcit. Nun wird das Mark je nach dem 
Verwendungszweck der saugfähigen Masse mehr 
oder weniger fein zerteilt. 


sich Klebstoffe, Gips usw. eignen. Es kann auch mit 
Füllstoffen, Faserstoffen usw. vermengt werden.. Die 
Masse wird auf Unterlagen, z. B. Papıer, Webstoffen 
usw, aufgetragen. Das Produkt ist cin Ersatz für 
Die Masse kann auch, in Formen ge- 


t 
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Das zerkleinerte Mark. 
wird dann mit einem Bindemittel vermengt, wofür 


. 


preßt, als Tintenlöscher Verwendung finden oder zu 
körnigen oder pulverförmigen Massen zerkleinert 
werden: u | 

Das pulvertörmig zerkleinerte Mark kann, mit 
Papierfaserstoff vermengt, auf der Papiermaschine 
oder im Schöpiverfahren zu Fließpapier verarbeitet 
werden. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung eines saugfähigen Stoffes durch Vermischen 
einer saugfähigen Grundmasse mit einem Binde- 
mittel, dadurch gekennzeichnet, daß als saugfähige 
Grundmasse das Mark der Sonnenblume Verwen- 
dung findet. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
= Patente. 


Erteilungen. 


55b, 1. 331907. Dr. Erich Schmidt, Charlotten- 
burg, Riehlstr. 1. Verfahren zur Gewinnung von 
Zellstoff aus Holz und ähnlichen zellstoffhaltigen 


Stoffen. 18. 12. 19. J. 19906. 
55C, 2. 331742. H. Th. Böhme A.-G., Chemnitz, 
Sachsen. Verfahren zum Leimen und Tränken von 


Papier und Papierwaren. 16. 5. 18. B. 86 348. 

55f, 4. 331663. Gertrud Lehmann, geb. Gärtner, 
Wiesbaden. Philippsberg 29. Verfahren zur Her- 
stellung von Buntpapieren. 9. 3. 20. I. 5P 067. 


Gebrauchsmuster. 
Eintragungen. 
55e. 757621. Heinrich Flinsch, Cospuden b. 
Zöbigker, Bez. Leipzig. Vorrichtung zum Zer- 


schneiden von in Rollenform aufgewickelten Stoffen. 
22.6. 17. F: 35 179. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


—— u — . — DT aeea 


Deutschland 


Die Stellungnahme des deutschen Industrieschutz- 


verbandes zu der Verordnung über Betriebs- 
stillegungen. 


in seiner am 6. v. M. abgehaltenen Sitzung hat - 


sich der Große. Ausschuß des Deutschen Industrie- 
schutzverbandes, Sitz Dresden, mit der von der Re- 
gierung geplanten Verordnung über Betriebs- 
stillegungen befaßt. Er hat wegen dieser Maßnahme, 
die für das gesamte Wirtschaftsleben von tief cin- 
schneidender Bedeutung ist, folgende HKEntschließung 
herbeigeführt: 


Der heute versammelte Große Ausschuß des 
Deutschen Industrieschutzverbandes zu Dresden als 


“Vertreter von 12000 Industriebetrieben aller Berufs- 
gruppen im ganzen Reiche erhebt mit allem Nach- >- 


druck Einspruch gegen die Absicht der Reichs- 
regierung, durch eine Verordnung über Maßnahmen 
gegen Betriebsabbrüche und -stillegungen weitere 
schwere Eingriffe in idie verfassungsmäßig gewähr- 
leisteten Rechte und in die für ‘die Arbeit zum 
Wiederaufbau Deutschlands unentbehrliche Ver- 
fügungsfreiheit der gewerblichen Unternehmer vor- 


Es liegen keine Tatsachen von wirklicher 
Bedeutung vor, die das Vorgehen der Regierung 
irgendwie rechtfertigen. Die Versammlung verwahrt 
sich dagegen, daß noch weiterhin die wirtschait- 
lichen Interessen den Forderungen der Straße und 
den Doktrinen wirtschaftspolitischer Wirrköpfe ge- 
opfert werden. Dem Vorgehen der Regierung fehlt 
ebenso wie die sachliche auch die rechtliche Grund- 
lage. Die wirtschaftliche Demobilmachung, deren Er- 
fordernisse als maßgeblich gelten sollen, ist längst 
beendet. 

Die Versammlung beauftragt den Vorstand, auch 
beim Reichstag die erforderlichen Schritte zu tun 
daß endlich mit dieser Fiktion, die als Vorwand für 
eine‘ das Gesamtwohl in unverantwortlicher Weise 
schädigende Ausnahmegesetzgebung dient, auj- 
geräumt wird. Es ıst ein Hohn auf den Rechtsstaat 
mit angeblich demokratischer Grundlage, ohne sach- 
liche Berechtigung die Diktatur auf wirtschaftlichem 
Gebiete weiterbestehen zu lassen. 

Die Versammlung erwartet, daß die von ihr gel- 
tend gemachten Bedenken dazu führen, daß der Er 
laß der Verordnung 'unterbleibt. Andernfalls sieht 
sie sich in die Notwendigkeit versetzt, die Organe 


zunehmen. 
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des Verbandes zu beauftragen, im Einvernehmen mit 
‚der gesamten Industrie den Widerstand gegen den 
iortgesetzten Mißbrauch der abgeleiteten Gesetz- 
gebungsgewalt, der nur den irregeführten Wünschen 
einzelner Volksschichten zuliebe, ohne das erforder- 
liche Verantwortungsgefühl gegen das Gresamtwohl 
des Vaterlandes geübt wird, mit allen gesetzlichen 
Mitteln zu organisieren. i 


Ausfuhr von Druckpapier. 


Vor den Druckpapierverbänden ist auch für die 
Monate Februar und März.1921 unter der Voraus- 
setzung ausreichender Erzeugung die Ausfuhr- 
genehmigung für je 1000 Wagen Druckpapier in Aus- 


sicht gestellt wärden 
@ 


Allgemeinverbindlichkeitserklärung des neuen Ge- 


samtarbeitsvertrages für die Papiererzeugung. 


Das Reichsarbeitsministermm teilte dem Arbeit- 
gcberverband der Deutschen Papier-, Pappen-, Zell- 
stoff- und Holzstoff-Industrie mit, daB unter dem 
16. November 1920 in das Tariiregister folgende 
FEintragung erfolgt ist: | 


„Der zwischen dem Arbeitgeberverband der 
Deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzstoif- 
industrie in Charlottenburg, dem Verband der 
Fabrikarbeiter Deutschlands, dem Zentralverband 
christlicher Fabrik- und Transportarbeiter Deutsch- 
lands und dem Gewerkverein Deutscher Fabrik- und 
Handarbeiter (H. D.) am 22. Juli 1920 abgeschlossene 
Gesamtarbeitsvertrag zur Regelung der Lohn- und 
Arbeitsbedingungen in der Papier-, Pappen-, Zell- 
stoff- und Holzstoffindustrie wird für diesen Berufs- 
kreis gemäß $ 2 der Verordnung vom 23. Dezember 
1918 (Reichs-Gesctzbl. S. 1456) für das Gebiet des 
Deutschen Reiches für allgemein verbindlich erklärt. 
Die allgemeine Verbindlichkeit beginnt mit dem 
t. Juli 1920. 
allgemeine Verbindlichkeit des 
4. Juni 1919 außer Kraft. 


Tarıfvertrages von 


Die Bewirtschaftung des Zeitungsdruckpapiers im 
Hauptausschuß. 


Nachdem bereits im Hauptausschuß des Reichs- 


tags der Etat des Reichswirtschaftsministeriums ver- 


abschiedet worden war, wurde am 19. November über 
einen Ausgabeposteiı dieses Ministeriums in Höhe 
von go Millionen Mark für Papierholzverbilligung 
an die Presse beraten. Zu dieser Position wurde ein 
Antrag gestellt, die Regierung möge auf eine Min- 
derung der Papierpreise hinwirken und die Druck- 
papierzuschüsse an gut rentierende Tageszeitungen 
nicht mehr zahlen. Hierzu bemerkte Fischer (Soz.), 
daB der Begriff einer gut rentierenden Zeitung ganz 
außerordentlich schwankend sei. Entweder solle man 
die Zuschüsse ganz sperren oder ohne Rücksicht auf 
Rentabilität verteilen. Minister Dr. Scholz erklärte, 
daß ab ı. Januar nächsten Jahres überhaupt keine 
Zuschüsse für Druckpapier aus Reichsmitteln mehr 
gezahlt werden sollen. Dagegen würden wahrschein- 
lich aus den Ausfuhrgewinnen die bisherigen Zu- 
schüsse voll gedeckt werden können. Der Passus im 
Antrage, der die gut rentierenden Tageszeitungen be- 
treffe, sei in der Tat nicht empfehlenswert und am 
besten zu streichen. Wirsing (Ztr.) schlug die Bil- 
dung einer Ausgleichskasse vor. Diejenigen Papier- 
fabriken. die überwiegend bessere Papiersorten her- 
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“stellen, sollen auf dem Wege des Umlageverfahrens 
Mittel für die Fabriken aufbringen, die überwiegend 


Zeitungspapier herstellen. Dadurch lasse sich viel- 
leicht..eine weitere Verbilligung des Zeitungspapiers 
erreichen. Keinath (Dem.) wollte die Ermäßigung 


. der Postgebühren für die Zeitungen vermieden sehen, 


an Stelle dessen aber die Zahlung des Zuschusses für 
Druckpapier über den Januar hinaus gewährleistet 
haben. Van den Kerkhoff (Dnatl.) wies auf die 
Riesengewinne der Papierfabriken hin, welche die 
hohen Papierpreise nicht gerechtfertigt erscheinen 
lassen. Auch sei zu beklagen, daß die christliche 
Tages- und Wochenpresse bei der Kontingentierung 
nicht genügend berücksichtigt werde. Dr. Herz 
(U.S.P.) empfahl zu erwägen, ob die Kontingen- 
tierung. für das Zeitungsdruckpapier am besten über- 
haupt aufgehoben werden solle. Redner forderte die 
Sozialisierung der T’apierproduktion. Diese Forde- 
rung wurde von Dr. Tlugo (D. Vp.) bekämpft. Hier- 
auf wurde der Antrag unter Streichung des Zusatzes, 
der die gut rentierenden Tageszcitungen betrifft, an- 
genommen, sowie die Position über 90 Millionen 
Mark bewilligt, womit der Haushalt des Reichs- 
wirtschaftsministeriuns erledigt ist. 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 


nn å Name Kurse 
28 Aktiengesellschaft für Pappenfabri- 
kation, Berlin . 370 
23 Alfeld-Gronau Pasierfabrik- 482 
60 Ammendorfer Papierfabrik . 920 
o Arnsdorfer Papierfabrik T 130% 
25 Aschaffenburger PEPETA . . . 530 
10 Chromo . A nn. 259% 
15 Cröllwitzer Panir bnk nn 383 
o Karl Ernst & Co. . 5... 2. 250 
3 Fabrik phot. Papiere, Kurz . 0.0235 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 503 
20 Hasseröder Papierfabrik . 429 
10 Ica 257% 
15 Konissherger Zellstoffahrik . . 475 
6 Kostheim Zellulose . . . . . . . 384 
15 l.eykam-Josetsthal Papier . . . . — 
o Nordd. lederpappenfabrik . . . . 258 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 405 
30 PreßBspanfabrik Untersachsenfeld. . 405 
18 Reisholz Papier . . . 377 
25 Schles. Zellstoff- und Papierfabrik . 530 
o Simoniussche Zell-Fabriken . 353 
15 Varziner Papierfabrik . 455 
20 Verein. Bautzener Papieri. . 445 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.: . 299% 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. GenuBseh: . 440 
14 Weissenborn, Papierfabrik . . . . 42 
15 Ver. Strohstoffabrik 550 
12 Wintersche Papierfabriken . 360 . 
20 Zellstoftverein . 2 22 22 nn. 334 


27. November 1920. 


Zur bayerischen Papierwirtschaftspolitik. 


Zu den Verlangen des Finanzausschusses nach 
Errichtung einer staatlichen Papierfabrik äußerte 
sich der Handelsminister Hamm dahin, er würde es 
sehr begrüßen. wenn es im Reich zu einer schärferen 
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ÜUeberprüfung der Papierpreise käme. Kine Mög- 
lıchkeit der Abhilfe sei darin zu erblicken, daß man 
den Valutagewinn aus de. Ausfuhr des im Ausland 
schr begehrten deutschen Zeitungspapiers zu einer 
Senkung des inländischen Papierpreises benutze. Die 


deutschen Zeitungsverleger möchten sıch aber nicht 


darauf beschränken, Klage zu erheben, sondern sie 
möchten ihre Ansicht über die bestmögliche Art der 
Abhilfe ausarbeiten und bekanntgeben. 


Das Ausland 


Tatsachen! 

Der Londoner Korrespondent des „Pulp and 
Paper Magazine“ gibt unter dem 28. Oktober cine 
Darstellung der Lage unserer, deutschen Papierwirt- 
schaft, die an hämischen Ausfällen gegen das 
„Tatherland” (judjing by a recent statement the 
„Tatherland" is ir a very bad plight; — the strength 
of the „fatherland's“ armies usw.) und in anderer 
Hinsicht das geschmackloseste darstellt, was uns bei 
der Durchsicht ausländischer lachzeitschriiten scit 
Kriegsende vor Augen gekommen ist. Der Bericht 
des Londoner Korrespondenten stützt sich .auf Mit- 
tellungen, die Mr. William Harrison von der Hartle- 
pools Paper Mill Company am 12. Oktober vor ,eng- 
lischen Interessenten in London über seine Ein- 
drücke auf einer „Studienreise" durch Deutschland 
gegeben hat. m 

Auch Harrison kaun sieh nicht genugtun im 
zynischen Wendungen, und es muB angenommen 
werden, daß er es war, der ın die Londoner Ver- 
sammlung und in die Korrespondenz des „Pulp and 
Paper Magazine“ jenen unsympathischen Ton hin- 
eingetragen hat, der uns Veranlassung zu diesen 
Ausführungen gibt. Es mag die deutschen Papiıer- 
fabrikanten, deren Gast Harrison in den Monaten 
August und September gewesen ist, peinlich De- 
rühren, wenn sie hören, daß ihr in ihren Betrieben 
bereitwilligst ortentierter englischer Gast vor seinen 
Londoner Hörern höhnend berichtet, daB die deut- 


schen Kollegen ihm mit einer gewissen Trauer in 


den Augen (with a certain sadness im their eyes) 
erklärt hätten, an eine Gesundung der deutschen 
 Papierwirtschaft sei nicht zu denken, so lange die 
deutsche Volkswirtschaft gezwungen seci, zwei Mil- 
lionen Tonnen Kohle monatlich an Frankreich zu 
hetern. l 

Auf Harrisons sachliche und zahlenmäßıge 
Ausführungen glauben wir verzichten zu dürfen. 
Ihre statistische Richtigkeit wurde von uns nicht 
geprüft. Es erregte aber unsere Aufmerksamkeit, 
daB Harrison im Verlaufe seiner Darlegungen er- 
klärte, daß vorläufig die deutsche Konkurrenz aus- 
geschaltet, daß also nichts zu befürchten sei, daß man 
‚aber wachsam sein müsse, denn die Deutschen seien 
trotz aller Behinderungen tätiger denn je, und sie 
kröchen jetzt, um später zu gehen (they cercep be- 
fore they walk). Man muß bei allem Grimm lächeln, 
wenn man einige Zeilen weiter liest, wie das harm- 
lose, nicht im mindesten mißgünstige England, das 
me an Krieg gedacht hat, von dem räuberischen 
Deutschland meuchlings überfallen und zum Kriege 
gezwungen worden sei. 

Wir möchten unseren deutschen Papierfabri- 
kanten raten, bei dem Empfang ausländischer Gäste 


Vorsicht walten zu lassen, und Handelsspionen 
von der Art Harrisons, die ja erfahrungs- 
gemäB in Deutschland selbst mit ausgesuch- 


tester Hotflichkeit in die Erseheinuns treten, die 
Tür zu weisen. (Es sei hier erwähnt, daß Harrison 
selbstgefällig erklärt, seine deutsche Reise sei nicht 
nur der Hartlepvols Paper Mill Company, sondern 
der ganzen englischen Papierwirtschaft eine wichtige 
Orientierung geworden.) Herrn Harrison aber sei 
geraten, sich nicht im mindesten über die Lage der 
deutschen Papierindustrie zu beunruhigen; sie wird 
trotz aller moral- und völkerrechtswidrigen Ein- 
griffe unserer cınstigen und jetzigen Gegner, em 
ganz leidliches Fortkommen finden. Falls er dem 
ılım offenbar eigenen altruistischen Zuge zu folgen 
sich getrieben fühlt, raten wir ihm, vor englischen 
‚Vuditorien über die Wirkungen der von England 
gegen Deutschland verhängten und wider das 
Völkerrecht noch em Jahr nach Einstellung der 
Feindseligkeiten aufrechterhaltenen Hungerblockade 
zu sprechen, über die der preußische \Wobhlfahrts- 
minister in der Sitzung der Preußischen Landesver- 
sammlung von 27. November die folgenden Mitte:- 
lungen machte (wörtliche Wiedergabe des Parla- 
mentsberichtes): „Der Gesundheitszustand der schu!- 
ptlichtigen Jugend ist schr unbefriedigend. In cıner 
Berliner Giemeindeschule hatten von 650 Kindern 
161 keine Schuhe mehr, 147 keinen Mantel, 305 ker 
Hemd (Hört! hört! und große Bewegung); 378 
hatten zu Hause keinen geheizten Raum, 341 zu 
Hause keinen Tropfen Milch, 118 waren tuberkulos, 
48 hatten geistig gelitten, 5o standen mit ıhrem 
Körpergewicht bis zu 10 Kilogramm unter dem 
Durchschnitt., In 106 Fällen konnten die Eltern die 
ratiomierten Lebensmittel nicht kaufen. An Entbeh- 
rungen starben in einem Jahr 65 Kinder. (An- 
dauernde allgemicine Bewegung.) Als oberster Ge- 
sundheitsbeamter in Preußen habe ich das Aus- 
wärtige Amt auf diese Zustände aufmerksam ge- 
macht, damit es unterrichtet sei gegenüber der For- 
derung des Verbandes auf Ablieferung von 810 000 
Milchkühen. Ts ist ja auch diese Forderung er- 
mäßigt worden; aber auch die ermäßigte Forderunz 
ist meines Erachtens nicht durchführbar." 


Oesterreichs Papier-Ausfuhr. 

Nach einem Bericht über die gegenwärtige Lage 
des Papiermarktes, erstattet vom Präsidenten de; 
Vereines der österreichischen Papicrinteressenten m 
der Vollversammlung dieses Vereines am 4. Novem- 
ber, ist ein Abbau der zurzeit fürs Inland zu hohen 
Papierpreise in den nächsten Monaten nicht zu er- 
warten. Er wird erst eintreten, wenn die österr 
Krone sich heben wird, und wenn die Auslands- 
käufer ihre stürmischen Kaufaufträge verringern 
werden. 

In der Tschechoslowakei sind die Papıer- 
fabriken teilweise nicht genügend beschäftigt. Dic 
groBen Staatsaufträge sind ausgeführt, die Ausfuhr 
nach Deutschösterreich begegnet großen Schwierig- 
keiten, es besteht Mangel an gedeckten Waggons und 
die hohe Valuta, die im Verhältnis zur österreicht- 
schen Krone auf den fünffachen Wert gestiegen ıst 
wirkt neben den hohen Frachtkosten und dem Zol- 
zuschlag von 3400 v. IT. hemmend. 

Für Rumänien hat Oesterreich folgende Ans- 
fuhrkontingente in Papier: 20. Waggons Rota- 
tionsdruck, 20 Waggons Flachdruck, für 40 Mill 
Kronen feine und bessere Schreib-, Druck 
vnd Konzeptpapiere. 40 Mill. Kr., ordınar 
Pruck- und Packpapiere, 40 Mill. Kr. Zigaretten. 
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Seiden- und Kopierpapiere, 12 Mill. Kr. Pappen aller 
Art, 60 Mill. Kr. Erzeugnisse der Papierwaren- 
industrie, wie Brieipapiere, Kuverte aller Art, Ge- 
schäftsdrucksorten, Geschäftsbücher, Ansichtskarten, 
für 60 Mill. Kr. Erzeugnisse der Buch- und Stein- 
druckindustrie. Für die Lieferung von: Rotations- 
druck- und Flachdruckpapier an Rumänien hat die- 
ses Land ungebleichten und gebleichten Zellstoff an 
Oesterreich zu liefern. 


Konjunkturverbesserung in der japanischen Papier- 
industrie. 


Während noch vor kurzer Zeit. aus Kreisen der 
japanischen Papierindustrie Betriebseinstellungen ge- 
meldet wurden und die Preise eine sinkende Tendenz 
zeigten, hat sich nach dem „Weltmarkt“ schnell ein 
Umschwung vollzogen. Einmal wurden die zu nic- 
drigen Preisen auf den Markt geworienen Vorräte 
schnell von Spekulanten und Verbrauchern aufge- 
kauft, sodann aber setzte auch cine vermehrte Nach- 
frage aus England und den Vereinigten Staaten ein, 
so daß die Preise wieder schnell anzogen. Jetzt ar- 
beiten die japanıschen Papierfabriken mit Hoch- 
druck, um die großen Auslandsaufträge erfüllen zu 
können. Auch hicr ist bei dem großen Mangel an 
modernen Maschinen für die Papierherstellung eim 
aussichtsreicher Markt für die deutsche Industrie ge- 
geben. 


Konkurrenzaussichten für deutsche Papieranzüge. 


Die Papierbekleidungsindustrie erschien, soweit 
sie in Amerika bekannt wurde, lediglich als ein Not- 
behelf der Deutschen im Kriege und ohne besondere 
Bedeutung für die Nachkriegszeit. Offenbar ist es 
niemand ın den Sinn gekommen, daß sie unter nor- 


malen Verhältnissen den billigen Erzeugnissen der 


amerikanischen PBekleidungsindustrie Konkurrenz 
machen könnte. Auf Grund der fast täglich beim 
Department of Commerce einlaufenden Berichte 
scheint es sicher, daß die deutschen und österreichi- 
schen Fabrikanten die Absicht haben, die Weltmärkte 
mit Ersatzbekleidung aus Papier zu beliefern. In 
amtlichen Kreisen glaubt man nicht, daß diese Kon- 
kurrenz in den Ver. Staaten jemals fühlbar sein wird. 
Das in dem deutschen Erzeugnis verarbeitete Mate- 
rial ist zu grob und unfertig, um hier irgendwelchen 
Beifall zu finden, es sci denn, daß verschiedene Ver- 
feinerungen vorgenommen werden. 

Sollten die Papieranzüge in den Ver. Staaten 
überhaupt zum Verkauf kommen, so würde der Ab- 
satz sehr gering sein und sich zweifellos beschränken 
auf die Baumwollfelder des Südens und auf be- 
grenzten Verbrauch in anderen Richtungen, wo dic 
rauheren, ungelernten Arbeiterelemente vorherrschen. 


Und auch dann muß der Preis, um Aufmerksamkeit . 


zu erregen, sehr niedrig bemessen sein und ungefähr 
ı Dollar pro Anzug betragen. 


Sinken der Papierholzpreise in Schweden. 


Der industrielle Stillstand beeinflußt jetzt auch 
die Produkte der Forstwirtschaft. Die Gesellschaf- 
ten kaufen im allgemeinen kein Holz mehr oder nur 
noch zu sinkenden Preisen. Während der Kubik- 
meter Papierholz früher mit 25—30 und an manchen 
Stellen sogar mit 33 Kronen bezahlt wurde, sınd 
jetzt nur noch 11 Kronen zu erzielen. Auch bei den 
übrigen Holzpreisen wird ein Fallen erwartet.’ 
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Polnische Einfuhrerlaubnis für Zellstoff. 


Angesichts der erschwerten Zelluloseherstellung 
tür die Papierfabriken infolge des schwachen Ein- 
ganges von Holz hat das polnische Ministerium für 
Handel und Gewerbe die Einfuhr von Zellulose aus 
der Tschechoslowakei erlaubt. Der erste Transport 
umtaßte 23 Waggons. 


Die Papierherstellung in Niederländisch-Indien. 


Da mit der Herstellung von ausgezeichnetem 
Schreibpapier aus Reısstroh sehr günstige Ergeb- 


nisse zu verzeichnen sind, ist, wie schon gemeldet. 


unlängst cin neues Syndikat zur Gründung einer 
Papierfabrik in Niederländisch-Indien gebildet wor- 
den. Der „Ind. Merkur“ bemerkt, daß’ces sich um 
ein vielversprechendes Unternehmen handelt, und 
man hofft, daß in kurzer Zeit die niederländischen 
Kolonien in der Herstellung von Karton und feineren 


Papiersorten die stärksten Konkurrenten des Mutter- 


landes sein werden. 


Deutsch-böhmisches Papierabkommen. 

Zwecks Beseitigung der L.efersperre deutscher 
Erzeugnisse der papierverarbeitenden und gra- 
phischen Industrie durch die Tschecho-Slowakeı 
wurde gegen Gewährung der Meistbegünstigung für 
deutsche Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen 
zwischen den in Betracht kommenden Industrien 
beider Länder ein Abkommen geschlossen. 


Erweiterung der Kalamazoo Parchment Co. 


Während in Deutschland auch die am günstig- 
sten arbeitenden Papıierindustrie-Unternehmungen 
in allgemeinen nicht an Vergrößerungen der Be- 
tricbe denken können, sondern in der Möglichkeit 
einer vollen Ausnutzung der vorhandenen Betriebs- 
mittel schon eine besondere Gunst des Schicksals 
zu schen sich gewöhnt haben, laufen aus Nord- 
amerika fortgesetzt Meldungen über Neugründungen 
und Erweiterungen von Papierfabriken ein. So hat 
die Kalamazoo Parchment Co. nicht nur die Er- 
höhung ihres Betriebskapitals von ı Million Dollar 
auf 5 Millionen Dollar, sondern zugleich die Errich- 
tung eines neuen Betriebes und die Angliederung 
der Glendale Pulp and Paper Company beschlossen. 
Schon vor den endgültigen Beschlüssen stiegen die 
Aktien der beiden Unternehmungen bedeutend, so 
die der Glendale Pulp and Paper Company in 
wenigen Tagen um 17 Proz. 


a g raa a) e a 


MARKT-BERICHTE 


anamen 


Deutschland 


Der süddeutsche Papiermarkt. 
' Sonderbericht. 

Die Lage des Papier- und Pappenmarktes hat 
unter dem Einfluß vielfacher Umstände an Festig- 
keit gewinnen können, so daß sich das Gesamt- 
geschäft in einer Weise verbessert hat, die so ohne 
weiteres nicht mit Sicherheit angenommen werden 
durfte. Der Papiergroßhandel sowohl als 
auch die endgültigen Verbraucher griffen mit Bce- 
ginn des November lebhafter in den Markt ein, weil 
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sie sich sagten, daB bei der Verschlechterung der 
Mark an den schweizerischen, französischen, belgi- 
schen und holländischen Börsenplätzen der Anreiz 
zu Auslandsgeschäften schr groB werden dürite, 
während andererseits sich- die Schwierigkeiten der 
Papierherstellung wiederum durch die Verschlechte- 
rung der Bewertung der Mark vermehren müßten, 
da die Bewegung der Papıerholzpreise sich 
innig an die der gesamten Nutzholzprceise anlehnt 
und diese wiederum mit der Bewegung der Valuten 
in engstem Zusammenhange stehen. Die Verhält- 
nisse haben diesen Berechnungen recht gegeben; 
nicht allein sind die Papierholzpreise auf allen süd- 
und südwestdeutschen größeren Versteigerungen 
ganz empfindlich in die Höhe gegangen, es kam auch 
unerwartet ein überaus trockener Herbst von langer 
Dauer hinzu, unter dessen Eintluß die Betriebs- 
wässer in einer Weise zurückgingen, daB dic 
meisten mit Wasserkraft arbeitenden Handels- 
schleifereien zum Stilliegen verurteilt, die anderen 
gezwungen waren, mit verringerter Kraft zu 
arbeiten, da oft tagelang Wasser gestaut werden 
mußte, um cinige Stunden für die. Turbinen die er- 
torderliche Beaufschlagung zu haben. 
und scharfe Frost beeinflußte weiterhin die Kohlen- 
zufuhren auf den Wasserstraßen ungünstig, so daß 
nicht unerhebliche Verteuerungen hinzukamen, dic 
auch die mit Dampfkraft arbeitenden Holz- 
schleifereien zwangen, im freihändigen Verkauf für 
Holzstoff höhere Preise zu fordern, die wiederum 
die Papierfabriken nötigten, in bezug auf die 
Abgabe holzhaltiger Papiere vorsichtiger zu werden, 
nachdem für den Inlandverkehr die Preise für holz- 
haltige, maschinenglatte Rollen- und Formatpapıere 
einen Abschlag erfahren hatten, der den Papier- 
fabriken angesichts der geschilderten Verhältnisse 
auf dem Papierholz-, Kohlen- und Holzstofimarkte 
mit Rücksicht auf ıhre wirtschaftlichen Ergebnisse 


nahelegte, die Erzeugungsmengen bestimmter Holz- 


papiere nicht übermäßig zu steigern, wenn für den 
Absatz nicht ausländische Abnehmer in. Betracht 
kamen. Uner diesen Umständen hatte sich trotz 
eines gewissen Ueberangebotes, das vielfach unter 
den verschiedensten Formen dem fachkundigen 
\arktkenner sich offenbarte, für alle Arten Papiere 
eine Festigkeit herausgebildet, die gegenwärtig 
dem gesamten Markte das (iepräge gibt und allen 
Anscheine nach bis tief ins neue Jahr hinein an- 
halten wird. Zugleich mit der geschilderten Ver- 
langsamung der Erzeugung maschinenglatter, holz- 
haltiger wie auch satinierter, holzschliffreier Pa- 
piere setzte gegen Mitte Oktober eine lebhafte Nach- 
irage nach Fertigpapieren aller Art ein, und auch in 
das bis dahin träge Pappengeschäft kam ein neuer, 
irischer Zug, der hier und da sogar zu einer Ver- 
besserung der Preise führte, hauptsächlich auch wie- 
der aus dem einfachen Grunde, daß die notwendigen 
Rohstoffe, besonders Holzstoff, zunehmend knapper 
und auch teurer wurden. Dicse belcbte und ge- 


sunde Nachfrage nach Papier ung Pappen hielt an: 


sie erfuhr sogar noch im Laufe des Monats No- 
vember eine ganz wesentliche Steigerung, weil die 
ungünstige Gesamtlage viele Industrieunternehmun- 
gen zwang, durch ausgiebige Propaganda auf eine 
Steigerung ihres Umsatzes hinzuarbeiten, und durch 
diese Ausdehnung der Reklame gewannen auch wie- 
der die Zeitungen und Zeitschriften an Umfang, und 
viele Akzidenzdruckereien mußten sich gleicherweise 
zu stärkerem Fingrifif in den Papiermarkt cnt- 


Der trockene . 


schließen. Die Nachfrage nach holzschliff- 
ircıen Papieren wurde teilweise sogar recht 
dringlich, da die bedeutendsten Werke aus Handel 
und Industrie ihre anfänglichen Bedenken zurück- 
stellten und Kataloge, Kalender und ähnliche Re- 
klamewerke in größerem Umfange in Auftrag gaben. 
Es scheint so, als ob aus diesem Vorgehen die Ver- 
lagsdruckereien wieder neuen Mut schöpften, denn 
auch aut dem Büchermarkte regte es sich, und dir 
3estellungen seitens der \V'erlagsdruckercien erhielten 
doch noch einen bedeutenden Umfang. Das Ge- 
schäft in Normalpapieren und besonders mittelfeinem 
Schreib- und Postpapier kann als sehr lebhaft an- 
gesprochen werden; feinere Druck-, Schreib- und 
Kuvertpapiere stehen im Vordergrunde der. Beach- 
tung. În ganz geleimten Streich- und Bcklebe- 
papieren ist das Geschäft ebenfalls wicder recht 
lebhaft. Obwohl geeignetes | Leimmaterial jetzi 
besser zu beschaffen ist, bleiben die Preise für 
Leim wie auch für geeignete Bleichmittel sehr hoch 
und lassen es ausgeschlossen erscheinen, daß die 
Papierpreise weichende Richtung annehmen könnten. 
Fein- und Kunstdruckpapiere hatten gutes In- und 
Auslandsgeschäft; besonders gefragt waren Kunst- 
druck- und gute Autotypiepapiere, femer 
icinere Kartons, insbesondere Elfenbeinkartons. 
Auch der Markt für technische Papiere blieb belebt, 
und die Nachfrage muß noch immer als dringlich 
angesprochen werden; es gilt dies insbesondere für 
Licht- und Paus-, für Zeichen- und Kohlen- sowie 
Durchschreibepapiere aller Art und endlich iur 
Seidenpapier. Dieses ist besonders vom Auslande 
gesucht; selbst italienische Großhändler fordern 
ständig Angebote ein, die in den meisten Fällen 
nicht den Zweck verfolgen, die Marktlage zu er- 
forschen und über die Preise Klarheit zu gewinnen. 


“ sondern regelmäßig zu Bestellungen führen, wobe! 


den deutschen Herstellern gute Preise gelassen wer- 
den. Die Verhältnisse auf dem weiten Markte der 
Packpapıere haben gleichfalls eine Wendung 
zum besseren erfahren. Die Nachfrage nach stark- 
zellstoffhaltigen Packpapieren bleibt dringlich und 
umfassend; besonders gefragt sind Pergamentpapiere 
und pergamentähnliche, fettdichte Verpackungs- 
papiere, wie Pergamyn und dergleichen; aber auch 
gewöhnliche Packpapiere und für die Tütenherstel- 
lung geeignete billigere Papiere sind lebhaft gefragt. 
so daB man annehmen muß, die Lagerbestände in 
den Händen der Großhändler wie der endgültigen 
Verbraucher seien nicht groß. Die Lage auf dem 
gesamten Pappenmarkt hat eine Verbesserung 
erfahren, besonders nach der Richtung der braunen 
und grauen Handleder- und Maschinenpappen, de’ 
Koffer- und für Zwecke der Schuhindustrie ver- 
wertbaren Pappen, schließlich für Rohdachpappen. 
die eine Erhöhung der Preise erfahren konnten, ohne 
daß die Nachfrage dadurch eine Einbuße erlitter 
hätte. Die Kartonnagenindustrie ıst wieder besser 
beschäftigt, was zweifellos mit dem Weihnachts- 
geschäft zusammenhängt: die Nachfrage nach 
weißen Holzpappen ist infolgedessen lebhafter ge 
worden, doch wird es schwer, die Preise einer Avf- 
besserung entgegenzuführen. Die Preise für Alt- 
papier haben langsam steigende Richtung bei be 
schränktem Angebot. 


Der Chemikalienmarkt. 


Die außerordentlichen Schwankungen der Dk- 
visen haben sich in der letzten Woche fortgesetzt. 
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Die Zurückhaltung aui allen Handelsgebieten ist 
hierdurch noch größer geworden. Um so verständ- 
licher ist, daß effektiv die Preisentwicklung davon 
abhängen muB. Die Nachfrage aus dem Auslandke 
konzentriert sich nach der „Chemiker Ztg." weiter 
auf eine bestimmte Reihe von Produkten, die infolge- 
dessen weiter knapp bleiben und weniger an den 
‚Markt kommen. ` Gegenwärtig taucht wieder seitens 
| verschiedener Großhändler der Gedanke einer Ber- 
liner Chemikaltenbörse auf. Es mag an dieser Stelle 
erwähnt werden, daß die Vorteile und der Nutzen 
der Hamburger Börse augenblicklich, wo das so- 
genannte Jobbertum so ziemlich von der Bildfläche ver- 
schwunden ist, klar geworden sind, und daß eigentliche 
Nachteile gegenüber den Vorteilen der Hamburger 
Cheinikalienbörse kaum genannt werden können. Das 


Berliner Geschäft, das bislang freilich an das Ham-. 


burger auch nicht annähernd heranreichen kann, 
‚würde durch eine Chemikalienbörse zweifellos ge- 
fördert werden, da gerade den Berliner Verhältnissen 
mit der außerordentlichen Schwierigkeit des Tele- 
phonverkehrs durch eine ‘tägliche oder periodische 
Zusammenkunft der beteiligten Kreise stark Rech- 
nung getragen werden könnte. Fine Konkurrenz 
gegenüber der Hamburger Börse wird dadurch 
kaum auftreten, da sich zweifellos zwischen Berliner 
und Hamburger Kreisen dadurch ein noch regeres 
und lebhafteres Geschäft entwickeln könnte. 


Nachstehend einige Notierungen (Preise fur 
ı kg) über die Woche vom 18. bis 25. November 
1920: Schwefelsaure Tonerde mit einem relativ hohen 
Eisengehalt wurde mit etwa 250 M., mit geringerem 
Eisengchalt zu etwa 275 M. für 100 kg bezahlt. Da- 
gegen ist Alaun sehr vernachlässigt mit etwa 2 M. 
tür das Inland. Schwefelnatrium, krist., 30—32pro7., 
noierte 450 M. für 100 kg, 60--62proz. konzentrierte 
Ware 8-9 M. Natriumnitrit, 98—100proz., wird mit 
1—15 M. gesucht. Antichlor in Perlform notierte 
für die Ausfuhr 7 M. Kristallisierte Ware war 
wenig billiger erhältlich. Natronwasserglas, stückig. 
notierte etwa 250 M. für 100 kg, flüssige Ware 
notierte ewa 120—130 M. für 100 kg. Der Markt 


hiertür lag sebr ungünstig. Der Export fiel ganz 
weg. Wasserstoffsuperoxyd, 30proz., war mit 24 M. 
angeboten, 3proz. Ware ist reichlich erhältlich. 


Das Ausland 


In Schweden ist die Stimmung au! dem Zeh- 
stoft- und Papiermarkte weiterhin gedrückt. So- 
wohl hier als auch in Norwegen haben die Papier- 
fabrikanten beschlossen, ihre Produktion um ein 
Drittel zu verringern und zu Preisherabsetzungen 
zu schreiten. Auf dem Zellstofimarkte scheinen Be- 
tmebscinschränkungen nicht beabsichtigt zu sein. 
Von. seiten Englands ist die Nachfrage nach Sulfit- 
stoff immer noch schwach. Der Grund hierfür liegt 
in der für die englischen Käufer bestehenden Schwie- 
rigkeit, Bankkredite zu erhalten. Man muß an- 
nehmen, daß die englischen Papierfabriken nur bis 
Januar oder spätestens Februar mit Sulfitstoff ein- 


.gedeckt sind, daß aber die solange verzögerten Be- 


stellungen nicht mehr lange werden auf sıch warten 
lassen können. Auch die französıschen Käufer 
wahren Zurückhaltung, was ın dem ständigen Sin- 
ken der französischen Valuta seine Begründung fin- 
det. Sogar die Vereinigten Staaten hielten sich im 
ersten Monatsdrittel des November auffallend zu- 
rück, während das amerikanische Sulfatgeschäft nor- 
mal und der Absatz von feuchtem Holzschliff nach 
Amerika außerordentlich lebhaft war. Die schwe- 
dischen Holzschleifereien sind für die nächsten drei 
Monate, die norwegischen nach zuverlässigen Mit- 
teilungen bis über die Mitte des nächsten Jahres 
ausverkauft. Trockener Holzschliff wird nur spär- 
lich abgesetzt, da hiervon bedeutende Mengen zu 
verhältnismäßig niedrigen Preisen von Finnland auf 
den Markt geworfen wurden. 


In Norwegen ist das Geschäft in der Er- 
wartung von Preisrückgängen für Zellstoff still, 
doch dürften diese Hoffnungen enttäuschen. Auch 
war neuerdings die Nachfrage nach Holzschliff ge- 
ring. Zeitungsdruckpapier wird besonders von den 
Vereinigten Staaten lebhaft erfragt. 


Zellstoffpreise am Weltmarkt Anfang November 1920. 


bleichtes 
Sulfit 


Norwegen fob östl. Hafen pro Tonne ne 


Leicht 
bleichb. 


Feuchter | 
Holz- 
schliff 


Trocken. 
Holz- 
schliff - 


Leicht 
bleichb. 
Sulfat 


Stark- 
Sulfat 


Stark- 
Sulfit 


von 1016 Kilo:............. š ; Kr. 1700 Kr. 1250 | Kr. 1125 | Kr. 925 | Kr.ıoso | Kr. 720 | Kr. 380 
bis 1750 | 
Schweden fob Göteborg pro Tonne Netto | 
von 1016 Kilo................. es — | = Kr. 775 | Kr. 650 | Kr. 550 — 
bis 1000 | bis 800 | bis675 | bis 600 ı 
Schweden fob Bottnischer Meerbusen p.Tonne i 
Netto von 1016 Kilo......... ER — Kr. 950 : . — Kr. 775 | Kr. 650 | — —— 
; . bis 1000 bis 800 | bis 695 | 
England cif englischer Hafen pro Tonne.. 282—85 | £52—57 | £ 50—853 — £ 40—42 | £ 33—34 £17 
Frankreich cif Rouen pro 100 Kilo ...... Frs. 350 | Frs. 250 | Frs. 300 | Frs. 250 — | — — 
bis 375 | bis 275 bis 300 | 
Vereinigte Staaten pro 100 Pfund 
atsländische cif New York............ 814—16 | Jır—ı2 $ 9,50 — a — — 
bis 10,50 
heimische Produktion fob Mühle ...... $ 12,50-14 — — — — _ 
Kanada pro Tonne ......... ea $ 190-200 | $ 180-190 | $ 160-175 — $ CUE — — 
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In Frankreich herrscht cine ziemlich allge- 
meine (reschäftsstille, die vielfach zu Preisrück- 
gängen für die verschiedenen Papiersorten ge- 
führt hat. 

In England liegt der Zellstoffmarkt noch 
immer still. Man erhofft aus der Tatsache der 
endlichen Beilegung des Kohlenstreiks eine Zu- 
nahme des Interesses, doch sind die Anssichten zu- 
nächst noch trübe. Merkwürdig ist dabei, daB die 
Preise für alle Sorten Zellstoff bisher fest geblieben 
sind. Das gleiche gilt für die Notierungen für Holz- 
schliff und Esparto. Für heimische Lumpen hat die 
ungünstige Geschäftslage zu mancherlci Preisände- 
rungen geführt, aber nicht überall in fallender Rich- 
tung. Günstiger ıst die Lage für ausländische 
Hadern, für die auch das amerikanische Angebot 
nachgelassen hat, so daß tatsächlich gegenwärtig so 
gut wie keine Waren nach England gelangen. Bei 
dem Mangel an Bleschmitteln besteht besondere 
Nachfrage nach weißen Hadern. Die Nachfrage 
nach Abfallpapieren ist gering. 


en ist die 
auch nach 


Auch in den Vereinigten Staate 
Nachfrage sowohl nach Zellstoff als 
llolzschliff gering. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Berlin. Galvanische Metall-Papier-Fabrik A.-G. 
Die Generalversammlung beschloß, dem Aufsichts- 
rat und Vorstand für die Zeit vom 24. März bis 
31. Mai 1920 Entlastung zu erteilen, sie aber für 
die Zeit vom ı. Juni 1919 bis 24. März 1920 bis zur 
Aufklärung noch schwebender Differenzen aus- 
zusetzen. Die „Gesellschaft erzielte unter Hinzu- 
rechnung des aus der Zusammenlegung von I zu 4 
erzielten Buchgewinnes (361 000 M.) einen Brutto- 
gewinn von 577027 (58860) M. Nach Abschrei- 
bungen von 25983 (17527) M. und Deckung des 
Verlustvortrags (335 018 M.) verbleibt noch ein Rein- 
gewinn von 2089 M., der vorgetragen wird.’ Für die 
Ausführung der vorliegenden Aufträge müßten 


8 auf 16 Mill. 
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größere Kredite in Anspruch genommen werden. 
Ständig steigender Eingang neuer Aufträge in allen 
Abteilungen berechtige, für das neue Jahr gute Er- 
gebnisse zu erwarten. Die Aktienmehrheit sei vor 
wenigen Tagen an eine neue Gruppe übergegangen, 
deren Pläne nicht bekannt sind. Der Antrag auf Er- 
höhung des Girundkapitals wurde von der Tages- 
ordnung abgesetzt, in den Aufsichtsrat an Stelle der 
zurückgetretenen vier Mitglieder Regierungsbav- 
meister Wehling, Direktor Schilsky und Ingenieur 
Fischer neu gewählt. 

Brand-Erbisdorf. l:lite-\Verke, Akt.-Ges. Zu 
der bekanntlich beantragten Kapitalserhöhung von 
M. hören wir, daB die neuen Aktien 
im Verhältnis von 1:1 zum Kurse von 110 Proz. 
angeboten werden düriten. 

Brinkum in Hannover soll der Sitz cines indu- 
striellen Unternehmens werden, und zwar einer 
Fabrik, in der Papier aus hellem, losem Torf her- 
gestellt wird. Die Unternehmer sind ein Deutsch 
amerikaner und ein Engländer. Die beiden Unter- 
nehmer sollen die unmittelbar an der Ochtum ge- 
legene Fabrikanlage des Herrn Oswald Borchers in 


Sind Yhnen meine erftflaffigen 


Papiermefier 
DQuerjihneidemeffer 


Seller- u. Zirfelmeffer 
Tfowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte befannt 
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Carl Stamm, Remschell-Hasten. 
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Bremen, in der während des Krieges Fette aus 
tierischen Abfällen hergestellt wurden, zu dem 
Zwecke der Papierfabrikation erworben haben. 
Dresden. Vereinigte Strohstoff-Fabriken, A.-G. 
Die außerordentliche Generalversammlung, in der 
u Aktionäre 2611 Stimmen vertraten, genchmigte 
die vorgeschlagene Kapitalserhöhung um 4 auf 
8 Mill. M. Die neuen Aktien, die ab 1. Januar 1920 
dividendenberechtigt sind, werden den bisherigen 
Aktionären zum Kurse von 106 Proz. dergestalt 
zum Bezuge angeboten werden, daß auf je 1000 M. 
alte 1000 M. neue Aktien entfallen. Ferner wurden 


die hiermit im Zusammenhang stehenden Satzungs- ` 


änderungen widerspruchslos gutgeheißen. Zu den 
Gründen, die zur Verdoppelung des Aktienkapitals 
führten, bemerkte der Vorsitzende, Kommerzienrat 
Leonhardt, daß die Gesellschaft, wie vor dem 
Kriege, wieder auf einen größeren Strohvorrat be- 
dacht sein müsse, um von Zufälligkeiten unabhängig 
zu bleiben. Ebenso seien in nächster Zeit kost- 
spielige Ersatzbauten für Maschinen notwendig, die 
gleichfalls größere Mittel erforderlich machen. 
Heidenau. Hasseröder Papierfabrik A.-G. Die 
außerordentliche Aktionärversammlung beschloß die 


Erhöhung des Grundkapitals um 3 auf 5,2 Mill. M. 


durch Ausgabe von 2,5 Mill. M. neuen Stammaktien 
mit halber Gewinnbeteiligung für 1920 und Ausgabe 
von 0,5 Mill. M. 6proz. Vorzugsaktien mit sechs- 
fachem Stimmrecht. Auf die Stammaktien wird den 
Aktionären zum Kurse yon 125 Proz. ein Bezugs- 
recht im Verhältnis von ı:ı angeboten werden, 
während die Vorzugsaktıen, die erst vom nächsten 
(zeschäftsjahre ab gewinnbeteiligt sein sollen, zu 
108 Proz. einem Konsortium überlassen werden. 
Infolge außerordentlich starker Nachfrage nach den 
Fabrikaten der Gesellschaft war auch die Beschäfti- 
gung während des laufenden Jahres eine ent- 
sprechend rege, und trotz zeitweiligen Kohlen- 
mangels und anderer Betriebsschwierigkeiten 
rechnet die Verwaltung weiter mit einer) ähnlich 
“reichlichen Verzinsung wie bisher. (Im Vorjahre 
wurden 20 Proz. an die Aktionäre verteilt auf 
1,1 Mill. M. Kapital, während diesmal 2,2 Mill. M. 
Stammaktien voll’ und obige 2%» Mill. M. n@ue 
Stammaktien zur Hälfte dividendenberechtigt sind.) 


NGEN 


KLEINE MITTEIL 


Ernennung. Vom Handelsgericht Wien wurde 
Herr Alexander Skuhra, Verlagsdircektor der Steyrer- 
mühl Papierfabriks- und Verlagsgesellschaft, zum 
Schatzmeister und Sachverständigen für den admını- 
strativen Dienst des Zeitungswesens bestellt. 

Todesfälle. (Gestorben sind die Herren Oeorg 


y 


Herzberg, Chef der Papierwarenfabrik M. Kragen 
& (Co. in Breslau und Papierwarenfabrikant und 
PapiergroBhändler Ewald Noack in Magdeburg. 

Zu der in Liegnitz erfolgten Verhaftung des 
Fabrikdirektors Fischer. Von der Ober-Weistritzer 
Papierfabrik sind von Liegnitz aus Meldungen in die 
Provinzpresse übergegangen, die vollständig aus der 
Luft gegriffen sind. Von Millionen-Unterschleifen 
des Genannten kann keine Rede sein, ebensowenig 
wie von einer fluchtartigen Entfernung aus dem 
abrikunternehmen. Fischer, war früher Mitinhaber 
der Papierfabrik, die vor einiger Zeit an ober- 
schlesische Unternehmer verkauft wurde, während 
er als Betriebsleiter verblieb. In dieser Eigenschaft 
soll er Fälschungen begangen und für seine Tasche 
gewirtschaftet haben, bis jetzt gelegentlich seiner 
Abwesenheit die Angelegenheit ins Rollen kam. Die 
ın seiner Begleitung befindliche Buchhalterin Breiter, 
die mit verhaftet wurde, war seit längerer Zeit eben- 


falls in jener Fabrik beschäftigt und lebte mit 
Fischer zusammen. | 
Die Leipziger Messe als Arbeitgeberin. Vor 


vier Jahren hat die Handelskammer Leipzig be- 
rechnet, daß über 300 000 Angestellte und Arbeiter 
mittelbar mit ihrem Einkommen und Verdienst von 
der Leipziger Mustermesse abhängig waren. Der 
damaligen Berechnung waren 3500 Aussteller zu- 
grunde gelegt; heute ist diese Zahl auf rund 15 000 
gestiegen, und damit haben sich die eben genannten 
Ziffern etwa vervierfacht. Es ist also ein Heer von 


-— 


(wie an das Staatl. Materialprüfungsamt, Berlin- 
Lichterfelde, geliefert) i 
= für Spinnpapier und andere Papiere = 


ER Festigkeitsprüfer 
ee À f. Spinnpapier, Papier- 
garn, Papiergewebe 


Trocken- 
gehaltsprüfer 


sowie ale 
übrigen 
Präzisions- 
apparate für 
papier- und 
textil- 
S~ technische 
=Ø Prüfungen 


Eingetr. 
Schutzmarke 


all) 


- 


i 7 he Str. 
uis Schopper, Leipzig 2, ua Amase 27. 


Fabrik für Materlalprüfungsmaschinen, wissenschaftliche 
und technische Apparate. 


L 


Zeitzer Dampfkesselfabrik.. Apparate-Bauanstalt b. Schumann 


Schumanns 


Holzkocher 


Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


"mit innerem 
Kupfer- 
Schutzmantel. 


Lumpen- und Strohkocher, Holzentrindungs- und Waschtrommeln, Turbinenrohrleitungen, 
Dampfkessel, Dampfüberhitzer. Feuerungen für Stein- und Braunkohle. Flugaschenfänger. 


954 


DER PAPIER-FABRIKANT 


I m 


Heft 49, 1920 


etwa zweı Millionen Arbeitern und Angestellten, das 
von den Leipziger Mustermessen immer von neuem 
Brot und Lohn erwartet. Jede Erhöhung des 
Reichszuschusses für die Leipziger Mustermesse ist 
daher als ausgesprochene Erwerbslosenfürsorge zu 
betrachten. 


Die Entwicklung des Weltstaatensystems be- 
handelt der Geheime Oberregierungsrat Prof. Dr. 
Köbner ın diesem Semester an der Handels-Hoch- 
schule Berlin. Wie das Sekretariat der Hochschule 
mitteilt, hat sich der Beginn der Vorlesung infolge 
des Elcktrizitätsstreiks und wegen des Bußtages 
verzögert. Die erste Vorlesung fand daher am 
Mittwoch, den 24, November (7—8 Uhr abends). 
statt. Die ausgefallenen Stunden werden von dem 
Vortragenden im lL.auie des Semesters eingeschoben 
werden. Nähere Auskunft erteilt das Sekretariat 
der Handels-Hochschule Berlin, Spandauer Straße ı. 


Sicherung des Valutakurses für deutsche Expor- 
teure. Die Bergisch-Märkische Bank in Elberfeld 
richtet an die „Industrie- und Handels-Zeitung“ ein 
Schreiben, das folgende interessanten Ausführungen 
enthält: „Wie Ihnen bekannt, kann der deutsche 
Exporteur, der seine Ware in ausländischer Wäh- 
ıung verkauft, sich bei Abschluß des Geschäfts den 
Kurs für seine Forderungen an seinen ausländischen 
Abnehmer durch Ausschreibung und Begebung so- 
genannter Kurssicherungstratten sichern. Er weiß 
somit ganz genau, welchen Kurs er für die be- 
treffende, ihm erst nach Monaten zufließende Devise 
erzielt und ist daher in der-L.age, seine Kalkulation 
entsprechend einzurichen. Die von der Reichsbank 
neuerdings für den ‚Ankauf von Kurssicherungs- 
tratten‘ festgesetzten Bedingungen, denen zufolge 
der Kursabschlag von ursprünglich ı v. H. pro 
Monat, vor kurzem auf ı v. H. für je 14 Tage und 
jetzt weiterhin auf 3 v. H. für je 14 Tage erhöht 
wurde, machen es dem deutschen Exporteur unmög- 
“lich, sich dieses Mittels der Kurssicherung noch zu 
bedienen. Er ist daher gezwungen, sich auf eine 
andere vorteilhaftere Weise den Kurs zu sichern, 
um sich vor Verlusten zu schützen. Diesen Weg 
findet der Exporteur ın dem ‚Devisen-Termin-Ge- 
schäft‘. Diese Geschäfte werden zwar seit einiger 
Zeit schon abgeschlossen, jedoch gewöhnlich nur mit 
einer Lieferungsfrist bis zu drei Monaten. Es ist 
uns bekannt, daß der deutschen Industrie mit der- 
artigen kurzen Terminen nur in den seltensten Fällen 
gedient ist, und wir können Ihnen mitteilen, daß wir 
in der Lage sind, Terminverkäufe auch- auf längere 
Zeit, d. h. vier, fünf und sechs Monate Lieferzeit, 
vorzunehmen. Das Geschäft wickelt sich in der 
Weise ab, daß man die Devise verkauft, und zwar 
zur Lieferung auf einen späteren Termin, den der 
Verkäufer selbst bestimmen kann, je nachdem er 
den Gegenwert der verkauften Waren zu erwarten 
hat. Auch hier kommt bei einem börsenmäßigen 
Verkauf ein Kursabschlag von ı v. H. pro Monat ın 
Anrechnung. Zur näheren Erläuterung erlauben wir 
uns nachstehend einige Beispiele anzuführen: ı. Eine 
Exportfirma hat für etwa 3000 Lstr. Waren nach 
England verkauft, und zwar rechnet sie damit, daß 
dieser Betrag wie folgt eingeht: 1000 Lstr. innerhalb 
vier Monaten, 1000 Lstr. innerhalb fünf, 1000 Lstr. 
innerhalb sechs Monaten, sie gibt infolgedessen den 


Drahtanschriftt: Cloufhn Remscheid. 


apiermaschinenmesser 
Querschneidemesser ane ar 


J. CLOUTH Maschinenmesserfabrik REMSCHEID 


Betrag von 1000 Lstr. per vier Monate, 1000 Lstr. per 
fünf und 1000 Lstr. per sechs Monate zum Verkauı 
auf und erzielt bei einem angenommenen Börsenkur: 
von 250 für die ersten 1000 Lstr. den Kurs von 250 
abzüglich ı v. H. Kursabschlag pro Monat = 4v. H. 
= 10, also einen Nettokurs von 240. Für die weiteren 
1000 Lstr. den Kurs von 250 abzüglich ı v. H. Kurs- 


 abschlag pro Monat = 5 v. H. = 12,50, also einen 


Nettokurs von 237,50, und für die letzten 1000 Lstr 
den Kurs von 250 abzüglich ı v. H. pro Monat 
= 06 v. H. = ı5 also einen Nettokurs von 235. 


.2. Für eine Exportdevise in Gulden, mit deren Ein- 


gang der Exporteur innerhalb vier Monaten rechnen 
kann, sichert er sich den Kurs, indem er holl. Gulden 
heferbar nach vier Monaten verkauft. Er erzielt iür 
die Gulden bei einem angenommenen Börsenkurse 
von 2200 abzüglich ı v. H. Kursabschlag pro Monat 
4 v. H. = 88, also einen Nettokurs von 2112. Hierzu 
kommt noch die Bankprovision, die jedoch so zu be- 
messen ist, daß sie auf die Warenkalkulation keinen 
EinfluB ausübt. Die Gutschrift der verkauften Be- 
träge erfolgt bei Abwicklung des Geschäfts, d. h. bei 
Lieferung der Devise zu dem betreffenden Termine. 
Nicht unerwähnt möchten wir lassen, daß bei dem 
Devisen-Termin-Verkauf die verkauften Devisen aui 
alle Fälle geliefert werden müssen, auch dann, wenn 
die exportierende Firma durch ‚höhere Gewalt‘ an 
der Fertigstellung oder Versendung der Exportware 
gehindert worden ist und infolgedessen die Zahlung 
nicht hereinkommt. In diesem Falle muß der Expor- 
teur sich die fehlende Devise durch Kauf beschaffen.“ 


Beilagenhinweis. 

Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt ein 
Prospekt der Firma Albert Sauerzapf, Dresden-Prag. 
über Noywitol-Einfettung bei, welchen wir unseren 
gefälligen 


geschätzten Lesern zur Beachtung 


empfehlen. 


Gute 


Weihbnadtsbúder 


neben aller Fachliteratur 
find zu Originalpreifen zu beziehen durch 


Otto Elsner, Verlags- Gefellfhaft m.b. 6. 


Berlin S 42 
ABTEILUNG SORTIMENT 


Alle anderweitig angezeigten und be- 
fprochenen Bücher werden prompt beforgt 


Kataloge ehen auf Wunidh gratis zur Berfägan; 


plan geschliffen 
ZEITEN 
gewährleisten grösst-: 
möglichste Genauigkeit L 


Fernsprecher 548. 
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Nafron-Wasserglas Gusfav Reiser 


Chemische Erzeugnisse 


flüssig 56/58 Be liefert Frankfurt a.M. ‚Postfach 


Mitteldeutsche pie aan race und d Hebezeugefabrik W.ENGEL, 


einesInserafsist der 
vermehrfe Verkauf 
eines Arfikels und 


O 
à 4 


N Vergrösserung des N 
IN Kundenkreises. Der AN fix > 
} N | Aip apacia ra A Nied 3 b. Frankfurt a. M., Obere Makistraße 2—7. Tel. Amt Höchst 231. 
N SV arane arae N ZEUGR 
ier-Indusfrie. — 
AN Msaráte En Pacien A | W È RK A B R I K 
A TEN f an f n N 
zum Erfolg! 


CARL wo ERDE 
| SZ ,, Ar 


+ Holländ: » Grundwerke » p 7 » Holländ u Br ar Ka 
36/ 38 Bé für Inland und Expor t Shader? ec s Siroki Holländermeelfer p Pharus p Heersink » Strohme/fe 7 
laufend abzu geben + Lumpenmefßler » Tellermeffer ufw. » h Gr un d w erk e + Lumpenmelffer » Tellermeffer 


Schleifholzj 


E W Ea EAE A eT BE 


b geschält und entrindet, hat laufend in großen Mengen ab allen 
Gegenden Deutschlands abzugeben u. erb. Anfragen v. Verbrauchern 


F. Wilhelm Eggert, Osnabrück 


Holzgrosshandlung — Fernruf 1857 


Kaolin ff. geschlämmt 


für die Papierfabrikation in großen Mengen gesucht. 
Angebot unter P. F. 8106 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten. 


T .NORDHEIMSTRASSE 2 ECKE HOLBEINSTRASSE 


“a Rohrleitungs-Anlagen 


Hochdruck-Rohrleiltungen 


TELESE 


Hoffmanns Waschpulverfabrik G.m.b.H 
En) in Th. 


Für 10 DS Wasserkraft | 


zur Ausnützung der Nachistun- 
den eine möglichst automatisch 
“maschinelle Arbeit gesucht 


Postschließfach 9. 
:  SorauN.L. 


iihi dah 
appe ppp pp p 


Lieferung und Projekfierung befriebsferfiger moderner 

Neuanlagen/Umbau von veralfefen unrenfablen Anlagen 

Abdampfverwertungsäanlagen [Komplefte Wasserversor- 

gungsäanlagen [Turbinenrohrleitungen /Rohrleitungen für 

industrielle Befriebe aller Art und für jeden Zweck 
Schweißarbeifen 


Lieferung aller Einzeltelle und Apparafe 
Ernstllichen Reflekfanfen stehen wir mif Projekt 
und Ingenieurbesuch zur Verfügung. 
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p- = | Empfehle mich zum Auf- 
| a K a O | Í m und Umbau von Maschinen und Apparaten‘ 
China (Clay 


sehr fettig, in höchster Weiße 
und feinster Shlämrmung, sowie 


Blanc fize, Annaline, Brillantweiß, Rohton 


hat laufend abzugeben 
Albert Liebing, Leipzig 


Nordplaiz 
Telegor.Adr.: “Rohstoff” 


+ 
Einbau von Turbinen 
* 
Neubau moderner Wasserräder 


o 
REEIENSVEFONGELUNGEN u. N | 


Aufträge ie an 


Oskar Rucks, Oberscheibe 


ee 2100 Post Scheibenberg i. Sa. 


Kleine Mitteilungen. 


_ Betriebsgrundstücke in der 
Bilanz. Die Bewertung von Be- 
triebsgrundstücken bei der Veran- 
lagung zum Reichsnotopfer gibt 
ımmer noch Anlaß zu Meinungs- 
verschiedenheiten. Nach A Il 5 
der Grundsätze des Reichsfinanz- 
ministers vom 4. September 1920 
soll bei Bewertung von Betriebs- 
grundstücken gemäß $ 18 RNOG. 
der $ 139 Abs. 2 RAbgO. keine 
Anwendung finden. ‚Eine Bewer- 
tung zum AÄnschaftungspreis als 
solchem ist mithin ausgeschlossen 
(S. 165)“ Diese Ausführungen 
sind nach Ansicht des Reichsver- 
bandes der deutschen Industrie 
unzutreffend. § 18 RNOG. schreibt 
nicht vor, daß $ 139 Abs. 2 
RAbgO. auf das Notopfer keine 
Anwendung findet.Nach$ 137,Abs.2 
RAbgO. ist freilich jede wirt- 
schaftliche Einheit für sich zu be- 
werten und ihr Wert im ganzen 


Unbrauchbar gewordene 


Nass- und Trockenfilze 


kauft jederzeit und erbittet Kassa-Angebot 


Max Wagner 
Crimmitschau in Sa. Spiegelgasse 4—6 
Drahtanschrifi: Textilwerk » Fernsprecher Nr. 489 und 411 
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ST RARARRCARRARCRRRCRRRARRRLRRERE RR ARE: 
_ Grösseres Quantum 


Richten-Schleifholz 


gesunde handelsübliche Ware ab bayer Stationen, ger Am. 210,— M. 


liefert z. Zt. an Verbraucher 
festzustellen. Dies gilt selbstver- 


estzustellen. Dies gilt selbstver- | Š Heinrich Vogg, Buchloe, (Bayern) 
ae en brikurundstücks, Sure | FANMIY SAD DAE 


genommen wird das gesamte Un- 
ternehmen in einer Summe bewer- 


tet. Will man, wie dies die Grund- | | „reibriemen 
en a a F örderbänder 


„Unterlagen für die Schätzung des 


WECO Eeee eE 
1I 


Wertes der Einheit“ gewinnen so , Kamelhaar-, Baumwo'l-Treibriemen 
ist auch $ 139 Abs. 2 der Kernleder-Treibriemen 
RAbgO. anzuwenden. Diese Auf- .. Hanf- Segeituch-, Zelistoff-Treibriemen. Riemenverbinder aller Art 


fassung wird bereits mehrfach 
von hervorragenden Fachleuten 
.geltend gemacht: u. a. von Höp- 
ker, dem früheren Dezernenten für 
das KReichsnotopfer im Reichs- 
finanzministerium und von Rechts- 
anwalt Rosendorff, Berlin. Mit- 
= hin sind nach übereinstimmender 
Auffassung von Wissenschaft und 
"Praxis dic Betriebsgrundstücke 
mit dem Anschaffungswert abzüg- 
lich angemessener Abschreibungen 
ın die Bilanz einzusetzen. 


Gebr, Seck, Hannover8 


Technische Abteilung 
Fernsprecher: Nord 8328.  Telegr.-Adr.: Brüderseck 


P O es: K 


Mahlhollä nder 


im gebrauchten Zustande mit Eintrag von 
200 bis 400 kg wird dringend gesucht 


Zahlung des .Reichsnotopters. 
Von amtlicher Seite werden die 
Abgabepflichtigen auf folgendes 


LPAAAAABAACAAAPOPCOARAADAOtONOLIDAOOONODA ARPAD O OONA ADOA COADA LE 


hingewiesen: Kriegsanleihe wird * 

auf das Reichsnotopfer nur noch l | h 
bis zum Ablauf dieses Jahres an- Gefl. Offert. unt. P. F. 8129 an die Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten $ 
genommen. Eine allgemeine Ver- ‘ 
längerung dieser Frist ist nicht SÄERBIUNHERRERDERPNNAHRDD"PRHPLOOSAODAOSAERIDIRRBNTRIDTESNRARLETRDEDKRBYARHERRANGERDEDESAREBOAROSDOTRBENDRRAGAALAAARONREBUESRBRDRSSALAUNTAGEATAETREN 


zu erwarten. Die Kriegsanleihe- 
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_ Hermann Pflanz ur 


Remscheid-B 


stücke sind bei den bekanntge- 
machten Annahmestellen, die auch 
beim Finanzamt erfragt werden i 8 

können, hinzugeben, Anträge auf Ä 
Uebertragung von Reichs-Schuld- anc Ixe 
buchforderungen dagegen bei | | | 
der Reichsschuldenverwaltung Schneeweiße Ware in Teigform zur 


(Schuldbuchangelegenheit) in 
Berlin zu stellen. In beiden Fäl- Lieferung für In- und Ausland 


len sind von dem Einlieferer Vor- 
drucke auszufüllen, die bei den ; hat abzugeben 


Finanzämtern erhältlich sind. Bei 
C. PEN) Ott, Freudenstadt 


der Inzahlunggabe von Kriegs- 
i f ich > 
anleihen auf das Reichsnotopfer Telegramm-Adresse: Ottimport 


und die Kriegsabgaben werden 
fällige Zinsscheine nicht ange- 
nommen. 

Erneut wird auf die Vorteile 
der baren Vorauszahlung des 
Reichsnotopfers aufmerksam ge- 
macht. Auf Zahlungen dieser Art 
bis zum Ende dieses Jahres wird 
eine Vergütung von 4 v. H. ge- 
währt; für roo Mark Steuer sind 


mithin 96 Mark zu zahlen. Mit SEE | 
dem Tage der Zahlung erlischt m 
die Verpflichtung zur Verzinsung l 


des durch die Zahlung getilgten 


Petiigck Dic Zahlungen, die Per und zweckentsprechende 
go Mark oder ein Vielfaches hier- 
von a müssen, können Be isolierungen jeder Art 


den ee oder nn mit führen aus. 
der Wahrnehmung der Geschäfte 
einer solchen beauftragten Kasse, Hannoversche Isolirwerke @. m. b. H., Hannover 
den Reichsbankanstalten sowie  Ferespr. Moid 105 Isenhagener Strasse 6 Tel-iir.: Hanaoversóe Iselirwerke 
den als Annahmestellen für bare 
Vorauszahlungen bestimmten öf- 
fentficheg Sparkassen und öffent- 


lich-rechtlichen Kreditanstalten l 

‘erfolgen. Einzahlungen bei den |. 

Reichsbankanstalten, Sparkassen Asbest-Walze 

a a a er 312 Ø, 2000 Bahnlänge, Zapfen 100 Ø, 260 und 360 lang, mit - 


druckes zulässig, der bei dieser 
Stellen erhältlich ist. Die Zahlung 
gilt nur dann als vor dem Ablauf 
dieses Jahres erfolgt, wenn das 
Geld den ` genannten Kassen 
spätestens am 31. Dezember zu- 
gegangen ist. 

l Abgabepflichtige, die nicht im 
Stande sind, den ungefähren Be- 
trag ihrer Abgabenschuld zu be- 
rechnen, erhalten vom zuständi- 
gen Finanzamt Auskunft. Die EEE 
Zuvielzahlungen werden nach a | | = 
antun je er ans |} Lenzin/’Mineralweiss 
erstattet, und zwar die baren ın 

bar, die in Kriegsanleihe in 


Kriegsanleihestücken; Ueber- An naline 1 Leichtspat 


zahlungen von mehr als 300 Mark 


Stahlwalze 


30) Ø, 1850 Bahnlänge, Zapfen 110 Ø, 205 und 250 lang, 
in gutem Zustand, sofort zu verkaufen 


Anfragen sind unt. P, F. 8076 an die Exped. d. Blattes zu richten 


En 


werden mit 5 v. H. vom Tag der empfehlen in schönen Qualitäfen 
Zahlung an verzinst: ($ 112 A. O.) 
Nach einem Gesetzentwurf. A. & F. Probst, G. m. b. H. 
‚dem der Reichsrat zugestimmt | Niedersachswerfen a. Harz x Hessenfal (Wrtt.) 
hat, haben die Notopferpflich- 
tigen ein Zehntel ihres abgabe- I 
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pflichtigen Vermögens, minde- 


Ritter’s Original antomatischer Schmierapparat. 


stens aber ein Drittel der Abgabe, 
bereits im nächsten Jahre in zwei 
Raten zu entrichten. Nur in be- 
stimmt bezeichneten Fällen wird 
der zu zahlende Betrag vom 
Finanzamt ermäßigt oder ganz 
oder teilweise gestundet werden. 


Kampf zwischen Binnenschiff- 
fahrt und Staatseisenbahn. Die 
folgenden sehr interessanten Aus- 
führungen entnehmen wir dem 
„Weltmarkt“ vom 19. November 
1920: Die Hoffnung der inter- 
essierten Kreise, daß die Binnen- 


Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Ölersparnisse, 
Nur echt, wenn mit unserer Schutzmarke! 


Über 34 000 Stück Genaueste 
im Betriebe bei d. Regulierun 
Kaiserl. Marine, und bei höch- 
den Kgl. Staats- stor Touren- 
bahnen u. Werk- zahl absolut 
stätten sowie den sicher und 
bedeutendsten geräuschlos 
Dampfschiff- arbeitend. 
fahrtsgesellsch., Flegante und 
Werften, Dampf- sorgfältige 
maschinen- ß Ausführung. 
Fabriken, Berg- Eingetragene Keine zer- 


u. Hüttenwerken| schutzmarke brechlichen 
usw. usw. Teile. 
Spezialpressen mit 1, 2, 3, 4, 6 u.8 Stempeln f. Loko- 
motiven, Großgasmasch., Helßdampfmasch. usw. 


MAA W. Ritter, Maschinenfabrik, rE 


Für einzyl. Maschinen. Orgr.1848. Altona (Elbe). Gegr.128E Schmierapparat. 


schiffahrt mit dem. Beginn der 
Herabsetzung der Frachten-Ni- 
veaus einer inneren Gesundung 
entgegengeführt werden könne, hat 
sich leider nicht erfüllt. Während 
man vor einigen Wochen noch 
von einer Krisis in der Fluß- 
schiffahrt sprechen konnte, haben. 
sich in den letzten Wochen die 
Zustände derart verschärft, daß 
der völlige Ruin dieses an sich 
außerordentlich wichtigen Wirt- 
schaftszweiges kaum noch abzu- 
wenden sein wird. 


Die Ansichten in Binnen- 
schiffahrtskreisen stimmen darin 
überein, daß die Binnenschiffahrt 
alle Hebel in Bewegung setzen 
muß, um ihrem schärfsten Kon- 
kurrenten — das ist die Staats- 
eisenbahn — mit einer auf privat- 
wirtschaftlicher Grundlage zu 
bildenden straffen Gegenorgani- 
sation entgegentreten zu können. 
Daß dies keineswegs eine leichte 
Aufgabe ist, dürfte klar sein. Bei 
den Eisenbahnen hat man es mit 
einem mächtigen Staatsmonopol 
zu tun, während die Binnenschiff- 
fahrt nur verhältnismäßig lose or- 
ganisiert ist. um so mehr, als es 
auf den Binnenwasserströmen 
noch zahlreiche Außenseiter gibt. 
Der leitende Gedanke ist nun der: 
Wie kann sich die Binnenschiff- 
fahrt vor der drohenden Kata- 
strophe eines Zusammenbruches 
retten? 


Von der Reichseisenbahnver- 
waltung ist ein neuer Ent- 
wurf zur Regelung der Normal- 
"beförderungsgebühren und Aen- 
derung des Tarıfschemas ausge- 
arbeitet worden. Der springende 
Punkt bei diesem Entwurfe ist 
der, daß die Tarife für Massen- 
güter ganz wesentlich herab- 
gesetzt werden sollen. Mit die- 
ser Bestimmung ist das Todes- 
urteil über die Binnenschiffahrt 
ausgesprochen. Die Binnenschif!- 
fahrt hatte aus freien Stücken 
ihre Frachtraten in den letzten 
Wochen bis zu 30 Prozent herab- 
gesetzt, trotzdem die starken 
L.oi:iäerhöhungen und die allgc- 
meinen PBetriebsunkosten eine 
derartige Herabsetzung nicht 
 rechtfertigten. Man hatte aber 
damit gerechnet. daß durch den 
Willen zunı Abbau auch die Ver- 
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lader sich allmählich wieder der 
Binnenschiffahrt zuwenden wür- 
den, und alle Anzeichen sprachen 
dafür, daß das Ladungsangebot 
sich wieder in aufsteigender Linie 
befand. In diesem Augenblick 
wurde der Oefientlichkeit der 
neue Tarifentwurf der Eisenbahn 
unterbreitet, der zwar auf kurzen 
Strecken Frachterhöhungen vor- 
sieht, für Massengüter aber, wie 
gesagt, bedeutende Tarifherab- 
setzungen vorzunehmen gedenkt. 
Daß auf diese Weise der Schiff- 
fahrt das Rückgrat gebrochen 
wird; ist so sicher wie das Amen 
ın der Kirche. 

Angesichts dieser Sachlage 
muß man sich doch unbedingt die 
Frage vorlegen, ob es an sich be- 
gründet ist, wenn die Eisenbahn, 
die mit einem ungeheuren Mil- 
lıarden-Defizit arbeitet, auf eine 
solche Weise ihre Unterbilanz 
vergrößert und schließlich noch 
einen ehemals recht kräftig blü- 
henden Wirtschaftszweig, wie es 
die Binnenschiffahrt in Deutsch- 
land gewesen ist, mit ın den Ab- 
grund stürzt. Was wird die Folge 
sein? Die großen Binnenschiff- 


fahrtsunternehmungen müssen 


ihre Liquidation anstreben, um 
für ihre Aktionäre als gewissen- 
hafte Kaufleute das zu retten, was 
noch zu retten ist. Eine Liqui- 
dation unserer Binnenschiffahrt 
ist aber gleichbedeutend mit 
einem Verkauf des Schiffsmateri- 
als an das Ausland, namentlich an 
die Tschechoslowakei. 

Wenn heute die Reichseisen- 
bahn gegenüber ciner jährlichen 
Ausgabe von etwa 24 Milliarden 
Mark ım gleichen Zeitraum eine 
Einnahme von etwa 8-—-ıo Mil- 
liarden Mark hat, so muß sie na- 
türlich Mittel und Wege finden, 
um einen allmählichen Ausgleich 
herbeizuführen. Es ist aber kaum 
denkbar, daß ein solcher Aus- 
gleich geschaffen werden kann, 
wenn man zu einer Herabsetzung 
der Frachttarife schreitet. Jeder 


vernünftig denkende Kaufmann,’ 


so sehr er für eine Verbilligung 
der Transportmöglichkeiten ein- 
tritt, wird sich sagen, daß auf 


. diese Weise die Mißwirtschaft 


nicht behoben, sondern nur noch 
verschlimmert ‘werden kann. Je 
größer aber das Defizit bei der 
Eisenbahn wird. desto schwerer 
werden die Steuerlasten, und dar- 
um ist es vom volkswirtschaft- 
lichen Standpunkte aus durchaus 
angebracht, wenn ein solches Ver- 
fahren einmal der Oeffentlichkeit 
unterbreitet wird. Es ist unbe- 
dingt erforderlich. da8 Binnen- 
schiffahrt und Reichseisenbahn in 
gemeinsame ernste Beratungen 
darüber eintreten, auf welche 
Weise man aus dem gegenwär- 
tigen Dilemma herauskommt. 
Diese Beratungen müssen aber 
von vornherein von dem Ge- 


‚danken getragen sein, daß man 
\ a 
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Für unsere hiesige Cellulosefabrik 
suchen wir einen erfahrenen, tüchtigen, ledigen 
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WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer-und Aluminiumschmiede 
KOLN — MANNSFELD 


Siebtuchdecken 


seif vielen Jahren bestens bewährt, besser d 
biliger als Gummi. — Verlangen Sie bemusferfe 
Offerte und Referenzen vom aälleinigen Lieferanten 


Paul Thum, Chemniß i. Sa. 
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nicht gegeneinander, sondern mit- 1 


einander arbeiten muß, um die ge- 
meinsame Krisis ‘zu überwinden. 

Die  Ausführungsanweisung 
zur Verordnung über Betriebs- 
abbrüche und Stillegungen wird 
nunmehr im „Reichsanzeiger“ 
(Nr. 267) veröffentlicht. Die 
'Ausführungsanweisung stellt 
Richtlinien für die von den De- 
mobilmachungsbehörden zu er- 
greifenden Maßnahmen auf. 
Grundsätzlich wird der Zugriff 
dieser Behörden auf Fäll& be- 
schränkt, in denen die Stillegung 
eines Betriebes als volkswirt- 
schaftlich, d. h. im Allgemein- 
interesse schädlich zu betrachten 
ist. Zu dieser Feststellung sind 
einleitend Ermittelungen anzu- 
stellen im Werke selbst sowie bei 
Fachorganisationen und Gewerk- 
schaften des betr. Gewerbe- 
zweiges, Handels-, Gewerbe- und 
Handwerkskammern, Außen- 
handelsstellen und Selbstverwal- 
tungskörpern (Reichskalirat, 
Eisenwirtschaftsbund, Metallwirt- 
schaftsbund.  Reichsstelle für 
Textilwirtschaft, Wirtschaftsbund 
für Rohteer- und Teererzeug- 
nisse, Schwefelsäureausschuß) und 
evtl. auch durch Anhören von 
Sachverständigen. Während der 
Sperrfrist ist`die Tätigkeit der ge- 
nannten Behörden lediglich unter- 
stützend, sie darf nicht auf ein 
Verbot des Abbruches oder der 
Stillegung hinzielen und be- 
schränkt sich auf Maßnahmen zur 
Beschaffung von Rohstoffen, be- 
sonders Brennstoffen, soweit 
sie öffentlich ` bewirtschaftet 
‚sind, auf Verschaffung von Kre- 
diten bei finanziellen Schwierig- 
keiten, auf Vermittelung öffent- 
licher Aufträge bei Absatzmangel; 
bezüglich des Baugewerbes sind 
die Maßnahmen durch die den 
Bezirkswohnungskommissären in 
die Verordnung vom 9. Dezember 
I9IQ übertragenen Befugnisse 
festgelegt; mit diesen Stellen 
haben sich die Demobilmachungs- 
behörden in Verbindung zu 
setzen. Das Beschlagnahmerecht 
darf während der Sperrpflicht: in 
der Regel nur zu Sicherungs- 
zwecken ausgeübt werden; das 
Enteignungsrecht nur dann, wenn 
Abbruch oder Stillegung mit 
Wahrscheinlichkeit zu erwarten 
ist; es ist in diesem Falle bei öf- 
fentlich bewirtschafteten Roh- 
und Betriebsstoffen grundsätzlich 
auszuüben, während es bei nicht 
bewirtschafteten Vorräten nur in 
Frage kommen soll, wenn mit der 
Weiterverwendung ein volkswirt- 
schaftliches Interesse verbunden 
ist und Absatz zu dem dem Eigen- 
tümer als Entschädigung zu ge- 
währegden Betrage wahrschein- 
lich a Eine. Verlängerung der 
Sperrfrist soll nur dann vor- 
. genommen werden, wenn dadurch 
die Wiederaufnahme des Betriebes 
zu erwarten ist, 
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Die Selbstentzündung der Kohle. 


Von Dr. Paul Martell. 


Die Kohle als Brennstoff verkörpert große wirt- 
schaftliche Werte, und so kann die Selbstentzüundung 
der Kohle oft zu weitgehenden Schäden und Ver- 
lusten führen. Besonders schwere Verluste können 
eintreten, wenn Grubenbrände durch 'Selbstent- 
züundung entstehen, die leider oft auch mit 
Aenschenverlusten verknüpft sind. Unsere Aus- 
führungen betreffen aber hauptsächlich die Lage- 
rung der Kohlen auf Fabrikhöfen, Gasanstalten, 
Halden oder in Schiffen. Die Frage der Selbstent- 
zundung der Kohle hat die industrielle und wissen- 
schaftliche Welt lange Zeit beschäftigt, und bei 
ihrer volkswirtschaftlicheuo Wichtigkeit hat man 
"wiederholt die Stellung von Preisaufgaben für ge- 
boten erachtet, um dieser schädlichen Erscheinung 
Herr zu werden. Ueber die Ursachen der Selbst- 


entzündung der Kohle hat man.erst durch die For- 


.schungen der Chemie Aufklärung erlangt. Die 
Hamburger Kohlenschiffe waren vielfach durch 
Selbstentzündung der Ladung in ernste 'Giefahr ge- 
kommen, und so wurden im Staatslaboratorium zu 
Hamburg von Dennstedt und Bünz Unter- 
suchungen deutscher und englischer Kohle durch- 
geführt, bei denen Selbstentzündung festgestellt 
worden war. 
nächst das überraschende Ergebnis. daß die 
Feuchtigkeit der lufttrockenen Kohle ungefähr mit 
dem Grade der Entzündlichkeit zunimmt, während 
die Mineralbestandteile für die Selbstentzundung 
ohne Einfluß bleiben. Auch Schwefel und Stickstoff 


20 Stunden 


Diese Untersuchungen zcitigten zu- 


bleiben ohne Bedeutung. Die leicht entzündbaren 
Kohlen zcigten weiter geringe Mengen Wasserstoff, 
während auffallenderweise größere Mengen Sauer- 
stoff vorhanden waren, Bei den Steinkohlen bildet 
der unlösliche, aus der Cellulose des ursprünglichen 
Holzes entstandene Kohlenbestandtel die Haupt- 
vrsache, und zwar dadurch, daß durch weitere 
Oxydation sich Humussäuren entwickeln, welche die 
Sclbstentzündung hervorrufen. Die ersten, schon 
vor 1870 durchgeführten grundlegenden Unter- 
suchungen Richters haben im wesentlicen auch 
heute noch Geltung. Richter zeigte, daß luft- 
trockene, pulverisierte Kohle bei der FErhitzung auf 
ı80 bis 200° an (Gewicht zunimmt, wobei dies in 
seinen Höhepunkt erreicht, um dann 
nach einer geringen Gewichtsabnahme in einen Be- 
harrungszustand des Gewichts überzugehen. Das 
äußere Ansehen der Kohle bleibt hierbei dasselbe, 
während sich. das spezifische Gewicht, die Ver- 
kokungs- und Wasseraufnahmefähigkeit verändern. 

Man hat festgestellt, daß Kohlen mit einem 
hohen Prozentsatz an flüchtigen Bestandteilen und 


geringem Sauerstoffgehalt starke Neigung zur 
Selbstentzündung besitzen. Durch die Anwesenheit 
von Schwefelkies wird diese noch begünstigt. Ganz 


allgemein muß ungewaschene und unsortierte Kohle 
mit viel Staub als ebenfalls leicht entzündlich bce- 
zeichnet werden. Feuchtigkeit begünstigt die Er- 
hitzung ungemein, besonders gilt dies von Schnee 
und Eis. Fs gilt als sicher. daß die Oxydation der 
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Kohle sogleich nach der Förderung einsetzt. Die 
Selbstentzündung der Kohle pitlegt bei 350° auf- 
zutreten. Sie kann natürlich durch Umstände be- 
gunstigt, auch geradezu hervorgerufen werden. Als 
Ursache kommen beispielsweise äußere Wärme- 


quellen in Betracht, so, wenn lagernde Kohlen mit 
Dampfleitungen, heißen Wänden und Böden in 
Berührung kommen. Ebenso kann der zu starke 
Druck der Ueberlagerung bei zu großer Schütthöhe 
zur Selbstentzüundung führen. Auf die cinzuhaltende 
Höhe lagernder Kohlen kommen wir noch zu 
sprechen, Zu einer Selbstentzundung der Kohlen 
kann auch eine zu starke unmittelbare Bestrahlung 
durch die Sonne Anlaß geben. Kohlenstaub und 
Kohlengrus begünstigen die Selbstentzüundung stets. 
Je feinkörniger eine Kohle ist, um so größer ge- 
staltet sich die der Oxydation zugängliche Fläche. 

Bekanntlich erleiden alle Kohlen durch Lage- 
rung gewisse Verluste, wobei freie oder bedeckte 
Lagerung von einem gewissen Einfluß ist. Die Zeit 
der Lagerung spielt natürlich cine Hauptrolle, So 
hat Saarkohle die geringste Neigung zu Ver- 
lusten erkennen lassen, wie auch bei dieser Kohle 
die Selbstentzundung äußerst selten ist Bei der 
Ruhrkohle weisen die Lagerverluste erhebliche 
Schwankungen auf; die Neigung zur Selbstentzün- 
dung ist ziemlich groß. Auch bei derenglischen 
Kohle sind die Lagerverluste von äußerst schwan- 
kenderm Einfluß; auch die Selbstentzuündung ist bei 
den einzelnen Sorten sehr verschieden. Einige eng- 
hsche Kohlen haben gar nicht unter Selbstentzün- 
dung zu leiden. Bei allen diesen Kohlen hat sich 
gezeigt, daB die Verluste bei freier Lagerung größer 


als bei gedeckter sind, und zWar im Durchschnitt - 


bei Saarkohle um 17 Prozent, bei Ruhr- 
kohle um 3,3 Prozent, bei englischer Kohle 
um 3 Prozent, schlesische und sächsische 
Kohle bleiben sich bei gedeckter oder freier Lage- 
rung ziemlich gleich. Bei englischen Förderkohlen 
wurden ın der Freilagerung bedeutende Ammo- 
niakverluste beobachtet. Im allgemeinen ver- 
dient die bedeckte Lagerung den ‚Vorzug, schon des- 
wegen, weil trockene Kohle beim Verbrennen den 
Kessel oder Ofen mehr schont als nasse. 


Die Frage der Schütthöhe der Kohlen hat 
eine sehr verschiedene Beantwortung. gefunden. 
Pohmcr und andere Forscher vertreten die An- 
schauung, daß sich die Kohlenbrände hauptsächlich 
ın Haufen von hoher Lagerung entwickeln und daß 
die Selbstentzundungen meist auf feine Kohlen zu- 
rückzuführen sind. Der Genannte hat nach seinen 
Erfahrungen als größte Höhe für westfälische Kohle 


im Schuppen 4 m und im Freien 5 m ermittelt: da- 


nach sollen unbekannte Kohlensorten nicht höher 


als 3 m und stets getrennt voneinander gelagert 
werden. Insbesondere soll feınkörnige von grob- 
körniger Kohle getrennt gehalten werden. Ent- 


wickelt sich nämlich in feineren Kohlen cein Brand. 
so wirken die hohlen und großen Räume der grob- 
stückigen Kohle wie Schornsteine, die den Zug an- 
fachen. Der durch Lagerung verursachte Verlust 
ist um so größer, je kleiner die Korngröße der 
Kohle ist. Man hat durch Untersuchungen ermittelt. 
daß bei freier Lagerung feine Kohle nach ııo Tagen 
einen Verlust von etwa 20 Prozent erleidet. Am 
geringsten sind die Verluste bei Lagerung der Kohle 
unter Wasser, die in Deutschland aber noch 
wenig angewandt wird. Fs hat sich merkwürdigcer- 


12 


' der oberen Schicht stieg. 


-Kobhlen. 


weise gezeigt, daB beim Lagern unter Wasser der 
Heizwert einiger Kohlen nach den ersten Tagen 
sogar eine Zunahme aufweist. Diese Erscheinung 
dürite sich aber dadurch erklären, daß die löslichen 
‚\schenbestandteile durch das Wasser ausgelaugt 
werden. Zörner gibt für Saarkohlen die Lager- 
verluste mit 2 bis 6 Prozent in einem Zeitraum von 
2 bis 6 Jahren an. Nach amerikanischen Versuchen 
erleidet englische Kohle im Gebiete Englands 
Prozent Verlust, im heißeren Klima 18 bis 
24 Prozent, während man in Kohlenlagern zu 
Hongkong sogar 25 Prozent Verlust feststellte. 

Im übrigen ist keine Kohle von der Verwit- 
terung ausgeschlossen. Die Schnelligkeit der Ver- 
witterung hängt von der Fähigkeit der Kohle ab, 
den Sauerstoff der Luft auf ihrer Oberfläche zu ver- 
dichten. Dieser verursacht eine Zersetzung der 
Kohle und eine Verminderung ihres Gewichtes, einen 
Vorgang, der einer langsamen Verbrennung gleich 
zu erachten isti Entwickelt sich diese Zersetzung 
außerordentlich schnell, so tritt die gefürchtete 
Selbstentzündung ein. Die Verwitterung bedingt eine 
Zunahme des Aschengehalts, auf der anderen Seite 
tritt eine Abnahme des Kohlenstoffgehalts ein. | 


Braunkohle ist der.Verwitterung und Selbst- 
entzündung leichter ausgesetzt als Steinkohle. Braun- 
kohle pflegt bei längerem Liegen an der Luft vielfach 
nachzudunkeln und wird dann dunkelbraun bis braun- 
schwarz. Nach den Untersuchungen von Bergrat 
’. Bischof zeigte Braunkohle bei der Förderung 
cinen Aschegchalt von 12,76 Proz., der nach fünf- 
jähriger Lagerung auf der Halde bis zu 17,8 Proz. in 
Es war also eine langsame 
Verbrennung (eine Kohlenstoffabnahme von 5 Proz.) 
eingetreten. Die Verwitterung geht um so schneller 
vor sich, je mehr die Kohle häufigen Regenfällen und 
Winden ausgesetzt ist. Derartige Kohlen ergeben 
auch meist einc geringere Teerausbeute. 


Dem Ozon fällt bei der Selbstentzündung der 
Kohle eine wichtige Rolle zu. Da sich bei der Ver- 
dunstung von Wasser Ozon entwickelt, so ist anzu- 
nehmen, daB naßgewordene und wieder trocknende 
Kohle besonders der Selbstentzundung ausgesetzt 
ist. Diese Tatsache erklärt es auch, daß aufgestapelte 
Kohlen besondes nach Gewittern oder an sonnigen 
Tagen, nach feuchtem, regnerischem Wetter vor- 
nehmlich der Selbstentzündung ausgesetzt sind, denn 
die Verdunstung ist an solchen Tagen besonder: 
stark. Aehnliche Zusammenhänge bestehen zweifel- 
los bei der auffallend großen Zahl von Bränden auf 
Kohlenschiffen. Hier ist der durch die Weasserver 
dunstung hervorgerufene große Ozonreichtum der. 
Seeluft eine Hauptursache der Selbstentzündung der 
Die Ventilation der Schiffsräume verhindert 
keineswegs die Selbstentzündung, im Gegenteil, diese 
wird dadurch unzweifelhaft gefördert. Geschlossene 
Räume sind der Selbstentzündung der Kohle aller- 
dings nicht so günstig als eine Lagerung im Freien 
Trotz allem aber ist es richtig, daB beispiels weise 
die Berliner Polizei das Lagern von Kohlenbrtkett® 
auf Podenräumen verbietet. In heißen Sammer 
ınonaten &traht das Dach oft eine starke Sonnenglut 
zurück, welche die Erwärmung der Kohlen sebr be- 
günstigt. Andererseits erscheint eine ministe rielle 
Verordnung des Großherzogtums Baden zu wet 
gehend, welche das Lagern von Braunkohlenbr š ketts 
in gedeckten Räumen, also auch in Kohlenrāwme? 
grundsätzlich verbietet. Im allgemeinen emp fichit 
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es sich, Braunkohlen nicht höher als zwei Meter zu 
lagern. Soiern die Kohle höher gelagert wird, ist es 


unerläßlich, de Wärmeentwicklung der Kohle ` 


regelmäßig zu beobachten. Dies geschieht meist 
dadurch, daß man in Abständen von einigen Metern 
eiserne Röhren in die Kohlenhaufen schlägt, durch 
welche man Thermometer nach unten führt. Ergibt 
sich an irgendeiner Stelle eine Wärme von 50 bis 
40° C, so ist Gefahr im Anzuge, und der Kohlen- 
hauten muß zum Zwecke der Abkühlung not- 
gedrungen auseinander gerissen werden. Zu dem 
Zwecke wird die Kohle. flach auseinander gebreitet. 
Nach erfolgter Abkühlung kann sie wieder in Haufen 
gelagert werden. Das Zusammenlagern von Stein- 
und Braunkohle ist stets zu vermeiden. Das Ab- 
löschen in Brand geratener Kohlenhaufen kann 
natürlich durch Wasser erfolgen, besser ist es, die 
brennende Stelle durch Sand. abzudichten, um die 
lL.uftzufuhr abzuschneiden. Das Auseinanderreißen 
` des Haufens aber wird im Brandfall unerläßlich sein. 

Anthrazıtkohle, die reich an Kohlenstoft 
ist, ein äußerst dichtes Gefüge besitzt und der auch 
Kohlenwasserstofte fehlen, hat äußerst selten unter 
Selbstentzündung zu leiden, Früher hat man die 


Auffassung vertreten, daB Schweitelkies die Ursache. 


der Selbstentzündung der Kohle sei. Es ist dann 
‚aber nachgewiesen worden, daß die Oxydation des 
Schwefelkieses viel zu langsam vor sich geht, als 
daß hierbei eine Entzündungstemperatur errcicht 
werden könne. Weitere Untersuchungen haben danı 
klargelegt, daß die in der Kohle etwa vorhandene 
Schwefelkiesmenge viel zu gering ist, um die Grund- 


lage einer Selbstentzundung bilden zu können. 
Staubkohle ist stets am leichtesten der 
Entzündung ausgesttzt. ` Kohle, die längere Zeit 


lagern soll, muß von Staub und Ruß möglichst frei 
sein. 


In der Regel soll die Kohle für die Lage- 
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rung mecht mehr als 3 Proz Feuchtigkeit enthalten. 
Auf dem Kohlenlagerplatz sollen etwaige Stützen 
nicht aus Holz bestehen (was auch von den Wänden 
gilt), vielmehr verdient Eisen oder Beton den Vor- 
zug. Jede Kesselfeuerung soll vom Kohlenlager- 
raum wenigstens 6 m entiernt liegen. Im allge- 
meinen sollte Kohle erst einen Monat nach der 
Förderung zur Lagerung oder zum Schiffsversand 
gebracht werden, da dann etwaige Zersetzungs- 
prozesse meist zum Abschluß gekommen sind. Beim 
Verladen der Kohle müßte auch mehr darauf ge- 
achtet werden, daß sie durch Sturz oder Druck nicht 
zu sehr zerkleinert wird, denn je klemer die Kohle, 
um so leichter trıtt die Selbstentzündung ein. Unter- 
suchungen haben ergeben. daB oberschlesische Stein- 
kohle bei einer zwölfmonatlichen L.agerzeit im Freien 
einen VerNist an Heizwert erleidet, der bei den Back- 
bis 3 Proz. beträgt. Bei den 
geringerwertigen Sandkohlen sind Verluste bis zu 
9 Proz. ermittelt worden. Andere Nachteile treten 
jedoch bei der Verfeuerung nicht aut, vielleicht darf 
man es sogar als Vorteil bezeichnen, daß verwitterte 
Kohlen in der Regel eine schwächere Rauchentwick- 
lung aufweisen. Bei großen, ausgedehnten Kohlen- 
lagern, wie sie beispielsweise bei großen Kohlen- 
handlungen oder auf Gaswerken anzutrefien sind, 
dürfte sich zur ständigen Beobachtung des Wärme- 
zustandes ‘der lagernden Kohlen eine Fernthermo- 
muteranlage empfehlen. Eine solche Anlage besitzt 
das (raswerk der Stadt Stuttgart. Durch diese selbst- 
tätige Wärmemessung kann jeder sich etwa ent- 
wickelnden Selbstentzündung der Kohlen rechtzeitig 
vorgebeugt werden. Ein sicher .wirkendes Mittel 
gegen die Selbstentzündung der Kohle gibt cs bis 
jetzt nicht. Versuche mit Kohlensäure oder 
Ammoniak haben zu keinen brauchbaren Ergebnissen 
geführt. Der Wissenschaft und Technik ist hier noch 
eine sehr dankbare Aufgabe gestellt. 
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Neue Wasserstrahl-Saugeinrichtung für Papiermaschinen. 


Von Reg.-Baumeister Kropi. 


Zur Herstellung starker Papiere sind erfahrungs- 
mäßig Apparate von starker Saugkraft für kräftige 
Entwässerung erforderlich. Man verwendet dazu 
öfter Dampistrahlsauger. i 

Als wirksamer und bequemer im Betriebe sind 
neuere Wasserstrahlsauger an Papier- 
masc h inen erprobt. Solche Apparate enthalten 


unter einem Kaufmannschen Kasten K eingesetzt 
wird; der Betriebsleitung-Zulauf und der Saugrohr- 
Anschluß: sind mit Absperrhähnen HH versehen. 
Diese Wasserstrahl-Sauger halten mit einem verhält- 
nısmäßiıg geringen Aufwand an Betriebswasser 
jederzeit mit völliger Sicherheit diejenige Luftleere 
im Absaugekasten, welche die Herstellung des lau- 
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Unter Va-. 


kuum von 


Stündlich abgezogene Wassermengen 
in Liter 


pam 


in Liter 


6000—7200 


in Liter | 


2m 2000—2500 3400— 4000 

309 2200—2700 3700—4500 6200--8000 

4» 2300—2900 3900—4800 6800—8400 

5» 2300— 3000 -3900— 5000 6800--88300 
Betriebsleitung 1’=25 mm 1!/‘=40 mm 2"=50 mm 
Saugeleitung 1“=25 mm 1!/’=40 mm 2"=50o mm 
Abflußleitung 11/fa”=40 mm 2" =50 mm 2! =65 mm 


(siehe die Skizze) Wasserstrahl - Sauger- 
Rohr SW mit Betriebsleitungs-Zulauf Z, Luft- 
Ventil V und zugehöriger Regulierspindel R und 
Ablauf A sowie einen Saugrohr-Anschluß S, der 


tenden Papieres bedingt. Sie ermöglichen je nach 
Finstellung der Spindel und des Luftventils sowohl 
die Förderung kleiner Wassermengen unter verhält- 
nısmäßig hoher L.uuftleere, als auch die Förderung 


ş 
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größerer Wassermengen unter geringerer Luftleere. 
Die damit verknüpften Arbeitsvorteile sind 


folgende: 


t. Die Möglichkeit, in einfacher Weise jede er- 
forderliche Luftlecere. im Absaugekasten er- 
reichen und halten zu können. 


2. Sicherer und dabei verhältnismäßig billiger Be- 
tricb und billige Anlage. 

Die Uebersicht auf Seite 965 der Leistungen der 

Wasserstrahlsauger bei 10 bis 20 m Betriebsdruck 


‘ermöglicht deren auswahlweise Bemessung. 


Bei Anforderungen über jene Zahlenwerte hin- 
aus sind maßgebend die stündlich abzusaugende 


‘ 


ZA TV ILL III DI TH TR 


" Sw==\Wasserstrahl-Sauger 
S —Saugroh r 
V==Luft-Ventil 
R==Regulier-Spindel‘ 

— Ablauf 
K=Kaufmannscher Kasten 
H H = Absperr-Häbne 


Vakuum, welchem die 


Wassermenge, das 
Wasserbewegung vor sich gehen soll, und der zum 
Betriebe der Strahlapparate verfügbare Wasserdruck. 


unter 


Die Aufstellung und Handhabung ist 
folgende: Das Wasserstrahl-Sauger-Rohr SW ist an 
den Kasten K anzuschließen; das Betriebswasser ist 
dem Sauger unter gleichbleibendem Druck zuzu- 
führen, das Zuflußrohr Z ist möglichst unmittelbar 
mit dem vorhandenen Wasserbehälter zu verbinden. 
Das Ablaufrohr A muß unter Wasser münden. Bei 
Benutzung des Saugers sind die beiden Absperr- 
hähne HH voll zu öffneu. Die Regulier-Spindel R 
ist dem Bedarf entsprechend einzustellen; hierbei 
ist zu beachten, daß das Fördern kleiner Wasser- 
mengen unter Vakuum von kleinerer Höhe cin all- 
mähliches Schließen der Spindel R erfordert. Das 
erforderliche Vakuum ist durch die Regulierspindel 
R nur annähernd einstellbar; während die Benutzung 
des Luft-Regulier-Ventils V eine fcınere Abgrenzung 
desselben ermöglicht. Die Regulierspindel R ist 
also bei geschlossenem Ventil V derart einzustellen. 
daß der Sauger etwas kräftiger als nötig arbeitet: 
dann crst wird das Ventil V geöffnet. 
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Zeitschriftenschau. 


Technische Verhandlungen über Papiertragen 
‘(Bleiche mittels Chlors). (,„Paper“ 1920, Heft 2, 
S, 11—10.) 


1914 wurden von der Elektro Bleaching Uas 
Company Versuche augestellt, Lumpenhalbstoff mit 
Chlorgas zu bleichen. Die Ergebnisse waren 
günstig und die Keystone Mills nahmen als erste 
das Verfahren technisch auf, später folgte die 
Kalamazoo Vegetable Parchment Company. 


Das flüssige Chlor ist 99,9 proz. ı kg flüssiges 
Chlor hat die gleiche Bleichwirkung’ wie 6—8 kg 
Chlorkalk mit einem Gehalt von 35 Proz. aktivem 
Chlor. Der Vorteil beim Bleichen mit gasförmigem 
Chlor liegt darin, daß man die erforderliche Menge 
stets genau abmessen kann, während bei schwan- 
kendem Gehalt der Chlorkalklösung nur bei sorg- 
fältıgster Betriebskontrolle unrationelles Arbeiten 
vermieden wirdı 


Sulfit- und Natronzellstoff müssen alkalisch ge- _ 


bleicht werden. Die Festigkeit der Faser leidet durch 
die Chlorgasbleiche nicht. Die Bleichdauer ist bei 
Chlorgas ebenso groß wie bei Chlorkalk. Für die 
alkalische Bleiche wird Soda zugesetzt: das Ver- 
hältnis von Chlor zu Soda ist 3:1. Das Chlor wird 
immer als Chlorwasser zum Stoff gegeben und 
wird womöglich vorher über Kalkstein geleitet, um 
die im Chlorwasser sich bildende Salzsäure zu 
binden. St. 


C. H. Allen: Die Allensche automatische Kocher- 
führung für Zellstoff. („Paper Trade Journ." 
1920, Vol. XXI, Nr. 11, S. 28—30.) | 


Die Temperatur im Kocher hängt bei gleich- 
bleibendenn Druck lediglich von der zugeführten 
Dampfmenge ab. Die Regelung der Dampfzuiuhr 
geschicht durch eine Dampfuhr, die mit dem Dampf- 
zuleitungsventil elektrisch verbunden ist, welches 
wiederum durch Kraftantrieb betätigt wird. 


Die automatische Kocherführung hat den Vor- 
teil, daB die Kochungen stets gleichmäßig ausfallen. 
sofern die Stärke der Lauge und die Beschaffenheit 
des Holzes sich gleichbleiben. Die Dampizufuhr 


. erfogt so zweckmäßig, wic sie durch Handregulre- 


rung nicht zu erreichen ist, die Kochdauer wird ab- 
gekürzt und die Dampfkessel werden gleichmäßig 
belastet. 


Auch das Abblasen von Gas und Lauge ge 


schieht selbsttätig. 

Wird die Kocherführung durch elektrische Ver- 
bindung des Kocherthermometers mit der Dampfuhr 
bewerkstelligt, so ist die Dampfzufuhr noch un- 
gleichmäßiger als bei Handregulierung. wie Aus den 
Kurvenblättern hervorgeht. l St. 


Neue Papiermaschinenantriebe. („Paper 1920, 
25. August.) i 

Zwei Maschinen der Pacific Mills Ltd, Ocean 
Falls, werden durch direkt gckuppelte Motoren an- 
getrieben. Die 4,4 m breite Maschine wird mit 
einem 600 PS Motor und dic 3,1 m breite Maschine 
mit einem 300 PS Motor gekuppelt. Beide Gleich- 
strommotoren sind für feinstufige : Regelung ihrer 
Tourenzahl von 50 auf 350 cingerichtet. 

Insgesamt werden 10000 PS von der genannten 
Fabrik für unmittelbar gekuppelte Gleichstrom- und 
Drehstrommotoren aufgewendet. Die elektrische 
Anlage wurde von der Canadian Westinghouse 
Comp Ltd. gebaut. St. 
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PATENT-UMSCHAU 


Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Ft. Bohlmann. 


Vorrichtung zur vr A verspinnbarer 
Papierstoffstreifen 
D. R.P. 328991. Klasse 55d. esse 37. 
Alfred Leinveber in Chemnitz. 


Die Erfindung betrifft eine Einrichtung, welche 
es ermöglicht, aus dem im Wasser aufgeschwemmten 
Zellstoff verspinnbare Streifen zu erzeugen, ohne 
erst eine zusammenhängende Bahn zu bilden. Die 
Erfindung besteht in einer Vereinigung von um- 
laufendem Siebzylinder und fortlaufendem Langsieb 
- derart, daß über einen als Saugwalze ausgebildeten, 
gleichmäßig durchlässig bezogenen, 


Siebzylinder 4 ein endloses, hinreichend langes 


Langsieb 5 gelegt ist, auf dessen mit Trennungs-: 


RZY 
le 
2 


foom 


leisten versehenem Bezuge die Streifenbildung vor 
sich geht. Das Sieb 5 wird auf der Saugwalze 4 
als Rrundsieb, außerhalb des Stoffkastens 3 jedoch 
als Langsieb, geführt. Es wirkt, indem auf dem rund 
geführten Teile des Langsiebes die Stoffabscheidung 
ın Form von Streifen erfolgt, welche auf dem als 
Langsıeb geführten Teile durch entsprechende Ein- 
richtungen zur Wasserentziehung so weit gefestigt 
werden, daß bei hochgesteigerter Arbeitsgeschwin- 
digkeit ibre Abnahme in Streifenform mit Sicher- 
heit erfolgen kann. 


Patent-Anspruch: Vorrichtung zur Her- 
stellung verspinnbarer Papierstoffstreifen, dadurch 
gekennzeichnet, daß über einen zur Stoffentnahme 
dienenden umlaufenden Sıebzylinder (4) mit gleich- 
mäßigem PBezuge ein die Streifenbildung mittels 
Trennungsleisten bewirkendes, endloses, hinreichend 
langes Langsieb (5) gelegt ist, das auf dem Sieb- 
zylinder als Rundsieb, außerhalb des Stoffkastens 
als Langsieb geführt wird und wirkt. 


Verfahren und Einrichtung zur Herstellung 
schmaler Spinnpapierstreifen auf Langsieben 
von überall gleicher Maschenweite. 


D.R.P. 328992. Klasse 55d. Gruppe 27. 
Alfred Leınveber in Chemnitz. 
Ein gleichmäßig gemaschtes Langsicb 4 wird im 


Stoffkasten ı über ciner als Rost ausgeführten 
Unterlage 3 angeordnet, bei der die mit dem Siehe 4 


umlaufenden 


7 P A E 1A 


ın Berührung kommende Oberfläche abwechselnd 
durchlässige und undurchlässige Streifen zeigt, dic 
in der Bewegungsrichtung des Siebes 4 verlaufen. 


č ri 


Die Unterlage 3°kann sich dabci mit dem Siebe 4 


bewegen, wenn sie als in den Stofikasten eingebaute 
Trommel ausgeführt ist (Fig. 1), oder das Sieb 4 
kann über die ruhendc Unterlage 3 hinweggleiten, 
wenn sie als feststehender Saugkasten dem Stoff- 
kasten schräg vorgelegt wird (Fig. 2). In ersterem 
Falle ist die Wand der sich drehenden Trommel als 
Rost ausgeführt. Die Stege bilden dabei wasser- 
undurchlässige Ringe gleicher Breite, die Zwischen- 
räume ebenfalls gleicher Breite zwischen sich lassen, 
die wasserdurchlässig sind, und die mit dem inneren 
Raume der Trommel in Verbindung stehen. Das 
gleichmäßig gemaschte Langsieb wird um die Trom- 
mel herumgeführt und bewegt sich mit der Um- 
fangsgeschwindigkeit der Trommel. Ist dem Stoff- 
kasten ein feststehender Saugkasten schräg vor- 
gebaut und das Langsieb zwischen Stoffkasten und 
Saugkasten mit Dichtung der unteren und seitlichen ° 


L ehuloses reren 
4 - 


Fugen hindurchgeiührt, so erfolgt ım Stofikasten 
die Streifenablagerung aut dem gleichmäßig ge- 
maschten Langsiebe durch die als Rost ausgebildete 


‘obere Fläche des Saugkastens. 


Patent-AÄAnsprüche: ı. Verfahren zur 
Herstellung schmaler Spinnpapierstreifen auf Lang- 
sieben von übecrall-gleicher Maschenweite, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Langsieb im Stoffkasten 
über einer Unterlage angeordnet wird, auf deren 
Oberfläche "urchlässige und undurchlässige, in der 
Bewegungsrichtung des Langsiebes verlaufende 
Streifen miteinander abwechseln, und daß die freic 
Seite des Langsiebes im Stoffkasten auf ihrer ganzen 
Breite mit dem Stoff in Berührung ist, so daß aui 
den Maschen des I.angsiebes. die über den durch- 
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lässıgen Streiien der Unterlage liegen, die Fasern 
der infolge Ueberdruck oder Saugwirkung durch- 
geströmten Flüssigkeit in Form voneinander ge- 
trennter Streifen niedergeschlagen und aus 
Stoffkasten herausgehoben werden. 


2. Einrichtung zur Durchführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch ı, dadurch gekennzeichnet, daß 
die Unterlage, über der das Langsieb (4) im Stoff 
kasten (1) angeordnet wird, als Trommel (3) aus- 
gebildet ist, die sich mit dem darüber geführten 
Langsieb (4) dreht und in deren Wandung entweder 
Nuten eingearbeitet sind, die mit dem Trommel- 
innern in Verbindung stehen oder deren Oberfläche 
mit einem Streifensiebe bekannter Ausführung fest 
bezogen ist (Fig. 1). ; 

“3. Einrichtung zur Durchführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, daß 
die Unterlage, über der das Langsieb (4) im Stoff- 
kasten (1) angeordnet wird, als dem Stoffkasten (1) 
schräg vorgebauter, feststehender Saugkasten (3) 
ausgeführt ist, über den das Langsieb (4) hinweg- 
gleitet und dessen obere Fläche als der Streifen- 
teilung entsprechender Rost ausgeführt ist (Tig. 2). 


Verfahren und Vorrichtung zum Färben von 
Spinnpapierstreifen auf Schneid- und 
Aufwickelmaschinen. 


D. R. P. 328929. Klasse 55e. Gruppe 4. 
Zusatz zum Patent 310 177. 
Firma J. Heinrich Spoerlin Düsseldorf. 


Das neue Verfahren kennzeichnet sich in der 
Hauptsache dadurch, daß die Farbwalze 7 ruckweise 
bewegt wird. Sie ahmt also gewissermaßen die Ar- 
beit des Anstreichens nach, der seinen mit Farbe 
gesättigten Pinsel zunächst gegen die zu bearbei- 
tende Fläche drückt und dann erst streicht. Die 
neue Wirkung äußert sich darin, daß die aufgetra- 
gene Farbe während des Stillstandes der Farbwalze 


mehr Zeit hat, in das Papier ı einzudringen, wodurch 
die Streifen vollkommen durchtränkt werden. 


Patent-Ansprüche: I. Verfahren zum 


Färben von Spinnpapierstreifen auf Schneid- und . 


Aufwickelmaschinen nach Patent 310 177, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die gegen die Aufwickelwalze (6) 
drückende Farbwalze (7) ruckweise gedreht wird. 


2. Vorrichtung zur Ausübung des Verfahrens 
nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß 
die Farbwalze (7) mit einem Zahnrad (9) verbunden 
ist, das von einer zwei gegenüberliegenden Schalt- 
klinken (14 und ı5) tragenden und von einer Ex- 
zenterscheibe (10) durch Vermittlung eines Doppel- 
hebels (11) hin und her bewegten Schleife (13) ruck- 
weise gedreht wird. | 


dem 


aufgetragen werden. 


Verfahren zum Färben von Spinnpapierstreifen 
auf Schneid- und Aufwickelmaschinen. 
D. R. P. 328928. Klasse 55e. Gruppe 4. 
Zusatz zum Patent 310 177. 
Firma J. Heinrich Spoerl in Düsseldorf 


Nach dem neuen Verfahren wird ein gewisser 


‚ Prozentsatz von Farbflüssigkeit mehr aufgetragen 


als notwendig ist, so daß die überschüssige Farb- 
flüssıgkeit nach dem Aufwickeln noch durch die 
Kapillarität des Papiers weiterwirken und sich all- 
mählich vollkommen gleichmäßig zwischen und in 
den Papierstreifen verteilen kann. 

Man kann auch, um Farbflüssigkeit zu sparen 
und ihre gute Verteilung herbeizuführen, dem Papier 
eine gewisse Vorfeuchtung durch Dampf oder reines 
Wasser geben, bevor die Farbflüssigkeit aufgetragen 
wird. 


Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zum 
Färben von Spinnpapierstreifen auf Schneid- und 
Aufwickelmaschinen nach Patent 310.177, dadurch 
gekennzeichnet, daß ein gewisser. Prozentsatz von 
Farbflüssigkeit mehr als notwendig aufgetragen 
wird. | 

2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Papier vor dem Auftragen 
der Farbflüssigkeit durch Dampf oder reines Wasser 


vorgefeuchtet wird. i 


Verfahren zur Herstellung von Mehrfach- 
papieren und -pappen. 
D. R. P. 328735. Klasse 55 f. Gruppe 16. 
Paul Menzel in Lauban, Schles. 


Bei der Herstellung von Papier und Pappen wird 
dem Faserstoff Asche und Lehm zugeteilt, und zwar 
in der Weise, daß diese beiden Füllstoffe entweder 
in Mischung oder jeder Füllstoff für sich auf die 
sich auf der Lang- oder Rundsiebmaschine bildende 
Faserstoffibahn aufgetragen oder aufgestreut und so 
der Pappe oder dem Papier cinverleibt werden. Die 
Asche und der Leim müssen vor dem Aufstreuen ge- 
mahlen und die groben Teile aussortiert werden. Da 
Asche stark isolierend wirkt, so kann das neue Er- 
zeugnis vorteilhaft auch als Isolierstoff Verwendung 
finden. Die Neuerung eignet sich aber besonders 
für graue und braune Pappen und Papiere. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Mehrfachpapieren und -pappen, dadurch 
gekennzeichnet, daß Asche und Lehm als zusammen- 
gemischtes Pulver oder jedes der Füllstoffpulver für 
sich auf und zwischen die entstehenden Stoffbahnen 


Auslandspatente 


Vorrichtung zum Waschen und Bleichen von 
Zellstoff mittels Chlor. 


Amerik. Patent I 329 824. 
A.D Bergliin Klosterpossen, Skien, Norw. 


A ist der geschlossene mit je einer Füll- und 
Ablaßöffnung versehene Drehkessel zum Bleichen 
der Zellstoffmasse mit Chlor. Im Bottich ı wird 
dann die Masse gewaschen. Der Bottich ı ist in 
einer Packung gebettet und an einer oder an beiden 
Seiten mit einer Filtermasse 2 bekleidet. Diese 
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Masse 2 dient zum Filtrieren des Waschwassers, das 
sich in der Kammer 3 sammelt und durch das Ab- 
flußrohr 4 abgelassen werden kann. Der Boden des 
Bottichs ı ist gemäß dem Rührwerk 6 halbzylin- 
drisch und fällt nach jener Seite ab, wo das Ab- 
flußrohr 8 angeschlossen ist, das durch den Schieber 
- 21 abgesperrt werden kann. Vom Auslaß 8 führt 
ein Rohr 9 zu einer Zentrifugalpumpe 10, von dieser 


ein Rohr ıı eh dem Ort, wo die Masse verarbeitet 


wird. Im Rohr ı1 ist ein Absperrhahn 12, unter 
welchem eine Abzweigung mit Hahn ı3 zu einer 
Belüftungseinrichtung führt. Diese besteht aus 
einem Gehäuse 14, 14a. Darinnen liegt geneigt eine 


Platte 16 zum Ausbreiten der Masse, und unter die- 


ser ein Abbadrohr 17, das an einen Ventilator an- 
geschlossen ist. 

Während die Masse im Bottich ı mit Hilfe des 
Rührwerks gewaschen wird, ist der Auslaß 8 ge- 


schlossen. Ist dies beendet, so wırd .der 
Schieber 21 geöffnet, Hahn ı2 geschlossen und 
Hahn ı3 geöffnet. Die Stoffmasse wird als- 


dann durch die Pumpe ı0o auf die Platte ı6 
‘gespritzt und beim Ablaufen von dieser vom Rohre 
17 durchgelüftet, gelangt so wieder in den Bottich ı 
zu erneutem Waschen. Dieses abwechseinde 
Waschen und Durchlüften der Masse wird etwa zwei 
Stunden lang betrieben, nach welcher Zeit sie völlig 
weiß und gasfrei ist. (.Paper“, 25. 8. 20.) W. 
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Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 


(Die iettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 
Patente. 
Anmeldungen. 
ssb, 4. A. 32781. Wilhelm Abele, Berlin-. 


Friedenau, Sieglindestr. 5. Verfahren zur Regenerie- 
rung von Altpapier, bei welchem die Entfärbungs- 
und AufschlieBungsflüssigkeit in einem Kreislauf 
durch die ruhende Altpapiermasse geschickt wird. 
7. I. 20. 

55e, 5. S5. 43873. Georg Spieß, Lape Reud 
Rathausstr. 45. Einrichtung zum Aussichten fehler- 
hafter Bogen unter Verwendung von Maschinen zum 
Längs- und Querschneiden oder zum Querschneiden 
von Papierbahnen. 8. 5. 15. | 

55d, 20. F. 43757. Carl Hermann Fauste 
Lengenfeld i. V. Verfahren zur Herstellung eines 
Filzüberzuges für Walzen aus aufgesteckten, in. der 


Achsenrichtung aneinander gepreßten Ringen. 
5. 10. 18. | 
l Erteilungen. 
29b, 2. 332170. Nessel-Anbau-Gesellschaft m. 
b. H., Berlin. Verfahren zur gleichzeitigen Gewin- 
nung von Elementarfasern und Papierfasern aus 
Faserpflanzen; Zus. z. Pat. 328596. 16. 8. 19. 
N. 18 088. 
55a, 1. 332186. Dr. Karl Mann, Herrliberg, 
Schweiz; Vertr.: Elisabeth Müller, Hannover, 


Robertstr. 23. Verfahren zur Herstellung von Zell- 
stoff aus Holz. 22. 12. 17. M. 62 313. 

55b, 1. ' 331950. Badische Anilin- und Soda- 
Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. Verfahren. zur Her- 
stellung von Zellstoff. 13. 1. 18. B. 85 345. 

55f, 11. 332083. Deutsche Papiersack-Industrie 
G. m. b, H., Berlin. Verfahren zum Tränken von 


. zur Herstellung wasserfester Säcke bestimmtem 


Papier. 23. 9. 17. D. 33 743. 
Gebrauchsmuster. 
Eintragung. | 
55c. 758.207. Otto Schlegel, Chemnitz-Kappel, 
Voigtstr. 27. Transportvorrichtung für Kollerstoff- 
sortierer. 30. I0. 20. Sch. 68 353. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Deutschland 


Mitteilung. 


Die Geschäftsstelle des Arbeitgeberverbandes 
der deutschen Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holz- 
stoff-Industrie, Gruppe Sachsen, des Vereins Deut- 
scher Holzstoff-Fabrikanten e. V. und des Vereins 
Lachsischer Papierfabrikanten e. V. befindet sich 
jetzt Dresden-A., Sachsenplatz 4, III. 


Reichsarbeitsgemeinschaft für das Papierfach. 


An Stelle des ausgeschiedenen Dr. Freiherrn von 
der Osten-Sacken ist Dr. Fritz Coerper, Geschäfts- 
führer des Vereins Deutscher Papier-Fabrikanten, 
Gruppe besetzte Rheinlande, in Köln, zum ordent- 


lichen Mitglied des Gesamtausschusses der Reichs- 
arbeitsgemeinschaft für das Papierfach gewählt wor- 
den, Generaldirektor Türk, welcher bislang als Ver- 
treter für Herrn von. der Osten-Sacken geführt 
wurde, ist völlig aus der Mitgliederliste gestrichen.’ 


Der Verband Deutscher Dachpappenfabrikanten 


hielt kürzlich in Berlin eine außerordentliche Haupt- 
versammlung ab, in der in erster Linie über die die 
Dachpappenindustrie eng berührende Teerbewirt- 
schaftung sowie über die Ausgestaltung des Ver- 
bandes Deutscher Dachpappenfabrikanten zur Ar- 
beitgeberorganisation verhandelt wurde. In.der Aus- 
sprache wurden die Preise der Rohstoffe für die 
Dachpappenfabrikation allgemein als zu hoch emp- 


970 DER PAPIER-FABRIKANT 


funden und deren licrabscetzung, insbesondcre die der 
Teerpreise, als dringend notwendig bezeichnet. ` Auf 
der Tagesordnung stand ferner die Durchführung 
einer genauen Produktions- und Absatzstatistik für 
die Dachpappenindustrie und die Herausgabe von 
Richtpreisen für Dacheindeckungen. Zur Frage der 
Lieferung für Wiederaufbauzwecke ging die grund- 
sätzliche Stellungnahme der Versammlung dahin, daß 
die ganze deutsche Dachpappenindustrie gläichmäßig 
an solchen Lieferungen beteiligt werden müsse, und 
zwar durch den Verband Deutscher Dachpappen- 
fabrikanten als Leistungsverband. ` 


. Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zeħstoff-Industrie 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 


Dividende Name _ Kurse 
28 Aktiengesclischaft für ae 
kation, Berlin . . 220.270 
23,  Alfeld-Gronau Papierfabrik. ei . 473 
60 Ammendorfer Papierfabrik 202... 840 
o Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . 130 
25 Aschaffenburger a . 536 
ı0 Chrome . . a :. 
15 ` Cröllwitzer Papierfabrik, nn 340 
o Karl Ernst & Co.. . . 22. 200 
3 Fabrik phot. Papiere, Kürz ce ne. 230 
25 Feldmühlte, Zettulosefabrik . . . . 497 
20 Hasseröder Papierfabrik. . . . . 431 
10- Ica . . C w s m au 
-IS Könizeherger Zellstoffabrik 202.475 
6 Kostheim Zellulose . - . 2 .2..2...343 
15 Leykam-Josefsthal Papier . . . . — 
O Nordd. I.ederpappenfabrik . . . . 265 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . 390 
30 Preßspanfabrik Untersächsenteid. . 418 
18 Reisholz Papier . . . 363 
25 Schles. Zellstoff- und Pipiertahtik . 500- 
o Simoniussche Zell-Fabriken. . . . 390 
15 Varziner Papierfabrik . . . : . . 425 
20 Verein. Bautzener Papierf. . . . . 417 
g Ver. Fabr. Phot. Pap.. . . 286 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Cenußsch, . 395 
ıs Ver. Strohstoffabrik. . . . . . . 546 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 426 
12 Wintersche Tapierfabriken . . . . 351 
20 Zellstoffvercin . . . . 310 


6. Deinde 1920. 


Die Kobilenlieferungen an die Entente im Oktober. 


Die Wicedergutmachungskommission veröffent- 
licht eine Note, in der sie sagt, Deutschland habe ım 
Monat Oktober geliefert 2 186 968 To. Diese Kohlen 
seien wie folgt verteilt worden: Trankrcich habe er- 
halten 1520334 To.,. Italien 272864 To. Belgien 
265 770 To., Luxemburg 128 000 To. 


Ausfuhr nach der, Schweiz. 


‘Die schweizerische Regierung hat nachdrück- 
liche Vorstellungen wegen der Gestaltung der deut- 
schen Ausfuhr erhoben. Der wichtigste Grund der 
Beschwerde ist darin zu erblicken, daB die deutschen 


Ausfuhrpreise in manchen Fällen als zu niedrig be- 


zeichnet und vor allem nıcht selten auf Schleich- 
wegen noch unterschritten werden. 


N 
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Bei den Beschwerden wird das Papierfach an 
erster Stelle genannt. 


Zur Ermöglichung - ungestörter Verhandlungen 
mit der Schweiz ist seitens der Reichsregierung an- 
geordnet worden, daß die im Papierfach stattfindende 
Ausfuhr bis auf weiteres gewissen Beschränkungen 
unterworfen wird. Es empfiehlt sich deshalb, etwa 
schwebende Geschäfte mit Schweizer Abnehmern 
erst dann zum Abschluß zu bringen, wenn vorher 
eine Verständigung mit der zuständigen Außen- 
handelsnebenstelle erfolgt ist. 


Außenhandelsstelle für das Papierfacn. 


Arbeitsmarkt. 
Nach dem Monatsbericht vom ı0. November 
im „Reichs-Arbeitsblatt‘. 
Die ‚Zahl der Erwerbslosen ist zurückgegangen. 
Gründe: 1. Deckwngscinkäufe der Händler und Ver- 
braucher zur Befriedigung ihres Winterbedarfes. 


2. Das Sinken des Markwertes, da für eine Reihe von 


Industrien sich wieder Exportmöglichkeiten eröffnet 
haben. Es kann zweifelhaft sein, ob die hieraus sich 
ergebende Verbesserung. des Beschäftigungsgrades 
nicht zu teuer erkauft sein wird-durch -Wiederbeginn 
des deutschen Ausverkaufs. Es besteht die Gefahr, 
daß die Preissenkung für das Inland unterbunden 
wird, da die Rohstoffe jetzt beträchtlich teurer wer- 
den. Die geringe Besserung erstreckt sich nur auf 
einzelne bevorzugte Gewerbe und Großunternehmun- 
gen. Die Zahl der Konkurse hat zugenommeı.\ 
In der Versorgung mit Brennstoff ist keine Besse- 
rung eingetreten. s: 


Die an das „Reichs- Arbeitsblatt“ eingereichten 
1642 Einzelberichte von typischen Betrieben der In- 
dustrie, die am 15. Oktober 1,17 Mill. Arbeiter und 
Angestellte beschäftigten, zeigen, daß die schlecht 
beschäftigten Firmen zugenommen, die Unterneh- 
mungen mit gutem Geschäftsgang aber abgenommen 
haben. 


Die Betriebe der Papierindustrie sind mit Be- 
richten an das „Reichs-Arbeitsblatt‘“ für Oktober nur 
mit etwas über 10000 Arbeitern beteiligt. Die Be- 
schäftigung der Papierfabriken ıst rege. Dic hohen 
Verkaufspreise und namentlich der Auslandsabsatz 
gestatten, zur Aufrcechterhaltung der Produktion die 
bei den jetzigen Valutaverhältnissen ungemein teure 
amerikanische Kohle heranzuziehen. Die Ausfuhr 
von Druckpapier hatte im Interesse der Sicherstel- 
lung des Papierbedarfs der deutschen Presse bis zum 
1. Juli gesperrt werden müssen, ste konnte dann aber 
in beschränktem Maße gestattet werden. Nach Mel- 
dungen an das , Reichs-Arbeitsblatt“ hat im Oktober 
bei einzelnen Papierfabriken eine rückgängige Be- 
wegung eingesctzt; es wird hingewiesen auf den Ab- 
bau der inländischen Verkaufspreise. Die Tapeten- 
industrie ist teils genügend, teils nicht voll befrie- 
digend beschäftigt; einzelne Meldungen verzeichnen 
Hebung des Beschäftigungsgrades, doch wird viel- 
fach über Auftragsmangel geklagt. Die Wellpappen- 
industrie ist nach WVerbandsfeststellungen schlecht 
beschäftigt. Für die Dachpappenfabriken wird vom 
Verband die Lage im Oktober als ebenso ungünstig 
gekennzeichnet wie zuvor. Da sich der Absatz nicht 
wesentlich veränderte, muß vielfach weiter auf Lager 
gearbeitet werden. Die Buchbindereien sind nach 
den eingegangenen Perichten nicht genügend be- 
schäftiet. | 
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© Das Buchgewerbe muß, da die starke Zurück- 
haltung der Aufträge anhält, immer mehr zum ver- 
kürzten Arbeiten übergehen. 


für Weihnachtsarbeiten eingegangen, so daß von ein- 
zelnen Großbetrieben, auch zum Teil von Zeitungs- 


druckereien, eine kleine Aufwärtsbewegung vermerkt 


werden kann. Für die Buch- und. Steindruckerei wird 

"als Grund für die teilweise schwache Belebung auch 
das Zurückgehen der Papierpreise angeführt, das 
manche Auftraggeber veranlaßt, wenigstens die 
dringendsten Drucksachen zu bestellen. 


Das Ausland 


Ausfuhr nach Finnland. 


Nach einer Mitteilung des Deutschen Industrie- 
und Handelstages hat Herr Senator Stenroth, der 
Direktor der Finnlandbank, vor kurzem in einem 
Interview über die Gründe des Tiefstandes der fin- 
nischen Mark die Tatsache betont, daß der 
Zeitpunkt gekommen sei, um die deutsche Ausfuhr 
nach Finnland kräftig zu unterstützen. 


In erster Linie käme die Lieferung von Roh- 


cisen aller Art und von Maschinen in Frage, ferner 
elektrische Artikel, elektrische Maschinen, Werk- 
zeuge, Werkzeugmaschinen, Maschinen für die Pa- 
pierindustrie, Holzbearbeitungsmaschinen, Kupfer 
und Kupfermatcrial, elektrolytisches Kupfer und 
teuerfeste Steine. 

Als praktischer Weg wird empfohlen, daB die- 
jenigen Firmen, welche in Finnland bereits ein- 
geführt sind, an ıhre Kunden schreiben und sich 
von ihnen diejenigen Artikel benennen lassen, die 
Finnland gegenwärtig gebraucht, für die also cine 
Einfuhrlizenz erreichbar ist, und welche wegen des 
hohen Preises der ausländischen Valuta aus Schwe- 
den oder anderweitig bezogen sich zu teuer stellen. 

Mit Rücksicht auf diesen letzten Grund müßte 
von eimer Forderung der Bezahlung in effektiven 
schwedischen Kronen abgesehen werden. Das In- 
teresse des deutschen Lieferanten an dem Empfang 
des vollen Gegenwertes für seine Ware kann dadurch 
geschützt werden. daß die Reichsmarkpreise nach 
deın Kurs der Krone in der Berliner Börse errechnet 
werden. Kredite können bei der Angespanntheit des 
finnischen Geldmarktes nicht empfohlen werden. ' 

Den deutschen In@ressen ist es abträglich, daß 
noch immer, eine Reihe deutscher Firmen ihre Ge- 
schäfte mit Finnland durch Geschäftshäuser in 
Stockholm bzw. Kopenhagen tätigen. Gerade in der 
augenblicklichen Situation sollte dieser Umweg ver- 
mieden werden. ' 

Ferner wäre zu wünschen, daß die Preiskontrolle 
bei der Bewilligung von Ausfuhrlizenzen einheitlicher 
gehandhabt wird. Es sind hier Fälle zur Sprache 
gebracht worden, in denen Händler-Firmen ganz er- 
heblich unter dem Preise anbieten, welche als Kon- 
ventionspreise bekannt sind. Solche Ditferenzen 
machen auf dic finnischen Geschäftskreise den Fin- 
druck der Unlauterkeit. 


Aufhebung der Valutabeschränkungen in Finnland. 


` Die finnische Regierung beschloß nach „Borsen“, 
Kopenhagen, vom: 30. Oktober 1920, die Aufhebung 
der seit dem 19. Dezember 1919 für den Handel mit 
ausländischen Valuten geltenden Beschränkungen. 
‚Das Verbot der Versendung finnischer Geldnoten 


Ende Oktober sind 
allerdings nach einzelnen Berichten einige Aufträge: 


Menge Zeitungspapier auf 2254404 Zentner, 


oder Schecks, die auf finnische. Münze lauten, nach 
dem Ausland ist aufgehoben. Außerdem ist es zu- 
lässig, daß diejenigen Beträge in finnischer Mark, 
die sich im Besitze von Ausländern befinden, und 
zwar sowohl Noten wie Schecks, diesen ohne weiteres 
auf ein frei verfügbares Konto in einer finnischen 
Bank gutgeschrieben werden. 


Gewinnung von Harz in Britisch-Indien. 

Nach „Oil and Colour Trades Journal“ vom 
20. November wurden in der Fabrik in Jallo allein 
18734 Maunds (1 Maund = 82”/, lbs.) Harz und 
52701 Gallonen Terpentin gewonnen. Der Durch- 
schnittsverkaufspreiss von: Harz belief sich auf 
17,83 Rs. per Maund. Der Preis wird nur zehn- 
tägig auf der Basis der Preise für eingeführtes 
amerikanisches Harz und Terpentin festgesetzt, die 
regelmäßig unterboten werden. Die Verkaufsorgani- 
sation, die zusammen mit der Bhovuli-Fabrik in den 
vereinigten Provinzen arbeitet, hat sich gut bewährt, 
so daß erwartet werden darf, daB die Landeserzeug- 
nisse in nächster Zeit die amerikanische Einfuhr er- 
setzen werden. | 


Der Papiermangel in Polen, 

der sich bereits seit längerer Zeit stark fühlbar 
macht, hat sich nunmehr nach dem „Dz. Gdanzki“ 
zu einer ernsten Krisis ausgewachsen. Infolge des 
Mangels an Rohstoffen und Brennmaterial können 
die Fabriken nur teilweise arbeiten. Die Czen- 
stochauer Fabrik mußte ihren Betrieb stark ein- 
schränken, da es an Filz mangelt, der aus dem Aus- 
lande bezogen werden muß. Die Fabrik in Bielsk 
stellt zurzeit wegen Mangels an Zellulose gar kein 
Rotationspapıer mehr her. Von den drei Maschinen 
der Myskower Fabrik arbeitet nur eine; der Grund 
ist ebenfalls Mangel an Zellulose, Holzmasse und 
Kohlen. Die Preise für Holzmasse haben derart an- 
gezogen, daß nur Luxuspapierfabriken sie bezahlen 
können, während die Herstellung von: Druckpapier, 
das ohnehin schon einen außerordentlich hohen Preis 
erreicht hat, fast unmöglich geworden ist. Einige 
Fabriken haben die Preise für Holzmasse von 500 
auf 8oo M. erhöht; an eine Einfuhr aus dem Aus- 
lande ist wegen des niedrigen Standes’ der. polnischen 
Valuta kaum zu denken. 


Englands Verbrauch an Zeitungspapier. 

Im Jahre 1919 wurden in Großbritannien 390 600 
Tonnen Zeitungspapier hergestellt. Im gleichen 
Jahre belief sich die nach England eingeführte 
wäh- 
ıend nur 52 Zentner aus Großbritannien ‚ausgeführt 
wurden. 


Zollfreie Einfuhr von Druckpapier in Griechenland. 


Auf Grund des Gesetzes und einer Königlichen 
Verordnung ıst den Herausgebern von Zeitungen 
und Zeitschriften gestattet. bis Ende des Jahres über 
erstklassige Zollämter (Athen, Piräus, Patras, 
Saloniki) Papier, das nicht die gesetzlich vor- 
geschriebenen Wasserzeichen trägt, zollfrei cein- 
zuführen. | 


Ein schweizerisches Papiereinfuhrverbot? 


Hinsichtlich der Frage eines schweizerischen 
FEinfuhrverbots für Papier schweben, wie der 
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„Industrie- und Handels-Zeitung“ gemeldet wird, 
gegenwärtig Verhandlungen zwischen den be- 
teiligten Wirtschaftsgruppen,. Wie die Blätter 
melden, sind die Schweizer Papierfabrikanten 
bereit, ihre Preise um. 30 v. H. zu ermäßigen, 
wenn die Vertreter der Konsumentenverbände dem 
Einfuhrverbot zustimmen. Die Konsumenten ihrer- 
seits erklären jedoch, daß diese Herabsetzung nicht 
genüge. Die Verhandlungen dauern fort. Eine Ent- 
scheidung der Regierungsstellen sei noch nicht ge- 
troffen. 


Eine neue Sulfitcellulosefabrik in Finnland. 


Die neue Sulfitcellulosefabrik der „O. Y. Raumo 
Wood, Ltd,“ in Raumo. wurde Anfang November in 
Betrieb gesetzt. Die Fabrik stellt jährlich etwa 
15000 To. Cellulose her, kann jedoch die Erzeugung 
auf 30000 To erhöhen. 


Die schwedische Einfuhr amerikanischer Kohlen. 

Nach Mitteilung des schwedischen Generalkonsuls 
in New York betrug die Steinkohlenausfuhr der Ver- 
einigten Staaten nach Schweden im August 283 000 
Tonnen im Werte von 3,5 Mill. Dollar gegenüber 
. 11000 To. im Werte von 62000 Dollar im August des 
Vorjahres. Schweden war an der Gesamtausfuhr ° 
der Vereinigten Staaten im August mit etwa 28 v. H. 
beteiligt. An crster Stelle stand Holland. Es er- 
gibt sich aus den angegebenen Zahlen ein Durch- 
schnittspreis von 12,45 Dollar für die Tonne, Dieser 
Preis wird in Schweden als sehr hoch bezeichnet. 


————— 
MARKT-BERICHTE 


Deutschland 
Der mitteldeutsche Papiermarkt. 
Sonderbericht. 
Die Nachfrage nach Papier ist lebhaft. 


änderung nicht herausstellen, denn dazu sind die 


Vorräte nicht groß genug. Die letzten Wochen be- 


wiesen, daß die endgültigen Verbraucher viel stärker 


Der. 
‚Markt liegt fest, und es dürfte sich sobald eine Ver- . 


in den Markt eingreifen mußten, als sie es selbst 
wohl für möglich erachtet hatten. Dadurch erfuhren 
die Lager der Cirossisten eine schnelle Verminde- 
rung, und gewisse Sorten Papier wurden gänzlich 
aufgebraucht, so daß eilıge Deckungen bei den 
Fabriken notwendig wurden. Dabei stellte sich 
als weiteres Zeichen der inzwischen vor sich gegan- 


‚genen Befestigung des Marktes heraus, daß die Fa- 


briken bereits wieder längere Licferfristen 


Sind Yhnen meine erftflaffigen 
Papiermeffer 
Querfhneidemeffer 
Sellers. Zirfelmeiler: 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Güte belannt 


< 


Carl Stamm, Remscheid-Nasten. 


KAOLIN 


sowie franz. 


CASEINE 


sind wir bei vorteilhaften Be- 
dingungen sehr leistungsfähig. 


Diederich & EN 
Köln am Rhein ‚Merlosfrasse 8 


Grosso Kohlen- Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen Vorschlägen auf Grund 20 jähr. Spezial- 
kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelieferung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN", 
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verlangten, weil'sie nicht in der Lage waren, die 
zahlreichen Aufträge früher zu erledigen. Gewisse 
Sorten Papier wurden knapp und blieben cs auch 
bis heute. Dies mit dem tatsächlich verbesserten 
Verbrauch hat dem gesamten Markte eine Festig- 
keit gegeben, die allen Beteiligten zustatten kommt. 
Die Verhältnisse im Zeitungs- und Buchdruck haben 
sich gebessert; die Zeitungen können von einer recht 
ansehnlichen Besserung des Anzeigengeschäfts þe- 
rıchten, und der Verlagsbuchhandel hat geschen, daß 


‚die Nachfrage nach Büchern so groß und dringlich 
bleibt, daß selbst die hohen Preise auf den Verkauf 


nicht beschränkend eingewirkt haben; ob es auch 
nach Weihnachten so bleiben wird, ist eine 
andere Frage, doch müßte versucht werden, das 
ausländische Büchergeschäft wieder mchr in 


` Fluß zu bringen, zumal feststeht, daß die Nachfrage 
im neutralen Auslande nach deutschen Erzeugnissen 


der Geisteswissenschaften und Literatur schr groß 
geblieben ist, so daß sich angemessene Gewinne aus 
einem großzügig organisierten Bücherversand in das 
Ausland ergeben müßten, um so mehr, als die Son- 
derausstellungen der Vereinigung deutscher Ver- 
leger unter dem Namen: „Das deutsche Buch“ dic 
ın Frankfurt auf der letzten Messe berechtigten Er- 
wartungen vollkommen erfüllt und wiederum die 
Nachfrage nach dem deutschen Buche gesteigert 
hat. Unter solchen Umständen beurteilt man in den 
Kreisen der Papierfabriken auch das Geschäft im 
Verlagsbuchhandel zuversichtlich, und die 
Hoffnungen, ‘daß .das Akzidenzgeschäft einen fühl- 
baren Aufschwung nehmen und den Markt der holz- 
schlifffreien Papiere günstig beeinflussen werde, hat 
sich tatsächlich in weitestem Umfange erfüllt. Dic 
Buch- und Steindruckereien, die Lithographie- und 
Kunstdruckunternehmen sind wieder gut beschäftigt, 
und ihr Papierverbrauch ist recht beträchtlich. Nach 
Kunstdruckpapieren, besonders für Autotypiedruck 
und für die verfeinerten Formen des Tiefdrucks ist 
die Nachfrage kaum zu befriedigen, und dieser Be- 
darf wird noch lange Zeit anhalten; dafür sprechen 
die vielfachen, täglich erfolgenden dringlichen Nach- 


'bestellungen, die mehr auf prompte und gute Aus- 


führung als auf Preisberechnung Wert legen. Für 
Besonderheiten in reinweißen Kartons herrscht gleich- 
faHs dringlicher Begehr, wie denn überhaupt die 
feinste Elfenbeinkartons herstellenden Fabriken auch 
seitens des Auslandes stark in Anspruch gc- 
nommen. werden, und zwar zu recht guten Preisen. 
In diesen Besonderheiten wird man. überhaupt die 


deutsche Erzeugung vom Weltmarkte nicht zurück- . 


drängen können; denn hier spielen doch die Quali- 
täten eine entscheidende Rolle, nicht aber die Preise. 
Ein gleiches ist von den Buntpapiererzeugnissen zu 
berichten, die ihren Auslandsmarkt gleichfalls bc- 
haupten werden, weil sich ihr Material eben auch 
richt ohne weiteres nachahmen läßt. So darf man 
im großen ganzen, der Stimmung weiterer Kreise 
Rechnung tragend, das an den verschiedensten Stellen 
Gehörte dahin zusammenfassend wiedergeben, daB 
man in Mitteldeutschland und insbesondere in 
Sachsen und dessen Handelsmetropole Leipzig mit 
dem Weihnachts- und Neujahrsgeschäft durchaus 


zufrieden ist und zuversichtlich dem neuen Ge- 


schäftsjahre entgegensieht, in der Hoffnung, daB es 
gleichfalls rege Nachfrage bringen und den Ge- 
schäftsverhältnissen doch dadurch einen besseren 
Auftrieb geben wird, daß ces Erleichterungen in 
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der Eindeckung der Rohstoffe zuläßt, die bisher 


jedem Fabrikanten die größten Sorgen geschaffen 


hatten. en 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Höcklingsen. Cellulose-Fabrik. Die Gesellschaft 
beantragt Erhöhung des Kapitals um 367 000 M. auf 
ı Million M. 

Weißenborn. Freiberger Papieriabrik. Der Ende 
Februar beschlossenen Kapitalserhöhung um 1650009 
Mark läßt die Verwaltung nun die bereits ange- 
kündigte weitere Erhöhung um 2,2 auf 5,5 Mill. M. 
folgen. Die neuen Aktien sollen erst vom nächsten 
Kalenderjahre ab gewinnbeteiligt sein. 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Ausfuhr von altem Papier und Papierabfall aus 
Holland. Die Ausfuhr von altem Papier und 
Papierabfall aus Holland ist vom 12. November ab 
bis auf weiteres zugelassen. 

Italienische Maßnahmen zur Sicherung der Roh- 
stoffversorgung der Papierindustrie. Um die An- 
pflanzung kanadischer Pappeln in Italien zu fördern 
und damit der Papierindustrie die ıhr dringend 
nötigen Rohstoffe zu verschaffen, werden laut 
„Corriere della Sera“ von dem Forstinspektorat in 
Brescia mehrere hunderttausend Pappelschößlinge 
‚unentgeltlich an Interessenten abgegeben und kosten- 
frei bis zur Bestimmungsstation übersandt. 

Die Vereinigung ehemaliger Schüler der Papier- 
schule in Grenoble, die während des Krieges zu be- 
stehen aufgehört hatte. hat sich unter dem Namen 
Neo-Cellulose am ı5. Februar 1920 neu gebildet. Der 
Zweck der Vereinigung ist, den Mitgliedern durch 
Gründung einer Bibliothek, durch Vorträge und son- 
stigen Gedankenaustausch, insbesondere aber durch 
Herausgabe einer technischen Zeitschriit Fort- 
bildungsanregungen zu geben und ihnen durch die 
Beziehungen der Vereinigung wirtschaftliche Vor, 


teile zu gewähren. 


Zusammenlegung der Branchen in Lipia: 


Schon seit annähernd zwei Jahren arbeitet das 
Leipziger Meßamt an einer Zusammenlegung der 
Branchen auf der Allgemeinen Mustermesse. Ein 
Erfolg dieser von den Ausstellerverbänden und 


Einkäufervereinigungen in gleicher Weise als not-. 
wendig erachteten Maßfiahme: ist auch nicht aus- 
geblieben. Viele Branchen sind schon fast restlos 
in gemeinsame Meßhäuser untergebracht, bei an- 
deren steht diese Branchenkonzentrierung bevor. 
Sehr erleichtert wird diese neuerdings durch cinen 
Beschluß, den die Leipziger Meßhäuser G. m. b. H., 
‘der 90 Proz. aller Meßhäuser angeschlossen Sind: 
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gefaßt hat.. Sie hat die sämtlichen MeBhäuser ihres 
Bereiches bestimmten Branchen zugewiesen. Hier 
sollen demnach .neue Mittelpunkte für die einzelnen 
Sondermessen geschaffen werden, denen sich vor 
allem die neuen Aussteller zuzuwenden haben. Der 
Papiermesse- sind zwei Meßhäuser zugewiesen, in 
denen sie bisher schon den alleinigen bzw. vor- > 
herrschenden Geschäftszweig bildete. Es sind das 
der „Große Reiter‘, Petersstr. 44, und „otentzlers 
Hof“, Petersstr. 39/41, in dem außerdem auch noch 
graphische und buchgewerbliche Erzeugnisse aus- 
gestellt sind. 

Neueinrichtungen der Holzstoff-Fabrik Horn. 
Die große Trockenheit, welche seit ‚April d. J. an- 
hält, veranlaßte die Schleifereien im Harzgebirge, auf 
Abhilfe zu sinnen. Wo nicht elektrischer Strom 
zur Verfügung stand, half man sich anderweitig. 
So sah sich z. B. die Holzstoff-Fabrik Horn ge- 
zwungen, eine moderne Dampfkraft-Anlage zu 
schaffen, um dem geradezu katastrophalen. Wasser- 
mangel der Oker zu begegnen. Diese Fabrik, welche 
unter einer sachkundigen und energischen Betriebs- 
leitung 1919—1920 vollständig umgebaut und auf das 
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allermodernste eingerichtet wurde, stellt heute cine 
erstklassige Anlage dar, deren neueste Einrichtungen 


das Interesse der Besucher aus’ Fachkreisen erregen. 


Insbesondere sind es die Kocheranlage, die Vor- 
richtung für die Erzielung konstanter Stoffdichte 
und die optische Kontrolle der Raffineurarbeit, der 
Stoffeinlauf in die Entwässerungsmaschinen usw., 
welche Neuerungen vorstellen, über die noch kein 
anderes Werk verfügt. Vermöge dieser durch- 
dachten und .erprobten Mittel ist die Fabrik in der 
Lage, eine gleichmäßig vorzügliche Qualität ihrer 
Erzeugnisse zu garantieren. 


Bestimmungen für die Erlassung der Ausfuhr- 
abgabe.e Der Reichswirtschaftsminister hat durch 
den Reichskommissar für Aus- und Einfuhrbewilli- 
gung eine Verfügung an die Ausfuhr bewilligenden 
Stellen ergehen lassen, wonach die Stellen, die die 
Ausfuhrbewilligungen erteilen, ermächtigt werden, 
die Ausfuhrabgabe zu erlassen, wenn die nach- 


stehenden Voraussetzungen erfüllt sind: Die Aus-. 


fuhrbewilligung muß vor dem ı0. Mai 1920 erteilt 
oder der Antrag auf Erteilung der Ausfuhrbewilli- 


gung vor dem 2:. April 1920 an eine zur Erledigung 


der Ausfuhranträge zuständige Stelle abgesandt sein. 
Das der Ausfuhr der fraglichen Ware zugrunde 
liegende Geschäft muß vor dem 10. Mai 1920 zum 
Abschluß gekommen sein. Der Antragsteller der 
Ausfuhrbewilligung muß Erzeuger der fraglichen 
Ware sein, und diese muß zu Bedingungen nach dem 
Ausland verkauft sein, welche die Bezahlung der 
Abgabe ohne Verlust nicht gestatten. Es muß sich 
um eine Ware handein, die nach ihrer Beschaften- 
heit in der Zeit zwischen Geschäftsabschluß und 
dem ı. Oktober 1920 unter gewöhnlichen Umständen 
nicht fertiggestellt werden kann. 


Schiffsverkehr auf der Oder. Nach dem Ver- 
kehrsbericht des Schiffahrts-Vereins zu Breslau 
über die Woche vom 21. bis 27. November haben der 
anhaltende Wassermangel und das. F'rostwetter die 
Schiffahrt am 27. November fast überall zum Still- 
stand gebracht. Auf der oberen Oder verhindern 


Eisstörungen am Krempaer Wehr dessen Abdich- 
tung und damit cin hinreichendes Anstauen des 
Wassers, so daB diese Strecke auch von Fahrzeugen 
mit nur 0,98 m Tauchtiefe nicht mehr befahren wer- 
den kann. Bei Peiskerwitz ist am 25. November ein 
mit Zucker beladener Kahn gesunken, ohne daß 
jedoch hierdurch eine Störung des Verkehrs ent- 
standen wäre. Der Umschlag in den oberen Häfen 
ergab in der Berichtswoche gegen 28 soo To. Kohle 
und über 22000 To. Erze. Der Durchgangsverkehr 
durch Breslau betrug zu Berg 69 beladene, 84 leere, 
zu Tal 220 beladene Fahrzeuge. In Hamburg ist die 
Lage unverändert. In Stettin waren die Erzeingänge 
in der Berichtswoche etwas reichlicher. _ ” 

Verschmelzung in der Maschinenindustrie. In 
den Aufsichtsratssitzungen der Waggonfabrik Gör- 
litz A.-G., der Görlitzer Maschihenbau-Anstalt und 
Eisengießerei A.-G. wurde die Verschmelzung der- 
selben derart beschlossen, daß die Görlitzer Ma- 
schinenbau A.-G. und die Cottbuser Maschinenbau- 
Anstalt und Eisengießerei A.-G. von der Waggon- 
fabrik Görlitz A.-G. aufgenommen werden. Die 
Waggonfabrik Görlitz A.-G. erhöht ihr Aktien- 
kapital von 12 auf 30 Mill. M. Die früher be- 
schlossene Erhöhung des Aktienkapitals der Gör- 
litzer Maschinenbau A.-G. von 6,5 auf ıo Mill. M. 
kommt vor der Verschmelzung mit der Waggon- 
fabrık zur Durchführung. Die Waggonfabrik Gör- 
titz A.-G. wird ihre Firma in „Waggon- und Ma- 
schinenbau-A.-G.“, Görlitz, umändern. Die General- 
versammlungen der drei genannten Gesellschaften, 
welchen diese Beschlüsse zur Genehmigung vorgelegt 
werden sollen, finden ın den ersten Tagen des 
Januar 1921 statt. 


Beilagen-Hinweis. 

Der heutigen Nummer unseres Blattes liegt cin 
Prospekt der Firma Deutsche Evaporator-Akt.-Ges., 
Berlin W r5, Kaiser-Allee 21, über „Evaporator- 
Feuerungen“ bei, welchen wir unseren geschätzten 
Lesern zui gefälligen Beachtung empfehlen. 
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Hasselielde. 
M schlossene Reflektanten wollen Zuschriften richten an: 
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Fiehtenschleifholz 


ca 6/8300 Rmtr. 7 cm Zopf aufwärts, I—ı.50 cm lang, ab Station 
Braunlage zum Preise von M. 225.- franko Waggon Versandstation.. 


\ ca. 800 Rmtr. Fichtenschleifholz, 2 m lang, 12/20 cm Zopf, N 
8 9 » 1 
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aufwärts. Beide Posten M. ?so.- franko Waggon Versand«tation 


Alles sofort lieferbar. Nur schnell ent- 


Eine Materialienfammlung zur 
Beurteilung der demofratiichen . Holzgrosshandlung, 
= und fosialiftif ren Politik. a l Paul Bockisch Leipzig, Neumarkt 31/33, II. Fernruf 3596. 
Uon Dr. Fritz Stephan Neumann 
Ro a — Eu I I I I — 
gebd. M. 18.85 nit 100), Teuerungszufch!. 
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„Dentt Kinder und Enkel ..!” iR eine 


aus der furchtbaren Not der Zeit 
geborene Schrift; eine Schrift, an der 
audh der politi h Undersdenfende nicht 
voräbergeben lann u d die in feinem 
gebildeten deutihen Haufe fehlen darf, 
weil fie dem verheerenden Grundäbel 
dDiefer Tage, dem dDemofratifch- 
fortalitıfhen „Zeitgein“, um fo 
fsaftrofler ; leibe gebt, je gedantenlojer 
alle Welt fidh ihm beugt Das Buch ver: 
folat weder „reaftionàre” „alldeutfche” 
oder „Ichwerinduftriele” Abficdh.en, noch 
will es gar die vielerwähnte „Gegen: 
revolution“ vorbereiten heiren Es mill 


einfach unferm Dolfe dienen dem heutigen 

Gefchledhte darn helten, daf fein Undenrsen 

bei Kin em und Enteln nicht in Unebren | 
fortlebe. 


Otto Elsner 
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Warmbrunn und Giersdorf i. Riesengeb. 
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aus Hart- und Weichgummi, glatt und 
mit Dessin, fest auf dem Eisenkern 
vulkanisiert oder I-se aufziehbar, sowie 


Dr. C. Neubert 
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Kleine Mitteilungen. 


J Auslegung des § 46, Absatz `5, 


des Umsatzsteuergesetzes. $ 46, 
Absatz 5, des Umsatzsteuer- 
gesetzes lautet wie folgt: ‚Sind 


für Leistungen aus Verträgen, die 
vor em Inkrafttreten des, Ge- 
setzes abgeschlossen sind, Ent- 
gelte nach diesem Zeitpunkt zu 
entrichten, so ist der Abnehmer 
mangels abweichender Verein- 
barung verpflichtet, dem Lieferer 
einen Zuschlag zum Entgelt in 
Höhe der auf die |Leistung‘ ent- 
fallenden Steuer zu\ leisten. De- 
bei ist- jedoch der Betrag abzu- 
ziehen, der bei einer Weitergel- 
tung des Umsatzsteuergesetzes 
vom 26. Juli 1918 auf das Ent- 
gelt entfallen wäre; es sei denn, 
-daß der Vertrag unter $ 42, Abs. 6, 
des genannten Gesetzes fällt. Der 
Preiszuschlag bildet keinen Grund 
zur Vertragsaufhebung.“ Hierzu 
hat der Reichsminister der Finan- 
zen in einem Erlaß vom 16. Juni 
1920, II A 4742, folgende Erläu- 
terung gegeben: „Noch immer be- 
reitet die Auslegung des $ 46, 
Abs. 5, des neuen Umsatzsteuer- 
gesetzes Schwierigkeiten. Er be- 
handelt im wesentlichen 
rechtliche Fragen. In Streit- 
fällen würden zur Entscheidung 


nicht die Umsatzsteuerämter und 


Finanzgerichte, sondern die 
ordentlichen Gerichte (und etwa 
vereinbarte Schiedsgerichte) zu- 
ständig sein. Ich habe mich da- 
her darauf beschränkt, auf die 
zahlreichen Anfragen die Stellung 
der Vorschrift ım System des 
Umsatzsteuergesetzes und den ın 
dieser Vorschrift vom Gesetz- 
geber beabsichtigten Zweck kurz 
wie folgt zu erläutern: Der Zweck 
des $ 46, Abs. 5, des Umsatzsteuer- 
gesetzes besteht darin, den Lie- 
ferer gegen unbillige Schädigungen 
zu schützen. Solche liegen vor, 
wenn er in einem vor dem ı. Ja- 
nuar 1920 geschlossenen. Vertrage 
den Preis in Unkenntnis der neuen 
Umsatzsteuer berechnet hat und 
nicht in der Lage war, ihn nach- 
träglich zu erhöhen. Seine wirt- 
schaftliche Stellung ist insoweit 
nicht gebessert, wenn er nach dem 
ı. Januar 1920 zwar cinen Teu- 
erungszuschlag zu dem vereinbar- 
ten Preise machen, bei diesem 
Teuerungszuschlag aber lediglich 
die gestiegenen technischen Ge- 
stehungskosten berücksichtigen 
darf. $ 46, Abs. 5, findet daher 


auch auf diesen Fall Anwendung. 


Anders ist es, wenn dem L.ieferer, 
wie es bei den Verträgen mit so- 
genannten gleitenden Preisen oder 
bei „freibleibend“ abgeschlossenen 
Verträgen nicht selten der Fall 
ist, die Möglichkeit gegeben ist, 
nach dem 1. Januar 1920 unbe- 
schränkt eine neuc Preisfest- 
setzung anzunehmen, in der daher 
auch die neue Umsatzsteuer be- 
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rucksichtigt werden kann. Dann 
ist die wirtschaftliche Schädigung 
des Lieferers behoben, für die An- 
wendung des $ 46, Abs. 5. liegt 
kein Anlaß vor, cs bleibt vielmehr 
bei der allgemeinen Vorschrift 
des $ ı2 des Gesetzes. Nützt der 
Lieferer diese ihm gebotene Mög- 
lichkeit nicht aus, so ıst dies seine 
Sache. Es kommt demnach letz- 
ten Endes auf die Auslegung des 
Vertragswillens an. Hierzu be- 
dorf es natürlich der Prüfung des 
einzelnen Falles.“ 


Britisch-Ostindien. Einfuhr- 
freiheit für deutsche Waren. Aus 
Mitteilungen von zuständiger amt- 
licher Seite geht hervor, daß die 
britisch-ıindische Regierung nun- 
mehr die Einfuhr deutscher: Wa- 
ren völlig freigegeben hat und daß 
Ursprungszeugnisse für alle nach 
Indien eingeführten Waren in- 
folgedessen nicht mehr verlangt 
werden. Bestehen bleibt das Ein- 
fuhrverbot nach Indien. — ab- 
gesehen von besonders zu gewäh- 
render Erlaubnis — nur für einiges 
wenige Artikel, wie: Waffen und 
Munition, Kokain, Opium und an- 
dere narkotische Drogen und dar- 
aus hergestellte Präparate, rosa- 
l gefärbtes Chinin, Gasglühlicht- 

strumpfe, drahtlose Telegraphen- 
apparate. 


Bevorstehende Wiederauf- 
nahme der Handelsbeziehungen 
mit Rußland. Unter dem Namen 
„Geschäftsstelle für die Wieder- 
aufnahme deutsch - russischer 
Wirtschaftsbeziehungen‘“ ist nach 
der „Industrie- und Handels- 
zeitung“ am 5. November in Ber- 
lin eine G. m. b. H. gegründet 
worden, welche die Aufgabe hat, 
im Einvernehmen mit der deut- 
schen und russischen Regierung 
ciren regelmäßigen \Varenaus- 
tausch beider Länder sofort in 
Gang zu bringen. Diese Spitzen- 
organisation, an der sich neben 
dem Deutschen Außenhandelsver- 
band (Handelsvertragsverein), von 
dem auch die Initiative ausging, 
mehrere andere tührende Körper- 
schaften aus Industrie und Han- 
del. Arbeitnehinerschaft, Technik 
usw. beteiligten, wird die Ver- 
handlungen, die schon seit einiger 
Zeit mit russischen Stellen ge- 
tührt worden sind, jetzt auf brei- 
ter Basis aufstellen und alle jur 
eine sofortige Verwirklichung des 
Planes erforderlichen Schritte in 
die Wege leiten. In erster Linie 
ist die Schaffung einer Deutsch- 
Russischen Treuhandgesellschaft 
als neutrale Ausgleichsstelle der 
beiderseitigen Interessen in Aus- 
sicht genommen, für welche Gc- 
sellschaft, sıcherem Vernehmen 
nach, in den beteiligten Kreisen 
bereits Ichhaftes Interesse be- 
steht. 
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Versuche und Vorschläge zur Gewinnung von Schwefel und 
Schwefelverbindungen aus einheimischen Roh- und Abfall- 
| stoffen während der kKriegsiahre.*) 


Von Dr. Rüsberg. 


Unter den chemischen Grundstoffen haben der 
Schwefel und seine Verbindungen eine immer 
größere Bedeutung für unser Wirtschaftsleben ge- 
wonnen. Große Zweige der chemischen Industrie 
basieren auf der Fabrikation der Schwefelsäure. Die 
Fabrikation des Zellstoffs nach dem Sulfitverfahren 
ist eng verbunden mit der Gewinnung der schwef- 
ligen Säure, während elementarer Schwefel nament- 
lich zum Schwefeln des Weinstocks in großen 
Mengen Verwendung findet. 

So benötigte die vor dem Kriege blühende deut- 
sche chemische und verwandte Industrie große 
Mengen von Schwefelverbindungen. Im Jahre 1912 
warden in Deutschland in 209 Schwefelsäurefabriken 
1649%ı To. Schwefelsäure (als H.SO, gerechnet) 
produziert. Dazu wurden gebraucht 981 556 To. 
Schwefelkies (103996 To. inländischer Herkunft), 
ferner 534760 To. Zinkbicnde (411 144 To. inlän- 
discher Herkunft), 44 500 To. Blei- und Kupfererze 
und 35500 To. Gasreinigungsmasse. An elemen- 


*) Ueber den im oberrheinischen Bezirksverein 
des Vereins deutscher Chemiker in Mannheim am 
3. November 1920 gehaltenen Vortrag sendet uns 
der Verfasser auf Wunsch das oben abgedruckte 
Autoreferat. 


tarem Schwefel wurden im Jahre 1913 35091 To. 
eingefühtt. Für die Zetlstoffabrikation 
wurden 1909 150000 To. Schwefelkies, 1913 


- schätzungsweise über 220000 To. benötigt. 


Der Ausbruch des Weltkrieges brachte Deutsch- 
land, was seine Versorgung mit Schwefel und 
Schwefelverbindungen angeht, in eine sehr kritische 
Lage und dies um so mehr, als sich die ganze 
Sprengstoffindustric auf der Fabrikation der 
Schwefelsäure aufbaut. Zur Herbeischaffung der 
für die Schwefelsäurefabrikation notwendigen Men- 
gen Schwefelkies wurde zu Anfang des Krieges die 
„Kriegschemikalien-A.-G.“ gegründet, während es 


‚ die Mitte 1915 gegründete „Verwaltungsstelle für 


private Schwefelwirtschaft“ übernahm, die Versor- 
gung des deutschen Wirtschaftslebens mit den für 
andere als Heeres- und Marinezwecke erforderlichen 
Mengen Schwefelsäure, Oleum und elementarem 
Schwefel zu sichern, und zwar aus Rohstoffen, die 
sich im Inlande in reichlicher Menge finden. 

Zu diesem Zweck steigerte man zunächst die 
deutsche Produktion an Schwetßelkics. 
Diese betrug 1913 230000 To., von denen rund 
200000 To. dem Schwefelkieslager: von Meggen an 
der Lenne entstammten. Im Jahre 1915 wurden in 
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Meggen bereits 400000 To. gefördert, ı918 770 000 
Tonnen. Die gesamte deutsche Förderung im Jahre 
‚ 1918 belief sich auf 900000 To, 

Unter den für die Schwefelgewinnung geeigneten 
Abfallstoffen seien an erster Stelle de Rück- 
stände der Leblancsodafabrikation ge- 
nannt. Diese wurden bereits längere Zeit vor dem 
Kriege durch die chemische T’abrık Rhenania in 
Aachen auf Schwefel verarbeitet, und es war aui 
diesem \Vege möglich, während des Krieges monat- 
lich 250—300 To. elementaren Schwefel zu gewinnen. 

Biısulfat wurde mehrfach an Stelle der 
Schwefelsäure verwandt, so bei der Fabrikation von 
Ammonsulfat zur Absorption des Ammoniaks der 
Brennstoffdestillationsgase und bei der Super- 
phosphatfabrikation. Das Bisulfat-Aetznatronver- 
fahren von Berl wurde leider zu spät erfunden, um 
in unserer Kriegswirtschaft noch eine Rolle spielen 
zu können. Ferner wurde versucht, Bisulfat in seine 
Bestandteile Natriumsulfat und Schwefelsäure zu 
zerlegen, und in Wien hat man eine größere Anlage 
zu diesem Zwecke errichtet. Durch Reduktion mit 
Braunkohle hat man die im Bisulfat enthaltene 
Schwefelsäure in  Schwefeldioxyd übergeführt. 
Mehrere Zellstoffabriken haben sich dieses 
Verfahrens bedient und die Reduktion im Mann- 
heimer mechanischen Suliatofen ausgeführt. 

Sodann hat man versucht, die in den Hoch- 
ofenschlacken enthaltenen Schwefielmengen zu 
gewinnen dadurch, daß man die glühend-flüssige 
Schlacke mit Luft. verblies und das entstehende 
Schwefeldioxyd nach dem Kontaktverfahren auf 
Schwefeltrioxyd verarbeitete. 

Sehr viel Arbeit 
Schwefel und seinen Verbindungen aus natür- 
lichen Sulfaten verwandt. 

Bereits im Jahre 1881 wurde von Precht der 
Vorschlag gemacht, aus Kieserit durch Reduk- 
tion mit Kohle schweflige Säure zu gewinnen. Die 
chemische Fabrik Griesheim-Elektron hat zu diesem 
Zwecke eine größere Versuchsanlage errichtet und 
ım Drehofen ein Gemisch von Kieserit und Kohle 
abgeröstet. Auch aus dem in den Kalirohsalzen ent- 
haltenen Magnesıumsulfat hat man versucht, 
schweflige Säure zu gewinnen. An Stelle der kohlen- 
stoffhaltigen Reduktionsmittel wurde Schwefel- 
wasserstoff vorgeschlagen. Die chemische Fabrik 
Rhenania in Aachen arbeitet mit einem Ueberschuß 
an Magnesiumsulfat, während KErchenbrecher in 
Halle dieses genau bemißt und so entweder schwef- 
lige Säure oder elementaren Schwefel erhält. 


Bariumsulfat wurde bereits von dem 
Kriege von der chemischen Fabrik Hönningen, jetzt 
der chemischen Fabrik Rhenania in Aachen ge- 
hörend, im Drehofen mit Magerkohle zu Schwefel- 
barium reduziert, aus diesem durch Kohlensäure 
Schwefelwasserstoff in Freiheit gesetzt und dieser 
im Clausofen zu Schwefeldioxyd bzw. schwefliger 
Säure verbrannt. Während des Krieges wurde 
naturgemäß in der Hauptsache auf elementaren 
Schwefel gearbeitet, und man gewann monatlich 
250—300 To. 

Die meiste Bearbeitung hat von den natürlichen 
Sulfaten das Calziumsulfat erfahren. 

Durch doppelte Umsetzung mittels Ammoniak 
und Kohlensäure hat die Badische Anilin- und Soda- 
fabrik bereits vor dem Kriege den Schwefelgehalt 
des Gipses in Form von Ammonsulfat nutzbar ge- 
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macht. Während des Krieges hat sie dieses Ver- 
fahren weiter ausgebaut. Insbesondere hat sie die 
Schwierigkeiten, die sich der Filtnation des durch 
die doppelte Umsetzung neben Ammonsulfat ent- 
stehenden kohlensauren Kalkces in den Weg stellten, 
meistern gelernt durch Einführung neuer, besonders 
konstruierter Filtrierapparate, sog. Tauchsaugfilter. 


Um aus dem Ammonsulfat Schwefelsäure zu 
gewinnen, sind verschiedene Vorschläge gemacht 


' worden. 


Eim Verfahren, welches der deutschen Kriegs- 
wirtschaft bedeutende Mengen von elementarem 
Schwefel zu liefern vermochte und welches von den 
deutschen Clausschwefelwerken ın Bernburg aus- 
geführt wurde, besteht darın, daß das Calciumsulfat 
durch Kohle im Drehofen zu Schwefelcalcium redu- 
ziert wird. Aus diesem setzt man durch Erhitzen 
mit Chlormagnesiumlauge Schwefelwasserstoff in 
Freiheit und verbrennt diesen in bekannter Weise 
im Clausofen zu elementaren Schwefel. Die Bern- 
burger Werke vermochten nach Stabilisierung ihres 
Betriebes täglich 30 To. elementaren Schwefel zu 
produzieren. 


An Stelle der kohlenstoffhaltigen Reduktions- 
mittel für den Gips hat man auch Erdgas in Vor- 
schlag gebracht. 


In einem Arbeitsgange aus Gips durch ther- 
mische Zersetzung Schwefel zu gewinnen, hat die 
Badische Anilin- und Sodafabrık versucht und zu 
diesem Zwecke cine große Anlage für eine monat- 
liche Erzeugung von 5000 To. bei Neckarzimmern 
errichtet. Ganz kurz läßt sich die dort angewandte 
Arbeitsweise derart charaktcrisieren, daB Gips oder 
Anhydrit mit geeigneten Zuschlägen, wie tonerde- 
Material im Gemisch mit 
Brennstoff, in einem hohen Schachtofen verblasen 
wird. Dabei wird schweflige Säure abgespalten, die 
im oberen Teile des Ofens durch glühenden Koks 
und Kohlenoxyd zu elementaren Schwefel reduziert 
wird. Der Waffenstillstand machte den ersten 
größeren Betriebsversuchen ein Ende, so daß größere 
Mengen Schwefel nach diesem Verfahren nicht ge- 
wonnen wurden. 


Mehr Erfolg scheint denjenigen Verfahren be- 
schieden gewesen zu sein, die direkt auf schweflige 
Säure arbeiteten. So soll es der Metallhütte ın 
Duisburg gelungen sein, ein Gemisch von Gips und 
Koks in einem entsprechend umgebauten Generator 
abzurösten und die Röstgase in der Bleikammer auf 
Schwefelsäure zu verarbeiten. Ebenso sind die Ver- 
suche von F. Bayer & Co. in Leverkusen erfolgreich 
gewesen. die gleichzeitig ceinen brauchbaren Zement 
zu gewinnen_gestatteten. Die Zellstoffabrik Wald- 
hof soll das Abrösten mit Hilfe von Generatorgas 
in einem Schachtofen bewirkt haben. Nach einem 
Patente der Badischen Anilin- und Sodafabrik fuhrt 
man Gips mit Brennmaterial gemischt unter Zusatz 
geeigneter Zuschläge ìn lange, oxydierende Flammen 
ein. 


Auch die Steinkohle steht als heimische 
Schwefelquelle mit an erster Stelle. Bisher hat man 
Schwefel aus der Steinkohle nur ın den Gasanstalten 
gewonnen dadurch, daß man die Destillationsgase 
der bekannten Trockenreinigung unterwirft. Die auf 
diese Weise erhaltene ausgebrauchte Gasreini- 
gungsmasse mit 40--50 Proz. Schwefel wurde 
während des Krieges weit mehr als bisher, insbeson- 
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dere in den Zellstoffabriken, mit zur Schwefelsäure- 


fabrikation herangezogen. 

Ueber die Gewinnung des in den Destilla- 
tıionsgasen der Kokercien enthaltenen Schwefels 
ıst vielfach gearbeitet worden, da hier ganz be- 
deutende Mengen gewonnen werden könnten (etwa 
130000 To im Jahr). 

Leider hat das Polythionatverfahren 
von Walther leld, welches das in den Destilla- 
tionsgasen neben Schwefelwasserstoff enthaltene 
Ammoniak gleichzeitig ınit diesem in Form von 
Ammonsulfat zu gewinnen trachtet, noch zu keinem 
Erfolge geführt. Ueber Schwierigkeiten, die in den, 
allerdings nicht sehr einfachen chemischen Reak- 
tionen des Verfahrens begründet sind, hat Raschig 
vor kurzem auf der Naturforscher- und Aerzte- 
versammlung in Bad Nauheim berichtet, Durch 
seine Arbeiten scheinen diese Schwierigkeiten be- 
hoben zu sein. Doch sind noch andere bedeutende 
Schwierigkeiten zu beseitigen; diese liegen in der 
Hauptsache darin, daß es den Koker£ien nur schwer 
gelingt, einen konstant zusarmımengesetzten und 
gleichmäßigen Gasstrom zu erzeugen, wie er für die 
Durchführung eines so komplizierten Verfahrens 
unbedingt erforderlich ist. | 

Natyırgemäß befaßt sich eine ganze Anzahl vun 
Patenten mit der Gewinnung des Schwefels aus den 
Steinkohlendestillationsgasen. Die einen wollen in 
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ähnlicher Weise wie Feld gleichzeitig das in den 
Gasen enthaltene Ammoniak binden und Ammon- 
sulfat gewinnen, während die anderen nach Ent- 
fernung des Ammoniaks aus den Gasen den noch 
darin enthaltenen Schwefelwasserstoff entweder in 
Form von elementarem Schwefel, Schwefeldioxyd 
oder Schwefelsäure zu gewinnen trachten. 
Größere Anlagen zur Gewinnung des Schwefels 
aus Steinkohlendestillationsgasen sowie aus ver- 
dichtetem Gaswasser sind von der Firma Pötter 
(Düsseldorf) auf der Zeche Viktor bei Rauxel und 
den chemischen Werken Lothringen in Gerthe bei 
Bochum gebaut worden, leider auch ohne den er- 
hofften Erfolg. 
` Endlich hat man den in der Steinkohle ent- 
haltenen Schwefel in Form von Schwefelkies 
gewonnen. Die Firma Gröppel in Bochum hat ein 
von ihr ausgearbeitetes Verfahren auf der Zeche 
Mont Cenis in Sodingen bei Herne ausgeführt, indem 
sie den bei der Feinkohlenwäsche anfallenden 
Schlamm in einer Exzentersetzmaschine mit Wasser 
schlämmte und so den darin enthaltenen Schwefel- 
kies von der feinen Kohle und der tonigen Substanz 
trennte. Der auf diese Weise gewonnene Schwefel- 
kies. der sich sehr gut zur Fabrikation von Oleum 
und zur Herstellung von Bisulfitlauge für die Zell- 
stoffabrikation eignet, enthält 40—45 Proz. Schwefel 


und 3—5 Proz. Kohlenstoff. 


nn 


Neue Energiequellen. 


Von Kar! Micksch. 


Die Versuche, Energiequellen zu erschließen. 
welche die drückende Abhängigkeit von der Kohle 
beseitigen oder doch mindern könnten, sind in 
letzter Zeit so mannigfach unternommen worden, 
daß die Verwirklichung des erfolgreichsten Systems 
heute in greifbare Nähe gerückt ist. Bei den 
meisten Problemen stehen der Durchführung nur 
materielle Bedenken entgegen, denn es handelt sich 
erklärlicherweise stets um Riesenwerke, zu deren 
Durchführung sich weder das Industriekapital noch 
der Staat entschließen will, bevor genaue, technisch 
zuverlässige Probleme eine Garantie für die Ren- 
tabilität bieten. y Ë 


Die Nutzbarmachung der Meereswellen bei 
Santa Cruz ist technisch durchaus gelungen, aber 
für den Ausbau ausgedehnter Werke bietet diese 
Anlage kein Vorbild. Der Plan des französischen 
Astronomen Bigourdan, der Ebbe und Flut 
nutzbar machen will, hat zwar eine Riesenkonstruk- 
tion zur Voraussetzung, ist aber im übrigen tech- 
nisch einwandfrei begründet. Zur Ausnützung von 
Ebbe und Flut schlägt Bigourdan vor, in der 
‘Nähe des Strandes große glockenförmige Behälter 
aufzustellen, die durch die unteren Oeffnungen von 
dem aufsteigenden Meerwasser gefüllt werden. Die 
in der Glocke eingeschlossene Luft erfährt dadurch 
eine Kompression, und alle so erzeugte PreBluft 
soll nun entweder direkt zur Arbeitsleistung aus- 
genützt werden oder dazu dienen, anderes Wasser 
zu heben und dadurch Wasserfälle zu erzeugen. Bei 
eintretender Ebbe würde die einsetzende Saugwir- 
kung ebenfalls Kraft äußern, so daß Wasser aus 
Flüssen und Seen in der Nähe der Meeresküste in 
große Behälter gehoben und für Kraftzwecke oder 


Bewässerung nutzbar gemacht werden könnte. Dem 
Modell des Erfinders entsprechend besitzt die ge- 


' samte Anordnung keine rotierenden Teile, und die 


ganze Betätigung beschränkt sich lediglich auf das 
Verstellen von Ventilen oder Schleusen. Nach der 
Ansicht Bigourdans würde eine einzige Person 
genügen, um cinen regelmäßigen Betrieb selbst in 
größtem Maßstabe aufnehmen zu können. 


Der Direktor des Forschungslaboratoriums in 
Hamburg, H. Plauson, hat die Möglichkeit der 
praktischen Gewinnung der Energie aus der Atmo- 
sphäre in einem bei Boysen & Maasch erschienenen 
Buche fachlich erläutert. Zwischen der elektro- 
positiv geladenen Luftschicht und der negativ ge- 
ladenen Erde nimmt der Spannungsunterschied mit 
der Höhe zu. Die Richtung der elektrischen Kraft- 
linien verläuft dabei gewöhnlich senkrecht zur Erd- 
oberfläche. Den Spannungsunterschied zwischen 
zwei Punkten mit geringem Höhenunterschied hat 
man schon seit Jahren mit wechselndem Erfolge 
nutzbar zu machen gesucht. Plauson verwendet 
zur Entnahme der Elektrizität aus der Luft eine 
Anzahl mit spitzen Nadeln versehene Metallballone, 
die mit Wasserstoff oder Helium gefüllt sind. Ge- 
ringe Mengen von Radium oder auch Radiumprä- 
paraten machen die Luft durch Jonisierung in der 
Nähe der Nadeln elektrisch leitend. Eine größere 
Anzahl solcher ın Abständen von etwa 100 Meter 
schwebender Fesselballone werden durch metal- 
lische „Leiter unmittelbar untereinander verbunden. 
Ein gemeinsamer Leiter führt von sämtlichen 
Ballonen zur Erde. Man kann aber noch weiter 
gehen und in größeren Entfernungen im flachen 
Lande oder im Gebirge derartige Antennennetze 


anordnen und untereinander verbinden. Die Verbin- 
dungsleitungen ließen sich dann an beliebigen Stellen 
zur Entnahme von Elcktrizität anzapfen. 

Die so gewonnene statische Elektrizität ist 
jedoch wegen ihrer außerordentlich hohen lebens- 
gefährlichen Spannung für technische Zwecke nicht 
direkt verwendbar. Das wichtigste der Plauson- 
schen Erfindung ist die indirekte Nutzbarmachung 
dieser atmosphärischen Elektrizität. Zwei Gruppen 
parallel geschalteter Funkenstrecken, die teils als 
Arbeits-, teils als Sicherheitsfunken dienen, werden 
mit dem vertikalen Erdleiter verbunden und über- 
tragen so die Kraft auf einen mit den Funken- 
strecken leitend verbundenen oder induktiv ge- 
koppelten Schwingungskreis, wie er in der Funken- 
telegraphie allgemein verwendet wird. Diese 
Wechselströme von hoher Schwingungszahl können 
dann. durch Transformatoren oder Wechselstrom- 
Gleichstromumwandler weiter in Ströme jeder bce- 
liebigen Stromart, Spannung und Stromstärke um- 
geformt werden. | 
Um diese Schwingungen zum unmittelbaren An- 
trieb von Motoren verwenden zu können, hat 
Plauson diesen eine ganz besondere Form ge- 
geben. Die einzelnen Wicklungselemente des ruhen- 
den, umlaufenden Teils dieser Motoren bestehen 
nämlich. aus Kondensatoren, die zweckmäßig in 
Form langer Zylinder parallel zur Drehachse ange- 
ordnet und durch metallische Leiter ın bestimmter 
Weise miteinander verbunden sind. Um die schäd- 
lichen Wirkungen der Schwingungen -auf das An- 
tennennetz aufzuheben und die Gefahr eines Kurz- 
schlusses während der Fntladungen über die 
Funkenstrecke zu vermeiden, wird in die Antennen- 
leitung vor Transformierung der statischen Elck- 
trızität in elektromagnetische Schwingungen eın 
kürzgeschlossener Magnetring eingeschaltet. Plau- 
son berechnet, daß nach seinem Verfahren schon 
sctzt auf ı qkm bei 300 m Antennenhöhe eine 
Energie von 100—150 KW, also annähernd 200 PS, 
sicher zu gewinnen ist. Wenn man in Betracht 
zicht, daB durch Vergrößerung der Sammelapparate 
und sonstige Verbesserungen die Ausbeute noch 
erhöht werden kann, so darf angenommen werden, 
daB große Mengen elektrischer Energie auf diesem 
Wege gewonnen werden können. Auch diese 
Energiequelle hätte den Vorzug der Unerschöpf- 
lichkeit, denn sie erneuert sich stets von selbst und 
steht uns so jederzeit zur Verfügung. 

Dem Magdeburger Grusonwerk, Fr. Krupp 
A: - G., ist es gelungen, ein Verfahren für die Rück- 
gewinnung der Kohle aus Asche ausfindig zu 
machen, das von allergrößter Bedeutung für 
Deutschlands Volkswirtschaft ist, stehen uns doch 
heute nur noch etwa die Hälfte Steinkohlen zur 
Verfügung von dem Verbrauch im Jahre 1913 inner- 
halb desselben Gebietes. Ueber dieses Verfahren 
wurde erst kürzlich in dieser Zeitschrift (Nr. 40. 
S. 745) berichtet. 

Eine weitere Erfolg versprechende Erfindung 
ist auf der Leipziger Messe, angeblich nur einem 
kleinen Kreise von Interessenten, vorgeführt wor- 
den. Die Anwendung der atmosphärischen Luft als 
Knergiespenderin soll in geradezu verblüfftender 
Weise gelöst sein. Die in vielen Staaten zum Patent 
angemeldete Erfindung ist zwar technisch nicht ganz 
übersichtlich beschrieben, aber die meisten Patent- 
 beschreibungen sind mit vorsätzlich verschleierten 
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Bemerkungen umgeben. Die Erläuterung sagt: 


‘Der Erfinder, Franz Hofmann in Halle, hat 


eine ganz einfache Maschine hergestellt. An ciner 
gewöhnlichen Vakuumpirmpe ist ein langes Rohr 
angeschlossen, das in Abständen von je einem Meter 
durch je cine luftdichte Kammer unterbrochen und 
am anderen Ende offen ist. In jeder Kammer hångt 
quer ein leicht drehbares Schaufelrohr. Wird nun 
die Vakuumpumpe mit etwa ı PS in Bewegung ge- 
setzt, so entsteht in ihr ein luftlcerer Raum. In 
demselben Augenblick stürzt aber durch das andere 
(offene) Ende des Rohres die Außenluft herein, da 
diese ja keinen luftleeren Raum zwischen sich duldet. 
Bei diesem Hindurchströmen treibt nun der Luft- 
eine nahezu unbeschränkte Anzahl von 
Rädern, deren Drehungen Dynamos und andere 
Maschinen in Bewegung setzen. Es handelt sich 
bei der Maschine nicht etwa um eine Saugwirkung 
(der Vakuumpumpe) als Ursache, die ja nach dem 
bekannten Kausalgesetz gleich der Wirkung abzüg- 
lich des Reibungsverlustes wäre. sondern um dic 
unbeschränkte Druckwirkung der atmosphärischen 
Luft, die, gleich wo sich der luftleere Raum hbe- 
findet, denselben aufhebt. Das vorgeführte Modell 
beseitigt jeden Zweifel. Frankreich, Spanien und 
Ungarn haben bereits Patente erteilt, die deutschen, 
englischen und amerikanischen sınd täglıch zu er- 
warten. Schon jetzt handeln einige Konsortien um 
die Ausnützung der Erfindung für die ganze Welt. 
einschließlich Deutschlands. Wie groß aber die Be- 
deutung der Erfindung zu secin scheint, ersteht man 
aus einer Berechnung der Ausländer. die den Ge- 
samtenergicverbrauch Deutschlands auf 600 Mil- 
lionen PS-Stunden täglıch beziffert; das wären beı 
60 Millionen Einwohnern 10 PS auf den Kopf täg- 
lich, diese könnten mit 30000 solcher Kammer- 
stationen nahezu kostenlos erzeugt werden, da ja 
kein anderer Betriebsstoff nötig ist, als die überall 
zu habende Luft mit ihrem normalen Druck. Die 
Antricbskraft der einzelnen Vakuumpumpen in den 
Zentralstationen wird schon von den ersten Radern 
hinter den Punipen aufgebracht, alle übrigen Räder 
erzeugen dann den nutzbaren Ueberschuß, der in 
Dynamos zu elektrischem Strom umgewandelt wird. 


Zeitschriftenschau. 


P. Klason, Beitrag zur Kenntnis der Konstitution 
des Fichtenholzlignins. (,.Ber. d. deutsch. chem. 
(Gies. 53, 1920. S. 1864/73.) 

Der Teil des L.ignins, der die Akroleingruppt 
enthält und dessen Lignosulfonsäure zyklische 
Arylanımoniumsalze gibt, wird mit Akrolein-Lignin 
oder a-Lignin bezeichnet. Es ist mit Kalziumchlorid 
aus seiner Lösung fällbar. Ein anderer Teil besitzt 
diese Eigenschaft nicht, gibt kein zyklisches Salz. 
enthält aber cine Karbonylgruppe und wird Karbaxr!- 
lignin oder P-L.ignin genannt. 

I. Akrolein-Lignin (a-Lignin), CzHz20r. 

Der Akroleinkomplex muß als Koniferylaldehyd 
vorhanden sein. Dieser macht etwa die Hälfte des 
a-L.igninmoleküls aus. Für den anderen Teil wird 
cin gelber Farbstoff angenommen, dessen Stamm- 
substanz Ilavonol oder Flavon ist. 

Aus der Elementaranalyse ergibt sich für das 
mit Kalziumchlorid fällbare Ca-Salz CoH«OuS:Ci 
und für Lignin C«aH«ON: oder besser die halbiertc 
Formel C+HzOas. 


Heft 51, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


987 


Da bei der Sulfitkochung des Holzes 2,86 Proz. 
Essigsäure, berechnet auf trockenes Holz, entstehen 
und bei der trockenen Destillation etwa dieselbe 
Menge, so muß cinc Azetylgruppe abgespalten worden 
sein. Das Akrolcin-Lignin im Holz hat also die 
Formel C»H20O.. 

Mit ß-Naphthylaminhydrochlorid gibt nur das 
a-Lignin ein zyklisches Salz; man kann es deshalb 
vom ß-Lignin trennen. 

Mit 70 prozentiger Schwefelsäure fand Klason 
früher schon im Fichtenholz 28 Proz. Lignin, ebenso 
wie Hägglund mit höchstkonzentrierter Salz- 
säure. Bei diesem Lignin war jedoch die Azetyl- 
gruppe abgespalten, so daß der eigentliche Lignin- 
gehalt 30 Proz. beträgt. Die Holzzusammensetzung 


ist demnach: f 
Kohlehydrate 68 % 
Lignin | 30 % 
y sonstige Stoffe 2% 
Das Lignin besteht ungefähr aus 63 Proz. 


a-Lignin und 37 Proz. B-Lignin. Die Formel für 
das B- Naphthylaminsalz des a-Lignins ist 
C»HsOsSN. Die Methylierung der a-Ligninsulfon- 
säure ergab 19,7 Proz. CH;O, gegenüber 12,87 des 
ursprünglichen Salzes. Da das Verhältnis der 
Methoxylgehalte 3,6 2 ist, so befinden sich im 
-Salzkomplex nur ein Hydroxyl, aber zwei Methoxyle. 
Das Hydroxyl ist im Holz azetyliert, so daß im Holz 
kein freies Hydroxyl vorkommt. | 

Das methylierte Salz fällt Leimlösung nicht, 
wohl aber das nicht methylierte. Azetoxyl muß dem- 
nach im Koniferylaldehydkern vorhanden sein. 

Aus diesen Tatsachen würde sich für a-Lignin 
die folgende Konstitution ergeben. 


GH, 


In der Formel ist der Flavonoltypus zu er- 
kennen. Die Stellung des aromatischen Kernes zum 
Chromonkern ist dadurch begründet. daß Lignosul- 
fonsäure mit Diazoverbindungen keine .Azofarbstoffe 
bildet. l l 

Das von König und Spitzer („Wiener 
Monatshefte f. Chemie“ 1918, Heft 1) bei der frak- 
tionierten Fällung des Ba-Salzes der Lignosulfon- 
sāuren erhaltene Restsalz bekam die Formel 
C+HsO„SBa. Es ist 
zwischen der Lignosulfonsäure und einem Kohle- 
hydrat. 

II. Karbonyl-Lignin (ß-Lienin) C»H»O:. 


Wird aus Sulfitablauge die a-Lignosulfonsäure 
mit ß-Naphthylaminsulfat gerade ausgefällt, so kann 
man nach Neutralisation mit Kreide und Konzen- 
tration des Filtrates mit Methylalkohol ein dunkel- 
gefärbtes Salz ausfällen, das durch Lösen und er- 
neutes Fällen gereinigt werden kann. Es enthält 
6,26 Proz. S und 7,86 Proz. Ca. 

Da Schwefel und Kalzium in gleicher Atoınzahl 
vorhanden sind, darf man schließen, daß im ß-Lignin 
eine Sulfonsäure- und eine Karbonsäuregruppe vor- 
liegen; im Gegensatz zum a-L.ignin enthält cs viel- 
leicht eine Akrylsäuregruppe. Das Salz enthält nicht 
ınehr als ein Methoxyl. 

Mit der Karbonsäuregruppe muß das Lignin 
an die Kohlehydrate gebunden sein, und zwar haupt- 
sächlich an die Cellulose, da die Pentosane mit 
Wasser größtenteils aus dem Holz extrahiert werden 


vielleicht eine Verbindung’ 


können. Auch a-Lignin dürfte in dieser Weise ge- 
bunden sein. Das Lignin scheint bei einem Assintt- 
lationsprozeß direkt aus Kohlensäure und Wasser 
zu entstehen, sein Vorkommen wird deshalb von 
der Anwesenheit des Chlorophyles abhängen. 


Nach der Berechnung soll Holz 378 Proz. 
CH:O ergeben, gefunden wurden 409 und 404 
Prozent. l 


Mittels Säure dargestelltes Lignin sollte 14,3 
Proz. CH:O ergeben. Hägglund erhielt 14,39, 
Klason 14,3 Proz. | | 

Das Verhältnis von a- zu B-Lienin kommt dem 
von 2 Mol. zu ı Mol. nahe. = St. 


G. K. Spence: Geringerer Verbrauch an Bleichmitteln 
bei Zugabe von Schwefel zur Kochlauge. („Paper 
Trade Journ.“ 1920, Nr. 11, S. 24—26.) 


Wird beim Natronverfahren Schwefel zur Koch- 
lauge gegeben, so wird ein bleichfähigerer Stoff er- 
halten, als ohne diesen Zusatz. Bei 1,1 kg Schwefel 
auf 100 kg Stoff werden 0,92 kg Chlorkalk (35proz.) 
gespart. Dieser Vorteil wäre nicht bedeutend, wenn 
nicht gleichzeitig die Ausbeute und die Festigkeit 
des Stoffes zunähmen. Versuche hierüber sind in 
Aussicht gestellt. St. 


E. B. Baker: Alaunersatz bei der Papierleimung. 
(„Paper“ 1920, Nr. 4, S. 16 und 30.) 

Bei der Tällung von Harzleim mit Alaun cnt- 
steht vorwiegend freies Harz und basisch harz- 
saures Aluminium. Ein geeignetes Fällungsmittel 
muß voluminöse Niederschlägg erzeugen und ein ge- 
wisses Fällungsvermögen besitzen. Dieses ıst der 


€ -0-€ — —-- C=- =- =CH——C. CH : CH . CHO 
-l Mo | Ii 
-C—CO .C (OCH,). C (O . COCH,) = C (OCH,) CH 


Säurekonzentration direkt: proportional. Die Be- 
schaffenheit des Fabrikwassers ist beim Leimen zu 
beachten. Im allgemeinen kann das Abwasser von der 
Papiermaschine schwach sauer sein; nur bei der 
Leimung mit Viskose soll auf neutrale oder besser 
schwach alkalische Reaktion gehalten werden. 
Schwefelsaure Tonerde ist als Fällungsmittel un- 
übertroffen. Die Hälfte des Alauns kann durch 
Natriumbisulfat ersetzt werden, so daß man anstatt 
mit 10 kg Alaun mit 5 kg Alaun und 2 kg Bisulfat 
lcimen kann. | p 

Fällt man mit Schwefelsäure, so wird der 
Niederschlag nicht so volumiınös. Eisenvitriol als 
Fällungsmittel ist nur für minderwertige ` Papiere 
geeignet, weil der Stoff stark gefärbt wird und die 
Festigkeit der Faser leidet. 

Magnesium- und Zinksulfat erzeugen geringe aber 
voluminöse Niederschläge. Da bei ıhrer Verwen- 
dung neutrale Abwässer entstehen, so sind sie zyr 
Viskoseleimung besonders geeignet. Bei gewöhn- 
licher Leimung empfiehlt es sich, Schwefelsäure 
oder Bisulfat zuzusetzen, bis das Abwasser schwach 
sauer reagiert. St. 


J. B. Seibert und J. E. Minor: Der Pergaminstoff- 
schleim. (.Pulp and Paper Magazine of Canada“ 
‚1920, Nr. 37, S. 939—942.) | 

Die Untersuchung fußt auf der Arbeit von 

Schwalbe und Becker über Zellstoffschleime. 

Die Aenderung des Reduktionsvermögens von Sulfit- 
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zellstoffen beim Mahlen im Holländer wurde stu- 


diert, wobei alle Stunde eine Probe genommen 
wurde. 
Stoff I Stoff Il 
ungebleicht gebleicht und gewaschen 
Mahldauer Cu-Zahl Mahldauer Cu-Zahl 
ı Std. 2,890 - — Std. 1,95 
2 Std. 3,140' ı Std 3,58 
3 Std. 3,148 Beginn des \Vaschens 
gefärbt 2 Std. 2,42 
4 Std. 2,060 3 Std. 2,36 
5 Std. 2,790 3% Std. 2,09 
6 Std. 3,280 4 Std. 1,95 
Farbe, Leim und Alaun 
zugegeben 
4% Std. 2,34 


Beim Waschen mit kaltem Wasser nimmt das 
Reduktionsvermögen ab, wie die Tabelle zeigt. Ein 
guter Zellstoff zeigte nach dem Zerreiben im 
Mörser stärkere alkalische Reaktion als vorher, so 
daß während des Mahlens im Holländer keine 
Säuren entstanden scin können. Diese können nur 
bei der Bleiche, wo Oxydationsmittel zugegen sind, 
gebildet werden. 


Die Ansicht von Schwalbe und 
daB die Cellulosezahl die Quellfähigheit der In- 
krusten anzeigt, bestätigen die Verfasser. Zwei 
Mitscherlich-Zellstoffe mit einem Ligningehalt von 


Becker, 


5,36 und 2,10 Proz. (durch Anfärben mit Malachit- 


grün und Kongorot bestimmt) ergaben die Cellu- 
losezahl 0,812 und 0,512, während die Kupferzahlen 
4,26 und 4,40 betrugel. 


Die Anwesenheit von Hydrocellulose im Per- 
gaminstoff bewirkt eine beschleunigte Schleim- 
bildung. Weiterhin ist die Schleimbildung von der 
Mahldauer abhängig. Durch vorherige Säurebehand- 
lung kann der Zellstoff mit ‚Hydrocellulose angc- 
reichert werden. 
behandlung erhöht sich die Festigkeit des daraus 
erzeugten Papiers, während beı heißer und über- 
mäßiger Einwirkung die gebildeten Schleime zer- 
stört werden und die Papicrfestigkeit abnimmt. 


Bei kalter gemäßigter Säurevor- ° 


Zur Erzielung eines schleimigen Papiers muß 
die Schleimbildung so beschleunigt werden, daß 
mehr Schleim entsteht als zerstört wird. St. 


D. Hunter: Alte Papiermacherei. (,Paper“ 


Nr. 20, S. 18—19.) 


Büttenpapier und gutes Maschinenpapier sind oft 
sehr schwierig zu unterscheiden. Das ideale Bütten- 
papier besteht aus einem Gemisch von ungebleichten 
Baumwoll- und Leinenhadern und ist von praktisch 
unbegrenzter Lebensdauer, während Maschinenpapier 
aus gebleichten Halbstoffen in wenigen Jahrhun- 
derten zerfällt. Da im guten Handpapier die Halb- 
stoffaser nur wenig verkürzt ist, so besitzt es 
meistens eine wolkige Durchsicht. 

Die erste englische Papiermühle wurde in 
Hartford errichtet und von John Tate ge- 
leitet. 1495 wurde in England das «erste Buch „De 
Proprietatibus Rerum“ auf Papier aus dieser Mühle 
gedruckt. | | 

William Rittenhuisen 
Jahre 1698 die erste Papiermühle 
Roxborough bei Philadelphia. 

Die Herstellung des Handpapiers wird kurz be- 
schrieben und durch gute und interessante Abbil- 
dungen erläutert, St. 


A. Tschirch: Ueber Nessel- und Hanffasern als 
Ersatz der Baumwolle. (Nach „Pharm. Zentral- 
halle“. 61. Jahrg., Nr. 48, vom 25. November 1920.) 


Der Mindestbedarf an Phosphor (P;O;) für 
Hanf, welcher ausgezeichnet auf nicht zu stick- 
stoffarmem Niedermoorboden wächst, beträgt 40 kg 
für ı ha, an Kalium (K,O) 100 kg für ı ha. ı ha 
liefert 1000 bis 1200 kg Hanffasern und 6so0 kg 
Cellulose. Hanfwolle ersetzt Baumwolle völlig, 
auch Wolle zu Strickgarn und Kammgarn. — Die 
Brennessel, die in großen Mengen in der 
Schweiz wächst, könnte fabrikatorisch verarbeitet 
und kulturell angebaut werden. — Die extrahierte 
Süßholzwurzel liefert eine vorzügliche Faser 
für die Papierfabrikation. r ha liefert 2500 bis 
4000 kg Süßholz. Das Süßholz könnte in der 
Schweiz vorteilhaft angebaut werden. Gr. 


1920, 


gründete im 
Amerikas in 


PATENT-UMSCHAU 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zum Entfernen der Nähte aus 
Lumpen. 
D. R. P. 329 270. Klasse 55a. Gruppe 7. 
Anna Lefinskı geb. Tımmann 
in Hamburg. 


Vor der Verarbeitung von Lumpen auf Zellstoff 
ist es erforderlich, etwaige Nähte aus den Lumpen 
zu entfernen, Die Erfindung hat ein Verfahren zum 
Gegenstand, nach dem aus Lumpen die Nähte zu- 
sammen mit .dem von ihnen durchsetzten Stoff- 
streifen mittels paarweise scherenartig zusammen- 
arbeitender, an verhältnismäßig langen, die hintere 
Kante eines Arbeitstisches 6 umgreifenden Armen 2 
und 3 gelagerter Kreismesser 4. und 5 heraus- 


geschnitten werden. Für Randnähte genügt cin 
einzelnes Messerpaar, welches in möglichst geringem 


Abstande an der Nacht entlang geführt wird; beı 
Zwischennähten werden zwei parallele Messerpaart 


Heft 51, 1920 


DER PAPIER-FABRIKANT 


989 


verwendet, die beiderseits der Naht den Stoff zer- 
schneiden. 

Patent-Anspruch: Verfahren zum Ent- 

fernen der Nähte -aus Lumpen, dadurch gekenn- 


zeichnet, daB die Nähte zusammen mit dem von. 


ihnen durchsetzten Stoffstreifen mittels paarweise 
scherenartig zusammenarbeitender, an langen, dic 
hintere Kante des Arbeitstisches (6) umgreifenden 
Armen (2 und 3) gelagerter Kreismesser (4 und 5) 
herausgeschnitten werden. 


Naßpresse für Papier-, Pappen- und ähnliche 
Maschinen mit Vorrichtung, um den Naßfilz 
_ aufsaugefähig zu machen. 


D.R.P. 329 567. Klasse 55 d. Gruppe 20. 


Friedrich Albert Bretschneider in 
Bockau, Bez. Zwickau. 


Mit der Antriebswalze ı ist nur an einer Seite 
der Maschine eine zweckmäßig durch ein Schnecken- 
vorgelege 2, 3 angetriebene und in ihrer Länge ver- 
stellbare Kurbelstange 4 derart mit der Regeler- 
walze 5 verbunden, daß letztere während des Be- 
triebes eine ununterbrochene schräg wirkende Vor- 


und Rückbewegung erhält. Diese cinseitige schräge 
Vor- und Rückbewegung der Regelerwalze 5 lockert 
die Bindung des Filzgewebes, öffnet diese, und der 
Filz 7 wird aufsaugungsfähiger als ohne diese Ein- 
richtung. Durch diese schräge Einwirkung der 


Regelerwalze 5 auf den Filz 7 hat sich noch der 


Vorteil gezeigt, daß cin Verlaufen des Filzes ver- 
mieden wird. Die Scheibe 8 läßt eine Verstellung 
der Kurbelbewegung zu. Zum Ausschalten der Vor- 
richtung genügen einige Umdrehungen der Mutter 6. 

Patent - Anspruch: Naßpresse für 
Papier-, Pappen- und ähnliche Maschinen mit Vor- 
richtung, um den Naßfılz aufsaugungsfähiger zu 
machen, dadurch gekennzeichnet, daB durch ein nur 
an einer Seite der Maschine angebrachtes, auf die 
Regelerwalze (5) wirkendes Kurbelgetriebe (4, 8) 
die Regelerwalze während des Betriebes in ihrer La- 
gerung eine einseitig schräge Vor- und Rückbewe- 


gung erhält, wodurch die Bindung des Filzes (7) 


gelockert und geöffnet wird. 


Verfahren zur Herstellung von Zellstoff. 


D. R. P. 329 566. Klasse 55b. Gruppe ı. 
Köln-Rottweil A.-G. in Berlin. 


Das Freilegen des Zellstoffes aus Holz und an- 
deren zellstoffhaltigen Stoffen erfolgt mittels dem 
Glykol. Besonders gut ist der Erfolg bei Zusatz 
von Katalysatoren, wie Schwefelsäure, Chlorzink, 
Chlorwasserstoff u. a. Auch Mineralsäureester der 
ınehrwertigen Alkohole, wie z. R. deren Chlor- 
hydrine, und cin- oder mehrwertige saure schwefel- 
säureester sind ausgezeichnete Holzaufschlußmittel. 
Diese Ester wirken auch als Zusätze zu mehr- 
wertigen Alkoholen beschleunigend. Der Aufschluß 
kann in allen Fällen durch erhöhte Temperatur und 
rhöhten Druck beschleunigt werden | 

Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zur 
Herstellung von Zellstoff, dadurch gekennzeichnet, 
da8 Holz und andere zellstoffhaltige Stoffe mit 
Gilykol bei erhökter Temperatur mit oder ohne Zu- 
satz von Katalysatoren und mit oder ohne Druck 
behandelt werden. 

"2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß Holz und andere zellstoffhaltige 
Stoffe mit Mineralsäureestern der mehrwertigen Al- 


kohole, wie z. B. des Glykols, des Glyzerins u. a., 
bei erhöhter Temperatur mit oder ohne Zusatz von 
Katalysatoren und mit oder ohne Druck behandelt 
werden. 

3. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß Holz und andere zellstaffhaltige 
Stoffe mit Mischungen mehrwertiger Alkohole und 
deren Mineralsäurerestern bei erhöhter, Temperatur 
mit oder ohne weitere Katalysatoren und mit oder 
ohne Druck behandelt werden. 

4. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch Behandlung von Holz 
und anderen zellstoffhaltigen Stoffen mit den in den 
Patentansprüchen 1, 2 und 3 genannten Körpern bei 
erhöhter Temperatur die inkrustierenden Substanzen 
derartig gelockert oder verändert werden, daß sie 
nunmehr in zahlreichen organischen Verbindungen 
löslich sind, die auf das unbehandelte Holz sonst 
ohne nennenswerten FinfluB waren, z. B. Azeton, 


" Essigsäure u. a. 
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Langsiebpapiermaschine. 


D. R. P. 329988. Klasse 55d. Gruppe 22. 
Maria Dorothea Weındl geb. Haxel u. 
Adam Kracker in Kirchseeon b. 
München. 


Um die dem bekannten Siebleder anhaftenden 
Mängel zu beseitigen, ist an Stelle des Siebleders 
über die Brustwalze c und zu dieser etwas nach vorn 
versetzt eine mit einer Gummi- oder ähnlichen Decke 
b überzogene Walze a angeordnet. . Die Walze a 
ist von der Länge der Brustwalze c und liegt auf 
dem Metallangsieb d. Ferner liegt die Gummiwalze a 
am hinteren Ende des Formatwagens e an, dessen 
Wände dem Durchmesser der ersteren angepaßt 


und vorteilhaft mit cinem abdichtenden Gummibelag 
versehen sind. Die Gummiwalze a ist in den Lagern f 
federnd und einstellbar gelagert und wird durch ein 
Spritzrohr g sauber abgespült. 


Der Einlauf des Papierstoffes erfolgt durch die 
über der Walze a liegende Leitung h, von welcher 
der Stoff zunächst zwischen die trichterartig sich 
verengenden Wände k gelangt und von diesen auf 
das Laugsieb d fällt. Durch die Wände k wird jeJc 
Schaumbildung vermieden. 

Patent - Anspruch: Langsiebpapier- 
maschine, dadurch gekennzeichnet, daß’an Stelle des 
Siebleders eine Gummiwalze (a) über der Brust- 
walze (c) in der Weise angeordnet ist, daß sie den 
Formatwagen (e) am hinteren Ende abdichtet und 
vom Metallangsieb (d) in Drehung versetzt wird 


Verfahren zur Herstellung von feuersicherer 


und isolierend wirkender Pappe. 


D.R.P. 328759. Klasse 81. Gruppe 3. 
Dr. Plönnis & Co. in Berlın-Friedenau. 


Es ist bekannt, Pappe dadurch zu ıimprägnieren, 
daß man sic erst mit heißer, konzentrierter Alkali- 
lauge durchtränkt und dann in eine heiße, verdünnte 
Lösung eines löslichen Silikates bringt. 
satz hierzu .besteht das neue Verfahren darin, daß 
eine Mischung von Wasserglas und Aetzalkalı her- 
gestellt und mit dieser die zu imprägnierende Pappe 
durchtränkt wird. Dadurch wird crreicht, daß beide 
Imprägnierungsflüssigkeiten in inniger Verbindung 
gleichmäßig durch alleSchichten der Pappe (Holz- 
stoff) verteilt werden und in allert, Teilen gemein- 
sam zur Wirkung kommen. ' i 
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Patent-Anspruch: Verfahren zur. Her- 
stellung von feuersicherer und isolierend wirkender 
Pappe durch Behandeln derselben mit Aetzalkalıen 
und Wasserglas, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Tränkung der Pappe (Holzstoff) mit einer Mischung 
von Wasserglas und Actzalkalien erfolgt. 


Auslandspatente 


Verfilzung der Stoffmasse bei Papier- und 
Pappenmaschinen. 

Leon Thiry., Huy., Belgien, erhielt nach 
„Ihe Paper-Maker and British Paper Trade Jour- 
nal“ vom ı. Oktober 1920 ein Patent 149416 vom 
10. August 1920 auf neue Mittel zum Verfilzen der 
Fasern auf der Papier- oder Pappenmaschine. Das 
Filzen der Stoffmasse wird von unten durch das 
Sieb durch Luft-, Wasser- oder Dampfstrahlen be- 
wirkt, und zwar unmittelbar, nachdem die Stoff- 
masse den Stoffkasten verläßt. Gewöhnlich wird die 
nasse Stofifmasse mit Luftstrahlen behandelt. Stoff- 
massen, deren Fasern eine Neigung zum Kleben 
haben, werden besser der Wirkung‘ von Dampf- 
strahlen ausgesetzt. Sollen bessere Sorten erzeugt 
werden, so muB der Strahlendruck erhöht werden. 
weshalb die Strahlrohrmündungen mit Hähnen ver- 
sehen sein müssen, um den Druck ändern zu können. 
Bei dünnen Papieren muß der Druck so herab- 
gemindert werden, daB die Stoffmasseschicht nicht 
zerrissen werden kann. Vorteilhaft verwendet man 
Sicherheitsventile, die gewährleisten, daß beim Ein- 
tritt von Ueberdruck dieser unschädlich gemacht 
wird. Die Mundstücke der Strahlrohre können fest 
oder in Hin- und Herbewegung versetzt sein, wäh- 
rend die Strahlen die Stoffmasse rechtwinklig oder 
spitzwinklig treffen können. Der Druck kann kon- 
stant oder veränderlich sein, kann für alle gleich 
oder verschieden sein. 'Die Strahlen können die 
Stoffmasse gleichmäßig oder stellenweise treffen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
ssf, I. L. 47745. Kurt Laube, Dresden, Hasse- 
straße 3. Vorrichtung zum Ueberziehen von Bögen 


aller Art mit Papier oder anderen Stoffen mit Zu- 
führung beider zusammenzuklebender Bögen und 


dergleichen von ein und derselben Seite. 13. 2. 10. 
Erteilyngen. 
55a, i. 332364. Gertrud Seeser, geb.. Busch, 


Kitzingen a. M. Verfahren zur Herstellung von 


` Holzschliff, Holzwolle u. dgl. aus Abfallholz. 9. 7. 16. 


S. 45 512. 

55d, 10. 332458. Julius Pohle jun., Raguhn, Anh. 
Doppelt drillicertes Metalltuch, insbesondere zur Ver- 
wendung bei der Zelluloseentwässerung. 7. 5. 2. 
P. 39 752. 

55d, 27. 332 365. 
i. B., Weberstraße 7. 
lückenloser und lochfreier 
22, 3.19. H. 76 561. 


Friedrich Herig, Karlsruhe 
Verfahren zur Herstellung 
leichter Zellstoffrließe. 


+ — ————- _—— 
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Deutschland 


Verein Deutscher Papierfabrikanten E.V. 


An unsere Mitglieder! Abstimmung in Obcr- 
schlesien. Die Gefahr für den Verlust Oberschlesiens 
nımmt von Tag zu Tag zu. Pflicht eines jeden 
Deutschen ist es, für die Erhaltung dieses hoch- 
wichtigen Gebietes zu sorgen; denn was der wirt- 
schaftliche Verlust Oberschlesiens bedeutet, braucht 
nicht weiter ausgeführt zu werden. Der Verein 
Deutscher Papierfabrikanten hat bereits ın Heidel- 
berg am 2. Juni d. J. beschlossen, es möchten die 
Mitglieder ihre Aufmerksamkeit auf die bevor- 
stehende Abstimmung in Oberschlesien richten und 
die dort in schwerem Kampf stehenden Deutschen 
unterstützen. Insbesondere wurde dem Wunsche 
Ausdruck gegeben, es möchten alle Mitglieder des 
Vereins ihren für die Abstimmung in Trage kommen- 
den Angestellten und Arbeitern den erforderlichen 
Urlaub bewilligen und das Reisegeld bezahlen. Wir 
bringen diesen Beschluß hiermit erneut in lörinne- 
rung. Beiträge zur Unterstützung der nach Ober- 
schlesien zu befördernden Abstimmungsberechtigten 
nimmt u. a. die Geschäftsstelle der Berliner Grenz- 
spendentage für Oberschlesien, Berlin NW 52, Schloß 
Bellevuc, entgegen. Vor Einsendung von Geld- 
beträgen an andere Stellen, die angeblich für Ober- 
schlesien sammeln, empfehlen wir, sich zuvor mit 
uns in Verbindung zu setzen, da unlauterfe Elemente 
am Werke sind und bereits erhebliche Summen in 
die Hände von Schwindlern gefallen sind. 


Ausfuhrabgabe. 


Die Ausfuhrabgabe konnte schon bisher auf An- 
trag gegen volle Sicherheitsleistung auf drei Mo- 
nate gestundet werden. Diese Frist hat der Herr 
Reichsfinanzminister jetzt auf sechs Monate aus- 
gedehnt. Damit sind auch insbesondere die Be- 
schwerden darüber berücksichtigt, daß bei der Aus- 
fuhr auch nur eines Teiles der zur Ausfuhr zu- 
gelassenen Ware sofort der ganze Abgabebetrag zu 
zahlen ist. Ferner solt bei Teilsendungen die 
Originalbewilligungsurkunde jetzt nicht mehr bei 
demjenigen Zollamt liegen bleiben, welche die erste 
Teilsendung abgefertig hat, sondern bei derjenigen 
regelmäßig in der Nähe des Wohnsitzes des Expor- 
teurs gelegenen Zollkasse, welche die Ausfuhrabgabe 
vereinnahmt hat. Dicse Zollkasse stellt bei weiteren 
Teilsendungen entsprechende Teilpostenbescheini- 
gungen aus. | 


Der Bevollmächtigte der Außenhandelsstelle 
für das Papierfach. 


Die Lage der sächsischen Papierindustrie 


hat sich nach dem Bericht der sächsischen Landes- 
stelle für Arbeitsvermittlung infolge Verbilligung der 
Rohstoffe etwas günstiger gestaltet. Die Industrie 
hat lebhaften Aufschwung genommen; besonders 
nach Kartonnagenarbeiterinnen war im Oktober so 
starke Nachfrage, daß der Bedarf nicht gedeckt wer- 
den konnte. Die Preise für die Rohstoffe sınd ge- 


sunken; 
ermäßigt werden. 


insoweit konnten auch die Fertigfabrikate 
Da jedoch weiterer Preisrückgang 
erwartet wird, .herrscht auch hier eine Absatz- 
stockung, die, teilweise zur Lagerarbeit und zu Ein- 
schränkungen zwingt. Die Ausfuhr ist mangelhaft, 
da die Weltmarktpreise erreicht sind. Ungünstig auf 
die Industrie wirkt der schwache Beschäftigungsgrad 


der Abnehmerindustrie, wie Zigaretten- und Koffer- 


fabriken, sowie auch die Verteuerung der Postsen- 
dungen. Die Kohlenversorgung läßt weiter viel zu 
wünschen übrig. 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie, 
mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21 


en x l Name i Kurse 
28 Aktiengesellschaft für Pappenfabri- 
kation, Berlin . . . a 283 
2 Alfeld-Gronau Papierfabrile: . . . 500 
60 Ammendorfer Papierfabrik. . . . 910 
O Arnsdorfer Papierfabrik . . . . . 70 
3 Aschaffenburger au . . . 530 
10 Chromo . . nn 250 
15 Cröllwitzer Papierfabrik. 2020202340 
o Karl Ernst & Co.. . . nn 8 
3 Fabrik phot. Papicre, Kurz o... 230 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 384 
20 Hasseröder Papierfabrik . . 430% 
10 Ica . . 220. 242 
15 Kenigaberger Zellstoffabrik . Doa a. 
6 Kostheim Zellulose. .. . . . . 358 
15 Leykam-Josetsthal Papier . . 2... — 
o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 254 
22 Peniger Patentpapierfabrik . . . . 390- 
30 Preßspanfabrik Untersachsenfeld. . 475 
18 Reisholz Papier 378% 


2 Schles. Zellstoff- und Päpierfäbeik . 490 


o Simonius’sche Zell-Fabriken . . . 325 
ı5  Varziner Papierfabrik . . . . . . 496 
20. Verein. Bautzener Papierf. . , . 45734 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.. . . 276 
o Ver. Tabr. Phot. Pap. Genüßsch,, . 405 
15 Ver. Strohstoffabrik . . . . . . 542- 
14 Weißenborn, Papierfabrik . . . . 429 
-t2 Wintersche Papierfabriken . . . . 320 
20 Zellstoffverein . 322% 


10. De ee 1920. 


Zentralstelle für die Verteilung von Kartoffelmehl 
an die P2pierverarbeitung,. | 
Betr.: Erhöhung des Preises für Kartoffelmehl. 


Die „Teka“  (Trockenkartoffel-Verwertungs- 
gesellschaft m. b. H.) hat mitgeteilt, daß vom ı. De- 
zember ab mit Genehmigung des Reichsministeriums 
für Ernährung und Landwirtschaft der Preis für 
Kartoffelstärkemehl auf 575 M. per 100 kg brutto 
für netto einschließlich Sack ab Lager festgesetzt 
worden ist. | 

Bezugscheime, die über 500 M. lauten, 
also von heute ab nieht mehr ausgegeben. 


werden 
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Diejenigen Verbraucher, die noch alte Bezug- 
scheine im Besitz haben, werden noch bis zum 
31. Dezember d.!J. einschließlich zu den bisherigen 
Preisen seitens der Kommissionäre der „Teka“ be- 
liefert. Diejenigen Bezugscheine, die sich nicht bis 
zum 31. Dezember in den Händen der Kommissionäre 
befinden, sind als ungültig zu betrachten. 


Pappenpreise. 

In einer am 29. November in Dresden ab- 
gehaltenen Versamlung wurde von den Verbänden 
der Pappen-Fabrikanten beschlossen, die bisherigen 
Preise für Pappen auch für Dezember aufrecht zu 
erhalten. 


Vorsicht im Geschäftsverkehr mit dem Auslande. 


Bei ausländischen Anfragen nach Verkaufs-, 
Tieferungs- und Zahlungsbedingungen sowie bei Er- 
suchen um Uebersendung von Preislisten und Kata- 
logen ist nach dem „Deutschen Außenhandel“ größte 
Vorsicht ‚am Platze, da anzunehmen ist, daß An- 
fragen in vielen Fällen hauptsächlich im Interesse 
der Industriespionage erfolgen. Insbesondere ist es 
dringend erforderlich, bei der Wahl neuer Auslands- 
vertreter eingehende Frkundigungen über sie ein- 
zuzichen oder auch sich z. B. der Vermittlung des 
Außenhandelsverbandes (Handelsvertragsvereins) zu 
bedienen, weil sich gerade auf Vertreterangebote hin 
oftmals Personen bewerben, die sich bisher in cinem 
durchaus deutschfeindlichen Sinne betätigt haben, 
bei denen also die Gefahr naheliegt, daß sie die auf 
diese Weise erlangten Kenntnisse zum Schaden des 
deutschen Handels und der deutschen Industrie bce- 
nutzen werden. 


Das Ausland 


„Fall Business Conference“ in Chicago. 


Unter außerordentlich starker Beteiligung fand 
in der zweiten Novemberwoche in Chicago cine Kon- 
ferenz der amerikanischen Papierindustriellen statt, 
deren Verhandlungen weit über die Grenzen der 
Vereinigten Staaten hinaus bemerkenswerte Beach- 
tung gefunden haben. Die Finberufung der Kon- 
ferenz erfolgte durch die „American Paper and Pulp 
Association“ als „second Fall business conference“. 
Zugleich tagten Versammlungen der „National Paper 
Merchants Association“, der „Paper Board Manu- 
facturers“ und der „Waxed Paper Manufacturers“. 
Die starke Beteiligung zeigt, daß die Schwierigkeit 
der gegenwärtigen Verhältnisse den beteiligten 
Kreisen in Amerika zu vollem Bewußtsein gekommer 
ist. Mit besonderer Aufmerksamkeit wurde das von 
verschiedenen Referenten erörterte Problem der Rob- 
stoffversorgung behandelt. Fin allgemeines Inter- 
esse konnte für die \Waldschutzbewegung konstatiert 
werden, und die Frage der Gründung einer „Wood- 
lands Section“ der „Pulp and Paper Association“ 
stand ım Mittelpunkt der Erörterungen. 


Japans Einfuhr an Zellstoff, Holzschliff, Holz 
| und Kohle. 


Nach „The Japan Financial and Economic 
Monthly“ vom 20. August 1920 führte Japan in den 
ersten sechs Monaten des Jahres 1920 Zellstoff und 
Holzschliff im Werte von ıı Mill. Yen, Holz im 
Werte von 13.5 Mill. Yen, Kohle im Werte von 
13.5 Mill. Yen ein, während in der ersten Hälfte 


des Jahres 1919 die Einfuhr an Zellstoff und Hotz- 
schliff 4,2 Mill. Yen, an Holz 5,2 Mill. Yen und an 
Kohle 10,9 Mill. Yen betrug, wobei a’!erdings die 
Wertsteigerung der genannten Artikel wesentlich zu 
berücksichtigen ist. 


Papierabkommen der tschechoslowalsischen 
Republik mit Deutschland, 


Zwecks Beseitigung der Liefersperre deutscher 


Erzeugnisse ‚der papierverarbeitenden und gra- 
phischen Industrie durch die Tschechoslowakei 


wurde gegen Gewährung der Meistbegünstigung für 
deutsche Druck- und Bapierverarbeitungsmaschinen 
zwischen den in Betracht kommenden Industrien 
beider Länder cin Abkommen geschlossen. 


Einfuhrzoll für Zigarettenpapier in Jugoslawien. 

Die jugoslawische Monopolverwaltung gibt be- 
kannt, daB für Zigarettenpapier eine Taxe besteht, 
ohne Rücksicht darauf, wie es in den Verkehr 
kommt. Die Zollämter sind daher angewiesen wor- 
den, die Taxe zu erheben, die 1600 Goflddinar für je 
100 kg beträgt. 


Aufhebung des Höchstpreises für kristallisiertes 
Soda in Dänemark. N 


Durch Verordnung des dänischen Ministeriums 
des Innern vom ı5. November ist der Höchstpreis 
für kristallisiertes Soda aufgehoben worden. 


Die Lage der schweizerischen Papierindustrie. 


Die beiden Baseler Papierfabriken Oser & Co 
und Stöcklin & Co. haben -der „Neuen Züricher 
Zeitung“ zufolge seit einiger Zeit den Betrieb ihrer 
Fabriken völlig eingestellt, die eine bereits seit 
mehreren Wochen, die andere seit dem 15. Novem- 
ber. Dadurch sınd etwa 200.Arbeiter beschäftigungs- 
los geworden. Als Grund der Betriebseinstellung 
wird die völlige Absatzstockung angegeben. Die 
schweizerische Papierindustrie kann bei ihren Aus- 
gaben für Arbeitslöhne und Rohmaterial dem aus- 
ländischen Wettbewerb nicht mehr standhalten. 
Außer den beiden Bascler Papierfabriken sollen in 
nächster Zeit noch eine Anzahl weiterer schweizc- 
rischer Papierfabriken ihren Betrieb einstellen oder 
zum mindesten recht erheblich einschränken. 

Hierzu. meldet die „Ind.- und Handels-Ztg.”: 
Nachdem die beiden Bascler Papierfabriken Oser & 
Co. und Stöcklin & Co. ihren Betrieb eingestellt 
hatten, haben inzwischen noch die Papierfabriken 
von Perlen, Serrieres, Versoix und Tenero die Pro- 
duktion eingestellt. Alle übrigen Fabriken sahen 
sich zu zeitweiser Stillegung des Betriebes oder Ab- 
stellung einzelner Papiermaschinen gezwungen, so 
daß heute nur noch ein kleiner Teil aller Maschinen 
lauft. Wenn nicht in kurzer Zeit .die Krise behoben 
werden kann, so wird die Schweizer Papierindustrie 
der Arbeitslosigkeit anheimfallen. 


Weitere Sperre Australiens gegen den Handel 
mit den Mittelmächten, 

Nach einer Reutermeldung hat die australische 
Regierung beschlossen, die Ausfuhrverbote auf- 
zuheben. Der Ausfuhr- und Einfuhrhandel mit 
Deutschland, Oesterreich, der Türkei, Ungarn und 
Bulgarien bleibt untersagt. 
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MARKT-BERICHTE 


Deutschland _ 
Vom norddeutschen Markt. Sonderberich t. 


Der Papiermarkt hat an PFestigkeit gewonnen. 
Diese Erscheinung wirkt nicht überraschend in der 
Zeit, die erfahrungsgemäß den stärksten Papier- 
verbrauch des Jahres aufweist. Aber es treten doch 
noch Merkmale hinzu, die sie nicht lediglich als 
Saisonerscheinung charakterisieren; es ist der be- 
trächliche Mangel an Fertigware, der die 
Marktlage beherrscht und der gesamte Herstel- 
fung sein Gepräge gibt. Dieser geradezu auffällige 
Mangel an Ware, der schon als äußerste Knappheit 
bewertet werden muß, hat seine Ursachen in der 
Festigkeit und Knappheit der Roh- und 
Halbstoffe. Der ungewöhnlich troskene Herbst, 
es wird selten einen so niederschlagsarmen Novem- 
ber gegeben haben, hat die Herstellung der mit 
Wasserkraft arbeitenden Handelsschleife- 
reien so stark beeinträchtigt, daß die. meisten von 
ihnen zum Stillstehen gezwungen wurden, andere 
nur einige Stunden in der Woche arbeiten können. 
Wo Dampfkraftanlagen vorhanden waren, mußte zu 
diesen Zuflucht genommen werden; allein die Her- 
stellung wurde sehr wesentlich verteuert, handelt 
es sich hier doch nicht allein um die Kohlenpreise, 
sondern um die noch viel erheblicheren Transport- 
kosten: denn die meisten Handelsschleifereien liegen 
wegen ihrer Abhängigkeit von der Wasserkraft fernab 
vonden Hauptverkehrsstraßen und haben dadurch auch 
das Mißgeschick, ihre Erzeugnisse unter diesen Um- 
ständen so verteuert an den Markt. zu bringen, daß 


der Absatz ihrer Erzeugnisse gefährdet erscheint, 


obschon sie bei genauester Kalkulation noch nicht. 


einmal verdienen. Diese Verhältnisse in der Holz- 
stoffindustrie beeinflussen naturgemäß den Markt 
für holzschliffhaltige, maschinenglatte wie satinierte 
Papiere in bemerkenswerter Weise, und die Tat- 


sache, daß aus ähnlichen Gründen wie die 


ya 
I 


ZN 


N 


‚die letzten 


Holz- 


pekel 


bunden mit Wasserstandsreg 


Schil 
Leipzig u.Wien 0/1. 


schliffindustriellen auch der Verein Deutscher 
Zellstoffabriken in Berlin die Preise für 
Zellstoff bis Ende Januar 1921 unverändert auf 
der bisherigen Höhe beließ, zeigen an, daB von keiner 
Seite die ungünstigen Verhältnisse zum Vorteil einer 
Klasse der Halbstoffhersteller ausgenützt worden 
sind, vielmehr gerade diese Kreise den veränderten 
Umständen in weitestgehendem Umfange Rechnung 
getragen haben. Es ist daher durchaus ungewiß, ob 
sich die Hoffnungen der Verbraucher holz- 
haltiger Druckpapiere auf Verbilligung der 
Preise verwirklichen lassen; zunächst hat es nicht 
den Anschein, obschon nicht verkannt werden. soll, 
daß der wichtigste Rohstoffpreis im Wanken ist und 
Papierholzversteigerungen 
nicht nur einen Stillstand, sondern einen Rückgang 
der Notierurgen erkennen ließen. Es wird an den 
Papierfabrikanten selbst liegen, jetzt schr vor- 


sichtig im Papierholzeinkauf zu bleiben, num 
dadurch die Preise weiterhin senken zu können; das 


Sind JHnen meine erftllajfigen i 


Papiermeiler 
Duerichneidemejler 
Zeller u. Zirfelmefjer 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und ®üte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 


stil 
| | 


rn 
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Angebot in Papierhölzern nimmt schon zu, 
Preise bewegen sich bereits um 200 M. 
meter frei Verladestelle, während vor 
langer Zeit noch 230—250 M. je Raummeter frei 
Wald gefordert wurden. Aus der Dringlichkeit und 
großen Zahl der Angebote in Papierholz geht zudem 
hervor, daB die Nachfrage doch nicht mehr im 
gleichen Mißverhältnis wie früher steht, und auch 
diese Tatsache läßt erhoffen, daß die Verkaufspreise 
für geschälte Papierhölzer sich in fallender Rich- 
tung bewegen werden. Es wird sodann auch nicht 
ausbleiben, daß die Holzschliıff- und Zell- 
stoffhersteller sich dieser Veränderung des 
Rohstofffnarktes anpassen und zu einer Senkung der 


je Raum- 
nicht zu 


Preise schreiten werden, die merkwürdigerweise in. 


England bereits in die Erscheinung tritt, allem An- 
scheine nach wohl infolge stark zunehmender Ein- 
tuhr von Zellstoff und Holzschliff, wie insbesondere 
auch Fertigpapieren aller Art, die trotz verminderter 
Erzeugung der englischen Papierfabriken infolge des 
Kohlenarbeiterstreiks es vermocht haben, die Preise 
nach und nach abbröckeln zu lassen, ohne indessen 
die Kauflust der Verbraucher wesentlich zu ver- 


stärken. 
Das Ausland 
Der Pariser Papiermarkt. 
Der Habrikpreis für gewöhnliches Zeitungs- 


papier in Rollen wurde auf 275 Ir. je 100 kg fret 
Waggon ab Fabrik festgesetzt abzüglich einer Ver- 
gütung von 15 Fr. je 100 kg. Die Société pour 
l’Approvisionnenment de la Presse Frangaise, die 
einen Ausgleich zwischen französıschem und ein- 
geführtem Papier herstellt, nennt folgende De- 
zemberpreise: Zeitungspapier gewöhnlich ın Rollen 
234 Fr. je 100 kg (Novemberpreis 238 Fr.); desgl. 
in Ries 254 Fr. (258 Fr.); desgl. satiniert in Rollen 
254 Fr. (258 Fr.); desgl. in Ries 274 Fr. (278 T’r.). 
Zahlung bei Bestellung ohne Verbindlichkeit tür 
Lieferung im Dezember, Versand unfrankiert, Ver- 
packungsspesen usw. zu Lasten des Empfängers.. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Arnsdorf. Arnsdorfer Papierfabrik Heinrich 
Richter A.-G. ı. Liqu. 
1920 ergibt einen Verlust von etwa 339000 M., so 


und die. 


Die Bilanz per 30. September ` 


daB nach Ablauf des Sperrjahres im Januar 1921, 
unter Berücksichtigung von Zinseingängen, als Er- 
gebnis der Liquidation ein Betrag von etwa 700 M. 
für jede Aktie, d. h. etwa 70 Proz., an die Aktionäre 
zur Ausschüttung kommen wird. Wie bereits früher 
berichtet. sind die gesamten Aktiven des Unter- 
nehmens bereits realisiert. 

Hamburg. Die Aktienmajorität der Winterschen 
Papier-Fabriken A.-G. in Hamburg ist durch Ver- 
mittlung der Nordischen Bank- und Handels- 
kommandite, Sick & Co., in den Besitz eines Frank- 
furt-am-Main-Konzerns übergegangen. Durch das- 
selbe Bankhaus ist auch die seit Bestehen im Ham- 
burger Familienbesitz gewesene Aktienmehrheit der 
Gummiwerke Elbe in Piesteritz in den Besitz eines 
Berliner Konzerns geflossen. 

Hasserode. Hasseröder Papierfabrik Akt.-Ges. 
Die in Dresden abgehaltene Generalversammlung be- 
schloß die Erhöhung des Grundkapitals um 2,5 auf 
4,7 Millionen Mark durch Ausgabe von neuen 
Stammaktien, die im Verhältnis von 1 : I zum Kurs 
von 125 Proz. bezogen werden können. Die über- 
schießenden Aktien sollen für die Gesellschaft ver- 
wertet werden. Weiter wurde beschlossen, das 
Grundkapital um 0,5 auf 5,2 Millionen Mark durch 
Ausgabe von 500 Stück Vorzugsaktien mit sechs- 
fachem Stimmrecht zu erhöhen. Diese Vorzugs- 
aktien werden zu 108 Proz. an die Kommerz- und 
Privatbank begeben und erhalten eine Vorzugs- 
dividende von 6 Proz. Ihr Stimmrecht erhöht sich 


Schopper Schnell: Paplerprüfer 


km _ 


Wertvoll tür alle, weiche 
Papier herstellen, lieiern 
oder verbrauchen. 


Normal- -Festigkeitsp rüfer 
Trockengehaltsprüfer 


wie an das‘ Staatliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde, geliefert, sowie alle übrigen 


Präzisionsapparate 
für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


LouisSchopper, Leipzig 2 
Bayersche Straße 77 und Arndtstraße 27. 


Fabrik für Materialprüfungsmaschinen, wissenschaft- 
liche und technische Apparate. 


Zeitzer Dampfjkesselfabrik und Apparate-Bauaustalt 
G. Schumann, Zeitz 13 (Provinz Sachsen) 


Dampfkesse 
mg een an 


Hydraulische 
Mietung u n 


Feuerungen für Stein- u. Braunkohle. Bekohlungsanlagen. Holzkocher mit innerem Kupferschutz- 
mantel, Lumpen- u. Strohkecher. Holzentrindungs- u. Waschtrommeln. ne 
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bei etwaigen weiteren Kapitalserhöhungen automa- 
tisch. Ferner wurden entsprechende Satzungsände- 
rungen beschlossen und Direktor Bauer von der 
Kommerz- und Privatbank in Dresden und Kommer- 
zienrat Bestehorn in Aschersleben neu in den Auf- 
sichtsrat gewählt. Die Verwaltung teilte mit, daß 
die Gesellschaft sehr gut beschäftigt sei. Die Nach- 
frage sei sehr groß, das Geschäft werde jedoch 
durch die mangelhafte Kohlenbelieferung beein- 
trächtigt. Nach dem bisherigen Geschäftsgang sei 
aber anzunehmen, daB das Ergebnis keinesfalls 
hinter der vorjährigen Dividende zurückbleihen 
werde. 

Weißenborn. !rciberger Papierfabrik zu \Weißen- 
born. In der am 2. Dezember abgehaltenen außer- 
ordentlichen Hauptversammlung ist die Erhöhung 
des Grundkapitals um 2200000 M. auf 5 500000 M., 
die an der Dividende vom ı. Januar 1921 ab teil- 
nehmen, beschlossen worden. Die neuen Aktien wer- 
den an die Dresdner Bank in Dresden und an die 
Bank für Handel und Industrie, Filiale Dresden, be- 
geben mit der Verpflichtung, sie den alten Aktionären 
im Verhältnis von 3 : 2 zum Kurse von 135 Proz. 
zum PBezuge anzubieten. 


Ausländische Geschäftsnachrichten. 


Dussen. Die Papierfabrik „De Maasmond“ bei 
Dussen wurde wegen Betriebsflaue geschlossen. Die 


bisher beschäftigten 300 Arbeiter wurden entlassen. ' 


Doberlin,. Bosnien. Die „Bosnische Holz- 
industrie Aktiengesellschaft Doberliny“, die kürzlich 
ihre Tätigkeit aufgenommen hat, will an die über- 


nommenc Zellulosefabrik eine Papierfabrik an- 
schließen. Ebenso wird eine \Waggonreparatur- 


anlage und eine Fabrik für transportable sowie feste 
Holzhäuser geschaffen werden. Desgleichen ist die 
Errichtung einer Zündwarenfabrik in dem Programm 
der Gesellschaft vorgesehen. 
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KLEINE MITTEILUNGEN 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 
Ingenieure. Zum Mitgliederverzeichnis: Herr Otto 
Heijne, Zivilingeniceur; Firma J. W. Enqvist, Aktie- 
bolag, Tammerfors, Finnland. Adressenänderungen: 
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Herr Dipl.-Ing. B. Cornely, bisher in Treuenbrietzen; 
Mark,: Großstr. 55, wohnt jetzt Soden i. Taunus, 
Königsteiner Str. 72. Herr Bruno Roemer, bisher 
in der Papier- und Cellulosefabrik G. Leinfelder in 
Schrobenhausen, Oberbayern, ist jetzt in der Papier- 
fabrık Baienfurt in Württemberg angestellt. 

Ein Triumph der einheimischen Industrie. Daß 
selbst England unsere Industrieerzeugnisse auf dic 
L’auer nicht entbehren kann, beweist die Tatsache, 
daß das Füllnerwerk in Warmbrunn, das jetzt der 
l.inke-Hofmann-Aktiengesellschaft in Breslau ge- 
hört, dic Bestellung. für eine große Kartonmaschine 
aus England erhalten hat, obwohl sich auch eng- 
lische, französische "und amerikanische Firmen um 
diesen Auftrag beworben haben. 

Normblattverzeichnis, Der Normenausschuß der 
deutschen Industrie bercitet ein neues Normblatt- 
verzeichnis vor. Die Herausgabe wird Anfang 1921 
erfolgen; zahlreiche Anfragen beı der Geschäftsstelle 
des Normenausschusses nach Erzeugern genormter- 
Teile machen cs erforderlich, . dem Normblatt- 
prospekt wieder ein Bezugsquellenverzeichnis an- 
zugliedern. Das Bezugsquellenverzeichnis fördert 
die Einführung der Normen in die Praxis. Inter- 
essenten werden gebeten, sich schon jetzt mit der 
Geschäftsstelle des Normenausschusses der deut- 
schen Industrie, Berlin NW 7, Sommerstr. 4a, wegen 
Aufnahme ihrer Firma in Verbindung ezu setzen. 
Das Erscheinen des Prospekts wird an dieser Stelle 
bekanntgegeben. o 


PAPIER 


ALDGATE CASEIN WORKS 


INHABER: ; 


NIEUWHOF, SURIE 4 Co.,LTD 


Import Vertreter für Papierfabriken Export 
Muster und Notierungen erbeten 
Vertretung erstkl.Fabriken gesucht 
Hauptgeschäft: 5, Lloyds Avenue, London E. C. 3 
Telegramm-Adresse: SURICODON LONDON 
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Casein 


technisch und für Nährmittelzwecke 


X 


.„ liefern wir fortlaufend aus direkten 


` “ 
r 


Drahtanschritt: Cloufn Remscheid. 


Ipmorten. 
Anfragen unter K. 0. 8096 an Rud. Mosse, Köln. 


apiermaschinenmesser Plan geschliffen 
Querschneidemesser aner ar 


| J. CLOUTH Maschinenmessertabrik REMSCHEID 


Pappen 


in allen Stärken liefert prompt 
Alfred Klingenmeier, Weilbach, Unterfr. 


Bewerbungen um gutbezahlte 

Stellungen, in diesem Blatte 

veröffentlicht, führen schnell 
| zum Erfolg. 


OZERULEBURUE988 ausnunnanannn® 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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Vereinigte Metalltuchfabriken 


_ bisher: Chr. Mguu & Carl Bock = Gegr, 1870 » Reutlingen (Württ.) 
E M 


liefern sämtliche Arten | 


Maschinen-Siebe 


in anerkannt bester 
Beschaffenheit. 


teiaran: Norden 4378 — Telegr.: Hallenoele, Berlin 
Für Selbstverbraucher billigst 


Heiz- und Treiböle 
Peche aller Art 
Vertreter für nn Fr:istaat Sachsen Herbert Siebert, Dresden, Elisenstrasse 62 


Talkum (Federweiss) 


| 

aus eigenem Bergbau i 
feinst vermahlen, inlichten, schneeweißen $ 
4 

í 

i 


Gute 


MWeihbnadhtsbűder 


neben aller Fachliteratur, 
find zu Driginalpreifen zu beziehen durd 


Otto Elsner, Verlags er Cefellfhaft m.b. 6. 
ae SORTIMENT 


ch Alle anderweitig angezeigten und bes i 
fprochenen Bücher werden prompt beforgt 
Rataloge tehen auf Wunid gratis zur Berfügung - $ 


liefert ständig vorteilhaft 


Carl Lutz, Pfullingen (worttembero |} 


Telegr.-Adr. „Lutzt, Telefon 61 und 80 f$ 


Sorten, unerreicht in Qualität, liefern 
waggonweise franko aller Stationen 


Schwefelkiesbergbau Naintsch 
G. m. b. H., Graz-Steiermark 
i 


zj 
A 
| 
a |; 
| 


. 


........09990 0009099090 0000000009000000 


Heizöl — Treiböl 


für Dieselmotore 
Peche - Teeröle - Rohnaphitalin 


Heizungsprodukte 


liefert an Selbstverbraucher 
Gustav Reiser, chem. Erzeugnisse 


Wenig gebrauchte, gés erhaltene 


PAPIER-SCHNEIDEMASGHINE 


von 210 cm Arbeitsbreite zum Schneiden der von 

der Haspel komm. Papiere ist infolge Fabrikat- 

abänderung ab Standort Westfalen zu verkaufen. 
Näheres durch 

Ingenieur Kothen, Berlin W 57, Göbenstr. 3 !U 


Frankfurt am Main, Postfach 
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Kleine Mitteilungen. 


Aus den Gutachten der Han- 
delskammer Berlin, Altpapier. 
Der Ausdruck „frei Bahn“ ist im 
Großhandel mıt Altpapier nicht 
üblich. Er hat nach kaufmänni- 
scher Auffassung dieselbe Bedeu- 
tung wie der Ausdruck „frei 
Waggon“. Will der Verkäufer 
nicht frei Waggon liefern, so 
wird die Lieferungsverpflichtung 
genau umschrieben. Bei der Ab- 
rede „Lieferung frei Waggon" 
regelt sich die Waggonbeschaf- 
fung nach Handelsbrauch, wenn 
ın dieser Beziehung nichts Ab- 
weichendes vereinbart ist, in der 
Art, daB der Käufer der Ware 
dem Verkäufer die für den Trans- 
port erforderlichen amtlichen Be- 
gleitpapiere, insbesondere etwaige 
Dringlichkeitsbescheinigungen zu 
übersenden hat, daß aber die Be- 
mühungen bei der Bahnbehörde 
wegen der \Vaggongestellung 
auch ın solchem Falle Sache des 
Verkäufers sind und daß dieser 
auch den Käufer über etwäige 
Beanstandungen der Bahnbehörde 
hinsichtlich des Waggongestel- 
lungsgesuches zu unterrichten 
und ıhn in den Stand zu setzen 
hat, die Beseitigung solcher An- 
stände zu versuchen. — Heizöl, 
Im Handel mit Heizöl darf nach 
allgemeinem Handelsbrauch der 
Wassergehalt ı Proz. nicht über- 
schreiten. Eine Preisminderung 
wegen zu viel gelieferten Wassers 
ist nur angezeigt bei Heizölen, die 
aus Alinceralölen bestehen, bei 
denen das Wasser ohne weiteres 
mechanisch abgetrennt und ge- 
messen bzw. gewogen werden 
kann. Bei Heizöl aus Stein- 
kohlenteer ist eine solche Preis- 
minderung nicht üblich und auch 
nicht angängıg, weil hier das 
Wasser nicht als Klarwasser in 
Oel vorhanden ist, sondern wegen 
des fast gleichen spezifischen Ge- 
wichtes und der übrigen Eigen- 
schaften der Teerheizöle in den 
letzteren emulgiert gehalten wird 
und nur außerordentlich schwierig 
getrennt werden kann; eine me- 
chanische Trennung ist im allge- 
meinen nicht durchführbar. Aus 
diesem (Grunde werden Teerheiz- 
öle grundsätzlich zurückgewiesen, 
wenn der Wassergehalt höher als 
ı Proz. ist, es sei denn, daB eine 
besondere Abmachung über den 
Wassergehalt getroffen ist. — 
Binnenschiffahrt. Stein- 
kohle. Nach Auffassung der 
hiesigen Handelskreise muß bei 
Sendungen oberschlesischer Stein- 
kohlen mittels Kähnen dem 
Schiffer für den infolge der na- 
türlichen Beschaffenheit der Koh- 
len gemäß § 59 Ziffer 4 des 
Binnenschiffahrtsgesetzes ent- 
stehenden Verlust und mit Rück- 
sicht darauf, da8 die Sendungen 
während des Transportes von der 
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| PUMPEN 
| 


für 
für alle 
Zwecke d hr 
wW e der 
; Stoffwässer 
Industrie 
Abwässer 


Kolben ampon. und Kreiselpumpen, Konnsispeise pan 
Spezlaliiäf self 18 Prima Re „atape, ensa 


Nossener Maschinenfabrik G.m.b.H. 


vorm. L. Köhler, Nossen 5 L Sa. 
me 


Eckardts 
Kesselspeisewassermesser 


fürVerdampfungskontrolle 


a» 


ec 


Bester Apparat für Dauerbetrieb. 


Betriebssicher beı jedem Druck 
und jeder Temperatur 
Man verlange Prospekte. 


J.C.Eckardt,Stuttgart-Cannstatt. 
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Fichten-Schleifholz 


gesunde handelsübliche Ware ab bayer, Stationen, ger Rm. 210, — 
liefert z. Zt. an Verbraucher 


HeinrichVogg, Buchloe, (Bayern) 
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TREIBRIEMEN 


eigener Fabrikation 


Grube bis zur Einladung in den 
Kahn häufig Beraubungen ausge- 
setzt sind und dic Kohlen beim 
Einladen vom Eisenbahnwagen in 
den Kahn. dem Schiffer nicht zu- 
gewogen werden können, ein tehl- 
gewicht bis zu 3 Proz. zugute ge- 
halten werden. Die übefgebene 
Kohle hat der Schiffer unvermin- 
dert am Bestimmungsorte abzu- 
liefern, er hat also Beraubungen 
seines Kahnes in der Zeit nach 
erfolgter Einladung bis zur Aus- 
ladung mit der Sorgfalt eines or- 
dentlichen Frachtführers zu ver- 
hindern. — Natronlauge. Die 
Verpackung von Natronlauge in 


Kamelhaar-, Haar-, Hanf-, Baumwollriemen / Förder- 
bänder / Kernleder- und Balatariemen / Oele / Fette 
Technische Gewebe und andereFabrikbedarfs-Artikel 


Georg Reimann Görlitz 


; " Die Bezugsquelle tür 
Glasballons in geflochtenen Kör- RohmafteriallenundChemikalien , 
ben ohne Helme oder sonstigen wie Annaline + Lenzin » Kaoıin 
Halsschutz ist beim Stückgutver- Y Y (Chiına~ clay) Blianc:ñxetc. y 


sand nicht ordnungsgemäß, - son- 
werden Glasballons in gefloch- D: ahf: Refo mator + Fern precher: 840 


tenen Körben mit Helmen (Hauben 
aus Stroh oder Weiden) oder mit 
Strohsertumwicklungen, die den 
Hals des Glasballons umhüllen, 
geliefert. Bezüglich des Begriffs 
der Mangelhaftigkeit wird auf $ 86 
der E.-V.-O. verwiesen. Unter 
Demijohn versteht man Glas- 
flaschen, die mit einem bis zur 


Halsöffnung reichenden Korb- _ 
geflecht dicht verschlossen sind. 


Der Hals wird durch eine Korb- 


haube geschützt. Unter Ballons Br und zweckentsprechende 
teht man Glasflaschen, die i a 
Weidenkörben "oder Eisenköchen isolierungen jeder Art 


EN Stroh oder Holzwolle ver- führen: aus 
packt sind. Für den Schutz des 
Halses werden auch bei den Bal- _ Hannoversche Isolirwerke G.m.b. H., Hannover 
lons vielfach entweder Helme aus Fersspr. Noid 105 Isenhayener Strasse 6 Tel-idr.: Hannoversche Isslirwerke 
Stroh- oder Weidengeflecht oder 
Umwicklungen aus Strohseilen 
verwendet. Weder nach Handels- 
gebrauch noch nach Sprach- 
gebrauch erblickt man in dem 
Vorhandensein oder dem Fehlen 
eines Helmes oder Halsschutzes 
eine Unterscheidung zwischen 
Demijohn oder Ballon. Der. Hals 
wird bei Glasballons, soweit es 
sich um den Versand einzelner 
Ballons als Stückgut handelt, stets ERAL REE << 
geschützt; dagegen werden ganze “y | | Thestsche Geblisse: 
Wagenladungen mit Ballons, die | 

vom Absender selbst verladen er 

und nicht. übercinandesgestellt eng anr e m 
sind, bisweilen ohne Schutz desg Automatische Rostbeschicker - Schrägrost:Feuerunden 
Halses aufgeliefert. — Schleif- Feuerbestandigde Roststabe aller Systeme 

holz. Im hiesigen Wirtschafts- Speciälwerk TRONICNET eg hen ne Otto Thost GmaM- 
bezirk besteht bezüglich des Gc- 

fahrübergangs bei Verkäufen von 
Schleifholz kein von den gesetz- 
lichen. Bestimmungen abweichen- 
der Handelsgebrauch. — Pa- 
piergarn. Im Großhandel mit 
Papiergarnen besteht kein Han- 
delsgebrauch, nach welchem der 
Verkäufer bestellte Waren an die 
Adresse des Käufers verladen 
darf. bevor er von letzterem In- 
struktionen für den Versand cr- 
halten hat. 


Pflichten des Leiters der Ge- 
neralversammlung einer Aktien- 
gesellschaft. (Auszug aus cinem 


Speciauv eri 


Treibriemen u. Iransportgurte | 


aler Art , , 
Asbest- und Gummifabrikate 
Stopfbüchsenpackungen 
Sämtliche technischen Bedarfsartikel 


OERTGEN & SCHULTE - HANNOVER 


Fabrik chem.-techn. Produkte, G. m. Dd, H. 
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Urteil des Reichsgerichts vom 
2. März 1920, abgedruckt in der 
„Leipziger Zeitschrift für Deut- 
sches Recht“, Jahrg. XIV, Nr. ı7 
und 18, Sp. 763 fg.) Die Ansicht, 
daB bei der Abhaltung von Ge- 
neralversammlungen einer Aktien- 
gesellschaft die „allgemeinen par- 
lainentarischen Regeln“ beobach- 
tet werden müssen, schwebt 
ebenso in der Luft wie dieser Be- 
griff selbst. Es ist auch nicht 
schlechthin ausgeschlossen, daß 
sich der L.eiter der Versammlung 
an der Verhandlung beteiligt. Nur 
muß er auf eine sächgemäße Er- 
örterung der Gegenstände der 
Tagesordnung bedacht sein und 
ieden Aktionär gehörig zu Worte 
kommen lassen (RG. 36, 34). Er 
muB die Minderheit vor einer Ver- 


-gewaltigung durch die Mehrheit 


schützen, umgekehrt aber auch — 
Pinner in JW. 1916, 175 — dafür 
sorgen. daß nicht eine Minderheit 
oder ein einzelner Aktionär Ob- 
struktion treibt und cine ord- 
nungsmäßige Erledigung der Ge- 
schäfte durch’ zweckloses Reden 
unmöglich macht. D. 


Steuerabzug vom Arbeits- 
einkommen. Durch ErlaB des 
Reichsministers der Finanzen vom 
16. Juni d. J. ist angeordnet, daß 
Arbeitgeber, die mehr als 100 Ar- 
beitnehmer beschäftigen, Derech- 
tigt sind, den einbehaltenen Be- 
trag an die für die Betriebsstätte 
oder m Ermangelung ciner sol- 
chen an die für ihn sonst zu- 
ständige lınanzkasse abzuführen. 
Bei der Durchführung dieser 
Vorschrift haben sich kassentech- 
nische Schwierigkeiten ergeben, 
welche den Reichsminister der 
linanzen veranlaßten, diese Be- 
rechtigung des Arbeitgebers durch 
Erla8 vom 13. Oktober d. J., und 
zwar vom 1. November 1920 ab, 
von der vorherigen Genehmigung 
des Landesfinanzanıtes abhängig 
zu machen. Die Genehmigung ist 
widerruflich und nur dann zu er- 
teilen. wenn der Arbeitgeber auf 
Grund ceinwandircier Unterlagen 
imstande ist, die Steuerzeichen für 
dic einzelnen Steuerpflichtigen und 
die für den Arbeitnehmer zu Pe- 
gınn des jeweiligen Steuerjahres 
zuständige Stcuerhebestelle genau 
anzugeben. Um für die Ueber- 
szangszcit cine reibungslose Ab- 
wicklung zu ermöglichen, ist daher 
angeordnet, daß ın den Fällen, ın 
denen wegen mangelnder Angabe 
in der Nachweisung die Fest- 
stellung der für den Arbeitnehmer 
zuständigen Steuerhebestelle mit 
Schwierigkeiten verbunden ist, der 
Arbeitgeber dem Arbeitnehmer 
auf Grund des $ 14 der Bestim- 
mungen vom 2I. Mai 1920 eine 
Bescheinigung auszustellen hat, 
aus der die einbehaltenen Beträge, 
der Zeitpunkt der Abführung und 
die Steuerhebestelle, an die die 


r 
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KLINGER” Neueste 


asbestver»ackte, stopfbüchsenlose s 


Patent-Hahnköpfe a 


kombiniert mit Klinger’s Reflexiyns -Wasserstands- 

Anzeiger bieten/untegrenzte Haltbarkeit u.en sprechen 

allen Aniorderunger, die man an eine Kesselarma’ur 

zu stellen vermag. — ORIGINAL - KLINGER - Fabrikate 
tragen diese 


Schutz- Marke 


RICH. KLINGER G.m.b.H. 
BERLIN-TEMPELHOF, Saalburgstraße 2-3 
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KUPFER-u. ALUM 
APPARATE 


für die Papier-Industrie 


WILHELM SCHMIDDING 


Kupfer- und Aluminiumschmiede 
KOLN- MANNSFELD 


Spar-Schachtieuerungen 


für Torf und Holz 


Lignit, Holzabfälle, Späne, Stubben, Strauchwerk usw. liefert in langerprobter 
Ausführung, unter Gewährleistung höchstmöglicher Leistung u. Wirtschaftlichkeit 


Gesellschaft für FeuerundsanliasenW. Schmidt &Co. 


Berlin SW 11, Dessauer Strasse 7 
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= Remscheid-B 


Beträge abgeliefert worden sind, 
hervorgehen. Die Hebestelle hat 
diese Bescheinigung vorbehaltlich 
des Eingangs der Zahlung anzu- 
nehmen und von der darin ange- 
gebenen Hebestelle die Ueberwei- 
sung zu verlangen. Ergibt sich, 
daB ein in der Bescheinigung auf- 
seführter Betrag nicht überwiesen 
ist. so ist die Haftung des Arbeit- 
gcebers auf Grund des $ 50 des 
Gesetzes in Anspruch zu nehmen, 


gegebenenfalls ist gegen den .\r- Kernleder 
ee nr, vor- Chromleder 
zugehen. Selbstverständlich wird 

hierdurch das Recht des .\rbeit- gore arien 
gebers nicht berührt, statt der xladariermen 
Kinzahlung des cinbehaltenen Be- ord urte 
trags durch Steuermarken mit Tech erarrtikel 


Genehmigung des Finanzanıts die 
Kınzahlung unmittelbar ın bar 
oder durch Ueberweisung an die 
Steuerhebestelle, die für die Er- 
hebung der vom Arbeitnchmer zu 
entrichtenden Einkommensteuer 
zuständig ist, unter Einreichung 
der vorgeschriebenen Nachweisung 
m doppelter Ausfertigung vorzu- 
nehmen. 


Gegen die Meßpreise. Der Zu- 


no 
schlag auf den Meßbahnen von 
20 Pf. und der allgemeine Zu- 
schlag nach 11 Uhr abends von i 


ln 


1— M. in der Meßwoche hat in a a han: Yale A et nr 

den Kreisen der Leipziger Meb- ee D Steindiges lager, /Kur Qualulatsıvorre 
besucher  Verstimmung  crregt. 
Man empfand das, worüber zur 
Frühjahrsmesse bei guten Gc- 
schäft niemand ernstlich geklagt 
hatte, jetzt bei der schlechten 
Konjunktur als „Neppereci“. Das 
\feßamt hat deshalb beim Rat der 
Stadt Leipzig beantragt, sowohl “T. VERSORGUNGEN“ 
die Zuschläge auf den Meßlmien. 
als auch den Nachtzuschlag wäh- 


rend der MeBwoche fallen zu | i u 


lassen. À N: J _fürl-250cbm Stundenleilfunc 
Bücherschau. 


Alle hier besprochenen Werke sind zu den bei- 
gefügten Preisen zuzüglich 10%, Teuerungs- 
zuschlag zu beziehen durch Otto Elsner, 
Verlagsges. m. b. H., Abt. Sortiment 
Berlin S. 42, Oranienstrasse 140 42 
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Annuaire Desechalier. Repertoire 
des imprimeurs et papetiers et 
de toutes les industries des 
livre et du papier. 26. Année. 


Paris 1920. Leinenband. | X ie G E 33 LAC pEi & co 
Das Werk erweist sich als s 
ein recht übersichtliches AdreB- NOR DHAUSEN A/HARZ 
der | 


buch gesamten graphischen 
Industrie in Frankreich, 
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Nalronwasserols 


36/38 Be für Inland und Export 
.. Jaufend abzugeben 


Hafimasins Waschpulverlabtik G.m.b.H. 
Mühlhausen in Th. 


Mitteldeutsche ee und BeDEreugesabrik W.ENGEL, 


Nied 3 b. Frankfurt a. M., Obere Mainstraße 2—7. Tel. Amt rg azı. 


| negnlier-SchoingrostfeuerungenD.R.P 


(Mechanische Vorschub -Schrägrostfeuerung) 


a ri er in 


für Flammrohrkessel, Wasserrohrkessel und 
Lokomobilen in fahrbarer und stationärer 
Ausführung zur Verfeurung der verschiedenen 
Steinkohlen-und Rohbraunkohlensorten sowie 
von Sägespänen, Holzabfällen, Lohe usw. 
Reduzierventile 


Gewöhnliche Paul Schmelzer, Stuttgart 20 


I] Schrägrostfeuerungen stationär und fahrbar ——— 


I hen Mechanische Abschlackvorriehtungen ven If | KAOLIN 
| für Schräsrostfeuerunden | 


Mechanische Rostbeschickungsapparate D.R. P. 
. M Unterwindteuerungent.alleBrennmaterlallen 
Ji Roststäbe Jeder Alt 


. sowie alle ins Fach schlagenden Arbeiten 
führt aus und liefert die 


Bautzner Feuerungsaniagenges. m. È. Li een 
Bautzen ee 


Offerten und Ingenieurbesuch kostenlos F.M. HARTL 
STUTTGART, Weimarstr. 23. 


die e Expedition dieses Blatt dieses Blattes erbeten. 


Glycerin Ia 


dest. weiss 
jpreiswert abzugeben 


Heinrich Wigger QCo., Unna 


Spezialfabrik für 


Holzhackmaschinen 


Bauart Wigger-Morterud, 


Schleudermühlen, Schüttelsortierungen, 
Rindenschälmaschinen (Hand- und automatisch), 
Schälspäne-Zerkleinerungen, 

Bespannung von Siebzylindern, 

Erstklass. Maschinenmesser zu Originalpreisen. 


Anir: erbedi unter P. F. 8146 arb | 
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KAOLIN (CHINA-CLAY) 
TALKUM ı 
CHEMIKALIEN 


DR. A.ISBERT 
Frankfurt a. M., Röderbergweg 91 
Fernruf: Hansa 3308 
Telegr.: Doktor Isbert, Frankf.rtmain 


„eo... or, m 1889:.598898808::90 0:98:89 08:8°:@ 


o å 
; Neue nnd wenig benützte : 
; DampfEessel è 
à Dampfmaschinen | 
: Pampen , 
‚ Verbrennungs- ! 
H moteren : 
: TPA Elektromotoren : 
è i ER Dynamemaschinen : 
$ OOR Lokomotiven à 
: Lokemobilen Bergwerksmaschinen >: 
; bietet zur schnellen Lieferung in großer Auswahl an ; 
i Buhrbanck, Hirschberg 1. Schi. i 
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Rohstoffe zur Papierfabrikation 
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i- Zinkweiss 
- Zinkoxyd 97-98% 
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Hugo Grimpe, Berlin SO 26 


Dresdener Str.15. Tel.: Moritzpl. 4393 u.4304 
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$alz- u. Schwefelsäure, Natronwassergläs 


i liefert 

Gastav Sehallehn, Magdeburg 
Chemische Fabrik 
Gegr. 1848 — Tel. : 300 u.7535 


rein weiße, glimmerfrele 
Qualitäten, feinstens gemahlen 


Talkum 
® . e 

Ja geschlämmten Kaolin Stücken od. Pulver z 

sowiehochprozentigen reinen ( rafit 


empfehlen aus ihren Betrieben: 


Deutsch-Ungariscke Eisen- und Metaliwerke 


Aut Bekera Co.G. m.b. E. Berlin W35, Ma;dehurger Platz 1 
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Auswahl guter Weihnachtsbücher! 


Bartsch, R. H.: ‚Ewiges Arkadien“. Roman. 

Geb. M. 25—. 
Bloem, W.: „Gottesferne“. 2 Bd. Roman. 

Geb. M. ss—. 
Enderling, P.: „Fräulein. Roman. Geb. M. 18,—. 
Ewers, H. H.: „Vampir“. Roman. Geb. M.35—. 


Gagern, F.: „Das Geheimnis“ (Jagdroman). 
Geb. M. 22,—. 
Gottberg, E. v.: „Kaiserglanz“ (Roman aus den 
Tagen des alten Kaisers). Geb. M. 19,—. 

Greinz, R.: „Pforten der Ewigkeit‘“ Roman 
, Geb. M.25—. 
Kohne, G.: „Hooge-Veld“. Roman. Geb. M.24—. 
Müller-Guttenbrunn, A.: „Dämonische Jahre“. Ein 
Lenau-Roman. Geb. M. 25—. 
Viebig, Cl.: „Das rote Meer“. Roman. Geb. M. 15,—. 
Schulze - Smidt, B.: „Die Romfahrten des Franz 


Desolatis“ (Eine Mannesjugend). Geb. M. 22,—. 
Speckmann, D.: „Neu-Lohe‘“. Erzählung. 
Geb. M. 20,—. 


6 Erzählungen. 
Geb. M. 17,—. 


Zahn, E.: „Der sinkende Tag“. 


Fröhlich, K.: „Auf Flügeln des Gesanges“. Ein 
musikal. Büchmann. Geb. M. 18,20. 
Palleske, E. v.: „Die Kunst des Vortrages“. 
Geb. M. 17,—. 
Seliger, M.: „Kunstbetrachtung aus Naturgenuß“. 
Geb. M. r0, —. 
Seidl, E. v.: „Mein Stadt- und Landhaus“. 
Geb. M. 40,—. 


Ballhausen, Freih. v.: „Bismarckerinnerungen“. 
Geb. M. 42,—. 
Briefwechsel zwischen Ed. Möricke u. M. v. Schwind. 
Herausgegeben von H. W. Rath. Geb. M. 18,—. 
Faber, K.: „Dem Giücke nach durch Südamerika“ 
Geb. M. 23,—. 
Gramon, Generalleutnant: „Unser österreichischer 
Bundesgenosse im Weltkrieg“. Geb. M. 22,—. 
Hindenburg, v.: „Aus meinem Leben“. Geb. M. 40,—. 
Ludendorff, E.: „Meine Kriegserinnerungen“. 
Geb. M.22—. 
Mohl, O. v.: „so Jahre Reichsdienst“. Geb. M. 30,—. 
Steinhausen, Prof. Dr. G.: „Der Aufschwung der 
deutschen Kultur vom 18. Jahrhundert bis *zum 
Weltkrieg“. Geb. M. 36,—. 
Haberlandt, Prof. Dr. M.: „Die Völker Europas und 
des Orients“. Geb. M. 36,— 


Für die Jugend. 


Dickhuth-Harrach, Gen. d. Inf.: „Im Felde un- 


besiegt“. Geb. M. 26,—. 
Gerber, Dr. P.: ‚Die Revolution und unsere 
Klassiker“. Geb. M. 88o. 
Schöler, H.: „Helden der Arbeit“. Geb. M. 13,20. 


Storm, Theod.: „Erzählungen, ausgewählte m. Bildern 
von Olms“. 2 Bde. - Geb. je M. 123— 


Stöckl, H.: „Das bunte Buch“. Geb. M. 20,—. 
Universum, Das neue. Bd. 41. Geb. M. 42.75- 
Gartenlaube-Bilderbuch. Geb. M. 20,—. 


Sämtliche Bücher, auch diejenigen. welche Sie 
anderweitig angezeigt finden, sind zuzüglich 
Teuerungszuschlag und Porto zu beziehen durch 


OTTO ELSNER 
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin S #2 


Abteilung Sortiment 
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Wochenschrift für die Papierz, Pappen», Holzschliff-, Strohs und Zellstoff- Fabrikatisn 


Amtliches Ankündigungsblatt des Vereins Deutscher Zellstoff» Fabrikanten, des Vereins 

Deutscher HolzstoffsFabrikanten, der Papiermacher»Berufsgenossenschaft, des Vereins 

Deutscher Pappen-Fabrikanten und des Hilfs»Vereins für die Deutsche PapiersIndustrie 
Mit der Beilage »Cellulosechemie«s 


Erscheint wöchentlich (jährlich 52 Hefte). Viertel : 
jährlich durch die Post bezogen für Deutschland : 
M.7,50, zuzüglich 50 Pf. Ueberweisungsgebühr. Bei : 
direkter Zustellung: Inland, Deutsche Oesterreich, $ 
Ungarn und nach den von Deutschland abgetret E 
Provinzen Polens M. 14,—, Ausland M. 20,— bezw. : f 
nach besonderen Sätzen in der Währung des betr. : f 
Landes. Einzelhette M. 1.50, ältere M. 2.—. Ab- : 
bestellungen müssen 14 Tage vor Vierteljahrschluß : 
erfolgen. Erfüllungsort für Zahlungen Berlin-Mitte : 
Postscheck-Konto Nr. 1140 : 
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Zuschriften, den technischen Teil betreffend, an : 
die Schriftleitung: Herrn Professor Dr. E. Heuser, : 
Darmstadt, Osannstr. 49, erbeten. Nachdruck nur : 
mit Genehmigung des Verlages unter vollständiger : 
Quellenangabe: — Zeitschrift »Der Papier-Fabris» : 
kante, Berlin — gestattet. Fürunverlangte Manus : 
skriptsendungen wird keinerlei Gewähr geleistet : 
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: Anzeigen: Der Raum von I mm Höhe /50 mm Breite 
: 80 Pf., Vorzugsplätze nach Vereinbarung, bei 
: Wiederholungen steigender Nachlaß, Stellengesuche 
777774: bei direkter Bestellung zum halben Preise. Vor 

774: zugsplätze zu erhöhten Preisen. Preise für Beilagen 
: je nach Gewicht. Erfüllungsort für Zahlungen 
: Berlin-Mitte. Postscheckkonto Nr. 1140 

: Im Falle von höherer Gewalt, Krieg, Streik, Sperre, 
: Aussperrung, Betriebsstörung in unserem Betriebe 
: oder in den Betrieben unserer Lieferanten haben 
: die Bezieher keinen Anspruch auf Lieferung oder 
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: Nachlieferung der Zeitschrift oder auf Rück» 
: zahlung des Bezugspreises. In gleichen Fällen 
: haben auch Inserenten keine Ersatzansprüche, 


: wenn die Zeitschrift verspätet, in beschränktem 
: Umfange oder gar nicht erscheint. — Bei Zahlun 
: verzug kommt der vereinbarte Rabatt in Forttall 
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Brennstoffgewinnung aus Schlacke und Asche. 
Von Dr. Winckel, Berlin. 


Für die Papierindustrie ist die Frage der Roh- 
stoff- und Kohlenlieferung die brennendste und be- 
deutsamste. Im nachfolgenden möge ein Weg an- 
gegeben werden, der in Zukunft beschritten werden 
wird, um die PBrennstoffgewinnung zu erhöhen 
mittels neuer Apparate, und zwar handelt es sich 
um die Rückgewinnung von Prennstoffen aus 
Schlacke und Asche. Die Industrie ıst abhängig 
von der Brennstoffzulieferung, sie kann sich zu 
einem kleinen Teil aber unabhängig machen, indem 
sie aus den leuerungsrückständen wiederum Brenn- 
stoife gewinnt, also durch cine gewisse Selbsthilfe. 
Diese Feuerungsrückstände fallen in allen Dampfi- 
kesselbetrieben, in den Lokomotiven, Gasanstalten, 
Zentralheizungskesseln usw. Tag für Tag an, und 
große Schutthalden liegen als lästıger Ballast un- 
benutzt da, während doch in all diesen Riesenmassen 
noch enorme Mengen — oft bis zu 50 Proz. — Brenn- 
stoffe enthalten sind. Man fragt sich, wie ist es 
möglich. daß man bisher eine solche Vergeudung 
trieb und daß man nicht schon längst Mittel und 


Wege ersann, um diese Brennstoffe zurück- 
zugewinnen! | 
Man hat zwar nach dem Naßverfahren oder 
Schlämmverfahren, welches in primitiver Weise 
weübt wurde, einen Teil des Kokses zurück- 
gewonnen, aber das Verfahren kam, wie gesagt. 
über einen primitiven Zustand nicht hinaus. Die 
separierten Kohlen waren noch stark schlacken- 


haltig, und die Schlacke war kokshaltıg. Einen 
l’ortschritt in der Separierung brachte alsdann das 
Kruppsche System, von dem ın den letzten 
Wochen viel ın den Tageszeitungen sowie ın dieser 
Zeitschrift die Rede war '). Es gründet sich darauf, 
daB die Feuerungsrückstände über elektromagne- 
tische Walzen ausgebreitet werden, die dje eisen- 
haltige Schlacke zurückhalten, während der Koks 
abgeworfen wird. Der Koks enthält nämlich meistens 
Schwefelkies, der bei der Verbrennung z. T. in 
lKisenoxyde umgewandelt wird und in diesem Zu- 
stand später der Schlacke die Eigenschaft gibt, daß 
sie durch den Magnet angezogen werden kann. Nun 
ist aber nicht alle Kohle gchwefelkieshaltig, und 
infolgedessen lassen sich auch nicht alle T’euerungs- 
rückstände nach diesem Verfahren separieren. So- 


. dann haften diesem System zunächst noch andere 


Nachteile an, in erster Linie sein hoher Gestehungs- 
preis und die damit verbundenen höheren Betriebs- 
kosten. 

Im nachfolgenden gebe ich eine kurze Beschrei- 
bung der Schildeschen Einrichtung. Sie besteht 
im wesentlichen aus einer Siebtrommel und einem 
Dopgelmuldenkasten, in welchem die Separation auf 
Grund des spezifischen Gewichts vorgenommen 
wird. Die Feuerungsrückstände gelangen in die 
Siebtrommel, Asche und feiner Grus werden ab- 


') „Papier-Fabrikant“, Nr. 40, S. 745, 1920. 
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gesichtet, große Schlackenteile von vornherein 
gleichfalls ausgeworfen, und die Hauptteile der 
brennstoffhaltigen Rückstände werden in deu 


Muldenkasten überführt, in welchem sich eine Lauge 
ın der Stärke von 25—30° Be befindet. Zur Her- 
stellung dieser Scheideflüssigkeit können Rück- 
stände aus der chemischen Industrie, aus Salzberg- 
werken, Karbidschlamm, Kalk und andere Abfälle 
Verwendung finden. Schwere Schlacke fällt in 
dieser Lösung zu Boden, der Koks aber schwimmt 
obenauf. Durch cine sinnreiche Einrichtung wird 
der Koks in die obere Mulde abgeführt, während 
die Schlackenbestandteile durch die untere Mulde 
durch eine Transportschnecke fortgeschafft werden. 

Die Separation auf nassem Wege ist an sich 
keineswegs neu; neu aber ist die Verwendung einer 
Lauge von bestimmtem spezifischem Gewicht; da- 
durch wird die Separation nahezu quantitativ durch- 
geführt. Neu ist ferner die höchst einfache "und 
sinnreiche Einrichtung, mittels der die Separation 
automatisch durchgeführt wird. 

Ich habe die Einrichtung an Ort und Stelle 
im Betrieb besichtigt, habe die entsprechenden 
Wasser- und Kalorienbestimmungen durchgeführt 
und kam auf Grund meiner Untersuchungen zu dem 
Resultat, daß der aus der Flüssigkeit hervorgegan- 
gene, aus den l’euerungsrückständen isolierte Koks 
einen leuchtigkeitsgehalt von etwa 20 Proz. be- 
sitzt Der Kaloriengehalt beträgt 5—6000 WE. 
der Grus enthält 20 Proz. Wasser und 1700 WE. 
Die Menge Koks, die aus den Feuerungsrückständen 
isoliert wurde — es handelt sich im vorliegenden 
Fall um Lokomotivschlacke — betrug 27 Proz. 

Wesentlich für die Beurteilung der ganzen An- 
lage ist natürlich die Kalkulation. Perücksichtigt 
man, daß die Anschaffungskosten etwa 40000 M. 
betragen und daß pro Stunde 3 cbın Feuerungsrück- 
stände verarbeitet werden, also in 300 Tagen zu 
acht Stunden 6.000000 kg, oder 600 Tonnen, die im 
Durchschnitt 25 Proz. Koks ergeben und die ihrer- 
seits wiederum nur za zwei Dritteln des Wertes im 
Verhältnis zu reinem Gaskoks angesetzt werden 
dürfen, so erhält man cin jährlich anfallendes Aequi- 
valent von 1000 Tonnen reinem Koks. Bei genauer 
Kalkulation mögen die Sclbstkosten bei einer Amor- 
tisation von 33 Proz., einer Verzinsung von 5 Proz., 
bei Ausgaben für Arbeitslohn (ein Mann), für 
Wasser, Chemikalien, Roh- und Abfallstoffe zur 
Herstellung der Scheideflüssigkeit und für Strom 
40000 M. betragen; aus diesen kurzen Angaben kann 
man die weiteren großen Gewinne, die durch die 
Sparmaßnahmen crzielt werden, leicht ausrechnen. 
Das Deutsche Reich kann sich einen Gewinn von 
über einer Milliarde Mark einsparen. 


Der Wert einer solchen Sparmaschine beruht 
einmal darauf, daß wir aus den 
ständen 25 Proz. Koks zurückerhalten oder, was das- 
selbe ist, daB wir aus der zur leuerung verwandten 
Kohlenmenge stets 5 Proz. Koks wieder zurück- 
gewinnen. Wir können also unsere Betriebe im 
Hinblick auf den Kohlenverbrauch um 5 Proz. 
steigern. Was das für den einzelnen Wirtschafts- 
betrieb, oder noch mehr für die gesamte Kohlen- 
wirtschaft und Volkswirtschaft des Reiches be- 
deutet, bedarf gar keiner weiteren Unterstreichung. 
Da, wo nur kleine Betriebe in Frage kommen, wird 
man entweder den kleinsten Typ der „Kolumbus“- 


Apparate aufstellen; oder aber mehrere Retriebe 
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würden gemeinsam einen „Kolumbus"-Apparat an- 
schaffen, um gemeinsam, vielleicht auf genossen- 
schaftlichem Wege, die Rückstände aufzuarbeiten. 
In großen Städten sind bereits Zusammenschlüsse 
von Kohlengroßhandlungen erfolgt, welche von den 
Kunden. die Zentralheizungsanlagen haben, die 
euerungsrückstände auf den Kohlenhöfen der ver- 
schiedenen Stadtteile zusammenfahren und dort 
separieren. 

Die bei der Separation gewonnenen Mengen 
Grus können auch für sich noch einmal von den 
immer noch anhaftenden feinen Koksteilen getrennt 
werden; man kann den Grus brikettieren, oder aber 
er wird dort, wo sich das nicht bezahlt macht, zu- 
sammen mit Asche unter Zusatz einiger anderer Roh- 
stoffe und etwas Zement zur Herstellung von Bau- 
steinen auf einfachstem Wege ohne Anwendung von 
Hitze verwandt. Die Masse wird lediglich ın 
Bausteinformer gebracht und dort ge- 
preßt; die erhaltenen Steine werden an der Luit ge- 
trocknet. Hierdurch entsteht der in Betracht 
kommenden Industrie ein weiterer Gewinn. 


Zeitschriftenschau. 


H. Plauson: Ein neues großtechnisches Verfahren 
zur Darstellung von kolloiden Dispersionen und 
seine Zukunftsaussichten für die chemische Indu- 


strie. („Chem. Ztg.“ 1920, S, 553—555 und S. 565 
bis 507.) 
Die Gewinnungsarten von Suspensoiden und 


Kolloiden lassen sich in zwei Gruppen einteilen: 


lII. Gruppe: 
Kondensationsmethoden: 


I. Gruppe: 
Dispersionsmethoden: 


t. Organische Disper- 1. Chemische Umsetzun- 
sıonsmittel. gen, z. B. Reduzieren 
2. Kathodische Zerstäu- von .Metallsalzlösun- 
bung nach Bredig gen. 
oder Zerstäubng durch 2. Elektrochemische Re- 
oszillatorische Ent- aktionen. 
ladungen. 3. Photochemische Re- 
3. Wärmeenergie. aktionen. 
4. Polymerisation von 
Molekülen, 


Von den genannten Methoden ist jedoch keine 
ganz allgemein als großtechnisches Dispersionsver- 
fahren anwendbar. Der Verfasser hat nun eine 
„Kolloidmühle“ konstruiert, in der das Dis- 
persionsgut mit viel Dispersionsmittel auf mecha- 
nischem Wege in den kolloiden Zustand übergeführt 
wird. j 

Die Kolloidmüble besteht aus einem runden, ge- 
rāumigen Gehäuse, in dem cin oder zwei schnell- 
rotierende, mit Schlagnaben beliebiger Art ver- 
schene Kolben eingebaut sind. An dem Gehäusc 
selbst sind feststehend oder auch beweglich Schlag- 
widerstände angebracht. 


Die Anwendungsmöglichkceiten der Kollaid- 
mühle sind sehr mannigfaltıg. Frdölquellen, die 
wegen ihres hohen Schlammgehaltes früher nicht 
ausgebceutet werden konnten, gewinnen durch Ver- 
wendung der Kolloıdmühle technische Bedeutung. 
Ocle und Harze lassen sich in der Kolloidmühle 
emulgieren. Kohlenstaub läßt sich in Heizölen dis- 
pergieren und so in „flüssige Kohle“ verwandeln. 
Fine große Zukunft dürfte die Kolloidmühle für die 
AufschließBung von Phosphaten für Tüngezwecke 
und in der L.ackindustrie haben. 
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Auch Zellstoff und Holz konnten mit der 
Kolloıdmühle in Sol- oder Geliorm übergeführt 
werden. Bei Anwesenheit von 0,5—ı Proz. Alkali- 
lauge wurde ein völlig lösliches Sol erhalten. 
Durch Säuren una Salze. wird aus dieser lösung 
der Zellstoff ausgeflockt. Der Niederschlag labı 
sıch nach Befreiung von Wasser zu einer völlig 
strukturlosen Masse zusammenpressen, die als feste 
Viskose oder Ebonitholzersatz Verwendung finden 
kann. Das Zellstoftigel und das -sol dürften für die 
Herstellung von Kunstseide und Celluloscestern von 
großer Wichtigkeit sein. St. 


Pictet und Cramer: Ueber die Konstitution des 
Laevoglukosans. („Helvetia chimica acta“ 1920, 
S. 640.) 

Abweichend von der früheren Formulierung 
(siehe „Fortschritte der Cellulosechemie“, diese 
Beilage Nr. ı) erhält das l.aevoglukosan eine andere 
Formel. Bei der Einwirkung von Azetylchlorid auf 
Laevoglukosan entsteht über ein Trıazetat des 
l.aevoglukosans Azetochlorglukose (in ihrer 
3-Form), worin vier Hydroxyle verestert sind. Dies 
ist Jedoch nur möglich, wenn das l.aevoglukosan bci 
der Azetolyse in ein Gebilde mit offener Kette auf- 
gespalten wird. Daraus geht hervor, daß das 
l.acvoglukosan in der Tat ein inneres Anhydrid der 
(B-)JGlukuse darstellt. 

Die Entscheidung zwischen den beiden mög- 
ıchen Formeln: 


I II 
2 HO HC——CH OH 3 HO HC CH OH 
| | | 
ı HC—O—CH 4 u¢—o—dH 
b | und | d 
maHa O—CH,— CH OH 
| 
CH, OH 6 


war durch vorsichtige Oxydation mit Kalıum- 
permanganat in alkalıscher Lösung während längerer 
Zeit möglich. 

Da Formel ] eine primäre und Formel II nur 
sekundäre alkoholische Gruppen aufweist, so 
müßte I bei der Oxydation einen Aldehyd oder eine 
Säure ergeben, während aus II! nur Körper mit 
Ketongruppen zu erwarten sind. 

Das Ergebnis der Oxydation war nun ein in 
Wasser löslicher Körper, der kein Reduktionsver- 
mögen besitzt, sich in Ammoniak ohne Salzbildung 
löst, aber, im Gegensatz zu l.aevoglukosan, mit 
’henylhydrazin eine kristallisierte Verbindung (vom 
Schmelzpunkt 154—155°), wahrscheinlich ein Dihy- 
drazon, ebenso mit p-Phenylendiamin cein kristalli- 
siertes Produkt entstehen läßt. Mit Essigsäure- 
anhydrid entsteht leicht ein kristallisiertes Azetat. 

Diese Reaktionen lassen erkennen, daß weder 
eın Aldehyd noch eine Säure entstanden ıst; dagegen 
ist es wahrscheinlich, daß das fragliche Oxydations- 
produkt zwei Ketongruppen und eine alkoholische 
Hydroxylgruppe enthält. 

Damit wäre die Entscheidung für die Formel II 
zefallen und das Produkt aus Laevoglukosan nach 
folgender Gleichung entstanden: 


HO HC— CH OH 
i | 
H C—O—CH + 20 = E a 
| es ) 
O—CH.—CH OH O—-CH,--CH OH. 


Die Oxydation vollzieht sich demnach ohne Ab- 
spaltung des l.acvoglukosans. 


CO-- -— CO 
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Pictet und Cramer sind jedoch der Mei- 
nung, daß die Cellulose nicht allein aus solchen 
Laevoglukosanmolekülen aufgebaut ıst, sondern daß 
an dem Aufbau noch andere. ähnlich konstituierte 
Moleküle beteiligt sind. Diese könnten der Formel I 
entsprechen. Denn durch Hydrolyse von Methyl- 
cellulose erhielten Denham und Woodhouse 
eine Methylglukose, in der eine Methoxyl- 
gruppe mit dem Kohlenstoff der Gruppe 6 vorhanden 
ist (siehe die Bezeichnung bei Formel ]). Hw. 


Forest Products Laboratory der Vereinigten Staaten. 
(„Paper“, Vol. 26, Nr. 5, 7. 4. 1920.) 

Anläßliıch des Eingehens der Zellstoff- und 
Papierabteilung der Forest Products l.aboratories ın 
Kanada wird darauf hingewiesen, daB auch das 
Forest Products Laboratory der Vereinigten Staaten 
unter ungenügender Unterstützung zu leiden hat. 
Diese Untersuchungsanstalt ist durch das Agri- 
kultur-Department der Vereinigten Staaten in Madi- 
son, Wis., in Verbindung mit der dortigen Univer- 
sıtät eingerichtet worden. Die Notwendigkeit der 
Unterstützung wird durch die ausgedehnte Entwick- 
lung der amerikanischen Forsten und die Unterbrin- 
gung ihrer Produkte begründet. Der Kongreß hat 
die Eingaben für eine größere Unterstützung bisher 
nicht berücksichtigt. Auch. die Presse hat wegen 
ihres großen Papierverbrauchs ein großes Interesse 
am Ausbau und Weiterbestehen der genannten 


Untersuchungsanstalten. Gr. 


Bücherschau. 


G. S. Witham: Modern Pulp and Paper Making. 
(The Chemical Catalog Company, New York, 
1920.) 

Auf einem Raum von knapp 600 Seiten bringt 
der Verfasser die gesamte Zellstoff- und Papier- 
industrie. Bei dieser Einschränkung konnte er 
natürlich nicht allen Ansprüchen des Praktikers, 
denn für diesen ıst das Werk vorwiegend bestimmt, 
gerecht werden, wem aber würde dieses Kunststück 
gelingen? 

Das Buch ist in folgende Kapitel eingeteilt: Die 
Verfahren der Halbstofferzeugung, das Rohmaterial 
für die Zellstoffe, die Sägemühle, die Holzputzerei, 
die Sulfitfabrik, die Laugenanlage, das Natronver- 
fahren, das Sulfatverfahren, die Holzschleiferei, die 
Bleiche, der Holländersaal, der Maschinenraum, 
der Papiersaal, der allgemeine Plan für Halbstoff- 
und Papierfabriksanlagen, die Prüfung von Papier 
und Papierrohstoffen, Papierfehler, ihre Ursache und 
Beseitigung, endlich Personal, nützlıche Zahlen und 
Tabellen. 

Der Stoff ıst ım allgemeinen übersichtlich ge- 
ordnet und das Wesentliche in jedem Kapitel gut 
herausgeschält. In manchen Teilen jedoch erscheint 
mir das Buch auch für den Praktiker reichlich populär, 
so daß durch straffere Zusammenfassung der Tatsachen 
Gegenstände, die etwas stiefmütterlich behandelt 
wurden, gewinnen könnten. Ich denke hierbei vor 
allem an die Elektrolytbleiche, die Leimung und die 
Papierprüfung. Auf Literaturangaben scheinen die 
Amerikaner ganz allgemein wenig Wert zu legen. 

Die vielen recht anschaulichen Zeichnungen und 
Abbildungen sowie die zahlreichen Tabellen, die den 
Text begleiten, verdienen besonderes Lob. Druck 
und Papier lassen nichts zu wünschen übrig. 

Trotz der erwähnten Mängel dürften wir uns 
freuen, wenn wir in Deutschland ein derartiges Werk 
besäßen. Stöckigt. 
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Geh. Rat Prof. Dr. Wichelhaus: Vorlesungen über 
chemische Technologie. (Pd. II, Organischer 
Teil.) 

Ich beschränke mich bei der Besprechung des 
Buches auf die beiden Abschnitte: „Cellulose“ und 
„Papier“, weil sie an diesem Orte besonderes Inter- 
esse beanspruchen. Die Darstellung dieser Kapitel, 
das sei gleich vorausgeschickt, befriedigt in 
keiner Weise; in einigen Fällen entspricht sie auch 
nicht den Tatsachen. 

In dem Abschnitt über Cellulose muß die Kunst- 
seide — dieser Name wird nicht einmal genannt — 
ın den Vordergrund gestellt werden, dagegen könnten 
die langen Ausführungen über Vorkommen und 
mechanische Zurichtung der Baumwolle stark 
gekürzt werden. Man erfährt nicht einmal, daß das 
Cellulosexanthogenat Viskose heißt und Glanzstofi 
Kupferseide ist. 

Der abgebildete Papierkucher, sehr wahrschein- 
lich meint der Verfasser einen Lumpenkocher, der 
aus zwei konzentrischen Zylindern besteht, 
denen der innere siebartig durchlöchert ist, befindet 
sich längst nicht mehr im Betrieb. Warum wurde 
kein Kugelkocher abgebildet? Nach der Beschrei- 
bung der Bleiche muß man den Eindruck gewinnen, 
als ob die Chlorgasbleiche mehr in Anwendung ist, 


als die mit Chlorkalk. Es hat keinen Zweck, 
Zahlen anzugeben, die nicht eindeutig sind. 1—2 kg 
Chlorkalk sind in den meisten Fällen für 100 kg 


Halbzeug zu wenig. ` 

Wie wenig die Darstellung der Bleıche ein 
den Tatsachen entsprechendes Bild vermittelt, er- 
hellt u. a. aus folgender Stelle: Der Verfasser 
schreibt: „Zur Entfernung des anhaftenden Chlors 
dämpft man bei Temperaturen von 40—100° C aus 
unter allmählıcher Steigerung und verwendet außer- 
dem noch Antithlor“. Die Elektrolytbleiche findet 
keine Erwähnung. 

Was die Leimung des Papierstoffs anbelangt, 
so mag folgende Stelle angeführt werden: „Um 
Schreibpapier zu machen, setzt man gewöhnlich 
Harzpräparate zu. Insbesondere wird Harz, d. h. 
-'ichtenharz oder Kolophonium für diesen Zweck 
durch Behandeln mit Alkalien zubereitet. Die so 
entstehenden Harzpräparate spielen hier eine ähn- 
liche Rolle wie in der Seifenfabrikation. Wie die 
Seife dadurch härter wird, macht man den durch- 
lässigen Papterfalz dichter.‘ Kein Vergleich kann 
unglücklicher gewählt sein als dieser. DaB zum 
Leimen des Papiers neben dem Harzleim Alaun 
nötig ist, wird vom Verfasser nicht mitgeteilt. Die 
Stärke gibt dem Papier mehr Klang, aber nicht. 
wie der Verfasser sagt, mehr „Körper“. Warum 
hält sich der Verfasser nicht an die gebräuchlichen 
technischen Ausdrücke? Es heißt auch nicht Holz- 
schleifstoff, sondern Holzschliff (und weniger 
treffend FHolzstoff). Ich kann mir keinen Tall 
denken, in dem zu J.cınenhadern 20 Proz. bzw. 
so Proz. Holzschliff beigemengt werden. 

Ueber das Sulfitverfahren, dem übrigens 
geringere technische Bedeutung beigelegt wird als 
dem Natronverfahren, wird höchst Sonderbares be- 
richtet: „Meistens werden die Sulfite in Verbindung 
mit Salzsäure angewendet Also ist es die freie 
schweflige Säure. welcher die Wirkung zukommt. 
Zum Beispiel werden 50 kg Holz nach vorheriger 


Zerkleinerung und halbstündiger Behandlung mit 


we 
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Dampf, mit einem Gemisch von 10 kg Ca(SOill: 
Ca-Sulfit, 10 Liter Salzsäure und 200 Liter Wassc: 
behandelt, indem man etwa acht Stunden a.! 
110° C in geschlossenen Apparaten (1% Atm.) er- 
hitzt. Nachher wird zwischen Walzen zerkleiner: 
gewaschen und in Form dünner Platten getrocknet” 
Diese Zeilen machen jede Kritik entbehrlich. 


Der Ersatz des Aetznatrons durch Natrw:r- 
sulfat bei der Regenerierung der alkalischen At 
laugen erfolgte aus rein wirtschaftlichhen Gründe: 
und nicht deshalb, weil man erkannt hatte, daß d..- 
aus dem Eiweiß des Strohs gebildete Schwein: 
natrium ebenfalls wirksam ist. 


Für die Handpapierherstellung ophri 
der Verfasser eine ganze Druckseite, obwohl i 
einer allgemeinen chemischen Technologie eine à: 
deutung genügen würde. 


Das Färben des Papiers steht an falsche 
Stelle, denn es gehört zur Ganzzeugbereitung. D: 
Alkohol auf organische Farbstoffe einwirkt, dirt 
für die Papierfärberei wohl belanglos sein. 


Ich kann mich nicht genug daruber wunder. 
daB diese Vorlesungen der chemischen Technoli:x.. 
an der Berliner Universität gehalten wurden. J 
werden an einer Technischen Hochschule frec 
andere Kenntnisse vorausgesetzt. Die Darstellir. 
technischer Dinge ist so populär, daB es mit 
wundernimmt, wenn der Universitätsstudent d` 
chemischen Technik im allgemeinen wenig Achtu:- 
entgegenbringt. Das Bild, das der Verfasser von: 
Zellstoff- und Papierindustrie entwirft, ist verzer” 
unvollkommen und rückständig. Die neuere Lir 
ratur ist gänzlich unberücksichtigt geblieben. Wart 
wurden. anstatt der Abbildungen veralteter App- 
rate, dem Text keine schematischen Zeichnungen !}. 
gegeben, die einen wirklichen Begriff von der ` 
beitsweise der Maschine geben’ Es ist dem \u 
fasser nicht gelungen, das Wesen der Fabrikat 
zu schildern, weil das technische Prinzip dv 
Nebensächlichkeiten, die weitschweifig beschrich 
werden, verdeckt wird. 


Man kann nichts Gutes über dieses Buch sas 
man ist nur enttäuscht, und andere werden das:t: 


Empfinden haben. Soll diese „Chemische Te: 
nologie“ ihren Zweck erfüllen, so erscheint c: 
gründliche Umarbeitung unerläßlich. Ich habe è: 


einen Blick in andere Abschnitte geworfen und I: 
den Eindruck gewonnen, daß diese Vorlesungen 
der „Chemischen Technologie“ von Ost nicht 
Wettbewerb treten können. Stäckizt 


W. Golditz: Die mittlere Faserlänge und die Fase 
lage in Fasergebilden. (Dissertation. Dresden tox 


Die Müllersche Bartmethode wurde zur F 
stimmung des Mengenverhältnisscs der cinze” 
Fasern in den verschiedenen Richtungen auch :° 
Papier angewendet. Es hat sich gezeigt, daß für 
Reißfestigkeit cines Papiers nicht die Faserlaxe 
der Längsrichtung bestimmend ist, sondern die \ 
filzung der Fasern auf dem Sicb der Papiermasch 
das ausschlaggebende Moment ist. Zur weit 
Charakterisierung der Faserlagce in dünnen Pape 
wurde mit polarisiertem Licht unter Benutzung ` 
\ethode der Firma Carl Z eiB gearbeitet. St 
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Von unserem Mitarbeiter Dipl.-Ing. Fr. Bohlmann. 


Verfahren zur Zuführung von Sulfaten in die 

Otenanlage d. Saizwiedergewinnungin Natron- 

sultatzelistoffbetrieben oder z. Salzzuführung 
für ähnliche Zwecke, 


D.R.P. 314 274. Klasse 55b. Gruppe 3. 
Dr.-Ing. Willi Schacht in Weimar. 


Nach der Erfindung werden die erforderlichen 
Sulfatmengen im letzten Stadium der Trockenheit 
.des Drehofens selbsttätig und gleichmäßig verteilt 
der Ofenanlage zugeführt. 


Für die neue Arbeitsweise ist zu diesem Zwecke 
oberhalb der Ofenanlage, zweckmäßig oberhalb der 
Verbindung des Kalzinier- und Schmelzofens, ein 
Silo errichtet, der die für eine längere Arbeitszeit, 
z. B. für 12 oder 24 Stunden, zu verarbeitenden 
Sulfatmengen aufnimmt. Aus diesem Silo wird das 
Sulfat mittels Förderschnecke, Schüttelrinne oder 
ähnlichen Förderungsmitteln ununterbrochen in 
regelmäßig kleinen Mengen abgenommen und einem 
Abfallschacht mit kleinem Querschnitt zugeführt, 
der sich im Deckengewölbe des Schmelzofens be- 
finden kann und in schräg abfallender Richtung nach 
der Entleerungszarge des Drehofens liegt. Die 
trockenen Sulfatsalze treten vom Ende der er- 
wähnten Fördereinrichtung in diesen kleinen ab- 


fallenden Schacht und laufen in den letzten Teil des 


Drehofens ab, wo die Ablaugen in die trockene 
Ofengutmasse übergehen. Hier findet nun von 
selbst ein gutes Durchmischen des trockenen Ab- 
laugenofengutes mit den zugeführten neuen Sulfat- 
salzen statt, und ununterbrochen rollen Anteile 
dieser Mischung vom Drehofen durch die Verbin- 
dungszarge in den Kalzinier- und Schmelzofen, um 
hier weiterverarbeitet zu werden. 


Patent-Anspruch: Verfahren zur Zu- 
führung von Sulfaten in die Ofenanlagen der Salz- 
wiedergewinnung in Natronsulfatzellstoffbetrieben 
oder zur Salzzuführung für ähnliche Zwecke, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Zusatzsalze in einem 
Silo oberhalb der Drehofen- und Kalzinier- und 


Schmelzofenanlage aufgespeichert sind und von 
diesem durch selbsttätig arbeitende Fördereinrich- 
tunger ununterbrochen in kleine Mengen dem 


letzten Teil des Drehofens zugeführt werden. 


Naßpresse ohne Naßfilz für Papier-, Pappen- 
und Eotwässerungsmaschinen. 

D. R. P. 329867. Klasse 55d. Gruppe 20. 
Ulrich Kirchner und Erich Schade in 
Aschaffenburg und Otto Schmidt in 

Redenfelden. 


Die Naßpressen werden in an sich bekannter 
Weise ohne Naßfilze betrieben. Nach der Erfindung 
ist dabei auf dem gelochten Mantel der einen eine 
Naßpresse bildenden Preßwalze ein aus vielfach ab- 
wechselnd übereinanderliegenden Schläuchen aus 
Metallsieben und gelochten Blechen gebildeter Saug- 
mantel angeordnet. Der Saugmantel kann auch aus 


wasserdurchlässigem ` Kunstein oder ähnlichem 
durchlässigen festen Stoff bestehen. Behuis Ent- 
wässerung und Reinigung während des Betriebes 
steht dieser Saugmarıtel fortdauernd unter der Ein- 
wirkung von Saug- und Druckdüsen und Wasser- 
spritzstrahlen. 


Die neue Naßpresse spart Filze, Leitwalzen, 
Kraft, Bedienung, und eine damit ausgerüstete 
Papiermaschine wird kürzer und ist an keine Ge- 
schwindigkeit gebunden. Die Papierbahn kann dıe 
Pressen mit größerem Trockengehalt verlassen, so 
daß Trockendampf gespart wird. 

Patent-Anspruch: Naßpresse ohne Nab- 
filz, für Papier, Pappen- und Entwässerungs- 
maschinen, dadurch gekennzeichnet, daß die eine 
der ‚eine Naßpresse bildenden Naßpresswalzen auf 
ihrem gelochten Walzenkörper einen aus vielfach 
übereinander angeordneten Schläuchen aus Metall- 
sieb und gelochtem Blech oder aus wasserdurch- 
lässigem Kunststein oder ähnlichem wasser- und 
luftdurchlässigem, festem Stoff bestehenden Saug- 
mantel trägt, der während des Betriebes fortdauernd 
von einer oder mehreren schmalen Saugdüsen und 
Druckdüsen entwässert und gereinigt wird. 


Vorrichtung an Rundsiebpappenmaschinen 
zur Entfernuag des Stauwassers 
vor der Gautschwalze. 
D. R. P. 330 609. Klasse 55d. Gruppe 20. 
Oskar Beling in Breslau. 

Das sich vor der Gautschwalze c bildende Stau- 
wasser kann, wie Fig. ı zeigt, durch ein vor der 
Walze c angeordnetes Rohr e, das mit Saugdüsen e’ 
versehen ist, abgesaugt werden, wozu am Ende des 
Rohres e die Saugleitung einer Saugpumpe ange- 
schlossen ist. 


Nach Fig. 2 ist ein zum Abnahmefilz b quer 
laufendes, aufsaugfähiges Band f angeordnet, das 
über den Filz b hinweggezogen wird und dabei das 
Wasser wegnimmt. | 

Durch die Entfernung des Wassers wird der 
Vorteil erreicht, daß der Stoff bei Bedarf in stär- 
kerer Schicht, als es bisher möglich war, gleich- 
mäßig aufgebracht werden kann. 

Patent-Ansprüche: ır. Vorrichtung an 
Rundsiebpappenmaschinen zur Entfernung des Stau- 
wassers vor der Gautschwalze, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB vor der Gautschwalze (c) ein an eine 
Saugleitung angeschlossenes Rohr (e) mit Saug- 
düsen (e') angeordnet ist. 


. 2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß vor der Gautschwalze (c) ein 
über den Abnahmefilz (b) quer laufendes, saug- 
fähiges Band (f) für die Wasserabführung ange- 
ordnet ist. 


Verfahren zum Färben von Spinnpapier- 
streifen auf der Schneidmaschine. 


| D. R.P. 329 568. Klasse 55c. Gruppe 4. 
Firma J. Heinrich Spoer|i in Düsseldorf, 


Das neue Verfahren besteht darin, daß die ani 
der Schneidmaschine in einem Behälter befindliche 
Farbflüssigkeit, insbesondere Schwefelfarben, durch 
irgendeine Einrichtung in Schaum: verwandelt wird, 
der dann ohne Verwendung von Bürstenwalzen auf 
die Papierstreifen aufgetragen wird. 


Die Erzeugung des Farbschaumes kann in der 
Weise bewirkt werden, daß ineinandergreifende, sich 
drehende Bürstenwalzen a und b im Farbkasten ge- 
lagert sind, bei denen die untere a zweckmäßig voll- 
ständig unter dem Flüssigkeitsspiegel liegt. Die 
Aufwickelwalze c ist dabei etwas über dem Flüssig- 


keitsspiegel gelagert, so daß die Wicklung mit der 
Flüssigkeit selbst nicht in Berührung kommt und 
der Schaum erst eine gewisse Höhe haben muß, um 
die Papierstreifenwinkel zu erreichen. Es genügt 
aber auch, wenn eine Bürstenwalze vorgeschen ist, 
die mit einer feststehenden Bürstenleiste oder einem 
sonstigen gleichwertigen Mittel zusammenarbeitet. 


Patent-Ansprüche: ı. Verfahren zum 
Färben von Spinnpapierstreifien auf der Schneid- 
maschine, dadurch gekennzeichnet, daß im Farb- 
behälter der Schneidmaschine ein Farbschaum er- 
zeugt und auf die sich bildenden Streifenrollen durch 
Drehen dieser in dem Schaum kurz vor dem Auf- 
laufen der Streifen aufgebracht wird. 


2. Verfahren nach Patentanspruch ı, dadurch 
gekennzeichnet, daß der Schaum im Farbbehälter der 
Schneidmaschine durch zwei ineinandergreifende, 
sich entgegengesetzt drehende, mit der lFarbflüssig- 
keit in Berührung gebrachte Bürstenwalzen oder 
durch eine mit ciner oder mehreren Bürstenleisten 
zusammenarbeitende Bürstenwalze erzeugt wird. 


Wickelwalze zum Aufwickeln von Papier, 
Gewebe und anderen Stoffen auf 
Papphülsen. 

D.R.P. 329754. Klasse 55e. Gruppe 7. 
\xelGeorg Lundgren in Munkedol, 
Schweden. 

Bei \Whickelwalzen zum Aufwickeln von Papier- 
cder Stoffbahnen, bei denen der Durchmesser so- 
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wohl während des Umlaufs als auch während des 
Stillstandes der Wickelwalze verändertlich ist, wird 
in der Regel die Anfangsstellung durch Spreizung 
der Segmente von Hand mittels eines Schlüssels, 


Handhebels o. dgl. hergestellt und durch Selbst- 
ia S 

sperrung oder eıngeschobene Gheder aufrecht- 
erhalten. Demgegenüber ist bei dem Erfindungs- 
»egenstand die Anfangsstellung die nicht aus- 
gedehnte und die Ausdehnung erfolgt selbsttātig 
während des Aufwickelns. 

Patent - Anspruch: Wickelwalze zum 


Aufwickeln von Papier, Gewebe und anderen Stoi 
fen auf Papphülsen mit auf Zahnsegmenten einer 
inneren Kernwelle in der Umfangsrichtung gleiten- 
den, radial geführten Mantelsegmenten, dadurch gv- 
kennzeichnet, daß die beim Beginn des Aufwickelns 
aneınanderliegenden, auf den Zahnsegmenten (2) der 
ınneren Kernwelle (1) aufliegenden und einen Rund- 
zylinder bildenden Mantelsegmente (4) beim Um- 
lauf der inneren Kernwelle (1) durch den Zug der 
aufzuwickelnden Papier- oder Stoffbahn (16) selbst- 
tätig an den Zahnsegmenten (2) entlanggleiten und 


- sich allmählich fester an die sich bildende Papier- 


oder Stoffrolle anpressen. 


Patent- und Gebrauchsmusterbericht. 
- (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Klasse.) 


Patente. 
Anmeldungen. 
22iÄ, 2. C. 27747. Cappenberg & Co., Witten, 
Ruhr. Verfahren zur Herstellung von Klebstoficn 
aus Sulfitablauge. 20. 12. 18. 
55a, 1. W. 55333. Hugo Wunsch, Breslau. 
Goethestr. 120. Holzschleifer zum Schleifen vun 
Holzabfällen zur Herstellung von Holzschliti. 
29. 5. 20. 
ssb, ı. R. 438893. Dr. Erik Ludvig Rinman 
Djursholm, Schweden; Vertr.: Dipl.-Ing. J.Tenen- 
baum und Dr. Heimann, Pat.-Anwältce, Berlın 


SW 68. Verfahren zur Vorbehandlung des zeilulosc- 
haltıgen Rohstoffes bei der Herstellung von Zellu- 
lose. 26. 11. 19. Schweden 16. 8. ı9. 


Auslandspatente 
Magazin-Holzschleifer. 


Bekanntlich lagern sich die Stämme ım Zufuhr- 
tıgchter leicht so, daß sie derart fest tragend: 
Brücken (z. B. Stämme 11) zwischen den Trichter- 
wänden bilden, daß ein Abwärtsrutschen der Stämm« 
unmöglich wird. Zur Beseitigung dieses Uebelstande- 
hat Peter C. Schaaning nach „The World 
Paper Trade Review“ vom 12. November 1920 
folgende Einrichtung erfunden. 

Die Stämme fallen wie üblich durch den Trichter 
4 zur Schleifstelle. Auf einer Welle 6 sind Doppc)- 
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daumen 7 angeordnet, weiche bei langsamer Drehung 
der Welle &in Richtung des Pfeiles 8, durch Schlitze 
in der Trichterwand 9 hindurchtretend, die benach- 


u 


barten Stamme untergreiien und langsam anheben, 
so daß sie Brückenbildungen ıı zerstören, indem die 
Blockreihe 10 ständig in Bewegung bleibt. 
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Um ferner die Drickwirkungen einer Brücke ı2 
auf den Unterrand der Trichterwand 20 zu beseitigen, 
ist über der Schleifwalze ı cine Leiste 14 angeordnet, 
die beständig durch Federn 15 abgedrückt wird, und 


‚zwar in cinem Bogen, der durch Führungen bestimmt 


ist. Eine Brücke ı3 aber kann keine Druckwirkung, 
also Hemmung, verursachen, da sie unter einem zu 
spitzen Winkel zu den Trichterwänden steht. W. 


TECHNISCHE AUSKÜNFTE 


Frage Nr. 1024. Welche Firmen bauen Ma- 
schinen zur Herstellung von Papierwolle mit an die 
Maschine gekuppeltem Motor? 


Frage Nr. 1025. Es wird um Mitteilung über 
die Herstellung von Holzstoffgefäßen gebeten. 


WIRTSCHAFTLICHER TEIL 


Deutschland 


Papier-Beschaffung. 

Die „Papier-Beschaffungsgesellschaft des Ver- 
bandes der Fachpresse Deutschlands“ ist nunmehr 
begründet und handelsgerichtlich eingetragen. Ge- 
genstand und Zweck der Gesellschaft ist gemäß $ 3 
des Giesellschaftsvertrages die Beschaffung von 
Druckpapier für die Zwecke der in dem Verband der 
l’achpresse Deutschlands FE. V. vereinigten Verleger. 
insbesondere durch Vermittlung von Papierankäufen 
für dieselben. 


Verein Deutscher Zellstoffabriken. 

Wie wir verspätet ‘erfahren, beschloßB der 
Verein, die Preise für Zellstoff trotz der erheblich 
gesteigerten Aufwendungen für Kohle, Frachten usw. 
bis Ende Januar 1921 unverändert auf der bisherigen 
Höhe zu belassen. 


Die Lage der Papiergarnindustrie im Monat 
‘November 1920. 
Die Lage der Papiergarnindustrie hat sich im 
Monat November gegenüber dem Vormonat weiter- 


hin gebessert.. Die Nachfrage im Inland ist ge- 
stiegen und erstreckte sich besonders auf Bind- 
faden, Kordel, Säcke, Sackgewebe, Verpackungs- 


gcwebe und Teppiche. Ferner waren verlangt Roh- 
garne und besonders farbige Garne zur Fabrikation 
Teppichen und lJ.äuferstofien® Besonders 
Absatz bestand in Papierbindfaden aller 

Im Auslande hat sich das rege Interesse 
Papiergarnindustrie weiterhin gesteigert. 
Infolge Veröffentlichungen der amerikanischen 
Handelskammern in Berlin und London über dic 
Entwicklung und die Leistungsfähigkeit der deut- 
schen Papiergarnindustrie sind die amerikanischen 
Interessenten, welche bisher Vapiergarnerzeugnisse 
von englischen Händlern bezogen, auf die deutsche 
Industrie aufinerksam gemacht worden und haben 


von 

flotter 
Stärken. 
für die 


m m nn e e 


puge aere e a ia e 


ihre Einkäufer nunmehr, direkt nach Deutschland 
gesandt. Die Nachirage des Auslandes und beson- 
ders Amerikas erstreckt sich vorzugsweise auf 
Papiergarn- und Papiermischgarn-Teppiche, ferner 
auf Papiergarn-Gurtenteppiche. Papiergarnsäcke 
wurden aus Kuba verlangt, da die dortigen Zucker- 
interessenten Versuche mit Papiergarnsäcken an- 
stellen wollen. Nachfrage bestand ım Monat No- 
vember auch aus dem Balkan, besonders aus Ru- 
mänien, nach Papiergarnsäcken, Strohsäcken und 
Papiergarn-Gurtenteppichen. Die Rohstoffversor- 
gung war befriedigend. Dagegen waren erhebliche 
Schwierigkeiten ın der Beschaffung der notwendigen 
Kohlen zu bemerken, die wohl auf die Wirkungen 
des Spa-Abkommens zurückzuführen sind. Diffe- 
mit den beschäftigten Arbeitnehmern sind 
im Berichtsmonat nicht vorgekommen. Für den 
Monat Dezember wird cine steigende Nachfrage 
des Auslandes nach Papiergarnerzeugnissen aller 
Art erwartet, da im Dezember, auf Veranlassung 
des Verbandes Deutscher Papiergarn-Industrieller 
E. V., Berlin, gleichzeitig Ausstellungen von Pa- 
piergarnerzeugnissen seitens amerikanischer Firmen 
in New York und Chicago sowie seitens der ameri- 
kanischen Ilandelskammern in Berlin und London 
veranstaltet werden. 


renzen 


Bericht 
über die Lage des Hamburger Seefrachtenmarktes. 
Der Spediteur - Verein Herrmann und Teil- 


nehmer ın Hamburg schreibt uns: 

Die am 1. Dezember in Kraft getretene Aende- 
rung des Eisenbahngütertarifs sieht nicht nur cine 
I.rhöhung der Il’rachtsätze vor, sondern bringt auch 
eine einschneidende Umklassifizierung der Güter 
und neue Bestimmungen über Berechnung de: 
lracht. Die bisherigen Hrachtsätze sind nicht 
mehr annähernd maßgebend, und es empfiehlt 
sich deshalb, vor Verladungen entweder die 
l’racht nach Anleitung der Erläuterungen über den 
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i 
neuen deutschen Guütertarif neu festzustellen 
darüber genaue Auskunft bei uns einzuholen. 

: Infolge des neuerdings eingetretenen starken 
Frostes ist die Flußschiffahrt jetzt vollständig cin- 
gestellt. Die Sperre für Bahnverladungen nach 
Hamburg, welche leider den Verkehr einige Zeit 
behinderte, ist erfreulicherweise wieder aufgehoben. 

Durch das eingetretene Frostwetter ist die 
Schiffahrt nach den baltischen und finnischen Häfen 
mit Stilllegung bedroht und mit regelmäßigen Expe- 
ditionen nicht mehr zu rechnen. Nach Wiborg, 
Kotka und Hangö wird Ladung nur noch unter dem 
Vorbehalt angenommen, daß sie bei Kısbehinderung 
in Helsingfors gelöscht wird. Nach Riga wird 
wegen erhöhter Minengefahr, verursacht durch 
Treibeis, voraussichtlich ın einigen Tagen der letzte 
Dampfer expediert. 

Auch nach den bisher von hier weniger frequen- 
tierten Häfen Großbritanniens bietet sich jetzt 
häufiger Gelegenheit, wie z. B. nach Manchester, 
L.iverpool, Glasgow und Aberdeen, und zwar durch 
Dampfer verschiedener englischer Reedereien. Nach 
London ist infolge der starken Konkurrenz ın den 
letzten Wochen ein weiterer Rückgang der Trachten 
eingetreten. 

Nach der Westküste Nord- und Sudamcrikas 
bietet sich außer monatlich mehrmaligen allerdings 
unregelmäßigen Dampferverbindungen auch ge- 
legentlich billige \Verladegelegenheit durch Segler. 

Infolge weiterer Konkurrenz nach Nord- 
Amerika haben sich die Frachten noch mehr 
gesenkt. 


oder 


Kurse von Aktien 
der Papier-, Pappen- und Zellstoff-Industrie 


mitgeteilt vom Bankhause E. Calmann, Hannover, 
Schillerstr. 21. 
Be: Name Kurse 
28 Aktiengesellschaft für Pappenfabri- 
kation, Berlin . . . 2. 2 2.2. 290 
23 Alfeld-Gronau Papierfabrik . . . 3538 
00 Ammendorfer Papierfabrik . . . . 934 
o Arnsdorfer Papieriabrik . 065% 
25 Aschaffenburger Papierfabrik . . 514% 
10 Chromo . 2 Ace ee 
15 Cröllwitzer Papierfabrik . . . . . 34 
Oo Karl Ernst & Co. . . 2.2.. . IQ5 
3 Fabrik phot. Papiere, Kurz . . . 209 
25 Feldmühle Zellulosefabrik . . . . 383 
20 Hasseröder Papierfabrik . . . . 409 
10 eae a ee aa e e a aO 
15 Königsberger Zellstotfabrik = 
6 Kostheim Zellulose . .2..2020.20.2..340 
15 lLeykam-Josefsthal Papier — 
o Nordd. Lederpappenfabrik . . . . 250 
22 Peniger Patenpapierfabrik . . . . 351 
30 ’reßspanfabrik Untersachsenfeld . 407 
18 Reisholz Papier . 2 2 20 202020.2.382 
2: Schles. Zellstoff- und Papierfabrik . 510 
O Simoniussche Zell-Fabriken . . . 310 
13 Varziner Papierfabrik nn. RO 
20 Verein. Bautzener Papierf. . . . . 417 
8 Ver. Fabr. Phot. Pap.- Be el 
o Ver. Fabr. Phot. Pap. Genußsch. . 405 
15 Ver Strohstoffabrik 22020500 
14 \Weißenborn, Papierfabrik . . .. . 43 
12 \Wintersche Papiterfabriken . 322% 
20 Zellstoffverein u > 230] 


18. Dezember 1920. 
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Zur Not der deutschen Wissenschaft, 
Ein Kulturfonds der Zellstoff- und Papjerindustrie. 


Von dem bekannten Berliner Papiergroß- 
industriellen Wilhelm Hartmann geht folgende An- 
regung aus: 

„Die deutsche Cellulose- und Papierindustrie, die 
so recht das Haupthandwerkszeug materieller Art 
für die deutsche Wissenschaft und Kunst herstellt, 
muß es als ıhre vornehmste Aufgabe betrachten, als 
erste den beiden „Notgemeinschaften der deutschen 
Wissenschaft und Kunst“ helfend zur Scite zu treten. 
Die wirtschaftlichen Spitzenverbände haben sich ber- 
reits in einem Aufrufe an ihre sämtlichen Organi 
sattonen gewandt, der Not der Wissenschaft abzu- 
helfen. Aber auch die Not der deutschen Autoren 
auf wissenschaftlichem,  belletristischem, musika- 
lischem Gebiete hat ihren Höhepunkt erreicht. Diese 
Zustände haben das Leben in zahlreichen Gelehrten- 
und Kunstkreisen recht sorgenvoll gestaltet und 
lahmend auf die Schaffenskraft dieser Köpfe gewirkt. 
So traurig dieses Moment schon rein menschlich ist, 
so stellt sich eine Unterbindung der Schaffenskrait 
deutschen Geistes auch als cinesenorme Schädigung 
des Anschens als Kulturnation dar. Wenn Deutsch- 
land auch im Augenblick wirtschaftlich zurück- 
gedrängt ist, so hat es doch noch immer seine hche 
kulturelle Bedeutung in der Welt, und wir Papier- 
macher sollten und dürften uns niemals vorzuwerien 
haben, etwas unterlassen zu haben, was diese Be- 
deutung weiter zu erhalten und zu fördern in der 
lage ist. 

Einmalige oder periodische Geldspenden cinzel- 
ner können das notwendige Ziel nicht erreichen, wür- 
den in der Wirkung teilweise verpuffen und nicht 
genügend produktiv wirken. Vom Standpunkte un- 
serer eigenen Industrie handelt es sich in erster Linte 
cinmal darum, der Absatzmöglichkeit und Absatz- 
tahıgkeit des in Deutschland gedruckten Buches oder 
überhaupt gedruckten Erzeugnisses auf allen Ge- 
bieten der Wissenschaft und der Kunst den Weg zu 
ebnen. Zur Erfüllung dieser Aufgabe bedarf es ic 
doch einer systematischen, umfassenden Maßnahme. 
Nur durch eine solche sind diejenigen Beträge her- 
beizuschafiten, welche den Erfolg verbürgen. Dir 
Aufbringung muß zudem in einfachster und spar- 
samster Art geschehen. Mein Vorschlag geht nwi 
dahin, daß die deutsche Papier- und Zellstoffindustri 
durch ihre Verbandsorganisationen '% bis % Proz. 
Ihres Gesamtumsatzces vorerst auf die Daucr etne» 
Jahres einem zu diesem Zwecke zu grüundenden 
l"onds, den ich „Kulturfonds der Zellstoff- und 
Papierindustrie nennen möchte, zur Verfügunx 
stellt. Dieser Fonds wäre den beiden „Notgemcin- 
schaften der deutschen Wissenschaft und Kunst” 
zu übergeben und ıhrer Verwaltung zu übertragen. 


der unsere Industrie in geeigneter Form mit ar- 
gehören muß. 
Der von imr angenommene Prozentsatz wurde 


naturgemäß m seiner Gesamtheit große Beträge brin- 
gen und den einzelnen doch nicht zu sehr bedrucken 
IYie Ersparnis cines besonderen Verwaltungs- 
apparates und emer allgemeinen Propaganda, die ar 
und für schon eine Menge von Kosten ver- 
schlingen würden, werden der Sache selbst nur for- 
derlich sein, lès ist klar, daß mit diesen idealen Be 
strebungen die Förderung des Absatzgebietes Hand 
in Hand geht. Aber dieses Moment soll und dar’ 
gewiß nicht für diese Aktion ausschlaggebend ser 


sich 
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Wir wissen, daß Deutschlands gesamtes Kultur- und 
Wirtschaftsiceben ohne den dauernden Zusammen- 
hang mit der Wissenschaft und Kunst nicht bestchen 
kann. Sämtliche Wirtschaftszweige, insbesondere 
die Papier- und Zellstoffindustrie, haben der ratio- 
nellen wissenschaftlichen Forschung ihre hohe Blüte 
und Bedeutung in der Weltwirtschaft zu verdanken. 
Bine wissenschaftliche Forschung ist aber nur mög- 
lich durch die Kenntnis anderer Anschauungen, durch 
die Zugänglichkeit bisher erzeugter Arbeit, kurz, 
durch gegenseitige Befruchtung der Wissenschaften 
überhaupt; und daraus geht die Notwendigkeit einer 
Förderung der Produktion guter Werke deutlich 
hervor. Unser urcigenstes Interesse erfordert es ge- 
bieterisch, die Wissenschaft zu fördern, um unserer 
Wirtschaft zu nützen. 

Unsere Cellulose- und Papierindustrie, der — ich 
spreche es offen aus — gerade die letzten sorgen- 
vollen Jahre eine Gesundung ihrer eigenen Verhält- 
nisse gebracht haben, müßte daher in den ersten 
Reihen stehen und der deutschen Wissenschaft das 
geben, was ihr zukommt. Versäumen wir keinen 
Tag, entschließen wir uns rasch und freudigen Her- 
zens! Wenn unser Beispiel in anderen Industric- 
zweigen und -insbesondere nahestehenden Gewerben 
Nachahmung findet, so wird ein Werk geschaffen, 
auf welches wir stolz zu sein ein Anrecht haben.“ 

Die Hartmannschen Vorschläge erscheinen uns 
ın hohem Maße beachtenswert; wir glauben nicht, 
daB sie auf grundsätzliche Ablehnung stoßen werden, 
und würden jeder Acußerung aus den Kreisen un- 
serer deutschen Leser für und wider die Hartmann- 
schen Ausführungen bereitwilligst Platz einraumen. 


Das Ausland 


Tschechoslowakisches Rotationspapier für Amerika. 

Der tschechoslowakische Handelsminister Dr. 
Hotovcec hat mit einem amerikanischen Finanz- 
konzern einen auf sechs Monate lautenden Vertrag 
abgeschlossen, wonach diesem Konzern der nach 
Deckung des heimischen Bedarfes und nach monat- 
licher Lieferung von 25 Waggons Rotationspapier 
nach Frankreich verbleibende UÜeberschuß an der 
heimischen Erzeugung zu liefern ist. An dem beim 


Verkaufe erzielten Üebergewinn partizipieren der 
amerikanısche Konzern und der tschechoslowa- 
kiısche Staat. Ausfuhrgeschäfte von Rotations- 


druckpapier dürfen nur auf Grund staatlich abge- 
schlossener Verträge bewerkstelligt werden. 


Frankreichs reichliche Kohlenversorgung. 

Der „Times“ wird aus Cardiff gemeldet, daB die 
französischen Bestellungen auf Wales-Kohle fast 
wvänzlich aufgehört haben. 


Betriebseinschränkungen und -einstellungen 

in Schweden. 

Alle Arbeiter bei den schwedischen Schweiel- 
kıcsgruben «der Stockholms 'Superfostate Fabriks 
A.-B. in Ervalla sind entlassen worden: der Betrieb 
wird bis auf weiteres eingestellt. --  .\motfors 
Pappersbruk A.-D. (Papierfabrikation) teilt ihren 
Arbeitern mit, daß sie eine Einschränkung der Aus- 
gaben, besonders des l.ohnkontos, vornehmen muB, 
und zwar entweder durch Verminderung der Ar- 
beiterschaft oder Ilerabsetzung der Löhne, Allen 
Arbeitern ist formell gekündigt worden. 
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Der spanische Markt für Schwefelkies. 


a 


Aus spanischen Handelskreisen gehen der „Ind.- 
und Handels-Ztg.“ folgende Ausführungen zu: Die 
Beurteilung des spanischen Kiıesmarktes ist gegen- 
wärtig schr schwierig, ınsbesondere sind die Zu- 
kunftsaussichten schwer zu beurteilen. Durch die 
Einstellung der Munitionserzeugung und durch die 
immerhin gegen den Frieden‘ noch geringere Pro- 
duktion an Düngenmitteln, ist der Bedarf an 
Schwefelkiesen in Deutschland noch nicht so groß 
wie vor dem Kriege, zumal auch die übrigen Indu- 


‚strien, die direkt oder indirekt Schwefelsäure und 


damit Schwefelkiese verbrauchen, nicht mit voller 
l.eistungsfähigkeit arbeiten. Achnlich dürften die 
Verhältnisse in anderen Ländern liegen. Hierzu 
kommt die enorm vergrößerte Schwefelerzeugung 
Amerikas, welche in einzelnen Fällen gegen den 
Schwefelkies als Konkurrenz auftritt. Anderseits 
sind einmal die Löhne in Norwegen, dem zweit- 
bedeutendsten Schwefelkieszentrum, derart hoch, daß 
spanische Kiese heute etwas billiger sınd als nor- 
wegische; jedoch dürften aber auch die Preise für 
spanische Pyrite infolge der andauernden Streiks 
auf den hauptsächlichsten Gruben etwas anziehen. 
Inwieweit dieser Preissteigerung durch die Ueber- 
produktion an Kies und den oben geschilderten 
Minderverbrauch ein Gegengewicht entgegengestellt 
wird, läßt sich natürlich schwer beurteilen. Jeden- 
falls sind gute Kiese für prompte Lieferung schwie- 
riger zu erhalten. Die Streiklage in Riotinto, wo 
seit über vier Monaten nicht gearbeitet wird, ist 
noch immer ungelöst. Die Regierung hat bisher 
nicht vermocht, die im Kampfe befindlichen Par- 
teien zu einer Einigung zu führen. Es läßt sich auf 
jeden Fall nicht übersehen, wie der Konflikt zu 
Ende geführt werden wird., Zweifellos wird davon 
in erheblichem Maße auch die Preisgestaltung und 
die Lieferungsmöglichkeit für Schwefelkies ab- 
hängen. 3 


Ld 


Der Zoll auf Zeitungsdruckpapier in Australien. 


Wir erfahren, daß die australische Presse-Ver- 
cinigung bei der Regierung um Erleichterung oder 
Abschaffung der Zölle auf Zeitungspapier ein- 
gekommen ist; diese Frage wird in der nächsten 
Zukunft im Parlament zur Verhandlung kommen. 
-— Von Neuseeland wird berichtet, daB man dort 
bereits den in der Valuta des Ursprungslandes an- 


gegebenen Fakturawert nach dem Tageskurs um- 
rechnet, wodurch zum mindesten in Neuseeland 


das beklagte Mißverhältnis bei der Berechnung in 
Parı vermieden werden soll. 


Ausnahmebestimmungen zum Gesetz über den 
Achtstundentag in Deutschösterreich. 


Mit Vollzugsanweisung des Staatsamtes für 
soziale Verwaltung vom 9. November 1920 wurden 
weitere Ausnahmen vom Gesetze über den Acht- 
stundentag gewährt bzw. die 88 2 und 5 der ersten 
\usnahmeverordnung vom 28. Juli 1920 geändert. 
Die neue Fassung hinsichtlich § 2 Papierindustrie 
lautet: 

In den kontinuierlichen Betrieben der Papier-, 
Zellulose-, Holzstoff- und Pappenindustrie kann der 
Schichtwechsel an Sonntagen derart erfolgen, daB 
zwei Schichten von je zwölf Stunden eingelegt 
werden, 
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Hierzu schreibt das Wiener „Zentralblatt für 
die Papierindustrie: Gegenüber dem Wortlaute der 
ersten Ausnahmeverordnung, die bestimmte, daB in 
den kontinuierlichen Betriebsabteilungen der Papicr-, 
Z.cllulose-, Pappen- und Holzstoffindustrie die Ar- 
beitszeit 12 Stunden innerhalb 24 Stunden betragen 
darf, hat der Wortlaut der neuen Verordnung eine 
andere Bedeutung. Mit der ersten Verordnung war 
klipp und klar bestimmt, daß in den angeführten 
jetrieben die 12-Stunden-Arbeitsschicht wieder cin- 
geführt 'wird, wic sie bis zum Unisturze bestand. 
Diese Textierung beruhbte auf einem „Versehen“ des 
Staatsaıntes, das sich, hierauf aufmerksam gemacht, 
auf die privaten Vereinbarungen zwischen Arbeit- 
geber und Arbeitnehmer in der Papierindustrie bce- 
rief, die eine kürzere Arbeitszeit festsetzten. Nun 
ist dieses „Versehen“ durch die vorliegende Voll- 
zugsanweisung wieder gut gemacht worden und 
es bleibt beim Achtstundenarbeitstag auch in den 
Betrieben unserer Industrie, blo beim Schicht- 
wechsel an Sonntagen können, um die Abwechsc- 
lung der Tag- und Nachtschichten am \Wochende 
zu ermöglichen, zwei Schichten von je ı2 Stunden 
eingelegt werden. 


Neuregelung der ungarischen Papierbewirtschaftung. 


Nach einer ungarıschen Verordnung tritt an 
Stelle der Zeitungspapierzentrale die Papiervertci- 
lungskommission. Diese verfügt über alle im Eigen- 
tum der ungarischen Zeitungspapiereinkaufs-A.-G. 
befindlichen Papiermengen. Das auf Rotations- 
papier bezügliche Monopol bleibt bis auf weiteres 
in Kraft, kann jedoch seitens der „Hangya“ mit 
zweimonatlicher Frist gekündigt werden. Den Preis 
für Rollen- und Löschpapier (bisher 30 Kr. je kg) 
setzt das Ministerium „auf Vorschlag der Papier- 
verteillungskommission fest. 
Betriebseinschränkungen in ‚der dänischen Papier- 

industrie. 

Der Betrieb sämtlicher dänischer Papierfabriken 
ist ab ı. Dezember auf fünf Arbeitstage in der 
Woche eingeschränkt worden. 


VERMISCHTES 


Deutsche Geschäftsnachrichten. 


Bautzen. \crcinigte PBautzener Papierfabriken 
A.-G. In der am 3. d. M. stattgefundenen außer- 
ordentlichen Gencräalversammlung, in der 9 Aktionäre 
mit 37 859 Stimmen vertreten waren, wurde einstimmig 
beschlossen, das Grundkapital von 6 auf 8% Mill. M. 
zu erhöhen durch Ausgabe von 2000 Stück neuen aut 
den Inhaber lautenden Stammaktien zu je Iooo M., 
die vom ı. Januar 1920 dividendenberechtigt sein 
sollen, und durch Ausgabe von weıteren 500 Stück 
Vorzugsaktien über je 1000 M., die vom ı. Januar 
1921 ab einen ergänzungs- und nachzahlungspflich- 
tigen Jahresgewinnanteil von 6 Proz. erhalten sollen 
und mit 10 fachem Stimmrecht ausgestattet sind. Die 
zum Mindestkurse von 100 Prozent festgesetzten 
Stammaktien werden von der Dresdner Bank über- 
nommen und den Aktionären ım Verhältnis von 3 
zu ı zum Kurse von 107 Proz. angeboten. Die Vor- 
zugsaktien werden von der Dresdner Bank einem 
Konsortium von (iroßaktionären angeboten, die 
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schon seit Jahren im Besitze von Vorzugsaktien sind. 
Die Schaffung von neuen Vorzugsaktien macht 
sich nötig, da sowohl die inländische Papier- 
industrie als auch das Ausland auf das Un- 
ternehmen EinfluB zu gewinnen streben. Nach 
Mitteilungen des Vorsitzenden ıst gegenwärtig der 
(Gieschäftsgang gut, und die Aussichten für die nächste 
Zeit sind nicht ungünstig, so daß im laufenden Ge- 


schäftsjahr mit cıner erhöhten Dividende zu 
rechnen ist. 
Dresden - Loschwitz. A.-G. tür Kartonnagen- 


Industrie. Der Aufsichtsrat beschloß, einer außer- 
ordentlichen Generalversammlung die Erhöhung des 
Grundkapitals um 4% Mill. M. vorzuschlagen. Div 
neuen Aktien werden den bisherigen Aktionären im 
Verhältnis von 3 : I zum Kurse von 140 Proz. zum 
Bezuge angeboten. Außerdem soll der Generalver- 
sammlung die Ausgabe von 000000 M. 6proz. Vor- 
zugsaktien mit zehnfachem Stimmrecht vor- 
geschlagen werden. 

Frankfurt (Oder). Paul Steinbock, Papier- und 
Zellstoffabrik A.-G. Die Firma, die bisher die Form 
einer offenen Handelsgesellschaft hatte, wurde in 
eine Aktiengesellschaft umgewandelt. Diese führt 
den Namen Paul Steinbock, Papier- und Zellulose- 


fabrik Aktiengesellschaft. Die Aktiengesellschatit 
hat sämtliche Forderungen und Verbindlichkeiter 
der offenen Handelsgesellschaft übernommen. In 


der Leitung des Unternehmens sind Aenderungen 
nicht cingetreten. Die Herren Kommerzienrat Fritz 
Steinbock, Dr. Hermann Steinbock, Kurt Steinbuck 
sind zu ordentlichen Vorstandsmitgliedern, der kaui- 
männische Direktor, Herr Wilhelm Lüdecke, ist zum 
stellvertretenden Vorstandsmitgliede bestellt. Pro- 
kuristen sind die Herren Charles Jouin und Alfred 
Feldmann. Die neue Firma wird vertreten durch Herm 
Konimerzienrat Fritz Steinbock allein, im übrigen 
entweder durch zwei Vorstandsmitglieder oder 
durch ein Vorstandsmitglied und einen Prokuristen. 

Kirchberg, Krs. Jülich. Papierfabrik Kirchberg. 
A.-G. In der in Düsseldorf abwehaltenen ordent- 
lichen Hauptversammlung wurde der Abschluß fur 
1919/20 einstimmig genchmigt und der Verwaltung 
.ntlastung ausgesprochen. Der Gewinn des Jahre: 
stellt sich auf 489 000 M.; daraus werden auf die Vor- 
rcchtsaktien 5 Proz. Dividende für das abgelauiene 
Geschäftsjahr verteilt und außerdem je 5 Proz. für 
die Geschäftsjahre 1915/16 bis 1918/19 nachgezahlı 
Daneben sollen aus dem Gewinn 200000 M. zu 
Sonderabschreibungen verwandt werden. Waie dı 
Verwaltung in ihrem Geschäftsbericht bemerkt, hatt: 
die Gesellschaft in den ersten vier Monaten unter 
den Folgen eines Brandschadens zu leiden; späterhn 
war befriedigende Beschäftigung der Anlagen mog- 
lich. Die Versammlung beschloß sodann Erhöhung 
des Aktienkapitals um 756000 M. auf ı 300000 M: 
die neuen Aktien übernimmt eine Dankengruppe, dr 
sie den Aktionären im Verhältnis von ı : ı zu 107 
Prozent mit Dividendenschein vom 1. Juli 1920 al: 
zum Bezuge anbietet. Die neuen Mittel dienen zu 
Verstärkung der Betriebsmittel sowie zur Deckunz 
der Kosten für Neuanlagen. 

Krappitz. Papierfabrik Krappitz Akt.-Ges. Di 
außerordentliche Generalversammlung beschloß, di- 
Grundkapital zwecks Stärkung der Betriebsmittel rm 
4,5 auf 6 Millionen M. zu erhöhen. Die neuen Aktien. 
die vom 1. Januar 1920 ab an der Dividende te! 
nehmen, werden von einen Konsortium zu rro Pror. 
mit der Verpflichtung übernommen, sie den De- 
sitzern alter Aktien zu demselben Kurse in der West 
zum Bezuge anzubieten, daß auf cine alte Aktie drei 
neue entfallen. Wie der Vorsitzende ausführte, habei 
die bisherigen Betriebsmittel angesichts der großen 
Steigerung der Matcrialpreise und Löhne sowie d: 
Umsätze bei weitem nicht mehr ausgereicht, und «: 
sci nur mit großer Mühe möglich gewesen, den Pe- 
trieb durchzuhalten. Auch nach der Erhöhung wer 
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den die Betriebsmittel knapp bleiben, aber der Auf- 
sichtsrat wolle vorerst es bei dieser Erhöhung be- 
wenden lassen. 

Dresden. Vereinigte Strohstoffabriken. Prokura 
ist erteilt dem Korrespondenten August Wilhelm 
Währer in Niederlößnitz. , Er darf die Gesellschaft 
nur mit einem Vorstandsmitgliede oder einem an- 
deren Prokuristen vertreten. 

Grafenau. Elsenthal, Holzstofi- und Papier- 
fabrik Aktiengesellschaft. Durch Beschluß der Ge- 
neralversammlung vom 2. Oktober 1920, Urk. des 
Not. Grafenau G.-R. Nr. 1209, wurde $ 7 der Ge- 
sellschaftsstatuten geändert. Hiernach erfolgt' nun 
die Vertretung der Gesellschaft: 1. wenn der Vor- 
stand aus ciner Person besteht, durch diese, 2. wenn 
der Vorstand aus mehreren Personen besteht, durch 
zwei Mitglieder desselben oder durch ein Mitglied 


und einen Prokluristen. ‚Die Vertretungsbefugnis 

des Vorstandsmitgliedes Ferdinand von Andrian, 

Papierfabrikant in Grafenau, ist erloschen. 
Hermsdorf, Kynast. Neu eingetragen wurde: 


G. Keindorff, Holzstoffabrik in Giersdorf i. R., und 
als deren Inhaber Regierungsrat a. D. Gustav Kein- 
dorff in Hirschberg i. Schles. 


Sind Ihnen meine erfiflaffigen 


Papiermeiler 
Querfchneidemeffer 


Sellers u. Zirfelmefler 
fowie Schaberflingen 


in feinfter Ausführung und Oŭte befannt 


> 


Carl Stamm, Remscheid-Hasten. 
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Köln. August Wegelin A.-G. 
Geschäftsjahr war die anfänglich schwache Be- 
schäftigung später befriedigend. Verkäufe ins Aus- 
land brachten namhafte Valutagewinne. Die Ver- 
hältnısse in der Rigaer Fabrik sind unverändert. 
Infolge der eingetretenen Geldentwertung und da- 
durch veranlaßten Steigerung aller Preise war die 
Firma gezwungen, das Aktienkapital von 1 600 000 
Mark auf 4000000 M. zu erhöhen. Die neu- 
geschaffenen 2400 Aktien, deren Notiz an den 
Börsen in Berlin und Frankfurt unmittelbar nach 
der Generalversammlung beantragt werden wird, | 
nehmen voll an der Dividende teil. Es ergibt sich. 
in diesem Jahre die Notwendigkeit, den Reserve- 
fonds I, der bisher ın Höhe von 230000 M. ecr- 
scheint, dem erhöhten Aktienkapital entsprechend 
auf 400000 M. zu erhöhen. Es wurde erzielt ein 
Reingewinn von 1704991,19 M., zuzüglich Gewinn- 
vortrag 18656,35 M.. zus. ı723647,54 M., wofür 
folgende Verteilung vorgeschlagen wird: Reserve- 
fonds I ‘170000 M., 4 Proz. Dividende 160000 M., 


Im abgelaufenen 


Tantiemen 230500 M. 26 Proz. Superdividende 
1040000 M. auf ncue Rechnung vorzutragen 
123 147,54 M. zus. 1 723047.54 M. Durch Beschluß 


Mahlunusranprüer_lür_Papierlaserstofle 


Bauart Schopper-Riegler, 
D.R.P. gibt den 
Feinheitsgrad der Papier- 
faserstoffe zahlenmässig in 
wenigen Sekurden mit grosser 
Genauigkeit an. An Hand dies, 
Werte ist man in der Lage, tür 
eine bestimmte Papiersorte 
den erforderlichen Mahlungs- 
grad, dieMahlungszahl, eben- 
so einzuhalten, wie Bruch- 
festigkeit, Dehnung, Falzzahl 
und Aschengehalt f. das fertige 
Papier. Voll- 
ständige 
Papier- 
Prüfungs- 
Einrich- 
tungen 
wie an das 

nr Staatl. Mate- 
rialprüfungsamt zu Berlin-Lichterfelde-West geliefert. Prä- 
zisions-Papier- und Pappenwagen in anerk. bester Ausiührung 


LeuisSchopper, Leipzig 2 
Fabrik Be en Apparate | 


Welt-Ausstellg. 
f. Buchgewerbe 
und Graphik 
Leipzig 1914 
Staatspreis 
höchste 
Auszeichnung 


Grosse Kehlen-Ersparnisse 


selbst bei modernen Kraftanlagen durch höchste Ausnutzung derim Kondens- 
wasser und im Abdampf enthaltenen Wärme für die Dampfkessel-Speisung 


Mit kostenlosen unverbindlichen ur Su auf Grund zo jähr. Spezial- 


kenntnisse / Ingenieurbesuch und Probelie 


erung stehen gern zur Verfügung 


SCHIFF & STERN = LEIPZIG 41 UND WIEN", 


“der außerordentlichen Greneralversammlung vom 
>28. Januar 1920 wurde die Firma in August Wegelin 
Aktiengesellschaft umgeändert. Im neuen Ge- 
schäftsjahr hat sich nach anfänglichem Rückschlage 
der Beschäftigungsgrad wieder gebessert. 

Bergisch-Gladbach. Firma J. W. Zanders. Dr. 
jur. et rer. pol. Adolf Schwarz hat Gesamtprokura 
in der Form erhalten, daß er berechtigt ist, gemein- 
sam nit einem der übrigen Prokuristen oder Hand- 
lungsbevollmächtigten die Firma zu zeichnen. 

Weitnau bei Kempten. Neu eingetragen wurde 
Heinrich Nicolaus & Co. G. m. b. H. Der Gesell- 

- schaftsvertrag ist errichtet am 11. November 1920. 

Gegenstand des Unternehmens ist der Betrieb, Er- 

werb und diec Pachtung von Papier- und Pergament- 

papterfabriken und Unternehmungen verwandter Art 
sowie die Beteiligung an solchen Unternehmungen. 

Stammkapital: 400000 M. Die Gesellschaft über- 

nimmt von dem Giesellschafter Heinrich Nicolaus, 

Fabrikbesitzer in Seltmanns, in 

dessen Stammeinlage zu 395 000 M. die Anwesen Hs. 

Nr. 49% und 49 in Seltmanns im Anrechnungswert 

von 240000 M. und die sämtlichen Maschinen und 

Kinrichtungsgegenstände sowie den Fuhrpark der 

Papier- und Pergamentpapierfabrik in Seltmanns ım 

Anrechnungswert von 250000 M., zugleich aber eine 

Schuld dieses Gesellschafters in Höhe von 95 000 M. 
Die Bekanntmachungen erfolgen nur durch den 
Deutschen Reichsanzceiger. Geschäftsführer: Hein- 

rich Nicolaus, Fabrikbesitzer in Seltmanns. 


f 


KLEINE MITTEILUNGEN 


Berufsjubiläum. Am 16. bzw. 21. d. M. war es dem 
(seschirrführer Gustav Richter bzw. dem Schlosser 
Hermann Sprengler vergönnt, auf eine 25jährige 
Tätigkeit in der a na Karl Krause A.-G.. 
Leipzig, zurückzublicken. 


Patente in Japan. Der CEE des 
Deutschen Außenhandels-Verbandes (Handelsver- 
tragsverein) schreibt: 1. Nach einem mir heute zu-- 
gegangenen Telegramm meines Vertreters in Yoko- 
hama hät Japan als Ergebnis der eingeleiteten Ver- 
handlungen eine Verlängerung der Kriegsprioritäts- 
frist (Artikel 308 des l’riedensvertrags) für Patent- 
anmeldungen mit Priorität aus den Kriegsjahren bis 
Ende März 1921 bewilligt. 2. Der Präsident des 
japanischen Patentanıtts hat meinem Vertreter amt- 
teh erklärt, 
der rückständigen Jahresgebühren auf Patente strikt 
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an der Bestimmung des Artikels 307 des Friedens- 
vertrags festhält, wonach die während der Kriegs- 
jahre nicht bezahlten Taxen bis zum Io. Januar 1921 
cımbezahlt sein müssen. Ale Patentinhaber, die diesc 
Irist versäumen, werden ihrer Rechte endgültig ver- 
lustig gehen. Wegen der Knappheit der Zeit müssen 
Zahlungsaufträge auf drahtlichem Wege nach Japan 
gelegt werden. 


Auf der Merktatcl 
Leipziger Mustermesse“, die 
den Besucher der Leipziger Messe 
enthält, findet sich u. a. auch cine Warnung vor 
„wilden Meßvermictungen“. Man hat nicht ohne 
Grund an den Kopf des amtlichen Organs der Leip- 
ziger Messe diese Warnung gesetzt, denn in den 
unter Umgehung des amtlichen Wohnungsnach- 
weises des Meßamts gemicteten und von diesem 
sicht kontrollierbaren Wohnungen ist der Meb- 
fremde häufig großen UÜebervorteilungen, ja bei Re- 
„Nebenleistungen“ sogar wuche- 
rischer Ausbeutung ausgesetzt, worauf dann letzten 
Endes in der Mehrzahl die Klagen über die maßlos 
hohen Wohnpreise auf der Leipziger Messe beruhen. 
Vollständig aufhören würden diese wahrscheinlich. 
wenn sich die MeßBbesucher, die Privatwohnungen 
den Hotelwohnungen vorzichen, nur noch des amt- 
lichen Wohnungsnachweises des MeBanıts bedienen 
würden, der ja ausschließlich zu ihrer Bequemlich- 
keit geschaffen worden ist. Die Befürchtung, daß 
dieser nicht so viel Wohnungen an der Hand habe. 
um allen Ansprüchen zu genügen, ıst hinfällig. 
Während der letzten Herbstmesse hatte der Woh- 
nungsnachweis z. B. insgesamt 13 562 Wohnungen in 
der Preislage von 6 M. bis hinauf zu 50 M. von der 
inwohnerschaft ermictet, darunter 8167 cin- und 
2484 zweibettige zu Preisen von 8 bis 15 M. Von 
diesen 13562 Wohnungen sind jedoch nur 107053 
Wohnungen in Anspruch genommen worden, wäh- 
rend die übrigen 2857 unbenutzt blieben. Hierdurch 
wird gleichzeitig die vielfach herrschende Ansicht 
widerlegt, daß in Leipzig während der Messe uber- 
haupt ein Wohnungsmangel bherrsche und der 
Fremde wohl gar gezwungen sei, in Nachbarorten 
ein Unterkommen zu suchen. Auch den Wünschen 
derer, die ın Hotels wohnen wollen, wird meisten- 
teils entsprochen werden können. Ein Voranschlag 
was der Hotelaufenthalt. kostet, wird 
künftig dadurch erleichtert, daß die Hotels ın be- 
stimmte Preisklassen eingeordnet werden. Für den 
Ausländer wird sich der Hotelaufenthalt ın Leipzig 
bei den nächsten Messen dadurch bedeutend billiger 
daß der bisher erhobene Valutazuschlag 
auf Anregung des Meßamts von den Hotelbesitzern 
nicht mehr erhoben wird. 


der Zeit- 
wichtige 


Meßwohnungen. 
schrift „Die 
Hinweise fün 


Bewerbungen.um gutbezahlte 

Stellungen, im diesem Blatte 

veröffentlicht, führen schnell 
zum Erfolg. 


Schleif- und Zelluloseholz 


liefert prompt und bittet um Auftrag 


Armin Witte, Holzgroßhandlung, Cottbus 


Kiefer — Fichte 


Drahtanschritt: Cloufh Remscheid. 
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J. CLOUTH Maschinenmessertabrik REMSCHEID 


gewährleisten grösst- 
möglichste Genauigkeit ! 


Fernsprecher 548. 
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| Maschinenfabrikzum Bruderhaus 
REUTLINGEN REN 


| Kühlzylinder 


| Papiermaschinen | 
System Schaaf \N 

i Grösster Kühleffekt. 
| Leichtester Gang ohne 
eigene Antriebsteile. 
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Reform-Stoffänger*: 


mit Teilfeldzylinder u. Abgautschvorricftung mit eigenem Antrieb 


Entfasert 
alle Abwässer 


mit höchster Ausbeute, ohne 
Ti Störung bei wechselndem 
WA Stoffgehalt, Gautschbruch u. 
4 Sortenwechsel. 
Geringste Betriebskosten, 
keine Wartung! 
. Ueber 100 Reform- 
; Stoffänger bei 
ersten Firmen im 
Betrieb und in Auftrag 


Hermann Wangner 
Metalltuch- u. Maschinenfabrik Reutlingen 


MASCHINENBAU- ANSTALT 


HUMBOLDT 


COELN-KALK 


liefert 


Hydraulische Pressen 
Filterpressen 
Zellulose-Kocher 


ferner 
Knotenfänger mit gestanzten Schlitzen in jeder 
Metallart - Rotierende Kocher ~- Kugelkocher 
Hadern-Schneidemaschinen ~ Entstaubungen für 
Hadern-Sortierräume ~- Kollergänge - Gelochte 
Bleche - Entnebelung für Papiermaschinen 
Warmluftheizungen und Kühlanlagen mit Ventilation 
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Maschinenfabrik GERMANIA 


vorm. J. S. Schwalbe & Sohn :: CHEMNITZ 


liefert als Spezialität: 


Komplette Einrichtungen wie auch einzelne Maschinen 


und Apparate für 
Kolzschleifereien, Stroh-, Zeilstoff-, 
Pappen- und Papierfabriken. 

Schleifer für Kalt- und Warmschliff. Bydraulische 

SERES T N 6rosskraftschleifer. Centrifugalsortierer. Stoffreisser. 

ra Ai AR EN Stoffmühlen. Xadern-, Stroh- und Cellulosekocher. 
7 ry | Curbinen aller Systeme von bewährter Konstruktion, besonders 
iA Francis-Regulierturbinen, liegend oder stehend, mit Nutz- 


ENS o E efekten bis m 86°, 6eschwindigkeits- Regulatoren rar 
t IE, re FED > TERE © ES Turbinen von unerreichter Präzision. 
O Stiezkocher  Dampfkessel, hydraulisch genietet. Dampfmaschinen, 


i'i okm Tabati. bis zu 2000 PS. Cransmissionen mit Ringschmierung. 
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PH.NEBRICH Hirik Maschinenbau 
PRAG-SMICHOW 32m, COTHENI. ANHALT nice ee 


Liefert al s Sp eziali tät: Maschin: n und Apparate für die Zellulose-, Papier-, Pappen- 
und Holzstoff-Fabrikation / Gelochte Bleche aller Art 


Mcint 4A d = sollten in keiner 

Meint ten Zerfaserer und Astfänger >een 

fehlen, da sie die Feinsortieranlage ausserordentlich entlasten und durch diese Arbeitsteilung eine 
bedeutende Leistungssteigerung gesichert wird. 
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